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Gußputzerei.  l'bcr  (t.  Von  Oskar  Leyde.  XXI  12(>0. 
Giiierwagcn.    Eisen-  und  iStahlwagen  von  hoher  Lade- 

fähigkeit.    XXII  133Ö. 


H. 

Hamburg.    II.  im  Seeverkehr  mit  der  Rhcinprovioz. 
!       XVII  1037. 
Handelsverträge.    Zolltarif  und  11.    Von  R.  Krause. 

XVII  1025. 
Hansa-Porilandzement.    XIX  1148. 
Härteversuche,    (  hateliirs  H.    Von  Haedicke.  X.XI 

1239  XXIII  1371. 
HarTgiilM.aiifring.  11.  für  einen  Kollergang.  XXI  12()3. 
Harthfil/er     A !i"trri1iscbe  H.     XXIV  145<i' 
Härtofen.    SalzLi!  Si..!il-H.    XXI  1274. 
Hatipt\  ersammlurn^ Nfrcins  il'-ut-iihcr  l'isenhiitten- 

li'iitt-  tun    t.  l>r/..-nil.iT  XXiV  110!l. 

II.  der  „K  s.  nliinte  Oberschle^ien"'  am  27.  November 

1904.  Iil3. 
Hebevorrichtungen:  Elektrisch  betriebene  Dachwippe. 

Von  F.  Janssen.    XVII  988. 
Heinzerling-Jubiläum.    XIII  798. 
von  Hell,  Guido  f.    XIX  1160. 
Hihernia.    Zur  Vtrttaatlichiing  .ler  II.    XVIII  1101, 

XX  1218,  XXI  12H0. 
Hochofenhegichtung.    Die  H.  und  ihr  Einfloß  auf 
j       Ofengang  und  Ofenprofil.    Von  Oskar  Simmersbach. 
I       XV  873. 
Hochofenbetrieb.    Die   Verwendung  von  trockenem 

Gebläsewind  im  H.  XXII  1289,  XXIII  1372,  1398. 

XXIV  1457. 

—  Die  Verhuttuü?  feiner  Mesabierze  in  den  ame- 
riU-.iniachen  H  nein  ,t.  ti.  Von  Oskar  S;^n^llHr^haeTl■ 
Wll  lOOT 

—  Feinerze  als  Ursache  von  Hochofenstörungen.  Von 


|)r.  in-  AI,      \V,-isko|it'.  XXI 
-    V>.rlal-,.n  ,!,  ,  y...U        H,,.  l„.v,     "XXMl  1359. 
Hochofenschlacke.    H.  und  Zement   im   Liclite  der 
Zulkowskischen    Theorie.     Von    C.   Canaris  jr. 
XIV  813. 

—  Mauersteine  au<  granulierter  IL    XXI  1278. 
Hochofenwerk.    H.  am  Oberen  See.    XVll  10:i4, 

—  H    der  Lookiiiit  Moiintnin  Iron  Co.  XVll  103t. 

Hochsi-'hulc.     Da-s    KnMii^liche  Materialj'rüfiinirsamt 

der  Hnrbsibnle  Kerlin.     X 1  ~ 

—  Die    Erüfl'nung    der   'rei-bnischen    II.    in  Dan/i<,'. 

XX  HCl. 

—  .Montanistische  Hoclisehuleii  in  Osterreich.  X\'l!'^i*. 
Holzkohle,    ilolzkohlensorten  im  I  rai.    Von  VA.  Ukhi. 

XXI  1230. 

Holzverkoblunir  mit  ricwinnun«:  der  N'>'licncrzcii-/- 
ni-c.    XXIII  niHi. 


Vi 


Holzkohlen-Eisenindustrie.    H.  d«r  oheren  Halbinsel 

von  Michigan.    XVI  976. 
HoUscbwellen.    H.  oder  «i(erDe  iackwellen.  Vou 

Benkwbeis.   XXUI  1»45. 
Hflttmverfc«  («ialie  fiiMttbftttoswerjk«). 
Hünenweten.  tat  in  ft.  «b  SSweig  der  tCcfaniAeben 

riM-mie?    XV 11  985. 
Hy^sterestskommissioa.   XVI  97Ö. 

I. 

Indien.    Kultleala^er  bei  i  bkuilit.    XIX  Ih'il. 

—  Kühle  und  Eisen  in  I.    XVI  979. 
Industrielle  Rundschau.   XIII  797,  XV  927, XVI  »62, 

XVIII  1101,  XIX   115«i,  XX  1318,  XXr  1280, 
XXII  1312,  XXIII  1405,  XXIV  1462. 

Industrie  und  Gesetzgebung.    Von  K.  Krause.  XV 

!H)7,  XXI  1265. 
inuxydationsofen.    Von  U.  Weigelin.    XXIV  144.i. 
Irland.    Kisrnerzlager  io  I.    XVII  1037. 
Iron   and   Steel   Institute      XIII  791,  XIX  1148, 

XXII  1334,  XXIII  imi. 

—  Jaiwii«l  of  tb«  1.    St.  i.  JLiX  1148. 

Itillen.  Bin*  nntl  Arnftabr  an  Enm  mi  Metallai 
1903.    XIV  858. 

—  Kiten-  und  Subliodostn«  XXII  I34U. 

J. 

Jubiläum.    lieinserliDK  .1.    XIII  79H. 

-  50jäbri^eB  J.  dr»  Hocliunier  Vereins.    ,\X11  liMO. 

—  Zum  irlojährifft^n  Bestehen  de«  fiakAliaehes  Kiun-  , 
hüttcnwerks  Malapane.  Von  Or.  H.  WeddlüC.  I 
XOi  7M,  ■.    XVIII  1100. 

K. 

Kalzimii.  Bcftimamiiff  de»  K.  «ad  Tnanuig  vod 

Haga«ainm.  XX  1189. 
Kanada.  Kinfuhr^olleauf  Eis*  ii^iiti)is(  hienen.  XIX  1151. 

—  Rohwiii-nprxeujfunjf  in  den  ietzt«^D  drei  llBlbjabmi. 

XIX  ; 
Kanal.  Fractitenverkelir  auf  dem  K.  von  Saalt  .St.  Mnrir. 

XXII  1838. 

—  Wider  du  »taAUicbe  iicbl«in»iiiftii«ipol  anf  Kaaälua. 
XXm  1886. 

Kanalisicrunj».    f.iiliiil;iii:il  Vrt.in.    XVII  1032. 

—  Vorbun.i  ftir  K.  ilci  Mom'I  uml  Suar.    XVI  976. 
Karbon.    Vrrlin'itun^'  ilf-  K.  im  Siiri<in  dw rheiaiieheD  i 

Schieterjfebirjres.    XV  Iii  104*4. 
Kesselbleche.    Alterun»;  der  K.    XIX  110». 

Vefbalten  von  K.  bt  i  hiibTci  'Ifiiiüeratur.  XVill 
I0B8. 

Ketten.   Nabtlo««  K.   Vaa  <J.  Klatte.  XXII  1807,  ■ 

XXIII  IStia 

Kniippschafts-Berufsgenossenschaft.   XVTIf  1085. 
Kohlen.  Die  Steinkohlenvorräte  der  Krd«*.   Vim  Osktii 
Simmersbach.    XXIII  1347. 

—  KohlenförderoDg  und  -Verbrauch  d<r  W dt.  XVIII 
1083. 

—  KoblenlMer  bei  Chaada  (ladiaa).  XIX  115L  ' 

—  StdakoblMbergbaa  bei  Saailirilckea.  XVtll  1088.  '. 

—  KurneckaagdetreehtaeitigeaKohleiibedarfe.  XVII 

1040. 

Kohlenstoffbestimmung.  Kar  koloriflwtiiiebea  K.  d«e 

.Stahl».    XVII I  1070. 

—  K.-  und  Scbwerelbestiiiiiiiuiig  in  Stahl  aad  Eiaen. 
Von  A.  Müller.   XVJl  1014. 

KohlenstolTprobe.  KolorinetriaehflK.and  Ku>cel|»robe.  < 
XXIII  1S67. 

Koksindustrie.    Die  deutsche  K.  in  lien  letzten  zehn 
Jahren.    Von  Oskar  siiniiiprsbach.    XX  1167. 

—  (iietiereikuks  in  Belj^it«.    XIII  795. 

—  Dstran-Karwiner  K.    XVII  1037. 

—  Verkokiuiff  mit  liewinaaDg  der  Nebeneixeoiroiaiie. 

XIII  isSt.  I 


Kollergang.    Herstellnng  ein©*  Hart^'iil>-I,utifring«B  tut 

-itien  K.    XXI  12ö3. 
Kongreß,    internal ioaaler  K.  fflr  Bergbau,  Uttttea- 

Wesen,  angewandteHeehtttikudGeolMietBUttidl. 

XVIli  iSB5. 

Konatrakdontatahl.    Bnieh  ?on  KoBetnktioMatalil 

unter  wechselnilir  Px'iinsprnchang.    XIX  INS. 
Krafterzeugungskosten   fitr  ein  groUe»  Hiuttuwtrk. 
XIII  Ti*»;. 

Krane.    Tiefofeo  K.  zur   Hcditnang   der  ttjerschen 

(iruben.    XIX  1110. 
Kryptolsystem.  EUktritebe  Widerataada-Ofcn  aacb 

dam  K.   XV  018. 
Kugeldruckprüfunf.   XX  118.3. 

Kugelprobe.   Kolorimetrische  Kohleotttoffurobe  und  K. 

XXIII  \Mu. 
Kupolorci.gcMä-jc.    XXII  1324. 
Kuppelung.    Selbsttaligo  K.    X\  l'Ji^X 
Kurzwernhartsches  Gassparverfahren.  Von  0.  Ritter 

von  .Schwarz.    XVI  937. 
Kykladen.  Eiaeawxe  aaf  d«a  K.  XIV  8b7. 

L. 

Laboratorlumaapparate.   .Neue  L.   Voa  H.  Mowieki, 

XIII  771. 

L4idefllhk£keit  Elaea-  and  StablwaM  von  beiher  L. 

XXn  1336. 

I.ahn     tÜseuerzbergbau  an  der  L.    XXI  184B. 
Luhnkimal-Veretn.    XVII  1032. 
Lake  Supcnor  Mining  Institute.    -XVI  974. 
Laufring.    L.  für  einen  Kollergang.    XXi  l'^ßä, 
Lehmformerei  (siehe  Kurmerei). 
Lennd»  Heiarlch  f.  Xlli  790. 
LIefeningaironehrtAtii.  EiaflvB  der  L.  aaf  Haadeh- 
erzeugnis»e.    XV  921. 

—  L.  für  tiußeisen.    XXI  12.'i5. 

Lösungen.  Beetandigkeit  eingestellter  L.  XXI  1048. 
Lütlicb.    Kongreß  iu  L.    XVIII  1095. 

—  WeltaasatoliuDg.   XX  1212. 

Luxemburg.   KiMaiadnatrie  ia  L.  1808.  XVUl  1099. 

M. 

Malapane.  Zaa  l&Ojibhg«n  Be«t«b«o  dea  fiekalinchen 
Bteettbfitt««werkB    H.     Voa    Dr.   H.  Wedding. 

xm  7r>n.    a.  xvrii  iioo. 

Manganbestimmun^.    .M.  m  Er/.i-n.    XIV  885. 

—  M  n.ii  li  <lfm  l'rrsiilfatverfiilii  rti.    .X  \'  HUI. 
Direkte  titniiietnsclie  i\.  itut  KiiimiupenuaugaoiU 
(Veifahr..n  (iuvait  Volhard Wulff).    XIX  1129. 

Manguncr/c.  ti.  aU  blntschfrefluagamittel  beim 
.Scliuiel/eo  von  GuUeisen.  Voa  Dr.  lag.  Wedenever. 
XXIi  ISltJ,  XXill  1877. 

Marktberichte.   Vierteljahn-M.   XIV  860,  XX  1213. 

Martinöfen.  Vn tneidaag v. Oaaverlaateu bei Siemene-H. 
XXII  lau. 

Martinschlacke.    Kluorbestimraang  ia  der  M.  Vaa 

Dr.  iog.  L.  Fripke.    XV  8tW. 
Martinvernabren  (siehe  auch  Vlafieieea). 

—  Saaiei  M.  XXIII  1898. 

Maschinenbau.  Orandaiitae  behn  Eatverfea  voa  Aaf- 

t)rri'itnnt,"itntisrhinen.    XV  925. 
Masuifeuerunucn.     M.  und  ihre   Anwendung.  Von 

l'rpi,  H.Mk.    X\l\  ll:in 
Materialprüfung    Auit;ri<  .m  Si  i  iriv   i  ii  1  •  sting  Ala- 

teriala.  XV  921. 

—  iDteraationaler  Verband  Tür  die  M.  der  Technik. 

XIV  888. 

Materialprüfungsamt.    L)aa  Koa^üche  U.  der  Tech- 
nischen Hochschule  Berlin.   XIV  807. 
Mauersteine.   M.  aas  graaalierter  Hocbofeaeclilacke. 

XXI  1278. 

Mcsabicrze.  Die  Vi-rhüttung  feiner  M.  in  den  aaieri- 
kaaiscbea  Uocböfen.  Von  Utkar  .Siainierabacb. 
XVII  1007. 


Digitized  by  Google 


MeuHe.    Passirhiit  der  M.   XTTI  787. 
Metallographischc  Einrichtung.  Die  m.  E.  de»  Eisen- 

hütteomännischeu   Instituts  in  Aachen.    Von  A. 

Sdillller.   XX  1163,  XXII  1341. 
Minnesota.    Entfande  in  M.    XVIII  10«6. 
Mitleiluneen  aus  dem  Eiscnhüncnlaboratorium.  Xlll 

771,  XIV  834.  XV  88Ö.  XVI  967,  XVU  1014, 

XVIII  1070.  XTX  UM,  XX  IIW,  XXI  1248, 

XXn  IBU,  XXIIT  1373. 
Molybdän.    Bcstifiiiiiauj,'  von  M.  in  Stahl  Und  L«- 

:  .  ,  ,  w  n.    XXII  i;3lB. 
Montanwesen.    Kntwicklung  de«  oiwracblesischea  M. 

und  Eisenhiittenwesen«  im  letttm  Jakiiehnt  Von 

M.  Witte.   XXIV  141B. 
Mo«el-  und  Saar-KanalisierunK.    XVI  976. 
Muteun  von  Meisterwerken  der  N"""«»«"*«^' 

und  Technik.  Xm  796,  XV  920^  XVDI  1100. 

N. 

Nachrufe.    B«rtraui,  Eugen.    XIII  799, 

—  Canaris,  Carl.    XX  12i23. 

—  Fleitmann,  Theodor.    XXIII  1407. 

—  von  Hell,  Guido.    XIX  1160. 
_  Lenne,  Heiuioli.   XIII  78». 

—  Pieper,  Herminn.   XVI  964. 

—  Platr,  H.     1  ■    Xlll  800. 

—  Schmidliauiiut  !,  .losef.    XVII  1089. 
_  Dr.  S'  hnlt/  RiM  liuiii.    XV  865. 

—  Winkler,  Clemens.   XXI  1279.   

Nshtlose  Ketten.  VonO.Klitto.  XXII 1907.  XXIII 


Nniionsl  Steel  Foundry  Co.   XXIV  1447. 
Nordsoierifal  (sieh«  Anerika).  | 
Nordwestliche  Gruppe  (riehs  V,  d.  K.-  nnd  st-I.). 
Norn  ilr  ofilbuch    Englisch«  N.   XXI  1274. 
Nor  V  .  L  i.   Dunderland  Iron  Ore  Co.  XXI  197^ 
_  KiMntrtlsgeTVonSydveiSDgerinPisnisrken.  XXI 

liJ77. 

o. 

Oberschlesien.  Hauptversammlung  der  „KiK  iitnitte  ().•- 
am  27.  November  1904  in  Gleiwii/;.    X.\l\   141  S 

—  £Btwieklaag  de«  oberschlesisdun  Miiitanwescns 
nnd  bssonderB  di-s  Kisenhüttinv  (  sc un  Istslon 
Jahraehnt.    Von  M.  Witt*   XXIV  1415. 

—  Flnlieisendarsteilung  in  Biwnons-llsTtinofen  unter 
Berüiksichtignng  der  Forts<  liritte  in  dan  letsten 
Jabri-n.    Von  It.  Oenzmer.    XXIV  1418. 

Ofotenbahn.  F.vztrunsport  auf  der  0.  XXTl!  1400. 
Österreich.    Bergwerks-  und  Hüttenbetrieb  ISKÖ  beaw. 

1902.   XV  923. 
-»  Montwiiatisclie  Hochschulen  in  «>.    XVI  m). 
OstnU'Ksrwiner  Koksindustrie.    XVII  1037 
Oxrdstionsmfttel.  0.(ar£isenox;dalaalze.  XIX 1129. 

P. 

Parsonsturbine  (siehe  DaniiifturbincB). 
Psssivitit  der  MetsUe.  XIII  787 

Pstente.  D.  B.  P.  nnd  (}ebrauelismii>ter.  Xlll  <Hi. 
XIV  851,  XV  fllO.  XVI  96Ö,  XVU  lOMÖ,  XVIII 
1089,  XIX  1137,  XX  1199,  XXI 196»,  XXII  1327, 
XXIII  1389,  XXIV  1448. 

—  Britische  P.    XIX  1141. 

—  Österreichische  1'.    \1V  H52. 

—  P.  der  Vereinigten  .SUaUn.     Xlll  784,  W 
XVI  969,    XIX  1141.    XXI  1270,   XXH  1829, 
XXIU  1892,  XXIV  1451. 

Pennsylvanien.  Bisen-  und  Stablindsstrie.  XXI  1275. 
Pem.     Eisen  en:    nnd   Kokleolsger   is  Nord-P. 

XXIII  1401. 
Pieper.  Hermann  f.    XVI  984. 
Plai«,  Hermann  t-   XIII  ÖüO. 


Poesie  und  Technik.  XlU  766. 

Portlandzement.    Verein  deeticber  P.- Fabrikanten. 

XIX  1144. 

Preiskonvention.    Differensen  aus  einer  P.  XIX  1164' 
Preislisten.    Die  P.  in  der  Eiaengietierei  oder  „Was 
ist  Grundpreis  ?"  Von  A.  Messerschnitt.  XVII 1017. 
Preußen.    Erdöl  in  P.   XV  925. 
Putzen  von  Gußstücken  (siehe  Gußputrerei). 
Pyrrhotit.  UerstellutgronFerroBickelsuP.  XIU791. 

R. 

Radiumstrahlen.  DnnsUlssifkdt  von  Gnfioisen  fBr  R. 

XV  906.  .       .  „  „ 

Rateau.  Die  Ansnntnn;  des  Abdenpfn  nneh  System  B. 

XX  ITT  1305. 

Referate   und   kleinere  Mitteilungen.     Xlll  792, 
i        XIV  «57,  XV  922,  XVI  S>77,  .\VI!  in:W.  XVIII 
I        lOiMl,  XIX  1148,  XX  12(X5,  XXI  1274,  XXII  l.*^36, 
.XXIII  1398,  XXIV  I4r,7. 
Rendsburg.    Versuche  mit  dwui  Vcifahreu  vuu  For- 
selles im  Stahl-  und  Walzwerk  R.    XXIV  1486k 
Rhein.    Wirtachafiaceacltiebt«  des  R.  XiX  1147. 
Rheinprovioi.  Hunbnrg  Im  8ee?«rkehr  mit  de»  R. 
I       XVU  1037. 

Rheinschiffahrtskommission.   XIX  1158. 
'   Wichten  von  Profileisen  (siehe  Kollenrichtmaschinen). 

Kieiiiensthcibc.    Uns  Formen  einer  R.  mit  doppelten 
!       Armen.    Vr.n  W.  Kinricl).  XX 
I  Kollenrichtmaschinen.    Ober  da«  Richten  von  Profil- 
I       eiaen  unter  R.    Von  Dr.  Mot«.    XXIII  1368. 
I  Rootsgeblise.   WirknngHprsd  eines  R.   XV  88|.  ^, 
Rostschutx.    Sebntitbei^  Ar  Bisen  nnd  StnU. 
I       XV  921. 
Rotierende  Öfen.   XIX  1147. 

Rußland.  Eisen-  und  Stahlerzeugung  1906.  XXIII  1«1. 
I  —  Gesamtverbruach  an  Roheisen  IBM  bis  1906. 
I       XXIII  141V2. 

Die   Eisencrabergwerkti  Janisch  -  Tagilsk   auf  der 
Halbinsel  Kertsch.    Von  W.  Fris.   XVII  lOlft 
Rnthenburg'ProzeO.  XlU  787. 


XVI  978. 


s. 

Sslzbad-Stahlhirtofcn.    XXI  1274. 
Sandaufbereitung.    Moderne  8.    XVI  9(ö. 
Saugkorb.    Heratelluu^,'  der  Ubrofomi  fnr  einen  S. 

eines  mehrzvlindrigen  S<jnkln-unn«nB.    X1I1  778. 
Schadenersatzforderung.     S.  wegen  NiehiarfUMBg 

eines  Vertrag. s.    XXIU  1402. 
Schienen fabrikation.  Abscheidung  migeeigueten  Mate. 

rials  Ihm  aer  S.    XIX  1153. 
I  Schienenschweißverfahren.    XVI  977.  _ 
Schiffbau.   Schnelli irlfit  im  Raa  von  Knegiediilien. 

XXii  1840,  XXIU  1402. 

—  8.  in  England.   XXI  1278. 

—  S.  in  dsn  Vereinigten  Stssten. 

—  (Siehe  auch  Stapcllauf.)  viu  ujm» 
Schiffbaumaterialien.  Zollfreie  8.  aIV  öoö. 
Schlacke  (siehe  auch   Hochofenschlaeke).    Dia  Knt- 

stehuni'  dir  S,  m  liüttenmannischen  Prozessen;  die 
Ki.nstitution  der  S.,  ihr«  industrielle  Verwertung. 
Von  Mathcsius.    XVU  lOlM'. 
-  Schiaekenmiscb^age.   XIX  114ü, 
Schleppmonopol.  Wider  des  stsstlichs  8.  snf  KsnIIen. 
XXIII  1886 

Schmelzhatte.  ■  Westsfriksniache  8    XXI 11  1395 
Schmelz  erfahren.  Elektrothermische  S.  XXIV  14W). 
SL-lnniJhamnier,  Josef  f.    XVII  1099.        -,v  .lo.. 
Schmiedbarer  CuÜ.   .Vt.U'rilvu..;-  Lcr  sch.  (t  IIW. 
Schnelibetrieb.    S.  aa!  llauj  tlKihnen.    ^^/i-  ^iM;«» 
Schneüdrehstahl.    Spiralb-  '  rrr  ans  «.    X.lt  1»». 
Dr.  Scilulu-Bocbum  f.  XV  Hüb. 
Schuix&bersÜge  (a.  Rostachnts). 
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Schweden.    Eiienersansfahr.    XIV  857. 

—  Eisenindustrie.    XV  92*2. 

—  £rxtr«n!<[»ort  auf  <i<;r  Ofuteabftbn.    XXUl  14UU. 

—  Holivcrkohltinf^  mit  «fciwiunoDg  ü«r  N«beii«rMag- 
aiMt  in  8.  XXILI  1400, 

SchvcfelbesHmmunf.  8.  im  RoheiiMi  maA  Stilü  darch 

Titration  mit  lod-  und  ThioMÜfailfisuf.  V«ii Dr.iag. 
L.  Frifke.    \V  8!»0. 

—  Kohletist..tr  uii'l  B.  in  8l«U  noA  l£il«B.   V«a  A. 
Müller.    XVii  1014. 

~  Schnelle  i^.  in  Kohle  und  Kok».    XVII  1016. 

—  BMttmaioag  4m  UeumtidiwefeU  im  Eims.  XXI 
1848. 

Schweißen.    Elektrische«  S.    XXIV  14,50. 
Schwellen.     Holz«chwellen    oder    eiserne    S.  Von 

H^ukf-nberg.    XXIll  l:}4r). 
Seeverkehr.      flamhurgti   H.  mit    der  Kheinprovm/.. 

XVII  ln:i7. 

S«gerslutU.   Eiafähninff  der  8.  für  die  Messung  hoher 
Temperatnreii.  XIv  881. 

Siderochemisches  Laboratorium.   XIV  866. 
Siloxfkon,  ein  neues  ff.  Material.    XIIF  79B. 

Sortiermaschine.  Elektromagr«  ti^  lir  S.  XVMI10H2. 
Spanien.  Daa  Eilenerzlager  bei  t  ala.  \K1V  14Gi. 
Spezialkonslruktionen.  S.  moderner  Tr  iii-p.  rtmitfel 
für  Uüttenwerke.  XVllI  1044,  XIX  1105,  XX  1174. 
Spezialstahle.    S.  Tür  den  Kraftwagenbou.    XIV  M'i7. 

—  Über  SpMhUatkhle.   Von  Ledebnr.  XVI  834. 
Splnlbohrer.  8.  u«  Sefanelldrehttahl.   XX  ISOB. 
Stahl  (siehe  auch  S|>eziaUt&hl(  t. 

—  Sprödigkeit  von  St.    XV  '.t->2. 

Stahtformgull.   Di.-       inn-nt- ri  ilii  ti  fiir  st.    WI  1tr)H. 

—  St.  und  Stahlfonngnlitechnik.   Von  Ik'i  iitmrd  Ooann. 
XIII  776,  XIV  8.%,  XV  892. 

Stahlcieiterei.    Amerik»iiüch«  Su   Von  0.  Herwig. 

XXIU  1874. 
Stahlhirten  (siehe  Hirten). 
Stahl legierungen.   XV  011, 

Stahlschienen.   Wirkum  iet  AugUlbeiie  tmt  St 

XXI  r27.i. 

Stahltrust.  i1>  h  iin«  rikanischen  8t.    XXII  l;i30. 

Stahlwerke  di-r  l  uued  .States  Steel  Corporetioo.  XIX 
1168. 

-  NfMe  Martinatahlwerk.   XV  925. 

-  St.  der  Omd  Cmsing  Tack  Co.  XVU  1085. 
Stapellauf  S.  M.  Lbieoaehiff  »Dentioblaiid^  XXIU 

1380. 

Steinkohlen  (siehe  Kohlen). 

Stickstolfbestimmung.  Rasche  8t.  in  8tahl  und  Eisen. 
XX  1184. 

Studieafabrt,   8.  durch  die  aaerikaiiiacheD  ladostrie- 
beiirke.  XXIU  1807. 

Stidan.    Eisenerzvorkommen  im  S.    Xlll  794. 
Südwestdeutsch -Luxemburgische  Eisenhütte.  XiX 
1158. 

T. 

TasclienanLigen.    XVI!T  10'l7. 

Tcmperatur-AU'ssung.     Kinfubmng   4or  Segerskala 
für  die  Meaaung  hoher  TempeiratareB.   XIV  881. 
Temperkohle.   DerEiBllaß  ron  Kohlenetoff,  Biluinm, 

Mangan,  Schwefel  und  Phosji!i.ir  a  if  dif  Rilduntj 

der  T.  im  Eisen.  »Von  F.  Wust  nnd  P.  Schlosser. 

XIX  1120. 
Terry-Dampfturbine.    XIV  632. 
Thale.    Eisenhüttenwerk  Tb.    XT  918^ 
Tiefofenkrane.  XIX  lUO. 
Titaitbattiges  Rohe{;en.  XXIV  1468. 
Titerstellung.  Urscb^^t^nzenfürdieT. voa  Permangaaat- 

lösungen.    XXü  l.Ui. 
Tonkin.    Eisenerz  in  T.    XIV  Sri7 
Transportmittel.    Spezialkonstruktnmeu  moderner  T. 

für  Hüttenwerke.   XVmi044,  XIX  1105.  XX  1174. 

—  Elektrische  fiefdrderapgecinricbtnDgeo  far  leichte 
GegaBitlade.  Ton  FrdiiD.  XXI  im 


Trockener  V^ind.  Die  Vt-rwendung  von  t.  Gubläse- 
wind  im  llo.hofcribetrieb.  XXII  1S80«  XXUI 
ia72,  1898,  XXIV  I4.Ö7. 

Trockenfliachchen.  T.  für  K.ihletiein»ax'<ii.  XIII  772. 
Trocfcenftten.  Ametikaniscbe  X.  XXIV  I44tt. 
TuBnei^Denkmaf.   BBthflllang  des  T.  XXIII  1881. 

TQrkei.  Einfuhr  von  Eisen  und  Eisenwaren.  XIV*  8&tt. 

—  Eisenindustrie  in  der  T.    XV  iijä. 

u. 

Umschau  im  Auslände.  Von  E.  Babla«n.  XVll  103S. 
XVni  1086,  XIX  1148,  XX  1806.  XXt  m4> 

XXII  i;^16,  XXIll  i;i*J8,  XXIV  1457. 
llnitcJ  States  Steel  Corporation.    Stahlwerke.  XIX 

1 1:>-'. 

Untergrund-tjurerbahn  in  ('hi<ai.'"'.    XVII  KiHB. 
Ural.  Die  Eisenindustrie  im  1.  l{«Mtbis  19«t:i.  XIV  HTtU. 

—  Uolskohleniorten  im  U.  Von  Ed.  Juon.  XXi  DtÜ*), 
1  Uraubttanzen.    U.  für  die  Titerstellnng  tob  Per^ 

maagaBatUSaBBgeu.  XXII  1814. 

V. 

Vanadium.   Itestimmung  des  V.  ID  Stahl,  Kiaea  aad 

Erzen.    XIV  HH4. 
Ventil,    (iasreversier- V.  Piitent  Fisfher.    XXII  1312. 
Verband.   Arbeitgeber  Verband  tiir  den  Benrk  der 

Kordwestlichen  (uu;>|>e.   XIV  844. 

—  Inti  rnatiiinalcr  V«  rbiuid  fiir  die  MatisrialprSAiBgen 
der  Tccfinjk.    XIV  85ü. 

-  Verband  der  Hassivban-  nad  Deckeaindaatri«.  XX 
1212. 

—  Verband  detit'.^  )i<-r  Architeklaa*  and  lageniear 
Vereine.  XLX  1147. 

I  —  Verbaad  deatscher  Elektrotechniker.  XVI  076. 
— '  Verbaad  fBr  die  KaaaUsieroag  der  Mosel  aad  der 

Saar.   XVI  97R. 

Zri,'r;iKrr)i,iii.f  .!.  ■](-,       Iti'lustrieller.  XXIV  1451. 
Verein    Jcin^cliLr    Lisenhültcnlcutc.  Vereinsnarb- 
richten.    Xlll  T!»H.  XIV  W>4.  XV  92H,  XVI  «tHU, 
XVU  lü4ü,  XVI II  ilo4,   XIX  11. 5K,   XX  VJJ.K 
!      XXI  1886.  XXn  134»,  XXIII  1  »<Xi.  XXIV  14«44. 

-  HsaptTemaiBilaBg  an  4.  Des,  1904.  XXIV  1409. 

—  Vorttandssitrang  am  82.  Oktober  in  DOaseldorf. 
XXI  IJH«. 

—  Begründung  der  .Südweistdeutsch  -  Luxemburgisclieo 
Eisenbutte.    MX  WhH. 

—  Heinzerling-.lululaum.    XIII  798. 

—  (Siehe  auch  Na<  brufc.'i 

Verein  deutacher  Eisen-  und  StshUndustrieller.  XXII 
1888. 

Nord we^tliche  Gruppe  des  V.  d.  F.-  u.  St.-l. 

—  Vorytandssitzung    nm    H.   .August    in  DQsseldort. 

XV[  !>>:i. 

—  Vortilaudssitatuug  am  21.  Oktober  in  Düsseldorf. 
'       XXI  12b.ö. 

—  Arbeitgeber  verband  für  den  Hczirk  der  Nordwest- 
'       liehen  Grappe.   XIV  844. 

,  —  Frachtennäliigang  für  Ei-^envitriol.   XIII  798. 
'  —  Rechtzeitige  Dcrkung  des  Kohlenbedarfs.  XVU 
1040. 
Vereine  (sonstiget. 

—  Berg-  und  hüttenmännischer  Verein  za  Siegen. 

XIV  a'j7,  XVI  «.»73. 

—  Lahnkanal- Verein.    XVII  10;$2. 

—  Verein  der  Bohrteobniker.  XVU  1038. 

—  Verein  destseher  Chemiker.  XIII  787. 

I  —  Verein  deutscher  Ei.ser'  Ii  II  iTwaltungen.  XX  1805. 

—  Verein  deutscher  Kisfügi.  Im  reieii.    XX  1204. 

—  Verein  deutscher  Ingenieure.  Xlll 

■  Verein  deutscher  Masrhineningenieure.  X,KIVI456. 

—  Vereiü  d.  rortlamlzement- Fabrikanten.    XIX  1144. 

—  Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen  im  Ober- 
bergamtsbeairk  Dortmand.  Xllt  784. 
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—  Verein  fBr  die  Interessen  der  rheinischen  Braun- 
kohlenindtistri'-.    XXIV  1465. 

—  Verein  für  Kin nhalinkwnde.  XV  919,  XXIV  14ö<;. 

—  Verein  snr  lief  jrJemnp  des  tiewerbfleißes.   XV  918. 

—  Venin  nur  Wahnw«  der  gemeioMmea  wirtochitft- 
lidi«!»  IntsreitMi  n  RlMiDltnd  vad  WettftlM. 

XIV  866. 

Vereinigte  Staaten  (stehe  Amerikt). 
Vertrag.  .Scliadenersatzfordenmg  wegen  NiebtorflillaBg 
eines  V.    XXIll  1402. 

Verzinken.   Bio'oeoee  Verfvhtw  mm  V.  de*  Biiene. 

XVi  S«0. 

VorratstasetieQ.  V.  mit  iiiiteiraebauteia  Tnnnd.  XVin 

1097. 

Vorsiandssitzung  (siehe  V.  d.  E.  nnd  V.  d.  K.'  e.  SM.). 

W. 

Walzarbeiter.    Aristokratie  dt-r  W.    XIX  1152. 
Walzwerksanlagen.     Neutr.    I du    nnd  ]littel<W. 

XV  869,  .XVI  92*>.  XVi  II  IJOl. 
Amerlkenisclies  \\  ul/werk  mit  deutscher  Antrieb«- 
meachine.    Von  Axel  -Salilin.    XIX  1124. 

Walzwerksbetrieb.    Eni]iarni88e  im  W.    XtX  1152. 

Warrants.  Schaffunir  interaatioBaler  W.  XXI  1277. 

Wassertopf.  HersteTiahfr  eines  W.  nach  Modell.  Von 
\V.  Eiiirl  li.    XXn  1321. 

Wasser-  und  Luftdruck  im  (iießereibetriebe.  Von 
.Magnus.    XVII  li»2;4. 

Weltausstellung.  W.  in  St.  Luuis:  Das  Gebäude  für 
BerjET-  und  Hüttenwesen  XIII  7(>0,  Masch inengebäade 
und  Kesselhaus  XVi  9S0,  Notis  XX  1212,  Preis- 
verteiinng  XXII  1841,  Berg-  und  BSttenweaen 
XXIII  1§»4. 


\X'eltaus<?te!hing.  W.  in  Lüttieh.  XX  1212.  (Kongreli 
XVI  II 

Wtnderhiuer.  ilartmann-Kennedy-W.  XVIII  1097. 
Windkessel.    Das  Schabtonicren  ein«  W.  In  Lehm. 

XVil  1022. 

Vlndtrocknung.  Die  Verwendung  von  trockenem  Wind 
im  Roehoreabetrieh.  XXII 1269,  XXIII 1378, 1S98, 
XXIV  1467. 

Winkler,  Qemenn  f.  XXI  1379. 


I  Zenent.   Il<ir  hdfenschlacke  nnd  /.im  laichte  der  Znl- 
kowskischen  Theorie.  Von  C.  (Jaoaris  jr.  XIV  818. 

—  Verein    deotscher    Portinadieniat  -  FabrikaDten. 
XIX  1144. 

'  —  Vereinigung   der   sfltldentselien  Zementindnatric. 
XIX  lUß. 

Zementieren.  Kinit4i  >  uU-r  ilas  Z.  Von  0.  Hauer. 
1       XVIII  liir.H. 

Zentrale  für  Kcrgwesen,  G.  m.  b.  H.    XVfH  \Hx% 

Zentralvcihand  deutscher  Industrieller.  XXIV  llö4. 

Zink.   Das  Verhalten  des  Z.  im  Hochofen.  XXÜl  1359. 

Zoelly-Dampfturbine.  Von  .1.  Weishäupl.  XVIII  1064. 
'  Zölle.  Einfnbr-Z.  aaf  EiseBbahnscbienen  in  Xaoada. 
I      XIX  1181. 

—  Einnahmen  aas  dem  ODgliMhcn  AnifahnoU  anf 
Kohle.    XX  1210. 

Zolltarif    Z.  nnd  Handdafwtrifa.  Van  R.  Kraate. 
XVII  1025. 

Zulkowskische  Theorie  (»ehe  oben  Zement). 

Zuschriften  an  die  Redaktinn.  XIV  881,  XV  Üä^ 
I  XVI  !i66,  XVII  1012,  XIX  1128,  XX  1188,  XXII 
I       1811,  XXIII  1371,  XXIV  142». 
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Bahlen,  E  Umschau  im  Auslande.  XVlI  1033, 
XViJl  1(>96,  XIX  1148,  XX  1206,  XXI  1274, 
XXII  imi.  XXI U  1:M»H.  XXiV  1457.^ 

Bauer,  O.  Einiges  über  das  Zementieren.  XV  III  1058. 

Beukenberg.  Ilolsiehwellea  oder  eiserne  Sebweilen. 
XXUI  1^. 

Boveri,  W.  Die  Dampfturbinen  und  ihre  Attwendnag, 
mit  beaenderer  Beräckstcbtigaoe  der  Fanana-Tnr- 
bine.   Xni  787;  vgl.  aveb  XVI  m. 

Brennecke,  Rudolf,    (iicbtseilbahnen.    XIX  1118. 

Canaris,  C.  jr.  Hochofenschlacke  und  Zement  im  Lichte 
der  Zalkowekischen  Theorie.    XIV  siH. 

Emrich,  W.  Das  Formen  einer  iiieiiitnsciu-ili»?  mit 
doppelten  Annen.    XX  1190. 

—  Herstellung  ein«;  Wassertopfes  nach  Modell.  XXll 
1321. 

Prallin.  Elektrische  Beforderonneinrichtangen  für 
leichte  Oegenstlnde.  XXI  ISM. 

Fricke,  Dr.  ing.  L.  Flaorbeatimmanf  in  der  Martin- 
schlacke.   XV  8M». 

—  Si  Ii  vsitVIl.estimmung  im  Roheisen  und  Stahl  XV^!>0, 
Friz,  W.  Die  Eisenerzbergwerke  Janisch  Takilsk  aul 
Cenzmer,  R.    Mitteilungen  über  die  Flutieisendar- 

stellung  im  Siemens-Martinofen,  anter  Berttckiiohti- 
gang  der  Fortsdiritte  In  den  letaten  10  Jahren. 
XXIV  14ia 

Gruber,  Karl.   Elektrisch  betriebener  tiieOwagen  flir 

20  t-Pfanneninhalt.    XXIV  1486. 
der  Halbinsel  Kertsch.    XVII  1010. 
Haas,  Dr.    Verhalten  von  borhproaentigem  Ferro- 
ailisittDi.   XXII  lülö. 


Haedicke.   Le  ChateKers  HirteTerancbe.  XXI  1388 

(XXIII  1371). 
Heck,  Ferd.   MastttfenemBgen  nnd  ihre  Anwendang. 

XXIV  um. 

Herwig,  ü.  Aincrikunisthe  Stahlgielierei.  XXIII  1374. 
Janssen,  F.    Kine  elektrisch  betriebene  Dachwipp«, 
,      XVII  fm. 

'  Juon,  Ed.  Holakohlenaerten  im  Ural.   XXI  183a 
;  Klatte.0.  Nahtleae  Ketten.  XXII 1807,  XXUI  1863. 
:  Krause,  R.  Indnitrie  und  Qeaetajnbnng.  XV  907, 

XXI  126.V 

/..tlt  irif  Kihl  Handelsverträge.    XVII  1025. 
Lasche,  O.  Die  Düuipflurhinen  der E.  O.  XVII  991. 
Ledebur.    Über  Speatinlstuhlr.    XVI  mi. 
Leyde,  Oskar.  Angewandte  Chemie  im  (iießereibetriebe. 

XIV  801,  XV  879. 
—  Uber  (iußpatserei.  XXI  1200. 
Magnus.  Waaser-  and  Lnftdrnek  in  OieBaretbetriebe. 
,      XVII  1023. 

'  Mathestus.   Die  Kntetehnng  derSeblaeken  in  bMlen. 

rniiiinisi  hen     Prozossen;     die     Konstitution  der 
hLhiui  ken,  ihre  industrielle  Verwertung.  XVII  lOtX). 
Messerschmitt,  A.    Die   Frc;Mi-i'  ii    ;i:   (i.  i    Kisi  n 
gicfk-rci  udcr  „Was  ist  (trundprcis?"    XVil  1017, 
I  Motz.  Dr.    i'ber  das  Kiclittn   von  I'rofileisen  nnter 
KoUenricbtmaschinen.   XXII I  lim. 
Müller,  A.  Kohlenstot)-  und  s<;hwefelbe>timnrang  in 

Stahl  nnd  Eisen.  XVII  1014. 
Neu  mann,  Dr.  B.    Die  «tektrotliermische  Erzeugaog 
i       vdti  Kisen  und  HisfDlejriertingen,    Xlll  761,  Xlv 
821,  XV  »«*3,  XVI  944. 
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Nowicki,  R.  NViiK  ii»b«r»toriumj»^i.>|i:ir:iti  XIII771. 
Osann,  Bernhatd    Stahlforniv»l>  uit  i  st  ihlfarnij^oB- 

techsik.    XIII  770.  XIV  ö:W,  XV  ÖS«. 
PiSBOw,  Dr    Verein  destirher  Portludscmentfabri- 

kanten.   XIX  1144. 
S ahlin,  Axel.   Amsriktutiel»«  WdiweA  »ft  ileiit- 

srher  Antrifiinma-' Iiiii'      XIX  1I_M 
Schüller,  A.    l>ie  uu  tüllurraphiM  he  Kinrirhtung  dv* 

eioenhütteiiinannisvlieo  iBttitll«   in  Aw.li«Q.  XX 

11Ö3,  XXII  ia4I. 
von  Schwatz,  C.  Ritter.   Du  Kanv«rab«rtecb«  Ow- 

aparvcrfabna.  XVI  987. 
SImmertbach,  Otkar.  Die  deataehe  Koktiadsttri«  in 

den  letzten  wlm  .Talirfn.    XX  1167. 

—  Die  HocIiofenbesriihtviiiT  uml  ihr  Kinfluü  aufOfin 

^MIlL'   'ill'l    IMrIljil  i  tli        \  \'  '^7'<. 

- —  Die  .SlfUtkülilcnvon  itc  ilir  Ktdv.    XXIIl  1347. 
Die  Verhüttnnf;  fcinrr  M <  >.il>icrze  in  den  ■lUfilu- 
■itehen  Hochöreo.     XVll  1UU7. 

-  Oie6milc«kt  ia  Betgfaii.  XIII  796. 

Strack.   BetriobterfiliraDfeii    mit  üro&jfuiiMlonH. 
XXII  VJ*M\. 


Weddiiit;.  Dr.  H.  'Aunt  150  riefen  Bestebea  d«i 
ti-tkali^chen  Eisenhüttenwerkes  MaiafiUlB  tB  Ober- 
•chlevieo.   XI 11  7&<i,  XVIII  IKX). 

Wedemeyer,  Dr.  lag.    I^ber    <iie    Verwendung  von 

BlraganoTM«  m  EataehwefJiuixamittel  beim 
8c1iine1s«(n  toh  OaBeiMH.    XXII  ISIS,  XXIII 

i:!77 

Vi'ci^clin,  G     Der  louiydatiootofen.    XXIV  1443. 
Weishtupi.  I    Di*  DvpsilqrbiM   SjitMii  Zoelly. 

XVll!  liM>4. 

Weiskopf,  Ur.  ing.  Aloys.    Keinene  ak  UrMeb«  rva 

HocbofeaaMmsfeii.   XXI  1826 
Witte,  M.   Eotwiektanf  det  obenoblethdiM  Kenten» 

Wesens  und  besonders         EisenhSttenWMent  in 

letzten  Jahrzehnt.    XXIV  14ln. 
Wüst.  1-.    l'i'    iifuc   l':i*t-i)::ir  |,i-riM   -Icr  I-'n  ■   i   '  ^  '>r. 

.Stork  A.lu.  itt  lltui;<iü<  Holland*.  XVIII  lo7),  \1X 

1130.  XX  1185. 
Wüst,  F.,  und   P.  Schlösser.      Der   Hin  Haß  von 

Kolilenatuff,  Silizium.  Manji^an,  .Schwefel  und  l'hot' 

phor  Mf  die  Bildnag  der  Temperkohle  iu  Eiaen. 

XIX  1130. 


III.  Bücherschau. 


Bauer.    Beii  ■  luumL;  uimI   K-ii-ti  .tktidn  der  ScbilTa- 

uiaachint'D  und  KeHsel.    A\l  iJTü, 
Bnam.  Die  Verwertung  det  Koks, .in -     .  n-ii.  -  mI.  r. 

■eiBeVenrandnaffaniBtiaamotoreubctrii'lir.  XIX  1 154. 
van  der  Borght.  Urnndittge  der  Swzialpolitik.  XXII 

\M\ 

BroLklidus'  Konversation.slexikon.    XXII!  1404. 
Buhle.    Terliiiisf  iie  Hiltsmittrl  zur  H<  forderun},'  und 
l.üitcruiiir  von  Sanmielkurperu  (ilassengutrin).  XIX 

1 1  :.5. 

Calwcr.    l)"-'  \Viit><  liaflsjahr  1903.    XIX  ll.V>. 
Oanneel.   .Iiilirl<u<  h  der  KU  ktrochcmie.    -XIV  btK). 
Dietrich.  Die  Dampftarbine  von  Zoelljr.  XXI II  1404. 
Domtnicus  jr.  Die  notweadigen  Eigeetehaften  ^mter 

Si,-.-n-  iih'!  \V,TlvZcUi.'r.    XIX  UM. 
Flüu^'-r.    I)it'  httmjitturbijn;  als*  Antrieb  für  Propeller. 

XXIII  Ui>l. 

Heinzerting  und  Intze.    Deutaches  N'urmalpruhlbacb 
für  Wal7.ci!«eB  Bo  Ban*  nod  SeUffbanawedtan. 

XV  im. 

HIraekom.     Gesetz   betr.   Kanftnaanageriehte  von 

6.  .luli  1004.    XVI  »81. 
von  Jüptner.    Beiträge  zar  Theorie  des  (ieneiator- 

(oder  i.iitt  ;  und  -If-  Wii«>.-i^Msr>.     .Will  I4i>). 
—  Li'hrbuch   ilcr  1'1j\ üikülisclieu  rheniif.     Xlll  7lHj. 
Lewicki.     Ihr   .\iiwendung  hoher  I  lurhitzaog  beio 

Betrieb  von  Daffipftarbineo.   XVI  981. 
Upin,  W.   BletalloiKÜB  Taebagan.  Sebeläio  i  8U1. 

XXIV  1462. 

Martin.   CMe  Eheniadnütrie  ia  ibrem  XanpF  am  dea 

.\Visif7iiiarla.    XXII  1312. 
Hohle.    i>ie  Kntwii-kiung  dea  deutstbeu  \Viiti»iliutls 
lebena  im  19.  Jahrbaadeit.  XVUI  1101. 


Stillich.    Ki»en-  nii  i  StiiliHiiJiivtn.'.    XMIl  1403. 
Stolic.    Die  li.'ibiutiiurbmis  1 1' tuvtluibm«')  und  ihre 

Vorzüge.    XXIll  1404. 
SviTtphcr.    Karte  der  dcutscben  Wasserstralk n.  XIX 

1 156. 

,  Vaubel.  Lebrbaoh  der  tbeofekiaeli«a  Chemie.  XXI  1)179. 
Wedding.   Daa  Eisenbmeaweaen.  XVI  961. 

Wohlrabe   nnJ  Storbck.     I.fsefiofh    für  berg-  und 

hütteniii-iiiiiis>  he  FortHil  hiiit's^i  holen,   XVIII  1101. 

Affirsvürlden.  Doppi-Inuaimer  47  and  48.  XXIV  1402. 
,  Aannaire  1904  dei.  (.'«mild  Central  daa  HooflUrea  de 
I      Prane«.  XIV  800. 

I  Aanaaire  1904/1905  dea  Comitf  dea  Porgaa  de  France. 

XXI  1279. 

Beretning  um  den  tekniske  og  bygiejniske  Kougres  i 
Kj„hciilu.vü  den  •24.--27.  Jani  lOOS.  XXIV  14»». 
Keierntundrii.    .XVI  !tHl. 
I  (iuUsUhUerk  Witten.    XV  927. 
I  Jahreebericht  aad  Programme  der  KAttigliob  Preaßiaeben 
I      Maaehiaeabaa-  and  HüttenaAale  in  DalÄarg  Är 
daa  Scbaljahr  IflOB.    XIV  860. 
Mn«ehinenbau- Anstalt  Humboldt  iu  Kalk  bei  Köln  a.  Rh. 

Ma-.!  iiiiu  II  iiu'l  Aif|im  itc  zur  Erzaufbereitung.  XV  027. 
Fn  til:di>iuu  des  Aachener  Uüttea-Aktiea-VereiM  and 
rr  .tübach  des  Lotliriagar  Hcttaaveraiaa  Aaneti* 

Friede.    Xlll  796. 
I'rogrmum  der  Königl.  .Söchs.  Bergakadriuu*  zu  Krei- 
berg  für  daa  1^9.  Studieojabr  1904/I9Ub.  XVUI  1101. 
'  Frograiain  der  Königli^hea  Teebaucbea  Boebaohale 

zu  Aarlnii  mit  angelehnter  lianil'-lsliMfbscbiila  Ar 
das  Stuaienjahr  li*O4,1906.    XVIII  1101. 
S&olltarire  der  19  wicbtigataa  UaadelHtaaten.  XIX IIU. 
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IV.  Piteiitvef2eichnis. 


Deutsche  ReiQhspatente. 


Klasse  1.  Aufbereitung. 

14B106.  Macbiaenfabrik  von  C.  Kalmiz  Q.  m.  b.  U. 
JCtdlbcRost  mit  je  zwei  suMHnmeiiwbeiteHil/n 
Wtltm.  XV  910. 

148 980.  Brait  Angust  Wilhelm  Engelbert  Hebet le. 
KlamiMVwrriehtaBg,  bei  welcher  in»  Gut  durch 
fuut  von  iieKeneniABderlieKenrIen,  geneigten 
Walzen,  nut  von  oben  gegenen,  einander  ab- 
gwk*ihrte!i  Diflirichtungen  geseliieden  wird. 
XIV  8.->l. 

148  901.  W.  ljerliar<i.  Verfuhren  zum  gleichzeitigen 
Wesclit-n  und  Klassieren  VOB  Koble  md  wr- 

fleichen.  XVIII  1090. 
Ilektro- Hagnetische  Ucsell^>chaft  ni.  b.  H. 
Elektromagnetischer  Enteheiiier  zor  gleich- 
zeitigen  Trennung  mehrerer  Stoffe  von  verschie- 
dener nia>,'Detiscli(r  Rrretibüikfit.  XVIII  lOiH). 
151409.  Bernhard  Uratz.  >lai,Mietis(  tier  Vorscbeide- 
herd  mit  ijdcr  zur  Kietituiig  der  lier'.inci^'uug 
nnd  •  Bewegung  unter  der  uniiiai;iii'ti.scliea 
Herdplatte  hintereinander  liegendtn  l'olstäben 
von  abwechwlDder  Polnrität.  XX  1201. 
161410.  Bernhard  Gitta.  Terfkhren  der  magnetischen 
Aufbenitug  von  Ehmu  aater  Beautzuig  eine» 
Bunetiiebea  TorwIieideberdeB  und  cincfl  die 
auf  dem  Herde  zu  obcrst  geschichteten  mag- 
netischen Teilchen  des  liiites  abhebenden 
zweiten  Maguetsystenis,    XXI  1269. 

151  498.  Franrois  Blanc'  Von  i(  liftmtr  /^ur  Trennung 

eines  Köroergemenges  in  W'ubscr  ntch  dem 
epeziaschen  Gewicht    XXII  1S28. 

108  Bf».  Cbriatiau  itiuii.  Verfnbren  dea  stetigen  Sieb* 
letseiis  aaf  KolbenaetaiiMaebimen  mit  einem 
dnrcb  Olmme  oder  dergl.  in  mehrere  Ab* 
teilungen  getf  lttm  Sif/';it>b.    XXIV  14.ol. 

15*2  68().  Maschinenban- Anstalt  Humboldt.  Klaclisiob. 
XXIV  145U. 

152  991.  C«md<>ii  Ktigene  Kuowles,  tireenberrv  Treu- 

hell  Yonng,  George  Thomas  Coolev,  Gny 
Hartwell  Elmore,  William  Klwyn  Brinker- 
hoff,  Eugene  O'Keefe  und  Joseph  Herrin. 
Magnetiseher  Sobeider  ntt  geaeigtor  Kilttei- 
bahn  fBr  das  in  mehrere  Sorten  zu  zerlegende 
AufbpreitnngsgTit.  XX IM  noo. 
1530B6.  .lohn  Patrick  (»'Durinell.  .SirlmiüM  liine  Tür 
Sand  und  der^d.  mit  unf  ti/iltiriili  ii  Stutzen 
ruhenden  und  von  der  Kotbenstange  der  Be- 
triobsmasrhine  unniittelbor  bewegten  Sieb- 
halter.  XXIV  1448. 

Klasse  7.    Blech-  und  Drahterzeugung  usw, 

147  932.  Societe  anonyme  de  Commentry-FüUrcbainlMulJ 
et  I)e< azev'ille.  Vorrichtiiii^  /.uii>  Transpor- 
tii-nu  d«<t  aus  dem  Wnl'/.wcik  kummenJcn 
Metallbande».    XIV  852. 

147  989.  Richard  (iilpin  Wood.  Verfahren  zur  Her- 
stellung von  Walzblecb.    XIII  78.S. 

14S969.  Daisbmrger  MtsebiaeBbtu.AktieogeselUchaft 
vorm.  Beebem  Ik  Koetnun.  Vorricbtung  snr 
Bewegung  von  HebotiscboD  in  WtliwerkeB. 
XVII  1030. 

140181.  Preß-  und  Walzwerk  -  Aktlen^'esellscbaft 
Dfisseldurf-Keisholz.  Vorrichtung  zum  Ver- 
stellen der  Waben  beim  WsUen  voo  endlosem 
Wnlzgnt  XVl  9tt7. 


149  2S1.  Ferdinand  Wi  ■;ner  und  R  d  evt  Fis  her.  An- 
triebsvorrii  htuiig  für  QuerwaUwerke  mit  meli- 
reren  kei^eltüriiiigeu  mit  .^chranboarUl«!  ver- 
sehenen Wulzen.    XVI  9t»7. 

140451.  Duisliiir^'er  Maschinenbau- Aktiengesellschaft 
vorm.  Bechen!  &  Keetraan.  Schlepperwsgen 
mit  riaer  Stellvorrichtung  für  die  einseitige 
Sperraag  oder  für  die  Freigab«  des  Mitoohmer- 
danmens  in  beiden  Ftbitriebtnngea.  XTI967. 

149714.  J< >-ef  Gieshoidt.  Kohrwalzwerk  Btlt  kegel- 
toniii;,'en  Walzen.    XVII  1030. 

160^76.  Mav  MaiiMeHinann.  Vcrfalii en  zur  U«n(cUnng. 
glattwandiger  Rohre.    XIX  1139. 

160686.  Deutsch -()itterreicbische  Maunesmannröhren- 
Werke.  SpeisevorrichtuDg  für  Pilgerschritt- 
Walzwerke  zum  Auswalzen  von  prismatischen 
oder  nmaden  Bdbrea  oder  Stäben.  XXU  im 

160  79S.  Max  Hanneemasa.  Verhbrea,  Rohre  nnd 
an  lere  Holi!liür|uT  mittels  angetriebener  Wal- 
zen und  eiiieh  uugeiriebeneD  Dumeü  aUHZu- 
strerken.     XVII  1030. 

151  009.  Ma&  .Maatiesmano.  Verfahren  und  Walzwerk 
zur  Herstellunggtattwandigor  aabtloMT  Rohre 
XIX  1140. 

16t  184.  W.  A.  Duun  und  A.  M.  Httler.  Verfaliran 
und  Walzwerk  znm  Walzen  voa  Fonneison. 

XXIII  1B80. 

161 126.  Klektrizitüts-AkiiengeRellschaft  vorm.  W.  T,ab 
lueyer  &  Cu.    Antriebs  Vorrichtung'  fur  lloli- 
gänge  mit  zwei  Kollensystemen.     .Xl.X  1139. 

151  126.  J.  Sehniitz.    Vorrichtung  zuui  Lust-u  warm- 

fezogener  Rohre  von  der  2ichstange.  XIX  1140. 
'ranz  Melaun.    Verfahren  zum  Wulzen  von 
F.isenbahnschienen.    XXIII  1301. 
15164a.  £lektrizititi-Akt-Ocs.vonaaisScbackert4tCo. 
Vorrichtnng  zum  elektrfsebMi  Antrieb  von 
Walzenstraßen.    XIX  1140. 
151 615.  BaIfV.ur   Fräser  Mc.  Tear  und  Henry  Cecil 
William  (iiijson.  Maschine  zum  Wuerau-iwal/en 
nabtlofier  Kolir«  mit  AuUen-  und  lunenwalze 
sowie  seitlielifn  Führiiii>fsrollen.  XXIII  1390. 
151719.  Deatscb  -  üsterreiehi«cbe  Maunesuiannrobren- 
Werke.    Vorricbtang  snm  Auswalzen  des 
letzten  Endes  voa  Bohren  in  Pi(gerscbritt- 
walswerken  dnrcb  Losschrauben  des  Domes 
von  der  Dornstange.    XX III  1391. 

151  äd9.  Joseph  Röttgen.    Vorrichtung  an  Blecbbiege- 

masehinen  itB  Prafiliena  von  Rohtea.  XXlll 
1391. 

161861.  Witwe  Maria  (lubiet  u'elt.  U'i'inli  is  \'..r 
richtuDg  zum  (^uerwulzen  vuu  Hundeisen  oder 
von  Rohren  mittels  mit  ihren  Inneaflüebfla 
arbeitender  Ringwalzen.   XIX  II 39 

161809.  Max  M aanesmann.  Verfahren  xum  Ausstrecken 
von  Kohren  und  anderen  Hohlkörpern.  XX1200. 

152  170.  Foreign  Mc.  Kenna  Process  {'onipaDV.  Walz- 

verfahren tuid  Walzw  erk  zur  Tnuv  undluiiL' 
von  DopiielkijpfM  liien«Ti  in  miIcIh  mit  einem 
Kupf  und  einem  Kuli.    XXlll  \  ■'>>•'■<. 

152  813.  A.  SehriogeL  WaUwerk  zur  Hersteilung  von 
Hufeisen.   XXI  12G9. 

15S  082.  Uax  Maanoeuann.  Verfahrea  znm  Ansatreeken 
von  Röhren  oder  andwen  HobikÖrpem  mittels 
angetriebener  Walzen  anf  «n«m  meebaBiscb 
zwischen  den  Walzen  hindnrobgetriebenen 
Dorn.    XXIV  1449. 

153 13b.  Friedriidi  Poppe.  In  der  Weite  verändcr- 
lii  )ie!<  Kaliber  zom  Ziehen  konischer  Rohre. 

XXIV  1449. 
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KUs^e  lU.    Brennstoffe  usw. 

14Ö 15U.  Dillinifer  Fabrik  eelochter  Hlech«- ,  Fiaoi 
>I<\'uin  &  Co.,  Altt.  (if».  Kohlenstaninf- 
lunHchine  mit  in  beweptpii  .Sclilitten  gleilpnaen 
Stampfprstangen.    XIII  TKH. 

14ii»567.  John  Fkmins  Wücox.  Verfabrro  muu  Ik>- 
schicken  von  &Qk*Sfeii  aait  WaudbebeisBog. 
XVI  96a 

150  Ü41.  Johann  Mathian  ScbwwnL  TvHifibraii  tnr  Rer- 

sti  ll  iult  von  Braunkohli'nbrikftt*,  lipsoiulcrit 
au^  iIiTii  StHuh  von  liohmitn'her  Braunkuble 
unter  \'crv»  "'nilmiLr  "i  c'inl-'  ber  AbfallttofF« 
aU  l'.iiukmitU'l.    XVl  l«>ö. 

tBOllA.  .Alpbonü  Custodis.  Verfabrrn  zur  Krhuliung 
der  Vrrkokaagafihiskeit  von  Kobl«B|  im* 
betondm  «aeh       Brannkohlen.  XIX  1187. 

inOllT.  Heinri  li  KM].[H  r>.  Itcgrnrrativ  Koksofen  mit 
VerbrnU  rutiu'  it  >  Kanimernaersrhnitts  nach 
(l.>r  Koksanscir^i.k Will  um. 

Ib0bi2.  Uottsohan  de  Viiiitrh.  Verfahren  zur  Her- 
■toilnng  eine«  die  Verkokung;  tnaci-rt  r  Kxhleii 
«rinÖgliehradrn  Biadeniitt«!«.   XVil  1029. 

lft2S86.  Heinrieb  Koppfra.  Liegender  Koktpfen  mit 
«Mei  Reiben  üenkreebter  Keizkaniln  in  jeder 
Ofeniwiscbenwand.    X\I  1'269. 

I69MI4  Ilt'ii.i  i' Ii  Ki  ppers.  Koksofen  uiit  »enkrerliten 
Heu*ü^'en  und  unterhalb  der»«iUen  lie>;eoden 
Gasverteilungnkuniilen  und  tfiillicber  LnPt- 
safabruDg.   XXIV  1451. 

Klntee  12.   Chemische  Apparate  und  ProzeMC. 

148460.  Aktiea  -  tiflaellichali  Schalker  ürabcn<  and 
Hütten -Verein.  Verfabren  nm  KBblen  «od 

Ktit'tri-ben  der  t>icht<a.te  mittels  durch  Itt" 
jektoren  ien>täubten  VVasacra.    X\'  Uli. 

Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

UrtflOit.  iienrv  Anwyl  Jone».  Hochofen  mit  Retort»'n 
xum  hinbringen  von  Kisenschwamm.  XlVSö'i. 

147  880.  Svndicat  d«  Taeier  üirard  (Sociit^  civile 

d  Etndei).  Verftibren  «ad  Anlage  xnr  Dar- 
stellung der  Metalle  der  EiHengmpp«  ini  elek- 
trinchen  Ofen.  XIV  H52. 
147681.  .l<is''f  l.einberffer.  Verfalucn  iirb»t  Ofen  zur 
direkten  Krzeugiin^  von  seiiniiedbnrem  F.inen 
und  suhl.    XV  91 1. 

148  070.  Thomaa  Morrison.    Kssen- Ventil  für  Wind- 

•rhitier.  XV  »10. 

148  8R8.  Grntave  Gin.  £lektri»cher  Ofen  »nm  Frischen 

von  Roheiten.    XIV  fi5l. 
148407.  Dr.  O.  M.i-M  i;' V,-i  f.ilir.  n  zur  Ii;ir>f  i-i:-! 

von  chromarmem  FiuUeisen  und  Flalistahl 
im  FlammofiFD  ans  cbroBreicham  Robeiaen. 
XV  9U. 

1486fie^  6.  C.  Camon.  .\.  Miller  nnd  F.  HnraL  Ver< 
fahren  nnd  Vorrichtnn^  nr  BebandlunK  fp* 
•ebmolscnrr  Metalle  in  einem  mit  taarem 

F'utt«  r  un  1  einem  mit  h'i<isr^bem  Futter  ans» 
geklei'litcii  Bessemer  ifi'ii.    XV  91H. 
148700.  Socif'l.'  Kli-i  Ir.'Mr  tiillm  i;:i|U.  Ki  ;in  ^n;         \',  i - 
fahren  dei  WiadfrittcheriH  iiiu  Ztiinilenainne 
des  elektrischen  Stroms.    XVIII  lOiK). 

149  6Ö9.  Adolf  Bleiebert    Co.   (xichtanfsug  mit  senk- 

reebtem  FSrdersehaeht  und  ««briiger  Briteke 
zwischen  dem  oberen  Ende  des  Schachtes  nnd 
der  (licht.    XVl  968. 

149  884.  John  AltMtr  'ii  V  Himter.  Verfahren  zum  (iliib 
frischen  mit  lliltf  t  iner  in  der  Hitze  .Sauerstiiff 
entwickelnden  Säuremischunj;.    XVIll  1<>^!». 

160  07Ü.  -Vnthony  l'atterson.  Vorrichtung  zum  Be- 
schicken von  Herdofen  und  dergl.  mit  fahr- 
barem Quertrliger  and  anf  diesem  laufenden 
Wagen.  XX  1198.  , 


I  lüü  lUH,  Oavid  Kainscop.  Fahrbare  Beschickungsvor- 
richtung  für  Herdofen  und  der^L  mit  aiaem 
auf  dem  Fahrgestell  rechtwinklig  anm  Ofen 
bewegliehen  Wa^ea.  XX  1200. 
150776.  John  .Alexander  Hnnter,  Teniperofen  mit  von 
innen  nnd  »nfVen  beheirbarer  Ari>eitskaminer. 
XVr  '">;-.. 

151  14r».  .M.  Miliiier.  TeMi]>erofen  und  Verfahren  zu 
«einer  Benutzung.    XVl  9*)9. 

151  199.  William  liolxcr  und  William  Frederick 
j  Lowndes  Frith.    Verfahren  und  Vorrichtung 

tnr  £rh4bnag  der  Prooertionalitita-.  Bmcb- 
nnd  fItm'kgreBie  von  stahl.  XX  1201. 
161  29?*.  tt  •  N  t  Hf^rjfwerk»-  und  Hütten- Verein.  Ver 
laliifu  i^m  Ourchsc  hmelzen  von  bi!>eoniai>i>en 
mittels  einer  unter  hohem  Dcack  etfbendea 
Stiehflamme.    X\  l'JflO. 
151715.  Dr.  Ewald  F.ngets.  Verfahren  der  Oberfl:icben- 
kohlang  von  Eisen  nnd  Stahl  mittels  Kar- 
biden.  XX  ISOO. 

'  1R2976.  Jusi-pli  vi>n  der  l.ippe.  Verfuhren  zur  Er^ 
Zeugung  von  Zementstahl.    XIX  1140. 

J  162712.  Mar<]ui!)  .Albert  de  Dion  und  Oeurges  Bonton. 

,  Verfahren  zur  Herstellung  von  Werksttick^u 

k  ans  ."^tftbl  mit  hartiT  Ofiprfläftte  unter  Um- 

gebang  des  Hürtens.    XXlil  IS19Ü. 

Klasae  19.  Eiaenbabnvcscn. 

.  147  807.  R'ibiTt  Müller.  Srlii'-nenstoliverbindung  für 
.Schienen   mit  in  den  Laschenkammern  von 

'  aulicn  nach  innen  ansteigenden  unteren  Kopf- 

I  flächen  und  in  gleicher  Richtung  abfallenden 

[  FuHfiächcn.    XV  9i:i. 

I  161 881.  Rudolf  Ueorg  PoUter  und  Adam  Loe w.  Schie- 
nenhefeütignn?.    XXII  1928. 

*  1S91170.  Iii  im  >!  !i  Tt:.  \  !>,  Schienensfollverbindung  mit 

•  uiu:;;tt' li)a.j  ci  l  jili  rstützuns:  der  Sehienenenden 
durch  einen  aufinni  i-ri  An-itTü  iir  unteren 
l.asrhfUÄ-heDkel  rnbende»  Doppeikeil.  XXIV 
1449, 

152  477.  Otto   Niepmaan   nnd   Heinrich  Friedrichs. 

Srhienenhefestignng.   XXtV  1445». 

Klasse  21.    Elektrische  Apparate. 

147  582.  Charles  Albert  Keller.    Flektriscber  Scha«  lit- 

ofen  für  metallurgincbe  Zwecke.    .\V  911. 

148  129.  Trollhiittans  Klektriska  Kraftaktiebolsf.  Ver- 

fahren zur  Zuführung  von  Schmelsgnt  in  elek- 
trischen Strahlnngsöfea.  XV  910. 
1602ffif.  Dr.  Walter  v.  Seemen.   Verfahren  aar  Be- 
handlung von  Krzet).  Metallen  nnd  dergl.  im 

I  elektrischen  Ofen.    XVl  9Ü«j. 

I  163100.  Siemens  \  Halske.  Aktii  n  '     ■  Iis.  haft  Vi-r- 

i  fahren  zur  elektrischen  Frhitzang  von  Tiegeln, 

.Muffeln    nnd   dergl.    mittel.«  kleiastflckigvr 

i  Widerstandsnaiae.  XXIV  1449. 

168296.  Panl  Oabrean.  Verfahren  xnr  elektrischen 
Schmelzung  von  Materialien  durch  einen  oder 
mehrere  den  Schmelztiegel  spiralförmig  be- 
streichende elektrieche  Lichtbogen.  XXi( 

Klasse  24.  Feuer«iagsanlagen. 

!  147 R74.  Pr.  Theodor  von  Bauer.  Kinrichtnng  zur  Zu- 
führung von  Dampf,  Koblengasen  oder  dergl. 
zum  Ofeninnern  von  Ent-  oder  Vergaaangs- 
öfen.   XV  912. 

!  148681.  8cheben&  Kni  lewig,  O.  m.  b.  H.  Sanggas- 
ersenger.   XV  911. 

I  16S0!!j8.  Lonis  fiondreaux  nnd  l.ouif>  Verdet  Vor- 
richtnng  snm  EntvchUcken  des  nntertn  Teils 
der  Schachtwinde  bei  Onsmeoffem.  XX  ISOO. 
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152  029.  Ooattv  Horn.  Am  mit  Awpanuigiaii  v«r- 
Mhenen   RosMiben    f^biltteter  TsiiGliroit 

xxiT  im 

152  030.  V.  A.  Kridto.  Vorrichiung  xum  hiotuliren  eines 
SchfiiTwem«  »  eneii  Fenarhvrd.  XXII  1888^ 

Klasse  31.    Gießerei  und  Formerei. 
14tiU25.  Eagen  W«ruor.   Modelldübel,  bestehend  aus 

Fotter  u&d  Zkpfm.   XV  912. 
148464.  J.  Hebrtaiia  Jan.    FoimkuU«  fOr  Bohr- 

krllimner.  XV  912. 
148481.  Patil  Schrfiilpr.    Vorriclittini;  ztir  Florstellnn? 

Y'.in  Formen  fiir  'len  (iuli  von  Ri.ilirt'n,  Sault-n 

und  ilr-rgt.  in  i'ineni  Miinlelruhr  liurch  l'rcN>iint' 

tics  Formsaud«?»  miltels  iSchu«jcke  und  Modeil- 

Btücks.    XIV  852. 
148891.  Alexander  Zenzes.    Kopolofen.    XVI  968. 
148111.  Frank  Eugene  Parks.    Auffangbf'hälter  für 

i])tn>pfeiides  Metall   bei  Hera-Fliinin0f«a. 

148274.  Aktien -Gesellsobaft  SchMli.-r  nrulifn-  und 
Hütten-Verein.  Vorriclitani,'  zum  Auss  liuciJen 
der  Formstellen  für  MatVcn .  ['(ansehe  oder 
dergl.  in  Formen  für  Röhrenguß,  Säuiengnü 
(iiid  dergl.    XVI  96«. 

148553.  Otto  firiede.  Gieß  wagen  mit  von  dem  Küoigi. 
$^oA  gvtragenem.  um  letztenm  drebbirnn 
Pftanannttell.  XVI  967. 

149  69t.  Henri  mrmet.  Vomchtonj;  ram  Zueioimeii' 

pressen  kleinerer  Stahlblörke.    XVI  966. 

150  021.  Preß-  und  Walzwerk  •  Akt.  -  ües.  DUsseldorf- 

Reishol/..  Korn  /.um  Abgießen  von  Hohl- 
Zylindern  atis  Stahl  oder  Flußeisen  in  guß- 
eisernen Hlüikformen.  XVIII  1090. 
150178.  Heinrich  Krumrei.  Schmelsofen  mit  Wechsel- 
barer  Zalahrang  des  QebUiewltidM.  XVIII 
1090. 

180288.  DomNmMrdclililte  Oberaeblei.   Eitea*  «od 

Koblenwerke  .Akt.-Ges.  Verfahren  zur  Her- 
Stellung  von  Gußrohren  mit  aufsitzenden,  un- 
^'fteilf!«.  losen  Flanschen.  XVI  96K. 
150  B69.  Juliii!*  Rii  mer.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Ver<li<  hten  eines Guliblockesdnrch  Flüssig- 
erhalten des  verlorenen  Kopfes  mittels  Re- 
heizong  desselben.    XVII  I0:30. 

160  622.  Heaieii-NaasuiBoher  Uflttenverein  G.  m.  b.  H. 

Kvpolefen  mit  Vorriebtan;  som  Kahlen  der 
AbgiN  und  zum  Znrflckbalten  der  Fankea 
durch  Waaser.  XVI  969. 
161047.  Thyssen  Co.  Verfahren  zum  FnilPiren 
\in>)  Ausfüllen  der  Lunker  iu gegossenen  6tahl- 
bl  <  k  <  n  FTi  i  ttels  elefctriMbe«  Sebneliverfahrent. 

161  J6&  AlphoiisG  Bandonin  Cbantraine.  Eioricbtaag 

mm  Gießen  von  Blöcken  mit  ejmmetriseb  ra 
einer  Oofianelle  angeordneten  Formen.  XIX 
1140. 

161282.  Wilhelmshfitte  Akt. -Ges.  für  MMchineabna 
und  Eisengießerei.  Formmaecbine  mit  Darob- 

ijujfplatte.  XXII  1327. 
162081.  Vereinigte  Schmirijrl-  um!  Masehinen  Faliriken, 
A.-G,,  vormals  iS.  Oppenheim  &  Cu.  und 
Sehleeinger  &  Co.  Formsand-Mischmaschine 
mit  gegeneinander  umlaufenden  .Stiftscheiben. 
XIX  1138 

162074.  WUbelmabatte«  Akt-Oee.  für  MaMbinenbi« 

und  üfeen^eSerei.  Vorriebtnn^  inr  Hertlel- 

1  ing  villi  Kei  nen  mittels  zwangläoflg gtMhrter 

Kernkastenluilften.    XX  1201. 
168  879.  Frani  MeliiuD.     Verlaliren   zinii    (iii  lieri  von 

Blöcken  zui  Herstellung  von  Eiüeutialtnscbie- 

neu.    XIX  1139. 
152  556.  John  C.  Ri  crL    Vorrichtung  zum  Anffallen- 

leMOn  vi>n  l'urmkiLsten  anf  eine  feste  Unter- 

lif»  SU  £ntf«nning  dei  Sende«.  XXII 1S27. 


I  162  6B4.  Firm*  Brftder  Körting  (M.  *  A.  £«rtiDg)' 
I  Vorriebtnnr  nm  Abbebni  de«  Formkaatens 

vom  Mri'lclTpUUf'nrabmen,    XXTI  1327. 
I  Iö2  9i7.  Alphunse  l'-an  ionin  Cliantmine.    Formen  zur 

Herstellnnjir  von  ^'egotaenen  kleinen  Stabl* 
I  blöcken.   XXIV  1449. 

I  153  800.  Jnlius  Klemer  und  Leonhard  Treuheit  Form 
tun  Gießen  von  Kiatgacgmeaten  für  Schacht* 
I  Muklcidnngeo.  XXIV  Tdfia 

I  Klaese  40.  HQttenweseo. 

I  148  951.  Dr.  Ernst  Brühl.  Verfahren  zam  Fntgasfn 
I  von  SchmtikÜiisiigen  Metallen  durch  Zusatz 

von  Titan.    XVI  966. 

I  152  783.  Fr.  Wilhelm  Lührmann.  Einrichtnoff  zum 
I  Kegeln    (leA    Düsenqaerschattta   bei  Wind- 

'  leilungen.    XXIV  1448. 

I  154  536.  Emst  Wilhelm  Kn^^els.  Retorte  fir  Ii« 
I  Destillation  von  Zink.    XXIV  1450. 

Klasse  49.    Mechanische  Metallbearbeitung. 

148  036.  Franz  Melann.  Verfahren  zur  Herisfcllnng  von 
Radreifen  f^ir  iMsenlialinraiier,  welche  außen 
hart  oml  innen  weich  und  zähe  sirnl.  .\V  912. 

148622.  Maschincnfahnk  W  emijarten  vorm.  Heh.  .'>ohatz 
A.-G.  Flach-  und  l'rotileisensohere.  XIII  7S3. 

149588.  Schulze  &  Kaumann.  Maschine  mm  ZertNle« 
von  Proltleisen.  XVI  868. 

149821.  Kbeini«cbe1fetallwaren*  und  Maaebinenfabrik, 
Diaaeldrtrf  Derendorf.  Verfahren  zur  0er- 
Btellnni;  von  Speichenrädern  durch  Schmieden, 
Pressen  oder  Walzen.    X\"I  907. 

150Cft7.  Haniel  ^  Lue;,'.  Vursi  duhvorriclitunir  (ur  das 
.Xrbritsstück  an  Pressen  u.  derirl.  XIX 

150  428.  William  Roß.  TraLcers«  hneidjuaschiue  mit  aas 
twei  drehbar  aufijehangteB  Teilmessern  n- 
aammengeaetztem  Öbermeaaer.  XVI  966. 

160818.  Sohnlze  &  Naumann.   Maeehine  ran  Zerteilen 
von  Profilei8en.  XX  1201. 
I  151  393.  C.  Piehler.    Verfahren  zur  Bildung  des  Lanf- 
kranzes  an  geschmiedeten  Rädern,  Ricmiscbei- 
ben,  Rollen  und  dergleichen.    XXi  12GÖ, 

151694.  Hugo  rielberger.  Elektristlie  Kettenschweiß- 
maschine mit  als  Elektruden  ausgebildeten 
Schweißbacken.    XIX  1138. 

151695.  Hago  Helberger.  Vorrichtung  an  Ketten- 
•ehweißmaächinen  zur  Verhinderung  der  Orat- 
bUdnng  an  der  Sehweißatelle  der  Ketten- 
rUeder.  XTX  1IS8. 

1B8210.  Jon    Hallüsdn    .Tslcifsson   und    Hanh  Peter 

i Hansen.  Verfahren,  Kisen-  und  iStahlgegcn- 
stände  z.  Li.  Hufeisen,  »jraliemesser,  Bagger- 
eimergreifkatiten  utiii  dergl.)  vor  Abnutzung 
zu  schützen.  XXJV  1450. 
153825.  Luc  Leon  Basile  Denis.  Vorrichtung  nm 
Erhitzen  von  Rohren  znr  Erzielung  einer 
lieiobmißigen  Biegung.  XXIV  1460. 
164048.  I^.W.Lll]urmnnn.  SigenforeloAmiA.  XXIV 
14B0. 

Klasse  50.  Zerkletneningsmaschinen. 
:  I48.%9.  Maschinenlau  AnsUlt  „Humboldt".  Kngel- 
nQhie  mit  au«  einzelnen  abwechselnd  in  ver- 
schiedenen Richtungen  gewölbten  oder  ebenen 
Platten    oder    Stäben  luannengeeetatem 
Trommelmantel.  XV  912. 
11^086.  A.  Clero.     Schlendermable   mit  gelenkig 
zwischen  auf  der  Antriebswelle  angeordneten 
Scheiben  befestifften  Schlägern.     XX  12Ü0. 
162768.  Olr,,  ll,,l/li;i:^i  rscl,e  Mus«  hiuenfal.nk  G.m.b.H. 

•Sr'iileudermuhie  mit  einem  xwi.sebeu  den  Schlag- 
nasen  einer  umlaufenden  Scblagscbetbe  an- 
geordneten, mehrfach  wirkenden)  feststehen- 
den, rostartig  daTcbbrocbenaii  Worfring. 
XXIV  1461. 
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Britische  Patente. 


28178,1902.  Uiurl.«  Kollfr.  Virfuhren,  FlotiwiiiM 
awi  -sUhl  TOB  Oijtl«!  tn  bsfivi««,  XIX 
IUI. 

7  007/1906.  Arthor  George  Bloiam.  UeratelliiDg  wob 
Fhfleiwa  nml  »tahl.  XIX  1141. 


Österreichische  Patente. 

Kl.  Nr. 

10.  14017.  Ma\  lli<ckin(;.  Verfuhren  xur  llerntclliing 
»•in*»«  für  die  Brikeltierunp  von  Stein- 
kiihliii  geeigneten  (itöiischc»  an»  Fein- 
kohle and  iscpalvertem  IV<I>.  XIV  852. 

18.  I5S77.  rarl  Ruplie.  AqiK««te)tung  von  Pl«eh- 
h.r.lki.nvortern.    XIV  «i2, 

18.  15447.  lilhirv  Koster  CofKn.  Verfjihnu  zum 
'I'ri>'  kncn  Mnt  Nut/Iu(t.  ui-l"-s<indpre  fttf 
u)rt*llurgiache  Zwecke.    XIV  852. 


Patente  der  Vereinigten  Staaten. 

Nr. 

722868/354.  Hardts  Rnth«nt»urg.  Verfahren  dar  dirak- 

tM  EUenentengung.   XIII  7H4. 
7)15167.  Harry  E.  8hel<lnn.  /uhebr- nnd  Abnahmetisrh- 

anordnong  ttir  F«iDble«liv«Is««rke.  XIII  784. 
795471.  Edwin  A.  Moor«'.    PahrlMre  Vorricbtiing  xnm 

Hellen  und  Senken  von  Koksofentüren,  vor- 

nelimlioli  für  Otto-Hoffmaon-Öfeo.    XV  915. 
785745.  K  lwin  A.  Moore.  KokMfmtllr  Bttd  VerteUott 

für  die»e.    XV  915. 
725  748.  Kdwin  A.  Moore.  KoksofenuaterUa.  XV  916. 
726749.  Eldwin  A.  Moore.  Anordnanfen  nini  Sehnte 

dei  Offngeniäuert  b«i  Koktlfea,  beaonden 

Otto  H.  fTniaan  <">fen.    XV  016, 
725  750.  KdwiM  A.  Moore.  Einrichtung  xum  ISescIiivken 

von  KokHöfen,  vomaboilieh  Otto-Hoffmaiin» 

Öfen.    XV  9 IB. 
726 178.  Alexanddr   Langliein    nod   Josef  KealMU. 

Rollofen  mit  Koatfeaaraiig.  XV  91«. 
726678l  Boderlek  Waikiagtoo  Dsri««.  Rotierender 

Gießt  isch  zur  Hmtdlone  vob  M«t«llbBrrea. 

XV  914. 

726886.  Nikolaus  Krzig.  HeRrhickttagtTonrictitaB;  fHr 

Hochofen.    XIII  7H1. 
727057.  Ralph    Raj,'i:;ilcv    und   Oliver  S.  (itirrelsim. 

Einrichtung  inr  DampferzeuKung  durch  frixrh 
ah;,'estochene  Schlacke.    .WI  OTO. 

727  116w  ThomM  A.  Edisoa.  ZeriüeineninnwBlswerk. 

XVI  970. 

728111.  Guy  Tl.  .Tnhnson     V.rsdiltin  für  lÜ-'  S-liau 
öffnuciij;  vun  Wiinidusenstocken.    XV'  yi5. 

728  185.  .lalian  Keniii  J\ .     Steinerner  Winderhitser 

(Cowper).    XV  iUa. 
728848. 'Raymo.id  Dee  York.    Verführen  Mm  Wnlzen 

TOB  X-BiMB-Trlgera.   XV  916. 
7fi87S7.  Anton  tob  Kerpelv.    Eisriektnag  rnm  nB- 

anterbrochenen  Ablaaf  des  in  Hoehofm  er- 

blancnen  Kisens.    XVI  969. 
728794/796.  (»liver  S.  (TitirviNnii.      Flurl'  lif:i;)c  zur 

Oampfenieugung  durch   frisih  abgestochene 

ScklBckeB.  Xf  914. 


798802.  Cr  rri^-liu-  Kulil.-'A  iti.l  Finrii-hhinir  für  Duo- 
wttlzwi>rke  /am  seUisf  tuti;:f-n  Kuppeln  der 
ol>erfn.  'i'.U'  h  Kfiiitintr  riiitj:ttii>inmeDen  Waixe 
mit  der  .\utit«'li!iMf  11t-  l>ei  Klrmmungen  des 
WaUntürk».  XVI  970. 
7t»  666.  Robert  B.  KefBobta.  KoUofea  Ar  StBblbUtok« 

Bnr.  XIX  1141. 
762867.  Andrew  C.  KlonBS.  Stsiaeni«  WiaderbitBflr. 
XXI  1972. 

7B819t>.  Ucorge  K.  Hanifeldt,  M  iniliitll.  ni)d  Tontea 

A.  Teich.    Ilochofenanfsatz.    XXI  1272. 
768929.  Henry  Aiken.    He>.<  hiekBacBVMliflhtaBf  für 
Herdöfen.    XXI  1870. 
I  785066.  Hiuro  .1.   GUnbita.  fl«kbdkeBgi«B«Bl«8«. 

XXI  1271. 

785944.  Raat  Qoldtcbnidt    VerMirea,  Met«»  m 

BchweiiW  rt.    XXI  1271. 
7353UCi  Albm   Siuveur.     Verfahren,   beim  Gietien 

von   Blöcken  die  Bildung  tos  LBSkera  IB 

verhind<>rn.    .XXII  1629. 
,  785891.  .lolian  Krtui.dj.  Bolleatiich  flrWabwerk«. 
[  XIX  U42. 

>  785795.  WilliiiB  H.  Mwbb.   YoiriohtBBg  tarn  Am- 
BtoKf-n  der  FluagtaMbKck» BBi  d«B  GußfofDea. 

[  X\l  IJTO. 

I  786674.  lolin  (\  ok.    AiifgiebtrorrieblflBg  (Hr  Hoeh- 

•  ölen.    XXi  1270. 

786852.  George  \V.  Bollman,  BcjichicknageTorrieh' 
tung  für  Hochöfen.    XXI  1*271. 

766868.  George  W.  Bollroan.  Vorrichtung  snr  glcich- 
mißige«  Bcgicbtnng  der  Hochöfen.  XXI  1272. 

786866.  John  (5.  Cromwell.  (lichtauftng.  XXI  1271. 

786866.  .lohn  (\  Cromwell  und  Carl  W.  A.  Koelke- 
heck.  Vorrichtung  xnm  Heben  und  Senken 
l'M  otkeren  und  unteren  GichtvarteblBflglMk« 
nir  Hochöfen.    XIX  1141. 

786419.  Bert  A.  Mick.  Verfahren  zur  Krzielung  gleich- 
mäßig dichter  Vollgaaee,  beeonders  8tMiig4iM. 
XXII972. 

787510  520.  Hamnel  Ste^v.lvt  und  Hwfy  HBgbM.  Oiebt* 

verschlnB.    XI  \  1142. 
767  577.  W  tlt.  r  B.  Iturrow.   Beiaener.  oderThoDM» 

birne.    XXI  1'272. 
787578.  Weiter  B.  Murrow.  BetMBMr-  oder  ThoBBt- 

bin».  XIX  1148. 
788286.  Hngh  Praatk«  and  Fraak  J.  Daeaier.  l'm- 

•teneraagaglocke  fUr  RegeDerttiTdfeB.  XXII 

1829. 

768815.  Walter  Kennedy.  Anlage  zum  T  ln-i fiilnt n 
der  Krxe  usw.  aus  den  V'ürratsbehiiUerii  in 
den  Hochofenaufzug.    XXII  1:-1^^U. 

7:iH5»;V2,9:«.  ./ohn  H.  O  Donncll.  Drahtziehmaschine. 

XXII  i:m 

I  739 196>.  Ctmille  Meronder.  VonichtDiig  san  ZubrinnB 
I  von  Bleiben,  Platinen  nsr.  in  WKrmfiran. 

NXni  1!192. 

7^i*41t;.  V\illi:itn  R  Hughes.   WalzcnMündcr.  WIM 

ia;>j. 

739  49."}.  George  Hargreaves  jr.  Kaliher  Triowalawerk. 
XXI  II  1392. 

•  740026.  William  A.  Kfinemaatt.  KohinngaverfahraB 
j  f8r  flflsBina  Ciaen.   XXIV  1451. 

I  740  418.  .Terome  R.  George.    Zufuhrungstiacb  fflr  Ka- 

I  liherwnizwerke.    XXII  18:10. 

741  702.  .lohn  W.  oii'iitt.  i:.,hieM«ii'zwerk.  XXII  1329. 
741 751/752.  Alfred  M.  Acklin.    GieUverfabren  and 
•Aalag»  fHi  Manala.  XXII  lS8a 
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XV 


V.  Industrielle  Rundschau. 


AbschlfiM«  «Dglischer  QflMUicIttftMi.  Xyiil  IMM. 

AciMes  de  Longwr.   Xvill  lUft. 

kcUrifs,    Haute  •  FMinivMa  «t  F«rgiM   de  TrignftC. 

XIII  797. 

A.-0.  ChristinenhStto  n  ChrittitteBhfltto  b«  V«ggen. 

XXI  ISÄO. 
A.-G.  Lanchhamner.   XXI  1880. 
A.  G.  Megg«ner  Walzwerk.   XIX  1166. 
A.  O.  Kolandehötte,  Weidenan-Si^.    XIX  1156. 
A.-6.  8«h«lker  Qniban-  nad  Hatleiiv«nin  ni  Odteii- 

1rin1i«ii.  XXT  1981. 
Aktien  ■  KoniMiiiTulit  -  Geäfllsdiaft    Aplorbccker  Httle» 

Hriiginanti,  Wevland       Co.    XIX  1156. 
Americai]  Cur  .S:  foundry  Co.    XV  928. 
Annener  Üoßstahlwerk  A.-O.   XXI  1281. 
BolfiBches  Syndikik  fBr  den  V«rk«iif  Toa  R«beiMii. 

XV  928. 

Rergban-  nnd  Hütten  A.-G.  FriedriehlliBtt«  m  N«Mi- 

kirchm.   XIX  1156. 
Bergischer  Oinben-  nnd  Hittten «Verein  A.*Q.  in  Hoeh' 

dahl  XXI  1281. 

Berirwerksverein  l'riedrich- Wilhelmsliütte  A.-(i.  ko 
Mülheim  a.  d.  Ruhr.    XXI  1281. 

Berliner  Gußstahlfabrik  nnd  Eisengießerei  Hugo  Här- 
tung A.-O.    XV  927. 

BismarrkhQtte  zu  BismATOkhätte  O.-H.   XXI  1281. 

Bochumer  Verein  Äi  Binbsv  wd  OnOettliUiibriketkHi. 
XXI  1882. 

BrewB,  BoTeri  &  Co.  A.-0.  in  Beden  (Schweis). 

XVI  982,  in  Mannheim  XVIII  1102. 
Chemnitzer  Werkzengmanchinenfabrik   vorranh  Joli. 

Zimmermann.    XXI  1282. 
Compapnie  ilcs  iiiitieriiis  de  fer  iü:ii'nt>tii|Uf  di»  Mokta- 

el-Hadi.i.  \V 
Deutsche  Werk»eugnia8chinenf»lirik  vorm.  .Sondermann 

&  Stier  in  Chemnitz.    XXI  1282. 
Dinirlenclie  MeielÜBenfobfilt  A.-Ü,  in  Zweibiuoken. 

XV  «87. 

Dinnendahl  A.-G.  xfe  Eniiitwerkerhfitte  1>«i  Sfeele. 

XXJ  1284. 

OüBseldorfer  Eisenbahabedarf  vom.  Ciil  Weyer  &  Co. 

A.-G.    XXI  1282. 
Düsseldorfer  Hisen-und Drahtindustrie  A..(t.  XXI 1882. 
Düsseldorfer  Eühreniodustrie.   XIX  1156. 
Eisen-  und  Stahlwerk  BetUeii  Felv*  A.'CL  is  Sobvien- 

toelilowiu.  XVI  868. 
Eisen-  vnd  Suhlwerk  Hoeeeli  A.*G.  in  Dertmnnd. 

XXI  128.^. 

Eisenwerk  Rote  Erde,  A.-G.  in  Dortmund.  XXIII  1406. 
EisenwerkggesellidlMft  HuimiUeaebütte  in  Boeenbere. 

XVI  982. 

Escdweiler  A.-G.  für  r)ralitfnljriknti..n.    XIX  1157. 
Kschweiler  Bergwerksvereiu    in  Kschweiler  •  Pumpe. 
XXI  1283. 

Esch weiler- Köln  Eisenwerke  A.-G.  ee  ISschweiler- 

Pnmpoben.   XXI  1288. 
Fassoneisen- Wnlswerk  L.  Maaaetaedt  fr  Cie.  k-li,  n 

Kalk.   XXI  128B. 
Fi-rtres  et  Aciiries  d'Ekaterinoslaw.  XVT 
Fried.  Krupp,  A.-G.  zn  Essen  a.  d.  Kühr.  XXIV  1462. 
Gasmotor«  nfulink  Dmiz  A.  (..  zu  Köln-Deutr..  XXI 1268. 
Qeisweidir  Kisenwerke  A.-G.    XX  1221. 
Gelsenldrcbener  Bergwerks- A.-G.    XX  1219. 
Georgs- Marien-Bergwerke-  nnd  Hüttenverein  A.-G.  iu 
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Die  Dampfturbinen  nnd  ilire  Anwendung,  mit  besonderer 
Berttdcsiehtigaii^  der  Parsons-Turbine.* 


Von  W.  Bovert -Baden  (Schweis). 


leine  Herren!  Wir  dürfen  wohl  als  den 
Grandpfefler  der  migeheitren  Entwiek« 
luiig,  welche  die  Iiidusliie  und  das 
Verkehrsweeen  im  vergangenen  Jalir- 
h ändert  genommen  haben,  die  Danpflinsehfne 
bezeichne!.  Sie  iat  es  gewesen,  die  anseren 
Fabriken ,  nnseren  Eisenbahnen  nnd  unseren 
Schiflea  das  bewegeude  Element,  die  bewegende 
B^reft  Termittelt  hat.  Während  eines  ganzen 
Jahrhunderts  war  sie  die  Königin  der  Kraft- 
motoren, nnd  ihre  Stellung  schien  eine  an- 
«nefaVtterliehe  m  aeiA.  PlStalieli  erwachs  ihr, 
unsTF-ifint  selbst  von  einem  großen  Teil  der  Ein- 
geweihten, verlacht  von  den  meisten  Aoßen- 
stehenden,  rioe  Kenkarrentia  aad  Naehfolferin: 
die  Pampflurbiae.  Eigentlich  sollte  es  logisch 
erscheinen,  daü  man  von  Anfang  an,  um  einen 
Dampfmotor  m  koastraieren,  auf  die  Tarliine 
verfallen  wäre,  denn  als  Vorbilder  hatte  man 
die  bek:tnnten  Motoren:  Windmühle  and  Wasser- 
räder. Allein  die  physikalischen  Eigenschaften 
de«  Dampfte  Btellen  für  die  Kenatraktioa  einer 
brancWtaron  Turbine  Anfordernnpfn  an  das  Ma- 
terial und  die  mechanische  Aaal'iilirung,  denen 
naa  KU  Zeit  der  Sifladaaf  der  Darapfmaaehine 
ftoch  nicht  gewachsen  war,  nnd  infolgedessen 
war  die  im  Prinzip  komplizieitere  Koibenmaachine 
^ieieaige,  die  saerat  aar  Batwieklengr  gelaagte. 


*  Vortrag,  gehalten  aaf  der  UBuptver8uniniliin<: 
4let  Ferelna  dMtMhar  Eiieahlittenleate  am  April 
MM  ja  IMuaMmfL 


Wahrend  der  ganzen  Periode  der  Eotwick- 
Ixag  der  Dampftaasehine  hat  ee  wehl  Blebe  aa 

Leuten  pefolilt,  die  immer  wieder  darauf  hin- 
gewiesen haben,  wie  verlockend  die  Konatroictioa 
TOD  Dampftorbinea  sei ;  allein  dieie  Beatrebaogen 
sind  rein  platonische  geblieben.  Erst  anfangs 
der  HO  er  Jahre  bat  der  Engländer  Parsons 
damit  begonnen,  praktisch  branchbare  Dampf- 
turbinen, wenn  auch  zunächst  nur  in  kleiaem 
Maßstal),  zn  Vonstrnieren  und  e«  ist  ihm  ver- 
gönnt geweäcii,  iu  einer  Periode  von  20  .Tahrea 
eigentlich  allein  die  Dampftarirfiie  hii  zu  einer 
Höhe  der  Entwieklnng-  zn  bringen,  wie  wir  sie 
beute  vor  uns  sehen,  bis  zu  einer  Höhe  der 
Entwiektaag,  bei  der  ale  ia  Wettbewerb  treten 
konnte  mit  der  Dampfmaschine,  ja  bei  welcher 
sie  die  Dampfmaacliine  sogar  übertreffen  konnte. 
Allerdtaga  iat  er  in  dieeen  90  Jahren  nieht  aHein 
geblieben.  Andere  waren,  wenn  anch  spiltor 
beginnend,  gleichzeitig  tätig;  ich  nenne  nur 
de  Laval,  Ratean,  Cnrtis,  Riedler,  Stumpf 
and  Zoelly. 

Ich  hübe  erwähnt,  daß  dio  physikalischen 
Eigeuächafteii  des  Duiupfeä  die  Konstrnlitioii 
von  Dampfturbinen  zunächst  zu  einer  schwierigen 
machen.  Wie  entsteht  eino  Dampfturbine?  Sehr 
einfach!  Man  läbi  den  Dampf  ins  Freie  aus- 
strOmea,  aetat  ia  den  Danpilitnibl  eia  Sehaafel- 
rad,  welrhps  dnrrh  denselben  tredreht  wird,  und 
die  Dampfturbine  ist  fertig.  Theoretisch  ist  das 
allerdinga  nur  der  eine  Weg:  die  sogeaannte 
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AktioriBtarbioe.  Der  andere  Weg  besieht  darin, 
daß  der  gepreßte  Dampf  in  einem  drehbaren 
Rütationskürper  sich  betitidet  and  ans  diesem 
durch  tangentiale  öflfnnngen  ansstrOmt,  wobei 
der  Rotationskörper  durch  den  Rückstoß  in 
I>rehang  versetzt  wird;  auf  dieso  Weise  entsteht 
die  Reaktionstnrbine.  Für  die  Hetrachtnng  der 
praktischen  Pampftiirbine  kann  dieselbe  für  nns 
jedoch  anßer  Betracht  gelassen  werden.  Eine 
reine  Reaktionstorbine  gelangt  nicht   r.nr  An- 


Abbiliiung  1.    Penpektivifiches  Kitd  eincH  Laval  -  Kadrs 


wendnng,  sondern  höchstens  die  Kombination 
der  Aktions-  und  Reaktionsturbine;  die  Betrach- 
tang der  Aktionswirknng  ist  daher  für  unsem 
heutigen  Zweck  die  wichtigere. 

Ich  habe  gesagt,  eine  Dampfturbine  entsteht, 
indem  wir  einen  Dampfstrahl  auf  ein  Schaufel- 
rad wirken  lassen.  Leider  ist  die  Sache  nicht 
ganz  so  einfach;  denn  der  Dampfstrahl  hat  die 
unangenehme  Eigenschaft,  bei  der  Ausströmung 
ins  Freie  eine  außerordentlich  hohe  Geschwindig- 
keit anzunehmen.  Bei  einem  Druck  von  z.  B. 
12  Atm.  wird  der  ausströmende  Dampf  eine 
(ieschwindigkeit  von  etwa  1 200  m  i.  d.  Sekunde 
annehmen,  wobei  ich  einschaltend  bemerke,  daß 


ich  in  bezug  auf  die  ZifTcrn  nur  runde  Zahlen 
zu  geben  gedenke,  ohne  mich  darauf  einzulassen, 
die  Ziffern  genau  anzugeben.  A\»o  der  Dampf 
wird  eine  (ieschwindigkeit  von  rund  1200  m 
annehmen.  Wenn  ein  .^ktionsrad  theoretisch 
am  günstigsten  arbeiten  snll,  müßte  seine  l'm- 
fangsgeschwindigkeit  die  Hälfte  der  Dampf- 
gesrhwindigkeit,  also  (iOO  m,  betragen.  In  Wirk- 
lichkeit liegt  der  günstigste  Effekt  infolge  des 
Widerstandes,   den  ein  so  rasch  laufendes  Rad 

findet,  bei  einer  klei- 
neren .Schnelligkeit, 
und  so  dürfen  wir  sa- 
gen, daß  die  günstig- 
ste Umfangsgeschwin- 
digkeit ungefähr  bei 
einem     Drittel  der 

Dampfgeschwindig- 
keit liegt.  Ho  erhalten 
wir  für  ein  einfache« 
Kad  die  immer  noch 
außerordentlich  hohe 
Umfangsgeschwindig- 
keit von  4n(>m.  Trotz- 
dem hat  man  versucht, 
und  mit  Erfolg  ver- 
sucht, die  einfachste 
Dampfturbine  zu  kon- 
struieren. Der  erste, 
der  dies  getan  hat,  war 
de  Luval;  er  kon- 
struierte kleine  Schau- 
felräder, auf  welche 
der  r>ampf  durch  Dü- 
sen getrieben  wurde 
( Abbild.  1 )  und  welche 
mit  Umdrehungszah- 
len von  lO0i»O  bis 
30  000  in  der  Minute 
rotieren.  Seine  Ma- 
schine darf  als  eine 
Masterleistung  ersten 
Ranges  der  mecha- 
nischen Technik  be- 
zeichnet werden.  Er 
hat  mit  derselben  aoch 
in  bezug  auf  Ökonomie  sehr  gute  Resultate  er- 
zielt, allein  es  ist  begreiflich,  daß  unter  den 
angegebenen  Konstrnktionsverhältnissen  die  Ma- 
schine nicht  zur  universellen  .Anwendung  kommen 
kann.  ubgeHehen  davon,  daß  eine  Leistung  von 
mehr  als  .300  P.S.  in  dieser  Art  kaum  aus- 
führbar ist. 

.Auch  nach  ihm  ist  das  gleiche  Prinzip  an- 
gewendet worden  und  zwar  speziell  von  den 
HH.  Ried  1er  and  Stumpf.  Sie  haben  insofern 
einen  andern  Weg  eingeschlagen,  als  sie  eine 
Konstruktion  mit  großem  Durchmesser  des  Rade» 
Vorzogen.  Auf  diese  Weise  konnten  sie  trotz 
der   großen    l'mfangsi^eschwindigkeit    die  Um- 
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drehnn^szahl  der  Räder  vermindern.  Znr  Ver- 
roeidang  zu  großer  VentilatioDswiderstände  haben 
sie  hierbei  eine  besondere  Art  der  Schanfelang 
angewendet,  indem  sie  die  Schaufeln  ziegeldach- 
aitig  in  den  äußern  Rand  des  Kades  eingefriUt 


Abbildung  2.    Einfaches  Riedler  •  Stumpf  -  Rad. 

haben,  so  daß  das  Rad  ans  einem  einzigen  Stück 
gebildet  itird  (Abbildung  2).  Auch  diese  Tur- 
bine steht  in  bezng  auf  die  Anwendung  und 
Ausnutzung  des  Materials  sowie  in  bezog  auf 
die  Konstmktion  auf  einem  außerordentlich  hohen 
Standpunkt.    .Aber  auch  sie  ist  in  dieser  ein- 


redaziert,  so  daß,  wenn  wir  von  1200  m  ans- 
gehen,  wir  bei  zehn  Stufen  nur  den  zehnten 
Teil  bekommen.    Die  lebendige  Kraft  ist  aus- 

d.  b.  durch 


in  v' 

gedrückt  durch  die  Formel  , 


das  halbe  Produkt  aus  der  Masse  und  dem  Quadrate 
der  GeHchwindigkeit.  Infolgedessen  muß  bei 
einer  Drnckstufentnrbine  die  Summe  der  Qua- 
drate der  einzelnen  Geschwindigkeiten  gleich 
sein  dem  Quadrate  der  Geschwindigkeit,  die  dem 
gesamten  Druckgefälle  entspricht.  Daraus  ergibt 
sich,  daß,  wenn  bei  einem  Rad  die  Geschwindig- 
keit des  Dampfes  1200  m  ist,  sie  bei  zweien 
850  m,  bei  dreien  fi90  m,  bei  vieren  600  m 
beträgt,  und  demgemäß  ist  die  nngefähre  Um- 
fangsgeschwindigkeit der  Turbine  bei  einem  Rad 
400  m,  bei  zweien  230  m,  bei  vieren  200  m 
und  bei  zehn  Rädern  130  m  i.  d.  Sekunde. 
Ebenso  därfen  wir  uns  nicht  vorstellen,  daß 
der  Dampfdruck  gleichmäßig,  also  bei  10  Stufen 


Abbildung  .H.    Druckstufentarbine  von  I'arfions. 


fachen  Form  nicht  in  der  Lage,  eine  universelle 
Turbine,  die  sich  allen  praktischen  Bedürfnissen 
anpaßt,  zu  werden.  Wir  müssen  also  die  Wege 
überlegen,  wie  wir  von  dem  einfachen  Rade 
und  der  gn'oßen  rmfangrsgeHchwindigkeit  ab- 
kommen. Dafür  gibt  es  eine  Reihe  von  Mög- 
lichkeiten. 

Die  Geschwindigkeit,  die  der  ausströmende 
Dampf  annimmt,  ist  naturgemäß  abhängig  von 
dem  Druck,  unter  dem  er  ausströmt,  bezw.  von 
der  Druckdifferenz,  die  im  Dampfraum  vor  der 
Expansion  und  nach  der  Expansion  herrscht, 
infolgedessen  ist  es  ja  naheliegend,  zu  sagen : 
Ich  kann  eine  Maschine  mit  geringer  Umfangs- 
geschwindigkeit dadurch  erzeugen,  daß  ich  mehrere 
Tarbinen  hintereinander  einsetze,  indem  ich  in 
der  ersten  Turbine  nur  einen  Teil  des  Druck- 
gefälles ausnutze,  und  in  einer  zweiten,  dritten 
ttsw.  je  einen  weiteren  Teil.  So  erhalten  wir 
die  Turbine,  die  ich  als  Drnckstufentnrbine  be- 
zeichnen möchte.  Wir  dürfen  uns  nun  nicht 
vorstellen,  daß  sich  die  Dampfgeschwindigkeit 
in  direktem  Verhältnis  zu  der  Anzahl  der  Stufen 


und  lU  Atmosphären  Anfangsdruck  stufenweise 
von  Atmosphäre  zu  Atmosphäre  abnimmt.  Wenn 
ich  für  jede  einzelne  Kammer  die  gleiche  Arbeit 
leisten  will,  so  wird  vielmehr  die  Drnckabstnfnng 
in  einer  Weise  stattfinden,  die  dem  Expansions- 
Diagramme  des  Dampfes  entspricht,  nnd  der 
Druck  in  den  zehn  Kamitiern  wird  daher  bei 
90  "jo  Vaknnm  ungefähr  betragen :  fi,4,  4,0, 
2,.ö,  1,6,  1,0,  0,65,  0,4,  0,26,  0,16,  0,1  Atm. 
abs.  Sie  sehen  also,  daß  die  Druckdifferenzen 
in  den  ersten  Kammern  ziemlich  bedeutende  sind, 
bis  zu  2''j  Atmosphären,  während  sie  am  Ende 
gering  sind,  nämlich  0,1  und  0,06  Atmosphären. 
Die  erste  Turbine  dieser  Art  wurde  wohl  von 
Parsons  ausgeführt  (Abbildung  3);  sie  ist  aber 
nicht  unter  seinem  Namen  bekannt,  da  er  sie 
nicht  weiter  znr  Anwendung  gebracht  hat.  In 
die  Oflfentlichkeit  gekommen  sind  derartige  Kon- 
struktionen durch  Rateau,  dann  in  der  Riedler- 
Stumpf-Turbine,  welche  von  der  Allgemeinen 
Elektrizitäts-Gesellschaft  auch  als  Druckstufen- 
tnrbine  ausgeführt  wird,  und  in  der  Zoelly- 
Turbine. 
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Der  WesT  der  Drackstufen  ist  der  eine,  am 
die  UmfanK:8ge8eliwindiKkeit  n  radaitona.  Bin 
sweiter  Wetr  üppt  in  der  (tPsrhwindipkeitRstnfe. 
Ich  kann  mir  vorstellen,  dnü  der  Dampf  iD  einer 
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Abbildung  4.    Scheina  der  Cartii-Torbine, 


«iaiigen  Rx|iaii8ion  seine  volle  Geacbwindigkeit 
annimmt,  daß  ich  demselben  aber  ein  Rad  ent- 
gegeoseUe,  das  nicht  mit  einer  entsprechenden 
Gwehwindigkeit,  sondern  mit  einer  weMotlieh 


verteilt  ist,  jede  Druckstufe  mit  2  bis  3  Ge- 
schwindigkeitastafen  (Abbildnog  4). 

Wenn  Sie  di«»Re  beiden  Wepc  in  einem  ein- 
zxgtxk  VoifABg  vereinigen,  n&miicb  die  Drack- 
•taf«  ud  die  OeichwiBdigkflltMtiife 
o<Ier  (He  T'mkehrschanfel  in  einem 
Organ  kombinieren,  so  kommen  Sie 
rar  KoBitroktion  der  Partons-Tar- 
bine  und  es  ist  eine  eigentümlielie 
Erscbeinnng,  daß  der  Mann,  der  der 
erste  Konstraktear  von  Dampfturbi- 
nra  K0W«MiB  iit,  den  Oadaaken,  wie 
der  Dampf  am  rirbti{;Rten  aoigenotzt 
werden  kann,  am  voUkomneMteD 
erfcflt  hat.  Dndt  will  leh  nicht 
aagen,  daß  die  Parsona-Tofbine,  wie 
sie  existiert,  das  absolut  Vollkom- 
menste, nnd  daß  sie  nicht  noch  weiter 
verbessernnf^sfabig  wäre.  leh  will 
aach  damit  durrhaus  nicht  gegen  an- 
dere Systeme  eine  Kritik  ausüben. 
MeiB  Wert  „TeUkeanen"  loll  ekh 
nnr  auf  'lie  Konzeiitinn  des  Gedan- 
kens bezieben,  der  in  der  I'arsons- 
TurUne  «11  die  Wege  vereinigt,  die 
■piter  ven  verschiedenen  Konstrak- 
tearen getrennt  begangen  worden  sind. 

Die  Parsons-Tarbine  boxteht  aus 
einer  großen  Reihe  Turbinen»  beiw. 
aufei  na  thierfolgend  angeordneter  Lei  t- 
nnd  Laafschaufeikrftnze.    Der  erste 
Leitaehnnfelknni  dient  dun,  nm 
den  Pamiif  nnter  entsprechender  par- 
tieller Expansion  eine  gewisse  Ge- 
•ehwindigkeit  annehmen  ra  lassen 
lad  ihm  gMehialtig  eine  enupreehenda  Str6> 
mnngsrichtnng  zu  geben,   mit   der  er  anf  den 
ersten  l.aufkranz  trifft.  Indem  der  Dampl  seine 
Baergie  an  dieeen  Lanfkraaa  abgibt,  terliert  er 


geringeren  (rcHchwindigkeit  rotiert.  Tn 

diesem  Fall  wird  der  Dampf  seine  Energie  -v- -  -      -      -  -  - 

nicht  voUsandig  an  das  Rad  abgeben,  \  ^> '  V  > 

sondern  nur  einen  Brnchtcil ;  er  wir'l  i^^i^l^^^^^^^^^^^^^^^^^ 

dasselbe  mit  bedeutender  üeschwiudig  /"yfffffgf 

kelt  Tcrfasaen.   FlUire  ich  den  Dampf  rfffffffffffffffff 


mit  dieser  Geschwindigkeit  auf  eine  fest-         '  ^  ^  " 
stehende  Fnhrnngssebaufel,  so  kann  ich 
ihm,  obue  daß  er  weiter  expandiert, 
^e  derartige  Riehtong  geben,  daß 
auf  ein  aweites  Rad  trifft  und  anrh  an 
einen  Teil  der  Energie  abgibt 
in  mehrufen  Stafen.    Diese  Oe-         Akh  u 
grhwindigkfitsabstafnng  wird  ebenfalls  Al>ououng  o. 

von  der  Allgemeinen  Elektrizitäts-Ge 


di< 


I 

Diagramm  der  Parsons  ■  Schaafeln. 


sellsehaft  mit  Riedler-Stumpf-Kftdem  nnter  An- 
wendung der  sogenannten  Uttlnhrachleifen  ans- 
gefUirt.  Sie  wird  außerdem  angewendet  bei  der 
Cnrtis- Turbine,  wobei  hier  schon  eine  Kumbi- 
natien  Ton  Oeschwindigkeite-  nndDmekitnfe  statt- 
flndet,  indem  die  Turbine  aaf  awei  Dmokttafen 


gleichzeitig  den  grOfiten  Teil  seiner  Geschwin- 
digkeit. .\acb  das  Laufrad  neigt  aber,  wie  das 
Leitrad,  einen  sich  verengenden  ScbaufelqUCT- 
snhuitt,  so  daß  der  Dampf  im  Laufrad  selbst 
seine  Expansion  fortsetst  nnd  das  Laufrad 
deshalb  gleichseitig  aU  Reaktfoasrad  wie  aU 
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Aktionsrad  arbeitet.  Der  Dampf  wird  das  Lauf- 
rad Bit  einer  gewissen  Geschwindigkeit  ver- 
lassen, nnd  für  diese  Geschwindigkeit  dient  der 
n&chste  Leitapparat  als  Umkehrschanfel.  Gleich- 
seitig aber  wird  ateb  im  nächsten  Leitrad  die 
Expansion  fortsetzen.  Der  Dampf  wird  also 
eine  weitere  BescbleaDigang  erfahren  and  mit 
der  hierau  reavltlereBdMi  Getehwiadigkelt  uS 
den  nächsten  Lanfapparat  treffen.  In  dieser 
Weise  erneoert  sich  das  Spiel  immer  von  neuem 
bis  sor  gftnxliehfln  EzpansioD  d«i  Dampfes.  Es 
ergibt  sich  also  bierans,  daß  Parsons  in  seiner 
Turbine  nicht  nur  das  Aktions-  nnd  Reaktions- 
prinzip,  sondern  aaeb  Geschwindigkeits-  nnd 
Drnckstnfen  in  einem  einsigen  Organ  vereinigt. 
Nebenstehende  Fipnr  (.Abbildunfr  '))  pibt  ein 
Schema  der  Leit-  und  Laufscbaufeln  der  Parsons- 
TUbina,  mdswar  atelleB  die  sebwursen  Schanfeln 
die  LeitkrAnze,  die  weißen  die  T.anfkr»nze  dar. 
Die  Anzahl  dieser  Kränze  beträgt  etwa  üU— 70 
in  einer  Masebiaei.  Durch  die  ABwendang  einer 


Parsons-Tnrbine  leicht  ersichtlich.  Die  Turbine 
besteht  im  wesentlichen  ans  einem  Zylinder, 
welcher  an  seinen  beiden  Enden  je  ein  Lager 
hat,  and  in  diesem  Clünder  rotiert  in  diesen 
Lagern  liegend  eine  entspreehende  S^niel. 
Diese  Sjiindel  ist  in  ihrem  Durchmesser  ab- 
gestuft und  trägt,  wie  ich  vorhin  schon  kurz 
erwihnte,  «ine  siemlieb  grofle  Aniahl  tob 
Schanfelreihen,  die  sogenannten  T;anf8cbaafel- 
reihen.  Der  Zjrlinder  enthält  den  Lanfschanfel- 
reiben  entspre^eode  Krlnse  ren  Leitaehanibbi. 
Dadurch,  daß  in  der  Turbine  nicht  nur  das 
reine  AktionsprinKip,  sondern  auch  die  Beaktiona- 
wirkong  des .  Dampfes  benotet  wird,  flbt  der 
Dampf  einen  achsialen  Schub  auf  die  Spindel 
aus.  Dieser  Schub  wird  ausgeglichen  durch 
entsprechende  Entlastungskolben,  welche  in 
ibrem  Dnrehmesser  dem  Dorehmesser  der 
arbeitenden  Spindel  entsprechen.  Die  Spindel 
stellt  also  in  bezog  auf  die  Durchmesser  nnd  die 
DmekvarhiltBiaae  von  der  StaUe  des  Daaqtf* 


Abbildang  6.   ächomatischer  Querschnitt  der  Parbou«  •  Turbiac. 


so  großen  Anzahl  crroirlit  Parsons,  daß  die 
Dampfgeschwindigkeiten  in  seiner  Turbine  nnd 
infolgedesseo  aneb  die  Umfsngageeehwindigkeiten 
derselben  nur  sehr  geringe  sind  nnd  die  Turbine 
daher  an  die  BeanspmcbniHS  des  Materials 
keinerlei  Ansprüche  stellt,  die  ftber  daa  1» 
Haschinenban  gebrinchliche  Maß  hinausgehen. 

Ich  habe  versucht,  Ihnen  so  in  möglichst 
wenig  Worten  die  Entwicklung  der  verschiedenen 
Tarbinensysteme  darzustellen.  Es  wurde  über 
den  Umfang  meines  Vortrages  hinausfjelien, 
wollte  ich  dieselben  in  irgeud  einer  Weise 
in  beng  auf  die  KonstmktioDaTerblltnlsse  An- 
gehender besprechen  oder  miteinnnder  ver- 
gleichen. Ich  wäre  aach  vermatiicb  för  einen 
deraiiigeB  Vei^leicb  niebt  die  geeignete  PersOn- 
lilAkAti  Ich  werde  mich  daher  in  meinen 
weiteren  Ausführnngen  anf  die  Betrachtung  der 
Parsons  •Tnrbine  besehrftnken.  Ich  bin  dazu 
vielleicht  auch  insofern  berechtigt,  als  jedenfalls 
die  Parsons-Turbine  bis  heute  die  einzige  ist,  die 
einen  fertig  ausgebildeten  Typus  darstellt  und 
welche  anf  große  .Xusfiihmngan  nnd  langjährige 
Erfabmngen  nnd  Erprobungen  zurtirksehen  kann. 

Ans  den  Abbildungen  ti  and  7  sind  die 
aeheaatiacbe  Anordnnng  nnd  die  Bestandteile  der 


eintritts  ans  eine  nach  heiden  Seiten  sym- 
metrische Anordnung  dar,  bei  weicher  der 
aehsiale  Dmek  Tollstlndig  ansgeglieben  ist. 
Die  Dichtr.ng  gegen   den    Danipfverlnst  diireh 

:  diese  Entlastnngskolben  wird  durch  sogenannte 

{  Labyrinthe  gebildet,  and  die  eotsprediendai 

I  Drackverhältnis>ie  werden  durch  Dampfkanftle 
geschaffen,  welche  von  den  einzelnen  Abstufungen 
der  Spindel   nach  den  entsprechenden  Stufen 

I  des  Kolbens  zuriickgeftihrt  sind.  Der  ein- 
tretende Dampf  expandiert  durch  alle  Schaufel- 
reihen gewissermaßen  in  einer  einzigen  Dtise 

I  nach  dem  Exhaast,  wobei  ihn,  wenn  er  in  der 
Leitschaufel  eine  (gewisse  (Tesctiwindifrkcit  an- 

I  genommen  bat,  durch  das  begegnende  Laufrad 

I  diese  Geschwindigkeit  mSgliebst  wieder  abge> 
nommcn  wird,  sodaß  die  Dampfgeschwindigkeiten, 

.  die  entstehen,  außerordentlich  geringe  sind. 

I  Ans  der  Tnrbine  geht  der  Dampf  entweder 
ins  Freie  oder  nach  dem  Kondensator.  Die 
Welle  der  Spindel  tritt  aus  dem  Zylinder 
ebenfoUs  durch  Labyrinth- Dichtungen  ans.  Die 
Diehtnng  erfolgt  an  )<eia>  n  Enden  dee  Zylinders 
nur  pesren  geringe  I »ruckdift'erenzen,  entsjuechend 

^  der  Ditlereuz  zwischen  der  atmosphärischen 
Lnft  und  dem  Vakanm  im  Kondensator. 
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Aoßerhalb  des  ZylinderB  ist  ein  Schnecken- 
radantrieb für  den  Regulator  and  anUerdem  ein 
Kammlager  angebracht,  um  die  Spindel  in  ihrer 
achsialen  Stellang  za  erhalten.  Die  Maschinen 
sind  mit  automatischer  Hchmiening  in  der  Weise 
versehen,  daß  von  der  gleichen  Welle,  anf 
welcher  der  Regulator  sitzt,  eine  kleine 
rotierende  ölpumpe  angetrieben  wird,  welche 
das  <)1  durch  ein  System  von  Rohrleitungen 
direkt  nach  den  verschiedenen  Lagern  gibt ; 
aus  den  Lagerkosten  läuft  das  öl  frei  ab  und 
in  das  in  dem  Uaschinenfnndajnent  angebrachte 
Reservoir  zurück. 

Es  ist  vielfach  davon  gesprochen  worden, 
daß  die  Farsons-Turbine  mit  außerordentlich 
geringen  Lufträumen  arbeiten  mfisse  zwischen 


zu  900  P.  S.  —  bis  zu  2'/«  m,  bei  größeren 
Maschinen,  welche  mit  1500  und  1000  Touren 
laufen,  3  bis  3,2  m.  Die  Umfangsgeschwindig- 
keiten betragen  für  die  eigentlichen  Stahlwalzen 
selbst  bei  kleinen  Maschinen  im  Maximum  50m 
und  bei  großen  60  bis  70  m.  An  der  äußersten 
Schanfelspitze  im  größten  Durchmesser  beträgt 
die  l'mfangsgeschwindigkeit  75  m  bei  kleinen 
Maschinen,  90  m,  maximal  100  m  bei  größeren 
.\usfHhrungen.  Die  mittlere  Geschwindigkeit 
des  ganzen  SchaufelHystems  beträgt  bei  kleinen 
Maschinen  45  m  und  bei  großen  55  m. 

Sie  ersehen  daraus  vor  allem ,  daß  die 
Maschine  derartig  konstruiert  ist,  daß  sie  in 
allen  ihren  Verhältnissen  nur  mit  normalen 
Materialbeanspruchungen  arbeitet  und  Umfangs- 


.■VWltildung  7.    •••■oflnetc  l'arHuns  -  Turbine  mit  «UvorlieKeiKlrm  h«*<  l«"l. 


der  rotierenden  Spindel  und  dem  Zylinder.  Ks 
ist  mir  schon  öfter  die  Behauptung  begegnet, 
daß  die  Spielräume  '/lo  mm  betragen:  in  Wirk- 
lichkeit ist  die  Sache  nicht  so  gefährlich.  Die 
kleinsten  Turbinen  haben  in  ihrer  Hocbdruck- 
partie  im  Radins  Zwischenräume  von  0,6  mm, 
und  ich  möchte  dabei  erwähnen,  dal^  die  Spindeln, 
die  hierfür  in  Betracht  kommen,  etwa  loo  bis 
150  mm  Durchmesser  haben,  also  sehr  klein 
sind.  Bei  mittleren  Maschinen  beträgt  der 
kleinste  Luftraum  '2  mm  und  bei  großen 
mindestens  .S  mm.  Es  ist  selbstverständlich, 
daß  ein  kleiner  Luftraum  nur  bei  den  ersten 
Stufen,  solange  der  Dampf  eine  hohe  Pressung 
hat,  von  Bedeutung  ist.  In  den  folgenden 
Stufen  können  die  Lufträume  wesentlich  größer 
sein.  Die  Länge  der  Spindeln  beträgt  bei  den 
sogenannten  kleineren  Maschinen  —  ich  rechne 
zu  den  kleineren  Maschinen  Ausführungen  bis 


geschwindigkeitcn,  welche  irgendwelche  beson- 
deren Anforderungen  an  das  Material  stellen,  nicht 
in  Frage  kommen.  Ks  ist  das  auch  der  Grund- 
gedanke gewesen,  von  dem  Parsons  bei  der 
Wahl  seiner  .Anordnung  ausgegangen  ist. 

Heziiglich  der  .Anordnung  mit  dem  Kntlastungs- 
kolben  wird  häutig  bemerkt,  daß  man  dieselben 
vermeiden  könnte,  indem  man  den  Dampf  in 
der  Mitte  eintreten  läßt.  Tatsächlich  sind  die 
ersten  Ausführungen  von  Parsons  derartig,  daß 
der  Dampf  in  der  Mitte  eintritt.  Allein  eine 
einfache  (Überlegung  zeigt,  daß  man  ja  dadurch 
in  bezug  auf  die  Konstrnktionsverhältnisse  zwei 
Turbinen  von  je  der  halben  Leistung  erhält, 
und  da  die  Turbine  um  so  günstiger  wird,  je 
größer  sie  ist,  so  schatTt  man  durch  den  Dampf- 
eintritt  in  der  Mitte  kleinere  Konstruktions- 
verhältnisse  und  infolgedessen  ungünstigere 
Verhältnisse  für  die  Turbinen.  Demgegenüber 
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ist  der  kleine  Nachteil  der  Entlastungskolben 
bedeutend  geringer. 

Im  Anschluß  hieran  möchte  ich  Ihnen  die 
Re^liermethode  der  Parsons  -  Turbine  ao  Hand 
der  Abbildung  8  kurz  erläutern.  Der  Dampf 
tritt  in  die  Maschine  ein,  indem  er  ein  Doppel- 


der  Regulator  hineinläßt.  Die  Regulierung  ist 
also  derartig,  daß  das  Ventil  sich  in  schwingen- 
der  Bewegung  befindet  und  der  Dampf  stoßweise 
in  die  Turbine  eintritt,  ferner,  daß  der  Hub 
des  Ventils  um  so  größer  ist,  je  stärker  die 
Maschine  belastet  int.    Durch  diese  Einrichtung 


sitzventil  passiert,  welches  für  die  Regulierung 
dient.  Dieses  Ventil  C  ist  mit  einem  Dampf- 
relais R,  gewissermaßen  mit  einer  kleinen 
Dampfmaschine,  verbunden,  d.  h.  es  trägt  oben 
einen  kleinen  Kolben,  der  in  einem  Zylinder 
beweglich  ist.  Dieser  Kolben  wird  gesteuert 
durch  einen  kleinen  Plunger  V;  letzterer  wird 


wird  die  Regulierung  von  großer  Empfindlich- 
keit, worauf  ich  später  noch  zu  sprechen  kommen 
werde. 

Wenn  wir  uns  nun  überlegen,  wozu  man 
eigentlich  eine  Dampfturbine  brauchen  kann,  so 
können  wir  sagen,  daß  wohl  die  allererste  und 
vornehmste  Anwendung  diejeniET»*  zuqi  Betrieb 


AbbililoDg  9.    Kotierendes  Magn 

in  Bewegung  gesetzt  durch  einen  Exzenter,  der 
auf  der  Welle  der  Ölpumpe  angebracht  ist. 
Die  Stellung  des  Plungers  wird  beeinflußt  durch 
die  Stellung  des  Regulators,  d.  h.  je  nachdem, 
in  welcher  Stellung  der  Regulator  sirh  befindet, 
wird  der  Plunger  mehr  oder  weniger  D.impf 
unter  den  Kolben  geben.  Bei  jedem  Dampf- 
eintritt unter  den  Kolben  wird  das  Ventil  etwas 
gehoben,  und  zwar  um  so  mehr,  je  mehr  Dampf 


eld  einer  ^Yech8el8tromnlatichine. 

elektrischer  .Maschinen  ist.  Wir  sind  heute  in 
der  gesamten  Technik  dahin  gelangt,  daß  bei 
allen  Einrichtungen,  bei  welchen  größere  Kräfte 
zur  Anwendung  und  Vermittlung  gelangen,  die 
Verteilung  durch  das  Zwischenglied  der  elek- 
trischen Übertragung  geschieht,  und  infolgedessen 
wird  der  gröUte  Teil  der  heutigen  Kraftanlagen 
ftir  den  Betrieb  elektrischer  Maschinen  aus- 
geführt.   Auf  den  ersten  Blick  ist  man  geneigt 
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anzanehmen,  daß,  da  eine  Dynamomaschine  am 
BO  fcfinstiger  nnd  einfacher  ist,  je  schneller  sie 
läuft,  die  Konstraktionen  ffir  die  F^iurichtang 
von  Dampftarbinen  das  einfachste  Problem 
wllren.  In  Wirklichkeit  liegen  die  Dinge  nicht 
ganz  so.  Die  Geschwindigkeit  der  Dampf- 
tnrbinen  tiberschreitet  wesentlich  die  gewohnten 
Konstraktionsverh&ltnisse  der  elektrischen  Ma- 
schinen, tind  als  man  den  Elektrikern  zamotete, 
Dynamos  fHr  HOO  P.  S.  und  30U0  Touren  oder 
ftir  5000  P.  S.  und  1500  Touren  tu  kon- 
Btraieren,  scbfittelten  sie  zunächst  bed«inkii('h 
die  Köpfe ;  aber  das  Heditrfnis  ist  auch  hier 
die  Lehrerin  gewesen 
und  ich  kann  sagen, 
dali  die  Konstruktion 
entsprechender  Dyna- 
mos vollständig  über- 
wunden ist,  indem 
heute  (ileichstrom- 
nnd  Wechselstrom- 
maschinen io  vollkom- 
menster (Qualität  für 
die  Dampfturbinen 
aller  Gröüen  kon- 
struiert werden  kön- 
nen. Abbild.  9  zeigt 
das  rotierende  Magnet- 
feld einer  Wechsel- 
strommaschine, .Abbil- 
dung 10  die  festste- 
hende Armatur  einer 
solchen,  endlich  Ab- 
bildung 1 1  das  Magnet- 
feld einer  schnellan- 
fenden  kompensierton 
Gleichstrommaschine 
System  Dt-ri. 

Ein  zweites  unter- 
geordneteres Gebiet 
der  Dampfturbine  ist 
der  Betrieb  von 
Ventilatoren;  hier- 
für sind   bisher  nur 

zwei  .AiiKführungen  in  England  gemacht  worden, 
und  zwar  mit  einer  Luftmenge  von  3400  cbra  für 
einen  Druck  von  H4  mm  Wassersäule,  theoretisch 
48  P.  S.  bei  2000  Touren  gebrauchend,  und 
mit  2260  cbm  Luft  bei  152  mm  Wasseisäule 
nnd  3000  Touren,  theoretisch  77  P.  S.  ge- 
brauchend. Die  .Anwendung  ist  also  hier,  soweit 
mir  die  Verhältnisse  bekannt  sind,  noch  eine 
sehr  beschränkte. 

Eine  weitere  wichtige  Anwendung  ist  der  Be- 
trieb von  Zentrifngalpnmpen.  Die  rotierende 
Zentrifngalpnmpe  hat  in  den  letzten  Jahren 
wesentliche  Fortschritte  gemacht,  in  erster  Linie 
durch  die  Konstruktion  der  F'irma  Gebrüder 
Sulzer,  heute  auch  durch  diejenigen  der 
Firma  Bors  ig  in  Berlin  und  Escher  Wy  Ii 


&  Co.  in  Zürich.  Man  hat  die  Nutzeffekts- 
verhältnisse dadurch  verbessert,  daß  man  das 
Prinzip  der  Wasserturbine  anwendet,  indem 
man  dem  rotierenden  Laufrad  einen  Leitapparat 
entgegensetzt,  der  das  Wasser  aufnimmt.  Da- 
durch ist  es  gelungen.  Pumpen  mit  über  70  °/o 
Nutzeffekt,  im  Maximum  mit  HO  '/o, 'aaszuftihren, 
und  dieselben  werden  in  Zukunft  noch  eine  be- 
deutende Rolle  auf  dem  (tebiete  der  Anwendung 
von  Pumpen  spielen.  Freilich  ist  hierbei  die 
elektrische  (  bertragnng  eine  wesentliche  Kon- 
kurrentin des  direkten  Antriebs  von  Pumpen 
durch  Dampfturbinen,   indem  direkt  betriebene 


Ahbililung  1(1.    KfKtHtfheDde  Armatur  einer  WecliseUtroramaschine. 


Dampfpumpen  durch  die  elektrische  Tbertragnng 
wesentlich  seltener  geworden  sind. 

Ein  weiteres  Anwendungsgebiet  ist  der  Be- 
trieb von  Turbinen-Gebläsen  und  -Kom- 
pressoren. Hier  ist  es  wieder  Parsons  ge- 
wesen, der,  soviel  mir  bekannt,  allein  praktische 
Resultate  erzielt  hat ;  er  hat  Gebläse  und  Kom- 
presHoren  dadurch  konstruiert,  dali  ersieh  an  das 
Prinzip  seiner  Turbine  anlehnte,  so  daß  die  Kon- 
struktion seiner  (Tebläse  und  Kompressoren  der- 
jenigen seiner  Turbine  sehr  ähnlich  ist.  An  aus- 
geführten Maschinen  erwähne  ich  ein  kleines 
Gebläse  für  12.')  cbm  Luft  unter  einem  Druck 
von  100  mm  Quecksilbersäule.  Der  theoretische 
Krafibedarf  beträgt  38  P.  S.,  und  der  Nutzeffekt 
wurde  mit  60  7«  festgestellt,  gegenüber  40  7« 
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der  vorher  an  gleicher  Stelle  stehenden  Roots- 
Oebl&se.  Es  hat  sich  ferner  gezeigt,  daß 
durch  den  konstanten  Luftstrom,  den  das  Ge- 
bläse lieferte,  der  Ofen  30  7«  mehr  leistete  als 
mit  einem  vorherigen  Gebläse.  Eine  größere 
Ausführung  ist  gemacht  worden  für  einen  Kom- 
pressor von  ^00  cbm  Luft  bei  0,7  Atm.  Druck. 
Der  betreffende  Kompressor  läuft  mit  3000  Touren 
und  verbraucht,  allerdings  auf  Auspuff  arbeitend, 
14,5  kg   f.  d.  P.  S.  -  Luftleistung.     Bei  einer 


Steigerung  der  Tourenzahl  auf  3«j00  Touren 
kann  die  betreffende  Maschine  für  einen  Druck 
bis  1,27  Atm.  benutzt  werden.  Abbildung  12 
zeigt  Ihnen  den  Schnitt  durch  einen  derartigen 
Farsons-KompresBor.  Auf  der  linken  Seite  läßt 
das  Bild  noch  das  Ende  der  Dampftnrbine  er- 
kennen, durch  die  der  Kompressor  betrieben  ist. 

Wenn  wir  uns  nun  über  den  Wert  der 
Dampfturbinen  unterhalten  wollen,  so  ist  die 
natürliche  Frage  diejenige  nach  dem  Dampf- 
verbrauch ;  schließlich  gipfelt  doch  die  ganze 
Bedeutung  einer  Maschine  in  ihren  praktischen 
Ergebnissen.   Bei  unseren  Betrachtungen  müssen 


vor  allem  die  äußeren  Faktoren  in  Betracht  ge- 
zogen werden,  die  geeignet  sind,  die  Höhe  des 
Dampfverbranchs  zu  beeinflussen  bezw.  zu  be- 
stimmen. Es  sind  dieses  der  Dampfdruck,  die 
etwaige  Überhitznng  des  Dampfes  und  das 
Vakuum.  Der  Dampfdruck  spielt  keine  sehr 
große  Rolle  für  den  Dampfverbranch,  wenig- 
stens nicht  in  den  Grenzen,  innerhalb  deren 
der  Druck  bei  den  heutigen  Anlagen  zu  variieren 
pflegt.    Bei  Maschinen  von  ungefähr  200  KW. 

dürfte    bei    einem  um 

1  Atm.  erhöhten  Druck 
der  Dampfverbrauch  1  "/o 
abnehmen,  bei  größeren 
Maschinen  um  1  '/j  bis 

2  7o-  Die  Differenz  rührt 
davon  her,  daß  bei  größe- 
ren Maschinen  der  Hoch- 
drnckdampf  besser  aus- 
genutzt werden  kann  als 
bei  kleinen. 

Füi"  die  Überhitznng 
kann  folgendes  gesagt 
werden :  Rein  theoretisch 
betrachtet,  würde  für  die 
Stufe  200  bis  240"  für 
10"  größere  überhitzung 
der  Dampfverbrauch  um 
1  "ja  abnehmen ;  für  die 
Stufe  240  bis  2H0»  für 
9,75",  für  die  Stufe  280 
bis  320«  für  H  bis  8,5". 
In  W^irklichkeit  stellt 
sich  das  Verhältnis  gün- 
stiger; der  Dampfver- 
brauch nimmt  bei  er- 
höhter Überhitzung  in 
einem  erhöhten  Verhält- 
nis ab.  Bei  überhitzung 
des  Dampfes  auf  200 
bis  240"  reduziert  sich 
der  Dampf  verbrauch  für 
5  bis  5'/»  "  erhöhte  Über- 
hitzung um  1  "/o.  Die 
tatsächliche  Differenz  ist 
also  die  doppelte  der 
theoretischen.  Dies  rührt 
davon  her,  daß  die  Verlaste  durch  Danipfrcibung 
in  der  Turbine  bei  überhitztem  Dampfe  wesent- 
lich geringer  sind  als  bei  gesättigtem  Dampf. 
Es  weist  dies  darauf  hin,  daß  müßig  überhitzter 
Dampf  immer  angewendet  werden  sollte.  In  der 
nächsten  Stufe  von  240  bis  280"  beträgt  nach 
den  praktischen  Erfahrungen  der  Gewinn  bei 
6,5"  höherer  Überhitzung  1  "/o  und  für  die  zuletzt 
genannte  Stufe  bei  7,5"  1  "/o.  Auch  hier  ist 
also  die  Abnahme  des  Dampfvorbranchs  größer, 
als  man  sie  theoretisch  erwarten  sollte. 

Sehr  beträchtlich  ist  für  die  Dampfturbine 
der  Einfluß  des  Vakuums  auf  den  Dampfverbrauch, 
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und  hierin  unterscheidet  sie  sich  wesentlich  von 
der  Dampfmaschine.  Die  Dampfmaschine  ist 
nicht  in  der  Lage,  die  letzten  Expansionsstafen 
ansznnatzen  und  infolgedessen  werden  von  einem 
gewissen  Grade  an  auch  bei  Verbesserung  des 
Vakuums  keine  Vorteile  mehr  erzielt.  Ganz 
anders  ist  es  bei  der  Dampfturbine;  sie  nutzt 
die  letzten  Stufen  am  besten  aus.  Das  Dampf- 
diagramm zeigt,  daU  die  Arbeit  des  Dampfes 
in  der  letzten  Stufe  nnr  auf  geringe  Druck- 
differenzen eine  sehr  große  ist.  So  werden  die 
Differenzen  bei  Verbessernng  das  Vakuums 
ziemlich  grolle  sein.  Eigentlich  mäßten  diese 
VerhältnisMe  in  einer  Kur>'e  dargestellt  werden. 
Ich  will  mich  damit  begnügen,  Ihnen  Durch- 
schnittszahlen zu  geben.  Theoretisch  sollte 
sich  der  Dampfverbraach,  wenn  ich  ein  Vakuum 
von  90  "/o  als  normal  bezeichne,  für  jedes  Pro- 
zent geringeren  Vakuums  um  1,3.'>%  erhöhen,  und 
fiir  jedes  Prozent  besseren  Vakuums  um  2  "/o  ver- 


bedarfs  einer  Naßluftpnmpe  ffir  verschiedene 
Vakua.  In  Wirklichkeit  spielt  der  Kraft- 
verbraufh  bei  dem  Kondensator  eine  unter- 
geordnete Kolle;  bei  den  großen  Turbinen  in 
Hailand  wurde  bei  330U  KW.  Leistung  fest- 
gestellt, daß  der  Einspritzkondensator  1,3 
der  geleisteten  Energie  für  den  Betrieb  er- 
forderte. Bei  der  in  Rheinfelden  laufenden 
Dampfturbine  von  1400  KW.  betragt  der  Kraft- 
bedarf des  Kondensators  1,7  "/o  der  Maschinen- 
leistung.  und  zwar  handelt  es  sich  hier  am 
eine  Oberfl&chen-Kuudensation  mit  Betrieb  der 
Luft-  und  der  Zirkalationspuuipe.  In  dieser 
Hinsicht  werden  also  der  Ausführung  ent- 
sprechender Kondensationsanlagen  keine  Be- 
denken entgegengestellt  werden  können.  Leider 
wird  eine  solche  Aasfnhrnng  besonders  in  den 
Werken  der  hiesigen  Gegend  wesentlich  durch 
den  Mangel  an  Kühlwasser  erschwert.  Die 
verschiedenen  Werke,  die  ich  hier  in  der  Nahe 


AbbildoDg  12.    i'arBons  Tarbokonipreii»or  im  (^aentchnitt. 


ringern.  In  Wirklichkeit  sind  die  Differenzen 
größer,  d.  h.  wenn  das  Vakuum  schlechter  wird, 
verschlechtert  sich  der  Verbrauch  uui  mehr  als 

1  ,Zfi  7o,  and  wenn  das  Vakaum  besser  wird, 
verbessert   sich   der   Verbranch    um   mehr  als 

2  "/o.  So  wurde  in  einem  speziellen  Falle  bei 
Verbessernng  des  Vakuums  um  1  °/o  in  den 
Grenzen  von  91  bis  93  7«  ß'"«  Abnahme  des 
Dampfverbranchs  von  3  "/o  festgestellt.  .'\nch 
hier  spielen  die  ReibnngsverhiUtnisse  in  der 
Turbine  eine  Kolle.  Es  geht  daraus  hervor, 
daß  in  der  Tat  ein  möglichst  hohes  Vakuum 
für  einen  ökonomischen  Betrieb  der  Dampf- 
turbine sehr  wichtig  ist.  Es  wird  dagegen  oft 
eingewendet,  daß  ein  solches  Vaknum  doch  nur 
teuer  erkauft  sei,  indem  der  Krat'tverliranch  im 
Kondensator  zu  groß  wird.  Ich  möchte  deshalb 
darauf  hinweisen,  daß  auch  die  Arbeit,  welche 
die  Luftpumpe  erfordert,  bei  einem  verbesserten 
Vakaum  abnimmt.  Das  theoretische  Maximuni 
der  Luftpumpenarbeit  liegt  bei  konstanter  Wasser- 
fnllnng  von  etwa  ■{()  7«»  ungefilhr  bei  74  7« 
Vakuum,  und  von  da  an  wird  die  Arbeit  der 
Luftpumpe  um  so  geringer,  je  besser  das  Vakuum 
ist.    Abbildung  13  gibt  den  Verlauf  des  Kraft- 


kenne, nennen  ^Kühlwasser"  ein  Wasser  von 
30   bis  was   der  Mensch   schon   als  ein 

ziemlich  warmes  Wasser  empfindet.  Hierfür 
zeigt  die  Kurve  (.\bbildung  14),  daß  schon 
theoretisch  bei  30-  bis  4ofacher  Wasserraenge 
ein  Vaknnm  von  90  7»  bei  einer  Temperatur 
des  Kühlwassers  von  35**  nnd  darüber  nicht 
mehr  erreicht  werden  kann.  Bei  Kühlwasser 
von  20  und  unter  20"  iHt  ein  Vakuum  bis 
9.'j  7"  niöglich.  Die  Kurve  zeigt  den  theoreti- 
schen Kuhlwasserverbrauch;  die  praktischen 
Ziffern  liegen  natürlich  etwas  höher. 

L'nter  Voraussetzung  günstiger  Kondensations- 
verhaltnisse darf  ich  wohl  sagen,  wenn  auch 
vielleicht  einiger  Widerspruch  dagegen  entsteht, 
daß  von  einer  gewissen  Größe  an,  die  ich  auf 
einige  hundert  P.S.  bemessen  möchte,  die  Dampf- 
turbine unter  allen  Umständen  günstiger  arbeitet 
als  eine  I  Dampfmaschine  gleicher  Leistung.  Es  maß 
in  dieser  Beziehung  daiauf  hingewiesen  w»Tden, 
daß  bei  der  Dampfturbine  der  festgestellte 
Dampfverbrauch  der  unbedingte  BtHriebsdampf- 
verbrauch  ist.  Die  Maschine  iUidert  sich  in 
bezug  auf  den  Dampfverbrauch  nicht ;  es  gibt 
auch  keine  Mittel,  um  bei  einem  Versuch  irgend- 
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weleh»   V«rbMa«raoffea  det  Dauipfverbraacbi 

lierbpiznffihren.  Wenn  Sie  in  der  Praxis  irgend 
eine  in  Betrieb  sleheude  Daupfmaschioe,  die 
▼iaUelebt  et»  bis  swei  Jahre  arbeitet,  ohne  die 
Maschine  anzuriiliren,  wie  sie  im  Rotricbe  ist, 
iDMaen  wollen,  so  bin  ich  voUsUadig  ttberaeugt, 
daß  die  ICaaebiae  in  keinem  Falle  die  Ökonomie 
einer  entsprechenden  Dninpftarbine  erreicht. 
Die  Kurven  in  Abbildung  l.^  zeigen  Ihnen  den 
gemessenen  Verbrauch  zweier  in  be/.ug  »nf 
ihre  Leistung  vollständig  identischer 
Miischinen.  einer  Kolbendampfmaschino 
und  einer  Dampfturbine.  Es  liat  sich 
bierbei  g«ielgt,  —  lUe  Maschinen  ar- 
heitpii  nnterganz  g'lotchen  Verh!ntni3«!rn, 
aaf  die  gleiche  Zentralkondensatiun, 
beide  Haselünen  elnd  geineseen  im  re- 
gnlären  Betrieb,  ohne  daß  an  den  Ma- 
Bcbinen  etwas  gemacht  worden  wäre, 
nnd  die  Messung  gesehab  nicht  von  nne, 
den  Konstroktenren ,  sondern  von  den 
Besitzern  — ,  es  hat  sich  gezeigt,  daß 
der  Dampfverbranch  bei  der  Kolben- 
maschine  auf  der  ganzen  Kurve  ein  un- 
gOnstigerer  ist,  als  bei  der  Turbine; 
nicht  nur  bei  einer  günstigen  Belastung, 
sondern  bei  allen  Belastungen  sehen 
wir.  daß  der  Dainpfvrrhranch  der  I>ainpf- 
tnrbine  anter  deu^euigen  der  Dampf- 
masebine  lieft.  Sie  sehen  f leicbieitig, 
daß  naftirlit'h  bei  der  fn'ößfen  Belastung 
der  Verbrauch  der  Dampfmaschine  in 
die  Hohe  geht,  wtiirend  er  bei  der 
Dampfturbine  immer  noch  sinkt.  Auch 
wenn  ich  von  den  über  Dampfmaschinen 
verOffentUehten  Zahlen  einige  gute 
ZiflSem  in  Vergleich  siehOt  so  werden 


bei  der  Tnrbine  immer  noeh  beasere 

Resultate  erzielt.  Ich  habe  hier  Mil- 
teiluagen  über  eine  amerikanische  Ma* 
schine  von  1600  KW.  Leistnn«,  U'/« 
Atmosptalran,  5i*  Überhitznng  nnd  lOU 
Tonren.  Diese  Maschine  verbraucht 
7,6  kg  i.  d.  Kilowatt-Stunde.  Die  be- 
treifende Verüffentliohung  ist  enthalten 
in  der  Zeitschrift  „Electrical  World" 
vom  2.  April  1904.  Eine  Dampfturbine 
von  f eringerer  Leiatnng ,  nlmlieh  1400 
K\\',,  vprbnuclit  nur  7  kg-  pepenliber 
den  vorstehenden  7,t)  kg.  Sehr  gute 
Maschinen  dilrften  anßerdem  die  Snlaer^ 
inasc'hinen  von  3000  P.  S.  in  dem  Elek- 
trizitätswerk Louisenstraße  in  Berlin 
sein,  welelie  bei  13  Atmosphären,  812* 
Dampftemperatnr,  4,32  kg  f.  d.  indiz. 
P.S.  verbrauchen,  bei  einem  Nutzeffekt 
von  84  7»  des  ganzen  Aggregats ;  der 
Dampfverbranch  entspricht  also  7  kg 
f.  d.  Kilowatt-Stunde.  Der  gleiche  Ver- 
brauch wird  in  Rbeinfelden  mit  einer 
Turbine  von.ntir  9000  P.S.  «rrrtelii  nnd  sinkt 
in  Frankfurt  auf  6,7  kf.  Weitere  Ziffern 
möchte  ich  Ihnen  darüber  nicht  geben,  da 
die  Aa&Khlnng-  der  Zahlen  nnr  langweilig 
wirkt.  Nadistebende  Tabelle  gibt  Ihnen  eine 
Reibe  gemessener  Ziffern;  derselben  ist  eine 
weitere  Kolonne  angefagt,  in  der  die  be- 
treffenden Zahlen  auf  die  höhere  Dampfüber- 
hitznng  und  anf  besseres  Vaknam  nngerecb- 
net  sind. 
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Abbildnng  14.  Knrv«  der  theoKtischsa  RablwsassnasDfa. 
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Abbildung  15.    Vergleich  der  V'ersDchKklirvrn  nncr  L)iunpt>uu<t(  iiine  und  eiiuT  ror&uns  -  Turbine 

fleieher  Laiatniig. 


Ich  habe  vorhin  schon  erwllhnt,  dall  der 
Dampfverbranch  der  Turbinen  «ich  für  die  ver- 
lebiedenen   Belastun^ren   i;änstiger  erweist  &h 
hti  den    Dampfmaschinen.     hh   möchte  über 
diesen    Vprlatif    speziell    imch    einige  Worte 
sagen,  denn  mau  bat  der  Dampfturbine  vor- 
g«w«rfeii,  daß  sie  nar  bei  Vollbeltatanir  ratio*  | 
nell    si'i    nnd    d.i;    sie    anökonomisch  werde, 
sobald  die  Leistung^  eioe  geringe  sei.    Ich  darf  i 
wohl  sagen,  daU  gerad«  das  Qegwteü  nDn^efilbr  ' 
den  Tatsachen  entspricht.   Es  wurden  Messunpen  | 
aasgefiihrt  an  Maschinen  verschiedener  Groben, 
so  au  Maschinen  von  150  KW.  und  3000  Touren  , 
nnd  an  Uuehinaii  tob  1400  KW.  und  1600 
Teareo,  und  ee  hat  aich  ergeben,  daß  der  I 


Dampfverbranch  des  leerlaufenden  .Aggregatfi 
also  der  Turbinf  einsclilii  Hluli  t  rreRftr  Dynamo, 
l'J  7o  Dampt'verbrauchH  Lei  der  uoimalen 

Leistung  der  Maschine  ist.  Daraus  ergibt  sieh 
der  Daiii|>fViM l)ranrh  der  IceHaiiffTiflcii  Turbine 
ohne  Dynamo  zu  5  bis  (i  '7o  detgenigen  der 
nomialen  Leistang.  Schon  «la  dieeer  Ziffer 
pt'lit  liervür,  daß  die  Dampft iirbiiu'  aulierdidt  nl- 
lich  göjtatige  Verhilltui^se  für  den  Leerlauf  aaf- 
weiat.  Aallerdem  ergibt  sich  ohne  weiteres  ans 
diesen  Zahlen,  dali  die  Maschine  bei  halber  Be- 
laftnn?  vnr  12  "/o  mehr  Dampf  braucht  als  hei 
Vollbelastung;  also  auch  diese  Differenz  ist  sehr 
Uein.  Am  besten  iUmttrkrt  wird  der  günstige 
Verbrancb  der  Dampftorbine   dorch  folgende 
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Tatsaehe:  Ich  gebe  in  Abbild.  16  die  g«nienene 

Kurve  an  «lair  3000  P.  S.-Maschine  der  Kraft- 
fibertragongfBwerke  RUeinfelden  ( Abhihiimtr  17). 
Weno  ich  den  Leerlanf  dieser  Maschine  auuehuie, 
•0  b«trlgt  er  ffir  daa  erregte  Aggregat  wie  er- 
wähnt etwa  12  "/o.    Wenn  ich  nun  die  Dampf- 
meoge  berechne,  weiche  bei  den  verschiedenen 
Belaetugm  aaf  V«f  */t>      «nd  voll  gmuMen 
worden  sind,   nnd   wenn   ich   nach  Abzug-  des 
Leerlaafs  die  Dampfmenge  berechne,  die  die 
Ibaeblii«  v«rb»aelit,  so  ergeben  «teb  6,2  kg  in 
dtrKilowatt-StnnJe  ffir  alle  Belastungen.  Daran« 
gaibt  hervor,  daß  die  Maachine  unter  allen  Be- 
luMingwn  nach  Abzug  des  reinen  Leerlaufs  be- 
iflgUoh  des  Dampfverbraachs  vollständig  gleich- 
mäßig arbeitet.     Ich  glaube  überhaupt  nicht,  {  welchen 
dab  man  gröüere  Anfordernngen  an  den 
9konoBi8cben  Betrieb  von  Haschinen 
unter  verschiedenen  BelaatBagsverhilt» 
nissen  stellen  kann. 

Endlich  nSehte  ich  noch  knra  einige 
weitere  Vorteile  der  Tnrbinen  erwnhnen 
nnd  zwar  vor  allem  die  ausgezeichnete 
Regniiemng.  Die  Difbrens  der  Ge> 
schwindigkoit  zwischen  Vollbelastunp 
nnd  Leerlauf  betragt  S'/s.  Die  Turbine 
kann  ohne  erhebliehe  Schwankungen 
TOB  der  ToUen  Leistung  auf  vollen  Leer- 
lanf nnd  nmgekehrt  plötzlich  anf  einen 
Ruck  geschaltet  werden.  Die  Umdre- 
hnngasahl  weicht  hierbei  vom  Mittel 
anr  nm  etwa  1 7»  ^^'^  J*:  '"  Be- 

harrnngszustand  ist  in  etwa  5  bis  (i  Se- 
kndao  wieder  emieht.    Ich  glaub«, 
daß  sie  in  bpzng  ;inf  Sirht'rlitMt  nnd 
Genanigkeit  der  Kegolieruug  jeden  an- 
dern Kraftnotor  tthortrillt.  Wetter 
kiiimut  die  außerordentliche  Platzerspar- 
nis in  Betracht,  sowie  der  Umstand, 
4i«fi  b«i  Anwendung  von  Oberflaehon- 
Eondensation  ohne  weiteres  das  Kondensat  des 
Olfreien  Dampfes  zum  Speisen  der  Kessel  benutzt 
werden  kann,  bezw.  bei  Maschiuen,  die  mit  Gegen- 
druck arbeiten,  die  Verwendung  des  Abdampfes 
SU  Heizzwecken  mSglich  ist;  endlich  noch  die 
außerordentliche  Ölersparois,    indem  der  öl- 
verbranch  gegenlber  der  DampAnasehin«  nor 
finen  kleinen  Bruchteil  ausmacht,  nnd  die  Ein- 
fachheit der  Bedienung.  Die  Elektrizitätswerke, 
die  Jetst  Dampfturbineo  haben,  leiden  daronter, 
daß  sie  zu  viel  Personal   haben  nnd  daß  das 
Penonal  ffir  die  Bedienung  der  Dampfturbine 
keine  Betehiftigung  mehr  hat. 

Wie  sehr  die  Dampfturbine  sich  bereite  ein- 
gebfirgert  hat,  dafür  möchte  ich  Ihnen  nur  in 
Ziffern  angeben,  was  meine  Firma  allein  anf 
dem  europäischen  Kontinent  geliefert  nnd  ver- 
kauft hat.  Es  hprtn<len  sich  zurzeit  Maschinen 
im  Betrieb  mit  rund  50  000  P.S.  Die  sämtlichen 
BeateUmigMi  bolullm  »ich  auf  190  Maschinen 


mit  mnd  335000  P.S.  Sie  sehen  aus  diesen 
Ziffern,  daß  die  mittlere  Leistung  öber  1000  P.S. 
hetrilgt,  wobei  allerdings  in  Betracht  kommt, 
dali  sich  darunter  6  Dampfturbinen  von  je  8-  bis 
10000  P.S.  befladon. 

Zum  Schluß  mBchte  ich  noch  einiges  über 
das  letzte  Anwendungsgebiet  der  Dampfturbine 
eageo,  nlmlieh  Uber  ihre  Verwendang  snm 
Schiffsbetrieb.  Hier  ist  i's  wieder  Parsons 
gewesen,  der  mit  seinen  Freunden  aoerat  ver- 
nidit  hat,  die  Dampftvbioe  für  den  Schifi- 
betrieb  zu  verwenden,  indem  er  Anfang  der 
90er  Jahre  eb  kleines  Schiff  „Turbinia"  kon- 
struierte. An  der  Hand  der  Versuche  mit  diesem 
Schiff  hat  er  die  Grundsätze  aufgestellt,  nach 
die  Sehraohea    Ar  die  in  Frag« 


IM«  UtKU^Mni 


Abbildung  16. 


Dampfverbranohskurve  einer  Farsona  -  Xorbine 
von  1400  KW. 


stehenden  Umdrehungszahlen  konstruiert  werden 
müssen.  Da  die  Zeit  so  weit  vorgeschritten  ist, 
so  bin  ich  nicht  in  der  Lage,  näher  auf  die 
Frage  einzugehen;  ich  möchte  nur  erwähnen, 
daß  der  Verwendnng  der  Darapftnrbinen  zum 
Schiffsbetrieb  eine  außerordentlich  große  Zukunft 
bovont«ht,  indem  vor  allem  für  große  nnd  aehnelle 
Schiffe  die  Danipflurbino  unbedingt  vorzuziehen 
ist.  Daß  dies  auch  zum  großen  Teil  anerkannt 
wird,  beweist  wohl  der  Umstand,  daß  bis  honte 
24  Schiffe  mit  rund  .300  000  P.  S.  Leistung  be- 
stellt worden  sind.  Hierunter  befinden  sich 
allerdings  zwei  Cnnard-Dampfer  mit  je  76  000  P.  S. 
so  daß  diese  Schiffe  allein  die  halbe  Haselünen- 
leistung  aller  bisherigen  Bestellungen  darstellen, 
Was  diese  letzteren  Riesendampfer  anbetrifft, 
so  wäre  es  in  der  Tat  kaum  möglich,  Haschinen 
mit  einer  Leistung  von  75  000  P.S.  uIh  Kolben- 
dampfmaschinen in  ein  Schiff  zu  bringen.  Die 
Vorteile  beruhen  in  einem  geringeren  Platsbedarf, 
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in  dem  günstigeren  Dampfverbrauch  bei  gruüen 
Krlft«n  and  in  der  Vermeidnug  der  Erschätte- 
rnngen.  Speziell»  Schwierigkeiten  bietet  die  An- 
wendoog  der  DampfturbineD  anf  KriegsscliiffeD, 
weil  dlMe  Sehiff«  In  d«r  Bagel  nicht  dl«  maxi- 
male Geschwindigrkeit  von  20  ^  i-  -'2  ^' 'f  irifilon 
bei  Kriogascltiifen  and  27  bis  üo  Seeuieileu  bei 
Torpedobootsn  entwiek«ln,  mndem  mit  ^«r 
^rarHiiiK:es(l)wiiidit!:li('it  v<jI)  12  bin  14  Seemeilen  ; 
laufen  mäaaen.    Beau»pracbt  aber  z.  B.  «in 
T«rp«dobo«t  bei  voller  Getehwindigkeit  etwa 
(i500  P.  S.,  Bo  reduziert  sich  dies  bei  Marsch- 
pesclnvindigkeit  auf  nur  360  bis  400  P,  S.  Die 
gleiche  Maschine  muß  also  innerhalb  dieser  Be- 
lastungsgrenzen bei  entsprechend  verminderter  ' 
Geschwindigkeit  rationell  arbeiten  können.  In- 
wieweit es  gelingt,  dieses  Problem  ohne  weitere«  i 
Sil  Itettn,  werden  wobt  die  in  einifen  IConnten  | 
stattfindenden  Ver«urhe,  welche  für  die  deutRcbe  ' 
llarine  anzustellen  sind,   ergeben.  Dieselben 
werden  aoe^efQbrt  mit  den  Twpede-DiviiionB- 
bdol  S.  12Ö  fßöOn  P.S.  Maximalleistnng)  nnd 
dem  kleinen  Kreozer  „Lübeck"-  (12000  P.S. 
MasimnIletstitBg). 

H.  H.,  ich  habe  versucht,  Ibuen  mit  tüt  liien 
Ansfähmngen  ein  kurzes  Bild  des  Standes  der 
Dampfturbioeniechnik  und  ihrer  Verwendung  zu 
entwerfbn.  Es  Ist  selbstverstftndlich,  daß  meine 
Aiisfilhrnngen  auch  nicht  entfernt  ersehöpfende 
sein  können,  sondern  im  Rahmen  eines  Vortrages 
UQVoIlkommeK  nd  nnvoUitladig  bleibeii  mttHen. 
(Anbaltender  Beifall.) 

*     •     •  I 

In   der  Besprechung  des  Vortrages  erprifT 
Hr. BegierangBbMuneister AlbrechtTischbein-  ^ 
Kllln  das  Wort  sv  folgenden  AntfBlimngen :  , 

U.  H!  Der  Verein  deutscher  Eisenhöttenlente 
hatte  die  Liebenswürdigkeit,  die  Gesellschaft 
für   Elektrische    Industrie   in  Karlsruhe 
Mfrafordem,  bei  dem  heutigen  Vortrag  zugegen  , 
zu  sein  und  an   der  Disknssion  teilzunehmen. 
Die  Finna  bat  nun  ihrerseits  mich  mit  ihrer 
Vertretnnir  beaaftragt.   leli  nOdite  mir  daber  | 
g-estatten,    an   die   interessanten  AnsfnhrTingen 
des  Hrn.  Boveri  einige  Mitteilungen  Uber  die  . 
Konstruktion  der  Elektra-Oampftnrbine  m  | 
knüpfen  und  diejenigen  Punkte  hervorzuheben, 
die  für  ihre  Eigenart  bezeichnend  sind.  i 

Die  Blektra-Darapftnrbine  ist  eine  Aktions'  ' 
turbine.    In   der  EinstrOronngsdüse   wird  die 
gesamte  Energie  des  Dampfes  in  Strömung  um- 
gesetzt.   Diese  Strömungsenergie  wird,  nm  eine  > 
für  die  Praxis  brauchbare  Tourenzahl  zu  er-  J 
halten,  aber  dann  nicht  bei  einem  einmaligen, 
sondern    erst    nach    mehrr'ach  wiederboltem 
Dnrchgaag'  dareb  den  Schanfellcranz  des  Lauf- 
rades   verzehrt.     Es  wird    also   bei  unserer 
Konstruktion,  was  andere  Systeme  durch  ein  : 
Vofgelege  oder  dnreh  ein  Laufrad  von  großem  i 


Durchmesser  oder  endlich  durch  ©ine  große 
Zahl  von  Leit-  und  LaufVädern  zu  erreichen 
suelien,  durch  die  KiK:enart  der  Danipfföbrnng 
bewirkt.  Hierbei  ist  besonders  bemerkenswert, 
daB  die  Dampf  Abrang  um  das  Laufrad  in  Sinne 
der  rmdrehnng  bewirkt  wird,  so  daß  der  Um- 
lenkongswiiikel  ein  Minimum  wird  und  gleich- 
ceitig  eine  BtefatungsADdemug  des  Dampfos  in 
weiteren  Grenzen  und  die  damit  verbundenen 
Verloste  vermieden  werden.  Die  Torbiue  besitzt 
Innier  in  GrOOen  bis  ni  100  P.S.  normal  nur 
ein  Laufrad  von  geringem  Durchmesser  und 
relativ  kleiner  Schanfelzahl.  Dieses  Schaufel- 
rad wird  radial  beaufschlagt.  Somit  treten 
kmnerlei  axiale  Drucke  auf,  zu  deren  Ent- 
lastung mehr  oder  weniger  kompliaierto  £in- 
richtOQgen  erforderlich  wären. 

Ich  nannte  den  Laufraddurebmesser  gering 
nnd  die  Schaufelzahl  klein;  znm  Beweise  will 
ich  anführen,  daß  ersterer  bei  einer  50  P.S.- 
Turbine, deren  ümdrebungssahl,  nebenbei  be- 
merkt. ,'{000  i.  d.  Minute  beträft,  nicht  g-riißer 
ist  als  525  mm,  während  für  denselben  Typ 
die  Zahl  der  an  der  Peripherie  sitsenden 
Schaufeln  nur  400  beträgt.  Das  sind  aber 
zweifellos  Werte,  die,  relativ  genommen,  vor- 
stehend richtig  gekennzeichnet  sind.  Berück- 
sichtigt man  weiter,  daß  die  eigenartige  Dampf- 
fflhrnng  die  Umfangsgesehwindigkeit  nicht  über 
80  bis  100  m  steigen  laßt,  so  ergibt  sich  ohne 
weiteres,  daß  au  das  Konatruktionsmateria)  Ar 
Laufrad  und  Schaufeln  koirrrlri  besondere  Fcstig- 
keitsansprüche  zu  stellen  sind,  daß  also  für  beide 
normales  Material  Verwendung  finden  kann. 

Für  die  Wahl  der  ümdrohnngszahl  der 
Dampfturbinen  waren  zwei  Gesichtspunkte  in 
erster  Linie  nmßgebend,  einmal  die  Rfleltsteht 
auf  die  mechanischen  nnd  elektris*  bcn  Schwie- 
rigkeiten, die  eine  wesentliche  Steigerung  der 
Toorensabl  ffir  den  Bau  der  direkt  xu  kuppeln- 
den Qeneratoren  im  Gefolge  hat,  und  dann 
wiedernm  anderseits  die  Notwendigkeit,  die 
trutz  zweckmäßigster  Dampfführang  auftreten- 
den Reibungsverloste  in  den  Kanälen  nnd  Zwi- 
scbendüseu  auf  ein  Wirtschaft  Uches  Maß 
bemnterzndriicken. 

Die  Hauptsobwierigkeit  bereitete  dem  Eon- 
struktenr  die  ErfüM-mj'  t^rr  fllr  den  Bau  von 
Gleichstromjnai^chineu  unerläßlichen  Bedingung 
des  ftmkenfreien  Ganges,  wogegen  die  Aufgabe, 
schnellaufende  Drehstronifreneratoren  zu  bauen, 
fast  leicht  zu  nennen  war.  Doch  auch  diMa 
Schwierigkeit  wurde  Qherwnnden  und  es  ergab 
sich,  daß  eine*  drei-  bis  vierstufige  Ausnutzung 
der  kinetischen  Enerpie  des  Dampfes  den  beiden 
vorstehend  genannten  Faktoren  am  besten  Rech- 
nung trug.  Demnach  belaufe  sich  die  Um- 
drehungszahl der  Elektraturbine  für  eine  I^ei-^turg^ 
von  100  P.  S.  auf  2500  Touren  und  für  eine 
solche  von  50  P.  S.  auf  3000  Teuren. 


Digitized  by  Google 


762   Stahl  aud  Eisen. 


Di*  Dampfturbimtn  und  ihre  AnteenduMg  wnr. 


iM.  Jahrg.  Nr.  13. 


Die  schematiache  Darstellang  (.Xbbildaofi:  I) 
zei^,  daß  der  eigentliche  Tarbinenkörper  darch 
zwei  nebeneinander  liegende  Dampfkanftle  a  nnd  e 
umschloBsen  wird.  Dem  Heschaner  Bicbtbar  ist 
der  Einströmongskanal ,  er  verdeckt  den  .\a8- 
atrOmnngakanal,  der  entweder  zntn  AuMpnAT  oder 
znni  Kondensator  führt.  Die  Heramnihrnng  der 
Kanäle  nm  den  Tarbinenkörper  bezweckt  eine 
schnelle  V'orwftrmnng  und  dann  eine  dauernde 
nnd  gleichmftßige  Krwftrmnng  der  Tarbine  nnd 
80  einen  sicheren  .Schatz  gegen  ein  durch  Ver- 
ziehen des  Laufrades  bewirktes  Streifen.  Der 
eigentliche  Tarbinenkörper  wird  durch  zwei  kon- 
zentrische Leiträder,  die  TrÄger  der  Dampf- 
düsen,  gebildet.    Zwischen  beide  hinein  ragt 


zngefShrt.  Wie  die  Abbildung  zeigt,  erweitern 
sich  die  Dampfkanäle  g  der  Oeschwindigkeits- 
abnahme  des  Dampfes  entsprechend ,  auch  die 
Einströmnngswinkel  der  Düsen  wechseln,  da  sie 
in  jedem  Falle  der  Bedingung  des  stoßfreien 
Eintritts  genügen  müssen. 

Was  die  Materialien  anlangt,  die  zum  Bau 
der  Tarbine  Verwendung  finden,  so  sei  erwähnt, 
daß  die  Träger  der  Düsen,  das  äußere  and 
innere  Leitrad  ans  Gußeisen  hergest«llt  werden. 
Das  Laufrad  wird  aus  .Stahl  oder  .Schmiedeisen 
gefertigt  und  auf  der  gleichfalls  stählernen  Welle 
befestigt.  Da  die  verhältnismäßig  geringen  Um- 
fangsgeschwindigkeiten kein  Material  von  außer- 
gewöhnlichen Festigkeitseigenschaften  verlangen, 


Abbildang  1. 


der  Schaufelkranz  des  Laufrades  mit  einem  Spiel 
von  etwa  3  mm.  Diese  verhältnismäßig  be- 
deutende Spaltweite  war  bei  dem  völligen  Fehlen 
eines  praktisch  in  Rücksicht  zu  ziehenden  Druck- 
gefälles  im  Innern  der  Tarbine  durchans  zulässig. 

Verfolgen  wir  nun  den  Weg,  den  der  Dampf 
in  der  Turbine  nimmt,  so  sehen  wir,  daß  er, 
nachdem  er  ans  der  Einströmnngsdüse  />  heraus- 
tretend das  Laufrad  zum  erstenmal  passiert  und 
einen  Teil  seiner  Strömungsenergie  an  dasselbe 
abgegeben  hat,  im  innern  Leitrad  umgelenkt 
wird  und  das  Laufrad  zum  zweitenmal  trifft. 
Im  äußeren  Leitrad  erfolgt  dann  eine  wieder- 
holte l'mleukung  nnd  darauf  der  dritte  Durch- 
gang durch  das  Laufrad.  Nach  einer  letzten 
Tmlenkung  im  innern  Leitrad  und  den  hierauf 
folgenden  vierten  Durchgang  des  Triobraittels 
durch  das  Laufrad  wird  der  verbrauchte  I>ampf 
durch  di«  Öffnung  q   dem  .^usströniungskanal 


so  können  aach  die  Schaufeln  ans  normalem 
Stahl  gezogen  werden.  Ihr  Profil  ist  so  ge- 
wählt, daß  die  einzelnen  Schaufeln  aneinander- 
gelegt schon  den  geschlossenen  Laufkranz  bilden. 
Es  wird  also  in  der  HauptHache  nur  ein  Dampf- 
kanal eingefräst,  sodann  die  Schaufeln  auf  das 
Laufrad  aufgesetzt  und  in  ihrer  Lage  durch 
einen  Schrnmpfring  festgehalten.  Der  Vorteil 
der  Verwendung  eines  mit  einzelnen  Schaufeln 
besetzten  Laufrades  gegenüber  einer  Konstruk- 
tion, bei  der  die  Schaufeln  aus  dorn  Vollen  ge- 
fräst werden ,  ist  so  in  die  Augen  springend, 
daß  ich  nicht  besonders  darauf  einzugchen  brauche. 
Zwar  wird  die  Möglichkeit,  einzelne  defekt  ge- 
wordene Schaufeln  leicht  zu  ersetzen,  kaum  aus- 
genutzt werden,  da  der  Fall  ihres  Defektwerdens 
voraussichtlich  nicht  eintreten  wird;  wenigstens 
ist  während  der  Dauer  unserer  Versuche  ein 
Laufraddefekt  überhaupt  noch  nicht  vorgekommen. 
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Die  Abdichtung  des  Oebänses  nach  außen 
geschieht  durch  eine  Art  Labyrinthdichtung,  so 
daß  als  einzige  metallische  Berührungsflächen 
lediglich  die  beiden  Lager  verbleiben.  Da  nun 
die  Turbine,  wie  die  Abbildung  zeigt,  sehr  eng 
baut,  so  ist  auch  die  Lagerentfornung  nur  eine 
geringe.  Oberhaupt  gestattet  die  Beanspruchung 
der  Lager  auch  hier  ohne  weiteres  ein  Arbeiten 
mit  normalen  Konstrnktionsmitteln.  Dement- 
sprechend ist  unsere  Turbine  mit  Ringschmier- 


weiter  vermindert  werden,  da  die  Herumführung 
der  Ein-  und  Ansströmungskanäle  um  die  eigent- 
liche Turbine  zwar  vorteilhaft,  aber  nicht  durch- 
aus notwendig  ist.  Man  braucht  also  nur  die 
Dampfzaführnng  zu  Andern,  um  die  gewünschte 
Gewichtsverminderung  zu  erreichen. 

Die  Eeguliernng  der  Elektra- Dampfturbine 
hat,  abgesehen  von  ihrer  großen  Bmpflndlichkeit, 
den  weiteren  Vorzug,  daß  durch  sie  der  Qner- 
scbnitt  der  Einströmungsdüse  immer  nur  pro- 


Abbildang  2. 


lagern  ausgerüstet.  Die  Einfachheit  des  Auf- 
baues und  der  konstruktiven  Anordnung  der 
Turbinen  beweist  eigentlich  am  besten ,  wie 
gesund  das  Prinzip  ist,  das  ihrer  Konstruktion 
zugrunde  liegt,  und  es  bedeutet  sicher  ein  hohes 
Lob,  daß  man  von  ihr  sagen  kann,  daß  sie  den 
höchsten  Effekt  mit  den  einfachsten  Mitteln 
erreicht.  Es  ist  jedenfalls  unbestritten,  daß 
unsere  Turbine  zurzeit  wohl  denjenigen  Typ  der 
Dampfturbinen  darstellt,  welcher  bei  geringsten 
Abmessungen  und  geringstem  Gewicht  die  größte 
Leistungsfähigkeit  besitzt.  So  wiegt  eine  lOOP.S.- 
Tnrbine  etwa  1500  kg,  eine  50  P.S.  etwa 
900  kg  und  eine  10  P.S.  gar  nur  275  kg,  und 
zweifellos  kann  das  Gewicht  der  Turbinen  noch 
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portional  geändert  wird,  daß  also  lediglich  die 
einströmende  Dampfmenge,  nicht  aber  die  Dampf- 
geschwindigkeit bei  dem  .Auftreten  von  Belastungs- 
schwankungen sich  ändert.  Der  Regulator  selbst 
ist  ein  Achsenregulat^r,  der  ohne  Übersetzung 
von  der  .Achse  aus  angetrieben  wird.  Er  gewähr- 
leistet also  eine  erhöhte  Betriebssicherheit,  da 
er  funktioniert,  solange  die  Welle  läuft. 

Abbildung  2  zeigt  die  einzelnen  Teile  einer 
anseinandergenommenen  50  P.  S.-Turbine.  Man 
sieht  das  Gehäuse,  ein  Gußstück  mit  den  beiden 
eingeschraubten  EinströmnngsdnHen,  und  erkennt 
ferner  die  beiden  Offnungen  für  den  Abdampf; 
man  sieht  weiter  die  Laufradscheibe  mit  der 
Welle  und  an  deren  einem  Ende  die  elastische 
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Kappelang  zor  direkten  Verbindung  mit  einem 
Generator,  einer  Pampe,  einem  Kompressor  and 
dergleichen.  Der  Deckel,  der  das  innere  and 
ftaßere  Leitrad  trägt,  zeigt  gleichfalls  die  Ein- 
fr&aang,  in  die  der  Schaafelkrans  des  Leitrades 
hineinragt. 

Die  Hontage  and  Demontage  der  Tarbine 
laut  sich  mit  Leichtigkeit  in  einem  Zeitraum 
von  1  bis  1  '/s  Stunden  bewerkstelligen.  Ihr 
Oang  ist  der  folgende:  In  das  (lehänse  wird  das 
Laufrad  gelagert,  sodann  der  Deckel  aufgeschraubt 
und  die  Labyrinthdichtang  und  das  Lagerschild 
angebracht.  Zum  Schluß  wird  der  Regulator, 
der  anf  diesem  Hilde  nicht  mit  zur  Darstellung 
gelangte,  montiert  und  die  Turbine  ist  betriebs- 
fertig. 


Abbil'iang  3, 

Abbildung  .<  zeigt  dieselbe  Turbine  betriebs- 
fertig montiert  anf  dein  I'robiersland. 

Die  Turbinen  werden  bei  uhh  zunächst  durch 
mittels  eines  i^ieuienvorgeleges  angetriebene  elek- 
trische Maschinen  belastet.  Die  zur  Darstellung 
gebrachte  50  P.S. -Turbine  hat  eine  Umdrehungs- 
zahl von  3000  i.  d.  Minute  und  dementsprechend 
eine  Umfangsgeschwindigkeit  von  80  m.  Ihr 
Dampfverbrauch  betragt  bei  einem  Vakuum  von 
90  7o  des  atm.  Druckes  IG  kg  für  die  eff.  P.S.- 
Stunde, ihre  Abmessungen  von  .Außenkante  Regu- 
lator bis  Mitte  Kuppelung  1350  mm  und  der 
Durchmesser  des  Cxehäuses  1150  mm. 

Die  Turbinen  bis  zu  100  P.  S.  werden  normal 
mit  einem  Laufrad  ausgerüstet.  Es  muß  daher 
ihr  Dampfverbrauch  bei  objektiver  Beurteilung 
auch  nur  mit  dem  einer  einzylindrigen  Maschine 
in  Vergleich  gestellt  werden.  Größere  Turbinen 
dagegen  werden  normal  als  Zweilanfrad  bezw. 
Verbund-Turbinen  gebaut.    Die  Turbinen  wer- 


den gleichzeitig  fär  .Arbeit  mit  Auspuff  wie  mit 
Kondensation  eingerichtet,  so  daß  also  im  Falle 
eines  eventuellen  Versagens  der  Kondensation 
keine  Betriebsstörung  zu  befürchten  ist.  Femer 
ist  ei  möglich,  durch  Ver&ndernrg  des  Quer- 
schnitts der  Einströmungsdüse,  was  durch  eine 
einfache  Vorrichtung  während  des  Betriebs  ge- 
schoben kann,  die  Leistung  der  Tarbine  bei 
gleich  günstigem  Dampfverhältnis  von  50  aaf 
70  P.  S.  zeitweise  zu  steigern. 

Es  wuide  bereits  darauf  hingewiesen,  daß 
die  Dampfturbinen  auch  berufen  sind,  für  Schiffs- 
antriebe an  Stelle  der  Dampfmaschinen  zu  treten. 
Eh  sind  ja  auch,  wie  bekannt,  bereits  mehrfach 
Versuche   mil   wechselnden  Erfolgen   in  dieser 
Hinsicht  gemacht  worden.    In  erster  Linie  muß 
für  eine  solche  Tarbine  eine 
schnelle  Manövrierfähigkeit 
gewährleistet  werden ,  sie 
muß  al(to  für  Vor-  und  Kück- 
wärtslauf  geeignet  sein  und 
fernerhin  dem  Schiff  nicht 
nur  eine  normale  Marsch- 
geschwindigkeit, sondern 
auch  eine  forcierte  Geschwin- 
digkeit  verleihen  können. 
Diesen    Anforderungen  zu 
entsprechen,  ist  unsere  Tur- 
binenkonstruktion durchaus 
in  der  Lage.  Durch  Anwen- 
dung eines  einfachen  Wech- 
selvenlils  läßt  sich  der  Dre- 
hungssinn  schnell  ändern, 
so  daß  das  Schiff  zum  min- 
desten   ebenso  manövrier- 
fähig bleibt,  als  wenn  seine 
Propeller     durch  Dampf- 
maschinen angetrieben  wer- 
den.   Im  einzelnen  auf  die 
Konstruktion    der  Schiffs- 
turbinen  einzugelien,  muß  ich  mir  heute  leider 
versagen ;  ich  will   daher   nur  erwähnen,  daß 
die  Vor-  und  Rückwärtsfahrt  in  einfacher  Weise 
dadurch  ermöglicht  wird,  daß  die  Lanfradscheibe 
mit  zwei  Laufkränzen  versehen  wird,  ebenso  wie 
auch  ein  doppeltes  [)äsen8ystem  in  die  Dampf- 
turbine eingebaut  wird. 

Wie  meine  Ausführungen  erkennen  lassen, 
zeigt  die  Elektra-Dampfturbine  zwar  nicht  die 
ingeniösen  Details  anderer  Konstruktionen,  die 
dadurch  wissenschaftlich  und  technisch  hoch- 
interessant sind.  Wenn  aber  auch  das  tech- 
nisch einfache  Prinzip  der  Elektra-Dampfturbiuen 
scheinbar  ihrem  Konstrukteur  solche  .Aufgaben 
nicht  stellte,  so  will  ich  doch  nicht  verhehlen, 
daß  wir  gerade  darin  das  Hauptrerdienst  unserer 
Konstrukteure  sehen,  daß  sie  es,  wenn  auch 
erst  nach  jahrelanger  Arbeit,  erreichten,  mit 
technisch  einfachen  Mitteln  eine  praktische  and 
zweckmäßige  Turbinenkonstruktion  zu  schaffen, 
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Will  fflMbe,  daß  awocher  yod  Ihnen  gerade 
deswegen  gern  aaf  epoeheBaehend«  teehniiehe 

Details  verzichtet. 

♦      •  • 
Za  dem  Voitra«  lind  der  Bedaktion  Boch 
folfende  AuflUinuigfen  sngeruigeii : 

I. 

Hr.  Eoveri  hal  in  seinem  Vortnige  nm- 
gefBkrt,  daß  fOr  die  Aasnatzang^  des  Dampfes 
in  der  Dampfturbinp  das  erreichbar  höchste 
Vakaam  von  besonderem  Werte  sei;  er  hat  zu- 
fleieh  beuMrict,  dafi  man  rieh  8ber  di«  Koatan, 
die  f'iii  lerairip-  h 'V.fs  Vakntiiii  vernrsarht,  irr- 
ttimlicben  Aiistchteu  hingebe  and  zom  Beweis 
denen  aoigefliliit,  daB  «war  der  Kraftbadarf 
der  Wasserpunipe  mit  steigendem  Vakuum  za- 
uehme,  daß  dieses  aber  für  die  Arbeit  der  Lolt- 
pampe  nicht  antreff«.  Er  (Qfarta  ans,  daß  die 
Arbeit  der  Luftpampe  ein  Maximum  sei  bei 
einem  Vakuum  von  74  bis  76  "ja  und  daß  sie 
bei  büberem  N'akuuin  wieder  abnehme.  Hierin 
liegt  ein  großer  Irrtum,  der  dadareh  an  er- 
klären ist,  daß  Hr.  Boveri  die  Kompressions- 
arbeit der  Luft  aiclit  aaf  die  abgesaugten  Laft- 
ir« w  I  e  h  ta » lottdani  anf  di«  ahgeaangt«  Vdlnmen< 
einheit  bezog.  Es  ist  aber  ohne  weiteres  klar, 
daß  sowohl  die  darcb  Undichtigkeiten  ein- 
driagenda  Lnit,  ala  aneh  h«i  B{na|»rfts*Kondan- 
satiun  die  aus  dem  Wa.sser  frei  werdende  Luft 
mit  steigendem  Vakuum  zanimmt.  Uierdnrch 
allein  aehon  findet  eine  Vermabrang  dar  Laft- 
fHunpanarboit  statt ;  aber  selbst  wenn  man  an- 
nehmen wollte,  daß  dasselbe  Lnftgewicht  bei 
buhem  wie  b«i  niedrigem  Vakuum  zu  fiirdem 
wäre,  so  mWta  doch  die  Luftpumpenarbeit 
stetig  mit  dem  znnehniendeti  Vakuum  wachsen, 
and  zwar  so  stark,  daß  sie  sich  gegen  das 
abiolttta  Taknini  hin  dar  ünendliehkait  nlharta» 
wiUirrnrl  sie  nach  dem  Diagramm  des  Herrn 
Boveri  nicht  nur  nicht  unendlich  groß,  sondern 
sogar  Ms  aaf  Null  Tanalndert  wttrde. 

Wünadienawert  wäre  es,  den  Einfluß  dieser 
steigenden  Loftpompenarbeit  aaf  die  Ökonomie 
der  Torbln«  foitanstellen.  Nach  Obigem  dürfte 
ohne  weiteres  klar  sein,  daß  die  Ansichten  des 
Hrn.  Boveri  über  diesen  Punkt  der  Korrektur 
bedfirfen.  C.  Küfitlbaeh-VAtU 

n. 

Hr.KiaAalbaeh  scheint  von  der  Wirkungs- 
weise von  Luftpumpen  bei  hohem  Vakuum  nicht 
die  richtige  Auffa^äong  zu  haben.  Seine  Eiu- 
wendaag  iat  nicht  ein  Beareia,  sondern  eine 
Bebaaptnng,  die  hier  widerlegt  werden  soll. 

Oer  Zylinder  einer  Naßloftpumpe  entb&lt 
ein  baathamtaa  Volnman  Lnft>  und  Dami»f^niiach 
und  ein  bestimmtes  Volumen  Kühlwasser, 
welches  so  berechnet  iet,  daß  die  im  Dampf- 
nd  Lnflganlaek  antkaltana  Wlrna  van  ihn 
aidjK«noaunan  warte  kann,  ahna  daß  at  sieh 


an  stark  erwinnt.  Dia  vom  Kalban  an  leistende 

.\rbeit  besteht  nun  einerseits  ans  derjenigen, 
welche  nötig  ist,  das  Wasser,  entgegen  dem 
herraehendan  Vakaam,  nntar  atuMphiriichan 

Druck  auszustoßen.  Dieser  Teil  der  Arbeit 
steigt  natürlich  proportional  mit  dem  Dmck- 
antersehied  swlaehen  Atmeaphlre  nnd  Yaknvm. 

.\nderseit8  besteht  die  vom  Kolben  zu  leistende 
I  Arbeit  in  der  Kompression  de»  im  Zylinder  ent> 
[  haltenen    Luft-    nnd    Dampfgemisehas.  Da 
genflgend  Wasser  anwesend  ist,  um  die  durch 
die  Komjireftfiinn  erzengte  Wärme  aufzunehmen, 
kondensiert   sich  derjenige  Teil  des  Dampfes, 
welcher  «Inen  Gegendruck  erzeugen  würde,  und 
es  bleibt  nur  noch  die  Luft  zu  komprimieren. 
Diese  Kompreesionsarbeit  ist  natürlich  am  so 
8T5fl«r,  Ja  hSbar  die  Lnft  konpirimi«rt  werden 
muß,  also  je  höher  das  Vakuum  i't.   D^r  T  -ift- 
i  gehalt  selbst  nimmt  jedoch  entsprechend  dem 
j  hSberan  Vakaam  ab,  nnd  wenn  kein«  Lnft  mehr 
im  Zylinder  enthalten  wSre,  aluo  bei  vollkom- 
I  menem  Vakuum,  hätte  der  Kolben  keine  Kom- 


presHionearbeit  niphr  ".n  Ici'^ten,  sondern  lediglich 
I  das  im  Zylinder  eutüalteue  Wasser  za  fördern. 
I  Di«se  beiden  EinflSsse  als«,  btthere  Eonpreeaion 
1  einerseits«,  weniger  zu  komprimieren ilr-,  V^t-  tial 
anderseits,  ergeben  einen  Maximalwert  für  die 
Arb^t.     Die   Riehtigkeit   dieser  Überlegung 
laßt   sich  leicht   rechnerisch   nachweisen  und 
wird  auch  bestätigt  durch  viele  im  Betrieb  sich 
befindende  Anlagen,  indem  der  Kraftbedarf  bis 
zu  einem  bestimmten  Vakuum  steigt  und  dann  bei 
noch  weiter  zunehmendem  Vakuum  wieder  fällt. 

Bezeichnet  in  vorstehender  Figor  p,  den 
harrsehanden  Gegendruck,  als«  daa  Vakaam, 
p  =  1  den  äußeren  Luftdruck,  v«  das  Anfangs- 
volamen des  Luft-  and  Dampfgemisches,  so  wird 
die  KompretsioiMaTbail  dargestallt  dnreh  dia 

sekraflierte  Fliehe  F,  oder  F,  ~  f^*p 

'p  i>i> 

Legt  man  als  Kompressionsknrve  irgend  eine 
i  Poljtrope  sagranda,  deren  Olaiehttng  lautet 

pT*=k«Bat.,  wo  k^l  aain  kann,  ao  arfibt  dl« 


Auflösung  Fi  — 


Aus  dieser  Oleichung  ist  ohne  weiteres  er- 
aiahtlieh,  daß  dia  EampranloniartMit  |^«lek  Nnll 
wird  fir  p,  =  0,  alio  ftr  Tallkranienaa  Vakaam 
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and  für  Po  =  1 ,  wenn  keine  Kompreasion  vur- 

lieft«   DMwiidm  miß  «in  Ifuinalwwt  «vf* 

dF, 

tntflB,  der  «Idi  «rgibt  am  d«r  OtolelraiiK  ^  ^  ^  o, 

k 

woraus  folgt:  p.  =  k  '  ~^  Legt  man  für  k  den 
Wert  1 ,2  zogrande,  aU  Exponent  fOr  Kompresaion 
Bit  guter  Kühlung,  ao  ergibt  tieli  p«  sa  0,885, 
•Dtsprechend  f>*l,5  %  Vakiitini. 

Wird  die  Arbeit  zur  Förderang  des  Wasaers 
nitberilekalehtict,  ao  betrigt  (Uete,  wenn  Ti  <Ua 
Wna'jf T  volnnien  bt'Zf^ichiiet :  F,.  : Vi  (l — pj. 

Betragt  das  Gesamtvolamea  des  Zylinders  V 
und  iMlUiiaB  wir  t.  B.  an,  dafi  die  WaaserflUliiiig 
30  7«  betrage,  so  wäre  v,  =  0,3  V,  v„  =  0,7  V 
nnd  (lio  ^«"samte  theoretiscba  Arbeit  der  Luft» 
pumpe  pro  Hub 


+  0,7 


^Vp„k 


1 


k  -  I" 
P,.  k 


Diiratis  (Tf^iht  sieb  wiederum  eine  maximale 

dF 

LeistniiK  ftir  venscbiedene  Vakua  aas  ,  =0, 

«  p,, 

woraus  p„  =  0,288  kgiem*  oder  77,8  7t  Vakunn. 
Es  ergibt  sich  alio  at«t»  «in«  nuüd««!«  Arbait 


für  eia  bestimmtes  Vakuum,  welcbe  Maximal- 
laiatiag  aieb  Je  nach  der  Kompressionskurve, 
die  znfn'tmde  c^eletrt  wird.  imdJ«BMb  der  WasiM^ 
fUllung  etwas  verschiebt. 

Vm  weiter  auf  die  Biaweadwig  ▼OB  Herrn 
Kießelbacli  einzugehen,  sei  noch  bfiuerkt.  da(» 
bei  unserer  Anordnung  des  Kondensators  direkt 
unter  der  Turbine  UBdicbtheiten  nicht  eiBtr«t«B. 
Dies  wird  bewiesea  darch  die  hohm  VakBik 
(bis  i>8  7o),  welche  wir  bei  Vollbelastung  bei 
Oberflkcheakondensatoren  erreicht  haben.  Bei 
EiBapritskoadeBBBtoreii  «rbalten  wir  keiB  ao  bohaa 
Vaknnm  fnnr  etwa  hh  o\  weW  I-nft 
dem  Kühlwasser  entzogen  wird.  Das  Maximum 
der  Lnftpumpenarbelt  tat  aber  asch  bler,  wie 
oben  abgeleitet,  bei  etwa  75  7«  Vakuum,  und 
das  effektiv  ern-ii  hte  Vakuum  von  92  bis  95  7» 
liegt  schon  auf  dem  ab»teigend«n  Aste  der  Kurve. 
Die  AnffbaaBBg  des  Hm.  Kiebclbai  h,  daß  sich 
die  Lnftpnmpflnarbeit  bei  huhein  Vakuum  ins 
Uoendlicbe  steigere,  ist  eise  weit  verbreitete 
iifld  BBriebtige  Bfld  aollten  die«b«Bflgliebe  Abb- 
führuri^'-t'n  im  Vnrtra^e  gerade  daSB  dlBBBBi  BBf 
diese  Unrichtigkeit  binsuweisen. 


Zum  150jährigeii  Bestehen  des  fiskalischen  EiseuhlLtteuwerkes 

Malapane  in  Oberschlesien. 

Von  Geb.  Borgiftt  Profsaeor  Dr.  N.  Wodding. 


Friedrich  der  Große  hatte  das  im  ersten 
SeUMiieheB  KrlBfo  Broborte  8ohl«d6B  iai  BwoitBii 

St'hlesischen  Kriege  behauptet.  Dnrcli  den  Krieg 
war  aber  die  geriiige  gewerbliche  üUitwicklaDg, 
di«  OberadileaieB  bii  dabin  bomB,  ao  gat  wie 
ToUat&ndig  unterdrückt  worden;  und  namentlich 
hatten  die  eroberten  Festnnpen  «o  gelitten,  dali 
sie  auikr  verleidigaugsfilliigem  Zastando  waren. 
Sollte  gogeo  folgende  Kriege,  die  Friedrich  der 
Große  mit  weitem  Blick  als  Bieber  bevorstehend 
voraussah,  die  Provinz  behauptet  werden,  so 
nnBte  Tor  aUea  Dingen  dafllr  geaorgt  werden, 
daß  die  Featnngeu  und  die  Besatzungen  der- 
selben mit  Munition  ausreichend  versehen  waren. 
Im  13.,  14.  und  16.  Jahrhundert  hatte  Bergbau 
und  HetallhüttenweHen  in  Scbletiien  geblüht,  aber 
der  DreilUgjähriire  Krieg  nnd  seine  Folgen  hatten 
alle  gewerbliche  Tätigkeit  tief  hinabgedrückt, 
vieUkeh  nm  Brlliadien  gabraeht.  Zwar  gBWBiin 
man  1740  Kascneisenerz  in  Nieder-  und  Ober- 
selilesien  und  Brauneisenerz  der  Triaafenaation 
ia  den  Tamowitsor  OBbtatB,  aaeh  aa  Biaa6ln«n 
Orten  Toneiieutein,  aber  ooter  den  beatehendeD 


56  Eisenhütten,  welche  über  ganz  Schlesien  ver- 
^  tBÜt  wflr«a,  gab  aa  (isat  aar  Lappenfbaer,  in 

denen  Rennarbeit  getrieben  wurde.  Im  Rn  Klauer 
^  Bezirk  bestanden  allerdings  einige  Hochöfen  mit 
FriaehfbBorB,  von  denen  Je  einer  bei  Krognllno 
bei  Sausenberg,  zu  Gnttentag  und  zu  Kutschan 
la^,  da«  frroße  Gebiet  am  rechten  Hdertifer  auf- 
wärts des  wasserreichen  Malapauetlux^es  aber 
war  nur  voa  dichtem  Urwald  bedeckt. 

DesBerg^wesens  hatte  Friedrich  der  Große 
sich  schon  während  des  ersten  Schlesischen 
Kriegen  aageeomnioB ,  da  er  in  aeinen  Beaita« 

ergreifungHjiatent  V(im  2,'i.Ni)vember  1741  „jeden, 
der  etwas  Vernünftiges  nnd  KrsprieUliches  in 
Bergwerkaaacben  ▼oranbringen  bitte,  aafTordert, 
aolehea  aagaadient,  sogar  bei  8r.  M^f  eattt  «Uer- 
höchster  Person  r.n  tun". 
I       Es    wurden   zwei  Kriegs-   und  DumüDen- 
{  kBMneni  la  Broalaa  and  Glagw  anriebteC. 
'  Diesen    K.iniTrf^ni    nnterstand    da?    l'fTf-  und 
Hütteowesen.  Au  deren  Spitze  stand  der  Gebeim- 
rat  ron  Mttaehow,  weicher  1758  «tarb;  ihai 
folgte  von  Maaaow. 
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Krieges  fehlte  e»  ganz  und  gar  an  Geschossen 
oQd  groben  (ieschätzoo.  üia  diesen  jBedörfoüsen 
SU  geDögen,  wflBMbte  Friedrieh  d«r  Groß«  sweek- 
näßige  Anlagen  zar  Erzeagnng  and  Verarbeitang 
von  Eisen  in  Oborschlosien  zu  schaffen,  da  der 
Bezog  von  deu  bestehenden  Hütten  aus  der  Mark 
Brandenbarg  zn  kostspielig  war  and  zu  lange 
Zeit  in  Ansprach  nahm.  Ks  war  dem  König 
bekannt  geworden,  daß  in  den  Waldungen  Ober- 
Mktodw»  «ine  Menge  oberlleUidi  gelegerteil 
Eisenerzen  vorhanden  war.  wolrhp  an  verschie- 
denen Stellen  seit  uralten  Zeiten  in  Renofenero 
«vf  eine  eehr  nrsprHngUehe  Webe  nnmittelbtr 
auf  schmiedbares  Eisen  verarbeitet  wurden,  und 
xwar  mit  einer  Uetbode,  die  noch  jetst  alfl 
ecUeelfdie  Bemiarbeit  bei^lniet  wird  md, 
obwohl  eie  Iftngst  in  Europa  erloschen  war,  in 
Nordamerika,  wohin  sie  von  schlesiscben  Ar- 
beitern verpflanzt  war,  bis  spät  in  das  19.  Jahr- 
hundert henntek  worden  ist.  —  Niemand  konnte 
besser  öber  die  Verhältnisse  Auskauft  geben  als 
ein  Forstbeamter,  and  einen  solchen  fand  der  König 
in  dem  demllge»  Oberforetaeieter  Rehdaai. 
Ihn  ht-TTiftragte  er  daher,  einen  geeigneten  Pnnkt 
aufzusuchen,  an  welchem  ein  nach  damaligen 
Begriffen  groftarttgee  Eiienwerk  eogelegt  werden 
konnte.  Es  zenj?t  für  den  Scharfblick  des 
gi'oßen  Königs  aacb  in  technischen  Dingen,  daß 
«r  nicht  die  alte  ICethode  des  Bennfenerbetriebe 
wählte,  obwohl  die  Einrichtang  dazn  nötiger 
Feuer  sehr  billig  geworden  wäre ,  sondern  die 
des  mit  Frischfeuem  verknfipften  Hochofen- 
betriebs. Rehdanz  schlag  eine  Stelle  an  dem 
Malapaneflnß  vor.  Dieser  Fluß ,  von  dem  das 
von  Rehdau2  au  angegebener  Stelle  erbaute 
Werk  seinen  Namen  erhalten  hat,  entspringt 
nahe  dem  Stadtchen  Woischnik  in  OberBchlesien 
oad  nimmt  eine  grobe  Menge  von  Bächen  und 
Orlhen  a«f,  lun  eich  ale  aneehnlieher  FloB  hei 
dem  Dorfe  Czamowanz  fn  die  Oder  zu  ergießen. 
An  diesem  Strome  lag  eine  Mühle  zwischen  den 
beiden  DomlaeiidQrfern  Eraacheow  und  Sehodnia. 
Sie  hatte  ein  günstiges  Gefälle,  und  da  sie  von 
fast  unbegrenzten  Wäldern  umgeben  war,  welche 
nnr  wenige  Menschen  bewohnten,  so  konnte  anch 
an  Holz  und  daraus  hergeetellteir  Helskohle  keiti 
Mangel  sein.  Kaseneisenerze  gab  es  ebenfalls 
iü  der  Nälie,  und  aach  Toneisensteiue  wurden 
bereits  damals  an  einseinen  Stellen  in  nicht 
allzngroßer  Eutfemang  gegraben  und  In  den 
£ennfeaem  verhüttet. 

Dleeer  Ort,  drei  Hellen  Ton  Oppeln  gelegen, 
v  nrde  daher  auch  als  geeignet  für  die  Errich- 
tung des  ersten  Königlichen  Eieenhüttenwerkra 
nieht  nnr  in  OI»ereeli]esien ,  londem  Uberhaopt 
in  der  eroberten  Provinz,  gewählt.  Der  Bau 
begann  im  Jahre  1753  and  erstreckte  sich  zuerst 
auf  Aaaflhrang  toh  awei  Hochöfen,  welche  von 
^nen  geneloaainen  Banhgemliier  nmeehloeien 


I  waren.    1754  kamen  dieee  Hechbfen  bereite  in 

'  Betrieb,  uud  gleichzeitig  wurde  auf  der  andern 
Seite  des  Wassers  ein  zur  Verarbeitang  dee 
Roheisens  zu  scbmiedliareni  Eisen  beetimnitea 
Frischfeuer  angelegt  und  in  Betrieb  gebracht. 

'  Obwohl  verhältnisinllßigweniggenatie Nachrichten 
über  jene  ersten  Zeiten  des  Uüttenwerkes  be- 
stehen, So  ist  doch  über  die  Zeit  seiner  An- 

J  legung  kein  Zweifel.  Ein  unter  dem  ersten 
Gießmeister  Ludwig  VVebcbowski  ausgeführter 
Baimbirt  der  neeh  Jetit  voihandot  iet,  trlgt 
die  Jahreiaahll755.  Später  allerdius'!'  hfu-Ipitptp 
den  ganien  Lauf  der  Malapane  von  etwa  Ii 
Heilen  Ltoge  eine  fbrtianAnde  Kette  Ten  Bi*Mi- 
hüttenwerken  und  einigen  Mühlen;  aber  damals 
warde  das  QefUie  nur  spärlich  benutzt.  Der 
Strom  war  groB  genug,  um  einen  oannter- 
brochenen  Betrieb  za  sichern,  wenn  freilich  auch 
im  Laufe  der  Jahre  hin  und  wieder  einmal  durch 
übergroße  Wasser-  oder  Eisstauungen  Schwierig- 
keiten entstanden. 

Schon  um  das  Werk  zu  erbauen,  hatte  man 
von  fernher  Beamte  and  Handwerker  heranziehen 
ndtaaen;  denn  in  der  Umgegend  gab  ee  aar 
Waldarbeiter  und  einige  Ranem.  Viel  größere 
Schwierigkeiten  verursachte  aber  die  Inbetrieb- 
eetvng  dee  Werkee  eelhtt,  denn  ee  (bhlte  daia 
ganz  und  gar  an  sachverständigen  Leuten.  Man 
maßte  daher  eingeübte  Arbeiter  samt  ihren 
Familien  ane  anderen  Eieendistrikten  herbeiffihren, 
so  z.  B.  aus  der  Mark  Brandenburg,  wo  damals 
ein  auf  ähnliche  Grundlagen  sich  stützender 
Hochofen-  and  Frischfeuerbetrieb  blühte,  aae 
dem  Königrd.ch  Saeiuen  nnd  aus  dem  Harze, 
namentlich  ans  dem  letzteren,  in  welchem  schon 
seit  dem  16.  Jahrhundert  der  Eisenbättenbetrieb 
mit  Hechofen  and  Frisch  feaer  in  ziemlicher  Voll- 
kommenheit bestand.  Freilich  gelang  dies  nicht, 
ohne  daß  man  den  neuen  Ansiedlern  große  Ver- 
gOnstignngen  sateil  werden  Ueß.  Han  gab  ihaen 
u.  a.  (Erlaß  Friedrirh"  ries  Großen,  Potsdam, 
den  20.  März  177 ö)  Freiheit  von  aller  Ein- 
qnartiernng  nnd  von  dien  Abgaben  nnd  Dienetea 
bei  militärischen  Voi-gängen,  und  zwar  zu  ewigen 

I  Zeiten,  so  lange  als  sie  Hüttenbedienstete  waren 
und  in  Arbelt  standen.  Femer  gab  man  ihnen 
das  Recht  and  die  Freiheit ,  das  was  an  ihrer 
Notdurft  und  Speisung  erforderlich  war,  ans 
anderen  Orten  kommen  zu  lassen,  ohne  daß 
irgend  eine  Beschränknng  darüber  vorlag,  waa 
bei  dem  (ipn-^rhenden  MerkantUsystem  der 
Handelspolitik  and  der  Abgeschlossenheit  der  Pro- 
vina  Sehleeien  von  grefier  Bedentnng  war.  Andi 
sollten  sämtliche  bei  dem  Werke  angestellten 
Beamten  and  Arbeiter  frei  von  militärischer 
Werbnng  bleiben.  Ja,  nm  ihnen  den  Avflmthalt 
erlriglich  zu  machen,  gab  man  ilinen  dai*  Becht. 
wenn  sie  nicht  mehr  in  Oberschlesien  bleiben 

j  wollten,  ohne  irgendwelche  Abgaben  wiederum 

I  in  ihre  Heimat  surliekankehren.   Trotsdem  mag 
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es  idiwar  gsweten  Min,  Beamte  in  diese  gftnz- 
lUdi  loknltlTiflvto  Oafwid,  in  wvleker  In  imOm> 

w*»itfr  rmg^ban^  des  HBttenwerks  keine  ppbil 
detenMeniebenwoluiten^beranzasiebMi.  Übrigens 
hfttto  dl«  Aiudedlttnr  to  ▼ieler  dettidMr  Fa- 
milien in  dem  im  woKentlichen  von  polnischer 
BevBlkernng' bewohnten  Lande  den  proDen  Vorteil. 
Kultur  zu  verbreiten,  zumal  die  meisten  keran- 
faBOgMien  BMinten  and  Arbeiter  ftotettanten 
waren.  Nötlp  wurde  die  Anlage  von  Kolonien, 
weil  es  an  Wohnungen  für  Beamte  and  Arbeiter 
fehlte.  Nieht  leiebt  wer  ee  euch,  TettelBbaer 

beranzuzieben,  welcbe  die  Arbeiten  verrichteten, 
xn  denen  weder  wissenschaftliche  noch  technische 
Vorbildanf  erforderlieb  wer,  so  s.  B.  für  dea 
Holzschlugen.  Aach  eotcbee  Leuten  mvflten  er- 
hebliche Verpiitjstigangen  prewahrt  werden.  — 
Im  Jahre  1755  wnrde  ein  weiterer  Uocbofen  in 
des  Btbeceleteaen  Xreuberf  enfeleKt 

Der  Siebenjährige  Kriep  ffihrtf»  keine  T'nter- 
brecbong  de«  Betriebes  des  Hüttenwerks  Mala» 
peae  berbei,  in  Gegenteil  bedirfte  ee  der  bBeb- 
sten  Anstrengung,  am  den  Bedflrfniaaen  nach 
Munition  za  grentlßren  Unabh&Dgier  von  den 
eingesetzten  iiergäuilern  bestand  m  Malaiiauc 
ein  Hfltteneoit,  aater  den  nach  Abschluß  des 
Friedens  zu  Hnbertnsbnrp  an  die  Errirbtunp  der 
ndUgen  Kolonien  mit  ganzer  Tatkraft  gegangen 
warde.  Unter  den  Koloaten  wer  beeoadert 
Köttendorf  zwischen  dem  Hüttenwerke  Malapane 
Bud  dem  Dorfe  Kraacheow^  schnall  emporgeblilht. 
Die  Beeitier  worden  veriifliehtet,  hdk  den 
Hfittenwerk  gegen  entsprechende  BezaUnaf  in 
arbeit kh.  Jeder  Kolonist  bekam  acht  Morgen 
Land  und  zwei  Morgen  Wiese  zogetellt  und 
dnrfte  eidi  au  dem  aaetebeaden  Walde  noeb 

weitere  Acker  nxlen  Pn  ihrr  diese  Kolonie 
nicht  genügte,  wurde  eine  zweite,  Antonia, 
swladiea  IblaiMae  nad  Jedlitse  angelegt. 

1768  errichtete  Friedrich  der  (iroße  das  Berg- 
werks- and  Hfittendepartement,  an  dessen  Spitze 
der  Minitter  von  Hagen  stand  und  dem  ancb  alle 
Eisenhütten  nater^^eordnet  wurden.  1777  wnrde 
Freiherr  von  Heinitz  zum  Chef  ernannt. 
1769  wnrde  da«  scblesiscbe  Oberbergamt  ge* 
lebafeB,  aber  Malapaae  etaad  bla  inn  Jahre 
17S0  nntor  der  damalifren  Kriepn-  und  Do- 
mänenkammer, waa  erklärlich  ist,  da  es  Ja 
haapUAeblieb  für  die  Deeknnf  ven  Kriegs- 
malerial  zu  sorgen  hatte.  Im  Jahre  1780  al»er 
ging  es  an  die  Verwaltnnq;  des  sehlesisehen 
Oberbergamt«  Qber,  und  damit  trat  ein  be- 
sonderer Anibehwnng  noch  in  teehaieeher  Be- 
Siehung  hervor. 

Nach  Beendigung  Siebeig&hrigen  Krieges 
konnte  daa  Werlt  aneh  fdr  andere  ata  nnr 
Kriegsbedürfnis^e  eintreten.  Die  Nachfrage 
nach  Stabeisen  hob  sich,  und  da  genügend  Holz 
nnd  Bme  vorhanden  waren,  so  wnrde  ebe 
viertel  Meile  eberhalb  dee  Hfittenwerke,  nahe 


i  dem  Dorfe  Krascheow,  17bö  die  Anlage  voa 
I  awei  welterea  FriiddlNerB  anicefBhrt  nnd  alAt 

lange    daraaf  ancb    in    Malapane   eine  zweite 
I  Mfitte  Biit  aeeh  awei  Frischfeaem  gebaat  Dia 
\  Naehfrafe  aadb  Stabeiien  hob  aieh  vmi  Jthr  an 
Jahr,  so  daß  man  aus  den  erheblichen  Ober- 
■rbüssen.  die  da«  Werk  brachte,  im  Jahre  1775  eine 
halbe  Meile  unterhalb  von  Malapane  das  Jedlitzer 
I  Weilt  erbaaen  konnte.    Zu  Aafbng  legte  naa 
einen  Drahtztig.  ein  Frischfeaer,  einen  Zeag- 
'  and  einen  Zainhammer  an.    1777  brannte  die 
I  Ritte  ab,  warde  tber  wieder  anfl^baat  nad 
:  zwar  baoptaaehlich  anna  Zweeke  Draht  heran- 
'  stellen. 

I       Die  Verwaltnag  dieser  Werke  ging,  nach- 
j  den  daa  Oberbergamt  die  Oberleitung  über- 
nommen hatte,   in  eine   Hand  über,  nnd  die 
Werke  erlüelten  im  Jahre  1782  ein  gemein- 
,  eehalUiehee  Hdtteaant.   Die  Vorrlehtanfea  be- 
'  standen  damal«  ans  folgenden  Anlagen:  zwei 
I  Hochöfen   mit  einem  darchschnlttlichen  Ana- 
I  bringen  von  je  ISO  Zentnern  in  der  Woehe,  vier 
I  Frischfeaem  mit  einer  höchsten  wöchentlichen 
'  Produktion  von  120  Zentnern,  einem  Drahtzuge 
.  miL  sechs  B&nken,  die  durch  W^asserkrafl  be- 
trieben wurden,  und  vier  Blakea,  auf  denen  der 
Draht  mit  I  r  Hand  gezogen  wurde.  Die  Draht- 
I  lüge  zusaiuuien  leisteten  jibrlicb  12U  Zentner 
I  Draht;  aedaan  war  eia  Zeagbanner  vorhaaden, 
der  grölUeiiteilf»  zur  Vorbereitung  des  Eisens  für 
den  Drahtzng  diente,  aberaaf  dem  man  auch  Am- 
beeee,  SebranbetBeke  new.  tun  Terkaaf  aafertigte ; 
eadlieb  ein  Zeughammer,  welcher  daa  Stabeiien 
in  T>rahtinten  ausreckte. 
I       8ubald  das  Hüttenwerk  tu  die  Hknde  der 
I  Bergverwaltaag  Ibergegaagea  war,  nalun  eieh 
[  seiner  ganz  besonders  der  Geheime  Oberfinarzrat 
I  Graf  von  Reden  an,  der  daa  Werk  nicht  nnr 
'  an  hoher  teehnfecdier  yetlkonmenheit  braebte, 
sondern  es  an  die  Spitze  der  deatschen  Eisen- 
industrie zu  stellen  vermochte,  so  daß  es  von 
jetzt  ab  nicht  nar  die  Schale  für  die  Eisen- 
hdttealeute  der  gesamten  Provinz,  sondern  von 
ganz    Deutschland   nnd    «eihst    in   vielen  Be- 
ziehungen auch  vom  Auslände  warde. 

Der  Maagel  aa  Abeata  voa  Dndbt  beetininite 
bald  dazu,  den  Drahtzug  aufzuheben  und  nur 
die  Frischfeaer  und  einen  Zeoghammer  in  Jed- 
Utae  boiteben  aa  laeiea.  Da  iadeaiett  die  ver^ 
handenen  sieben  Frischfeaer  nicht  aaereichten, 
den  Bedarf  an  Stabeisen  zu  decken,  so  wurde 
1784  ein  viertes  Werk  angcleg^t  in  Demio- 
banner,  welches  das  OeflUle  von  dem  Himmel- 
witzer  Bache  entnahm,  an  dem  b«reits  eine 
Mehl-  and  eine  Brettmüble  lagen.  Die  König- 
liehen  Forsten  liefarten  aneh  dort  dae  Heia. 

Bis  zn  seinem  Tcde  \7^C<  hafte  Friedrich 
der  Große  stet«  ein  persönliches  Interesse  für 
dieees  Werk  bewiesen,  welchee  ihm  in  den 
•ehwerea  Kriegaaeitea  to  gr^n  NnAsea  ge- 
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schaffen  bitte,  denn  aoch  nach  dem  srlS^Uidim 
Abscliloß  der  drei  SrhlesiscLen  Kriege  war 
Kof  elgaß  ein  wichtiger  Betriebszweig  geblieben. 
1783  gofi  mao  KaaoikMi  und  «nicht«!«  1785 
eine  Pn^irhfitte  znm  Ansbohren  von  Geschützen. 

Das  Werk  wurde  aach  von  den  sp&terdD 
pr«ii0isefaen  Hemeheni  d«r  iHMoiidenii  Be- 
ichtnng  gewürdigt.  178f)  beHUchte  es  König 
Friedrich  Wilhelm  II.  mit  dem  Krooprinsen, 
1839  Prios  Friedrieh  Ton  PrenßeB. 

In  den  ersten  handert  Jahren  seines  Be- 
stehens wechselten,  wie  öberall  im  Lande, 
vielfach  die  glinstigen  nnd  die  iingüngtigcD 
Verhältnisse  für  die  Eisenerzengong.  Da  die 
Hätte  anf  die  ForHtwirrprbaft  hinsichtlich  des 
Holzbezogs  zar  Verkolilung  angewiesen  war,  so 
■■ßte  il«  Meh  eine  beetinmle  Menge  Ten  Hols 
zn  angemeseenen  Preisen  zar  Verfügung  haben. 
Es  war  daher  ganz  gerechtfertigt  gewesen,  daß 
friedrieh  der  Grofie  dweh  etaen  1756  voll- 
sogenen  ersten  Etat  ein  be^itiininteH  jährliches 
QoMitam  and  die  Preiaa  für  da«  Holz  feettetcte. 
FMüeh  Inderte  «idi  dies  mit  dem  Tode^ahr 
des  großen  Königs  1786.  Die  Steigerung  der 
Holzpreise  nahm  beständig  zu.  Die  Werke 
empfanden  die  infolgedessen  gesteigerteu  Aa- 
fordeningen  dea  Forstes  sehr  drückend,  am  so 
mehr,  als  ihnen  »ach  der  eigene  Schlag^  ent- 
zogen wurde  und  die  Preise  ganz  nach  der  all- 
gemdnen  Tue  bereehnei  worden.  Ea  wurde, 
da  Forst  und  Hütte  nnter  verschiedenen  Ver- 
waltungen standen,  selten  die  nötige  Rücksicht 
anf  die  BentahilitU  beider  Zweige  genommen. 
.Ta  es  wäre  wahrscheinlich  überhaupt  oft  ein 
rentabler  Betrieb  unmüglich  geworden,  wenn 
aidit  die  Nihe  der  Holaseblige  in  den  Forsten 
einen  sehr  geringen  AnrUckelohn  erfordert  hätte 
nnd  durch  Verbesserung  der  Betriebsvorrichtungen 
und  größte  Sparsamkeit  ein  Gleichgewicht  er- 
•ielt  worden  wäre.  Es  war  dies  übrigens  keine 
Ansnahine ;  auch  in  anderen  Gegenden,  so  im 
Harze,  wnrdMi  an  gewissen  Zeiten  die  Eisen- 
Utttenwerhe  nie  die  beaten  Verwerter  des  Holsea 
angesehen,  dann  aber  wieder  wnrde  den  Hütten- 
werken da«  Hole  so  sehr  verteuert,  daß  der 
Font  allein  den  Gewinn  sog.  Ea  wnrden  daher 
aufb  fflr  Malapane  stets  wieder  neue  Ver- 
fügungen erlassen,  so  x.  B.  im  Jahre  1838 
dnreh  die  Stnntainlniater  von  Ladenberg  nnd 
von  Alvensleben,  wonach  den  königlichen 
Hüttenwerken  der  Provinz  Schlesien  die  Be- 
nutzung der  iluien  nahe  gelegenen  Schläge  in 
den  königliehen  Forsten  bis  nr  Deckang  ihres 
Bedarfs  vorzup^weifie  nberlassen  werden  sollte. 
Aber  auch  das  änderte  eich  im  Laufe  der  Zeit, 
■nd  ala  daa  Werk  aein  hundertjähriges  Jnbi- 
länm  feierte,  war  man  nicht  ohne  Horge,  ob 
sich  der  Betrieb  des  Hochofens  mit  Holzkohle 
nodi  ufreeht  erhalten  Uefib  Das  Hob  wwde 
steCs  in  den  Walde  in  Heilern  Teikohlt. 


Die  Eisenerze  waren  bis  zur  Beendigung 
des  Siebenjährigen  Krifp-ps  im  wesentlichen  nur 
Wieeenerze,  welche  wegen  ihres  Fhosphorgehalta 
aehr  geeignet  waren,  ein  für  die  HnnitieB  gntea 
Roheisen  zu  erzengen,  welches  unmittelbar  ans 
dem  Hochofen  vergossen  wurde.  Seit  man  aber 
von  Jahre  1735  an  aach  ein  fBr  da«  Ver- 
frischen taugliches  Roheisen  erblascn  wollte, 
konnte  mao  naturgemäß  diese  phosphorreichen 
Etm  nicht  verwenden  md  man  nivftte  aioh  in 
die  Gegend  von  Tarnowitz  wenden,  wo  phosphor» 
ärmere  Branneisenerze  in  der  Triaaformation 
in  grotier  Menge  aufgedeckt  worden  waren. 
Erst  im  Jahre  1775  gelang  es,  bei  Taman  ein 
den  Tamowitzer  Erzen  ähnliches  Lager  von 
tonigen  Braaneiseoerzeo  aufzufinden,  welche  non- 
SMhr  dne  «iliebUdie  Orandlage  dee  Xnlapaner 
Hochofenbetriebes  worden.  Als  aber  auch  diese 
Erze  allmählich  seltener  und  ärmer  wurden, 
ftund  man  glflekllcherweiae  anf  einen  an  Tarnen 
angrenzen  de n  (Jiue  Grofiatein  ein  neues  Lager 
von  sehr  guten  Eisenerzen,  welche  von  nun  an 
von  dort  ans  besogen  wurden.  Man  konnte  im 
Jahre  1795  sogar  diese  üroUsteiner  Erze  für 
sich  allein  verhütten.  Endlich  fand  man  an 
der  an  Polen  angrenzenden  Seite  Schlesiens  in 
dem  Kreuzburger  Kreise  eine  reiche  Quelle  von 
Toneisenstein.  Diese  wurden  seit  1780  aus- 
gebeutet. Freilich  waren  diese  l'Ürderangen 
4  bis  5  Heilen  vom  Werke  entlegen  und  die 
Erze  ranOten  mit  Fuhren  herangeschafft  werden. 
Man  setzte  daher  1785  einen  Hüttenpächter 
ein,  welcher  nntw  der  Oberanfsieht  des  RStten- 
amtes  blieb.  Indessen  seit  182^  wurden  diese 
Erse  infolge  der  erhöhten  Holzkoblenpreise 
eboifhlls  an  tener,  and  man  vemiehtate  aitf  ihre 
Verwendung,  wandte  aieh  vielmehr  wiedsfwn  den 
Tamauer  Erzen  zu. 

Es  gelang,  durch  zweckmäßige  Qattiemng 
verschiedener  Eisenerze  sieht  nor  gseignotea 
K  itii  i^pn  für  G rangnß waren ,  sondern  auch  ffir 
Hariwaizen,  welche  bald  einen  Wellruf  gewiinuen, 
zu  erblasen. 

Pas  Material- Roheisen  für  die  Friscbfeuer 
konnte,  nachdem  seit  1B05  ein  einziger,  wenn 
aneh  grSfterer  Hochofen  In  Betrieh  geeetat  war, 
nicht  in  ansrcichcnder  Menge  erzeugt  werden, 
mußte  vielmehr,  wenigstens  zum  größten  Teil, 
von  benachbarten  Privathfltten  angekauft  wer* 
den.  Vorfiborgeliend  lieferten  auch  die  fiskali- 
schen Koltahocbofenwerke  einen  Teil  des  Roh- 
eisens. Der  stdgende  Preis  der  Holnkoble  be> 
wirkte  im  übrigen,  daß  man  so  viel  wie  mög- 
lich anf  Steinkohlen  Übergriff  und  diese  zu 
allen  Feuerungen,  wie  Schmied-  und  Zeugfeuern 
usw.,  verbrauchte,  ja  man  benntite  Koks  auch 
als  Zusatz  zur  Holzkohle. 

Die  beiden  zuerst  erbauten  Hochöfen  hatten 
einen  etwa  8  m  hohen  Eemschacht.  Erst  nach- 
dem Graf  von  Redw  eine  Boise  durch  Englaad 
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fuuubt  b«tto,  and  der  1784  naeli  OberaelilMim  t 

berufene  Baiinieister  .T.  F.  Wj^iilint,'  17!<0  ehen- 
faÜB  England  bereist  hatte,  wo  er  eine  (ieblaae-  i 
maschiiie  ODd  «la  eiseroM  UainBeivoHl«t  llr  | 
MaUpam  bestellte,   Warden   erbebliche   Ver-  ; 
bpA!tprnn(!:en  vorgenoTnni<>n ,  and  es  wnrde  der  i 
bis  dabin  viereckige  in  eisen  runden  Kernscbaebt  [ 
verwandelt,  and  der  eine  Hoebofen,  weleber  aar  | 
noch  in  Iletrielj  Mieb,  anf  fiher  9  m  erhöht.  Im 
Jabrel791  wordedasinEDglandbesteilteZyliDder-  . 
gebllie  ndbit  WtedrefoUtor  anfgestellt,  welebee  | 
die  bis  dahin  in  Betrieb  gewesenen  hölzernen 
balgen  ersetzte,  xtr\i\  nnn  stellte  man  aof  An*  | 
regnng  Weddings  die  ersten  Versache  mit  Koks 
an,  welche  bekaantlleb  dasn  ffihrten,  im  Jahre 
1793  den  Plan  zum  FUa  eine»  KokHlKu-hofens 
ia  Gleiwitz  sa  entwerfen  und  zur  Aasfährang  t 
an  bringen.   Im  Jahre  1793  wvrle  dae  alle  I 
Balifent^ebl.^se  beim  Ofen  Nr.  I  cbenfiills  kansiert 
and  durch  ein  neues  Ueblftse  von  drei  Balgen 
ersetzt,  tmd  aan  blies  man  in  beiden  HoebOftn 
gleichzeitig.   Ent  im  Jalu«  1H21  wnrde  der 
kleine  Ofen  ganz  eingestellt,  nml  beiilf  Hnrh- 
Öfen  darcb  einen  neuen  grdüereu  und  weitereu 
Hecboftn  enetat.  I 

T^'.f  (^leftrroi  war  orsprflnglich  nur  auf  Mn- 
nition  gerichtet,  und  der  vorerwiibnte  Oberforst- 
meiiter  Rebdans  war  eelbst  der  praktiaehe  I 
Lehrer  in  der  Formerei  hierfür.    Erst  vom  Jahre 
1790  an  wurden  auf  Veranlassung  des  Hinisters 
von  Reden  an  Stelle  der  neben  der  Munition 
gegossenen  einfachen  Kessel,  Töpfe  and  dergl. 
aach    Dampfmaschinenteile.    Rrfipken  ,  Rader, 
Ketten,  Öfen,  Gitter,  Schalen  und  dergK  ge-  i 
foseeo.   Bei  der  Übergabe  an  das  Oberbcrgamt  | 
lieferten  die  Ifnehnfen  jeder  dnrrhsrhnittlirh  kaum 
150  Ztr.  Roheisen,  and  die  höchste  Fabrikation  , 
bei  einem  FMeehfbaer  betrug  etwa  30  Ztr.  Stab- 
eisen.   Beides  ging  nun  erheblich  in  die  HObe.  | 
Der  Minister  von  Reden  kümmerte  nkh  ebenso  ; 
wie    seinerzeit    Rehdanz     eingehend    um  die 
OieBereL  Bs  worden  aater  seiner  Leitung  wlhread 
einer  l&ngeren   Anwesenheit   eine   Mence  von 
Verbesserungen  vorgenommen.    Der  Absatz  war 
Indessen  nicht  bedentend,  so  da6  seit  dem  Jahre 
ISOf)  nur  noch  in  den  ,T;ihrt>n  1813  nnd 

1814  beide  Hochöfen  gleichseitig  betrieben 
werden  konnten.  Vielleicht  war  daran  aneh  der 
immer  mehr  hervortretende  Hnlzkohlenmangel 
schuld.  Ein  kraffi(?e9  DoppelzyünderpebbiRe  wurde 
1822  mit  dem  neuen  Hochofen  in  lietrieb  gesetzt. 

Hatte  man  ftüher  nar  aof  Bestetlaog  ffe> 
arbeitet,  so  wnrile  nnnmehr  nncb  fnr  daf  Mnpazin, 
d.  b.  auf  Lager  gegossen.    Sodaun  bot  die  Er- 
richtung einer  Hasehinenwerkstltte  eine  gnte 
Gelegenheit,  die  angefertigten  Gaßwaren  selbst  i 
weiter  zu  vorarbeiten.    Diese  Wcrkstfltte  wurde  ' 
stetig  erweitert,  namentlich  in  den  Jahren  18  (8  ' 
bis  1H.')0,  nnd  man  stellte  aiit.inirs  landwirt' 
schafltiche  Maschinen,  spftter  alle  anderen  Arten  | 


sowohl  von  Antrlebemaaddnen  aie  WerlcMVf* 

mascliinen  dar. 

Die  Schwierigkeit,  ans  dem  Vorbcrde  des 
als  Sompfofen  sngesteUtan  Hochofens  selbst  das 

Einen  zu  schöpfen,  führte  zur  Einrichtung  eines 

beson  itTffi  Schopflierdes,  welcher  nach  Art  der 
koiuaiUQizierendeii  Höhren   mit  dem  Hochofen- 

vorherde  vwbindeii  war. 

1834  (iOf  man  dazn  über,  den  Wind  zn 
erhitaea.  Aaflnfs  geschah  dies  durch  Umlegang 
von  eisernen  Bdiiren  nm  die  Oleht  dee  Hoch* 

ofens.  Das  bewährte  !«icb  inde^Hen  nicht,  und  man 
ging  dazu  über,  aof  der  Gicht  «inen  Hosen- 
röhrenapparat za  errichten.  Die  Ergebnisse  beim 
Betriebe  mit  halfler  Luft  waren  ungemein  günstig; 
denn  man  sparte  erhebHrh  an  Kohlen  und  konnte 
den  Holzkohlengichten  Koks  zasetaen.  Der  erste 
Versneh  gelang  sofort  vollstladig,  nachdem  maa 
die  WindpresHnntr  t'enteiirert  hatte. 

Zahlreiche  Versache  und  V^erbesserongen 
Warden  bis  aar  Mitte  dee  IA.  Jabrhnnderts  bein 
H(H  hofenbetriebe  gemacht;  so  wnrde  lafttrockenes 
roheH  Holz,  ein  Zusatz  von  Frischschlacke,  Zu- 
«ätz  von  rohem  Basalt  versucht.  .Aach  in  der 
Gießerei  machte  man  eine  Menge  von  Versnchen. 
S  unrie  der  Knppebifen,  welrher  1HI4  errichtet 
worden  war,  mit  heiüem  Winde  betrieben.  Er 
hatte  awei  einander  gegendberstehende  Formen, 

einen  Rchliptlierd  und  i-ineti  Krw;lrmun<!:saj>parat 
in  der  Kaachabfäbrongsesse.  Nicht  minder  ar- 
beitete man  bei  der  Brzeagang  des  sehmiad 
baren  KiMens  mit  Verstilodais  aaf  Esnj^tnkM 
und  Verbe^serangen  hin,  namentlieh  nachdem 
1788  zwei  Frischer  vom  Harze  namens  Spindler 
herbeigeaogen  wann.  1791  ward«  ein  freOer 
Hammer  ans  Ensriand  bezogen,  1799  versachte 
man  sich  mit  der  Weißblecbfabrikation  in  JedUue, 
bante  1806  daselbst  das  erste  Bleehwaliwerk, 
saf  dem  zaerst  die  Eisenbleche  ftir  die  Ver- 
zinnnnt?,  dann  besonder««  Zinkbleche  hergestellt 
worden ;  auch  Draht  wurde  in  Jedlitze  gezogen, 
aber  aach  diese  Fabrikation  wurde  1780  ein- 
gestellt. Die  scliöne  grolle  KettenbHicke  über 
den  Flaß  in  Malapane,  welche  1827  vollendet 
werde  nnd  bei  30  m  Spannweite  mit  gsfossenea 

j^Mfirtchen  Portalen  verseben  ist,  WST  ein  Bt» 
Zeugnis  der  Mascliinen fabrik. 

Die  Frisehfeoer  worden  1817  Ms  18S8  fani 

amgebaat,  erhieltt>ii  ;nvi><'kmftßige  GebUse  und 
erhitzten  den  Wind  disrcli  die  Abhitze  der  Feuer. 
Die  Stahlfriecberei,  welche  1785  bis  1789  ver- 
sacht war,  wnrde  nicht  wieder  anfifenommen. 

Im  .Tnhre  !^<vi  wnrde  die  Gewr-hrfabrikatinn 
eingeführt  und  brachte  jene  grobe  Reihe  von  Frisch- 
versncben  zuwege,  welche  In  Karstens  „Eisen« 
hüttenknndo"  eingehend  beschrieben  sind.  Itit'Her 
Betriebszweig  leistete  in  den  Freiheitskriegen 
grulSe  Dienste,  wtirde  aber  mit  dem  Kraseh^iwer 
Werke  nach  H>'.'ndigni.<;  derselben  an  die  Militlr- 
Verwaltung  abgegeben  und  1851  gaaa  eingestellt. 


Digitized  by  Google 


lUla|»aa«  war  die  PÜMUMtllto  dar  flfMUitoii 

prfnHisr)inn  l'üpcninflnstrir  frpwnrrlen.  P'aat  alle 
EUeobötteuleut«  hnttea  hier  ihr«  Eniehoog;  ge- 
a«t«6B,  und  dl«  in  die  ICitte  dev  19.  JebriinderU 
durch  den  Übergang  zur  Steinkohlen-  und  Koks- 
verwertnog  aaf blfibende  rheinisch  •  westfälische 
Biseiiindnatrie  hatte  ebenftüli  ihre  prandleerenden 
Erfabrangen  hier  gesammelt.  Die  höchste  Blüte 
erreichte  das  Werk,  als  sein  Letter  liUdwig 
Wachler,  welcher  bereits  25  Jahre  im  Dienste 
der  oberschlesischoD  EiseniDduttrie  stand,  1850 
OberhütteniDspektor  in  Malapane  wnrde.* 

Die  Zeiten  hatten  sich  indessen  gelndert. 
Die  HolskeUe»  wdche  man  hui  die  Mitte  de« 
IP.  T-ihrhnnilrrr^  noch  für  unentbehrlifh  für  die 
Herstttlluug  guten  Roheisens  im  Hochofen  and 
guten  aelmiedlMuraii  Biieni  im  FriielifBner  hielt, 
ließ  sich  einerseits  nicht  mehr  in  genügenden 
Uengen  beschafien,  anderseits  wnrde  nach  £r- 
flndmif  derPlvfieiMnTerflftlireD  die  gote  Beschaffen- 
Iteit  des  Holzkohleneisens  anch  anf  andere  Weise, 
wenigstens  für  die  meisten  Verwendnngsarten, 
vollkommen  erreicht. 

Wachler  starb  am  2H.  Februar  1865.  Man 
darf  sagen,  daß  mit  dem  Tode  Wachlers  die  Rlüte- 
seit  des  Werkes  vorbei  war.  Er  mußte  es  noch 
erlebe«,  da0  die  Frlaebftmer  in  Dembiohammer 
7nm  RrHegen  kämm.  fVild  nach  seinem  Tode 
worden  auch  die  in  Jedlitzo  und  Malapane  kalt- 
gelegt. Der  Helskoblenhoeliofen  fristete  sein 
Dasein  bis  ]s'72.  Man  führte  1871  zum  Er- 
sätze diä  Erzeugung  von  Temperguü,  nament- 

*  AaSsr  dm  TOXE^gUdm  Sohriften  dieses  großen 
Metallurgen  selbst  vergL  man:  Dr.  Peelmer:  Ge- 

«chichte  des  schlesischen  Berg-  und  Hütten wcscns  1  is 
lim  in  der  „Zeitschrift  för  da«  B<?rg-,  Hütten-  und 
8aiinf  II  ■  ■-.(  ri  ini  Preuiiisclien  Staate";  Wi-diling: 
Johann  Ir'riedrich  Weddiog,  ,,VerhandlongeD  de«  Ver- 
eins zur  Beförderung  des  Gewerbfleißes**  18S^,  and 
dssselbeo:  Jofenderiaaenuigen  aas  Ubenchlesien, 
„Zeitscliiifk  ObeneUsatoi''  iSÜL 


I  lieh  flir  Blder  so  kteiiMii  FSrderwagen  ab«r 

nnA  unter  Tage,  ein  nnd  machte  Malapane  zu 
I  einer  Maschinenbau-  nnd  Keparatnrwerkstfttte 
I  fir  dl«  üakalladien  Berg-  und  Hüttenwerke  Ober» 

I  Schlesiens,  welche  die  großen  Maschinen werk- 
I  stfttten  in  Qleiwitz  ergänzte.  Als  solche  stellte  sie 
I  bereits  1864  die  nach  dem  Entwurf  des  VerfSassers 
ausgearbeiteten  Eisenteile  für  die  erste  Bessemer- 
anlage in  Königfihiitte  dar  und  zeichnete  sich 
auch  spüter  durch  vorzügliche  Leistungen  aus. 
Diese  Stellung  hat  Malapane  bis  zum  heutigen 
Tage  mit  Erfolf  >'("vahrt.    Mehrfach  trat  die 
Frage  des  Verkaufs  von  selten  des  Fiskns  in 
den  Vordergttnd,  da«  7.  Jalmebnt  d«i  verigen 
'  Jahrhunderts  war  dem  Verkauf  fiskalischer  Werke 
besonders  gönstig.    Man  sab  ein,  daß  Private 
mit  gflnitigeren   9konomisehen  Erfolgen  ar> 
beiK'n  konnten,  als  der  Staat  mit  seiner  schwer- 
I  fWgen  Verwaltung,  man  übersah  dabei  aber 
I  den  großen  Nutzen  der  Staatswerke  als  Rildungs- 
j  anstalten.    Groß  war  die  Neigung  der  Privat- 
leute nicht,  oin  so  nngünstip  gelegenes  Werk 
,  zu  kaufen,  und  so  uatcrblieb  der  Verkauf.  Ob- 
wohl allerdings  die  Lage  sehr  nngünstig  ist, 
weil  die  Frachten  des  Roheisens  und  der  Kohlen 
i  sehr  hoch  sind  nnd  das  Werk  anch  von  den 
I  Verbranchast&tten  der  gebauten  Maadilnen  und 
Einrichtungen  weit  eutferut  liegt,  so  hat  d?i«  Werk 
.  es  doch  verstanden,  durch  voitreffiiehe  Arbeiten, 
I  saubere  und  gediegene  AttafHbrnng  der  ibm  er- 
teilten Aiiftrilge  und  |Huiktliche  Lieferung  selbst 
j  in  den  Zeiten  tiefen  Niedergangs  der  Eisen- 
I  Industrie  lich  erhatten  nnd  dem  Staat  Ober^ 
Schüsse  abliefern  zu  können. 

Seit   1902   Btehcn  Gleiwitz  nnd  Malapane 
]  uuler  einem  gemeinsamen  Direktor. 
I       Jedenfalls   kann   Jetzt   nach    150  .Jahren 
seines  Bestehens  das  Werk  mit  Stolz  auf  seine 
1  rohm-  und  segensreiche  Vergangenheit  zurück- 
blicken. 


IMe  elektrothermische  Erzeugung  von  Eisen 
und  Eisenlegierungen. 

Ven  Prolhaaor  Dr.  B.  Nemuuiii-DnnMtadt 

(Fortsetsoag  ven  Seite  OSSw) 


Verfahren  von  Hrroult. 

Paal  L.  UerouU  gelang  es  schon  im 
Jahre  1900,  In  seinem  Apparat  betriebemftBif 
Ki-  nprodnkte  auf  elektrothcrmischcm  ^^^  l'o  zu 
erzeugen.  Die  ereten  größeren  Versuche  wurden 
bei  d«r  SodM6  dl«ctrom6t«llnrgiqne  fran^aise  in  I 
FrogM  «MfeAhrt.   Hdrenit  b«nntnt  v«nehie-  [ 


fwbsWDji 

d«n«  Apparate,  je  naehdem  Bobeisen  eder  Stahl 

erzengt  werden  sollen.  Die  Apparate  haben  dabei 
mehrfache  Wandlungen  durchgemacht.  Der  Hoch- 
olbn  nur  Eraeugong  von  Bohmetall  in  «einer 

letzten  Form  ^Französ.  Pat.  733  040.  1903^  zeigt 
folgende  Konstruktion  (Abbild.  13):*    Der  Ofen 


*  »Blectrochsm.  bdastrjr"  1906^  I,  467. 
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bMt«btMB  einem  Kohlentiegel  B,  der  mit  der  Strom- 
kitUf  8  verbunden  ist;  CC  lind  die  Seh  ach  t- 
manern  ans  fenerfeatem  Material,  £der  Srhlacken- 
•tich,  D  der  Eisenstieb.  Der  Ofenschacbt  wird 
alt  Koks  fefBllt  gehaltea;  der  KoUeBbloek  O 
ist  mit  der  Stromquelle  T  verbunden;  es  tritt 
Strom  in  die  KoksaAole  über,  die  dann  wie 
•Im  IMkMe  wirkt.  Du  En  tritt  dnreh  des 
Kaul  A  iiB,  nnd  zwar  in  halbg:eschmolsenem, 
weichem  Znstande,  miRcht  sich  mit  dem  Koks 
nud  sinkt  iu  der  Glitte  der  Koksslnle  in  den 
SeluBelsrann;  et  wird  imt  den  Wege  aaek  dm 
Tiegel  vollständig  reduziert.  Der  Kohlenblock  F 
erliAlt  nicht  direkt  ätrom,  sondern  nor  durch 
dto  Kokirtale  .tob  O  mm;  vm  teiae  Baden  eafe> 
wickelt  lieh  eine  intensive  Hitze.  Die  ent- 
weiekeaden  Gase  gehen  durch  A  in  einen  Ofen, 
ia  welckem  die  Erze  in  den  halbgeechnolsenen 

Znstand  öbergeführt  wer- 
den. Per  Ofen  ist  spezifll 
bestimmt  zur  Darstell ang 
von  Sobeleen,  Ferro- 
silizium  oder  Ferroman- 
gan.  Im  Allgemeinen 
Stent  H«ronlt  Bokeiien 
nur  bei  vorhandenem 
Kraftiibersriinli  her;  er 
beschränkt  sich  baupt- 
elekllek  auf  die  Etmu- 
gnng  von  Stahl  ans  Rob- 
eisen, welches  anch  anf 
den  fewSknlkhan  Wege 
hergestellt  sete  kann. 

H^ronlt  sowohl  wie 
einige  andere  Erfinder 
Akren  nun  den  Stahl* 
prezeß  in  der  Weise  aus, 
daß  sie  Robeisen  nnd 
StaUadmtt  eiaaeknelaeB.  Wir  haben  ee  abo 
mit  einer  Art  Martinverfahrcn  zn  tun,  aus- 
geführt in  einem  elektrischen  Ofen.  Um  nnn 
nieht  da«  lintig»  Metall  darcb  Kohlenitoff- 
anfnahme  ans  den  Elektroden  zn  verderben, 
arbeiten  anch  andere  Erfinder,  die  einen  beson* 
deren  Raffln  ierofen  mit  Koblenelektroden  be> 
treiben,  nach  dein  Vorschlage  De  Lavais  in 
folgender  Weise,  die  am  besten  aus  Abbildung  14 
zu  ersehen  sein  wird.*  In  den  mit  feuerfestem 
Material  augeoetiten  Ofen  a  ll6t  naa  aae  den 
elektrisf'hrn  Heduktionsofen  Rohmetall  und 
•Sclüacke  einliieiien  oder  man  setzt  flfissiges 
Bokeiien  and  Schrott  in  gonaa  heta^eter 
Menge  ein ;  in  letzterem  Falle  tot  aoek  fBr  eine 
besondere  Schlackenbildung  zn  sorgen.  Die 
Elektroden  bb  werden  in  das  mit  Schlacke  be- 
deckte Uetallbad  nor  soweit  oiaceaeakti  daft 
awieehen  Metall  nad  Blektrode  aoek  eiae  diaae 


Abbildaag  18. 


*  „Electrochem.  Indastry*  1908,  I,  449.  Amer. 
PetMit  781706. 


Schlackenschicht  bleibt.  Durch  Regoliervorrich- 
tnngen  i  i  k  k  g  f  werden  die  Elektroden 
so  weit  hemntergelaasen ,  daß  der  Widerstand 
der  Schlackenschicht  zwischen  den  beiden  Elek- 
tndiB  trtßer  iat  ab  dar  awiadm  Blakferada 
aad  Metall.  Dnrak  Baokadrtmg  dw  Voltniter 


AbbUdaag  14. 

m  m,  die,  wie  die  pnnktierte  Linie  andentot» 
eiaenaito  nit  den  Bloktrodea,  aadenelto  nit 

dem  Metallbad  in  Verbindung  stehen,  i^t  dieser 

Znstand  leicht  konstant  la  halten.    Der  Strom 

geht  daaa  in  der  Riehtnag  den  PMIa  tob  der 

einen  Elektrode  Inn  h  die  staik  trhitste  Schlacke 

in  das  Metallbad,  durch fllefit  diaaeo  nad  tritt 

dann    durch  die 

Schlacke  znr  an- 
dern Elektrode 

über.  Ein  Licht- 
bogen entiteht  in 

diesem  Falle  niekl, 

immerhin  wird  das 

Metallbad  so  hoch 

erkitst,  daß  eine 
ausgezeichnete 

Raffination  des  Me- 

talla  mOgliek  iet. 

Bei  Ausffihrungdes 
Scbrottprozesses 

■etat  naa  aar  Bil* 

dnng  von  Schlacke 

Kalk  nnd  Qoara 

hinzu. 
U^ronlthatnon 

einen  Apparat  von 

besonderer  Form 

fBr  dieee  Raffina- 
tion konstruiert, 

der  in  Froges  nnd 

in  La  Fraa  praktiiek  erprobt  warde.  Der  Apparat 
(Abbildaag  15  und  16)  ähnelt  in  seiner  ftnßeren 

Form  am  meisten  dem  We  Ilm  an  sehen  kipp- 
baren Martinofen.     Der  elektrische  Kippofen* 
beitebt  aaa  einen  Herd  a  und  den  Daeka« 
gewölbe  b,  welehea  eiae  schmale  Esia  e  trlgt 
nad  zwei  öffnongea  anfWeist,  durch  weleha  dia 


Abbildung  16  und  1& 
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beiden  Elektroden  d  nnd  e  eingeführt  werden. 
Der  Boden  des  Ofens  ist  gewölbt,  f  ist  der 
Aasgnß,  darch  welchen  beim  Neigen  des  Ofens 
das  Metall  abfließt. 

Die  Elektroden  sind  an  einem  Halter  an  der 
Röckwand  des  Ofens  befestigt,  letzterer  kann 
darch  ein  Zahnrad  gehoben  nnd  gesenkt  werden. 
Die  Elektroden  stecken  in  einer  MetallhüUe, 
umgeben  von  Kupferkeilen,  die  darch  Schrauben 
and  Spindeln  angezogen  werden  können.  Die 
beiden  Elektroden  sind  hintereinander  geschaltet. 

Der  H^roaltsche  Kippofen  hat  aber,  zam 
Unterschied  von  den  anderen  Raffinieröfen,  in 
der  Rfickwand  Winddäsen  n,  wie  ein  Hessemer- 
Konverter,  diese  sind  so 
angeordnet,  daß  der  Wind 
aaf  das  Bad  bläst;  sie 
taochen  nnter,  wenn  der  Ofen 
rückwärts  geneigt  wird.  Die 
Neigang  des  Ofens  nnd  die 
Bewegung  der  Elektroden 
geschieht  darch  eine  hydran- 
lische  Vorrichtung.  Abbil- 
dung 1 7  zeigt  eine  photogra- 
pbische  Anßenansicht  des  in 
La  Prax  in  Betrieb  befind- 
lichen Kippofens.*  Derselbe 
faüt  Chargen  von  3  t  und 
erhält  Wechselstrom  von 
4000  Amp.  bei  etwa  60  Volt 
zageführt.  Ein  ähnlicher 
Ofen  ist  in  Schweden  auf 
einem  W'erke  zwischen 
Oranbergsdal  and  Kortfors 
(Nora — KarUkoga-Bahn)  in 
Betrieb.  Anderseits  soll  auf 
einem  Thomas  werke  das  Ver- 
fahren in  einem  <)00  P.S.- 
Ofen mit  5  t-Chargen  zur 
Aasfähmng  gelangen,  wobei 
eine  Gichtgasmaechine  die 
Kraftquelle  bilden  wird. 
Nach  Angabe  des  Erfinders 
werden  in  Frankreich  nach  seinem  Verfahren  mit 
kaltem  Schrott  täglich  6  bis  7  t,  in  Schweden 
fast  ebensoviel  erzeugt. 

Zorn  richtigen  Verständnis  der  Arbeitsweise 
sind  noch  einige  .\nsffihrnngen  wichtig,  die 
H^ronlt  selbst  gibt:  Eisenabfälle  mit  oder 
ohne  Roheisen  werden  in  dem  elektrischen  Ofen 
selbst  eingeschmolzen  oder  in  denselben  in  ge- 
schmolzenem Zustande  aus  einer  Gießpfanne, 
aas  einem  Wellnianschen  Kippofen  oder  einem 
Konverter  eingegoBS»*n.  Die  Hauptsache  dabei 
ist,  daß  das  geschmolzene  Metall  überblasen 
(äberoxydiert)  und  schlackenfrei  ist.  Man  bedeckt 
dasselbe  dann  mit  einer  künstlichen  Schlacke 
and  läßt  den  Strom  hindurchgehen,  welcher  nur 

"  ,Electroch.  Industry"  1903,  449.  „Zeitschr.  für 
Electrochemie"  1908,  9,  556  und  655. 


den  Zweck  hat,  das  Bad  zu  erhitzen  ohne  Hinzu- 
tritt einer  Flamme  oder  oxydierender  Einflüsse. 
Die  erste  Schlacke  wird  nachher  abgegossen  und 
neue  Zuschläge  eingesetzt,  so  daß  sozusagen 
schließlich  alle  Verunreinigungen  aus  dem  Bade 
herausgewaschen  werden.  Durch  Zusatz  von 
Kohlenstofl"  oder  anderen  Substanzen  wird  eine 
vollständige  Desoxydation  erreicht.  Aaf  diese 
Weise  werden  Phosphor,  Schwefel  oder  was  man 
sonst  will  aus  beliebigem  Ruhmaterial  entfernt. 

Verfahren  von  Keller. 

Das  Verfahren  von  Albert  Keller  gehört 
der  Compagnie  ^lectrothermiqne  Keller,  Leleox 


Abhildong  17. 

&  Cie.  nnd  wird  aasgefübrt  in  Kerrousse  bei 
Hennebont  und  in  Livet  an  der  Romanche  (Is^re). 
Keller  versuchte  auch  zuerst,  in  einem  und  dem- 
selben Ofen  Erze  direkt  in  Stahl  zu  verwandeln; 
da  das  aber  nicht  gelang,  so  zerlegte  er  den 
Prozeß  ebenfalls  in  zwei  Teile:  Reduktion  und 
Raffination,  wie  bei  den  alten  Hüttenprozessen. 
Zu  diesem  Zwecke  hat  er,  wie  .Abbildung  18 
zeigt,  zwei  Öfen  terrassenförmig  aufgestellt,* 
von  denen  der  obere  eine  Art  Hochofen  für  die 
Erzreduktion  vorstellt,  während  der  untere  zur 
Umwandlung  des  vorher  erzengten  Roheisens  in 
Stahl  dient.  Der  Hochofen  hat  den  Zweck, 
große  Mengen  Erz  durchzusetzen  und  zu  redu- 
zieren, and  zwar  in  ununterbrochenem  Gange. 


•  Keller:  Iron  and  Steel  Inst.  1903. 
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Keller  vermeldet  es,  die  Herdsohle  als  Elek- 
trode uszobilden,  weil  er  dann  nach  Belieben 
saures  oder  basisches  Fntter  im  Ofen  verwenden 
kann.  Zar  leichteren  Kegalierang  der  £lek- 
tredeii  rtirf  «Ueee  ▼ertikel  feetellt,  jede  etanelne 
läßt  sirh  fiir  sirb  nllein  beben  oder  nenken.  Es 
sind  wenigstens  zwei  ürappen  von  je  zwei  St&ek 
Elektroden  am  HeehoflM  ToriiMideD;  die  iwel 
ElektrodoD  denelben  Oroppe  sind  parallel,  die 
beiden  Gruppen  in  Serie  (reKcbaltet.  Die  vier 
Elektroden  geben  durch  die  Wände  der  Scbmelz- 
kuuner,  Mf  welebe  oieh  eio  genanertor  Sebeeht 


AbbUdnng  18^ 

aafsetzt,  in  den  Erz,  Koks  und  Zuschlag  ge- 
wichtet werden.  Die  HerdaoUe  tot  wie  bei  einen 
Martinofen  hergestellt,  «ir  ist  elwas  ß-pneig-t. 
Die  Bednktion  geschieht  zunächst  nur  in  der 
Nlhe  der  Solile,  aaeti  einiger  Zelt  wirlit  aber 
auch  das  gebiUMe  Kohlenoxyd  anf  das  Erz,  nnd 
die  Rednktionszone  rückt  etwas  weiter  n.n  h 
oben.  Die  Hochofengase  werden  abgesaugt  und 
verbrannt,  die  dadireb  eraenfte  Wirme  dient 
zum  Vortrocknen  von  neuem  Material.  Narh 
einigen  Standen  wird  das  Metall  abgestochen 
and  ilieBt  in  den  vorgeheisten  RafSnierofSsD, 
welcher  schon  geschmolzenes  Material  enthalt. 
Sobald  sich  Schlacke  im  Stichloch  des  Hoch- 
ofens zeigt,  wird  dasselbe  verschloiaen  and  die 
Schlacke  durch  ein  >M>sonderei  Sehlackenant^e 
abgelassen.  Man  soll  Metall  von  stets  gleicher 
Zasammensetzuug  erhalten.  Die  Produktiuu  des 
Hechofbna  rdeht  fitr  swei  BalHnierlMta  au.  Die 
€^ti  erhalten  Weehielatrom  sofeflihrt. 


I 


Die  Raffination  des  Rohmetalls  wird  in  den 
,  ziemlich  flachen  Herdofen  vor- 
genommen; dieser  hat  ebenf;iIlK  geneigte  Hord- 
sohle, and  darch  die  Decke  werden  zwei  Elek- 
troden (oder  nehrere  Paare)  eingeführt,  in  der 

Weise,  wie  es  Abbildung  IH  zeigt.  Pa«  I>e<  kpn- 
gowSlbe  bat  aach  noch  andere  Offoongen  aar 
Biaflhrang  von  Material  wlhrend  dea  PreteNee. 
Nach  Rertolns*  wird  in  dem  Rafänierofen  sowohl 
der  Krzprozeli  wie  der  Schmttprozeß  aasgefBhrt, 
d.  h.  iui  ersteren  Falle  erfolgt  die  Entkohlang 
dea  eingeietslen  Behnetalls  dnrcb  Oxyde  (Ei«ea> 

oxyd,  Erz),  im  andern 
Fall  entkohlt  man  das 
Bebeleen  dereh  Zniata 
von  Schill ipileineiiabfallen 
anter  Zosatz  von  Kalk. 

Dnreh  mechanische 
Proben  äberzengt  man 
»ich  von  dem  (iange  der 
Entkohlang.  Bertolas 
war  bat  dar  AaaAhmag 
des  letztgenannten  Ver- 
fahrens zagegen.  Der 
fertige  Stahl  wird  dann 
in  eine  Gießpfanne  ab- 
gestochen nnd  der  Ofen 
erhalt  eine  neue  Ladung 

Robmetall.  Keller 
macht  nun  darauf  auf- 
merksam, daß  man  bei  der 
Raflnation  die  Elektroden 
nicht  in  die  oxydierende 
Schiackendocke  einfüh- 
ren dflrib,  da  die  BMt- 
troden  aenat  aahr  adoMU 

abgefressen  werden ,  ca 
wird  Eisen  aas  dem  Ers 
rednsiert,  nnd  gekebltea 
Metall  tritt  in  das  Bad. 
Ana  Abbildaog  18  ist  der  Uang  des  Stromes 
dnreb  die  Elektroden  nnd  daa  Bad  an  enehen. 
Genauer  gibt  die  Elektrodenstellnng  die  Ab> 
bildoog  ly  wieder,  weiche 
eine  ModiHkatiov  dei  Verfkh- 
rens  zeigt;  hier  istderKafli- 
nierofen  nicht  mit  dem  elek- 
trischen Hochofen,  sondern 
mit  einen  gewSbnliehen  Kn- 
polofen  verbunden,  in  wel- 
chem ein  beliebiges  Roheisen 
geeehmoltenwird.  DerRaffl> 
nierofen  braucht  infolge  die- 
ser besonderen  Elektroden- 
Stellung  auch  eine  höhere 

Spannung,  50  bis  75  Volt,  während  der  Hochofen  mit 
'ih  bis  .'{i>  Volt  betrieben  wird.  Keller  bestreitet 
auch  den  Nntzen  einer  Zufuhr  gepreUten  Winde« 


Abbildang  19. 


•  Bertolas:  ,Bclain«e  Meetr.«  UNtt,  08,  4fi. 
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w&hrend  des  Prozesses  (wie  im  Heronlt-Ofen). 
Das  Blasen  mäOte  einen  großen  Elektroden- 
abbrand verarsachen.  Durch  Regaliernng  der 
Elektrodenstellang  läßt  sich  die  Temperatur  im 
Ofen  beliebig  regeln.  Die  Möglichkeit,  mit  höherer 
Hitze  zu  arbeiten  als  im  Martinofen,  und  die 
Tatsache,  daß  mau  im  elektrischen  Ofen  mit 
neutralem  Heizmittel  arbeitet,  bedingen  die  be- 
sonderen Vorteile  des  elektrischen  Rafflnierofens. 

Abbildung  20    zeigt   eine  photographiache 
Aufnahme  des  Kellerschen  Doppelofens  in  Livet. 
Der  Hochofen  liefert  ungefähr  8  t  Stahl  in 
34  Stunden  ans  Erz 
mit    55  */o  Eisen. 
Rechts,  etwas  tiefer, 
befindet  sich  der  Raf- 
finierofen,  aus  wel- 
chem eben   ein  Ab- 
stich von  3  t  Stahl 
erfolgt.  .Arbeitet  man 
nach    dem  Schrott- 
prozeß, so  lassen  sich 
mit  den  beiden  Appa- 
raten 25  t  Stahl  in 

24  Stunden  her- 
stellen. Der  Erfinder 
denkt  bei   der  Aus- 
fBhrnng  seines  Ver- 
fahrens hanptsilchlich 

an  brennstoifarme 
Länder,  wie  Chile, 
Brasilien.  Es  sind 
deshalb  von  ihm  Ver- 
suche mit  chilenischen 
Erzen,  mit  neuseelän- 
dischen Titaneisen- 
sanden gemacht  wor- 
den, die  befriedigende 
Ergebnisse  geliefert 
haben.  Vor  kurzem 
studierte  ein  Ver- 
treter der  kanadischen 
Regierung  den  Prozeß 
in  Livet. 


Abbildung  20. 


Verfahren  von  Härmet. 

Das  Verfahren  von  Härmet  bietet  nach  Be- 
sprechung der  beiden  vorhergehenden  Verfahren 
prinzipiell  nichts  Neues  mehr.  Der  Erfinder 
machte  die  Vorversuche  in  der  Hütte  der  Fon- 
deries,  Forges  &  Acieries  de  St.  Etienne.  Wie 
derselbe  dem  Verfasser  mitteilt,  ist  eine  größere 
Anlage  anf  der  Usine  Electrom^tallnrgiqae  in 
Albertville  (Savoyen)  im  Bau.  Härmet*  benutzt 
zur  Erzeugung  von  Stahl  aus  den  Erzen  drei 
Öfen,  die  in  der  zu  errichtenden  Anlage,  wie 
es  die  nachstehende  Abbildung  21  zeigt,  ein- 
gerichtet und  angeordnet  sind.    Die  drei  Öfen 
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sind  unter  sich  verbunden.  Der  erste  hoch- 
stehende Ofen  dient  als  Röstofen  zum  Austreiben 
von  Wasser,  Kohlensäure  und  zum  Schmelzen 
des  Erzes;  der  zweite  Ofen,  der  eigentliche 
Hochofen,  zur  Reduktion  der  geschmolzenen 
Oxyde,  und  der  dritte,  ein  Herdofen,  besorgt  die 
Raffination  des  Rohmetalls.  Die  beiden  ersten 
Öfen  arbeiten  kontinuierlich,  der  dritte,  der 
Frischofen,  wird  nur  von  Zeit  zu  Zeit  abgestochen. 
Der  erste  Ofen,  der  Kalzinateur,  erhält  als  Be- 
schickung Erz  und  Zuschlag,  die  Erhitzung 
erfolgt  durch  Gichtgase,  welche  aus  dem  Reduk- 
tionsofen stammen. 
Die  halbgeschmolze- 
nen Erze  rutschen 
dann  durch  einen  Ka- 
nal in  den  Reduktions- 
ofen ,  welcher  mit 
einem  Chargiertrich- 
ter zur  Aufgabe  von 
Koks  versehen  ist. 
Der  Koks  kann  vor- 
geheizt werden.  Im 
oberen  Teile  des 
Schachtofens  vollzieht 
sich  nun  die  Reduk- 
tion, im  unteren  die 
Schmelzung.  Damit 
das  Niedei*ainken  der 
Massen  nach  der  heiße- 
ren Zone  keine  Schwie- 
rigkeiten macht,  hat 

der  Erfinder  den 
Schachtofen  unten  er- 
weitert. Weil  femer 
die  Reduktion  durch 
festen  Kohlenstoff'  nur 
sehr  langsam  und 
mangelhaft  vor  sich 
geht,  so  sorgt  der  Er- 
finder fär  die  Mög- 
lichkeit der  Reduktion 
durch  Kohlenoxyd. 
Er  bläst  in  den  Herd 
des  Ofens  verbrannte  kohlensänrehaltige  Ab- 
gase ein,  die  sich  mit  dem  glühenden  Koks 
zu  Kohlenoxyd  umsetzen.  Die  für  die  Reduktion 
und  Schmelzung  nötige  Hitze  wird  durch  den 
elektrischen  Strom  erzeugt,  der  durch  mehrere 
Elektrodenpaare  zugeführt  wird.  Die  Anordnung 
der  Elektroden  ist  aus  den  Abbildungen  32  und 
23  ersichtlich.  Der  Hochofen  besitzt  einen  V^or- 
herd  und  eine  Ablaufrinne  für  das  Metall,  außer- 
dem einen  Ltirmannschen  Schlackenstich.  Das 
Metall  sinkt  auf  den  Boden,  Schlacke  und  un- 
reduziertes Erz  schwimmen  oben.  Das  Roheisen 
fließt  nach  dem  .,Regulator"  ab.  Dieser  Regu- 
lator ist  der  Haffinierofen,  eine  Art  elektrischer 
Martinofen,  dessen  Einrichtung  ans  den  Ab- 
bildungen 24  bis  26  zu  ersehen  ist.    Die  Er- 
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hitzung  erfolg  darcb  zwei  Kohlenelektroden. 
Die  in  Anssicbt  g^enommenen  FriBchprozesse  «ind 
dieselben  wie  im  Martinofen,  <Iie  Kntkuhlung 
des  RohmeuUa  aoU  darcli  Eisenoxyd  erfolgen 
«der  M  kwBiit  ««eh  hi«r  d«r  SehrottproMA  !■ 
Anwendung.  Man  setzt  bestimmte  Mengen  Eispn- 
«rze  ein,  lißt  Eisen  aai  dem  Bedoitioneofen 
«iallieflra  osd  twfhuit  dM  Fritehm  nlt  Hilf» 
des  Lichtbogens;  Eisen  fließt  kontinuierlich  za 
nnd  drSntrt  "schlacke  hinaus,  dann  verschließt 
mau  den  Zutluß,  läßt  stehen,  nimmt  Proben,  macht 
ZitltM  ud  «fleht  «b.  B«i  Kark  idiwefel- 
haltigem  Risf>n  -nlU  n  stark  kalk-  oder  mangan- 
haltige   Schlacken   zar   Anwendnng  kommen. 


zu  bauen,  der  ohne  Elektroden  arbeitet.  Der 
Ofen  sollte  die  Unannehmlichkeiten  vermeidea, 
die  Kolilenelektrodfn  nnd  gekühlt«  Stahlelektro- 
den mit  sich  bringen.  Die  scbematiache  Zeicb- 
■VDg  in  Abbildinf  97  ud  S8  selgt  dl«  Bin- 
rirlitutiir  difses  «Itktraiaaloeen  Ofens.*  Eine 
kreisförmige  Biu«  aa  Uldet  den  Ofen-  oder 
Sduselsrani;  «ie  iit  oben  dvreh  D«ek«l  6  nb* 
gedeckt.  In  der  Mitte  diese«  Bing««  befindet 
•leb  «ia  q««dnulacker  K«rm  t,  w«l«bflr 


Abbildung  21. 


Oenanere  Angaben  aas  der  Praxis  de«  Betriebes 
•ind  bislier  nicht  bekannt. 

B.  Verfahren  ohne  Benutzung  von 

Koblenelektroden. 
DI«««  y«rlUira  b«sweek«B  w«iilg«ir  die  G*- 

winiiuuE'  von  Metall  ans  Erz,  als  die  Erzengunf^ 
von  reinen  buhlqaalit&ten  oder  bpezialatalilsorten. 
Iii  tefliuiiaeh«m  M«fl«tabe  «teht  bl«  Jetit  allar- 

dinga  nur  das  eine  dieser  Verfahren  in  Ao«^ 
Übung,  gerade  dieses  aber  liefert  Produkte  von 
ganz  ausgezeichneter  Qualität. 

Verfahren  von  Kjellin. 

Im  Mai  181^9  beschloß  der  Werksbesitzer 
B«Dediek«i  Oyting»  (Sehwed«B)i  «iBui  «l«k- 
trtoehan  OfeniiMh  den  yor«ehUg«  F.  A.  Kjellin« 


Abbildang  82. 

dfinnen  weichen  Eisenblechen  zusammengesetzt 
ist  und  von  einer  Spale  isolierten  Kupfer- 
dmht««  dd  umschlossen  wird.  Dieeer  Kern 
setit  •ich  außerhalb  des  Ofens  weiter  fort  nnd 
bildet  ein  Becbteck,  welches  zum  Ofenraum  die 
L«C«  einainunt,  wi«  «in  OUed  «iner  Kette  si 
einem  andern.  DI«  Dnürtapnle  ist  mit  den 
Poles  «in«r  W«ehMl«tnnuna«cbine  verbanden. 
Oeht  W«di««l«troni  durah  di«  Spale,  «o  wird 
im  Eisenkern  MagnetleaiB«  «»«agtt  dar  nnan^ 
hörlich  seine  Richtung- 
und  tit&rke  ilnderl,  und 
walehar  aaeh  in  dam  Im 

<^fenr:inni  befindlichen 
Metall  einen  Wecbsel- 
«troneraeagt.  DaaMetall- 

bad  bildet  nur  eine  ein- 
zige Windung  rings  am 
den  Kern,  und  die  Strom- 
stärke im  Bade  wird 
fast  dieselbe  sein  wie  die 
im  Generator  erzeugte, 

nnltlpllslart  mit  d«r  Aaaahl  dar  Drahtwladnataa 

der  Sj  nle  Mm  kann  also  an  der  Maschine 
hochgespannten  WecbaelBtrom  arseogen,  braacbt 
iMia«  eaergiererbnuichaBden  Blektrodea  nad 
kalna  dieken  Eapftrlattungen  und  erhält  im 
Ofen  einen  niedriggespannten  Wechselstrom  mit 
heber  Stromstärke.  Die  ganze  Ofeneinrichtnng 
stellt  also  einen  Traniforaiator  yor,  deesen  Se- 
knndärkreis  der  Rinir  von  creschmolzenem  Metall 
bildet.    Als  Ofenausfutterung  worden  ursprfing- 


Abbilduog  23. 
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lieb  Qnarzziegel  verwendet,  am  saures  Fntter 
za  haben;  man  bat  aber  aach  Magnesitsteine 
benatzt. 

Der  Betrieb,  des  Ofens  gestaltet  sich  wie 
folgt:  Nach  dem  Abstich,  bei  dem  mehr  als 
die  H&lfte  des  Ofeninhalts  entleert  wird,  werden 


Abbildnog  24. 


Abbildang  25, 


Abbildung  26. 


zuerst  Robeisenstncke 
chargiert,  dann  wird 
so  viel  Schrott  zu- 
gesetzt, wie  die  Er- 
fahrung für  das  Guß- 
eisen, dessen  Gehalt 
an  Kohlenstoff  in- 
zwischen schon  ge- 
sunken ist,  verlangt, 
um  einen  Stahl  von 
gewQnschtem  Kohlen- 
stoffgehalt zu  bekom- 
men. Nachdem  alles 
geschmolzen  und  äberhitzt  ist,  setzt  man  Ferro- 
mangan  hinzu,  äberhitzt  noch  '/s  Stunde  und 
sticht  durch  ein  Loch  im  Mauerwerk  (wie  bei 
Martinöfen)  ab.  Das  Chargieren  geht  in  einfacher 
Weise  dadurch  vor  sich,  daß  man  die  Deckel  abbebt 
und  die  Beschickung  einfüllt.  Eine  Photographie 
der  Plattform  des  Ofens  und  der  Arbeitsweise 
zeigt  Abbildung  29.  Versuche  haben  gezeigt, 
daß  man  ans  Roheisen  allein  (schwedisches  Holz- 
kohleneisen  offenbar)  auch  einen  ausgezeichneten 
Stahl  erhalten  kann,  wenn  man  die  Daner  der 
Einwirkung  verlängert,  oder,  bei  größeren  Öfen, 
durch  lebhafte  Luftzufuhr  die  Entkohlung  be- 
schleunigt. Der  in  dem  Gysinger  Ofen  erzeugte 
Stahl  ist,  wie  später  gezeigt  werden  wird,  von 
überlegener  Qualität.  Man  stellt  auch  aus- 
gezeichnete Spezialstahlsorten  mit  Chrom,  Wolf- 
ram, auch  mit  Nickel  und  Mangan  in  den 
Öfen  her. 

Der  erste  kleine  Ofen  dieser  Art  war  Ende 
Februar  1900  fertig;  er  faßte  nur  80  kg.  Mit 
einer  Dynamomaschine  von  78  KW.  wurden  nur 
270  kg  Stahlguß  in  24  Stunden  erzeugt.  Ein 
wesentlicher  Fortschritt  gegen  diesen  ersten 
Ofen  war  ein  größerer,  im  November  1900  er- 
richteter Ofen  von  180  kg  Fassungsranm ;  er 
leistete  mit  58  KW.  an  der  Maschine  in 
24  Stunden    600   bis   700  kg    StahL  Eine 


Charge  von  100  kg  brauchte  3  bis  4  Stunden. 
Nach  dem  Brande  der  Gysinger  Snlfitfabrik 
wurde  die  für  jene  ausgebaute  Wasserkraft  für 
das  Stahlwerk  benutzt.  Eine  300  P.  S.-Turbine 
mit  direkt  gekuppeltem  Generator  liefert  den 
Strom;  der  neuere  Ofen,  der  noch  in  Betrieb 
ist,  faßt  ungefähr  1800  kg;  die 
Produktion  berechnet  sich  auf 
rund  1 500  t  Stahl  im  Jahr.  Die 
Spannung  am  Generator  beträgt 
3000  Volt.  Der  zuletzt  gebaute 
Ofen  gibt  mit  165  KW.  in  24 
Stunden  4100  kg  Stahl  aus  Roh- 
eisen und  Eisenabfällen.*  Würde 
das  Roheisen  geschmolzen  einge- 
gossen, 80  würde  die  Produktion 
auf  rund  fiOüü  kg  steigen. 

Auf  ähnlichem  Prinzip  wie 
Kj  eil  in 8  Ofen  beruht  eine  Ofen- 
konstrnktion  von  Schneider,**  über  deren 
praktische  Benutzung  jedoch  nichts  bekannt 
geworden  ist.  Die  Schmelzung  geschieht  durch 
Induktionsströme.  Der  als  Tiegel  dienende  ring- 
förmige Kanal  umschließt,  wie  bei  Kj  ellin, 


Abbildung  27  und  28. 

den  einen  Schenkel  eines  aus  Lamellen  be- 
stehenden Eisenrahmens,  die  wechselnde  Er- 
regung geschieht  hier  aber  nicht  in  einer 
Wickelung  durch  eine  besondere  Dynamomaschine, 

♦  Becker:  „L'Ind.  «lectrocb."  1903. 
D.  R.  Fat.  180B99.    Engl.  Put.  73.S8.  1001. 
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Abbildunf?  29. 

sondern  der  Hahineu  selbst  enthält  eine  Darcli- 
brecbang,  In  welcher  ein  Feldinagnet  rotiert, 
wodurch  ebenfalls  ein  beständiger  Kraftlinien- 
wechsel hervorgebracht  wird. 

Verfahren  von  üin. 

Das  Prinzip  des  Verfahrens  von  Gin  be- 
ruht darauf,  einen  dünnen  Metallstrang  durch 
Stromzufuhr  zu  erhitzen.  Das  Patent  (Franzßs. 
Patent  263  783)  stammt  bereits  aus  dem  .Tahr 
1897,  das  Verfahren  scheint  aber  nicht  viel 
fiber  das  Versuchsstadium  hinausgekommen  zu 
sein.  Jetzt  wird  allerdings  berichtet,  daß  eine 
.Anlage  nach  diesem  Verfahren  in 
Plattenberg  im  Bau  sei,  wo  der  Pro- 
zeß in  einigen  Monaten  ausgeführt 
werden  soll. 

Sollen  in  flüssigem  Roheisen  elek- 
trotbermische  Heaktionen  ausgeführt 
werden,  so  entstehen  große  Schwie- 
rigkeiten, weil  diis  Eisenbad  kaum 
200  Mikrohm  Widerstand  f.  d.  cm 
aufweist.  Die  vorher  angeführten 
Verfahren  erzeugen  deshalb  den 
Jonl eschen  Effekt  in  einer  Lage 
aufschwimmender  Schlacke,  die  we- 
sentlich höheren  Widerstand  besitzt, 
oder  man  läßt  einen  Induktionsstrom 
durch  das  Had  gehen.  Gin  sieht  in 
beiden  Arten  Stromansnutznng  große 
Mängel  und  wendet  deshalb  einen 
Ofen*  an,  der  ans  einem  sehr  langen 
Kanal  von  geringem  Querschnitt  be- 


„L'^clftirage  eloctr."  1904,  48. 
„Electroch.  Induitry"  1904,  20. 


steht.  In  diesen  Kanal 
kommt  geschmolzene«  Guß- 
eisen ;  die  Enden  des  Ka- 
nals bilden  Stahlblöcke,  die 
innen  mit  Wasser  gekühlt 
werden  und  welche  die 
ätromzaleitang  übernehmen. 
Beim  Stromdurchgang  wird 
so  viel  Wärme  erzengt,  um 
die  Masse  in  Fluß  zu  halten 
und  die  für  die  Raflina- 
tionsreaktiunen  nötige  Tem- 
peratur 7.U  erzielen.  Der 
Ofen  bildet  mit  dem  mehr- 
mals gewundenen  Kanal  so- 
zusagen eine.\rt  *ilühlampe, 
deHsen  Kaden  aus  geschmol- 
zenem Metall  besteht. 

Für  praktische  Zwecke 
besteht  der  Apparat  ans 
einem  auf  Rädern  lanfeuden 
Wagengestell  mit  einem 
Aufsatz  ans  feuerfestem 
Material,  in  welchem  die 
Kanäle  A  hin  und  her  laufen;  die  Enden  bilden 
die  Stahlblöcke  Ii  (Abbildung  30  bis  33),  welche 
durch  die  Schiene  (i  Strom  erhalten.  Die 
Einrichtung  für  die  Wasserkühlung  der  Blöcke 
zeigt  Abbildung  31.  Der  W'agen  wird  unter 
ein  Gewölbe  gefahren ,  nm  die  Ausstrahlung 
möglichst  zu  verhindern,  die  Stromquelle  mit 
G  verbunden  und  dnrch  Trichter  II  Roheisen 
eingegossen.  Auch  Gin  beabsichtigt,  sowohl 
reinen  Schrottprozeß,  wie  reinen  Erzprozeß 
auszuführen.  Wenn  Roheisen  oder  Roheisen 
und  Schrott  eingeschmolzen  ist,  wird  Erz 
eingeschaufelt,   es   entsteht   ein   leichtes  Anf- 


Abbildong  32  und 


Google 


DU  WriiauuuUunt  im  8t.  louk*  Sidtl  ud  Eimb.  769 


kochen,  K«Ueiistoff  Torbrennt,  man  setzt  Spiegel 
oder  Fermmangan  zu,  zieht  fichließlich  die 
Schlacke  ab  and  läßt  das  Metall  bei  K  ab. 


Ja  W.  _ 

AbbUdnag  84. 

Als  beste»  Material  für  das  Ofenfotter  wird 
r«ieb«r  Bftuit  od«r  Chrooidiuikteiii  «npfolilafi. 
Am  xwMkttKfllgftttn  soll  m  sein,  dncn  g»- 


mlBchten  Erzschrottprozeß  anszafnhren.  Be- 
triebs«rg«baiaM  sind  bisher  aiokt  yerSdisiitlklit. 

Znn  SohlnS  sei  noch  ein  elektriich«r 

Ti«gel4»feii  voi  Girod 

aogeführt,   welcher  für  Eisen  and  ELsenlegie- 
I  rnngen  bestiniint  ist.    Der  Ofen*  besteht,  wie 
I  Abbildaog  34  zeigt,  aus  einem  Tiegel  A,  der 
I  dareh  eisen  ihn  nngebenden  Widerstand,  be- 
stehend   ans  cinnm  Orrvphitfrc'T  f  ry^-c  erhitzt 
,  wird.    Die  Stromöbertragaug  geschieht  dnrcb 
I  die  Elektroden  Pi  und  P»,  die  sa  ntekreren 
stt-Tiiföriiiij,'  um  den  Tifgel  gruppiert  sind.  Der 
gaaze  Ofea  ist  am  eine  Achse  drehbar.  Die 
Stromsaleitnng  erfolgt  Uber  F  nadi  den  Pol> 
schaben.     Beim  Anlassen  des  Stromes  werden 
die  Elektroden  I\  Pg  dnrch  dünnen  Eisendraht 
untereinander  verbunden,  der  dann  bei  gewisser 
Stromintensität    dnrchschmilzt.     Ob    mit  dem 
Ofen  irgendwelche  ErgebniSHo  er/ielt  ?ind,  ist 
.  nicht  bekannt.  (.Fortsetzung  folgt.) 

*  „Joen.  de  l'EleotrolTse«  1908,  168^  S. 


IMe  WeltaHBBtellimg  In  81  Louis. 

II.  Das  Gebäude  für  Berg-  und  Hüttenwesen. 


Unser  Spezialberichterstatter  schreibt  uns : 
Das  in  dem  tisbäade  für  Berg-  ond  Hätten- 
weseo  ansgeetellte  Materi«!  kann  ntti  am  besten 
als  eine  miaoralogisch-statistische  Snmmlnng  be- 
zeichnen, da  die  Staaten,  welche  hier  vertreten 
sind,  sidi  meist  darauf  beschränkt  haben,  ihre 
Bohmaterialien  vor  Augen  zn  fuhren,  und  weni- 
ger wirkliche  Er;;ea^niHse  industrieller  and  teeb- 
nischer  Tätigkeit  zeiguu. 

Das  im  einleitenden  Aufsätze*  bereits  dar- 
gestellte Titid  nachstehend  aiicli  im  Grnndriö 
«iedergegebene  Geb&nde  ist  etwa  228  m  lang  und 
160  m  breit.  Ee  maeht  beeoaden  des  Abmids 
bei  elektrischer  Randlinienbeleuchtung  einen 
recht  gaten  Eindruck.  Durchschreitet  man  aber 
am  daranffolgenden  Morgen  das  hmtm  des  ans^ 
gedehnten  Baues,  so  wird  der  Hiittenmann  sehr 
enttäuscht  sein,  denn  es  ist  nur  eine  einzige 
Walzwerksflrma  rertreten.  Auch  der  Bergmann 
wird  seine  Erwartungen  aof  nene  Abbanniethoden 
und  maschinelle  Einrichtungen  sehr  herabsetzen 
mtissen,  dagegen  findet  der  Mineraloge  und 
Oeeloge  eine  anflerordentUeb  iateressaiite  und 
reichhaltige  Sammlung  an  Geetelnen  ans  allen 
Oegeaden  der  Welt. 


.Stahl  und  Sissn«  Heft  8  8. 


Im  ganzen  sind  fünf  besondere  Gruppen  ein- 
gehalten worden,  nämlich:  a)  Arbeiten  in  Gru- 
ben, Tagbauen  »der  fltelnbrOehen ;  b)  Erse  and 
Steine  nnd  deren  Verwertung;  c)  Modelle,  Land- 
karten und  Bilder;  d)  Prozesse  und  Einrichtungen 
des  Hüttenwesens;  e)  Literator  obiger  Gebiete: 

In  Ctruppe  a  hat  die  Regierung  der  Ver- 
einigten Stallten  als  soUlie  eine  Art  Ausstellung 
für  »ich,  die  abor  trolzdem  auf  viele  i'lfttze, 
teilweise  nach  Staaten-Rang,  verteilt  wurde. 
Darin  sind  besonders  Erz-  und  Steinbrei  her  der 
AlUs  Chalmera  Company  von  Chicago  bemerkens- 
wert, ferner  Enanrelcherangsaalagen,  Gesteins* 
bohrer ,  Tieffiohrcr  der  Albranche ,  Seil- 
bahnenmodelle,  Bergwerksentwicklungen,  Förder- 
masebinen  nnd  Aufzüge,  Gebllse  and  Yentl- 
latoren.  Pumpen,  Gaserzeuger  und  Wärmöfen, 
Gruben-Lokomotiven,  VermessungB-Instramente, 
Hunte-Räder,  Kohlen -Uroladestationen,  Briket- 
tierungsapparate,  Rohlensortier-  und  -Wasch- 
anstalten, Kohlrnbrecher,  Förderketten  und 
-Bänder,  Palvermnhlen  usw. 

Die  Omppe  h  nmfaßt  die  Marmor-  nnd 
Onyx-IndTistrie.  Tnn-  und  Terrakotta- Erzeug- 
nisse, natürliche  und  Portland- Zemente,  Dia- 
nanten in  rehem,  eingesprengtem  nnd  gesebliffe- 
nem  Zustande,  fsneifeete  Steine,  Hos^e,  Beton- 
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koi»tniMon«B,  nerkwVrdigenreiM  auch  BaiHain 

and  Miiifnilifi)  mit  rhcinitfoli  -  aktiven  Stiali- 
liuig«D,  Granite  und  versteinerte  Hölzer,  sowie 
Suditeine  und  ScMtffvr.  Aoeh  hier  sieht 
flUUl  Kohlenber^werlcBmodelle ,  duneben  aber 
auch  künstliche  Dflutrer,  Gasretorfcii,  Sjieziail- 
DachziegeliGietscherschliägesteine,  Karbor  andnm 
aai  taOmn  Sdilsif-  md  8e1«lrfalil«lB«,  TflflJM 
und  ner^krlHtalle,  Anthrazite  nnd  Rratinkohlen, 
Mineralw&ssefi  Uoh-  und  Feinöle,  küneiliclie 
Sceloe,  KlMierte  Ziegel,  Asphalte,  Ntbenerzeug- 
nisse  von  Koksöfcs»  BiMD«  Kvpler,  SillMr,  Oold, 
Bleierze  usw. 

In  Gruppe  c  wird  dieses  technische  „Aux- 
stellungs-Stilleben"  fortgesetzt  dnrch  TMnfabri« 
kAtioDUUMehinen  der  Aneriau  Clay  Workiag 


GraadriA  dsa  Q«bl«dM  Ar  Bsig-  aad  HUttniweteB. 


Machinery  Company  von  Bncyrus  in  Ohio,  Mo- 
delle detT  KohleiiRrabe  in  rieveland,  einer 
(iiilJ'rruhc  in  Koinrinlo,  Hf liefkarten  von  \en- 
Uexiko,  von  i^ittsborger  Distrikten,  Sammlangen 
von  Landluurtea  «nd  Photograpblmi,  uad  abar- 
mriU  Z(>rkIeinemBK«]natebiB«B,  ZerpilTanngs- 
apparate  usw. 

Gruppe  d  ist  eine  AmttellvDff  too  Erzeug- 
nissen, welche  einerseits  den  Verhüttnngsprozeß 
darstellen,  anderseits  die  Krid|iri)dnktt^  dem  Be- 
sucher vor  Augen  iuhrcu  sollen.  Mhii  sieht 
hier  GieaaroteinrichtUDgen,  Nfiekelstahlfabrikat«, 
Stahlgußerzeugnisse.  RDhei*;  ':! ,  ils  be«!ondt  r.s 
interessant  ein  llorganscbes  kuntmaierliches 
Drabtwalawerfc»  ferner  in  dar  Gruppe  der  Bath- 
loheni  Ste«l  Works  riesige  hölzerne  Kanonen, 
ranzertüme  and  andere«  Artüleriematerial  in 
mahr  oder  mlndar  achter  oder  modellartiger 


AiiafBhraiig.    AUaa  das  reicht  aber  jedenfalls 

laof»  nicht  m  die  großartigen  Schanstfiche  |  Stahliadostrie,  wenigatene  was  WaixaneiigDliia 


heran,  welche  anf  der  Dllaieldorfer  Ametelhmg 

im  Talne  l^'i2  in  den  Pavillon*  vr,n  Krupp,  Ehr- 
hardt, dem  Hörder  Verein  a.  a.  zu  sehen  waren. 

Li  Qmppe  e  ist  vieles  gelehitet  worden  and 
besonders  das  Geologische  Institut  der  Regie- 
runp  jrn  WasliinüTmi  sehr  reichhaltig  vertreten. 

I  m  nun  kurz  auf  die  Ausstellungen  der  ein- 
aelnen  Stnatm  seibat  einnogelwn,  se  seien  nach- 
<;t)>hend  in  alphabetischer  Beihenfolge  folgende 
genannt: 

Alid>aaa  in  Abteilang  7S  bringt  Kohlen, 

Koks»  Quarze,  Kalke,  Eisenerze,  Pyrite,  und 
zeigt  aulierdem  eine  riesige  Statue  des  „Vulkan" 
in  Gußeisen,  die  allerdings  mehr  durch  ihre 
tfrüße  als  durch  ihre  Schönheit  imponiert.  Ari- 
SOna  in  Abteilnng  >>!  ist  mit  einer  aulkcrordent- 
lick  schönen  und  reichbai* 
tlgen  Saainlang  von  Enen 
und  nrlcn  PlHiri.LM  .'»{illifii 
fiir  den  Mineralogen  sehr 
interessant.  Femer  sind  hier 
reine  Gold-,  Kupfer-  ond 
Blei-Masseln  bemerkens- 
wert. Auch  Arkansas  in 
AbteUnag  61  sowie  Kali* 
fornif>n  und  Kidnrndo  eben- 
daselbst bieten  mehr  ein 
mineralogisches  Mnsenm  als 
eine  indostrielle  Schanstel- 
lang. 

In  Abteilang  hH  ist  tienrgia 
und  Idaho,  in  '>!  IndianS 
lind   dt*   Indian  Territory 
untergebracht.    Jowa  und 
Kansas  erinnern  schon  etwas 
mfdir  an  induHfrielle  Tfttig- 
keit.    Kentucky  in  Abtei- 
lang  63  ist  darch  eine  gut 
sortierte    .AusHtelhing  von 
Rohpetroleum  bemerkens- 
wert.   Louisiana  in  Abteilung  51  hat  nur  wenig 
ausgestellt,  Maryland  dagegen  einige  intetessaate 
ge<dogi8Che  Knilektionen. 

Michigan,  Minnesota  und  Missonri  in  Ab- 
teilang 31  kdnnten  andi  reiebhaltiger  vertreten 
sein,  doch  entschädigt  dafür  Montana  in  .Ab- 
teilung öl  mit  sehr  schönen  Er^en  und  anderen 
Mineralien.  Nebraska  io  Abteilung  51,  Nevada 
in  Abteilung  Hl,  New  Jersey  in  Abteilang  21, 
Nßw  Mexiko  in  Abteilung  »H  seien  nur  erwfVhnt. 

i>er  Sta.U  New  York  int  iu  Abteilung  21, 
Nord-Carolina  in  Abteilnng  60  A,  Nord-Dakota 
in  Aliffiliififr  .')!  v.  rtreten.  Ohio  in  Abteilnng  20 
ist  schon  etwas  mehr  als  Industriestaat  gekenn- 
seiehnet,  ebenso  Oklahama  in  Abteilang  51  nnd 
das  goldreiche  Orefjon  in  Abteilung  SO. 

Pennsylvanien,  das  Rhrinland  und  Westfalen 
der  Vereinigten  .Staaten,  nimmt  die  ;\bteilung  41 
ein,   doch  ist  seine  ganze  izmiw  Eisen-  und 
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ind  derfMehon  anlketriflt,  nicht  nntar  d«n  Au- 

stellnngsgo^rcnstünden  zn  finden. 

SoQtb  Dakota  hat  in  Abteilang  61,  Tennessee 
nad  TesM  in  Abtailanf  63  nur  BulNideiitend 

aasgestdlt.  Der  Moniionenstaat  Utah  -n'!  -rinem 
interessanten  Salzaeegebiet  hat  in  Abteilung  70 
den  NatorreiehtiiBi  winea  Lande«  «ebr  gnt  mr 
D;irMtelInnp  gehracht,  um  so  weniger  wiinle  man 
«iagegen  hinter  der  AuMtellong  von  Virginia  in 
Abteilung  74«  einen  bereite  vorgeschrittenen 
Industriestaat  vermuten;  dasselbe  gilt  auch  fCir 
Washington  in  Abteihin'j-  s*'.  >'(hließlich  sei 
noch  Wisconsin  und  ^Vvl>uJlnp  in  Abteilang  80 
besw.  51  vaebg«tragen ,  die  ebenfalls  mehr 
ihren  Natnrreichtam  nl'^  i^rf  Tnl-r^trie  zeigen. 

Ans  dieser  kurzen  Zusaniiuenstellung  wird 
enlehttteb  «ein,  daß  naf  den  Gebiete  des  in- 
(Instriellpn  Bergbaues,  des  Hochofenwesens  oder 
gar  der  Stahl-  und  Walzwerkseinrichtnogen  und 
•BraengniiM  niehte  Beeonderee  sn  aehen  ist. 
Eine  Reihe  von  Staaton,  wie  ronnccticiit,  Df^la- 
ware,  Florida,  JUinois,  Maine,  Hassachasetts, 
Mississippi,  New  Hampshire,  Rhode-Island,  Sonth 
Carolina,  Vermont,  West-Virginia,  hat  überhaupt 
nicht  anHtrest^'IU,  trotzdem  einige  von  ihnen 
sehr  bedeutende  Industrien  Laben. 

Aoch  die  fremdlAndischen  Staaten  haben  sich 
ans  praktisch  naheliegenden  (irfinden  mehr  auf 
Scbaostellangen  von  mineralischen  Rohprodukten 
oder  Modellen  beaehrtakt.  Unter  den  amerika* 
nischen  Staaten  seipn  erwähnt  Aitrentinien, 
Brasilien,  Kuba,  Kauada,  Honduras,  Mexiko, 
Pem,  Yenesnela  nnd  beaondera  Mexiko  mit  einer 
aehr  beachtenswerten  Hineraliensaiiiinliinß:. 

Die  europäischen  Staaten  haben  Ansstellungs- 
eregenstände  gebracht,  welche  teils  die  Schön- 
heit ihri's  Landes,  teils  dessen  KonkorrenifUiig^ 
keit  auf  dein  Weltmärkte  zeigen  aoUen.  Belgien 


'  hat  einige  natallnrgtadi«  Sondererz^n^niAHo, 
■  Koks,  Zement  usw.,  ausgestellt,  Ikutscli- 
land  eine  reichhaltige  statistische  Sammlung  und 
die  bekannten  aehünen  Modelle  der  Zecke 
„Hibemia".  des  wesffdl;-  Imr  Kohlongebietes, 
viele  Photographien,  UegenHtände  aus  dem  6e- 
biete  der  Arbeiterbygiene  naw.,  England  eine 
sehr  reirhhaltipc  Mineralicnkanimer  und  Bilder. 
Aach  Frankreich  ist  In  vielen  Besiebongen  gat 
vertreten,  so  mit  atatistischem  and  mineralogi- 
schem Material  nnd  auch  mit  ftiiMffaa  Stahl* 
Sorten.  Italien  stellt  MarmorpattnniBren, 
Schwefel  usw.  aus,  Österreich  geologisch- 
atatiatitehes  Material.  Ungarn  ist  gleichfalla 
vertreten  und  aucli  rortutral  liat  Mineralien  aus- 
I  gestellt.  Sonst  sind  au  ansländischen  Ans- 
I  atellnngen  noeb  naebfntragen:  Geyion,  Ig^tea, 

China    nn  i   Japan.     Letzteres   ist  bemfiht  ^e- 
I  Wesen,  seine  aafstrebende  Kohlen-  und  Eisen- 
I  indnatrieden  Amerikanern  dnreb  Steinaamminngen, 
Modelle  von   Kohlengruben,    Bilder  von  Stalil- 
werken  und  Landkarten  vor  Angen  zn  f&hren. 
I       Damit  wire  der  ganse  Inhalt  der  berg-  nnd 
hfittenmftnniadimi  Ausstellung  in  einer  kurzen 
I  Übersifht  rttsaTnTnpngestellt.    Es  ist  eine  Welt- 
ausstellung, über  keine  Spozialausstellnng.  Der 
sie  durchstreifende  deutsche  Hfittenmann  wird 
manchen  interf*<5!arten  Eindrurk  mit  nach  Hause 
'  nehmen,  insbesondere  was  Naturreichtom  und 
\  SehQnbeit,  oder  aneh  Abeonderlicbkeit  dea  Lande« 
anhetrifff.  Jedoch  auch  mit  einem  gewissen  Gcfflhl 
i  von  Befriedigung  wieder  ins  Vaterland  znrHck* 
,  kebren,  ebne  vor  dem  amerikaniaehen  Lidnatrie- 
gespenst  das  Fürchten  jrelernt  zo  haben ;  und 
wenn  er  es  bis  jetzt  getan  hat,  ohne  das  Land 
der  begrenzten  (nicht  unbegrenzten)  Möglick- 
keiten  zu  kennen,   so  wini  er  den  Kaltvrwdi> 
,  kämpf  rahig  weiter  sich  abspielen  laaeen. 


M itteilungeii  ans  dem  EiaanlitttteiilAboratoiiaiii. 


Neue  Lrterateriumsapparate. 

Ton  B.  Nowiofci. 


Apparat  xnr  Araeabeatimmtag. 
Fotgende  Yorriehtung  stellt  eine  neue  Deetillier- 

vurlajre  dar,  welche  sich  hfi  di-r  Arsi  iiilestiMation 
sehr  gut  bewUirt  bat.  äie  besteht  aus  dem 
Kahler,  der  Seheidewand  und  dem  eigenttiehen 
Ciefäfi;  die  groäo  KOhlfllicho  gestattet  die  voll- 
sttndige  Kondensation  des  Destillat«.  Die 
Destilliervorlage  wird  in  naefastebend  beaobrie- 
bener  Art  verwendet. 


Die  Salpetersäure  Lösung*  SHmt  dem  Unlös* 
liehen  des  zu  untorsiiehenden  Lagermetalls  oder 
Mineral«  wird  uit  konz.  Schwefelsfture  einige 
Male  eingedampft,  mit  konz.  SalzsAure  aufgenom- 
men und  in  den  Destilliorkolb«n  gebracht. 
Nack  Zueata  von  80  bis  40  eem  gee&ttigter  Eisen- 

chJorfJrlr.siuip  wird  der  Inhalt  des  Kfdhen.«  mif 
250  cctu  gebracht  und  mit  (Jhlorwassorstoffgas  voll- 
alindig  geaftttigt.  Hierauf  destilliert  man  unter 
lel'hafiein  ChlorwasserstolFstrom  12Ö  ccm  ab  (bis 
ZU  der  an  der  Vorlage  aogebrachtou  Marke).  Kach 


*  Naeh  Fieeber-Hafaebmidt  in  Claaaen  1.  Bd. 
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d«r  DestillatioD  wird  der  KQhl«r  horauBgonom- 

meii,  dii'  r!risr.i,;koit  verdOnnt  'lud  nach  dem 
Yerschliibon  d«r  KUhUr  Öffnung  äfhwGfwlwa«s«r- 


D<T  "iiit^daehliffane  Glaattöpsel  hat  «in  RAhr» 
ch«>ii  :iU  VtrlingerunK  df>r  l  itien  Halinbohrunfi^ 
angeschmolzen,  wolches  den  Oa«sutriU  vermiit«lt. 
Bim  sw*it«  Bohninf  diani  als  AutrittaOflkittngf 

diese  ist  8,ni-kfririiiii(  »twi  itcrl,  um  ihircli  «in  ilort 
«ing«l«gtN«  Aabestfilter  da*  Entführen  von  auf- 
geiriri>*U*iii  ProlMDsteub  in  T«rhind«ni. 

Dar  Veff«ehlufl  d««  Appantt  dareh  Drtth«i 

der  Abwäge  itt  ohne  weitere»  ersichtlich. 

▼orriahtung  sur  VarhinderuDg  des  Ober* 
iraUna  Ton  Druekflflcaigkait  in  dia  Tar» 
brannungerOhren  beim  Entleeren  dar  Q*a- 
Mafl-  odar  Sammalgarnfia. 


Daa  Araan  kann  als  AraenaulfOr  odar  Jodo* 

metrisch  nach  vorhuriicer  NvutrnliMltiotl  mit 
Natriuiobikarbonat  bestimmt  Warden. 

Trockoiinüst'lichen  für  K» h  1  ^  m  t- 1  n  w n 

Da  das  Troakoen  der  Kohl»  an  der  Luft  fUr 
ganauara  BaaUmmungan  nickt  intissig  ist,  weil 
unter  dam  Einllufi  da«  Satiarateiffi  Umaatiunga* 


pro2Bt;«o    Tor    fiiiii  halx*    \ch   zur  Ver- 

einfachung des  Trocknens  itn  Wasserstoff-  oder 
Kohlanelura  •  Strom  naebatehand  besohriabenes 
Trofkenflfischchen  herütellun  lasaon,  welches  statt 
der  bisher  beautaten  ProbegUkschen  mit  (iunimi- 
pfropfen  nnd  SebUndiToradili^  dar  auagezogenen 
QUarohrehain  zur  Tarwandung  gelangt. 


Die  nebensttlHinI  aV- 
gebildete  Vorrichtung  stellt 
eine  reoht  sweekmlfliga 
Nanarnng  dar.  Das  zu 
untersucln'iiif  Gas  wird 
aus    di-ni     Sauiiuel-  oder 

HeflgaOfl  durah 
irgend  ein<-  Flüssigkeit 
in  die  Apparatenreib«  (Ab» 
aorptionaapparate,  Tarbran" 
nungsröhren)  gedrückt.  Da- 
bei kann  i^s  m  hr  laicht  ge- 
schehen, üaü  die  Druok- 
SAasigkaii  nach  dam  Auatritt 
dl'«  Ivtztcn  Oasrostt's  in  eine 
der  vorstehend  genannten 
Yonifllilungen  gelangt  und 
dadurch  zu  Unzuträglich' 
keiten  Veranlasaung  bietet 
In  dem  erwlhntan  Apparat 
tritt  das  Gas  und  dia  avan* 
tu.  II  m; t^'-  fi.  ii.lf  Flns<«i)rk»«it 
duroll  das  link«  Hohr  ein 
und  gelangt  durah  daa  unter 
<!'  r  Kuppe  off«ni'  Ktiii  rohr 
in  das  n-chtc  Kohr  und  von  dort  zu  den  Be- 
atimmungsapparaten,  wihrand  daa  Qbartrateoda 
Waaaer  oder  die  sonst  vorwendctt*  Flüssigkeit  in 
das  lange  komniunizierondo  (itTAß  tropft,  welches 
einen  vollstHudii^un  Gasverxchiuß  abgibt.  Es 
kann  infolge  der  Llnge  des  Oefäßes  ohne  Gefahr 
oiru-^s  GaxMu^tritt»  mit  bedeutendem  Obardruek 
gearbeitet  wt-rdeu. 

Die  ban^riebenen  Apparate  aind  tob  dar 
Firma  Rohrboeka  Nachfolger  in  Wien  erhUtliah. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
Gießerei  Wesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Herstellung  der  Lehmform  für  einen  Saugkorb  eines  mehrzylindrigen 

Senkbrunnens. 


I  |a8  in  Abbildung  1  dargestellte  fertige  Gnß- 
atäck  A  hat  einen  lichten  DnrchraeBser  von 
3000  mm,  eine  Höhe  von  1000  mm  nnd  eine 
Wandstärke  von  22  ram.  Da  daaselbe  als  Saug- 
korb dienen  soll,  so  sind  an  dem  ganzen  Umfang 
Schlitze  a  mit  einem  lichten  Querschnitt  von 
10  X  iOO  mm  vorgesehen,  welche  sich  nach 
innen  etwas  vergrößern.  Diese  Schlitze  sind 
auf  der  ganzen  Höhe  in  sechs  Reihen  gleich- 
mäßig verteilt,  jedoch  übereinander  versetzt.  In 
jeder  Reihe  befinden  sich  95,  in  dem  ganzen 
Saagkorb  also  570  solcher  Schlitze. 

Bei  der  Herstellang  dieses  Saugkorbes  kommt 
es  in  erster  Linie  darauf  an,  daß  die  Schlitze 
an  ihren  Begrenznngslinien  keinen  „Grat"  haben, 
wodarch  ein  Bearbeiten  derselben  mittels  Hammer 
und  Meißel  vermieden  wird.  Hierdurch  spart 
man  bei  der  beträchtlichen  .Anzahl  von  Schlitzen 
eine  ganz  bedeutende  Menge  Arbeit  und  infolge- 
dessen Auslagen  an  Löhnen. 

Bei  der  Herstellung  der  Gnßform  verfährt 
man  folgendermaßen:  Zuerst  werden  die  in  .Ab- 
bildung 2  nnd  3  dargestellten  dreiteiligen  Ringe  H 
ond  Iii  im  offenen  Herd  gegossen.  Die  Teilung 
derselben  erfolgt  in  bekannter  Weise  beim  Gießen 
durch  in  die  Form  gesteckte  Bleche  ('  (Abbild.  2), 
welche  vorher  entweder  mit  Schwärze  bestrichen 
and  getrocknet,  oder  mit  einem  Überzug  von  Öl 
versehen  sind,  auf  welches  sodann  etwas  Streu- 
sand geworfen  wird.  An  den  Teilungsstellen 
haben  diese  beiden  Ringe  mit  Verstärkungsrippen 


(Kaehdraek  TvrboUa.) 

und  eingegossenen  Schraubenlfichern  versehene 
angegossene  Lappen  b,  durch  welche  die  drei  Seg- 
mente später  mittels  der  Schrauben  I>  (.Abbild.  3)  zu 
einem  Ganzen  vereinigt  werden.  Außerdem  betin- 
den  sich  an  beiden  Ringen  noch  je  neun  Lappen  c 
undfi,  welche  die  zur  V'erankernng  der  Mantel- 
form E  dienenden  Schrauben  l>i  (.Abbildung  4 
nnd  (>)  aufnehmen.  In  die  Lappen  c  des  unteren 
Ringes  fi  ist  zu  diesem  Zweck  je  eine  Schrauben- 
mutter eingegossen,  während  sich  in  denjenigen 
des  oberen  Ringes  Iii  einfache  Schlitze  befinden. 
Drei  von  diesen  Lappen  des  Ringes  Hi  dienen 
außerdem  zur  .Aufnahme  der  Hängeeiscn  beim 
Transport  des  Mantels  E  (.Abbildung  4).  Der 
zusammengeschraubte  untere  Ring  Ii  wird,  nach- 
dem man  zwischen  die  Verbindungsstellen  je  ein 
etwa  5  mm  starkes  Blech  C\  (Abbildung  3) 
von  ungefähr  150  mm  Breite  (Stärke  des  Mantels) 
nnd  lOOM  mm  Länge  (Höhe  des  Mantels)  ge- 
bracht hat,  wodurch  derselbe  in  drei  Segmente 
geteilt  wird,  auf  die  beiden  Böcke  F  (.Abbild.  4) 
gelegt,  die  .ManteUchablone  (/,  die  sowohl  unten 
wie  oben  von  Sehablonenarmen  gehalten  ist,  ge- 
richtet, nnd  der  Mantel  in  Stärke  eines  halben 
Steinen  (gew.  Mauersteine)  bis  zur  Höhe  des 
Ringes  ßj  aufgemuuert,  wobei  die  Schablone 
fortwährend  herumgeführt  wird.  Nun  bringt 
man  den  Ring  hi  darauf  und  zwar  so,  daß  die 
Löcher  für  die  Ankerschrauben  genau  senkrecht 
übereinander  zu  stehen  kommen ,  und  mauert 
auf  demselben  noch  eine  Schicht.  Sodann  werden 


Digi* 


Go< 


774  SttU  «Bd  ÜMB.         Jim»  F^md$  wmI  Wimmmkmß  4m  Qitfimnimun».  Si.  Jahig.  Nr.  iSw 


die  *fi^\iSigmi  Ankenchranben  Di  eingedreht 
and  angesoigOD,  wobei  darauf  zn  achten  ist,  daß 

dieselben  mit  ihren  oberen  Enden  nicht  über  die 
uat  dem  Ring  is^  liegende  öleiuschicht  hinaae- 

IiiimHni um miiii  i  n  1 1 1 1 1 1 miiii-i; 
wtiiini 1 1 1 ) M H i eH  ] 1 1  liiiiiiiiiijJ 
MIIIIIIIIIII  II  II  H  (  tlH  ;  I  I  IIHIIMIIilTt-' 
t^iiiiiiiii  tili  I  e  i  ii  in  n  I  it)tiiiHiHi4 
hiiii 1 1 1 1 1  i 1 1 1 1  n  e  I H n  H  i 1 1 H iimHiiif 
HHimi  >  1 1 1  m  n  1,1  i  i  I  m  H  h  imniw 


AbbUdsBg  1. 


ragen,  da  sie  sonst  später  beim  Auflegen  der 
Deckplatte  li^  (Abbildung  6)  hinderlich  sein 
wUrden.  Naehdem  noch  die  Lehnuliielit  H  in 
8t«rke  voik  etwa  SO  mm  anf  die  Lmenwand  dei 


Abbildnng  2, 


Mantels  aufgetragen  ist,  wird  {^enaii  auf  Mad 
schabloniert ,  getrocknet  und  geschwärzt.  I>as 
Sehablonieren  des  Mantels  geschieht  zweck- 
uiilßigerweiKe  auf  einem  Trockenkammerwagen, 
auf  welchen  man  die  Böcke  F  geeteUt  hat,  da 


man  liierdarch  daa  spätere,  beim  Einfahren  in 
den  Ofen  erfbrderliche  Aofladen  des  Mantels  anf 

den  Wagen  nmerehen  kann. 

Die  Herstellung  des  Kernes  J  (Abbildung  ä) 
geschieht  dert,  wo  der  Sangkorb  gegossen  werden 

soll,  d.  h.  der  Kern  bleibt  während  der  ganzen 
Zeit  seiner  Uerstellong  sowohl,  als  aach  spater 


AbbildsogS. 


beim  Trocknen  and  Abgießen  der  Form  auf  dem 
Platze  stoben,  wo  man  mit  dem  Aafmanem  des 
Kernes  begonnen  hat.  Da  ein  Transportieren 
des  Kernes  also  nicht  stattfindet,  so  ist  eine 
Grandplatte  nicht  erforderlich.  Man  beginnt  mit 
dem  Alflnanem  vielmehr  direkt  anf  dem  Boden 
der  GieAerei  and  swar  etwa  1  m  mterhalb  der 


Abbildnag  4. 


Hüttcnsohle  (vergl.  Abbildaug  5).  Die  durch 
Aasgraben  des  Sandes  erhaltene  Vertiefltng  hat 

einen  Durchmesser  von  ungefähr  5  m.  Die  31er- 
stellang  der  ringsum  ebenen  Bodenfläche  ge- 
schieht mittels  einer  einfhchen  Schablone,  welche 
von  der  Scbablonierspindel  K  geführt  wird.  Die- 
selbe ruht  mit  dem  unteren  Ende  in  einem  Fuß- 
lager L,  während  das  obere  Ende  von  dem  Hals- 
I  Inger  Lt  gehalten  wird»  welches  mittels  Schranben 
I  an  dem  Qnerhanpt  Af  beüsstlgt  ist.    Die  gnfl- 
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eiierneB  BOcke  Fi,  welche  Mf  der  Oießereitohle  '  und  mittele  Enuiee  bis  aaf  etwa  6  xam  Enttav 


stohen  nul  dnrch  die  Schrauben  Ih  mit  dem 
darauf  liegeoden  Querbaupt  M  fest  verbunden 
eiod,  bietee  dem  Leisteren  eine  inite  Stfltse,  bu 
daß  ein  Abweichen  der  Schabloaierspindel  auB 
ihrer  seDkrechten  äteUung  nicht  eintreten  kenn. 


Abbildong  6. 


EatferanDgr  der  ZwiedeaUeche  Ci  geringer  wird. 


Illing  an  den  Kern  J  gebracht.  Beim  Aonin* 
andernebmen  des  Mnnteli  wurden  die  Bleche  C4 
entfernt.  Nu  bringt  man  die  Schranben  D 
wieder  an  ihren  Platz  nnd  zieht  dieselben  all- 
mfthlieh  an,  was  natflrlich  an  allen  sechs  Stellen 

gleicbm&ßig  gescbe- 
hen  muß.  Durch  daa 
Anziehen  der  Schrau- 
ben D  werden  nicht 
nir  die  Zwiiehen- 
räume  zwischen  den 
Beräbmngcfläcben  der 
einzelnen  Segmente 
bis  auf  Null  reduziert, 
aondem  die  einzelnen 
Teile  des  Mantels 
rücken  ancb  dem  Kern 
allmfthlich  in  der  Kich- 
tung  zum  Mittelpunkte 
desselben  uftber.  Dies 
berulit    fliirauf,  daß 

iieim  Aafmauern  des  '/^  Stein  starken  Kernes  der  Durchmesser  des  Kanteis  durch  das  An- 
ans  gewshnliehen  Ziegeln  iat  darauf  so  achten,  j  cinaaderbringen  der  einseinen  Segmente  naeh 

daß  in  jeder  Stoinschicht  12  bis  15  Leliiiisteine 
abwecliselnd  mit  den  Ziegelsteinen  eingemauert 
werden.  Diese  Lehmsteine,  welche  mit  Spreu, 
Holzwollgrns.  ffpriiodiinger,  Haaren  oder  ähn- 
licheu  Stoffen  gemischt  sind,  haben  den  Zweck, 
nachzugeben,  wenn  sich  dw  Saugkorb  spiter 
beim  Erstarren  ond  Abkfihlen  zusammenzieht 
nnd  anf  den  Kern  einen  Druck  ansflbt.  Wollte 
man  diese  Lehmsteine  nicht  mit  einmauern,  so 
wttrden  die  Ziegelsteine  dem  Abguß  beim  Er* 
starren  und  Schrumpfen  desselben  einen  der- 
artigen Widerstand  entgegensetzen,  daß  der  Ab- 
guß unfehlbar  reißen  müßte.  Nachdmn  der  ganse 
Kern  ausmauert  ist,  bringt  man  die  Lehm- 
achleht  £/|  darauf,  welche  mittels  der  Schablone  Gi 
ebenfhlls  genau  auf  Haß  sehabloniert  wird.  So- 
dann wird  (Ii»'  Srhablonicrvorrichtnng  entfernt 
und  zum  Trocknen  und  Schwärzen  des  Kernes 
geschritten.  Daa  Trocknen  erfolgt  entweder  durch 
ein  ringsum  angebrachtes  offenes  Koksfeuer,  oder 
dni'ch  transportable  Trockenöfen.  Nach  dem 
Trocknen  werden  die  Schlitzkerne  ai  mit  dfinnen 
Drahtnilgeln  auf  dem  Hanptkeni  befestigt.  Die 
Schlitzkerne,  die  ebenfalls  geschwärzt  nnd  ge- 
trocknet sind,  bat  man  vorher  in  besonderen 
Kemklsten  angefertigt. 

Nachdem  man  die  Fugen  zwischen  dem  Haupt- 
kern J  und  den  Schlitzkernen  0|  nochmals  gut 
mit  Sehwlrae  rerstrlchen  und  alles  getrocknet 
hat,  wird  zur  Teiluns;  des  Mantels  f,  gesrlintten. 
Zu  diesem  Zweck  hängt  man  denselben  mittels 
Hingeeisen,  welche  um  die  Lappen  d  (Ab* 
bildung  3)  gelegt  werden,  an  den  Kran  nnd 
setzt  ihn  damit  auf  den  Boden  der  tiießerei. 
Die  Schrauben  D  werden  sodann  gelöst  und  ent- 
finrnt,  die  einseinen  Segmente  anseinandergesegen 


Abhildaag  «. 

Es  werden  also  die  Schlitzkerne  ai  gewisser- 
mafien  in  die  InuMwaad  des  Hantds  E  hinein- 
gedrflekt  besw.  so  dicht  an  denselben  gebracht, 
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daß  beim  Gießen  nieht  die  i^erinffste  Spar  von 
fltissigetii  Eisen  zwischen  dies«  beiden  Flftchen 
gelangen  kann,   wodnrrji  dif  Eiitstehnnff  eines 
(Trates  uninÖKlitli  gemacht.  vvii<i.     Wenn  sämt-  , 
li<  he  Solirauben  />  gut  angezogen  sind,  wird  die  | 
Deckphitte  }l:  (Ah}>il(lang  6),  aaf  deren  nntere 
Seite  man  vorher  eine  dünue  Schickt  LieUm  i 
•ebabloniert  hat,  die  natttrllch  getrecknet  md  \ 
f^esrliwllrzt  wunk',  auf  die  Form  gelegt.  Die 
Platte  ß,  bildet  den  Abschluß  der  Form  nach 
oben  and  tat  der  lichte  Dtirchniesaer  derselben  > 
yleioh  dem  der  Kernmarke  des  Kernes  ,/.    An  i 
dem  innMea  Umfiuge  beeilst  die  Platte  B$  elf  \ 


Anssparnngen  <  nnd  «i ,  welche  all  Gieß-  be- 

ziehnngsweise  Steii^'ctrirhter  dienen.  Nachdem 
der  Mantel  ;?nt  (Mii(jreHt;\iu|>ft  sowie  auch  der  Kern 
bis  etwa  zur  ilalt'te  mit  .Sand  vollgcstanipu  und 
dai  Ganze  beeehweit  Ist,  kann  zum  Gießen  ge> 
schritten  werdrn.  DuRsclhr  Prfolgt  von  dem 
Gießtümpel  N  aus  mittels  der  zu  drei  Viertel  am 
den  Kern  g^enden  GfeBrinne  O,  nnd  swar  von 
oben  nach  unten.  Da  iler  Anftrii-Ti  niclit  sehr 
stark  ist,  so  kann  die  zum  heschweren  erforder- 
liche Last  xiemlich  gering  gehaltas  werden. 
Abbildins  6  »teUt  einen  Schnitt  dnreb  die  fertige 
Fofn  vor« 


Stahlformguss  und  Stahlformgusstechnik. 


Von  Bernhard  Osann. 
(Fortsetnng  von  S.  728.) 


Es  sollen  nnn  besonders  erwähnenswerte 
Stahlfonngnfistfiektt  «to  DBieeMerücr  Aoeitellnng 

aiit'i--"7n>ilt  Hüd  hesi  liriehen  werden.  Um  Wieder- 
holuugeu  zu  vermeiden,  ist  nicht  der  Weg  ein- 
gweblagen,  die  Belli«  der  einielnen  Aoaetellear 
dnrcluragehen,  Bondera  ee  sind  die  Goflittek« 


Abbfldiuig  II.   VordeFsteven,  dreiteilig  Tür  ein 
LiaienscMli;  S4800  kg  (Fried.  Krapp). 


nach  ihrem  Bestimmungszweck  geordnet.  Diese 
Art  der  Beicbreibnng  hat  aneh  noeh  andere, 
ohne  weiteres  verständliche  Vorteile. 

Da,  wo  die  Ausstellung  keine  typischen 
Stfleke  brachte,  sind  Abbildungen  durch  Ver- 
mittlung der  eittselnen  «neetellenden  Warite  snr 
Erginsnng  herangenofen. 


L  Sehiffbaa. 

Für  den  Schiffbau  kommen  Steven,  Rader> 
rahmen,  Schraubenbocke ,  Schrauben,  Anker, 
Bndeijeche,   gegossene  Hohre  fllr  Mnnitioni^ 

aufzäge,  aaöerileni  Dampfniaschiuen-,  Pompen- 
und  Winiieutcile  aller  Art,  deren  Form  den 
Schili'sz wecken  angepaßt  ist,  in  Betracht.  Die 


Abbildung  12.  Hlntentevea  mit  BmleRahBen 
für  «in  Linieneohili;  80800  kg  (Fried.  Krapp). 

Hint4srst«ven  .  .  .  41,6  kg  28  7o 
Badembaifln  .  .  .    46ji  «        89  „ 

Kruppsche  Aasstellong  war  auf  diesem  Gebiete 
I  besonders  vielseitig.  Alle  drei  Stahlforngnß' 
w  erke  der  Firma  (Essen,  Annen  und  Gruson werk) 
hatten  die  Aassiellnng  mit  Schiffsteilen  be- 
schickt. Andere  AuMteller  hatten  vorwiegend 
Steven  mit  Zubehör,  aneh  Oampfkolben  nnd 
Zylinderdeckel  ausgestellt. 

Was  zaoächst  die  Scbittssteven  anbelangt, 
so  hatte  die  Finna  Krapp  folgende  augnatoUt: 
den  Vordersteven  eine«  Linlenichilb  (Abbild.  11), 
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den  Hinterflteven  eines  Linienschiffs  (Abbild.  12) 
and  den  Hintersteven  eines  großen  Einschraaben- 
dainpfers  mit  Ruder  (Abbild.  13).  Die  erstcren 
beiden  waren  in  Essen,  der  letztgenannte  in 
Annen  gegossen.  Abbildung  14  zeigt  denselben 
Vordersteven  wie  Abbild.  1 1  im  Kran  hängend 


Abbildung  13. 

Hintenteven  mit  Rnderrahmen 
für  ein 
Handelsschiff,  18120  kg 
(Fried.  Krupp). 

PMttKk.  Deb. 
f.  d.  qmm  diid; 
kg  »i. 

Hinter- \  Oberteil  48,0  26,0 
«t«ven-  /  Unterteil  45,0  27,0 

p„j-,  >  Oberteil    61,0  23,0 
/  ünterteil  47,0  26,0 


nnd  bringt  anßer  den  großen  Abmessungen  aach 
die  Verschiedenheit  der  Wandstärken  and  die 
verwickelte  Kemgestaltung  zur  Geltung.  Ge- 
wichte and  Festigkeitszahlen  sind  den  Abbildun- 
gen beigegeben.  Za  erwähnen  ist  nur  noch, 
daß  die  Steventeile  auch  eine  Fallprobe  zn  be- 


Abbildnng  14. 

Vordersteven 
fir  ein  deoticbes 
Lintenichiff 
84  800  kg 
(Fried.  Krupp). 


stehen  haben,  indem  sie  aus  5  m  Höhe  auf 
gewachsenen  Boden  niederstürzen.  Ist  Spannung 
im  Stahlguß  vorhanden,  so  muß  diese  bei  einer 
solchen  Fallprobe  zutage  treten.  Der  Linien- 
schiffsvurdersteven  ist  dreiteilig  (die  obere  Tren- 
nnngslinie  teilt  den  Schwanenhals,  und  die  untere 
verläuft  oberhalb  der  eingeschriebenen  Maß- 
zahl 83.50).  Der  Linienschiftsbintersteven  ist, 
abgesehen  von  dem  Ruder,  aas  einem  Stück 


gegossen.  Es  entspricht  dies  nicht  den  tatsäch- 
lichen .Anforderungen,  welche  schon  im  Hinblick 
auf  Transport-  und  Eitibauschwierigkeiton  eine 
Trennungslinie  verlangen,  die  oberhalb  des  mitten 
in  den  Steven  hineingezeichneten  I)-fdrmigen 
Querschnitts  verläuft.  Der  Hintersteven  für 
das  Einschranbenschitf  ist  dreiteilig,  abgesehen 
Tom  Kader.  Dieses  hat  einen  kurzen  Schaft- 
anfsatz  erhalten.  Bei  den  beiden  erstgenannten 
Steven  ist  die  Sauberkeit  der  Ansatzflächen  zu 
beachten.  An  diese  müssen  sich  die  Platten- 
kanten der  Schiffshaut  tadellos  anschließen. 
Selbst  eine  nur  geringe  Fehlstelle  würde  die 
Verwendung  des  Stevens  ausschließen.  Die 
Dichtigkeit  des  Rammsporns  ist  nar  darch  einen 
Trichter  von  etwa  800  mm  Durchmesser  ermög- 
licht worden.  Unter  dem  Rammsporn  befindet 
sich  eine  Torpedoansstoßöffnnng,  die  durch  eine 


Abbildung  16.  Hintersteven 
fUr  einen  DoppelBchrauben  •  Schnelldampfer 
87000  kg  (Boohumer  Verein). 

Klappe  mit  Scharnieren  geschlossen  wird.  Die 
Kerne  zur  Formgebung  der  Scharnierknaggen 
bereiteten  wegen  der  großen  Wandstärke  an 
dieser  Stelle  (200  mm)  Schwierigkeiten.  Sie 
mußten  widerstandsfähig  gegen  große  Hitze  sein, 
anderseits  sich  beim  Patzen  leicht  entfernen 
lassen.  Bei  der  tiefgehenden  Gliederung  der 
Querschnitte  der  Linienschiffssteven  war  ein 
Verziehen  beim  Glühen  nicht  zu  vermeiden,  das 
durch  Nachrichten  wieder  beseitigt  werden  mußte. 
Das  lange  Ruder  des  Annener  Stevens,  bei  weitem 
das  längste  auf  der  Ausstellung,  hat  dadurch 
Gußschwierigkeiten  verursacht,  daß  die  langen 
Arme,  die  das  Ruderblatt  aufnehmen  sollen,  zum 
•Abreißen  beim  Schwinden  neigen  und  deshalb 
sehr  schnell  nach  dem  Gusse  freigemacht  werden 
mußten. 

Diese  drei  Steven  in  der  Krupphalle  werden 
auf  jeden  Fachmann  und  Laien  einen  nachhal- 
tigen Eindruck  gemacht  haben;  sie  nahmen  die 
ganze  Höhe  der  Halle  in  Anspruch. 
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Abbildung  in.    Dreiteiliger  Hintorttteven 
fOr  einen  Dop|ieUclirauben<lampfer,  254r>8  kg  (ilaniel  &  l.aeg). 


r 


> 


H  1 


AbbiMung  17.  Hintmtevcn 
für  eine  niederl.  Werft,  7750  kg. 


Abbihlan^'  18.  Kudcr 
zum  Ilintersteven  (Abb.  17). 


(HörJer  Bergwerks-  und  Hütten vertin.) 


Abbildnng  19. 
Knder  mit  gegossenem  Blatt  für  einen 
L>oppe|gchraubrndam|ifer,  12000  kg. 
(Stahlwerk  Krieger.) 

im  benachbarten  GobAnde  des  Rochn- 
mer  Vereins  beherrschte  der  grolle Schitla- 
steven  das  halbe  F'rofll  des  (großen  Ge- 
b<1nde8.  Er  übertraf  den  KriippHcben 
N  ordersteven  noch  um  2  m  und  war 
um  h2  t  schwerer;  jedoch  hatten  die 
einzelnen  Teile  nicht  die  gmlien 
uieHsungen  nnd  die  (tewirhte  der  H:iupt- 
teile  der  KruppHchen  Steven.  Da.s,  was 
den  Hochnnier  Steven  (.Abbildung  15) 
interessant  machte,  waren  die  aulier- 
ordentlich  huben  Kippen  und  ticfgeglie- 
derten  Kasten,  welche  den  (»uü  sehr  er- 
schweren und  die  weitgehende  Teilung 
des  Stückes  niitig  machten.  .Auch  bei 
dieser  Erleichterung  bleibt  dii«  Stück 
ein  Meisterwerk.  Ob  es  richtig  ist,  dem 
Stablformguli  so  schwierige  Aufgaben 
zu  stellen,  mag  der  Srhiflbauer  entschei- 
den. Der  Steven  ist  siebenteilig.  Der 
lyraartige  .\un)au  besteht  ans  zwei 
Teilen,  seitlich  nebeneinander.  Der  mitt- 
lere Kähmen  ist  in  einen  oberen  nnd 
nuteren  Teil  zerlegt;  der  obere  trügt 
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einen  schwanenhalsartigen,  angesetzten  Anfbaa. 
Da,  wo  die  beiden  Rahmenteile  aneinandertreten, 
sind  die  beiden  PropfllerbArice  seitlich  angeheftet, 
— ■  gewiß  eine  außerurdentlich  schwierige  Kon- 
struktions-  nnd  Werkstattarbeit.  Der  Steven 
stellt  den  Hintersteven  eines  Doppelschrauben- 
Schnelldampfers  dar. 

Der  von  Haniel  &  l.aeg  ausgestellte  Steven 
eines    Reichspostdanipfers   (Abbildung    Ui)  ist 
dreiteilig.     Ein  jochartiger  Balken   nimmt  an 
den  Enden  die  Lager  für  die  beiden  Schrauben- 
Abbildung  20. 
Niederdruck. 
kolb«n  für  die 
Haaptni  aschine 

eines 
LinienHchiffes, 
1950  kg. 

Festigkeit 
42,3  kg  f.  d.  qmm, 
Dehnung  27,6"/«. 
(Krupp  -  Ornsonwerk.) 

wellen  auf.  Dieses  Wellenjoch  ist  in  das  Rahmen- 
oberteil eingefügt  nnd  mit  Reilplatten  festgehalten. 
Die  Festigkeitsziffern  des  Stevens  sind  folgende: 


sind:  46  bis  47,9  kg  bei  20  bis  21  7o 
Dehnung  nnd  29,9  bis  32,2  kg  Elastizitäts- 
grenze.   Der  Steven  der  Saarbrfickener  Uuß- 


Unterteil  .  . 
Oberteil  .  . 
Wellenjoch  . 

Die  Steven 


kt 

46,8 
4^6 
48,9 

des  Mörder 


DehDttD(  KoDtrakUoa 
•/. 

2Ü,6  51 
25,6  48,9 
24,0  66,4 

Bergwerksvereins, 
der  Westfälischen 


der  Gatehoffnungshtitte  und 
Stahlwerke  kann  man  zusammenfassen.    P2s  sind 
sämtlich  llintersteven,  aus  einem  Stäck  gegossen, 
mit  Rnderrahmen  und  Propeller,  für  Einschran- 
benschiffe   von  stattlicher 
Größe  bestimmt.  Besteller 
waren,  der  Reihenfolge  der 
drei  Werke  nach :  eine  hol- 
ländische Werft,  die  Schifl- 
bau-Akt.-Ges,  Rickmers  in 
Heisratihlen  bei  Bremerhaven 
für  das  Schiff  „Sophie  Rick- 
mers", und  der  .,Neptnn", 
•Akt. -Ges.  in  Rostock. 

Die  Abbildungen  17  und 
IH  zeigen  den  Mörder  Ste- 
ven und  das  dazugehö- 
rige Ruder.    Die  (iutehoff- 

nnngshiitte  hatte  außer- 
dem einen  Vordersteven 
mit  langem,  angelaschtem 
Walzeisenstück  aUHgestellt, 
dessen  Festigkeitszirtern 
42,5  bis  44,9  kg  sind  bei 
24  bis  26  %  Dehnung. 
Die  Festigkeitsziffern  der 
westfälischen  Stahlwerke 


Abbildung  21.  Niedenlmckkolben 
für  eine  Schiffsmascbine,  7300  kg.  (Hauiel  &.  Lneg.) 

Stahlwerke  war  für  einen  beim  „Vulkan"  im  Ban 
betlndlichen  Ozeandampfer  bestimmt.  Vir  war 
den  drei  obengenannten  Steven  ähnlich,  aber 


Abbildung  22.    Deckel  für  Hoch-,  Mittel-  und  Niederdruckzylinder 
eines  Fanzerschiffes  (Stahlwerk  Krieger). 
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Abbildang  2S.    Kundunientrahmen  für  ein  Panxerschiff  (Fried.  Krupp). 
Länge  70Ü0  mni,  Breite  3200  mm,  Gewicht  1300U  kg. 


dreiteilig  nnd 
das  Gewicht 


ohne   Propeller.     Es  betrag 


des  dreiteiligen  Hinterstevens  .  .   .    14000  kg 
des  Ruders  mit  Blechplatte  ....     6  800  „ 
des  Schaftes   4  100  „ 

Oesamtgewiobt  .  .    24  900  kg 

Das  iStahlwerk  Krieger  hatte  das  Holzmodell 
eines  Stevens  mit  Rnder  ansgesteUt.  Die  Ab- 
gösse konnten  wegen  der  Transportschwierig- 
keiten  nicht  aa8gest«llt  werden.  Interessant 
ist  das  vollgegossene  Ruderblatt  (Abbildung  19), 
das  einzige  dieser  Gattung,  das  sich  auf  der 
Ausstellung  befand.  Das  Gewicht  beträgt 
13  000  kg.  Es  war  nicht  leicht,  den  Üüssigen 
Stahl  auf  die  große  Fläche  von  8  X  3>-'>  m  der- 
artig zu  verteilen,  daß  die  Form  gut  auslief. 
Die  Wandstarke  beträgt  50  mm,  verringert  sich 
aber  an  der  entgegengesetzten  Seite  auf  rtO  mm. 
Die  Eingässe  standen  an  dieser  letztgenannten 
Seite. 

Die  vom  Oberbilker  Stahlwerk  ausgestellt« 
Stevengarnitnr  war  aus  geschmiedetem  Material 
hergestellt. 

Propeller,  Propellernaben  und  Propellerflügel 
waren  von  vielen  Werken  ausgestellt.  Der 
Mörder  Verein  hatte  eine  vierfliigelige  .Schiffs- 
schraube, Flügel  und  Nabe  aus  einem  Stück 
gegossen,  von  4890  mm  Durchmesser  ausgestellt, 
die  W^estfalischen  Stahlwerke  ein  ebensolches 
Stück  von  4420  mm  Durchmesser  und  6000  kg 
schwer.  Anker  waren  in  der  Krupphalle,  bei 
dem  Hörder  Verein  (Patontanker)  und  der  Gnte- 
hoffnungshütte  vertreten.  Ebenso  waren  Schiflfs- 
maschineuteile  sehr  gut  und  zahlreich  vorhanden. 
Abbildung  20  zeigt  einen  von  Krupp  aus- 
gestellten Schiffsmaschinenkolben.  Krupp,  die 
Wittener  Gußstahlwerke,  die  Gutehoffnungshütte 
und  Stahlwerk  Krieger  hatten  beide  Kolben- 


fl&chen  blankgedreht ,  um 
die  Dichtigkeit  des  Stahl- 
gusses zu  zeigen.  Zylinder- 
deckel waren  ausgestellt  : 

Durcfa- 
iiie««»r 

vom  Krupp  -  Grusonwe rk  2370 
„       „      Annan    .  .  2000 
,  Gelsenkirchener  Guß- 
stahlwerke ....  2100 
„  Saarbrückener  Guß- 
stahlwerke ....  2200 
,  Wittener  Gußstahl- 
werke  ähnl. 

Der  Borhuraer  Verein, 
Oeking  u.  a.  Firmen  hatten 
kleinere  Stücke  ausgestellt. 
Krnpp  verzeichnet  für  Kol- 
ben 42,3  kg  Festigkeit, 
27,5  7o  Dehnung,  für  Zy- 
linderdeckel 43,2  kg  Festigkeit,  25  "/o  Dehnung 
und  ahnliche  Zahlen. 

Um  das  Bild  zu  vervollständigen,  ist  in 
Abbildung  21  ein  zweiteiliger  hohlgegossener 
Niederdruckschiffskolben     der    Firma  Haniel 


Abbildung  24.  Maschinenständer 
für  einen  Lloyddampfer,  4,66  m  hoch,  4000  kg. 
(Krupp  Grusonwerk.) 


Google 
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&  Lueg  TOD  2645  mm  Dnrcbmesser  dargestellt 
and  in  Abbildang  22  drei  unrnnde  Zylinder- 
deckel vom  Stahlwerk  Krieger  für  die  Drei- 
zylindermaschine  eines  holländischen  Panzer- 
schiffs. 

Große  Zylinderdeckel  bereiten  Schwierig- 
keiten wegen  der  Spannung,  die  beim  Erstarren 


Das  Entgegenkommen  der  Abnahmebehörde  in 
dieser  Richtung  sollte  vorbildlich  wirken.  Die 
unrnnde  Fläche  hat  in  diesem  Falle  noch  die 
SpannungsBchwierigkeiten  vermehrt.  In  Abbil- 
dung 21  sind  die  dünnen,  durchbrochenen 
radialen  Rippen  des  Kolbens  beachtenswert,  die 
gleichzeitig  als  Schrumpfbänder  wirken.  Diese 
radialen  Rippen  sind  in 
Rücksicht  auf  die  Span- 
nungserscheinungen nicht 
bis  zum  Kranze  durchge- 
führt. —  Die  großen  von 
dem  Bochumer  Verein  aus- 


Abbildang  25.   Pivotgabel,  Rahmen  für  Dreiijlinder-MaschiDe,  PampeD- 
sylinder,  Rahmen  fttr  eine  Daropfpompe,  Kollergangsteile,  Lagerrolle. 

(Fried.  Krupp.) 


Abbildang  26.    Schieberka»tendeckel  für  Mittel-  and  Niederdruckzylinder 
eine«  Panzerschiffes.    (Stahlwerk  Krieger). 


entsteht  und  ein  Abreißen  der  radialen  Rippen 
von  der  Kreisscheibe  anstrebt.  In  dieser  Er- 
wägung sind  die  Zylinderdeckel  (Abbildung  22) 
mit  zahlreichen  Schrumpfbändem  in  Gestalt 
konsolartiger  Rippen  besetzt.  Die  ausführende 
Firma  hat  es  durchgesetzt,  daß  diese  Schrumpf- 
bänder  nicht   entfernt  zu   werden  brauchten. 


I 


— 7M0 — 


Abbildung  27. 

Munitions- 
aufzugsrohr  für 
die  holländische 

Kriegsmarins. 
(Gelsenkirchener 
Uaßstahlwrrkr.) 

gestellten  Kolbenkörper  wa- 
ren nicht  gegossene,  son- 
dern unter  der  Presse  ge- 
schmiedete Stücke. 

Schiffsroaschinen-Funda- 
mentrahmen  und  Ständer 
hatte  Krupps  Grusonwerk 
ausgestellt,  siehe  Abbil- 
dung 7  und  8  in  „Stahl  und  Eisen"  1903 
I  S.  106,  die  durch  Abbildung  23  und  24  er- 
gänzt werden  sollen.  Letztere  Abbildung  stellt 
das  Modell  des  Ständers  auf  S.  li>(3  des  .Jahr- 
gangs 1903  dar.  Stahlwerk  Krieger  hatte 
einige  Maschinenständer  für  ein  holländisches 
Kriegsschiff  ausgestellt.    Die  Bedeutung  dieser 
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Teile  mn  Stahlforisgiiß  für  den  Schiffbau  liegt  ! 

auf  ilt  r  Hand.    An  sußeiserne     ticke  gewfilnit, 
inuli  sich  das  Auge  zuerst  von  dem  Eindruclc  , 


Abbildung  28.    Üni8teu«rhehelwelie  i 
für  ein«  SebiftmMcliiDe.  (Gutehoffiiwigshfttto.) 

befreien,  daß  difso  hohen,  dünnen  Kii>ppnkJ^rp*>r 
unter  Gewicht  und  Dampf  durch  den  Zylinder  i 
sns«ininea1»reeh«ii  w(trd«Q.  ! 


In  dem  schon  genannten  Vortrage  *  habe  ich 
auf  die  vorbildliche  hNtleutiini^  iHpüPr  aus- 
gestellten Stücke  für  die  konstruktive  lieband> 
hmg  von  Stahlfomirafl  biiigewi«aeo.  Krapp 
gibt  für  einen  Fnndaiiifiiitriilniit'n  JS.4  kg:  Festig- 
keit aod  23  7*  Dehnung  an ;  Suhlwerk  Krieger 
ffir  die  obeDfenaBBten  HaschiiMiietftDder  durch- 
sobnittlich  etwa  53  kg  Festigkeit,  24,4  7o  Deh- 
nung und  28,5  kg  Streckgrenze.  Abbildung  25 
zeigt  eine  i'ivotgabel,  einen  Puropenkörper,  einen 
Rabmen  mit  drei  Zylindern  und  einen  Rahmen 
für  eine  Dampfpnmpc  von  Knipp  in  Essen,  Abbil- 
dong  2ö  einen  Schieberkastendeckel  vom  Stahl- 
werk Krieger,  Abbildung  87  ein  Hnnitione- 
aufzugrohr  der  Gcisenkirchener  Gußstahlwerke, 
und  Abbildung  28  eine  Uuistenerhebelwelle  der 
GntehofTnungshütte,  Einen  ähnlichen  Hebel- 
körper wie  dieGutehoffnuiigshütte  im  Gewicht  von 
1780  Itg  hatten  auch  Oeki»^'  Co.  ausgestellt. 
—   (b'urt»etzuDg  folgt.) 

*  ,8t«bl  lud  Elten"  190»  8.  lOft. 


Bericht  Uber  in-  nd 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wahrend 
zweier  Monate  zur  Elneiehtnahme  fflr  jedermann 
Im  Ktleerllehea  Pataalmt  ht  BerNn  tveNegan. 

'M.  Mai  1904.  Kl.  7b,  H  »1192.  Anfziehvor- 
richtung  für  stufenförmig«"  Ziehtrommcln  ron  Draht- 
siebmaichinen.  Heinhoh 'flolve,  Ober-8cböoew«ide  bei 
Berlin. 

Kl.  18 ii.  D  13667.  Verfahren  zur  HrrRtcllunp 
vnn  '/Afsjpln  iiti^  l  inem  (iemoDgo  von  Er«,  Kohle  und 
l  :  Ii  inittrln  ilurch  Stumpfen  in  FoiMea.  R.lf.  Deelen, 
I>iissel<iorf,  Kurtursteustr.  7. 

Kl.  80a,  W  20230.    F.nk.  ttpressp  mit  mohrcron 
gleidiseitig  in  Wirkung  tretenden  WiderUueatempeb. 
Bmee  Clark  White,    Pittabnrg,  Peani.,  V.  8t.  A.; 
Vertr. :  t^arl  Oronert  und  W. 
wiiltc,  Berlin  NW.  6. 

30.  Mai  1904.^  Kl.  1  a,  K  LT. 359.  V,  rfulm-n  zum 
Konzentrieren  der  KohlentrObe  in  IkT-herwerkssüiiipfen. 
Heinrich  Küpper,  Essen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  7  a,  1)  13988.  Vorrichtung  lum  Urosetzen 
de>  Werkstücks  im  Pilgerschrittwauwerk  unter  Be- 
Butnng  einer  Sehraabennat  Dentaeb-Östenreichleehe 
ManneinnanBTdhren-Werke,  TMleteldorf. 

Kl.  7a,  Y  191.     Krhrwahwcrk    mit  Fminiti 
wabcD    Hiid    Kiilinniu''-sfhi<'nt'ii   zm   llcri<ti'llung  von 
T-Trägern.   Kuvmoini  I»rc  York.  I'i>rtstiiiiiitli.  V.  St.A.; 
Vrrtr.:  F..  Herse,  Pal.-Anw.,  Heriin  SVV.  2Q. 

Kl.  7  c,  1)  13  774.  Blechrichtmaschine.  Dampf- 
kessel- and  Oaaometerfabrilc  vorm.  A.  WUke  &  Co., 
Braonsckweig. 

Kl.  Ifta,  E  9413.  Vorrichtunfi  zum  Heben  und 
?<enken  der  (tichtglocke  bei  Hochöfen  mittels  Doppcl- 
lu'liel  und  einer  von  einem  Windwerk  angetriebenen 
Kurbelscheihe.  Johann  Emmerich,  St.  Johann  a.  d,  Saar. 

Kl.  18c,  F  16  492.  Verfitbren  iura  Anlassen  oder 
Zähemacben  von  Stahl,  Eisen  oder  anderen  Metallen. 


ausländische  Patente. 


i  William  Frederick  Lowodee  Frith,  London;  Vertr.: 
I  Pael  Rflckert,  Pat-Anw.,  Oera. 

Kl.  24f,  H  31051.     Sc-hriigrest.  Horita  Hille^ 

(i.  m.  b.  H.,  Dresden- Löbtau. 

i  Kl.  31c,  R  17To_'  f-riiiLTSKeteilter  Giellform- 
hohlkern,  aus  in  ihrem  l'nrchmesser  veriinderlicher 
Kemhülse  und  »rhienenformiffcm  Schlnlistiick  mit 
Keilansätzen  bestehend.  Walter  Davidson  Roß, 
Anniston,  V.  St.  A. :  Vortr. :  C  Fehlert,  (5.  l.oubier. 
Fr.  Hamisen  and  A.  Bfittaer,  Patent-Anwälte,  Berlin 

1  NW.  7. 

Kl.  49  f,  C  11  877.  Verfahren  und  Vorrichtunp 
mm  Schmieden  «nd  Walzen  von  teilweise  erstarrten 
]tii.'<i'>  ans  Stahl  oder  dpi.  VamI  Ouinat,  .\rierie8 
d'Ünieux.  Loire;  Vertr.;  C  Frhlcii,  G.  Loubier,  Fr. 
Harnisen  u.  A.  Biittii>T,  l'a.  Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

2.  Juni  1904.  iü.  7  c,  L  17  750.  Ziebprci»se  mit 
bydranlieeh  bewegtem  Blecbhalter  und  Ziehstempel. 
Wilhelm  Langbein,  Pforsbeioi,  Baden,  St  Georgen- 
stratie  18, 

Kl.  18  a,  G  17  987.  Verfahren  und  Ofenanlaire 
znr  Roheisenerzengung  durch  Reduktion  und  Schmel- 
zung der  Erze  in  getrennten  (>fen.  Georgs-Marien- 
Bergwerks- nnd  Hütten- V^erein,.Akt.-(Je».,  Oeorgsmarion- 
bUtte  b.  Osnabrück. 

KL  18  a,  K  ^6860.  Voirichtong  snr  Regelnng 
der  anailießfinden  RoheiaenneinM  bei  HoebSfen.  Anten 
'  von  Kerpely,  Wien;  Vertr.:  B.  Delebow,  Pat-Anw., 
!  Hdlin  NW.  ß. 

I  Kl.  IHa,  M  2:i!*21.    Vcrtahreti   /um  I'.iikettieren 

'  von  Kiesabbränden  im  Gemenge  mit  fein  zerkleiner- 
tem Brennstoff.  Rudolf  Vewei,  Berlin,  Fritawalker- 
I  atrafle  14. 

I       KL  teb,  H  28684.  Verfahren  mr  Darstellnng 

von  cbromarmem  Flufleisen  und  Flußstahl  im  Flamm- 
ofen aus  chromreichem  Roheisen :  Zus.  z.  Fat.  148407. 
Dr.  Otto  M  i-st-nez,  Wiesbaden,  llnmboldtstr.  10. 

Kl.  19  a,  K  26519.  Xütvcrlascbung  für  Scbienen- 
kopfbrnche.  Keller  &  Knappinh,  Gesellschaft  für 
Qaakarbnnwtion  m.  b.  fl.,  Qberbanaen-Aagsbsrg. 
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Kl.  'J4  r,  ('  IlHh:!.  (ia,sprzptiL,'er  mit  iiiittlfreni, 
bis  über  die  UlutÄ«;««-  Inn »bgrluli item  üasabzugürohr. 
Emil  ('apitaine,  FraDkfart  a.  M..  Rödcrbrrgwcg  19. 

Kl.  31  ft.  O  4214.  Schutavorrichtang  gegem  Ver- 
brattnen  für  iieg«*I  zum  ScbmeUen  tob  Metallen  mit 
tllll«r-  oder  äeiteiiiriiidfeu«niBg.  OuteT  OttemiMiii, 
Bielil  b.  K9tB. 

Kl.  40«.  H  21 7>1  Hydraulische  Fresse  mit 
ürnckübersetier.  Zus.  z.  Tat.  130961.  Haniel  &  Lnee. 
DflsseMorf-iirafenberg. 

Kl.  49 f,  D  13711.  Cliargiervorrichtuni:  mit  einer 
horizontalen  Blockzange.  Daisbarg«r  MiiscIiiDenbta- 
Al(t.-Ues.  vorm.  Bechern  &  Keetnian,  Duisburg. 

6.  Juni  1904.  Kl.  7a,  8  18673.  Ständerrolle  für 
Bl«ehw«lx««rke.  Hsgo  Sack,  Bath  b.  Dis«6ldorf. 

KL  18«,  B  86816.  BiBricbtiui|  tum  Beg«la  des 
nü«en<iuorsilinitte»  h»>i  Hochöfen  mittels  eines  in  der 
Düse  achsial  verschiebbaren  Sperrkörper».  Ernst 
Bertrand  und  Emil  Vi  rliai  h,  Kladno,  Böhmen;  Vortr.: 
K.  Deifller.  Dr.  G.  DöUner  und  M.  Seiler,  P»t.  Anwalti , 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  18a,  K  18239.  Verfahren,  rollfähige  Kohlen- 
Bod  Erzbriketts  durch  einen  mit  Luftschleusen  ver- 
MheBen  K«aalofea  xa  Ähren.  Arnkd  B^nrnr»  Bodap«et; 
Teitr. :  A.  du  Bo{a<Be]nnond  und  Mu  Wagner,  Fat* 
Anwälte,  Berlin  N'W.  »5. 

Kl.  18b.  T  9040.  Mangan-  und  kohlenstoffhaltiger 
Nickelstabl.  Tolniie  .lohn  Tresiddcr.  Sficftu  l'i,  Kiiel.; 
Vertr. :  ('.  Ptpppr.  H.  Sj.rinjnnaua  und  i  h.  St"rt,  l'nt.- 
Anwälte,  Bit! Hl  NW  .  10. 

Kl.  4»e,  Sch  18158.  Ein-  und  AaerttckvorrichtuDS 
für  Sdmiraepreawqi.  Arnold  SohrMar,  Bvig  a.  £ 
Wupper. 

(•«hrauchünintiti-r-EIntrugangeu. 

30.  Mai  1904.  Kl.  24.-,  Nr.  224  782.  (reteilter 
Kiihlring  mit  einiri  bi  tt'  ti  r  Ruhrspirale  für  Gasijfiu- 
ratoren.  F.  J.  .Mah.  Aussig':  V'crtr. :  K.  8chmat'.)llii. 
Pat.-Anw.,  Berlin  S\\ .  11. 

Kl.  24  f,  Nr.  224766.  Kuieförmig  nach  oben 
durchgebogener  Rostatab.  6«hr.  K6rn&g  Akt'Oaa., 
Kdrtingsdorf  b.  UaDDOvar. 

6.  Jnni  1904.  Kl.  7  b,  Nr.  2250B9.  F^fndrabt- 
zieheisenhalter  mit  durch  Horizontal-  und  Vertikal- 
gelenke bewirkter  selbsttätiger  Kinstelinng  des  Zieh- 
aisens.    Fritz  Brief»,  Düsseldorf,  Schi  ibcnsir.  IH 

Kl.  7  b,  Nr.  225106.  Feindrahtziehbank  mit  öe- 
srhwiiiilii^kfitsreguliernng  jeder  eiiizclnen  Ziabidtaiba. 
Frit/  Urirfs,  I  Düsseldorf,  ächeibenstr.  43, 

Kl.  IH»,  N'r.  235088w  Koksofenbelagplatte,  bei 
welcher  die  Bippen  ao  asnordnet  aiad»  daß  die 
Felder  gleieb  ▼artoilt  sind.  Altenessener  Eisanverk, 
Franz  Stolle,  Altenessen. 

Kl.  18a,  Nr.  225560.  Am  Hochofenmantel  zn 
befestigende  Stichlü.  b)>l;Ut<^  mit  auii.  n  eingelegter 
Ausflußrinne.  Akt.-(n!s.  .S^haiker  ürnlu  r,-  A  Hütten- 
Verein,  Gelsenkirchen. 

Kl.  18  c.  Nr.  226376,  Transportabler  Härteofen 
mit  hinter  die  Fenerungsvorderwand  zurttckgertcktan 
Hitae-  oderHirteranm  (Maffel)  and  nach  dar  Faaarangs- 
rllekwand  geneigtem  Rost.  Albert BamnaaB,  Ana  i.  Erzg. 

K1.8I  c,  Nr.  225267.  Gasschmelzofen  mit  Ventilator, 
der  gleichzeitig  die  erhitzten  Abzugsgase  zur  Wieder- 
benttlinag  aafiiiaml  Cbristian  Bamr,  Pfonhain. 


und    kreismndcn    ^^p^!^^>r    urn  Drehpunkt  dei» 

Scherenk'irjiers  im  Knise  luium  cini.'p<)r<iaet.  Die 
Kingmesser  sin'i  in  'i<  n  bciili-ti  Si'lir-i>'iikMr}.ern  a  mid 
c  lose  eingelegt  und  werden  durch  iStilte  o  gegen 
Drehung  gesichert.  Ein»  der  Messer  k  wird  durch 
aina  eingesflhianbte  Bfichsal  featgehalten.  Wird  letz^ 
tara  waS&aX,  aa  kdBBao  die  baidaik  lagabtfrigaa  Vaaaar 


•eitwärta  ausgestoßen  werden.  Sollen  an'  Ii  ilic  uliiiL^en 
Me.Hser  ausgewechselt  w  i  r  itn.  so  wenieu  nacheiniinder 
zunächst  die  Messer  lir-  liil  imrcn  Schorenkörpers  c 
durch  die  durdi  Anaachxauben  der  Bichsa  l  freigelegte 
Oflbang  beramgenonmaa,  dann  dia  Maaanr  dea  fast- 
stt  henaen  Kfirpers  a  in  die  Messerlöcher  des  Körpers  c 
gedrückt  und  dann  gleichfalls  nacheinander  durch 
jaaa  öfiniBg  ' 


■■,■5- 


Deutsche  Reichspatente. 

D.  4tb«  Nr.  1481«,  Ton  10.  Jamiar  1902. 

Haacbiaen  fabrik  Weingarten  vorm.  Hch. 
Schats  A.-G.  in  Weingarten.  Flach-  und  h-ofil- 

Bei  dieser,  das  Schneiden  von  Flach-  und  Profil- 
gaitatteodan  Sahara  alad  die  aaiwadiaalbaNB 


Kl.  10a,  Nr.  148156,  vom  6.  MSns  VXtl.  Dil- 
linger Fabrik  gelocbicr  Hlerhe,  Frans 
MiguiB  dt  Co.,  Akt.-ÖeB.  in  Diltingen  a.  Suar. 

KM$»»tampf 
NKMcM««    mit  in 
hmMgUm  SdUUU» 

tlanffem. 

Auf, jeder  Stampfer- 
stange i  gleitet  ein 
Srlilittcii  !,  in  wel- 
chtüi  nur  steilgön- 
gigif  Si  lir.'inbe  p  ge- 
lagert ist.  Diese  ist 
mit  einem  SchlfisseU 
babalavwtaahaa.  Der 
SeblittaB  wird  dorch 
die  Kurbel  d  mittels 
der  FleueUtange  ff 
auf  und  uiriliT  tif- 
Wegt.  In  der  tiefsten 
Lage  des  Schlittens 
schlägt  der  Hebel  o 
an  eine  Knagge  g. 
Dia  Schraube  wird 
dadnreb  gedreht  und 
gegen  "lie  Stüinpfer 
Stange  ♦  geprciU,  so 
daß  diese  beim  Hoch- 
gang des  .Scbültcns 
mitgenommen  wird. 
In  der  liöcbsten 
Sclilittenlage  sehligt  Hebel  o  gegen  eine  Kn:ti:^'e  z. 
Die  Behraaba  p  wird  dadurch  geiöat,  ao  dall  die 
BtampfantsBga  frei  hanmtarlUleB  kann. 

Kl.  7a,  Nr.  1471W5»,  vom  '27.  Novrmber  1900. 
Richard  GilpinWood    in  A  IK^^ht  ny,   V.  St. 
Verfahren  :ur  Ihrftellunv  ron  ^t'alzhfcrh. 

Gegenstand  des  amerikanischen  Patentes  Nr.  662513 
(▼argL  „Stahl  «ad  Biaaa"  1902,  S.  48). 
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Nr.  38S8St  and  Hareaa  Bnth«n- 

bnrg  in  PbilKdelpbia,  Penntylvtnieii.  Vtr- 
fahren  der  dirfktfn  FA.tener:fngung. 

Das  fein  zr-rkleinerte  Krz,  vorBehtnlich  M&gnetit, 
wir.]  ilurch  lieilic  rrdiizii  r(<n(h'  Gase,  wie  Verlirennungs- 
gase  einer  Feuerung,  Wasserstoff-  oiler  Kuhlenwasser- 
•((MBillnpfe,  erhitzt,  ohne  zum  Schmelzen  gebracht  zu 
wfffdMi.  Die  finteilchen  werden  d«darcli  zn  metal- 
litdiräi  Eilen  redniart  Dm  raduieita  En  wird  in 
■chwachem  Strom  einer  Sehmelnone  ragef&bit  «nd 
das  geschmoUene  Eiien  tob  hier  sbgelauea. 

a  ist  der  Herd- 
rauni  eines  elek- 
trisclien  Ofens,  in 
dessen  Schmelz- 
«me  die  Elektro- 
den c  aagebrecht 
rind.  Im  Boden 
des  Herdes  ist  ein 
Abstichloch  vor- 
gesehen. 

Das  Erz  wird 
vom  Trichter  (;  in 
den  Kaum  e  auf 
das  Maaerplateau 
danfgegebeOf  von 
wo  es  Toa  eiaer 
Kilrdersrhnecke  A 
in  lie^tiiiirnten 
Menpen  in  Uen 
tierdraum  a  ein- 
gebracht wird. 
Im  B«UB  «  and  «af  dem  Wege  bit  an  den 
Sohmelsrum  iwiaeheo  den  Blektroden  «iad  die  En- 
teilehea  den  von  der  Fenemng  <  kommenden  reda* 
nereoden  Oasen  ausgesetzt,  die  ihren  Weg  dareb  a 
and  e  in  Jen  Schornstein  f  nelinien. 

Werden  als  reduzierende  Gase  Wasserstoff-,  Teer- 
oder Petroleumdiimpfe  verwendet,  so  fällt  die  Feue- 
rung I  fort.  Die  Gase  werden  dann  durch  ein  ge- 
kühltes Rohr,  welches  von  oben  durch  den  Raum  a 
bie  ulie  über  die  Schmelsione  biaabraicbt,  logeftthrt 
Der  Raam  a  wird  deaa  Uber  der  Sehuelte  iwiscben 
den  KIcktroden  mit  nneeschmnlzeneni ,  von  der 
Schraube  h  eingebraelitetn  Krz  bis  /u  gewisser  Höhe 
gefBllt  erliulten. 

Die  Haaptredttktionsione  ist  in  beiden  Fällen  die 
in  der  Zeiehnaag  mit  h  beedehaete. 

Nr.  7251B7.  Harry,  £.  Sheldoa  in  Aspin- 
wall,  P  a.  Zuhtbe-  «mtf  Ahnäkmt^Kkaiitwrämmi  f§r 
Feinhlechwalswerke. 

Um  die  vor  den  Kaltwalzen  aufgeschichteten 
Bleche  einzeln  bequem,  sicher  und  stete  ia  der  rich- 
tig« Lage  ivitelieB  dea  WalMo,  d.  h.  nf  den  Walz 


tisch  a,  ra  heben  and  die  r^e walzten  Bleche  vom 
Walztisch  b  wieder  in  e^eordneter  Schichtung  zu  er- 
halten, sind  die  Ti^  I.l'  <-  and  4  angeordnet,  die  am 

Zapfen  «  und  f  Bchwiagrn. 

Am  äußeren  Ende  jedes  Tischea  greift  die  Stange 
einee  ia  einem  drehbaren  Zjliader  «  bewegten  Katbena  an. 


Hei  Ilf'i,'itin  lies  Wulzens  einer  Scliirlit  Rieche 
werilm  die  Tische  c  und  d  in  die  punktiert  an- 
gedeutete Lage  gestellt,  so  daß  das  oberste  der  anf 
Tiach  c  aa(geachichteten  Bleche  gerade  über  die  Kante 
dea  WaUtiaebee  a  beraareleht  and  vom  Arbeiter  «n- 
fach  zwischen  die  Walzea  geatoOen  werden  kann. 

Der  andere  Tisch  d  reicht  dann  mit  eeiner  inne- 
ren Kante  irerade  an  den  Walztiseh  h.  Der  Tisch  c 
wird  nnnmenr  zum  Abheben  des  jetzt  ol)erstf  n  Bleches 
entsprechend  gehoben  und  Tisch  d  zur  Aufnahme 
diesee  Blechee  entsprechend  gesenkt  u.  s.  f.,  bis  die 
Tische  «  and  d  die  vollgezeichnete  Stellung  einnehmen. 


in  den  liaehobetfl&ohen  c  and  d 
fatanrail 

Tfaehen  ram  Abheben  der  PaketaL 


ifcn  dar  BUobpakete  anf 


Nr.  ;ä«H93.  Nikolaus  Erzig  in  Chicago. 
Uet^ielnmgtwtrricktung  für  HochCftn, 

Wie  ttberbanpt  die  feinen  Teilehea  des  Uöllera, 
so  sollea  aaeh  diejenigen  febea  MSllerbeataadteile, 
welche  sonst  voa  dea  gröberea  Stflcken  an  die  Wan- 
dung des  oberen  Sehachtteils  mitgenommen  wurden, 
sich  dort  ansetzten  und  bei  Abbrechen  der  Ansätze  zu 
Explosionen  AulaÜ  geben  können,  bei  der  vorliegenden 
Yorriehtnng  in  die  Ofenniitte  geführt  werden. 

Die  Schachtwandung  springt  unterhalb  der  Ein- 
schnürung a  nach  außen  zurück  und  konvergiert  erat 
wieder  eine  gewiiae  Strecke  aaterhalb  dar  Beaehickaaga- 
eiartehtnng.  Aafdem  Sebaehtdeekelfreittt  der  Trichter«, 
welcher  durch  die  Glocke  d  verRchlosRen  wird.  Unter 
der  Öffnung  des  Trichters  c  ist  der  abgestumpfte,  oben 
and  nntan  oftna  Siabkagal  «  and  in  liaaem  dar  i 


offene  Siebtrichter  f  angeordnet.  Siebkegel  t  bKngt 
an  Ketten  y  und  besitzt  einen  unteren  vollen  Kann. 
Siebtrichter/  wird  durch  Glocke  A  verschlossen,  deren 
Huhstange  durch  den  hohlen  Schaft  i  der  oberen  Ter- 
schlnliglocke  d  hindurchgeht. 

Der  Trichter  f  ist  ferner  durch  Ketten  ib  mit  dam 
anteren  Baad  dea  Siebkecela  «  verbaadea. 

Bei  Seakea  der  Gloele  d  fillt  daa  Besehieknaga- 
gnt  aus  dem  Trichter  h  zum  weitaus  größten  Teil  in 
rten  Siebtrichter  f,  während  ein  kleiner  Teil  auf  die 
\\'andung  des  Siebkegels  e  trifft.  I)ie  feinen  Teilchen 
fallen  ungehindert  durch  die  Sieböffnungen  in  den 
Schacht,  Nunmehr  wird  Glocke  h  gesenkt,  Sieb- 
trichter f  senkt  eich  iafolgedeasen,  bis  die  Kettea  k 
gestreckt  aind,  wonaeh  die  weiter  geaenkte  Glocke  h 
die  Ö^ung  des  Trichters  f  freigibt  and  der  Haapttail 
des  Möllers  m  den  Ofen  fällt. 

I)ie  Hilf  It  lu  Siebkcgel  r  zurückgehaltenen  Stücke 
werden  durch  Nachlassen  der  Ketten  g  und  dadurch 
erfolgendaa  Seokoa  daa  Kegels  «  in  dea  Sekaeht  ga- 
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Beridite  ttlier  Tenannliuigeii  am  FbehTereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  J5.  Hauptvr-rsamnilun^:  %vnri!i'  unter  auHer- 
ordenHicli  st/vrker  MctoiliguDg  am  6.  bis  8.  Juni  ab- 
gcluiltou,  und  zwar  am  6.  Mi4  9.  s«  Frukfait  «.M., 
am  7.  tD  i'armstadt. 

Nach  (Iaf  tlröffnung  des  Kongresses  duroh  d«n 
Voriita«ad«ii  dei  V«nina  deutscher  Iii^«nieiu«,  Pro- 
f«Hor  Dr.  V.  Linde^Hiiiiohen,  folgte  »ib«  Reibe  von 
Bijgrfißangsaoifpracbpn. 

Regiemnjpspränident  HnngHtenberg  - \Vi«8baden 
hieß  ilit'  Vursaiiiniliini.'  namens  der  PrecUisrhen  Staats- 
regieruDg  willkotuui<;n.  Dr.  Oingeldev  »prach  als 
Relctor  der  Tecbnisclien  Ilochncbule  in  Darmstadt, 
Dr.  Pnrrhardt  als  Rektor  der  Uaadelshorhscbule 
ia  t'ruukfart,  Baurat  N  e  h  er-Friakhrt  Ar  den  Ver- 
bud  deotecber  Arcbitekten*  md  IngoDieanrereia«, 
Direktor  Hei nholtf- Bonn  fBr  dm  Yerein  dmit- 
scher  KisenhüttenliMitr,  Professur  H  a  r  t  in  a  n  n  -  Fratilt- 
fnrt  fBr  den  Verhaml  lieiitscher  Klektrittechniker,  Prü- 
fei^sor  F  r  e  II  II 'i  •  Frankfurt  für  den  Vcn  in  diititscher 
Chemiker,  and  oherbiirgermei«ter  A  dick  eis  al»  Ver- 
treter der  Stadt  Frankfurt. 

Nach  einer  lüngeren  Erwidenuijf  dea  VorsitiondeB 
wurde  bekannt  gegeben,  daß  Toretand  nnd  Tontaods- 
rat  einstimmig  bescb losten  haben,  die  Grashof- 
Denkmiinze  den  beiden  Begriindern  der  Danipf- 
tarbinentechnik,  l'ursdns.  <iIasi,'ow  und  de  Laval- 
Stockholm,  zu  verleihen,  vom  div  Versammlung  ein- 
atuniuig  ihre  Zustimmung  gab. 

Der  Vereinsdirektor  Haurat  Dr.  ing.  Peters- 
fierlin  erstattete  den  Oescbäftsbericht.  Die  Zahl  der 
Mitglieder  b«tnigt  18400,  der  ÜberacbnA  der  Ein- 
nahmen Aber  die  Ans|nibeB  168R00<#.  IHe  Hilfshasse 
gpwälirfe  I'nterstfltzungen  in  H  die  von  14  lüO.#,  das 
Vernittgtiü  der  Pensionskassc  hetrairt  ."idöoii,*'.  Die 
Arbeiten  am  TertuiulrTikitn  rielirnrii  eirri^tn  i''itrttrHng. 
Die  Studien,  die  den  überhitzten  Wa«8erdami»f  and 
seine  Anwendung  bei  Daniufroaschinen  zum  Gegen- 
ataod  baben  and  au  deren  Darcbfbhmng  Or.  Berner 
Tor  8Va  Jahren  in  den  Dienst  des  Tereins  dentseher 
Ingenieure  getreten  ist,  sind  ihrem  Al<s<1ilufi  nahe. 
Femer  wird  berichtet  über  die  Vera nsl alt nn;;  eines 
Wettiii'uerbs  zur  Krlanj^ninjj  einer  X'urrirlitunt,'  zum 
Messeu  de»  Wiuddruck»,  über  i'ateut«e8enfragen, 
Vorschläge  zur  Reform  des  gewerldi  hen  Rechfs- 
scbatzes,  über  allgemeine  polizeiliche  Bestimmungen 
ftber  die  Anlegaog  von  Dampfkesseln,  Vorschriften 
Aber  Anartstnng,  Konstraktioo  uid  Betrieb  von  Hoch 
draekrobrleitBDgen  ae«.  Der  Yvnin  beechaftigt  gegen- 
wärtig 47  Beamte,  u.  a.  in  der  Bedaktion  Slngenienr«, 
19  Zeichner  und  Gehilfen. 

Den  ersten  Vortrag  hielt  (iah.  Re^giernngsrat  FTef. 
V,  Borr  i  es  -  (^rharlorti  nliiir£r  ftb<»r 

Si-hnellb«triol)  auf  llanptbalint^n. 

Der  Vortragende  wies  darauf  hin,  <laU  die  elektrische 
Schnellbahn  sich  ini  allL'eiueinen  in  e.senltalmt»  <  lini- 
acher  Beziehung  günstig  entwickelt  bat,  einzelne  Flin- 
ricbtungen  aber  noch  weiterer  Ausbilduug  bedürfen, 
um  sie  zu  einer  für  allgemeine  Verwendung  geeigneten 
Oestaltang  sn  bringen.  Er  scbildarte  die  b«i  den 
Sohnellfaortsversaohen  xwischen  Berlin  und  Zossen 
gemachten  Beobachtnngen  fibcr  den  Bahnbau,  den 
Stronui  rhrvuch  in  seiner  Abhängii^keit  vik»  .1er  (ic- 
sci» windigkeit,  über  das  Schlingern  der  Wagen,  den 
Luftdruck,  das  Bremsen  usw.  I)ann  zu  den  Dampf- 
lokomotiven fibergehcnd,  hob  v.  Borrie»  hervor,  dali 
lahlrelcbe  Einxelfahrten  im  In-  nnd  Ausland,  bei 


ileneii  <ieHchwindigkeiten  von  140  km  und  mehr  er- 
I  reicht  wurden,  gezeigt  haben,  daß  man  auch  mit  den 
I  jetsigen  Dampflokomotiven  unbedenklich  viel  rascher 
fahren  kann,  als  es  im  ragelmlfii^  Dienst  geschieht, 
da  gut  gebaut«  vier-  «nd  ranfacbsige  TjokomotiTen  mit 
I  Drehgestellen  nicli  auf  i:ut  Heißenden  Geleisen  auch 
'  bei  diesen  (ie.üfiLwiudigkeiten  mx  h  uiit  voller  Sicher- 
heit bewegen.  Indessen  ist  mit  einer  Durrhselinitta- 
gescbwindigkeit  von  IfHi  knt  auf  günstigen  Strecken 
unter  den  gegenwärtigen  Verhältnissen  die  Grenze 
der  wirtachaftlichen  LeiatangsAhickeit  der  Dampf- 
lokomotive erreieht  Der  Vortragende  erörtert  aehlieB- 
lieh  die  Frag«,  9b  man  den  elelitrigcheD  Betrieb  auf 
den  vorhandenen  Bahlfen  einführen  oder  gleich  neue 
Schnellbahnen  bauen  soll,  die  sich  sellistverstätidlieb 
sehr  teuer  stellen  nnd  den  vorhandenen  Bahnen  den 
Persniienverkehr  f,'r(il itetiteils  entziehen  würden.  Er 
ist  der  Antiudl,  dali  der  7.\i  erwartende  Verkehr  selbst 
auf  Linien  vsti;  Berlin  Hamburg  und  Berlin  K0ls 
die  Anlage  besonderer  elektrischer  Schnellbahnen  anr 
da  lohnen  wird,  wo  die  rorbandene  Bahn  dureb  die 
übri|;en  zotige  schon  so  besetzt  ist,  d  iL>  sie  für  den 
ScbiicUbflrieb  keinen  Raum  mehr  bietet.  Ks  kHrae 
daher  in  jedem  Fall  darauf  an,  zu  j^nifen,  ob  dar 
Schnellverkehr  in  deu  verbkibenden  Verkehr  der  lang- 
samen Personen-  nnd  Güterzüge  eingeffigt  werden 
kann.  In  dem  zweit>'r)  VortriiL'  über 

P»esi«  und  Tdchalk 

zeigte  Geh.  Hoftat  t.  E  y  t  h ,  daB  aneh  df«  Technik 

ihre  Poesie  habe  und  diese  auch  nicht  unentdeikt  ge- 
blieben sei,  wie  manche  Gemälde  nambafter  Meister 
lieweisrn.  Aueh  die  Skulptur  liabe  der  Terhnik  Ge- 
Ntalten  entlehnt,  besonders  wenn  »i«  ])an»tellungen  des 
Mut'',  der  Ausdauer  und  der  Männlichkeit  su  verbild- 
lichen Buche.  Dagegen  habe  die  deutsche  schöne 
Literatur,  abgesehen  von  Goethe  nnd  Schiller,  das 
Gebiet  der  riiodemen  Technik  in  auffalliger  Weise  ge- 
i  mieden.  Anders  ist  dies  in  Amerika,  Kngland  nnd 
Frankreich,  wo  hervorragende  Vertreter  der  Literatur, 
wie  beispielsweise  Whitman,  Kipling  und  Zola,  präch- 
tige Schilderungen  ans  dem  Gebiet  der  Technik  ge- 
geben haben.  Der  Vortragende  warnt  davor,  auf  den 
idealen  Gehalt  des  technischen  Schaffens  mit  Gleich- 
gültigkeit herabsnaaben.  Selbst  den  Schein  der  Be- 
rechtigung solle  man  dem  tSriebten  Vorwnrf  nehmen, 
als  ob  die  Ti-rhnik  die  Welt  dfin  Materialismus  zu- 
führe; ihre  I.idierisautt:alii'  sei.  nii  ht  der  Materie  zu 
dienen,  si.indern  sie  /.u  beherrschen. 

1)1  der  am  7.  Juni  in  der  Aula  der  Technischen 
Hoehs'liule  zu  Darmstadt  abi^ehaltenen  Sitsnng 
sprach  Geh.  Baurat  Prof.  G  u>  »ne  uth  ftber 

Danpflarblncu. 

Der  Tortr^r  nmfaBte  in  klarer  Darstaling  aHaa, 

was  in  der  ffii  hrii'inni'ii  tien  Liferatnr  Aber  diesen 
Gegenstand  verofTintlii  lit  wurden  titt. 

Die  Schluliiiit/titii:  der  ili> -iiihrigen  Hauptversamm- 
lung, welche  wiederum  in  Frankfurt  stattfand,  wurde 
mit  einem  Vortrage  des  Geh.  Regiemngsrats  Professor 
Riedl  er -Chsrlivttenburr;  nbi  r 

GroßgasmaHchineu 
erfiffnet.   Der  Vortragende  betonte  aioleitend,  daB  «a, 

um  brauchbare  GroQgasmaschinen  zn  erhalten,  nicht 
I  zulässig  sei,  die  Kleingasroaschtne  einfach  pron.irtiona! 

zu  verf:ri'lurn.  es  sei  vielmehr  erforderlich,  (labei  ilie 
!  Lehren  des  allgetncineri  Maschinenbaues  nicht  aulicr 

acht  zu  lassen.  Es  wurde  alsdann  die  Kntwicklung 
I  der  Gaskraftmaaohine  seit  den  sechziger  Jahren  des 
'■  rerigen  Jahrhunderts   geschildert,    die  Verdienst» 


Digitized  by  Google 


1.  JqH  1904. 


iBfrteM»  flftir  VtraomnUumfitm  aus  FaehvtrtineH. 


Suhl  and  Eimd.  787 


L«Doir«  gewürdigt  nnd  Bchließlich  herroi^gehobeB, 
dtft  Ott«  dank  «ein  Viertaktver&bren  am  «rfolg- 
reiehfltim  {a  die  Entwioldnnf?  der  Oasmaschine  ein- 
segrifTeD  hat.  Riedl^r  schildcrd-  liior;iuf  ili»^  V(irzßi;e 
der  Viert.aktmaschine  und  stellte  iler^eUicn  ilie  Zwei- 
taktma»!''iiine  mit  ihren  |>i'inzi|jirllpn  un<l  ]iraktisiheo 
Nachteilvu  gt^genüber.  Nach  seiner  Meinung  gehört 
die  Zukunft  der  duppeltwirkendttü  Viertaktinaschine, 
während  die  Zweitaktmaschine  nur  ein  höchst  be- 
•chriaktes  Feld  für  ihre  Vervollkommnung  bat  nnd 
»irtMbaftUdi  tief  nnter  der  Viertaktmaeebme  steht, 
d«  si«  60*/li  mebr  Gas  fBr  dieselbe  Kreftleistang 
I'rru)sf)nir:lit.  Die  Größengrenxe  för  die  oli('iit,'fii;innte 
ViertHktt'Hsrnaschine  liege  ebenso  wie  Kci  l)iimpf- 
maschineu  !)ei  etwa  HiX^H.)  P.S.  He<iiiiLrmii:  für  die 
•ligemeiue  Auwiuuluug  der  Maschine  sei  die  voll- 
konnenst«  Kühlnng  der  innetett  und  gangbaren  Teile; 
bedürfe  man  entweder  einoe  billigen  Abgases 
eine«  Kraftgases  aus  billigeu  nnd  billigsten 
Bnaaetoffu.  Diene  bediage  wiedenua  die  Aeiaisnaf 
dee  Gate«  tob  Staab  and  flüssigen  Teerb««tandtMlee. 
Dem  Vortrag'  fulirtc  ciiu'  Di^batte,  in  wplrher  F:ibrik- 
besitJter  .loli.  Kortinu;  und  (ieneraMiii  kt<ir  Dr.  ing. 
V.  ( )  c  h  e  i  h  :i  II  s  e  r  ilan  Wort  eri;ritTen.  Pen  letzteTi 
Vortrag  hielt  lugenieur  P r e i ß  über  die  Landungs- 
brleke  bei  Lame  in  Tegogebiet. 


Deutsche  Bunkea^Geeeltechaft. 

Die  Deutsche  Bunscn-Uesellsch af t  fllr 
aagearaadte  phyaikalieohe  Chemie  kielt  am 
12.  Die  16.  M«  in  Bonn  ihre  elfte  HaaptTertaanalnag 

ab.  Der  Vorsitzenile  A)i^'.  Dr.  H.  Höttinger  er- 
öffnete die  Sitzuiiirt-n  un  l  sprach  seine  Freude  Über 
die  ;,'a>tlii'hf  AutnaliiiLe  in  ili'ii  liauiiien  des  Hunner 
Che[iiit$(;li«ii  luKtitutii  üuü.  iliio  «r^iiicrld  tl«r  Direktor 
des  Chemischen  Instituts  Professor  Anschütz.  Kr 
wies  auf  die  sahireichen  Beziehungen  hin,  die  zwischen 
den  Mitgliedern  der  Bansen-tiesel Isohaft  und  dem 
Gheaiiachea  Inatitat  der  Uaiveraitit  Boaa  beetinden, 
nad  eriaaerte  ea  die  Zeitea,  wo  hier  Kekol^, 
Landolt  und  van  t'Uoff  tätig  waren.  Der  Rektor 
der  Universität  Oeheiinrat  v.  Bezold,  Oberbürger- 
iheister  S  11  1  r  i  t  II  ■•  und  ririi'  Reihe  von  N'ertreti-i  ii 
von  HeliörUea  und  K<ir]>'>rutii)nen  laeiien  die  V'craaiuiti- 
lung  gleichfalls  willkdinnK u.  Dr.  Böttinger  erstattete 
so  dann  den  Qeschäfttibericbt.  Der  Verein  fühlt  665 
Hilglieder ;  er  hat  die  Werke  Bunsens  aea  dncken 
liawa,  aad  das  dreibiadige  Werk  liegt  jetft  vor.  Die 
Oflsellachalt  ernanate  Sir  Henry  Roaeoe  in  London, 
Cleheinirjit  I.andr,  It  in  I!<  rtiii  und  Sir  William 
iiamsay  in  Londou  zu  Ehrenniit|{liedem.    Für  den 

Bau  de^  iitin.x.  n  Deoknali  in  HeideUMig  eiad  jetit 

28  DUO  Keaeitbuet. 

Die  Reibe  der  Vorträge  eröffnete  Prof.  Dr.  B  a  k  h  a  it  • 
Roozeboom  ans  Amsterdam^  der  Uber  die  An- 
wendung der  Phüsenlahre  anf  die  i^isen- 
Kobleaatofflegieraagea  ipraeh.  Ihm  folgte 
Prof.  Heya-Cbarlottenbnrg  mit  seinem  Vortrag«  llbitr 
die  H  ä  r  t  n  n  g  d  e  s  S  t  a  Ii  1  i  v  <i  m  p  Ii  y  i  k  a  1  i  ••  c  Ii  - 
cheniischen  Stand  jiuukt  au>  1«  e  t  ra  r  h  t  e  t . 
auf  welrhen  wir  noeti  /.:irin  kkorniurii  wi'rdeii.  Din  kti.r 
U  at  ii  e  Ii  ttu  •  Berlin  r.iig'te  in  t- tal  i  t  h  c  he  k  Kal/ium 
in  gröBeren  Mengen  vor ;  dasselbe  läßt  sich  leicht 
dnrch  elektrolytische  Zersetzung  von  KalziameelseB 
bei  niedriger  Temperatur  herstellen.*  Dr.  Wolf 
Mfiller- llälhausen  i.  Kh.  spraeh  Uber  die 

PaeslritSf  der  Metalle. 
Wenn  Kisen  nnd  Stahl  al.<t  Anode  in  einer  Lösung 
vaa  Netiiamaitrat  oder  aadereo  Itolicbea  Nitratea  be- 
aatit  werdea,  eo  werden  eie  bekanntlich  in  kuner 

*  VergL  „Stahl  und  Eisen"  1902  8.  1005. 


Mt  „piesiv",  d.  h.  sie  werden  nicht  mehr  von  den 
aa  der  Anode  abgeschiedeaea  Prodokten  Saaerateff» 
0>oa  OSw.  angegriffen,  sondern  sie  verhalten  «ich  wie 
eine  Platinelektrode ;  der  SanerstofT  wird  wirkiint'>*Io8 
entbunden.  Der  Vortrai^ende  erkliirte  diese  \erhHlt- 
nisse  anf  Grund  der  Klektronenthenrie.  Diese  Tat- 
sache der  Passivierung  deü  Ki»eni«  findet  t>m«  prak- 
tische Verwendung.  Nach  den  Mitteilungen  von  Prof. 
Chas.  F.  BnrgeA  auf  der  vierten  Uanptversamminng 
der  American  i»leetro«]i«nieil  Societ;^  läßt  sich  obige 
Erfahrung  data  TenrarteB,  an  Heeeiag,  Silber,  Blei, 
Zinn,  überhaupt  alle  HetaUe,  die  elektrönefativer  «ind 
als  Eisen,  von  einer  Eisen-  oder  Staliluherflaehe  zu 
entfernen.  Da«  Verfahren  wird  bereits  in  mehreren 
Fahrradfal»rikeu  aii<i;efii1irt.  Nu*  für  Niekei  M  da* 
Verfahren  nicht  anwendbar. 

Dr.  Sack  u  r  -  Herlin  berichtete  über  Untersnchun- 

fen,  die  er  im  Auftrüge  von  Oeheinuat  Faal,  dem 
)irektor  dea  Reichsgesundkeitaamta,  b«i  Ziaa-Blei- 
tegieraagM  «Mgeftkrt  hat. 

Dr.  Ooldiehmidt'EeieB  epraiih  Iber  dea 

■■tiMBbarg-ProEefi. ' 

Es  ist  dies  ein  neaea  elektrischee  Yerfahrea  tm  Ge- 
winnung von  Eisen,  dea  von  den  Erfinder  fiatheabarg 

in  Amerika  bisher  nur  in  kleineren  Versnobaanlagen 
angewendet  wurde.  Als  Ausgangsmaterial  dient  ein 
Eiseners,  das  hanpfsitrMieh  ans  Ei-ii'imx yilulo:^ yd  be- 
steht. Das  Krz  wird  zerkleinert,  dur  Ii  Anwendung 
des  Maijneten  konzentriert  und  vnn  erdic^en  Hestami- 
teilen  befreit.  Da  das  Erzpulver  im  Hocbuteo  nieht 
direkt  verhüttet  werden  kann,  hat  man  verschiedent- 
lich verancht,  dasselbe  in  brikettieren;  Ruthenburg 
beaatit  folgendes  YnÄlkren  dazu:  Zwei  in  entgegen- 
gesetztem Sinne  sieh  langaam  drehende  Walsen  beflodea 
sich  in  geringem  Abstand  voneinander.  Zwiaehea  beide 
in  die  Mitte  fällt  von  oben  das  Erzpulver,  bildet  zwischen 
ilen  VVal^en  «ine  Verbindnng  nnd  wird  durch  den  elek- 
trischen Stniiii  tresi'limol/.en  ;  es  fallt  dann  in  die  darunter 
hefindlii  be  (irube.  Die  Reduktion  des  gesehiiioizeneii 
Fist^nerzes  erfolgt  durch  reduzierende  Oase,  die  man  dem 
herunterfallenden  Eisen  entgegenführt.  Die  Redaktion  ist 
vollkommen;  für  1  tErz  werden 250 KW.-Std.  verwendet 
Beigemischter  Schwefel  wird  im  Laafe  der  OperatiMie' 
Vorgänge  entfernt,  dagegen  niobt  d«r  Fhoaphor. 

Fs  sprachen  noch  Prof.  Dr.  T amin ann  •  Göt- 
tstitT'n  ilher  Gl  a«b  i  1  d  u  n  ir  und  Kalglasnng  und 
Proi.  M  a  1 1  h  e  H  i  u  s  ("harj.ittenburg  über  dit-  Ent- 
stehung der  Seh  lacken  in  hüttenmänni- 
schen Prozessen,  die  Konstitution  der 
Schlacken  und  ihre  industrielle  Ver- 
wertung. Der  letatgeaeante  Vortrag  wird  ia 
der  aiehäen  Narnmem  sam  Abdrack  gelaagen. 


Verein  deutscher  Chemiker. 

Die  Hauptversammlung  fand  am  25.  nnd  26.  Mai 
in  Mannheim  statt.  Am  25.  wurden  u.  a.  das 
Stahlwerk  Mannheim  und  die  Maschinenfabrik 
Brown,   IJuveri  &  Co.   besichtigt.     In  letzterer 

bütten  die  Teilnehmer  Qeleigeaheit,  die  für  die  Pariaer 
rnterirrundbabn  nad  daa  Elektrisltiltawerk  Eaaen  be- 

stirntuteii  10 000 pferdigen  Dampfturbinen,  die  gröliten 
je  iii  Kuro|)a  gebauten,  in  .Arbeit  zu  sehen.  In  der 
Festiitzuuff  am  26.  dankte  zunächst  der  Vereinsvor- 
sitzende Sledi^iralrat  Dr.  M  e re k  ■  D a r m  s  t  ad  t  den 
Ehrengästen  für  ilir  Kisdieinen.  Der  Vertreter  der 
Regiernng,  Siaatsininister  Dr.  Schenkel,  betonte  daa 
Interesse,  welches  die  Regiernng  in  allen  ihren 
Reaaorta  ao  der  ISotwiekliMig  der  chemischen  Industrie 
und  aa  dem  ebemiidiea  Ffoehacbnlaatenrieht  nebme^ 
nad  api«ek  die  Hoffnung  ana,  daß  ea  der  Chemie  anch 


*  Vergl.  Seite  784  in  dies««  nad  Seite  684  in 

vorigem  lieft. 
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gelingen  möge,  ihre  Abgänge  wirtseh&ftlieh  su  ver-  | 
werten,  damit  die  „Flfisse  fröhlirh  und  rein  und  reich 
besetzt  mit  Fischen  dahinströmten**,  ebenso  daß  die  j 
Gewinnung  von  Stickstoff  i\u>  der  l.uft  sirh  verwirk-  ^ 
liehen  möge.    Weitere  Begnjüuii^en  entboten  Ober- 
bürgermeister Beck  namens  der  Stadt  Hannheim,  Geh. 
Uofrat  Dr.  Baute  als  Vertreter  der  Technischen  • 
Hochschule  Karlsnüie,  Direktor  Hof  mann  iui  Aaf-  | 
tng  dar  HaadAbkaaniiir,  f«n>«r  Vettret«r  «toer  Aosabl  i 
belnind«tor  Terein«.  I 

Hieranf  folgten  die  VoitrHce      Ilofrat  Dr.  ('aro 
schilderte  die  „Entwicklung  iU*r  •;hvuii«clien  Industrie 
in  Mannlioini  Lndwigshafen",  <ieh.  Hofrat  Prof.  Dr.  | 
Engler- Karlsruh«*  sprach  iiber  „Gheniische  Aktivi- 
tit  und  Uiiilioaktivität".  ! 

In  dar  geachäftlichen  8iteuig  ui  NaohmUtig  iw-  | 
•ehiftute  van  tieb  bMi|iliidili«n  mit  8tudwfrag«ii.  | 
Die  Debatte  drehte  sich  um  die  Gebühren  der  chemi.  . 
sehen  Sachverstäadiifen,  um  die  Stellung  und  Beauf- 
sichtigung il>*r  nfff ntlicheii   Chemiker,   für  die   man  > 
chemisch  gebildete  Koamte  beansprucht.   Zar  Frage 
der  Zulassung  von   Ausländern  an  deutschen  Hoch- 
schulen wurde  eine  Resolution  angonomnien,  dali  die  i 
Aasländer  nur  dann  zum  Studium  ftB  deutaeoeo  Hoch»  I 
aohslan  xogelaisea  werden  tollten,  wenn  sie  eine  . 
Vorbildang   nachweisen    könnten,   welche    der  der 
deutschen  Stiult  iitt  ii  ciitspri  i  lie  niid   -ii.-  lipHihijiP,  in 
ihrem  Hpimatlniiilf  an  fint'r  II orhschiile  zu  -itudieren. 
Weiter  M  it*n  l'lafzf  in  LuIxiralDi  uti    utnl    liei  [irak- 
tischen  l  bunten  itiuen  nur  insoweit  suzubilligen,  als 
diese  Plätze  nicht  von  deutschen  Sitidcnten  betoapiracht 
«ürdeB.    Dr.  Fried.  Fiaeher 'GdtUngOB  warde 
nun  Ebreanitglted  «roBDst.  < 


Verein  fUr  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbesiik  Dortmund. 

Der  auf  der  Hauptversammlung'  des  Vereins  am 
!H  Tnni  von  dem  geschäftsführenden  Vorstandsmitglied 
HfrgineiKfcr  Kngel  auszugsweise  erstattete  Bericht 
über  d[f  Vert  instatigkeit  enthält  u.  a.  eine  ver- 
gleichende I  bersicht  über  die  Wagengestellang  im 
Jahre  190B  und  im  laufenden  .Jahre.  Danach  hat  der 
Versand  an  Kohlen.  Koka  und  Briketta  ia  den  di«! 
wichtigsten  prenßiachen  Kohlenbeitrkeit :  Ruhr,  Ober^  | 
Schlesien  und  •'^aiir,  Ms  zum  15.  Juni  d. .).,  verglichen  i 
mit  demselben  Zeitraum  des  Vorjahres,  betragen :  ' 


i 

Kühr- 

ot>«r«:bl««. 

Haar- 

1 

kohlea- 

Kobico- 

kohlen- 

t 

b«slrk 

b€ilrk 

bexlrk 

1.  Jan.  bis  15.  Juni  190-1 ; 

2583090 

771245 

421327 

4-  gegon  denselln  n  /eit-j 

räum  des  Vorjahres: 

in  abs.  Zahlen  ... 

176231 

20443 

17018 

in  Prozenten     .  .  .  1 

7.3 

0  7 

4  2 

Ein«  ferm  r  in  iti  rn  Bericht  enthaltene  Autsteliung 
er^ribt.  .Ial)  ilie  II riujitliahncn  in  den  östlichen  Pro- 
vinzen in  den  letzten  22  Jahren  um  nahezu  ttOOkw,  in 
den  westlichen  nur  um  159,48  ktn  zugenommen  haben. 
Noch  viel  badeateoder  ist  daa  Anwachaan  der  Neben- 
bahnen in  den  Oetprovinsen,  indem  deren  Llnge  am 
mehr  als  fiOOOtm  zugenommen  hat.  vv'fiJiri  ruI  in  rien 
Westprovinzen  der  Zuwachs  nur  :<!ll.7Hkm  beträgt. 
Vorzugsweise  snnl  p>  die  \ebeniialiii<ii  mit  ihrem 
schwachen  Verkehr  die  der  Alimentierung  noch 
längere  Zeit  nach  ihrer  Fertigstellung  bedürfen.  Das 
Verhältnil  von  Uaa[»tbahnen  an  Nebenbahnen  in  ganz  ' 
PreoBen  hat  aieh  in  den  letston  82  Jahren  aooer- 
ordentlich  zugunsten  der  Nebenbahnen  verschoben, 
nnd  da  diese  wiederum  vorzugsweise  in  den  Ostpro-  ^ 
Vinnen  aieh  befinden,  ao  eritellt  daraoa  «nfa  dentlichata,  j 


daB  daaa  Oaten  aaa  allgemeinen  Staalanitteln  —  ohne 
daß  die  WeatproTuaen  daamna  Binipmch  erhoben 
hätten  —  ein«  wesentliehe  verettrkaag  seiner  wirt- 

srhaftli'  lifii  HiiÄtiirt!,'  ziiloil  ;;ew<ir'!eii  ist. 

Auch  »inJ  Du<  Ii  der  8tatiütik  des  Heicbseisenbabn- 
amtes  zur  Schate  un^  dieser  Nebenbahnen  von  den 
lateresaenten  keine  ir^rt^ndwie  erheblichen  Zuschüsse 
gelaialet  worden.     Iu.s^t;>a^mt  sind  u-imli'-h  u  fonds 

Serdn  geaahlt  180^7  Millionen  Mark,  aiaacbUefilich 
ea  Wertea  der  koatanlae  ilberlasaenen  Gmndatlclce, 
während  da-  i:<^sanite  Anln^ekapital  der  [iretinisch- 
hessischen  Hilncn  8359,f*  .Milliuneii  Mark  hctrapt. 
Wenn  auch  die  l'.auk'istcu,  die  im  l>iirrli8<l)nitl  für 
das  ganze  preuhiscii-hestische  «StaatebahnDeta  nach 
derselben  Statistik  265800  für  daa  Kilometer 
betragen,  für  die  Nebenbahnen  mit  weniger  Knna(> 
baaten  nnd  weniger  Betrieibaanariatong  geringer  aein 
mögen,  so  ergibt  sich  doch  ohne  weiteres  aus  der  Be- 
trachtung dieser  Zahlen,  welch  ungeheure  Aufwen- 
duTiLTfii  fiii  die  wirti-iliaff lirhe  Hflump  des  Ostens 
gemacht  »urden  »ind.  Die  IJntersttitaung  und  Aus- 
gestaltung der  bevorstehenden  Kanalvorlage  bedeutet 
danach  für  die  Vertr«<ter  des  Ostens  nar  die  teilweiae 
Abtiagung  einer  durch  weitgehende*  Entgegenkeatmen 
«ntatandeoen  Veri>fliehtBDg. 

Nach  Erstattung  des  Geschlftsberiehts  er8rtert«n 
(jelii'iini'r  TU-rtTrut  hr.  Wei.IfuiHn  als  Kcfereni  und 
Ber;.'\n'rksiiirfkt(ir  I'r.  H  a  l>  I  a  <' Ii  <■  r  als  Korreferent 
dit  /erliciiversi:liiiiel/!ungen  und  srhlu^ren  fidpsnden 
Heschlutiantrag  vor,  der  eiustimraig  angenommen  wurde : 
Die  Generalveraanuniling  des  Vereins  für  die 
bergbanlichen  Intaveaaan  im  Oberbergamtabaairk  Dort 
mnnd  ist  hfnetehtUeh  der  SSrohenfinioiien  einetimmig 
zu  der  l'lier/nifrnn;:  jiehinirf,  'laß  lei  dpm  starken 
Bej^-elir  nach  A rheitskrafti  n  iiu  Hergbau  kein  Arbeiter 
F.iiiliiiile  an  Beni  hnfti>.nini;  dm'  h  die  Stilleirungea  hat 
zu  erleiden  brau«  Itcn,  uud  dul>  auch  für  die  angeses- 
senen Bergarbeiter  bergmännische  Arbeitsgelegenheit 
auch  ebne  die  Notwendigkeit  eines  Wechsels  der 
Wohnatitte  aieh  bietet,  daB  damit  die  behanpteten 
erheblichen  Schädigungen  zahlreicher  (Jemeinden  nicht 
zu  befürchten  sind,  im  übrigen  aber  jede  industrielle 
•  iemeindi-  f,'.  t.'i'ntiber  den  ihr  durcti  die  Industrie  ru- 
» achüeuden  Vorteilen  auch  mit  der  Möglichkeit  des 
Eingehen«  einzelner  steuerlicher  Quellen  rechnen  muft, 
dali  danach  die  Klagen,  soweit  nicht  überhaupt  nnbe- 
grUadat,  jedenfalla  maßloa  flbertrieben  sind.  Die 
QeneralTenHHmalnag  bedauert  aafa  labhafkaate,  dali  bei 
der  Erör(emn|^  dieser  Angelegenheit  in  vSllig  agita- 
tnrisrher  Weise  Bevölkenmuskreisp  teilgenommen 
haben,  bei  welchen  eine  ruhige  und  s^achlif  he  Er- 
\\iigung  der  Frage  erwartet  werden  durfte.  Die 
GencraivfTsammltjng  verwahrt  sich  denliHlb  aufs 
natlidriK  klii-hsfe  dagegen,  daß  anter  dem  lirm  ke  der 
entstandenen  Erregung  Mallnahmen  der  Verwaltung 
oder  GeaetEgebnng  In  die  Wege  geleitet  werden, 
welche  einen  mit  unserer  Rechtsordnnnj:  unvereint«aren 
Eingriff  lu  die  Unverletzlichkeit  des  Eigentums  dar- 
ateitan. 


American  Electrochemical  Socie^. 

Die  fQnfta  OMMralveraammloag  der  American 
Electrochemical  5$oeiety,  an  der  etwa  100  Personen 
teilnahmen,  fatnl  luu  7.  bis  9.  .\\n\]  in  dem  (iehaude 
der  Columbian  l  utversity  zu  Washington  statt.  Die 
erste  Sitzung  wurde  von  dem  l'nisidenten  der 
Coliimbia-I'niversität  C.  W.  Needham  mit  einer 
Begrüßungsrede  eröffnet,  in  welcher  er  darauf  hin- 
wiea,  daB  Waahingtoa  eine  Art  tron  Schalttafel  bilda, 
mittele  welcher  man  mit  allen  Teilen  dee  Fjandee  and 
Rclbft  der  Welt  in  Verbindung  treten  könne.  Er 
sprach  alsdann  vun  der  Elektrochemie  als  einer  der 
harTonragaadatan  ViiaaMahaftea  «ad  rlUunta  di« 
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Wichtigkeit,  die  ümaHm  fir  im  Chtbi«!  d*r  Arbeit«»  ' 

erii|iartiDg  uod  <Jie  mntcrifllc  Kultur  '1er  Menschheit 
überhaupt  jjewonnen  habe,  Hierant  verlas  iler  Sckretiir 
der  Gesellschaft  •'.  ,1.  Keed  den  ( iesrli;irtsbfrnlit. 
aas  dem  hervorgeht,  dali  im  verflosDenen  .lahr  lUü  Mit- 
glieder eiagetreten  sind  aod  die  Oeaamtuhl  derselbpn 
sich  jetzt  aaf  700  stellt.  Die  Abraehanng  des  Schats- 
roetsten  ergibt  seit  Oriindang  der  OaMlIachaft  einen 
Übvnohnfi  von  IVMfA  1}  «afiordM  vtrfBgt  dieMlbe 
noch  ttber  dsa  PVgiiMl-Prris  in  Betng«  von  280  $, 
»  eil  her  ftir  «lie  Arbeit  auf  Jeiii    (u-hiete  der 

seltenen  Metjille  verüehea  werden  I><  r  Prus-ideul 

bemerkte  hierin,  daß  um  diesen  i'r>'is  mich  kein 
WettUtiwerb  stattgefunden  hat.  Die  nächste  Ueneral- 
versammlong  soll  im  Anschluß  an  den  ^«International 
Rlectrical  Congress''  in  St  Loais  im  September  statt- 
6nden.  Mit  der  GeneralverMiaiillang  war  eine  größtro 
RoÜM  tochaiaclier  Anslltoa  sowie  Mcb  faMUMhafl' 
lieber  Yenrnttaltangen  veniaiid«;  ontor  letzteren  sei 
r  Krapfang  bei  dem  l'räsidenfen  der  Vereinigten 
Staaten  Roosevelt  im  ,,Weilien  Hiirise"  besonders 
erwähnt.  Von  <len  wiH'^easLliat'tiichen  Vi>rtnii.'en  bii-tet 
decjeuge  von  Professor  C.  F.  Burgeas  und  C.  Uam- 
bneehoii  von  der  Univenitit  le  Wieeomin  Iber 

BMtnlytiMhes  Einen  ' 

flir  den  BUeahMlifiMii  ein  besonderes  Interelfte  nad  | 
es  tri  «u  denidben  folgendes  wiedergegeben :  i 

In  letzter  Zeit  hat  man  der  Vo  ««  rtang  der  elek-  j 
tnschen  Kneririe  in  der  Metallurgie  des  Kisens  prolk  ! 
Aufmerksamkeit  zugewendet,  und  einiLre  b<-i  di»  be- 
treffenden Versuchen  erreichte  Kesultate  scheinen  tat- 
sächlich far  die  Pres»  von  Bedentnng  sn  werden. 
Die  meisten  bisher  vorgenommenen  Vemiche,  bei  denen  | 
e>  sich  um  Umwandlung  der  elektrischen  Energie  in  I 
Wiime  handelte,  betrafen  Schmelz-  und  Keduktions-  ' 
verfahnm.   Daß  die  elektrolytisrhe  Wirkung  ebensogut 
wie    die  elektr(ittitTmis<  he  verwertet   werden  konnte, 
üi  heiiit  nicht  ernst  genomruea  woiden  zu  sein,  lia  man 
allt'eniein  glaubte,  daß  di«i  mit  dem  Nirdersihlftgen 
des  Kiseai  verbundenen  Schwierigkeiten  derartige  sind, 
daß  eine  elektroljrtische  Qewiannng  doNelbea  auf 
indostrieller  Bant  vollkommen  aaagaadiloaMn  aei. 
Darcb  die  im  Laboraitorinm  fSr  angewaadte  Elektro- 
Chemie  an  der  Universität  von  WiaeoBsin  in  letzter  i 
Zeit  angestellten  Untersuchunzen  ist  jnloch  festgestellt  1 
»orilen.  daii  elektridvtisches  Eisen  in  solchen  Quanti-  i 
tjiten  und  liei  sd  niedri^Lfen  l'rodnktionskodt^n  i^ewonnen  j 
werden  kann,  daU  dies  \'iTt'shren  sdwuhl  m  « irt,--eb;itt 
lieber  als  auch   in   wissenschaftlicher  Hinsicht  all-  ! 
gemeines  Interesse  beanspruchen  darf.  j 

Bei  einer  Durchsicht  der  aagiagUehen  Literatur  i 
Sbar  diesen  Oeeenst&nd  oMifi  man  an  der  Anaiekt  ge-  | 
langen,  daft  an  Niederschlagen  des  Eisens  große  | 
Sebwierigkeiten  verursacht,  und  dali  es  nur  wenige 
Lösungen  gibt,    ans  den^n   e^  elektrolytisch  gefällt  i 
werden  kann.    Mau  nahm  nn,  daß  ein  den  frMtpl1t<»n  i 
Anforderun^'en  genügender  Xiederschliit;  mi'  Ii  nur  mit  j 
sehr  niedriger  dtromdichte  und  bei  einer  sehr  laug«am  | 
erfol^nden  Fällung  de«  Metalls  erxielen  lanse.  In  der  ; 
Frmu  bat  elelrtrolytiaehea  Eiaen  bis  jetzt  nur  in  der 
4falvanoplastik  und  bei  Kentellung  von  stempeln 
sowie  rar  Untersncbung  der  Eigenschaften  des  reinen 
Metalls  Verwendung  gefunden.    Die  Uärte  des  elektro- 
l^'tischen  Eisens,   welche  dasselbe   für   Zw  «icke  der 
ttalvanoplaatik  henonders  geeignet  uiatlit,  i»t  auf  den 
eiiige!*('lili..,»enen  Waaserstoff  zurückzuführen,  welcher 
praktisch  die  einzige  Verunreinigung  darstellt.  Tat- 
sächlirh    wird   gewöhnlich   die  Hezeiehnung  elektri»- 
lytisches  Eisen  ms  gleiehbedentsnd  mit  cbemiach  reinem 
Biaen  betrachtet  In  welcher  Weise  der  WasseratoiT 
von  dem  Metall  festgehalten  wird .  duriiher  ist  man  ' 
Boeb  im  Zweifel.    Einige  sind  der  .\nsicht,  daß  der- 
;<elbe  sich  im  Eisen  r-iiifi,i)i   in  kondensiertem  oder 
komprimiertem  Zuitaude  befinde;  :uidere  dagegen  be- 


banpteti,  dafi  er  mit  dem  Bisen  eine  besliminle  Ter- 

hinitang  bildet  Das  Kisen  vermni,'  vi>n  diesem  Gase 
Meinsen  attfzn nehmet) ,  welche  diis  Mehrhnndertfache 
vom  Wdunien  des  Metalls  betraL'en;  durch  Erhitzen 
kann  es  last  ganzlich  davon  befreit  werden.  Einigt; 
Forscher  haben  gefunden ,  daß  elektrolvtisches  Eisen 
Kohlenstoff  in  merklichen  Mengen  enthält,  während 
andere  die  Beobachtung  gemaclit  haben,  daß  kein 
Kohlenstoff  darin  enthalten  tat  Dr.iohn  A.  Mathawi 
behauptet,  daß  „reines*  Eisen  zn  den  seltenen  Me- 
tallen ijeziihlf  werden  kiuin;  tausende  Tonni'n  Eisen 
mit  Vfrunrfini^uii;^en  von  einem  Bruchteil  eines  Pro- 
zents uut'wiirt«  wiirdca  jahrlicii  j^'ewinnen,  aber  nieht 
ein  einziges  Pfund  reine»  Kiaen  »ei  bis  jetzt  mittels 
der  üblichen  Schmelzprozesse  erzeugt  worden.  Unter 
„rein"  verstehen  wir  dea  Begriff,  wie  er  bei  der  öe- 
winaong  von  Edelmetallen  in  besag  aaf  Reinheit  aif- 
gefaßt  wird,  oder  wie  man  ihn  t&r  das  beste  elaktro- 
lytische  Kopfer  nnd  Nickel  gebraucht.  Ebenso  wie 
reines  Eisen  eine  <'h<-misclii'  Sidtenlieit  ist,  so  auch 
eine  Lefnemnjr,  webhe  nur  Kisen  und  Kohlenstoff 
rutluilt.  In  der  I'raxis  finden  wir  wenigstens  vier 
andere  feste  Korper  in  sämtlichen  Stahlsorten  vor, 
nimlieb  llaBgan,  Silizium,  Schwefel  and  Phosphor. 

Bargets  nnd  üambaechen  haben  seit  länger 
als  swei  Jahren  fortdaaemd  Versuche  angestellt,  am 
die  fdr  das  Niederschlagen  von  Eisen  anf  elektro- 
lytiscbem  Wege  geeigneten  Bediniruniri  n  festzustellen. 
Ihr  Bestrehen  war  zuniichst  dariiuf  gerichtet,  winn 
möcflich  reines  KisHU  in  entsprechenden  Mengen  und 
mit  l:ci  Ingen  IVinluktiDtiskiistcn  /u  erzeugen,  welohtäs 
ein  iur  die  Hrforschuag  seiner  Eigenschaften  branch-  • 
bares  Material  liefert.  Da  die  Untersuchungen  alch 
fast  aosscbiießlicb  in  dieser  Kicbtong  erstreckten,  io 
sind  die  Beobaohtangen ,  welche  in  besag  aaf  die 
pbjrflikaUschen  und  chemiaehen  Ekeaiohaften  des  ge- 
wonnenen Produktes  gemaeht  waroen,  keineswegs  er- 
schöitfi  ud :  fatsiichlieh  sind  sie  nur  als  Vorbereitung 
Tür  aie  umiti.s!.enilflu  Forschungen ,  welche  hoffentlich 
in  Zukunft  bald  angestellt  werden,  zu  lietrachten. 
Diese  provisorischen  Arbeiten  bestanden  zunächst  in 
der  Uateranebaog  dar  verschiedenen  elektrolytischen 
Sabstaaaan,  welcke  voransaiehtUoh  dabei  in  Frage 
kommen  durften;  von  dieeea  wnrdoi  wieder  die  am 
geeignetsten  erseheinenden  als  Basis  för  weitere  Ver- 
suche ansgewÄlilt.  Kg  wärt-  überflüssig,  hier  die  vielen 
Hundert  Vers«i)ic,  die  erfolglos  waren,  .mzufiilireti, 
noeh  die  Schwierigkeiten  zu  erwähnen,  ■webbe  /.u  ba- 
seitigen  waren .  |)ic  Arbeit  war  eine  sehr  zeitraubende, 
da  viele  Versuche  Tage,  ja  »ellist  Wochen  erforderten, 
ehe  man  entsprechende  Schlüsse  ziehen  konnte.  Es 
wurde  eine  große  .\nzaltl  von  Eisensalaen  probiert, 
und  die  Wirknng  bei  Verschiedenheit  der  Starke  der 
LSsnngen,  Stromdichte,  Temperatur.  Bewegnng  der 
Elektrolyten  und  noch  mehrere  andere  Faktoren  beoh- 
aehfet.  Als  Ke-'iUal  dieser  Arbeiten  ist  zu  er»'ähnen, 
dall  Ferrosultat  uut  einem  gewissen  /.usatü  von  Am- 
nioniumsulfat  die  gün8fiu'-t<  ii  Ki-sult.itf  ergab, 

Das  Verfahren,  wie  es  in  kleinem  Mal>stube  sus- 
gefBhrt  Wirde,  war  folgendes.  Der  Flektroiyt  bestand 
ans  Ferro-  und  Ammoniamsalfat,  die  dtromdichte  an 
der  Kathede  betrag  6  bis  10  Ampire  a.  d.  Qaadrat- 
fuß  (engl.)  der  Kathodenoberfläcbe  nnd  an  der  Anode 
eine  Kleinigkeit  weniger,  die  elektromotorische  Kraft 
jeder  Zelle  ist  nui  swnig  unter  1  Volt,  die  Temperatur 
des  Elektrolyten  .t^u  ilO"  ('.,  die  Anoden  bestanden 
aus  gewohnlichen  Sclimiedeiseu-  und  Sialilstirteii.  hie 
Katboden,  auf  denen  sich  da»  Eisen  niederschlug, 
waren  aus  von  Rost  gereinigten  dünnen  Eisenblechen 
hergestellt.  Die  gi  olUe  Schwierigkeit  lag  darin,  einen 
dicken  Niederschlag  von  Eiaen  an  erhalten.  Während 
man  das  bereits  früher  Bekannte  bestätigt  fand,  daß 
es  nämlich  eine  heträehtliehe  Anzahl  Bedingungen 
gibt,  unter  welchen  Kisen  gleir  buialii^  und  dicht  einige 
Stunden,  vielleicht  auch  mehrere  lag«'  liing  nieder- 
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geschlagen  werden  kann,  wuil'h  'lic  writyrt'is  V<  rsiu  he 
ant'anin  durchaus  ni<-ht  rriimtii,'(  ii'l;  Imlti  (.«».If»  ktt-  sich 
die  Oberfläche  mit  Uriibchea  oder  wurde  rauh ,  bald 
kräuselte  sich  der  Niedendllig  derart,  daß  man  die  Arbeit 
uterbncben  ond  MeMm  beginnen  mufite.  AU> 
mliMi«h  fUirte  min  Yerbeneinngeii  ein,  ond  tdilieft- 
liili  \\ur  es  möglich,  den  ProzeU,  ohne  die  Kathoden 
zu  ersetzen,  vier  Wochen  lang  fortiufUhren.  Nach 
Alilaiif  lieae»  Zeitraums  besaU  die  Kiitlio<le  citir  Stiirke 
von  ^,4  Zoll  (19  mni),  die  Oherfläcliu  war  dabei  »a 
rauh  and  mit  Knötchen  besetzt,  daß  es  nicht  angebracht 
eraebiea,  das  Verfahren  noch  weiter  fortzosetzeu.  Die 
Niedencblagiwirkun^  des  Stromes  betrug  fait  100%, 
d.  h.  mta.  vhMt  euum  Miedeneblag  von  1  x  f.  d. 
Amnirastande;  mit  einer  «lektromotomeben  Kraft  von 
1  Volt  erhielt  man  ungurähr  2,2  Pfund  Ki*i'n  d  Pfund 
—  453  t')  i.  d.  Kilowatt«itnndf .    l^s  sämtli'  ii«-  Kuktiircn, 

»flclio  ilie  Produktidiiski'slt'n  lici  Vt-rMirlirH   in  >.'r(ilifln 

jjabstabe  bedingen,  nicht  genau  nach  den  ans  Ver- 
tnoben  iu  kleinem  Maßi<tabe  erhaltenen  Resultaten  be 
ttimmt  werden  können,  iet  ea  nnmdglioh,  hiemaob  nneh 
die  Betriebikoeten  m  bereebnen. 

Während  der  letzten  sechs  Monate  sind  drei 
Elektrolysiergefäüe  fast  ununterbrochen  im  Betrieb  ee- 
wesen,  die  Ahtiicssun^^'en  'i-rselben  simi  'Ai  ■  -iit 
HH  cm.  Dit'si'Dn'ii  cullialtcn  zwei  Ano»l«ii  und  ciue 
Kathode.  I'it-  m  diesen  Gctalieii  erhultenen  Kathoden 
wiegen  etwa  2ü  Pfand  (engl.)  und  bilden  vielleicht  die 
gröotea  StSek«  «lekllolytiBcben  Eisens,  welche  bis  jetzt 

Bberbaapt  enlelt  worden.  Die  feMut»  Me«g»  v«n 
Metall,  welek«  UMi  bei  sUmi  biner  vorgntUBmenen 
Vorsuchen  gewonnen  bat,  belinft  aieb  im  etwn  eine 

halbe  Tonne. 

Km  zwei  M'inatf  iliiLieniiir^  Vfi-falin-n  weiniflc 
mun  HI),  um  den  (irad  der  Zenietxung  des  Elektrolyten 
fest/iistt'llen,  und  gelaugt«  dabei  zu  dem  H<'>8ultat.  daß 
die  £lektrolytlöi(ang  onne  groü«  Auunben  in  gnter 
Terfasmog  gehalten  werden  knn.  Slaa  darf  daher 
vielleicht  annehmen,  daß  die  Kosten  für  die  Raffi- 
nation, abgesehen  von  den  feHtstehenden  Aosgalien  für 
die  Anlage,  bei  8<t  D'ilhir  f.  il.  KW.  .lalir  noch  nicht 
'/t  Cent  (etwa  2  i't^.)  )iuitiiia4;li«in  MÜriieii,  niu  ütslrag, 
welcher  die  zur  Raffination  von  Kupfer  erforderlichen 
Kosten  nicht  wes^'ntlifli  QberHchreiten  würde.  Hnt- 
sprechen  diese  Zuiiitu  Utsächlich  der  Wirklichkeit, 
ao  i«t  die  Frage,  ob  daa  «iektroijrtiacb«  £üen  sieb 
mit  Natten  wird  verwerten  laaaen  oder  nicbi,  von  der 
Verwendbarkeit  des  raffinierten  Metalls  abhängig; 
hiurtiir  sind  die  Eigeiibthafti'n  des  gewonnenen  Pro- 
4nktR  maßgebend,  aeri-n  vvi.  litii;-.tc  liic  iieinheit  ist. 
Obgleich  die  Verbuche  mehr  daliin  Hielten,  ein  mög 
liehst  dichtes  Produkt,  aU  ein  solches  mit  einem  hohen 
Grad  von  Reinheit  zu  erhalten,  zeigten  die  angeitellten 
Analysen  d««b  eine  ltdnheit  von  nebr  all  09,9<*/«. 
Man  könnt«  keine  Spur  von  Kohlenstoff  entdecken, 
ond  auch  Silizium,  Slangan  sowie  andere  sonst  im 
Eisen  >  n k..tniiii'ndo  Verunreinigungen  schienen  nicht 
vrluinilea  zu  sein.  Die  einzige  Beimengung,  welche 
nuui  (.'>t$ti  llte,  war  Wasserstoff,  welcher  in  merklichen 
Quantitäten  in  dem  in  den  Elektrolysicrgefaßen  er- 
haltenen Metall  vorhanden  war.  Dieser  gasforinige 
Körper  im  Verein  nitaeiaoaphyaikaiiachen  und  chemi- 
schen Kigenscbaften  beeinflnfft  gemden  in  fiberroschen- 
der  Weise  die  physikalischen  Eigenschaften  des  Metalls. 
Der  Wasserstoff  läßt  sich  fast  t'«nz,  wenn  nicht  voll- 
ftändi^'.  ilur.  h  Ki  li:tien  bis  zur  W  rißglut  entfernen, 
indem  man  mit  der  Erhitzung  unter  lOO"  ('.  beginnt 
nnd  dieselbe  schnell  auf  eine  Temperatur  unter  Rot- 
glut bringt  Man  beobachtete  dabei,  dafi  elektrolyti- 
sch es  Eisen  in  einen  Thonsonschen  Scbwet6apparat 
oder  selbst  in  einem  Bunsenbrenner  den  Wasserstoft" 
so  schnell  abgab,  daß  dieser  sich  cntztindcte  nnd  auch 
diinii  II  I.  ;i  A (  it.  rbrannte,  nachdem  Iii  fj.-i/.jurlle  ent- 
fernt war,  wobei  das  Eisen  ein  Aussehen  zeigtt»,  als 
ob  man      in  Alkohol  getaaebt  nnd  letxteren  daoa 


angezuinict  liiitto.  Da»  Wasserstotl  enthaltende  Eisen 
ist  so  hart,  ihili  rs  •iidi  nur  schwer  fcilcii  iiii'l  suf^en 
läßt,  dabei  aber  so  !;]>rii'l(«,  daß  m  mit  cmum  krat'tig«n 
Himmerschlag  in  Stu  ki-  zt  i  ii  iininii  rt  werden  kann. 
Nach  dem  Anstieiben  des  WasseratuffgaseB  wird  ea 
waieher  nnd  aaeh  dem  Erbitten  bia  cur  Scbweifihitse 
nimmt  es  in  besng  auf  Schmiedbarkeit  nnd  Zähigkeit 
dem  schwedischen  Eisen  ähnliche  Eigenschaften  an. 
Dus  Fjsen  läßt  sii  li  lu'iin  Krhitzfn  im  Schmii'ilt- It  uer 
ohne  weitere»  schw«ilien  und  in  jmle  belit!b!i.'f  Kurin 
schmieden;  e«  wurden  verschiedene  Probestiii  kf  auf 
diese  Weise  hereesteilt.  Bei  einer  solchen  Bearbeitung 
werden  jedoch  Verunreinigungen  eingeführt,  und  zwar 
ernbeo  die  Analysen  «inen  sehr  geringen  Qehalt  aa 
Kohlenttolf.  IMe  Kothoden,  welche  19  mm  stark  waren, 
hatten  eine  so  rauhe  Oberfläche,  daß  sie  sich  nicht 
zufriedenstellend  xn  Blech  walzen  liefien,  ohirleii-h  es 
unht  llLlSL,'es^lJll:l^^^>Ii  ist,  ilüll  imcd  iii>'>-i'r  lurlituiig 
hm  noch  Verlf  sserungei»  ensielt  werden  können,  welche 
die  Herstellung  glatter  Oberflächen  ermdglioben.  Der 
Miederaohlag  hiast  ao  «lose  ao  den  eingekängtan 
KatbodenblMdien,  daO  er  aieb  ablfitea  IkBt 

Viel  Zeit  und  Mühe  ventrsachtOB  auch  die  Ver- 
suche, elektrolytisches  Eisen  ohne  gleichzeitige  Ver- 
unreinigung des  letztrri'ii  /u  $ichmelzen.  Dn'  lii>'r  sich 
ergebenden  Schwierigkeiten  sind  ganz  erheblich  wegen 
der  >  I  f.inlcrlichen  hohen  Tem|)eratur  und  der  chemi- 
schen Verwandtschaft,  welche  das  Eisen  unter  diesen 
Verhältnissen  für  viele  Körper  besitzt.   Der  Schmelz- 

Sonkt  de«  reinen  Eisens  scheint  «ehr  nah«  d«mj«nigjNi 
es  Piatins  sn  liegen,  obwohl  dio  wtrkUdM  Sehasdt' 

t«mperatui    ■.lun  ^^lungel  an  geeignotea  MeßapparatWIl 

noch  nii  lit  lu  stiutiiit  worden  ist. 

Ks  wiiiilcc  für  die  Versuche  verschiedene  Mn'ltjlle 
eiektrisciier  Üfeu  konstruiert,  von  denen  ein  Ofen  der 
lnduktort)'pe  nr  Verhindernng  der  Einführung  des 
Kohlenatom  ata  gneignetaten  schien.  Einigennaflen 
befriedigende  Reraltato  «rbiett  man  dwvh  Brhitsoii 
eines  Scnmelzfluß-Elektrolyten  zwischen  Graphitelek- 
troden auf  geeignete  Temperatur  und  Einführung  des 
Metalls  in  ein  die  Schmelze  enthaltendes  Hml.  Das 
auf  diese  Weis«*  erhaltene  Metall  ist  zäh  und  huiuuier- 
bar,  wahrend  es  einen  groben  kristallinischen  Bruch 
besitzt.    Dio  chemische  Verwandtst  haft ,  wctrhe  da« 

i Eisen  für  Kohlenstoff  besitzt,  ist  daraus  crbiLlitlioh, 
dafi  e«  in  einem  Qraphit-Schm«litieg«l  ohn«  weiter«« 
geschmolzen  werden  kann,  während  ein  Sehmeltti^l 
1  aus  einem  Silikat,  welches  anf  »'im-  (H  ilptifcnd  höhere! 
'  Temperatur  erhitzt  wird,  sclmiil/t,  i  )ie  daa  Kiscn  zu 
Bchirii  i/rr.  beginnt.  In  eistrit-in  F.ill  erzeugt  dii- 
sorbieruug  von  Kohle  eine  leicht  schmelzbare  Eisen- 
legierung. 

Weiter«  Versacke  haben  gcseigt,  daß  die  Uyst«- 
reais,  Pemeabilitit  aad  deV  elektrische  Widerstand 

des  elektrolj'tischen  Eisens  in  hohem  Grade  von  der 
Meniye  des  in  demselben  enthaltenen  Wasserstoffs  sb- 
I  hän^cii:  ii^l.     Ks  wurde  ein  Ei^inriiii.'   n>  ein-r  »ulchcn 
I  Form  uifdi^rgCBC Illingen,  daß  sich  auch  der  Ewingschen 
I  Methode  eine  livsteresis-  und  Permeabilitätskurve  fest- 
stellen ließ.    )fan  fand,  daß  beim  Erhitzen  in  kochen- 
dem Wasser  die  H^steresis  mehrere  Hundert  Prozent 
herabsank.  Bei  weiterem  Erhitzen  im  (Jlbad  bis  200*  C. 
nahm  dieser  Wert  noch  mehr  ab,  jciloch  in  geringcrem 
Grade  als  bei  der  er>li't:  Krhitzung;    oei  einem  Ver- 
sui  h,  die  Hitze  bis  aul  50i)'  C.  zu  Kteigern,  zerbrach 
der  Ring,  nnd  eine  weitere  Fortsetzung  des  \  •T'-iu^Iis 
mußte  daher  rinfi;*  L'i'h*  n  wenlen.    Einige  Probestück© 

ifeschmiedetiii  K->*-n-  haben  Werte  für  die  IVrraea- 
>iUtit  eigoben,  welche  denen  schwedischen  Eisens  mit 
I  höchster  rerraeabilititgleicbkomnien,  jadiese sogarflber* 
treffen,  .ändern,  scbeiiuiar  unter  denselben  B-.-dingungen 
hergerichtete  Probestücke  zeisrten  bei  weitem  un»rünsti- 
I  gere  Resultate,  so  daß  •  >  n  ^  h  m.  'it  /uiiiSM::  i>t.  in 
bezug  auf  die  magnetischen  Eigen.schaften  des  elektro- 
lytiscben  Eises«  baetimmie  Schlösse  lu  ziehen. 
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in  oachgewieften  hat.  daß  es  möffUdl 
ict,  «l«ktrol7tii«hM  £iieB  mit  Bi«drig«B  ProdnkHona- 
koften  n  erhaHmi,  m  ergilit  ricli  nMugmiß  diu 

Frage,  für  wrlrhe  7wr-(kf  sich  ilaiisi-U»e  wohl  w-r- 
werten  laa^c  Arn  allcruiu-lisi.'n  lii  Lrt  mm  <ier  (iedackü^ 
da6  das  Kiscn  in  Anlietrucht  seiner  lieinhcit  .ils  Baxi« 
für  Unt«r«uchuo){en  der  Ei)(rD»clm(ten  vou  Kisea  und 
seiner  Legierungen  dienen  kann.  Die  Untersachnngen, 
welche  die  Feststellonff  des  Uinflnaaei  der  veracbiMieneD 
mit  Kisen  legierten  flctdie  in  benfp  uf  di«  «lek- 
triackeii  £i«Bioli«ften  sein  Zwedt  bttteii,  habea  m 
kwBMD  beni«difMid«ii  Ergvlnia  fvfthrt  w«|t«ii  d«r 
AnweHenheit  von  Verunreinigungen,  welche  die  Ein- 
wirkung de«  zn  untersuchenden  Körpern  beeinträchtigen 
•  '•Irr  verdecken.  Benutzt  man  ciiic>»i;rii  rt-itirs  Kisiii. 
so  köDn««n  Lpjnemnpen  vun  einer  bestimuiteo  Zu- 
sammeiiset/un;,'  ln»r^'t'st<-llt  werden,  wodurch  derartige 
rntersuctiungen  sich  einfacher  gestalten.  Falls  nicTit 
die  Beseitigung  der  Schwierik'ki  itiD,  welche  sich  bei 
der  B««rbeitnBg  des  elektrohiischw  Eiaca«  infolge 
miwr  Rtiibwt  ergeben,  allzu  gro8«  KiwtSB  T«nui«cht, 
so  dürfte  dasselbe  mit  ih  n  i<i  wiihnlichen  Qualitäten 
des  Handelseisens,  welche  lür  verschiedene  Zwecke 
verwertet  und  für  3  Cent  und  mehr  ilas  l'fumi  ienL,'l.i 
»erkauft  werden,  erfolgreich  in  Mitbewerli  treten  k  ■nnen. 

Elektrolvtiaches  Eisen  bietet  selbstverst:in<lli.  h 
das  Mittel  zur  Herstellung  chemisch  reiner  Kinenver- 
bindung:vn  nnd  Anfertigung  von  Normallüsungen  für 
die  AeeljrMn  ia  den  chemiaehen  Laboretorieiu  Dieses 
BiMiD  bet  Boeb  die  fBr  tetartgenrnnten  Zweck  Torteil- 
bafte  Eigenschaft,  in  einer  sauren  T.'isun?  sii  b  schnell 
za  I5sen.  Eine  Prüfung,  weli-h»>  n  u  ll  dieser  Kichtung 
zwisrlien  elektrolytischem  Eisen  und  Kivetidnilit,  iler 
<  liemisc  li  rein  für  Normaliu«uttgru  verkauft  wird, 
vi-rkrenuninien  wunJe.  ergab  ein  Verhältnis  von  1:2 
ZU^UBStcu  des  erstiTen.  Infolge  der  Sprödigkeit,  welche 
deoi  Eisen  durch  den  eingeschlossenen  Wasserstoff  ertailt 
wird,  kann  deseelbe  mit  Leichtigkeit  ia  Ktfnier  von 
jeder  gewaeiebtee  arSße,  j«  tefliet  la  feinem  Palrer 
ierkleinert  wrrden. 

Von  den  Übrigen  Vorträgen  sei  noch  derjenige 
▼«B  E.  A.  SjSitedt  ib«r  die 

H«r«to]laBf  tob  Ferronlckel  bhh  Pyrrhotlt 

crvlhat.  Ib  demielbeB  berichtet  der  Verfuaer,  welcher 
Cbefebemiker  der  ConeoKdated  T^kke  Snpen'or  Ce. 

Power  Co.  ist,  Uber  die  in  Sanlt  St»-.  Marie  uiiL'e'-tcllten 
Versuche.  Ferronickel  ans  Pyrrlh  tit  iin  elektrischen 
Ofen  zu  gewinnen.  I>Jks  ( Ifenfutter  lies'eht  n::s  MüL'uesit- 
Ziegeln,  dem  eiaiigen  Materiui,  welcheü  e>ich  gegeu 
die  chemische  Einwirkung  der  Charge  auf  das  Ofen- 
material und  die  durch  den  Schmelzprozeß  entwickelte 
Hitze  widerttaBdilftbJg  erwiesen  hat.  Die  Ziege]  haben 
folgeade  ZeaammeaMtinng:  4,41 7»  K  ieselsäure,  38,07*/» 
Toaerde,  9,40  •/•  Kalk  and  63,12  ">  Magnesia.  Pfir 
Schmelzungen  im  großen  Maßstabe  empfiehlt  Sjöstedt 
einen  Ofen  von  800  bis  5(J0  P.S.,  hei  welchem  2<M)  P. 8. 
^^eiiiiireu  würden,  utn  i'ine  Tonne  Kerroiiii  kel  m  24 
Stunden  lierzust'.'lleii.  Bei  Aiinatiuie  t-iue»  Ivostimnci»»-» 
Von  6  I  f.  d.  Tonne  Erz,  5,50  f  f.  d.  Tonne  Koks  und 
$  f.  d.  Tonne  Kalkstein  würden  «ich  die  <ie- 
rtebangskosten  für  die  Tonne  FerroBiokel  naeb  dem 
Yertvagenden  wie  fnipt  gestallen  : 

2  t  teilweise  gert)stet«T  Pvrrhotit  ....  10,00  $ 

500  Pfd.  Koks  1,37  , 

1,5  t  pulverisierter  Kalküteiu  zu  3^  f.  d.  t   4,50  „ 

Löhne  und  Geh&lter   2,80  „ 

Elektroden  oad  BeparatBrea  ......  2ilB0  . 

Kraftbedarf  200  P.S.  an  10,00  | .  .  .  .   MSO  » 

Insgesamt  .  .  .  2G,37  f 
Den  Wert  des  Erzeugnisses  —  Ferronickel  mit 
3  7o  Nickel  —  veranschlagt  .Sjcistedt  >a  31,57  j^,  so 
daß  sieb  demnach  eia  Gewinn  t«b  etwaa  fiber  &  | 
f.d.  Tenne  ergeben  wtrde. 


Iron  and  Steel  lostitute. 


riier  die  in  den  Vcieini^.'teii  Stiuiten  (ili/uluiltende 
Herb«tver«ammlnng  werden  in  einem  Rundschreiben 
de«  Sekretariat!^  vom  25.  Juni  folgende  Mitteilungen 
gemacht:  Zum  Empfang  de«  Institute  hat  sich  in  den 
Vereinigten  Staaten  ein  Komitee  gebildet,  welchem 
die  HH.  John  Fritz  (Ehrenmitglied  des  Institute 
und  Inhaber  der  goldenen  Bewemwmedaille),  Charles 
Kirchhoff,  Robert  Jennings  und  Theodore 
Dwight  angehören.  Die  Veranslnlttin^'en  für  die 
Ozeanfahrt  liegen  in  den  Hiimleu  der  l''iriiiji  Thoiiius 
Cook  8l  Son  (Ocean  Iruvel  Department,  Ludgate 
Circus,  London  E.  ('.),  welche  mit  den  Damnfscniff' 
fahrtsgesellschaften  für  die  Mit|^lieder  nnu  deren 
Damen  herabgeaetite  Fahrpreiee  T«reinbait  hat.  Da 
die  Venamminn^  in  die  ReiaeMieoa  flltt,  empfiehlt  es 
sieb  für  die  Teilnehmer  an  der  Herbttversammlung, 
sobald  wie  niii^lirli  Pliit/e  für  die  (^herfahrt  zu  be- 
legen. Fiu*  die  Versuinnihing  selbst  ist  folgendes  vor- 
lauti::«  i'rogramm  auf^'estellt :  Man  setzt  voraus,  daß 
die  meisten  Teilnehmer  am  21.,  22.  und  23,  Oktober 
in  New  Vork  ankommen  werden,  an  welchen  Tagen 
sich  das  Bureau  des  Institute  im  Hotel  Aator  in  der 
44.  .Straße  und  Broadway  befindet  IMe  Zeit  vomSi. 
bis  26.  Oktober  iat  dem  Aufenthalt  in  New  Y'ork  ^• 
widmet,  von  wo  ant  lablreiebe  An«^flfl^e  nach  in- 
dustriellen Werken.  Kraftstationen,  I  niversitiiten, 
Schiffswerften  usw.  geplant  sind.  Aiu  2t).  Uktoiier 
finden  zwei  teetinisehe  .Sitzungen  in  New  York  statt. 
.\m  27.  erfolgt  die  Altreis«  nat  li  Philadelphia  und  am 
29.  werden  die  Teilnehmer  mittels  Sonderzuges  nach 
Washington  befördert,  woselbst  ein  Empfangsabend 
beim  Präsidenten  der  Vereinigten  Staaten  Itattfinden 
wird.  Sonntag  d«r  80.  Oktober  ist  fllr  den  Anfant- 
haK  in  Washington  bestimmt.,  worauf  am  SI.  Oktober 
die  Führt  narn  Pift.slmri,'  angetreten  wirrl.  Der 
Anfeiithah  in  Pittsburg  wird  jrci  Tage  (1.,  und 
:i.  N'i)venilier I  uinttissen.  Am  4.  November  erfulgt  die 
Fahrt  n:i' h  Cleveland  nnd  am  5.  nach  Huffal»;  von 
hier  ais  wird  ein  Ausflug  nach  den  Niagarafällen  ver- 
anstaltet werden.  Die  Rückkehr  nach  New  York  iat 
für  den  Abend  des  8.  November  aageeatlt,  SO  daß  am 
9.  die  Rückreise  nadi  Europa  angiitretisn  werden  kann. 
Dt«  Kosten  Nr  diese  Fsbrt  sind  anf  26    f.  d.  Person 

veriinsiiilagl. 

Kür  diejuuijj'en  Slit^lieder  des  institiiie,  welche 
die  .\ Umstellung  in  St.  Louis  besuchen  »nlieti,  ist  ein 
besonderer  Ausflug  nach  St.  Lotus  nnd  Chicago  in 
Aussicht  genommen,  zu  dem  indessen  nur  eine  be< 
schrinkte  Anzahl  Teilnehmer  zugelassen  werden  kann. 
Bei  diesem  Ausflug  müssen  drei  Nächte  im  Schlaf- 
wann sngebraeht  werden,  und  die  Kosten  werden  sich 
aar  etwa  85  x  belaufen.  D!«  8t  Louls-Exknrsion 
wird  Pittsbnrg  am  Abeni!  des  f3.  N'oveniher  ^'erlassen, 
auf  dem  .\usstellungi(?c].inde  Am  M<iri:en  des  t.  Niivem- 
her  ankoniiiieii,  den  .">.  und  5.  N'nveiiiti'T  (S,.nntiig) 
in  .St.  Louis  jcubringea  und  am  7.  uach  Chietig*»  ab- 
reisen. .\m  8.  November  erfolgt  die  Abreise  nach 
Bufl'alo;  der  Aufenthalt  «loselbst  umfaßt  drei  Tage,  so 
daß  die  Rückfahrt  nach  New  York  zeitig  genug  er- 
folgt, um  den  am  18.  Nevember  nach  Europa  abgehen- 
den DampfiNT  an  «miehen. 


American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Nach  einem  vom  10.  .luni  d.  J.  «latierten  Rund- 
schreiben wird  die  >47.' Versammlung  des  Institute  in 
dein  Luke  Superior  Eisen- nnd  Kupferrevier  abgehalten 
werden.  E««  ist  dafür  folgendes  Programm  anfj^ateUt: 
Sonnabend  den  10.  September  abends  Abreise  von 
BttlKilv  mit  dem  Dampfer  „Northwest*  der  Northern 
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Steamsliip  Co.;  14.  nnd  15.  September  Aufenthalt  in 
Doluth,  Abreise  von  dort  mit  der  Eifienhahn  am  Abend 
dM  16.  S('^4«tmbt!r;  16.  and  17.  September  Aufnthalt 
in  Kesabi- Revier;  1&  September  (8oBBtag)  in 
Datnth;  19.,  SO.  und  21.  September  in  Hongbton  und 
Nachbarschaft;  22.  Soitirinhcr  in  Isbpeming  Hieb.; 
23.  September  Ankunft  iu  Ctakago. 

Für  il.  ii  .\ijsflne  von  Doluth  nui  li  <iciii  Kison-  timl 
Knpferrevier  sind  Pullmanwa^en  vor^e«ehen,  io  welchen 
wenn  nötig  auch  die  Mahlzeiten  eingenommen  werden. 
Dieae  Wageo  k5nnen  ferner  w&hrend  de«  Anfeathaltes 
in  BoQglitoD,  lahpeming  «nd  nf  der  Fahrt  nieli 

l'hikat^ü  benutzt  werden.  IMe  Kosten  ijer  Heise  viiu 
KutTalo  nai'li  ChikHj^o,  einsililit^lUiili  Ht't'ordeninij, 
Wohnung  und  Kost  auf  dem  I)a!n|)fer  tiinli  Oiiluth, 
aowie  auf  der  Bahn  durch  daa  Eisen-  und  Kopfer- 
retier  oicb  Cbikigo  (uMdiUefilidi  d«i  AnfmtiidtM 


in  Dnluth)  werden  etwa  75  /  fUr  die  Person  be- 
tragen. Die  Leitung  de«  Ansflnges  hatTheodote 
Dwight     übernommen.      Diejenigen  Teilnebiner, 

,  welehe  die  Weltaantellaag  in  St.  Lioai«  besaeb«» 
wollen,  können,  je  nach  Wnnsch,  nach  ihrer  Ankenfk 

j  in  riiilitti,'!)  sofort  nach  St.  I.ouis  Weiterreisen  oder 
ein  bis  zwei  i'aije  in  Chika^'o  bleiben.  Am  .Montag 
den  26.  Sej.iteniber  wird  wabrsi  bemli^  h  eine  .Sitzung 
in  St.  Louis  stattfinden,  in  welcher  das  Berg-  nnd 
HSttenwesen  anf  der  Weltanistellung  in  einer  Reihe 
von  Vorträgen  b«bMidelt  werden  «oU.  SehlieiUieh 
wird  in  dem  oben  gennantott  Randiehrriben  noch  aaf 
den  \on  der  .\nieriran  Society  of  Civil  Kninneprs  für 
deo  ^.  bis  ».  Oktober  seplaaten  „International 
Engineering  Coogma**  in  St.  Lonii  hiagewieND. 

{       *  «Stahl  nnd  Eiam«  1904  B«ft  7  S.  dSO. 


Referat«  uiid  kleinere  Mitteiliuigen. 


Dar  AvftMkud«!  dar  Taretelfton  fllMte». 

Es  wurde  bereits  im  letzten  Heft  daruiif  hin 
gewiesen,*  dali  von  den  führenden  (teselUchaften  der 
amerikanischen  Eiaenindnstrie  auf  eine  .Steigerung  der 
Anafhhitttigkeit  hingearbeitet  wird.  Eine  Beatätiguug 
dieaer  l^lmohe  bringt  dt«  folgende,  im  ,Jron  Age" 
unter  dem  16.  Juni  1904  verönentlichte  Statistik  der 
Ausfuhr  von  Eisen  nnd  Stahl  für  die  ersten  vier 
Monate  des  laufenden  Jahres,  der  /.um  Vergleicli  <tie 
entüprei^henden  Zahlen  des  Vorjahre»  beigeiUgt  sind, 
und  au!<  welcher  hervorgeht,  daii  die  (ieaamUusfuhr 
von  Eisen-  nnd  Stahlerzeugntssen  in  dem  genunten 
Zeitraum  um  l76  94Ht  gMtiegen  ist,  wovon  allein 
llOTHHt  auf  Hliiike  und  Knüppel  eutfallen. 


Kolieisen  . 

Schritt  

StabiohweilieiBOB  

Wabdrnbt  

Stabflnßeisen  

Knüppel  und  Blöcke  .  .  . 

Handeisen  usw  

SchweiUeifenschieneu  .... 
Stahlschienen  ....... 

SehweiUeisenbleohe  

Stahlbleche   . 

Weifibieeba  .  

Baaeiaen  nnd  -Stahl .  ... 

Draht  

Ueschnittene  Näfrel  .... 

Drahtnügel   , 

^Bbtige  Enteugniste  .... 

Ins|iresamt 

Der  Marktlage  entsprechend  ist  irleicbxeiti^'  mit 
der  Steigerung  der  .\uHftibr  eme  stfirU>  Vemiinderum,' 
der  Eianilir  eingetreten  wie  folgende  Zusammenstellung 
bowttitt: 


Aatfakr 

Aaafubr 

daa  enteil 

In  den  ertUa 

MoD«l«a 

4  MoaatcB 

1»04 

1909 

17  295 

5  062 

6»34 

1  884 

10296 

7624 

4998 

10  400 

7  069 

771« 

iioaiü 

674 

1  437 

895 

1482 

26 

42  426 

8  014 

97« 

724 

884S 

4466 

1994 

166 

Ii  163 

10 146 

89  118 

85  832 

3  009 

2  570 

9  987 

8  786 

871 

«74 

27«  877 

1 

1  nafWhr 

Hahkr 

^  io  d«B  wstn 

ia  drn  mtrn 

i  MODBIM 

4  HontU'D 

1904 

IVOS 

1  36818 

820486 

Sebrot«   1 

6011 

84917 

Stabeisen   

6094 

10  514 

Schienen  

14  958 

55  38H 

Ltuiideisen  

958 

607 

Knüppel,  Platinen  usw.  .  . 

i       5  485 

12!  248 

Urob  und  PeiaUecbo  .... 

2  798 

2  753 

Weilibleeb  

t     21 672 

19471 

Walzdraht  

6408 

0875 

Draht  nnd  Dnbtwaren    .  .  . 

I      1  «2:^ 

1469 

,      4  425 

18Ö 

160 

1  52 

80 

Insgesamt 

1  108832 

679067 

Die  EbAdir  8«l  damaadi  nn  4768261. 

Schwankungen  der  amerikanlseheu  Roheisen- 
erxi'uifun^ 

Der  neueste  Anfaehwnng  der  anerikaniscben  Hoh- 
eiaenerüeugnng  ist  nieht  von  langer  Daner  gewesen. 

Die  Woi  henleistüii^'  der  Hochöfen,  die  von  ilireni 
letzten  am  1.  .lünuur  1904  erreichten  Tiefstand  von 
198587  t  in  riLKrlien  Spriin;,'en  bis  tus-t  auf  den 
doppelten  Betrag  gestiegen  war,  hei  am  1.  Juui  wieder 
aaf  341576  zurück,  wührend  nach  dem  „Tron  Age" 
vom  9.  Juni  gleicbseitig  eine  Vermehmng  der  Vorräte 
an  den  Ofen  von  aber  lOOOOOt  elngetrrten  iat.  Die 
Wochenleistung  betrug  am 

I.  Juni  I    Met  t.  April  1.  Min 

341576 1       8782H8t       342668  t       328316  t 
Dementsprechend    hat    sich    ancll    die  Monata* 
erzeugunK  von  1678565  t  im  April  «nf  1667884  Ii« 
Monat  ilai  venniadert.   Die  Vonrito  an  den  Ofen 

betrui'en  am 


l .  Juni 
Di>4ti2ti  t 


I  M.. 

4s">l  lti4  t 


I.  April 

462;)(M  t 


ti488ÖH  t 


Seite  783. 


Der  Küc'kgane  der  Hoheisenerzengnng  hat  natnr' 

Kitt  aacb  aaf  •  die  Entwicklung  der  Stdüeraeugnsg 
luead  eingowirkt  Dieaelbe  lat  von  988600 1  in 
,  Monat  April  auf  988096 1  im  Uonat  Mai  getankan. 
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Stahl  ni  KlMO.  9W 


Dl«  eBflU«]!«  ElMaiadutrle. 

In  bans  uf  die  Löhne  nimmt  England  eine 
0utü«re  Stenniig  iwiachea  DemicbUnd  iwa  Amerika 
«iD,  dodi  nod  di«  «ngUsohea  LShiie  nieht  um  lo  viel 

höher  als  die  deutschen,  al!*  sie  seihst  wieiiernm  hinter 
den  amerikanischen  Löhnen  zurüi  kstrlu  n.  Daü  sich 
trotzdem  der  Aufwand  für  l.uhne,  a.  d.  'lonni!  Ix-- 
rechnet.  in  Amerika  niedriger  »teUt  ais  in  audtien 
Indnatrialändern ,  ist  bereits  erwihnt  worden.  Ein 
crutes  Reisi>iel  hierfür  bietet  der  Bericht  Axel  8  a  h  • 
lins  an  die  British  Uon  Trade  Association  vom 
Jabre  1901,  ia  welchen  mitgeteilt  wird,  datt  die  Be- 
seblaif  der  Hoohofefett'beiter,  tnf  die  Stüde  gereeh- 
net,  in  Englaad  und  Amerika  ziemlich  gleich  ist,  din 
amerikaoischen  Hochöfen  aber  3&0Ü  bis  4000  t  wö'  h'  nt- 
licb  gegen  850  Iiis  )i20t  in  England  mit  dt-rHilbcii 
Anxahl  Leute  liefern.  i*'tir  uugeschnlte  Arbeiter  du- 
ge^n  sind  die  Löhne  in  England  bedeutend  niedriger. 
Wie  von  einer  im  -lahre  1895  zum  Stadium  der  deut- 
tcken  uud  belgischen  Verhältnisse  entsandten  Kum- 
■BiMion,  die  snr  Hftlfte  na»  Arbeitgeben  and  i«r  HiUle 
ami  ArMiteehmeni  beetiod,  festgestellt  wurde,  beatehes 
in  R«^Igir-n  wesentlich  nicdrigr-ri'  I.oline  i'25  Ms  40 "'u) 
ai&    in  England    sowulil    für   geschulte    uls    für  un- 

feschulte  -Arbeiter;  dagegen  wurden  anl  den  ersten 
entschen  Werken  die  b«st>er«3U  Arbeiter  ebensogut 
wie  in  England  bezahlt,  und  auch  auf  den  äbrigen 
Werken  standen  sich  die  geschulten  Arbeiter  unter 
Berücksichtigung  der  deutschen  Verhältnisse  genau 
ao  wie  in  iBn^and.  Ungeschälte  Arbeiter  wurden 
hdeaaen  verfailtaitmättig  geringer  betabH.  Die  folj^n- 
den  für  anierikunisrlie  I.idinverh  ilt'^i'-  =  (  Ii luakteristi- 
soben  Zahlen  wurden  von  Jeans  den  uiiiUichvn  amerika- 

Btaoben  Berühtan  daa  Jahna  1900 


Davahaehnittliaha  Ldhna  dar  Hoehefenarbeiter  in  f: 


Jahr 

1880 
1880 
1900 


H  554  000 
19  418000 
17M9O0O 


Xatkhi  dar 

•_'f»  025 
ÜÜ148 
S7dfl5 


llUrclMCllBlttf' 

toll  II 

a.  il.  hu^ff 

341 
446 
476 


Darehsoboitt  Ar  Panqrlraaien  allein: 

1880  4  368  000  11975  m 
1880  7  047  000  15  411  457 
1900         8015000        15  909  600 

Darcbschnittslöhne  aaf  di«  Tonne  Roheiten  : 


Jabr 

1880 
1890 
1900 


>u  lon-i 

2  907  000 
8  261  000 

14  oor,  000 


OcunllAbBe 

8554  000 
13418000 

17  819  00«) 


l>iir<;b<«halti 

f.  d.  loa 

2,8 
1,« 

1.2 


Uorobacbaittlicbe  Löhne  der  ätahlwerluarbeiter: 


Jakr 

1880 
1800 
1800 


anaallMa« 

41880000 
74400000 

102238  000 


Aniahl  4<r 
96104 

187296 

183  023 


IlurLhsf'niitt  für  Pennsylvanien  allein: 


IWilO 

1900 


2«  HiO'.*  (.KW 
t2;«>«000 
5381700Ü 


43  H.32 
70  0<«i 
94  0«U 


451 

553 
5tM 


Wie  au«  den  genannten  Zahlpn  hervorgeht,  war 
ilie  AufwiirtuLewegutig  der  I.'dme  in  den  Vereinigten 
8Uat«B  in  den  Jahren  itsäu  bis  18»U  stärker  als  in 
dem  Zeitraum  lb90  bis  19U0.  üucb  wichtiger  atü  dos 
Steiges  and  Fallen  der  i<6bne  ist  daa  Beatreben  der 
WaNM,  Bittala  vamabitar  Anwendung  «ntomatucher 


Binriehtnogen  ood  Prozesse  die  geschulten  Arbeiter 
durch  ungeschulte  an  eiaetaen,  Boapielaweiae  atellea 
in  einem  Btabeisenwnicweilc  in  Fanaqrlvaaien  48  MnBB 
sttndlicli  160 1  h«r;  von  dieiea  aind  nur  zwei  ge- 
schalte Arbeiter,  wihrend  der  Reat  der  Mannschaft 
aus  ungesiliiilfen  Aiheitern  besteht.  Vor  zwanzig 
Jahren  hittte  man,  inii  dieseU»«  Leistung  zu  erzielen, 
drei-  bis  viennal  sr>  viel  Leute  und  zwar  hauptsäch- 
lich gescbulte  Arbeiter  beschäftigen  müssen.  In  Eng- 
land ist  im  Vergleich  mit  Amerika  f8r  dieaalEe 
Leistung  nicht  nar  eine  größere  Zahl  Arbeiter  er* 
forderlich,  sondani  itt  auch  das  VerbUtais  der  ge- 
achaitan  an  den  ngaiehalten  bedeutend  fiOßer. 

Aladann  aaf  die  Frachten verhäHaiaie  sarOek> 
kommend,  fiüirt  .Trans  im  ein/elneu  aus.  wie  die  Vor- 
teile der  geograjjliisL'hen  Lage  Knglanas  durch  hohe 
Eisenbahnfracnten  und  den  Mangel  an  Wettbewerb 
teilweise  aufgehoben  werden,  in  Amerika  stellen  sich 
die  Kiarhten  auf  '/*  bis  '  i  des  in  England  durch- 
schnittlich beiahlteD  Betraget.  I>er  allgeneio«  Durah- 
8chnitt  ist  in  England  Ihr  Erstrant^rt  etwa  V/*i 
für  die  ton-mile  and  die  durcbscbnittlicbe  Entfemang 
20  bis  30  englische  Meilen.  In  Amerika  stellt  sich 
die  durchschnittliche  Erzfracht  auf  '  «  bis  '  /  d.,  und 
die  dnrchAchnittliche  Entfernniig  Ijeträgt  UU  Meilen, 
im  fidgenden  sind  die  gegeuwiirtig  liblichen  Frachten 
von  den  drei  wiohtigsten  Enengongi^bietea  in 
ätaffordshire  nach  imä  wichtigsten  Verhtaneba-  nnd 
Anaftahratellen  tnaammengeitallt. 


Ulasgow  . 
Darum  . 
Hall  .  .  . 
London 
Newcastle 
PraatoB  . 


Workingtan 
Garliale   .  . 
Hndderaidd 

Liver|"ii>t 


Fraehl 
f.  d.lea 

.  16,8 
.  17,6 
.  11,8 
10,0 


i:ardiir  9,2 


frackt 
r.  4.  MB 

.  .  90p 

,  .  IM 
.  .  19,4 

.  .  ir..n 

.  .  18,4 

.  .  IS,« 

Diese  Preise  gelten  für  Sendungen  von  2  t,  wäh- 
rend Sendungen  von  4 1  und  mehr  etwa  2  s  6  d  f.  d. 
t<»n  weniger  kosten.  Die  durchschnittliche  Fracht 
wechselt  zwischen  l''4d  bis  l'/»d  f.d.  ton-mile.  Der 
Idlligste  Preis,  zu  welchem  Staffordühire-Eisen  nach 
einem  Hafen  befördert  werden  kann,  ist  H<<  f.  d.  ton, 
welches  die  Fracht  für  Sendungen  von  4  t  nach  Liver- 
pool iat,  wihrend  die  Camt|ne-(ieaallaehaft  ihre  £r- 
aensniaae  von  Pittaborg  nach  New  York  (460  engliache 
MeUen)  für  68  6d  bis  8s  und  die  Tennessee  Iron 
('um|iany  liobeisen  von  Tennessee  und  Alabama  lUteh 
Mobile  (2t)0  Meilen)  für  ungefiilir  4  s,  versenden  kann. 
.\l8  ein  Muüter  billiger  (iiiterlieturderung  wird  die 
Eisenbahn  für  Erztransport  M  in  Isriesee  naih  l'ifts- 
bürg  angeführt,  die  eine  Fracht  von  0,12  d  oder  ein 
wenig  mehr  für  die  ton-mile  berechnet,  gegen  0,99  d 
bei  der  eagliaohea  North  Baatern  Kailway,  der 
grööten  der  englischen  Erttraneportlinien.  Der  eng- 
lische Satz  übertrifft  hier  den  amerikanischen  um  das 
Ai'htfache.  Die  Einnahmen  der  englischen  Eisenbahnen 
ans  dem  Eratfasaport  alalln  aicb  anf  ftMt  90  Mill.  X 
jährlich. 

Man  bat  neuerdings  in  Kn^laixl  nulirfacb  ver- 
sucht, amerikanische  Tran«|i(>rtvorrichtungen,  insbeson- 
dere gröBere  Lokomotiven  und  gröbere  Tran  Sportwagen, 
«intnitthren,  wobei  beaonders  die  North  Eastem,  di« 
Caiedonian-^  nnd  die  Lancashire  nnd  Yoikihin-Eieen* 
bahnen  bahnbrechend  vorgegangen  sind.  Die  meisten 
der  wirhtigeren  engliscnen  rlisenbahnverwaltnngen 
haben  jetzt  Oüterwatren  von  20  his  l  Ladefähigkeit 
in  Auftrag  gegeben,  wuüureii  eiue  groljtinj  Nat  blrage 
nach  Eisen  und  Stahl  veranlabt  worden  ist,  obgleich 
sich  natürlicherweise  die  engliache  Wagenbauindustrie 
nicht  zu  derselben  Hohe  wie  in  den  Vereinigten 
Htaaten  entwickeln  kann,  wo  ea  UeseUachaften  gibt, 
die  ffir  ihre  Zwack«  7BO00Ot  Stahl  jährlieh  ver- 
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brauchen.  Nach  den  von  der  North  Kastern- Eisi-n- 
iMÜm  ffornftchten  Erfahrangen  läßt  sich  bei  einem 
90  t>Wagwi  ein  «benso  gtinstig^s  Verhältnis  der  Nntz- 
lattnr  lote»  iMt  «R«kli«ii  mit  b«i  einem  '20  t-Wagen« 
und  et  bat  den  Anscbein,  nie  ob  hauptsäcHlieh  die 
kleineren  Güterwagen  von  20  ^is  'M)  i  in  England 
Ringang  finden  werden.  Nach  einer  Mittiilunt:  von 
Gilb  hat  die  North  Kiistfrn-Kiscntiahu  '2LH.I0  15  t  inul 
20  t- Wagen  im  Umluut  und,  weitere  20ÜO  Wa^en  «It^i- 
Sfilben  Größe  werden  für  diese  Gesellschaft  gebant. 
Win  tebr  derartige  Keformen  nötig  sind,  ergibt  sich 
nns  etnef  kürxlicii  angestellten  Berechnung,  wonach 
auf  englischen  Bahnen  >!a<t  dDichscbnittlicbe  VerhiUtni» 
der  Nutzlast  tum  Eigen^'ewicht  des  Wagens  72*/o  be- 
iriiirt.  »'iihreuii  sirh  iliesei*  Verlililtni-;  bei  iler  Pennsyl 
vania-Eiseiil>ahn  rmf  ir»(i  iiml  der  New  Vork-Zentnil- 
bahn  auf  108 »A.  stellt.  Die  diirchj-rtniittliche  La<lr- 
f&higkeit  der  London  and  North  Western- Lisrnbahn 
WMT  in  Jnhie  1900  7 1,  während  das  Eigengewicht 
der  Wegen  nmd  6  t  Ocwt.  betrug.  Anfier  durch  die 
yergt^TOrang  der  Oaterwegen  kSnnen  die  Babn- 
verwaitnnfjen  dtin  )i  Verminderung  der  Leerläufe  recht 
beträolifliciie  Kr!i|>»rtiis^e  encielen,  da,  wie  ans  den  von 
.Jeans  an^'eführten  Heis|iielen  hervorgeht,  in  dieser  Be- 
ziehung noch  recht  unbetriedigiiude  Zustände  bestehen. 

In  bezug  auf  den  Wassertransport  ist  die  anerika- 
nische  Industrie  ebeafidli  bedeatend  hawer  mtellt 
als  die  englische.  Nach  Jean«  «teilt  «leb  die  Fraebt 
für  Lake  Siiperiorerz  von  Marqnette  nach  rieveland 
(8i0  englische  Meilen)  anf  etwas  nntier  l  iiieni  Didlar; 
im  Durchschnitt  der  .hilire  l^iHi  his  lH9;i  hetrnt; 
derselbe  nur  2s  9d.  Von  anderen  Häfen  des  Lake 
Snperior  stellte  sich  die  Fracht,  im  Durchschnitt  von 
nehn  Jahren  »nf  8e  Od.  In  derselben  Zeit  betrog 
die  Fracht  fHr  tpanleehe  Brae  von  Bilba«  saieh  den 
enfrÜHchen  Häfen  (eine  wesentlich  kleinere  Entfernung) 
etwa  5  s  die  Tonne.  In  der  folgenden  Tal^elle  sind 
die  Maximal  und  Minimalfrachten  tur  den  Transport 
auf  deu  amerikanisches  Seen  in  dem  Zeitraum  von 
1887  bis  IH9<)  f  r  deo  Borchachnitt  toi  850  Heilen 
ntammengeateUt;  -  ,   ,         ,  , 

ftiasbl  (rftclM 

I  # 

Eisenerz   1,76  0,fiO 

Kohle  0,90  U,2ö 

Hoiieisen  1,45  1,06 

Fertige  Eisenerzeugnisse  .  .  .  2^36  1,40 

KiipiSr  a,60  l«dO 

Der  englische  Außenhandel  hat  in  den  leisten 
vierzig  Jahren  ganz  aoUerordentliche  .Xnderungen  er* 
litten.  Zunächst  fallt  die  starke  Steigerung  der  Einfuhr 
an  Eisen  nad  Stahl  anf.  Im  Jiäre  1660  worden 
67600  t  etOKeführt,  bit  znm  Jahre  1870  ttie|^  die  Ein- 
fuhr auf  103702  t;  in  den  Jahren  IflSn,  IR90  und 
im«  betrug  dieselbe  279814  t,  329021  t  und  1  :U:)7s4  t. 
Wie  aus  diesen  Zahlen  hervorsteht,  ist  die  Kintiihr 
nach  Kiigiand  stetig  gewachsen  und  hat  iui  Jahre 
1908  ihren  Höhepunkt  erreicht  Bei  der  Ausfuhr 
liegen  die  VerbältBiaae  anders.  Die  Anafnlir  von 
Eisen-  und  Stahlerseagnissen  betrog  in  Jabre  lOOB 
ungef&hr  das  Dreifache  der  Einfuhr  an  Menge  und 
etwas  mehr  als  das  Dreifache  an  W^ert,  wogegen  im 
Jahre  lf)fX>  die  Aosfulir  die  Kinfuhr  an  Menye  um  das 
Z^xidtlauhe  uud  au  Wert  um  das  Siebenfache  ubertraf. 
Iri  früheren  Zeiten  konnte  in  bezug  auf  die  englische 
Einfuhr  von  Eisen  und  Stahl  von  einem  fremden 
Wettbewerb  nicht  gespruclieii  werden,  da  diiselle 
haopta&cblicb  aas  soliwediaeheai  Stabeisen  bestand^ 
einen  hochwertigen  in  England  sonst  niebt  erbUt« 
liehen  Rohmatf-ria!,  dessen  man  zur  Hi'r=teltuti^'  v  m 
Ticjjelstahl  bedurfte.  Seitdem  hat  jedoch  die  Eiufuhr 
viui  srhvvediM  lie:n  .*>tabei8en  bedeutend  abgenommen; 
dieselbe    besteht  jetzt   baoptsächlidi   ans  Blöcken, 


Knüpiieln,  Stuheisem,  Haueisen.  .Stahlsrdiienen,  Blerlien 
und  abnli<  hen  Halb  und  Kertigerzi  ugnissen,  welche  in 
England  aurh  hergestellt  werden.  Diese  Art  der 
£infabr  kann  demnach  als  «in  fremder  Wettbewerb 
in  eijrenen  Lande  betrachtet  werden.  Bis  nun  Jabre 
18R5  wnrden  hedeulend  ijerinkrere  Mengen  von  Eisen 
niid  Stalil  tiucli  Kni^land  als  naeh  den  Vereinigten 
Staaten,  1  )eut'ii  hland,  Krankreich  und  Beljrien  ein- 
geführt, wahrend  heutzutage  die  Einfuhr  nach  England 
mindestens  dreimal  so  grub  ist  als  nach  irgend  einem 
andern  Lande  Europas.  Dieselbe  hat  sich  in  den 
letzten  5  Jahren  mehr  als  verdoppelt.  Sie  betrug 
684718 1  in  Jabre  1887,  stieg  im  ndgaBdeB  Jahr  auf 
800888 1  und  ist  seitden  wie  oben  «nrihnt  anf  rond 
i  1300000  t  trewai'hsen.  Diese  Steigerong  der  Einfuhr 
I  hat  \'eranlassun^  geffeben,  daß  man  neuerdings  in 
;  England  gern  von  einem  .Abladen  ( „duni[dn>;"  t  aus- 
ländischer Erzeugnisse  auf  dem  engliscneu  Markt 
spricht 

Die  folgende  ZnaaBaaMBatalloog  seigt  den  Wert 
da«  «aMrikaatobea  Aofieahaadel«  in  Eisen  nnd  Stahl 
in  den  Jahren  180O  bis  1902. 


Btafabr  *«b 


AMtafcr  TM 


1901  iHlH2  408 
1908  18106448 


20  U3  91 1 
20894  995 
41488886 


129  083480 
i02  639  7ö7 
«7888986 


-  it  dem  .fahre  1902  hat  der  araerikari  rl  • 
.\uitetiliandel  eine  bedeutende  Verminderung  erfalireu, 
von  welelier  liesonders  tiie  Kinfuhr  betroffen  ist, 
während  die  Ausfuhr  weni^rer  gelitten  hat.  Wie  sehr 
tthrigens  der  Außenhandel  der  Industrieländer  spmng- 
weisen  tkhwanknn^n  nnterworfen  ist,  ersieht  man 
daraus,  dafl  die  Einfohr  der  Vereinigten  Staaten  in 
den  Jahren  1902  nnd  dreimal  so  groß  war  als 

der  Durchschnitt  der  vorhergehenden  fünf  Jahre, 
während  die  Ausfuhr  auf  die  Hälfte  <lerjenipen  der 
Jahre  1899  und  1900  herabginer.  England  hat  das 
Maiinium  der  .\usfuhr  im  .lalire  \H.^'2  mit  442HiHX)  t, 
während  im  Jahre  vorher  nicht  mehr  als  2380000  t 
ausgeführt  worden.  Die  Ausfuhr  hatte  sich  dennaeh 
in  dem  genannten  Zeitraom  nahen  verdoppelt. 

Die  oben  gemachte  Benerknng  Aber  die  Sprung- 
i  V  I  •  i-   \uf-  lind  Abwärtsliewepung  der  Ein-  und  Ans- 
I  fuhrzahlen   trifft   besitnders    für   die   (iesamtheit  de« 
Außenhandels    in    Stahl-    und    Kiseneryetij^nissi'n  zu, 
wogegen  es  im  einzelnen  natürlich  /ahlreiehe  Aus- 
nahmen gibt.  Die  englische  Einfuhr  von  schwedischem 
Stabeisen  hat  sieb  beispielsweise  stetig  vermindert, 
weil  dasselbe  mehr  und  mehr  durch  .Martinstahl  er- 
Bfltat  wird.    Die  Aostehr  ron  Weißblech  ist  gleicb- 
faDs  ständig  von  einen  Maximom  von  466000 1  auf 
ein  Minimum  von  rund  60000  t  herabgesunken,  weil 
sieh  unter  dem  Schutz  des  Mac  Kinlev-Tarife»,  weli  her 
itn  Jahre   IH'.H)  eingeführt  wurde,  it;  ilen  \'ereiniirteti 
I  Staaten    eine    eigene   Weißhlechindu&tne  entwickelt 
:  hat.  Ferner  ist  auch  die  Roheisenausfnhr  nach  Deutsch- 
!  land,  die  im  Jahre  1899  nnd  190O  rond  680000  t  be- 
trug, im  Jahre  1901  bereits  aof  871788  t  herabgegangen 
und  seitdem  noch  weiter  gefallen,  eine  Erscheinung, 
die  bekanntlich  auf  das   Wachstum  der  deutschen 
RoheiaeBerBaiagaBg  mrfiohnfBhren  ist. 

Eisenerxvorkowmen  im  Sodau. 

Nach  dem  Bericht  dea  nmerikaniBchen  Gnnenl' 
koosnls  in  Kairo  findet  sieh  Biaeners  im  Bongnlaakl 

zwis'  linn  dem  0.  und  B,  (irad  nördlicher  Breite  an  der 
südludien  (iren/e  der  Niiderung  des  Hahr-el  Ghazsl- 
Beckens  l*ie  Ausdehntins: 'lieses  ( iebiets  ist  derjenigen 
vou  Belgien  ziemlich  gleich,  aber  es  herrscht  in  dem- 
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>elben  noih  vollstiimii^o  Wildnis.  l)ie  Kinj^f iMircm-ti 
ver»chu»fUeu  die  Eiseaerze  in  «us  I^hm  lifrgostelllen 
Rennfeuern,  das  gieVODBeiM  ElMa  wiril  aut  Gneig- 
od«r  tiranit-AmboiMii  mit  Hilf«  tm  Stein-  und  £!■«&• 
hlnunern  n  Wdkn  aad  Hiadimkneiigen  der  ver- 
•chiedentlichgtcn  Art  weiter  verarb«itet ,  die  sämtlich 
Ton  guter  Reschaffenbeit  sind.  la  dem  nordöstlich 
vniii  P.iiii^oland  gelegenen  Jur^reKitt,  lias  nur  spärlich 
bevalktTl  ist,  gewinnen  die  Me» «ihner  glcichfall!«  be- 
trächtliche Kisenmengen.  Sclumlzen  iler  Kize 
wird  dort  iu  Märt  vorgenommen,  ehe  die  Bestellung 
d«r  Felder  erfolgt. 

In  Kordofan  sind  iwei  EiMoerzlager  ntelufewieaeii, 
T«a  denen  da«  eine  etw«  100  km  nordteffiob ,  dtn 
■aden  lOti  km  nordweatltch  von  El  Obeid  Hegt.  Beide 
nhren  brannen  Hiroatit,  der  in  kleinen  Stücken,  aber 
in  grober  Meiijif  in  i;rriii|/(  r  Tii  fe  vtirkomint.  jedoch 
nicht  mit  \  ortfil  j^ewunncn  wenitu  kann,  da  «»s  an 
Urcnniiiutcrial  für  <lfii  HochotV nl'ftrir-li  fclilt  iimi  liie 
Versendung  der  Krzeuguiü!^«-  itnf  ctaer  Eisenbahn  er- 
folgten miiute.    Zurzeit  wird  dus  Erz  nur  von  Ein- 

f-borenen  in  Mringem  Maße  verarbeitet.  Ferner  sind 
iitenerze  in  Dtrfnr  und  an  der  abeujrnieelien  Orenie 
vorkuidna.  wo  «in  ihalieber  KUdnbetriab  wie  in 
EoidoAui  OMtobt. 


ttllmIkM,  «üi  M«M  IbMrfMtoi  Hatorlal. 

Das  von  seinem  Erflnder  E.G.  Acheson  .Siloxikon 
genannte  feuerfeste  Uateria)  wechselt  in  seiner  Zu- 
sammensetzung* zwischen  den  (irenzt'ii  Sij  (';(>  und 
SItCiO.  Acheson  faml  rs  ziil"allik,'  ir'diildi't  in  Ksu'bo- 
randöfen,  die  niit^cniiiff tul  ^^elieizt  w  aren.  Ks  hat  eine 
graugriinürh»*  Farhe  (infolge  des  von  ihm  eingeschlosse- 
nen Eisenuxviluls;  in  reinem  Zustand  dürfte  es  wie 
der  Knrborttnd  wahrscheinlich  fnrblo«  aein),  eine  Dichte 
▼«n  8,45  «nd  einen  nicht  bedenteoden  Birtegmd.  Es 
ill  InBerst  fenerkestiadig  und  wird  weder  durch  saure 
nnd  builcbe  Schlacken,  noch  durch  Keuergase  oder 
finssige  Metalle  angegriffen;  von  Säuren  wirkt  nur  >lie 
FluUsäure  und  auch  diese  nur  sehr  latiirsuni  auf  da» 
Sili'xikon  ein;  bei  1470"  /.ersct/t  es  sii-h  in  riner  sauer- 
stotf haltigen  Atmosphärt«  in  Si,  (J  und  (>,  wobei  die 
Zersetzung  aber  nur  an  der  Oberfläche  stattfindet,  die 
sieh  mit  einer  grünen  Haut  ibenieht.  Das  8iluxikon 
wfrd  pulverisiert,  mit  Wasser  angefeuchtet  in  Briketts 
gepreot  und  getroeknet.  Die  fibrikmäliige  Herstellung 
erfolgt  in  dem  AeheeonsebeQ  Werke;  es  werden  hier- 
für Ofen  verwendet,  die  in  ihrer  Konstruktion  den  zur 
Heratelinn;.;  vi>n  Karbomnd  gebräuchlichen  Öfen  voll- 
kutiitneii  kjleiilien ,  aber  bedeutend  grölier  siticl;  sie 
haben  namlich  bei  10  m  Länge  4  m  Breit«  und  1,7  m 
Höhe.  Die  Elektroden  bestehen  aoi  Gnphit  oder 
Retorten  kohlt-,  sind  breit,  eben  and  von  großer  Ober- 
liche. Die  Reschickang  baitaht  aus  feinem  .Sand, 
sentoßenem  Kok»  und  SiCMfineBf  welch  leMen  den 
Zweck  haben,  du  Ifateml  m  l«ehem  nnd  fttr  das 
sich  bildende  K  t'  r  xyd  Jurehlässig  zumachen.  Die 
erforderliche  M iuiui<ilkidiit>nnie(n(t>  ergibt  sich  au»  der 
Formel  2Si  II.  ^  .")(;  -  Si,  m  -t- ;■((•( »,  j  >ic  Hitze  darf 
nicht  xn  groü  werden,  da  sich  bei  einer  Temperatur 
über  2K00 "  das  Siloxikoa  in  Siliitoia,  Karbomd  ond 
Kohlenoxyd  zersetzt. 

Während  die  fabrikmäßige  Herstellung  von  8ü<n{- 
koD**  von  der  Siloueon  Company,  Niegnra  Falls, 
N.T.,  betrieben  wird,  hat  sich,  nach  Anstellang  nm- 
fassender  Versuche  durch  den  Erfinder,  eine  im  wescnt 
liehen  ans  Philadelphiaer  Kapitalisten  bestellende  <  ieselj. 
»fluitt.  die  Siloxicon  liriek  ('.i[n|ianv  i^ebildi-t.  ui-lhe 
ihren  .Sitz  in  New  Vork  bat  und  su-h  den  aiieinigen 


.*  .Zeittchrift  für  angewandte  Chemie*  wom 
».  Afkril  1901. 

**  hIni  Aga«  trom  7.  April  1M4, 


Vertrieb  diesem  feuerfesten  Materials  und  seine  indn* 
strielie  Verwendung  zur  Aa%abp  inn-ht.  Ferner  wird 
in  Buffalo  eine  (iesellscbalt  ins  Leben  treten,  welche 
sich  Bit  der  Herstellnng  von  Tiegeln,  Ratorten  und 
fbmrfeatan  Ofenfattw  ans  Silosikon  beaehaltigaD  wird. 


9l«8«reikak8  ta  Bflglea.* 

Qalar  Qie6ereikoks  wird  in  Belgien  ans  Kohle 
mit  4  bis  6  *fc  Aache  «nd  18  bis  20  96  flaobtigen  fie- 
,  standteilen   bei   V*  Kokaaotbaiite  hergcatcllt  Der 

Aschengehalt  beträgt  demnach  etwa  5  x  ^  =  etwa 

6*/*-  Das  spezifische  Gewicht  der  Kohle  stellt  sieh  auf  1,8 
bis  1,4,  je  nach  der  chemischen  Znjfammensetzang  der 
Asahe;  beim  Verkoken  tritt  keine  Änderung  des  Voln* 
man«  rin,  so  daß  das  wirkliche  spezifische  Gewicht  mit 

1,86  X  ^  » 1,70  ond  das  scbeinbaranut  1,86  X  f  » 1,10 

entsprechend  der  Porosität  des  Koks  angenommen 
werden  kann.  Oteliereikoks  mit  6  bis  S*/»  Aseh« 
soll  ein  wirkliches  spexiHsebe«  Gewicht  wvu  1,70  bia 
l,7fi  nad  ein  scheinbares  von  mindestens  0,90  beaitaen. 

Die  Festigkeit  d<>8  Koks  wird  vielfach  mit  Hälfe 
einer Quetscbwalzenmiihle  naeli  der  Zeit  ii>  s  .Malilens  und 
der  Eeinheitile»  Kok«  hestinmit;  liie  .MitjiniL:e  lassen  sieb 
hierbei  niii  Lt-iehti:.'keit  feststellen  und  erni'it'li'dien 
hinreichend  sichere  Vergleiche.  Es  ergab  u.  a.  nach 
dieser  Methrtde  bei  Dnrchsiebnng  der  Koksprobe  auf 
«inem  Sieb  mit  20  mm-Maachea  weicbor  Koks  86  bis 
.5u  7i,  Abgang,  wiUirend  bartar.  fester  Koka  naler 
gleiehan  VarhUtniaaea  nnr  tO  bis  20*/»  aufwies. 

Znr  Bestimmung  der  Brennbarkeit  des  Koks  be- 
nutzt man  einen  kesself^^rmit'rn  R.ist,  beilerkt  ihn 

I gleichmäßig  mit  einer  Sc  liithf  i;li  ich  irr'dier  Kiiksstüeke 
und  inriclit  jeiie-mnl  in  derselben  Weise  unri  mit  der- 
selben Mt^ngi;  Holz  Feuer.  Man  notiert  nun  xnniichst 
die  Koksmenge,  sodatin  die  Dauer  der  Verbrennung, 
'  dti>  Menge  des  RSckstandes,  des  nn verbrannten  Koks 
und  dar  entstandenen  Asche,  sowie  schließlich  die 
Koksnann,  wakha  in  einer  .Stunde  anf  1  qm  Roat* 
'  fliehe  verbrannt  ist   Folgendes  Beispiel  aaa  MAona 

veranschaulicht  <!as  Verfahren  : 

1.  (iesaintkoksnmnge  auf  dem 

I  Kost  40  hg 

2  Brenndauer  4  8td.  66  Uta. 

ü.  Rückstand  6  kg  467  g 

4.  Davon:  Unverbnnuitar 

Koks  8  kg  78.S  g  ^  OJü  >i 

5.  Asche   .  .    l  kgfi84g-4,87«/i 

0.  Verbrannte  iviiküiiieage    .    !S4  kg  5iti)  g 

Wenngleich  bei  solchOB  Untersuchungen  die  Holz- 
sticke nicht  immer  von  gleicher  Qualität  sind  und 
das  Paaar  sieht  immer  gleich  gut  angeht,  so  kann 
ms  io  doch  traii^aidianda  Raaollata  arreiobeo,  die 
ftr  die  Praxis  Wert  haben. 

Die  .Schmelzbarkeit  der  Knksas< die,  welcho  haapt' 
sächlich  abhängt  von  ihrem  Crehalt  an 

1.  Kieselsänre, 

2.  Tonerde, 

8.  Oxvden  des  Eisens  und  sonstiger  Metalle,  sowie 
Alialien  und  Erden,  die  die  Rolle  der  Floß* 

mittel  spielen, 
IsritiL,'!    man    mit    dem    Siiut'rst.itfwrbaltnis    der  drei 
Hauptbestandteile  in  Besiehung.    Setzt  man 
Sauerstoff  der  Kieselstnre  _  ^ 
Saoerstotl'  der  Tonerde 
Sauerstoff  der  Tonerde   _  _ 
Sauerstoff  der  FInUräitter  ~  ' 

*   Vergl.  „Bulletin    de  l'Assuciatiou    Beige  de» 
Chinistes«'. 
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M  liegt  die  Selmelstenipentiir  der  Aidte  tller  Wilir- 
idteiBUcbkeit  aMh  bei  IBOO*t  wenn  ^  ~=  ^  d*- 

gegen  bei  1800*,  wenii'^  rieh  1  niheit. 

In  cbemischer  Hinsicht  enthält  belgischti  Kitk-i 
im  Mittel  0,8  >  Schwefel ;  der  Phosphorgebalt  echwaokt 
cwitcben  0,02  bis  0,03  7«.  Analyaea  VM  flOfibUgen 
BcstunJteilen,  die  im   Koks  lariolcbebtlten  weren, 

zeigtt'ti  (oJjfpnde  Kr^^bniABe: 

AidM    MabL  B«M. 

1.  (iielkreiliüks-Mittt'1  vnn 

15  Untcrsiirhungfi)    .  .  ,  .      6,80 0,74 

ai«  Maximum  .  .  .  9,30  >  1,40  > 
als  HiDiiBHai    .  .  .     5,30°/.   0,40  > 

8.  UieBereikeka  10^  >  1,40  «/o 

8.  Oie6eraikobe   4,60  >  1,60% 

4.  Horhofenkoks.  ungewaschen    22.40  7»    1,80 'V» 

5.  Hoctiofcnkük«   .    Hi,70  7«    2,70  "/« 

Die  ebemücbe  ZasauiroeiiHetzuDg  beigibt  lu  r  Koks- 
narfcea,  nigleicb  in  Vergleteb  mit  «ualändiMben 
KokMOftaDf  geht  rat  DiAbitehender  ZnumneDtlellaBg 
berver: 

Kokaanaly  6cn. 


Ilcrkniid 


Atebc 


1.  Agrappe,  ungewaschen 

2.  Agrappe,  gewaschen  . 

5.  Chevalit-res, gewaschen 
4  Strepy,  ungewaschen  . 
fi,  TiUfur   

6.  Dici  deutsche  ^voks  . 

7.  Honilli  r.'s  St  Kticnne 

8.  ('arniaux,  gewaschen  . 

9.  Bithune  

10.  XiMnbton,  England, 
sewMchen  

11.  lUonmuutb,  England  . 


87,54 
9»,37 
92,24 
HfS,01 
87,50 
8«,43 
8«j,60 
93,  la 
91,17 

HOl 

89,05 


0,18 

0,80  — 

0,67  !    —  1 

0,50  — 

0,87  — 
0.40 

0,80  0,088 


11,40 
5,53 
6,9»i 
11,82 
12,00 
10,70 
13,00 
ti,S8 
8^60 


1.06 

0,9« 


-  3,89(>) 
0,049  8,29 


Beeoaderes  (.iewicht  legt  man  in  Belgien  beim 
CKefiereikoks  aoßer  auf  Aschenreinfaeit  auf  mSgliohat 
geringen  Fenehtiriteitacebalt.  Bemerkenswert  er- 
aebeint  in  dieser  Hinment  «ine  Binrichtang  auf  der 

Kohlen^Tube  Aifi'ap|ie  lici  Fraiiieries,  wo  zur  Ver- 
meidung eines  Nii.fseirt'lialtis  das  Losclicn  ilcs  aus- 
gedrückten Kokskin  lien«  fortfiillt,  dieser  vieliiielir  in 
einer  Orobe  unter  einer  Decke  von  Kuksgrus  und 
nater  Lnftabseblnß  laagaan  iM  Standen  abgeklblt  wird. 

0$lear  SimmtribaA. 


Museum  \m  Mi-iätt>rnerki>ii  di-r  NaturivlMitensehaft 
und  Technik. 
Im  Pestsaale  der  alten  Akademie  zu  Milnchea 
fand  am  28.  Juni  unter  lebhafter  Beteiligung  aus  gaui 
Dcntaebiand  die  AuMcbnliaitanag  dee  geplanten  Haieana 


von  Heisterverken  ans  der  Natnrwissenschaft  und 
Technik  etatt.  Prinz  Ludwig,  der  die  AuBsohnÜ- 
mitglieder  fbr  dea  Nachmittag  auf  sein  Qnt  Lent- 
■tenen  bei  dem  Stanibeqjier  See  eingeladen  hatte,  hob 
folgende«  hervor:  Ale  im  vorigen  Jahre  der  Plan 
entstanden  sei,  habe  ja  große  iieireistening  geherrscht, 
aber  daÜ  inzwischen  so  viel  ^'«leistet  sein  würde, 
konnte  nicht  vorausgesehen  werden.  Dankbar  sei  zu 
hegrülien,  dali  die  MüDchener  StadtverwAltung  mit 
einstimmigem  BeschlnS  durch  Geschenk  eines  auf 
swei  MiUionea  Mark  bevertetea  ChrandttlldM  die  f  lata« 
frage  I6ete.  Weiterhin  gebflhr«  Dank  dem  Bayriachen 
Staat,  dem  Deutschen  Reich  und  namentlich  dem 
Kat»er  wep»n  des  liohen,  für  das  Mnseum  hekandeten 
Interesses.  Sivh  <ien  in  letzter  Zeit  entwickelt«n 
weitreichenden  Tinnen  ständen  wir  erst  in  den  An- 
fängen des  zu  l,eii.tenden,  und  wünschenswert  sei, 
dali  die  bisher  gebrachten  Opfer  noch  lange  fort- 
ffesettt  werden.  ErfreuUob  sei  et,  daB  Englaad  nad 
Frankreich  einem  Untem^roen,  das  in  gewissem  Sinne 
eine  Konkurrenz  mit  ihren  eigenen  Einrichtungen 
bilde,  freundlich  get;en überstehen,  ['er  IVinz  schloß, 
indem  er  die  Bedeulutii:  'ler  Technik  für  die  Landwirt- 
schaft hervorhob.  Ohiu-  die  uusgebildete  Tci  hnik  würde 
die  Agrikultur  noch  auf  primitivater  Stufe  st«hen. 
Vor  dem  l'rinzeu  Ludwig  hatten  der  Ministerurasi- 
d«B(  Podewila,  Werner  Siemena  nnd  dar  Baarat 
Miller  lingere  Heden  gehalten.  Der  Vertreter  dea 
Kaiserlichen  Pateutanits  höh  lierv^r.  letzteres  sei  liei 
dem  Bau  des  neueu  Museums  s^tark  iiiterensiert.  Er 
bot  sämtliche  seit  1877  angesumiuelteiL  M  ii  l^r'  .  .  i 
Patentschriften  als  Geschenk  an.  Zablrcicbe  audere 
Geschenke  wurden  von  der  lieifflkademie  in  Berlin,  den 
ha,\ Tischen  Verkehrsanataltea  naw.  aamkflndigt.  Unter 
i  den  BegrüUungstelegraramen  war  einea  dea  Rektors 
und  Senats  des  Aacliencr  Polytechnikums.  Ks  wurde 
beschlossen,  von  Bildnissen  und  Büsten  berühmter 
Männer  zuntichst  diejenigen  von  I^eibniz,  (iiierike, 
GauU,  Frauenhofer,  Krupp.  Werner  Siemens,  iiobert 
Mayer  nnd  Helmholtz  dem  Mnseum  einzuverleiben. 
Der  Prinzregent  schenkte  Bildnisse  von  GauU  nnd 
Frauenhofer.  Die  ausscheidenden  Vorstandsmitglieder 
wurden  wiedeigewiblt.  An  Stelle  dea  Ende  Oexember 
ttusscheidenden  Versitneadenf  WenBiar  Sieneaa.  triti 
fibreaaberger,  Direktor  dw  Kmppeebea  Werk«. 

Krafter/.eui;ungsko8tea  (Vr  ein  große»«  lIQttennerk. 

In  der  au  diesem  Anfuts  gah&rigea  Tabelle  auf 
Seile  701  dei  latitea  Heftaa  riad  oia  Eadanamea 
naiiehtif  aag*g»ben;  aie  m Oasen  folg«nd«rma6en  lauten: 


r»ii  II    i'kii  III 

»'•II  IV 

Gesamte  Anschaf  - 
Aingakosten  in  Jt 

Oeaante  Betrieba- 
koeten  in  Jf  .  . 

4216000 

5600000  74OOO0ü[«76O0UO 
fl99000o|se8000o|s440QOO 

I^oß-jUbum  dt$  Aadiener  Hmm-AhHm-Ymrritu,  \ 
fVo/UM  de»  Lothringer  HäUeuMreim  Aumetz-  \ 
I»eäe.  ! 

Die  Profilbücher  des  Aachener  Hütten  -  Aktien- 
Vereins  und  des  L  itln iiii,'er  Hiittenverems  Aunie;/ 
Friede  zeichnen  sicli  ebeusu  wie  der  frulier  bereit» 
erwähnte  Katalog  der  Kouibacher  Hüttenwerke  dadurch 
besonders  aus,  dali  sie  zahlreiche  uraktisebe  Unnvand- 
lungs-  und  Gewicbtstabelleu  enthalten,  sowie  dali  der 
die  Profile  erliuterade  Text  in  drei  Bpcacben  (dentacb, 


schau. 

eagliieb  nad  iranzusisch)  abgefatit  ist  uud  manche 
Ülmaetiangen  fiuthmänniacber  Anadnicke  wiedergibt, 
welebe  man  ia  dea  bin  jetit  vorbaadeaan  taalmiaMMa 
Wurterbfiebem  veigebena  suchen  wird. 

Lekrbuclt  der  k^iysikidiscUen  Chemie  Tür  techniBChe 
Chemiker  and  znm  Gebranclt  au  teehniacben 
ilochäcbalen  und  Hergakadenien  von  {{anua 
I     V.  Jttptoer,  0.  ö.  Profenor  an  der  k.  k.  Tech- 
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BiielitB  HoelM«bii1e  nWIra.  I.Teil.  Materi« 

und  Energie  mit  21  Abhildtinpen.  Preis  1  ^H. 
Verlag  von  Franz  Deuticke  in  Leipzig  and  Wien. 

Die  Phynikaliiche  Chemie  hat  in  neuerer  Zeit  für 
die  oheroi»rhe  und  tmtfenTnannii'rhe  Technik  eine  80 
außerordentliche  Hcilr-uf nni;  erlant't,  daH  f-in  tiefere» 
Eindringen  wenit;5tiri>  m  ^'ewiMe  Teile  du-fr  \V  i^sin 
Schaft  aowohl  für  din  t'hemiker  al»  fiir  den  Hutten 
mann  ein  unabweisbares  Bedürfnis  geworden  ist.  Hin 
•peiieU  für  dea  Gebrauch  de«  Techniken  berechnete» 
Lehrbadi  der  ph^eikalitehea  Chemie  kann  daher  nur 
mit  Geaagtan^  befrtflt  werdea.  la  dm  voriiegeadea 


\  1.  Teil  des  Jiiptnerschen  Werkes,  welrher  den  Titel 
„Materie  und  Eaergie"  führt,  entwickelt  der  Verfasser 
naichat  die  Ofiadlagen,  eaf  die  aicb  diese  neue 
Wissenschaft  stntit,  und  gibt  einen  koraea  Überbliek 
über   den  gegenwärtigen  Stand   unserer  chemtseh- 

'  physikalischen  Anschannnj^e n.  Hieran  werden  sich 
weiterhin  die  für  den  technisi  hcn  Chemiker  besonder» 
wii  htigcn  Li  lirt  n  v..im  rli.'iuisi  Ucn  (ileichgewicht,  von 
dnr  ICeaktionsgescIiwindi^kpit,  den  Mitteln,  dieselbe  zu 
Veranden,  aad  von  der  ( hemischen  Afflnitit  reihen. 
Das  geaie  wll  eiae  Art  Einleitung  su  einem  Lehr- 

j  baeh  der  ebeaiiMbea  Technologie  vorttetteai  deHta 

I  Bee*beita«g  der  Yerteier  Iberaoaunea  bat 


IndoBtrieUe  RnndBchaD. 


Ri«laieek.Weatnileekee  IaUeB4iradfkat. 

.\iis  dem  am  23.  Juni  in  der  Zechenbesitater- 
versanimlnng  erstatteten  Bericht  entnehmen  wir:  Ks 
betragen  die  Snmme  der  vertraglichen  Beteiligiinjc<  n 
am  Absats  im  April  (Sd  AriMiUtage)  66S810»t  lud 
im  Mai  (94  Arbeitstag«)  6848061 1  and  der  Abeeti 
ansschlieBIirh  Selbfctverbrauch  der  Zechen  und  Hfitten- 
werke  im  April  4 484  1(15 1  und  im  Mai  4  Bit  090t. 
Die  Förderung  stellte  sich  im  April  auf  r)29HH23t 
gleich  220  76.*^  t  arheitstäglich,  <1a»  ist  uni  Wil7  t 
gleich  2,91  .  urbeitsta^'lich  weniger  al«  im  )Aim, 
und  im  Mai  auf  53H48(X)  gleich  •2*24  3671  arbeits- 
täglich. Der  Versand  einschließlich  Landdebit, 
Depatat  nad  der  Liefcmagen  der  Ufittenaecbea  aa  die 
eweaea  HttHenireifce  Mng  in  April  aa  Kohlen 
8f99SS9t  gleich  lB8806t  arbeitstiglicb*  aa  Koks 
770448  t  gleich  32102  t  arheitstiglich  und  aa  Bri- 
kette  148419t  gleich  t)ia4t  arbeitxtä^Iich,  zusammen 
471820«;  t  pleich  UWftfhJt  arli.  itstäglich  und  im  Mai 
an  Kohlen  Hh't.'i794t  gleich  102;i25t  arbeitstäglich, 
an  Koks  794  14:3  t  gleich  83102  t  arbeitstäglich  und 
aa  Briketts  15Hf»00t  gleich  6541  t  arbeiUt^lich,  zu- 
sammen 4847227  t  gleich  801968  t  arbeftatiglich. 

Zn  dem  Beriebt  fahrte  Ofnktor  KBppera  n.  A. 
fiftigeadee  aas:  Oegen  die  besehlossene  Vermiaderonjc 
der  AnteilssifTer  von  20  "/o  i*t  der  Absats  im  Apru 
aoeb  am  3.19  <ui<l  im  Mai  um  1,08  'v  anriok- 
geblieben.    Wenn  iiu<  Ii  lier  Monat  Mai  eine  ßessernng 

fegen  den  Monat  April  zeigt,  so  sind  die  Bedenken. 
bjB  die  AnfnahmcftUiigkeit  uaseres  Abeatsgebietea  der 
Pdrdertitigkeit  der  Zechen  and  dea  WCasdiea  aedi 
Venaehrang  de«  Absatsea  aa  laagnm  aaishkemme, 
laider  bereentigt.  Zwar  siad  die  baaptaieblieh  Kohlen 
kMmnaierenden  Industrien  im  atlgeaMtnen  regelmäßige 
Abaehmer;  doch  konnten  die  Gerrite,  die  fVr  das  neue 
Qeediäftsjahr  aus  dem  alten  übernommen  sind,  durch 
dringenden  Nachschub  frischer  Forderung  nicht  ver- 
ringerf  wer'irn.  l'azu  kninint.  diUi  fur '!ic  H.iusbrand- 
sorten  der  Markt  erst  gegen  die  iierbstmunate  auf- 
nabmeflUitger  wird,  sowie  vor  allem  das  Versagen  der 
RheinstraM.  Die  fiberaeeisebe  Aasfuhr  hat  eine 
weitere  Anadehnaag  gewonnea;  doeh  haben  die  Preise 
aef  dem  WeltmaAt  bei  dem  adiarCni  Wettbewerb  ab- 
grtt«ekeli 

Krefelder  SUblwerk  A.-d'.  zu  Krefeld. 

Da«  Geschäftsjahr  1903  ergab  na-  h  42  720.03  ,# 
Abschreibungen  einen  Reingewinn   vim  MftnO.M 
Der    vorjährige   Verluatsaldo  betrug  279150,92  Ji. 
Dieser  vrrnngert  aieh  darob  obigea  Beiagewiaa  eaf 
104  200^  uT. 


'        Htettlner  Manchinenbaa.A.-O.  „Taleaa«*. 

Das  Ergebnis  des  Oesch&ftsjabres  1!kj3  ist  zwar 
hinter  dem  des  Voijabrea  etwae  aortteltgeblieben,  doeh 
ist   der  JabreaabseblaS    immaibin  ala  ein  recht 

j  befriedigender  zu  bezeichnen,  da  derselbe  nach 
I  1919954.37  ,tf  Abschreibungen  die  Verteilung  einer 
j  14prozentigen  hivi'itiiile  im  Betrage  von  l4f>f)iNX).^ 
I  gestattet.  Cnli  r  den  im  vergangenen  .lahre  ab- 
gelieferten Krzeugnissen  verdient  besonders  erwähnt 
zn  werden  der  Doppelschraaben-Schnelldampfer  «Kaiser 
Wilhelm  II."  fllr  oea  Norddeatschen  Lloyd  in  Bremen, 
welcher  eia  Da]daoement  vea  26000  t  aad  eine  Ma- 
■ebinenkmfl  von  40000  i.  P.S.  beeitit  Aach  mit 
diesem  größten  Schnelldampfer  hat  die  Gesellscbaft 
einen  durchschlagenden  Krfolg  erzielt;  das  Schiff  trat 
seine  erste  Keise  von  Bremerhaven  nach  New  York 
am  14.  \\>T\\  v.J.  au  und  hat  seitdem  ununterbrochen 
seine  Fahrten  zur  größten  Zufriedenheit  der  Besteller 
aufrecht  erhalten.  Neben  diesem  großen  Handels- 
dampfer ist  die  Fertigstellung  und  Abliefenng  des 
Liaienacbiffea  «Meckleaburg"  aa  die  Deataehe  mariae 
hervombebea.  Dieeea  Sebiff  bat  eia  Depbeemeat 
von  11800t  und  eine  Maschinenkraft  von  ISflTO  i.  P.S.; 
dasselbe  gehurt  zu  den  größeren  Hchlachtsehiffen  an- 
serer  Flotte.   

Tenneasee  Goal,  Iren  aad  Rallroad  Cempanj. 

Der  Reingewinn  beträgt  nach  dem  tiesohllla- 
beiicht  für  das  Jahr  1908  8804976^41 1.  Hierroa 
gehen  für  OblieationuiBMa  aiv.  IWtSffjBOß  ab,  ee 

daß  ein  ('berschuß  von  2 165448,91 1  Terbleibt  Aaa 
demselben  wurden  411422,41  |  fiir  folgende  Zwecke 

lurtlckgestellt :  I'iu  htfunils  150282,68/.  Erneuerungs- 
fonds  197  (>8rj,98 Aufsuclinng  von  F.rzlagerstätten 
54  004,69/  nnd  Abschreibung  449,()6/.  Nach  Zah- 
lung einer  8proz.  Dividende  im  Betrage  von 
19864/  auf  die  Vorzugsaktien  der  (reaellsebefl  ver- 
bleibt eia  Gewiaasaldo  voa  1784168,60/. 


Aeldriee,  Haate-PaanMaax  et  Vergae  da  IMgaae 

(Frankreich). 

Der  Rehgewiaa  stellte  aiob  im  Jahr  1908  auf 
586  986  Tr.  and  der  Reingewina  anf  97  677  Fr.  gegen 

5.58  3f,l  Fr.  und  148  Rsri  Fr.  im  Jahre  1902.  Dieser 
Kiickirnnir  ist  der  Anfnalmie  von  Anleihen  zuzuschreiben, 
dir  nur  /.u  ungiiüstiu'cti  Bcdincnngfn  untcreebrarht 
wer  U  n  konnten;  das  Zinsen-  und  Agiokonto  erfordert 
allem  299180  Fr.  Eiae  Divideade  warle  aiebt 
I  verteilt. 


798  fttaU  und  KImu. 


Tereins  •  Nachrichten. 


N«rdwestiictie  Grupp«  des  Vereins  deutnlMr 

Eisen-  und  Stahlindustrieiter. 

Hier  ist  von  der  konii^'lioht  n  Kisenbahndirektion 
in.  CtmA  folgeiid«a  Sehreib'-ti  •  iiiL'ei.Mngen: 

fassel,  den  10.  Juni  IfW. 
Betrifft:  Irui iiterialßifun;  fBr  RI»*i>nvltriol. 
Anf  die  an  den  Herrn  Minister  iler  öffentlichen 
Arbeiten  gerichtete,  sat  sostiüidifeB  Verfügsne  ani 
tberwieiene  Bingdw  Tom  17.  Mu  d.  J.  benaenrioh- 
tig«n  wir  S:e  ergebenst,  daß  die  Aafnahme  der 
Stationen  Liupstadt  nnd  Belerke  in  den  nach  Rostock, 
Wismar,  I.iineck  usw.  bestehen ilen  AiisnuhniHtarif  für 
Kis<-nyitriol  bereits  von  anderer  Scilm  m  AiiteKUU^  gc- 
k  iTDinen  ist  und  die  Königliche  Kisenbahndirektion 
Hannover,  als  gesrlinftsführende  Verwaltung  für  den 
Niederdeutschen  Vi  rbuu'lstarif,  die  .\ufaabni«  der 
Stationen  in  den  Tarif  venwlaMen  viidL 

Wae  non  den  weiteren  Antrtff  anf  Venettong  von 
Kisenvitriul  in  den  Sprzialtarif  Iii  anlangt,  so  be- 
merken wir  erffehciist,  ilüß  die  Begründung  des  An- 
tra^'-H  ki'ini'  \' iTtinliii-suiiu'  zu  »'ituT  licrartigen  all- 
emeinen  Herah^ietÄUiig  der  Fruchten  für  Kisenvitriol 
ietet.  Wi  iitt  aiK  h  eine  Zwangslage  der  Drahtindnstrie, 
hervoi]gerafen  durch  «taatliebe  Vorschriften  fiir  die 
Beseitigung  der  Äbfallprodnkto  nnd  mangelnden  Zoll- 
aehuts,  anerkannt  wiid,  so  ennaogelt  es  doch  der 
gmndsStzliehen  Vorans«etzna|f  eine«  allg«meinen  wirt- 
srliHftürhen  Bedürfnisses  für  die  beantragti'  Frarht- 
erniubigung.  Die  in  Betracht  kommenden  Verhält- 
nisse sind  bereits  früher  in  der  47.  Sitzung  der 
standigen  Tarifkoniroiüsion  aus  AnlaW  wifderhoHer 
Eingaben  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stalil- 
tndnstrieUer  eingehend  erSrtert  worden.  Inibesondere 
wurden  folnnde  Geetehtspnnkte  bervoncehoben :  Fisen- 
vitriol  wirn  nirht,  nnr  von  Dralitfa^rilifn  bfilUufiL'  "t- 
zeu^,  sondpni  au<  h  vitm  liiciipncn  ai^iiiTi-n  i-"abri 
kation8zweigen(  Alami-ii'ilrrr:.  (>ui  st<'lluni:  von  Si'hwefel- 
wasserstoff  und  Zementkujjfer  usw.)  ah  Nebenerzeugnis 
gewonnen  und  von  rhemischen  Fabriken  und  Vitriol- 
werken selbständig  hergestellt.  Die  Eisenbahnen 
würden  also  nicht  nur  das  Ksbenenengnis  der  Drabt- 
indastrie>  loodem  alles  Eisenvitriol,  also  auch  das  in 
den  ehemitdien  Fabriken  hergestellte  und  das  vom  Aus- 
lande eingefthrte,  an  den  billigen  Silseo  befördern 
müssen. 

iiii-rdurch  wür!»'  ulu  r  der  für  die  Dralitin«iustrie 
erhoftto  Vorteil  nicht  nnr  nicht  erreicht,  sondern  ge- 
radezu in  eiuen  Naeliteil  umschlagen,  weil  einmal  dem 
von  rheinischen  oder  sonstigen  Fabriken  eraengten 
Eiaenvitrlel  eine  günstigere  ÄMatsrnfiglichkeit  geboten 
and  femer  dem  ansliindischen  Produkte  das  Vor- 
dringen anf  dem  inländischen  Markt  erleichtert  würde. 
Im  üln  ii:»'!!  haben  aber  auch  die  Vei  (>i  aucdt  r  v<in 
Kisenviti Uli  kein  Interesse  au  einer  KrnctitfrümJJigung, 
da  der  Verbr.iui-h  mehr  und  mehr  zui  lu  kL'«*bt.  (Jegea- 
über  den  von  Ihnen  angefahrten  Eiafubrziffem  von 
7776  dz  in  Jahr«  tfl03 

5ÜÜ9   ,     „      „  l«)l 

■et  daranf  hingewiesen,  daA  die  Oesamtanshbr: 

HftSfi'i  dz  im  Jahre  lf>On 
4;{508  „  „  1902 
41240  „    „      „  1901 

betragen  hat.  Der  Verbrauch  ausländischen  Materials 
im  Bmuenlande  ist  gegenüber  den  Ansfnhrciffern  nicht 

erheblich.  gez.  Ln,ur.'^ 

Auf  die  letzteren  Au^führungeu  wird  unserseits 
noch  snrüeksnkommen  sein. 


I  Vmiii  deutscher  EisinhOtUnloute. 

Helnserltng  -  Jnbilinm. 

j         Am  19.  .Inni  I  eirini;  (ielieimer  Rej.'ieruiiL,'hrat  l'ro- 
:  fessor  Dr.  Ueinzerling  an  der  Technischen  Hoch- 
schule zu  Aachen  sein  50jäbriges  .\mtsjnbiläaai.  Ss 
'  konnte  nicht  fehlen,  daß  dem  verdienten  Manne  an 
{  diesem  Ehrentage  von  nah  nnd  fem  xahireiehe  OlK«k- 
,  wünsche  'ijirL,'il>rri(lit  wnrili-n.    Als  erster  der  (trutu- 
!  lauten,  die  zur  üegluckwünscliiuji,'  persönlich  enKhienen 
;  wHrfti.  iilxrreichte  Regieriiiiirhprasident  v.  Hartmann 
I  dem  Jubilar  den  Krunenordeu  dritter  Klasse  mit  der 
Zahl  50.    Dann  sprach  im  Namen  des  vollzählig  er- 
schienenen Senats,   der  dem  Jubilar  eine  herrliche 
ßlumenvase  zum  (beschenk  darbrachte,  der  Rektor  der 
Ilorhschnle  Ueheimrat  Professor  Bränler,  indem  er 
(  den  Werdegang  des  f4«feierten  hervorhob.    Ihm  folgte 
im  Namen  der  Abteilung  Oelieimrat  Professor  Intze, 
ferner   im   Namen   der  Stadt   Aachen  Bürgermeister 
I'. a I- 1  i  o CO.     Vom  Verein  lil■ut^^•]l^•r  l%isenliiittt'nU'uti' 
waren  Direktor  Kintzl^,  und  Direktor  Springornm 
znr  Beglürkwnnschung  erschienen;  der  erstere  hielt 
an  den  Jubilar  nnter  (Überreichung  einer  kqnstroU 
ausgeführten  Adresse  folgende  Ansprache: 

„Sfhr  verehrter  Herr  Geheimrat!  Gestatten  Sie 
auch  (U-m  Vorstande  des  Voreins  deutscher  Eisen- 
liüttenlfiitc,  ii;  ilcsHrn  Auftra:.,'  ii'li  liier  stehe,  Ihnen 
zu  ihrer  heutigen  .lubelteier  ür»<>tTc  herzlichsten  (ilück- 
wünsche  auszusprechen.  Sie  haben  in  dieser  langen 
Zeil  nicht  nur  vermöge  Ihres  Amte«!  und  Ihrer  Lehr- 
tätigkeit fördernd  auf  den  Verbrau'  Ii  ieh  Stoffes  ein- 
gewirkt, den  wir  Etseabittenlentc  dem  Handel  ftber- 
geben,  sondern  sieh  aneh  boeh  ein  ganz  beeonderea 
Verdienst  erworben  durch  Schaffung  des  von  Ihnen 
'  mit  Herrn  Geheimrat  Intjse  zuerst  herausgegebenen 
ilriitsrtii'M  \'MnM.;ll[irijfilliUrhi>.  »flrlio  ii<'lil  unlialtliart-n 
Wirrwarr  in  bezug  aut  Profile  in  Eraeuger-  und  Ver- 
hraueherkreisen  ein  wirksames  Kndo  bereitete.  Nach- 
dem die  letzteren  die  drininnde  Notwendigkeit,  syste- 
matisch nnd  dnrehgreifend  Wandet  sn  schamn,  erkannt 
I  hatten,  und  die  Grundsätze,  nach  denen  vorzugehen 
'  sei,  festgelegt  waren,  haben  Sie  sich  mit  Herrn  (le- 
heimrnt  Intze  fr<  u  lii^  in  den  Dienst  dieser  guten  Sai  lie 
gestellt  und  es  übernommen,  diese  (trundsätze  ins 
Praktische  zu  übersetzen.  .So  entstand  die  erste  Auf- 
lage des  Deutschen  Normalprofilbacbes,  das  inzwischen 
I  eine  Reihe  neuer  Anf  lagen  erlebt  hat,  nnd  dcbscu  l'rofi]. 
reihen  noch  hente  den  systematischen  nnd  dbersicbtliehen 
Aufbau  vor  allen  anderen  vorans  haben.  Die  Profilreihen 
sind  zurzeit  ni'  lu  nur  itn  Inlande  alleinherrschend,  son- 
dern haben  sii  Ii  ain  Ii  tnnen  grolWn  Teil  des  Auslandes 
erobert.  \\  «  nn  es  auch  durch  die  uUuKUili'-lien  Port- 
I  schritte  der  Walzteehnik  möglich,  vielleicht  sogar  not- 
wmdlg  werden  sollte,  künftig  die  Profile  in  ihren  Ab- 
.  messnngen  an  einseloen  Stellen  absuändem,  lo  wird  an 
dem  systemi^scben  Aufbau  wohl  kaum  irgend  etwas  an 
Kadern  sein.  Möge  das  Buch  noch  manche  Auflagen  an 
Ihrer  und  unserer  Freude  nnd  Genugtuung  erleben:  dies 
unser  Wunsch.  Als  äußeres  Krinnerungszeichen  läflt 
Ihnen  der  Verein  beifolgende  Adresse  überreichen." 

Hierauf  gratulierten  noch  Kaufmann  Posch el 
für  df'n  Gewerbeverein  .Aachen  und  Geheimrat  von 
Man^>ld  für  den  Kolonialverein. 

Zam  8cblnfi  dankte  der  Jnbilar  in  heKlieheo 
Worten  nnd  aberreichte  dabei  den  beiden  Ififhemns- 
gebern  des  Xonn;i!profilbuolies  Herren  Geheimrat  Intze 
und  Direktor  Kititzle  das  erste  Kxemplar  der  sechsten 
1   AiiCUii:!'.  dii«  kurz  vorher  'iun  li  den  Verli-iT'T  uIht- 
t  geben  worden  war.  An  die  Gratulatiunsfeier  scbloü  sich 
j  ein  kleines  FrBhatQefc  im  flanae  des  Jnbflan  an. 
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V$r*int  -  Nachriehteti. 


Suhl  and  EImd.  799 


Euj^en  Bertram  t* 


Nach  kaner  Krankheit  vertchied  am  17.  Jani  d.  J. 
in  Wissen  a.  d.  Sieg  ganz  unerwartet  im  Alter  von 
«2  Jahren   Hr.   E.  Bertram,   Oeneraldirektor  der 
Vereinigten  Stahlwerke  van 
der  Zjpen   nnd  Wiuener 
Eisenhütten  Aktiengesell- 
schaft ,    Vorsitzender  des 
Berg-    und  Ilüttenmänni- 
srhen  Vereins  zu  Siegen. 

Eugen  Bertram  wurde 
am   28.  Januar   1842  als 

I'üngster  Sohn  des  Fahri- 
;anten  M.  Bertram  in  Frie- 
linghausen bei  Gevelsberg, 
Kreis  Schwelm ,  geboren. 
Er  besuchte  das  Realg^'m- 

naoium  in  Düsseldorf, 
machte  in  einem  Eisen- 
nnd  Stahlwarengeschäft  in 
Brüssel  die  kaufmännische 
Lehre  durch  und  erhielt 
seine  weitere  Ausbildung 
in  Paris  und  Tnrin.  Von 
1671  bis  1884  stand  er 
in  Diensten  der  Dortmun- 
der Union  bei  deren  ver- 
schiedenen Werken :  Hen- 
richshütte in  Hattingen, 
Othfresen    bei    (ioslar  im 

Harz,  Swabensverk  bei  Falun  in  Schweden  und 
Horster  Eisen-  und  Stahlwerk  in  Horst  bei  .Steele. 
In  den  Jahren  1884  bis  18!^1  war  er  Direktor  auf 
Hochofenanlagen  von  Carl  von  Born  in  Dortmund, 
seit    1891    Direktor  der   Wissener    Bergwerke  nnd 


Hätten    in    Brnckhöfe    bei   Wissen    nnd,  nachdem 
sich  diese  Werke  im  Oktober  1903  mit   Gebr.  van 
der   Zypen  in  Köln-Deutz  unter  der  Firma  „Ver- 
einigte   Stahlwerke  van 
der  Zypen   und  Wissener 

Eisenhütten  Aktien- 
gesellschaft mit  detii  Sitze 
in  Köln"  vereinigt  hatten, 
Generaldirektor  der  Zweig- 
niederlassung in  Wissen. 

Als  im  März  1894  der 
Berg-  nnd  Uüttenm&nni- 
■che  Verein  zu  Siegen  ins 
Leben  trat,  wurde  der 
Heimgegangene  stellvertre- 
.  tender  Vorsitzender  dieses 
Vereins  nnd  seit  dem  Mai 
1897  hat  er  darin  den 
Vorsitz  geführt ,  ebenso 
war  er  auch  Vorsitzender 
des  Vereins  für  den  Ver- 
kauf von  Siegerländer  Roh- 
eisen in  Siegen.  In  diesen 
Amtern  hat  er  durch  sein 
entschiedenes,  aber  stets 
von  Wohlwollen  getrage- 
nes Auftreten  sich 
hohen  Ansehens   nnd  all- 

Jemeiner  Beliebtheit  zu  er- 
urch  die  Förderung  der 
gemeinsamen  Interessen  bleibende  Verdienste  erworben. 
Dem  Verein  deutscher  Eisenhüttenleutr  ist  der  Ver- 
storbene ein  treues  Mitglied  gewesen,  dessen  Andenken 
in  Ehren  bleiben  wird. 


R.    I.  P. 


Heinrich  Lenn6  f. 


Auf  Burg  Lantershoven  bei  Neuenahr  entschlief 
am  10.  Mai  mittags  nach  langem  schweren  Leiden  im 
Alter    von    66   fahren    Hr.    Heinrich  Lenne, 
Generaldirektor  a.  D.  der 
Maschinenban- Anstalt  Hum- 
boldt in  Kalk  bei  Köln. 

Heinrich  Lenne  wurde  am 
3.  Juni  1H47  zu  Epernay 
in  Frankreich  geboren  als 
Sohn  des  Fabrikbesitzers 
Louis  I^nne,  eines  Deut- 
schen, und  seiner  Gemahlin 
Zoe  Lenn»'  geb.  VolU-nt. 
Von  Jugend  snf  zeigte  er 
lebhafte  Neignng  für  den 
Kaufmannsbemf  und  wid- 
mete sich  ihm  mit  aus- 
dauerndem Fleiüe.  Dorch 
Itngjihrigen  Aufenthalt  im 
Analand)'  erwarli  i-r  üirh 
omfasacnde  Sprachkennt- 
niiae,    nnd    neben  seiner 

eigentlichen  kaufmänni- 
schen Ausbildung  beschäf- 
tigte ihn  das  Studium 
naheliegender  und  ver- 
wandter Fächer;  groUes 
Interesse  brachte  er  na- 
mentlich juristischen  Fragen 

entgegen.  —  Im  Jahre  1H7!»  trat  er  bei  der  Maschinenbau- 
Anstalt  Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  seine  erste  Stellung 


an  und  er  ist  diesem  Werke  24  Jahre  hindurch  bis 
zu  seinem  Eintritt  in  den  Ruhestand  treu  geblieben. 
Tüchtigkeit  und  reges  Geschäftsinteresse  fnnrten  ihn 

üchnell  empor  zu  verant- 
wortlichen Stellungen ;  zu- 
letzt hat  er  dem  Unter- 
nehmen als  Generaldirektor 
vorgestanden  und  sich  un- 
ter .\ufupferung  seiner  Ge- 
sundheit um  die  Entwick- 
lung und  das  Aufblühen 
des  Werke«  hohe  Ver- 
dienste erworben.  Seinen 
Beamten  war  er  stets  ein 
leuchtendes  Vorbild  uner- 
müdlichen Fleißes  nnd  treue- 
8t«r  Pflichterfüllung. 

Nun,  da  er  glaubte,  nach 
einer  rastlosen  und  auf- 
opfernden Tätigkeit  sich 
der  verdienten   Ruhe  hin- 

fehen  und  die  im  harten 
)ien8te  zerrüttete  Gesund- 
heit wiederherstellen  zu  kön- 
nen, hat  ihn  der  unerbitt- 
liche Tod  mit  rauher  Hand 
hin  weggenommen.    Mit  der 

Bchmerzgebeugten  Gattin 
trauern   an   seinem  Grabe 
zahlreiche    Freande,   die   sein    Andenken   allzeit  in 
Ehren  halten  werden. 


Er  ruhe  in  Frieden! 
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Ymin»-  NodlridUtm. 
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Hermann  Platz  t« 


Tieft  r.*rTiiitt»  rt  haben  wir  i\tn  Vci  f  iii:mitg1ie(lerii 
di*"  trauii^'p  Hotfchaft  mitzuteilen,  <\nV>  (it-r  Dirfktor 
der  dt'utsi^linn  Waffeo-  uod  MmiitiDiisfalniki'n  in 
KarUrnhe,  Hr.  Herraann  X'latz  am  6.  Juni  auf 
der  Rückkehr  von  der  WelUlUBtellang  in  St.  LooiR 
in  Washington  im  Alter  von  aickt  f|«ai  45  Jahfen 
infolge  Hitzschlages  plöttitdi  TandiMdMi  iit^  Di« 


'  zalilrpi'ben  Freunde  iIps  so  fiiili  VcrMichenen,  der 
iinswr«  VersammInngen  ri-pclninl^iLC  au  b«*ufhen  pflegte, 
werden  mit  nns  einig  s»'in  in  'ler  Trauer  über  diosi'n 
jäh  eingetretenen  VerliiBt.  Dem  hochgeschiitzten  Fach- 

'  genossen,  dem  liebenswürdigen  Gesellschaftar  und  dem 
edeimütigaii  Frmnd«  iat  ain  blaibendM  Aod«Bk«n 

I  g«fi«bwt 


laltmfMi  Im  ailffM«4«r*T«ni«ichnla. 

Buflmann,  Htinr^  Illg«li«W,  Hmdib  i.  Borbfllg- 

Straße  19a  l- 

Gr&newald,  RUhar/l,  [>r.,  As  lit-n,  T.<nisb.  tgstr.  25. 
Hauttmann,  Richard,  Uirebtor  a.  i>.,  Wien  IV,  Fi- 
voritenstr.  20. 

Ihlmf,  h'.,  Ingenieur,  Oherhaoiaa  2,  Kaseraenatr.  27. 
Koeh,  K.  L  ,  llMtiendirektori.D.,  ZivillngeDicar,  Siar- 

brileken,  Kanalstr.  90. 
KoU,  J.  P.,  Ingeniaar  der  Pillingar  RAtteswerlie, 

TMllingen  a.  Saar. 
/.uetseher,  G.  H..  Metalluri^ii  iil  Fai^'iijrtT,  700  Westinp 

housp  IluiMine,  rittslnirc,  l'a.,  ü.  S.  A. 
Mthrttns,  ./.  /Ii«.,  Iiigeiiieur,  lüelicreichef  der  Deutgehen 

Niles  \\  erke,  Ober-Schöneweide  bei  Berlin. 
Moldenk*,  R.,  Dr.,  Watchanff,  N.J.',  U.  S.  A. 
Rodig,  Adolf,  Dresdan-A.,  Bianarokplats  Bi> 
Sehanzer,  R.,  Zivilingenieur,  Rom,  Via  Gaeta  4. 
SchUMer,  Karl,  Ingenieur  der  Allgem.  £lfiktr.«GM. 

nnd  der  Union  Blektr.-0«.,  Berlin  W.  86,  Ltttnow- 

straße  98  ni. 

Taube,  K.  A.,  Ihiron,  Berf;iii^;<  iiieur,  Hochofenrhef  der 

Donetx- Jurjewita  Hiitteuwerke ,  .larjewiki  •  Sawod, 

(touv.  Kkaterinoslaw,  Rußl. 
Titndt,  Ku  Ingwtanr,  Lindeaer  £i(ea<  nnd  Stahl* 

wark«,  HimnofW'LiBdeD. 
Wmdt,  Carl,  Dr.Utf.^  Ingmiairdar  P«ldUi«tt«^  Kladn» 

lo  Böhmen. 
Wiehnch,  H'ilh  ,  Görlitz,  Sonnensti.  If,. 
iViedfr,  Fram.  Wahwerkschef  der  Fa.  Frietl.  Krupp 

Akt.  (Je».,  AM.  Rbeinhansen,  Kr.  Mors. 
WUtg,  Aug.,  Ingenienr,  Niederbrann  (Elaafi). 


I  Nea«  Mitgliedar: 

I  EUingtr,  Mar,   Itiirrtiiftir,   Hfedtr  Bflifwarklp  nnd 
:      Hnttenverein,  Horde  i.  W. 
HatMrkampf,  Max,  Diplom-Ingtnicir,  EiSMi-  lud  Stahl- 
werk üoaacb,  Uortmuid. 
KlOu,  Btnkur4,  Difdam-tncnaienr,  LoniaMhocpilal» 
Aarlien. 

Köhler,  H  ,  B«triabainff«nie«r  dar  Röeblingaeben  Eia««- 

und  Stahlwerke,  V<5iklingen  a.  d.  Saar,  Toststr.  4. 
Kraemtr ,    dikar ,    (tfruTHldirektor   de»  Eiscnwork^ 

Kraemor  .\lit.  (n>s.,  St.  lu^'bert  (Tfali). 
KriMisu,  F.  W,,  Incenieur  dw  iiöchlingsrhen  Eisen- 

umi  Stahlwerke,  Völklingen  a.  d.  Saar. 
.Haieher,  Konrad,  Prokuriat,  Friodeaablltte  0.^ 
iVrt|7or«Ay.  P.,  HütteningeniaaT,  Aiabtont  d«a  Kiew«eh«n 

Polyte«  hnikiim»,  Kiew,  Rußl. 
If ahler,  lleinr.,  in  Fa.  l'ocnsgen  &  Pfahler,  Dampf- 

kesseltubnk.  Kobrbarh  bei  f>U  Ingbert  (Pfakl 
Rademncher ,   hdmuHd ,   Betriebsleiter  und  Walaen- 

konütruktour,  Friedenshütte  b.  Morgenroth  O.-S. 
Reinhardt,  .M. ,  Dipl. -Ingenieur ,  Oberhausen,  Mül- 

haimeratr.  223}. 
Sdutdittg,  ().,  Ingenieur,  TälUiiuna    d.  Snnr. 
SdMtUUr,  C,  Ingenienr,  Rombicn  i  Lothr. 
Veaterling,  Herma»»,  B*  <  riehsfiihrer,  HdrderBflfgwnrka- 

und  Hiittenverein,  Horde  i.  W. 

fVaither,  K,ui,  P»>triri<stngeni««r,  Dilliager  Hüttan- 
werke,  Dillingen  a.  d.  Saar. 

Taratorban: 
I  Bertram,  F.,  Generaldirektor,  Wiaaaa  S.  d.  Bi^lf. 
Flatt,  H  ,  Direktor,  Karlsruhe. 
Sehulxe,  Robert,  Direktor,  Stolberg, 
vaji  WoUihmiM»,  U*inr.,  Komawruanral;,  Eaiea,  Bnkr. 
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Angewandte  Chemie  im  Oiefieretbetrlebe. 


Voa  Oskar  Leyde. 


(Nxbdrurk  Trrboiro.) 


'8  ist  noch  nicht  lanjfe  her,  rtwii  ein 
Menscheoalter,  da  uaierecbied  alt  und 
jnnf ,  teils  im  8eb«n  iiBd  teils  In 
Kruste,  je  n,'irh  der  Kulturstufe,  auf 
die  iba  der  natürliche  oder  anerzageue  Blicli 
gestellt  hatte,  unter  den  Hüttenlenten  dreierlei 
Spezies:  erBtens  „die  vom  Leder**  —  »ie  ver- 
stehen's  nicht,  aber  sie  kütineu's  machen,  ferner 
,die  von  der  Feder"  —  die  verstehen'»  wohl, 
können'»  aber  nicht  machen,  endlich  „die  Che- 
miker" —  die  verstehen''^  nicht  und  können's 
aacb  nicht  machen/  Aul'  dieser  lintteniuännischen 
Kiltiiranseliaaaof  steht  in  Ernste  onter  den 
Lenten  mn  Schl'lg^cl  tuifl  Kisen  wohl  heutzutage 
»Qch  im  fernsten,  tiefsten  Tale  der  jüngste  and 
iiteste  Arbeiter  nicht  nehr;  der  jflngste  hat 
solche  Ansichten  nicht  mehr  kennen  trrlrrnt.  nnd 
die  ältesten  haben  in  den  verflosaenea  dreißig 
Jahren  einen  ünschwong  auf  industriellen  Ge» 
biete  erlebt,  daß  sie  sich  dem  Zauber  der  Er- 
rung:enBchaften  dieser  Kpoche  nicht  entzieben 
können  und  staunend  in  die  wildbewe^e  Zeit 
gewerblicher  Fortschritte  blicken  und  sich  doch 
im  einzelnen  über  nichts  mehr  wundern,  auch 
Dicht  mehr  über  das  geheimnisvolle  Walten  des 
Chemikers  im  IMttenlaboratorlnn,  sowie  iiber 
seine  Erfolge. 

Wie  bat  eich  aber  auch  die  Chemie  zo 
freier  Wissenschaft  entwickelt,  seit  die  Alchi- 
mistt  n  ilen  Stein  der  Weisen  »uchtrn,  lier  ihnen 
jedes  K4tael  lösen  sollte.  Aus  ihren  dampfen 
Gewölben  floh  sie  in  das  bescheidene  Hinter- 
XIV.1. 


stühchen  der  Apotheken.  7:mti  Herrn  l'rovisor, 
und  diesem  vei*danken  wir  die  Aosbildong  der 
Altneister,  wie  Liebig,  Rose,  Rammelsberg, 

welcho  Chemie   als   füiifzphnjilliripe  Apo- 

tliekerlebrliuge  kennen  lernten  und  sie  dann 
aaf  die  Lehrstflhie  der  UniversltUen  verpflansteh 

und  der  Gewerbeschulen,  der  Anfänge  unserer 
modernen  teclmischen  Hochschulen.  Und  ans 
den  Hochschulen  flutet  jetzt  ein  Strom  von 
Cieist  und  Kraft  in  das  moderne  Leben  und  be- 

frnchfj't  die  neiürehorene  und  8«'£reTi  iUit-r  das 
ganze  Land  breitende  Industrie.  ALs  junger 
Dosent  der  Hochschale  rief  Slaby  vor  etwa 
drcil'tiE,-  .fahren  seinfni    Schülern  hei  festlicher 

Uelegeiihcit  liif  Miiliiinnp;  zu: 

„Kg  Sinti  nicht  trockne  Tiietiieiiie 
l  ud  miißiger  Oediinken  Streit, 
Nicht  inhaltleere  Wortprobleme 
Die  Fordennigan  imtrer  Zeit 


Hü  soll  der  Mnnn  die  Hände  rühren 
Mit  Meiliel,  Keile  und  mit  Hammer, 
Die  Wissenschaft  aas  dunkler  Kammer 
Soll  er  liinaua  ins  Leben  fahren." 

I'nd  80  sinf!  im  Laufe  der  Zeit  die  Nebel 
der  Mystik  uml  ihre  geheimnisvollen  Zeichen 
mit  den  Alchimisten  verschwunden  vor  dem 
Glänze  der  lebendig  gewordenen  Wissenschaft. 
Die  „vom  Leder''  und  die  „von  der  Feder"  er- 
kennen freudig  die  Vorteile  an,  die  ihnen  ge- 
meinsame Arbeit  mit  'lern  I>rittrn  im  Hunde  ge- 
bracht bat,  zur  Losung  schwierigerer  AufgHben, 
znr  Erreicbnng  hüberer  Ziele.    Uit  dem  ver- 
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Angtmtn^  OktmiU  im  OitfitnibttrUib», 


M.Jaliig.  Mr.  14. 


ni«krtw  KOnii«ii  wneliaen  die  Ziele;  lUe  Beilen 

gingen  voraaf  und  erreichten  nach  mühgampr 
Arbeit  nogealmte  Erfolge  i  die  Scbwächerea 
moBten  n«eh,  getrieben  ▼en  den  Kubpfe  vne 
Duein.  So  ist  jetzt  ein  Hochofenwerk  kaam 
noch  ohne  Beihilfe  des  chemischen  TMibuiiitorinnis 
la  denken,  ua<l  kalt  liegt  der  hohe  Ofeu  dea  jahr- 
hnndeffteelten  Werkes,  der  vor  dreißig  Jahren 
vom  ^Platznieister"  liesdiickt  wnrflo  mit  ,Kalk'* 
Und  „Kiesel'*,  gemischt  aaf  gat  Glück,  je  nach- 
dem die  Brae  blmer  oder  gelber  eamsben. 
Das  gab  i!;iiiti  \h  und  zu  eine  pruHe  Freude,  wenn 
eiumal  das  Eisen  so  ausfiel,  daß  mau  ^direkt 
«a«  dem  Oflm*,  unter  UnutSnden  «elbit  gewisse 
Kanetgttßvtfldce  herstellen  konnte.  Solche  wor- 
den dann  woh!  mit  andachtsvoller  f^fb^u  be- 
trachtet und  (vielleicht  sogar  oogettiuiptil)  auf 
einer  Weltawwtellnag  ugestanat  alt  ein  Wnader* 

wprk  (!ftr  vnrfro^iclirittenen  Hätf»'titi^i-hnik.  Mit 
BoUhen  vereiazeltea  ZoCaUsproduktdu  kdnnte 
DM  beute  nicht  mebr  nnf  den  vergrOOerten 
Varkt  kommen.  Nach  wissenschaftlichen  Orand- 
Bfttzen  beschickt  der  Htittenmann  seinen  Ofen 
nnd  ist  In  der  Lage,  seine  Abnehmer  nach  Be- 
därfnissen  nnd  Anfördernngen  zu  bedienen^  In 
vernfiriftigeii  Gron^en  nnd  anter  Redingnnfifen, 
welche  durch  die  nicht  ganz  za  beherrschenden 
Betriebe-  nnd  Knterielverblltnlaee  gegeben  sind. 

Langer  schon  pilt  dies  für  die  IJolimaleriallen 
zur  Fabrikation  von  Flaßeisen  ood  ätahl; 
unsere  Betrnehtvngen  sind  epetiell  der  Her- 
Htellnng  and  Verwendung  des  Gießereiroheisens 
gewidmet.  Nach  und  nach  wftchst  anch  in  den 
Gießereien  das  Verständnis  für  die  Notwendig- 
keit, die  Gichten  nidit  nach  den  Brnehaassehen 
des  Roheisens  zu  gattiercn,  snndern  nach  dem 
Gehalte  desselben.  An  der  Hand  mechauiscber 
Preben,  lowie  dnreb  hftnllge  FeUgfiese  wnrde 
man  ^•ifh    laräber  kln,  unter  niiist.'iiideii 

das  billige  Nammer  iU-Eisen  zweckm&ßiger  za 
Terwerten  war,  all  tenret  Nnnner  I  oder  Hft- 
matit.  Die  bahnbrechenden Versache  von  Jüngst 
and  Wae  hier  bestiltigten  die?  am  ISHO  auf- 
taucheudü  Kenntnis  voiu  Werte  de»  ^Siliziums 
im  Gußeisen;  bald  wnrde  auch  der  BinwlrlEuag 
des  Mangans  Aufmerksamkeit  geschenkt ,  wäh- 
rend fröher  nur  im  geringen  Maße  auf  Schwefel 
nnd  Phosphor  lowie  anf  Kohlenstoff  geaehtet 
wurde  —  nnd  fast  diirchffehtnids,  ohne  daß  die 
Eiafläase  dieser  Stoffe  eine  werktätige  i^eachtung 
In  den  pmktiiehen  Betrieben  gefunden  hätten. 

Nach  dem  Voflgnnge  der  besten  amerika- 
nischen Firmen  fing  man  mit  dem  nenen  Jahr- 
hunderte jetzt  auch  bei  einzelnen,  hervorragen- 
den denteehen  Privatwerken  an,  der  Chemie  in 
den  (Henereien  den  ihr  gehfthrenden  Pl.itz  einzn- 
rftumen.  Wenn  schon  recht  langsam,  so  schreitet 
doch  die  Erkenntnis  sidier  vorwirts,  daß  der 
Eiseneinkaaf  nach  den  althergebrachten  Nummer- 
bezeicbnungen  I,  JLI,  lU  den  einfachsten  teoh- 


nisehen  nnd  rechtlichen  Anaprldmi  nieht  ge- 

nägt,  and  um  so  weniger  genügt,  vis  keinerlei 
bindende  Vereinbarang,  keinerlei  Kontrakt 
Bwitchen  Lieforant  nnd  Kftnfer  Ihetatellt,  was 

unter  diesen  Nnmmern  zu  verstehen  ist,  von 
denen  obenein  die  Nammer  II  von  den  deut- 
schet) Hüttenwerken  selber  schon  seit  längerer 
Zeit  ganz  ausgeschaltet  ist.  Hilflos  steht  hei 
Streit i^lieiten  der  Richifr  vor  diesem  Rätsel, 
anch  der  noch  so  wenig  durch  Sachkenntnis  ge- 
trübte Blick  kann  ihm  hier  nicht  helfen;  aber 
auch  die  „Sachversttluditren"  mBssett  dabei  ver- 
legen in  den  Schoß  blicken. 

Ganz  nnbekffmmert  um  srine  Bestandtett«», 
wird  noch  heute  ineist«nteils  das  Gießerei-R 
eisen  nach  dem  Aussehen  seiner  HnirhtlHi  he  als 
Nummer  I  mit  dunklem,  grohkumigem  Bruche 
nnd  all  Nammer  III  nft  helierem,  feinkörnigem 
Rrnrhe  g^ehandelt.  Zum  Teil  tragen  dir  üirtten- 
werke  dieser  Hegel  nach  den  Anschauungen 
des  groBen  Pnbllknms  Beehnong  nnd  lorUeren 
das  Eisen  nach  dem  Auasehen  des  Bruches; 
and  doch  wissen  die  Hochofenleate  recht  wohl, 
daß  das  Aassehen  des  Bmehei  mit  der  Gfite 
des  Hateriali,  mit  seinen  Bestandteilen  wenig, 
oft  «i'trnr  gar  nichts  zu  tun  hat,  so  daß, 
den  .Schaden  noch  größer  zu  machen,  leicht 
verschiedene  Bisen  von  gleichem  Anssehen  ge- 
mischt werden  können.  Znm  Teil  gilt  bei  den 
deatschen  Werken  als  Kegel,  daß  Nammer  I 
Aber  3  */•  Silizinm  nnd  geringeren  Schwelbl- 

i  gehalt  haben  soll,  nnd  daß  in  Nummer  III 
unter  3  7"  ^>ilizinm  nnd  höherer  Schwefel- 
gebalt vorhanden  sein  darf;  irgendwelche  Ver- 
bindlichkeiten hierfür  übernehmen  die  Liefe«^ 
ranten  aber  nicht,  und  die  Hfltten  können  da- 
nach ihre  Marken  ganz  nach  ihrem  Belieben 
I  oder  III  nennen.    So  habe  ich  in  den  letaten 

,  Jahren  Hunderte  von  Analvsen  vor  Augen  ge- 
habt, bei  denen  das  als  Nummer  l  bezahlte 
Bisen  im  Silizinmgebalt  zwischen  1  und  4,5  7» 
schwankte,  während  die  als  Nummer  III  ge- 
kanffe  Ware  1,.',  Iiis  1%  S'iUzium  enthielt. 
Eineu  ähnlichen,  sehr  interessanten  Überblick, 
wie  das  weit  vorgesehrittene  anerikaniaehe  In> 
dnRtriegt'?  !Pt  an  derselben  Kalamität  krankt, 
zeigt  eine  »ehr  schätzenswerte  Zusammenstellung 
der  darch  eine  große  Anzahl  von  Hochofen- 
werken  (etwa  90)  von  ihrer  Produktion  veröffent- 
lichten Analysen,  bei  denen  der  Siliziamgehalt 
wie  folgt  schwankt:  8ui>i«ai«th*i« 

Nr.  I  0,90  bis  4,0  »/o 

I  Nr.  U  0,36    „    3,8  »/. 

1  Nr.  ni    .  .  .  .  0,40   „  8,1 

Nr.  IV  0.20   „    2,4  •/. 

I  Nr.  V  0,10   „  1,76% 

Sr.  1  soft  ...  2,10  „  5,5  7« 
Nr.  U  ,     ...  2,30   .    4,5  7» 

Man  sieht  daraas,  daß  anch  dort  jedes  der 

Werke,  da  bislang  keine  bestimmten  Ab- 
machoagen  verUegen,  fOr  leine  Fabrikate  die 
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BezeichUQDgen  I  bis  V,  aach  VI,  zam  Teil 
Mgur  soeh  Zwiietommminm  IV V««  IV '/t  nn' 

IV-^',  s:anz  willkffrlich  wühlt.  So  kommt  e« 
leicht  zu  Differenzen  zwischen  Lieferanten  oad 
RHafern,  nn  w  «i«br,  weiiii  beide,  wie  du 
wohl  vorkommt,  nidit  pt^ntipemle  Warenkenntbia 
habeD.  So  wurde  zuraeit  von  einem  (iiefierei- 
betitser  mn  Bat  und  Beiitand  gebeten,  der  sieb 
Kür  lOflcbaDg^  mit  vorhandenen,  reichlichen  Vor- 
räten von  hochsiliziertem  Hämatiteisen,  viel- 
leicht bis  zur  Grenze  seines  disponiblen  He- 
tfiebakapitah,  niedri^iliziertea,  phoipborreicheg 
Nnmmer  IIT-Eisen  bestellt  hatte,  von  der  Art, 
wie  er  sie  bislang  aas  derselbeo  Quelle  bezogen 
aad  alt  gntein  BHblfe  benotet  hatte.  Nm  knm 
anstatt  des  erwarteter;  KiNeiiR,  das  etwa  2  bis 
3,5  **/•  SUiziam  haben  sollte,  ein  Nummer  Iii- 
Eisen  "mtl  4  */**•  neben  dem  vor- 
liandoiien  IllUiuUitei.sen  fvdii  3,5  "ja)  ohuf  wei- 
tere Zusätze  natfirlich  nicht  zu  brauchen.  Der 
Händler  meinte  Im  Rechte  gg  tein,  da  er 
Nnmmer  III  -  Eisen  nach  Bestellnng  geliefert 
hatte;  der  KUufer  zeigte,  daß  das  neue  Eisen 
nicht  wie  das  frühere  benutzt  werden  konnte; 
es  gab  viel  Aasschnß,  der  Schaden  wurde  erst 
spät  erkannt  und  zuerst  dem  Former  nnd  dem 
Heister  zur  Last  gelegt;  war  doch  die  Eisen- 
beetellon^  richtig  erfolgt  «wie  zuletzt*.  Beide 
PAtreif-n  hrxiim  viel  Unannehmlichkeiten  nnd 
Verloste,  die  bei  Käufen  unter  Garantie  der 
Gehalte  nnd  bei  ordnnagtgemäfler  Kontroll* 
;m;i1yHieriiiii^  billig  iiiul  leirlit  7,u  verinf iilen  ge- 
wesen wären.  Fast  nm  denselben  Streitfall 
bandelte  es  sich,  als  ehi  Hiiulter  eaebTerttän- 
diges  (tatachten  gegen  dnea  Kiltfer  forderte, 
welcher  die  Abnahme  von  einem  grüßen  Posten 
Eisen  verweigerte,  welcher,  wennschon  der  Bc- 
zeicbnung  nach,  doch  nicht  nach  seinen  Eigen* 
ichaften  der  Bestellung  entsprach. 

Es  ist  leider  im  allgemeinen  noch  recht 
kliglich  beetellt  mit  der  Materialkenntnis 
■naerer  HSndler  nnd,  wns  norh  Kodanerürlier 
iet,  nicht  minder  bei  vielen  Gießereien.  Die 
meisten  LobngieBereien  verlaeeen  sieh  betreib 
der  Eiseninisrhtintrcn  auf  die  ErfulinuiK'Jn  ihrer 
Meister,  oder  anderer  billiger  beamten.  In  sol- 
ehen  Werken  kann  aHerdinga  eine  Zeitlang 
billig  fHr  anspruchslose  Kunden  gearbeitet  wer- 
den; oder  es  kann  pin  größerer  Gewinn  or/ielf 
werden,  wenn  die  l'reise  nach  mangelnder  in- 
telligena  der  Abnehmer  zu  bemessen  sind.  Auf 
die  Dauer  muß  sich  da<<  alior  rächen;  gute, 
einsichtige  Kunden  ziehen  Rieb  zurück  und 
qiaren  lieber  reebt  viel  an  tenren  LMmen,  an 
Zeit  und  an  Werkzeugen,  als  verhiUtnismitnig 
recht  wenig  an  Gnßpreisen,  die  nur  im  ab- 
«otnten  Sinne  billig,  aber  relativ  lebr  teuer 
siml.  Nicht  viel  aiülers  ist  es  bei  maiuhen 
recht  grüßet!  Maschinenfabriken,  bei  denen  die 
GlaOerei,  obglaleli  lia  last  daa  geaamte  IIa* 


terial,  vielleicht  95  Gewichtsprozente,  fiir  die 
Ifaseblncn  Uefart,  do(A  nnr  als  netwendigee 

Üh*"!  h"tl*afhtet  wir').     Hffr  hnV^ri'  l^p-iTzrT  nnd 

Direktoren  mit  vollem  Hechte  ihre  Aufgaben 
anf  anderen  Gebieten  als  im  Betriebe  der  ab* 

seits  liej(en<len  staiiljifjen  (Meflerei  zu  suchen; 
meistens  sind  sie  gar  nicht  oder  nicht  lange  im 
Glefiereibetrfebe  gewesen  und  kSanen  rieh  beim 
besten  Willen  schwer  in  die  Mflhao  Und  Sorgen 
ihres  Gießereichefs  hineiiirlenken,  dem  vielfnch 
die  notwendige  Selbständigkeit,  auch  wohl  d;is 
Ohr  seinen  Vergesetzten  fehlt,  welcher  aber 
doch  den  von  nnßen  kunimcnden  steigenden  An- 
forderungen gerecht  werden  soll. 

Der  Schwerpunkt  dieser  Hänget  nnd  Sebwierig> 
keiten  liegt  in  or-rrr  F  inie  darin,  dnll  das  Ver- 
ständnis für  die  Chemie,  welches  der  Groß- 
industrie Deutschlands  und  besonders  den  Hdtten- 
werken  «-inen  huchan;,'e.selienen  TMatz  sicherte, 
noch  nicht  in  die  breiten  Schichten  der  Gießerei* 
betriebe  eingedrungen  Ist.  Und  doch  besteht 
schon  seit  25  Jahren  in  beteiligten  IQwiaen  ein 
Suchen  nnd  Sehnen  nach  wissenschaftlich  ge- 
regeltem Schniel/.ljetrielie,  nach  HetätiKung  der 
praktischen  Cheniie  aiicii  auf  diesem  Gebiete. 
Seit  etwa  zehn  Jahren  halicn  sich  in  vielen 
QualitätS'Gießereien  Amerikas  chemische  Labora- 
torien eingebifgert;  sehr  langsam  bricht  sich 
rlatretjen  hei  uns  die  Überzengung:  von  deren 
Notwendigkeit  Bahn.  Wenige  Werke  mischen 
hier  ihr  Elsen  nach  Analysen;  noch  kleiner  ist 
die  Zahl  der  Ktablissements,  »eiche  nich  ein 
eigenes  Laberatoriura  zu  diesem  Zwecke  halten. 

Und  doch  sind  dia  Vorteile,  die  zur  wissen* 
schaftllehen  Beseblokong  der  Afen  drängen, 
durch  Vermeidung  von  Ansschnli,  durch  Ver- 
billigiing  der  Mischungen,  durch  Ersparnis  an 
HearbeitnngsMhnen  nnd  durch  Ersparnis  an 
Werkzeugen  so  groß,  daß  es  als  eine  dankbare 
Aufgabe  erscheint,  sie  immer  aufs  neue  in  das 
richtige  Licht  zu  stellen,  selbst  auf  die  Gefahr 
liin.  gekanntes  zn  wicderholt'n.  Diese  Vorteile 
wiegen  die  Kosten  des  Anaijsierens  zehnfach, 
zwanzigfach,  unter  Umständen  hnndertfbeh  auf. 
Um  das  Jahr  IKSO  gewann  die  Aufmerksamkeit, 
die  seitens  einiger  Forscher  auf  den  Einflnfi  des 
Silizioms  Im  Gußeisen  gelenkt  war,  prakttocbe 
BedentUDg  durch  die  Einführung  von  Ferro- 
silizium  in  den  Handel  —  und  zwar  ging  uns 
dies  wunderbarerweise  ans  Basel  zu,  aus  der 
Schweiz,  dem  Lande  ebne  Eiscnhfittenindustrie. 
Die  hervorragenderen  Hiittenwerke  beniachttnften 
sich  darauf  schnellstens  der  Frage,  wie  man  in 
den  OieBereien  erfolgreich  die  Auwendung  des 
teuren  FcrroRiHzinms  umc:'*^pn  könnte,  nnd  sie 
waren  bestrebt,  je  nach  den  Anforderungen 
ihrer  Kundschaft  dem  Gießereielsen  direkt  den 
trewfinschten  Silizinmgehalt  zu  peben.  Die  Be- 
mühungen hatten  guten  Erfolg,  so  daß  sich  das 
Femwilisittm  kanm  dnfUnea  kennte,  weiches 
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dnrclt  seino  heterogcuo  Zasaiumengetzung  und 
ganz  andere  Schinelztomperatur  nnr  schwer  mit 
dem  Rolioisen  und  Braclieisen  ifleichzeitip  znin 
Schmelzen  und  zur  Mischung  zu  bringen  war. 
Bis  jetct  ist  i«it  jener  Zeit  für  GieBerelzweeke 
da»  Sili7itim  nls  der  am  meisten  zu  bejichfeinU' 
Stoff  unter  den  Beimeogungen  de«  Robeiseus 
gesehatst  worden,  so  daß  die  Hodiofenwerke  in 
Deutschland  sowie  in  England  nnd  Amerika 
hiernach  klassißzieren. 

Das  Kisen  -  Agenturgeschäft  Seymonr  R. 
Charch  zu  San  Fransieeo,  California,  U.  S.  A., 
hat  sich  mit  dankojiswerteni  FlciCio  der  Miilif 
uotei'xogen,  durch  Umfragen  hei  einer  groüen 
Zahl  (etwa  900)  amerlkaniiehen  nnd  (etwa  100) 
englischen  guwir  in  vielen  anderen  flfittfiiwerkcn 
die  Analysen  der  £rxeagnisBe  dieser  Werke  zu 
sammeln.  Da  die  amerilcattisehen  nnd  englischen 
Werke  mehr  als  wir  mit  eiDhelmischen  Erzen 
arbeiten,  so  ist  anzunehmen,  dall  sie  (Jip  Be- 
schickung ihrer  üfeu  nicht  oft  wechseln  und  im 
großen  nnd  granseik  ein«  recht  konstante  Prodoktion 

Amerika. 

Alabama.    The  Alabama  CoiiKoliilaled  Cosi  ssd 
Iroa  Co.    Bimiogbaui,  .lefferaon  C'ounty. 
Msclt«:  MCIifton"  und  n>^tclwah^ 


haben,  daß  also  die  von  den  Werken  selbst  ge> 
gebenen  Analysen  als  Durchschnitte  einen  nn* 
vorkonubaren  Wert  besitzen,  und  dies  nm  ho 
mehr  bei  den  amerikanischen  Werken,  als  be- 
kanntlich dort  schon  lange  von  den  grSfleren 
Kiinsumenten  nnr  noch  nacli  Analyse  gekauft 
wird,  die  Hocbofenleate  daher  auf  möglichste 
Olelebmäiligkeit  ihres  Fabrikates  achten,  nnd  avf 
scharfe  Kontrollen  rechnen  müssen.  Der  amerika- 
nischen niel^ereipraxis  entsprechend  erstreckt 
sich  Jio  Untersuchung  des  Filsens  auf  die  Ele- 
mente: Silizium,  Schwefel,  Mangan,  Phosphor 
und  K.ilileiistdff,  wo  bei  dem  KuhlpiistolTi'  fast 
durchgehends  gebundener  Kohlenstoft  nnd  Urapbit 
besonders  angegeben  werden.  Die  deutschen 
Gienereien  haben  sich,  soweit  man  fiberhanpt 
bislang  davon  sprechen  kann,  dieser  Praxis  an- 
g««ehlossett.  Ans  den  Hnnderten  von  Analysen, 
welche  uns  dnrdi  Seymour  R.  C^hnrch  geordnet 
nach  I>andern,  Bezirken,  (itsellschaftcn,  Marken 
und  Nnumeru  vorgelegt  wurden,  durfte  die  Lesei- 
interessieren,  folfead«  typische  kennen  sn lernen: 


The  ßaKB  Foundry  and  Hsehis«  Company.  Beek 
Raa,  Cherokec  County. 

Marke:  „R<»<k  Run". 


Sr. 

I  . 

n . 
in . 

IV  . 
V  . 


81 


2,7.5-2,50  0,(>:J  1.10 

2,60—2,25  0,tMi6  1,2.5 

2,26—2,00  0.04  \,m 

2,00  -1,75  0.04  1,:^5 

1,75-1  0.05  1.:J5 


0,30 
0,35 
0,10 


0,^^  I  ^ 
0,45 }  ^ 


Or». 
phlt 

Rh. 

C 

Sr. 

ai 

S 

Mo 

'  r. 

Ora- 

phlt 

6«. 

(■ 

«e 

I  .  . 

.  1,B0 

0^018 

0,86, 

0,f« 
0,45 

8,15 

3,50 

•>f 

II  . 

.  1,15 

o.nio 

0,80 

8,00 

8.45 

1 

1 

III  .  . 

.  0.85 

0,02 

0,82 

0,36  O.AO 

2,m> 

9fi0 

i 

IV  .  . 

.  O.fÄ 

0,l>2 

0,85 

o,fw» 

2,70 

3,«0 

■n 

V  .  . 

.  0.36 

(»,02 

0,!I0 

lilO 

2,20 

.3,30 

Pennsylvania.   KiUauniag  Irou  anil  Steel  Manufarturinv:  Company.    Kittansing,  Armstreng  Consty. 


Kr. 

I  .  . 

n.  . 
III .  . 

open  . 
eiose  . 
mottied 


Sl 

8,25—2,26 

:i  -2 
2,50-1,75 
2,25— 1,. TO 


Marke:  „Kittanning*'  und  „Kebecca' 
R  Ma  F 


0,01  - 

(i.ifj 
0.02- 


0,04 


0,05 )  0,:- 
o.o<l  J 
(»,Ofi  0.:J5 


1 

35-  1,0«.»  J 


1,m  I 


0,25-0,75 
0,30-0,80 


2,00- 1 ,25  0,03  -0,08  1  0,30^60 
I,26-<0,76   0,04-0^10  /  ".^"-»J.»^'  J 


0.20  0,80 
0,40  1,00 
0.50—1.00 
0,75—1,25 
1,00-1,60 
1,60-8,00 


Ol«|*lt 

3,00— 3.t>0 
2,76  3,30 
2,50-3.00 
2,80-2.50 
2,00-2,50 
1,50-8,00 


8«.c 

o.tW— 3.80 

3,70—3,76 

3,00-4,00 

8,55 

3,50 

8,60 


Eniiasd. 

Dnrbani.  Hell  Hrothcrs,  Ltd,  Ciareace  Iran 
Works.  Middtesbrough. 

Marke:  nClarence*. 

Kr..                   ■'i                     Mn         I'       geh.C  <ir»iil>.  S«.  r 

1   .  .   .    3,17    0,03    0,.5O    l,r.O    0.30  3,03  3,33 

III  ...    2,8()   0,03    0,ÖO    1,57    0,30  3,05  8,35 

IV  .  .       2,24   0,06   0,52    1.54    0,43  2,9V»  3,42 
forg«  IV  .    1,86   0,10   0,.50    1,.56    0,55  2,75 
m»n\vA.  .     1,27    0.18    0.40    1.51    l.tir,  1,4!»  3,14 
white    .  .    0,as    0,20    0,38    0..-,7    3,10  0,10  .3,20 

PalintT  .Sliiphuildins;  un  l  Iron  Company,  Ltd. 
Jsrrow  on  Tyne. 

Marke:  ,.Tyneside'"  Iliiiuatit. 

Kr.                                           Mn         P       geb.  ('  Or«|.h.  S:  C 

I    .  .  .    2.:tO  0,(>25   1,751          0.15  3,95  4,10 

II   .  .  .    1,85  0,0::}5  1.)«)/'^  '*"   0,27  8,75  4,02 

III  .  .  ,    1,60  0,055  I,40l„.,-^  0,35  3,46  8,80 

IV  .  .  .    1,15  0,080  1,05 1"'^^  0,60  3,10  8,65 


Yorkshire.  H  'ltkow,  Tsoghan  «ad  Compsny, 
Ltd.  Middlesbrougti. 

Marke;  „B.— V.* 

j      Kr.  M        «        Ho       P  $A.O  Ontph.  Sa.C 

I  .  .  .    3,00   0,03    1,00   0,05  0,10   8,00  8",10 

11  .  .  .   2,80   0,05  0,95   0,W  0^15  8,80  8,45 

III  ...    3,00  0,06  0,95  0,06  0^90  8,86  8,45 

Schottland. 

Lanarkshire.  Haird,  Wni.  and  Company,  Ltd. 
Costbridge. 

Marks;  ytisrtsherrie**. 

Kr.  81        B        Ifn       P  ««h.C  Orapb.  K*.C 

I    ,  .  :  L'.r>0  0,015  0.  ;  i  i  O.  J-    3,18  3,40 

II   .  .1  2.m  0,04  0,041    u,04  0,50    2,f»5  .3,45 

IV  .  ,3  1,50  0,08  0,30)  I,2ö    2,0<J  3,25 
I   .  .  .  2,45  0,015  1,15  i^TK  0,25  8,10  8,85 

ni  .  .  .  2,00  0,085  1,10  0,50  8^  8^86 

Aus  dieser  MnsterzusamnienHtellung  ist  aber 
nicht  nnr  ersichtlich,  wie  f&v  die  Klassiflsiernng 
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b«i  «Uen  einzelnen  Werken  die  Höbe  des  SUi- 

ziumgebalts  als  allein  luaUgebend  an^enommon 
wird,  und  wie  verBchiedeu  die  Siliziunifjelialte 
b«i  den  veritchiedeaeQ  Werken  unter  deruelbeu 
NammerbezeiclinnDg  iteben ;  «s  itt  aneh  die  Zo- 
nalime  der  Hftrte  vom  weichsten  bis  zum  weitlen 
£t««u  erkeontUdi  und  die  Ueeiutlnssaag  des 
KoUemtoirgehsltg  dnreh  A$»  Saisian.  J«  iMlir 
Silizium  in  einer  Eisfiitlisiing,  d.  Ii.  in  fliissit'«'iü 
Eisen,  um  su  weniger  KoLleustoff  nimmt  die 
LStongr  Mf  —  nm  so  mehr  KohlenstoiF  wird 
als  Uraphit  ausgescliieden.  We^en  dieser 
Wechselbezifcbangen  zwischen  Siliziamgehalt  ond 
Koblenstuff,  wddi«  beide  mit  viel  höheren  Pro- 
zentsätssn  im  Bisen  auftreten  als  allo  sonstigen 
Heimen?iing'«n,  wie  Schwefi  l,  Mangan,  Phoftithnr, 
Titan  und  Kupfer,  pflegt  man  sich  im  uU- 
gemeinen  bei  dmr  Oattiernng  des  Eisens  aiis- 
»chliel^Iich  auf  die  pfni^"«"  HiTei  linimg  der  leicht 
zu  bestimmenden  ^iliziumgehalte  zu  beschränken, 
während  mra  die  Übrigen  Stoffe  nur  in  swetter 
Linie  kontrolliert  und  J^ie  in  rincfinoiisinrn  (Jun- 
zen  hält.  Alle  diese  BesUndtcilc  des  Eisens 
beeinlintien  natlirlicb  dessen  mechMiiscbe  Eigen- 
schaften, aber  keiner  dieser  Stoffe  hat  bei  glei- 
chen,  za  bebenrsdieDden  ProzentsiUzen  eine  so 
wesentliche  Einwirkung  auf  Festigkeit,  Iiichtig- 
keit  und  Hirte,  wie  das  Silizium  im  Verein 
mit  dtMii  so  wesentlich  von  ihm  .ilili.lnjronden 
gtLuudeueii  Kohlenstoff.  So  iüt  liitiin  lii«  Ur- 
sache fM  suchen,  duH  das  Silizium  als  der 
leitende  Fahrer  bei  den  Materialraisclinnjfcn  mr 
Herstellung  der  verschiedensten  Uieliereierzeug- 
nisse  aoerkwint  wnrde.  In  raaDcber  OieOerel 
ist  es  nötig,  an  nincm  Tapp  wnlil  fünf  nnd 
mehr  (iattieraugeu  zu  schmelzen,  je  uach  Art 
der  an  gielienden  Gegenstände,  die  in  ibren 
Wandstärken  vielleicht  von  2  mm  bis  500  mm 
variieren.  Abgesehen  von  .Spezialitftten,  die  be- 
sonderer Beacfatnng  bedlirfen  in  bezog  anf  Van- 
gun  o>i*'r  I'liüs|itiiir,  gilt  im  iillgemeiuen  die 
Regel,  dali  scli\v;i(  lie  Stücke  viel,  starke  Stücke 
dagegen  wenig  Siliziuiu  haben  müssen,  bezw. 
wenig  oder  viel  gebundenen  Kohlenstoff.  Wenn 
das  nicht  hear-htt't  wird,  und  nur  wenige  nnd 
uach  ihrer  Zusammensetzung  nicht  genau  be- 
kannte Eisensorten  anr  VerfBgnng  stoben,  so 
kann  man  auch  vnni  frtuhrenst» n  Melstpr  nn- 
Hiöglicb  erwarten,  dali  er  nur  nach  Bruch- 
anssehen,  nacb  dem  Namen  oder  der  Nnmuer 
de«  Eisens  sieh  i  i<  Iifend,  zu  sicheren  und  ürutcn 
Hesnltaten  kommt,  mindestens  nicht  mit  der 
Siefaerbeit,  als  wenn  er  die  Zasammenseunng 
jedes  einzelnen  Waggons,  juder  Fnhre  oder 
Jeder  Kahnladnng  kennt. 

Die  Schwierigkeiten  des  llochofenbetriidis 
bringen  ea  mit  sich,  daü  aneb  bei  sorgftlltigHter 
Rerecbniingr  d-r  Mollerungen  die  I'i  .diikti'.n 
nicht  dauernd  mit  mathematischer  (•enauigktiil 
gleicbmißig  erhalten  werden  kann;  so  kOnnen 


die  Hüttenwerke  nur  in  gewissen  Grenzen  för 
richtige  Lieferung  Garantie  leisten.  Nur  zu- 
fiUlijr  gelingt  es  z.  I!..  den  Silizinnigchiilt  bei 
zwei  aufeinanderfolgenden  Abstichen  in  der 
zweiten  Dezimale  gleiehmftflig  an  erhalten,  .la, 
ganz  genau  genommen,  sind  zwei  gleiche  Ke- 
sultate  schon  ans  einer  Hassel  nicht  zu  er- 
warten. Da  ist  e«  von  Interesse  zn  sehen, 
wie  weit  man  sich  auf  die  Analysen  nnd  die 
Art  der  ProbeentnabiueQ  bei  gleichmäßig  unter 
Oarantie  bestellten  Llefemngen  verlassen  kann. 
Mir  sind  vorzügliche,  recht  gleichmüüige  Resul- 
tate von  west^lischen  und  einer  nassauiscben 
Hfitte  bekannt,  die  bei  geringem  Schwefelgehalt 
und  bei  5  zu  5  Waggonliefernngen  unter 
Garantie  biut«^reinander  Eisen  mit  folgenden 
Kontrollanalvst-n  lieferten : 


8  -8^5 


i:>  i  1  i  z  i  u  III 

»,20 

:<,r>4; 

8,85 
S,76 

H,7*; 

H,78 
4,40 
4,IH 
4,42 
4,45 
4,40 


c  b  w  e  f  e  1 


(•fordert 


anter  Oi,€6 


nnter 


0,03  [ 


-4,6 


nnter  0,0» 


ftltotot 

0,015 

u,oie 

0,080 

0,011 

0,010 

0,018 
0,010 

0,008 
0,0(« 
0,010 

0.0  lü 
(t,020 

0,017 
0,018 

0.018 


KiQ  anderes  Werk  lieferte  hintereinander  wie  folgt: 
1,85  /  0,026 

1,85  0,0'26 
1,.^  UDtrr  0,0*  0,024 
1,4")  0,0>ti 
hl!»  l  Ü,it4ö 

Ein  dritli's  Werk  lieferte  hintereinander: 


1,5-2 


1,5-8 


1,71 

1,72 
1,.V2 


l  1,48 


nnter  0,U4 


0,068 

0,088 
0,()HH 
0,024 
0,087 


Obne  Garnntie  gehen  die  Gehalte  natorgemftß 

oft  recht  weit  ansi  inander,  so  daß  liiiuflfr  von 
westfälischen  ilüttenwerkeu  auf  Grund  eines 
scblnsses  in  fünf  avfeinanderfolgenden  Waggons 
Differenzen  beobachtet  wurden,  wie  die  naeh- 
stebeuden: 


Smtlam 

:i,Hr, 
8,62 
4,71 


0,O.V.t 

O.OIU 

o.t4<; 
U,ÜnO 
0,085 


2,9»} 

2,07 
2,f>» 
1,«> 
1,»5 


0,021 

0,0«4 
O.OJO 
0,025 
0,086 


Dali  man  bei  on  ungleichem  Rohmaterial 
ohne  genaue  Kenntnis  seiner  Hostandteile  keine 
gleichniilliige  Produktion  erzitden  kann,  ist  oin- 
leuchteiid;  und  doch  H(hadc-n  diese  DilVcrcnzcu 
absolnt  nichts,  wenn  man  sie  kennt  und  ihre 
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ZatunneQtetzaog  bei  der  Gattiernng  ent- 
•prechend  bernckaicliti^t.  Für  irenaue  Charirie- 
rung  der  Giclittn,  J.  Ii.  für  (rloirhmaßigen  und 
goten  üub  genügen  ohne  weiteres  die  Qarantie- 
greoxen  von  0,5  ^ft  SQixInni  nicht;  d««i  itt  dl« 
AnalyHifrnnpr  jedm-  einzelnen  Liefernng  und  ihre 
BerecLnong  für  die  Beschickung  iiotwendj|r* 

AH«  dieie  Analysen  stellen  Dorehschnitti* 
werte  aus  zehn  Bohrproben  aus  10  t- Waggons 
dar;  diese  hierzn  angebohrten  zehn  Massclstiicke 
alnd  natärlicb  ootereinauder  auch  alle  verschie- 
den. Hr.  Qt.  Reininger  veröffentlichte  hier- 
über einen  interessanten  r?eric!if  in  der  Gießerei- 
zeituug,  indem  er  die  zehn  Ivinzel  -  Analyaeo 


von  je  10  t  besw.  von  einer  Kahnladang 
sebiedener  Halten  nebaneinander  stellt.  Es  ist 
daran«  klar  zu  ersehen,  wie  die  Eisenhütten, 
welche  direkt  voia  Herde  verladen  oder  welche 
doch  WaggonladangMi  nneh  Abstieb  gestnpelt 
kalten,  gleichinäßtjrpre  Qnalitüt  liffcrn,  als 
Werke  mit  wilderem  Betriebe  oder  gar  als 
Lieferanten  von  Kahnladnngen ,  da  bei  letxteren 
das  Eisen  vielleirlit  drei-  bis  viermal  durch  Um- 
laden gemischt  wird,  bevor  es  in  die  Gießerei 
Kclaiif^.  Für  Qaalitftts  -  Gießereien  ist  dies 
ein  sehr  triftiger  Grund,  überhaupt  liein  Bisen 
in  Kahnladongen  zu  tx  ziehen.  DieG.Beinlngersebe 
Zusammenstellung  ist  folgende: 


• 

1  .  - 

d 

1 

■ 

t 

8 
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Sl 

8 

Si 

s 

81 

s 

3,06 
8,16 
3,1» 
.3,58 

0,00» 
0,010  , 

0,00!» 
0,009 

1,93 
2.11 
1,77 
2,10 

0,014 
0,013 
0,018 

0,032 

1  -»,02 
1  3,37 
'  4,22 
3,66 

0,028 
0,039  ; 
0,03!»  1 
0,033  ' 

2,99 
2,0« 
2,85 
4.00 

0,039 
0,061 
0.041 
0,018 

1,02 
1  1,01 
1  l,(»3 
1  1,11 

0,0^ 
0,081 

0,034 
0.033 

Mlttslitilek  .  •  *  '  1 

3,10 

8,S8 

3,33 

0,010 
0,008 
0,010 

0,010 

1,78 
1,83 
2.16 

2.21 

0,017 
0,017 
0,016 

0,031 

4,35 
I  4.26 
1  8^88 

4,03 

0,035 
0,064  1 
0,026  1 

0,028  ' 

3,59 
1,86 
8,08 

2,29 

l»,031 
0,048 
0,048 

0,049 

1,11 

j  1,00 
1  1,08 

0,031 
0.086 
0,086 

0.0f13 

MntteraHek   .  .  .  j| 

2,8» 
SJS 

0,009 

1.99 
S,80 

0,040 
0,088 

,  -4,00 

0,039  j 
0,149  1 

2.23 

0,022 
0,086  ! 

0,030 
^,6W 

In  Mittd  rr 

3,10 

2,21 

3,84 

i 

2,if9 

1  1,07 

Diirerensjlf»  ;  ;  | 

2,8B  ] 
8,58 

0,008 
0,010 

1,77 

,Ä- 

0,013  1 
0,04<»  i 

3,18 
4,35 

0,025  i 
0,149  ! 

1,86 
4,00 

0,018 
0,081 

1,00 

,  »,1« 

0,030 
0,036 

DUfovans    .  .  | 

Proz.  Diflerenz  zum 
Mittel  1 

0,76 

23 

<»,6S 

!  24 

l 

-  l 

0,117 ; 

30 

1 

-  1 

0^888 

103 

0^18 
18 

Probe  a  mlstsmmt  einem  naassuer  Werke  mit  BakntrSBSport 


westfälischen 


Werke  wahrscheinlich  mit  Wasserfracht 
„  en/^liscbcn  Werke,  hat  Wusst-rfracht 


9,50  7o  SillsivB  nnd  «war: 

91 


Die  KinzelanalyiieD ,  aufgenommen  von  Frank  D. 
Gmey,  waren: 


„     «         „  »  mittelileutachen  Werke  mit  llalmtruDsytort 

Um  den  Wert  oder  Unwert  dieser  Differenzen 
fiMtsnstell«!,  ist  in  f»1|reiid«tt  dne  ReUie  von 

Analysen  gegeben,  wolrlie  die  Verflndernngren 
des  Eisens  im  Ofen  zeigen  mit  Bezug  auf  Ver- 
last an  Silisinm  and  Zunahme  an  Sehwefel. 
Zu  diesem  Zwecke  wurde  ixua  einem  Ofen  von 
800  mm  L  W.  in  Zeitintervallen  von  je  6  Minuten 
das  inzwischen  geschmolzene  Eisen  (etwa  500  kg) 
abfelassen  und  aus  dienern  Material  nitte«  lier- 
an?  ein  PrDtjestab  von  '50  ^ '  30  mm  gegossen. 
Der  fertigtj  üuß  sollte  haben  2,30  7«  Silizium; 
mit   Hiicksicht  anf  Verlast   Warden  geeetst 
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81  S 

1    .  . 

1,77  0,21s 

rl2  .  . 

2,23  0,189 

2  .  . 

l.Sl  u,ü20 

13  .  . 

2,2ö  0.194 

3  .  . 

2,l;i  0,21)7 

14  .  . 

2,15  U,lti6 

4  .  . 

2,21»  0.214 

JS 

15  .  . 

2,14  0,174 

5  .  . 

2,2:4  0,205 

0 

16  . 

2,17  0,161 

6  .  . 

2,32  0,166 

** 

17  .  . 

2,13  0,164 

«n 

7  .  . 

'i,2b  0,186 

*t 

18  .  , 

8,07  0,148 

8 .  : 

8,88  0,191 

< 

19  .  . 

8,18  0^166 

9  .  . 

2,35  0,200 

20  .  . 

2.18  0,130 

10  .  . 

2,30  0,201 

21  .  . 

2,08  0,186 

In  .  . 

9,96  0,176 

lS8  .  . 

1,97  0,166 

4070  Reste  .... 

2,45 

(>,!»8 

0,139 

0,05»; 

25      Alal>ama .  .  . 

2,:l8 

0.80 

0,052 
0,013 
0,069 

0.013 

13  „  Kuel.  Uamatit 

3,68 

0,46 

0,005 

18  „  Aplerbeck  1  . 

8,90 

0,38 

0,008  i 

M  ..    P;iflrlp!     .    .  . 

0,28 

0,02 

0,144 

hiiaiiiäU  t.  l>iirc:li8chQ. 

2,44 

.\u8brLngunj;  im 

Darchsclinitt .  .  . 

2,15 

Abgang  .  .  .T 

0,29 

0,181  1 

Zsgaag  .  .  ,  . 

0,086 

Mit  Ifiicksiclit  darauf,  dnß  die  eingesetzten 
Materialien  in  ihren  Gehalten  etwa  wie  bei  den 
G.  Reittingerscben  Zablen  natnrgeinBfi  sebwanken, 
und  daß  sich  in  der  Mischung  38  "jo  auslRndi- 
sche»,  zn  Wasser  geliefertes  Eisen  befand,  sind 
diese  Ergebnisse  iinßerst  günstig  zn  nennen, 
und  sie  zeigen,  dul^  man  bei  exakter  Einbrin- 
gung auch  richtige  Ansbringung  erwarten  kann. 
Oer  abnorme  Anfang  der  Schmelzung  ist  auf 
die  Einwirkung  des  Ffillkoks  xnrfieksnflibreii 
and  das  abnorme  Ende  der  Sebnwlnng  anf  die 
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OberUtziing  dea  „berantergehenden  Ofena"  mit 
lllwnelitMlg«»  Wtnile;  twlde  xetgw,  wie  alliy 
kere  Hitze  Htärk«rPii  Siliziuiiivt^rlust  verursacht. 

Wenn  man  odq  mit  gleichmäßigem  and  gnt 
iIiircbgeBchnofaMD«»  Elten  StIIcke  tob  TeneMe' 
deneo  Wandangen  ana  einer  and  derselben 
Pfanne  g^ießt,  so  zeigen  dies«  Stücke  je  nach 
der  SchDelligkeit  ihrer  Abkfihlang,  welche  von 
der  Stirke  der  Stäcke  abh&ngt,  verachiedenea 
Gefape  nnd  damit  verschiedene  Festif^kcit, 
Uärte  aaw.;*  die  dfinnaten  Stücke  aindganz  bell, 
▼lelleteliteoger  weift,  wiliraiil  didm  Btüdk»  gaai 
weiches,  g-robps  nnd  dnnkles  Korn  zeigen. 
Daraaa  folgt  amgekebrt,  daU  man  veracbiedeoe 
Gettiernngwn  eetfea  nnß,  wenn  neu  in  ver- 
ichiedonartigen  dfinnen  oder  hiarken  Stücken 
«n  nltgliclut  gleichartige«,  mittelmäßiges  Korn 
bei  gvter  Peeti^eit  lutboi  will;  to  mß  du 
Eieen  tte  dflnne,  «tw«  %  mn  «tarit«  Stflek«  gMS 

*  V«rgl.  meine  YerÖffentlicbungeD  in  „Stahl  und 
Eiaea*  vom  M.  Januar  md  vom  1.  Pebnar  d.  J. 


andera  zaaammengeaetzt  aein,  als  für  atarke 
Abgliaee  Tan  400  bte  600  «n  mw.  Dieke. 

Aiit«  TTrilceniitnis  dieser  VerliUltnisae  ist  früher 
viel  verseben  worden,  and  vielfach  ist  es  heate 
noeb  BiehC  beieer  beetellt.  Xft  pelBlIdiitM>  Oe- 
wiaaenbaftigkeit  klammert  sich  heate  noch  man* 
eher  an  flberlieferte,  oder  für  teures  Gold  be- 
,  zahlte  „Rezepte"  und  lutHcht  sich  aus  Nautmer  I 
I  and  Nammer  III   irgendwelcher  warm  enpfob- 
lenen   „Gliickauf-Hälte"  sein  Eisen  zoaammen, 
:  ohne  zu  wissen,  was  ihm  unter  diesen  Titeln  I 
I  Bod  m  Mf  den  Hof  gerollt  iet,  welebeB  Sebwaa* 
kangen  die  Oehalte  der  einzelnen  T.ie^rnngr^n, 
selbst   von  karz  bintereinaaderfolgeadei)  Ab- 
•ttebeik  beitfeMteter  RoehVfeB  aosgesetst  liBd. 
Mancher  meint  aneh   wohl,   daß  da«  Teuerste 
das  Beate  sei,  and  verwendet,  wie  in  gater 
alter  Zeit,  flberm&ßig  viel  bSher  besaUte  Himctit- 
I  eisen ;  andere  wollen  mit  aller  Gewalt  sparen 
nnd  verderben  sich  Eisen  and  Ruf  mit  recht 
billigen  Überscbfissen  von  Laxembarger  Eisen 
I  Bit  1,8  bia  9  */«  Pheaphor.       (SeUnfl  Mgi) 


Das  Kdniglldie  MaterialprQfangsanit  der  Teehniseheii 

Hochschule  Berlin. 


In  der  Nähe  des  Bahnhofes  Groß-Lichter- 
felde-Weet  anf  dem  Gel&nde  der  Dom&ne  Dahlem 
iet  Ostern  dleaea  Jahres  das  Königliche  Hate- 

riilprtifnnpdHtnt  der  Technischen  Hoch- 
scliule  Berlin  eröffnet  worden.  Aus  dieaeiu 
Anlaß  bat  der  verdiente  Direkter  der  Anstalt  Geb. 
Be^.-Rat  ProfeHHor  A.  Martens  in  Verbindang 
Bit  dem  Baaieiter  Königlichen  Laadbaainapektor 
M.  OBth  im  Aiftrair  deo  KBlteaBinistera  eiae  nit 
zahlrei'lifn  Textfig:uren  nnd  nechs  Tafeln  aus- 
gestattete Denkschrift*  heraaagegeben,  der  über 
die  geediiebtliehe  Bntwicklang,  die  BiBrichtttngen 
nnd  die  Ziele  des  HaterlalprAftingBaBtea  felgen- 
dee  entnommen  iat: 

Vier  Jahrzehnte  sind  es  her,  seit  der  noch 
hentc  lebende  Geheime  Regierongarat  Dr.  ing.  j 
A.  Wühler,  damals  Vorsteher  der  Eisrnliahn- 
reparatar  werk  Stätte  m  Frankfurt  a.  ().,  seine  ersten 
Arbeiten  Iber  Danerversache  veidffbntlichte,  die 
das  Tntereaae  an  der  Ifetallprli^ni^  erweckten 
nnd  wachriefen,  so  daß  darch  Erlati  dea  Uini- 
fteriams  der  geiatliebea,  UBterriclita-  and  1Iedi> 
ztnnl  Arsrelegenheiten  vom  1'.  Tiini  1K70  die 
Weiterführong  der  Wöhlerscheii  Materialanter- 

*  Verlag  bei  Jalios  Sprioger  in  Üerlin.  Da«  Amt 
halte  die  FreandliehkeH,  der  BedaktieB  Aasblogebogen 
des  Werke«,  du  380  Seiten  in  gtttfl  QttaitftiirDiat  est» 
hllt,  sor  Verfügung  n  stellen. 


sacbangen  in  der  damaligen  Gewerbeakademie 
za  Berlin  angeordnet  nnd  1871  dem  Profeeaer 
Spangenberg  daselbst  fibertragen  wurde.  Fflnf 
Jahre  sp&ter  erhielt  die  \>r9nrh''aTi<»ta1t  er- 
weitert« Einrichtnugen  und  zugieicti  deu  Mauien: 
„Versachsatatlen  inr  Prflfnar  von  Stahl 
and  Eisen". 

Im  Jahre  1877  erstrebte  Professor  Dr.  Wed« 
ding  die  GrBndnaff  einer  „Veraneheanetnlt 
fflr  da»  preußische  E isrn  hfr  tt wp^  ert" 
in  Verbindang  mit  der  dem  Ministerium  für 
Handel  and  Gewerbe  BBteratelltea  Bergakademie 
in  Berlin,  ein  Plan,  der  von  Professor  Sjiangen- 
berg  and  dem  Direktor  der  Gewerbeakademie 
Reuleaax  bekämpft  wurde.  Es  erfolgte  awar 
bei  der  Bergakademie  die  (iriindung  der 
Ch em iseh  -  Tech nis rh  en  Versuchsanstalt 
unter  Leitung  voa  Profeasor  Dr.  Fink  euer, 
doch  blieb  die  Mechanisch-Technische  Ver- 
suchsansitalt  i'henso  wie  die  IRTT)  errichtete 
PräfangB8tation  für  Baamaterialien  mit 
der  Oewerbeakadenie  ▼erbonden,  nnd  bdde  In- 
atitate  wurden  l^TO  in  gleicher  Weise  der 
Königlichen  Technischen  ilocbscfanle  zugeteilt. 
Im  aelben  Jahre  wurde  Ar  alle  drei  Teehniaehe 
Versuchsanstalten  eine  ^reraeinsame  „Kiinig'- 
liche  Aafsichtekommiseion"  eingesetzt, 
welche  das  Arbettafeld,  die  Arbeitaordnoiif  nnd 
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die  Gebäbrenafttse  fQi-  die  Matemlprliftuigeu 

jeweilig  festlegte;  und  liicnnit  oi-st  traten  sie 
aU  Köuiglich  Prenbische  Teciiaische 
VerBächiaDstalten  voll  in  die  Offentliclikeit. 

N'arh  rliMii  T(n!o  dt^s  Proffssors  S"  j.  ;v  n  c  ii - 
berg:  Ibäl  überDabiu  pruvisumcb  Dr.  Böhme, 
Vontand  der  PrflftukKntfttioD  Baainaterlftlien, 
die  Leitung  der  MechaniBrli-Technischen  Ver- 
fluchsanstalt,  bis  IMSl  Iii  Jcr  rbersiedlung 
nach  Charlotteoburg  in  da»  neutj  Ucbiiiide  der 
Tecbniacben  Hoeheehale  iDgenienr  A.  Martens, 
welcher  in  Deutschland  zuerst  (1S7S^  die  mikrn- 
skopiache  Uulcrsacbung  der  Metalle,  insbeüondere 
an  EieenselitiiTen,  plaamäOiiir  betrieben  hatte,  sam 
Vorsteher  einaimt  wiiido.  Unter  seiner  tatkrilfii- 
geo  Oberieituug  uad  uutar  Mitwirkaug  eeines 
nicht  mmder  TerdienitvoHen  Vertretere  Professor 
Kudeloff  erweiterte  sich  die  Mechanisch-Tech- 
nische Versuclisanstalt  in  rascher  tind  viel- 
seitiger Weise.  Nebüu  der  Abteilung  fcir  Metall- 
prfffteng,  welche  das  araprQnglicbe  Arbeitefeld 
der  M(>r}ninisch -Technischen  Versnchsaustalt, 
Jdaterialprüfungen,  beibehielt,  eot8taod.lBti4  die 
Abteiion^  fdr  l^apierprlftantr,  I8H8  fol||te  die 
Abtciluiit,'  für  (Hpriit'iiri^r  tiiid  1  K!Mi  ferner  die 
Abteilung  fiir  BaamateriaUeuprüfuug,  iii  welcher 
1895  ateh  die  Mhere  Prafungsstation  für 
Banmaterialien  aufging.  Und  in  diesem  Jalire 
endlifh,  das  den  Zusammfrtsclilnl)  Jer  Leiden 
prenbischen  Technischen  Versuchsansiaiton  zum 
KSaigllcbm  Materialprnhiogiamt  bringt,  tcommen 
noch  die  beiden  Abteihinpren  ftir  Mt'fnüojrraydiip 
uud  für  allgemeine  Chemie  hinzu,  welche  sieb 
ans  der  VerbiDdnng  des  netaliographiselieo 
Zweiges  der  Abteilung  für  Mctallprüfuug  mit 
der  Cbomisch-Techoischen  VerHUchsanstaU  und 
deren  später  angegliederten  Abteilungen  der 
nSar  Herstellnng  von  Schliffen  fiir  mikroskopische 
Untersuchungen"  (IHrtö)  und  der  für  »Tinten- 
Prüfung"  (.18SÖ)  entwickelten. 

DieTatigkeitderHeehaniscb-Teebniseben 
Versurlisari  st  alt,  d.  h.  der  Abteünnu:  fiir  Metall- 
prüfuttg,  erstreckte  sich  zn  Anfang  vorwiegend 
auf  Festigkeitsversnebe ;  uitt  der  zunehmenden 
Erfahrung  und  der  breiteren  wissenschaftlichen 
Grundlage  aber  verg'rößerte  sich  auch  das 
Arbeitsfeld,  und  umfanKrcichcre  Untersuchungen 
traten  immer  mehr  in  den  Vordergrund.  Mini- 
sterien und  Privatinduslrie  stellten  btrcit- 
willig&l  hübe  Sumiueu  zur  Verfügung,  so  daLi 
die  Leistnagen  der  Anstalt  immer  grSfiere  Be- 
drnfnng  erlangten.  I'f'u  ersten  Anstoß  zn 
diesem  Aufschwung  gab  die  Anregung  des  Ver- 
eins dentscber  Eisen-  nnd  Stablindnstrleller  zn 
einer  Untersuchung  von  gut  und  von  schlecht 
bewährtem  Eiscnbalinmaterial,  nni  an  Hand  der 
Ergebnisse  zwcrkiuilliige  und  geeignete  T.iefc- 
raogs-Bediugaogeo  ffir  Eiscnbahmnaterial  fest- 
zusetzen. Diese  unifangreirhen  Versuche  wurden 
uiit  einem  Kuülenauivvande  von  etwa  70()uu  t./^, 


den  zur  Hitlfte  die  Eisenindustrie  und  zur 
Hälfte  das  Ministerium  der  ßffentl'u  hen  Arbeiten 
deckte,  in  den  Jahren  1885  bis  lUOU  angestellt, 
nnd  ihr  Ergebnis  fühlte  an  der  Erkenntnis,  daG 
iiKiTi  der  Zerreißprobe  und  iusbesondere  auch 
der  Kontraktion  fiir  die  Abnahme  eine  Bedeutung 
beigemessen  hatte,  die  sie  tatsächlich  nicht  besttst. 
Ferner  führte  die  Anstalt  u.  a.  in  deu  Jahren 
,  1887  hh  iwsf»  im  Auftrage  des  Vereins  deut- 

t scher  Eisenhüitcubuto  und  des  Vereins  für  Ue- 
worbfleiß  ausgedehnte  Versacke  zur  Bestim- 
mung der  Feslij^keitseisrensrhaften  des  Eisens 
iu  erhitztem  Znstande  aus.  Der  Berg-  uud 
RfittenmiBnische  Verein  an  Siegen  regte  Unter- 
suchungen über  den  Widerstand  von  Schweiß- 
eisen und  J*'iaßeisen  gegen  das  Kosten  an, 
welch«  1895  bis  1903  im  Auftrage  des  Mlni- 
steriams  fdr  öfl'entliche  Arbeiten  unter  Mitwirkung 
des  genannten  V'erein»  und  verschiedener  staat- 
licher uud  privater  Werke  in  eingehender  Weise 
vorgenommen  wurden.  Der  Verein  fSr  Oewerb- 
fleiti  boanffrafjte  dii-  Versiu-Iisanstalt  mit 

umfangreichen  Arbeiten  über  die  Eigeascbaften 
der    Eisenniekellegierangen,    deren  AbseblnB 
noch  bevorsteht.    Weitere  au8fiihrli<  Iie  Unter- 
snchnngen  wurden  auf  Kosten  des  Ministeriums 
der  SfTentlichen  Arbeiten  fiber  Drahtseile  nnd 
Drahtseil  Verbindungen  sowie  auf  Anregung  von 
Professor  Ledebur  über  die  Beizsprödigkeit  des 
I  Eisens  auge.stollt;  das  Ministerium  fiir  Handel 
[  nud  Gewerbe  enlnete  die  AnsfObrnng  groB«' 
Versuche   ilber   die    Ff  i  ii.'k(.'if    und  T.eitiiiig:«- 
.  fühigkeil    von    deutschem    uud  schwedischem 
I  Drahtmaterial  nnd  Aber  die  Eigenschaften  von 
Kupfer  an;  mit  der  Deutschen  Versuchsaustalt 
j  für  Handfeticrwaften  arbeitete  die  Anstalt  an 
der  Untersuchuug  von  Gewehrlanfstahl;  im  Anf- 
'  trage  dos  Vereins  deutscher  Ingenieure  unter- 
suchte   sie    die    Pestigkeitsverhültnisee  \m 
Schrauben;  gröbere  Versuchsieiheu  wurden  end- 
lieh für  Privatfirmen  angestellt  Ober  OuOeisen, 
Hartguß,    schmiedbaren     Ciili,  Stablformguß, 
Sehwcil^  uud  Martineisen,  Schienenbefestigungen, 
Uitisgul),  Zinkbleche,  .Alumininm-  und  Hangan- 
legierungen, und  nicht  Ulm  wenigsten  wurde 
j  auch    die    Prüfung    von  Konstruktionsleilcn, 
I  Ma.scliiuenteilen,   Maschinen   und  Instrumenten, 
siiwii-  die   Ausbildung  der   Prüfverfahren  nnd 
,  Vorrichtnn^'L-ii   in  den  Bereich    ihrer  Untere 
I  suchung  gezogen. 

I      Hand  in  Hand  mit  der  Abteilnng  für  Metall- 

;  Prüfung  arbeitete  das  iiit^tallographische  Labora- 
I  lortum,  daü  u.  a.  bei  deu  erwälinteu  Ver- 
!  suchen  nber  das  Bosten  des  Eisens  nnd  über 

Eisennickellegierungen  die  jeweiligen  Uefnge- 
verhilltnissc  in  verschiedenen  Zustünden  )ind 
Hearbeitungsgradcu  charakterisierte  und  ius- 
besondere unter  Leitung  von  Professor  Heyn 
in  den  letzten  drei  Jahren  bestrebt  war,  durch 
I  ausgedehnie  Kor.sehuugun  die  Metallographie  iu 
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dM  Dirast  d«r  Eisenhtttenkande  sn  ttollMi. 

Wenngleich  diese  Bestrebiugan  iu  der  Praxis 
den  erwarteten  Anklang  nicht  immer  fanden 
ond  finden  konnten,  so  haben  doch  die  wisaen- 
•ehaftlichen  Ver<iffenili(iiuni?en  des  metallo- 
grapliisrlien  I.;ib(»riitoi  iiiins  hei  ijer  Kiseiiindiutrie 
stets  die  (grüble  Aufiiierkäaiukeit  erzielt. 

Es  würde  au  weit  fBhren,  an  dieser  Stelle 
:inf  die  planinilßigen  Stiidion  nti  l  oft  selir  um- 
fangreichen Arbeiten  der  Abteilungen  für  bao- 
flMterinlprMnf  ,  Papier^  md  OlpiüAmg  niher 


Die   Cbeniieh-Teehnisehe  Versnehs- 

anstalt,  welche  bis  zum  Jahre  1902  von  Geh. 
Bergrat  Professor  Dr.  Finkener  nnd  nach  dessen 
Tode  von  Professor  Rothe  anftvagsweise  geleitet 
wurde,  hat  sich  in  den  Jahren  ihres  Bestelieos 
in  erster  iiinie  init  der  kritischen  Prüfung  ge- 
britnchliuher  und  der  Ausarbeitung  und  Vervull- 
kommnang  neuer  Analysieningi- Verfahren  für  die 
Haterialien  der  Uer^^-  nnd  Höttenindustrie  bc- 
schäfiigt,  und  zwar  im  besonderen  mit  der 
Untemieliitng  der  Beetimmongan  von  Kohleasloff 


-M       iO      M       M       M       a     IBOO  «2 


Abbildnng  1.  Entwicklongsgang  der  Abteilongea  in  der  Mechaaiieh-Teehnisehen  Venachsenstsit 
(Dl*  piakiWrlM  Llaioa  luarbalb  dar  Felder  btiMda  itak  mT  1 


einzugehen;  es  sei  daher  auf  die  vorstehende 

graphische  Darstellung  (Abbild.  1 )  hingewiesen, 
welche  den  RntwioklungKgang  und  das  Waclis- 
tuui  der  einzelnen  Abteilungen  iu  der  Mechanisch- 
Technischen  VersnchsanaUlt  in  auchanlicher 
Form  vor  An^en  fährt. 

Neben  ihrer  grolien  Veniehatfttigkeit  wid- 
mete sieh  die  Heehaniseb-Teehniiebe  Versncb«-' 
anstalt  noch  der  AuHMldung  VOn  Technikern 
im  Materialpiüfnngswesen  sowie  der  Lehrtätig- 
keit, indem  ihre  Leiter  besw.  Mitglieder,  die 
Professoren  Martent«,  Rudelort',  Heyn  und  Holde, 
sngleich  an  der  Technischen  Hochschule  in 
Berlin  Vorlesungen  über  das  Materialprüfunga- 
weeen  oder  elnielne  Gebiete  desselben  hielten. 


'  and  Mangan  im  Eisen  (Atheransachüttelangs- 

Verfahren  von  Rothe)  und  von  Kopfer  nnd  desxen  . 
Legierung^en,  ohne  daß  diese  von  grfilierer  he- 
I  deutun^  für  das  {iraktische  Eiscnhiittenwosen 
geworden  wilren.  Einige  chemische  Vorgänge 
wurden  elienfiilln  lieliandelt,  z.  B.  im  Auftrage 
des  Ministeriums  der  öfientlicben  Arbeiten:  die 
Entpbosphoning  des  Eisens  In  der  Thomasbime, 
nn<l  im  Auftrage  des  Vereins  zur  Beförderunfr 
des  tiewerbtlelUes:  der  EiuduU  der  chemischen 
Zasammensetznttf  anf  die  Festigkeit  des  Eisens 
und  auf  die  Schweil'itiarkcit  des  Eisens.  Auch 
die  Mikroskopie  der  Metalle  wurde  in  ausge- 
dehnter Weise  gepflegt  and  dnreh  vielfhebe 
mikroskopische  Untersnchnngen  die  Weiterans- 
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bilAanff  der  mekallograplifoclieii  Terfklirai  w- 

Btrebt.  Bio  weiteres  wesentliches  Gebiet  bildete 
fortgetetxfc  die  Ermittlang  der  chemiBcben  Za> 
Mmiii«ii8«tsiiiig  nnd  d«r  Bnaehbarkeit  von  BaQ> 
nateriali«!!  sowie  WasDeruntersncliiingen  in  bezng 
anf  Verwendung  für  liygienisilie  und  gewerb- 
liche (Kesäelapeiäawaääer)  Zwecke  uu<l  fiir  be- 
•timnte  teclintflciie  Betriebe  (PepierfabrikMion, 
Färbereien,  I.oligertjereien  usw.). 

Nicht  minder  weit  aod  ergiebig^i  wie  das 
«nergulteb«,  stellte  aieli  das  orgwisebe  Arbette- 
feld.  nreDnraaterial-T'nterhiichungeii,  Heizwert- 
BeHtiinuiungeDt  Fröfung  and  Bewertaog  von 
'Asphalt,  TOD  Seif«Dt  Sdniertllen  und  Fetten 
und  Amarbeitniig  von  vwelnfacbten  Metboden 
zu  ihrer  Unfersnchung  nahmen  t'ortlaiif'erui  die 
Kräfte  in  Ansprach.  Seit  Ende  der  achtziger  | 
Jahre  »nebtie'die  Anstalt  die  TintennntennebnDg 
tnm  (tegenstand  ilirer  Untersuphnnp:,  wie  sie 
denn  auch  beflondere  „Grandsätze  für  amtliche 
TiDteDpraftaDg"  aasarbeitete  mid  aaflitellte.  Zu 
alledem  kam  noch  in  auHf^edt'liiitem  Maße  die 
Ausführung  von  Galachten  und  Scbiedsanalysen 
aller  Art. 

Mit  der  Vereinig^nng  der  Chciuisch- Tech- 
nischen Versuchsanstalt  w\i\  <\vr  Mechanisch- 
Technischen  Versucbttuuiiuüi  zum  Königlichen 
KaterialprttfuDgBamt  erfolgt  eine  einscbnei- 
dende  nnd  durchgreifende  Änderung  der  Gesamt- 
organisation. Das  Materialpräfnngsamt  ist  als 
'  Teil  der  Teebnlsehen  Hoebsehale  dem  Hlnl* 
sterinni  der  geistlichen.  TTnterriflits-  u.  Medizinal- 
ADgelegenbeiten  unterstellt,  dem  als  Beraterin  j 
die  KSniglicbe  Anfiiclit^kommisaion,  gebildet  ans 
Vertretern  des  Hinisterinnis  der  üffcntlichen  Ar- 
beiten, des  Ministeriums  für  Handel  und  Gewerbe*  -j 
und  des  Miiiisteriums  der  geistlichen,  ünterrichts- 
«nd  Hedisteal-Aiigislegttiilielten,  snr  Mte  steben 
wir!.  T>?.^  Mr^terlalprBflingsamt  wird  folgende 
Aufgaben  hatten: 

1.  die  Verfahren,  Maschine»,  lustrumente  und 
Apparate  fiir  das  Mater iaIprfifliBgBwesen  der 
Technik  im  öftVittlichen  Interesse Mszabilden 
und  zu  vervoUkommaeo  i 

i.  die  PrUfting  Ton  Mnterianen  aod  Konstrnk- 

tionsteilen 

a)  im  nflTentlirhen  oder  wissensrhaftlichen 
Interesse,  soweit  die  Mittel  durch  den 
Etat  oder  dareh  Aoftraggeber  aar  Ver- 
fflgnng  gestellt  werden,  oder 

b)  gegen  Bezahlung  nach  der  Gebühren- 
erdnang  fBr  Antrai^teller  (BehSrden  nnd 
Private)  anszufiilireii  und  iilier  den  Be- 
fand amtliche  Zeugnisse  und  Gutachten 
aosznstelleii;  ' 

3.  anf  Verlangen  beider  Parteien  als  Schieda- 
riehter  in  StreltAragen  über  die  Prlfuig 

*  K>(  iiiulj  iiuffiillcri,  ■liil'i  k-'in  tecli nischer  Vertreter 
für  das  Barg-  und  EilttenweseD  in  der  Komaistion  ist.  | 


nnd  Besebaffenheit  tob  IfatarlaUen  wid 

Konstrnktionsteilen  der  Teciialk  in  eiBt- 

scheiden. 

Zu  den  Aufgaben  des  Amtes  werden,  soweit 
die  eigenen  lateiasseB  des  Amtes  es  aolnsaen, 
ferner  gdiOrea: 

4.  der  T'nterricht  und  die  Ablialtung  von 
Ühongen  fOr  die  Stodierenden  der  Tecb- 
niseben  Heehsehole,  die  AoabUdong  von 
jungen  Leuten  aas  der  Praxis  in  Material- 
prüfungswesen, sowie 

5.  die  Unterstützung  der  SonderforäcbuQg  auf 
bestimmten  Gebieten  des  MaterialprttfiiBgs^ 
weaent  dnrch  Gewährung  der  Mitbenutzung 
von  Ginrlchtnngen  an  fremde  Foi*seher. 

Das  MalerialpriifuQgsauit  wird  geleitet  von 
dem  Direktor  (aarzeit  Geb.  Regierangarat  Pro> 
fct^sor  A.  Marfan««),  dem  ein  Untordirektor  für 
die  uechantäciiea  Abteilungsbetriebe  (zurzeit 
Professor  H.  Rndeloff:  Abteilnngen  1  bis  3)  and 
ein  Unterdirektoi'  für  die  clieuiisrhen  Abteilungs- 
betriebe  (zurzeit  Professor  E.  Uejn:  Abteilungen 
4  bis  6)  snr  Unterstfltsnng  and  Vertretung  bei- 
gegeben sind.  Die  Anstalt  amfkftt  nadiataiiende 
Abteilungen: 

Abteilung  1,  für  Metallprüfung,  in  der  vor- 
nehmlich Ifaterialien  nnd  KoastraktiensMle  fflr 
den  Maschinenbau  (Mctn!lr\  T  pr^pr,  \]n\7.  npw.) 
geprüft  und  Festigkeitsantersuchaiigeu  aikr  Art, 
pbysikalisebe  PrBfbngen,  die  üntersncbnng  von 
PrüfungsmaHchinen,  Apparaten  usw.  ansgefShrt 
werden.  Abteilungsvorsteber  ist  derUoterdirektor 
ProfMsor  Rndeloff. 

Abteilung  2,  für  BanmaterialprHfung,  in  der 
Material ion  und  Konstruktionateile  fQr  das  Ran- 
fach, wie  Steine,  Bindemittel,  Mörtel,  Beton  usw. 
anf  Bescbaffenheit  and  Festigkeit  geprüft,  Deeken- 
proben,  Brandproben,  Abnutzungs-  und  Gefrier 
versuche  usw.  vorgenommen  ond  Einricbtungeu 
and  OerUe  Ar  Baamaterialprüfing  antersacbt  and 
verglichen  werden.  Vorsteher  ist  Professor  Gary. 

Abteilung  3,  für  Papierprüfung,  in  der  Papier- 
und  TextilfaserstoiTe  anf  ihre  Art  und  Eigen- 
schafteti  untersucht  werden  nnd  namentlich  die 
Prüfung  des  Papiers  für  amtliche  Zwecke  durch- 
geführt wird.  Vorsteher  ist  Professor  Herzberg. 

Abtetlang  4,  für  KetaUographl«,  1b  der  be> 
s<^n  metallurgische,  mikroskopische,  chemische 
und  physikalische  Untersacbnngen  des  Eisens 
and  anderer  Metalle  ansgofVhrt  werden.  Vor- 
steher ist  ünterdirektor  Professor  Heyn. 

Abteilung  5,  ffir  allgemeine  Chemie,  in  der 
die  chemisch-analytische  Untersuchung  der  Mate- 
rialien für  die  Tedinik  besorgt  wird,  insbesondere 
Heizwert-Bestimmungen,  VVasseranalyscn,  Erz- 
und  Metall  •  Untersuchungen,  Anstrichfarben, 
Tintenprüftangen  nsw.  TorgeBomnien  and  Zoll- 
fragen  usw.  behandelt  werden.  Vorsteher  ist 
Professor  Hothe. 
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Abtdlmf  6,   flb*  OlprlAmg,  in  der  die 

olicmiscl  eil  und  iiliysikalisrhcn  rntersuohnng©!! 
von  Ölen,  Seifeo,  Fetten  uw.  «aagefiibrt,  ZoH- 
firacen  v.  n.  behandelt  werden.  Vorateber 
iet  Professor  Pr.  Holde. 

Anf  Grund  dieses  OrKanisationsplanea  wnrde 
der  Allgemeine  Entwarf  für  die  Nenaulage  von 
dem  Direktor  der  Anatalt  anrgestellt,  wftbrend 
die  Ausarbeitung  der  IMSiie  nnd  die  Kaaleitiing 
in  den  Händen  des  Landbaninspektors  üath  lag. 

Ffr  daa  mm  MaterialpriirnBgtamt  bat  der 
^'rpnßisrhe  Staat  auf  dem  sfldliclien  Teil  der 
Domäne  Dahlem  beim  Babohof  Grott-Lichterfelde- 
Weet  awiaebea  der  Berlia-Potadaner  Eitenbabn 
und  der  Berlin-Pota- 
damer  Cbanasee  einen 
Banplats  T«n  6  ha 
19  a  and  11  qm  Größe 
hergegeben.  Die  Oe- 
aamtkoaten ,  welche 
daa  Hiniaterinm  der 
geistlichen,  l'nter- 
riebta-  und  Mediziuai- 
Aagelegnnbeiten  Ar 
die  Nenatilapp  in  den 
Eut  eingestellt  hatte, 
bdialiBB  Bieb  anf  die 

•tatilirhe  Mnmnio 
2665  2UU  uH, 
denen  Hr  die  Nea- 

baaten  2  062  800  .Jt 
and  für  ihre  innere  Elia* 
richtung  592  400 
▼enuufrabt  worden. 
Der  r.ageplan  dea 
üruudstückea  and  die 
Stellang  der  Gebtade 
gehen  ans  Abbild.  2 
hervor.  Im  Hanpt- 
gebinde  eind  im  EM- 
pe«choß  4lie  Haiiine 
für  die  allgemeine  Ver- 
waltnng  eingerichtet, 

im  ersten  Stockweric  die  fiir  Clieniie,  und  im  zweiten 
Stockwerk  liegm  die  ItAaue  fiir  Metallographie; 
ein  Teil  ist  anch  hier  noch  fBr  die  Chemieabteilnng 
reserviert.  Das  Östliche  Laboratorinmsgebilnde 
nnd  die  iistliebe  Versnchsstätte  sind  im  Erd- 
gescboli  für  die  Abteilnng  für  Metallpräfnng  and 
die  eotapredienden  westlielien  Gebinde  Pir  Ban- 
materialienprtifdnp  bestimmt;  das  erste  Stock- 
werk enthält  über  dem  östlichen  A-nbaa  die 


(Banart  Hartene)  fir  500000  kg  Leistung  bei 

17  bezw.  15  m  nntzbarer  Länge  fär  Zag-  bezw. 
Dmckveraacbe  and  znr  Aafstellong  der  proüen 
Drehfeetigkeitamaschine  von  E.  Becker- Reinicken- 
dorf (Bannrt  Härtens),  welche  Stücke  bin  ra 
10  m  Lllnge  mit  Rechts-  nnd  Linksdroliniip  und 
1  000  000  cm,  kg  Drehmoment  SU  priit'en  vermag. 
Ferner  btlnden  irieb  dert,  abgesehen  ven  dem 
Kontrollstabprfifer  nnd  der  Manometerkontroll- 
atelle,  Einrichtungen  zur  Präfong  von  Gefkflen 
nnf  inneren  Dmek,  Imbeeondere  nnr  Prfiftang 
von  Tnrpedokesseln  und  Gasflaschen,  sowie 
Rollenapparate  von  Banschinger  &  Uartena  zar 
Formindernngsmeaenng  ron  IlohlkSrpern;  eine 
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Abbildnng  2.   Lagtiplan  des  KdeigHehen  MnlerialprQfangs&mtes 
der  Teebaisohea  Hoebsehale  Berlin. 
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Vorriehtan^  /ur  Prüfung  starkwandiger  Gef&ße 
anf  inneren  nnd  äußeren  Dmck  soll  nooh  hinsn- 
kommen.    In  der  zweiten  Versnchsballe  itdit 

die  große  Robriiriifungsmaschine  von  A.  Borsig- 
Tepel,  mit  der  Rohre  bis  zu  4  m  Haulilnge  und 
bis  zu  1,3  m  Durchmesser  auf  inneren  und 
äußeren  Waaaerdrack  geprflft  and  außerdem 
Drill  kversnrhe,  namentlich  mit  Mauerpfeilern, 
Betonküi-pern   und   ächornateinmanerwerk,  mit 


w-w  mrm  »        M  w>  V  u  vaa WS«        «au  laa  w      .      M-r  w         aa  »  v  a  ^#     *  aa         aaMW        a^         v  a  »aar        a  aa  aaa  •«  w w  wa       y         aa«  a  v 

Rinne  fkt  PapierprMbng  nnd  über  den  weet-  i  Krftften  bis  m  600000  kg  nnsgefihrt  werden 


lieben  Klfigel  die  Laboratorien  für  (Mpnifuiip. 

Die  Hauptveraachar&ame  der  Abteiluog  1  für 
Metallpriifnng  liegen  in  der  Uctlieben  Versneht- 
stAtte,  welche  zwei  grüße  Hallen  von  39,5  und 
35  n  L%nge  enthält.  Die  erstere  dient  zor 
Unlarbringung  der  grofien  liegend  nagaordneten 
FaatlfkaitaprobiaranaehiM  veo  C.  Hoppe-Berlin 


können.  Daneben  sind  von  der  Misrliinenban- 
I  geaellachafl  Nürnberg  die  nene  VV  erdermascbiDe 
I  flir  100000  kg,  die  in  ihrer  jetzigen  Ana- 

fiilirnng  auch  die  Prüfung  von  sperrigen  Stficken, 
I  z.  B.  gnßeiaerner  Haachinengeatelle,  Eisen- 
!  konstmktionen  nsw.,  anf  Festigkeit  snlftfit,  nnd 
I  cwel 60  000 kg-Probi«nnnacbinen,  Banart  Hartens, 
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mit  einheitUehen,  auswechselbar  hergeatalltoii  I 

Einspannvorrichtnnjjen    aufgestellt,    sowie  von 
Heinrich  Ehrhardt-Uasseldorf  drei  Poblmeyer-  , 
mMehinm,  «in»  für  100  000  kg  und  swetjeffir  j 
50  000  kg    Leistnng.     AuPier    diesi^n  L'ioßen 
Festigkeits-Probieimaschiaeu  sind  in  demselbeo  i 
Räume  noch  mehrere  klelae  lUiebinen  für  Zer- 
roiliversnche  mit  Drähten,  Seilen  nsw.,  nnd  zar 
Ausführung  technolopisf'her   Biegeproben  eine 
hydraulische    nnd    eine   Schiaabenpresse   vor-  , 
gesehen  and  «iae  Biegepresse  von  Martens  in  | 
Aussicht  grpnotnmen.     Für   Versuche  niit  Me 
Uüleu  in  erhitztem  Zustande  stehen  elektrische  . 
und  QMfiabBfen  m  0«bot«,  deigleieh«ii  fdr  ! 
Fonii;UiJeriinf?smoss.nng"    Viei  KostiffkcitHliestiin- 
muitgen  vorzügliche  Feinmeüapparate,  n.  a.  der 
Hartenmelie  Spiegel apparat,  dte  Zeigerapparate 
nnd  Dehnungsmesser  von  Kennedy-Martens  und 
der  Bauscbingrer-Klftbesehp  Mikidiiief er»(  lii  ;iul>cn- 
taster,   der  mittels  Khhlhebel   Ableüuugeu  bis 
•af  '/iM»o  nun  ennSi^licht.  Besoodere  Pr&ziBiona-  ' 
maschinen   zur    UntersnnlninK'  der  Festigkeits- 
eigeoschafteu  der  UetaUe  in  grober  Hitze  nud  ' 
KUte  an  kleinen  ProbekOrpem,  sowie  der  Aade*  I 

rmiiJi'ti  [iliysikalif clier,  elektrisdicr  iuhI  magneti-  ^ 
scher  Eigenschaften  während  and  nach  der  ver-  ! 
schiedenen  Inantpraeknabme  otw.  lollen  noch  I 
im  Östlichen  Laboratoriumsgebände  Aofsteilung 
fin<leii  in  einem  Räume,  «1er  snhon  zum  gleichen 
Zweck  mit  den  nötigen  und  geeigneten  Üliih- 
Ofen,   KaiteUdern,   Pyrometern,   Bits-  nnd 
Kugelhilrfrpri1ft>rn  n.  a.  m.  ausfr''stattet  ist. 

Zar  Abteilung  1  für  Metallprüfung  gehört 
aaek  das  Fallwerkegebinde,  in  dem  ein  große« 
FfilKveik  mit  Fallhöhen  bis  zu  10  ra  nnd  mit 
Bilrea  bis  /.u  1000  kg  znr  Prüfung  von  Eisen- 
bahn- nnd  Konstruktionsmaterialien  benutzt 
wird;  ein  kleines  Fallwerk  (Bauart  Martens), 
das  Einrichtungen  für  die  Ausführung'  von  Zug-, 
Stauch-,  Biege-,  Scher-,  Loch-  nnd  Beulnngs- 
versncbea  anter  Sehlagwirknng  beeilst,  arbeitet 
mit  P'allliöhen  bis  zu  4,5  m  tnnl  mit  V>'Ar- 
gewichten  bis  200  kg.  Zur  Prüfung  von  Uuii-  . 
eleen  dient  ein  von  Kudeloff  entworfener  kleiner 
SchlsH^hamnier  von  etwa  2*t  kg;  außerdem  sind 
noch  zwei  Schlagdanerversuchsmaschi&en,  Baoart 
Martens,  zur  Untersuchung  von  Seilen  nnd  Seil-  I 
Verbindungen  iitui  mehrere  kleine  Fallwerko  für  i 
diverse  Zwecke  aufgebant.  In  dem  WerkstÄtten- 
gebände  wird  weiterhin  noch  fiir  die  Abteilung  1 
ein  großer  Kaam  für  die  Danerrerenehaanlage 
freigehalten,  der  zur  Aufnalimc  der  nenen 
Dauerversttchamaschineu  nach  den  Eotwiirfeu 
von  Martens  and  der  hietorisch  wertvollen  alten 
Wöhlerschen  nebst  Itesonderem  elektrisch  an-  ' 
getriebenem  Pumpwerk  für  20(>  Atm.  Druck  nnd 
elektrischen  Glühöfen  usw.  bestimmt  ist. 

In  'Ihnlidur  Weise  wie  bei  der  .Abtei- 
lung 1  ffir  Mitallprnfnng  haben  anrli  ilie 
lUume  liir  die  anderen  Abteilungen  wohldurcli-  , 


dachte  Anordanng  nnd  vorzüglieha  Binriehtang 

erhalten,  voT-nehmlicli  8iDd  die  verschiedenen 
Laboratorien  reichlich  mit  Hilfsmitteln  versehen 
worden.  Von  Intereeae  durfte  für  die  Leeer 
dieser  Zeitschrift  noch  die  Ausrüstang  der  neuen 
Abteilung  4  für  Metallographie  aeln.  Da« 
metallograpbteche  Laboratorinm  eath&lt  sonlchat 
einen  Schleifranm  mit  einer  Kaltalge,  Shaping- 
maschine,  Drelibank  und  den  erforderlichen 
Hilfavorrichtungeu  zum  Abtrenuen  nnd  Vor- 
bereitan  der  Proben ;  das  Schleifen  nnd  Polieren 
ereschielif  znrzeit  noch  auf  der  Drehbank,  später 
aber  auf  einer  kleinen  Schleifmaschine  mit  senk- 
reeht  siebender  Welle.  In  dem  Baam  som 
Atzen,  Relief-  und  .\tzpolieren  der  vor- 
gearbeiteten SchlifTe  stehen  ein  mit  Biei  be- 
schlagener Atatiseh  and  eine  klehte  dirch 
Elektromotor  angetriebene  ScbleifkiasehiDe  sam 
Reliefpolieren  und  .\lz|ioli(»ren  anf  Gnjnmi;  z«r 
Ätzung  mit  Hilfe  des  eluktriüchen  Strouies  ial 
eine  elektroljtische  Einriehtang  vorhanden,  die 
mit  kleinen  Akkumniatoren  gespeist  vvirfV 
Mikruiikopierzimmer  weist  einen  miliropliuio- 
graphlschen  Apparat,  Baoart  Marlens,  anf, 
ferner  versclüt-Jeniirtige  Mikroskope  zur  photo- 
graphischeu  Aufnahme  bei  schwachen  Vergröito- 
rnngcn  Und  aar  Hersteltang  stereoskopischeir 
(Tefiigcbildor  nnd  solche  fQr  mineralogische  nnd 
petrogruph Ische  Untersuch nogen.  Die  Dunkel- 
kammer liegt  abseits  vom  Mikroskopierraum, 
nm  ihn  tnH  ven  Fevehtigkeit  an  baltea. 

Tm  Metallurpischpn  T.abnratnrinni  werden 
metallugraphische  Versuchsreihen  mehr  chemi- 
scher Art  aasgeführt  (a.  B.  Angriff  von  Me- 
tallen durch  Flüssigkeiten,  Gase  usw.).  Neben 
dem  Witgezimmer  ist  ein  besonderer  Gliihraum 
mit  elektrischen  Ofen  fiir  Olfih-  nnd  Schmelz- 
versuche im  kleinen  nnd  mit  Einrichtungen  zur 
Aufnahme  von  Haltepunkten  in  FAsen  und  Stahl 
vorhanden.  Aus  dem  Glühraum  gehen  Leitungen 
nach  dem  Feinmeßranm,  die  an  Thermoelemente 
anijfsi  lili'ssoii  wonlcn  können  nnd  nndi  den  An- 
schluß eines  Spiegelgalvanometcrs  (Deprez  d'Ar- 
sonval)  an  die  Thermoelemente  ennOglleheD, 
was  für  Haltepunktsbestimmungen  unter  Um- 
ständen erwünscht  ist;  es  ist  dann  auch  mSg- 
lich,  Abkühlnngs-  oder  ?>8tarrungsknrven  selbst- 
tätig photographisch  aufzeichnen  zu  lassen. 
Im  Feinmeßranm  befinden  sich  forner  Einrich- 
taugen zur  Feststellung  kleiner  Potentialdifie- 
renaen  awiscben  MetalMektroden  in  veraehlede» 

neu  Znsfl^mlen  der  Behandinnp-,  und  eine  mag- 
netische Wage  nach  du  Bois  zur  Uutersachnng 
des  Einllasses  der  Behandlung  von  Bisealegie- 

rungcn  anf  ihre  magnetischen  Eigenschaften. 

Größere  raetallnrprisclie  Scbmclzvc-r.«iii  ho  wer- 
den neben  dem  K«.Hseliiautie  in  euiom  geeigneten 
Räume  ausgefülirt,  der  einen  Tiegelsdimelcofen 
von  Hanimeh ;(ifi  zur  Herstellung  von  Legierun- 
gen,  «;iu   Scliuiiedefeuer,  einen   kleineu  Gas- 
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Schmelzofen  nacb  Roeßler  znr  Herstellang  kleiner 
Hangail  leichtflüssiger  Le^ierangen,  einen  (iaa- 
gebläflernnffelofon  utui  einen  Gasgeblase-'i'iefft  l- 
schmelzofea,  beide  von  Otto  Scbober-Beriin,  als 
AmstottQBf  Mfir«iit.  Dm  lC«Mra  sehr  liolisr 
Tcnipcratnren  in  den  Öfen  erfolprt  mitteU  opti- 
scher Pyrometer  voa  Uolbom  &  Kurlbaom.  — 
Die  Feifhlichen  Hilfkmlttd,  die  dem  jetsliren 
Materialprnfiinpsamt  zur  Verfügung  stehen,  he- 
rechtigea  zu  der  £rwartaag,  daii  Beiae  L«ütUDg«- 
fthigk^t  eine  «rhSlite  und  «e  Meh  tu  der  «r> 
freulichen  Lage  sein  wird,  die  wiMemdiaftlielie 
Tätigkeit  weiter  anszabilden.  T)io  Rrfahrnng 
hat  gelehrt,  welch  große  Vor«icbl  in  der  ,^n- 


wendnng  wissenscbaftliclier  Forschungsergebnisse 
anf  das  praktische  Matorialprafangsweaen  go* 
b<)tt>n  ist,  und  gerade  die  Stellung,  die  das 
Amt  als  natörlicker  Vermittler  zwischen  wider- 
ttreH»ttdeii  leterenei  elaafuMii,  erhelMbt  ee, 

daß  seine  Keaintt-n  Bich  nach  dieser  Richtnnp' 
ihrer  hoben  Verantwortlichkeit  bewußt  bleiben. 
¥JüKi  es  den  Amt  vor  allen  Dingen  eelingeo, 
stets  sich  Meine  unparteiinche  Sfelluiis:  zu 
wahren  und  sich  das  Vertrauen  aller  Parteien 
n  «rbalten.  Dmb  wird  telBe  TUlfkait  Meh 
fOr  nneere  Indoetrie  «ine  segenareiehe  sein. 

DU  RtdaktUm. 


Hochofensclilaeke  nnd  Zement  im  Lichte  der  Zolkowski^hen 

Theorie. 

Von  C.  Canaris  jr. -Berlin,  Studierendem  der  Uiittenkande. 


Wie  in  jedem  andern  Industriezweige,  so 
ist  man  auch  in  der  Eisenindustrie  von  jeher 
bemüht  gewesen,  sftmtliche  Abfallprednkte  des 
Betriebs  m^1ß'li»'h8t  nutzbringend  xn  verwerton. 
Fär  die  dem  iiocbofen  eotstrümenden  (iase  fand 
man  bald  eine  gate  Anweadnng;  sie  wurden 
zur  Frzentrunc:  von  Wärme  in  Winderbilzern 
und  Kesseln  benoist.  Neuerdings  wendet  man 
■i«  mit  ffroAem  Vorteil  direkt  als  Betriebsmittel 
fiii  (JasiiKischinen  aller  Art  an;  ilio  Fracrp  ibr*^- 
vollkommenen  V'erwertnng  scheint  »omit  gel<>8t 
sn  lela. 

Anders  steht  es  mit  der  Nutzbarmachung 
eines  andern  Abfallprodukts  der  llochofeti  w  erke, 
der  Schlacke.  Als  Wegebauniaterial  und  in 
geringem  M^de  amh  als  Schlackenwolle  bat 
sie  allerdings  schon  lanjr*'  Anwendung  gefunden, 
aber  infolge  der  außerordentlichen  Steigeraug 
der  Rohetsenenceagnng  in  letzten  Jahrhundert 
waren  langfe  nirht  alle  Srlilnrken  anf  ilicise 
Weise  unterzubringen,  ürößer  und  größer  wur- 
den die  Sehlaekenbalden  anf  den  Hoebofenwerken, 
deren  Besitzer  zn  ihrer  rntcrlirin^unir  zu  immer 
neaen  Landanküafen  gezwungen  wurden.*  In 
ioiner  hSberem  MaBe  worde  daher  die  Frage 


•  I>ie  ('aroe^ie  Steei  Co.  erz»Mi|L,'cn  auf  ihren  bei 
PilUihorg.  Sharon,  New  Castle,  Mintjo  .Tun<  ti<jn  und 
Bellaire  geleeenea  Hocbören  allein  an  60U0  tons 
i^ohlacken  tiglieb!  Der  grSBte  Teil  davon  findet  nrseit 
Verwendung  ab  Ansoliüttun|f$iiiat«Ti)il,  nur  ein  kb-iurr 
Teil  wird  TO  Seblackensan«!,  zur  Betonherstellunjr  oder 
bei  ffiHTfesten  Bauten  /»'^niui  lit.  lu:  L't im.  ln'ue 
St  hiacken,  die  an  Stelle  kon  grulrim  Ku*»  -m  Inlon- 
iwecken  gebraucht  »erden,  erhalten  die  Hochofen 
10  Cento  f.  4.  ton ,  während  granulierte  ijclilacke  mit 
80  Ua  M  Cents  besablt  wird.         A»m,  der  SeV, 


''  der  nutzbringenden  Verwertung  der  Hochofen- 
schlacke zu  einem  Problem  von  der  größten 
volkswirtscbaftliclieB  Bedentang.  Lange  Zeit 
hirxlurch  arbeitete  man  ohne  durchschlagende 
Erfolge;  erst  als  Laugen  iu  der  Mitte  des  vori- 

'  gen  Jalirlinnderts  das  eigentBnliehe  Verhalten 
'ier  Schlaeke  beim  Einleiten  in  Wasser  f  r'n  i'into 
und  ihre  hydraulischen  Eigenschaften  euideckte, 

I  da  be^nn  ein  langsamer  Anfs«hwnng  der 
Si  Iilackenindustrie.  Viele  Wcrk^'  vt^rmoehten 
wenigstens  einen  Teil  ihrer  Schla<  ken  in  Form 
Ton  Svblacknisteinen  nacb  den  babnbreebenden 
Vorgehen  von  Dr.  ing.  Fritz  W.  L  n  r  m  a  n  n  ab- 
zusetzen, und  als  Manersand  fand  der  sogen. 
Schlackensand  eine  weitgehende  Verwendung.* 
Auch  zur  Herstellung  von  Zement  erwies  er 
sich  als  bninchbar.  Aber  der  zunächst  her- 
gestellte Schlackenzement  bürgerte  sich  in 
Dentsebland  nicht  ein,  obgleich  er  seiner  Be- 
s.iiaffeiiheit  nach  einen  für  viele  Verwendungs- 
zwecke sehr  braachbaren  HaustofT  lieferte.  Diese 
Tatsache  erklArt  sich  haoptsftebUeh  ans  der  in 
den  Kreisen  der  Üauunternehmer  bestilienden 
Abneigung  gegen  alles  Nene.    Anch  heute  noch 

'ist  ee  schwer,  aelbst  in  wissensebaftlich  ge- 
bildeten  Kreisen  die  vor  Schlacke  berrsehende 
abergläubische  Furcht  zu  überwinden  und  der 
Ansitht  Cieltung  zn  verschaffen,  daß  Hochofcn- 
sehlacke  kein  wertloses  AbfUlprodukt  mit  ge- 
fährlichen Eigenschaften,  sondern  ein  wertvoller 

•  l'lier  dienen  Oejrenstand  Kitnl  in  „Stalil  und 
Kisen*"  Mitfeilunpen  ervcbienen:  1>*1N'  S.  k]2'y:  )H!M 
S.  7-2;   1H07  S.  !Hil  und  l(»r»7:    IWW  S.  |7S,  •J(>r,  und 

,  320;  19U0  S.  fm  ;  1901  S.  1201  i  190ä  8.  878  und 

I  IIH;  1904  S.82S  und  668. 
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Stoff  mit  UBent  DStzliehen  Bii^nflclmlkaii  sei, 

der  fär  die  Brzeagung;  von  Portlandzement,  der 
allen  Anforderangea  der  dMtscben  Normen  ent- 
spricht, wie  geschaffen  ist.  Dieser  ans  Schlacke 
h«rgiMtrilt0  Portlandzement  wnrde  in  der  Tat 
aach  vom  Verein  deutscher  PortUwdMinent- 
FAbrikauitiii  als  solcher  anerkauut. 

Soboo  frtth  hat  Hiebaelis  auf  die  Ver* 
benerong  de»  Portlandzements  dtirch  Zusatz 
von  gemableaer  Uochofensehiacke,  sofeoaootes 
SeblaekonnieM ,  hingewieoen;  ent  verhftltnia- 
maßi;^  sp^kt  int  dieses  Verfahren  ausgebildet 
und  durch  Vennnbaning  der  Fabriken  eine 
neue  Marke,  der  Eisen-  Portlandzement,  ge- 
schaffen worden,  der  trotz  heftigster  Angriffe 
irs  Vertiins  deutscher  Portlandzement  -  F;ibri-  ] 
kauten  sich  verhältnisiaäülg  schnell  eiabttrgerte.  1 
Die  daa  neae  Haodolaprodakt  h«nt«ll«nd«D 
Werke  schlössen  »ich  znm  Verein  deutHclier 
Eisea-Portlandzementwerke  aosamiDeD  nad  traten 
mit  Wort  nnd  SdirUI  fir  ihn  Sacfao  »in.  Sio 
stellten  die  BehanptOHg  anf,  Schlacke  sei  ein 
k.ilkiirninr  Portlandzement;  Eisen-Portlandzement 
sei  demnach  als  ein  Gemisch  eines  kalkreichen 
mit  einem  kalkarnon  nichts  aadert  alt  ein 
reiner  Portlandzement.  Wcni:  i-s  dem  Verein 
noeh  Dicht  gelangen  ist,  dieser  Aasicbt  all- 
gemein Anerkennnng  sn  veneliaffiBn,  lo  liegt  diei 
wohl  haii|its;Ulilioli  daran,  daß  Aber  die  Kon- 
stitution der  Zemente  nnd  Schlacken  in  weiteren 
Kreisen  bisher  nnr  sehr  wenig  bekannt  ist. 

Bis  in  die  neueste  Zeit  hinein  tindet  man 
die  Ansicht  verbreitet,  Sdiliicken  neieii  einlieit- 
liche  VerbindoDgen  von  Kieselsäure  mit  Basen, 
sn  welch  letatereo  anch  die  Tonerde  gereebnet 
wnrde.  Man  bezeichnete  sie  als  Subsilikat-, 
Singulosilikat-,  Bisilikat -Schlacken,  and  anf  | 
dieser  Anaehaanng  berabt  die  allgemein  an- 
gewandte Möller  -  Berechnnngsmethode  von 
Mrazek.  Aber  diese  Ansicht  erwies  sidi  bald 
als  irrig;  ans  dem  Studium  des  verschiedenen 
Verhaltens  von  Schlneken,  die  nach  dieser 
Theorie  gleich  zusammengesetzt  sein  mußten, 
ging  hervor,  daß  die  Schlacken  nur  feste 
LSenngen  vencbiedoDer  KSrper  sein  kSnnen,  in 
denen  die  Tunerde  je  nach  der  Zasamnu-n- 
set/cung  die  üolie  einer  Base  oder  einer  S&are 
spielen  kann.  Über  die  Znsamnensetsnng  aber 
und  die  Konstitation  dieser  einzelnen  Verbindnn* 
gen  war  man  noeh  vollkommen  im  nnklaren. 
Infolgedessen  waren  auch  das  eigentümliche 
Verhalten  der  Schlacke  beim  Grannlieren  und 
ihre  hydranlischen  Eigenschaften  flberhanpt  nn- 
attfgeklärte  Erscheinungen.  Eine  groüe  Zahl 
▼on  Fbrscheni  besebhftlgte  sieh  mit  diesen 
Fragen,  wie  mit  der  Theitric  der  liydr;iiili>»chen 
Bindemittel  ftberhanpt,  aber  fast  sämtliche  Re- 
snltate  welchen  gwade  in  den  wesentlichen 
I^nnkten  voneinander  ab.  Die  Erklärung  hier- 
fär  ist  in  den  ongehenren  Schwierigkeitien  zu 


snehen,  mit  denen  derartige  üntersvchungen 

verbunden  sind.  Eine  Trennung  der  in  solchen 
Körpern  vorhandenen  Verbindungen  ist  nftmlich 
rollkommen  ausgeschlossen,  da  sämtliche  in  Be- 
tracht kommende  Lösungsmittel  eine  Zerlegung 
der  Verbindungen  lierbei^frhr'Mi,  Man  muß  also  ZU 
einer  Synthese  der  in  äcitlacken  und  Zementen 
mSglieherweise  ▼orkandenen  KQrper  ssbralten, 
nin  nie  anf  ihre  Eigenschaften  lu  tnrsachen  nnd 
daraas  Schlüsse  aaf  ihr  Vorbaudeuseiu  im  ge- 
prüften Material  ziehen  zn  kSnnen.  Aber  os 
handelt  sich  um  Körper,  die  bei  sehr  hohen 
Temperaturen  entstanden  sind,  und  es  ist  an- 
zuuehmeu,  duU  der  Schmelzpunkt  der  einzelnen 
Bestandteile  noch  viel  hSher  liegt,  als  der  der 
Misrlinngen.  Die  meisten  Forscher  traten  daher 
mit  Hypothesen  auf,  für  die  sie  einen  experi- 
mentellen Beweis  nicht  erbringen  konntM.  So 
erklnrte  man  z.  H.  die  Wirkung  der  Orann- 
latiou  auf  folgende  Weise:  Man  nahm  an,  es 
finde  dnreh  die  Wlrknng  der  Omnnlation  eine 
teilweise  Dissoziation  der  im  Feaer  gebildeten 
Silikate  statt.  Kie«elsälnre  sollte  dabei  ans- 
geschieden  werden,  und  diese  sogenannte  „ver- 
Hndngiftbige  Ktoselslare"  sollte  der  Sehlacke 
ihre  hydranlischen  Eigenschaften  verleihen.  Sie 
sollte  mit  dem  snr  Herstellung  von  Scliiacken- 
sement  zugesetzten  Kalkbydrat  ein  Kalsinm- 
bydiosilikat  bilden  und  bo  die  Erh;lrtung^  herbei- 
fhhren.  Man  bedachte  hierbei  nicht,  dali  eine 
solche  Vereinigung  von  Kieselsäure  und  Kalk, 
abgesehen  davon ,  daß  sie  bei  e'ewöiinitcher 
Temperatnr  wohl  kaum  m''ie:lifh  int,  nicht  der 
Grund  einer  Erhärtung  sein  kann,  da  sie  ja 
selbstversttadlieh  nnr  Innerhalb  der  kleinsten 
Teilchen  vor  sich  s'eht. 

So  mußte  also  die  Industrie  der  Schlacken 
und  Zemente  lange  Zelt  ohne  eine  «tnigermeßen 
annehmbare  Erklärnng  der  wichtigsten  Vorgänge 
nnd  Erscheinungen  auskommen.  Es  ist  nun  das 
nnschätzbare  Verdienst  des  Professors  Karl 
Zulkowski,  der  Schlackenindnstrie  diese 
wissenschaftliche  Urnndlage,  die  sie  so  lange 
entbehren  mußte,  gegeben  zu  haben.  In  seinen 
beiden  nnten  angegebenen  Werken*  sehnf  vt 
eine  Tbenrie  der  Schlacken  und  der  bydran- 
iischen  Bindemittel  iiberbunpt,  die  außerordeat- 
Iteb  viel  Ar  steh  bat,  jedenfalls  aber  einoTolU 
kournen  ausreichende  Erklärnng  für  fast  alle 
bisher  rittselhaften  Ersrlicinnngen  gibt.  In  der 
Praxis  habe  ich  die  Zalkowskischen  Theorien 
bei  vielen  eigenen  Versacken  stets  bestitigt  ga- 
fiinden,  nnd  sie  heben  mir  manchen  wertvoUen 

•  I.  ,Ziii  F.rhartunfrstboorie  des  natürlichen  nnd 
küiiatlichen  h\ ilrauli>' lifti  Kiilk's".  Von  Karl  Znl- 
küwski.  R.  tiaenners  Verlaj^,  Berlin  189ft.  II.  „Znr 
Flrhnrtunpatheorie  der  hydraulischen  Bindemittel". 
Von  Karl  Zolkowski.  Berlin  1901.  (Vergleiche 
„Jahrbach  ftr  dss  Eisunhitttenweaen''  II.  Bund  177 
bis  188.)  , 
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Fingerzeig  gegeben.  Ich  will  daher  im  folgen- 
den nAber  daraaf  eingeben. 

HochofenBchlarke  enthftlt  in  der  Hanptsacbe 
Kies«l»&are,  Tonerde  and  Kalk  in  verschiedenen 
M««g««.  Die  VerbindvBgea,  m  di«  es  lieh 
hier  bandelt,  könnt  n  iIro  Kalzinmsilikate,  Kal- 
xianuüainiDat«  oder  Kalxianalaminiamsilikate 
aeia.  Prflber  flanbte  ann  allgemein,  in  Zement 
basische  Kalktonerde.Hilikate  suchen  zn  mtisseii ; 
mck  Znlkuwski  war  dieser  Aosicbt;  sp&ter  aber 
hat  «r  Dacbgewiesen,*  daß  derartige  Verbin- 


dungen nur  existieren  können,  wenn  der  Sätti- 
gungsgrad der  Seblac keil  kleiner  als  I  ist.  (Mit 
Sattipnngsgrad  bezeirhnet  Ziiikcwski  das  Ver- 
hftitiiis  der  Anxalil  der  basischen  Molekäle  za 
der  der  niiren  MoleMle.)  Sdurilst  man  aber 
ein  Grnii=  Ii  von  Kiesi  1=;nnre  and  Tonerde  mit 
so  viel  Kalk  zusiunmeu,  daß  der  Sättigungsgrad 
grOBer  als  1  wird,  so  erhtlt  nan  Kalsiem- 
alnniininmsilikat,  nondern  Kalziiiuisilikat  neben 
Kalzianialainioat.  Es  gelten  also  folgende 
Gleichungen : 


I.    Si()i+  AliOj-|-2Ua<»=:    SiOi.CaO  +  AliOi.CaO 
II.  2SiOj  F  Al.di +  .HCa«> 2(SiO,,CaO)  +  AliOi.CaO 

III.  SiO,  !  2A1;0,  f  3r,,0  ^     Siru.raO  -f  2(AliOi.CaO) 

denn  bei  allen  diesen  Mischungen  iwt  der  S;ittit!:iingsgrad      !.  Anßerdem: 

IV.  SiOj  4-  AbUj -t-aCaU        Sio,  .CaO    \-  AI  O,  .  üCaO 
V.    SiOj  +  AUG.  +  4C80=:    Sio,  .2('h<»  +  Al,(>3.2CaO 

VT.  2SiOj  +  A1,0, -f.6CaO=i  2(SiOg.2CaO)-j-  AUO*.2CaO, 

deno  der  S&ttiguogsgrad  ist  größer  als  1. 


Da  Zemente  und  bafiische  Hochofenschlacken 
Verbindungen  sind,  deren  Sättigungsgrad  größer 
ali  1  iit,  ao  wird  man  in  ihnen  iteto  Kalsinm- 
•lUkate  ond  Kal/i  1 1  luminate  nebeneinander 
annahmen  müsnen.  Wa»  die  übrigen  BeHtand- 
teile  anbetrifft,  ao  war  au^unehmeo,  daü  iiu 
allgeneinen  die  Magnesia  «ich  wie  Kalk,  und  das 
Eisen o'cyd  sich  wie  Tonerde  verhalten  würden. 
Zulkowski  stellte  nun  alle  hier  in  Betracht 
komBMideB  VerUndiuigeB  fcflaatlleb  her,  ud 
iwar  dbreh  Zasammenachiuelzen  der  molekularen 
Heiigea  ihrer  Bestandteile.  Er  bezeichnete  sie 
mit  dem  Nameo  „HydranUte*,  da  tie  die  Eigea- 
■ebaft  besitzen,  nnter  Aufnahme  von  Wasser, 
heionders  bei  Gegenwart  von  Kalk,  cn  er- 
blrten.  Die  fortigMi  Hydranlite  werden  fein 
gemahlen ,  mit  Wasser  angemacht  und  die 
Bindesseit  sowie  die  erlanjjte  Hfirt»^  benbacbfet. 
Auch  die  Menge  des  chemiach  gebundtjuen  WatMjers 
wurde  bestimmt,  sie  gestattete  wichtige  Schlüsse 
anf  den  Vorg-ang  der  Hydratisierunp  nnd  die 
Konstitution  der  Hydranlite  selbst.  Nur  anf  die 
wiehttgaten  der  vee  Zalkowaki  tmt  dieae  Weiae 
■ntrrsnrhten  Hydranlite  will  ich  hier  eingehen. 

Das  Dikalzinmmetasilikat  SiO,.äCaO. 
Znnlehat  fragte  ea  aieh,  ob  die  im  Hoebofbn 
gebildeten  Kalziumsilikate  Salze  der  Metakiesel- 
s&ore  HgSiO;!  oder  der  OrthokieselsAure  U4Si04 
seien.  Dnreb  Schmelzversuche  mit  Alkalikarbo- 
naten im  Übersehafl  stellte  Zulkowski  (t»t,  daß 
seibat  bei  ftegenwart  eines  BaMenfiberschusses 
die  Metakouatitaiton  bevorzugt  wird.  Nimmt 
man  auf  ein  Molekfil  RieselsAare  ein  Molekfil 
Kalk,  «0  erhUt  man  das  Kalzinmmetaailikat 


Bei  Anwendung  einer  doiipelten  Kalkmenge 
entsteht  allerdings  zunächst  das  K&lziumortho* 
aillkat: 


8iO»  +  SCaO  =  GbaSiOi  -  6i 


CMO, 


8I0<^)C 


*  „Üb«r  die  Konstitntion  des  Glases  und  ver- 
wandter EiMagBisae".  »Cbesn.  ladostrie«  1899  Nr.  18 
8site  980  bia  98S. 


also  ein  neutrales  5^alz  der  Ortbukieselsanre. 
Ffihrt  man  aber  durch  Steigerang  der  Tem- 
perator  eine  grSBere  Beweglichkeit  der  Almn* 
gruppen  herbei,  so  geht  das  Kalzinmortbosilikat 
in  daa  Isomere  DikalaiammetaaiUkat  Aber,  wel* 


cbem  die  KenatitatioDaformel  810 


/O.Ca\ 


0 


zukommt.  Dieses  basische  Metasilikat  ist  jedoch 
nur  in  hoher  Temperator  exlttensflhig.  LtBt 

die  Temperatur  langsam  nach,  so  findet  eine 
Umkehrung  des  eben  erwähnten  Vorgangs  statt, 
den  man  also  in  die  Form  folgender  Gleichung 
kleideo  Icano: 


8i 


O.Cs 
^O.Ca'^ 


Die  Umwandlung  des  Orthrjsilikatfl  in  das 
Metasilikat  findet  erst  statt,  wenn  das  Gemisch 
von  Kieselsäure  and  Kalk  mindesteoa  bis  sam 
Erweichen  erhitzt  worden  iat.  Bei  noch  höheren 
Temperaturen  und  bei  einem  Überschuß  von 
Hasen  tritt  unter  L  iusUlnden  jedoch  wieder  ein 
Obergaog  des  Metasilikats  in  das  Ortbosilikat 
ein.  Anch  bei  langsamer  Abkülilnng  gebt  das 
Dikalzinmmetasilikat  in  das  Ortbosilikat  über, 
wie  «ehon  oben  «rwftbnt  werde.  Hemmt  man 
aber,  z.  B.  durch  Einleiten  der  goscbmnlzenen 
Masse  in  kaltes  Wasser,  plötzlich  die  freie  Be- 
wegliebkeit  der  Atomgruppen,  ao  bleibt  die 
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HetakoiiBtUiitioii  erhalten.  Dieeer  Vori^ang  int 
von  der  größten  Wiclitigkeit  für  die  Theorie 
der  hydraniisclion  Bindemittel,  auf  ilim  beruht 
f..  K.  die  Wirkung  der  Grannlation  der  Schlacke, 
nnd  ihm  verdankt  diese  ihre  hydranUiebeo  Eigen- 
«rhiifteii.  Denn  das  Knlzinmorthoailikat  zcicrt 
aU  neutrales  äalz  gar  keine  bemerkeDswerten 
Eigenieballen ;  nseh  Znlkowaki  ist  e«  sieht 
fähig',  VVasBftr  zu  binden,  (ranz  anders«  verhält 
sich  das  iaomore  DikaUiammetaailikat.  Als 
hoehbatiicli««  Sali  «eigt  e»  eine  starke  Neignng, 
mit  Wasser  in  Reaktion  zu  treten.  Es  verhält 
sicll,  nnbeschadet  seines  rharaktcrs  al>  clieinisrhe 
Verbindung,  wie  eine  Mischung  vuu  i  atSiOj  und 
CftO.  Bringt  man  den  fhingepalvertmi  Hjinmlit 
mit  Wasser  in  Berthmng,  Undet  folgwider 
Vorgang  statt: 

SiO      ■  ^)  O  +  H.0 =8iO  <o;j  Ca  +  Ca(OH>. 

oder  einfacher  gesehriebea: 

8i0i.2ClBO+  t!tO»sSBOt.CaO-f<^(OH)t. 

TMese  Abspaltnng  von  Kalk  allein  genflgt 

jedoch  nicht  zur  F>klärung  der  hydraulischen 
Ktgen»chaften  des  Dikalziummelasilikats.  Die 
l'^rhärtnitg  beruht  vielmehr  neben  der  starken 
Volamenvermelirang,  die  dnrch  das  entstehende 
Kalzinmhydroxyd  licrheigrefnlirt  wird,  auf  dem 
eigentümlichen  \'erha]tcD  des  KaLziommeta' 
Silikats.  Dasselbe  besitst  nhmlieh  die  wichtige 
Kigenschaft,  in  Wasser  zu  <|uellen,  d.  h.  ohne 
chemische  Biodang  von  Wasser  sein  N'ohimen 
bedstttmd  zu  vermehren.  Diese  Quelliing  wird 
durch  die  Gegenwart  von  alkalischen  StofTen, 
vor  allem  von  Kalk,  ganz  anlti  nn  ilentlicfi  «nter- 
st«itzt  und  vermehrt.  Die  immer  gröüer 
werdenden  KVrnchen  flillen  alle  Zwisehenrftnme 
ans,  Incpin  ?irh  filier-  nnd  nebeneinander,  ver- 
wachsen mehr  und  mehr,  kleben  zusammen  und 
bilden  aaf  diese  Weise  sehließlich  einen  festen 
Körper.  Jn  dicsiMu  Marken  CjucIInngsvermögen 
ist  der  Hauptgrund  für  die  Erhärtung  aller 
Hydranlite  zu  suchen.  Es  ist  ein  großes  Ver- 
dienst Zulkowskis,  fibo*  diesen  Paukt  Klarheit 
geschaffen  zu  haben;  die  so  unwahrscbfirilirho 
Annahme  der  Existenz  von  „verbinduugstäbiger 
KieselsAnre**  dOrfte  Jetst  abgetan  sein,  die 
„'inplhin!;sf.tliipe  Kieselsflnre''  ist  an  ilire  Stelle 
zu  setzen.  Auf  dem  t^ueliungsvcrmögen  der 
KieselsKnre  hemht  zweifellos  anch  die  Er- 
hilrtung  des  Trasses  in  Kalkwasser,  es  dflrfte 
überhaupt  eine  Eigenschaft  vieler  Körper  sein, 
z.  B.  aller,  die  voluminöse  Niederschläge  (wie 
Eiaenbydroxyd)  bilden. 

Aus  der  Gleichnntr:  Si  .  2  CaO -f  0 
=  Si  0<  .  CaO  +  Ca  (0  Hj«  ergibt  sich ,  dali 
das  Hydrat  des  Dikalzinmetasilikats  einen 
Wassergehalt  von  9,45  7«  besitzt.  Das  Kalziuni- 
orthesilikat  bindet,  wie  oben  erwttfant«  kein 


>  Wasser.   Findet  man  also  in  einer  Sabsians 

von  der  ZusammensAtznng  SiOj.2CnO  einen 
;  Wassergehalt  zwischen  0  nnd  9,4.5  "/»t  niili 
I  sie  ein  Gemisch  des  basischen  Hetasilikats  mit 
I  dem    Orthosilikat    sein.      Ist    der  gefundene 

Watsergebalt  w,  so  ist  der  Hydraalitgehait  des 

Preiakta  H»-^^.    Die  Beetimmnng  des 

Hydrat  Wassergehalts  ist  also  geeignet,  wichtige 
Aufschlösse  über  die  Konstitation  eines  iJydran- 
Hta  mi  geben. 

Dns  Trikalsinmsilikat.  SiO«.3GnO. 
Diese  Verbindung,'  wird  von  den  meisten  .\utoren 
.  (Le  Chatelier,  Uebufatt)  als  der  Haaptbestaod- 
I  teil  des  Portlandzements  angesehen.  Nach  Znl- 
I  kowski   existiert   sie   nicht;   beim  Zusammen- 
schmelzen  von  .3  Molekülen  ('nO  mit  1  Molekäl 
SiOy    erhält   man   vielmehr  ein  Gemisch  von 
Kalziumorthosilikat  mit  Kalk  und  Dikalziom* 
I  metasilikat.     Anrh  führt  er  an,  daß  sie  theo- 
retisch unmöglich  sei,  da  es  eine  secbsbasische 
I  Kieselshnre  nicht  gibt. 

Das  Kalkbaryummetasilikat.  SiO^ 
!  .HaO.CaO.     Zulkowski  fand,  daß  -luHe  Ver- 
i  hindnng     ebenfalls    vorzügliche  hydraulische 
I  Eigenschaften  besitzt.    Sie  hat  noch  dazu  die 
wertvolle  Ei^cnsrhaft,  daß  ^ie  auch  beim  lang- 
samen Abkühlen  nicht  in  eine  inaktive  Ortho- 
verbindnng  übergeht.    Hieran«  erklUrt  es  sieh, 
daß    baryunihaltige    Schlacken,    wie  die 
('••ckerill  in  Scraing,  trotz  hohen  Baseugehalts 
sehr  bestilndig  sind.   Die  Hydratisiernng  erfolgt 
nach  folgender  Oletfhang: 

Das  K  a  1  z  i  u m magn es  i  um  m et  as  i  1  i  k at. 
Sr  Oi  .  ('a O  .  MgO.     In    Hochofenschlacken  ist 
nach  Zulkowski  wahrscheinlich  diese  Verbindung 
I  veriianden.   Ffir  sie  gilt  folgende  Gleichung: 

j  SiO;;f?'^*  )ü-h  H»ü  =  Si()i.MgO  +  Ca(OH)i. 
j         ^  O  •  Mg  / 

I  Die  Verbindung  SiO^  .  MgO  wird  von  Wasser 
nii'ht  weiter  artpop^riffen.  Zemente,  in  denen 
sich  die  llagne(>ia  in  dieser  Verbindung  befindet, 
können  also  keine  Treiberseheinnngen  infolge 
verspiUeten  Lr.scheii!^  der  Magnesia  zeigen. 
Nnr  in  schlechtgebrannten,  nicht  aas  Schiadie 
hergestellten  Zementen  kann  Magnesia  leiebt 
nnverbunden  zuriickbleilien  nnd  dann  die  be- 
denklichsten Treiborscheinungen  hervorrufen. 
Die  MagnesiabydranUte  erreichen  nur  geringe 
Festigkeit. 

D  a  8  D  i  k  a  1  z  i  n  m  a  1  u m  i  n  a  t.  AI»  0  j .  2  f 'a  O. 
Znlkowski  stellte  es  durch  Zusammenschmelzen 
von  1  Molekfil  Tonerde  mit  3  ITolekliten  Kalk 
her.    Ein  aus  der  feingepulverlen  Masse  her- 
I  gestellter  Ballen  band  innerhalb  2  bis  3  liionten 


uooöie 


l&JaU  I90i. 


ab,  enrAiiDie  udi  iktbei  8t*rk  and  warde  granz 
auBerordMltlieh  bart.  Aas  der-  anfgenommenen 
Waasennenge  ergab  sich,  daß  die  ITydiati- 
sierang  nach  folgender  Gleicliung  verlauleu  seia 
mnßte : 

AU  Ol .  9CftO  +  4  H,  ()     A  Ii  0  (O  H)t    8C»(0  H)i 

Touerdediiiydimt. 
Ava  dieaan  Tataachen  erUirt  aieh  d{o  1d 

der  Praxis  oft  beobachtete  Eracheinnug,  daß 
Zemente,  und  Schlacken  um  so  Bchneller  binden 
und  lim  Ro  mehr  Wasser  verbrauchen,  je  ton- 
erilereichiM  nie  sind.  Der  Grund  der  so  über- 
aus krikfiigen  Erhärtung  liegt  in  dem  atarken 
Queilnugsvermögen  der  Tonerdehydrate. 

Daa  HosokalzinroalBinioat,  AlaQa.CftO, 
▼«i-bftlt  aleb  ftfanUeh  wia  daa  Dikalsiamalnniaat. 


Es  setzt  sich  mit  Waaser  nach  der  Gleichung  uiu : 

Äl.0.^^^Ca-|-2H,0  =  Al,0,  +  C*(OH)i 

Toaardehjdnit. 
Er  erhirtat  «bcnlkUa  aehr  admall  and  adur 

kräftig. 

Daa  Dikalziamferrit.  Fe^Oj  .  3CaO. 
Eiaaoasyd  lat  in  Saklackeii  wabradMinlieh  in 

Form  dif^ev  \"<>rl)induripf  vorhanden.  Dis  Wasser- 
aofnaboie  geht  nach  folgender  Gleicboog  vor  sich: 
VttO* . iCtO  +  4HtO  s r«i Qt .  SHtO  -f  Ca i O  U)* 

D,\s  [)ikalziamferrit  aehnOst  aebon  bei  ala- 
driger  Temperatur. 

Der  leichteren  Übersicht  wegen  faase  ich 
dl0  gewoAiieaaB  fiaaultate  in  Farm  einer  TabeUe 


Name  de* 

Hvd  raiilit« 


Empirische 

Fr.r:ne1 


Die  Wasaennftishoe  Terlinfk  Baeh  der  Qletehong  i  *»• 


Wsuer- 
Hydrau 


Art  <Ur 


DikahtettBtetaaUikat  Ij  Si  0» .  SCaO 


Kalziumraetasilikat 
K  a!  k  buryommeta- 


SiOi .  2 CaO  +  H,0    8i Ol .  CaO  -i-  Ca(0  B}i 


Silikat . 


SiOi.CaO 

I 

iSiOi.CaO.BaOi  SiO». CaO.BaO +  U*0: 


KalkaiaffBe»iam< 
tnetaailikat .... 

Dikniztumalaminat 

UonokalziamalnmiDat 

Dikalüiniufrrrit  .  .  . 


iSiOi.CftO  <f  B«(OH)i 


9,45 

0 

6,66 


i) 


!SiO».CaO.Mu«» 

Al,Oj.2('a() 
Al.O  .  CaO 


SiOj.CaO.MifO  +  HiO  ^  SiO, .  MtjO     Ca(OH)»  i  - 
AI,Oj.'2(jaO  f  4H         AUJh  .2\U*>  -r  208(011),  25.17 
Al.fN.tlüO  -i  2Hj()  -  AUO4.  H^o  +(;a(OH)i  18,53 
Fe  Oj.'iCaO  -  H         FeiO.Hi(»  r  2Ca(<»H)i  20,1)8 


4  iuBml 

rincr  Uärt» 
I  Mkr 
I  .<-bn*ll. 
I  höh«  Hirt« 


Die  Zuikowskische  Theorie  gibt  uns  zunächst 
•in  Mittel  t  die  in  einer  Seblaeke  vorhandenen 

Verbindiing^en  3:u  bestimmen  nnA  ihrer  Menge 
nach  zu  beiecbueu.*  Kieselsäure  and  Tonerde 
▼ereini^n  aieb  im  Haehofen  mit  dem  vorhan- 
denen Kalk  znnflrhst  ntiter  nildniitr  von  Kalk- 
alaminiamsilikaten.  Ist  so  viel  Kalk  vorhanden, 
daß  der  SAttignugsgrad  dea  Sehmelxprodnktes 
{P*Oßer  als  1  wird,  so  entstehen  Kalziumalnminatc 
neben  Kalziumsilikateu.  Infolge  der  hohen  Tem- 
peratur geht  das  vielleicht  zunächst  gebildete 
Kalsinmorthosilikat  in  das  Dikalziummetasilikat 
öb*^.  Als  Ij^iispifl  führe  ich  r-iite  Sdilackp  der 
Niederrheinischen  Hütte  zu  l>Hisburg  Hoclifeld  an  : 

JUL-Ovm.  UMkm» 
60.4  =  0,80«! 
102,2  ^  0,1(10» 

56     ^  0,900| 
r» 


KNaSiOj.  0,010  Moleküle  Alkali  brauchen  0,01ü 
Moleküle  Kieaelaftore  aa  ibrer  Sättigan^.  Fflr 

die  Bildung  drr  Kalksilikate  bleiben  also  0,350 

Moleküle  Kieselsäure  übrig.    Die  .Schlacke  bat 

einen  darehaehnittlieben  SAttigungsgrad  von 
0  Ml 

^^jQ  —  1*9  i  aie  iat  ala  bockbaaiach  an  bezeidinen. 

Die  im  gnnaen  vorhandenen  0,961  Moiekaie 

Kalk  vortpilnn  sioli  anf  die  O,!!!''»  Mrilr-ktilr'  AI,  Oj 
und  die  0,350  Molekül«-  Kieselsäure  wie  folgt: 


SiO,  . 
A1,0,. 

CaO.  . 
MgU  . 
Fe  O  . 

K.O  . 

Na,0  . 

CtSO« 

CaS  . 


22,20 

1,01 
1,04 

0,48 
0,67 

1,87 

3.r.() 


0,606 


40^  =  0,047  0,961 
72    =  0.0141 

94.3  =  0,005 » 
62     =  0,01 1( 

i:^6    =  0,018 

72  0,0m 


0,016 


Die  Alkalien  bilden  mit  der  Kieselsäure  ein 
«aaaerlSellehea  AlkaüsiUkat,  etwa  von  der  Formel 

•  Selbstverstiindlicli  kutinct)  solc  he  llt-rei  Ii tiuneen  I 
Leinen  An^jinjch  auf  allzu  t,'n'lii-  >  w-nauigkeit  min  hm, 
jedoch  dörften  sie  oft  von  hoher  praktischer  Bc- 
dealaag  sein. 

ZTV.t. 


0,160  Mol.  AliOa .  2(^sO  «athalten  0,820  Mol.  CaO 
0,291    ,      Si  Ol.  2  CaO       -        0,582    „  „ 
0,059   ,     8iO,.  CaO      ,       0,059  .. 

0,9fil  Mol.  Husrn. 


Die  Zusamiaensetzung  der  Schlacke  in  Mole- 
kfllen  iat  abo  folgende: 

0,160  Holekfile  Al*0>.2GaO  0,018  Hol.  Ca 804 
0,291      „        8i0».2Ca0   0,016    ,  KNaSiOi 

0,059       „         SiOi.   CaO    0,<m  CaS 

Durch  MultipHkauuu  der  molekularen  Mengen 
mit  den  Holekniargewichten  der  einaelnen  Vw> 
bindungen   erhalten   wir  die  Zoaammenaetznng 

der  Schlacke  in  Prozenten: 


0,160.214,2 
0,291  . 172,4 
0,or>9  .  llrt,4 
0,016 .  188,7  ^ 
0,013.136  --^ 
0,060.  79  » 


84,27  Vo  AUOi.SCaO 

50,17  „  SiO.  .2CaO 

H,  «6  _  SiOi  .  CaO 
2,22  „  KXiiSiO« 

I,  87  ,  Ca.SOi 


3,60  ..CaS 
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Graoaliert  man  eine  solche  Schlacke  dnreh 
Elatoiten  in  einen  Strom  kalten  Wassers,  so 
bleibt  das  I>ik<ilziummeiasilikat  in  seiner  Kon- 
ftUtotion  erhalten.  Es  wird  verhindert,  daß  es 
in  du  OrtboBÜlkat  übenrelit  nad  so  sein«  hydrao- 
lischen  Eigenschaften  einbüßt.  Da  e«  bei  horh-* 
basiscbea  SjchJacken  mehr  als  die  Uälfte  dar 
ganzen  Schlack«  auinadit,  ao  iit  dietar  Vorf  aair 
von  der  größten  Wiektifkeit.  Laßt  man  dagegen 
die  Schlacke  laiipfsam  an  der  Laft  abkühlen,  so 
geht  da»  KaUkuiuiuetasilikat  in  das  Ortbosilikat  | 
Aber,  aod  anf  diese  Weis«  erklärt  sieb  der  Ver> 
l-ist  i-rhydrauliscben  Eigenschaften.  Das  Kalzium- 
urtliuailikat  besitat  außerdem  die  Eigenschaft, 
laicht'  In  den  kriatalliaiadian  Znataad  flber- 
z (liehen  and  i«  ab  ZarfkUaa  derSeblaoke  kerbai- 
zoftthren. 

Dteselba  Berechnung  ktanen  wir  fibr  die  am 
der  Schlacke  beigestellten  Zemente,  nimlich 

den  Srhlackenzement ,  den  Portlandzeraent  and 
den  Eisen- Forüaudztiiueut,  dnrcbffihren.  llischt 
maa  lOO  Teile  der  oben  angegebetien  Schlacke 
■Bit  30  Teilen  trocken  gelöschtem  Kalk,  so  er- 
k&lt  man  einen  Schlackenzement  von  folgender 
ZniainniMiaetoaBg: 

26.36»/.  AliO».2CaO 

8g,60  „  SiOi  .2CaO 

5,28  ,  SiOi.CaO 

1.70  ,  ENamO« 

1,44  -  CaSO« 

2,77  „  CaS 

23,08  „  (;a(OH), 

Oanan  dieselben  \'org&nge  wie  im  Hochofen 
eplelea  aieh  aneh  Im  ZementbreaaofBn  ab,  dean 

dieselben  StufTo  kuinmeti  iiiiteiriatider  in  Berüh- 
rung, nnd  zwar  ebeofalla  bei  bober  Temperatar. 
Allerdings  ist  beim  Brennen  ▼on  Zement  ein 
Überschuß  von  Kalk  zugegen,  aber  Zulkowitki 
hat  durch  seini»  Schinelzversuche  nachgewiesen, 
daß  auch  uuter  diesen  Bedingungen  dieselben 
Verbindungen  «ntctdieB.  Et  eebeUit  eogar,  als 
ob  die  llyilranlite  bei  (fOR-enwart  von  viel  Kalk 
leichter  entständen  als  unter  anderen  Umständen. 
Nnr  liegt  die  Gefahr  ver,  daß  bei  an  beher 
Temperatur  Kalziuinorthosilikat  cntstfbt;  aus 
diesem  Vorgang  orklftreo  «ich  die  geringen 
hydranliaeben  Eigenschaften  des  geschm^aenes 
Klinkara. 

Berechnen  wir  für  einen  Portlandzement 
ebenfalls  die  Menge  der  Uydraulite,  so  ergibt 
Sick  folgendes: 

•/»  Mol-G«».  Moleklto 

SiOf  .  .  .  19,98  :  tiü,4  =  o,8;in  „ 

AI  0.  .  .  ia,i6  :  108,2  =  o,119r 

SOi  .  .  .  4,88  :  80    me  ü,ü5.-i  o.O.v» 

CsO  .  .  .  60,28  :  56    -a  l,07ti(  ,  ... 

MgO  .  .  .  2.47  ;  UX4  =  0.(«51) 

NiiO.  .  .     0,79   :    02    =  0,018/ 

Für  die  0.019  ilolekiili-  Alkali  sin-1  O.olO 
Moleküle  Kieselsäure,  lür  die  Ü,U55  Moleküle  SUj 


sind  0,055  Molektle  OaO  in  Bedinang  an  setean« 

FSr  die  Bildung  der  Hydraalite  bleiben  also: 

0,4.00—0,019  ^  0,4.S1  Moleküle  ShursB  nad 
1,187  -0,065=^  1,082  „ 

Der  Sättigungsgrad  des  KsmeatflS  il 


.  1,062 

•^0;431=''^'^^- 

I  Molekulare  Zusammeasetzang  and  Wasser- 
I  bedarf  dea  Zemantea  stellen  sieh  wie  folgt: 

^MoUkOU  Mol  \s»««r 

i  0,119  A1.0,.2CaO»bnMiohen  4X0,119=0,476 
I  0^812  SiOi  .aOsO  »  1X0,312^0,312 
;     0,220  CaO  n  1X0,220^0,220 

0^056  CaSOt  ,  1x0,086^0,066 

I    0^018  KNaSiOs  «  =0,000 

j  1,063 

Die  Zasammensetzung  des  Zementes  in  Pro- 
lenten  ist  demnach  folgende: 

0,119.214,2  =  25,49  S  A1iO,.2Caf) 
0,H12 .  172,4  «  63,79  -  .'2C»0 

0,220  .  56    =  1232  „  CaO 

0,006.186    «  7,48  ,  Ca80« 

0,019.  ISa?  SS  2,64«  KNaSiO*. 

100  Qewlchtsleile  dieses  Zementes  erfordern 

nach  Obigem  1.0H8  Moleküle  =  19,13  Oewichls- 
teile  Wasser.  Das  ürewicbt  des  erhärteten 
Zementes  beträgt  alao  119,13  Oewichtsteila  und 

1913 

seinWassergabaltargibtsichzn        =  16,06%. 

In  einer  Probe  des  erhlrtetea  Zemantas  food  ich 

nach  dreimonatiger  Wasaerlagerung  16,48  °/o 
Wasxer.  Der  Fehler  ist  in  Anbetracht  der  Un- 
geiiaaigkeiten,  mit  denen  derartige  Becbnnngen 
und  Analysen  behaftet  sind,  nicht  zu  groß. 
Nach  der  oben  angeführten  Rechnung  enthält 
der  Portlandzement  etwa  12  7«  freien  Kalk; 
diese  Aanahne  ersctielnt  auf  den  ersten  Blick 
sehr  gewacrt.  fUier  die  Existenz  des  freien 
Kalkes  im  Zement  sind  die  Ansichten  der  Zement- 
Spezialisten  denn  aneh  sehr  verschieden.  Man 
tindet  oft  dt-n  Ginwand,  freier  Knlk  müsse  un- 
bediugt  Treiberscbeinuugen  hervorrufen,  da  er 
ja  beim  L8schen  eine  starke  Volnmenvermehrnng 
erfahrt.  Aber  die  Erhärtung  beruht  ja,  wie  wir 
{•"e^ehen  haben,  allein  auf  einer  Volumenver- 
luülirnng  der  Teilchen;  in  dieser  Hinsicht  ist 
demnach  gegen  die  Anwesenheit  von  freiem  Kalk 
im  Zement  nichts  einzuwenden.  Um  die  Richtig- 
keit dieser  .\u8Chauung  zu  prüfen,  habe  icli 
folgenden  Versach  ansgefthrt:  10  %  rainer  ge- 
brunnter  K.ilk  wurden  einer  hochbahisclieii  craun- 
lierten  Schlacke  beigemengt.  Bei  sehr  feiner 
Kaklnng  nnd  Inniger  Dnrchmlschnnf  von  Schlacke 
and  K.tik  in  der  Versucbskugelmtthle  zeigten 
die  hergestellten  Kuchen  keine  Spur  von  Treib- 
rissen; auch  die  Darrprobe  und  die  Kochprobe 
Warden  ein  wandsfrei  bestanden.  Mischte  man 
dagefTPii  S%!ilarkf  ntid  Kalk  in  einfr  SrliiisBel 
nur  oberflächlich  zusammen,  so  wurden  alle  diese 
Proben  nicht  bestanden,  ebenso  bei  an  grober 
Mahlung  des  Kalkes.  Am  diesen  Versuchen  er- 
hellt auch  die  Notwendigkeit  einer  äußerst  soi^- 
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t'ttUigeQ  Aulbermuug  uuii  leiueu  Alttliiuitg  des 
PoitUodsementefl. 

De»  weiteren  hu»  man*  gegen  diese  An- 
scbaaaog  den  Eiuwand  erhoben,  der  freie  Kalk 
nfdta,  fkUa  «r  «ich  wiridieh  in  ZaniMt  NifiBd«, 
lotgebrannt  »ein  und  dnrch  verspätetes  I.öBchpn 
Treibertcbeiaangen  bervorrnfeo.  Um  anch  bier- 
Cber  Klwlwit  so  «rlaofeiB,  habe  leb  ninen  K«lk> 
stein  in  einem  Verhiichsofen,  tler  zur  Herstellung 
von  Frobebrtnden  benntit  wird,  dreimal  liinter- 
einuilar  d«m  tdilrfttea  Feuer  «mgeeetit.  Der 
so  gebrannte  Kalk  hat  von  seiner  Fähigkeit, 
Wasser  anfzunebmen,  nichts  verloren;  Schlacken- 
zemente, die  ans  ihm  hergestellt,  wurden,  zeigten 
•ieh  auch  bei  der  Koch-  ind  Danprobe  doreh- 
ans  voinmenbeständig. 

Wie  oben  erwähnt,  sind  viele  Zement-Tech- 
niker der  Aoeieht,  der  ganie  Kalk  eei  «n  Kieeel- 
säore  gebunden  in  Form  des  Trikalzininsilikates. 
Diese  Verbindung  soll  nach  folgender  lileicbnng 
Wiieeer  Mfttehinen: 
«0».3CaO  -I-  2HiO=  SiOi .  CaO +2Ca(0H),. 

Vergleichen  wir  hiermit  die  ünisetaBBgi« 
gleichong  «iem  Dikalziuiuui«tasilikates: 

8iOt .  8  CaO  -f  H«0  »  SiOt .  CaO  +  Ca(Oa)t, 
HO  seilen  wir,  diiß  in  beiden  Filllan  Kalzinm- 
metaailikat  entsteht,  welches  darohseinQuellongs- 
vernBgeiB  die  Erhirtimg  herbetfDhrt.  Die  Frage, 
eb  der  Kalk  au  Kieselsäure  gebunden  in  Form 
den  Trisilikates  oder  frei  vorbanden  ist,  dürfte 
demnach  nicht  die  geringste  praktische  Beden- 
tug  beiitzen.  — 

Rererhnen  wir  endlich  die  Zusammensetzung 
eines  Eisen-Portlandzementes,  den  man  aas  70 
Teilen  dee  erwibaten  Zementea  nit  30  Teilen 
der  angegehenm  Seblac&e  ItenteUen  kann,  lo 
finden  wir: 

28,12",  .  Al.O,  .-irnO 
52,60  „  8iO..2Ca0 

2,06  „  Siü..CaO 

8,62  ,  CaO 

2,32  ,  KNaSiOs 

6,80  ^  CaSO« 

1,08  „  CaS. 

Der  ÜbereiebtUebkeit  wegen  stelle  iob  die 
ESrgebBisse  in  einer  Tabelle  zaaaninieii: 


ai,<>i 

.tCbO 

810, 
.SCaO 

SlO, 
.CaO 

der 
1  Hjtrtm- 
NM 

Schlacke  ... 

34,27 

50,17 

6.8<! 

0.00 

91,30 

8ehlack«nsein«nt  i 

26,36 

88,60 

12,10 

70.24 

Portlaadsement .  [ 

2fi.49 

5H,7S 

( 1,(11 » 

7!». 28 

fisea  •  Portland-  j 

rement  ... 

2H,12 

52.ti0 

•2,06 

Aus  dieser  Obersicht  können  wir  eine  Reibe 
von  wichtigen  Schlüssen  ziehen.  Zunächst  er- 
gibt sieb,  da  15  die  h o  <  h  b  h s  i h  ch e  Hoch- 
ofenschlacke dieselben  Hjrdraalite  wie 
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der  Portlandzcment  aud  zwar  lu  uoeii 
▼  iel  größerer  Menge  enthält.  Beide 
Produkte  sind  vollkommen  gleich  zusammen- 
gesetzt, nor  besitzt  der  Portiandzement  einen 
f  beben  Gehalt  tob  freirai  Kalk.  Oramlierte 
bafliflche  Hochofenschlacke  igt  also 
nichts  anderes  als  ein  kalkarmer  Port- 
I  landsement. 

Vergleichen  wir  Schlarkenzeraent  und  Port- 
landsement,  so  ergibt  sich  ohne  weiteres,  daß 
I  der  PoTtlaadaemeBt  annseben  ist  als  ein  Oe- 
j  menge  eines  Körpers  von  der  Zusammensetsoilg 
i  der  Schlacke  mit  so  viel  Kalk,  als  beim  Brennen 
I  unverbunden  znriickgeblieben  ist,  während  sich  der 
I  ScblaekeBaement  als  ein  absichtlich  hergestelltes 
I  Gemenge  von  Schlacke  nnd  Kalk  erweist.  Des 
weiteren  erkennt  man,  daß  ein  Zement  durch 
j  elaen  Zusatz  von  Seblaeke  dnrehaas 
I  keine  Verdiinnting,  sondern  eine  Ver- 
besserung erfährt.     Denn  er  enthält  ja 
dieselbea 'bydmüsehtfB  Beetandteile,  von  denen 
sogar  im  Eisen-Portlandzement  eine  norh  größere 
i  Menge  vorhanden  ist  als  im  Portlandzement. 
!  Daffr  entbtit  der  BiMt-Pertbrndiement  4*/» 
weniger  an  fi'eiem  Kalk,  was  ebenfalls  als  ein 
Vorteil  anzusehen  ist,  da  das  in  einem  abge- 
bundenen  Zement   anflretende  kristallinische 
Kalkhydrat  die  Festigkeit  entschieden  herab- 
mindert.   Vorteilhaft   ist   daher  auch  das  Zu- 
.  minchen  von  Scblackeusand,  der  mehr  Kiesel- 
säure als  diW  oben  angegebene  enthält.  Bei 
einem  (behalte  von  35  bis  40%  SiO^  enthält 
die  Schlacke  sehr  viel  SiO} .  CaU,  nnd  dieses 
besitzt  ebeofblls  die  wertvolle  Eigenscbafl,  in 
Wasser  zn  quellen,  ohne  aber  dabei  Kalkhydrat 
j  abzuspalten.    Ein  solcher  abgebundener  £isen- 
I  Portlandzenent  wird  also  Tlei  weniger  Kalk» 
hydrat   enthalten,   und    so    ist   e«  zu  erklilien, 
daß  er  dem  Aaslaogen  viel  weniger  ausgesetzt 
ist  als  reiner  Portlandsenent. 

Blne  Schlacke  ohne  Zusatz:  von  Kalk  an- 
gemacht   erhärtet    fast    stets  außerordentlich 
träge   und   erlangt,   besonders   an    der  Luft, 
kidne  Festigkeit.  Ebenso  verliert  ein  Portland- 
zonient  seine  hydraulißchen  Eigenschaften,  wenn 
man  ihm  den  freien  Kalk  entzieht.    Der  Kalk 
i  mafi  also  eine  büebat  eigoatOniUebe  und  wIA- 
\  üi-'v  l:  lh>  h>  i  der  Brhlrtnng  der  bydranliseben 
I  Biudeuittel  spielen. 

j      Wie  oben  erwKbot,  nabn  man  frflher  an, 

■  er  gehe  mit  den  vorhandenen  Silikatm  bezw. 
mit  der  sogenannten  vwbindongsfilhigen  Kiesel- 

!  Binre  eine  Verbindung  ein.  Wir  haben  diese 
Ansicht  bereits  als  irrig  erkannt  und  gesehen, 
daß  die  Rrhärtnng  vielmehr  auf  einer  Qnellung 

I  der  Hydraulite  beruht.    In  der  Tat  wird  von 
der   Hochofenschlarke    keine   Spnr   von  Kalk 
ilicmisch  gebunden,  was  Zulkowski  durch  foj 
gende   Versuche    bewiesen    bat:    Bringt  mau 

j  eine  mit  Kalkwasser  aagertthrte  Scklackenprobe 
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in  ein  vwieUoMene«  OIm  nlt  fHaehem  Ealk- 

wasser,  so  erbilrtet  die  Sc  hlacke  darin  dnrchans 
xemeniartig  and  erreicht  eine  hohe  Festigkeit. 
Übrigens  flodet  die  Erhirtmiir  obensogat  itett, 
wenn  man  die  Probekörper  mit  Baryt-,  Strontian- 
oder  Natronlösnng  anrührt;  auch  hierbei  wird 
nichts  von  diesen  Stoffen  durch  die  Schlacke 
M^iaDOiBiiien.  Es  ftDdttt  also  auch  bei  den 
Schlackenzementen  keinr  Kalkbindiing  statt, 
vielmehr  wird  derselbe  im  Laofe  der  ErhiLrtang 
•le  krtatolliniieher  Kelkhydrmt  Miegeediiedeii. 
Dieses  eigentümliche  Verhalten  der  alkalischeu 
Substanzen  iat  bisher  noch  nicht  voUkommeD 
anfgeklArt. 

Znlkowski  ertclärt  die  Wirkung  des  Kalkes 
im  Schlackenzement  anf  folifende  Weise.  Er 
meint,  die  Schlacke  sei  als  eine  fe&te  Lösnng 
einee  Hjdraolitee  in  Tersehiedenen  anderen  in« 
difforonten  T^-frleitern  aiifzufafisen  und  zwar  so, 
d»ß  die  Jduieküle  der  ersteren  in  die  der  be- 
gleiter  eingebettet  leien.  Der  Kalk  greife  dnieh 
seine  ätzende  Wirkunt?  die  unwirksamen  KOrper 
an  nnd  lege  die  Hydraalile  frei. 

Ich  kann  dieser  Ansicht  nicht  vOlIlg  bei« 
stimmmi  nnd  swnr  aas  folgendem  Grunde:  Aua 
d^r  oben  anpepehpnen  Tabelle  ist  ersichtlich, 
dali  die  Schlacke  fast  nur  Hydraulitti  euthält; 
die  Ifeoge  der  nnwlrksamen  Begleiter  betrigt 
aar  wenige  Prozent p.  Von  einer  Einbettung 
der  U^draulit-Moleküle  in  die  der  indifferenten 
Verbindangen  kann  also  wohl  ksan  die  Rede 
sein.  Auf  Gi-und  dieser  und  vieler  amlercr  Er- 
scheinungen bin  ich  zu  einer  andern,  allerdings 
Bbniiehen  Ansicht  gekommen. 

Man  kann  sich  sehr  gut  vorstellen,  daß  die 
Moleküle  der  verschiedenen  Hydraulite  durch  die 
hohe  Temperatur,  der  sie  ausgesetzt  waren, 
gewissemiaflen  miteinander  verechmölsen,  d.  b. 
also  teilweise  in  Vcrhindnnir  miteinander  ge- 
bracht worden  sind.  Man  kann  den  Zustand  der 
Schlacke  mit  dem  des  totgebrannten  Kalkes 

yerglelcken,demman  jaaaehdie  FormelCa;^^  j:^Ca 

gibt.    Jedenfalls  sind  die  Hydranlit-lfolekUe  in 

der  Schlacke  in  ihrer  Roaktionsfilhigkeit  ganz 
bedeutend  beeinflußt;  sie  haben  die  Fähigkeit, 
mit  Wasser  zu  reagieren,  zum  großen  Teil  ver- 
leren. Ite  ist  nnn  die  Aufgabe  des  Kalkes, 
diese  teilweisp  Verbindunp  zn  lösen  und  die 
Moleknie  wieder  frei  und  reaktionsfähig  zu  macheu ; 
der  Kalk  wflrde  also  im  wahrsten  Sinne  des 
VVortes  eine  aufschließende  Wirknng  ausüben. 
Meine  Ansicht  findet  daroh  folgende  Beobachtongen 
Best&tigung; 

Langsam  an  der  Luft  abgekühlte  Schlacken 
zeiffpn,  wie  erwähnt,  gar  kein**  hydraulischen 
Eigenschaften.  Zulkuwski  erklärt  dies  ans  dem 
Übergang  de«  DikalziammetasOikates  in  dna 
Kalzinmorthosilikat.  Die  Schlacke  enthält  aber, 
wie  aus  der  Tabelle  ersichtlich  ist,  noch  40 


I  andere  sehr  kriftlire  Hjrdraoltt«,  dnneo  die  Big«o- 

schaft,  beim  lan^i^anien  Abkühlen  die  Ortho- 
I  konstittttion  aazoneluneu,  nicht  ankommt.  Es 
I  aHOte  also  immerhin  eine  noch  ilemllch  krifrige 

ErbftrtODg  eintreten.    Dies  ist  aber  durchaus 

nicht  der  Fall.  Man  muß  also  annehmen,  daß 
,  die  liydraulite  so  sehr  iu  ihrer  lieaklionsfähig- 
I  keit  beeinträchtigt  sind,  daß  eine  Wasseranfnahnie 
I  nnd  eine  Quellung  nicht  stattflnden  kann.  Dureh 
:  die  Granulation  findet  schon  eine  gewisse  Auf- 
I  loekernng  der  Hydranlite,  eine  AnfiiehUe6nag  stai  t. 

Diese  Wirkung  der  Granulation  kann  man  sehr 
!  deutlich  erkennen,  wenn  man  Schlackenmehl  nnd 
I  Sehiackeasaad  mit  verdünnter  Esslgsiira  he- 
'  handelt.  Die  ersiere  SchlackenmodllkatloB  tritt 
'  infolge  ihres  indifferenten  Zustande»  nur  wenig 

mit  dtif  Säure  in  Keaktion,  nur  Spuren  vuU  Ton* 
t  erde  nnd  Eiaenoxyd  gehen  neben  einer  größeren 

Men^'c  Kalk  in  Lß'jung^.   Die  prannlierte  Schlacke 

dagegen  wird  ganz  bedeutend  stärker  angc- 
I  griffen;  Tonerde,  Eisenoyxd  nnd  Kalk  werd«i 

'  in  deniHelben  Vs-rhiUlniH  j^eliist,  in  dem  sie  sich 
in  der  Schlacke  betinden.    Trotzdem  aber  ist 
diese  Anftehließnng  der  Schlacke  noch  lange 
nicht  so  weitgehend,  daß  sie  dadurch  zu  einem 
brauchbaren  Zement  würdr.    Wir  müssen  viel- 
mehr annehmen,  daß  ein  großer  Teil  der  Mole- 
I  knie  immer  noch  reaktionsanfftbig  ist,  and  finden 
diese  Meinung  durch   folgende  Beobachtungen 
I  bestätigt:    Granulierte,    sehr  fein  gemahlene 
I  Schlacke  bindet  nwar  efr  aiemlieh  sehnell  ab, 
crh^Srtt't  aber  stets  sehr  langsam.    Nur  unter 
^  Wasser  wird  sie  steinhart;  au  der  Luft  lassen 
I  die  Festigkeiten  sehr  bald  nach.    Ähnlich  ist 
e^  beim  Schlacken/euicnt.    Allerdings  tritt  dureh 
den  Zusatz  von  Kalkliydral  eine  ganz  bedeutende 
1  Verbesserung  der  hydraulischen  Eigenschaften 
j  ein;  der  gelttste  Atskalk  wirkt  aafbehliefiend 
nnd  bahnt  dem  Wa^i^cr  den  We^r.     Ei  braucht 
dazu  aber  eine  lange  Zeit;  werden  die  Probe- 
:  körper  in  Wasser  Tersenkt,  so  wird  immer  wieder 
von  neuem  Atzkalk  gelöst  nnd  kann  die  Schlacke 
vollständig  aufschließen.  Daher  zeigen  Schlacken- 
zemente stets  nur  geringe  Anfangsfestigkeiten, 
erreichen  aber  unter  Wasser  stets  die  Festig* 
keiten  des  besten  Zementes.   Beim  Erhärten  an 
der  Luft  dagegen  verdunstet  das  Wasser  all- 
mlblieh;  das  Kalkbydrat  kristallisiert  ans  nnd 
j  kann  nirlit  mehr  wiiken.    Daraus  erklilrt  es  sich, 
1  daß  die  meisten  Schiackeuzemente  an  der  Luft 
l  nnr  geringe  Festigkeiten  erreichen,  daB  sie  flir 
Bauten,   die  der  Sonne  stark  ausgesetst  sind, 
1  sogar  vollkommen  unbrauchbar  sind. 
I       üm  also  ans  der  Schlacke  direkt  eioen 
brauchbaren  Zement  herzustellen,  muß  man  eine 
noch  weitert^ehendf  Anfschließung  derselben  be- 
I  wirken,  als  sie  dorch  die  Granulation  in  Wasser 
geschieht.    Als  ein  geeignetes  Hittel  bistfBr 
j  haben  wir  den  Atzkalk  erkannt.    Wie  wir  ge- 
I  sehen  haben,  wirkt  er  auf  die  kalte  Schlacke 
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■«*  lanf^sam  ein.  Es  ist  klar,  daß  diese 
Wirkung  anf  die  fenerflllitiffe  3«hUeke 

eineviel  energischere  seinmnR,  da  sich 
die  Moleküle  noch  in  dem  Zustande  gröberer 
Bewv^idikeii  b«41ndea.  Dnrch  «in«  B«ihe  von 
Versuchen,  die  ich  gempinsrbaftliih  mit  inoin»>m 
Vater  »nf,  der  Niederrbeiniscben  Hütte  zu  Dois- 
burg^Hoclifeld  mifeführt  habe,  fand  ich  die«« 
Ansirlit  vollkommen  bestätiget.  Es  ist  uns  ge- 
langea,  durch  Granulation  von  Schlacke  in 
Kalkmileb*  Torzflgliche  Zemente  herzustellen, 
und  zwar  haben  sich  sftmtliche  im  Betriebe  der 
Hätte  fallende  Schlacken  als  branchbar  fftr 
unser  Verfahren  ergeben.  Zahlreiche  Analysen 
haben  ergeben,  daß  von  der  Schlacke  keine 
Spnr  von  Kalk  gebunden  wird.  Vielmehr  wird 
nur  eine  geriuge  Menge  (etwa  1  7«)  von  der 
porOMii  Seblaeke  anffMoiren,  nnd  dt«Dt  dasn, 
die  Qnellnnp  der  Hydruulite  zu  nnterstfitzen. 
Eine  Reihe  von  Beobachtungeo,  die  ich  beim 
Arbeite»  mit  kalkurraanlierter  Seblaeke  machen 
konnte,  haben  meine  Ansicht  von  dem  tTpffipc 
der  Schlacken  vollauf  bestAtigt.  Sie  erhärtet 
dnrebam  cemeDtartif;  und  erreiebt  iowobl  bei 
Lnfllagernng  als  auch  bei  Wasserlageriing  sehr 
hohe  Festigkeiten,  die  denen  der  bebten  Port- 
landsetnente  zum  mindesten  gleichkoinuieD. 
Durcli  Säuren  wird  die  kalkgrannlierte  Schlacke 
noch    bedeutend   aUrker   nnd   achneUer.  an- 


*  8ellMtT«ntlBd]jdi  dad  irgendwelche  aadere 
alkditeh«  LSnmgea  ftbeaMla  verweadbar. 


gegriffen  als  die  wassergrauulierte.  Sehr  augen- 
fällig tritt  diese  Enebeinang  beim  LSien  beider 

Schlnckenmodiflkationen  in  verdünnter  Salzsäure 
zutage.    Während  die  kalkgranulierte  Schlacke 

I  faat  angeablieklieb  aehen  in  der  Kilte  voll- 
kommen  in  LJ58nni?  pebt,  bedarf  es  bei  dem 
gewöhnlichen  Scblackensand  dazu  einer  ziemlich 

I  langen  Zeit  nnd  atarken  Bnvftrmnng.  Die  kalk- 
granulierte Schlacke  zeigt  sich  also  sehr  rnak- 
Uonafähig;  durch  die  Behandlung  der  flfisaigeo 
Seblaeke  mit  Kalkmilch  ist  demnaeb  ein«  wdir 
gehende  Aufschlieliuu:  i  r  Iben  erfolgt.  Bei 
einer  großen  Zahl  von  il\ dratisiernnpsprnben 
iaiid  ich,  «laß  die  aufg«aouimene  VVasäeruen^e 
mit  der  nach  Znlkoweki  berechneten  stets  gut 
flberrin-if fnimte;  ein  weiterer  Beweis  für  die 
ZnlkowHkiiäche  Theorie  ist  somit  erbracht. 

Die  praktiaebe  Anabildnng  anaerea  Ver- 
fahrens liat  mirh  so  sehr  in  Angprnch  genom- 
men, daß  ich  noch  nicht  dazu  gekommen  bin, 
die  Theorie  weiter  an  verfolgen.  Ein  niberes 
Eitip:ohen  auf  die  Figenschaften  der  kalkgranu- 
liertea  Schlacke  verspare  ich  mir  daher  für 
spätere  Arbeiten.  Die  Bestimmung  der  Hydrat- 
wassermengen in  Wasser-  und  in  kalkgranu- 
lierter Schlacke  sowie  in  Schlackenzementen 
beim  Erhärten  im  Wasser  und  an  der  Luft  er- 
scheint geeignet,  noch  manchen  wi(  bilden  A«f> 

j  schlnß  zn  pcbcn.  Auch  werde  ich,  einer  Anregung 
meines  verehrten  Lehrers,  dea  Herrn  Geheimrat 
Wedding,  folgend,  baldigat  mit  dem  Studium  von 
nttaganoKjrdnUialtigen  Hydranliten  beginaen. 


Die  elektrotliei'mische  Erzm^tm^  von  £i8en 
und  Eisenlegierungen. 

Von  Ftofesaor  Dr.  B.  NaumMR-Damstadt. 
(Fertietsaag  roa  Seite  760.) 


n.  Boaebaffanboit  d«r  «rnoigten 
ProdnktOb 

Znr  Benrteilnng-  r)i  ■  Wertes  eines  nenen 
Verfahreos  hat  man  sowohl  die  technische  wie 
die  Skonemisebe  Seite  an  betraebten. 

Die   I>eistnng.sf5lhit?keit   der   einzelm  n  V'  i 
fahren  hinsichtlich  der  zu  bewältigenden  Muugeu 
war  scbon,  soweit  Angaben  darüber  vorliegen, 
erwähnt.    Wie  steht  es  nun  mit  der  Besebaffott* 
beit  der  erzeugten  Produkte? 

Zanicbtrt  seien  die  Resultate  angeführt,  die 
W.  Siemens  in  einem  Tiegel  mit  dem  Licht- 
bogen erhielt,  wobei  daran  erinnert  werden 
mag,  daü  der  Kohienpol  durch  den  Tiegelboden 
in  dia  Scbmelse  binoiaragie.    Siemens  dt 


Hvntingtott  beriebteteb  an  die  Brit. 
eiatioa,  dafl  sie  S700  g.  Hchmiedeisen  mit  250 
bis  300  Amp.  in  20  Minuten  einschmolzen. 
Nach  dem  Ausgießen  war  das  Produkt  nnge- 
scbmeidig  nnd  kristallinisch;  Znsatz  von  etwas 
Manpran  verhinderte  das  Kristallinischwerden. 
Von  hartem  Stahl  (Feiienbrnchstticke;  wur- 

i  den,  wenn  der  Tiegd  warm  war,  la  der  Stunde 
9  kg  eingescbmolMa.    Daa  Metall  war  stets 

'  voll  Blasen. 

i  Weißes  Robeisen  blieb  beim  Scbmelaen  im 
j  Tontiegei  anscheinend  unverändert,  bei  Roks- 
znsatz  entstand  in  einer  viertel  Stunde  ein  gutes 
;  dunkle»  kristallinisches  Roheisen,  aus  dem  sieb 
I  beim  Abkttblea  Graphit  ansschied. 
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OrniM  BohciMD  worfle  wonig  veriadert;  i 

bei  Znsati  von  Kalk  soll  «in  Genich  nach 
Phosphorwaeserstofr  bemerkbar  gewesen  sein.  ' 

Spiegeleisen  zeigte  nach  der  Scbmelzong 
deutlich  KohlenstoffausBchcidangen.  ! 

Ferrosilisiun  (10  7«)  Änderte  lich  «luebei- 
oend  nicht. 

Taataigr  stellte  1894  in  einem  kletnen 

SO  P.  S.-Ofen  aus  Erz  mit  46  bis  50  7«  Eisen  Roh- 
eisen her.  Ein  Stah  hier\'on  von  10  mm  Diirch- 
aiesser  ergab  au  der  Kgl.  Bergakademie  zu  Berlin 
8410  kff  ZeiTCiBfestigkeit,  d.  i.  48,4  kff/qmn. 

Wir  sehen  also,  daß  die  Veränderungen,  die 
die  verschiedenen  Eisenaorten  im  Lichtbogen  and 
in  Berfihrang  mit  Kohlenelektroden  erlitten 
haben,  sehr  zum  Nachteil  der  QnalitAt  aasgefallen 
sind.  Das  Schmiedeisen  verlor  die  Eigenschaft 
der  Bildsamkeit,  der  Feilenstahl  die  Dichte 
seines  Oefüges;  es  Mtsteht  ms  Sehmiedeisen 
ein  verbranntes  Produkt,  aus  feinem  Tiegel- 
msterial  ein  blasiger  Rohstabl.  Die  Gründe  für 
diese  nngänstigen  Ergebnisse  sind  in  der  Haupt- 
sache in  der  unnötigen  Überhitznng  des  Metalls 
und  nebenher  in  der  Anfiaabme  von  Kohlenstoff 
na  soeben.  Die  neueren  Verfahren,  soweit  sie 
weniKStens  die  Bneugang  stahlartiger  Produkte 
bezwecken,  Blieben  daher  Jene  Übelstftnde  lu 
vermeiden. 

Stassano  arbeitet  nun  auch  mit  Licht- 
bogen, und  zwar  einem  soldien  von  Ober  1  m 
Länge,  die  Anordnung  and  sonstigen  Umst.'inde 
sind  aber  ganz  andere  Im  ersten  Ofen  war 
der  Tiegel  mit  Graphitplatten  ausgekleidet;  da 
hierdurch  aber  bis  2  Kohlensloff  in  das 
Eisen  kamen,  so  wurde  die  Aaafätteruug  durch 
Magnesit ersetst.  Der Liehtbof^n imStassano- 
Ofen  springt  liorizdutal  über  und  es  ist  anzu- 
ndimen,  daß,  nachdem  die  Charge  eiogeachmolien 
nnd  das  Eisen  reduziert  ist,  der  Bogen  wihrend 
der  Dauer  der  Raffinierperiode  nur  mit  der  anf- 
scbwimmenden  Schlacke,  nicht  aber  nnt  dem 
Metall  in  Berührung  kommt.  Tatsache  ist 
Jedenfalls,  daß  schmiedbare  Prodnkte  unter  Dm- 
stftnden  erhalten  werden  konnten,  wobei  aller- 
dings auch  mit  in  Betracht  kommt,  daß 
Stassano  bei  den  ver6iliBntliehten  Versnohen 
außpriirdentlicli  reine  Erze  verwendet  bat  und 
das  Erzgemisch  nach  sorgfUtigater  Analyse 
stmtlieber  Prodnkte  zusammensetzte.  Die  Ver- 
unreinigungen in  Eisenproben,  die  >  ans  Sra  ge- 
wonnen waren,  sind: 


Naeh  Lnechinis  Angaben  ist  der Sehwefsl- 

gehalt  der  Proben  etwas  hoch,  fär  manche  Zwecke, 
z.  B.  znm  Aasschmieden  in  der  Wärme,  zu  hoch. 
Goldachmidt  dagegen  bezeichnet  das  Eiseu 
als  ein  dem  Martinstahl  analoges  Ksea.  Ein 
CliroTiistahl  enthielt  1,51  "/o  Kohlenstoff,  0,26  "/o 
Mangan  and  1,22  7«  Chrom.  Zahlen  über 
mechanische  Festigkeit  sind  nicht  bekannt. 
Stassano  hat  außer  Erz  minli  Koheisi  n  und 
Blechabfälle  als  Aoagangamaterial  gewählt  ond 
wie  im  Maittnofim  Stahl  erzeugt.  Ober  die 
Resultate,  welche  die  neueren  Öfen  in  der  KSnig> 
liehen  Gießerei  in  Turin  geben,  ist  nichts  ver- 
öffentlicht. Obige  Resaltate  beziehen  sich  auf 
den  Darfo-Ofen. 

Welcher  Art  die  Produkte  nind,  die  Conley 
in  seinem  Ofen  erzielt,  ist  unbekannt.  Wäh- 
rend Stassano  nnd  Cenley  in  einem  und  dem- 
selben Ofen  Reduktion  .ms  Erz  nnd  Raffination 
vornehmen,  hat  H^roalt  eine  Zeitlang  einen 
Hochofen  für  sieh  betrieben  and  damit,  wie  er 
angibt,  rand  250 1  Roheisen  hergestellt.  Über 
die  Qualität  dieses  Erzeugnisses  liegen  leider 
keine  .Angaben  vor.  Der  Ertiuder  sowohl  wie 
die  Neuhansener  Alnuininm-Gesellselwftt  welche 
den  Vertrieb  für  Deiitscliland  bat,  Imhon  es 
auch  für  angezeigt  gehalten  dem  Verfasser  auf 
dessen  Bitte  keine  Proben,  weder  vom  Bisen 
noch  vom  Stahl,  zur  chemischen  und  mechani- 
schen Prüfung  zur  Verfügung  za  stellen,  noch 
irgendwelche  authentlsehe  Zahlen  mitzuteilen. 
Man  ist  deshalb  zur  BenrteUnng  der  Produkte 
aof  ein  paar  Zahlen  angewiesen,  die  vom  Er- 
linder selbst  btammen  und  die  sich  in  Borchers 
Eiektremetallargle  finden. 


II          KMiailHlODabrrlrhl  nMk 
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1  Oold. 
«c  hmldt 

Uangan  .  .  , 
Silizium  .  .  j 
Schwefel.  .  ! 
Pboqthor  .  ! 
Koblesstoff  1 

0,272  0.068  0,1(J6  0,096  0,109 
0,018  0.O21  0,048  0,02210,028 
0,13  0,108  0,076  0,062  0.046 
0,06  0,024,0,006  0,0260,013 
0,008!0,ge4'o,lflO|0,08SlO,118 

0,09210,09 
1  .Spur]  Spar 

0,069  0,06 
,0,009  0,0» 

0,080,0,17 

Mangan  .  .  0,092  bis  0,138  0,000  0,60 

Silirium  .  .  0,020  big  0,028  0,007  — 

Schwefel    .  (i.mC.  Iiis  O,0-22  0,008  0,06 

Phosphor  .  U,U06  bis  0,0 11  0,008  0,129 

Kohlenstoff  0340  Us  1,080  0,000  0^81 

Bei  dem  Werkzeugstahl  wird  bemerkt,  daß 
der  Kohlenfitoffgehalt  absichtli' h  in  die  Höhe 
gebracht  worden  ist.  Die  Produkte  enutammen 
zweifellos  dem  SehrottproieA.  Es  ist  wohl 
auch  zn  verstehen,  daß  bei  der  AuHführung  des 
Prozesaes,  wie  sie  H^roult  aelbat  angibt,  die 
fiMt  genau  der  Arbeitsweise  einiger  Deneren 
Uerdofenverfahren  entspricht,  auch  «n  Flnfi- 
eisen  erzengt  werden  kann,  welches  dem  ge- 
wBbnltehen  MartinfluBeisen  nicht  nachsteht. 
Durch  die  besondere  Art  der  Nacberbitzang  im 
elektrischen  Ofen  und  besonders  durch  die  Wahl 
eines  solchen  Roheisens  als  Ansgangsmaterial, 
wie  oben  aagegehsBf  kOnnen  aneh  wohl  Quali- 
tflfen  erzengt  werden,  die  gewöhnlichcH  Martin- 
metall übertreffen  and  als  Tiegelmetall  bezeichnet 
werden.  Wo  steht  aber  ein  solches  Boheisea 
nur  VerfBgnng? 
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Wodurch  nntmeheldet  «ich  Vbwbsiipt  der 

Tiegelgußsiahl   von   den  FloßeisenHoiten  ?  Za- 
näcbst  beaotzt  moo  aU  Aasgaagsiaalarial  für 
Tiegelgrafl  nur  tfat«ri«li«i  too  er9ßtvr  R«inbmt, 
namentlicb  in  bezng  aaf  Phospln  :    r  l  Schwefel. 
Die  Shefiielder  Tiegelstahlwerke  lialien  bis  in 
die  neuere  Zeit  fast  ansschließlich  schwedisches 
ud  rnuiBcbes  mitHolBkoble  gefriiebtes  Schmiede- 
eiaen         Ausgangsmateria]  benutzt.    Hau  bat 
wohl   auch  Paddelstabl  und  Märtineiseu  ver- 
wendet. Jeder  BMs«aier»  aed  Muttnetabl  kenn 
durch  TiegelguO  verbessert  werdpn:  man  setzt 
ihneD  xao&chst  Scbmiedeisen  ans  reinen  Bob-  , 
eiaeotorten  lo  snd  nacht  snr  Entfemnng'  der  I 
Preindkrii|)er  noch  ändert^  Znslttze.  Iiilufi^^  wird 
noch    FerroDuuigaa,  auch  Ferroüliziau  ZRge-  j 
schlagen.   Guter  Tlagelatahl  teiebnet  »ich  da-  ! 
durch  aus,  daß  er  rahig  fließt  und  in  der  Form 
nicht'  steigt,  ein  Bewei«,  daß  er  gelöste  Gase 
nicht  in  nennenswerter  Menge  enthält.     Nun  \ 
sind  zwar  die  Tiegelwände  nicht  ganz  undurch- 
l&^isig  für  \VR«i;erstoff,  die  (lasanfnahme  Ist  aber 
beschräukier  als  bei  anderen  Flußstahisorten. 
Der  Tiegolsubl  ist  daher  dichter  and  er  seich- 
mi  sich  besonders  dnrrh  soirc  (lasfreibeit  vor 
anderen  Flußstahisorten  ans.  Hieraus  ergibt  sich  i 
einereeiU,  da0  die  Qaallttt  dec  Tiegelmaterials 
sehr  ins  Gewicht  Hillt   und  daI5  andt-rseits  der 
Ofen,  der  die  größte  Hitze  gibt,  das  bessere  j 
Besaitet  ersfelea  wird,  deen  die  Glathitse  naß  I 
abi^ülut  weiß  sein.  1 

Da  nnn,  wie  wir  bei  Teracbiedenen  Verfahren 
sahen,  in  gewissen  etelttrlscben  Öfen  eine  Er-  . 
hitaung  des  fertif>:en  StahlH  .luf  beliebige  Ten«' 
peratnr,  jedenfalls  auf  höhere  als  im  Gasofen, 
njö^lich  iät,  abue  daU  der  Stahl  mit  der  Sub- 
stanz der  Elelctredea  eder  der  Gasatmesphlre 
in  Beröhrnng  kommt,  so  ist,  porf^^llfiorc  Ans- 
wähl  des  Hobmaterialeinsatzes  vorausgesetzt, 
kelD  Zweifel,  daO  im  elektrischea  BaMoatieDS-  I 
ofrn    TiegelpnßfjualitÄten    zn    erreichen   sind.  ' 
Anderseits  ist  ja  bekannt,  daß  aach  Hartinmetall  i 
hei  richtiger  Haterialwahl  and  Behandlung  mit  ' 
Tiegelmahl  in  Konkurrenz  treten  kann,  wofür 
als  Beispiel  der  Goß  schwerer  Geschütze  aas 
dem  Martinefen  angeführt  sein  mag. 

In   betreiT  der   Festigkeiten  unterscheiden 
sich  die  einzelnen  Stahlsorten  wie  folfrt :  Tiegel- 
sUhl  60  bis  80  kg  qnim,  Herdstabl  5U  bis  70  kg, 
ßirnensUhl  40  bis  60  kg,  Schweißstahl  'SU  bis 
riO  kg.    Die  Festigkeit  ist  jedoch  sehr  abhangig 
von  der  Natur  und  Menge  der  Nebenbestand-  I 
teile  and  der  Art  der  Bearbeitang.  Wedding 
führt  folgendes  Beispiel  an:   (Jewalzfer  Tiegel- 
Stahl  mit  1,33^0  Kohlenstoff  zeigte  101,7  kg  1 
ZerrelBfestt^elt,  heim  Glilhen  end  langsamen  | 
Abkühlen  6rj,,^kg,  beim  Ilürten  137  kg. 

Die  Analysen  einiger  Tiegeistahlsorten  nach 
Ledehnr  leieii  hier  nn  Vergleich  angeführt:  | 


:  • 

M  Q  i. 

'  o  X 

*  •*  „ 

»  •  — 

e 

a 

* 

^  M  ^ 

r- 

s  ■ 

«  s 
2  5_ 

dB* 

M  en^n  .... 

0,12 

0,08 

0,16 

u,9e 

Silinam    .  .  . 

0,00 

0,11 

0,09 

0,23 

Schwefel   .   .  . 

'  0,0C)5 

(1.015 

0,Uf) 

o,():j6 

Phosphor  .   .  . 

0,02 

0,l>2 

ü.m 

0,054 

Kobleostoff  ,  . 

0.82 

1,00 

0,50 

1.ÖI 

0,66 

Nickel  .... 

0,S6 

0,26 

0,18  AL 

Feetigkeiten  des  HAroaltsehen  Metalls  sind 

nicht  bekannt 

Über  die  Erzeugnisse  des  Kell  ersehen 
Verfahrens  sind  die  Nachrichten  aneh  nur  sehr 
spärlich.  Proben  hat  der  Verfasser  leider  auch 
nicht  erhalten  können.  Bertoln»,  in  dessen 
Gegenwart  mehrere  StahlblOck»  gegossen  ivnr- 
den,  die  dann  Hnttenlente  des  Loirebeckens  auf 
ihre  Eigenschaften  prüften,  ist  der  Meinung, 
daü  das  nach  dem  Keller- Verfahren  erhaltene 
Pi  odakt  „mit  Martin-  nnd  Bessemerstahl  in  Kon« 
kurrenz  treten  könne".  I>pr  Stahl  schmiedete 
sich  selir  leicht  bei  900  war  weich.  Das 
Metall  vertrag  jedech  keine  Erhitaung  über 
lono",  bei  L-^rin  bis  1500"  verbrannte  es  nnd 
ließ  sich  nicht  mehr  bearbeiten.  Ein  auf  900 
erhitztes  Probestflck  von  18,8  mm  Darehroesser 
und  100  mm  L&nge  zeigte  H3,4  kg/qnim  Reiß- 
festigkeit bei  13  '/s  Dehaang.  Die  Probe  war 
vorher  ausgeschmledet  nnd  nochmals  ausgeglüht 
worden. 

Nach  dem  Vortrage  Kellers  vor  dem  Iron 
and  Steel  Institute  teilte  Professor  Arnold 
mit,  daß  er  mit  der  genauen  Untersuchung  der 
EigenBchaften  des  Elektrostahls  beschäftigt  sei, 
und  dab  er  schon  sagen  könne,  daß  die  mecha- 
nitehen  Eigenschaften  denen  anderer  (^htsertm 
überlegen  seien.  Zahlen  wnrden  damals  nicht 
mitgeteilt  tind  sind  auch  bis  heute  nicbt  be- 
kannt geworden. 

Sehr  erfreulich  ist  es  nun,  daß  die  nm- 
fassenden  Uatersuchnngen,  welche  an  dem 
Biektrootahl,  welcher  nach  dem  von  Kjellin 
erfandenen  nnd  in  Gysinge  (Schweden)  auHge- 
fnbrten  Verfahren  erzeugt  wird,  veröffentlicht 
worden  sind.  Auch  dankt  der  Verfasser  aa 
dieser  Stelle  Hrn.  Werksbesitzer  Benedicks» 
welcher  ihm  seinerzeit  in  liebenswürdigster 
Weise  Proben  zur  Verfügung  gestellt  bat.  Von 
diesen  sollen  apiter  einige  Moeter  photographiert 
wiedergegelien    werden,    welche  Güte  des 

Materials  bei  starlter  Beansprucliung  zeigen. 
Die  Untemehangen  Über  die  Eigenschaften 
des  Materials  wnrden  an  der  Technisrf  m 
Uocbscbule  in  Stockholm  ausgeführt,  Axel 
Wahlherg  teilte  die  BesniUte  im  Jen- 
kontor*  mit.     Die  Untersnchongen  eratrecken 
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•icb  auf  «ib«arbdteteii  Stabl,  irie  Iha  itr 

Gaß  liefert  ,   inul  aof  augescloBiedat«  Bwid- 

und  Vierkantstäbe. 

A.  Dnteraueliiingen  an  nnbearbeitetem 

G  u  \S. 

Zwei  Blöcke  von  120  mm  im  Quadrat  wur- 
den d«r  L&iif e  naeh  senSgt,  an  je  einer  Hftlfte 

vrorde  Iftniers  der  Mittellinie  und  an  den  Rändern 
entlaag  die  Härteprobe  nach  der  Brin  eil  sehen 
Methode  amgefthrt  and  eine  Meng«  Ptoben 
analysiert,  die  iindere  HiUfie  wunle  auf  dor 
ganzen  Fläche  nach  T  e  t  m  aj  er  mit  Jod-.iodkaliam 
gefttst,  am  Undichtigkeiten  oder  Anaseigerungen 
des  Materials  zn  entdecken.  Die  Güsse  hatten 
einen  Kohlonstoffgehalt  von  l,nn  nnd  1,15  "  o.  i 
Keifaer  der  GUsse  ließ  bei  der  Atzungaprube  die 
kleinste  Uadiehtigkeit  erkennen,  und  AnMelge- 
rungen  waren  nnr  andentnDpr!«wei<ie  in  Sparen 
vorbanden.  Die  Uärtezabl  botrag  for  den  Guß 
mit  1,50  >  C  im  Mittel  313,  fOr  den  andern 
Gaß  mit  1,15  "/o  2!'l,  entsprechend  einer 
Zerreißfestigkeit  von  108  und  lUO  kgjqmm.  Die 
größten  Abweichungen  in  der  Htrte  an  den 
verscbiedeneten  Stellen  betrug  46  bczw.  25  Ein- 
heiten, was  einer  Variation  in  der  Zerrt'iftfeatier- 
keit  von  li>  bezw.  9  kg/qinm  entspricht. 
Bf  in  eil  fand  bei  ähnlichen  Freben  an  Fafersta- 
stahl  mit  1,1.^1%  C  eine  Abweichung  zwischen 
Oberfläche  und  Kernstahl  von  11,5  kg  qmm, 
dabei  war  dieser  Stahl  schon  teilweise  ver- 
arbeitet. 

Was  die  cbemiscbe  ZtuammeusetzaDg  betrifft, 
so  sind  heobaditeiten  Ihterselilsde  in  der 
Znsaameiksetinnflr  gute  nnbedentend. 


I.  .Mitte 
Seite 

II.  Mitte 

Seife 


Moir 
1.47 
1.41 
1,17 

1,17 


0,530  0.56  0,026  0,015 

0,621  0,68  0,022  0,015 

0,571  0,48  0,028  0,017 

0.584  0,50  0,024  0,013 

Eiu  Vergleich  dos  Gysinger  Eleklrustahls 
mit  anderem  im  Jornkontor  nntersachten  seliwe» 
dischen  Stahl  iilinlicher  Zusammensetzung  be- 
weist, daß  die  größten  Abweichungen  in 
demselben  OnB  bei  anderem  Stahl  weit  bedeuten- 
der sind  als  im  Elektrostabl. 


Kableaatoir  > 


Khnlit 


Phosphor  •/• 


MmI-  IIIsI-  I  MmI- 
MMB     maw  II 


Eisenwerk  B . 

,  C. 

Gysisge    .  . 
»        •  • 

Das  ürleil 


1,24  I,a50 '  1.129  0,035  0.025 
1,10  l.HOO  0,996  0,045  0.023 
1,00     1,110  0,a37    0,02!»  n.o-21) 

1,60  1  1,52  I  1,34  i  0,018  0.U13 

1,16  I  1,20  I         Ii  0,OeO  ,  0,011 

flher  die  Beschaffenheit  •ifjj 
Gysinger  Klektrostahls  als  Guß  gebt  also  dabin, 
daß  derselbe  ganz  besonders  dicht  ist»  nnd  da0 
er  in  bezutc  auf  llomogenitit  den  besten  schwe- 
dischen Stahlsorten  vollkommpn  eh»»nbfirtipf  ist. 

B.  Untersuchungen  an  ausgeschmiedeteni 
Elektrostabl. 
Es  worden  an  acht  Stück  Probsetangen  von 
verschiedenem  Kohlensttifff^elialt  Zerreißversnche 
ausgeführt}  vier  Stück  davon  waren  vor  dem  Ver- 
sneh  ansgeglAbt,  die  anderen  hatten  keine  Wftrme- 
behiiiidhui^c  erfaliren.  Die  Resultate  sind  in  fnl- 
gende  Tabelle  eingetragen,  in  welctier  zum  Ver- 
gleich aiM&  noA  dl«  Festigkeiten  von  Tiegelgofi- 
Btahl  Marke  wDora"  von  Osterby  anffoführt  sind. 


Kehlen, 
•(•tr 

•» 

Ou«li> 
mm 

SMm 

qin*»  ^ 

*  Pvap.- 
Oreaie 

xlUt«- 
modal 

V«r- 

b«l  dir 
Trop.. 
Qttntf 

Butek- 

Sfveli. 

IBM 

Dehnbar. 
Iirlt  xur 
Vornitl- 

•U 

Kon- 
trskUo« 

Bruck- 
•t«n.'a- 

TO«  dar 
niok««* 
Badaaike 

e 
Ü 

\ 

0.70 
I  0,80 
1,00 

1  i,ao 

0,6 
0,8 

1  1.0 

1.2 

20,00 
19,96 
20,00 
80,00 

314,2 
313,6 
S14,2 
814,2 

47,7   1  21 100 

4.'3,l    '  20  720 
47,7    1  20  740 
673    1  20  640 

0,226 

o,aoe 

0,290 
0,279 

61,7 
47,8 

67,0 

91,0 
94,4 
87,0 
117,9 

11,6 
8,7 
6,0 

4.» 

27,8 
17,9 
41,6 
18^ 

100 
74 
76 
76 

.X  .2 
3  - 

15.00  17r.,7 

15.01  17«.!) 
15,0fi  17<>.(i 
lö.fHi  l7r..ti 

.50,9 
60,9 

',7.9 

■_>1  ORO  O.LMir. 

21  2r>ii  o.2;is,»."> 

20  OHO    0.82  «) 
20  570  0.2474 

r.2,1  76,2 
5*i,ö  94,8 
70,2  103.1 
55,5  72,1 

16,0 

9,0 
9,0 

2,9 

36,0 
15,2 
15,3 
6.3 

30 
74 
87 
74 

|s  • 

a 

0 

» 
• 

0,70 
0,80 
1,00 

1  i>so 

20,00  .Hi4.2 
20,00  3N,2 
■20,U0  1.814.2 
30,00  814,2 

30,2    20  mo 

28,tj      21 500 
44,6   ,  20840 
42,2   •  20720 

u,145 
0.133 
0,214 
0,203 

32,6  72,9 

31.8  79,1 
46,1  86.4 

40.9  62,3 

14,6 
12,6 
U.1 
18,0_ 

19,9 
19,0 
19,9 
26,6 

95 
80 
67 
98 

.  M 
».    «  > 

•eis 

»    L  o 

s  ja 

0,8 

'  0,8 
1  1,0 
1  1,6 

15.00  I  176,7  1  44,1 
15,03      177,4  .  43,8 

15.01  176  9  1  64,3 

16.02  ,  177.2  42,9 

21610  ,  0,2060 

21 310  0,2065 
21 170  1  0,)»66 
20960  02046 

46.0 

46,2 
66,6 
46,8 

6ö,9 
84,9 
96,0 
69,1 

17,3 
12,8 
9,7 
4.9 

45,2  34 
29,7    1  62 
17,9   ;  84 
6.6   1  8 

Die  Resultate  zciKon,  trotz  der  kleinen  Unter- 
schiede der  Proben  in  betreflf  des  Querschnitts  und 
verschiedener  Glühdauer,  daß  der  Gysiuge-Stabi 


dorn  österby  -  Tiegelstahl  fast  gleichkommt, 
übrigens  ist  die  Zerreißfestigkeit  bei  harten  Stahl- 
sorten für  Schneidwei  kzeuge,  Feilen  usw.  nicht 
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»•BgabMid  ftr  di«  Qtalitit  des  Haterlab;  w 

wurden  deshalb,  nra  die  Festitrkpit  treffen  Stol\ 
BU  erproben,  Schlagproben  vorgenommen.  Die 
ProbettMgwi  hatten  30  nn  Qnerselmitt,  waren 
teils  ansgegläht,  teils  ungepliilit,  teils  einge- 
kerbt (6  mm  tief  and  1  mm  breit),  teils  nicht; 
der  Fallbftr  wog  18  kg.  Oer  Gysinge-Elaktro- 
atahl  wird  hier  mit  Faganta- Stahl  Tergliehen. 


1        1         Ohm»  K«rk« 

\         Hit  Kerb« 

1  1   1  w«i.fiabT ;  otciÜK 

\]                 1  In  kr            In  k( 

-2        !  ifl 

In  kf  ,         ;  U  k( 

0,80  I 


8 

5 
5 
5 


66  4 

27  4 

27  7 

S7  I  5 


19  5 

ift  i  4 

50  H 

«7„  8 


27 
18 
11 
11 


8  '  II 

4  18 

5  27 
8  ,  II 


Js;jO,79     6      38  ,  8       S8  8 
1,05 ;    5  I  27  ,  6   ,  88  I  2 
^IUT'  6  I  S7  I  8  I  65|  9 

nie  Versache  aeigen,  dft(<  dif 
lies  Elektrostabla  mit  anderen  ijuhiaertea  fhat 
gleich  iat,  daß  denelbe  in  being  auf  Wider- 
st and  gegen  Seblag  aber  dem  Fagersta«  Stahl 
überlegen  iat. 

Ein  Vergleich  der  ehemischen  Znaanneti* 
setznng  von  (TVsinge-ElektrMtahl  and  österby- 
Tiegelstahl  nach  den  UnterMChongen  Stends 
zeigt  folgende  Werte: 


1 

Antarby 

Kohlenstoff  . 
Silizium    .  . 
Mangan     .  . 
Phosphor  .  . 
Sebwefel  .  . 

1,45     1,20  0,115 
0,47    0,74  <»,H5 
0,49    0,4ß    0,;W  : 
1 0,011  0,013.0,014 
0,0101 0^010 1 0,015 

1,55     l.HO  1,20 
0,2,H    U,.S1  0,19 
0,33    0,30  0,33 
,0,015  0,014  0,010 
0,006  0,006  0,006 

das  KjellinHche 
TiegeUtahl  voll- 


Die  Zahlen  zeigen,  dal) 
Verfahren  ein  dem  besten 
koninien  ebenbArtigei  Produkt  liefert,  und  daß 
flieh  Stahlsorten  von  jedem  gewünschten  Kuhlen- 
stofi^ebalte  herstellen  lassen.  Die  Güte,  d.  h. 
die  Dichtigkeit  de«  Gnssei  nnd  die  leichte 
Bearbeitbarkeit.  ist  nur  auf  große  «iiHtVei- 
heit  zaräck7.afäkren,  da  bei  der  mikroskopi- 
seheD  Ustemciuiiv  dea  Oefliges  keine  Be- 
aonderheiten,  etwa  in  besng  aaf  die  Art  des 

*  .Z.  t  pbya.  Chemie«  40, 645. 


11       4  18 
5,4    3  U 

MI  9  !  18 
Bruchflwtigfceit 


Weiter«  Analysensahlen  von  Gyainge-Stabl- 

Sorten  entnehme  v  h  iler  Arbeit  i  n  (  '.  Ht  no- 
dicks  fiber  den  Leitungswiderstand  des  ätalila.* 


KahlMtlaff 

Slllitam 

Scbwafet 

0,08 

0,03 

(1.0(15 

(),(K)t) 

0,13 

0. 15 

0.05 

(V>i 

0,015 

0,35 

0,ö."} 

0,85 

0.1  »2 

0,014 

0,44  ' 

0,90 

0,28 

0,015 

0,014 

0,41  , 
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Kehlenitoffli,  entdeekt  werden,  konnten.  Nach 

Stead,  von  dem  auch  die  beiden  Mikrophoto- 
graphien (Abbildnng  35  und  3Ü)  herrühren,  be- 
ateht  dai  Oeflige  ane  Periit,  umgeben  von  eineni 
Zementitnetz. 

Als  Bohmaterlai  wird  in  Gysinge  ein  vor- 
zfiglichen  Dannemom-Holskidilen-Rohetwn  nnd 
Sehniedeltenabfall  verwendet.    Da  der  (Mbn 


•  Abbiidaagas.  Oysinge- Stahl. 

keine  Elektroden  hat,  nnd  das  Metall  mit 
Feuergasen  nicht  in  Berührung  kommt,  ho  wird 
hier  tatslehlieh  ein  hwvorragende»  techniaehea 
Resnltiif  erzielt. 

Abbildnng  37  zeigt  einige  Proben  der  be- 
!  arbeitnng.  Nr.  1  zeigt  eine  Drehung«-  nnd  Bie- 
trungsprobc  an  einem  Stahl  mit  litio^  ci  hear- 
beitet  bei  Kirschrotglnt.  Nr.  2  ist  ein  lüng  von 


1 


Abbildang  80.  Ti^httahU 


16  X  8  mm,  bei  Kirschrotglnt  ausgetrieben;  die 
Anfangüdimensionen  sind  an  den  Enden  sichtbar. 
Der  C-Gehalt  betrJlgt,  wie  bei  Xr.  4,  1,60  "/o- 
Nr.  3  ist  ein  kalt  gedrehtes  Vieikantstiick  mir 
I  2*/«  C.  Nr.  4,  ein  Stahlatflck,  bei  dem  das 
i  obere  Ende  wie  bei  Nr.  1  zuerst  mit  einem  Meiliel 
eingekerbt  und  dann  bei  Kirschrotglut  nni  IKU** 
g^ogen  ist. 

Die  Pr'dten  sprechen  von  seibat  für  die 
I  Qualität  des  Stahls. 

Ober  die  Iferstellang  hochprozentiger  Legie> 
rangen  waren  schon  einige  Worte  bei  den  vm> 
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scbiedenen  Verfahren  gesHgt.  SlassHiin  Rtellte 
in  seinem  Ofen  Ferrouiangan  mit  67  "jo  Mn,  und 
Ferrochrora  mit  40  °/o  Cr  her.  Heroult  bei?ann, 
ehe  er  reines  Eisen  er7/engte,  mit  der  Uewinnnng 
von  schwHcligekohltem  Ferrochrom.  Auch  jetzt 
noch  erzeugen  die  Soc.  Electro-Metallnrgiqne 
Fran<;aifie  (Froges,  La  Praz) ,  die  (?omp. 
Electro-Thermiqne  Keiler- Lelenx  &.  Co.  (I,ivct, 
Kerrousse),  die  Usine  Electro-Metallnrgiqne  in 
Albertville  Legierungen  wie  Ferrochrom,  Ferro- 
wolfram,  Forromolj'bdÄn,  Ferrosilizium  und  lilin- 
liche  für  Handelszwecke.  Verfasser  verdankt 
der   Güte    des    Hrn.    P.   Girod  (.Albertville) 


Abbildung  37. 

Muster  von  Ferrochrom  mit  70  Ferrowolf- 
ram  mit  80  "/o,  Ferromolybdän  mit  75,5  "/»» 
Ferrotitan  mit  50  "/o  und  FeiTovanadinm.  Sjö- 
Btedt  hat  versucht,  abgerösteten  nickelhaltigen 
Magnetkies  im  elektrischen  Ofen  auf  Ferronickel 
zu  verschmelzen. 

Über  die  Zusammensetzung  und  die  sonstigen 
Eigenschaften  dieser  Legierungen  ist  nicht  viel 
bekannt;  bemerkenswert  ist  nur,  daU  es  gelingt, 
dieselben  mit  auUerordentlich  niedrigem  Kohlen- 
stoifgehalt  herzustellen,  was  für  die  Konsa- 
menten, die  Stahlleute,  ein  großer  Vorteil  ist. 

Ein  Produkt,  welches  in  neuester  Zeit  dem 
Hochofenprodukt  in  steigendem  Maüe  Konkurrenz 
macht,  ist  das  F er r o s i  I  iz  i u  m  des  elektrischen 
Ofens.    Viele  Karbidwerke  haben  sich  in  den 
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letzten  Jahren  infolge  der  schlechten  Lage  des 
Karbidmarktes  nach  einem  andern  Produktions- 
zweige umgesehen  und  viele  haben  davon  die 
Ferrosiliziam  -  Fabrikation  aufgenommen.  Elf 
Werke  (deutsche,  französische  und  schweizer) 
vereinigen  ihre  Produktion  in  der  Firma:  Comp, 
generale  d'Electrochimie,  Paris.  Sie  erzengen 
Legierungen  mit  25  "/o,  50  °/o»  75  '/o  Silizium. 
Hiervon  sind  Im  ersten  HaTI)iahr  1903  etwa 
HO  t,  im  zweiten  rund  400 1  nach  Deutschland 
gekommen.  Folgende  Analysen  zeigen  die  große 
Keinheit  des  elektrischen  Produkts: 


Kisen  .  .  . 
Silitium  .  . 
Kohienstoff . 
Phosphor 
Schwefel  .  . 
Mangan  .  . 

Oer  Vergleich  mit  dem  Hochofenprodukt 
zeigt  die  Überlegenheit  des  elektrisch  erzeugten 
Produkts :  sehr  niedriger  Kohlenstoff-  und  Mangan- 
gehalt. 

Bei  Benutzung  des  elektrischen  Produkts  bat 
man  nur  ein  Fünftel  der  Masse  in  das  Stahlbad 
einzutragen;  die  Verunreinignng  durch  fremde 
Bestandteile  ist  wesentlich  geringer  ;  das  hoch- 
konzentrierte Metall  wirkt  Ähnlich  wie  Aluminium, 
es  macht  das  Metall  ruhig,  namentlich  wenn  der 
Stahlschrott  sehr  rostig  war. 

Mit  der  Herstellung  von  Titanlegierungen  hat 
sich  namentlich  Rossi*  befaßt.  Beim  Ver- 
schmelzen vou  Titaneisensanden  oder  Titanerz 
und  Eisenerz  im  Hochofen  verschlackt  fast  alle 
Titansäure.  Bei  der  Herstellung  von  Legie- 
rungen im  elektrischen  Ofen  zeigte  sich,  daß 
bei  der  Reduktion  mit  Kohle  7,5  bis  8,5  % 
Kohlenstoff  in  die  Legiemng  gingen,  wovon  0,1  */o 
als  gebundener,  der  übrige  als  Graphit  vor- 
handen war.  Rossi  macht  jetzt  ein  Alumininm- 
bad  im  elektrischen  Ofen  and  trägt  dann  die 
Substanzen  ein.  Auf  diese  Weise  erzielte  er 
Legierungen   von  folgender  Zusammensetzung: 


Titan  .... 

11,06 

24,19 

47,70 

Kohlenstoff  . 

.  ,  0,75 

0,48 

0,60 

Siliziom     .  . 

.  .  1,26 

1,03 

Phosphor  1 
Schwefel   \  ' 

.  .  Spnr 

Spur 

0,061 

Aluminium  .  . 

.  .  9,96 

5,94 

Ferrotitan  wird  ebenfalls  als  Zusatz  in  der 
Stahlfabrikation  benutzt.        (Fortsetzung  folgt) 

•  Transact.  Amer.  Inst,  of  Min.  lust.  New-York 
Meet  1902.    (Vgl.  auch  .Stahl  und  Eisen-  1902  S.  328.) 
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Sptwinlttäklt  fUr  dt»  KrafttcitgfnboH. 


Üuhl  and  Ki»8n.  8S7 


SpezialStähle  fUr  den  Kraftwageiibau. 


Bei  dem  Bestreben,  das  Eigengewicht  der 
Kraftwagen  nach  Möglichkeit  zu  verringern, 
kommt  man  naturgemftß  za  hohen  Beansprnch- 
angen  der  Konstruktionsteiie  nnd  damit  zn  hohen 
Anforderangen  an  die  Widerstandsfähigkeit  der 
zu  verwendenden  Materialien.  Es  liegt  daher 
in  der  Natur  der  Sache,  daß  anf  Automobil- 
aosstellangen  die  Hpezialstähle  für  den  Wagenbau 
eine  hervorragende  Kolle  spielen  und  es  das 
Bestreben  der  ausstellenden  Firmen  ist,  die  hoho 
Entwicklung  der  .Stahltechnik  an  Hand  zahl- 
reicher Materialproben  nnd  daraus  gefertigter 
Halb-  nnd  Fertigfabrikate  zn  zeigen.  Daß  die 
deutsche  Stahlindustrie  in  dieser  Beziehung  ganz 
ausgezeichnete  Leistungen  aufweist,  ist  auf  der 
j&ngsten  Internationalen  Automobil- 
Ausstellung  zu  Frankfurt  a.  M.  durch 
die  Firmen  Fried.  Krupp  A.-G.  in  Essen  und 
Felix  Bisch  off  in  Duisburg  bewiesen,  deren 
Schaustellungen  das  lebhafte  Interesse  der  Fach- 
kreise in  besonderem  Maße  erregt  haben. 

Die  Firma  Krupp,  die  durch  Rob.  Zapp  in 
Dfisseldorf  vertreten  ist,  liefert  ihre  Spezialstähle 
fiir  den  Aatomobilbau  in  Stangen  oder  BIftcken 
als  Rohstahl,  oder  roh  geschmiedet  als  Halb- 
fabrikat. Die  fertige  Bearbeitung  der  betreflfen- 
den  Stücke,  wie  Drehen,  Frilsen,  Hobeln,  Stoßen, 
Einschneiden  der  Z&hne  usw.,  wird  im  allge- 
meinen von  Krupp  abgelehnt,  da  die  Hearbei- 
tnngsmaschinen  dieses  Werkes  fiir  den  eigenen 
Bedarf  zu  stark  in  .'Anspruch  genommen  sind. 
Unter  Berficksichtigung  der  besonderen  Anforde- 
rungen des  Automobilbaues  werden  auf  den 
Kmppschen  Werken  folgende  Spezialmarken  her- 
gestellt: Automobibtahl,  Spezialstahl,  Spezial- 
nickelstahl.  Automobil- Einsatzmnterial,  Nickel- 
Einsatzmaterial  und  Spezialfederstahl.  Zur  Kenn- 
zeichnung dieser  Stahlsorten  nnd  vergleichenden 
Feststellung  ihrer  Widerstandsfähigkeit  gegen 
Zug,  Stoß  nnd  Bio^ng  hat  man  eine  Anzahl 
Versuche  angestellt  nnd  deren  Ergebnisse  unter 
Beifügung  der  Materialproben  auf  der  Frank- 
furter Ausstellung  vorgeführt,  Ergebnisse,  die 
um  so  bemerkenswerter  sind,  als  sie  nicht  be- 
sonders ausgesucht  wurden  sondern  Durchschnitts- 
werte der  laufenden  Fabrikation  darstellen. 

Die  unter  dem  Namen  „Automobilstahl"* 
ausgestellte  Stahlsorte  wird  für  diejenigen  Kon- 
struktionen benutzt,  welche  keinen  ungewöhnlich 
hohen  Beanspruchungen  unterworfen  sind :  die 
vorgefährte  Probe  hat  laut  Angabe  eine  Bruch- 
festigkeit von  54,9  kg,  eine  Elastizitätsgrenze 
von  31,1  kg,  eine  Dehnung  von  2.5,8  "»/o  und 
eine  Qnerschnittsverminderung  von  58,2  <*,'o- 
Garantiert  werden  für  diese  Marke  eine  Bruch- 


festigkeit von  50  kg  nnd  eine  Dehnung  von 
20  "  0-  Die  Schlagprobe  ergab,  daß  sich 
der  Probestab  nach  dem  fünfte^  Schlag  um 
9H  mm  durchbog,  und  zwar  bei  einem  Quer- 
schnitt von  20  X  30  iiit»,  einer  Auflage-Ent- 
fernung von  240  mm,  einem  Bärgewicbt  von 
200  kg  und  einer  Fallhöhe  von  1  m.  Hiernach 
konnte  man  den  Stab  unter  einer  Presse 
ganz  zusammenbiegen,  ohne  daß  ein  Bruch 
oder  eine  Verletzung  seiner  Außenhant 
eintrat.  Ein  solcher  Stahl  eignet  sich  nur 
für  schwächer  beanspruchte  Teile  oder  für  Last- 
wagen, wo  es  auf  stärkere  Abmessungen  und 
höheres  Gewicht  nicht  ankommt,  nicht  aber  für 
solche  Teile,  bei  denen  man  mit  der  Materialstärke 
nnd  dem  Gewicht  mög- 
lichst herunterzuge- 
hen wnnschti»-- 

Eine  zweite  Probe 
zeigte  den  „Spezial- 
st ah  1",  welcher  ne- 
ben Zähigkeit  eine 
hohe  Bruchfestigkeit 
nnd  Elastizität  be- 
sitzt und  an  Stelle  des 
vorher  besprochenen 
Automobilstahles  in 
allen  Fällen  verwen- 
det wird,  wo  die  Bean-^  _ 
spruchungen  wesent- 
lich höher  sind,  als 

im  allgemeinen  Maschinenbau  üblich,  und  die 
Festigkeit  und  Elastizität  des  Automobilstahles 
nicht  mehr  als  ausreichend  für  unbedingte  Be- 
triebssicherheit erachtet  werden.  Die  Versnobe 
ergabeii  für  geschmiedeten  Stahl  87,2  kg  Bruch- 
festigkeit, «7,9  kg  Elastizitätsgrenze,  14  •% 
Dehnung  nnd  5.5,6  "/o  Querschnittsverminderung; 
für  gepreßte  Blechrahmen  80,6  kg  Bruchfestig- 
keit, 65,6  kg  Elastizitätsgrenze  und  17  "  o  Deh- 
nung. Als  Mindestwerte  werden  für  geschmiede- 
ten Stahl  50  kg  Elastizitätsgrenze,  70  kg  Bruch- 
festigkeit und  12  "io  Dehnung,  für  gepreßte 
Blechrahmen  45  kg  Elastizitätsgrenze,  70  kg 
Bruchfestigkeit  nnd  12  "lo  Dehnung  garantiert. 
Die  Schlagbi»*geprobe  zeigte  unter  denselben  Ver- 
hUtnissen  wie  bei  dem  erst  beschriebenen  Probe- 
slabe eine  Durchbiegung  von  72  nim  beim  fünften 
Schlage.  Bei  einer  Biegung  des  I^- Bleches  in 
der  in  Abbild,  l  dargestellten  Weise  erfolgte 
kein  Anbruch.  Dieses  Material  wird  für  viele 
Teile,  soweit  sie  nicht  grhäi-tct  werden,  bei 
Wagen  für  mittlere  Leistungen  verwendet,  bei 
welchen  Gewichtsersparnisse  schon  eine  größere 
Rolle  spielen  als  bei  Lastwagen,  der  Verkanfs- 


Abbildnng  1. 
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preis  jedoeb  di«  Verwendong  dw  noeli  slheren 

aber  anch  teureren  „Spezialnickclstalils"  nicht 
zalä&L  Nach  Maßgabe  dieser  GeBichtspaokte 
werden  Vorder-  nnd  Hinteraehsen,  AehMchenkel, 
KurbelacliRen,  Nabunscheiben,  Tranamissions-  und 
Vorgelegewelleu,  IMeuelstnngen,  Hebel  für  Lenk- 
vorricbtangen  uad  Bremsen,  Kettenräder,  Lager- 
bScke  sowie  soosttge  im  Gesenk  zu  schmiedende 
Stücke  a«3  diesem  Spezialsf iilil  hergestellt.  Ins- 
besondere Ündet  er  auch  Verwendang  für  bleche 
und  die  aas  Bleeli  («preßten  Rahmentaile  (Lingt- 
trtger  nnd  QoermbindaDgen)  für  alle  Wagea- 
gsttoogen. 

Eine  dritte  Probe warde  al«  ,,$pes  ialniekel- 
Stahl"  bezeichnet.  .Seine  Festigkeitsangaben 
sind:  80,1  kfr  Klastlzitätagrenze,  95, H  kg  Bruch- 
festigkeit, 14,1  '],)  Dehnung  nnd  62  °/o  Qaer- 
aebnittsvermindemiig.  Als  Mindestwerte  werden 
66  kg  Elastlzitätaprenze,  7f>  kg  nrnchfestitrkeit 
und  13  "i'o  Debnaog  garantiert.  Bei  der  ijchlag- 
biogeprobe  ergab  dar  fflnft«  Seblag  eine  Durch- 


Abbildang  2. 


biegnng  von  68  mm.  Der  eingekerbte  Stab 
zeigte  bei  '/.^  m  Fallhöhe  beim  zehnten  Schlag 
97  mm  Durchbiegung  und  erhielt  bei 
swOIf  Schiftgen  einen  Anriß  wl«  in  Abbild.  9. 
Dieser  Stahl  eignet  .sich  ferner  r.nr  Einsatz- 
hftrtnug  ^übertlächeuhärtnng).  Die  ätärke  der 
harten  Schiebt  betrogt  hier  etwa  1  '/t  nni  nach 
zwölfsfunrliffer  Zmnentiennitr  bei  SRO».  Die  Ver- 
wendung des  Spezialnickelstahls  ist  da  geboten, 
wo  an  Gewicht  gespart  werden  maß,  also  hohe 
Beanspruchungen  sich  ergeben,  oder  wo  größere 
Abmessnngen  und  Konstrnktions  -  Rücksichten 
unbequem  sind.  Er  ist  somit  das  geeignete 
Material  fOr  große  Tonren-  nnd  Rennwagen  nnd 
findet  hanptsiirhüch  für  folgende  Teile  Verwen- 
dnng:  V^order-  und  Hinterachsen,  Achsschenkel 
nnd  Leoksapfcn,  Teile  det  Getriebes,  Wellen 
nnd  sonstige  kraftübertragende  Teile.  Tn  der 
Segel  angehftrtet  verwendet,  eignet  er  sich  aacb 
sehr  gat  fBr  Teile,  welche  im  Einsatz  gehftrtet 
werden,  sofern  dieselben  Biegungen  nicht  unter- 
worfen sind  und  in  erster  Linie  hohe  Festigkeit 
and  große  Härte  gefordert  wird,  wie  z.  B.  für 
Zahnrftder  in  Wechselgetrieben. 

Bedentenrl  prohkörniger  im  Bruch  .sind  dii. 
l'roben  des  „Autuniobil-Einsatzmaterials", 


'  walehee  ansgegltbt  die  folgenden  Daten  ergibt 

30,9  kg  ElastizifJUsfncnze,  47,0  kg  Brnchfestig- 
i  keit,  28,5  %  Dehnung  und  58,ü  *>/o  Qaerscbnitts- 
'  Torminderong.  Dasselbe  Material  wird  sEber 
und  fester,  wenn  man  das  nicht  zementierte 
Metall  nach  dem  Ausglühen  in  Wasser  ablöscht. 
Man  erh&lt  dann  39,8  kg  Elastizitätsgrenze, 
52,2  kg  Festigkeit,  32,3  "  o  Dehnung  nnd  71,(>  **'o 
Qnerschnittsvermindernng.  Eine  eigentliche  Här- 
tung tritt  aber  hierbei  nicht  ein;  es  laßt  sich 
trotzdem  leicht  beariwiten  nnd  die  Zfthigkeit  ist 
großer  als  zuvor.  Es  erhiUt  aber  eine  glas- 
harte Oherflftche  an  den  ätellen,  welche  doreh 
I  das  Einsatspnlver  gekohlt  wnrdeo.  Es  findet 
Verwendung  für  Teile,  welche  zur  Verminderung 
der  Reibung  und  der  Abnutzung  im  ganzen  oder 
auch  nur  an  einzelnen  Stellen  eine  harte  Ober- 
flftcbe  haben  müssen,  aber  mit  Rücksicht  auf 
die  auftretenden  Biegungsbeanspruchnngen  docl» 
nicht  spröde  sein  dürfen,  also  für  Karbelacbsen, 
Hinterachsen,  Vorderachsschenkel  mit  gehftrteteo 
T,anffläc.hen ,  Pleuelstangen,  Zapfen,  Kolben- 
Stangen  nsw.,  ferner  für  Gesenkschmiedestücke, 
wie  Nabenseheiben,  LagerbKcke,  Hebel  nsw. 

Das  „Nickel  -  Einsat zmaterial"  hat  Im 
wesentlichen  dieselben  Eigenschaften  wie  das 
vorher  beschriebene  Antomobil-Einsatzmaterial, 
seiebnet  sich  Jedoch  durch  höhere  Festigkeit 
;  und  Elastizitilf  ans  nnd  wird  daher  in  allen  den 
Fällen  verwendet,  wo  von  den  ganz  oder  nur 
anf  einzelnen  Flllcben  gehftrtetem  Teilen  hohe 
Widerstandfifithigkeit  neben  Zähigkeit  verlangt 
wird.  Dasselbe  zeigt  im  Naturzustand  45,8  kg 
Elastizitätsgrenze,  57,2  kg  Bmehfestigkeit, 
23,6  o/n  Dehnung  und  71,6  %  Qnerschnitts- 
vermindernng. Garantiert  werden  52  bis  HO  kg 
Bruchfentigkeit,  20  n  Dehnung  nnd  38  kg 
Elastizitatsgrense.  Durch  das  Ablöschen  wird 
'  dieser  Stahl  fester  nnd  zäher,  eine  oigentlirhe 
j  Uärtong  tritt  jedoch  nicht  ein,  er  bleibt  zäh 
I  nnd  bearbeitbar,  erbfttt  jedoch  eine  glasharte 
Oberfläche  an  den  Stellen,  welche  durch  das 
j  Einsatzpalver  gekohlt  wurden.  Die  mit  dem 
eingekerbten  Stab  assgeflihrte  Schlagbiegeprobe 
zeigte  beim  zehnten  Schlsg  eine  Durchbiegung 
von  98  mm  und  hierbei  nur  einen  kleinen 
;  Anriß  auf  dem  Grunde  der  Einkerbung.  Bei 
I  weitorem  Biegen  in  der  Presse  erweiterte 
sich  der  Anriß  allmählich,  ohne  jedoch 
zum  voUst-ändigen  Bruch  zu  fähren.  Der 
Brachqnerschnitt  der  tan  Einsatz  gebirteten 
Stäbe  zeitrt  ein  sehr  feinkörniges  (tefuge,  welches 
am  Rande  pulverförmiges  Aussehen  erhält.  Die 
Stftrke  der  harten  Schicht  betrftgt  etwa  1  ^ft  mm 
nach  zwölfsttindiger  Härtung  bei  etwa  880'  C. 
Aus  Niekel-Kinsatzniaterial  werden  zweckmäßig 
hergestellt  bei  Wagenkonstruktiouen  ohne  Kugel- 
lager —  aber  mit  gehärteten  Laufflächen  — : 
Hinterarlisen.  Vfirderaohs^rhenkel.  Transmissicns- 
wellen,  Achsen  des  Wechselgetriebes,  außerdem 
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Kolbenstaugeu  (mit  Oberflächenhärinnj^),  Zapfen 
and  Steaoranf^teile,  welche  teilweise  zn  härten 
sind,  Wechselrilder,  wenn  sie  mit  der  Achse  in 
einem  Stück  geschmiedet  und  die  Zfthne  gehRiiet 
werden.  Doch  eignet  sich  dieser  Stahl  aber 
auch  für  alle  beliebigen  Schmiedestücke,  welche 
nicht  gehartet  werden,  von  welchen  aber  eine 
ungewöhnliche  Zähigkeit  verlangt  wird. 

Der  Spezialfederstahl  findet  seine  vor- 
zügliche Verwendung  für  Federn,  die  sehr  hoch 
beansprucht  werden.  Aus  diesem  Uaterial  her- 
geBtellte  Federn  lassen,  ohne  eine  bleibende 
Durchbiegung  zu  erleiden,  eine  außerordentlich 
hohe  Belastung  zu;  sie  können  deshalb  leichter 
gehalten  werden  als  solche  aus  gewöhnlichem 
Martin-  oder  Tiegelstahl  und  bieten  somit  den 
Vorteil  einerseits  der  größeren  Betriebssicher- 
heit, anderseits  des  leichteren  Gewichtes.  Ein 
ungehärtetes  Federblalt  von  25  X  13  mm  (Quer- 
schnitt ergab  52,0  k»  Elastizitätsgrenze,  83,4  kg 
Bruchfestigkeit,  17,0*/«  Dehnung  und  37,5  "/o 
Qnerschnittsverminderung.    Gehärtet  hatte  der- 

AbbiiduDg  ä. 

selbe  126,6  kg  Elastizititisgrenze,  140,4  kg 
Bruchfestigkeit,  7,H  "/o  Dehnung  und  41,K*yo 
Qnerschnittsverminderung.  Die  Elastizitäts- 
grenze liegt  bei  gehärtetem  Speziaifcderstahl 
demnach  um  etwa  30  "/«  höher  als  bei  ge- 
härtetem Martinstahl.  Die  Biegeprobe  eines 
Federblattes  von  90  X  13  mm  t^nerschnitt  und 
1400  mm  Länge  ergab  bei  einer  .-Auflage-Ent- 
fernung von  1000  mm  und  einer  Belastung  von 
1600  kg  eine  Durchbiegung  von  109  mm.  Nach 
der  Entlastung  war  die  bleibende  Durchbiegung 
gleich  0  mm.  Erst  bei  IHOO  kg  Belastung  trat 
eine  bleibende  Durchbiegung  vun  Vi  mm  ein. 
Bei  Verringerung  der  Anflage-Enifernung  auf 
400  mm  trat  der  Bruch  bei  7500  kg  Belastung 
und  1 16  mm  Gesamtdnrchbieguug  ein.  Die  Bruch- 
fläche dieses  Materials  zeigte  ein  sehr  zähes 
Gefüge  mit  ausgesprochener  Längsfaser.  Für 
Federn  aus  diesem  Spezialstahl  wird  garantiert, 
daß  sie  bei  130  kg  Faserspannung  keine  bleibende 
Durchbiegung  erleiden.  Bei  einem  Blatt  von 
90  X  13  mm  entspricht  dies  z.  B.  bei  600  mm 
Auflage-Entfernung  einer  Belastung  von  2200  kg, 
bei  1000  mm  Auflage -Entfernung  einer  Be- 
lastung von  1320  kg. 

An  die  vorgenannten  Spezialstähle  schloß 
sich  die  Ausstellung  von  gewöhnlichem  Nickel- 


stahl, Tiegelstahl  und  Stublformguß,  welche  im 
Antomobilbau  zu  folgenden  Zwecken  Verwendung 
finden : 

Nickelstahl  dient  außer  den  vorstehend 
aufgeführten  Spezialsorten  in  besonderen  Zu- 
sammensetzungen noch  zur  Herstellung  einzelner 
Teile,  wie  Ventile,  Teile  an  Zündvorrichtungen 
und  dergleichen  mehr.    Aus  diesen  Marken  hcr- 


Abbildung  4. 

gestellte  Teile  besitzen  bei  hoher  Bruch-  und 
Betriebssicherheit  größtmögliche  Wäi  mebestän- 
digkeit. 

Ans  Tiegelstahl  werden  im  .Autoinobil- 
ban  hauptsächlich  solche  Teile  hergestollt, 
welche  einen  großen  Flächendruck  auszuhalten 
haben,  z.  B.  Kugellager,  Kugeln  usw.  Beim 
Härten  (ohne  Einsatz)  erhält  er  eine  ziemlich 
tiefgehende  harte  Schicht,  bleibt  im  Innern 
aber  noch  zähe  genug,  um  Stöße  ohne  Brach- 
g^efahr  ertragen  zu  können. 

Für  Teile,  deren  Herstellung  durch  Schmie- 
den nicht  möglich  oder  zu  teuer  sein  l  würde, 


U 


empfiehlt  sich  die  Veiwendung  von  Stahlform- 
guß,  welcher  für  die  in  Frage  kommenden 
Zwecke  (Laufräder  an  Lastwagen,  Zahnräder, 
Kettenkränze,  Bremsscheiben  usw.)  in  der  Regel 
in  mittlerer  Härte  mit  etwa  55  bis  60  kg 
Festigkeit  bei  mindestens  15 '/o  Dehnung  ge- 
liefert wird. 

Abbildung  3,  4  und  5  geben  einige  der 
ansgestellteu  Deforraationsproben  wieder.  Ab- 
bildung 3  stellt  eine  Kurbelachse  aus  Spezial- 
nickelstahl  dar,  welche  unter  der  hydraulischen 
Presse  bis  zur  Berührung  der  Kurbelblätter 
zusammengebogen  wurde;  nach  der  Kntlastung 
federten  die  Kurbclblättor  in  die  in  der  .\b. 
bildung  gezeigte  Lage  zurück.  .Abbildung  4 
gibt  eine  Kreuzwelle  aus  Nickeleinsatzmaterial, 
welche  tief  eingekerbt  und  dann  unter  dem  Dampf- 
hammer zusammengeschlagen  wurde.  Abbild.  5 
zeigt  einen   Querträger  aus  Spezialstahl,  der 
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unter  dem  Dampflianiiner  in  der  Mitte  znsamraen- 
geschlagen  and  dann  zasamuiengfebot^en  wnrde. 

Von  der  vorztiglicben  Materialproben- Aus- 
itellung  der  Werkzeug  -  GuUstalilfubrik  von 
Felix  Bisch  off  in  Doig- 
burg  verdienen  die  folgenden 
Detbnnatiousproben  noch  be- 
Bonders  hervorgehoben  za 
werden : 

Eia  quadratischer  Stab 
von  40  X  ii>ui  Querschnitt 
wnrde  um  180"  kalt  ge- 
bogen, so  daU  die  Schenkel 
fest  anfeinanderlagen,  ohne 
daß  sich  in  der  Biegung 
irgend  ein  Anriß  zeigte.  Ein 
Stück  Flacbeisen  (Abbild.  6) 
von  35  X  12  mm  ist  in  der- 
selben Weise  fünfmal  ge- 
bogen und  mit  dem  Dampf- 
hammer, ohne  im  geringsten 
Schaden  zu  nehmen ,  fest 
aafeinandergeschlagen. 

Von  weiteren  zwei  Biege- 
und  Toniionsproben  ist  die 
eine  ans  einem  Stab  von  3.5  X  1<5  mm  Quer- 
schnitt an   einem  Ende  nm  180  "  zusammen- 
geschlagen  und  zur  Spirale  gewunden;  die  zweite 
aus  einem  Stück  zu  einem 
endlosen   Ring    von  etwa 
300  mm  Durchmesser  und 
15  mm  Stärke  ausgeschmie- 
det, der  Hing  zu  einem  Stab 
zusammengedrückt  und  die- 
ser zur  Spirale  gewanden. 

Ein  Blech  von  3  bis 
4  mm  Stärke  ist  zu  einem 
Kohr  von  etwa  50  mm  Durch- 
meüser  gebogen ,  das  Kohr 
flach  zusammengepreßt  and 
in  der  zusammengedrückten 
Stelle  wiederum  um  180" 
gebogen,  ohne  daß  ein  Anriß 
erfolgte. 

Durch  ganz  hervorra- 
gende Zähigkeit  undElasti- 
zitftt  zeichnet   sich  ferner 
der  Stab  (.Abbildung  7)  von 
40  X  Querschnitt 
ans,  der  zunächst  zur  Spirale 
gewunden,  dann  auf  je  ein 
Drittel  der  Länge  zweimal 
nm  180'^  gebogen  nnd  unter 
einem  schweren   Dampf liammer  derartig  inein- 
andergeschlagen  ist,  daß  die  Kanten  der  Spirale 
tief  ineinandergedrnngen  sind. 

Von  zwei  Knoten  (Abbildung  8  und  9) 
ans  Rundstahl  von  7  bezw.  15  mm  Durchmesser 
ist  der  letztere  laut  Zengnis  der  Duisburger 
Maschinenbau-Aktien  tiesellscliaft  in  kaltem  Zn- 
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Stande  aus  einer  Schlinge  von  etwa  400  mm 
Durchmesser  auf  einer  Kettenprobiermaschine 
mit  einem  Kraftaufwand  von  16  409  kg,  das 
ist  etwa  93  kg  pro  qmm, 
zusammengezogen.  Daß  alle 
diese  Arbeiten  in  kaltem 
Zustande  vorgenommen  sind, 
zeigt  das  auch  an  den  an- 

j  zugänglich  gewordenen  Stel- 
len blanke  Material. 

Eigenartig  sind  dann  noch 

I  Brtiche  von  gehärtetem  Ein- 
satzmaterial,    bei  welchen 

j 

sich  die  gehärtete  etwa 
1"«  mm  tiefe  Einsalzschicht 
scharf  von  dem  feinkörnig 
und  zähe  gebliebenen  Kern 
abhebt.  Über  die  Festig- 
keitseigenschaften dieser 
mit  dem  Namen  „.Auto- 
stahl*^  bezeichneten  Stahl- 
sorte werden  unter  Vor- 
legung der  Zerreißproben 
von  30  X  10  mm  Quer- 
schnitt und  200  mm  Länge  zwischen 
Körnern  folgende  .Angaben  gemacht: 

75  kg  Festigkeit    '22  7»  Drhoung 
12,8  „ 


Abb.  8.     Abbild.  9. 


den 


110 

110,3, 
171  „ 
189  . 


12,7 
5 

3.7 


Die  ersten  dieser  drei  Zahlenpaare  bezieben 
sich  auf  geglühten,  bearboitnngsfähigen  Chrom- 
Nickeli^tahl,  die  beiden  letzteren  entsprechen 
demselben  Material,  nachdem  es  in  öl  gehärtet  nnd 
nicht  mehr  bearbeitiiiigsfäliig  ist.  Zerreißproben  von 
reinen  Nickelstahllegierungen  ergaben  bei: 
16  7o  Nickelgehiilt  88,1  kg  Festigkeit  41  7«  Dehnung 


16 
16  „ 
25  „ 


67,4 
78 
68,7 


44 
46  , 

32,5  „ 


Die  Firma  liefen  den  Stahl  in  verschiedenen, 
dem  Verwendungszweck  und  den  Ansprüchen 
der  Verbraucher  angepaßten  Legierungen  nnd 
Härten  für  .Achsen,  Wellen,  Zahnräder  and 
sonstige  kraftüberiraigende  Teile  mit  oder  ohne 
Rinsat/.härtung,  für  Bleche  und  ans  Blech  gepreßte 
Rahmenteile,  auch  nicht  oxydierend  für  Ventile 
and  blank  zu  haltende  Teile  in  Stangen  nnd  Blöcken, 
vorgeschmiedet  nnd  bearbeitet,  wie  sie  denn  auch 
als  Muster  hierfür  vorgeschrubbte  Hndscheiben, 
vorgeschrubbte  und  fertige  gekröpfte  Wellen  mit 
zur  Aasstellung  gebracht  hat. 

Neben  diesem  dem  Antomobilbau  im  beson- 
deren dienenden  Material  hatte  das  Werk  noch, 
als  für  die  Bearbeitung  erfoi  derlich,  seinen 
Werkzeugstahl  reiner  Kohlenstoftliärtung  wie 
auch  in  Legierungen  mit  Chrom,  Nickel,  Wolf- 
ram, Molybdän  -  worunter  der  Schnelldrehstahl 
als  besondere  Spezialität  zu  erwähnen  ist  — 
in  Brüchen  ungehärtet  and  gehärtet  ausgestellt. 
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Ober  die  Einftthning  der  Segerskila  für  die  Messung  heher  Temperaturen.* 


Unter  dem  28.  März  1904  hat  der  ^ntralver- 
bftod  dwiteehtr  Indutiriclbr''  «In  RimilMhr«ib«ii 

veraentiet  mit  dum  Zwin  ke,  die  offiafifillfl  Rinfillmins: 
der  Segarakala  zu  bewirken.  Ich  halte  es  für  meine 
Pilidit»  afliBDtlkh  «bu»af  hiniuweiMn,  daß  di«SM 
SehriflaMok  V«nohiedene  Unrichtigkeiten  enthält. 

Der  Verfasser  behauptet,  daß  „die  Anwendung 
der  Celsiusskala  nach  oben  hin  eine  Grenze  habe". 
In  der  Tat  definiert  man  die  CelBiusskala  zunächst 
für  das  Temperaturintervall  0  bi^»  100".  Somit 
hätte  die  Anwendung  der  Celsiusskala  auf  Tem- 
p«ratur«n  «borhalb  de«  Siedepunkt««  da«  W«a««n 
keinen  Sinn.  Es  ist  tKhtr  leicht  cinziisi  hwii ,  daß 
die  Verlängerung  der  Skala  ttber  100  *  hinaus,  so- 
lange die  Attidehnung  de«  Queok^ber«  gteieb* 
nilißi^  bloiht,  ohne  weiteres  gestattet  ist.  Bestimmt 
man  nun  mit  Hilfe  eine«  Celaiaithermometera  die 
Aaad«liDung  der  Luft  fBr  1*  C,  «o  iai  ebenao 
'ieieht  einzusehen,  daß  man  mit  Hilf«  eines  Luft- 
thennometers  die  Celsiusskala  so  weit  orwüitern 
kann,  als  die  zu  Gebote  stehenden  UefkliiuateriR- 
lieii  di<<  Luft  nicht  diffundieren  lassen,  oderdufoh 
ihre  Erweichung  in  d»'r  Ghtt  die  MeHsimf^en  un- 
brauchbar machen.  Mißt  man  endlich  das  An- 
waelMen  der  EMK  «ine«  Thermoriemenie«  bei 

l'C,  so  knnn   b  i  Wahl  geeigneter  Materiiilion 
dadurch  die  ob**re  der  Ceiatusskala  bis  auf  1600* 
•tw«  hiiwuageeehoben  werden  und  «q  fort, 
•L-iner  oberen  Grenze  der  0«l«iua«k«l«  lU  «preoben, 
hat  a]«o  keinen  Sinn. 

Iter  Verfasser  bebnoptet  sodann,  daß  .von  Hob 
flat  «n  die  ZahlenangSiben  in  Cclsiusgraden  nicht 
mehr  zuverlässig*  seien,  und  be^rQndol  ^oino  B<^ 
hauptung  mit  der  Unvollkommeuheit  der  Pyro- 
meter. Die  logische  Folge  wäre  «Im  niebt,  dafi 
di«  Celsiusskala  unzuverlässig  würr,  üondc>rn  die 
Pyrometer.  Hierüber  weiteres  unten.  Die  i,opti- 
•oben  PTTometer  ««len  nur  geeignet,  die  Tbmpe- 

rattir  wllirt^nd  eines  Augenblicks  zu  nu-sscn. 
während  die  dauernd«  in  dem  betreffenden  Räume 
herreehende  Temperatur  hiervon  «resentlieh  ver« 
schieden  sein  könne".  Was  versteht  der  Hr.  Ver- 
fasser unter  dar  .dauernd  herrschenden  Tempe» 
mtur*?  Jede  Tempentanuignbe  gilt  nur  für  einen 
bestimmton  Ort  eines  Ofens  und  eine  bestimmte 
Zeit.  Ist  die  Temperatur  an  allen  Stellen  des 
Ofens  und  auf  längere  Zeit  «iit^üelbe,  so  spricht 
mau  von  gleichmftfiiger  Temperatur.  Daß  eine 
gleichmäßige  Tenpeimtur  in  der  Praxi«  nieht  er» 


*  Vgl.  «Stahl  und  fiisen"  190*  H«fl  6,  8.  86«. 


reicht  werden  kann»  wird  jeder  bestätigen.  Somit 
i«t  die  Temperatur  eine«  Ofens  ein  Durelwehnitt«' 

wert  aus  entweder  nn  v.^rBohtedencn  Stellen  oder  zu 
verschiedenen  Zeiten  angestellten  Beobachtungen. 

Nehmen  wir  Jetst  weiter  an,  d«fl  die  S^er- 
kegel  in  der  Tal  zur  Bezeichnung  hoher  Hitze* 
grade  geeignet  seien,  so  läge  nach  den  obigen 
Darlegungen  aber  die  Erweiterung  der  Celsiusskala 
gar  kein  Grund  vor,  dafi  nioht  auch  die  Seger- 
k<>ReI  ^tatt  mit  einer  Nummer  durch  eine  Gr.%d- 
zahl  iu  Ü.  unterschieden  würden.  Offenbar  wäre 
die«  der  eln&ohete  Weg  fikr  dictfenigMi  FInneo, 
wolnhe  noch  Segerkegel  hen-if-.  ti  ihre  Tempe- 
raturangaben in  der  Celsiusskala  zu  geben.  Dieser 
Sehwier^keit  wir«  «l«»  leleht  abgeholfen.  Sellen 

aber  <Iit!  Segerkegel  als  Grundlage  für  die  Me^taung 
hoher  Temperaturen  dienen,  so  muß  man  un- 
bedingt verlangen,  dafl  ihre  Beaehalfenheit  der^ 
artig  ist,  daß  sie  von  der  BehOrde  geprüft  und 
geeicht  werden  kOnnen.  Warum  ist  das  bisher 
nicht  geschehen?  Hier  seheint  doch  ein  Grund 
vorsuliegen,  daß  die  Set;erivsgel  nicht  al«  Grund- 
lage der  Temperuturskaia  dienen  können,  denn 
sonst  wUrde  Hr.  Gramer  sich  diese  Gelegenheit 
sieberlieh  nieht  haben  entgehen  la«««n.  Hiersu 
das  Wort  zu  nehmen  wäre  Sache  der  Technisch- 
Physikalischen  Beichsanstalt.  Die  Einführung  in 
die  Wissensehaft  tot  veUig  ausgesehlessen  und  •« 

bedeutet*^  cim  ii  gi-^valtigcn  RilekM-hi-itt ,  svunn 
diese  Skala  von  selten  der  Industrie  anerkannt 
wQrde.  Ich  betone  normal«:  der  «inSMbate  Weg 
wäre  der,  die  Ssgerkegol  In  CMriuagnden  ni 

stempeln. 

Was  nun  die  absprechende  Beurtuiiung  der 
opti«ehen  Plyrometar  anbetrifft,  so  iai  da  au  be» 

merken,  dnß  diese  im  Gegenteil  nach  dem  obigen 
aber  die  Temperatur  eines  Ofens  Gesagten  her- 
vorragend geeignet  «ind,  die  Temperatturverhitt» 
ni^i^^e  innerhalb  eitics  Ofens  für  eine  jede  Stelle 
und  zu  jeder  Zeit  zu  bestimmen.  Wenn  auch  ein 
augenbiieklieher  Luftsug  eine  su  niedrige,  und 
eine  vorübergehende  Stichflamme  eine  zu  hohe 
Temperaturangabe  bewirken  kann,  so  sind  diea 
Umstände,  welche  als  solche  gemeiniglich  sofort 
eritannt  werden  und  die  Resultate  der  Tempe- 
raturmossungen  niebt  trülx'n  können.  Im  übrigen 
weiß  jeder  Fachmann,  dati  eine  vorübergehende 
Stiehllamme  ebensogut  die  Spitse  einea  Seger» 
kepels  7um  Si-binelzeti  brinpen  k.'inn.  Tti  dit^xem 
Falle  Wörde  aber  der  fehler  mit  Hilfo  von  Seger- 
k«geln  nIeht  au  kontrollieren  sein,  während  ein« 
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KontroIlmessuDg  mit  deai  optibchvti  Pyrometer 
sofort  darQbor  Aufklärung  gibt. 

Fassen  wir  nun  das  Gesagte  zum  Schluß  noch 
eiiininl  zuHammen,  so  cr^^iht  sich,  daß  gar  kein 
Griiml  bestellt,  die  Einführung  der  Celsiusskala  zu 


bekämpfen  oder  etw.i  letzlere  durch  die  Segerskala 
zu  ersetzen;  tind  da  die  angeführten  Überlegungen 
der  zustAiidigcn  Behörde  sehr  wohl  bekannt  sein 
durften,  so  scheint  jeder  weitere  Schritt  in  dieser 
Angelegenheit  aussichtslos.  H.  H'anner. 


Die  Terry  •  Dampf turbine. 


Im  Anschluß  an  den  in  Heft  13  von  „Stahl 
und  Eisen"  wiedergegebenen  Vortrag  des  Herrn 
W.  Boveri  erlaube  ich  mir  darauf  hinzuweisen, 
daß  dem  Ingenieur  Edward  C.  Terry  in  Hart- 
ford, Connecticut,  ü.  .S.  A.,  auf  eine  neue  Dampf- 
turbine in  verschiedenen  Staaten  Patente  erteilt 
und  Seiten!^  desselben  Pat4-nti>  angemeldet  sind. 
Diese  eigenartige  Dampfturbine  xclieint  berufen 


die  zusammengebaute  betriebsfähige  Dampfturbine 
wieder.  Die  Terry-Dampfturbino  kann,  wie  alle 
Dampfturbinen,  mit  oder  ohne  Kondensation 
arbeiten  und  macht  dabei,  wie  das  so  ziemlich 
allen  Dampfturbinen  gemeinsani  scheint,  2600 
bezw.  8000  Umdrehungen  in  der  Minute.  Abbild.  4 
ist  die  Außenansicht  eines  Teils  der  feststehenden 
Uegenkanimern  und  benachbai  ten  Teile  mit  eiueiu 


Abbildung  1. 
TurliinengeliäuB«. 


Abbildung  2. 
llerausgenominenes  Kad  mit  Welle. 


zu  sein,  vermöge  ihrer  einfachen  Konstruktion 
hei  mindestens  gleicher  Leistung  gegenOber  den 
bestehenden  besten  Systemen  fOr  den  Dampf- 
turbinenbau  und  die  Verwendung  der  Dampf- 
turbinen künftig  eine  Rolle  zu  spielen. 

Die  beigefügten  Abbildungen  veranschau- 
lichen eine  Terry-Turbine  von  !iO  P.S.  in  der 
Oesamtansicht  und  Konstruktion. 

Die  Terry-Dumpfturbine  ist  eine  dem  Pelton- 
Wasserrad  nachgebildete  kombinierte  Aktions-  und 
lieaktions-Turbine  umi  führt  keine  Leiträder.  Das 
Rad  ist  mit  etwa  70  Taschen  (Schaufeln)  versehen. 
Abbildung  1  gibt  das  Turbinengehftuse,  Abbild.  2 
das  herausgenommene  Rad  mit  Welle,  Abbild.  8 


ausgebrochenen  Querschnittsteile  des  umgebenden 
Gehäuses  der  Taschen;  Abbildung  5  eine  gra- 
phische Darstellung,  die  so  gut  wie  nur  angAngig 
die  Dampf  bewegung  in  den  Radtaschen  und  gegen- 
überstehenden Kammern  den  Pfeilen  nach  an- 
deutet und  worin  die  Mondsichelform  die  Dampf- 
austrittsfiffnimg  wiedergibt:  Abbildung 6  ein  Quer- 
schnitt eine»  Rades  mit  dem  angrenzenden  Teil 
dos  Gehäuses;  Abbildung  7  der  Querschnitt  einer 
eine  andere  Befe.stigungsart  zueinander  zeigenden 
Radtasche. 

Die  Festkammern  und  Radtaschen  bilden,  wenn 
diese  Teile  genau  gegenüberstehen,  leicht  gebogene, 
tangential  zur  Welle  eine  über  die  andere  stufen- 
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Abbildang  8.   Äußere  Auicht. 


Abbildung  6. 


weise  gelagerte  oblonge  (ovale)  bezw.  doppel-U- 
förmige  Snhachteln  CS.  Die  Schaufeln  bestehen 
aus  Stahlblech,  welche  in  der  Mitte  an  der  Schnitt- 
kante etwas  verkrOpft  sind,  was  xur  Versteifung 


Abbildung  6. 

und  Verstärkung  und  Dampfzirkulations-FQhrung 
mit  beiträgt. 

•  'Das  eigentliche  Uad  besteht  aus  Welle, 
Nabe  und  zwei  Seitenplatten,  welch«  einerseits 
im  Innern  fOr  die  Taschonbilüung  entsprechende 
Ausschiitzungen  und  Nuten  zur  Aufnahme  der 
Schaufelbleche  mit  ihren  zusammen  ein  Stück 
bildenden  U-flJrm ig  gebogenen  Wänden  der  Taschen, 
wonach  der  Dampf  kreiselt,  besitzen.  Die  Kon- 
struktion ist  aus  den  Zeichnungen  genügend  er- 

X1V..4 


sichtlich  und  dQrfte  eine  weitere  Detailbeschreibung 
nicht  nOtig  scheinen,  da  auch  bei  den  anderen 
Konstruktionen  davon  Abstand  genommen  ist. 

Das  Prinzip  der  Terry-Dampfturbine  ist,  dafi 
der  seitlich  in  die  Festkamnier  eingefnhrte,  durch 


Abbildung  7. 

Nadel  regulierbare  Dampf,  wie  in  Abbildung  5  er* 
läutert,  von  den  Festkammern  zu  den  rotierenden 
Taschen  kontinuierlich  in  den  Momenten  der  Gegen- 
tiberstellung  übertretend,  expandierend  und  sich 
erneuernd  eine  wirbelnde,  an  den  Wänden  entlang 
kreiselnde,  kraftausübendu  Bewegung  macht,  bis 
der  Dampf  durch  die  Mondsichel-Öffnung  zum  Aus- 
Strömungskanal  entweicht.  Das  Eigentümliche  <ia- 
bei  ist,  dafi  der  eintretende  Frischdampf  ständig  den 
ausgenutzten  oder  mehr  oder  weniger  an  Energie 

8 


Digitizei, ,  v^jO 


684  Stalil  ud  liMa. 


M.Jaliig.  Nr.  14. 


naehlMMnden  Dampf  nötigt,  da«  Krmaeln  und  | 

Wtrhfln  von  Kütnnif-r  zur  Tu-.  In  ,  von  Tasche  zur 
KauiDiur  mitzumachen  und  in  t1<;r  Tat  somit  ein«  , 
▼ollatindige  Dampfaaanutzung  stattfindet.  Man  | 
■ollta  et)  kaum  für  möglich  hnlton,  dnß  boi  der 
grofien  Umdrehungsgeschwintlif^keit  ein  Obertritt 
dos  Dampfe»  auf  diese  Weise  und  sich  ständig 
wiederholend  milglich  wäre  —  aber  es  iat  so. 

Di.'  SO  P  f^.  -  T.n  y  -  Dampfturbine  h«t  ntwn 
(KR)  mm  Durchmoasor,  besitzt  drei  Düt^a,  und  für 
jede  dieser  DOM»  ist  eine  Gruppe  von  vier  Taaohen 
(iiammer)  Vür^'.  >t'Iit'n.  D.»s>.  II,.  M<.<kll  kann,  wenn 
«nteprechend  mehr  Dü»eu  zur  Anwendung  ge- 
braeht,  zu  einer  100  P.S.-Dampfturbine  benutzt 
werden,  (irößere  Kräfte  werden  z.  B.  erstens 
durch  Vergrößerung;  d.  i  Rri-ii  ^  b.'i  .,'t.  ii  In  r  Ts^chi  n- 
tSkhl,  zweitens  durch  Verbreiterung  der  Taschen 

selbst»  drittens  durch  Zwei  •  8«itensehauf»lrlder 

und  Gruppierunp:  von  rnchrpn'n  Rf^t«'  an  Seite 
auf  einvr  Welle  angeordneten  Rädern  erzielt.  Zum 
Beiapi«!  werden  mit  einem  Bad  von  1880  mm 


Durehmeaaer  mit  S40  mm  breiten  Taseben  an 

1,1.  II  S.it.n  2400  P.S.  bei  1000  Umdrehungen 
in  der  Hinuta  «rr«icht;  um  etwa  5000  P.S.  zu 
erreiehen,  werden  awei  soleher  Rtder  auf  einer 
WülU»  angewendet  Um  weniger  als  1000  Um- 
drehungen i.  d.  Minute  zu  erzielen,  wird  ebenfalls 
zum  bekannten  Druckstufen -System  mit  zwei  uder 
mehreren  Rädern  auf  ein  und  derselben  Welle 
•;r  i:tifTi  ti,  wobei  z.  B.  das  ersto  K.iil  den  Druck 
von  154>— tMj  Ibb.  und  das  zweite  Kad  denselbtiu 
von  40  Ibs.  abwirts  bis  zum  Atmoephirendruek 
iui  Separat  -  Dampfgehäus«^^  ausnutzt.  Auf  diese 
Weist*  wird  die  Gtisohwiudigkeit  bie  auf  etwa 
650  Umdrehungen  i.  d.  Minute  heruntergcbraoht, 
ohne  damit  eine  weitere  Herabsetzung  auszu- 
schließen. Bei  der  zweiseitigen  T'm^f ftieriins«- 
Terry-Dampfturbine  sind  die  Tauchen  des  Hades  an 
den  beiden  Seiten  zueinander  in  entgegengesetzter 
Rii  titnn gangeordnet  und  wird  mit  Weeliaelventilen 

e*'*^""'  0.  inafto-Dfisseldorf. 


.\litteUuugen  au8  dem 

BesUfnmyng  des  Vanadiums  in  Stahl,  Eisen 
und  Erzen. 


Aufier  den  in  dieser  Zeitsohrifl  bereits  an> 

H.v'i  hfiien  Verfahren  von  Williams.*  Trüchot** 
und  Cormiuboeuf***  sind  in  neuester  Zeit 
wieder  einige  Verfithren  bekannt  geworden.  Die 
meist  übliche  Methode  zur  Vanadiumbestimmung 
imS!ahI  ist  die  von  Blairf:  Man  löst  in  Salpeter- 
saure,  glüht  die  Nitrate  und  verschmilzt  die  ent- 
standenen Oxyde  mit  Soda  und  Salpeter.  Aus 
der  mit  Wa.Mher  anffr>  ii<>H]ni«  In  n  Si  linicli'r  füllt 
man  Aluminium  mit  Sud»,  wobei  immer  etwas 
Vanadium  mitgerissen  wird;  im  Filtrat  seblilgt 
man  Vanadium,  Chrom,  Wolfram  als  (juecksilber- 
salze  nieder,  zersetzt  den  Niedersohlag  durch  Er- 
hitzen und  fdhrt  di(>  Vahadfnskure  durch  Schmelzen 
mit  AlkaliknHoii.K  in  Vanadnt  über.  Dieses 
wandelt  man  in  Ammunmet^vanadat  um  und 
glüht  zu  remom  V«0&.  Die  Methode  ist  um- 
stftndliKh  und  fehlerhaft.  Arnold  ff  empfiehlt 
nun.  5  ir  flf  s  fr«  i'ulverten  Stahle  im  NickeliicKcl 
mit  25  bis  30  g  Natriumsuperuxyd  aufzuschlielien 
und  in  der  Schmelze  den  Vanadiumgehalt  nach 
Blair  zu  bestimmen.  P.  Nioolardotttt  will 

*  »Stahl  und  Eiaen^  1909,  Heft  19,  1086. 

,8tahl  und  Eisen"  T.m,  Heft  21,  1208. 
***  ,SUhl  und  Eisen"  1903,  lieft  21,  120*. 
t  uChem.  Analyais  of  irun". 
tt  ,Elt'ctrochemist  and  Metallurg.*,  M&rz  1902. 
ttt  „Berichte"  1908,  S6,  8160. 
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das  Metall  unter Luftabsehlufi  in  ganz  verdünntt^r 
8nl/.<iUure  lösen,  wobei  da.s  Vanadium  unangegriff«n 
als  lifl<'k'-(;u)d  hinterblBi1).  n  s.  lt.  I),  n  Rnckstnnd 
trennt  mau  dann  von  Graphit  und  (5ilizium, 
oxydiert,  glOht  und  wigt  als  Vt  Os.  Daa  Verfahren 
ist  ganz  ungenau.  w<  i!  ein  T.  i!  des  Vanadiums 
in  Lösung  geht.  Caruot  hat  angegeben,  doa 
Vanadium  al«  PentaaulJid  zu  Allen,  welche«  In 
•Siilfliydraten   löslich  ist.    Bin«  neue  Titrations- 

I  methode  mit  Permanganat  nach  vorlx  ri^i  r  He- 
duktion   der  Vanadinsilure    mit  Salzsäure  gibt 

I  Em.  Campagne  an  und  benutzt  diese  Methode 
anrh  7tir  V.inn'liumbestimmung  in  Eisonmal.  rinl 
und  andern  Legierungen.  Der  obwmischu  Vorgang 

j  ist  fo?K«nd(«r: 

VjOs  +  o, MCI  -  v,(>icu-f  .'into  +  rn, 

V»  Ol  <Jl4  +  2  H.  so«  =  V»  0«  &0i)  ■\-  4  H  Cl 
6V»0«(SO4)..  +  2KMnO4  +  8H»804^ 

6  V»  Oi  (SO  <)>  +  K I  SO .  H'  2  Mn  8O4 
1  cc  "sp  K  Mn  <)♦  ^  O.OO.Ma  g  Vanadium.  Der 
.  Peimaugttnat'Eisen-Titer  mal  0,9143  =  Vanadium, 
j  Zur  Ansfflhrung  der  Methode  lOst  man  6  g  Stahl- 
Drehspilne   mit   fi'>  rr   ^<n!j>f  trrsSur"   fl.20),  pribt 
aber  erst  etwas  Wasser  in  den  Kolben  lyid  setzt 
I  die  SKure  portionaweise  zu,  kühlt  event.  noeh 
den  Kolben.    Man  dampft  dann  tur  Ti<.«kne,  bis 
keine  roten  Dämpfe  mehr  auftreten;  die  Oxyde 
lOst  man  nach  dem  Abknhlen  in  50  bis  60  cc 
;  Salzslkure,  wobei  !>i<  h  Chlor  entwickelt.  schliefiKoh 
'  engt  man   !!.■  I.r-  un  j  .uif  (0  r  pin.   Die  abgekühlte 
Lö.-^uug  wird  nun  naili  dem  Kothesolien  Ver- 
fahren ausgescbflttvit  (am  besten  in  einem  von 
.  Ca r not  angegebenen  Apparate;  Qben  und  unten 
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mit  Hahn  TeraebloMener  Zjtindur,  dor  oben  noch 
•in  kugelig«!  QeflB  irftgtj.    Hm  vordftnni  dte 

Losung  mit  BalzsAiire  (1,12)  auf  60  cc,  bringt  dies« 
in  den  S4-hQUelxylindi>r  und  laßt  dann  I<X)  cc 
Äth«r  nachfiießen;  man  xchnttvlt,  kühlt,  und 
trrnnt  die  Sehiehten.  Die  wässrigu  Lösung  iat 
meist  prliSii  prftn,  silteii  bräunlich:  sie  wirr)  auf 
win  lüdn«*»  Volumen  eingedampft,  der  Rücktstand  in 
M  IM  8»lttft«ir»  M^eoomm«».  wieder  «ingeengt» 
aufgenommen  und  wieder  verdampft .  wodurch 
«lies  V«n»diuai  io  VOC'Ii  verwandelt  ist.  Der 
ROekatsnd  wird  mit  5co  konzentrierter  Schwefel* 
aäure  aufgenommen,  auf  dem  Saudbade  bis  zum 
Auftreten  von  SchwefelsAuredimpfeD  Terdnmpft, 
abi;ekQhtt  und  mit  950  bis  800  oc  warmem  Wasser 
aufg<  Moiiinien.  Sind  größere  KicselsHuremengen 
vorliainlt'ii,  HO  muß  fiUri<  rt  werden.  Die  Titration 
geiH^liieht  bei  60*,  der  Kndpunkt  ist  «oluu-f  er- 
kennbar, di«  Rotfirbang  von  i  bis  4  Trepfen 
Permanfranat  rmiß  '  s  Sttiiiflc  <;t(  li.-ti  Mr-ihf-n.  B«  ! 
Stahl  mit  mehr  als  2  9«  Vanadium  nimmt  man 
nur  9,5  g  Binwage,  bei  Perrovanadiam  1  g,  snr 
Titration  v.irw.  iMlt  t  man  nur  0.25  p  Sul.-.(;iii/ ; 
bei  Material  mit  mehr  als  25  %  Vanadium  kann 
man  auf  die  Entfernung  de«  Biaena  gans  ver» 
7.irhten,  es  wird  nur  der  Endpunkt  etwas  weniger 
scharf.  Bei  Eisenerzen  Ifist  man  mehr  aU  10  g  dei« 
Miueralsin  konisentriurter  8alx.säure,  verdampft  di  u 
Cberaehufl  und  behandelt  mit  Äther.  Auf  die  Be- 
stimmung der  sonstigen  H.  stan  il'  Itt-  (P,  Si,  C,  Ni.  .S) 
übt  das  Vanadium  keinen  HintiuÜ  aus.  Die  Exakt- 
heit der  Methode  ist  befriedigend. 

Zir  MmgiiibMdmniöng  In  Erzmi. 

B«i  den  ijewiohtsanslytischea  Msnganbestini- 
mnngen  ist  «s  bekanntlich  ein  grofler  Übelstand, 
daß  das  Schwofelmangnn  nur  sehr  »<"hwer  v«in» 
Filti  r  ^r.lil  Hierdureh  entsteht  ein  gr»>ßer  Zeit- 
verlust und  es  können  auch  bei  dem  mClhsanien 
AblOaen  Vertuate  entatehes.  Ba  liegt  nun  ziemlich 
n  ihf.  daß  das  Schwefelararaonium  di«  ^'I  ■^;1^che 
dieses  Zuaammenbaokeos  und  Festklebeus  am  Filter 
iat.  loh  habe  mit  Erfolg  naebatehenden  Weg  ein- 
gescIilaKi  ".  um  dies>  n  Du  Ist.ui'l  zu  beseiti#;i  ii ; 

Mau  witscht  das  auf  dum  Filter  befindliche 
8ehw«f«lmangan  so  lange  mit  absolutem  Alkohol 
aUB,  bis  alles  Schwefelitniiioiiium  verdrängt  i^t. 
Diesen  Zeitpunkt  erkennt  man  daran,  daß  das  Filter 
vollkommen  weiß  ist,  während  es  vorher  vom 
SehwefeiammoniuiD  galb  gefftrbt  war.  Cm 
das  Auswaschen  zu  beschleunigen ,  wird  der 
Trichter  bedeckt  gehalten,  damit  »ich  (intolge  <lür 
aonat  atattündenden  Verdunstung  desAlkohoIal  daa 
Schwefelammoniurn  nii  ht  nsirli  <i>>m  Ivflrul  de« 
Trichters  zieht.  Ist  das  Filter  vollkommen  weiß, 
ao  Terdrtngt  man  den  Alkohol  durch  Äther  und 
läßt  den  Nii  <L  r->Magan  einem  warmen  Ort  stehen  ; 
es  genügt  auch  Lufttemperatur.   Das  Schwefel* 
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mangan  wird  durch  diese  Behandlung  in  der- 
selben pulverigen  Form  wie  schwefelsaurer  Baryt  * 
erhalten  und  gelit  auch  ebenso  loieht  vom  FiUeri 
Es  ist  ganz  gleiehgOltig,  ob  man  das  S«  Ii«  <  fi  'tn.ing.-in 
KrUn  oder  fleischfarben  g«flillt  hat;  im  Aikoboi  oder 
I  Ätherfiltrat  habe  ieh  nie  Mangan  gefunden. 

Mi  im  Methode  lUßt  «ich  wahrscheinlich  auch 
auf  alle  anderen  Schwefelmetalle,  die  Ähnliche 
Bigensehaften  haben  und  mit  Sohwefelammonium 
HefTiIlt  :m\k-.  in1cii.    Die  Ursache  des  Zusani- 

menbackens  scheint  mir  der  beim  Trocknen  des 
MIedenohlags  sieh  aus  dem  Schwefelammonium 
abscheidende  molekulare  Schw«  fil  üu  min.  Der- 
selbe geht  ohne  Zweifel  während  des  Trocknens 
auch  schon  bei  verh&ltnismftßtg  niederer  Teni- 
|>eratur  in  eine  Art  geschmolzenen  Zust.-ind  Qbvr 
und  backt  so  einersi-its  mit  tleiii  Sohwefelninnumi, 
anderseits  mit  dem  Filter  zusammen;  bei  lueini-r 
Methoda  braucht  man  alier  gar  keine  habere  Tem- 
peratur, da  nur  .\ther  7ti  vcrdamjifen  ist. 

Die  Vorteile  sind  also  folgende :  !•  ächuellea 
Trocknen  dea  Miederaehlaga,  wAhrend  man  sonst, 
um  die  unangonehnit n  Eigenschnften  d«'S  Nieder- 
«cltlags  möglichst  zu  vermeiden,  aehr  lang«  trocknen 
muftte,  ohn«^  den  Zweck  auch  nur  annlhernd  zu 
erreichen ;  'J.  eino  weitere  Zeitersparnla  beim  Ab- 
lösen des  Niederschlaga  vom  Filter  und  beim  kon- 
stant Glilhun,  und  8.  Vermeiden  aller  mit  diesen  Ar- 
beiten im  Zusammenhang  stehcndeD  Fehlerquellen. 

VVir  dii-  Mant:f>"f'e8tinnnuti?:  ;uif  innßanalyti- 
stdieni  Wege  mrjchte  ich  den  Vorschlag  machen, 
das  Brc  vor  dem  Aufaehlteflen  au  gltthen,  denn 
si.  jjut  wl«  die  F'isenerze  eiitliHlt<  n  vi^  tl.  icht  »ueh 
manch«  Manganerze  organische  Substanzen,  welche 
eventuell  «nf  das  Ergebnis  einen  Einflufl  ausOben 
kiiniien. 

Ein  weiterer  Vorschlag  guht  dahin,  das  Auf- 
schließen mit  Plußs&tire  zu  vursuchen;  es  ist  dab«i 
It^ar  nicht  niStig,  diese  chemisch  rein  zu  nehmen. 
Man  sehließt  mit  Flußsäure  und  Schwi  fels-inre  auf, 
veriiampft,  löst  in  i^alzsäuro  und  titriert  wi«-  ge- 
w5hnlioh.  Di«  beim  AufkehluO  zugeaetate  Sehwe- 
felsäure  schadet  beim  Titrieren  nt'  tits.  I>;i  tuan 
bei  dieser  Art  des  Aufschiießens  wohl  immer 
einen  manganfreien  Rfickstand  befw.  gar  keinen 
KQckstand  erhalten  win!,  dürfte  die  .Methode 
wesentlich  schneller  sein,  was  besonders  im  Be- 
triebe von  Vorteil  iat.  Die  Mehrkosten  der  Flufi* 
:  säure  kommen  wohl  nicht  in  B.  lt.i  lit. 

Bei  der  gewichtsanalytisctieii  Methode,  bei  der 
die  SchwefeUJlure  wj-gen  der  b.isi.schen  Füllungen 
vielleicht  .St<\rnng<-n  hervorrufen  könnte,  schließt 
man  n»it  FlußsiUire  und  einer  aligeni  ess  en en 

i Menge  Schwefelsäure  auf,  fügt  dann  eine  äqui- 
valente Menge  Chiorbariuml5sung  hinzu  und  ver» 
j  filbrt  wie  u'i  wr.lin'i' h.    Auch   tiei  iindoren  iUin- 
I  liehen  Aualysuu  wird  die  Vorwendung  von  Fluß- 
slure  sieh  wahrscheinlich  als  praktisch  erweisen, 

Iti  iliiseui  Falle  lluoii.  rt   man  auf  Hein  \\'r>ss|.jr. 
I  bade,  was  ebenso  schnell  geht.  i-^  B. 
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Stahlformguss  und  Stahlformgusstechnik. 

(ForUetsnng  von  Seite  782.) 


n.  BaggermaRchinenteile.  | 

Oekinghatteeine Haggerkette.- tronniiel(TRraß)  | 
von  2100  kgGewicht  (Abb.  2!»)  auagesifllt, 
desgleichen  einen  Baggereimer  im  Ucwicbt  vc  i 
310  kg  bei  25  mm  Wandstarke  und  einen  Bagger- 
eimerboden von  6Ö0  kg  Gewicht  und  2,'>  mm 
Wandstärke,  um  zu  zeigen,  daß  solche  Teile 
zu  den  .Sondergebieten  dieser  Firma  gehören.  Die 
Abnahmevorschriften  für  Baggereimer  lauteten : 
44  kg  Festigkeit  bei  20  "jo  Dehnung.  Abbil- 
dung 30  zeigt  verschiedene  Baggerteile,  die  von 
der  Bergischen  Stahlindustrie  ausgestellt  waren; 
der  Baggereimerboden  in  der  Mitte  wiegt  800  kg. 
Auch  Stirnräder  für  Baggermaschinen  sind  auf 
dieser  Abbildung  zu  sehen.  Der  Hörder  Verein 
hatte  ein  Baggermaschinenstimrad  von  4,3  m 
Durchmesser  ausgestellt,  das  unter  „Triebwerks- 
teilen" näher  besprochen  ist.  Baggerkett«nteile  | 
und  Rollen  aus  Manganstahl,  im  Tiegel  erzeugt, 
wurden  von  der  Bergiachen  Stahlindustrie  gezeigt, 
während  Krupp-Essen  solche  aus  Hartstahl  aus 
dem  Martinofen  zur  Schau  gestellt  hatte.  Beide 
Stahlgattungen  sind  schmiedbar;  im  übrigen  sind 
die  Eigenschaften  oben  genannt.  Die  Büchsen 
der  ßergischen  Stahlindustrie  waren  geschmiedet, 
bei  Krupp  gegossen,  die  Bolzen  bei  beiden  ge- 
schmiedet. Aus  Kruppschem  Hartstahl  waren 
ferner  erzeugt:  die  Qelenkkette  (Abbildung  31),  | 


die  Baggerbüchsen  (Abbildung  32),  die  Bagger- 
bolzen (Abbildung  33),  die  verschiedenen  Gegen- 
stände auf  Abbildung  34,  die  Rollo  (Abbild.  35) 
und  die  VerschleiUplatte  für  eine  Baggerpumpe 
(Abbildung  SG).    Die  Rolle  (Abbildung  35)  hat 


Abbildong  29.    Baggerkettentrommel  (Oeking). 


bearbeitete  Bohrungen.  Um  diese  Bearbeitung: 
zu  ermöglichen,  werden  geschmiedete  Büchsen 
beim  Guß  eingelegt  und  umgössen. 

III.  Dynamomaschinen-  und  Elektro- 
motorenteile. 

Abbildung  37  stellt  eine  Sammlung  der  ver- 
schiedensten Polgehäuse  dar,  welche  die  Ber- 
gische Stahlindustrie  ausgestellt  hatte.  Das 
gn)ße  Polgehäuse  in  der  Mitte  ist  in  Abbil- 
dung 38  geometrisch  dargesteUt.     Es  gehörte, 
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Abbildung  30. 
Baggert«ile,  in  der  Mitte  Ttlrasae  and  ein  Kimerbodeu 
(Bergische  Stahlindogtrie.) 


Abbildung  Sl.  Gelenkkette. 
24  kg  (Fried.  Krupp). 
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Abbildung  32.  Bag^erbüchsen. 
0,1  —  1,5  kg  pr.  Stück  (Fried.  Kropp). 


T 


Abbildung  88.  Baggerbolssen 
geschmiedet.    0,4 —7  kg  pr.  Stück. 
(Fried.  Kropp.) 


mit  einem  Darchmesaer  von  3,84  m,  zu  den 
gfröUten  der  Ausstellnng,  bleibt  aber  hinter  den 
sonst  erreichten  Grüßenabmessungen  zoröck.  Ab- 
bildung 39  z.  B.  zeigt  ein  von  den  Cielsen- 
kirchener  Gußstahlwerken  för  die  Dresdener 
Kraftzentrale  geliefertes  Polgehiluse  von  6,34  m 
Durchmesser.  Ferner  sind  dargestellt:  in  Ab- 
bildung 40  ein  Magnetrad  von  3,2  m  Durch- 
messer (Bücbnmer  Verein),  in  Abbildnug  41  ein 


Magnetrad  von  1 ,05  m  Durchmesser  mit  8  Speichen 
fUelsenkirchener  Gußstahlwerke),  in  Abbild.  42 
I'olrttder  für  Dynamomaschinen  (Stahlwerk 
Krieger),  in  Abbildung  43  ein  Dynamugehäuse 
für  die  Bahnmotoren  der  Simplonbahn  (Saar- 
bräckener  (Tnßstahlwerke).  Die  Gutehoffnungs- 
hütte hatte  ein  grolies  einteiliges  Polgehäuse 
von  383f)  mm  Durchmesser  ausgestellt.  Besonders 
beachtenswert  sind  die  beiden  Maguetrüder  von 


Abbildung  34. 

llartstahlteile,  Teile  tnr  Zerkleinerungsmaschinen  und  Bagger,  Kader, 
Bremsbacken  usw.,  Tresortür.    (Fried.  Krupp.) 


M 
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AbbiMnn^  36.  Rolle  für  Bagger, 
mit  Bücbsen,  aus  bearbeitbarem 
Material.  290  kg  (Fried.  Kropp). 


Abbild.  36.  Vollständige 
V'erschleißplatte  (Uartstabl), 
5  Teile,  für  eine  Baggerpumpe. 
900  kg.    (Fried.  Krupp.) 
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AlibiliJun>;  37.    Pol(f«hause.    (K«tri^i&rhe  Stahlindastrie.) 


den  Cielaenkircbener  (iaß- 
Btahlwcrken  and  dem  Bo- 
chumer Verein.  Das  außer- 
ordentlich weiche  Material 
vor  Kissen  zu  bewahren,  ist 
nicht  leicht,  namentlich  in 
Anbetracht  des  großen 
Durchmessers  des  Bochnmor 
und  der  starken  Nabe  des 
Oelsenkirchener  Magnet- 
rades. Auch  das  rechtsste- 
hende Rad  (Abbild.  42)  vom 
Stahlwerk  Krieger  bereitet 
aus  demselben  Grunde  Her- 
Btellungsschwierigkeiten. 

Leider  liegen  Herstel- 
lung88chwierigkeiten  beiden 
meisten   Polgehänsen  nnd 
Magneträdern  auch  auf  einem 
andern  (tebiete,  nämlich  dem 
der  Anbringung  der  verlore- 
nen  Köpfe.     Auf  keinem 
Gebiete  des  Stahl forrogusses  wird  von  den  Kon- 
strukteuren mehr  gesündigt  als  auf  diesem.  Der 
Verfasser  hat  diese  Wahrnehmung  auf  der  Aus- 


AbbiltUinjj  ;i8.    (iroIWs  Poljfeiiause. 
10280  kg.    (Hergische  Stahlindustrie.) 


Abbildung  40.    Magnetrad.    2800  kg. 
(Bochnmer  Verein.) 


Abbildang  519.    Zweiteilige«  Magn»'t^'estell 
für  die  Dresdener  Kraftanlage.    6340  inm  Durchin. 
20000  kg.    (Uelsenkirchener  (iiiURtahl werke.) 


Abbildung  41,  Magnetrad. 
(Uelsenkirchener  Oußstalil werke.) 
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Stellung  überall  machen  kön- 
nen nnd  unter  den  Kapael- 
motorgehiliisen  auch  nicht  ein 
Modell  gefunden,  das  den  in 
dieser  Hinsicht  zu  stellenden 
Anforderungen  voll  entspro- 
chen hätte.  Es  maß  nämlich 
der  verlorene  Kopf  nicht  nur 
wirkungsvoll,  aondem  auch 
so  angebracht  werden,  daß 
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Abliildang  44.    Verlorener  Kopf 
bei  einem  Pulrade. 


AJ'Mldung  4ö.  Walzcnständcr 
für  ein  Panzerplatten -Walzwerk. 
64730  kg.    (Fried.  Krupp.) 


Aliliildting  47.    (iroßer  Zahn- 
kranz mit  65  Winkelznhnen, 
für  ein  Panzerplatten-Walzwerk. 
11.515  kg.    (Frird.  Krupp.) 
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Abbildung  48.    ßetriebe  nml  Zahnkranz 
für  ein  Panzerplatten -Walzwerk. 

Getriebe  =  1157  Darchm,  Zahnkranz  =  4092  Durchm. 
Gewicht  =  5120  kg.  Gewicht    =20200  kg. 

(Fried.  Krnpp.) 

seine  Beseitigfung:  einfach  nnd  billig  bewerkstelligt 
werden  kann.  Bei  größeren  Polgebänsen  nnd 
Magneträdern  sind  solche  Mängel  ebenfalls  za 
beobachten,  namentlich  da,  wo  die  Pole  an- 
gegossen werden.  Die  Stahlformgaßwerke  helfen 
sich,  wo  es  geht,  indem  sie  die  Pole  nach 
dem  Mittelpankt  des  Kreises  zn  verlängern  nnd 
entweder  anf  jeden  einzel- 
nen Pol  oder  für  alle  ge- 
meinsam einen  verlorenen 
Kopf  im  Kreisinnern  setzen. 
Dieses  Anshilfsmittel  ist 
aber  mit  großen  Kosten  ver- 
banden. Eine  Preisanfgabe, 
die  von  einem  Elektrotech- 
niker nnd  einem  Stahlgnß- 
fachniann  gemeinsam  gelöst 
werden  müßte,  wäre  hier  am 
Platze  und  läge  anch  im 
Interesse  der  elektrotechni- 
schen Industrie,  am  so  mehr, 
als  gegenwärtig  eine  große 
Zahl  Firmen  im  Begriff 
steht,  Formmaschiuenein- 
richtnngen  für  Kapselmoto- 
ren zu  beschaffen. 

Als  ein  Beispiel,  wie 
wenig  oft  der  Konstrukteur 
aaf  den  Stahlgießer  Rück- 
sicht nimmt,  kann  das  Mag- 
netrad links  in  Abbild.  42 
gelten.  Der  äußere  Umfang 


des  Radkranzes  ist  nicht  kreiarond,  sondern  stellt 
ein  24-Eck  dar.  Da  also  hier  eine  Dreharbeit 
ausgeschlossen  war,  maßten  die  verlorenen  Köpfe 
am  inneren  Umfang,  wie  Abbildung  41  zeigt, 
angesetzt  werden,  anstatt  wie  punktiert  an- 
gedeutet, was  normal  gewesen  wäre. 

Bei  den  Kapselmotoren  kann  man  erkennen, 
wie  weit  die  Gießtechnik  vorgesehritten  ist.  Es 
waren  Wandstärken  in  sauberstem  Guß  aus- 
geführt, wie  man  es  vor  wenigen  Jahren  schwerlich 
für  möglich  gehalten  hätte. 

IV.  Stahlformgnßstücke  für  das  Uütteu- 
maschinenwesen. 

Zunächst  die  ausgestellten  Walzwerksteile. 
Es  kommen  als  solche  Walienständer,  Walzen, 
Kammwalzcn,  Muffen,  Spindeln,  Einbaustücke  und 
Getriebe  für  Walzenstraßen  in  Betracht. 

Walzenständer.  Abbildung  45  zeigt  einen 
Walzenständer  zum  Panzerplattenwalzwerk  Krupp 
in  Essen,  das  schwerste  Stück  der  .Ansstcllnng 
im  Gewicht  von  54730  kg.  Die  Gelsenkirchener 
Gußstahlwerke  hatten  mit  Rücksicht  auf  Trans- 
portschwierigkeiten nur  das  Modell  eines  durch  Ab- 
nahmeattest  bescheinigten  Walzenständers  ausge- 
stellt, dessen  Fertiggewicht  43  000  kg  und  dessen 
Rohgewicht  60  000  kg  betrug.  Der  von  der 
Gutehoffnungshtitteffirdas  Blechwalzwerk  Schulz- 
Knaudt  in  Essen  gegossene  Walzenständer  wog 
32  000  kg.  Ein  großes  Universalwalzwerk  der 
Firma  Sack  in  Rath  war  mit  Stahlformgußstücken 
der  Wittener  Gußstahl  werkeausgeBtattet.  Es  waren 
für  dasselbe  Bäratlichc  Stahlguß-  und  Schmiede- 
stücke geliefert  worden.  Die  dabei  verwendeten 
Walzenständer  aus  Stahlguß  wogen  je  24  520  kg. 


Abbildung  49.    Konverterring.    (Gußstahlwerk  Witten.) 
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Abbildung  50.    Schmelzkessel  and  (ilttbgefäUe. 
Schmelzkessel  9010  mm  1.  W.,  960  mm  hoch,  Gewicht  6600  kg. 
Glühkiste  2280  X  1280  >  700,  Gewicht  3B00  kg. 
Glühkesiel  mit  Rippen  830  mm  1.  W.,  1336  mm  hoch,  Gewicht    780  kg. 
,      ohne       ,     945  „       ,     1200  „       ,  ,       1060  „ 

(Gußstflhlwerk  Witten.) 


Abbildung  61.    Veninkungskeuel  in  Stahlguß. 
Länge  1690  mm,  Breite  12tK)  mm,  Höhe  1700  mm,  Gewicht  17  700  kg, 
(Gußstahlwerk  Witten.) 


Walzen.  Die  Gelsenkirchener  Gußstahlwerke 
hatten  eine  Blechwalze  von  23  t  Gewicht  bei 
3,5  m  Ballenlilnge  ond  950  nun  Darchmesser 
der  Walzen  aasgestellt,  die  Saarbriickener  Guß- 
stahlwerke ein  Trägerwalzenduo,  fertig  kalibriert, 
zu  22  und  18  t,  und  eine  Blechwalze  von  10  t, 
die  WeatfaliBchen  Stahlwerke  eine  fertig  kalibrierte 
Schienenwalze.  Krupp  hatte  zalilreiche,  teils 
in  Fussen,  teils  in  Annen  gegossene  Kaliberwalzen 
ausgestellt,  deren  Stückgewichte  bis  9760  kg 
betrugen  (vergl.  Abbild.  46). 

Die  schweren,  von  der  ((iutehoffnnngshiitte 
oud  dem  Bocbomer  Verein  ausgestellten  Walzen 


waren  SchmiedeerzeugnisBe, 
ans  Blöcken  unter  der 
Schmiedepresse  hergestellt. 
Ob  die  geschmiedete  oder 
gegossene  Walze  besser  ist, 
wird  von  den  beteiligten 
Fachleuten  verschieden  be- 
antwortet. Die  Anhänger 
der  geschmiedeten  Walzen 
weisen  die  .'\ngriffe  ab,  in- 
dem sie  die  zutage  getre- 
tenen Mängel  geschmiedeter 
^^^^  Walzen  den  früher  ange- 
I  ^^^H  wendeten  Dampfhämmern 
4  i^^^l  zur  Last  legen  und  auf  die 
Fortschritte  der  Schmiede- 
presse  verweisen.  .■Ander- 
seits nehmen  die  für  Walzen- 
guQ  gut  eingerichteten  Stahl- 
formguü  werke  besondere  Er- 
fahrungen in  Anspruch,  die 
unerläßlich  sind.  Nach  Mit- 
teilungen der  Saarbrnckener 
Gußstahlwerke  hat  sich  eine 
Festigkeit  von  55  kg  am 
besten  für  Walzen  bewährt. 
Es  entspricht  dies  etwa 
0,45  7»  Kohlenstoff".  Einige 
Besteller  schreiben  0,5  7« 
Kohlenstoff  vor.  Die  Walzen 
werden  geglüht,  es  soll  dies 
aber  nicht  in  jedem  Fall 
erforderlich  sein. 

Kammwalzen  waren  sehr 
zahlreich  und  in  muster- 
gültiger .■\nsfnhrung  ver- 
treten. Es  ist  dies  erklär- 
lich, denn  eine  tadellose 
Kammwalze  ist  allein  schon 
ein  Beweis  für  die  tech- 
nische Leistungsfähigkeit 
eines  Stahlformgaßwerkes. 
Abbildung  46  zeigt  Kamm- 
walzen, Walzen  und  Stirn- 
räder von  Krupp  in  Essen; 
sie  läßt  die  Reinheit  und 
Sauberkeit  der  Zahnformen 
erkennen.  Die  Schwere  der  abgebildeten  Kamm- 
walzen schwankt  zwischen  330  kg  und  4950  kg 
Stnckgewicht.  Außerdem  zeigte  das  Annener 
Werk  von  Krupp  eine  Kammwalze  von  1330  mm 
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Abbildong  62.  Bleisohmclzkessel. 
(Gelsenkirchener  (iaß&tahlwerkc.) 
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Abbildnng  68.  SehlMkeamnlde  für  HoebofeBMlÜMke. 
(üeltaBkirehener  Onflstahlwerk«.) 


Abbildung  54. 

Fnhrnngsträg«r  zq  einer 
hydraulisrlicn  Schmiede- 
preue vun  7r)()()  t  Druck 
(Fried.  Kropp.) 
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Dnrehmesger  und  t()450kgOewidit,di6Mhwert(e  !  Reversierwalzwerken 
Kninmwalze  der  Auastelinng.  Die  Wittener  (Jullstnlihvcrke  und 
Ciülistahlwerke  hatten  a.  a.  eine  Kamiuwalze 
von  8600  kg  »«ifettellt,  die  Gelsenkirehener 
Gnßstnhhverke  ein  Kaniniwalzenpaar  vmi  zn- 
aammea  25000  kg  (iewicbt,  nächst  den  Krupp- 
»eb0D  die  tehwentm  der  Anaatellang.  Aach  dieae 


lehweren  Eammwtlieii  wa- 
ren sehr  gnt  gelangen.  Die- 
selbe Firma  zeigte  an 
einer  kldneren  ongepotzten 

Kamniwalzc,  daß  die  Foriii- 
luasBo  ganz  lose  saü,  die 
Patinrbeit  also  billig  za  be- 
werktteliigeo  war,  was  bei 
Kammwalzen  sehr  wichtig 
und  nur  dadurch  za  er- 
reichen  Ist^  daß  die  Masse 
gut  aiisgewuhlt  und  auf- 
bereitet wird.  Ueking  hatte 
eine  hehle  Kaamwalie  ven 
2800  kg  mit  Spindel  nach 
Daeleuscber  Anordnang  aus- 
gestellt. 

Muffen,  Spindeln  und  Ein- 
banstticke  waren  nur  von 
der  Charlottenbiltte  in  Nie- 
derschelden und  von  Oeking 
&  r'o.  iu  einigen  Stücken 
ausgestellt.  Eine  Spindel 
bei  OeklBg  wog  8480  kf. 

Getriebe   für  Reversier- 
walzwerke.  Abbild.  47  zeigt 
Getriebe  und  Zähnkrant  für 
ein  Fnnzerplattenwalzwerk 
von  Krupp  in  Essen.  Zahn- 
räder fiir  den  Antrieb  von 
brachten    die  Wittener 
die   Saarbrückener  (»uß- 
stahhverkü,  erstere  ein  Zahnrad  von  4200  mm 
Durehmeiser,  500  mm  Breite  md  26490  kg 
(icwirht    für   ein  <Jroh!)lech\valz\verk ,  letztere 
ein  Zahnrad  von  öOUU  mm  Durchmesser,  lOUO  mm 
Breite  nnd  18  t  Gewidit  fBr  eine  Waiieii- 


1780  - 


Abbildung  65.   Bewegliclies  Querhaupt 
fBr  eine  Presse. 

Gewicht  des  Mittelstuekes  38500  kp. 
tiewicht  eines  Auges         15000  kg. 
(Haniel  &  Lneg.) 
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für  fine  Presse  aus  zwei  Sfii,  k  Itestelieml. 
(tewicht  b6;]00  kg.    (Haniel  &  Lueg.) 


Digitized  by  Google 


I6.jnli  1904. 


StaMformguß  und  fitaktformgußtecknik. 


Suhl  and  Eisen.  843 


Abbildnng  57.    FührnngsstUck  zu  «-iner  hydranliitchen 
Kiimpelpresse  von  750  t  Druck.   Gewicht  '28000  kg. 
(üntehoffnangsbutte.) 

Zugmaschine  von  5000  P.  S.  der  de  Wendel- 
•chen  Hüttenwerke.  Das  letztgenannte  Rad 
bietet  wegen  seiner  groüen  Breite  .Ansfilhrnngs- 
achwierigkeiten,  ubwohl  auch  Breiten  bis  1200  niui 
von  derselben  Firma  aosgeführt  worden  sind. 
Das  Wittener  Itad  (hervorragend  sauber  aus- 
geführt) hatte  H,  das  Saarbrfickencr  6  .Arme. 
In  beiden  FslUen  war  das  bekannte  X*^'''"^' 
Arme  beibehalten.  Der  Ouli  dieser  großen  Uäder 
kann  nnr  unter  peinlich  genauer  Regelung  der 
Abkählungsgeschwindigkeit  bei  Kranz.  Annen 
and  Nabe  stattgefunden  haben,  da  sie  einteilig 
Bind.  Die  Festigkeit  des  Saar- 
brückener  Rades  betrftgt  45, G  kg 
bei  26,5  "/o  Dehnung.  Abbil- 
dung 48  zeigt  Getriebe  und 
Zahnkranz  für  ein  Panzer- 
plattenwalzwerk von  Krupp. 

Konverterteile.  Ein  von 
den  ßochumer  C4aÜstahlwerken 
aus  einem  Stück  hergestellter 
Konverterring  von  39t)0  uim 
Durchmesser  mit  angesetzten 
Zapfen  ist  schon  in  „Stahl  und 
Eisen"  1902  S.  KHO  gebracht 
worden.  Einen  iUinlichen  Kon- 
verterring im  Gewicht  von 
18  750  kg  hatte  Krupp  aus- 
gestellt. Der  llörder  Verein 
brachte  eine  andere  Konstruk- 
tion und  zwar  einen  vierteiligen 
Ring  für  einen  18  t- Konverter 
im   Gewicht  von    18  501)  kg. 


Um  die  Konstruktion  zu  zeigen,  ist  in  Abbild.  4Ü 
ein  Kouverteri'iug  der  Wittener  (inüstahlwerke 
wiedergegeben,  obwohl  das  Werk  einen  solchen 
nicht  ausgestellt  hatte.  Der  Ilürder  Verein  hatte 
außerdem  einen  Kunverterwiudkasten  im  Gewicht 
von  3200  kg  zur  Schau  gestellt. 

Abbild.  50  und  51  zeigen  Glnhtöpfe,  Glüh- 
kisten,  Bleischmelz-  und  Verzinkungskessel  der 
Wittener  Itußstahlwerke.  Eine  Zeichnung  über 
dem  ausgestellten  Verzinkungskessel,  dessen  Ab- 
messungen Ü500  X  ÖOO  X  1750  mm  betrugen, 
stellte  einen  Schmelzkessel  dar,  der  32h  Chargen 
durchgemacht  hatte.  Ein  anderer  Kessel  hatte 
nach  einer  Katalugangabe  die  Form  eines  Zucker- 
hutes angenommen,  nachdem  lOtiOO  t  Blei  darin 
geschmolzen  waren,  war  aber  immer  noch  betriebs- 
fähig. Als  höchste  Haltbarkeitszifler  vermerkt 
diese  Stahlgußtirma  43K  Chargen.  Abbild.  52 
zeigt  einen  Bleischmelzkessel  der  Golsenkirchencr 
Gußstahlwerke.  Diese  Firma  hatte  einen  Schmelz- 
kesael,  roh  von  der  Formmasse  gereinigrt,  mit  ver- 
lorenem Kopf  auf  dem  Scheitelpunkt  der  Wölb- 
itache  ausgestellt.  Auch  dieses  Werk  hat  bezüg- 
lich der  Haltbarkeit  sehr  günstige  Erfahrungen 
gemacht. 

Schlackentransport.  Abbild.  53  gibt  einen 
Schlackenkippwagen  der  Oelsenkircbener  Guß- 
stahlwerke wieder.  Die  Radsiltze  und  Lager 
sind  in  der  Abbildung  fortgelassen.  Diese  für 
Schmalspnrbahnbetrieb  eingerichteten  Schlacken- 
wagen entsprechen  den  Ansichten  und  Wünschen 
einiger  oberschlesischer  nnd  russisch-polnischer 
Werke.  Die  großen  Mulden  aus  Stahlguß  sind 
bei  der  dünnen  Wandstärke  ein  Zeugnis  der 
Leistungsfähigkeit  des  Werkes.  Im  Westen 
Deutschlands  hat  sich  der  zuerst  in  dem  Hoch- 
ofenwerk Esch,  Rote  Erde,  eingeführte  ameri- 
kanische Schlackenwagen  sehr  schnell  verbreitet. 
Ein   großer   Teil   des   Verdienstes   an  dieser 


AMiil'liiii^'  r>H.    rrcUz)'linder.    Gewicht  roh  =  47  lüö  kg. 
(,Fried.  Krupp.) 
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schnellen  Verbreitung  gebührt  der  Jnnkerather  Schmiedepressen  (Preßzylinder  siehe  unter 
Gewerkschaft  in  Jünkerath -Rheinland,  die  auf  Pampen).  Da  die  Ansstellung  in  bezug  anf  solche 
der  Äusstellong  leider  uar  durch  einen  aller-  Teile  versagte,  mögen  die  Abbild.  54  bis  58  znr 
dinn  Ittr  Hütteolente  anJierordcntlich  inter-  KrgExEung  dienoD;  die  wielitig:»teii  Angaben  sind 
essanten  Katalug-  vertreten  war.  Die  großen  darunter  vermerkt.  —  Einen  Dfispnstock  aus Stahl- 
Schlackeawagcn  der  Uocbofenwerke  wären  ohne  j  formgtiU  hatten  die  Gelsenkirchener  üaßstaU- 
StshllomgiißteUe  gar  nldit  denkbar.  j  verke  anagettellt.  (FortietiaDf  folgt) 


Der  Arbeitgebenrerband  für  d 
Gruppe  des  Vereins  deut^clier 

tot  am  3.  Juli  d.  J.  endglllUg  erricbtei  werden. 
Die  Satsangen  lauten,  wie  folgt: 

Name,  Besirk  und  Sits. 

§  1.  Unter  den  Nauen  « Arbeitgeberverband 

fiir  den  Bezirk  der  Nordwestlichen  Gruppe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  and  StahlindustridUer" 
iat  ein  Verband  begründet  worden,  der  in  Düisel- 
dorf  seinen  Sitz  hat  uml  die  Bezirke  von  Rhein- 
land (jedoch  mit  Ansschluß  des  Saar-  nnd  Mosel- 
gebietes),  von  Westfalen,  Nassau  und  Luxem- 
burg umfaßt.  Der  Verband  schließt  sich  der 
Hauptstella  dentecher  Arbeitgeberverbftnde  in 
Berlin  an. 

Zweck. 

§  S.  Der  Verband  hat  mm  Zweck: 

a)  friedliche  and  firenndliche  Beziehungen  zwi- 
schen den  Verbandsiniterliedmi  nnd  ilireii 
Arbeitern  herbeizofiihreu  und  x,u  bewaluuu; 

b)  nnbereebtigte  Anfordemngen  der  Arbeit^ 

nehmei  fiepen  ihre  Ai bt.ittreber  znrückzn- 
weiseii  und  den  Verbandsmitgliedern  bei 
den  Infolge  dieser  Zurückweisung  etwa  ent- 
Btehendeu  Arbeiterbewegungen  Unterettttsnng 

c)  Arbeitswillige  gegen  Anfeindungen  isa 
■chfitsen; 

d)  nach  BedfirftalB  Arbeitenaehweiee  eininrieh- 

ten  nnd  zu  unterhalten; 

e)  auf  die  Einführung  der  Streikklausel  iu  den 
Verträgen  der  Verbandämitglieder  hinzu- 
wirken; 

f)  dfii  T.Vclifssiliulz  der  Vci  ^amisiiiiti^liij'kT-  in 
Angelegenheiten  von  aUgemeinor  Bedeutung 
sn  übernehmen. 

M  i  t  g  i  j  I-  d  j. Ii  a  f  t. 

§  'd.  Mitglied  des  Verbandes  kann  jede  eiseu- 
und  stahlindnetrieUe  Pinna  werden,  die  im  Ver» 

bandsgebiet  ihren  Sitz  oder  einen  Betrieb  hat. 

Derjenige,  der  seine  Aufnahme  beantragt, 
bat  sich  gleictizeitig  schriftlich  zu  vorptUchten, 


en  Bezirk  der  ,,Nordwesüicheii 

Eisen-  und  Sialiiiudustrieller^^ 

'  den  Satznngen  nnd  den  gemäß  den  Satsnngen 

ergehenden  Ersiulien  der  Verljaiidsor^jjiuc  Folfrt.' 
zu  leisten.    Die  Aufnahme  erfolgt  durch  den 
I  Vontand. 

§  4.    Der  Austritt  steht  jedem  M^itgliede 
nach  vorheriger  sechsmonatlicher  Anfkfindigung 
frei.    Auch  nach  erfolgter  Kündigung  ist  jedes 
Mitglied  verinnulen,  den  Satsnngen  nnd  den  Be* 
Schlüssen  der   WriiandRorfi^ane  bis  zu  seinem 
I  wirklich  erfolgten  Anatritt  Folge  zu  leisten.  Ist 
I  snr  Zeit  des  Anatritt«  bei  einem  Hitgliede  dee 
:  Verbandes  ein  Ausstand  oder  sonst  eine  Arbeiter- 
I  bewegung  im  Gange,  hinsichtlich  deren  der  Ver- 
I  band  in  Titigkeit  getreten  ist,  «o  darf  der 
Austritt  erst  14  Tage  nach  der  Beendigung  der 
Uuterstfitznngsaktion  dfs  Verbandes  erfolgen. 

Der  AuüHcbluü  eiues  Alitgliedes  kann  durch 
Beschluß  des  Aasschasset  erfolgen,  wenn  da* 
Mifplieil  die  Verliandszwockc  s:r5blich  sehitdipt, 
I  wenn  es  sich  weigert,  den  Satzangen  oder  den 
I  gemäß  den  Satzungen  an  ihn  ergehenden  Er- 
suchen der  Verliandsorirane  zu  fidg-en,  uder  wenn 
es,  trotz  Aufforderang,  sich  weigert,  die  aaf  ihn 
<  entfallenden  Beitrüge  za  zahlen.    Za  dem  Be* 
I  Schlüsse  uut  Ausschließung  eines  Mitgliedes  iat 
z  weiiMttel  Uehrheit  der  Anwesenden  erforderliek. 

j  Orgnniaation. 

'       §  n.    Der  Vorstand  benteht  ans  liHchstens 
7  Parsoneu,  die  die  Ämter  des  Vorstandes,  dar* 

I  anter  die  des  ersten  nnd  zweiten  Vorsitzenden, 
unter  sich  verteilen. 

Er  wird  von  der  Haaptversammlang  auf  je 
drei  Jahre  gewählt,  derart,  daß  in  jedem  Jahre 
nach  dem  Dienstulter  ein  Drittel  ausscheidet. 
In  dem  ersten  und  zweiten  Jalire  bestimmt  das 

.  Los  die  Ausscheidenden.    Der  Vorstand  ist  be- 

i  schlnßfähig,  wenn  sämtliebe  Hitglieder  geladmi 
sin.l   und  miudesitciis  die  Hälfte  anwesend  ist. 

.  Die  Beschiüsie  des  Vorstandes  werden  mit  ein- 
facher Stimmenmehrheit  gefaßt;  bei  Stimmen- 
gleichheit entscheidet  die  Stimme  des  Vorsitzenden. 
Urkunden,  die  den  Verband  verpflichten  sollen, 

,  müssen  von  zwei  Vorstandsmitgliedern,  oder  einem 
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VorstandAHÜtKliede  and  dem  GescbAfUfiUu'er  voll- 
zogen lalii. 

Die  BeMchlÜBSp  lien  Vorstandes  sind  zn  protu- 
koUieren.  Wenn  die  Zahl  der  Mitglieder  de« 
TonUnfln  unter  5  siskt,  iit  Zvwmhl  bb  warn 
Zeitpunkt  der  nächstem  ordfliitli«heo  General- 
V«r8ammlung  znl&ssig. 

Die  Mitglieder  des  Vorstande«  rerwalten  ihr 
Amt  Qoentgeltlieh;  bar*  Aii«l»g«ii  werden  Urnen 
erstattet. 

Dem  Vurstand  etebt  die  Vertretung  dea  Ver- 
bandes in  allen  seinen  Beebten  nnd  Verbindlieb- 
keiten,  die  Ansffihrung  der  Beschlösse  der  Hanpt- 
versammlnng  und  des  Aasscbiu»ee  sowie  die  Ver- 
waltung der  VerbandsnngelegenbeitMi  n. 

§  6.  Geschaftsffl lirer.  Der  Verband  bestellt 
einen  Geschäftsführer,  der  aof  Vorschlag  des 
Vontande«  Ten  der  Hanptvemnunlung  gewftblt 
wird.  Der  Geschäftsfahrer  erhält  Besoldang. 
£r  bat  die  Gescb&fte  des  Verbandes  nach  Maß- 
gabe der  Beschlflsse  der  Verbandsorgaae  and 
in  Übndnstimninng  mit  dem  Vorsitienden  zn 
fuhren  nnd  narh  Mri<^lirlik»^it  die  Interessen  des 
Verbandes  uud  aller  .UitKlifder ,  deren  Ver- 
traaensmann  er  ist,  wahrznnehmea. 

§  7.  Anflschnß.  Itie  ITanptvers<ammlnng 
wählt  jährlich  einen  Aasschaü  von  lö  bis  20  Mit- 
gliedeni. 

§  8.  Der  Aasschaß  tritt  auf  Einladung  des 
Vorstandes  mit  diesem  za  gemeinschaftlichen 
Sitsnngen  xasaminen,  In  denen  dann  jedee  Mit* 

glicd  pleichos  Stimmrecht  hat;  diese  pf-mcinsamen 
Sitxangen  sind  beschlußfähig,  wenn  mehr  als 
10  stimmberechtigte  Perfionen  anwesend  sind. 

DcE  \'<  rsitz  fährt  der  Vorsitzende  des  Vor- 

Htande»;  bei  Stiininfiiitrleichlieit  gilit  dieser  den 
Aasschlag.  Der  Ausochuii  bat  folgende  Aulgabeu : 

1.  die  AnfMelliing  des  Hnnabaltsplanea; 

2.  die  Abnahme  der  JabreereAonng; 

3.  dt^  Beschlnßfassaag  Vbw  die  Beeeldvng 
aller  Beamten; 

4.  die  Oenehmignng  zn  aUen  Verträgen,  die 
entweder  länger  als  drei  Jahre  laufen  oder 
dem  Verbände  eine  jährliche  Verpflicbtnng 
von  mehr  als  500  M  aoferlegen; 

6.  die  Verbereitnng  der  Hanptrersammlnng. 

§  9.  Haaptveraammlnng.  Znr  Teilnahme 
an  den  Verhandlungen  and  Beschlüssen  der  Haupt- 
versammlung sind  alle  Mitglieder  berechtigt.  Die 
Haaptversammlnng  wird  von  dem  Vorsitzenden 
des  Vorstandes  oder  von  seinem  Stellvertr«'ter 
geleitet.  Die  Einladung  zar  Hauptversammlung 
bat  mindestens  eine  Wecke  Torher  brieflieh  za 
erfolpTfii.  Jede  ordnnni^'siiiiipii^  Iterufene  Haiiiit- 
versammlang  ist  beschlußlUhig  ohne  Kücksicbt 
anf  die  Zabl  der  Anwesenden.  Die  BeseblQsse 
werden  mit  einfacher  Stimmenmehrheit  gefaßt, 
sofern  die  Satzung  nichts  anderes  bestimmt;  bei 
Stimmeogleicbheit  .entscheidet  die  Stiuune  des 


Vorsitzenden.  Die  Uauptversammlang  ist  jähr- 
lieh  mindestens  einmal  eincnbernfen;  die  Be- 
schlösse der  Hauptversammlung  sind  in  ein 
Protokollbach  einzutragen  und  vom  Vorsitzenden 
nnd  zwei  Mitgliedern  der  Termmmhuig  zn  nnter^ 
zeichnen.  Anträge,  die  von  mindestens  10  Mit- 
gliedern unterstützt  werden,  müssen  auf  die 
Tagesordnung  der  Hauptversammlung  gesetzt 
werden,  sofern  sie  mindestens  4  Tage  vorher 
dem  Vorstände  eingereicht  sind.  Findet  binnen 
einem  Muuat  nach  Kinreichnng  des  Antrags  nicht 
ohnehin  eine  Yersammlnng  statt,  so  ist  eine 
außerordertHrhr-  Generalversammlnag  binnen 
einem  Monat  einzuberufen. 

§  10.  Hitglieder,  die  am  Erteheinen  ver- 
hindert sind,  können  sich  auf  (rrnnd  schriftlicher 
Vollmacht  vertreten  lassen.  Als  Bevollmächtigte 
dürfra  nnr  Inhaber,  YorstandsmitgUeder  oder 
Beamte  der  Firma  oder  ein  anderes  Vereins- 
mitglied bezeichnet  werden.  Niemand  darf  mehr 
als  drei  Vertretnogen  ansQben. 

§  11.  Jedes  Mitglied  hat  mindestens 
eine  Stimme  in  der  TTanptversammlnng.  Mit- 
glieder, diu  uiBlir  als  100  ^fC  Jahresbeitrag 
zahlen,  erhalten  ftir  jede  angefangenen  weiteren 
\00       Beitrag  eine  Stimme  mehr. 

§  13.  Die  Uauptversammlnng  hat  außer  den  ihr 
sonst  durch  dieSatinngen  angewieiMien  Anllgaben : 

1.  die  Mitglieder  des  Vorstandes,  des  Atte- 

81'luisses  und  den  (ioschaftsfülirer  zn  wählen; 

ä.  die  FeütÄleUuug  des  KaushaltsaDschlages; 

3.  die  Genehmignng  der  Jahresrechnnng  and 
Entlastnng  des  Verstandee; 

4.  Beschlußfas^^nng  öber  alle  ihr  sonst  dnrch 
den  Ausschuß  überwiesenen  Augelegenbeilen. 

Alle  Wahlen  erfolgen  dnrch  Stimmzettel. 
Erhebt  sich  kein  Widerspruch,  so  kann  die  Wahl 
auch  durch  Zuruf  gesrlielien ;  Wiederwahl  aller 
Mitglieder  der  Verbandsorgane  ist  zulässig. 

§  IS.  Hechte  nnd  Pfliehten  der  Hit« 
glieder.  .Tedes  Mitglied  ist  verpflichtet,  dem 
Verband  die  von  der  Uaapiversammlnng  oder  dem 
Aassefanß  beaeblwsenen  Naehriebten,  Naehwel'» 
sangen  und  Anzeigen  zu  den  liestinnnten  Terminen 
za  erstatten,  die  festgesetzten  Beiträge  za  entrich» 
ten,  den  gemäß  den  Satzungen  an  Ilm  ergehenden 
Ersuchen  des  Vorstandes  Folge  zu  leisten. 

§  14,  Jedes  Mitglied  ist  berechtigt,  den 
Rat  der  Verbaud-sorgauL-  in  allen,  in  deren  Ge- 
schäftsbereich fallenden  Angelegenheiten  in  An- 
sprurli  zfi  nehmen,  die  Hilfe  des  Verbands  bei 
Arbeiterbewegungen,  die  in  seinem  Betriehe  ent- 
stehen, anznrofbn,  Aber  deren  Oewibrnng  in 
jedem  einzelnen  Falle  ^craftf'j  ?;  DI  ff.  entsrbicdrn 
wird,  den  Arbeitsnachweis  zu  benutzen,  die  Hilfe 
des  Verbands  bei  Reehtostreitigkeiten  (§  S.'f) 
in  .\uspruch  zu  nehmen. 

Ii)  15.  Beiträge.  Jedes  Mitglied  hat  nach 
Maßgabe  der  im  Vorjahr  der  Beraftgenossen- 
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schart  angemeldeten  Lübne  und  Gehälter  beim 
Beginn  des  Geschnttsjalir««  einen  Jabrmbeitrag 
von       7rtrt  '•'J  leisten.  — 

Der  AusBcbaß  ist  berechtigt,  im  Bedartsfalle 
dftn  JabrMb«itrfte  bi«  anf  5  >it  erhSheu  und 
sof  irt  <>in /zuziehen  oder  eilte  Em&ßigang  der 
beitrage  zw  bescblielkn. 

Die  .Scbutztütigkeil  des  Vorbandes. 

{;  IG.  Streik-,  ledes  Mitglied  ist  verpflicbtef, 
vun  jedem  bei  ibiu  au»gcbroclienen  Ausstand  dem 
Ventende  unverzilglirb  Kenntnis  zn  geben,  uucli 
ihm  eine  schriftliche  Darstellung  der  Uriinde 
zum  Streik  uod  der  etwaigen  Verb,  ndluugeo 
mit  den  Arbeitern  mitzuteilen.  Darauf  wird  ihm 
der  vorlänlige  Sciintz  des  Vurstandes  zuteil. 
Dieser  Schatz  bestellt,  abgeselieu  von  der  Ver- 
tretung der  Interessen  den  ICitgrliedes  gegenüber 
den  Behörden  und  dem  Pablikom,  darin,  dali  die 
Verbanflsriiit<rlif'f!f'r  verpflichtet  »jnd,  die  aus- 
stäudigen  Arbeiter  nicht  in  ihre  Hetriebe  auf- 
znnebmen.  Der  Vontaad  ist  beiechtiit»  jede 
ihm  erfirdorlirb  cnsrhrinendf  writrrf  Auskunft 
von  dem  betreffenden  Mitgliodo  zu  verlangen. 

Lebnt  das  Hitglied  die  Auskünfte  ab,  so  ver- 
zichtet es  damit  auf  den  .Sehnt/  des  Verbandes. 

Hftlt  der  Vorstand  die  Forderungen  der  Ar- 
beiter fBr  ganz  oder  teilweise  berechtigt,  so 
wb'd  er  dem  Mitgliede  seinen  Rat  eiteilen. 

Jjehnl  das  Mit.S'Hed  die  f^efoli^nns  iIps  Rates 
ab,  so  entscheidet  auf  seinen  Antrag  der  Aus- 
schnO.  Beraft  das  Mitglied  den  AnssehnO  nicht 
oder  leimt  es  nti,  dem  nesrliltisse  des  ,\ri.ssclmsses 
ZU  folgen,  sü  verzichtet  es  damit  auf  den  Schutz 
des  Verbandes. 

In  besonderen  Fullen  ist  der  Vorstand  befugt, 
die  Angelegenheit,  in  der  das  Mitglied  seinen 
Rat  ablehnt,  von  sich  ans  dorn  Ausschusse  vor- 
zulegen. Lehnt  das  Mitglied  es  dann  ab,  dem 
Rate  des  AusHchnsses  zu  folgen,  so  v:\\t  als 
aus  duoi  V^erbande  ausgetreten;  eine  Ktindigungs- 
frist  besteht  in  diesem  Falle  nicht. 

Alle  Erklihiuirren  sind  binnen  24  Stunden 
abzugeben;  der  lieschluß  des  Ausschusses  ist 
binnen  drei  Tagen  nach  seiner  Anraftang  zn 
fassen.  An  den  Verbandlungen  im  Vorstand  und 
Ausschuß  ist  das  Mitglied  teilzunehmen  befugt; 
die  Beschlnßfassnng  tindet  in  seiner  .Abwesen- 
heit statt. 

Wird  der  AuRstand  als  unberechtigt  anerkannt, 
80  ist  dum  Mitgliede  auf  seinen  Antrag  der 
Schutz  des  Verbandes  weiter  zn  gewahren. 

Wegen  der  Unterstfitznng  durch  Geld  ver> 

gleiche  §  20. 

§  17.    Ansspcrrung.    Halt  ein  Mitglied 

die  .Aussperrung  seiner  Arbeiter  für  notwendig, 
80  hat  es  sich  deswegen  vorher  mit  dem  Vor- 
stand ins  Benehmen  zu  setzen.  Kommt  eine 
ÜberriiistiHimnng  nicht  zust.iinde,  so  verzichtet 
das  ILitglied  bei  seinen  Maßnahmen  anf  den 


Schutz  des  Verbandes.  Die  Absätze  .'i  bis  ö  des 
§  I()  linden  entsprechende  Anwsndnng. 

§  is.  nnvkiitt.  Winl  gegen  ein  Mittrlied 
ein  Boykott  ausgesprocüen,  so  ist  ihm  die  vor- 
läufige Unterstfitznng  des  Verbandes  zur  Ver- 
fiijritti^'  zu  stellen.  Uw  \'>)rst;ind  ist  aber  befugt, 
die  (h'tiacheu  des  lioykotts  zu  prüfen  und  dem 
^litgliede  seinen  Rat  Z:;  erteilen.  Lehnt  das  Hit- 
glied die  Befolgung  des  Rates  ab,  so  verzichtet 
08  damit  auf  weitere  IJnterstntztutg:  die  AbH?ltze 
bis  5  des  >5  10  finden  entsprechende  Anwendung. 

§  19.  Zu  der  Entgegennahme  von  Aus- 
künften und  zu  Verhandlungen  mit  dem  Mitgliede 
kann  der  Vorstand  eine  Vertrauenskommission 
ven  höchstens  5  Hitglledeni  einsetzen.  Die 
Kouniiisgion  brancht  nicht  iius  Mitgliedern  des 
Vorstandes  zu  bestellen.  Über  die  Bewahrung 
des  Sehntses  des  Verbandes  beschließt  dann  der 
Vorstand  auf  Antrag  dieser  Kommission.  Der 
Vorstand  kann  der  Kommission  weiter»  Befug« 
nisse  beilegen. 

§  30.  Mitglieder,  die  in  ihrem  Betriebe 
durch  .Ausstand,  Anssperrnng  oder  Hnykott  he 
hindert  sind,  und  bei  denen  der  Ausstand  für 
unberechtigt,  die  Aussperrung  fBr  berechtigt  er> 
klärt  worden  ist,  können  eine  Unterstützung 
aus  Vereinsmittelu  nach  MaUgabe  der  von  der 
Uauptvemammlnng  jeweils  für  ein  Jahr  ge- 
nehmigteii  <  irnndsatae  beanspruchen. 

§  21.  Ergeben  sich  besondere  Mnl'n;ihinen 
als  notwendig,  so  ist  darüber  vom  Ausschüsse  zu 
besebließen;  die  BesehKisse  des  Aussehasses  be- 
dürfen der  Genehmigung  der  Vereinsvei  siiuinilung. 

§  22.  Der  Vorstand  wird  sieh  henuihen, 
besondere  Vereinbarungen  nulor  den  ciuzelnen 
Gewerbegruppen  über  ein  einheitlidieanad  gleich- 
iTilißisreN  Verfahren  bei  .Ai^eiterbf^wegnngen  berbei- 
zufiihren.  Die  Beschlösse  dieser  Berufsgruppen 
bedOifen  der  Zustimmung  des  Anssehusseft. 

i;  2.'!.  Srlnitz  der  Arbeit  swil  ligen.  Der 
Vorstand  ist  vurpflichtet,  für  den  Schutz  der 
Arbeitswilligen  in  Arbeiterbewegungen  nach 
Ivräften  zu  sorgen  Und  alle  dan  dienlichen 
Mittel  anzuwenden. 

Die  Mitglieder  haben  sich  zu  verpliichten, 
Arbeitswillige,  die  sie  während  einer  Arbeiter- 
bewegung in  ibron  Bei  rieb  eingestellt  haben, 
wilhreud  dieser  Bewegung  und  drei  Monate  nachher 
nicht  ohne  Zustimmung  des  Vorstandes  zu  ent- 
lassen, sofern  nidit  einer  der  gesetzlidien  Gründe 
vorliegt,  der  zu  sofortiger  Entlassung  des  Ar* 
beiters  berechtigt. 

§  24.  Arbeitsnachweis.  Der  Verband 
errichtet  und  unterh.llt  nach  Bedürfnis  für  seine 
Mitglieder  Arbeitsnachweise  nach  Maißgabe  der 
besonderen  dafür  erlassenen  Ordnung,  die  von 
Jedem  MitL'He.lr.  nls  für  sieh  verbindlich  schrift- 
lich anzuerkennen  ist. 

§  35.  Streikklausel.  Der  Torstand  wird 
sich  bemühen,  eine  Einigung  nnter  den  elnselnea 
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Berufsgrappen  über  die  Anwendan^  der  Streik»  1 
kluMl  iMrbebtfUurMi.  Lit  aüw  i»Idw  EinifUig^  j 
(^rfolt^t.  »0  hat  rinr  YonUnd  deren  lonehaltnig 

zu  beanfsichtigen. 

§  96.   Reehtseehatt.    Auf  Antraflr  «in«" 

Mit^rlif'le.s  kann  der  Vorstand  di»'  FülininiL;  rincs  \ 
Keditsstreits  oder  di«  Vertretung  der  lutt-reeseu  i 
des  Mitgliedes  gegenüber  den  BehSrden  Aber-  I 
nehmen  oder  doin  Mitgliede  bei  der  Fährung' 
dieser  Angelegenheiten  Untenttttzong,  Mch  durch 
Ueldtuittel,  gewähren. 

Sehlnftbeetimmanfen.  | 

§  27.  Ausgeschiedene  Mitglieder  IihIioii  keinen 
Anspruch  auf  da«  Veniif'igen  des  V<'r>iHiide8.  Der 
Verband  besteht  auch  nach  Auisacheiden  von  Mit- 
gliedern fort. 

§  28.    .^nderunp»  n  der  Satzungen  und  die 
Aufldsong  des  Verbandes  können  nur  mit  zwei  ^ 
Drittel  Hekrheit  der  in  der  EMptfarenamlnng 
Anweeeoden  bea^öiiein  werden. 
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Wird  die  Anflöaung  bescIUuwen,  so  wird  da« 
vorkandene  VemiSgen  naek  Haflgabe  der  ge- 
leisteten Beiträge  verteilt. 

Nack  Annahm«  vorstehender  Satzungen  wurde 
folgende  Reeolntlon  einettminig  angenommen: 

y,Der  V«rlMUid  ist  bereit»  mit  anderrii 
(lokalen)  Arbeftgebwrerlki&dMi  eia  Kar- 
tell- oder  Mit^HederverhältiiiH  elnza- 
geiien  und  wird  für  dügselbe  bfsond*'rp> 
FestHetzuugen  in  jedem  einxelueu  Falle 
treffen." 

Die  I.  Hauptversammlung  des  Verbandes 
wird  am  23.  Jnli,  nachmittags  3  Uhr  im  l'ark- 
hotel  zu  Düsseldorf  stattfinden.  Kr  stollt  eine 
machtvolle  Organisation  dar,  von  der  wir  in 
erster  Linie  einen  wirksamen  Schutz  der  Arbeits* 
willit;c!i,  pine  Festigung  des  friedlichen  Verhält- 
nisses zwischen  Arbeitgeber  nnd  Arbeituebmer 
and  damit  «ine  freiere  EatfeltaogtmOgUehkeit 
flir  die  denteeke  Arbeit  erbofliea  dOrfea. 


Die  Eisenbahnen  der  Erde. 


im  u«  lUL 


Am  SrhluNS-'  des  Jahnas  1902  hatten  di«  im 
Botrieb  iK-fiiitiliclion  EiMonbahix^ii  nach  der  nnch- 
ftteh«odt»n  übtT^ichl  eine  LtlnKti  von  836216  km 
enreieht»  gegen  8i67S5  km  »m  Schlueee  des  Vor» 
jalirs.  Im  .Tahro  1U02  ist  dio  Lärijr''  al«!n  tim 
21  4tli  km  gewai  hsen,  «in  Zuwadts,  der  zwar  hinter 
dem  Tom  Jahre  1001  —  S66B0  km  —  surOekbleibt, 
d.'ii  vr,n  1900  —  17377  ku,  —  n)u,v  al..  rtiifft  Die 
Langti  vuu  888216  km  abertrifft  da»  2Ü/J  fache  des 
Erdumfangs  am  Äquator  (40070  km)  noch  um 
753  km  und  kommt  nnh«zu  dem  2,2  fachen  d^r 
mittbron  EntTt^nung  des  Mondes  von  der  Erde 
(884420  km)  gleich.  Die  angegohe ne  Zahl  bezeichnet 
die  Bahn-,  iiioht  ilic  (i  e  I  e  i  ae  lünge,  diu  wegen 
d«?r  vieltMi  zwi-i-  und  melir^;<l<  i»i>:i-ri  Kisfiibahnen 
bedeutend  grö0cr  ist,  und  umfatit  nur  di«  so- 
genannten Hauptbahnen  sowie  die  fttr  elfentlieheo 
Verkehr  bestironitf  n  vol!-  und  schmalHf>urigen 
Mttbenbahneo ,  während  dio  unter  den  Begriff 
Kleinbahnen  fallenden  Eisenbahnen,  insbesondere 
die  städtischen  Straflenbabnen  und  dergl.,  aus- 
gesohlosaon  sind. 

Von  den  einseinen  Erdteilen  steht  in  besag 
auf  Eisenbahnlänge,  wie  auch  bisher,  Ani<-rika 
mit  421  571  km,  also  mit  etwa  2ö(XJ  km  mehr  als 
dar  Hftlfte  der  gosamtf^n  Eisenbahnlänge  der  Erde, 
obenan.  Danach  folgt  EuropA  mit  296051  km.  Mit 
be«l»nit(>tnl  kli  iiicn  ii  Zaiit.  ti  tr««tfn  H' -  Ii  inimt-r 
die    übrigen  i:irdteüe    auf:   Asien    mit  71372, 


Austrslien  mit  2.5805  und  schließlich  Afrika  mit 
der  im  Verhältnis  zu  seiner  Plächengrölie  nur 
»ehr  unbttdt)ut«hden  Liingo  von  23417  km. 

Unter  den  einseinen  Staaten  haben  die  Vor« 
••inigten  Staaten  von  Amerika  die  grlVÜto  Eisi-n- 
babnlängu  mit  325  777  km,  danach  folgen  das 
i>eateohe  Reich  mit  B8700  km,  dann  das  euro- 
piVische  Kulilami,  .  iris.  dü.  ßlj.-|i  Fiiiliunl  ein 

Nets  von  52339  km  aufweist,  Frankreich  mit 
44  «64  km,  Britiseb  Ostindien  mit  41 72»  km,  öster- 
reich-Ungarn  mit  38041  km,  Grofibritannien  und 
Irland  mit  35  591  km. 

fn  bezug  auf  die  Dichtigkeit  des  Eisenbahn* 
n.t/>s.  d.  h.  das  Vt^rhältnis  der  Eisenbahn  länge 
der  )'lri/>-liii  n  T.$tnd<>r  zu  deren  Fläehengriiße,  steht, 
wie  biülivr,  das  industrierciche,  dichtbevölkorto 
KOnigreieh  Belgien  mit  28^  km  Eisenbahn  auf 
je  100  qkm  riärhf  f  Ken.m.  Danach  folgen  das 
Königreich  ."^aeh^en  mit  19,6,  Baden  mit  13,8, 
Eleaft-Lothringen  mit  18,0,  Grofibritannien  und 
Irland  mit  11,.'5  km  Kisonb.Hhn  auf  j.  J(K)  qkni 
Fläclie.  Die  goriai;«to  Dichtigkeit  haben  unter 
den  earopiisohen  Lindern  Norwegen  mit  0,7  und 
Kußland  mit  0,0  km  Eisenbahn  auf  10<.)  qkm 
Fläche.  Von  den  außereuropäischen  Lftndern  haben 
dio  V«>r«inigt4?n  Staaten  von  Amerika  mit  4,2  km 
EiNcnbahn  auf  100  qkm  das  <licht<.!*te  .W*/.  Du- 
mich  f<>lg»'n  dif  «ustnilisclio  Kolunie  Vikturia  tnit 
2,3,  dikü  kleine  {»ortugiusische  (jebiut  in  Indien 
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mit  2,2,  die  britische  Kolonie  Natal  mit  1,7,  die 

nustruli'^' h<  K< <!  iiie  THj^nianten  mit  l/k km  Eisen- 
bahn auf  lOU  ijkni  FUkcho. 

Das  VRihilltniR  der  Eis6nl>ahnl&n(re  cur  Ein« 
wolinerzuhl  ist  unter  don  curnpüisclKjii  Liuitiom 
.-UM  LTiin-if i'^'st»  !!  in  dt-m  im  Verhältnis  zu  •'l  im-r 
Fliuli.nan.sdehnuiig  nur  ücliwacli  bevoliit>rti«n 
Sehwreden,  wo  88,0  lim  Eieenbahn  auf  je  10000 
Kinw<(lit>i>r  konimoii.  I>anafh  folgen  Düneniark 
mit  12,7,  die  Schwei/,  mit  12,Ü,  Fraiikruicb  mit 
11,5  lern  Eieenbahn  auf  je  10  oiSO  Einwohner.  Von 
den  Htifk>rouro[>iliscl)en  Ländern  hat  die  au^tra- 
liache  Kulunio  Queensland  im  VorhültniM  zur  Ein- 
wohnorzfthl  die  größte  Eisenbahnliliige  —  92,9  km 
auf  10000  Einwohner.  Danach  folgen  die  Kolonien 
Südau-tn.li.  M  mit  W.  ^(,iu^irali.  ii    mit  77,2. 

Taniunnien  mit  Ö8  km  Ki»enbahn  auf  je  lUUUU 
Einwohner. 

Der  Zuwachs,  den  dio  Ki»pntinliiii n  A-  v  Frdr 
in  der  Zuit  vom  Schlüsse  des  Jahres  Iä9b  bis 
daliin  1908  erhieHen,  hat87S48  km  oder  lt.6  v.H. 
betragen.  D«r  Zawacb*  betrug  am  Sohlusse  des 
Jaiires 

I8J>5  bis  71  728  km  oder  10,2  •/» 

1896  »  1900  =  78987  »  «  10,8  , 
1807  «  l«01ss8896S  »    ,  11,4» 

Die  TiVtigkeit  im  Eisenbahnbau  ist  also  im 
Steigen  begriffen.  Den  größten  Anteil  an  dem 
Zuwachs  hat  wieder  Amerika  mit  85  884  km,  danaeh 
folgt  i:iir..|..i  mit  20307,  Asien  mit  17767,  Afrika 
mit  5408  und  Australien  mit  2471  km. 


I       Zur  Bereahnung  der  auf  die  Elsenbahnen  der 

Erde  annilhernd  verwendeten  Anlagekosten  ^iml 
Angaben  über  die  in  veraohtedenen  Ländern  aut 
die  Eieonbahnen  verwendeten  Oeldbetriite  zusam- 
meiiifestellt  und  /war  getrennt  ffkr  Eisenbahnen  in 
Europa  und  für  Gisnibahnen  in  aufkieuropäischen 

ILündern.  Diese  Trennung  ist  notwendig,  weil  der 
grOfite  Teil  der  Eisenbahnen  in  Europa  in  der  ge- 
>amt'  11  Anlapp  wi  it  <:>>r;rnUliger  aiisgefOlirt  und 
wesoutlich  besser  mit  Dop|M}l-  und  Kebengeleisen, 
Sieherfaeits- Einriehtangen,  Belriebemittein  usw. 
auitgehtattot  ist,  als  die  Eisenbahnen  in  den  außer- 
europlisohen  Ländern.  Die  durchschnittliehen 
Kosten  eines  Kilometers  Bahnlänge  ergeben  sich 
für  Europa  7.u  299  372  UK,  für  die  außereuropäischen 
'  T.'iri.irr  /u  14« 7 19  H  Dir  Koftten  für  die  am 
I  .Seliiiisse  des  Jahres  1902  im  Betrieb  gewesenen 
Eisenbahnen  berechnen  sieh  ^ 
für  Europa  auf .  .  299372  X  296061  h  88689870978 
uud  für  die  Eisenbahnen  i.  d.  autiereorop. 
Undora  aof    148719  X  642166  =»  80090286686 

susammen  Anlagekapital  d.  lai  Schlnsse 

de«  Jahreg  1902  in  Betriflib  gewsss- 

oen  £isenbahDeii  169  258  tll6  607 

«der  raad  lOOyt  MOliardaa  Mark. 

Eine  Rolle  von  ZwanzigmarkstOeken,  die  diesen 

Betr.»,:  t-n(hi>^U",  \vni,!c  i  ine  Länge  von  etwa 
1 1  sO^i  km  haben,  und  zur  V  erladung  dieses  Be- 
tragen, ebenfalls  in  ZwanzigmarkstOcken,  wQrden 

,  etwa  *»800  Ei.snn)>:t)ui-('aiBrwagen  ▼on  je  lOOOO  kg 

I  Tragfähigkeit  erforderÜob  aein. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  »on  dem   angeq#*bencn   Tag«  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  iur  jedermann 
In  KtlMrliehM  PilMlant  in  Barlbi  awll«|m. 

9.  Juni  190t.  Kl.  7is  E  9333.  Kelirwnlzwerk 
mit  zwei  Jas  Wirkst lick  abwecligelnd  und  in  entm'gen- 
irpKtit/.t.T  Kirbtung  an  ein  nnd  derselben  Stella  be- 
arbeitenden Walzenpaaren.  Heinr,  Ehrbardt,  Düssel- 
dorf, ReicbsstraBe  80, 

Kl.  7e,  H  29886.  Verfahren  tarn  Pressen  von 
Trieurblechen  mittels  Stempel  nod  Hstriseo.  Firma 
l.ouis  Ilrrrmann.  Dresden. 

Kl.  7i',  Sili  lIiTTj.  Aii-^  ii:rlii-fi  cn  li-tiif'ken 
/.asatiinii'ngt'üetzte  Kiemsiheibe  mit  eingesetzter  Nabe. 
]').  .Scliiimarher,  Darlington,  Engl.;  Vertr.:  Otto  H. 
Knooti,  Dresden. 

Kl.  18a,  D  IW.m.  Uöhrenwindcrhitzer  mit 
liecabhängenden  IJ-fümiig  gebogenen  Röhren.  Ed- 
ward Prosser  Davis,  Jlkeaten,  England;  Vertr.:  H. 
Xeultart,  Tat.  Anw.,  u.  F.  Kollut,  Berlin  NW.  6.  , 

Kl.  181).   D  1392(3.    Verfahren  zur  Kohlung  von  , 
h'lulieisen  oder  Stahl  von  geringein  K^l  Ifitstoffgelialt 
durch  Eiugietku  de«  flüBsigen  Metalls  io  eine  Küh- 
Inagsmittef  enthaltende   Fonn.    Ridurd  Dietricb, 
Oeisweid  a.  d.  Sieg. 


Kl.  18b,  R  18102.  VurrichtUDg  an  BesBemeröfen 
zur  Ausnutzung  der  Wärme  der  Abgase  für  die  Er- 
hitznng  des  Windes.  Carl  Raapke,  Uiistrow  i.  U. 

Kl.  49e,  P  15840.  Sehmiedenaschiae  mit  Ex- 

zenterantriob.  Eeiorich  Pieper,  Bamen,  Wiehliag>- 

haaserstrabe  92. 

Kl.  50o,  R  ls;».*,0.  Kiit^olniiilile  mit  trichterförmi- 
gen Mahlbabnen.    lifim.  llaM  licn,  Uritüheim  a.  M. 

13.  Juni  1904.  Kl.  I  i.  i:  .i5606.  Verfahren  nnd 
Einrirhtung  zum  Waschen  and  Entwässern  von  Kohlen. 
Fritz  Baum,  Herne  i.  W. 

KU  7  k,  N  6600.  VüRtehtnBg  m  Varhiniaag 
des  zu  ziehenden  KSrpers  mit  der  Antriebsvorriehtong. 

Nationnl  Tnbe  Companv,  Pittsburg,  V.  St  A.;  ^'p^tI. : 
('  Fehlert,  (t.  Loabier,  Fr.  Hurmsen  ii.  A,  BiiUiiei, 
Pat.-Anwulte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  7c,  K  18679.  Vorricliluug  .sum  Einwalzen 
von  Robren  in  Bordringe  oder  Flansche  mittels  von 
innen  anziipressender  WaixroUe.  A.  Häckert,  Bittcrfeld. 

Kl.  16  B,  D  18202.  Verfahren  znr  direkten  Er* 
zengnng  von  Flnßeisen  durch  Erhitzen  von  Eisenerzen 
mit  einem  Reduktionsmittel  in  Blechbüchsen.  R.  M. 
r)aelen,  Düsseldorf,  KurfUrstenstr.  7. 

Kl.  18a,  N  6752.  Bescbickuogsvorrichtung  für 
S(hacht«ren.  Adalbert  Nath,  Beriin,  Kurfrirsten- 
straLle  173» 

Kl.  31c,  C  12174.  Vorrii  htung  zum  Ausstreichen 
der  Innenfläche  von  gußeisernen  Schalen  snu  Oafl 
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TOB  Walsni  mit  etoer  SchiehtoMm.  P«ip«n  &  Co. 
Akt'Ofl«,  fir  WalzengnB,  Siegvo,  Westf. 

Kl.  80h,  B  86021.  Verfahren  zur  Herstellang 
feuerfester  tiegenitämie  ans  Chromerz.  Jean  Bach, 
Riga;  Vertr.:  Dr.  H.  Alexander  Kiit/.  1'Qt.  Anwalt, 
Görlitz. 

K).  Juni  r.MU.  Kl.  la,  !S  i>im).  Klassierrost, 
Mf  deHR«n  in  Umdrehnng  versetzten  StibeB  aelrige 
!^rheiben  oder  Kippen  in  gleichen  AbttindMi  Mgeora- 
net  sind.  Skodawerk«  Akt.-ties.,  Pilaen;  V«rtr.:  C. 
Puqj«r,^H^8|nagmuia  and  Th.  SUnt,  Pat-AnwUt«, 

Kl.  7a,  I)  13  741.  V.  rrii  I  tini-  /um  NiedpfhaUen 
untl  Tmlegen  von  .Streifen  Ui  liichtuiaachioen.  Duis- 
bnrger  Haschinenbau-AktieagMeUMk«!!  Torm.  BMbcn 
&  Kctetman,  Daisburg. 

Kl.  18  b,  D  13211.  Flammofen  zur  Erzeugung 
von  Stahl.  Victor  Defays,  Brflsael;  Vertr.:  B.  Müller- 
Tromp,  Pat-Anw.,  Berlin  8W.  12. 

kl.  18c,  T  9041.  Verfahren  aar  HmtaUau  voa 
Binoeitig  gehärteten,  im  übrigen  «ilieo  Stahlpnttea 
MW  einseitig'  zementierte  n  Platten.  Tolmie  ,Tnhn  Tre- 
sidder,  Sheffield,  Kn^Haml  ;  Vertr. :  C.  Pieper,  H.  Sjiring- 
mann  U.  Th.  Stört,  Tat.  Anwälte,  Heilin  N"\V.  40, 

Kl.  24 f.  H  3U41».  Kett.>nrost.  V.  H-lozabek, 
Reichenbach  i.  Sehl. 

Kl.  80b,  St  83S5.  Verfahien  zur  lierstellung 
fru<  rtr^K  f  QaamlalDe  durch  Dan  pfen  and  nach- 
folgendes finuMB.  £rB8t  Stöffler,  Zürich:  Vertr.: 
B.  Cnaner,  Dr.  H.  Miekler,  PeteBt  •  ABwUte,  osd 
Dr.  H.  Hecht.  Berlia  NW.  6. 

KI.  Sie,  M  83841.  Förderband  far  Koks, 
Sehlaeke  a.  AnA,  Hix  KibliBg,  BerÜB,  OldeBbamr- 
Straße  15.  o 

2t),  .luiii  l!Wi4.  Kl.  "a.  11  25tl):53.  Vorrichtung 
zum  Wi-nilen  und  V  erschieben  von  Barren  und  Schienen 
in  Walzwerken.  John  Arthnr  Hampton,  Handsworth, 
nnd  James  Roberte,  Swbb  Poondry,  Englud;  Vertr.: 
i:.  PaUky,  E.  Wolf  «nd  A.  Sieher,  Pal-Asirllt«, 
BerliB  &  49. 

Kl.  7f,  8  88651.  Walzwerk  sam  Aaswalien  von 
Scheibenrädern  iiml  IIilMifen.  Henrathtr  MaichiBaB- 
fabrik,  Akt-Oes.,  Hcnrath  i>.  IUisiveld<irf. 

Kl.  18r,  H  34781.  Hartnifcn  tuit  inncrtr  und 
iaberer  Beheizunjf  dts  Harteraumes  durch  ein  und 
denselben  (rasittroni.    C.  Bechstein,  Cannstatt. 

Kl.  24 e,  Sch  10747.  LTmachaltTorrichtang  für 
die  Luft-  und  DampfsnfUhrnng  bei  Wasserguerzeugem. 
Charle»  Hear}-  Schill,  Mnncheeter,  Bsd  Honce 
OwrtiBMa  Hilb,  Hyde,  Engl.;  Vertr.:  PBt.pAB«ilte 
Dr.  R.  Wirth,  Frukfhrt  a.  IT.  1,  nad  W.  Dome, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  4!»f,   II  Verfahren  und  V..rri.htung 

zur  elektrischen  Schweiünng  dünner  und  dünnster 
Ble<  lie.  Wilhelm  Egel,  Borna -SdiSaeheii;,  Akaiien- 

stndle  21. 

Kl.  öOe,  II  aoofH'i.  stanheannter.  W.  Henkel, 
LMchhaamer,  Prov.  Sacheea. 

Kl.  80h.  C  11679.  Verfahren  xnr  Hmtelinng 

ron  Zement  ans  M'.rhofensrhlai  kp  mit  cini-in  Basen- 
gehalt von  mindestens  4()  ",u.  Carl  tauaris  jr.,  Duis- 
barg'Hoohfiald. 


Gehranehflmaaterelnlragnngen. 

1&  Joai  1904.  Kl.  la,  Nr.  226874.  Apparat 
SBBi  UntertadieB  der  Setibetten  voa  Kohlea  nad 

Erten,  bestehend  aus  einem  in  das  Setsbett  ein- 
gesetzten Mctallkorh  und  einem  in  diesem  sich  fDhren- 
den  (ilaszylinder.    F.iluarrl  Baum.  Herne. 

Kl.  la,  Nr.  22«04!».  Herdplatte  mit  durchs/ihen- 
den  Hillen  für  Küttellierde.    Tlieixlur  Jud.  St  Ilm  k. 

Kl.  10a,  Nr.  226(101.  Üoppelkrümmer  an  Koks- 
oteTorlafea  aiit  aaf  dem  Steigerohr  kogeUSrinig  ge- 


lagerter aad  ahgediehtater  KoaiBeBiatioBaTwrichtBBg. 
Heinrich  Ko|ipera,  Baaea  a.  d.  Bahr,  Rellinghauser' 

strafi«  40. 

Kl.  24e.  Nr.  -J-JöSIW).  WasstTLrekUhlter  Hohl- 
mantel  mit  t,iii:,'('niiai('r  Wa.s-^rreinfuhrung  für  tiai» 
freneratoren.  .Ii.set  Malv,  .-Vussij;;  VOTtr.:  K.  Sahna- 
toUa,  Pat.- Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  .Sic,  Nr.  226172.  Kern  für  Rohfrtaapf- 
fbruea,  detaaa  eiaaeln  einsetxbare  Teile  mitlela 
Sehlagleiaten  am  gegenseitigen  Verdrängen  gehiadert 
werden.  Leipziger  Zemeatiadaatrie  Dr.  Gaapaiy 
&  Co.,  Markranstädt. 


Deutsche  Reichspatente. 


vom  10.  April  1903. 
SUMtelttr  Of*m 


in  bekannter 
heim  l>nrch- 


Kl.  18b,  Nr.  144258, 

<  i  Ii  s  t  ;i  \  ('   i  i  i  u   in  Paria. 
trixchen  von  HoheiKifH. 

Die  Erhitzung;  lies  Metallhades  win! 
Weise  dorch  dessen  Leitangswider!>tanil 
gBBg  dea  elektriaehea  Stroaa  bewirkt. 

Die  Sohle  des  Ofeaa 
raht  anf  einem  Wa* 
gea  Bad  ist  lait  «isw 
mehrheh   Mb  bbI 

her  gewundenen 
Rinne    a  zur  Anf- 
nähme  des  Rohrinens 

versehen.  Durch 
diese  Maßnahme  er- 
hält man  trotz  ge- 
ringen lUnrabcdarh 
•ine  große  Länge  der 

Schmelzrinoe  nnd 
mithin  auch  einen 
großen  Widerstand 
des  Metallhailes.  1  Iii- 
Kinne  mündet  an 
ihren  lieiden  äußer- 
sten Enden  in  Stahl- 
bldcke  ft,  die  rar 
Stron-Z«.  nnd  -Ab- 


führnag  dieaea  aad  ia  hefcaBater  Weil«  dardi  Wa 

fekfihlt  sind,  -während  aof  der  entgegengaaetataa  Süta 
es  Herdes  AbstichSffnnngen  liegen. 

Das  Frisrlicn  des  K(^hei^ens  tfesrhit-hf  in  be- 
kannter Weise  durch  Zusatz  von  Eisenabfallen,  Erzen 
aad  dngl.  _   

Kl.  la.  Nr.  148250,  vom  19.  Juni  lii02.  Ernst 
Augast  Wilhelm  Engelbert  Heberle  ia 
Sala,  Schweden.  KiatüervorrulUung ,  bti  wticktr 
da»  &«!  dwrek  Burt  ton  «AuutnanitrUtgtnämit  ge* 

ne(|tfM  IFnfaww  wft^ 
een  &bm  9tHh$n,  Hn» 
andfr  uf'ii-kfhrteH 

»chiedin  Hirii. 

r)as  Klassieren  d-s 
(lutes  erfid^'t  auf 
einem  System  von 
sjrKadiiaeliMi  Wal- 
leapaarea  l  «  v  w, 
die  paarweise  derart 
flbereinandergelaeert 
sind,  daft  dir  Spal- 
ten von  .d.i-n  nach  nnten  en>:pr  werden.  Die  zu- 
saniiiiens;ili"ri:.'eii  Walzen  erhalten  entL;eL''-iiL'esetzte 
Drehung'  nn  "-ilmie  der  Pfeile.  Dii.s  Suhv'ut  wiril  am 
oberen  Ende  aaf  das  oberste  Walzenpaar  anfgegeben 
aad  aaf  jedem  Walseapaar  eine  Klasse  abgesehieden. 
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Jahrg.  Nr.  14. 


n.  7«,  Hr.  147M8,  ron  96.  Oktober  IfiOl. 

Soei^t^,  anonyme  de  rommentry  •  Fonr- 
ehambaalt  et  Oecuzeville  in  Paris.  Vor- 
richtung zum  Trans-pn,tifr«n  dn  am»  4m  Wdlautwk 
kommfndfH  Metallbandea. 

Das  aus  den  Walzen  f  anstretende  Bandeisen 
wird  mittels  der  verschiebbaren  Rinne  g  auf  das  eine 
sweier  endlosen  Transportbänder  geleitet,  welche  neben- 
«iMader  filier  8«lieib«n  (  lanfea  and  ▼(»  diMM  mit 


Stron  TOB  hoher  Spunn^  vad  von  veiUUtaismiOif 

niedriger  Stromstärke  gefrischt  wird.  Die  aas  dem 
Schachtofen  a  durch  Rohr  h  abziehenden  Gichtsra^e 
werden  zur  Beheizang  de^  Fri^il  i  fins  Halnfni!  des 
Ansamnielns  de«  Metäla  benatzt  und  dann  von  neuem 
dnrdi  Kanllo  i  in  den  Sehaehtofen  nur  Enengnng  der 


etwas  größerer  Oeechwindigkeit,  als  das  gewaltte 
Bnndeif en  zwischen  den  Walten  f  wtitritt,  an^trieben 

werden.  Durch  den  Hebel  k  wird  gleichzeitig  da» 
Ende  der  Rinne  g  verschoben  und  die  eine  der  Schei- 
ben ft,  über  der  sich  jene  gerade  befindet,  in  Be- 
wegung gesetzt.  Es  \mn  somit  ununterbrochen  ge- 
walzt werden,  indem  das  eine  der  Transportbänder 
liuft  und  dae  gewalzte  Eisen  aafnimnt,  während  von 
der  aadom  du  bereite  ▼orher  aa^gowalito  Bandeisen 
«ntteBt  wird.   

Kl.  «Ib,  Nr.  l4S4fil,  vom 
6.  August  l'MYl.  Paul  Schröder 
ia  Tangerhfitta.  KorrMKinv 
MT  HtnttUma  m»  WanMm  fibr 
dm  Oufi  9on  ^Mrm,  SSmIin  vmä 
dergl.  in  einftu  Mantelrohr  durch 
l'ressu  fi;/  de»  Formtandes  mittels 
Schnecke  und  Modelhtiirk!<. 

Die  Schnecke  /,  welche  in  das 
Modellstfick  g  aosiinft,  bewegt  sich 
in  einem  nach  oben  als  Trichter  d 
ansgebildeten  GehHase  r,  das  nnten 
Bit  einer  Dmekflicho  Terseben  ist. 
Oer  von  oben  in  das  den  Fora- 
kästen  bildende  Rohr  a  eingeworfene 
Ssnd  gelangt  durch  den  Trichter  d 
auf  liic  Si-hn''i'ke  f  urni  wlnl  'inr' Ii 
deren  Drehung  in  den  Zwisthenraum 
swischen  a  and  g  gedrückt.  Hierbei 
•rhiUt  er  dnreh  die  Uoterfiäebe  des 
Qohimsee  c  oine  «lefebm&ßige  Pres- 
anoff.  h  sind  RfiorflÜgel,  die  den  eingeworfenen  Form- 
sand in  den  Trichter  d  gleichmäßig  aufgeben. 

Kl.  18«,  Kr.  146808,  vom  9.  Deiember  1902. 
Henry  Aawyl  Jones  in  NewTork.  Boehofen 
mU  Bttortm  mm  EhtMugen  so»  Eiteiut^wamm. 

Gsgeastaad  dos  aaerikaDisdisn  Patente  Nr.  716908 
(▼«rgL  ,8tahl  and  Biaaa*  190«  8. 184). 

Kl.  18a,  Nr.  147  328,  vom  7.  September  1901. 
Svadieat  de  1' aeier  OArard  (8oci6t4  civile 
d'Btndes}  in  Paria.  VerfeArm  und  Anhge  nur 
Daretettunf  dmr  MtUdU  dmr  SImmfnipp»  im  eMctri- 
ache»  Ofen. 

Das  Metall  wird  in  itcin  Splmrlitufcii  ,i  uns  riucrn 
Gemisch  von  Erz  und  Kohle  zu  Metallsch \v;unm  n  du- 
ziert.  I)er  Schachtofen  ist  mit  einem  Fnsrhdfin  f 
verbunden,  in  ilem  der  zwischen  den  Elektro<{en  n 
durch  einen  .Strom  von  niedriger  SpannoDg  und  huher 
Stromstirke  gosobmoliene  MeiaUaehwanm  durch  einen 


erforderlichen  Redsktionstonpeiatar  de«  Kohlo-Ent- 
Gomisebea  nrlekg^lhrb  m  m  tim  Hilfitfenemng  für 
das  Anbdaten,  ^  «In  Sehlaekenablanf. 


österreichische  Patente. 


Kl.  18a,  Nr.  IR447,  vom  18.  September  1901. 
EUery  Fester  Coffin  in  Muirkirk,  Prince 
George  Connty,  Maryland,  T.  St  A.  Verfahren 
Mum  TVodbieti  «m  NuUduftf  imäbt»»Hd$t*  fOr  «Mtefl- 
targitrhe  Zwecke. 

Die  Luft  wird  vor  ihrem  Eintritt  in  den  Ofen 
elektrischen  Entladungen  ausgesetzt,  wodurch  ihr 
Faaehtigkeitsgahalt  wasoatlioh  Temtindait  wardan  aolh 

Kl.  10b,  Nr.  14H17,  v.-m  II.  Juni  1302.  Max 

H  !■  I- !■;  i  II  ^'  in  Durtnilind.  ]'it  fa>i)  ,-,i  :ur  Ihr- 
etfllnng  eines  für  die  Brikettierung  von  Sti-inkohUn 
ffeeigneten  Geiniachti  au$  FeinkoMe  und  gepulvertem  Aek. 

.\n  Stelle  der  Tellerapparate  and  der  Malaxeara 
tarn  Mischen  und  Trocknen  der  Kohle  mit  dem  Pech 
«erden  rotierende  Tnmmeln  oder  fastatahenda  Thmd* 
mein  mit  R6hrwetk  benntzt.  In  diesen  findet  ein 
grQndliche$:  Mischen  beider  Stoffe  statt,  die  dam  Ss 
eine  rotierende,  gleichfalls  mit  Transportvorrichtnngen 
ver-icheni'  neiztromiiicl  trelnngcn.  Diese  Trommel 
durchstreichen  Heizgase  von  über  dem  Schmelzpunkte 
des  Pechs  liegender  Temperatur  und  zwar  im  wtsieh- 
steoB  mit  dem  Urikettiergnt,  wodnreh  letztaras  g». 
trocknet  nnd  das  gepulverte  Pech  snm  S^ndssn  ge- 
bracht wird.  Die  Temperatur  der  Heizgase,  die  mit 
dem  Gut  in  direkte  Berührung  kommen,  wird  so  ge- 
geregelf,  dali  li  tzteres  die  Heiztrommel  mit  einer  zur 
Brikettierung  gerade  geeigneten  Temperatur  verläßt. 
Die  abziehenden  Heizgase  könm  n  zur  Vorwärmung 
des  Gates  darch  die  Mischtrommeln  gefährt  werden. 


Kl.  isb,  Nr.  15277,  vom  19.  Oktober  litO'J. 
Carl  Kaapke  in  (iüstrow  i.  M..  Deutschland. 
Autgeataltung  ton  Flaehherdkoncertem. 

Erfinder  schiigt  vor,  die  Abhitee  des  Konverters 
dnreh  ein  snf  letsterem  aafjKesetstes  Absngsrohr, 
welches  von  einem  Kanal  in  Scbranbenlinie  umgeben 
ist.  abzuführen.  Durch  diesen  wir«!  der  Gebläsewind 
«.'ffiihrt  und  erhitzt.  Der  nliere  Teil  des  Schranben- 
kanals  ist  zu  einer  Kammer  ans^fehildet,  in  welche  in 
der  Wärme  Sauerstoff  abgebende  Substanzen  eingefüllt 
werden.  Hier  soll  der  Gebläsewind,  der  dann  von 
der  Seite  in  den  Konverter  eintritt  (schriig  durch  vnd 
fiber  das  Eiaenbad  hin),  sieh  an  Sanerstoff  aaieidian. 
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Statistisehes. 


Bnfuhr  und  AuiMr  ta  DwlMlieii  R«Miet. 


BImAalar 
Ji«Mr4lii 

JiMnr-  Mai 

• 

im 

1901 

nm    1  UN 

UM  um  • 

1 

*  1 

1 

Eisenerze,  stark   eis('iih.iUi|.'r  Kunvertersclilai  kcn 
Schlacken  von  £rzen,  äcblack«jn-Filze.  -Wolle  .  . 
ThomasBehladwii,  (wnahl.  (ThonaaplMMplutiiMbl) 

ftohelM».  Abfin«  uid  HalMyMkilti 

Lnppeneisen,  Rohtchienen,  Blöcke  

1  7:1.1  m\ 

mi  117 

48880 

21  161 

4.H  7.53 
948 

2  191  177 
368  877 
64884 

26  86U 
71  813 

5  008 

1  897  !KV1 
6  907 
88606 

50  871 
209  280 
288  760 

1424  087 
18S40 
68041 

36  065 
96  675 

178  2a3 

Roheisen.  Abfälle  u.  Matlifabrikate  zusammen 

65862 

106671 

648  811 

909928 

Fabrikate  wie  FasMneUen,  Schienen,  Bleoh« 

tfcu^i.  l-t*»»  

Sehmledltares  Ei^ni  in  Stäben  etc.,  Radkranz-, 
Phitii'u       Mlt'che  au>  si-iunndlMiMB  ffiiiiii.  roh 

De-^'l   )">litTl,  ^•'t'iriiiLit  etc.  .«....•... 

(kMgL  tukiipCurt,  Teniiint  «te;  

49 
0 
18 
18 

9748 

569 
570 
8  684 

•1  r,so 

675 
8 
4 

108 

9864 
640 

680 

7  226 

2  5tV2 

Ii  l; 

167  643 
294S6 
8784 
186474 

166806 
121942 

5198 
72 

770 

149846 
25808 
4686 
94186 

181499 

107  293 
6873 
69 

72  077 

4_'  m:> 

FiMomiieii,  SchiiiwD,  Bkeh«  d.i.w.  im  fpaun 

88908 

88194 

778796 

684987 

Ufint  irrobe  ElMBWinBl 

Biflen,  va  grob.  llafldniMDt«iLete.ndivorgeschmied. 

^Aiirea,  gewallte  o.  gesog.  aus  scbmiedli.  BiMnioh 

Grobe  Eisenwaren  t 
Grobe  Eisen  war.,  n.  iil>geschl.,  getim.,  verzinld  etc. 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  (>ehrauch, 

y       abgeschliffen,  gelirnifst,  verzinkt  .... 

Scheren  ond  andere  Sehneidewerkieuge  .... 
Werksenge,  eiMcntb  vitSA  besooden  genannt  .  . 
GeeehoBM  ans  sehmiedb.  Eisen,  nicht  weiL  bearlieitet 

f3 i>f  Ii ffciaa  /kktiA   l^lo  1  Iii D Iii aI     iiirAit*>r  (wiarihfilot 

8321 

213 
478 

88 
64 

166 
10 
8817 

8786 

162 
148 
2  261 
110 
1 

66 
184 
1 
81 

96 

3  187 
236 
423 

60 
76 
180 
1 

6061 

8187 

172 
1.33 
2  521 
124 
1 
77 
148 

~88 

"ler 

22  667 
3  158 
471 
1  179 
1696 
1  4UD 

19796 
116 
84014 

68868 

9  690 
33  994 

1818 
184 
81 6« 
848 

8066 

19824 
4780 
491 
2  815 
1447 

1  ftlO 
1  fMU 

80 808 
88 
88088 

68890 

9  901 
86  026 

1808 
84 
84185 
4 

8687 

Feine  BlMBWarMi 

Gc'Mho-M',    verr.ickell    oder    mit  Bleim&nteln, 

Fahrräder  aus  sclunit  db.  Eiden  ohne  Verl  in  iun^ 

AntriebrilaiiMMO  «nd  Teilen  ron  solchen  .  . 

Kahrrftder  ans  «u-hmiedhareni  Eisen  in  Verbindung 
mit  Antriebsuiaachinen  (Molorfahrr&der)    .  .  . 

886 

l 

644 
716 

108 
80 

990 

1 

1017 

188 
86 

8661 

201 
8687 
8898 

1679 
86 

8981 

868 

10  185 
2  942 

8088 
64 
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Kln  t'ii  Ii  i- 
Januar-Mai 


im 


Januar-Mat 


im 


Forlseliung. 

Mcäserwaren  und  Schneidewwkxeuge«  f«ine,  aufser 

chirargiacben  Instramenten  

Schreib-  and  Rechentaascbiuen  

Gewehre  fllr  Kriejfsrwecke  

Jagd-  nnd  I-uxusgcwi  lire,  flewt-lu  ti  ili-  ..... 
Nah-,  Stick  ,  Sioiilicul.  lii.  .NTihmaschiiiennadeln  . 
Sc  lircihfciiprii  .ms  unedlen  Metallen  ,«.... 
Uhrwerke  und  Uhri^irnilureii  


Ki-i-nwaren  im  ganzen  .  . 

MMObineu  i 
Lokomotiven  

liukomohilt'ii   

MolorwageL,  zutu  Fahreii  aul  .Si  liicnciigeleiseii  . 

nicht   zum   Fahren   aaf  Sehicnen- 

jp-clt'is^ii :  rersunüiiwagen  

Desgl.,  :tn>lcre  

Diuiipfkeiucel  mit  ROhren  

,  ohne  

Nfthmawhiiien  mit  Gcstoll.  Qherwicg.  aus  Gurrjeiscii 
llosgl.  fHwrwiof.fi'tui  ans  .schmiedl>;ir«Mii  Eis(»n    .  . 

Audtre  JHasciiiuen  nnd  Ma:<cliineiiteüe: 

l^andwirlschnltliche  IfnKchtiien   

Branerei-  und  Brenoereigerile  (Maacliiiien)  .  . 
MQIlerei-Maaeliinen  

Elektrische  Mn-rhinen  

ßaumwi  ill^]iiiin-Mas>cliiueii  

Webert'i-.Ma'-chinen  

Damnfmaschinen  

Maschinell  f&r  Holestoff-  vn«  Pfepierlabrikalioii  . 

VVerfcxeacnMwcliinen  

TurbineD  

Transmissionen  

Vasfhinen  zur  Bearbnitung  vun  WuUe  

Pnr:iH'-ii  

Ventilatoren  für  FalMiklielriel»  .  

tiebläsemasehinen  

WalEmaschinen  

Diuiipfhümmer  

Maschinen  zum  Ourchscbiieideii  und  Durcblocben 

von  Metallen  

Ilcbemascliinen  

Andere  Maschinen  zu  indusiricilen  Zwecken  .  .  . 

M«»ekt»en,  iAtrwieftmt  <itc«  //ofa  

0  „  GulneUen  

p  ,    schmiedbarem  Eisen  . 


• 


Mnachiiie«  und  Mascbinentette  im  gnnzen 


Kratzen  und  ifratWDbeschlige 


.Andere  Pkbrllulex 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  und  ädiliUen  

üampf-ijeeachiire,  auafenommen  die  vmi  HuIz 
Sesel-Seescbiffc,  aufenororoen  die  von  Holz 
ScEilTe  für  die  BinnenaehiflUirt,  auifenoRunen 
die  von  Holz  


ao 

64 
1 
4» 

0 
65 

16 


41 
92 

2 
68 

4 
49 
21 


81 
35 
66 

409 
20 
311 


IG  770  I 


S86 
414 
23 

114 

1960 
10 


Hill 

2»n 

2  700 
1  7(!il 
1  MO 
HR 
^1 
11 
92 
685 
432 
24 
40 
290 
5 

7« 

1084 

/  m 

HS  H.l 

m  t 


18  OiHi 


897 

4fle 

23 
41 

(ki 
2018 
21 


G84( 
25 
S:>0 

4  8H 1 
2 

1  773 
125 

1U45 
135 

I  131 

3(52 

1--7 

.n 

124 
270 
14 

248 

5  3Ö2 

98? 

20  691 

990 


84646  • 

I 

48 


141 

7H 
2 
5 


30145 
€6 


ao 

Wi 
7 
1 


217  535 


7774 
2507 
178 

22<! 
IM) 

1  .m 
im 

»208 


4  711 

ua 

2366 

5  15m 
!  1K7 
H  ti.")>i 
ö  H6i 
2mi 
8361 

428 
146 
I  727 
■A  H77 
1!>6 

2Ö4Ö 
63 

1114 

21  94a 
7.W 

r.rt  r,73 

17  840 
4S7 


89311  ' 
181 


42 
8 


50 


42 


47 


8586 
66 


5a 

24 
4tM 


281071 


(5  104 
2849 
680 

626 
287 

I  7<'7 
71!» 

:t  44H 


ri(ir)7 

1502 
3240 

5  tUO 
I  272 
a  122 

10 

2HJ8 
06äl 
816 
1217 

'im 

3  819 
2«4 

81 

146 

1271 

4  2Ab 
28  442 

67  007 
2UJ0i 


106113 
174 


10  283 
4» 
9 
2 

34 
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Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fadivereinen. 


Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  1 
wiitscbafUiclien  Interessen  in  Rhein-  | 
land  und  WestfiUen. 
(88.  Haaptvenamnduig.) 

(leheinirat  Serva«5»  eröffnete  die  am  •i^i  luai 
zu  Düsseldorf  tagende  Versammlung  mit  der  Be- 
grfißug  der  Mitglieder,  der  G&ste  und  der  Vertreter 
befreundeter  Kdrp«neb«fteB  und  warf  einen  Kiickblirk 
auf  den  seit  der  vorigen  Rauptversanimlung  verflosse- 
nen Zeitraum.  Nin  fi.lHn)  soltinn  *H*-  geschkftliclien 
Angelegenheitt  n  «'rli-iii^'t  wAreti.  >]inii  h  ilas  jfescbäftR- 
rühremJc  'Miti^lini  di  s  V.irstiin.ii-s  A('i;.  Iir.  licninci 
über  i]'di  VVirUichaftsijattr  UM>^<0-4  in  eirifiii  «iDgetien-  ; 
den  Vortrage,  für  den  er  in  nachahmenswerter  Weise  , 
das  reichhaltige  statistische  Material  in  die  Händb  der 
Znhörer  gelegt  hatte.  Er  stellte  zunächst  fest,  daß 
der  deatiche  Inluidtmkrkt  iri«dftr  «BfnalmieQUiiger 
geworden  nod  i»R  anob  <f<tr  Rttckachltg.  der  im  Jikore 
iJtOI  in  der  si  it  Ifl1>')  stets  aufsteii.'' ü'' n  I^inie  in 
unserer  Ein-  und  A  ii  )  ti  h  r  einiri-ti  i'rji  war,  reich- 
lich wieder  eingeholt  i^t.  Kintiilir  ulit  i  sti  iu^t  frei- 
lich nnsere  Au<ifuhr  noch  um  1,2  Mtiltardeti  Mark, 
aileia  das  braucht  uns  nicht  äogstlirh  zu  inat-Uen; 
denn  dieser  an  sich  ungünatigen  UnDdelsbilanz  de» 
deutschen  Spezialhandels  stdit  eis«  anUerordentiich 
glnatige  SSMloagsbilanz  gegenftbwr.  Die  riesigen 
Saumeo  deutseben  Kapitals,  die  im  Aaitland«  in 
Unternclirmmtceii  it':.'ricli<T  Art  invt-tu-rt  ^itiil,  üIht 
wiegen  ivcit  mit  ili-u  tiji  iltn'inlcu  Ziutfu  die  Sumiueji, 
die  das  Di  uts'  he  Reich  an  das  Ausland  zu  zahlen  hat. 
Auch  Englaodi  Einfuhr  ist  dem  Werte  nach  um 
5  Milliarden  Mark  gröUer  als  seine  Ausfuhr,  und 
doch  wird  es  niemand  einfallen,  deshalb  das  britische 
Keich  ein  armen  Land  y.a  nenneo  und  am  seinen 
Goldabflnfi  ins  Ausüud  besttrgt  to  «ein.  Ferner  sind  1 
fSr  die  wirtschaMiclieii  Verhiraiisse  nnserer  Hentrcliie  | 
bezeichnend  die  K  i  n  k  o  tu  m  i- ii  s  t  e  ue  r  -  V  e  rb  äl t  ■ 
nisse,  die  d^'r  Keiner  iin  dir  Hand  der  .Statistik 
einer  eingehetidpii  li<'tr,i<litiniL'  tinferzielit,  wobei  er 
insbeBondere  auch  die  westliciic«  Verhii'tnis'^t^  mit 
denen  des  Ostens  vergleicht,  weil  immur  i.ccli  nicht 
die  ßeschuldigongen  des  Ostens  verstutnnieti  wollen, 
dlB  der  Westen  begehrlicher  sei  und  UDgebührliches 
▼am  Stinte  fordere.  Demgegenüber  moä  daran  er- 
iBnert  wArdea»  daß  an  staatlieber  Einkommensteaer 
die  beiden  Prorinzen  Ost-  und  Westprenßen  IflOS  zo- 
sammen  7816295  ^If  aufgebracht  haben,  während  in 
dem  L;ifi  !ipn  Zeitraum  die  Regierungsbezirke  Köln 
und  Llusstldufl  zusammen  25il!)l  108  entrichteten. 
Der  eine  Regienmgsbezirk  Köln  zahlte  melir  Staiits- 
stener  als  die  Provinzen  Ost-  und  VVetitprenlien  zu- 
sammen, der  eine  Regierungsbesirk  hüsselilorf  nahezu 
27«  mal  mehr  als  die  letsterrn.  Und  doch  wurden  im  I 
Zeitranm  von  1698  bis  1903,  wie  Finaoxminitter  ' 
von  Bbeinbaben  ansdraeklieh  im  Aheeordaetenkauae  1 
feststeltte,  von  den  Ansgaben  fSr  Neueneisenbabnen  { 
125  MillioM-n  Mark  <'Kt-  und  s'jireulien  zugcwauilt. 
wahrvnd  wt  die  Uliciniir'iN i:.z  nur  56  .Millionen  Mark 
entfielen.  Wenn  iIhiiimiiIi  d<  i  Wentel',  ..lUi  !i  r>  rip  rliin 
darauf  besteitt  titts  Not Ai-a>tigste  an  Verkehrsmitteln 
zugebilligt  zu  erhalten,  so  ist  das  angesichts  seiner 
Steaerleistung  durchaus  keine  Beirehrlichki  it,  soudem 
vielmehr  sein  gutes  Recht!  —  .Mit  der  Zunahme  der 
Beachiftignng  ui  der  Industrief  die  sieh  in  den  g&-  1 
•taigerten  BtMabahnaiininbneD  und  in  d«  Statistik  ' 


der  Arbeitsnacbweise  anadriiekt,  katleider  das  finan- 
zielle Erträgnis  noch  nicht  bei  allen  fnln^trie- 
zweigen  gleichen  Schritt  halten  können,  was  nament- 
lich f.ir  <  inii;e  Zw-lm-  lier  Texf ilindastrie,  der  Elek- 
trizit:it--indii>trii-  und  des  Muschiuenbaues  gilt.  Nach- 
dem Redner  s^daiin  die  Wirksamkeit  der  Syndi- 
kate besjfroeltiu,  legt  er  in  großen  Zügen  die  Tä^- 
keit  dar,  die  der  Verein  im  Wirtschaftsjahr  ISOD/M 
ausgeübt  und  die  sieh  in  entar  Linie  der  (jeaats- 
gebnng  aaf  wirtaehaft lieham  Qabtete  an- 
gewandt hat.  Er  bespricht  dabei  die  Fragen  der 
Börsen-  und  Rfichsstcmpelgesetzgebung,  der  zollpoliti- 
si  lien  Be/iehun^'en  Deutschlands  zum  .\usl.inde,  der 
/^iikunt'ti^'eii  lliinilelsvertrü^e,  dss  aintiiidie  Warenver- 
/.en  lints  zum  Z.illturit,  den  i  lesetzent«  urf  ulicr  den 
Vcriicherungsvertrag,  die  Snzialpolitik  und  die  UruH- 
dnng  des  Arbeitgeberverbandes.  Bei  der  Erörterung 
der  V  e  r  k  e  h  r  s  f  r  age  n  beklagt  er  die  Differenaiemng 
der  Rheinhüfen  zuguataa  der  Nurdseehäfen  nnd  wendet 
aieh  aingahend  gagen  die  Wiedereinflikrang  von 
Binnenscbiffabrtsaogaben  auf  freien  StrSmen,  nm  so- 
diiijn  ']\c  wasserwirtschaftliche  Vorlii:;*'  7  i  liesjireehen, 
lia'  UfiUfjlii'h  de»  Mittellandkaudit>  iei^ler  nur  iinen 
Torsj  bnnire  entgegen  dem  Worte  ili>  •Imfeu 
von  Uülow,  der  am  B.  Mai  lt>01  von  der  tiamaligen 
Kanalvorlage  wiirtlich  gesai^t  habe :  „Die  Staats- 
regierung muß  die  eingebrachte  erweiterte  Kaoalvor^ 
jage  als  ein  Uanzes  betrachten,  an«  de»  wesantUdia 
Bestandteile  ohne  Baaintriicbtignng  wichtiger  wirt- 
Rpbaftlicber  Interessen  niebt  an«gr«Mhaltet  werden 
k  ajien."  Die  Strerke  Ilanni-ver  -Mugdeburg  werde 
uiait  doch  ohne  Zuriiel  als  einen  „wesentlichen  Be- 
standteil" ansehen  d-irten,  um  sii  mehr,  u!s  hei  der  da 
nialigeii  Begründung  der  Voriage  niciit  allem  die  Ver- 
l>in:lung  des  Ostens  mit  dem  Westen  für  die  in- 
dustriellen und  landwirtschaftlichen  Beziehungen  beider 
Teile  als  notwendig  dargestellt,  sondern  mit  vollem 
Recht  aaeh  auf  die  militiriaobe  Bedeutung  dieser  Ver- 
bittdnnir  von  sachverständiger  Seite  hingewiesen  wurde. 
.\uch  die  für  den  Kanal  als  alimentiercnde  Strecken 
wichtigen  Stichkanäle  nach  Feine  und  Hildexheini 
fehlen  auffallenderwei.se  in  der  VurluLre,  die  darum 
nur  als  der  Anfi»n<,'  des  Mittel hmdkanalät  augesehen 
werden  könne,  den  man  ^eli lielilich  doch  ganz  bauen 
werde,  wenn  erst  eine  weniger  „wasgerschene"  Zeit 
für  unser  Vaterland  zurUckgokehrt  ^ein  werde.  Nach- 
dem der  Bednar  noch  der  erfreulichen  Einigung  der 
Lippe-  und  Emseberinteressenten  gedacht  nnd  nin  die 
fDr  die  Kanalisiernng  der  Mosel  und  Saar  bereit- 
gestellten Garantien  hingewiesen  hatte,  leete  er  dar. 
ilaü  der  Ausbau  der  W  a-ser^tralien  allein  nicht  ge- 
nüge, sondern  d.ili  Lau  iw  : r'^eliatt  und  liuiuatrie  zur 
Hel)ung  des  ItiLinil'. ei kehrs  und  zar  Konkurrenzfähig- 
keit dem  Auslände  gegcniiber  dringend  der  Ermäßi- 
gung <ler  E  i  s  P  n  b  a  h  ngü  t  crt  ar  i  f  e  bedürfen,  wo- 
durch allein  namentlich  auch  den  im  Lande  verteilten, 
nicht  an  Wasserstraßen  gelegenen  mittleren  nnd 
kldaeran  Betrieben  geholfen^  werden  kSnna.  U«r  Red- 
ner bat  daher  in  Oemeinacbaft  mit  den  Abgeordneten 

Macro  Siegen  und  Hirsch  Kssen  dem  .Ausschuß  des 
Vereins  den  nachfolgenden  Anttajj  unterbreitet,  den 
dieser  einstimmig  angeni urinieti  liat: 

„Sowohl  im  Interej-^e  Js.»  leichteren  Verkehrs  in 
landw irt-r.haftlicben  Erzeugnissen  innerhalb  des  l'reubi- 
sehen  Staats,  wie  der  Hebung  der  Lundwirtscluift 
uberlisupf.  als  aueli  im  Interesse  der  Verbilliguiitf  aller 
industriellen  Fabrikationen,  der  Hebung  des  Iniands- 
verkohrü  und  der  KoaknrrencRlhigkeit  g«'g*-n  das  Ans- 


luad  ittt  es  i'rtoni«'!  In  b,  fiir  die  ii  htigsten  Koh- 
niaterialieii  und  M;iistii:fn  MusseiiLTüter  Tarifemt&l^i- 
gangen  in  wirksamer  Höh«  auf  d<u  preußischen 
otwtebahnen  möglichst  bald  einzut  ilnen  und  zwar  bc- 
kuh  Vernwidang  gvßhrlicher  ücbwsakaamn  in  den  | 
pnMtflüehen  Finanx«n  im  Wein  ein«  ultnlblicltfii  | 
Herabsetzung  dir  iM  strhi  inlrii  Tarife.'' 

Redni-r  eiuplielill  'ii'i  H 'iu]itversaintnlon.,'  driuueinl 
die  Annahmn  die*»-  Aiitia^'s   und   uiitciv i»  lit  sodann  i 
noch    die    Vorlage    ul>er    die   Freiiialtung    des  I 
(H  e  r  ac  b  w  e  m  ni  n  n  gs  ge  bi  e  1 8     der     Wasserläufe  i 
einer  Kritik,  weist  dio  Notwendigkeit  der  Abändernnff 
mehrerer  Beätiinmongen  des  BntwnHk  nneh  nnd  kdüiefit 
daranf  alio:  Die  bueelitigteo  mneiiMiB«!  Intereuen 
der  Indn»trfe  Rheinlands  nnd  Westfalens  tu  vertreten 
ist  unsoi  Vi  i-  iii   vor  nuniiK-hr  B3  Jaliren  ins  Leben 
ger«f«"ii.  üiiii  t,'t">tpllt«'  Aufgabe  zu  erfüllen  ist  in  : 

diu  letzten  .laliii'ii  nii  hl  imtin  r  leicht  und  noch  «eiii 
ger  angenehm  gewesen;  denn  es  hat  manchmal  den 
AnSCbenii  als  ob  man  zwar  die  Steuern  und  aach  dio 
freiMrilligen  geldlichen  Leistangen  der  Indostrielien 
•ich  gern  gefallen  läßt,  aber  die  schuldige  Rncksieht- 
nnhmc  auf  ihre  berechtigten  Interessen  beiseite  zu 
setzen  kein  Bedenken  trägt.  Das  ist  kein  angenehmer 
Zustatiil,  «tirr  uiiilj  ertragen  werden  in  dnn  Re- 
wciütbeiD,  dali  auch  einmal  wieder  andere  Zeitt<u  kom- 
men -  werden,  in  denen  man  einsieht,  daß  die  rUek- 
siehtalose  Fortsetzung  dieses  Weges  srhlielilich  zn 
•iner  Verarmung  unseres  Vaterlundes  fuhren  würde. 
Und  an  wird  aneh  unser  Verein  sein«  Tätigkeit  fort-  1 
setzen  müssen,  nnbekfimmert  nm  Lob  oder  Tadel,  im  ' 
DifTistr  der  S''nieiiis.iu,i'ri  wirtschaftlichen  Interessen, 
die   im   letzten  (irunde   imch   die   Interessen  unseres 

ViltiTlutliieS  •.lud. 

Dem   Vui trage  toigte  lebhafter  Ueitall,  nnd  Ge- 
heimrat Servaes  sprach  dem  Redner  den  herzlichsten 
Dank  der  Vmammlong  für  seine  licfatToUen  Ans-  [ 
fuhrungen  aus.    Der  Beschloß  über  die  Brmifiignng  I 
der  Eisenbahnfraehten  wurde  darauf  einstimmig  ange 
nominea  und  die  anregend  verlaufene  Yersamoilaug 
gNcUoMau. 


Interaationaler  Verband 
für  die  Materiatprüfungen  der  Technik. 

In  der  am  6.  nnd  9.  Februar  d.  J.  in  Wien  ab- 

Jehaltenen  Vorstandsversammlnnf  berichtete  der  Prüsi- 
ent  des  Verbandes,  Hofrat  Professor  L.  v.  Tetmajer, 
daß  der  russische  Kaiser  sein«  Zastininiung  zur  Ab- 
liultnn;:  des  für  das  Jahr  1904  iu  Aussii  lit  i;«- 
nommeueu  Kongresses  in  St.  Petersburg  erteilt  und 
der  (jroßfürsl-Thronfolger  das  Protektorat  des  Kon- 
gresses übcrnuunnen  habe.  In  Anbetracht  des  in- 
zwischen erfolgten  Ausbruchs  des  russiseh-japaniseben 
Krief^  boschloß  der  Vorstand,  falls  sich  die  Not- 
wendigkeit einer  Venohiebang  des  Kongresaea  er- 
weise,* Tir  die  Abhaltiiiig  deaselbeD  das  Jahr  1905  in 
.Xussieht  zu  nelinu-n. 

Hiir.Huf  lniiiiitete  Professor  Belelubsky  im 
N'iuucn  des  Urgauisutiouikomitecs,  daß  der  rus^sisehe 
Verkehrsminister  Hilkoff  das  Ehrenpräsidium  des 
Komitees  flbeciMmmen  habe,  w&brend  er  selbst  zum 
Besdüfftsfibrenden  Priaidenten  nw&l)It  sei.  Die 
Staatseisenbahn  Verwaltung  nnd  die  Pri\atbahnen  hatten 
bereits  eine  bedeutende,  die  Eisen-  und  Zement- 
indttatrielleo  eine  neaneosweirte  finanaiello  Unter* 

•  Seither  ist  die  Verschiebung  des  Kongresses 

auf  das  .lahr  1005  vom  Orgiinisationskümitee  ti»t>iu  li- 
lich  verfügt  worden.  „Stahl  und  Eisen"  1*J04  Heft  9 
Seite  544. 


slutzun;;  zii/e^ieliert.  Die  Beschlüsse  des  vorber«tten- 
ileii  Komitees  wurden  liereits  vom  Gesiimtkoniitee 
unter  Vorsitz  des  Ministers  genebmiet.  Die  Verband- 
lungen mit  den  BahaeOf  KSrperschatten  und  Städten, 
welche  in  BetnMht  kommen,  seien  bereits  «ioigeleitet. 
Die  Reise  von  der  Grenze  naeb  St.  Petersburg  nnd 
Moskau  werde  voraussichtlich  den  rechtzeitig  ge- 
meldeten Kongreßmit^i^liedern  nocntgeltlich  (reistattet 
sein,  wälircnd  für  die  f^r^lje  lixkursion*  bedeutende 
Ermäßigungen  zugestanden  würden.  Wegen  Er- 
leichterungen im  Paßwesen  sowie  wegen  bequemer 
und  billiger  Unterkunft  werde  man  Vorsorgen.  Das 
Komitee  hofft  aneh,  dem  Verband  all  den  Dmi^oaten 
wesentliche  Beihilfe  leisten  zu  kdoDon. 

In  der  Gruppe  A,  .Metalle,  sind  filr  den  Kongreß 
außer  den  Kommi»Biiinsl*eriehten  folgende  Original- 
arbeiten  angemeldet  worden ;  Hber  Nickeleisenleifie- 
lungen  von  Dr.  Wedding;  Bestimmung  der  eharukte- 
ristischon  Eigenschaften  der  Materialien  mittels 
Scherversuchen  von  Kejtfi;  Allotrope  Zustands- 
ündernngea  des  Nickeleisena  von  0.  Bondouard; 
Über  Blegnnosvemiehe  mit  eingekerbten  Stiben  von 
Charp^';  Molekulare  Zustände  des  Nickeleisens  von 
Dumas:  Erzeugung,  Eigenschaften  nnd  Verwendung 
gewisser  Eisenlegierungen  von  <iutilet;  Mitteilungen 
über  die  Feststellung  der  Detmbarkeit,  Bruchigkeit 
und  Elastizitätsgrenze  eines  Metalle«  von  Guillery: 
Versuche  mit  eingekerbten  Stäben,  au- geführt  im 
Laboratorinm  der  Eeoir  des  ponts  et  ehaussees  von 
A.  lioannger;  Über  einige  Versuche  mit  eingekerbten 
SHihen  von  Le  Blant;  Stsnzversaehe  als  rriinings- 
nietliodf  viin  a  c  1  :  Xe.ifs  ülier  ini'gnetis'  lie  T^nter- 
sueliun  1,'sini'llioden  von  Krni'  het;  Betrachlungi^ii  über 
meclianische  Unter-mdinntren  des  Eisens  mittels  Schlag- 
biegeproben mit  eingekerbten  Stäben  von  Snyders 
und  Hackstroh;  Untersuchungen  über  Si  liienen^tuhl 
von  Belelobskv;  Schlagversuche  mit  eingekerbten 
Stäben  von  Gneaeonoff;  Untersuchung  der  magne- 
tischen Eigenschaften  des  Stahls  vonCziloff;  Metallo- 
^laphic  de«  schmiedbaren  Gusses  von  B.  Izewsky; 
Prüfung8mettiiid>n  mittels  Schlagproben  ;in  ein- 
gekerbten Stäben  vnn  Drooginine;  Studie  über 
oleibende  innerere  Spannungen  der  Schienen  von 
Petroff;  Untersuchungen  mit  der  Brincllschen  Me- 
thode von  Brenil;  Untersuchungen  über  das  Ver- 
halten der  Metalle  anter  longitudinalen  Stfiflsn  rom 
K.  Hatt-Lafayette.  Außer  den  genannten  Originsl- 
arbeitcn  liegen  zwei  bereits  als  Sonderabdrücke  ver- 
öffentlichte Arbeiten  von  Osmoud  I FormändernDg 
und  lliuch  von  Eisen  und  Stiilili  und  Kremont  (Be- 
stimmung der  Elastizitiitsgrenze  der  Metalle)  vor. 

Aus  den  Verhandlungen  ist  noch  der  Berieht  den 
Präsidenten  über  <1ie  Fni^^e  des 

Nidcruchemischen  Lul>or«iloriuiiis 

hei  vorznheben.  Ans  demselben  ergibt  sich,  ds0  die 
Vi  iliiDidlunifen  mit  Professor  Treadwcll  in  Zürich 
wegen  I  bernabrae  der  Leitung  des  Labonituriuuis  zu 
keinem  Ergebnis  geführt  Imben  und  es  tnt/,  aller 
Bemühungen  nicht  gelungen  ist,  bei  der  dem  Verband 
zur  Verfügung  stehenden  Summe  eine  geeignete  Per» 
sdnlichkcit  für  die  Leitung  des  LaMratorinma  ra 
finden.  Es  wurde  biernnf  einstimmig  beschlossen, 
v«n  der  Errichtung  eines  siderochemiscben  Labora- 
toriums Altstand  zu  nehmen  nnd  die  Liquidierung  des 
Untei  nel.i III' n--  <•! nziil'  itrr: . 

lieiiterkt  >^ri  Nidihelilii  !i  nueh,  daß  die  Mitglieder- 
zahl im  vergangenen  .Jahre  eine  starke  Steigerung 
erfahren  hat,  welche  zum  Teil  auf  die  Zunahme 
der  uugarischen,  insbesondere  aber  auf  jene  der 
amerikanischen  Mitglieder  znrfickznftlhren  ut.  Am 
1.  Febmar  1904  gehörten  dem  Verband  9092  Vit* 
glieder  an. 

•  Vergl.  «Stahl  und  Eisen«  1904  fleft  1  S.  68: 


.  kj  .i^Lo  uy  Google 


IB.  All  IflOL.  ff«f«nil»  mm4  Urimtn  MUleÜuMftii.  Stehl  «ad  RImb.  057 

Berg«  und  Hüttenmännischer  Verein  IX.  Allgemeiner  Deutscher  Berg* 

zu  Siegen.  mannstag. 

la  dar  am  3.  Juli  ab?c.h«ltMi»a  VontudMitnaf  Aaf  Grand  das  Besclilusset  de«  VIU.  AilfBiiiein«ii 

Ist,  wie  ttnt  mitgeteilt  wird,  an  Stell«  dM  vet«torb«0€ii  Denttehen  Bergmannstages  zrt  Dörtmtind  wira  fn  üen 

V(ir>itzHri(leii  <ii-iiiTaldirektor  H  c  r  1 1' n  m  Kommei  zii'n-  T.iir>'n  vom  8.  Iiis  In.  St']>tt'tii'M'r  If'OI   in   rlcii  Saar 

ml    Krjist  Klein  in  Dahllinn'h   zum  VarÄit^tinliii  >t.iiit(-n  zu  ■':>  t.  J  o  h  a  n  n  -  8  n  a  r  1>  r  u  n  k  e  n  -  M  a  I  s  t  att - 

iin'l  lijri  ktor  A.  \V  e  i  n  I  i     in  Sie.L'en  r.um  fitclIviT-  i'>  ii  i  )i  a  >  h  d«r  IX.  AllgeiUMIi«  DeotMha  BarjpBtnintHg 

tretenden  Vorsitzenden  des  Vereins  gewiihlt  worden.  |  abgebalten. 


Kefonite  und  kleinere  MittcIlaiigeM. 


Etseuerie  anf  deu  Kykladen  (Grieclieuland). 

Nach  dem  Bericht  des  englischen  Konsuls  wird 
Bei^ban  auf  Eisenerze  auf  der  Tnsel  Syra  seit  Beginn 
Um  Jähret  1901  in  kleineu  Utnfosg  aof  twei  nördlich 
v«u  Htfen  Henaopolii  diebt  an  der  Klltte  gelegenen 
Gruben  betrieben,  deren  Erze  mittels  Leichtern  direkt 
in  Seeschiffe  verladen  werden.  Die  Kosten  für  Abbau, 
Traniiport  nnd  Verladung  stellen  «ich  auf  etwa  :t  s  7  >i 
für  die  Tonne.  Die  mittlere  Zn<>ammensetzuag  de^  hei 
100*  (<.  getrockneten  Knts  witd  wie  folgt  angegeben: 
46,16°/»  Eisen,  2,37  7»  Mangan,  0,04  Phosphor. 
7,46  7»  Kieselsäure.  Im  ganzen  sind  aus  diesen  (irubeu 
9140  t  (daroa  2500  t  im  Jahi«  1909)  gefördert,  die 
naeb  GJMgow  Tertebifit  «wden.  Eine  dritte  Bieea- 
nnd  Haaganerzgrubo,  die  an  dem  südwestlichen  Knde 
der  Intel  liegt  und  deren  Erze  40  bis  50  "/k  Eisen 
nnd  Hangan  enthalten  suIlen,  iat  aar  mit  Unter- 
brechuDgcü  bearbeitet  wonifn. 

Die  Ausfuhr  von  Eisenerz  iiui>  der  Insel  Si-niihoe 
liat  im  Jatire  1903  169  329  t  im  Werte  von  hmihiiX 
betragan.-  Hiervon  gingen  125  638  t  nach  England 

S8LUC0W,  llaryport),  18217  t  nach  Denttehland  und 
[er  luet  nach  Frankreich  nnd  Österreich.  Die  Haipt* 
lagrr  von  Seriphos  befinden  sich  in  dem  westlichen 
Teil  der  Insel.  Die  Verschiffung  der  Erze  erfulgt  ans 
fünf  i:iiten  Häfen,  wch-he  zur  Aiifiiiiliiin'  «Icr  Ilten 
l)aui[if<-r  geeignet  sind.  Die  Kuut<-u  für  Gnwinnung 
uiiii  N'irliiiluni,'  ^tcllfii  mIiIi  auf  3  s  S>  d  die  Tonne. 
Die  Ziuammensetzang  der  Erse  ist  wie  folgt: 

Bit»  '  .  62,19  45,05 

Mangan   Ü.r>8  2,72  ,. 

Kalk   1,16  „  6,73  „ 

KieseUäure  .  .  .  6,27  „  4,22  „ 

ScU»cfel  ....  0,18  „  0,12  „ 

Pbaepbor  ....  0,04  .  o,02  . 

Inamiaait  aiad  v«a  den  Graben,  welche  den 
Geaellsenäften  SoeiM  des  Mtnes  de  Serifot  et  de 

8pilazeza  nml  äociet«  Gi-neral  d^ntreprisea  gehören, 
seit  dem  Beginn  des  .Abbaues  im  .lahre  18S0  bis  xum 
S.-liluß  (le-i  Jahres  1003  2  132a".n  i.  davon  9f>(i!iu5  t 
nach  Eiif,'liHiil,  527  li>l  t  nach  I »i'tiisrli hiinl  uu  l  ili-r 
Rest  na<"i  ii-, onn  Landern  versandt  wrflfn.  Die 
gegenwärtigL-  Forderung  beträgt  etwa  150000  t  jähr- 
lich und  die  noch  anstebendea  EnroRüte  werden  anf 
1000000  t  geechatxt. 

Aaf  dtt  Intel  Keoe  (Zea)  sind  '  mehrere  Vor^ 
knnmen  von  Eisen-,  Blei-  und  Manganerzen  bekannt, 
welche  entlang  der  östlichen  Küste  hei  Ka|>  Spathi, 
Kreos,  Schino  und  Pitri-si  liegen.  Anilynen  der 
Eisenerze  von  Spathi  und  i'etrus&a  ergaben : 

Rp*thl  PetruM» 

Eues   48,9»  7«  6^09 

Mon»?w>   22,06  „  8,1«  » 

Kieselsäur«  .  .  .  8,70  «  7,10  m 

.      Zink  .....  .  -  1,80  , 


'  Die  Er/e  von  Oreos  und  Schino  sind  nicht  aiia- 
■  lysteri  worilen,  (iicselhen  sollen  ftft  bis  65  "  i»  Ei»en 
i  entiuilten.  Die  druhen  werden  seit  18118  bearbeitet, 
I  doch  sind  im  ganisen  n^r  25 000  t  ausi^efiilirt. 

Aaf  der  Insel  Milu  wnrdt;n  im  Jahre  1903  5100  t 
Manganem  gefördert,  wovon  Uber  die  UÜfte  naeb 
England,  der  Beat  nach  Antwerpen  vendiift  wurde. 

Die  Eisenenansfuhr  der  Insel  Thermia  stellte 
sich  im  Jahre  liK^  auf  42  316  t.  Es  sind  drei  Lag<  r 
vorhanden,  von  ilenen  das  eine  nalie  dein  Hafen  Irene, 
die  beiden  anderen  nahe  ■lern  Unten  Si.  .Stephen  liegen. 
Die  Ko-ten  fur  (iewiniiimg  und  \eil;ulung  der  Erze 
stellen  sich  auf  3  s  d  f.  d.  Tonne,  der  JPreia  brtrigt 
gawöbnlicfa  6  s  ti  d  bei  einem  Gebalt  von  60*/»  Eiten 
nnd  Uangan.  Analyern  der  Ibenniiane  ergaben: 

Kisen  •  44,60- bin  48.00 

Mimijftn   1.50   .  2.00 

Kieselsäure   8,00   ,  11.00 

Phosphor   Ofilä^n  0.08 

SehwefS»!   OvO»  ,  0.10 

Arsen   0.07    ..  0.12 

Kalk   U,U4    „  (\ü7 

.Alle  drei  Graben  sind  im  Betrieb  und  die  ganse 
Anafabr  hat  seit  dem  Jahre  1686,  in  wekhem  die 
PSidemng  begann,  190600 1  betm^n.  Die  Fördenug 

de»  laufenden  J:ihre$  wir'?  ^ 'irtiussichtlich  den  Betrag 
von  75000  t  überschreiten.  Die  anstehenden  Krz- 
vorrate  werden  in  den  drei  Gruben  besw,  anf  600000, 
100 üOO  Bod  6001K)  t  geschätzt. 

(STadi  4um  •Mlalac  'mimäl*  «•■>  ll.Jwd  1904.) 


Elsenerx  in  Tonkln.  .  . 

Naeh  der  „Sevne  ladnstrielle  de  Charleroi*  lind 

etwa  60  km  von  Hanoi  kürzlich  reiche  EisenerzliiKer 
entdeckt  worden.  Nicht  weit  von  diesen  Lnt'ern 
liegen  die  Kohlenwerke  von  ILui  (h\y.  »<i  .Vnth:a/.it 
kohle  gewonnen  wird,  die  bei  einor  V  <  rinisc  Imng  mit 
der  fetten  Kohle  uns  .F  ipan  und  Yunuun  einen  für  die 
Verhüttaug  branvbbaren  Koka  ergeben  würde. 


In  den  Jahreo  1902  nnd  1903  hat  die  övappa- 
vara-ErzgeaeMschaft  eine  staatliche  Anleihe  für 

den  Bau  einer  Kisi  iilinini  von  S .  ai^i'.u  ;irii  naeli  Kiiruna 
beantragt.  Nachdem  &ie  hiermit  vi»n  der  »i  hwediM-hen 
Regierung  abschlägig  beschieden  wurde,  reichte  sie 
vor   kurzem   ein   neues   Gesuch   ein,    um  dieselben 

Frachtbediugungen  für  den  Traoaport'  ihrer  Ene  von 
Kürana  bis  zur  Station  Reiobavrenna  sn  erhalten  wie 
die  Gellivara  •  Gctellaebaft,  welch  letztere  bei  einer 
jährlichen  Fördernng  von  600  000  t..  1,8  Öre  nnd  bei 
einer  solchen  aater  600U«LH>t  1,6  Öre  f.  d.  tkm  be- 


8BS  Stahl  uid  Eian. 


Rtfmratt  umd  kMner«  MitttStungtm, 
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xahlt   In  dem  genautfliB  Q««uch  wird  die  inkBnfUga 

Fördeniog  mua  iSa  SvappaTani-Ersfeldem  anf  1 000000 
bis  1 200  000 1  veransc  hlo<^.  Wie  i  n  der  Zeitschrift 
,Aflfar»\  ürMen"  unter  dem  1.  .Tuli  1904  mitgeteilt 
wird,  bat  sich  die  .StaatseisenbahnverwaltaDg  für  die 
Qewilintiif  dee  QesneliM  «n^ceapnehen. 

iiroßbriUiiBteus  Eiscu-Einfulir  und  'Aaafabr. 
Einfnhr. 


1.  U^lbjAbr 


Alteisen  

Koheisen  

SehweiUcisen  l8tob->  Winkel-, 

Profil)  

Kandeisi  n  uml  Röhrenstreifen . 
Bleche  nicht  unter  '/■  .  . 
U«.-gl.  unter  *k  ZoN  .... 

Wftlidraht  

Drahtstift«  \ 

Sonst.  N5<:el,  Holzschraoben,: 

Nieten  ,  | 

><>'liraabeu  und  Mietern  .  .  . 

Schienen  

fUfisätze  ( fertigt- ) 

Kadreifen  und  Achsen     .  .  . 

Fabrikate  von  Bisea  «.  Stftlii 

nicht  besonders  genannt  .  , 
Stahlhalbxeug  ... 
Stablstäbe,  Winkel  nnd  Profile 

auUer  Trägern  ...... 

Triiger  _^  . 

In^gaMint  |j 
A  o  a  f  n  h  r. 


laoi    1  IM« 

taaa      ]  ttmn 

y  A\n 

69  658 

69 .302 

88  671 

»6  541 

7  071 

6  861 

25  667 

21  as6 

10  886 

11818 

8  701 

11186 

16468 

29940 

6J>!)0 

*2  H<>2 

2  649 

30  IHH 

19  \m 

2  795 

8807 

62627 

67066 

92ÖB6 

271  544 

100  228 

41  115 

66  87» 

»830 

S02051 

669908 

.\ltciseD  

Roheisen  ......... 

Scliweifieiaen  (Stnb-,  Winkel-, 

Profil-)  

6n6ei8en,  nicht  besond.  gen. 
.Schmiedeisen,  «       »  » 

Schienen   

SchienenstQhle  und  Sdiwellen 
Sonstiges  Kisfinhahwuiuterial  . 
Draht  und  J  .ibiikate  daran»  . 
Bleche  (Schiffs-,  Kessel-,  Kon- 

strnktiona-  osw.)  nicht  nnter 


'/»  Zoll 


Desgl.  nntcr  Vs  Zoll  ... 
Verzinkte  uhw  Bleche  .  .  . 
■Sehwurs'.lileijtie  zum  Verzinnen 

l'anzerplatten   

Verzinnte  Bleche  

Bandeisen  und  Kührcustreifen 
Anker,  Ketten.  Kabel  .... 
Mhren  nnd  Fittinga  .... 

I.eitungüröhren  

Nägel,  Holzschraaben,  Nieten 
Schruiilieu  nnd  Mnttem  .  .  . 

Bettstellen  

Kadreifen,  Achsen,  Rüder  .  . 
Blöcke ,    vorgewalate  Blocke, 

Knüppel  

StaliUtäbe,  Winkel,  Profile  . 

Träger  

Fabrikate  von  Eis«  li  u.  Stalil, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

L^gaumt  Elam  nnd  EiMn 


80  492 
696  470. 

60437  ' 

soeoi 

41  210 
312  48S» 
25  2as 
39137 
29  405 


65  280 
20  14t; 
177  156 
31668 
1073 
148297 
19013 
18019 ! 
992921 
50.'j13 
10  142 
6  207 
8400, 
17 125  I 

11 276  i 

70259 


76  040 
431728 

66  249 

25  921 
28  671 

201  366 
22  614 
38223 

26  «06 


m  .325 

21  307 
19.3  314 

3;^  5<J9 

172  13^1 
17457 
14088 
32680 
40914 
10269 
7  505 
6995 
19886 

1826 

68  202 

22  032 


Xnllfr«!»  9ehliriinwnatorlnll«n. 

N.ieli  rlcni  Z(illt;irif:,'esi'f '/.  sr.n  1879  sind  Mate- 
rialien, «eiche  z;un  H»u,  sur  Au»büs*ening  zur 
An.irfistung  von  Sieschiffen  verwendet  werden,  ein- 
•eUiettlich  der  gewöhnlichen  Schiffsutensiiien  anter 
den  vom  Bandasnt  sn  eriaaeenden  näheren  Bestim- 
mnnfan  von  EtngtngamU  frei.  In  den  Naehweiaen 
8ber  den  deataehen  AnBenhaadel  eraeheinen  diese  loll- 
frei  eingeführten  Si  liifTtniiimaterialien  nicht,  cloch  wer- 
den dieselben  seit  dem  Jahre  1898  seitens  des  Kaiserl. 
Statistischen  Amtes  in  einer  bisimderen  Statistik  nuili- 
gewiesen.  Die  l  bersicht  für  das  letzte  Jahr  ist  soeben 
in  dem  cweiten  Viertoljnbraheft  zur  Statiatik  des 
Deutschen  Reichs  eraehieaen  und  entnehmen  wir  ihr 
die  nadifolgende  Zaaammenstellung,  wobei  wir  besäg> 
lieh  der  Vorjahre  anf  „Stahl  und  Kisen"  1906  8.  1009 
verweisen.   Es  wnrden  sollfrei  eingeführt: 


l>»r«oler  aut 


;  i^icmieh* 

llnfarn 


16879168766681 

1200  163811^ 

6  - 


G904 
1668 


6   -     —  — 

74H  786  7l>2  748  —  — 
10291  4370  3207  4149  6^219 


1,     27  257  ■      27  880 
tr«N«  Ii  1964646'  1710108  I 


Brucheisen-  nnd  Biaen- 

abflUle  I  I25i   83      1  — 

Roheiaen  ........ 

Eck-  und  Winkcleisen 
Kisenhahnschienen  .  .  . 
.SchiiiiedliaffB  Biacn  in 

Stäben  

Platten  und  Bledi.  m» 

Schmied  b.  Eisen,  roh 
Deai^.  poliert,  gellmiftt 

n«w. 

Eisendrabt,  vorbnpfert. 

verzinnt  usw  

Onnz  grobe  KiseiiL,'iil»- 

waren  

AmbüüKe,  Brecheisen, 

Haokennägel  

Anker,  Ketten  

Drabtaette.  

Eiaen  an  n-oben  Ma- 

sehtnenteilen  usw., 

roh    vorgeschmiedet,  i 

Schiffsstevcn  '  16<i   \m    41     .39   123|  160 

Kanonenrohre  

Köhren,  gewalzte  und 

gezogeneansaehnied- 

Saion  Biiea,  roh  .  . 
QrobeEisenwnren,nieht 

abc'^'  liliffen  ,  gefir- 

niiit.  verzinkt  usw.  .    277  2.6.^  143  209:    41  36 

Sihruulien,  Schraubbolz. 

Grobe  Kisenworeu,  ab- 
geschliffen, gcfirntfit, 

verzinkt   178,  IUI    66    47i     6|  — 

Feine  EisengnBwwrea  . 
Feine  Waren  ana 

aehmfedbarem  Bisen 
Klekfrisi  lie  Maschinen 
Werkxeu^uiasehinen  .  . 

Pumpen  

Ventilatoren  ...... 

Hebemaschinen  

Andere  Misdiinen  in 

SehiiiMsweelreh  .... 

Italiens  Llu>  und  Aunlulir  an  Er/eii  und  Mi-taltcu 
In  Jahre  1908. 

Der  Gesamtwert  der  Einfuhr  an  Ersen  nnd 
Ketallen  in  Jabw  1908  betrng247206566LiM  gMeu 
«42Eei68Liinim  Vorjahio,  istsonitwn  19947402£iio 
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in  ili«'  Höhe  ffct'ftti;:(  u.  Der  Wert  iJer  Ausfuhr  ist 
diigfi:>ii  im  <,'leir|itn  Zeitraum  um  2636980  Lire  ge- 
•aakeu,  naiulich  voo  41029480  Lire  im  Jahre  1902 
Mf  388  )2495  Lire  im  Jahre  1903. 

Dm  Einfohr  an  Erzen  betrug  im B«riehtu«lire  | 
4B9S0 1  imd  war  «n  60&5  t  größer  ab  im  Vorjahr«  { 
(4S878  t);  ihr  Wert  belief  sich  aaf  ? 814558  Lire  und 
ab«rstieg  denjenigen  der  %'orjlhrifeB  Erzeiofohr  um  > 
'24314  Lire.  Die  llaii|itt>infabr  an  Erzen  erfolgta  aua  | 
Spanien,  von  wn  Iis 048  t  besogen  wurden.  I 

W\i-  V.  r/ftu  -  f  11  h  r  liiit  i-itif  wi'SLTitlie  lic  N'crringerung  ; 
and  «war  um  130516  t  erlahren;  »ie  bctni:;  lt»itf$  nur 
$Sff4Mtgfißen  357  919  t  im  Jahre  1902.  Dieser  stark«' 
Rfickgang  ist  darauf  surück  zuführen,  daß  113244  t 
Siaeoerz  weniger  verschifft  wurden  ala  1902,  was  wieder  ' 
aaillMi  Qmnd  nat  in  dem  Auf  biShen  der  Eisenindastrie  ; 
aof  der  TbscI  Elba.  Die  Ausfuhr  an  Zinkerzen,  welche  , 
die  erste  Stelli'  im    ituliiTiisrhen   ^^i^(•rall■xlll•rt  rin- 
nimmt,  belief  si<-h  im  iU'rirlit>jalire  auf  ll'i44!M  im 
Werte  von  12Hi>ii  ;i'.10  Lirt-  utut  hat  gci.'<-ti  das  Vorjahr 
eine  Erhöhung  um  1555  t  im  Werte  von  171 150  Lire 
erfahren.  Die  Haaj^tabnahmar  itaUanlaoher  EfM  waraa 
England  und  Belgien. 

Die  Einfuhr  an  Eisenerxen  belief  »ich  anf  5937  t 
(4814  im  Vorjahr),  an  Schwafelkies  »1  GIB  t  ^210), 
an  Kupfererzen  3164 1  (201)  und  Kupferkies  7905 1 
(9221).   Au  S(  hldcken  wurden  cin^^'ctulirt  sslR  {  ^"5634). 
an  Bruch   ini  i  Alteisen  20S(K):i  t  il!iS>Jl4j,  an  U<>h-  ' 
eisen  1267.")r>  t  'löölJ  li.  un  'luHss  ü'-cn,  unbearbeitet, 
Hill  t  (2fe9b>,  an  bearbeiteten  Guß^  iii  n  '2949  t  {'2815), 
Gnß,  vcizinnt  und  emailliert,  Idlit  t  is.H).  an  Hob- 
lappen und  Blocken  gingen  ein  19613  t  (15  329),  an  . 
jgewalitem  und  geschiniedetem  SchwaiO-  ond  Flnßeisen 
58904 1  (0897^,  an  Blechen  94448  t  (ßim),  on  ■ 
Eiaenhabniehienen  11  SSO  t  (10416),  an  Rffhren  8049 1  ; 
(658S),  an  Stablschmiedestücken  uml  rr  hmi  Stahlguß 
2726 1  (2502),  an  verarbeitetem  Stuhl  uml  FlnÜeisen 
284flö  t  (273«Ui,  Ki-.ril-In  li,   vtr/.iiikt  und  verbleit, 
308  (386),  verzinntes  and  verkupfertes  Bleck  üöGi  t 
(4947),  an  Werkzeugen  and  Instramenton  ana  Bleen 
and  Stahl  »468  t  (3165). 

Anwefilhrt  wurden  n.  «.:  Eiseccr«  «8319t  (209070), 
Bleien  6041  1  (3634X  Zinken  116449  t  (114884), 
andei«  En«  79fl8 1  (87996),  Bchlacken  4929 1  (8616), 
Alteisen  471  t  (393),  Rob»'i<!fn  810  t  (395),  (iußwaren 
837  t  (1U19),  Stahl  und  Unlieisen,  verarbeitet,  2131  t  ' 
(2ti3:r;.  EisrnbUch,  veniantnaw^  8884 1 (81«),  Werk- 
zeug»-  181  t  (185). 

Ht  lit  lu  triii  litli.  Ii  «ar  die  Einfuhr  an  Eisen, 
vor  allem  m  Alteisen,  Brucheisen,  Roheisen  und  Stahl. 
Die  Steigerung  gegen  das  Vorjahr  betrug  9088  t.  Ans 
Deutacfaland  wnnlen  an  AU-  nnd  Bracbetaen  aingetahrt 
54896 1,  ana  Frankreieh  46829 1,  am  Oroflbritannien 
42517  t,  ans  der  Schweiz  10(J04  t,  aus  Belgien  9856t , 
Osterreich- Ungarn  3701  t,   ans  Spanien  18.36  t,  aus 
Nchwi'iieii  uiiii  Norwi'iri  n  •V>;i  t,  aus  der  Türk f'i  SH77  t, 
ans  .\frii\Ji  H4.59  t.  uns  .t.'ii  ii1>ri?*»n  Ländern  'Jo  ltHtt. 
Roheisen  in  Masneln  wunlf  ciii^rff.ihrt :   W2'Mt  ans 
England,  14  629  t  ans  Österreich- Ungarn,  6663  t  aus  i 
Frankreich.  8864  t  aus  Deutschland,  2724 1  aus  Spanien,  i 
806 1  ana  Belgien  and  BÜtt  t  «os  anderen  Länden.  I 
OnBwaren  kamen  zum  i^raßtra  Teil  ans  Dentsohland  1 
2392  t  nnd  Orofibiitannien  1918 1.   Desgleichen  war  ' 
die  Einfuhr  an  SehweiB-  und  FluBeisen  aus  Deutsch- 
lan«!  mit  11549  1  die  größte,    l^in  Kinfulir  an  Stab- 
eisen nnd  Draht  an»  Deutschland  überragte  mit  89063 1  j 
nad  mit  11486 1  aa  Blaebea  weit  die  Eiatviu  wu  den  i 


ati'ieren  Ländern;  hingegen  kamen  die  meisten  Eisen- 
l>ii(iiis(  tiieiien,  !N;it4  t,  aus  licl^'ifii.  lüjlirc  wurden  in 
einer  Menge  von  3543  t  aus  Dentschland  eingeführt« 
Auch  in  bearbeitetem  Eisen  nnd  Stahl  (14341  t), 
Schmiedeatacken  (1882 1)  nnd  vor  allen  in  veniakten 
nnd  veninnten  Bteohen  (6881 1)  eteht  die  deutsche 
Einfnhr  aa  erster  Stella. 

(Nactl  .ItMWKOa  MlneriirU*  I.  Juni  tiMM  ) 


Di«  EtiattlNdattrla  in  Ural  1908  Ms  1060. 


Nach  iler  „St.  Petersburger  Zeitung"  liat  sii  li  die 
Eiseu-  nnd  StiUtIgewinoaog  im  Ural  in  den  letzten 
vier  Jahna  folgaBdanaaSan  gaataltet: 


taoo 

1901 

190ä 

IMIB 

Mtafv  In 

1000  Päd 

Rolleisen  .... 

49  873 

49  746 

44  193 

39  090 

Stabeisen  .... 

12  974 

11  821 

10  015 

10013 

Dachbleche  .  .  . 

9027 

9380 

10  975 

11882 

Keaaelbleche  .  . 

1861 

1071 

868 

1282 

Sehienen  .... 

4486 

5089 

5041 

4988 

Zus.  Eisen  und 

27  788 

27  804 

26899 

27  400 

Kiaftilir  voa  Haan  «hiI  Ela«Bwareii  naeii  dar  TOrftH. 

Nai'ii  cuiriii  lierirlit  <les  Kaiserlichen  (ienerul- 
konsuluts  iu  i\ii)istaiitiM<i|iel  führtt;  Deutschland  nach 
der  Türkei  aij  Kimh  unii  Ki-'^mH  jiren  ein:  1898  :  8725  t, 
1099:5493  t,  1900:  10  091  1,  1901:  27  147  t,  ISOäJ: 
21 819  t  Für  das  Jahr  1903,  dessen  genaue  Einfohr- 
aiffer  noch  nicht  bekannt  iat«  wird  eine  waitare  Ver- 
uindemng  gegen  1901  and  1902  erwartet.  Die  ent- 
sprerbfniten  Zahlen  für  Belgien  sind:  1R98:  23  171  t. 
1899:  l:«f(72t,  1900:  10095  t,  lÜOi ;  184!»U,  Um 
17  916  t.  Kur  das  hthr  1903  erwartet  man  eine  Steide 
ruDg.  und  es  erscheint  nicht  ausgeschlossen,  daß  die 
belgische  Einfuhr  die  deutsche  übertreffen  wird.  Aua 
diesen  Zahlen  geht  hervor,  daß  sich  die  Erfolge 
Belgiens  und  Denlechlanda  auf  dem  türkischen  Eisen- 
markt  entg^genatehen  und  der  Gewinn  de»  einen  den 
Verlust  des  andern  bedeutet  Dentschlands  Anteil  ist 
zurzeit  in  der  Abnahme  begriffen.  Andere  wesent- 
liche Wettbewerber  bestanden  bisher  kanin.  Oster- 
reiclis  Kinhilir  lirtnii;:  l^dS:  •2412  r,  lS;i',i:  :>:)2i:i  t. 
1900  :  7f,0H  t,  l'.tOl  •  4514  t.  1002;59ö5t,  !!»():):  47  iU  t. 
Englands  Hinfuhr  ist  seit  , Jahren  znrUckt;ei,'angen,  der 
Itedarf  an  schwedischem  Holzkohleneisen  dagegen 
stetig  geblieben. 

Von  den  venohiedenen  Eisenwaren  komman  für 
die  Eiafabr  in  aratar  Liala  Brahtatift»  in  Betracht. 
Im  Jahre  1906  wurden  etwa  4000t  eingeführt,  die 
sich  nach  Betn(r«I&ndern  etwa  wie  folgt  verteilen: 
Deutschland  54"/«,  Belgien  15"/»,  österr.  iih  I'ngarn 
15",«  und  Amerika  25*'«.  Die  F.infuhr  vnn  Kiscn- 
blech  I  Krinl.lei  hi  hetnii;  im  .lalirc  l'.HjA  etwa  ;MkXI  t. 
wovou  Belgien  etwa  2500  t  im  Werte  von  4ÖÜO00  Fr., 
Deutschland  etwa  500 1  im  Werte  von  100000  Ff. 
lieferte.  In  Stahl  wird  das  Banptgeschifl  in  sa- 
genanntem  «Milanoatahl**  gamaeht,  der  In  Kisten 
von  60  bis  70  kg  fast  anasobliaBlieh  aaa  Östarreteh  be- 
zogen wird,  das  1006  etwa  10000  Klatan  im  Werte 
von  etwa  900000  Pr.  aiaflhftB^ 


*  VatgL  «Stahl  und  Eiaan«*  liK»  8. 779. 


Digitized  by  Google 


MO  BtaU  uad  Eiteo. 


BadUrsekoH,  —  VUrUljahra'MBtklbtHdlU. 


84.  Jaluf  .  Hr.  14. 


Bücher 


Jahrbuch  der  Elektrochemie.    BegrUudet  und  bi«  ; 
1901  lieratitgogeboo  von  Prof.  Dr.  W.  Nerast  ( 
und  Fiüf.  Dr.  W.  Borchers.    Berichte  über 
die  FurUcbriilo  d«s  Jabru«   li)U2.  Unter 
Vitwirkong:  der  HIf.  Dr.  P.  Askeiiftsy-  < 
Nfirnbei-g,  i'rof.  Dr.  W.  Borchers  -  .\adMa, 
Prof.  Itr.  K.  ?:ibs-OicRcn,  Dr.  F.  Manns-  | 
Wiirzbiirg,   frivatdozent   Itigcnicur  F.  von  , 
K fl gel ir<n*HoIeoml»  Rock  (Amerika),  Dr.  II.  | 
Muffdati  -  N'firnberg,  Dr.  O.  S  a c  k  ar- Berlin. 
Uerausgegebeu  vüu  Dr.  lieiorlclt  .Daaueel, 
PriTatdoxent  der  physikaHschmi  Chemie  nml 
der  Klcktrocbomie  an  dor  Techntsclu  n  flin  li- 
echulc  zu  Aiichcn.   IX.  Jahrgang.  Verlag  VOD 
Wilhelm  Knapp  in  Halle  n.  S.  Preis  34  Ji. 

Der  IX.  .Jahrgang  dieses  in  den  weitesten  Kreisen  j 
bekanaten    und  hochgeschätzten  .lahrbuchs   i^ibt  in  ' 
flblickcr   Welse    eine   kritische   C^bersicht  über  die 
maestea  £racbeiDang«ii  auf  deiu  Unbiat  der  EUktro-  j 
cbente.  In  dem  du  £iB«n  beh«nde1nd»u  Abschnitt  | 
werden  nacheinander  der  Stassau'  ]»!  '  /i  Li,  't.is  Kuthen- 
bnr^sche  Aufbereituugsverfabren  und  'iin  l'n  /esse  von 
Cunlrv   uhi\   Härmet  besprochen,   hi«i<uit  tnliren  Mit- 
toilnngen  über  die  mit  dem  Heroult-Vertaiuen  in  La 
Praz  and  dem  Kelleneben  Verfahren  in  Kcronsse  ge-  | 
nacbten  Erfahraogea,  den  Schluß  bildet  ein  Keferut 
über  die  elaktrUi-ke  Stahlerieugang  in  Gytiage. 


Qmäi  OtUral  de»  HouHlkrt»  de  flauer»  A/f  \ 
nnnirc  Dixihue   Ami«  1904.  Btri»  ruede 
Chateauduu  ö-i.  i 

Das  Too  dem  ComitA  Ceotrel  des  Hovill^raa  de 

rr;mcc  lii-ra  ••spciji  liene  Jahrbuch  ist  (  in  auUerordent- 
lit.li   iiiitziit'ljfs   \\  rrk,   in   welchem  ein  ebenso  reich- 
haltigem ul>  i.wr;v<illrs  Htatistisches  Matftial  ;iIm'|  iIck 
franzosisii lii-n  Ivoliliiibergbnu  in  klarer  ut.d  übersieht-  j 
lieber  Weise  zasammengestellt  ist.    Dea  ersten  and 
umfangreichsten  Teil  des  Buches  nimmt  das  Ter-  ' 
zei.bnTs  der  einzelnen  GrubengesellNhaften  ein,  welcbe  | 
in  alpbebetiscber  Reihenfolge  aafgefübrt  sind.  Jeder  | 


Hchau. 


(.Tp-sellsi'li.ift  \-l  i'in  i  bis  G  Seiten  iiii;f;i'-senilei-  Ab- 
schnitt !,'<  idtiu't,  .!<T  ciiier.si  its  iiher  ii'.r  finanzielle 
Lage  deist'ilteti  nv.<[  liie  Zus;iii«iuen&f uung  des  tech- 
nisi  hcn  und  kümfni  uuusi  In  n  Personals  Aufschiaß  gibt, 
amlerseits  Angaben  über  Abbau,  Aufbereitung,  Pro- 
duktion, Abiats  and  Anzahl  der  Arbeiter  enthalt. 
Jedem  dieser  Abschnitte  ist  eine  kleine  Karte  der  be- 
treffenden Konzessinn  beigefügt.  In  dem  iweiten 
Kapitel  des  Buches  finden  sich  in  Tiidellcn  genrlntt 
eine  RciJic  von  .Mitteilungen  über  'Jen  .Stami  der  Kon- 
zessionen am  1.  Janaar  19ÜJ{,  die  l'r  ehiktii  iisN  erhült- 
nisse  des  Jahres  1002,  die  Anzahl  der  tichnchte,  die 
in  denselben  erreichte  Teufe,  die  .Anzahl  der  Koks- 
öfen and  Brifcettaniageo.  Uns  dritte  Kapitel  omfaßt 
Personelangaben  ttber  das  Ministerinni  der  5lbntlieheD 
Arbeitfii  iml  die  ihm  untei-stellfen  Verwaltungs- 
behörden, l  iiterrichtsanstulten  U!«w,.  das  vierte  das 
franzö>isi'lie    Heix'tjesetz   Ull  i    das   tunfte  versi'iiiedeBB 

alphabetische  Namen-  und  l'ersonenvorzeichnisse. 


Juhresbrrn'iU   und  Proijrumme  der  Königlich 
Preußischen  hlunchinmbau-  und  HSitentekuU 

in  Duisburtj  für  das  Schuljahr  1903. 

Der  vorliegende  Jahresbericht  ist  von  Direktor 
Max  ßarthel  virlulU.  der  an  Stelle  des  an  die 
höhere  Maaehinenbanaehule  in  Breslan  vaiMtatea 
Direkten  Tb.  Beekcrt  die  Leitnng  dar  Dnlabnrger 

Maschinenbau-  und  Ilüttenschule  iitiernommen  hat. 
Der  Bericht  enthält  die  .Stundenpläne  des  Sommer- 
und  Winterhalbjahres  1903/04,  Personalien,  Statistiken 
sowie  u.  a.  die  bei  den  Keifeprüfungen  gestellten  Auf- 
gaben. Die  Anstalt  gliedert  sich  in  drei  Abteiluti^'t  n. 
von  welchen  die  «rste,  die  Maschinenbaaschole,  für 
MaschinenLauLT,  ^^ehmiede,  Schlosser  und  ähnliche 
Gewerbetreibende,  die  aweite  für  Arbeiter  von  Eisen« 
and  Hetallbfltten,  cbenisehea  Fabriken  asw.  bestimmt 
ist.  Die  dritte  Abteilung  bilden  die  Ahemllitris^cn, 
iu  denen  an  drei  bis  vier  Abenden  der  W  i.  tu?  und 
am  SonntBL'  \i/rttuttQe'  id  Iiis  J'J  Stunden  w  lh  hi-jntlich 
unterrichtet  wird.  Sie  dienen  ziuiaciist  der  Vor- 
bereitung soleber  jnngen  Leute,  die  in  Duisburg  selbst 
öder  in  dessen  näherer  Uwgebnng  ihrem  Beraf  nach- 
gehen, dann  aber  ancb  dem  Fnchnnterrichte  für  Hon- 
tenre,  Tonorbaiter,  Meister  kleiner  Warkattttea  nsw. 


Tierteljalirs-Marktberichte. 

(April,  ITai,  JnnL)  " 


I.  «nMaiNl-Weitralim.  [ 

Die  allgemeine  Lage  der  Eisen-  und  ' 
Stahl  industrie  war  in  den  iwei  ersten  Monaten 
der  I!er:i  !it<zeit  befriedigend,  da  die  Nachfrage  in  ver- 
stärWieiii  Matie  anhielt  und  auch  die  Kauflust  eine 
recht  lebhafte  war;  zumal  der  Inlandsmarkt  war  ftst, 
so  dali  auch  bei  den  Preisen  die  im  vorigen  Quartal 
bereits  eingetretene  Aafwftrtsbewegung  andauerte  und 
weitere  Fertacbritte  machte.  Im  Beginn  des  Monat;«  i 
Juni  machte  sich  dann  aber  infolge  der  ungünstig  | 
lautenden    fterinlitc   aus  Amerika   iH  <  r   (  in-  stärkere 
.'\bflauung  des  dortigen  Marktes  aucli  aut  dem  ein- 
heiauaehen  llUrkt  eine  Abaehwäcbaog  bemerkbar,  die 


sieb  ia  einem  Nachlassen  der  Nacbfrace  and  in  spär- 
licherem Eingang  von  Abrafnasnn  auf  bestdienda  Var* 

triige  kundgab,  s.o  daß  die  Werke  vielfach  genötigt 
waren,  die  saumigen  Abnehmer  zur  Kinreichung  von 
Spezitikationen  aufzufordern,  (iegcu  Endo  des  Monats 
trat  <iann  allerdings  wieder  eine  geringe  Belebung  des 
Marktes  ein. 

Auf  dem  Kohlen-  und  Koks-Markt  hat 
nach  der  Gesamtfördemng  der  Zechen,  die  dem  jetzigen 
Kohlensyndikat  angehäran,  sa  arteilen,  der  Aosati  ia 
Kohlen,  als  (ranies  betrachtet,  keine  Verschlechternng 

erfahre r. .  ;i1i>t  tlie  Beschäftigung  der  einzelnen  An 
lagen  war  eine  bchr  verschiedene.    Wahrend  die  neu 
binangetretenea  Zechen,  namentlich  die  flfltteniechen, 
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▼ermSfe«  i^">^  hoh«n  Beteilij^angsziffer  ▼oll«ii  AbMti 

bfttten  nnd  häaÜ^;  nooh  mit  ('berRcliirhten  arbeiteten, 
wanen  die  altun  Syndikatszeclipn,  d«-rvn  Anteil  am 
8yndikataal>^uiz  ::<  rinjri'r  geworden  ist,  i,'fz»  untren, 
hüofi^er  Frici  ■m  Ihi  htcn  einzulegen.  Ks  war  ferner  mit 
iliTi  Selm  ifriu'ki'itrii  /.u  r<-.  '',nen,  die  die  OMS  Ein» 
ricbtung  des  Kuhlenkontora  mit  «ich  führte. 

IwBl^ltten  Koksab««tx  atand  die  Inbetriebsetzung 
«Mhnnr  aenar  Kokereian  im  Weg.  ladiuthakobleii 
fudra  MBit  achlanken  Abaatx;  nnr  in  grobaa  NNsMii 
hamehte  taitveilif  Abutsmaseel. 

Dw  Ymvin  ror  den  Verkauf  von  Siegerländer 
Eisenstein  ließ  für  das  zweit«-  Vi»Tttlj:»!ir  «  ue 
weitetp  Ein^fhränkang  der  För'ierunc  von  l'>",.j  uuf 
>|  i  :ii  ii  tHa  und  behielt  lii''  scitlicriirrn  IVeise  bei. 
Ua  aber  die  niederrheinisch-westfalischen  Hocbofen- 
werke  aos  Preiariicksichten  einW  groftui  T«il  ibret 
Bedarfs  in  maoganhaltigen  Ersm  MW  den  Ausland« 
bcxosen  nnd  die  Siegerländer  Hodiofniwerk*  tut  Mangel 
u  AallrtMB  in  fiidddi*  und  Stebleiiea  litten,  ge- 
•talteta  tieli  daa  VerblltniB  raf  dem  Erxnarkt  nicht 
besonders  pOn«tip.  Anrh  im  oassauischen  Eisenstein 
«  iirde  'las  (icsrliatt  ii>ii  h  stiller  nnd  wurden  wenig 
/\hsr!ili)s>ie  für  iliis  n;i''tistr  l^uartul  i,'fmiicht.  Der 
Siegerltiuder  Vtreiti  hiit  intwi«cben  eine  rrt-isermößi- 
gamg  tiir  das  dritte  Vierteljaht  bMeblossen. 

Die  Lage  des  Roheisenmarktes  inderte  sich 
in  der  Batioitszeit  nirbt.  Die  Abrufungen  in  Oieflerei- 
roheises  waren  befriedigend  aod  es  war  gti&ßara  Nei- 
gung m  AbeeblQüsen  anf  liggere  Lieferzeit  Torhanden. 
im  ii}>rit:fn  :,'pstaltft''  >i(h  für  die  ifincn  Hixlc.fi-n- 
werkc  dif  I.ai.'f  Ii«  icrig,  weil  die  ;:i'iiiiüi  luta  Werke 
ihn-  Riilifisi>ii]proiluktmn  vielfach  <<;  vci  <tfirkt  haben,  daß 
sie  nicht  nur  ihren  eignen  Bedarf  •  km,  »ondern  häufig 
nMb  mit  ihrer  Mehrerxeugnng  an  den  Markt  kommen. 

Die  Besserung,  die  zu  finde  des  ersten  Viertel- 
jahrs im  Stabeisengeschlft  flUbar waid«,  hielt 
für  das  zweite  Vierteljabr  ai*  want  andi  wea«»tli«b« 
Preissteigerungen  ni^t  eingetreten  sind.  Fitr  Flnfi- 
stabeiscn  blieben  die  Preise  dieselben;  dagegen  gelang 
e«,  die  ullzu  niedrigen  Sehweiüeisenprrise,  wt-lrbe  im 
er-sti'n  \  it-rteljalir  rnu-li  /iinn  ktji'iilirKr'n  Wiiren.  tiir  ilrn 
eagereii  Bezirk  um  5  .  t(  -au  t  rliohi'::.  Loiineiid  kind 
die  Stabeisenpreise  damit  fur  (lifji  tiii:'n  Werke  noch 
nicht  geworden,  welche  die  Rohstoffe  kaufen  müssen. 
Auch  roaohte  sich  gegen  das  Ende  der  Berichtszeit 
wieder  das  Angebot  d«a  Großbandel«  fühlbar,  der  anf 
Omnd  seiner  KIKgen  Einkluft»  in  ersten  Vierteljahr 
unter  den  PreisnotieruD^pii  i!>  r  Walzw  crl,!  jell)>f  aiit.nit. 

Da«  Cteschüft  in  Wal/iliaht  war  s.lir  leKliatt, 
inulit«-  aller  für  <iie  haiicr  ilcr  Bcriclitti/ftt  n'nh  v.n  licn 
alUin  ft«iir  ui«^iirigt;u  i'reisen  abgewitkelt  werden, 
während  für  da«  dritte  Vierteljahr  ein  Preisaufschlag 
¥0B  7,50  ..M  besrhloBsen  wurde,  i!i>r  den  Walxdraht 
wieder  anf  den  Preisstand  de^^  \  urj  idrs  bringt. 

Das  Gesidiäft  in  Grobblechen  nahm  einen 
ruhigen  Fortgang.  E«  kamen  n.  «.  meliivn  fprSBvn 
Lieferungen  für  den  Bau  von  .Schiffen  zum  .AbKcbluß. 
Der  Eingang  von  Aufträgen  war,  wenn  auch  nicht 
licfrieiiit:<nii.  so  doch  ausreichend,  um  die  Betriebe 
der  nit  isJon  Werke  regelmäßig  zu  besnhäftigen.  Die 
Preise  waren  im  allgemeinen  mich  wie  vor  nnlobnend, 
vor  aiiem  infol^  des  Kampfes,  den  der  Orobblech- 
verband  mit  einigen  anfterbalb  atsboiiden  Werken  m 
fnbren  hatte. 

Das  Gesehlfl  in  Feinblechen  besaarto  sich. 
Der  Verkehr  mit  dem  Ansland  bowegto  sich  nach  wie 
vor  in  «ehr  engen  Orenzen. 

I  hfv  du-  l'fsi  haft  Iltiiii     i  ii  K  1  s  r  n  I  ■  a  1i  ii  ii  a  t  «M'  i  a  1 

war.  Mttti  liiv  8taiiti-<iut'iratr«^  unbetritlt.  iüi  lit  klagen. 
Für  Privatnnternehmungen  dagegen  nm<hfe  nic'n  die 
Belebung  des  Marktes  noch  immer  nicht  bemerkbar; 
vielmehr  war  das  üeschittt  bei  nngcniiirenden  Preisen 
•nbaltend  sehr  mhig  nnd  brachte  den  Werken  gering«> 
Bcsehlftigong. 


Die  Naehrrnge  nach  gn6eisora«n  RKhran 

hob  sich  in  der  l^rirhtszeit  in  etwa,  konnte  aber  oim 

geniitn-nde  noch  nicht  genannt  »erden. 

Die  M  as  ch  i  n  en  t  a  Im  I  k  L- II  kminfen  leider  eine 
Besserung  'icr  ircdrüi  ktcn  Pi<msc   uorh  nir  ht  iMv.Lclen. 
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JJr.  W. 
II.  Oberschlesien. 

Allgemeine  Lage.  Der  Eisen-  uml  Stahl- 
markt des  vergangenen  V'ieitetjahre«  bot  im  allgemeinen 
in  beni^  anf  Nachfrage  and  Prdsbewillijpiiuc  das  glexehe 
Bild,  wie  das  Vorqnartal.   DI»  Verbandlnngen  Uber 

die  (iriindung  eines  Oberschlesischen  Stahlwerks-Ver- 
bandes im  Verein  mit  <lem  damit  in  .\n«Richt  stehen- 
den festen  Zusammenschlnli  init  -ien  übrigen  ileutschen 
Werken  wirkten  nfirb  im  Iii  in  litsvierteljahr  belebend 
auf  den  Markt,  timi  ui  tui  lun  U  /unaehst  nnr  wenig 
Preisanf besseruugen  daciurrb  eintraten,  so  darf  doch 
im  alltremeinen  aie  .Situation  als  eine  mehr  and  mehr 

Seanoaende  aagesehen  werden.  Fast  in  allen  Zweigen 
er  Elsen-  nnd  Stshi-Indostrie  zeigte  sich  wieder 
rp'^eres  Leben,  und  erfreulicherweise  hörten  auch  die 
Preistreibereien  im  Alteisenge schäft  dank  der  im  Vor* 
i|uaital  daftir  gen.  !iall('ii(  n  Kinkaufs-Organisation  auf. 

Kohlen.  Das  K  ifilcTicescliiift  nulim  um  jVnfan-rc 
des  Vieitdjnbrcs  nacfi  Icni  Inkrafttreten  iler  Siminicr- 
jir«*i»c  uiul  durch  ilen  guten  Wii*sor«t«nd  der  Oder 
begünstigt  einen  erfreulichen  Veilnuf.  l)i<-  Bestellungen 
auflndostriekohien  erfolgten  regelmäßig  und  in  solchem 
Maße,  daß  die  kleinen  Känangen  häufig  vom  Bestände 
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gvladen  werdrii  nraflten.   D«  sieh  nach  der  AbMtx  in 

uDsepariertcn  Kohlen  liub  und  die  Aunfnlir  nur  vorüber- 
gehend durch  den  nngarisrhen  Bahnni  h>  itcr^treik  eine 
Afisrliwiiclinng  erfuhr,  so  gestaltete  snli  licr  \%-rsnnd 
auf  sämtlichen  oberschletischen  (iruben  m  lebhaft, 
daß  an  einzelnen  Tiifeii  «ach  dm  Osterfeiertagen  die 
Eisenbahnwagea  knapp  varden.  Gegen  Ende  April 
trat  jedoch  eine  VerscbleohtemDg  des  Abaatzea  «in, 
wekh«  des  ganxe  Vierteljahr  Aber  anhielt.  Auf  den 
OJer-UmschTagstellen  fehlte  ee  seitweise  an  Kalinrauni, 
wogegen  an  einzelneu  Tagen  eine  f'Lerlastnng  der 
ümiuMilft^tellc  in  Vwf\  eintrat,  ho  daii  di«  Wasser- 
Vfrlnilun^'  nicht  reclit  vi.rw arts  kam.  Die  llezüge  von 
Uaosbrandkohlen  wunieii  tiaturgcmiUi  und  unter  dein 
Sinflnß  der  Konkurrenz  von  Hriketts  s(  liwi\ -Ijer,  iiud 
da  anch  der  Venand  von  Qrobkoblen  viel  so  wüaechen 
flbrie  ließ,  «o  nraOte  bald  mit  Pelenehtehten  «arbeitet 
wcriTin.  Srlion  in  der  fweiten  Hälft''  les  Mai  hatte 
dir  andauermi  trockene  Witterung  ein  sturki  s  Abfüllen 
des  Oliprwu'^^^ers  zur  Fdltjp,  woraus  sich  7,uiiächst  eine 
Verteuerung  der  WassertVacht««  ergab,  welche  den 
Versand  von  Kohlen  nach  Berlin  und  Stettin  be- 
hinderte. Die  Gruben  wurden  hierdurch  um  so  emp- 
findlicher getroffen,  als  auch  die  .Staatsbahn  mit  Rück* 
•ieht  aaf  ihre  Voirite  in  dieeer  Zeit  den  Brang  voa 
Betriebflkohlen  erasohrinkte.  Die  Gnibenbeetinde 
nahmen  sehr  prlieblieh  zu,  obwohl  die  For'lerung  be- 
triit  litli(  Ii  jjesfliw  ächt  worden  war.  Im  JuTii  tiihrte 
das  tr<i.'kene  Wetter  zu  einem  vullständigen  Stillstandt« 
der  ydiiffahrt  auf  der  (.»der,  woraus  isich  fiir  die  Zi-t  hen 
eine  überaus  schwierige  .Situation  ergab.  Trotr.  häufiger 
Feierschichten  maßte  ein  großer  Teil  der  Erteugnng 
rar  Halde  gefahren  werden.  Da  nnter  solchen  Um- 
■tioden  Kohlen  auf  weite  Strecken  mit  der  Bahn  be- 
fördert werden  mußten,  so  stieg  der  Wagenbedarf  der- 
art, daß  auch  im  .luni  an  ein/i  lnr  ii  Tai;(  ii  \Va::en- 
tiiangel  eintrat,  der  die  GniU'u  caipfir  itlirti  ^liailii^te. 
Diese  JSituiition  hielt  bis  zum  Viertel^ahr-srhluli  nii.  - 
Die  Ausfuhr  nm  h  Österreich  -  Ungarn  war  ziemlirli 
lebhaft,  der  \'er8and  nach  Polen  dagegen  außerordent- 
lioh  schwach,  da  die  Bea&ge  der  Industrie  bei  der 
Gesehifintagnation  daaelbet  fnfotge  des  japanischen 
Kringel  hedontcnd  f ingtischrünkt  worden  sind,  liie 
Koltieokonvention  hatte  die  Viertcljalirs-Lizenz  um  4  "/a 
eingeschränkt.  Der  Venand  an  Stunkoblea  snr  Hanpt- 
bahn  betrug: 

im  2.  Vierteljahr  1904  .  .  .  3979  040  t 
im  I.  ,  1904  .  .  .  4  20.S4r)Ot 
im  2.        ,        1903  ,  .  .  3805470t 

und  war  somit  im  Rerichtsvierteljsbr 'nm  B,31";«  ge- 
ringer als  im  Vorquartal  und  um  3,21  */«  bSher  als 
im  gleichen  Quartal  des  Vorjahres. 

Der  Ki>k- markt  hat  ebenfalls  ki  ine  Besserung 
erfahren.  Wie  Abnahme  seitens  <li  r  »berschlesiscben 
Hochofen-Industrie  blieb  weiter  auf  eini'  geringe  Menge 
beecbrAnfct,  und  die  Bei&ge  der  polnischen  Eisenwerke 
erfbhren  eher  eine  Verminderung  als  eine  Veretirkung. 
Tnausbleibliche  Folge  hiervon  war,  dnß  trotz  des  erheb- 
lich eingeschränkten  Betriebes  große  Mengen  Koks 
L'estapelt  werden  mulitfii,  nnii  zwar  in'li>'n  Stückkoks 
beKoijiiers  Würfelkoks  und  Nubkokn,  »elrlie  Sorten 
weniger  begehrt  waren.  Lediglich  in  Zindcr  und 
Lösche  war  die  Erzeugung  glatt  unterzubringen.  Seitens 
der  KünigHehen  Bergwerksdireklion  zu  Znbrze  ist  mit 
Gfiltigkeit  vom  1.  Jwi  die  seiaeneit  widerraflich  ge- 
wlhrte  Preiebonillkallon  von  HO  Pf.  f.  d.  Tonne  auf 
Killsl^■dJlf^  aufgehoben  worden,  wodurch  eine  Verteue- 
t  un::  d.'v  Spihstkosten  cntstebt,  dit  die  .^bsatzschwierig- 
kriten  Iii  Zukiiht't  ui)''h  vermehren  dürfte.  lu  N'i-Im-u 
erzengnissen  des  Kokt-ririlii'triebes  lag  das  (iesfhftft 
erfreulicher;  insbesondere  sohwefelsaures  .\mmoniak 
blieb  bei  atabtler  Preislose  begehrt,  und  größere  Be- 
etände  find  in  diese«  Erzeugnis  nicht  vorhanden. 
Anch  in  Steinkohlenteerpech  war  die  Nachfrage  etwas 


]  besser  als  im  vorhergehenden  Vierteljahr,  wihrend  steh 

der  Preisstand  noch  nicht  erhöhen  konnte.  In  Benzol 
und  Teer  lag  das  Geschäft  während  des  ganzen  Viertel- 
jahres sehr  stiU  nnd  gegeaftber  den  Vormonaten  nn- 

verändert. 

Krzmarkt.  In  oberschlesischen  Braiineisenerzcn 
kamen  größere  Abschlüsse  zustande.  Die  Verladung 
!  ging  bei  trorkenem  Wetter  flott  vonstatten,  allerdings 
naaptalchlicb  aus  dem  Bestände,  da  die  Fördenag  dct 
schwierigeren  Arbeiterverhältniase  wegen  eingeeehnnkt 
werden  mnfitc.  r»ir  Bi  zii<.'0  von  .'1ll^<ländischem  Materiaf, 
in  dessen  rreisi-n  kt-jue  Verandernng  eintrat,  nahmen 
wie  alIjShrliili  im  Frühjahr  ilncii  .Anfun^'.  I>ie  viel 
fach  gehegte  Befürchtung,  der  russisch-japanisch«  Krieg 
würde  die  Verfrachtung  der  südrussischen  Eisenerze 
uneanstig  beeinflnssen,  hat  sich  nicht  bewahrheitet, 
vielmehr  vollsiebt  sieh  der  Eingang  derselben  genan 
so  regelmäßig  wie  früher. 

Roheisen.  Der  stärkere.  Beschäftigunngrad  der 
Hütten  narli  der  iiriiminng  des  Stahlwerks- Verbandes 
hat  sich  iiaturgeiiiiüj  infolge  de«  hervorc-etretenen 
größeren  Bedarfs  an  Roheisen  aaf  die  Hm  hi>fenwerke 
übertragen  und  bei  Beginn  des  Vierteljahrs  noch  der- 
artig starke  Äbforderungen  geseitigt^  daß  die  Not- 
wendigkeit hervortrat,  die  Eraengmg^  so  vwitlrtcent 
vm  dem  fühlbaren  Manvel  an  Roheisen  abnhelfiBa. 
Die  nicht  in  dem  erhofften  Maße  sich  vollziehein1e 
Aufwärtabewegnncj  lieti  indes  in  dem  weiteren  Verlaufe 
den  sr'hlanken  .\}iL'ftng  der  gesamten  F.rzeugun>,'  nicht 
ermöglichen,  da  dieselbe  durch  da«  Anlilas-en  von  zwei 
neuen  Ofen  in  zu  starker  Weise  gesteigert  wurden  ist. 
Mierzn  kam  noch,  daß  durch  die  immer  wieder  hervor- 
tretende Konknrrens  der  luxemburgischen  Werke  der 
Absatz  nach  den  exponierteren  Gegenden  aehwierigw 
wurde,  zumal  hier  nunmehr  auch  der  Westen,  nachdem 
demselben  das  Al>sat;cL'ehiet  nach  Amerika  verloren 
gegangen  ist,  in  »ieii  Ki/i-.kurrenzkunipf  eingetreten  ist. 
Unter  diesen  Umstamlen  knnute  die  gröliere  .Aut'nahrne- 
fahigkeit  des  ohersehlesiselu-u  Marktes  allein  nicht  eine 
Besserung  der  Erluse  herbeiführen.  Dieselben  stehen 
noch  immer  aaf  dem  Niveau,  da«  aa  die  Selbstkosten 
hertnreieht. 

S  t  a  h  e  i  s  e  n.  Die  He^etzung  der  Walzeisenstrecken 
war  eine  recht  bf  lrieiik;ende,  und  lag  am  Vierteljahra- 
sehliili  noeli  .Aiheit  luit'  U'iiehen  hinnus  vor.  I>er  Hii>- 
gang  an  Spezifikationen  ließ  anch  trotz  der  Sommer- 
Saison,  die  sonst  nie  ohne  Blnlnß  aaf  die  Arbdtamenge 
bleibt,  nicht  nach. 

Draht.  Auch  in  Drahtwaren  war  die  Lage  nicht 
schlecht.  Die  Kanf  last  war  sehr  lebhaft  Die  mSßigen 
Mehrforderangen  der  Werke  im  Preise  wurden  willig 
angelegt,  nnd  hatten  die  Werke  in  allen  Hefrieljs- 
zweiijen  so  reirhiiebe  ,\uftrSge  zu  verbuchen,  duli  die 
für  das  dritte  \  lerteljalir  uhrisjbleibenden  Verbindlich- 
keiten über  die  sonst  um  diese  Zeit  vorhandenen 
Arheitsrflckstiode  nicht  unwesentlich  hinausgehen  uod 
noch  fär  geraame  Zett  volle  Beschäftining  sichern. 

Orobblecb.  Das  BlechgesohSft  nat,  wenn  anch 
durchaus  noch  nicht  befriedigend,  so  doch  unter  den 
Kinrtüssen  der  allgemeinen  Besserung,  wenigstens  in- 
suterii  i'inen  A nts'  h wung  erfahren,  al»<  die  N.ieht'rage 
etwas  lel»hiitt«r  wurde  und  eine  LesstTe  liesciiaftiirung 
der  Stiecken  eintrat.  .Allerdings  fehlt  nnrh  viel,  nm 
einen  normalen  Betrieh  ohne  Feierschichten  zu  criiiftg- 
liehen. 

Feinblech.  Die  Besch&ftiguag  ia^  Handis- 
bleehen  war  eine  unznrelehende,  nnd  nur  infolge  des 

l  iiistandes,  daß  ein  lv  l  -  r  Teil  der  Abschlüsse  bis 
zum  Viertclinhrssehlnr)  ii!>-.[i,vitiziert  oder  ausgeliefert 
werden  II).. liti'r-'.  w  ar  es  iin^^li' Ii.  rineii  i-^ni^r'M  In  ankten 
Betrieb  fiutr-  i  lit  /u  eriialten.  Die  l'ieii>c  litten  unter 
ilein  Kami  f'  /w  ischen  dem  Feinhiechverbande  und  den 
aaUeusteliemlen  W^erken,  insbesondere  mit  dem  Eisen- 
hattenwerk  Tliale.  Auch  in  Qualität><blerheo  fSr  Stanz- 
und  Bmaillierwerke  sowie  fiir  die  Fabrikation  elek« 
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tii«o1i«r  IfwclinieB  wr,  «ir  die  BoMhiflünug  eine 
nicht  genäj^iide  ud  die  Pnise  am  TeD  verlut- 

KriDg«nd. 

I!  i  «  (■  n  Ii  a  h  n  ni  a  t  p  r  i  tt  1.  I^ip  }>im  den  lilTentlii-hpii 
Aus((ehretl»un^eu  abjfttjjelxtirn  l*r»n»»»  für  l.a>  hi  n.  V<  r- 
lagRplatten  and  ähnliches  Kleineisenzea;;,  wcMm'  <teit 
langer  2eit  verlnstbrineend  waren,  konnten  unter  dem 
EinftnO  det  Stahlwerk»- Verbandee  eine  deo  UMtehnngs- 
k«cten  eatoprerhcnde  Aufbvsserang  erfrdirea.  Die 
Haterifttieavergebun^en  bewegten  eich  la  fibrigen  in 
ßerichtsvierteljahr  in  engen  (irenzen,  ond  «rnd  die 
Werke  in  den  hetreflenden  Betriebsabt^ilnnjren  nur 
•cbwach  beschäftigt. 

Ei«en  -  nnd  Ktahleieüerei  und  Ma»ctuueu- 
fabrikf-n.  Ktit'^prprheiiil  ilrsr  Jahre!«zflit  waren  die 
BaagoD  erzengenden  Ktsengießereien  flott  beschäftigt, 
Ahvr  aaih  für  die  sonstigen  Uießereien  hob  sich  der 
BestellmigBeiiiBMig  bei  etwa»  «tei^nden  Freisen  merk- 
lich. Die  Stanl^eflereleii  ««re«  macli  wie  ver  Üett 
bceetst  «od  erzielten  für  ihre  Eneognis»»  dank  der 
Arbeit  de«  StahlfonoguD- Verbandes  annehmbare  Prdie. 
Die  MaachinenfabrikpN  iia;:t'i,'i'n  waren  \n>rh  uni.'fnijv'fnd 
mit  Auftrügen  versehen,  doch  glaubt  man  auch  hier, 
dai  SebllniBiite  übenvenden  i«  haben. 


Preise: 
Roheisen  ab  Werk : 

Giefsereiroheisen  

Häroatit  

Qaalttäts-Fuddelruheisen  .... 
Qnlitits-Siemens-Martinroheisen  . 

Oewalstee  Eiaen,  Gnadpreie 
dudnebttitüieh  ab  Werk: 

Stabeisen  

Kesselbleche  

Flufseisenbleche  ........ 

Dünne  Bleche  

Stahldraht  5,:^  mm   . 

Gleiwits,  den  6.  Jnli  1904. 
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beimiiehe  Erscfngnng  bebemebt  wird.    THe  Preiee 

war»""!!  am  nieilrijrsten  Mitte  Juni  nijil  Ii  iIt  ^k  H  iseit- 
'icni  sf-hr  lanir<ijuii  tTPhohen.  Mit  Beginn  <ii^s  n<-ui:n 
fliilliialirs  iniii  lit  sir(i  ciiK*  Ptitsrli ipiicn  L'r<  liiTc  Nnch- 
frage  bemerkbar,  hotleotUcli  wird  sie  aahaltvD.  In 
den  letzten  Tagen  wurden  mehrere  Abschlüsse  ge 
macht  für  Liefernng  im  Herbst  bis  Finde  dieses  Jahre». 
Auch  f&r  Liefernng  Ober  1905  zeigten  sich  Küufer, 
erwarteten  iedMh  womöglieh  (Jeterbietung  der  jetsigen 
niedrigen  Notiemngen,  wShrend  man  allgemein  gtanbt, 
tl^iPi  ifjp  Zeiten  nirlit  selilecliter  »erden  lii'.nnen,  >ri 
iliii)  es  ti\  keinem  Absi-hluli  kam.  Fiir  Haumtil 
siieziell  ist  da?  Ueachäft  äuüprst  pprinj  und  4ie  Vor- 
räte davon  bei  den  Hütten  müssen  »ii-'b  vermehrt 
haben.  Es  kommen  darüber  seit  längerer  Zeit  keine 
offiziellen  Angaben  heran«,  ea  verlautet  jedoch,  daÜ 
an  gew3bllUdi«n  Cleveland-QntlftMm  die  Lager  bei 
den  B&ttaa  na  0000  tone  abgeocamen  haben  eoUea, 
«nd  da  Oieflereieiaen  lange  Zeit  eehr  knapp  gewew» 
ist,  so  handelt  es  sich  meist  nm  Puddel-Quali täten. 
Ende  Juni  waren  die  Kurse  für  gute  Marken  iA  Ver- 
käufers Wahl:  Nr.  1  44  !*.  Nr.  :^  42  fi.  Hämatit  Nr.  t 
.V>/  Nr.  3  61/3  f.  d.  ton  netto  Kasse  ab  Weik. 
Die  V  erechiffvng0B  betrugen  am  dem  hieei- 

Hezirk  : 


gen 


ObertckUtitn, 


Kiddlesbro-on-Tees,  8.  Jnli  1904. 
Daa  BImb-  nnd  Stablgeaohift  tat  in  dem  letzten 
Vierteljahr  in  allen  Zwewen  bSehet  nnbefriedigend  ge- 
wesen. Bestellungen  tra«n  nur  für  finerimt» eriilii.>-^(eM 
Bedarf  für  prompte  I^ieferuiiic  ein.  Fiii  Sonuner  iinil 
HertiHt  kamen  mir  selten  A  nfr.i;.'eii  «ml  t'ulirten  tiii'ht 
z:iin  (lesiluift,  da  die  Aiisielitet»  iler  Käufer  und  Ab- 

Seher  liher  lien  Treis  zu  vi  rsehieden  waren.  Bei  den 
lütten  waren  und  bleiben  die  Vorrnfe  an  (lirHcrei- 
Qnaittllen  luLerst  gering.  Die  Warnintlaiier  Ljluuen 
•tätige  wenn  auch  langsam,  ab.  Da  aber  diu  Ueacbftft 
inflerst  etill  blieb  nnd  die  Berichte  aoa  Amerikn  nn- 

fanstig  lauteten,  so  gaben  die  Preise  nach.  Die 
lütten  hatten  den  Betrieb  teilweise  eingeschränkt  und 
zumeist  genügend  Aufträge  vom  Wintpr  lier  übernom- 
men, 80  dal5  sich  ein  piiemlieh  erhel  lii  lier  Preisunter- 
S'-Iiieii  /»is.'lipn  G.  M.  15.  und  einzelnen  Miirken  ent- 
wickelte Bei  der  Newpoit-ilutte  war  nur  die  Er- 
zeugung eines  Ofens  verkäuflich  und  so  stark  begehrt, 
daß  dafür  im  Juni  6  bis  9  d  Primie  beaablt  warden. 
Bei  den  Clareace- Werken  ladet  ein  großer  Teil  der 
Krzengung  Verwendung  fOr  Stahlbereitnng,  und  wurde 
daher  fär  diese  Marke  ebenfalls  erheblich  mehr  ge- 
zahlt. Obgleich  die  L.i^'p  diilu  r  fur  d' n  (  li  vrland- 
Distrikt  gnns'ij;  wur.  sn  lilieti  lU»  üfSL-hali  doch  von 
anderen  Fiikti.ri  n  uldi  lui i,n(.' .  hnuptsärhlirh  von  der 
Warrantspekulation,  und  diese  wiederum  wurde  Ktark 
dnroh  Nachrichten  aus  Amerika  verstimmt.  Die  Kx- 
portonre  klagen  Aber  die  Abnahme  des  dentaohen  (ie- 
sehllla,  w«  der  Mndit  dnicfa  die  erheblich  veiqp-«0ette 


im  1. 
.  1- 
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toni 
548  324 
633  766 
263  496 
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284828 
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Halbjahr  1^4  .  .  . 

m  >3   .  .  . 

Vierteljnlir  1W4   .  . 

wovon  für  l^xi  ort  , 

,  ä.  Vterte^abr  1904  .  . 

weven  Ar  foport  . 

Die  R  <)  Ii  V  i  s  e  n  V  0  r  r  ä  t  p  sollen  l>pi  den  H  litten, 
wie  gesagt,  uiu  etwa  3000  tons  abgenommen  haben. 
In  den  niesigen  Wanrnndagern  befanden  sich  am 
BO.  Juni  81011  tons,  wovon  300  tons  Hämatit.  An 
fangs  dieses  Jahres  enthielten  sie  96096  tons,  ein- 
schfieJilich  800  tont  Hämatit  Ea  beladen  sich  77 
HochSfen  im  Betrieb,  denen  In  d«n  dflhiten  Tagen 
noch  zwei  folgen  weraen^  waldie  Etsen  flr  Stahlfabri- 
kation herstellen. 

Von  Stah  Iknttppeln  knuen  hier  einig«  Costmi 
amerikanischer  Erzeugung  an. 

Die  Gießereien  haben  sehr  wenig  za  tun. 

Die  Walzwerke  aowobl  fitr  Eisen-  als  Stahl- 
material aind  schwach  beaehlftigt.  Sie  arbeiten  teil- 
weiae  nnr  von  Dienstag  mevgeaa  bia  Freitag  ebenda. 
Preieverinderungen  haben  ofViiell  nieht  ttatt^fanden, 
doch  werden  (iir  die  Atisfiilir  häufig  Konzessionen  ge- 
macht. Heutige  i'reise  »'.ud:  Stahlplatten  £  5.12/6, 
StaliU  iiikel  r  r).L' (i  bis  £  bfij  ,  Stabeisen  j:  6:>  \\ 
Eisenplatten  £  Ü.7/»'>,  alle,4mit2"s  'k  Diskonto  ab  Werk. 
Die  letzte  Bücherrevision  der  Kiien wal/.weikp  Itehnfs 
LohnfeRtütellung  End«  Hai  ergab  einen  Darchscbnitts- 
preis  von  ^5.19/10^16  gegen  X  6.-/6,17  flr  Jaanar- 
Febmar  d.  J. 

Fflr  Schiff  bauten  trafen  nnr  wenig  nene 
Anftrii^r«'  ein. 

I,  h  n  e.  An  fang«  Mai  beschloß  der  Dorbam' 
niineis  «  iinpiliation  linurd  eine  Heniltsctzung  um  2';2  "/•• 
Bei  ilv.u  Hochofeuwerkeu  erguh  die  Bücherrevision 
fiir  die  letzU-n  8  Ifonate  einen  l'iirelisf  hniitspreis  von 
£  4:1/1.19  gegen  £  42/3,97  im  ersten  Vierteljahr. 
Die  Differenz  ergibt  eine  LohnerhSiiang  «n  1  jetst 
also  1»V<  V«  Baaia. 

Die  Seefrachten  find  aehr  niedrig.  Fürgnone 
Ladungen  Roheisen  von  hier  wird  bezahlt  nach  Ant- 
werpen 3/ti  bis  3  9,  Rotterdam  S  6,  Hamburg  S/9  bia 
4/—,  Stettin  nnd  Danaig  4.& 

Die  Preiaacbwa  nkungen  beitrugen: 

/Vpril  M«l  Janl 

Mhldi.  .t'rol,i;h  Nr  (liMII     tbl9        «4  3      »tt»        <»  6      4,1  «  4."/« 
do.  ll«m»tlt  M  >'  .  .  .    Mj9      6Z  «     Slt>       62,  J     iiil—  5I;!> 

»MeiMniMfb  Vr  « 

-      --• M,?»f,  «a,t>.i  4t'«»f« 
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H«Dtig0  PreiM '  (&  JaK)  sind  fb 

Liefernnp: 

Middlesbrough  Nr.  :i  (i.  M.  H.  .  . 


n 
« 

II 


1 


„  4  üiefserei  .  . 
„  4  Puddel  .  .  . 
Uämatit  Nr.  1,2,  8 
gvmitebt.  .  .  . 
Midd1«l>roilgb  Nr.  B   Warrant«  . 

„  Haiiiiitit  nii'ht  jy«handeU, 

Sdiottwchc  M.  \.  (^'esrhiiftali.i«     .   .  . 
Combcrlaoil  ilrtin<itit  nuiiiinell 


43  - 
45/- 
42/6 
41/6 


51.6 

42  11 


53i 


pronpt^ 
II 

n  A 

c  « 

\  iL 


Kiscnplatten  ab  Werk  hier  X  t>.7  6 

Stablplatten  ,  „      -  ^<  '>■>  '-  6 

StabeiseD  n  «      n  »  ^-'^/^ 

SUhlwinkel  «  ,      ,  ,  5.6/  - 

EiM&wtokel  ,  „     «  „ 


4.10/ 


f.  d.  toD  mit 

Dükonto. 
n«t|»  X«Me. 


IV.  Vtrtiiiigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsbnrg,  Ende  Juni  1904. 

('ber  den  Verlauf  der  beiden  ersten  Monate  des 
abnUnfaneo  Vierteljahri  ist  bereite  io  Nr.  12  dieser 
KeitMhrifl  beriebtet  «orden.    In  Er^inziiiiigr  der  da- 

iiuilitrcn  Mittfilungen  ist  noch  ti.irhzuholoTi,  .InR  aiirh 
«1er  .luui  einen  Umsrhwung  lom  Hi's.<iTrii  nta-h  ni  lit 
gebracht  ha;,  dat»  jrdoch  im  alli:iMin>inrti  wiriicr 
bessere  Meinung  für  die  Gestaltung  des  Marktes  tu  den 
nächstes  Kosaleo  so»  Durchbruch  kommt.  Die  Roh- 
eisenenteigniuf  iat  jmenwirtift  dtureb  AnebUseQ  niiier 
gro6«ii  Annbl  Hetadfen  inf  «mii  8«ti  reo  uter 
15  HillioMiii  Tomaen  Jabre— raeagaiig  eiageidirlakt, 


was  naturgem&li  Stockungen  auch  in  den  Betrieben 
der  En-  und  KobleD|;nib«o  lowie  der  Kokeraiea  im 
Gefolge  hat.  NeiH»-dingi  iat  maa  aach  vielfacb  nn 

Stillegen  von  Stahl-  und  Walswerken  übergegangen; 
in  welchem  Umfange  und  fBr  welche  Dauer,  läßt  sich 

zur  Stunde  norli  nirht  ütn^rsctien.  Auf  allen  Märkten 
I  herrscht  grtiüto  Zurückhaltuug .  nrimentlich  seitens  der 
I  kleineren  Verbraucher  wird  nur  der  unmittelbare  Be- 


darf gedeckt,  wihrend  die  größeren  Werke  scboo 
eher  geneigt  aind,  wieder  AbMbllaae  für  lingere  Zeit 

zu  tätigen. 

über  die  Preiuchw^akuugen  des  letzten  Viertel- 
Jahn  gibt  die  folgende  Tabelle  AnfooUaA: 


1904 

h 

a  _ 

-3 

1- 

«1 

1 

DotUn 

fir  41«  T«nR« 

Oierserei  -  Roheisen  Stan- 

1 1 

dard  Nr.  2  loco  Phüa- 

15,00 

15,00 

14,50 

18,50 

Oiefserei  •  Roheisen  Nr.  2 

(ans  dem  Slden)  loco 

12,50 

12,50 

12,00 

11,75 

17,25 

Bcssemer -Roheisen  1  ^  i  .. 
äraoeaf nddcleisen  |i  =  = 

14,35 

13,85 

18,85 

12,5<J 

19,35 

13,25 

12,50 

12,35 

12,10 

18,50 

Bessenerknüppel 

23,-. 

23,- 

23,- 

Schwere  StahUchicnen  ab 

Werk  im  Osten.  .  .  . 

28,- 

28,- 

28,— 

28,- 

28,- 

CcDM  rSr  dal  Pfund 


BehälterUecbe 
Feiiddeclia  ] 
Drahtstifl» . 


Feiiddeclia  Nr. 27. 


1,60  1,60 
2,15  2,10 
l.flO|  1,90 


1,60,  1,6t 
3,00  2,l( 
1,60  1,9( 


1,60 
2,65 


Vereins -Ifachrichteu. 


Varein  deutscher  EisenhOttenleute. 


indarmg«»  Im  JUtgll«dar-r«n«lch»b. 

BröcMrr,  Arthur,  bgenieur,  Dfineldoif- Grafenberg, 

Ontenbergstr. 

Bii'hi!.  (i  ,  1  il<,'t;lii<-iir,  Tii1ijili»'r  der  Finiiil  rmtllipli 
Hüeliel,  Werkzeugmaschinen-  und  Werkzeugfabrik, 
Düsseldorf-Oberbilk,  KOltierstr.  374. 

Groovt,  Tktod.,  Ingenieur,  m.  Br.  Oroove  &  Welter, 
Escbweiler. 

GrtAtr,  Kurl,  Oberingeniear  dar  Benrather  Haaehinen- 
fabrik,  Akt-6e«.,  H«iiratb  bei  DBsseldorf. 

//iM.v.',  A'/j;7,  Hütfrriii!^'f'iiiei;r.  I.;indfshut  i.  f^'^lilcs. 
■  Hartinun»,  Kail,  Direktor,  Midlprsdnrl'  a  d.  .^spangbahn. 
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Redigiert  von 

Dr.  infc.  E.  Schrödter,  «od  Genrralselcretär  Dr.  W.  Beumer, 

GeschäftäfOhrer  des  Vereint  deutscher  ElieiUintenleute,       Geschäftsführer  der  Nerdwettllchen  Gruppe  dei  Vereint 

deutscher  Eisen-  und  Stahl  •Industrieller, 

fQr  den  technischen  Teil  für  den  wirtschaftlichen  Teil. 

KommlMiona-Tarlaf  von  A.  Bk(«l  ia  DlUMldorf. 


Nr.  15. 

1.  August  1904. 

24.  Jahrgang. 

Dr.  Schultz-Bochum  t. 

Der  „Verein  deutscher  Eisenhtittenlente"  hat  einen  schweren  Verlast  erlitten:  am 
16.  Juli  d.  J.  entsi'hlnniinerte  zu  Wildbad,  wohin  er  sich  zur  Kur  begeben  hatte,  der 
Geheime  Herg^rat  Dr.  Hugo  Schultz,  Mitglied  des  Preußischen  Abgeordnetenhauses, 
der  seit  dem  11.  De-  gekannt  haben,  werden 

zember  1H81  dem  Vor- 
stande unseres  Vereins 
angehorte,  im  66.  Jahre 
seines  wiricungsreichen 
und  gesegneten  Le- 
bens zur  ewigen  Ruhe. 

In  ihm  ist  eine  stark 
auHge))rägte  Persön- 
lichkeit, ein  feinsin- 
niger Kopf,  ein  be- 
deutender Bergmann, 
ein  angesehener  Poli- 
tiker, ein  warmherzi- 
ger Mensch  und  ein 
echt  niederdeutscher 
Humorist  dahingegan- 
gen, and  alle,  die  ihn 

mRnnische  Praxis  einzutreten,  die  er  zwei  ,Jahre  lang  ausübte.  Er  studierte  sodann 
auf  den  UniversitUten  Göttingen  und  Herlin,  ward  zum  Doctor  philosophiae  promoviert, 
machte  größere  Reisen,  wurde  18t>.3  Hergreferendar,  IHO»;  BergasHesBor,  1K67  Berg- 
revierl>eamter  und  war  von  lH(i8  bis  zu  seinem  Tode  Bergschuldirektor  in  Bochum. 


darin  einig  sein,  daß 
das  deutsche  Vater- 
land in  ihm  einen 
seiner  besten  Söhne 
verloren  hat. 

Am  6.  November 
1838  erblickte  er  zu 
Iserlohn  das  Licht  der 
Welt ,    besuchte  die 

katholische  Volks- 
schule, darauf  die  Rek- 
toratschulo  zn  Blan- 
kenstein und  bezog 
spittor  das  Gymnasium 
zu  Paderborn,  um  nach 
dem  Abiturienteuexa- 
men  1855  in  die  berg- 
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In  diesem  Bernfe  hat  er  Großes  und  Bahnbrnchendes  g^cleistet.  Hunderte  nnd  Aber- 
Inuiflertp  jiing'er  nnd  älterer  Berglente  haben  zn  seinen  Fußen  g-f'se.'isen,  und  mit  un- 
uuslutichiu  hör  Dankbarkeit  nennen  wohl  alle  seinen  Namen.  Wie  er  die  Aafgaben 
dieses  eigenartigen  DnterrichtB  beurteilte,  der  an  Hioner  der  Praxi»  trtailt  wnrde, 
die  meist  in  einem  Alter  von  20  bis  80  Jahren  standen  and  ans  der  Grobe  in  die 
Scbnle  Imnen»  vm  ms  der  Sebnle  wieder  in  die  Grabe  einivlahrea,  iaTra  bft  eine 
vortreflflicbe  Arbeit  Zeugnis  ab,  die  er  in  Reins  Enzyklopädischem  Handbuch  der 
Pridaj?of!ik  verr»ffentlichte  und  die  eine  seiner  letzten  Arbeiten  bildet.  Er  «and'e  «!»^  vor 
kurzen  (]fm  raitunterzeichneten  I^eitcr  des  wirtschaflliclipn  Teiles  unserer  Zeitschrift, 
der  vviederholt  mit  ihm  über  die  Bedeutung  und  die  Eigeuurt  des  Bergscbolanterricbts 
gesprochen,  mit  einem  Uebenswftrdigen  Sehteiben  m.   Es  hdßt  in  dieser  Arbeit: 

nJmgt  Hinner  heranbilden,  von  deren  Kennen  nnd  EOnnen  die  Sleherheit  des 
Lebens  von  Tansenden  Urnen  anvertranter  Bergleute  abhlaft,  in  einem  Faehe  so 
nnterrichten ,  das  wie  kaum  ein  anderes  ans  dem  nnermeßllch  reichen  Schatze  der 
NatnrwisBenaehaft  schöpft  nnd  ilin  znm  Nutzen  vieler  anspraet  ist  eine  Anfpnbe,  die 
wohl  des  Schweißes  der  Edlen  wert  ist  und  den  Lehrer  mächtig  anzuziehen  vermag. 
Die  Worte  Edmauds  im  König  Lear,  der  Wahlspruch  des  großen  Qauß,  Thon  natore 
art  my  goddess,  to  thy  law  my  Services  «re  bonod,  gelten  sicherlich  nicht  ble6  für 
das  Brlbrsehen,  sondern  auch  fSr  das  Verkünden  des  Natnrgesetnes.  Ist  so  in  der 
Bergwissenschaft,  die  ja  in  der  Hauptsache  angewandte  Naturwissenschaft  ist,  ein 
kräftiger  Ansporn  zn  wirksamer  Lehrtilti^keit  geg-oben ,  so  ist  nicht  minder  iu  dei- 
Kigenart  der  Bergschiiler  begründet,  daß  diese  von  einem  tüchtigen  Praktiker,  auch 
wenn  diesem  die  Scholuug  zum  Lehren  fehlen  sollte,  mit  gröUlem  Erfolge  angeleitet 
werden  können.  Die  Bergaehfller  sind  dem  Knaben-,  ja  dem  Jünglingsalter  entwachsen, 
sie  sind  durchweg  mit  ernstem  Streben  erfttUt,  so  daB  der  Teil  der  Lehrtttii^ieit,  der 
sonst  auf  das  Erziehliche  gerichtet  ist,  fast  ganz  in  Wegfall  kommt  nnd  es  kaum 
anderer  Mittel,  als  nie  in  dem  ünterrichtsgegenstande  selbst  gegeben  sind,  bedarf,  um 
die  Aufmerksamkeit  anzulegen  und  zu  fesseln.  Zndem  bleibt  der  Bergüchiiler  nach 
jährelanger  praktischer  Beschäftigung  auch  während  der  ächulzeit  in  ständiger  Be- 
rührung mit  der  Praxis,  der  Schüler  der  Unterklaue  von  der  Bochnmer  Bergschale 
verfthrt  an  jedem  Werktage  eine  Ornbeaschicht.  Der  Ausgangs*  nnd  Zldpnnkt  des 
Beivschnlwiterrlchts  liegt  in  der  bergbanliehen  Praxis;  nm  dm  Untenidit  somal  in 
den  Hanptfache  za  erteilen,  mnfi  der  Lehrer  vor  allem  ein  tüchtiger  Praktiker  sein; 
wenn  er  anoh  Ijohrpraxis  besitzt,  so  wird  sein  Wirken  zweifellos  erfolgreicher  sein; 
aher  der  Werl  der  Lehrpraxis  ist  nicht  hoch  zu  veranschlagen  wie  der  des  tech- 
nischeu  Küaneus.  Eine  Lehrwerkstätte  kann  und  soll  die  Bergschule  zwar  nicht  sein; 
aber  sie  wird  um  so  mehr  leisten,  Je  kflntr  nnd  offtaier  der  Weg  swisehen  der  Lehre 
and  der  Werkttitte  Ist,  wenn  der  Blick  vom  Lehrstuhl  nnd  der  Schnibank  in  die 
Werkstätte  der  Grube  und  von  dieser  Burnck  in  die  Schule  reicht.  .  .  .  Wenn  irgendwo, 
so  gilt  im  Fa*  hKi  liuluntenicht  nnd  besonders  f&t  den  Bergsoholonterricht  die  goldene 
Regel:  vitae  uon  scholae  discimns." 

Diese  Darlegungtio  sind  kennzeichnend  für  den  hochbegabten  Lehrer,  der  in 
Dr.  Schulte  dahingegangen  ist. 

Eine  gleiche  Bedeutung  kam  ihm  auf  dem  Gebiete  des  Bergbaues  an,  den  er 
nach  seiner  wisaensehaftliehen,  nach  seiner  praktischen  nnd  nach  ssiner  Wirtschaft- 
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lichoa  Seite  auf  das  ^rtindlichBte  kannte.  Deshalb  beriefen  ihn  zahlreiche  Bergwerke 
in  ihren  Anfaichtsrat ,  der  Bergbauliche  Verein  machte  ihn  zu  Beinern  Zweiten  Vui- 
iUs«Di«ii,  and  im  V«r«in  deateebar  EiMnlifittamleiite  war  «r  ein  hochgeBchätztes 
Mitgliad  de«  Vontanda»,  der  adnaa  Bai  oft  oad  gern  liSrte  und  der  den  bedeutandeD 
Hann  ebanao  varmiasen  wird,  ala  daa  Uabaaawlrdigan  FreiuKl,  all  den  aieh  Dr.  Scbnlta 
stets  bewiesen  hat. 

Im  Abgeordnetonhanse,  wo  er  seit  1880  den  Wahlkreis  Arnsbfrp  5  fBoclmm- 
Witten-Dortinnnd-Uelsenkirchen)  vertrat,  galt  er  mit  Beeht  in  bergbaulichen  Fragen 
«la  ritte  AateriMt,  aber  aadi  in  aodara,  mnaatlieb  ToUuwirtaehalUlcben  Dingen 
hSrie  man  Um  gern,  weil  er  mit  einer  pUloaepbiach  abceklftrten  Weltaaaehaimag 
prelctisehM  Urteil  verband  and  an  die  Behandlung  dieser  Fragen  mit  ebeaaa  Ubiern 
Kopf  als  warmem  Herzen  heranging.  Katholisch  von  Geburt,  war  Dr.  Schultz  als 
Politiker  ein  echt  liberaler  Mann,  der  anfrechten  Hanptes  durch  die  Welt  ging^  nnd 
trotz  der  Milde  seines  Wesens  deui  Lande  zu  dienen  trachtete  ohne  Ansehen  von  hoch 
aad  niedrig,  ohne  Angst  vor  Hißgunst  von  eben  nnd  vor  Verlenmdang  von  unten.  Im 
PreoAiiebett  Abgeordnetenhanse  wird  »an  ibo  aebmerclieh  vwadiaeo,  and  aeia«  Stelle 
wird  nur  schwer  aascDfUlea  sein. 

Und  wie  wird  er  seinen  Freunden  fehlen  mit  meinem  niederdentschen  Humor, 
von  dem  stets  ein  Abglanz  auch  auf  die  Beurteilung  schwerstwiegendcr  Fragen  fiel! 
Ein  feiner  Kenner  des  klassischen  Altertums,  auf  das  innigste  vertraut  mit  Homer, 
Sophokles  nnd  Horai|  bialt  er  den  Hnaor  dea  atederdrataehen  Volkes  docb  f3r  seinen 
größten  Sebatn,  an  dem  er  Jeden  teilaebmea  llefi,  den  er  in  sein  Hen  gesebleseen 
hatte.  Ein  Freund  edler  Oeselügkeit,  belebte  er  jeden  Kreis,  an  dem  er  teilnabm, 
und  lauschend  hing  man  an  seinem  Munde,  der  hiMhuiiti^  nnd  docb  ae  ansiebend 
von  der  humoristisflien  Anffasgnnp  des  Lebens  zu  [d:iuiiern  wußte. 

Sein  wannfnhltindtjB  Herz  machte  ihn  «n  einem  sttlleu,  aber  eifrigen  Wohl- 
täter, der  im  Verborgeneo  eiae  Falle  vea  Liebe  aassnsiea  wußte  and  wieder  geemtet 
hat.  Nun  ist  er  daUngegaagen;  aber  der  Name  Hngo  Scheits  wird  fortleben  in  den 
Oedilchtnis  aller  derer,  die  ihn  gekannt  haben,  und  vor  allem  in  dem  Kreise  gnter 
Menschen;  denn  er  8elb=«t  war  einer  vom  Scheitel  bis  zur  Sidile. 

Mit  dem  schlichten  Mann  des  Volkes  lentselig;  und  verstilndiiisvoll  verkebrend, 
erwarb  sich  Dr.  Schultz  anderseits  durch  die  Fülle  seines  Wissens  nnd  durch  die 
Klatksit  ielnee  Urteil»  die  Bewnndemng  nnd  Anerkennnng  der  leitaadea  Kreise,  nnd 
so  ktante  maa  »nf  seinen  Grabstein  das  Wert  seines  Lieblingsdidttera  Heran  setsen: 

Prlneipibns  placnisse  virls  non  altima  laus  est. 

Die  Bedaktien: 
Dr.  mg*  Sthrödter»       Dr.  W,  Bmaiter* 

*  *  * 

Am  20.  Juli  wurde  der  Sintscblafene  in  Bochum  unter  einer  TmlnabiM,  wie  sie 

diese  Stadt  kaum  j-  i"-t>)icn.  Tinr  letzten  Ktihe  o:eiiettet.  Am  Sarffo  spraeb  naeb  dem 
(ieistlicliPti  Hr.  liergrat  lictirenji  im  Nfimcn  drs  Üerirbnns  und  würdigte  die  \'erdi(äuste 
dei«  Heimgegaugeueu  um  den  letzteren  in  eingebender ,  von  wärmster  Dankbarkeit 
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einge^fibcncr  Rode.  An  der  offenen  (Jrnft  spraih  Abg.  Sclnniediug  im  Namen  der  \ 
parlameutariBchon  Freunde  ergreifende  Worte,  und  .Abg.  r)r.  Beumer  rief  ebendort  dem  ' 
Freunde  namens  der  rheinisch-westfäliscben  Indaatrie  nachfolgenden  Abscbiedtgruß  zu  : 
„Tief  i«k  die  Lücke,  die  dein  Ted,  teurer  Freund,  gerissen;  tief  nicht  allein, 
londeni  nnratflUlbnr.  Hit  der  Familie  vnd  den  BergliM  trauert  an  deiner  Graft  die  H 
geeamt«  riteinisch-westfäliscbe  Indnetrie,  der  da  ein  Vorbild  warst  in  der  Beurteilung 
der  sie  nmgebendon  Dinge  und  namentlicb  der  sie  betreffenden  Gesetzgebung.  Zn 
di»'s»?!ii  TTi  reil  bofiUügte  dicli  dein  umfartsendeB  geschichtliches  WIps^pti  ,  -uif  Grund 
dessen  du  die  Dinge  nicbt  anter  dem  Oeeicbt«winkei  des  Aagenblicks ,  sondern  aaf 
Grand  de«  hiBtoriselien  Werdeganges  betrachtetest.  Insbesondere  warst  da  ans  ein 
Verbild  aaf  seflalpelitiselMai  Qabiet,  an  das  da  mit  kflUam  Kopf,  aber  mit  warmem 
Henso  beraatrateat.  Harrorrageod  befUrigte  dich  dasa  deine  Stellnag  ala  Lehrer, 
za  dessen  Ffifien  Tansende  ond  Abertausende  arbeitender  Männer  saßen,  deren  Arbeit 
du  zn  t>ob;\tyen  wußtest,  für  die  dein  Herz  anfs  wärmste  sfhltip,  die  von  dir  lernten, 
daß  sicti  jeder  auch  noch  so  wänscbenswerte  Fortscbritt  nur  vollziehen  kann  auf  der 
Grundlage  der  staatlichen  Ordnang  and  die  von  dir  und  an  dir  die  Treue  auch  in 
Ueinen  Dinfan  erflihren,  chae  die  niehta  Oroflei  roUendet  werden  kann.  Und  wdter 
wäret  da  nns  «in  Vorbild  in  der  Liebe  aom  Vaterlande,  daa  dn  mit  deinem  treaen 
westfäUsehenHenen  omfhOtaet  nnd  dem  da  dientest  nach  dem  Vorbilde  des  großen  Mannee, 
von  dem,  was  sterblich  an  ihm  war,  im  Sach»;enwalde  mbt  und  der  von  sich  sagen  konnte: 
patriae  inserviendo  consamor.  Wie  oft  hast  du  uns  hingewiesen  in  herrltcben  and 
begeisternden  Worten  auf  diesen  Recken,  dem  wir  die  £inigang  unseres  Vaterlandes 
▼erdaoken  nnd  dam  nachaafblgen  ia  der  treuen  PfliehftarflUlung  unsere  bVehite  Aaljiabe 
eei;  aaf  den  Becken,  dem  da  selbst  darin  Ihnlicb  wäret,  daß  da  anflreebten  Haaptee 
and  mit  geradem  Kücken  durchs  Leben  gingst,  nicht  Terlangend  nach  dem  Lob  ond 
der  Ganst  von  oben,  dieh  nicht  fürchtend  vor  dem  Haß  und  der  Verleumdting  von 
nnten.  Ünd  endlich  warfst  du  uns  ein  Vorbild  in  der  bumorvoUen  Auffassung  des 
Lebens.  Wie  oft  hast  du  uns  an  Jean  Paul  erinnert,  der  den  Humor  die  lachende 
Träne  genannt  bat;  wie  oft  hast  da  ans  gemahnt,  daß  aach  der  ti^irte  Schmera  ver^ 
edelt  and  Hbnwanden  werden  mlleee  dnreh  die  im  Bamer  worselnde  Phlleeophie  dea 
Lebens!  Eopfhingerei  ond  Kackertam  hast  da  nie  geliebt.  Parcb  QotteaWdt  biet 
du  mit  frohem  Antlitz  gewandelt,  dich  fVeuend  aaeb  der  Tiden  Freande,  die  das 
Geschick  dir  frepeben;  nnd  in  dieser  Freude  und  auf  ihrem  Grande  hast  du  all  daa 
Gute  und  Grolie  vollbracht,  was  das  Werk  deines  Lebens  bildet.  So  werden  wir 
von  deiner  Graft  mit  dem  Wort  dos  Wandsbecker  Boten  scheiden:  Ach,  sie  haben 
dnen  guten  ICaan  begraben,  doch  nna  —  ona  war  er  mehr.  Schlaf  ia  Frieden, 
treaer  Freond!   ßlflekaoft  aar  letstea  Seilfhbrt." 
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Durch  nachstehenden  Bericht  soll  anf  einige 
Ton  der  Dnisbarg^er  Mascbinenban-Aktien- 
gesellschaft  vormals  Bechern  &  Keetman 
in  Doisbiirg  ansgefährte  neue  Walzwerksein- 


bei  Reparatur  des  Schweißofens  soll  auch  die 
280er  Straße  Knüppel  der  Vorstraße  verwenden, 
welche  dann  darch  den  Scbrägrollgang  nach  der 
280er  Fertigstraße  befördert  werden.    Wie  aas 


Abbildang  1.    Antrieb  der  Stralie  nebst  Vorstrecke. 


ricbtnngen  hingewiesen  werden,  die  geeignet 
erscheinen,  die  Aufmerksamkeit  der  Fachleute 
in  Anspruch  zu  nehmen. 

1.  Die  Feineisenstraß«  der  Hasper  Eisen-  nnd 
Stahlwerke  in  Hasp«  (Tafel  X  nnd  Abbild,  i  bis  3). 

Bei  dieser  .\nlage  ist  zunächst  die  eigen- 
artige Anordnung  der  Straße  beachtenswert.  Die 
beiden  Fertigstraßen  sind  parallel  in  einer 
Richtung  liegend  angeordnet  nnd  fär  beide 
Fertigstrecken  ist  nur  eine  Vor  walze  vorgesehen. 
Die  von  der  Vorstraße  kommenden  Knüppel 
werden  im  allgemeinen  anf  der  HHOer  Doppel- 
dnostraße  vorgewalzt,  während  die  2ho  er  Straße 
von  der  zunächst  gelegenen  Drahtstraße  etwa 
50  kg  schwere  Knüppel  von  h()  mm  (jnadrat 
erhält,  welche  noch  einen  Schweißof<in  passieren. 
Beim  Stilliegen  vorerwähnter  Drahtstraße  oder 


der  Zeichnung  ersichtlich,  treibt  eine  Maschine  von 
750  bezw.  1060  mm  Zylinderdurchmesser  bei 
1100  mm  Hub  und  6'/,  bis  7  .Atmosphären 
Dampfdruck  die  475  er  Vorstrecke  mit  90  Touren 
in  der  .Minute  direkt  an.  Das  anf  der  Schwung- 
radachso  sitzende  Seilschwungrad  hat  einen 
Durchmesser  von  5H0O  mm  und  ist  für  l'i  Seile 
von  je  50  mm  Durchmesser  konstruiert  bei  einem 
Gesamtgewicht  von  etwa  40  t.  Der  Antrieb 
der  beiden  Fertigstraßen  ist  so  ausgeführt,  daß 
8  Seile  die  3.s«»cr  und  gleichfalls  H  Seile  die 
280er  Doppelduostraße  antreiben.  Erstere  läuft 
mit  1!M)  bis  240  Touren,  letztere  mit  270  bis* 
350  Tonren  i.  d.  Minute.  Die  3H0er  Doppel- 
duostraße besteht  ans  vier  ArbeiUigerüstcn  mit 
Walzen  von  1000  mm  Uallenlänge,  von  denen 
das  zweite  Gerüst  mit  Ständerschlittenscboren 
für  Knüppel  von  50  mm  Quadrat  warm,  zum 
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Abbildung  4. 
LTnterinliiche  liebeUage. 
I).  R.  G.  M.  Nr.  212 »43. 


Abflchneiden  der  Enden  anagerästet  ist.  Dieae 
Scblittenscheren  werden  vom  Kammwalzgertist 
durch  ein  geeignetes  Vorgelege  angetrieben.  An 
das  vierte  Gerüst  schlieUt  sich  ein  3H,5  m  langer 
Kollgang  mit  Kurbelbetrieb  an,  welcher  die 
gröberen  Eisenitorten  zu  einer  unterirdischen, 
elektrisch  betriebenen  Säge  hinbringt.  Seiner 
großen  Länge  wegen  wird  dieser  Rollgang  durch 
zwei  unabhängig  voneinander  arbeitende  Motoren 
angetrieben,  welche  direkt  durch  ein  Vorgelege 
den  Rollgang  bewegen. 

Die  elektrische  unterirdische  Hebelsäge,  ge- 
setzlich geschätzt  durch  D.  H.  G.  M.  Nr.  313  843, 


steht  von  Mitte  Straße  etwa 
37,5  m  entfernt  und  ist  so 
eingerichtet,  daß  sie  von  der 
Steuerbähne,  welche  im 
Dache  hängt  und  von  welcher 
der  Kollgang  bedient  wird, 
gleichzeitig  mitbedieut  wer- 
den kann.  Die  Einrichtung 
der  in  Abbildung  4  darge- 
stellten Säge  ist  folgende: 
Auf  einem  wagerecht  liegen- 
den und  am  eine  Achse 
schwingenden  Balken  ist 
auf  der  hinteren  Seile  der 
Motor  und  auf  der  vorderen 
Seite  das  Sägeblatt  mon- 
tiert. Die  Säge  ist  durch 
den  Motor  so  abbalanciert, 
daß  nur  eine  ganz  geringe 
Kraft  nötig  ist,  das  Säge- 
blatt zu  bewegen  und  den 
Schnitt  auszuführen.  Das 
hinter  der  Säge  liegende 
Ende  des  Rollganges  ist  von  Mitte  Säge  gemessen 
etwa  7  m  lang  und  dient  zum  Weitertranspurt 
der  abgeschnittenen  Stäbe.  Von  diesem  Teile 
des  Kollganges  ratschen  die  Stäbe  über  eine  aus 
Eisenbahnschienen  gebildete  schiefe  Ebene  auf 
einen  Sammeltisch,  welcher,  nachdem  er  gefüllt 
ist,  darch  einen  hochliegenden  elektrischen, 
gleichfalls  von  der  Duisburger  Maschinenbau-A.-G. 
gelieferten  Kran  hochgehoben  wird,  der  da« 
Walzgut  direkt  in  die  Eisenbahnwagen  verladet. 
Diese  Einrichtung  hat  sich  vorzüglich  bewährt, 
wird  aber  nur  da  anwendbar  sein,  wo  es  an 
Raum  fehlt,  wie  bei  der  in  Rede  stehenden  Anlage. 


Abbildung  5.    Kolltiicb  mit  Kurbelantheb,  aasgefUhrt  fUr  die  Marthahütt«. 
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Das  Walzprogramm  ffir  die  380er  Doppel- 
dnostraUc  ist  ungefähr  folgendes: 


WinkeleiHpn 
Rumleisen  . 
Vierkanteisen 
Flacheisen 
Bandeisen  .  . 


von  40  X  40  bis  65  X  65 
„    23  —  50  mm 
n    20  -  50  „ 
,  100  X  30  bis  40  X  8  mm 
,    60  X  1  bis  200  X  2  mm 


Als  Poliergertist  für  dünne  Eisensorten  dient 
noch  ein  fünftes  Dno-Gerüst  mit  Walzen  von 
600  mm  BallenUnge.  Die  Doppeldaoständer 
sowohl  der  380  er  als  auch  der  280  er  Straße 
sind  mit  abnehmbaren  Deckeln  versehen,  welche 
das  Aus-  und  Einbauen  der  Walzen  und  Ein- 
banstücke sehr  erleichtern ,  ohne  daß  ein 
Abrücken  der  Ständer  zu  erfolgen  hat.  Hinter 
dem  vorerwähnten  Polier-Duo  liegt  ein  Trans- 
portband von  etwa  35  m  Länge 
(von  Mitta  Straße  gemessen), 
welches  das  Bandeisen  zn  dem 
hinter  ihm  liegenden  Wickel- 
apparat (Randeisenhaspel) 
bringt.  Dieses  Hand  wird  eben- 
falls elektrisch  angetrieben, 
wie  denn  überhaupt  der  elek- 
trische Antrieb  bei  sämtlichen 
Hilfsuiaschinen  dieser  Anlage 
durchgeführt  ist.  Zu  erwähnen 
wären  noch  die  hinter  dem 
Rollgang  und  dem  Transport- 
band liegenden  Richtplatten, 
auf  welchen  die  gröberen  Walz- 
erzougnisse  mit  Holzhämmern 
gerichtet  werden.  Die  hori- 
zontal arbeitenden  Randeisen- 
haspel  sind  so  konstruiert,  daß 
sie  bei  40  Touren  i.  d.  Minute 
Randeisenschleifen  von  2,5  ra 
Länge  wickeln  können. 

Die  280  er  Straße  besteht  aus  drei  Arbeits- 
und zwei  Poliergerästen  mit  Walzen  von  1000  mm 
Rallenlänge.  Wie  ans  der  Tafel  X  ersichtlich, 
liegt  diese  Straße  parallel  zur".  380  er  Fertigstraße 
und  wird  vom  Vorgelege  aus  durch  eine  lange, 
160  mm  starke  Achse  angetrieben.  Die  Lage  beider 
Straßen  zueinander  bedingte,  daß  die  280er  Straße 
480  mm  tiefer  liegt  als  die  380  er  Straße,  oder 
mit  anderen  Worten:  die  Hüttenflur  der  ersteren 
liegt  480  mm  tiefer  als  die  der  letzteren.  Vom 
zweiten  Poliergerüst  dieser  Strecke  führt  gleich- 
falls ein  Transportband  das  Walzgut  zu  einem 
Bandeiscnhaspel,  welcher  wie  der  vorher  er- 
wähnte Haspel  Schleifen  von  2,5  m  Länge 
wickelt.  Beide  Haspel  werden  von  einem  geniein- 
samen  elektrischen  Motor  angetrieben  und  sind 
so  eingerichtet,  daß  sie  mittels  Friktionskup- 
pelungen unabhängig  voneinander  arbeiten  können. 
Von  Ofenseite  aus  gesehen,  liegt  links  vor  dem 
Transportband  eine  etwa  35  m  lange  Richtplatte, 
an  welche  sich  eine  Schere  für  Stäbe  bis  30  mm 
Durchmesser   anschließt,   so  daß    auch  andere 


Eisensorten  bequem  gerichtet  und  zerteilt  werden 
können.  Daa  Walzprogramm  dieser  Strecke  ist 
im  großen  ganzen  folgendes  : 

WinkeUisen  .  .  .  von  20  X  20  bis  40  ^  40  mm 

Rundeisen  ....  „  10  bis  25  mm 

Flacheisen  ....  „  13  X  5  bis  50  >'  20  mm 

Handeisen  ....  „  13  X  0,9  bis  50  X  1  nim 

Zu  erwähnen  ist  noch,  daß  die  Entfernung 
von  Mitte  Vorstrecke  bis  Mitte  380  er  Straße 
12  500  mm  beträgt  und  daß  zwischen  Vor-  und 
380  er  Straße  eine  Knüppelschere  mit  Riemen 
von  der  Hauptkuppelung  angetrieben  sich  befindet, 
welche  Knüppel  bis  90  mm  Quadrat  warm  zu 
schneiden  imstande  ist.  Die  gesamte  Anordnung 
dieser  .\nlage  hat  sich  vorzüglich  bewährt  und 
stellt  den  Typus  einer  neuen  und  modernen  Fein- 


Abbildang  6.    Scherenwippe  mit  Korbelantrieb  für  die  Blockschere 
für  die  Societa  Siderurgica  di  Savona  in  Savona  (Italien). 


Straße  dar,  welcher  sicherlich  noch  manche  Nach- 
ahmung linden  dürfte. 

Bei  dieser  Gelegenheit  sei  auf  die  von  oben- 
genannter Firma  konstruierten  Rollgänge  mit 
Kurbelbetrieb  besonders  hingewiesen.  Wie  be- 
kannt, bringen  die  Rollgänge  mit  Räderantrieb 
im  Betriebej[mancherlei  Unannehmlichkeiten  mit 
sich,  so  besonders  den  großen  Räderverschleiß, 
den  starken  achsialen  Druck  bei  konischen 
Rädern,  das  Losgehen  der  Keile  und  Kupplungen 
u.  a.  m.  Diese  übelstände  fallen  bei  Kurbel- 
antrieb  fort.  Die  Rollen  tragen  außerhalb  der 
Lager  Kurbelscheiben,  deren  Zapfen  um  90  ° 
versetzt  stehen.  Aa  diesen  Zapfen  greift  dann 
das  ausbalancierte  Kurbelgestänge  an,  welches 
von  einer  Stelle  aus  durch  ein  geeignetes  Vor- 
gelege angetrieben  wird,  und  zwar  am  besten 
durch  einen  elektrischen  Motor;  es  kann  aber 
auch  ebenso  leicht  eine  kleine  (umsteuerbare) 
Dampfmaschine  Verwendung  üuden.  Die  erste 
Ausführung  dieser  Art  betindot  sich  an  einer 
Ilebetischanlage  der  Marthahütte  der  Kattowitzer 
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AktieD-GeMllMhaft  Ar  Bergbau  and  Hfltton- 

betrieb  in  Kattowitz,  Obersclilesien,  wo  sie  zur 
vollen  Zufriedenheit  arbeitet.  Die  Abbildung  5 
gibt  diese  Uebetiiebanlage  wieder,  während  Ah- 
bildiuf  6  elD»  für  dM  Bloekwalswerk  in  Snvonn 


gebaute  Sdierenwippe  mit  Kvrbelnatrieb  neigt* 

Weitere  Anlagen,  so  auch  für  die  neue  Walz- 
werksanlage der  Firma  Fried.  Krupp  in  Rhein- 
hausen  u.  a.  m.,  sind  ia  der  Aasführoog  begriffen. 

(Fertoetmng  folgt) 


Die  üochoienbegichtung  and  ihr  Einfluß  auf  Ofengiuig 

and  (tfenprofll. 


Auf  dem  Atlantic  City  Meeting  des  Ameri- 
can Institute  of  Mining  Engineers  vom  Febmar 
dieses  Jahres  hielt  David  Baker,  Sydne}',  Neu- 
Schottland,  Kanada,  über  die  Materialverteilung 
beim  Begichten  der  Hochöfen  einen  Vortia]?,  der 
die  üblen  Folgen  nnd  iN  ach  teile  der  selbst- 
Ultigen  amerittanisdieD  Begiehtong^rt  in  sehurfer 
Weise  kennzeichnpt  und  znf>rleirh  Intevensnnte 
Mitteilungen  aas  der  Praxis  bringt. 

In  der  Einleitnng  betont  Baker  snnacbst, 
daß  beinj  aatomatiecheD  Betri^hlen  der  Koks- 
verbrauch  der  Uocböfeo  gestiegen  ist;  solch 
niedrige  Kolcsverbranehssiffem,  wie  «le  beim  Be- 
schicken viin  Hand  z,  I».  Ofen  6  der  JUiunis 
Steel  Cumpaoy  wiUirend  eines  Jahres  mit  706  kg 
auf  die  Tonne  Hoheiten  aufwies,  seien  niemals 
erreieht  wurden.  Als  Ursache  dieser  Er- 
scbeinnnpf  bezticlmot  Haker,  nnd  «war  mit 
vollem  lituht,  de»  {jrutieii  Abiifb,  wekheu  der 
Koks  anf  den  neuen  Hochofenanlagen  erhält, 
indem  er  fast  fortwährend  ans  einein  Reliriltir 
in  den  andern  gestürmt  wird,  so  dall  dabei 
nicht  nvr  ungemein  viel  Kolustanb  entsteht, 
sondern  ai;-h  !  r  tihrigbleibende  Koks  teilweise 
noch  zerkleinert  wird.  Die  £iorichtang  auf 
•olehen  Nenanlagen  geht  allgemein  dahin,  daß 
der  Koks  bei  den  KukMöfi-n  von  der  Löschrampe 
in  Selbstentlader  geladen,  aas  diesen  in  die 
VorratriiebAlter  gestfint  wird,  daraus  mittels 
Ladeschurreo  in  die  MöUerhande,  daoo  In  die 
Förderkäbel  und  endlich  auf  der  Gicht  erst  in 
den  oberen  Schüttrichter,  sodann  in  den  Parry- 
tricbter  und  schlieUlich  in  den  Hochofen. 
Einige  Werke  venneiden  zwar  das  Um- 
laden aus  den  Vorratsbehältern  in  die  Möüer- 
bnnde  nnd  entleeren  direkt  in  die  FOrderkfbel, 
doeh  sind  dann  die  Vorratsriinnie  wieder  viel 
tiefer  als  bei  jenen  Anlagen  gebaut,  so  daU  der  , 
Koksabrieb  derselbe  bleibt.  Es  wird  also  beim  ' 
median isirlicn  üesrhicken  der  Koks  sechs-  bis 
siebenmal  umgeladen  nnd  gestünst  gegen  awei*  , 
bis  viermal  beim  Beglehteo  von  Hand,  und  I 
dabei  zAhlt  bei  letzterer  Methode  da«  mehr 
gleitende  .Schfittea  aus  den  Gicht  wagen  anf  den 
Uasfaug  vergleichsweise  nicht  einmal  fUr  voll.  , 
In  dieser  seifsanen   Behandlung   des  Koks 


bei  den  alten  Anlagen  im  Gegensatz  zu  dem 
allzabanfigen  Umladen  auf  den  modernen  amerika- 
nischen Werken  liegt  der  verschiedenartige  Er- 
folg der  einzelnen  Hochöfen  begründet. 

Iiisbosondere  trat  dies  bei  den  Hochöfen  der 
Dominion  iron  aud  Steel  Company  in  Sydney, 
Nova  Seotia,  antage,  welche  einen  sehr  weieken 
iin  !  Ifieht  zeiTpiblichen  Koks  verwenden.  Der 
Kuks  wird  dort  in  Ütto-Uuffmann-Teeröfen,  die 
1,6  Heilen  vom  Hoekofenwerk  entfernt  liegen,  her- 
gestellt, in  Trichterwagen  von  20  t  Fassung  zu 
den  VorratsbehÜtern  an  den  Hochöfen  ge- 
bracht, direkt  in  die  FSrderkitbel  geladen  und 
sodann  in  den  doppelten  I\irrytrichter  in  be- 
kannter Weise  geschüttet.  Der  Hochofen  I 
arbeitete  nach  dem  Anblasen  einige  Wochen 
zufriedenstellend,  dann  begann  ein  H&ngen  nnd 
Stürzen  der  Girhteti;  die  Formen  verbrannten, 
zuweilen  Leim  Gichti-iicken  jede  Form,  und  zwar 
verbrannten  die  Formen  fast  jedesmal  an  der 
nnteren  Seite  des  Rossels,  ein  Zeichen,  daß  aie 
beim  Stürzen  der  Gichten  von  Schlacke  and 
Eisen  nmilutet  waren.  IMe  Zerstörung  trat 
manchmal  so  schnell  ein,  daß  die  Formen  explo- 
dierten nnd  Däaeostock  nnd  VVasserznleitung 
in  die  Luft  flogen  nnd  nntv  den  Schmelzern 
eine  ziemliche  Anj^st  Iierrsclite,  g^oradc  nicht  zur 
AnnehmlichlLeit  des  Betriebsleiters.  Das  Gestell 
zeigte  elflk  darebsetst  von  Stanb,  der  haupt« 
sieklieh  aas  Eoksabrieb  bestand;  «r  enthielt: 

Glühverlnst  52,87 

SiOi   ........  8,60 

Fei  Ol   16,35 

AUüi  «t,&6 

CaO  6,5t 

MgO  8,46 

Dieser  Ofenstaub  borcitctc  dem  pleii''biii?lf5ifjen 
Niedertropfen  von  Schlacke  und  Eisen  grol^ 
Schwierigkeit,  Tomehmlieh  wtthrend  des  Nieder- 
gangs der  Gichten,  so  daß  die  Formen  dann 
von  Schlacke  and  Eisen  amflutet  waren  und 
fortgesetzt  verbrennen  maßten. 

Znr  Verhütung  der  Formzerstörnngen  er- 
höhte man  zunächst  die  Pressung  dex  Kühl- 
wassers von  20  auf  40  Pfd.  f.  d.  (^uadratzoU 
unter  Benntznog  der  Frisch  Wasserleitung  an 
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SteUe  des  frllhw   verwendete»  Salcwmeri. 

Dies  bewirkte  eine  kleine  Verbesserang.  In 
zweiter  Linie  verstärkte  man  die  Tonrenzabi; 
wodurch  das  Stürzen  der  Gicliten  vermiodert 
wurde  nnd  die  ProdnktioD 
zunahm.  Frrner  setzte  man 
der  Charge  (jaarz  zn,  und 
dieses  Uittel  hatte  eine 
vorzfitrHihp  Wirkung;  die 
Sciüacke  ward«  flüssiger, 
die  Fonnen  hielten  jetzt 
länger,  und  die  Produktion 
wuchs  wesentlich.  Gin  Zn- 
satz von  200  Pfd.  Qnarz- 
sand  auf  die  Tonne  Erz 
tstt'iKf'i'te  l)>'i  Dolomit  als 
Flußmittel  den  Kieselsänre- 
gehalt  TOD  81,54  */•  Mf 
34,32  7«)  "'"^  frnif'lrigte  den 
Tonerdegehalt  von  15,2  "jt 
ftnf  12,7  7»;  dag  beste  Er- 
gebnis wurde  erzielt,  vreon 
der  Tonordegehalt  nicht 
mehr  als  13  */«  betrug. 

Aaßer  voretebeoden  Be- 
triebsändernngen  wurden 
noch  bei  den  Ladescbar- 
ren  der  KoksvorratsbehBlter 
Siebe  anfreln  arlit .  welche 
4        Kuksstaub  beiseite 
sehaflten.  Bei  diesen  Hilft- 
mittelo  ging   der  Betrieb 
ziemlich  re^elinSßiß:,  nnd  es 
hätte  wühl  keiner  weiteren  Änderungen  mehr 
bedurft,  nie  tich  im  sechsten  Betriebsnionat 
plStzlich  nngefahr  fi  m  oberhalb  des  Kohlensack- 
zylinders  an  der  dem  Gicbtaafzng  gegenüber* 
liefrendeo  Ofenseite  eine  nn- 
^'i'wölinliehe  Temperaturzu- 
uabuie  kenntlicta  machte,  die 
eine  ToUst&ndif e  ZerstSrnog 
des  Schachtmauerwerks  un- 
ter dem   Ofenmantel  nat-h 
sich  zog.  Abbildung  1  fiihrt 
diese  Profillndernng  näher 
vor  Anprn.    In  Anbetracht 
der   kurzen  betriebsdaaer 
sah  man  die  Qnalitttt  der 
8tfinf  rils  verantwortlich  an 
für  das  rasche  Schmelzen  des 
Sehaehtmanerwerks;  anch 
als  Ofen  II  nach  fünfmona- 
tigem H!a<?pn  an  derselben 
Ofenst-hachtsteile  dieselbe 
Erseheinnncr  aufwies,  blieb  man  bei  dieser  An- 
schauung.   Als  jedoch  beim  dritten  OfVn  }\r\<^h 
dreiwöchigem  Betrieb  wiederum  der  Schacht  in 
derselben  H5be  nnd  Lag«  serfressen  war,  wnrde 
88  klar,  dali  die  Ursache  dieser  Zerstörung  wo- 
anders ZU  Sachen  sei.  Und  die  in  der  Zwischen- 


zeit studierte  Frage  der  Haterlalverteilnnp  beim 

Hegichten  ergab,  daü  die  mani^elliafti»  Betrich- 
tnngsweise  die  Schuld  au  dem  schlechten  Ualteu 
der  Schachtsteine  tmg. 

Baker  hatte  zum  Studium  der  Begichtungt- 
friitrt!  ein  H  icliofi^'nmodell  zum  Toll  aus  Olas 
mit  vollständigen)  doppeltem  (iichlverscbluÜ  an- 
fefertigt;  das  Uaterial  wurde  unten  aus  dem 
Modell ifcr  in  demselben  Verhältnis  nbcrt>znppn. 
wie  die  Beschickong  in  der  Praxi»  beim  Hoch- 
ofen durch  Schmelzung  an  Volumen  abnimmt. 


Abbüdnng  1. 


Das  Ergebnis  der 
am  Ofen  selbst, 
ging  dahin ,  dali 
gemäß  Abbild.  2 
die  feineren  Teile 
der  Charge  beim 
Kippen  desFQrder- 
kübels  untpr  dem 
Kipponkte  bliebeo, 
wihrend  die  grö- 
beren Teile  von 
jedem  Material  vor- 
zugsweise nach  der 
Ofenseite  hinri'll- 
tpii,  Wo  ilie  Srlun'ht- 
steine  nachher  zer- 
stört wurden.  Der 
Of«m  hatto  also  an 
der  einen  Seite  den 
besten  Koks  und 
stückige  Erze  und 
Flußmittel ,  wäh- 
rend HU  der  andern 
Seite  der  Koks- 
dreck und  Klfin- 
koks  nnd  die  feine- 
ren Erze  und  Zn- 
gi'liliitre  Iiernnter- 
gingen,  so  daü  der 


ModellvtfsQdie,  bestitigt 


Abbildaag  8. 


Abbüdaag  2. 


Ofen  natfirlleh  an 

der  Seite,  wo  die 

stückigen  MatPriali"?»  I;i!r«'ii,  schneller  arhfifph- 
nnd  heißer  wurde,  als  an  der  entgegengesetz- 
ten Seite. 

Vm  die  Entstehnnp:  rlipsp«  *^nni1prknnal8  im 
Hochofen  zu  vermeiden,  wurde  ein  ovaler  Ver- 
teilungstriehter  statt  des  gewShnlieben  runden 
beim  Gasfang  eingebaut,  der  dan  feine  Erz  in 
die  Mitte  and  das  grdbere  Material  an  den 
Rand  des  Zylinders  schSttet.  Abbildnncr  3  zeigt 
liesc  Konstruktion  in  ihrer  letzten  Fassunt;,  die 
seit  IS  Monaten  im  Hetrieb  steht  und  die  frühe- 
ren unangenehmen  Erscheinungen  am  'Ofeu- 
mantel  nieht  wieder  hat  auftreten  lassen.  Hin- 
sichtlich des  Kok-ahri'^^«  nn'l  des  dadurrli  nr- 
höhten  Koksverbiauchs  bildet  die  Anordnung 
des  ovalen  Verteilers  keinerlei  Verbesserung. 
Haker  sieht  daher  die  einzige  Abhilfe  darin, 
daü  bei  Nenaniagen  von  Hucbotenwerken  ein 
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häufiges  Umladen  und  Stärzen  des  Koks  ver- 
mieden werden  noB,  indem  der  Koktvwtarraeb 

im  Hochofen  direkt  i'rnjmitioTial  dem  Abrieb 
ist,  deu  er  auf  seinem  Wege  vom  Koksofen  bis 
>n  den  Formen  im  Hoehofenffettell  ei^ibt. 

Wenngleich  der  ovale  Verteilnng^-trichtcr  iu 
Sydnejr  den  dortigen  ÜetriebsbedürfaiMen  wohl 


Abbildung  4. 


gt-nii^en  kann,  so  hat  er  doch  eine  regel-  and 
gleichin.lUigo  Verteilung  der  Hoschickniis:,  dem 
dortigoD  Zweck  entsprechend,  nar  nach  einer 
bwtiamtw  Ridrtnnf  in  d«r  Ifand.  In  auneh«! 
Fällen  wird  daher  eine  Konstrnktion  angebrachter 
erscheinen,  wie  sie  aof  dem  neaen  Hochofen  der 
Laekawanna  Sieol  Company  in  BnilUo  Yerwen* 


AbbUdnaf  5. 


düng  Hndet,  wo  der  Verteilungstricliler  drohbar 
gemacht  ist,  so  daß  mehr  nach  belieben  die 
Stfickerze  und  das  Feine  aufgegeben  werden 
könnHii.  Abbildung  4  bringt  nach  „The  Iren 
Age"  vom  Januar  1904  den  Querschnitt  des 
Laekawanna^Gatfitngrt  mit  dem  bewogUcben  Ver- 
teiler ,1,  dfv  ati  Ketten  auff^eliünpt  ist  nnd 
mittels  zweier  Gewinde  B,  die  im  rechten 
Winkol  snnlnaader  ■toben,  aidi  drehen  ItOt.  Bin 


I  Nachteil  dieser  Einrichtung  ist,  daB  die  maacbi» 
nellen  Teile  anf  die  Daner  dureb  Reparaturen 
lind  Veratanbnng  maneherlei  StOraug  lierbei« 

fiihren. 

Nenerdings  hat  Frank  C.  Roberts,  l'bila- 
'  delpbia,  Pa.,*  eine  zwec-kuiiißigei i  \  ertt'uuni; 
I  mit  Hilfe  zweier  Fordei  c:ef;iße  nud  eines  recht- 
winkligen Verteilungslricblers  zu  erreichen  ge- 
sacht;  Aaordnnnf  nnd  Scbiittweise  werden  durch 
die  Abbildungen  5  nnd  6  n;llier  veranselianHelit. 
Der  Verteiler  besteht  aus  zwei  Teilen  A,  deren 
I  Jeder  mittele  Tier  Sollen  F  anf  dem  Trierer  O 
leiclit  vor-  oder  riickwikrts  bewegt  werden  kann; 
die  Köllen  haben  eine  solche  Sparweite,  daii 
man  gemXfl  Abbildonf  7  die  beiden  Teile  E  des 
Verteilungstrichters  so  zu  bewegen  vermag,  daß 
sie  an  dem  einen  inneion  Ende  zusammenstoßen 
nnd  am  andern  Ende  desto  weiter  offenstehen, 
am  anf  diese  Weise  je  nach  Bedarf  mehr  oder 
wenitrer  Material  von  bestimmter  Beschatl'enbeit 
zuführen  und  die  Beschickung  besser  verteilen 


Abbildung  6.  AbbiUtattg  7. 


zn  kOnnen.    Abgesehen  von  der  Verteaemng 

der  Anlagekosten  bedingt  die  Anordnung  von 
Roberts,  daü  bei  normalem  Begichten  (Abbil- 
dnnf  5  nnd  6)  die  beiden  FOrderkflbel  stets 
in  gleicher  Weise  g-efüllt  sind,  wenn  nicht  die 
beabsichtigte  Wirkung  verloren  gehen  soll;  und 
'  ein  Besebieken  nwA  Abbildnnf  7  erfordert  wegen 
'  der  Kompliziertheit  ntete  und  genaue  Aufsicht. 

I  Die  amerikanischen  jren»  ijrtcn  (üi  litanfziige 
haben  die  ei  wähnten  Verteitungstrichter  auf  der 
Gicht  nStig,  weil  sie  bei  ihrer  Banart  die  Ma- 
terialien ans  dem  FördergetVin  bernns  k  i  p  p  e  n , 
ein  Fehler,  den  eine  Konstruktion  von  Fritz 
W.  Ijürmann  vermeidet,  indem  der  FSrder- 
wagen  anf  einem  scbrilgen  mit  borizontnler  Platt- 
form versebenen  Aafzagkorb  ani^ezogen  und 
senkreebt  8ber  den  doppelten  Gasfhng  gestellt 
wird,*  so  daß  die  Beschickung  nicht  in  einen 
Trichter  gekippt  wird,  sondern  einfach  ab- 
rutscht nnd  sieb  gleichmäßig  über  den  oberen 
Abschlnßkegel  des  Gasfangs  verteilt;  erhöht 
wird  die  Gloiehmäßigkeit  der  Materialvt-rteiinnp 
noch  dadurch,  daß  die  Entleerung  der  t'ürder- 

{  wagen  nach  anfiea  oder  nach  innen  hin  Je  nach 
Einrichtung  eifolgea  kann.    Bei  dieser  Llir> 


*  Vergl.  „The  Iroa  Age"  vom  88.  Jnni  1904. 
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luanuscheo  Anorduun^;,  welche  den  dentschen 
H<wh9ftieni  n.  a.  von  der  Düsseldorfer  Indnstrie- 
nnd  GewcrboansstellUDg  1902  bekannt  ist,  ver- 
mag zadem  ein  Aufsog  gegebeneofalis  zwei 
HoehSfbn  sn  b«dleii«B,  eomit  vemeia«!  w  sngleleh 
den  weifpien  Xuchteil  aller  amerikanischen 
ächrttgaafzöge,  daß  sie  in  keiner  Weise  Reserve 


sehen  Begichten  stets  anhaften  wtirde,  damit 
grundlos  wird.  Abbildung  h  .stellt  die  Pohligscbe 

BeBcbickangsvorrichtonp^  im  Aufriß  dar;  die 
Eigenart  der  Aoordnnng  gestattet  ein  näheres 

Die  neschicknngBvorricbtung  benutzt  zu- 
nächst die  Anordnung,  daß  das  Hatehal  in 
großen  FSrdergefäßen   gehoben  wird,  welche 

auf  den  Ofen  iiutgesetzt  werden  und  dnrch 
Senken  des  Hodens  ein  direktes  Hinabgleiten 
des  Materials  in  die  HeffichtungsvorrichtunR  er- 
möglichen; zweitens  i«t  für  die  Hetüti^nn^  dea 
Aufzuges  die  äuL5erst  einfaclic  Einriclitiiiiff  eine« 
Motorwagens  vorgeBeben,  welcher  die  größt- 
mfigliebe  Aveglelebnnp  der  toten  Last  snlftAt 
und  dailurch  den  Kraftverbranch  «uf  das  pe- 
riogste  Maß  beraoterdrückt.  Der  zum  Heben 
der  Last  dienende  Votorvragen  flütrt  anf  dem 
Obergnrt  dos  Aufznj,'sfft riistex  aufwärts  und  ab- 
w:irt>t,  Wobei  er  unter  iienutzung  einer  Zahn- 


Htauge  die  Laat 


senkt.    Biese  besteht 


Abbildung  8.    Pohligsche  BeschicknngBvorricbtong. 


haben,  und  jede  Keparalor  an  ihnen  Betriebs-  . 
stSmnfen  und  Stillstinde  Temreacht.  | 

Von  den  bisher  bekannten  Arten  der  niecha- 
uiscbeu  Beschickung  weicht  eine  nenero  Konstruk- 
tion* von  .T.  Pohlig  in  Köln-Zollstock  wesent- 
lich ab;  sie  emiflglicbt  nicht  nur  eine  Verteilung  | 
der  Beschickung  nach  völligem  Belieben,  wie 
beim  Begichten  von  Hand,  sondern  sie  erfordert  1 
aaeh  kein  h&vflgeree  Dmladen  dei  Koks,  all  nach  | 
der  nlten  Methode,  so  daß  die  Ib-für('htnn£r  der 
Amerikaner,  daß  dieser  Isuchteil  dem  mechani-  ' 


*  Znnsit  in  Lotbringen  nnd  im  Rheinlaad  in  Ans- 

ftthroBg, 


aas  dem  Fördergefäii  mit  tricbterf6rmigem  Bo- 
den von  5  ebm  Inhalt,  welches  mit  etwa  8 1 

Erz  beladen  werden  kann ;  wenn  die  VerliiUf- 
nisse  es  erfordern,  kann  die  Last  aach  g^rößer 
angenommen  werden,  indem  der  Anfzng  f6r  6 1 
Ersladnng  konstruiert  ist.  Das  Fördergefikfi 
von  2  t  (Jewicht  ist  durch  eine  Gelenkkette  an 
einer  i.aufkatze  aufgehängt,  welche  mit  einem 
Gewicht  von  3  t  eingeeetst  ist,  lo  da0  die 
Bruttolast  8  t  beträgt,  und  der  Motorwagen  bei 
einem  Gewicht  von  6,5  t  sowohl  beim  Aufwärts- 
gang wie  beim  Abwirtsgang  eine  Zugkraft  von 
nur  l'ijt  auszuüben  bat.  Die  normale  Fahr- 
geschwindigkeit ist  gleich  0,76  m  i.  d.  Sekunde 
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and  genägt  für  die  meisten  vorkommenden  Fälle; 
b«i  Öfen  mit  sehr  großer  Leistang  kann  die 
Gaaehwiiidifkeit  anf  1  m  i.  d.  Seknnd«  v«rgrOB«rt 
werden ;  zagleich  können  zwei  Motorwagen  an- 
statt etnM  einzigen  angewendet  werden,  welche 
■littiBindOT  rerirapiMlt  wie  ein  Wagen  wUm. 
Hiermit  verknüpft  sicli  der  Vorteil,  daß  bei 
einer  Störung  an  einem  Wagen  der  andere  mit 
mtapraeband  weniger  Last  den  Betrieb  nodi 
allein  anfrecht  erhalten  kann.  Die  Verbindung 
dea  Motorwagens  mit  der  Xatze  gescbiebt  doreb 
swd  SaUev  von  daaen  «b«r  jede«  Seil  itark 


können  anf  kleinen  Plattform  wagen  stehen, 
welche  für  den  Kokstransport  mit  der  Loko- 
motive anniittelbar  bis  zn  den  HocbSfen  fabren^ 
so  daß  der  Koks  keinerlei  Finschüttung  erfahrt 
von  dem  Koksofen  bis  auf  den  inneren  Trichter 
der  BegiebtaagtTorricbtnag.  Die  FSrderkflbel 
können  entweder  von  Hand  gefällt  werden  oder 
durch  Ladescborren  aas  Vorratsbeh&ltern  oder 
an»  klflloen  Oichtwagen,  die  mnd  «n  den  mit 
seicer  Oberkante  in  Terrainhöhe  befindlichen 
Förderkäbel  berumtabren  and  das  Erz  in  der- 
selben Weite  verteHeB,  wie  ea  bann  Begiebten 


Abblldnng  10  nnd  11.  Pobligsefae  BesebiekingsTerriobtug. 


erenag  ist,  die  Last  allein  zn  tragen,  somit  dne 
vollst-lndig-e  ReRprve  vorhanden  ist.  Die  Stene- 
rnug  des  Motorwagens  erfolgt  durch  einen  Kon- 
troUer,  welcher  eich  oben  aaf  der  <}ldit  oder 
aneh  anf  Hflttensohle  in  einem  kleinen  Wärter- 
hloccben  befindet.  Die  Abstellung  der  Fahrt 
ao  den  beiden  Enden  dea  Hnbee  geecbiebt,  wie 
bei  dem  c:ewöhnIleheD  elektrisch  betriebenen 
Gicbtaufzug,  autenatiacb,  wobei  sich  die  Ge- 
aehwindigkelt  Inirs  tot  den  Enden  des  Hubes 
aalbittätig schon  etwas  ermäßigt.  DerUotorwagen 
ist  mit  einer  elektrischen  Bremse  ansgerfistet, 
bei  Stromnnterbrechung  sofort  das  Ganze  sperrt. 

Der  Betrieb  geht  nun  in  der  Weise  vor  sieb, 
daß  das  Material  in  den  Förderkiihfln  bis  zn 
den  Aufzügen  geschafft  wird.   Die  FördergefäÜe 


i  von  Hand  geschieht,  nur  ntit  dem  Unterschied, 
daß  diese  Arbeit  hier  unten  anf  der  Hiilteusohle 
unter  steter  Aufsicht  gehaudhabt  wird,  während 

I  aie  beim  Begiebten  von  Hand  mehr  oder  minder 
ohne  Kontrolle  oben  anf  der  Gicht  ausgeführt  wird. 

j       Beim    Heranbringen    der  gefiiliten  Eflbd 

I  mittel*  Plattlbrmwagen  wird  der  leere  Ellbel 
auf  einen  freien  Plattformwaprcn  aufgesetzt,  ein 
voller  Käbel  angebftngt  nnd  aufgefahren,  indem 
der  Hetorwagen  anf  dem  Obergnrt  des  Anfkngs- 
gerflstes  abwärts,  die  Lanfkat/i^  mf  ihrer  Bahn 
aufwärts  fährt.  Die  Käder  der  Laufkatze  sind 
vorn  breiter   als  hinten,   und  an  dem  oberen 

'  Ende  dea  Aufzugs  sind  an  jeder  Seite  zwei 
Schienen  nebeneinander  anc-eordnot.  tren.ui  in 
derselben  Weise,  wie  beim  bekannten  .'>chräg- 
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anfzug'.  Es  bewegen  f-Ich  nun  die  vorderen 
liMec  der  Laufkatze  auf  den  äol^ereo  Schienen, 
welche  im  oberen  Teil  weiterhiD  dorcligefllbrt 
sind,  die  hinteren  Lanfräder  dagegen  auf  den 
ionereu  Schienen,  welche  weiter  onteihalb  liegen. 
Das  Anfierete  Ende  der  oberen  Schiene  steht 
mit  einem  Halancier  in  Verbindung,  welcher 
durch  ein  Gegensfewicht  derart  anageglicbea  ist, 
dali  dieser  Teil  der  Schiene  sich  nicht  ohne 
weiteres  seniccn  kann,  wenn  die  Katze  in  der 
oberptpn  Stfilnns:  aiihinp't.  Fährt  alicr  der 
Motorwagen  weiter  nach  unten,  so  wird  durch 
die  Kraft  des  Anfsnu^sells,  welches  am  eine  In 
der  Lnnfkatze  an  stp  ordnete  feste  Rolle  pp- 
schlangeo  ist,  ein  Drciimowent  auf  die  Kutze 
aasgeifbt  nnd  dnreh  dieses  Drehmoment  der 
Balancier  langsam  und  rnhig  snm  Kippen  ge- 
bracht nnd  zwar  mit  derselben  OeschwindigkeUi 


dadurch  dein  Balancier  crmö?rlir!if .  in  seine  nr- 
sprfingliche  Lage  zurückzukehren,  wuh  mit  abso- 
luter Sieherbeit  eintritt,  da  der  Balancier  schon 
hinreicht,  nm  dfn  (rcffülten  Kiibel  in  der  hf^ch- 
st«n  Lage  zu  halten.  Nachdem  die  Laufkatze 
wieder  in  der  hdehsten  Lsg»  angekommen  ist, 
srt'lit  sie  beim  weiteren  Aufwftrtsfahren  de» 
Motorwagens  wieder  ahwftrts  und  kommt  wieder 
unten  an,  nm  den  leeren  Kübel  aufeanehmen 
bezw.  um  fär  den  Kfibel  eine  volle  Füllung 
aufzunehmen.  Die  Abbildungen  *>  bis  12  dienen 
zur  Erlänterang  der  gauzon  Uetriebsweise. 

Obgleich  bei  der  beschriebenen  Anordnong 
ilnrch  die  einfach*»  Aiboit«^wpi«p  und  flnrrb  fite 
vorhergesehene  beserve  eine  weitgeheude  Siclier- 
heit  verhaaden  ist,  so  kann  bei  Ansrflstnng 
mehrerer  ()fen  mit  denselben  Beschiiknngsvor- 
richtnngen  noch  dadnrcb  eine  weitere  Reserve 


Abbildsng  12.  Motorwagen  fiir  Msterielsafnhr.     Abbitdnng  18.  Motorwsgea  Ar  Ansbilfsbetrieb. 


mit  der  der  Motorwagen  sich  bewegt.  Hiordnrch 

wird  die  Katze,  an  welcher  der  Förderkit  bei 
aufgehängt  ist,  und  welche  ebenfalls  um  die 
oben  erwähnte  Rolle  geschlnngen  ist,  abgewickelt, 
so  ilal)  nun  bei  dieser  Bewegung  der  Fftrder- 
kübel  sich  langsam  in  senkrechter  iUcbtaog  ge- 
nau Über  der  Mitte  des  Hochofens  senkt  nnd 
sich  mit  seinem  festen  Teil  anf  den  trichter- 
frinniireii  oberen  Teil  der  Beschickungsvorrich- 
tuua  iiiüsetzt;  beim  weiteren  Senken  geht  der 
obere  trichterförmige  Verschloß  dieser  Be- 
schicknngsvorrichtnn^  mit  dem  trichterförmigen 
Boden  des  FördergetUßes  nach  anten,  und  das 
Material  gelangt  ohne  weiteres  in  den  inneren 
Kriuni  des  (?)isfii  ^  Ks  wird  also  bei  dieser 
Vorrichtung  das  Material  so  wenig  als  nnr  eben 
mSglicb  nnd  nicht  mehr,  als  beim  Beschicken 
von  Haod  gescliieht,  umgesekfittet,  und  der  Be- 
trieb geschieht  doch  vollkommen  automatisch. 

Das  Fürdergefaß  bleibt  so  lange  geöffnet, 
bis  der  Motorwagen  wieder  anftrftrts  fthrt  and 


j  erzielt  werden,  daß  die  einzelnen  Öfen  nnter 

sieb  durch  einen  Brftckentr.ltrer  verlitinrloTi  wer- 
den, anf  dem  ein  Motorwagen  dir  Anülulfsbetrieb* 
faliren  kann,  der  eine  Verbindung  zwischen  den 
einzelnen  Öfen  darstellt.  Diesor  Wagen  i.\h- 
bildong  Id)  ist  mit  einem  Motor  fiir  das  Fahren 
I  nnd  einem  Motor  aom  Heben  nnd  Senken  der 
Last  ausgerüstet.  Wenn  nnn  an  irgend  einem 
.Aufzug  eine  .Störung  eintreten  sollte,  so  wird 
der  Anshilfswageu  unter  den  oberen  Teil  eines 
benachbarten  Olehtanfengs  gefahren,  nnd  von 
Jie.spni  kann  er  ein  noch  nicht  entladenes  Förder- 
^  gefftb  abnehmen.  Mit  der  Ladung  fährt  er  zn 
<  dem  andern  Ofen  nnd  senkt  nnd  entladet  das 
Fördergefab  in  derselben  Weise,  wie  es  beim 
normalen  Betrieb  geschieht;  nachdem  er  sodann 
das  leere  Gefäß  wieder  gehoben  hat,  bewegt  er 
es  zu  dem  in  Betrieb  betindlichen  Aufzag  zu- 
rück, so  daß  in  dieser  Weise  ein  Aufzug  gleich- 
zeitig für  zwei  Öfen  zu  arbeiten  vermag. 

Odbor  SimmtnbaA. 
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Wahrend  die  Handel  Bgießereieo  bei  der 
Fabrikation  von  Spezialitäten,  als  I'otei  ip,  Öfen, 
Rohren,  Radiatoren  nnd  dftirleirlipn,  verhaltnis- 
mftbi^  oinfache  Arbeit  iiabeu,  sind  die  Lohu- 
f  teßereien  and  die  Gielkreien  der  grSßeren  Ma- 
schinenfabriken ernstlich  darauf  antrt'wieHpn,  ihren 
lietriebeii  eine  wiBaenscbaftlicbe  Urundlage  zn 
geben  nnd  ihr  Eieen  nach  chemiiehen  Analyien 
n  gattieren.  Im  «llgemeiBeD  baben  die  HQtten* 


lOQ  IM»  MO 

WindMirii»(gHB) 


Härteitafe      Waadrtirka  j   7*  8ilfaittmgeh»lt 


IS 

1 


extr.i  vM'irh 
»dir  »eich 
weirh 

mittel 
mifiig  hart 

hart 
sehr  hart 
extra  hart 
•peiiai 

Weich 
mittel 
Kiirt 
spesial 


unter 
5  bis 
10  - 
15  . 
25  , 
40  . 
60  , 
90  „ 
140  , 
Aber 


o 
10 

ir. 
25 
4Ü 
60 
M 
140 
200 

aoo 


unter  10 

10  his  40 

40    „  "0 

Uber  90 


3,00 
2.5Ö 
2,:i5 
2,20 
1,96 
1,76 
l,5fi 

i,as 

1,14 
1,02 

•J.To 
l,»j5 

i,3ä 


0.45 
0.:tö 

o.ao 

0,^ 
0,17 

0,12 
0,09 
0.(Mj 
0,Ü5 
0,04 


(BMkdMMll  fwrtolML) 

werke  mehr  auf  den  größeren  Verbranch  der 

Handels^eßereien  mit  dtinnwandigen  Erzeng^ 
'  nissen  Rficksirht  zn  nehmen  als  auf  die  Werke, 
die  zugleich  dickwandigeren  Mascbinenguß  her- 
stellen. So  ging  and  gebt  das  Beatreben  der 
Hnchofenlente  vielfach  dahin,  lieher  ein  besser 
,  bezahltes  hochsiliziertea  Nummer  l-Eisen  zu  er- 
'  blasen,  alt  oiedrigailifierte  Eiaen,  «elehe  aneb 
nicht  fO  viel  gebraucht  werden.  Das  führt  oft 
in  Sehwierigkeiteo  beim  Mischen,  so 
Stahl-  nnd  FlnBelsen-  new.  Znsfttien 
mit  ganz  geringen  Siliziumgehalten, 
welche  das  gleichmäßige  Schmelzen  der 
Gichten  unliebsam  beeinflnuen.  ünd 
doch  mnß  es  die  Aufgabe  der  GieUer 
sein,  ihre  S.ltze  je  nach  .\rt  der  her- 
zusielleuden  üußteile  unter  Berück- 
siebtignng  der  Silisimngehalt«  sn  gat- 
tieren, unter  der  Voraussetzung,  daß 
sich  die  Gehalte  der  übrigen  lieimen- 
gnngen,  ala  Sohwefel,  Mangan,  Pbeapbor 
usw.,  in  rifhticfpn  ^fittelfTrenzen  finden, 
bezw.  unter  Berücksichtigung  dieser 
Slollb  aowie  unter  Beaehtvng  von  Kalk- 
nsw.  Znschlflffen.  Da  nun  schon  im 
Roheisen  zu  sehen  ist,  daß  die  Härte 
des  Eisens  mit  dem  gebnndenen  KohlMi- 
stoff  annimmt,  wie  Silizium  abnimmt, 
da  ferner  schnell  erstarrende  dünn- 
wandige Stücke  ihren  Gehalt  an  gebaa- 
denem  KohlenstoiF  festhalten ,  wUirend 
demselben  bei  langsamer  Erstarrnng, 
d.  h.  bei  dicken  Wandstärken  Zeit  ge- 
laaaen  ist,  sieh  snm  Teil  als  OnqAit 
auszascheiden ,  so  folgt  darans.  daß 
theoretisch  jeder  Wandstärke  ein  ge- 
wisser SHisinngehalt  entspricht.  Dnreh 
'iif  Knrven  in  der  nebenstehenden  Ab- 
bUdoog  ist  dies  snm  Äasdmck  gebracht. 
Die  mittlere  Knrre  gibt  das  yetbUtnia 
von  Wandstärke  zum  Siliziumgehalt  an, 
Jwie  er  sich  als  Durchschnitt  in  der 
Praxis  gut  bewilhrtc;  die  unterste  Kurve 
gibt  durch.schiiittliche  Silizinmverluste 
an;  die  oliprste  Knrve  zeipt,  welcher 
Siliziomgebult  dementsprechend  für  ver* 
sehieden  starke  Sttteke  gesetst  werden 
mnß,  natürlich  wii  der  unter  dem  Vor- 
behalt, daß  Schwefel,  Mangan  and  Phos- 
phor in  mittleren  Oehaltsgrenzen  liegen. 

Diesen  theoretischen  Lehren  kann 
natürlich  die  Praxis  nicht  weit  folgen; 
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je  nach  der  Art  des  Uusäe«,  der  bersosteUeo  i»t, 
teilt  man  tlch  61«  Ware  je  naeli  WaoditBrkeii  od«r 

AnforderuDgea  an  dio  Härte  and  Festii^keit  uevr. 
in  Gruppen .  die  ;iin  lie.-^ttn  nach  Wrindstärken 
anterscbitjileu  werden  künn«o  und  einfach,  weon- 
schon  nieht  gans  logiseb  in  der  Anedmckeweiee, 

nach  der  Hftrte  bezeichnet  werdnt  -^'  i  crilt  <\\c 
Bezeichnang  i^extra  weich**  für  Eifien,  daä  bei 


DorchechDiU  von  weit  über  bondert  Proben 
ufiMiKa  beina  SclmelMii  naliranir  Tomwa 
extra  hartem  Eisen  0,03  and  0,06  %  Silizlom- 
vcrlnst ,  danach  bei  hartem  Eisen  beiderseitig 
0,12  "/o  und  schließlich  bei  Mitteleisen  bezw. 
0,17  and  0,1»  *U  Yariost.  NatflrUeh  hlnst 
hierbei,   abg^csf^licn    vnn    Jen   fibrig^en  Br'^tand- 

 „  ,  ,  .  teilen  des  Eisens,  sehr  viel  von  den  Finümitteln, 

mittlara*  Wandatlrice  «kwa  bei  einem  qnadrati-  |  dar  «IngieblaMaen  Windnenge  (nieht  Winddnick) 


sehen  Querschnitt  von  30  mni  sehr  weich  ist; 
anderseits  wird  als  „extra  hart**  das  Eisen  be- 
zeichnet, das  bei  demselben  30  mm  •  Querschnitt 
sehr  hart  wiiro,  w&hrend  balda  Qattangen  för 
die  Zwecke,  fttr  welche  sie  bestimmt  sind,  etwa 
im  3  mm  starken  and  im  200  mm  dicken  Stück 
gnta«  Eon  dnd  pit«  Featigkeit  saigaa.  Dia 
Grenze  des  Silizinmgrehalts,  soweit  derselbe  beim 
Granguß  zur  praktischen  Verwendung  kommt, 
lieg  atwa  «wiackan  3  and  0,u  7«  SlUsiam. 
Steigt  der  SlUaiungebalt  Aber  3  bis  4  7««  so 
wird  das  Eisen  bei  schwachen  Stücken  fiberhart 
und  bekommt  hellen  glasigcu  Broch ;  füllt  der 
SilisivmgehaU  nnter  0,8  % ,  so  werden  ancb  die 
stärksten  Stücke  tiherhart,  kantf-nwf^tfi  nder 
ganz  weiii  and  spröde  and  sind  nicht  mehr  mit 
daa  gairVhnli^lkatt  KittalB  an  baarbaftaa.  Soll 
das  Eisen  fftr  gewisse  Gattungen  von  Guliwaren 
entsprechenden  Siliziumgehalt  haben,  so  ist  bei 
Besehiekaa  das  Ofens  an  beaohten,  daA  ein  Teil 
des  Siliziams  ansbrennt  bezw.  in  die  Schlacke 
fiborpreht.  Wenn  Schinel/.teniiieratur,Kalkzn8cblag, 
Koke  sowie  die  übrigen  Eisen beimengungen  ver- 
hlltaismlOig  gleich  blaiban,  so  iat  aa«k  in  glai- 
chem  Mal'je  im  >SilizTamverlaste  eine  (gewisse 
Gesetzmäßigkeit  za  beobachten.  Jahr  and  Tag 
fbrtgaaatata  ehamlseha  üntarsacbangea  tob  tlg- 
lich  3  bis  7  verschieden  ^emischti  n  Einsatz- 
gattierangen  und  von  deren  Ausbringung'  ermög- 
licbtan  es,  Durchschnittszahlen  für  Silizinm- 
Verluste  zu  bestimmen.  Danach  schwankte  der 
durchschnittliche  Verlust  hei  liochsilizierten 
Mischaogen  vuti  u,45  "/o  bis  herab  zu  o,ua  7» 
Eisan  mit  niedrigam  Siliaiamgabait,  wie  dies 
in  der  Abbildung  anpegebe«  ist.  Es  war  hier- 
bei recht  deutlich  za  erkennen,  wie  Ofen  mit 


und  vom  Koks  !ih.  d.  h.  auch  von  der  Tempe- 
ratur im  Ofen.  Auch  das  richtige  Setzen  mit 
Bezug  anf  Verteilaug  tob  Koks  und  Eisen  und 
Brach  ist  wichtiger  als  man  vielfach  ndnt;  aiii 
nngeschickter,  nicht  richtig  unterwiesener  oder 
schlecht  beaufsichtigter  Arbeiter  kann  hierbei 
raeht  vial  sebadaa. 

Will  nun  der  Crießer  hiemach  seine  Eisen- 
sfttze  berechnen,  so  hat  er  vor  allem  au  sorgen, 
daß  die  notwaadigan  Biaansortan  am  Platsa 
sind.  Nun  driin^ren  ihn  die  am  Eingang  dieser 
Abhandlang  erwähnten  Schwierigkeiten,  die  bis 
zum  Rechtsstreite  führen  können,  daß  er  sein 
EUan  nicht  unter  GaraDtian  gakanft  hat  und 
daft  sich  die  Händler  gegen  Übernahme  irgend 
welcher  Verbindlichkeiten  vollkommen  ablehnend 
Tarbaltaa.  Im  TollkoDmanitan  GegaasatE  liiarsn 
stehen  mehrere  bekannte  Leiter  der  hedentend- 
sten  Hochofenwerke  unseres  West-  und  Ost- 
bdiatriebeairks,  walcba  gam  nach  Analyaea 
varkanftn  wollen,  weil  aia  dadarch  besser  ott- 
angenehmen  nn<!  oft  ganz  unhaltbaren  Rekla- 
mationen ihrer  Atjuehmor  entgehen  kOnnten, 
salbst  besaar  von  dan  WftMakan  nsd  Badirf> 
nissen  der  Gießereien  nnterrichtet  würden  nnd 
weil  dadarch  in  ihrer  Kundschafl  au  beider- 
saitigam  Kataan  aina  bessara  Hatarialkanntnia 
und  höheres  Qualitätsnivean  entstehen  könnte. 
Übrigens  verkaufen  gute  Hüttenwerke  schon  seit 
Jahr  und  Tag  ihr  Eisen  nach  garantierten  6«*' 
halten  und  diese  Garantien  werden  zum  Teil 
mit  erfrenlicher  Sicherheit  gehalten,  wie  die  be- 
züglichen eingangs  gegebenen  Analysen  zeigen. 

Vialfkoh  wird  daa  Streban  naeb  Oaraatian 
so  aufgefaßt,  als  oh  damit  nur  eine  Fcsistellnng 
der  Gehalte  für  die  üblichen  oder  für  neue 


kleinam  Darehmassar  bei  Vftaran  Hiogan  der  j  Nammarn  erreicht  werden  sollte.    Ancb  in 

Gichten  ungleichmäßigeren  Gang  haben  als  Amerika  gilt  seit  einigen  Jahren  diese  Auf- 
grüßere  Öfen.  Zwei  gleich  große  Öfen  von  faesung.  Für  die  Numerierung  wurden  von 
iOOO  mm    lichtem    Durchmesser    zeigten    im  ,  J.  I.  Gase  folgende  Bedingungen  aufgestellt: 


Kr.  X  .  . 
»  II   .  . 

n  III    •  .  •  j|M» 

Silbergrstt.  .  8,00—6,6 


M 

ai           a           Ms           r  81  a 

"i'o  «fc  •'. 

Aber  2,50    unter  0,03    unter  0,50    unter  o,tiO  unter  2,40  über  0,03B 

,   1.96      »   0,04      ,  0,70      ,   0.70  ,    1,86  ,  0,046 

1.8Ö      .  0,05          0^90      .  0,80  ,   1,26  ,  0^066 

«  0,04    flberO^aO      ,  0,90  —  - 


Dagegen   worden    durch   J.  1.  ('asc   For-  Sie  fanden  viel  Beifall,  nnd  angeblich  wurden 

mnlare    ein^refühn    und    als    beiderseitig    zu  davon    im  Jahre    1901    etwa    lOftOO  Stück 

uuterzeiL-htietide  Kauikontrakte  benutzt,  welche  ^  in   Umlauf  gebracht;   ihre   tüHsuiig   war  fol- 

aaf  solcha  Nommem  kei&a  Bäeksiabt  nahman.  ;  ganda: 
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Marke: 

SUtsium,  wenigstens  

Schwefel,  h.fcliiitens  

Pliotphor,  höchsten« 
Mtatgtu,  nriidiM       tmd  .... 

B«mf  rkungen : 

lui  Juni  1UÜ3  ward«  ia  Philadelphia  der 
Coat  firoB  Swsi«ii  of  Tetting  Engineen  dur^ 
eine  SobkommisBion  ein  Bericht  nnterbreitet  mit 
deiB  Vorschlag«,  daß  alles  Kobeisen  nur  nach 
Analyse  gekaaft  werden  sollte,  und  man  empfalil 
fiir  rli*'  verschiedenen  Silizium-  und  Schwefel- 
Stafen  folgende  Normen,  wahrend  man  von 
Angaben  Vbvr  andere  Elemente  ganz  absehen 
wollte:  „  , 

AnerioaB  Beotoh         über  3.no  0,03 

I  2.50  bis  3.00  0,08 

9%  2,00   ,   2,50  0.04 

9  1,76  .  2,26  U,056 

8  Uber  1,80  0,070 

Die  Versammlung'  einigte  sich  iiach  liliitjerer 
Verbandtong  zu  einer  Kesolation,  nach  der  bei 
Streitigkeiten  folgende  Nohmb  maßgebend  «ein 
Mllten,  wenn  keine  SpeiUlTeitrige  rorlKgen: 

M  e 

PoBadi7  I   3,76  0,OBfi 

„       II   2,26  0.045 

„     III   1,75  0,055 

„      IV   ],>5  0,066 

Hierin  soll  Hir Silizium  eine Tolpranz  von  in"/;, 
auf  und  vou  lü  ''/o  ab  gestattet  sein  und  für 
Schwefel  eine  Toleimns  von  0,01  <*/o;  d.  h.  ea 
worden  aU  zuliaelg  an^renommen  hei 

Nr.   I  '(.OJö  i.i*  2,475  %  Si 

„    II  -^,475    ,    2,(*25  .  , 

,  III  ....  .  1,»25  .  1,675  ,  „ 
,  IV   1,875  .    1.195  „  « 

Hei  Überschreitang  der  Garantiegrenze  von  1 0 
bis  2u  "jo  Siliziam  und  bei  einer  Znn.ihme  de^t 
Schwefelgehaltes  bis  zn  0,01  7«  sollte  der  Preis 
fIBr  den  Fehler  bei  jedein  einielnen  der  Elemente 
njn  1  "'o  herabgeselzt  wer-^^n 

Es  scheint  diese  Bestimmung  nicht  glücklich 
gefaßt  zn  sein.  Bei  der  Viiehang  einee  Eiaena, 
das  3  Silizium  hahen  .=ir.ll,  da.s  aho  mit  3,15  ".'o 
zu  setzen  ist,  findet  man  in  obiger  Skala  ttber- 
haapt  ktin  Materiel  ond  wollte  man  aach  reines 
Nummer  I-Eisen  verwenden:  ebenso  geht  es, 
wenn  man  ein  Eisen  mit  1  %  Siliziam  Aus- 
bringung haben  will.  Die  oberste  und  untere 
Grenze  ist  meines  Erachtens  zu  eng  gegriffen; 
anderseits  sind  wir  gewSlmt,  von  den  amerika- 
uischen  Fachgenossen  gerade  in  bezug  auf  die 
wissensehaftliche  Behandlung  der  Gießerei  so 
exakte  und  erprobte  Berichte  zu  erlialteii,  dall 
nichts  übrig  bleibt  als  die  Annahme,  die  dortigen 
Bieen  «der  die  Kopolofeninrazie  erfordere  andere 
Bediogongen  fKr  die  Silizinmprehalte.  als  wir  sie 
hier  kennen.  Femer  fllUt  es  auf,  dais  bei  dieser 
Nnmerierong  ein  Eisen  cwieeben  1,925  nnd 
2,<>2."  oder  zwisiclien  l..'i7.')  und  1,575  über- 
haupt nicht  vollwertig  bezahlt  werden  kann,  da 

XV.M 


es  weder  der  Nummer  II,  noch  Nommer  HI, 
noch  Nummer  IV  entspricht. 

Wenn  man  bedenkt,  wie  nelie  bei  nns  in 
Deutgohlanil  die  Preise  von  Nummer  I  und 
Nummer  III  zusammenliegen  (6ü  und  t>4  «4 
f.  d.  Tenne),  wenn  mnu  ferner  bedenkt,  dafi 
durch  seine  Reiniengunjren  unter  rinstiinden  ein 
Numoier  lU-Kisen  von  Nummer  1  in  seiner  Ver- 
wertbnriieit  gar  nicht  zu  nnter8cbeid(>n  ist,  daB, 
wie  erwähnt,  manche  Hätten  Xumnier  1  und 
Nummer  III  niclit  dtirrli  die  verschiedene  Mölle- 
rung, sondern  nur  nach  i^ruchansseben  trennen, 
so  scheint  für  den  Betrieb  gar  keine  Notwendig- 
keit zu  der  immerhin  künstlichen  Numerierung 
vorzuliegen.  Man  könnte  danach  auch  ohne 
Nnrnnein  naeh  SUisInmstnfen  von  etwa 

0,5  bis  1  V*  8<  2  *'>  bis  3  Si 

1  »  1.5 «  w  3  3,5  q  „ 
1.8  «   9    „   „  3,5  ,   4    ,  , 

2  „    2.5  ..    ,  4  „   4.5  ,  , 

gattieren  und  die  Preise  »aeti  diesen  öiliziuni- 
gehalten  stellen,  sowie  dabei  Gehalte  der  anderen 

Beimengungen  berücksichtigen.  Für  die  Gießerei- 
|)rax!fl  «renflfren  die  angegebenen  Siliziurostufen, 
und  tiir  die  Ilüttonwerke  sind  sie  jedenfalls 
leichter  innezuhalten,  als  die  Abstufungen  nach 
lU  "'o  -tuf  und  ab.  lietzteres  würde  bt't  einem 
Mittel  von  1,25  <>/o  nur  einen  Spielraum  geben 
von  1,195  bis  1,875,  wogegen  wir  anndimm 
würden  1  bis  1,5,  d.  h.  20  */o  nach  oben  und 
unten  bei  niedrigst  silizierter  Stufe.  Dagegen 
ließen  wir  fliellich  nnr  6,95  %  bei  bOchst  stli* 
zierter  Stufe  zu;  daß  dies  letztere  aber  inne- 
zuhalten ist,  dafßr  liegen  viele  Beispiele  vor. 

Bei  der  Zuvorkommenheit,  mit  welcher  der 
Vorstand  des  Westfälischen  Kolieisen-Syndikates 
bei  den  konlradiktoris*  heu  Verhandlungen  über 
deutsch»  Kartelle  zu  Berliu  im  November  und 
Dezember  tr.  J.  den  Forderungen  der  Vertreter 
des  Oießereigewerbes  möglichst  gerecht  zn  werden 
versprach,  ist  es  nicht  zu  bezweifeln,  daß  sich 
bald  eine  Einlgong  swiw^en  den  Heehofbnwerken 
und  den  Gießereien  hezüg-lich  der  niögrlirhen  und 
genügenden  Garantien  bei  Käufen  von  Roheisen 
erreichen  lassen  wird. 

Tuter  Berücksichtigung  ihrer  Bestände  und 
eventuell  bestehender  Abscblüsee  ist  e«  iBr  die 
Gießereien  ein  unbedingtes  Erfordemis,  nnter 
Umständen  eine  Lebensfrage,  daß  sie  neu  zu 
kaufendes  Eisen  inSsrlirbst  ^enau  nach  den 
momentanen  Bedurl'nisseu  uu  ver»chitidene  lie- 
balte bekommen.  Im  allgemeineu  kommt  es 
dabei  auf  eine  Siliziiimstufe  höher  oder  niedriger 
nicht  au,  wenn  genug  anderes,  zur  Mischung 
geeignete«  Haterial  vorhanden  iat;  sind  aber 
Vorritte  einer  Silizinmstufe  an<frt  i;.in<j:en,  während 
andere  vielleicht  noch  reich  lieh  vorhanden  sind, 
so  kann  man  in  die  ftnßerste  Verlegenheit  kommen, 
wenn  die  einzig  brauchbare  und  riehtii?  bcKtcllte 
.Stufe  nicht  nach  Wunsch  eintriflt.  Heswegen 
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sollten  die  Cileliereien  nur  garantiertes  Eisen 
kaufen,  und  zwar  je  mehrere  Stufen  von  Eisen 
nlt  venehled«iiem  Pboapbor*  und  ]fM«»iig«b»1t. 
Wo  die  Art  der  Fabrikiilion  niclit  par  zu  weit 
auseiuaadergcbt,  genügeu  wohl  drei  MitteUtafen; 
iifrößere  HMChlDen-  and  Lohngieflenfen  mit  Mhr  ; 
mannigfacher  Arbeit  müßten  eigentlich  stets  alle 
sechs   Stufen   von   Hllmatiteison    niicl  mehrere 
Stufen  von  Zusatzeisen  auf  La«er  haben,  wenn 
sie  allen  Anforderungen  gewachsen  sein  wollen. 
Wenn      H.  eine  trießerei,  wie  das  vielfach  zu 
linden  ist,  nur  mit  zwei  Eiseamarkea  arbeitet,  . 
und  iie  ist  mit  einem  billigen  Zuatseften,  viel-  i 
leicht  ilurch  eine  neue  Kahiiladiinfr,  reiclilirh  ver- 
sehen, so  muß  die  zweite  oachzukaafende  Marko, 
am  eine  bestimmte  Goßgattong  in  erzeugen,  | 
eine  ganz  bestimmte  Zusammenaetnog  haben, 
tiesetzl  den  Full,  die  Ausbrinfruns"  d»?8  Werkes 
ist  Ü5  'j'ot  dö'*  Verlust  5  "loj  so  bleiben  zu  ver-  , 
werten  80  *f,i  eigener  Bruch.  Da«  sn  fkbrisierende  | 
Eisen  soll  bei  11  mm  Wandstf^rko  Sill- 
aium  enthalten;  ans  biUigkeitsrücksicbttiii  »ollen  ■ 
SO  */o  firemdet  Bmebeiien  benntst  werden,  das  | 
laut  Analyse  2.17  "    Silizium  bat,  wfthrend  das  1 
vorhandene  Znsatzeisen  laut  Analyse  'A,'M  ^'to  , 
Siiizinm  haben  soll,  so  stellt  sich  die  Berech-  I 
nnng  der  Charge  wie  feigtt 

Allsbrillgang     ....    2.30"  .  Silizium 
Verlust  u,2ö  „  , 

Kinsatz  nötig   S,MiÖiD*/* 

5  a  f  30  7o  eigener  Bruch  2,.S0  0,6.900  »y« 
|S|[20„  fremder  „  2.17  i),4.<(40  „ 
3   >126  ,  ZaaataeisM    3,34  0,8960» 

8a.  ....       1,9M0  „  \ 

bMlt  ftr  Blmatit      %  —  ^^lO»/« 
Himatit  nuB  also  haben        =  2M  '/•  8L 

Gesetat,  man  bat  nnn  das  Hftmatiteisen  anstatt  | 

mit   S   bis   2, .5  *,o    Silizium   (wie  >>esfel!('i  mit 
•*),54*i«  Silizium  bekommen,  so  würde  die  Mischung 
haben  1,9590  +  (25  X  3,.54)  =  2,8440,  dem 
entspricht  eine  Ausbringung  von  2,.52  "/o,  ent- 
spreehond  einer   Wandstärke   von   8  mm :  hei 
11  mm  Wandstärke  wäre  das  Material  danach 
zu  grob.    (Tosetat  aber,  das  Haterial  hat  nnr  | 
1,63  %  Silizium,  so  wurde  die  Miscbnng  haben  , 
l,ü5S»0  i-  (25  X  i,«^)  =  2,366^,  dem  ent-  j 
spriebt  eine  Ansbringttng  von  2,13  «/o,  passend 
für  eine  Wiindstilrko  von  21  mm;  dieses  Material 
wftre  bei  14  mm  Wandstärke  zu  feinkörnifr  und 
ZQ  diebt.  Kutte  man  dagegen  vorriitiges  H.imatit-  ; 
eisen   von   3,54  °!n  Siiizinm  und  von  1,»»3  '\o 
Siiizinm,  s  i  würe  bei  Verwendung'  vnn  je  1  '*  „ 
der  Gattung  mit  l,»j3  "/a  Silizium  die  .Mischung  j 
nm  0,01    I/o  Silisinm  tiefer  gestellt ;  die  Misehnng  I 
soll  lierabgeVrn,  lir   werden   von   2.M140  "  ,)  anf 
2,5h00       Silizium,  sie  soll  also  vermindert  i 
werden  nm  0,2640  % ;  dies  erreicht  man  durch  | 

8ti40 

1»!  Hhmatiteisens  von  l,6:i  ",0 

Siliainm.  Nun  würde  sich  die  Uiscbnng  stellen:  \ 


m  >  eigener  Bncb  2,90  >  Si  .  .  .  0,6800  >  Si 

20    fremder  „    fi;l7  «  ,  .  .  .  0^4840  ,  , 

25  ,  ZusaUeisen    3.34  0,8350  „ 

11  ,  Uämatit  mit  8,54  „  „  .  .  .  0.Ba94  „  „ 

14  ,       ,       »    1,4»  «   „  .  .  .  0,2296  „ 

zosammea ....    2,5780  8i 

(1.  h.  nach  Aufgabe  rund    ....    2,56  „ 

So   läßt  Sit  h  berechnete  Hämatiteisen 

von  3,4b  ^  0  Siii^iuui  gut  durch  andere  silizierte 
Liefemngen  derselben  Harke  ersetnen;  doch  ist 
dazu  eben  zur  Auswahl  ein  Vorrat  an  anderen 
Siliziomstafen  notwendig.  Man  siebt  zugleich 
ans  dieser  Bereehnvng,  daß  bei  den  immer- 
währenden .Schwankungen  de^^  Silizinmgebalta 
die  Annahme  des  Mittels  von  garantierten  Siti- 
zinmstufen  nicht  genügt.  Zu  guten  Restthaten 
kann  man  nur  kommen,  wenn  man  jeden  Waggon, 
jede  Fuhre  des  eingegangenen  Materials  analy- 
siert und  danach  die  Mischungen  berechnet;  denn 
leiebt  kdnnte  sieh  die  an  hohe  oder  sn  nieftrige 
Silizierung  auch  bei  dem  Znsatzei-'  n  vorfinden 
and  sich  dann  bei  den  Guüstfloken  selbst  unter 
Verwendung  von  Bisen  In  den  richtigen  Oarantle- 
grenzen  bis  0,25  "  0  Silizium  unter  oder  über  der 
gewünschten  Höhe  zeigen ;  dies  ist,  wie  die  Ab- 
bildung zeigt,  unter  Umständen  bei  QaaUtftt8ga& 
aehon  viel  zu  viel. 

Wie  bei  normalen  BctriebsverhäUnissen  mit 
genügenden  Vorräten  garantierter  £isen  und  bei 
AnaljFsiemng  aller  «inselnen  Ltefemngen  vo» 
Roheisen  und  PrueheiHen  die  Gattiernng  der 
verschiedenen  erforderlichen  Mischuugea  berech- 
net wird,  ist  in  meinem  in  Heft  11  vom  1.  Jnnl 
1!H)3  in  Stahl  und  Eisen"  veröffentlichten  Auf- 
sätze ..Eine  moderne  Gießerei"  nach  der  von 
mir  in  der  (ti«üer«i  von  Ludw.  Loewe  ^  Co. 
Akt.'Qes.  eingefRhrten  Methode  geschildert ;  eben* 
Ro  findet  man  diese  Schilderung  in  dem  Aufsätze 
von  ü.  Reiningor  in  Nummer  7  vom  1.  April 
1904  der  OieBerei-Zeltnng,  welcher  gleiehfUln 

Vöii  mir  eintrcführte  Retriebseiiirirhf ungen  der 
Ludw.  Loewe  <fc  Co.  Gießerei  beschreibt.  Dieses 
System  der  genauen  Analyslemng  nnd  Berech- 
nung der  eingehenden  Rohmaterialien  haben  bis- 
lang mehrere  der  größeren  Giefiereien  Deutsch- 
lands adoptiert,  zum  Teil,  wo  die  gi-oße  Produktion 
das  gestattete,  haben  sie  sieh  dgene  Labern» 
torien  anireloß-t.  Kleinere  und  niiMlefc  'rieße- 
reiea  scheuen  mit  Recht  die  Kosten  eines  eigenen 
Ciaboratorittms.  Daher  hat  es  «h«  hUttenra&n- 
nische  Handelslaboratorium  von  Dr.  P.  FeruHudcz- 
Krug  nnd  Dr.  W.  Hampe  in  Herlin  in  geraein- 
samer Arbeit  mit  mir  übernommen,  erforderliche 
Analysen  herzustellen  und  Anweisungen  Uber 
deren  riiliniielle  Benntzunp  rn  geben.  Durch 
solche  immerwährende  l'ntersachungen  des  Eisens 
kommen  die  Gießereien  mit  der  Zeit  sn  einer 
früher  $r ar  nieht  zu  erlangenden  Wurenkenntnis; 
and  kaum  irgendwo  ist  Material  künde,  Praxis 
nnd  Faehwissenschaft  von  so  großem  Werte» 
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wie  gerade  bei  der  Beschaffang  dps  Rohin.uei  ialn 
in  einer  Gielierei,  wenn  sie  mit  Erust  und  nach 
dem  lIellli^^en  Stande  der  Technik  betrieben  werden 
Boll.  Daiiacli  sollte  der  Einkanf  des  MohniatPi  ia!» 
für  GieÜereien  nar  in  den  H&nden  bewährter 
FMhmliiDor  Itogen,  di«  «idi  niebt  nur  betreffii 
der  Marktlage,  sonders  besonders  bptreffs  derer 
technischen  Bestreban^n  und  Erfolge  mit  den 
Hoehofenlenton  direkt  und  oho«  Dolnetaeher  ver- 
ständigen können;  dem  ..pnrchasing  agent"  bleibt 
für  seine  Tätigkeit  hier  nur  ein  verhftltnismftßlg 
kleiner  Raum. 

Eine  besondere  Schwierigkeit  verdient  noch 
Rrwahnnnp;  diese  betrifft  die  Art  der  zw  fordern- 
den und  2U  übernehmenden  Garantie.  Fühlt  sich 
ein  Hflitenwerk  Im  Unrecht,  wenn  ein  Poeten 
Fisen  wepen  angeblicher  ^bprschreitang^  dpr 
vorgeschriebenen  Gelialte  beanstandet  oder  znrflck- 
gewieMO  wird,  so  tvird  es  znerit  die  B1ehtig>' 
keil  der  Analyst  des  Kaufers  anzweifeln.  Da 
kann  es  leicht  vorkommen,  daß  Jede  Partei 
Koffltrolhwalytett  mneht,  iMror  sie  ihren  Handel 
vor  Gericht  bringt,  and  daß  danach  jede  wieder 
behauptete,  im  Recht  zu  sein.  Derartige  Vor- 
kommsisse  sind  leicht  möglich  dnrcb  verschiedene 
Methoden  des  Analysierens  sowie  auch  durch 
verschiedenen  Modus  bei  der  Probeentnalnue, 
gaoK  abgesehen  von  der  „personally  equality", 
die  bei  den  Anerlkaaem  afters  erwihnt  würd. 
Deswegen  ist  ps  bei  Kanfvertrflpen  empfehlens- 
wert, sich  darüber  zu  einigen,  wie  die  Probe- 
entnahme geschehen  nnd  nach  welchen  Metho* 
den  analysiert  werden  soll.  Werden  dieselben 
Proben  hüben  and  drfiben  antersacht,  erbohrt 
ans  je  zehn  Haawln,  ans  «ine«  Zehntonnen* 
Waggon,  so  ist  ein  liemUch  gleiches  Resultat 
von  dem  Laboratorium  der  Hfitte  and  der  Gießerei 
zu  erwarten,  wennschon  verschiedene  Methoden 
des  AnidjtiereiM  kleine  Differenzen  zeigen  können. 
Vor  allem  muß  mnn  sieh  über  die  Probeentnahme 
einigen,  und  eventuell  die  beiderseitig  genomme- 
nen Frohen,  wenn  tle  nach  gtoiehem  Prinrip 
genommen  sind,  zu  Kontrollanalysen  misrhen. 
Das  letzte  Entacbeidaogsmittel  bliebe  dann  noch 


immer  die  Probenahme  nnd  Untersuchung^  durch 
die  Künigliche  chemische  Versuchsanstalt,  die 
aber  niemand  gern  in  Anspruch  nehmen  wird, 
der  sich  schneller  nnd  billiger  uhne  idr  T'rteil 
and  ohne  gerichtlichen  Urteilssprach  einigen  kann. 

Znm  8«hlafl  sei  noch  cor  Kontrolle  der  Ana- 
ly sf-n  mi'  eine  dort  in  der  I'raxls  vorzüglich 
bewiihrte  amerikanische  Methode  aofinerksam 
gemacht,  nach  welcher  grSßere  Mengen  Ton 
Xormaleisenproben  in  Pulverform  von  unanfecht- 
baren Laboratorien  untersucht  sind  nnd  anderen 
Laboratorien  mit  genaaer  Angabe  der  Durcb- 
sehnittsanalyse  käuflich  überlassen  werden.* 
Seheint  einem  Laboranten  seine  Arbeit  unsicher, 
so  kann  er  sit^h  stiibsl  an  dem  Normaleisenpulver 
nnd  dem  dazugehörigen  Analyaenberictate  kon- 
trollieren. Den  Hfttrenwcrken  nnd  Gießereien 
ist  dringend  zo  empfehlen,  sich  hier  über  ein 
,  Ahnliehea  Dntemehmen  sn  einigen.  Znraeit  be- 
nutzt man  hier  auf  diese  Weise  noch  die  um- 
st&udUcb  za  beschaffenden  amerikanischen  Nor- 
malproben. 

Es  hat  den  Anschein,  als  stehen  wir  im 
Gießereigewerbe  vor  einem  bedeutsamen  Auf- 
schwünge, und  dankbar  ist  es  anzuerkennen,  daß 
die  Chemie  hieran  den  mAchtigsten  Impnls  ge- 
g-eben  hat;  aber  es  bleibt  noch  viel  zti  tnn, 
um  diesen  Ansichten  in  weiteren  Kreisen  der 

i  Oiettereiea  Eingang  zu  schaffen,  bevor  die  Saat 
eine  allgemeine  wird,  anfg^elit,  blflht  nnd  Früchfe 
zeitigt.    Noch  viele  Fragen  sind  zu  beantworten 

i  nnd  noeh  Tiele  Kateel  sind  an  lösen,  an  deren 
Kntwirmne:  znrzeit  auf  beiden  HemiBph.tren  Praxis 
ond  Theorie  fleißig  arbeiten.  Hoffen  wir,  daß 
die  Gießerei  in  ihren  Bestrebnngen  an  Hand 
der  praktischen  Chemie  dem  weit  vorgeschrittenen 
Hiittenfache  bald  wieder  zur  Seite  schreiten 
kann,  wie  sie  früher,  noch  in  der  ersten  Hälfte 
dos  vorigen  Jahrhunderts,  eng  mitemander  als 
^Glfickauf-Lente"  verbunden  waren,  nnd  wfinschett 
wir  ihnen  hierzu  ein  herzliches  HC^l&ckauf ! 

*  Siehe  ..The  joarnal  nf  tlic  American  FoaadiymenS 
Association-'  (Vol.  6,  June  1899  No.  a6). 


Die  elektrothermische  Erzeugung  von  Eisen 
und  Eisenlegierungen. 

Von  Professor  Dr.  B.  Neumann  -  Darmstadt. 
(l'urtsrUuug  von  Seite  82(>.> 


III.  Kraft  V  e  rbraack  und  thermisclier 


besonderen  Apparaten  eine  Verfeinemng  des 

Rohmetalls  zu  stahlartigen  Produkten  möglich 
Wirkungsgrad.  ;  Technisch    wäre    die  elektrothermische 

Die  bieherigen  Betrachtangen  haben  gezeigt,    Eisenerzeagnng  also  dorcbffibrbar,  zomal  auch 

daß  man  im  elektrischen  Of,  n  Eisenerze  anf  die  erhaltenert  T'n^dukte  unter  gewin-m  I'.«- 
Boheisen  verschmelzen  kann,  ebenso,  dab  in  .  dingangen  den  auf  dem  bisherigen  Wege  er- 
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zeugten  nickt  nachatehen.*  Wie  siebt  nun  i  setxen.  Nun  ist  gewiß  die  elektrische  Energie 
ftber  die  Bkononisehe  Seit«  dei  Proseeees  ana?  die  littidlieliite  Ferm  der  Energie,  aber  »neb 
Bei  der  jetzt  fibli<  lien  hfittenmänniBcheD  Er-  j  die  tenerste;  deabalb  werden  die  itrundlagen 
xeogOAg  ven  Roheisen  und  Eisenlegierangen,  des  Problems  im  Kra  ft  vc  rbrauc h  der  Ver- 
ebenao  bei  der  Umwandlung  von  Roheisen  in  fahreu,  dem  thenuischeu  Wirkungsgrade 
Stahl  wird  die  für  die  versclitedenen  Reaktionen  der  Apparate  Bod  dem  Preise  der  Elektri- 
und  physikalischen  Äudernngen  nötige  Erifigit  -  z i t  fttserz e i;  irii  n  ^-^  zn  snrhen  sein.  Hetrachten 
menge  zum  größten  Teile  durch  Verbrennang  wir  die  ert^itin /.wei  l'unkte  zunächst  wieder  beider 
▼oo  Koble  «rseofft  («ine  Ananabin«  bildet  mir  | 

der  Bessemerprozeß).     Die   neneren   hier  he-  -^^       h  p  i  son  e r z en  p  n  n  s:. 

aprochenen  Verfahren  versuchen  die  elektrische  Zuerst  seien  diu  ffir  die  BerecbDaageo 
Energie  an  Steile  der  KoblenTerbreonung  zu  ,  nötigen  Zablen  angeführt: 

1  Volt-An)p«re-$«kund(i   =    0.24014  Gramm-Kalorien 

1  Wattstande   -  HH4,r>  „  , 

l  Kitowattfitande  =3  8G4,5  groüe 

•1  Pferdekraftstonde  =  786,3  Wattstunden  =688^  ,  „ 

1  kg  Eisen  aus  Eisenoxjd  an  radnsieren  arferdert   17M  Kalorien 

i  »  »  EiiWieiydul         ,  ,    18BS  , 

1  „  Hangan  aus  Hanganoxyduloxjd  in  ledaaleven  «rfeidert  .  .  .        227B  „ 
In,-        «   Mangaiioxydul  ,  „       .  .  .  2000 

1  n  Silizium  -MH  Kieselsänre  *  ,       ...        7830  « 

1  „  Phospiiui  ans  Phosphorsäure  »  ...       6760  ^ 

1  ^  Schlacke  erfordert  cnm  Sebnelsen  |  je  nai-h  der  |   ....  408  bia  600  Kalerien 

1  ^   Roheisen      n         n         9        \  Eisengattong  j    .  .  .  .   MO  ,  880  , 

1  „  Kohlentlnm  «aaratrsiben  erfordert   MS  ^ 

1  »  Hydratwasser        „  ,    721 

1  ,  Feuchtigkeit         ^  „    636  , 

1  «  Kebleasteff  verbrennt  n  KohL  noxyd  mit   217:i  , 

1  !i  »  ,        „   K  ilileiiüaure  mit   80«t>  „ 

Nach  nenn  Waruiebilanzen  Weddings  von  kohlenstoff  nur  rund  ein  Drittel  des  für  den 
fiiaenhocbdfen  ergibt  sich,  daß  100  kg  Roheiaen  I  Proseß  nVtigmi  OeMmtkoblenstolFe«  nnamaclit, 

88,8  kg  Kohlenstoff  (im  Mittel)  verbrauchen,     daß  also  bei  der  Roheisengewinnung  auf  elektro- 

wovon  23,1  kg  zu  Kohlensäure,   7H,7  kg  zu     thermischem  Wege  fast  zwi-i    Itrittel   der  im 

Kohloiiux.vd  verbrennen.    Durch  Ausstrahlung,     Hochofen  durch  Verbrennung  dt)s  Kohlenstoffs 

Kahlwasser,  Gichtgase  geben  95  bia  40  °/o  der  für  !  «vsenfteo  Energie  doreb  elelitriselie  Bne^e 

die  Reaktionen  im  H  u  hofpn  aufgewandten  Warme    aufgebracht  werden  mn.saen. 

verlöten.  Nach  B.  Osann  beträgt  der  Verlust  bei         Theoretisch  würde  also  zur  itednktion 

UnetteSfen  967««li«iÖf«nnnfPaddel«la«n95*/*>    von  1000  kg  Biaen  nn«  reinem  Biaenoatyd  nnf- 

bei  Thoiuiis-  und  .stahlntscn  ."^S'-'o,  liei  Uftssemer-,    nvwendea  aeln: 

(fießerei-  und  .Spiegeleisen  (bis  12  >  Mn)  40  "  0.  l-i^^i^  H  Ua«uatit, 

^•^5    aSL.'^^'^'wf*  '^T"'??'^'''"'^  Zur  Reaktion  de.  SU.  sÄÄioh 

und  die  Abfilkr  von  Warme  in  den  Gichtgasen     2««  Sebneleea  de«  Metalls   300  000 

als  etwas  znm  ProzePi  (icihUrifces  an,  so  koimiit  S096ÖÖÖ 

mau,  wie   Ledebur   au  einem  Beiöpiol  zeigt,  Durth   Verbrennung         Kyhlcustori»  xu 

auf  93  bis  957»  Auanulzung.    Ein  Vordem-  Kohlenoxyd  werden  gewonnen  ....      882  8«! 

berger  Holzkohlenofen  prodnzierf p  1  kp  Eisen     AafznhriTigcu  .lurch  IJlektrizitäf  1 213 13ö 

mit   2726  Kai.     Für   Keduktion,   Schmelzung  l  21»  ibt*  Kai.  =  1403  KW.-St,  =  1910  el.  P.  S.-Std. 

▼Ott  Seblnelte,  Metnil  naw.  wnren  tbeoretiacb  '  Hierbei  iat  nnBer  Betraeht  gvblieben:  die 

23H2  Kai.  erforderlich,  die  Gichtgase   fahrten  Reduktioi>  di  r  Ve  unreinigungci    in:  viiklichen 

188  Kai.  weg,  und  die  Wasserverdampfuug  be-  Erz.  Schmelzung  der  Schlacke,  ätrablung  and 

trug  mnd  6       «utn  kommt  «o  naf  9680  Kai.  die  in  der  Form  dea  Koblenoxyda  entweicbeind« 

Um  eine  Tonne  (1000  kg)  reines   Eisen   ana  Wftrmemenge. 

Eist'iioxyd    zn    redtizicren .    sind    erforderlich  Kossi  hat  Iftni^pm  Zell  Iiindurch  sehr  reine 

357  kg  Keduklionskohlenstoff,  aus  Oxyduloxyd  titanhaltige  Eiseniirzi*    luit  einem  (iehalt  von 

317  kg.    Dieae  beiden  Oxydntionaformen  ent-  57  7«  Eiaen  (»80  7»  Fe^O^)  im  elektriaehen 

sprechpn  dpin  Hnnuttit  bezw.  Magneteisenstein:  Ofpn  %'prsrhiriolzfr .     Er  stellt  folpt'cde  Roch- 

Spatei»eustein   und  Brauneisenstein  gehen   bei  nung  auf:  Auf  lu*j  kg  Erz  kommen  15  kg  Kalk 

dem  Prozeß  «elbat  in  eine  der  beiden  Formen  (Dolomit,  mit  7  kg  Kalsinm  und  Hngnesinn),  man 

fiber.   Dieae  Angabe  >«igt,  daß  d«r Rednktiona-  erhalt  al.-o  2i>  :  7  -  27  k^^  Si  lilarke.    .'7  k<; 

  Eisen  im  Erz  gebon  bei  einem  Ausbringen  von 

•  Wenn  man  Stassanos  Produkt  nur  als  Roh-  7»           Kohlenstoff,   Silizinm  naw.   60  kgr 

metall  betraebtet.  Roheiaen.    Rotai  »etst  naek  Ledebur  nur 
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Redaktion  von  l  kg  Eisen  ans  Oxyd  mit  Ver- 
unreinig^nngen  1(100  Kai.,  fttr  die  Zersetzung 
de»  ZmchlagM  375  Kai.  an. 

K«lorl«n 

Reduktion  von  6()  kg  Roheisen  .  190()  =  114  000 
Schm«izung  von  r^>  kg  Roheisen.  bOO  =  18  000 
Sehmeliuig  von  27  kg  Schlacke  .  500=  1H500 
ZeiMtnsg  von  16  kg  Karbonat  .  875  =    5  625 

151  125 
»9680  Kai.  prok«. 

Dww  9680000  Kai.  f.  d.  Tonne  MMall  «a«-"*"'*'' 
«pnekia  8915 


KW.-Sld. 

Rii^si  vfrlir.iui  litt-  87  */o  Metallausbringen  8354 
Im  DorchHchnitt  bei  80  "/o  )letallau$bring«n  .  .  3643 
Die  YersDcke  wnrden  mit  einem  147  KW.      900  P.8.) 

Ofen  aft«<,'i'fnlirt. 

Statsano  recbaet  die  einzelnen  Posten 
genanar  ao«  anter  Zognindelfl^ng  dea  sehr 

reinen  italienisclien  Hämatites  mit  93  "/q  Eisen- 
oxyd (vergl.  S.  687)  nnd  der  B«räck«icbti|riiag 
der  Zusammenaetznng  der  Kolile  nnd  ZnaeUlffa. 
Nachstehend  sei  die  Rechnang  für  dia  BadaktioA 
T»a  100  kg  En  aufgeführt:* 


Zur  Zerleirung  des  Eisenoxyds 


93.02 .  192 


<U6 


Zum  Erbit««!  der  CO,  auf  ÖOO«  "•^'-JJ!?— 


Zun  Erkitien  det  enliteli«nd«a  CO 


»^».^0068.600 


=s  III  602.000  Kaloriea 


Zur  Verdauiiitiin?  von  Wasser  suis  Km  und  Kohle  (1,72  +  1,21)  637  ..  =     1  866,41 

Zum  Erhitzen  'irs  WasM  r'lnrDi.ti  s  auf  500  *   9^96.0,048.400   =  562,56 

Zum  Kalzinieren  der  Zuschläge    12,5.425.  ...  =    5  812,5 


a=  087,09 


5981,667 


Zum  SohuieUen  dfs  ir/encteu  Eigen»    66  .  860  ..  ...  ......   .  —   22  775,2 

Zum  SohmelMO  der  Schlacke   18,Ö».600  =    8  334,0 


Dorek  Veibnanang  von  C  n  CO  weiden  erzeugt  90,9 . 8175 


Summe  157  311,427  Kalorien 
45457,600 

Beet  111959,987  Kalorien 


Piese  III  8.54  Kai.  würden  129,386  KW.- 
Stlnden  entsprechen.  Da  nun  ans  den  100  kg 
Erz  65,114  kg  Risten  ausgebracht  werden 
müßten,  so  würde  sieh  die  Tonne  Eisen  mit 
1987,6,  alao  nmd  9000  KW..StQnd«n  «naageo 
lassen,  was  zweifellos  viel  zu  niedrig  ist. 
tStassano  nimmt  deshalb  selbst  ganz  wUlkürlieb 


einen  Nutzeffekt  von  80  ^/o  an,  eine  Zahl,  die 
er  bei  der  BSrsredQktioii  in  aainan  Ofen  nia  «- 

r^iclit  hat. 

Aus  dem  schon  vorher  angegebenen  (S.  6H8) 
fieiapiel  ainea  Ganges  der  Operation  in  dem 

100  P.S.-Ofon  in  Darfo  berechnet  Goldsck^idt 
folgendes  thermische  Endergebnis: 


Znr  Redaktion  des  in  Endprodekt  entbalieaen  Eisens  wersn  nMig 


30  727.318 
112 


198n^7i90,96tt  Kalorien 


Zur  Hedoktiou  des  im  EndprtMlukt  i  nthiiltenen  Maugant  waren  nötig           .94,6   .  4^,719 

Zum  Sphmelzen  de»  Metall»    Jk>,8  .  Hf)*»   10  780,000 

Zum  8.  iniH-Uen  der  Schlacke    6,3  .  r,(¥i   ...    3  780.000 

Zum  Verdampfen  von  Wasser  und  Verwaadelo  in  Dampf  von  100**    1,316.637  .  .  838.292 

Zum  Rrennen  de»  Kalkes    6,25.47.5   2968.75 

Zum  (überhitzen  des  Wasserdampfes  aof  600*   1,316.400.0,48    962,678 

Zorn  Überhitaen  der  Kohleasien  anf  600*  9,714.600.0,016:0.044    498^654 

Zwo  Überhilsea  der  Kobleawasseratoie  aaf  600  «  2,43  .500.0,27    898,05 

Zorn  1%eriiitiea  des  entateheaden  Kokisaoxyds  (d.  — ^^^^'^  +  ^^)*600.O,O068  2  800,181 


1» 
» 

m 


Summe  75020,380  Kaloriea 
Abs«gL  der darehVerbreaanig  des  Kohlenstoilk  KB KoUeooxydoDtwiekeltea  9,888.8175   21  495,525 

Rest  53  684,806  Kaloriea 


Die  gelieferte  Gesamtenergie  betrag  fBr 
diese  (»pfniiion  1H2,24  P.  S. -.Stunden  oder  97,200 
KVV.-Stnnden,  weiche  «4  012,072  Kai.  ent- 
apnekan. 

Die  thermiscka  Lalstnng  kommt  dann  anf 

53  524.8()ft  .  100         .,  o-.  o 

84Ü12.072  =«1.33^0.  Das  HetaUaaa- 
bringen  bei  diesem  Vt  räiirhi',  30,8  kg  Eisen  ans 
50  kg  Erz,  berechnet  sich  za  94,t>3  '\t>. 


Nach  Lnccbenis  .\ngaba  haben  die  seiner- 
zeit von  d»>r  Kommission  angestellten  Versuche 
mit  dem  I2U  P.S.-Ofeu  nur  ein  mittleres  tber- 
misebao  Beenltat  von  36  */a  In  besag  aof  die 
Bednktion  ergeben,  wiihrend  der  Wert  auf  so '^'o 
steigen  kann,  wenn  der  Ofen  nur  %am  einlachen 
Schmelzen  von  Itoheisen  dient.    Der  neuere 

*  Goldst-hmidt:  „Z.  i.  Klektruch.  llHIC-t,  9,  6Ö0. 
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Herdofen  StasBanos  mit  drei  Paar  Elektroden 
toll  «{11011  thermwclieo  NatseiTelct  von  wenigstens 

60'/"       bc'zns:  auf  die  Eisenerzengnnp  Iialen. 

Bei  jenem  Versuche  wurden  anlgawandt  fiir 
die  Ersengiing  von  30,8  veriiSltnfonifiig 
reinen  Eisens  (Goldsclimidt  sagt:  Schniied" 
eisen)  97,500  Wiitt-Sfntulen.  Zni-  Erzeuguupr 
einer  Tonne  waren  aUu  6 loh  KW.-Stuuden 
nStig  ffeweten.  Stasnano  setzt  bei  einer 
KostcTiben  rhniing  4000  P. S.-Standen,  also  3941 
KW.-Stunden  ein. 

Über  die  Kraftkoeten  bei  dem  Verfidiren 
von  Keller,  Ihm  welcliem  in  zwei  getrennten 
Apparaten  Redaktion  und  Stablerzengung  statt- 
findet, hat  der  Erfinder  nnr  angegeben,  dab 
fiir  die  Tonne  Stahl  aus  Erz  2800  KW.-Stniideil 
(=  3808  P.  S.-Stunden)  erforderlich  seien. 

Uarmet  berechnet  für  seinen  Pruzeli  etwa 
850O  P.S.-Stttnden»8$73KW.-Stnnden.  Prak- 
tifrho  Flrg-t-hnisse  im  proßen  scheinen  noch  nicht 
vorzuliegen.  Härmet  nimmt  für  seine  drei 
Apparate  die  StralilaogKverloste  nar  ebeniogroB 
au  wif  beim  Hochofen;  demnach  gingen  in  den 
drei  Öfen  nur  lo  *'  «  der  (iesamtmenge  verloren, 
was  zweifellos  anzutreffend  ist.  Man  kann 
wahrscheiniteh  IVr  die  drei  Apparate  mbig 
30  "/o  zusammen  annehmen,  man  kommt  dann 
auf  3370  KW.-Stunden  (=  4450  P.S.-Standen). 

Gans  nnglaiiblieb  iet  die  ZaU,  welche  sidi 
In  einer  Kosteuberechnung  ("onleys  findet; 
danach  aoUen  .'iOOO  P.S.  pro  Tag  100  t  Stahl 
an«  Erz  erzeugen.  Da*  wftre  ftr  die  Tonne 
1 200  P.  S.-Stunden  oder  882  KW.-Stunden,  Diese 
Zahl  ist  geringer,  als  theoretisch  aus  chpnii<^oh 
reinem  Eisenerz  möglich  ist,  and  steht  mit  den 
librigeii  Angaben  in  dnein  nnerklirlielMii  Wider- 
sprach. 

Aach  ät»er  die  (iewinnung  von  Ferro - 
•  ilisinm  im  elektriseben  Ofen  lind  ein  paar 

Angaben  über  den  Kraft  verbrauch  bekannt  ge- 
worden. In  Heran  wurde  durch  Verschmelzen 
Too  1000  t  Eisenhanmerscblag,  410  t  Quarz 
nnd  398  t  Koks  ein  Ferrusilizinm  mit  21,.5  °/o 
Silizium  hergestellt.  Per  Kraftaufwand  wir«? 
dabei  zu  äOOO  KW. -Stunden  fiii  die  Tonne  au- 
gegeben, bei  der  Verarbeitung  von  Martin- 
schlacken auf  FerroHilizium  wurden  5380  KW.- 
ätnnden  verbraucht.  Dieser  erhöhte  Kraftver- 
braneh  beim  Ferrosiliaivm  gegeatber  den  Roli- 
eisen  br.nicln  nicht  zu  überraschen,  <l;i  am  h  im 
Hochofen  für  10  bis  15  7«  Produkt  ein  ganz 
wesentlich  hSberer  Kokiiatz  anf^wendet  werden 
maß.  Keller  berührte  in  seinem  Vortrage 
vor  dorn  Iron  and  Steel  In^itifntc  iuirli  du-  Fal»ri- 
kation  vun  Ferrosiliziunt  und  belnitiptet,  daü 
80  Ferroeillaiiini  mit  einem  Kraltanfwand 
von  ^'00  K W.-S'Tnnil*^n  orzcuprt  werden  könne. 
Dar  Unterschied  gegen  die  vorherige  Angabe 
ist  allerdings  erheblieh;  genanere  Angaben 
fohlen  aber. 


•0»  jnttM*  «MMf  ßt»tUfUrumf$m,   94»  Jahrg.  Mr.  16» 


Sj Ostedt,  welcher  in  einem  kleineu  Ofeu 
mit  135  Amp.  und  80  Volt  abgerSetete  nickel- 

haltige  Magnetkiese  auf  nickelhaltigeä  Roljfi.seii 
verschmolz,  branchte  zur  Erzeugung  von  GO 
(engl.)  Pfnnd  i.  d.  Stunde  108  KW.;  die  me- 
trische Tonne  Roheisen  würde  danach  4005  KW.- 
Stnmlen   erfordern.     Sjöfifedt    fylaubt  aber 
selbst,  daU  in  einem  Ufen  von  300  bis  500  P.  S. 
I  180  bis  SOO  P.S.,  anstatt  S30P.  8.  Torher, 
'  f.  d.   Tag    und  Timrie    p^'iing'cn    mfiflten,  der 
I  Krafiverbrauch  würde  hiernach  3134  bis  3483 
!  KW.'Stnnden  für  eine  Tonne  Bobmetall  sein. 
Zum  Vergleich  mit  dem  vorhin  am  Stassano- 
Ofen    gefundenen  thennischen  Wirknngsgrade 
seien  hier  noch  ein  paar  Angaben  Aber  di« 
I  thermische  Ausnut^nrm   elektrischer  Ofen  «a- 
peführt,  wif  sie  .1.  W.  Ricliards*  fiir  ver- 
,  schiedeue  Prozesse  berechnet.   Siemens  nutzte 
■  beim  Stabltchmelsen  in  den  kleinen  Ofen  nnr 
niinl  .'n      aus.    Der  thermisclie  Wirkungsgrad 
bei  der   Umwandlung  von  Kohle   in  Graphit 
(Erhitzen  ohne  Sehmelzen)  betrtgt  7',  °/o,  beim 
Graphitieren    von    Elektroden    38  beim 
Schmelzen   von   kalziniertem  Bauxit  (Erhitzen 
mit  Schmelzung)   74  7»>   bei  der  Herstellung 
von    Karborunduui   (chemische   Ueaktion  ohne 
,  Schmelznnp>   76,5  °/o,   bei  der  Erzeugung  von 
I  Kalziumkarbid  (chemische  Keaktion  mit  Schmel- 
;  snng)  in  Ofen  von  200  bie  1000  P.S.  60  bis 
75*/o,   beim  .Acker  -  Pn.zess  <j3  "/o-    T^ß^"  ^V""" 
I  kungsgrad    wechselt  aber  auch  für  dasselbe 
I  Verfahren  mit  der  OrSfle  der  6fen,  nnd  man 
kann  annehmen,  daß,  wenn  ein  kleiner  Ofen 
von    ino  P.S.  mit    50%  Nntzeffokt  arbeitet, 
d.  h.  r>0  "/o  durch  Suahlung  uml  Leitung  ver- 
:  liert,  ein  solcher  von  800  P.  S.  mit  75  */« 
Nntseifekt  arbeiten  wird. 

B.  Umwandlung  des  Robmetalle 
in  Stahl. 

\  Wie  sehoo  aasetoandergesetzt,  sind  diejeni- 
gen Prozesse,  dnrcb  welche  die  Umwandlung^ 
des  auf  elektrischem  We^e  oJer  im  Hochofea 
erzeugten  Bohmetalls  in  ein  stahlartiges  Pro- 
dukt vorgenommen  wird,  genau  dieselben  wie 
bpim  *^iemens-M.irt in- Verfahren.  Man  oxydiert 
den  Kohlensiuä  des  Itoheisens  duixh  Eisenoxyd 
(Brzprozefi),  oder  man  drficirt  den  KohlenetolF» 
;,'-ehalt  durch  Einbringen  von  Scliniicdeisen  liin- 

,  unter  (Schrottprozeß),  oder  man  gibt  bei  letz- 
terem noch  etwas  Erz  hinzu  (gemischter  Pro- 
zelVl.  Die  im  Martinofen  oder  im  elektrischen 
Raftinationsofen  zuzufiihrende  Energie  beschränkt 
sich  also  in  der  Hauj>t8ache  auf  das  Schmelzen 
des  Bobeisens  nnd  auf  Erhaltung  der  hoben  ftr 
die  T.Snternnc'  nötigen  Temperatur.  I^etraehten 
wir  zunächst   den  Energieaufwand  beim  jetzi- 


*  MTrsasset  Am.  Elektreek.  Soe."  II,  55. 
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Miirtinofen  wird  (^io  für  ileii  Prozeß  nötige 
Kitz«  darcb  Verbrennuiig  von  Kohle  in  Geue- 
ratorra  enengt.  Neaere  Öfen  mit  gutem  Gene- 
ratorsystem kommen  mit  220  kg  Kohle  t'iii 
1000  kg  Rlook^rewiclit  ans.  Diese  Kohleiiy,.»lil 
staiiiuit  noch  nicht  uinmal  von  einem  sehr 
großen  Ofen  (18  t).  Rechnen  wir  4en  Heizwert 
der  Kohle  zu  mnd  7000  Kfil.,  so  wÄro  die  anf- 
gewandte  W&nuemeoge  1Ö40U00  Ka).  für  die 
Toane  llartlMtalü. 

Versuchen  wir  nnn  einmal  .lie  t  Ii  c  o  v  c  t  i  s  ch 
für  den  Prozeß  nötige  Wärmemenge  za  er- 
mitteln. Wir  naeliea  «Be  Annfthine,  d*ß  «in 
Roheisen  mit  3,öO  "/o  Kohlenstoff,  l,tiH7o  Sili- 
zium, 1,10  7°  Mangan  und  0,62  7«  Pltospbor 
■ar  Verfdgang  stii,  and  daü  da«  fertige  Produkt 
«inen  KobleDitofl|[«halt  von  0,96  7o  und  Sili- 
zinm  o,2M  7o  anfweise.  Die  spezilische  Witi-me 
des  Eis«u»  beträgt  von  0  bis  700'  0,15,  von 
700  bis  1000*  0,8S,  TOD  1000  bis  1200*  0,S0, 
bei  UOO"  0,40,  von  1400  bis  1750"  0,40  big 
0,58.  Wir  rechnen  von  0  bis  1300**  im  Mittel 
0,90,  von  1300«  Mftrtrt«  in  HÜtel  0,48.  Die 
spezifische  Wärme  von  Kisonoxyd  und  K.ilk  be- 
trage im  Mittel  von  o  bis  1600°  0,19  bezw. 
0,S3.  Di«  WaniMnenge,  um  1  kg  Scbmicdeiten 
od«r  Stahl  «a  adim«lz«n,  betrigt  400  Kai. 

Vtt  1 1  StaU  und  aa  ]lat«rial  atftig  für  d«D 


Sohetien     .  .  919  kg  924  kg 

Eisenoxyd   .  .  218  ,  ii20  ,  (Erz  mit  75 

Kalk  .....  U  w       K  tt 

Sehrott    .  .  «  —  ,  —  « 

S<brottpr«ieB  (fomltchti 
IhMTMtMb  praktisch 

Bobeiwo   667  kg  670  kg 

Eiteaeiyd  ....  145.7  910  „ 

Kalk                       40,9  „  46  , 

Sdmrtt   967,7  „  866  „ 

F6r  das  Verfahren  sind  aufznbrfngen : 

a)  Wenn  daa  Bohei-^cn  f I  ü  s  s  i  g  eingeMtst  wird: 

£rzprü2«U 

Eibitaen  des  Siieaa  tod  1800*  anf 

17B0«  (924  .  0,4B .  460)   199  600  Kai. 

Erhitten  d.  Keogentien  ( Fei  Oi,  Ca  0) 
(aa0.0;19 -1-60.0^96).  1600  .  ^  119  im  „ 

319  000  Kai. 

8chrottprot«ß  (gemischt) 
Rrhitzen  des  Kineng  (HVh  .  0.4^  .  tri«>i    Iii 740 Kai. 
P>hiUen  der  Reagenti<-n  i2iu.u.l9 

•f  4,") .  0,23) .  1600    80400 

Erhitzen  und  Schmelzen  de«  Schrotte 

985(0,20  .  1900  +  0,48.460) 

+  »6.400   ._.    2.5:» 2Ü0  „ 

Beim  Einsatz  von  Üiiasigem  Ivulieiüeu  würde 
al»<>  di«  Herstellung  einer  Tonne  Stahl  beim 
Erzprozeß  319  000  Kai.,  entsprpcht'nil  369  KW.- 
Standen,  erfordern,  beim  (^gemischten)  Schi'ott- 
proieA  378360  Kai.  oder  438  KW.-Stand«a. 


b.  Wenn  dm  Ruhci^en  kalt  eingesetzt  wird: 
Firz|iro2eB 

Üaaselbe  wie  vuihei   319O0O  Kai. 

Krhitzen  des  Hoheisentt  liii«  li^M^ 

(924.0,2.1300)   240  210  „ 

Sohmelian  des  RobeiseD«  i924  .  300)    277  200  , 

Schrotlpros^ü  ^' 
Dimibe  wie  vorbei-   978960  Kai. 

Erhitzen  de»  Ruheiisens  hin  1300* 

(670. 0,2. 1300)   174  200  , 

.8elnnrtwBdesRob«iNa«(670.900)  '201 000  „ 

75St>60  Kai." 

Wenn  die  Materialien  kalt  eingesetzt  wer- 
den, so  yerbraveht  der  ErsproseB  theoretiseh 

836  440  Kai.,  entsprechend  9H7  KW.  Stunden, 
der  Schrottprozeß  anter  denselben  Jiedingongea 
7.53.560  Kai.  gleich  871  KW.-Stnnden.  Wir 
werden  hanptsiifhlirh  niit  let/.teier  Zahl  zn 
rechnen  haben,  da  fast  alli  \  i  rfaliren,  welche 
praktisch  die  Stahlerzeugung  bciifibeu,  nach 
d«m  Sehrottproseß  arbeiten. 

Gin  stellt  eine  ähnlirhp  Rechnung  an,  er 
erhalt  dabei  inklusiv  einer  durch  Rechnung  au 
seinem  Ofen  ermittelten  Strablnng  von  18,4 
Lezw.  22,  l  "/o  beim  ErzprozcT*  mit  Hflssigeni 
Eisen  540  KW.*Standen,  beim  Scbrottprozeß 
600  KW.-Standen.  Härmet  T«din«t,  daß  er 
in  seinem  „R<Vit<itonr''  ans  flüssigem  Roheisen 
mit  536  000  Kai.,  also  mit  6^0  KW.-ät«nden 
eine  Tonne  herstellen  könne. 

Keller  macht  über  den  wirklichen  Kraft- 
verbraach seines  Raftinierofens  keine  An^^aben. 
stellt  aber  folgende  Überschlagsrechnung  au, 
wobei  ein  Roheisen  sai^raad«  gelegt  iat,  welch«« 
vorher  im  Kupolofen  umgeschniolzen  wurde. 

Weitererhiuen  des  EisenbadM    .  .   79000  Kai. 

SeblaekenMIdnng   900000  „ 

Strahlune  I7S000  „ 

Verschiedene»   .  1B8000  , 

6bO00O~KaL'^ 

Einschließlich  der  Strahlungsverluste  würden 
demnach  694  KW. -Stunden  aufzuwenden  sein. 

Aus  einer  Mitteilung  Conleya  über  die 
Kosten  seines  Verfahren«  ergibt  sich,  bei  An»- 
fnhrung  <IeK  Stahlpruzesses,  für  eine  Tonne 
ein  Stromverbrauch  von  920  KW. -Stunden, 
wobei  jed«nfall«  kaltar  Einsatz  vorausgesetzt 
i  =  r  \'an  dem  MAroultscheu  Verfahren  wird 
angegeben,  daß  ein  300  F.  S.-t»fen  mit  1  P.S. 
in  94  Standen  SO  kg  Stahl  «rsehmelie.  B«i 
kaltem  Einsatz  würden  demnach  nur  ^^^2  KW.- 
Stonden  auf  die  Tonne  Stahl  entfallen,  was 
sehr  niedrig  ersebeint.  Do*  neuere  Ofen  von 
Kjellin  macht  mit  165  KW.  in  24  Stun- 
den iooo  kg  Stahlblöcke,  er  verbraucht 
also  für  die  Tonne  966  KW.-Standen.  Die 
froheren  Afen  in  Qysinge  arbeiteten  wesentlieb 
ungünstiger,  der  erste  kleine  80  kg-Ofen  er- 
zengte mit  78  KW.  in  '2i  .Stunden  nicht 
mehr  als  270  kg  Stahl,  der  nlehste  180  kg-Ofen 


aas  stdklwiä 
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macht«  mit  58  KW.  In  94  Stundm  600  bi« 

700  kg:.  Im  ersten  Falle  verbrauchte  die  Tonne 
Stahl  demnach  »iTSFi  KW.-Stnndfn,  im  andern 
Falle  lUHJS  KW.-Siuudeu;  der  jetzige  Fort- 
Rcbritt  ist  nleo  ganz  bedentend.  Kjellin 
trlanbr  nun,  dal5  auoli  in  dem  ncnpsten  Ofen  die 
Verlaste  noch  ö3  **/<>  betragen,  and  zwar  sollen 
von  den  165  KW.,'  die  nn^wandt  werden, 
K,25  KW,  für  elektrisclu'  und  magnetische 
Verluste  und  7i»,25  KW.  für  thermische  Ver- 
Inete  verbraucht  werden.  Man  kOnnte  nun, 
obne  die  Ofendimensinnen  zu  ändern,  den  Gysin- 
ger  Ofen  auch  für  tine  Kraft  von  370  KW. 
benutzen,  die  elektrischen  und  magnetischen 
Verlmte  würden  dann  «nf  IS,4  KW.  «inlcen, 
während  die  tbermischen  dieselben  blieben, 
iiierdnrcb  wflrde  die  Auabeute  auf  75  7« 
•tel^D.  Die  Brbdhnnir  der  snsafllbreiiden 
Energie  erscheint  deshalb  möglich,  weil  man 
dem  Ofen  ohne  Elektroden  leicht  StrKme  von 
5000  Amp.  zuführen  kann,  was  bei  Elektroden- 
Öfen  nicht  gut  angängig;  «ein  würde. 

Rathen  h  n  r  g  gibt  für  seinen  Srhinel«- 
apparat  einen  Kraftverhrancb  von  rund  370  KW.- 
Stnnden  (500 P.  S.*8tuden)  flir  die  Tenne  Produkt 
an.  Diesfi  Zahl  ist  mit  den  vorher  ppfrHu'nen 
aber  nicht  verigieichbar,  weil  Eathenburg  kein 
AtttBigM  Metall  erbslt,  sondern  nvr  tellweiee  redn> 
zierte,  zusammengesinterte  Massen  erzielt. 

Zur  vollständigen  Schmelznn^;:  würden 
theoretisch  fHr  eine  Tonne  Magneteiscnstein- 
Konsentrate  32h,5  KW. -Stunden  erforderlich 
sein,  wenn  man  den  Schmelzpunki  v^n  Ft  i  04 
zu  1500 die  latente  Schmelzwiiruie  y.a  50  Kai. 
annimmt  nnd  die  npes.  Winne  sn  0,156  ametst: 
1000  ( 1500 . 0.166 -f  SO)  «  2B4  ODO  KaU  »  888,5  KW.-8t. 

Neuerdings  hat  Rnthenhnrg:  snprar  nur 
250  KW."  Stunden  als   Kraft  bedarf  angegeben. 


Ee  l&ßt  sieb  aber,  wiie  nchon  gesagt,  nicbt  be> 
urteilen,  wie  weit  die  Scbmelsnng  dei  Haterinlt 

dnrchcreftihrt  wird. 

Stelleu  wir  zum  >Schlali   noch  einmal  den 
Kraftbedarf  fttr  eine  Tenne  Metall  sn- 

samraen  nach  den  verschiedenen  Anfrahen.  die 
teils  auf  UechnuQg,  t«ils  auf  Versuchen  fußen. 
I.  Rohtnetiül.   a)  Roheisen. 

Stassano:  Kleiner  Versnob  in  Darfo  SIBSKW.- 

Stundeo,  sonst  294.:  K W.-Stnnden. 
Rossi:  VerRurh    mit    87  'Vo    AasKringen:  Sä54 

K  W,  Stunden, 
Keller:  Angabe  2000  KW.-Stuoden, 
Härmet:  Bedinung  8678  KW.-Sfainden. 

,  b)  Ptirfz-^iHüinm. 

In  Meran   5000  KW.-Stnnden 

Keller   8500    „  , 

Nacb  den  praktinchen  Vereneben  kann  man 

also  die  tait  Erzenß-nnp  von  einer  Tonne  Eisen 
ans  Erzen  nötige  elektrische  Energie  zu  rund 
3000  KW.'Stonden  veranschlagen. 

II.  8tahl  (Sebrottpraas^  a)  Bbeats  tob  dfiieigan 

BoheiBfn. 

Gin;  Itetiinnng     ....  tit-K>  KW. -Stunden 
Härmet:  Rechnnng    .  .  620 
Keller:  R«>chniing     .  .  6»4 

b|  Kalter  Kinsatz. 


n 


Co  nie  V  I  An^ahfMi  I  920  KW.-Stnnden 
H  öronh  '       na.  Ii  e«2    ,  , 

K  i  p  n  i  n  I   Versuchen   (  9«6 


Für  die  Umwandlung  von  Roheisen  in  Stahl 
nacb  dem  Scbrottprozeß  wfirde  demnaeb  eine 

Tonne  fertiges  Produkt  bei  kaltem  Einsatz  der 
Materialien  im  Durchschnitt  900  bis  950  KW.- 
Stunden  erfordern,  während  im  Falle,  als  Roh< 
eisen  flüssig  eingegossen  wird,  nur  mnd  660  KW.» 
Stunden  anfnnbringen  sein  würden. 

(Scblaü  folgt.) 


Zuschriften  an  die  itedaktion. 

(flr  41*  uM«r  4tm»t  n«Mk  «iMMatDera  Aiilk«!  naralaui»  Mm  nedoMI—  Ma«  Var«Mw«ttBaf4 

Wirkungsgrad  eines  Rootsgebläses. 


A erzen,  den  12.  Juli  1904. 
An  die  Redaktion  von  „8iahl  und  Eisen" 

Düsseldorf. 

In  dem  in  „Sfnlil  und  Eisen"  II.  ft  \"  v.  m 
1.  Juli  ldl>i  voröflcntlichten  Vortrag  des  Herrn 
Boveri  Sber  die  Dampfturbine  System  Parsons 
und  ihrü  Anwendung  wird  u.  a.  erwälint,  dafi  die* 
soihe  ab  Turbinon^ebläse  zum  Ersatz  von  Koots- 
gebl&son  ausgeführt  ist.  Der  WirkuiiKsgrad  eines 
«olehen  Turbinengebhi.'^es  für  eine  Leistung  von 
186  obm  Luft  i.  d.  Minute  bei  «iner  Windpressung 


▼on  100  mm  Quecksilbersltule  »  1860  mm  Wasser- 

siluli-  w\r<]  nuffiO";  .inu.  p<  h(»n  };egenQbAr  40*/» 
eiucä  vorher  vorwendeten  Hootsgebläa«s. 

Dies«  llitt«iluiig  gibt  uns  VeiFanlaaeung,  darauf 
nufmerksum  zu  machen,  il.fj  wir  unser«  seit 
40  Jahren  als  .Spe7.ialität  fabrizierten  KootsgeblAse 
(Prftzi«ioM!>Kebläse)  dureh  das  Masebinenlabora- 
torium  der  KOniK'-  Teohnischen  Hoch- 
M  hule  7.U  Cb» rl  ••  t  i  1  II  h  n  I  ;uif  ih  n  volu- 
metrischen  und  dynamischen  Wirkungsgrad  haben 

I  prflf«n  lassen,  und  erlauben  wir  uns,  dia  Vor* 

I  soehatabelle  hierOber  btüiufOgen. 


Digitized  by  Google 
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Versuclis-Resultate  finm  Root«geblä«es  System  Aerzen-Hey«r. 

LadtpreMung  in  MilUnitter  WaSBeralale 

'4M  I  MO  '  8ÖÖ]  7Ö0  i  80Ö  j  800    lOÖb  ■  liÖörtiaOO  r806ilM0~160b  1600  17aO~18ÖÖ  iMÖTaööo 


KraftverbrMeb  des  Q«bllMa  einicililivfilicb  Vorgelege  ia  P.S. 


8,5      44   J,9S[  ^88    6,97!  6,H  ».<»  '  8,62  .  9,85  »,7B  10,66  11,21  iÜfi'  «31'  13,81 


14,0 


<Telieferte  Lnftmenge  in  der  Minute  in  cbiu 


81,68   81.38   SlJiO   81,20   80,«0   30,«iH  80.18  HO.IH  29.fi2  29.5«  98,26  28,80  28,62  28,68  28,64  28,(34,27,90 

Volu!ii<>ui»i:lif r  Wirkuugäijirild 
0,»t>4    0.953    0,953    0,9aO    0,»10    0.9(U  0.888  0.888  0.8<n  0.HH9  0.885  O.aTO  0,834  0,82«  0,821  0,82ü  0,797 

Tourenzahl  de?  R'>oUifeblH»es  m  der  Minute 
403  ,  4U3      403      mi      405      4(^     4oti    407    40<i    405    3K8    Ü!«»    401     403    408    402  403 


Effektive  Arbeit  des  Gebläses  in  geförderter  Luft  in  P.  8. 
2,616,  3,24     3,90     4,41  >  4,93     6,55    5.96    b.ö8    7  08    7.60    7,8    8,61    9,00   9,51  10,00  10,60  10,80 

Dynamischer  Wirkongsgr&d 

•  0,748   0,737  ,  0,793   0,K2H    0.826  .  0,863  0,810  0,820  0.H15  0,8;Si  <i -'  ^  n.WT»  n, «03  0.7M  0.7tO  0,790  0,77» 

Danach  betriVK^  der  Wirkungsgrad  des  Aerze-  bläsen  anx^biHoht  worden  sind,  steigt  dieser  Wir- 

ner  Gebläses  für  die  ubigu  Leistung  des  Tur-  kungttgrad  boi  grfißoren  Gebl&sen  auf  80  bis  85  */«. 
binMl|t«bltsM  bei   1400  nun   WasscrsAuleadruck  Vielleicht  hat  dies«  Mitteilung  für  die  Leser 

immerhin  noch  Ober  80"/«,  aUo  88 '/t  %  mehr  als  Ihre«  ^>  schüt/ti  ti  BIntto»  InteNMt»  und  wir  bUion 

derjenige  des  Turbineugebläses  und  100  7»  gegen-  daher  um  gell.  Aufnahme. 
flb«r  dem  Root«geb)8a».  Darob  waitor«  Verbema-  HoebaehiungavoU 

rungan,  walehe  in  lateUr  Zeit  an  vnseren  Oe>  Aeriener  Meiohinen-Fabrilt  Adolph  Haycr. 


Mitteilungen  aus  dem  ElBenhßttenlaboratorium. 


Fluorbestimmung  in  tfer  Martfnsehlaeke. 

Bei  verschiedenen  hOttenmänniechen  Schmelz- 
verfahren     macht    man    zur    Erzielung    einer  ' 
MobtflflBSiKeren  Schlacke  Zusätze  von  riiiÜ9)<iit: 
Werden  ini  M;utinwork  drs  Pcim  i  W:il/,w>  rks 
Zuschlägt'  von  FluUspat  in  Anwendung  gebracht, 

sogleich  Aooh  sum  Zweok  der  Entoebirefelung. 

Es  war  nun  von  Int-ris?.,.  zuwiesen,  wieviel  Pllior 
«ich  in  der  Mvtinschlacke  vorfindet.  , 

Dia  bisher  beltennten  Methoden  cur  Fluor- 
bestimmung in  Gl&aern*  waren  in  dieMt^ni  Fall 
nicht  uiwendbar  wegen  de»  Phospborefturegehalta 
der  Ifartinaohlacko.  Ebenso  wsr  such  die  von 
Classen**  angegebene  Methode  zur  diroktt;n  Bo- 
stimrruiTiLr  «  Flnuis  mIs  Pluorkalzium  in  phos- 
phorsüuruh^Uigen  Silikaten  in  unaerm  Falle  prak- 
tiieh  niebt  gut  durehfQhrbsr  wegen  des  grofien  i 


•  Lunge:  „Chemisch -techn.  UntersuchunKs- 
methoden"  Bd.I  S.  595. 

**nM9<«en:  „Handbuch  der  qtuuttitatiTen 
ohemischen  Analyse*',  V.  Aufl.  S.  150. 


Cberaehusses  an  Kaliumkarbonat,  mit  dem  wegen 

•Irr  <%chwi<r«<<hni«;lxb*ran  Jfartinaefalaolie  gearbeitet 
werden  mußte. 

6  g  anfe  feinste  zerriebene  Martiosohlaoke 

werden  mit  der  5-  bis  6fiictiün  Mi  nore  Krilium- 
karbonat  innig  vermischt  und  im  Platiniiegul  Ober 
einer  starJien  Flamme  etwa  Vt  bis  I  Stunde  im 
Fluß  gehalten.  Nach  dem  Erkalten  der  Schmelze 
laugt  man  sie  mit  beifiem  Wasser  aus  und  filtriert 
vom  Ungelösten  ab.  Die  wftsserige  Auflösung 
enthält  alles  Fluor  al.s  Fluorkalium  sowie  Kalium- 
l'hr.sphat  und  Kftüinnsiiikat.  Aus  diesur  Flüssig- 
keit  Miheidet  man  durch   liiiiguroa  Kochen  luit 

Ammonkarbonat  Kieselsäure  und  Tonerde  ab,  lafit 

erkalten  und  tiltriert.  Das  Filtrat  onthiMt  ncHrn 
einer  geringen  Menge  Ki«aels&urf  noeh  bedouteiido 
Mengen  Pboaphorsfture.  Um  erstere  vollständig, 
letstere  gr0tit«>nteil8  abzuscheiden ,  erhitzt  man 
mit  einer  Auflösung  von  Zinkoxyd  in  Ammoniak 
in  einigem  Übersehnfl  und  dampft  sum  8chlu6 
in  einem  Luftbude  bei  einer  Tem|M' rat ur  von  etw» 
120°  voll>tilndiK'  zur  Trockne  ein.  Den  KOckstand 
nimmt  man  luit  kaltem  Waaaer  auf,  filtriert  Tom 


800  Hühl  and  Jfim. 


JliUtUtuifm  MM  dem  ßketMttUiMbtnttritm, 
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üng«l8«Un,  das  au«  ZiiikphoaphBt,  ZinkkarboDtt 

und  Zinksilikat  hesteht,  aV>  und  was^lit  mit  oinrr 
etwa  2proz»nti);t'U  K»liuiukarbonatlöaung  aus. 
Da«  Piltnit  versetst  nan  mit  etwa  1  bia  1*/«  g 
Chlorkalziutn,  säuert  mit  Essigsäure  an  und  er- 
wäriut,  bis  alle  KohlensAur«  vertiisben  iat.  So- 
dann fügt  man  Kalilauffe  xa  b»  zur  deutlieh 
alknlischen  Reaktion  und  raaobt  die  Lösung  mit 
Essigsäure  ganz  schwach  sauer.  Es  hat  jetzt 
«in  Nioderscblag  ausgeschiedttn,  der  alles  Fluor  als 
Fittorkalaium  neben  etwaaKalsiumphoaphatenthtlt. 

Die  Monp<-  <I-'s  KaI/^iiJiiii'Ii.i->|ili:it'i  ist  sehr  pcring. 
Nachdem  sich  der  Niederschlag  vollständig  ab- 
geaetst  hat.  wird  filtriert  und  mit  kaltem  Waaaer 
«uagewaschen,  bis  im  Piltrat  keine  Kalkreaklion 
mehr  zu  bemerken  ist.  Nach 
dem  Trocknen  wird  im  Platiii- 
tiegel  geglüht  und  der  Rück- 
stand ah  f'arij  +  Ca  P.O, 
gewogen.  Die  Fluorbostim- 
mung  geeehieht  auf  indirek- 
tem Wege,  indem  man  die  im 
Kaokstand  befindliche  Menge 
Phoaphor  Aure  bestimmt.  Zu 
dem  Zweck  s^-hließt  man  de» 
gowogcnen  Rilcksturiil  vi>n 
GaFh  +  Caal'jüi  mit  konz. 
Schwefelaäure  gleieli  im  Pla- 
tintiegel unter  Krwarmf-rt 
auf,  versetzt  vorsichtig  mit 
Wasser,  stumpft  mit  Ammo- 
niak ab  bis  zur  schwach- 
sauren  fieaktiou  und  fällt  die 
Phosphorsfture  mit  Molyb* 
dgnlösung.  Nt  derMolybdin* 
niedfrstlilag  gering,  so  be- 
stimmt man  die  Phosphor* 
aure  dureh  Titrieren  mit  Bleiaeetat,*  ist  er  grSfler. 
so  fällt  man  die  Phosphorsäure  nach  dem  Abül- 
trieren  des  Moijrbdänniederschlages  nnd  dessen 
LSaen  in  Ammoniak  mit  Hagnesiamixtur,  glüht 
und  wigt  sie  als  KgiPtOi«  Nennt  man: 

die  gefundene  Menge  On  Fh  -f  Cai  V>     ^  a 
n  n     MgtPiUi  =d 

,  angewandte  Substani  »s 

den  Prozontgehalt  an  Fluor  sex 

so  ist  X  »  -      (a  — 1,802  d). 

Als  Kontrolle,  daß  der  gewogene  RQolcatand 
tatsiU-hlich  nur  auh  CaFIt  -f-  d  PiO»  besteht,  knnn 
folgendes  dienen:  Das  Filtrat  von  dem  Molybdän- 
niederaehlage  fOllt  man  zu  830  besw.  600  «cm  auf, 
nimmt  .1hv„h  IW  b*  /u,  iI'K)  ocm  und  bestimmt 
darin  den  Kalk.  2iennt  man  die  gefundene  Menge 
CaO»c,  so  ist  unter  Benutzung  obiger  Werte: 
67,^67 

X  =    ■'y-  (c  -  0,7543  dj. 

Dr.      L.  Jhickt, 

*  S.  Phosphorbestimmung  im  Stahl  nach  der 

Tiiriermethode. 


Schwefelbestimiiiung  im  Roheisen  und  Stahl 
durch  Titration  mit  Jod«  und  ThiosulfatlAtuag. 

Eine  der  eh  ^'antosten  und  sichersten  Betriebs- 
methoden im  hflttenmännischen  I^boratorium, 
die  außerdem  den  Vorzug  außerordentlicher  Kürze 
besit/.t,  ist  ilu  8t  h wt'fulbostimmung  im  Roheisen 
lind  Stuhl  liiin  ii  Titration  mit  .Tod-  und  Thia- 
sulfatlösung.  bereits  A.  Kleine*  hat  neben  An- 
wendung eine«  Apparates  lur  titrimetriaehen 
Schwefelbi  stiininiiiii:  im  Eisen  <'iiu-  Methode  daiU 
empfohlen,  nach  der  es  mir  jedoch  nicht  mSglieh 
war»  gnnaue  Resultate  su  eni«len.  Dnter  teil- 
weiaer  Benutiung  obiger  Angaben  und  unter 
Zugrundelegung  der  Angaben  von  Lunge**  habe 
ich  der  Methode,  die  seit  etwa  einem  Jahre  im 
ehemisehen  Laboratorium  des  I'einer  Walzwerke 
zur  Anwendung  gebracht  wird,  folgende  Fasaung 
gegeben : 

Man  nimmt  bei  8tabl  10  g,  bei  Roheisen  6  g 

Einwage,  f  ügt  dazu  im  RundkoltM  ii  A  ('  i  bis  1  1) 
durch  den  Soheidetrtchter  F  100  com  Wasser  und 
7ß  ccm  konz.  Salzsiure  und  erhitzt  mit  nicht  zu 
starker  Flamme.  Die  Wasser-  und  Salzsäure- 
dämpfe  werden  grOfiienteila  im  Kühler  konden« 


siert.   Der  aieh  entwiekolnde  Sehwefelwaaseratoff 

gelaugt  zuerst  in  'ü''  ti  (..  kne  Vorlajff  tind  durch- 
streicht sodann  die  Kolben  C,  D  und  £.  C  iat 
eine  SieheriieitSTortage  im  Falte  des  ZurOck- 
Steigsns  der  Flüssigkeit.  In  D  befinden  sich 
etwa  40  ccm  einer  Kadmiumacetatlösung  (2b  g 
Cd(CHaCUO)i  t  200  ccm  Eisessig  im  I).  h'  enthält 
einige  Kubikientimeter  obiger  Kadmiumlösung, 
um  voilkotninpu  «<icb«»r  zu  geben,  daß  in  /)  alles 
absorbiert  ist.  Sobald  die  Oasentwicklung  aufhört, 
wird  im  Trichter  F  das  Ventil  geOffnet  und  einige 
Minuten  Koldens&urc  durchgeloitet,  um  dif  Reste 
Schwefelwasserstoff  zur  Absorption  zu  bringen. 
Der  gesamte  Inhalt  von  D  wird  nunmehr  in  ^Beti 
.'lOÜ  ccm  fassenden  Erlenmeyerkolben  gespQlt  und 
auf  etwa  150  ccm  verdünnt  Zum  Titrioren  ver- 
wendet man  eine  Jodlösung  und  eine  Natrium- 

•  ^Chemiker-Zeitung",  Jahrgang  19t>8  Nr.  58. 
**  Lunge:  „Chemiseh-techa.  Untersuchunga* 
roethoden**  Bd.  II  Seite  08;    L.  Campedron: 
„Guide  prati<|ue  du  chimiste  metallurgiste  et  de 
ressayeur%  Pari«,  Baudry  Sl  Go,  laOB  a  66L 
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thiosulfatiöäung,  iu  dar  je  1  ccm  1  am  Schwefel 
«nUprielit.  Also: 

7,928  g  J  —  2'»  K  K J  im  Liter 
15,.V2t}  g  Nai8tÜj  +  2  «  (NH«ltCOj  im  I,iter. 
Vou  obiger  JodlOsung  setzt  man  zum  Schwefel- 
kftdmiuin  im  Olwraehufl  tu,  fOgi  dmu  75  «cm  v«rd. 

Salzsäure  «",0  n  m  IT  0-t-300ocm  konz  H  Tl  ap.G. 
1,124)  uud  titriert,  naobdem  man  etwa  2  ccm  einer 
JodxialtatSrfcelOaung  hinzugefdgt  hat,  mit  der  Thio> 
MllfiltKlsiint;  zurftck.  Aiis  dfi  Hiffcrenz  dor  ver- 
brauchten Anzahl  Kubikzentimeter  Jad-  undThio- 
suUatlO^ung  lilÖt  sich  sogleich  der  i'rozeutgehalt 
an  Schwefel  bei-«clinen«         d^.  tttf.  L.  FrM», 

MtnganlMSttinfnuno  nsch  dem  Parsulfat- 
verfahren. 

0.  V.  Koorre*  hat  Unter«uchung;en  aber 

dip  Bt>stininiunc  des  Mnnttnns  bei  Gegfnwart  von 
Eisen  mittel»  l'ersuliates  angeüiuilt,  deren  Resul- 
tate die  VerwendbarlceU  dieser  Methode  für  pmk- 

tische  Zwecke  erwiesen.  Lodubtir  hnt  deslintl» 
eine  dieser  Methoden  der  Manganbefttimmung  in 
seinem  »Leitfaden**  (6.  Auflsg«)  aufgenommen. 
H.  Lüdert**  bringt  nun,  nachdem  er  sich  Ober- 
zeugt  hnt,  dnß  die  ('berfQhruag  des  Hangans  in 
Manganperäulfat,  Zers(örende««elbendurohKoohen, 
Auflohen  Ann  gebildeton  Mangnnsuperoxyds  in 
titriertem  Wasserstoffsuperoxyd  und  UUcktitration 
de«  QberBchüasigen  Wat-surstoffeuperoxydt»  uiit 
Kaliumpermanganat.     bofriedigende  Resultate 

liefert.  f.-il(^<  nilt>  Vi>rt  infiirhnnir  in  ^^ >i  <rhliig, 
welche  die  Methode  für  KuntroU-  und  Betriebs- 
analysen tauglieh  macht  und  die  die  Mingel  der 
bisherigen  Titriermethoden  naeb  H  a  ii>  ]>  •■  u\\>\ 
Volbard  vermeidet.  LQdert  vermeidet  zu- 
nilehst  die  langwierige  Lö!>ung  mit  Schwefeltiure 
und  Salpetersäure,  er  benulzt  nur  Salpetersäure, 
wodurch  die  Lösung  schneller  und  sicherer  er- 
reicht wird;  er  vermeidet  ferner  die  lästige 
Filtration  vom  Kohlenstoff  und  die  Neutralisation 
mit  Ammoniak,  nur  ausgeschiedener  Graphit  nnifi 
abältriert  werden.  Lüdert  benutzt  nach  von 
Knorro  die  direkte  Titration  des  Wasserstoff- 
«iiperoxyii«,  wabrcii'i  Ledebur  <1l-i)  MiUi^ran- 
niederscblag  abfiltrierl  und  in  Ferrosulfat  löat. 
Dt«  Vermeidung  dieser  Filtration  ist  jedenfalls 
auch  ein  großer  Vorzug.  Bein)  Lösen  in  Salpeter- 
säure lieiS  sich  sogar  ein  82  pro/.  Ferrutuaiigan  mit  i 
Leichtigkeit  in  Lösung  bringen.  Man  fflhrt  nun  ' 
die  Bestimmung  am  besten  wie  folgt  au» :  i  g  der 
Eisenprobo  (bei  0,6  %  Mn)  wer<l<  n  in  einem  Erlen-  . 
meyer-Kolben  (von  etwa  1  1  hilialt)  in  "lO  cc  Sal«  ■ 

*  Vergl.  „Suhl  und  Eisen"  1904,  Ii.  248.  ! 
,Z.  f.angew.  Cbem."  1004,  1",  422. 
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petermlure  (sp.  Gew.  1,2)  gelöst,  zuletzt  unter  Auf- 
j  koehen.  Man  rerdOnnt  die  LAsung  okn«  vor- 
h>>rifj('  Filtration  mit  WassL-r  auf  400  cc,  versetzt  mit 
40  cc  SchwofalaAure  (&p.  Gew.  1,18)  und  &0  cc 
AmmonpersulfetlOsung  (180  g  im  Liter),  koeht 
<'itit<  liailii  Siiuicle,  kühlt  dann  durch  Einstellen 
in  kaltes  Wautser  ab,  setxt  16  oe  Wasserstoffsuper- 
oxyd lIVsung  SU   und   titriert  mit  Permaaganat 
zurQck,  sobald  dor  Mangansuperoxydniedorschlag 
I  sich  gelöst  hat.   Die  Wasserätoffsuperosydlösung 
!  entspricht  ungefähr  dem  gleichen  Volumen  Per- 
I  manganatlösung,  sie  muß  wegen  ihrer  Verilnder* 
j  lichkcit  ]( ilfn  Tag  neu  auf  Perraanganat,  welches 
mit   FerroammoDäulfat   kontrolliert   wird,  ein- 
gestellt werden.    Eisentiter  mal  0,491  gibt  den 
Mangantitcr.  Lüdert  pibt  eine  große  Reihe  Boleg- 
analyseu  vou  Proben  mit  Koblenatoff  gehalten 
von  0,10  bis  l,20v  welche  die  Brauehbarkeit  des 
Persulfatvi'rfahrens  zeigen.    Bei  il*r  riPiuii  Me- 
I  thod«  wird  die  liU>tige  Chlorentwicklung  nach 
I  Hampe  vor  mieden;  die  ganze  Bestimmung  geht 
in  demselben  Gefäße  vor  sich,  wobei  jedor  I-'«'lil>'r 
Kt  i  <l.  r  Filtration  entfällt;  der  Endpunkt  ist  scharf 
erkeuauii,  was  bei  der  Yolhardschen  Methode 
nicht  immer  der  Fall  ist,  und  die  Ausführung  der 
Mt-thodo  orfonit  rt  woiiii?  Zi  it  und  wcnii;  Aufsicht. 
Nur  die  Gegenwart  von  Wolfram  macht  Abände- 
rungen notwendig,  mit  deren  Faststellung  L  Udert 
noch  beschäftigt  ist. 

i 

I     Jadometriwlit  BMfiimniini  des  EiMii«. 

Eisenoxyd  seist  «ioh  mit  Jod  wi«  folgt  um: 
Fci  CU  +  2KJ  «  SFeCh  -f  2KC1  +  Jt. 

Dns  .Tus^i  >.<  Iiifilene  Jod  muß  in  bekannter  Weise 
mit  i'hiosullat  zurückgemessen  werden-  Entgegen 
,  der  Annahme  von  Fresenius  behaupten  nun 
Carcano  im'l  N.ami.is.*  daß  die  Ii ionuif  ge- 
gründete Eisentitratton  deshalb  nicht  genau  sei, 
weil  neben  der  Hanptreaktion  das  Jod  sioh  weiter 

mit  dem  gebildeten  Forrosalz  uiUNftzt: 

2FeCIt  +  2HC1  -f-  Ji  =  FeiCl.  +  aHJ. 
Die  Titration  wird  nur  dann  riohtige  Bosultate 

ergeben,  wenn  man  das  ausgeschiedene  Jod  der 
Einwirkung  des  Forrosalzes  eofort  entsiebt.  Die 
beiden  Autoren  darop(en  deebalb  die  mit  Salpeter- 
saure oxydierte  EisenlOsung  mit  Salzsäure  ein, 

nelunen  auf  und  verdünnen  soweit,  d:iß  die 
Lösung  noch  1  bis  2  '^/4  Eisen  enthält,  neutrali- 
sieren mit  Soda,  versetsen  die  LSsong  mit  6  bis 
10"  '  S^nlz'-iltir*'  und  2  fr  .Tndkalinni.  peben  nach- 
her 5  bis  10  g  Chloroform  hinzu  und  titrieren 
mit  Thiosulfat  surltek. 

•  „Boll.  Chim.  Farm- 1904, 4tt,ö4.  .Oh.Zentral- 
blatt"  mu  I.  7d5. 
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Praxis  und  Wissenschaft 

^"■^^■^•'"^'^  des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


(Wir  verweisen  an  <iio»er  Stelle  auf  Uen  Artikel  (Srite  d'Di:  ^AngeMnndte  Chemie 
im  Gießereihetriehe"  von  Oskar  Leyde.) 

Stahlformguss  und  Stahlformgusstechnii^. 

(Schiaß  von  Seite  644.) 


V.  Stahl  formgalistiicke  für  Eisenbahn- 
bedarf. 

LJ  erzstticke.  .\ulier  den  Herz-  und  Krenzangs- 
stficken  der  V(>Ilstilndig:en  Weichen-  und 
KreuzangRanlagen  den  Phönix,  des  Bocbomer 
Vereins,  der  VVestfÄlischen 
Stahlwerke  und  der  (ieorgs- 
Marienhntte  hatten  Krupp 
«nd  der  Bochnraer  Verein 
zahlreiche  Herzstücke,  er- 
sterer  neben  Hartgnliherz- 
stUoken  des  (irusonwerk», 
aasgestellt.  Nach  Krupp- 
schen Angaben  besitzt  das 
von  dem  Essener  Werke  für 
diese  Zwecke  gelieferte  Ma- 
terial 60  bis  70  kg  Festig- 
keit bei  H  bis  10%  Hehnung 
und  eine  chemische  Zu- 
sammensetzung von  0,H  bis 
0,7  %  Kohlenstoff,  0,;{5  % 
Silizium,  o,«  bis  0,8  % 
Mangan,  0,05  "/o  Phosphor 
plus  Schwefel.  Die  vom 
Stahlwerk  Krieger  ausge- 
stellte Tabelle  verzeichnele 
.')3,8  bis  kg  Festigkeit 
bei  20  bis  2  1,5  "/«  Dehnung. 

Lokomoiiv-  und  Tender- 
radsterne  waren  zahlreich 


vertreten  durch  Krupp,  Httrder  Verein,  Bochumer 
Verein,  Gntehoffnungshfitte ,  Phönix,  West- 
fälische Stahlwerke,  Saarbrückener  Gußstahl- 
werke, Gußstahlwerk  Witten,  Stahlwerk  Krieger, 
Bergische  Stahlindustrie  und  Charlottenhüttc. 
meist    ergänzt    durch    absichtlich    im  kalten 


Abbildong  59.    Deformierte  Lokomutivradsterne  (Fried.  Krapp). 


1.  Augast  1U04. 


Siahlformguft  und  Stahl formgußUchnHe. 
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Zastande  noter  dem  Fallbär  oder  Danipfliaminpr 
deformierte  Stücke,  die  eine  solche  Probe  ohne 
Rißbildong  aasgfehalteii  iinben.  Solche  Leistnngcii 
bieten  allerdini^a  bei  dem  heutig^en  Stande  der 
Stahlformgnlitechnik  nichts  Auffallendes.  Ab- 
bildung ö!»  zeigt  derartig  deformierte  Lokomotiv- 
nnd  Tenderradsterne  von  Krupp  in  Rs^en.  Der 
Kochi'mer  Verein  hatte  bei  einigen  Lokomotiv- 
rädern den  Kranz  auff^eschnittcn  und  dio  Speichen 
nm  MO  gewunden.  Phönix  hatte  ein  Loko- 
motivrad benutzt,  um  aus  dem  Kurbelkürper 
Rumpf  und  Kopf,  und  aus  den  beiden  benach- 
barten Speichen  die  Flügel  de»  Vogels  Phönix 
zu  schmieden.  Nach  Kruppschen  .Angaben  wurden 
die  ersten  gegossenen  Lokomotivradsterne  1883 
hergestellt  und  zwar  in  dem  Kruppschen  Werk 
Annen.  Als  günstigster  .Armquerschnitt  wurde 
<lie  ovale  Form  erkannt.   Die  Festigkeit  beträgt 


geschmiedeten  Rädern 
der  Stahlformguliräder 


Der  Kampf  mit  den 
ist  endgültig  zugunsten 
entschieden. 

.Abbildung  tiO,  dem  Kruppschen  Katalog  ent- 
nounuen,  veranschaulicht  den  seinerzeit  auf  dem 
Kruppschen  Werke  ausgeführten  Vergleichsver- 
Ruch.  Ein  schmiedeisernes  Kad  ausländischer 
Fabrikation  und  ein  Stahlgnürad  wurden  genau 
in  gleicher  Weise  unter  der  Fallramme  behan- 
delt und  zeigten  nach  Schlag  IV  das  durch  die 
.Abbildung  wiedergegebene  Aussehen.  Das  Stahl- 
formgnßrad  war  an  keiner  Stelle  gerissen. 

Die  größten  Lokomotivräder  brachten  der 
Mocbnmer  Verein  und  Krupp.  Krstercr  hatte 
einen  Treib-  und  einen  Kuppelradsatz  für  Eilzng- 
maschinen  von  25<ki  mm  Durchmesser,  letzterer 
ein  großes  Treibrad  von  2Ü70  mm  Durchmesser 
ausgestellt   .Abbild,  iil  und  62).    Man  versteht 

erst  die  gewaltigen  Ab- 
messungen, wenn  man 
erfährt,  daß  die  Firma 
Krupp  bei  bisherigen 
Bestellungen  nur  bis 
zum  Durchmesser  von 
21 7o  mm  gelangt  ist. 
Sogar  in  eisenbahntech- 
nischen Kreisen  bezwei- 
felt man,  daß  eine  erheb- 
liche Steigerung  des 
Durchmessers  über  das 
letztgenannte  Maß 
aus  in  Anbetracht 
Gußschwierigkeiten 
führbar  sei.  Gerade 


Schmiedeiserner  Kadstern.  StahlgaUradstem. 
Abbildang  60,    Schlagversuche  bei  einem  schmiedeisernen  Radstern 
and  einem  StahigiiUradstern  (Fried.  Krupp). 


:i7  bis  44  kg.  Die  Gegengewichte  der  Kurbeln 
werden  teils  massiv,  teils  hohl  gegossen,  um 
eine  Bleifnllnng  aufzunehmen.  Eine  Abnahme- 
tabelle des  Kruppschen  Werkes  möge  Iiier  folgen: 


Probeatäbe:  20  mm  Durchmesser,  200  nun  lani; 


Gegenstand 


Nr.  94907 


fTreibrad 
Kuppelrad 

I Laufrad 
Tenderrad 

Nr.  94866  fj^*'*'7"' 
I  Kuppelrad 

Treibrad 
Kuppelrad 
Nr.  94869  !  Laufrad 

Tenderrad 
desgl. 


Nr. 


IH 
21 

24 

:V5 

28 
10 
10 

70 


I  larchschnitt  aus  BOO  Almahnie- 
proben  der  preub.  Staatsbahn 


Krall« 
keil 
hff  <|mni 


Drb- 

DUO( 


Kon. 
traklion 


41,0 

41.0 
41,0 
42.0 

40,0 
40.0 

40,0 
41,0 
42.0 
40.0 
42,0 


;»o.o 
;h.o 

82.0 

.si.o 

.44.0 
29,0 
31.0 
2i»,0 
30.0 

30,0 


61,0 
tö,0 
63,0 
58,0 
«>3,0 
«0,0 
59.0 
61.0 
55.0 
58,0 
61,0 


40,9     30.1  59,4 


hin- 
der 
ans- 
nm 

diese  Ansicht  zu  wider- 
legen, soll  das  große 
Kruppsche  Rad  gegossen 
worden  sein.  .Abbild.  *>3 
zeigt  sonstige  Lokomotiv- 
teile, die  von  dem  (Tußstahlwerk  Witten  ausgestellt 
waren,  wie  Bügolgleitbacken,  .Achslager,  Kreuz- 
köpf,  Gleitbacken,  Stopfbüchsen,  Hadialbuchs- 
führungen  usw.  .Auch  die  Bergische  Stahlindustrie 
und  die  Saarbrnckener  Gußstahlwerke  brachten 
Lokomotivteile.  Außerordentlich  reichhaltig  hierin 
war  die  Kruppsche  .Ausstellung.  Dies  ist  nicht 
befremdlich,  da  jeder  .Auftrag  anf  schwierige 
Lokomotivteile  den  Beweis  des  Vertrauens  aus- 
drückt. Einige  der  schwierigeren  Teile  sind 
durch  die  .Abbildungen  t)4,  65  und  *Ui  dargestellt. 
.Abbildung  t)4  zeigt  eine  Zylinderversteifung 
(Caissonement),  Abbild.  6.')  eine  Rahmenverstre- 
bnng,  .Abbildung  66  u.  a.  einen  Lokomotivrahmen. 
Letzterer  ist  in  «Stahl  und  Eisen"  l!Mi3 
Seite  lo3  geometrisch  wiedergegeben.  Daselbst 
sind  auch  ein  Caissonement  und  ein  vorderes 
Achslagergehäuse  sowie  (Seite  Ins)  eine  ge- 
gossene Lokomolivkurbelwelle  abgebildet  und 
einige  .Schlußfolgerungen  an  die.se  .Abbildungen 
geknüpft. 
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24.  Jahrif.  Nr.  16. 


Die  Darstellnng  des  Be^oBgenen  Lokoiuotiv- 
rahraens  begleitet  der  Krnppsche  Katalog  mit 
folgenden  Worten:  „Gegenüber  den  bisherigen 


Abbildung  61.    Lokoinotivtreibra<lst«rn,  2<i7U  min  Durchm.  (Fried.  Kruppj. 


zasainmengehauten  Plattenrahinen  erheblich  Btflr- 
ker  konstruiert,  ohne  (iewichtsvennehrung,  ge- 
stattet derselbe  in  den  meisten  Fallen  eine  Ver- 
breiterung der  Fenerbüchse,  somit  breiteren  Rost, 
größeren  Kessel,  größere  Heizfläche.  Der  (iuß 
in  einem  Stück  mit  allen  Armaturen  vereinfacht 
die  Konstraktion  und  bringt  einen  großen  Teil 
der  bisher  erforderlichen  Arbeiten  in  Wogfall. 
Seit  1*  Jahren  sind  zwei  mit  solchen  Kähmen 
versehene  *.i  gekuppelte  preußische  Normal- 
Gfiterzuglokomotiven  in  Betrieb.''  Der  Guß 
dieses  Kahmens,  der  von  vielen  Fachleuten  als 
das  hervorragendste  Stahlformgußstück  der  Aus- 
stellung angeschen  wurde,  muß  in  Anbetracht  der 
bedeutenden  LAnge  des  Stückes  außerordentlich 
schwierig  gewesen  sein,  weil  die  vier  mit  rechten 
Winkeln  einspringenden  .^usbuclitnngen  zur  .Auf- 
nahme der  .\ch8lagerkasten  leicht  Risse  beim 
Schrumpfen  herbeiführen  können.  Mit  besonderem 
Geschick  hat  allerdings  der  Konstrukteur  auf 
möglichst  geringe  Verschiedenheit  der  Gnßwand- 
st&rke  gesehen.  Ks  sind  .'{2  Eingüsse  und 
Steiger  bei  dem  Abguß  in  Tätigkeit  gewesen. 
Der  Guß  ist  gleich  beim  ersten  Kinformen  in 
.•\nnon  mit  Krfolg  durchgeführt  worden. 

Die  Bedingungen  der  preußischen  Staats- 
liahnen  lauten  auf  .-{7  bis  44  kg  Festigkeit  bei 
20  °/o  I>ohnung  bei  Flußeisenformguß,  50bi8«)0kg 
Festigkeit  und  12  °/o  Dehnung  bei  Flußstnhl- 
formguß.  Stahlwerk  Krieger  verzeichnete  in 
seiner  Tabelle  für  Lokomotivteile  und 
40,5  kg  Festigkeit  hei  H<>  und  2M  "/o  Dehnung 
hei  200  mm  Lftnge,  4;t,4  und  48,8  "/o  Kontrak- 
tion.   Nach  einer  Zusammenstellung  der  Saar- 


briickener  Gußstahlwerke  ergab  die  .Abnahme 
von  8  Kreuzkopfkörpern  einen  Durchschnitt  von 
.55,4  kg  Festigkeit  und  21,7  "  o  Dehnung  bei 
DW  mm  gemessen,  Biege- 
probe 180"  gut  bestanden. 
Die  Durchschnittsergebnisse 
von  62  Abnahmen  von  Fluß- 
eisenformstücken  (Lauf- 
achseulager, Versteifungen, 
Lagerplattcn,  Kniissenlager, 
(ileitbacken ,  Balancier, 
Achslagerfiilirung,  Leitstab- 
halter, Kuppelachsbüchsen, 
Bremswellenlagern  usw.) 
sind  42,1  kg  Festigkeit, 
2«,7  \o  Debnung(bei  1  OOmro 
gemessen).  Biegeprobe  um 
|nO<*  gut  bestanden.  .AU 
.Abnahmebehörde  ist  durch- 
weg die  Eisenbnhndirektion 
Saarbrücken  genannt.  Einen 
interessanten  Versuch  hat 
dieselbe  Firma  ausgeführt, 
um  eine  Kurbel  von  .120  kg 
Gewicht,  .■{75  mm  Radius, 
deren  Zapfen  angegossen 
war,  zu  untersuchen.  Abbildung  *)7  stellt  die 
Kurbel  dar.  Der  Gang  und  die  Ergebnisse  des 
Versuchs  sind  von  der  Firma  selbst  wie  folgt 
besehrieben  worden: 


Ahbiidang  02.  Lokomotivtreibradstern, 
vergl.  Abbild.  61  (Fried.  Krupp). 

Zur  Untersuchung  der  Frage,  ob  und  wie- 
weit es  znlHssig  sei,  geschmiedete  Kurbeln  durch 
Slahlgußkurbeln  zu  ersetzen,  wurde  eine  Stahl- 
gnßkurbel  nach  den  Dimensionen  nachstehender 
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Abbildang  tSö. 

Abbildani^  63.    I.okomotivteile  in  StahlguU  fertig  bearbeitet.  RahmenverBtrebung. 

((tußstahlwerk  Witten.)  Uewirht  27)0  kg  (Krupp- Annen). 


Skizze  zu  Versuchszwecken  gegossen.  Die  Kurbel 
wurde  nach  Linie  a  durchschnitten.  Ans  der 
einen  Hälfte  wurden  die  Probestreifen  b-c-<l-f  f-g-h-i 
gemäß  Skizze  herausgetrennt  und  zu  Zerreiß- 
proben verarbeitet.  Die  Resultate  sind  in  unten- 
stehender Tabelle  aufge- 
führt. Die  Versuche  wurden 
unter  Kontrolle  eines  He- 
ainten  der  Wiirttembergi- 
schen  Staatsbahn  angestellt. 


gestellt  hatte,  eine  Änderung  herbeiführen 
werden,  muß  der  Zukunft  überlassen  bleiben. 
Für  Straßenbahnen  kommen  dagegen  gegossene 
Kader  und  Hadsterne  in  großem  Maßstäbe  zur 
Verwendung,  wie  unter  andern  die  Ausstellung 
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43,3 
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StahlforuigußstUcke  für 
Eisenbahnwagen.  Für  nor- 
mabpurige  EiHenbahnen  im 
Sinne  unserer  Staatsbahnen 
kommen  gegossene  unge- 
schmiedete  Räder  nur  aus- 
nahmsweise für  Nebenbahn- 
zwecke in  Hetracht.  Krupp 
hatte  derartige  Rader  aas- 
gestellt. Ob  und  inwieweit 
die  in  Hartguß  hergestellten 
Grifllnräder ,  welche  das 
Kruppsche  (irusonwerk  aus- 


Abbildung t56.    Autoolav,  Anker,  Leitbahnträger,  .Sobitfakolben, 
Zylinderderkel,  Walzen,  Lokomotivrahmenstiick  .Svstem  Lentz,  gegossoD« 
gekröpfte  Welle.    ^Fried.  Krupp.) 
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des  Mörder  Vereins,  der  GeUenkirchener  Guß- 
stahlwerke und  der  Bergischen  .Stahlindustrie 
dies  erkennen  lieü.  Von  erstgenanntem  Werk 
sind  horeits  in  .Abbildung  10  Räder  dargestellt 
worden,  die  nach  Huthscheui  V^erfahreu  gegossen 


Es  inub  fine  genfigende  Sicherheit  gegen  Ver- 
schleiß und  gegen  Kroch  geboten  werden.  Die 
Auswahl  unter  den  beiden  Radgattungen  regelt 
die  genannte  Firma  auf  Grund  ihres  reichen 
Ert'ahrungsuiaterials. 


/ 

-i-i 


-ro- 


Abbildung  H7.    Kurliel  mit  angegossenem  Zapfen 
uuä  StahlgnU. 
(Saarbrückener  (iaßstahlwerke.) 
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Abbildung  B9.  Seitenteil  eines  StraOenbahn- 
wagennntergestells.    (ßergische  Stahlindustrie.) 


Abbildung  t>B.    Radstem  mit  anfgezogenem 
Radreifen  fQr  Straiienbahnen. 
(Bergische  .Stablindnstrie.) 
I 


Abbildung  71. 

Förderwagenrad 
mit 
WeißmeUll- 
büchse. 
Gewicht  "20  kg. 
(Fried.  Krupp.) 


Abbildung  70.    Seitenteile  zum  Straßenbabnwagenuntergestell. 
I  Bergisnhe  Stahlindustrie.) 


Abbildung  72. 
Selbsttätige  Wagenkupplung, 
amerikanisches  .System, 
für  Normalbahn. 
Gewicht  180  kg. 
(Fried.  Krapp.) 


waren.  Die  Bergische  Stahlindustrie  pflegt  den 
Bau  von  Straßenbahn  -  Hadsfttzen  und  ganzen 
Wagen  -  Untergestellen  als  Sondergebiet.  Es 
kommen  Speichenrilder  und  Stahlguliradsterne 
mit  aufgezogener  Bandage  aus  hilrter«*ni  Material 
zu  .Anwendung,  letztere  da,  wo  mit  gr^Uieren 
Lasten,  scharfen  Kurven  und  Steigungen  ge- 
reclmet  werden  raub  und  der  Bruch  eines  Rades 
mit  angegossenem  Radreifen  zu  befürchten  ist. 


Abbildung  68  ist  ein  von  der  Bergiscben 
Stahlindustrie  hergestellter  Radstern  mit  anf- 
gezogenem Radreifen;  auf  die  geringe  Speieben- 
stärke dieses  Rades  ist  besonders  zu  achten.  Die 
Festigkeit  der  Radsterne  wird  auf  45  bis  5^  kjc 
bei  20  %  Dehnung  bemessen,  die  der  aufgezogenen 
gewalzten  Bandage  auf  etwa  SO  kg.  Versuche 
haben  gezeigt,  dali  die  gegossenen  Radsterne 
viel   widerstandsfähiger  sind  als  geschmiedete 
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Abhildang  73.    Schwangradhälftc  in  Stahlgnß,  ganzes  Gewicht  38600  kg. 

(Gußstahlwerk  Witten.) 


und  geschweißte.  Einige  im  kalten  Zustande 
deformierte  Radsterne  waren  ausgestellt. 

Wie  eingangs  erwähnt,  stellt  die  Bergische 
Stahliudnstrie  diese  Straßenhahn  wagenrader  als 


Abbildung  74.    Walzen,  Kurbeln.  Stopfbüchaen, 
Hebel,  Böekchen,  gegossene  Kurbelwellen,  Jurch- 
schnittenes  Rohr.    (Fried.  Krupp.) 

Massenware  auf  der  Formmaschine  her.  Dasselbe 
gilt  von  den  Seitenteilen  der  Wagenuntergestelle, 
deren  dünne  Wandstärken  ebenfalls  zu  beachten 
sind.    Abbildung  Gii  zeigt  einen  Seitenteil  eines 

XV.M 


Abbildung  76.  Dampfzylinder. 
(Fahrendeller  Hütte.) 


Straßenbahnwagen-Unterge- 
stells der  Bergiscben  Stahl- 
industrie, und  Abbild.570 
stellt  solche  Stücke  der- 
selben Firma  dar,  die  im 
kalten  Zustande  verbogen 


—iMli  — 
Nhnill  I  —Ii 


^.|ml  •.  L-K 


.\bbildnng  76.  Paiupfverteilnngsgehäuie. 
(Westfälische  Stahlwerke.) 
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Abbildung  77.  DanipfinMchtnenantert«ii. 
(Fahrendeller  Hütt«.) 


Abbildung  79. 
Abzweigstück  einer  Rohr- 

leitung. 
a  =  Fläche  f.  d.  verlorenen 
Kopf. 


-1800- 
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Abbild.  81. 

Stahlguti- 

1 

ventilkörper 

1 

einer  nnter- 

1 

irdischen 

1 

Wa8»cr- 

haltungs- 

maschine. 

V 

Gewicht 

8943  kg. 

(Haniel  & 

Lueg.) 

-MO 


Abbildung  78.    Abzveigstück  einer 
Dampfleitung.  (Peking.) 


Abbild.  80.  üaamotorenkopf.  (Fried.  Krupp.) 


I  F 
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Abbildung  82.   Stahlguß  -  Pnmpenkörper. 
(Saarbriickener  Gußstahlwerke.) 
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teU  nd  lim.  8W 


sind.    Die  Festigkeit  betrAgt  39  kg  bei  27 
DehnuDg  auf  900  mm  Llnfe  nnd  bei  30  7» 
Dehnung  anf  100  mm  gemessen. 

Kader  för  Feld-  and  Grabenbabnen  sowie 
Büchsen  nnd  Radsätze  aller  Art*  waren  sahl- 
reich  vertreten  durch  die  Bergische  Stahllndnstrie, 
die  OeUankifdMner  Gußstahlwerk«,  Oekiiig&Co.| 


AWldiac  8Bb  Yentflkarten.  Gewicht  1800  kf  . 
(Bochnser  Venia.) 


die  Fahrendeller  Hätte  nnd  Kmpp.  Die  Bergiscbe 
Stahlindnstrie  gibt  55  bis  t;5  kg  Festigkeit  hei 
10  bis  Ifi  "/o  r)fbnung  für  Graben-  und  Feld- 
bahnrftder  als  erfabrnngsgemäß  richtig  an.  Ein 
TaU  dar  BÜar  dar  OelaeuUralMMr  CKifiiUhl- 
wwke  ichaldet  alierdinffa  als  Tempantahlgaftt 

 lam —  - 


ebenso  wie  die  von  Koch  in  Siegen  aasgwMltan 
B&der  ans.  Abbildang  71  zeigt  ein  Bad  aaa 
Kroppaebem  Hartatabl  mit  WeiAmeutlbllehaab 

Abgesehen  von  KndsJltzen  nnd  TTntpr^estell- 
Seitantailen  kommen  noch  Drebpfannenteile  dea 
HSrdflr  TereiBi  ftr  80  t>Plalt(iBfBtfa|«B  in  B«« 
traebt,  leraar  die  anerikaiiiadMii  aelbatutigen 


Wagenkappelungen,  System  Erfurt  (Abbild.  73) 
▼an  Krapp  in  Basen.  Dieee  Knppelmgea  werden 

wohl  demn&chst  ein  Masscnerzcufn'is  tinRerer 
Stahlformgaßwerke  darstellen.  Die  rohen  Croß- 
ittdw  mflssen  ebne  jede  Bearbeftnng 
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Ahbildaag  86.  Pampeakdrper  znr  Expreßpnmpe. 
Qewiebt  8800  kg.  (Oateboffiinagshitte.) 

montiert  werden  können.  Krapp  hatte  auch 
Hemuischnhe   aus   Hartstahl   aasgaateUt.  Die 

Anwendung  von  Wagenach sbuchsen  aus  Stahl' 
formguü  ist  bereits  versuchsweise  eingeführt. 

VI,  Dampfmaschinenteile. 

Abgesehen  vom  SchilbmasrJiinenbau  (vergl. 
dioaea  Kapitel)  kommeii  flb*  DampflaaaeUiieii 

nnrwenii^'c  Stalilfnrmpnßteile  in  Betracht,  nämlich 
KrenskSpfe,  Kurbeln,  Kulissen,  Bücke  and  Hebel 
für  die  Steaerung, 
femer  Ventilkörper 
und  Ventilhaaben 
nnd  allenfalls  noch 
Zylinderdeckel  und 
einige  andere  Teile. 
Neu  nnd  aaßeror- 
dentUch  bemerkens- 
wert  für  den  Kon- 
strukteur ist  die  Ver- 
wendnng  dea  StaU- 
gnsaea  tfbr  Schwang- 
rader.  AbbUdnng  73 
▼eransehaallebt  eine 
Schwnngradhilfte 
von  etwa  20  t  des 
Qaßstahlwerks  Wit- 
ten, die  Jedoch  aleht 
ansgestelU  war;  es 
wird  damit  ein  Aus- 
blick «rVfltaet  flr 
solche  Falle,  wo  Ge- 
wichtsersparnis von 
großer  Bedeatuag 

ist.  Die  Armfornien  sind  besonders  lehrreich. 
Abbild.  74  aeigt  eine  Eeihe  der  obengenannten 
Teile  in  der  Krappballe.  Yen  der  etwaigen  An> 

Wendung  des  StahlformgnsBes  für  Zylinder  ist 
schon  in  der  Einleitung  die  Kede  gewesen.  Daß 
die  technische  Möglichkeit  besteht,  bat  die  Fahren* 


Abbildung'  m. 
Einseitig  geichlossenar 
Pumpenkörper. 
Gewicht  2826  kg. 
(Gateboflimigshitte.) 
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deller  ÜUtte  auch  dem  waniger  fachkandigen 
Pnbllkiiiii  aaf  der  Aosatelliinf  g«s«ift.  Abbfld.  76 

zeigt  einen  Dampfzylinder  mit  an^regossenem 
Schieberkaaten  der  Fahrendeller  Hütte.  Die 


8  Atm.  aoßer  Betracht,  es  bleibt  daou  uur  uuch 
KroBse,  KvpflBr,  Flufi-  «der  8cb««ifleiMB  and 

Stahlforniguß  übrig.  Die  beiden  erst^nanntea 
scheiden  aber  bei  aebr  hohen  Dampfspaonaogeil 


Abbildang  87.    Teil  eint  s  Drucksatzei, 
(WettfUische  ätohlwerke.) 


Westfäliechen  Stahlwerke  hatten  ein  große« 
Dunpffertefinngigebime  aiufeslellt  (Abbild.  76). 

Daß  für  Dampfiiia.srhinenfralime  Stahlformguß 
auch  bei  stationären  Maschinen  in  Frage  kommt, 


Abbildung  88.  Zentrifnita1piimp«ng«hilii«i, 
(Fahrendeller  Uütte.) 

habe  ich  la  dorn  melirt'ach  erwäbntan  Vortrage 
gSBAgi.  Abbild.  77  leigfc  einen  DampAnoMsliiaen- 
flrahm  Oiegenrl)  der  Falirendeller  Hütte.  Anch 
einen  stehenden  Frahm  hatte  dieselbe  Firma 
ansgeetellt.  Fflr  Dampfleitnngen  nnd  yentfle 
kommt  OnBeisett  bei  liOherer  DempApNurang  als 


Abbildnng  89.  Drackhauhe. 
Oewicht  600  kg.  (BoehuaM  Verein.) 


Abbildang  90. 
für  Klein,  .Schanzlin  Becker. 
(Qatehoffbaogshfitte.) 
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Abbildung  91.  Preßsylinder. 
Oewicbt  34000  kg.  (Bochamer  Verein.) 


Abbildnng  92.   Preßzylinder  für  1000  t  Druck. 
Qewfebt  l««fi6  kg.  (Unteholfirangshfttt«.) 

nnd  hochiiberhitzteni  Dampfe  wegen  der  nach- 
teiligen Einwirkung  der  Temperatur  auf  daa 
Oeflige  nnd  die  Festi^eiteeigeDechalten  aia. 
Et  bleibt  dann  nvr  StahlformgnB  für  gegeeeene 
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Stficke  Qbrig.  So  befand  sich  denn  auch  in  der 
Bergbaahalle  ein  OAiupfventil  von  Schaffen  & 
Badenberg,  das,  für  Heilidampf  bestimmt,  ans- 
schließlicb  aas  Stahlformgraß  horgeatellt  war. 
Zar  Abdichtung  diente  ein  nahtloser  Nickelring, 


fttr  den  verlorenen  Kopf,  Ohne  das  Schönheits- 
gefdhl  zu  verletzen,  kann  der  Rest  des  letzteren, 
darch  eine  saubere  kreisrunde  (tangentiale)  Fläche 
begrenzt,  stehen  bleiben,  z.  B.  um  das  Firmen- 
schild aafzunehmen  (Abbild.  79).    In  Abbild.  74 


Abbildung  93.    Laofkatzcngehause.    (Fried.  Krupp.) 


Abbildung  94.    Unterteil  fflr  Pinen  Drrlikran 
von  150  t  Tragkraft.   ^Stahlwerk  Krieger.) 

der  in  den  Stahlgaßkörper  eingepreßt  war. 
Abbildung  78  stellt  das  .\bzweigatnck  einer 
Dampfleitung  (Oeking)  dar.  Eh  zeigt  sirh  hier 
ein  Fortschritt  in  der  Gestaltung  des  Modells. 
Der  Kugelkörper  in  der  Mitte  gestattet,  in  be- 
()uemer  Weise  Stutzen  in  beliebigem  Winkel 
and  von  beliebigem  Durchmesser  ohne  tief- 
einschneidende  Modelländernng  abzuzweigen,  und 
bietet  einen  bequemen  und  wirkungsvollen  Platz 
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Abbildang|95.*l.Zahnrad.    Gewicht  69&0  kg. 
(Hörder  Verein.) 


tu 
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Abbildung  96.    Stirnrad  mit  gefrästen  Zähnen 
18,84  Teilung,  296  Zähnen.   (Bergische  Stahlindustrie.) 

(Krupp)  gsieht  man  in  der  Mitte  oben  einen 
aufgeschnittenen  Rohrkrümmer  einer  Dampf- 
leitung, dessen  saubere,  gleichmäßige  und  dünne 
Schnittflächen  dem  Fachmann  auffielen. 

VII.  (rasmotorenbaa. 

Gasmotorenköpfe,  die  im  Innern  den  Explo- 
sionsraum  einschließen  und  behufs  Wasserkühlung 
hohivvandig  hergestellt  sein  müssen,  sind  ver< 
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wlekelt  gestaltete  KSrper.  ^Al«  nehrere  gvA- 

eiserne  GaBmotorenköpfe  gerissen  waren,  wnrden 
«inige  unserer  ersten  Stablgußfirmen  beaaftragt, 
Stahlformgußstfieke  herzostellen.  Anfangs  wollte 
es  gar  nicht  gehen.  Hatte  man  ein  Seiden, 
das  bei  der  ünmöplichkeit  des  Eindrinpens  in 
die  verwickelte  Uaüt'orm  gleich  nach  dem  üaß 
Mfilit  gMebah,  glleklieh  wniuiffmi,  m  wtr  der 
Stabl  wtedor  so  hart,  daß  er  ildi  nicht  bearbdtaa 


!  naachine.    Sein  Gewicht  beträgt  9970  kg  bei 

1480  mm  Dnrchm.  Daß  man  eine  ganz  hervor- 
ragende Leistung  vor  sich  hat,  wird  ohne  weitere 
i  ErlAnternng  klar.  —  Die  Gntehoffhnngshütte 
i  hatte  die  Dentzer  Qasgeblasemaschine  in  ihrem 
ßebände  mit  Zjiinderköpfen  aus  ilirer  Stahlform- 
i  gaßgießerei  Sterkrade  ausgesuttet  and  außerdem 
!  ein  aolches  Onßsttdc  «ugeatellt.  Abgeaehen 
j  von  den  ZjUnclerkVpfini  ben9tigt  dar  Oaamotoren- 


AbbUdaog';;97.   Stirnrad.  (Oeking.) 


Abbildung  96. 
Scbneekeorad. 

Gewicht  120  kg. 

Schnecke, 
Oawieht  88  kgb 
mit  Hflchsen  ans 
bearbeitbarem 
Material. 
3fi  Zahne. 
50  mm  Teilung. 
(Fried.  Krupp.) 
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Abbildnag  99. 
(OelseBkifchei 


Ringschmterlager. 
V  eaMahlwerka.) 


Abbildung  100. 
Doppelte 
Kurbelwelle. 
(Krupp«  Annen.) 
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Abbildung  101. .  Kurbel- 
welle. Qewicht  1618  kg. 
(Krapp  •Annen.) 


Abbildung  102.  Kurbelwelle  (R -=200  mm)  auB  Stahlguß, 
kalt  verbogen.   (Saarbrückener  Gußstahlwerke.)  ** 


ließ.  Abhilfe  wnrde  erflt  geschaffen,  uIh  es  ge- 
lang, die  Kerne  aas  einer  widerstandsfähigen 
plantiiehen  Ifarae  bersnstellen,  die  aber  doch 
nnter  dem  Einfluß  dor  Hitze  nach  dem  Erstarren 
des  Stahls  ihren  Ziisiiininenhalt  cinbiil'f  und  sich 
ohne  weiteres  entfernen  iiiijt.  Cradmotoreuköpfe 
hatten  Kmpp,  die  Gntehoiltanngthlltte  und  die 
Wittenfr  Gußstahlwerke  ansgcstellt ,  letsteres 
Werk  einen  durchschnittenen  Kopf,  der  bei  Laien 
and  Faehlenten  Anfeehen  erregte.  Abbildnng  80 
zeif;^  den  von  Krupp  ausgestellten  (lasmotor- 
kopf  für  eine  45U  pferdige  Öaskraft-Walzenzng- 


ban  eine  grJißere  Zahl  vnn  .'-Itahlformpnßstücken, 
besonders  Hebel  und  andere  äteuerungsteile. 
Frfiber  schmiedete  man  Oasmotorenkoppelstangen, 
honte  gießt  man  «ie. 

VÜL  Pnmpon-  nnd  PreAsylinderteile. 

Pumpen-  nnd  Preßsylindertdle  waren  aehr 

zahlreich  vertreten,  n.mientlich Bergwerkspumpen. 
Abbildung  bl  zeigt  einen  VentilkOrper  fär  eine 
onterirdiaohe  Wanerhaltangimaachine  (Haaiel 
&  Lneg),  Abbildnng  82  einen  Pampenkörper  mit 
Haabe  (Saarbrttckener  Unßstahlwerke),  Abbü- 
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dnnfir  83  einen  Ventilkörper  (Bochnmer  Verein), 
Abbildung:  84  gleichfalls  einen  Ventilkörper 
(Oeking),  Abbildung  einen  Pumpenkörper 
für  eine  Riedler- Kxpreßpumpe  ((iutehofTnungg- 
hfitte),  Abbildung  8B  einen  einseitig  geschlosse- 
nen  Pumpenkörper    (Gutehoffnnngshiitte),  Ab- 


Kalt  verdreht. 


Kalt  verbogen  (Biegeprobe). 

Abbildung  103.    StahlgaU  •  Lenkstange. 
(Saarbrürkener  Gußstahlwerke.) 


ist  4300  mm  lang,  hat  anßen  1  m  Dorchmesser 

und  wiegt  10  000  kg.  Ein  auf  üOO  Atm.  Wasser- 
druck geprüfter  Preßrylinder  des  Mörder  Ver- 
eins wog  4K80  kg.  Oekiug  hatte  ebenfalls 
einen  Pumpenkörper  für  eine  Kiedler- Expreß- 
pumpe, ähnlich  .Abbildung  85,  ausgestellt,  ferner 
ein  großes  Schlammpnmpengehäuae  (für  eine 
Zentjifngalpumpe)  von  1900  mm  Durchmesser  und 
3870  kg  Gewicht. 

IX.  Kran  teile. 

Als  solche  kommen  Lanfrftder  für  Laufkrane, 
gefräste  Getriebe  und  kleinere  Teile  zur  Ver- 
wendung. Abbildung  93  zeigt  ein  Laufkatzen- 
gehftuse  von  Krupp  in  Essen  als  ein  außer- 
ordentlich schwieriges  Stück.  Es  ist  in  der 
Stellung  gegossen,  wie  es  abgebildet  ist.  Die 
Augen lager  unten  wann  nicht  zugänglich  für 
einen  verlorenen  Kopf  und  mußten  durch  Ein- 
legen von  Schmiedeisenstncken  schnell  zum  Er- 
starren gebracht  werden.  Die  Abmessungen 
sind  2460  X  1400  mm  (vergl.  „Stahl  u.  Eisen" 
1903  S.  108).  Abbildung  94  zeigt  das  vom 
Stahlwerk  Krieger  gebaute  Unterteil  für  einen 
Drehkran  von  150  t  Tragfähigkeit,  das  aber 
nicht  ausgestellt  war. 

X.  Triebwerksteile. 


bildang  87  den  Teil  eines  Drucksatzes,  geliefert 
für  die  Isselburger  Hütte  (Westfälische  Stahl- 
werke), Abbildung  8H  ein  Zentrifugalpumpen- 
gehäuse  (Kahrendeller  Hütte),  .■\bbildung  89  ,  Nabe  ist  geschlitzt.  Der  große  Durchmesser 
eine  Druckhaube  (Bochnmer  Verein),  Abbild.  90  (das  Rad  überragte  alle  ausgestellten  Räder  um 
ein  Pumpenherzstflck  (Gntehoffnungshütte),  Ab-  ,  ein  beträchtliches)  erregte  auch  bei  Fachleuten 


Abbildung  95  ist  ein  großes  Stirnrad  von 
'  4300  mm   Durchmesser  (Hörder  Verein).  Die 


TrrlortDrr  Kopt 


Abbildung  104. 

(rnBdkizze  eines 
Stralienbahn- 
getriebes. 


Abbildung  105.    Balancier  fOr  eine  Kompressormaschine,  aas  Spezial- 
Ktahlformguß.    Hewicht  14  440  kg.    (Fried,  Krupp.) 


bildnng  91  einen  Preßzylinder  (Bothumer  Verein) 
und  Abbild.  92  desgleichen  (Gntehoffnungshütte). 
Abmessungen  und  Gewichte  sind  auf  den  .Ab- 
bildungen angegeben.  Zu  erwähnen  ist  noch 
ein  wegen  seiner  Länge  bemerkenswerter  großer 
Preßzylinder    des   Gußstahlwerks   Witten ;  er 


berechtigtes  .Aufsehen.  Abbildung  96  zeigt  ein 
Stirnrad  der  Bergischen  Stahlindustrie,  Abbil- 
dung 97  ein  solches  von  Oeking  Sc  Co.,  ersteres 
mit  gefrästen,  letzteres  mit  gegossenen  Zähnen. 
Bei  beiden  i.st  die  Armkonstruktictn  beachtens- 
wert.   Der  I*  Querschnitt  ist  im  Gegensatz  zu 
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der  Ablieben  aach  bei  .Abbildung  95  angewen- 
deten Anordnung  so  gestellt,  daß  der  Beschauer 
gerade  auf  die  Steglläche  sieht.  Es  ist  dies 
vom  Standpunkt  der  Statik  ans  gerechtfertigt 


ausgestellt,  n.  a.  von  der  Bergischen  Stahl- 
industrie, Stahlwerk  Krieger,  Oeking  &  Co. 
Diese  Getriebe  sind  zweit«ilig;  der  Guß  erfolgte 
gein&ß  Abbildung  104.  Abbildung  105  zeigt 
einen  Balancier  für  einen  Kompressor  aus  Spezial- 
stahlformguß von  Krupp. 


Abbildung  107, 
Siebrostrahinen 


für  einen 
Kollergang. 
Gewicht  46  kg. 
(Fried.  Krupp.) 


-600- 


Abbild.  108. 

Brechkopf 
für  Gates- 
Brecher. 
Gewicht 
535  kg. 
(Fiied. 
Krapp.) 


Abbildung  106.  Brückenlager. 
(Hörder  Verein.) 

und  zeugt  von  einer  Neubildung  der  Konstruk- 
tionen unter  dem  Einfluß  des  Stahlformgusses. 
Man   „rechnet*^   bei  diesem  Material,  während 
man  bei  Gußeisen  vielfach  nur  empirisch  die 
Maße  „griff".    Bei  dem  Rade 
der  Bergiscben  Stahlindustrie 
sind  die  Speiebenquerschnitte 
sehr  dünn  gehalten,  die  Nabe 
geschlitzt.   Die  Festigkeit  be- 
trägt 55  kg  bei  18  7o  Dehnung 
(200  mm).  Abbild.  98  zeigt  ein 
Schneckenrad  nobst  Schnecke 
aus  Kruppschem  Hartstahl  mit 
eingegossenen     Büchsen  aus 
weichem  Metnil;  auch  ein  ko- 
nisches Und  für  Zementwerke 
aus  Kruppschem  Hartstahl  mit 
eingegossener  Büchse  war  aus- 
gestellt.    Es    zeigen  ferner: 
Abbildung  99  ein  Ringschmier- 
lager   mit    Weißmetall  aas- 
gegossen (Gelsenkirchener  Guß- 
stahlwerke), Abbild.  100  und 
101  (siehe  auch  .•\bbildung  74 
und  H6)  gegossene  Kurbelwellen  (Krupp- Annen),  ' 
Abbildung  102   eine   deformierte  Kurbelwelle, 
im  kalten   Zustande  deformiert  (Saarbrückener 
Gaßstahlwerke),  Abbild.  103  deformierte  Pleuel- 
stangen derselben  Firma.    Gefrilste  Getriebe  für 
Straßenbahnwagenantrieb  waren  in  vielen  Stucken 


XI.  Brücken  lager. 

Brfickenlager  waren  nicht  auf  der  Ans- 
stellung  vertreten.  .Abbildung  106  zeigt  jedoch 
ein  Brnckenlager  des  Hörder  Vereins.  Stahl- 
werk Krieger  notiert  für  Brückenlager  50,5  kg 
Festigkeit  bei  22  °/o  Dehnung. 


Abbildung  109.    Mahlringe.    (Bergische  Stahlindustrie.) 


XII.  Stahlformgußteile  für 
Aufbereitungs-   und  Zerkleinerungs- 
maschinen. 

Krupp  unterscheidet  „Barten  Stahlformguß " 
und  „  Hartstahl formguß*.    In  beiden  Qualitäten 


1.  Allgut  IWM. 


SUäüformgttfi  mmd  Stahiformgußieehmit. 
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werden  KoUergangs-BiDge  und  -Platten,  Poch- 
■diidie,  HebedftmBen  uw.  gefertigt  Einige 

Hartatahlteile,  sämtlich  von  Krnpp  in  Käsen 
ausgestellt,  sind  hier  wiedergeg^eben.  Abbil- 
dung 107  zeigt  einen  Siebrostrahmen  für  eineu 
Kollergang,  AbbUdnog  108  einen  Brectütopf 
für  Gates-Brecher  (vergl.  auch  Abbildung  34). 
Die  Bergiscbe  Stahlindustrie  hatte  Uahlringe 
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ongeacbmiedete  Nicltelstablteiie,  ans  dem  Martin- 
ofen gegoaaen;  ito  warn  von  Kiiipp  in  Essen 
aocgeiteUt. 

XIV.  Bergwarkimaeohlnenteilo. 

AhgAMlion  von  Bergwerkipompenteilen,  die 

oben  besproclien  sind,  kommen  die  von  Haniel 
&  Lneg  ansgeetellten  schweren  Schachtbohrei-, 
ein  Ueinerer  «nd  ein  grOfierer,  in  Betraelit. 
Es  sind  dies  gitterartige,  dnrch  schwere  Walz- 
eisenstöcke  rerst&rkte  Stahlfurmgoßkörper  von 
50  kg  Festigkeit  bei  Sä'/,  7«  Dehnung.  Ab- 
bildung 110  zeigt  einen  Cuvelageboden  von 
Haniel  &  Lneg,  bestimmt  für  die  Durchführung 


Abbildng  110.  Cnvelageboden. 

(Haniel  &  Leeg.)  ' 

nr  GrtflnmflUoD  in  harter  Qnalltlt  von  70  kg  ! 

Festigkeit   bei   8       Hehnun?   in  bearbeitetem 
Znstand  aaagestellt  (Abbildung  lOi)). 

XIII.  Geschfltsban. 

Abgesehen  von  der  in  „Stahl  und  Eisen" 
1908  S.  108  in  Abbildung  16  wiedergegebenen 
Pivotgabel  aus  Speziülstahlformguß,  seien  eine 
Lafettenwiepe  (siehe  „Stahl  und  Eisen"  1902 
S.  104i^)  und  ein  Pivotbock  (siehe  „Stahl  und  , 
EiMB*  1902  S.  1048)  «rwAhnt.   Ea  »lad  diea  I 


Abbildnne  III     F  jrderseilscheibe. 
Gewicht  roh         kg.   (Fried.  Krapp.) 

eines  SehaehtabtenfeM  nach  Kind  -  CSiandroii. 

Das  (Minsfiuk  i!=it  mit  der  Wfflbflilche  nach 
unten  geformt  uud  gegossen.  Bemerkenswert 
sind  Rippen,  die  wegen  des  hohen  Wasser^ 
drucks  bei  dem  großen  Durchmesser  selir  kr&flig 
gehalten  sind.  Abbildung  III  stellt  einen 
Fdrderseilscheibenring  von  Krnpp  in  Essen  dar. 
Das  Stück  ist  schwierig,  weil  leicht  ein  Reißen 
in  den  Annlaschen  eintritt.  Die  (Jelsonkirchener 
Gußstahlwerke  hatten  ein  Paar  iiiikettwalzen 
anagestelit. 


Durchlässigkeit  von  GuUeisen  für 
Radiumstrahlen. 

Nach  einer  Mitteilung  von  A.  E.  Outerbridgn 
an  das  American  Institut«  of  Mining  Eugineers  sind 
von  Williams,  Brown  Earle  in  Philadelphia 
einige  Radiographiea  hergestellt,  welch«  aeigen,  de5 
Radinmstrshlen  Gußeisen  leicht  durchdringen.  Ks 
wnrden  sar  Ansfahrung  dieses  Versuchs  zwei  Guß- 
eisensMbe  von  V»  Zäl  Stirke  aaf  einen  dAnnen 


j  Streifen  Blei  gelegt,  welch  letzteres  Metall  fQr  Radinm- 
I  strahlen  fast  undurchdringlich  ist.    Hierauf  l-efestigte 
man  eine  KX)  in?  R4>dinm   entlialtende  Idihre  in  einer 
Hülle   von    4  ZmII    üIkt   lirti    (iulii'iK<'n]irul)cu.  Nach 
,  SÖstündiger   Einwirkung   wurde  unter   den  ge- 

;  aanoten  Objekten  befindliche  Negativ  entwickelt  und 
es  «(gab  «ich,  daß  Strahlen  durch  das  Gußeisen  hin- 
!  durehgegsngen  wenn,  so  daß  man  ein  devtlidMe 
Bild  des  Bleistreifens  erhielt.  Der  Varfsseer  weist 
auf  die  Möglichkeit  hin,  die  Radiumstrahlen  aar  Ent- 
deeknng  von  Pehlstellen  im  OnOeisen  sn  benntsea. 


Digilized  by  Google 


906  Stahl  «Bd  fitMn.   D(*  Mk.-W0$tf.  Umnm  und  tTälnmik»  BtmfigtnotMmtehaft  vtm.  HL  Jahig.  St,  15. 


Die  Rheinisch -Westfälische  Hiltteu-  und  Walzwerks- 
BeruCsgeiioeseiiBchaft  im  Jahre  1908. 


D«in  VerwaUungsberieM  flir  1906  sind  di« 
folgtMuitin  Angjihftn  entnommen : 

Die  Zahl  der  Betriebe  betrug  End«  1008 
225  (1902  281).  Diti  Anzahl  der  versicherten 
P«rM»n«ii  iai  von  196488  (IMS)  «of  181061  ge- 
^tif'K'fn.  Auf  den  Kopf  der  Versichcrttn  ontficl 
1903  ein  Lohn  tod  1827,84  *U  (gegen  1801,97  Jt 
1808). 

Dit>  Il5ho  der  ffpzahltnn  Löhnr-  und  GiliMtor 
belief  sich  1908  auf  178  962  407  gegen 
164688608,68  UV  im  Jahr  1802. 

FQr  die  einzelnen  Sektionen  ergeben  aioh  die 
in  der  folgenden  Tabelle  angegebenen  Zahlen : 


SeklloiiMi 

Vr.  Xtin« 

Xahl 

der  Brirtob* 
•m  ScblaB 
de*  Jähret 

IM» 

v«nl«hcrten 
P«r««a«a 
Im  J«hr*  < 

IMS 

Tob  dcD  I>5bneD 
Btw.  entfallen 
auf  d«ti  Kopf  dfr 
V<nlcb«ri.  nod: 
tm  JikM  IM« 

.M 

I 

E«SMl 

22065 

1406  84 

u 

ObcrhaoMn 

1  80 

88014 

1878,88 

III 

Düsseldorf 

33 

11486 

1884,09 

IV 

Koblenz 

34 

7  762 

1176,93 

V 

Atichen 

9 

B830 

1226,84 

VI 

Duitiuaiid 

10 

22  555 

1304.72 

VII 

Bocham 

17 

15  11» 

VIII 

Hagen 

26 

7  829 

1302,74 

IX 

Siegen 

60 

5877 

1197,68 

Zm, 

1    986  ^ 

1  181061 

188734 

FQr  1908  verletzte  Personen  sind  Entschildi- 
gungen  festgestellt  worden.  Es  (>rpili1  <Iit><<  M,5 
Verletzte  auf  1000  versicherte  Personen.  Die 
Folgen  der  Yerleteungeii  stellten  »{eh  wie  folgt: 
Bei  189  Personen  Tod,  bei  18:50  (.  ilvv,  i>e,  boi  97 
völlige,  bei  887  vorabet^ehendeErwerbsunftihigkeit. 

Die  EntsehSdigungsbetrage  stiegen  von 
9692229,75.«  tl902)  auf  2961 114,67  .Ä. 

Die  Umlage  betrug  3621 083,7-7  Dieser  Be- 
trag setzt  sieh  wie  folgt  zusammen  :  Verwaltungs- 
k..»ti^n  282094,97.«,  Erhdbiing  des  Betriebifonds 
17500.^,  Un.  in/l.  hbare  Beiträge  aus  1902  54,97 
Unfallenl^chddigung  2964114,67  Jf,  Einlage  in  den 
Reeervefonde  618865*«$  hiervon  ab:  Zinsen  d«« 

Keservefonds  19 1  70J/.5  .  fb.  rliobenc  BeitHlge 
in  1902  17841,21^,  ergibt  8  621  Uä3,75  UT.  — 

Der  Bericht  des  Technieehen  Auffaiehtsbeamten 

Herrn  Froudenborg  lautet  in  der  Hauptsat-he  : 

„Die  Zahl  der  im  Boriohtf^ialn .  an  92  Reise- 
tagen   vorgenommenen   Besiclitigutigen,  Unfall- 


untsrsnehungen  usw.  beträgt  169.  Berichtet  wurde 

Uber:  2  TJulalluntersuchungen  nebst  Besichti- 
ptint,',  11  riifjillurjtorsuchtinpen  allein,  19  Besichti- 
gtingen mit  Bemerkungen  Uber  zu  treffende 
SohufatTOTkehningen,  80  Besichtigungen  mit  Be- 
merkungen lllior  mangelhafte  Beachtung  der  Aus- 
fQhruDgsbestimmuDgeu,  11  Besichtigungen  mit 
Bemerknngsn  Über  sn  treffende  SchutsTArkehnin* 
gen  und  msngelhAft«  Beschtung  der  AusfOhrungs* 
bestimmungen,  88  Besichtigungen  ohne  jede  Be* 
merkung,  5  Besuche  von  Werken  betreffend  Be» 
Schickung  der  stindigen  Ausstellung  für  Arbeiter- 
wohlfjihrt  zu  Charlottenburg.  Bei  all  diesen  Be- 
sichtigungen hat  ein  nilherer  Verkehr  mit  den 
Vertmuensmlnnera  nieht  ststtgefnnden«  da  ein» 
ZuliilfHiiuliriie  der»eit>vii  zur  Durchführung  der 
Unfall  verhQtungsvorschriften  nicht  erforderlieh 
¥rar.  Die  Betriebeinhsber  sowie  deren  Vertreter 
sind  stets  entgegenkommend  und  liegt  kein  Fall 
Vor,  in  wflchi-ni  nifinfii  Anordnun^i-n  WidtT- 
ätand  entgegengesetzt  worden  wäre.  Die  Unvor- 
sichtigkeit der  Vetsiehertsn  hat  sieh,  wis  aus  den 
zahlreichen  ünfallanrois^en  hervorfreht,  in  keiner 
W^eise  gebeasett.  Es  wird  von  denselben  wohl 
der  Instandhaltung  der  SehntsTorkehrungen  etwas 
mehr  Beachtung  geschenkt,  doch  nicht  den  Be- 
triebsvorscliriften  und  gaux  besonders  nicht  der 
Anwendung  von  Augenschutzmitteln. 

Unterlassen  will  ich  nicht,  nochmals  darauf 
hinzuweiß' II ,  daß  die  Butricbsunternohmer  bei 
Beschaffung  maschineller  Anlagen  stets  die  Hit- 
liefemng  der  ▼orgssehriebenen  Sehutavonioh* 
tungen  bedingen.  Die  dadurch  ent8ti'hon'Jon 
Mehrkosten  werden  durch  die  gewälirte  Sicherlieit 
aufgewogen. 

Von  den  1908  Unfällen  entfallen  auf  die 
Schuld  de«  Arbf  itfZebers  2.  auf  die  Schuld  de» 
Arbeiter»  11^8,  aut  die  Schuld  des  Arbeitgeber» 
und  Arbeiters  rogleieh  7,  auf  die  Schuld  von 
Hitarbeitern  166,  auf  unvormeidlioho  Betriebs* 
gefabr  527,  aaf  sonatige  Ursachen  8. 

Der  Arbeiterweohsel  ist  wieder  lebhafter  ge- 
worden und  von  39,8  %  auf  42.3  ge-j(i.gLn- 
Die  Zahl  der  Unfälle  im  ersten  Jahre  der  Be- 
sdiAftigung  ist  34,8  "jo  gegen  84,5  7«  und  die  der 
Unfiille  im  ersten  Jahre  der  Beschäftigung  mit 
der  unfairbringenden  Arbeit  40,7  V«  g^n  40,8  V* 
im  Vorjahre." 
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Industrie  und  tiesetzgebong. 


Die  dentaohe  lodastrie  ist  in  den  letzten  drei 

Jiihrzehnten  zn  einer  ansgcdebnten  Bifite  empor- 
gewacbsea.  Die  Ursachen  dafür  liegen  in  den 
vanehiedenttea  Momenten.  Hier  soll  nur  daran 
erinnert  werden,  daß  die  von  Jahr  zn  Jahr  um 
800  000  Köpfe  zanehmeode  Bevölkerung  Deuuch- 
land*  jMlMBa!  eise  «BtqnwGliatd«  ErMhuig 
Konsumi5  mit  sich  brinis^t.  Die  Ausfuhr  hat  ganz 
beträchtlich  zugenommen.  Die  vielen  Millionen, 
die  dnreh  die  Steigernng-  der  OewerlwtKtlgkeit 
jährlich  erzeugt  wnrdcn ,  sind  zu  einem  guten 
Teile  den  breiteren  Schichten  der  BevSlkerang 
zagefloBseo.  Die  Konsamkraft  dimer  Schichten 
hat  zngmamnien,  nnd  so  ist  die  eigenartige  Ent- 
wicklung zu  beobachten,  daß  die  Energie  der 
GewerbittAtigen  die  Konsnuikraft  erhöht  aud  diese 
wieder  uf  die  gewerbliche  Tatkraft  befrachtend 
einwirkt.  Es  ')st  fraglos,  daß  die  deutsche  In- 
dastrie  sowohl  anf  dem  aosländiscben  wie  auf 
den  Inttadiiehen  Markte  1»  den  letiten  drei 
Jahrzehnten  einen  Sprnnp-  c^emacht  hat,  wie  in 
einem  gleichen  Zeitraum  nie  zuvor.  Sie  bat 
aneli  für  dne  atantllebe  Leben,  baefmi,  als  ihre 
Steuei kraft  in  Betracht  kommt,  eine  ganz  andere 
Bedeutung  als  früher  erlangt.  Auf  sozialem  Ge- 
biete ist  sie  insoweit  von  größter  Wichtigkeit  ge- 
worden, als  sie  zusammen  mit  dem  Handel  jetzt 
bereit««  die  größte  Menge  der  Bevölkerung  ernährt. 
\'or  der  Wiedererrichtung  des  Deutschen  Reiches 
war  die  Lendwirtfleltaft  in  dieeer  Stellaag.  Sie  ist 
an«  ihr  nnnn'  hr  zurückgedrängt,  und  das  Vor- 
wiegen  der  ladustrie  wird  allem  Anschein  nach 
▼OB  Daner  eein. 

Es  konnte  nicht  ausbleiben,  daü,  wie  die  Er- 
tolgt  der  Individuen,  auch  dieses  Emporwachsen 
der  Indnatrie  nach  reckt  vielen  Seiten  Mifignnit 
hervorrief.    W^ir  sehen  dabei  vollständig  vom  | 
Auslände  ab,  das  ja  anf  dem  Weltmarkte  die  ! 
Regsamkeit  der  deutschen  Arbeitgeber  in  den 
letzten  Jahraehnten  viel  häufiger  und  intensiver 
zu  spfiren  bekatn  nnd  bekommt,  als  früher.  Anrh 
im  inlande  machten  sich  Kräfte  geltend,  die  . 
dnreh  das  Anaehen,  daa  die  Isduciie  aleh  er-  | 
rnngen,  unangenehm  berührt  wurden.  Sie  suchten  \ 
nnd  Sachen  die  industrielle  Entwicklung  auf  ein  . 
langaanerea  Mafi  anraekznbringen,  nnd  da  aie  das  | 
nicht  anders  konnten,  so  riefen  sie  die  Gesetz- 
gebung ZU  Hilfe.  Man  wird  gerecUterweise  an-  i 
«vkeDBeii  nflsseo,  daß,  obeekon  aidi  frBker  der  | 
Industrie  von  der  Gesetzgebung  recht  beträcht-  ' 
liehe  Lasten  anfgehürdet  wurden,  —  es  sei  hier 
nur  an  die  Steuergcsetzgabung  erinnert    -,  die 
Gesetze  doch  auch  manche  A'urteile  für  die  In- 
dustrie brachten.  In  letzter  Zeit  ist  hierin  eine 
merkliche  Änderung  eingetreten.  , 


Eine  breitere  Bevölkerungsschicht,  die  durch 
j  die  Gesetzgebung  der  Entwicklung  der  Industrie 
entgegentritt,  ist  die  Arbeiterschaft.  Es  ist 
j  merkwfirdig,  daß  dies  so  ist;  denn  gerade  dl» 
'  Arbeiterschaft  hat  den  größte  Vorteil  von  der 
j  Steigerung  der  industriellen  Tätigkeit.  Es  wird 
I  Ikr  dadareh  eine  immer  weitere  ArbeitagelegeB- 
heit  verschafft,  sie  knnn  ihre  Arbeitskraft  infolge- 
I  dessen  besser  verwerten.  Trotzdem  kämpft  sie 
I  mittels  der  Oeeetzgebnog  ge««n  die  Arbeitgeber» 
und  zwar  lediglich,  um  den  Nutzen,  den  auch 
.  die  Arbeitgeber  v<m  der  Entwicklung  haben,  zn 
f  beeekrlaken.  Der  Arbeitersehaft  zur  Seite  steht 
in  dieser  Beziehung  eine  Kategorie  von  Persön» 
lichkeiten,  deren  Charakter  sich  erst  in  den 
letzten  Dezeunien  herauMgestalt^t  hät.  Es  ist 
die  der  Sozialldeologen.  Es  ist  modern  ge» 
worden,  für  neue  sozialpolitische  Einrichtungen 
zu  schwärmen,  und  diese  Mode  bat  eine  gans 
bedevtende  Anblageraekalt  gewoiin«i.  Es  brancht 
nicht  daran  erinnert  zn  werden,  daß  die  Arbeit- 
geberschaft Deutschlands  auf  sozialpolitischem 
Gebiete  sieh  an  Opftrm  bereit  erklftrt  kat,  fBr 
die  die  Arljeitgeberschaft  anderer  Länder  über- 
haupt nicht  zn  haben  ist.  Die  ganze  Arbeiter- 
Versicherung  Deutschlands  wäre  in  dem  Maße 
und  in  der  (lestalt,  wie  sie  heute  vorkand«!  tat, 
überhaupt  niemals  zustande  gekommen,  wenn 
nicht  die  deutschen  Arbeitgeber  willig  mitgeholfen 
hätten,  das  stolze  Gebftade,  am  welebea  die  Welt 
Deutschland  beneiden  kann,  aufzuführen.  Die 
deutsche  Arbeitgeberscbaft  ist  auch  stets  fnr 
einen  ▼emttnfUgen  Arbeitersekata  eingetreten. 
Sie  hat  immer  für  die  Heriicksichtigung  der 
Kinder  und  der  Fran^  in  den  Fabriken  gewirkt. 
Se  wird  ikr  niemand  den  Vorwarf  machen  kSnnen, 
daß  sie  nicht  an  Reformen  gedacht  habe,  die 
der  Arbeiterschaft  Deutschlands  zugute  gekommen 
sind.  Aber  ein  sehr  großer  Teil  der  industriellen 
Arbeiterschaft  snaainmen  mit  den  Sozialideologen 
sieht  alle  diese  von  den  Arbeitgebern  selbst  in» 
Werk  gesetzten  oder  gebilligten  Reformen  als 
nagentlgend  an.  Sie  wellen  den  Aibeitgebeni 
immer  grfißere  Lasten  aufbflrden.  obgchon  dadurch 
nur  zu  leicht  die  Gefahr  entsteht,  daß  die  Henne, 
die  den  Arbettem  die  goldenen  Eier  legt,  ge- 
sehlachtet wird.  Namentlich  ist  es  die  Kviohs- 
gesetzgebung,  die  dieserhalb  von  den  bezeich- 
neten KategorlM  In  Titigkeit  gesetst  wird.  Bei 
der  Arbeitenrenlflheraagsgesetzgebnng  ist  stets 
zn  beobachten  gewesen,  daß  den  Arbeitgebern 
auch  Lasten  aufgebürdet  worden,  die  völlig  un- 
nötig sind.  Das  letzte  krasseste  Beispiel  dieser 
Art  bildet  dii'  nc^itimmung  d<  r  I 'nfallversiche- 
rungsnovelle  ober  die  Wiederaufitillong  der  berufs- 
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««noueDsehafUielieii  ReierTefonHa.  Obfchon  die 

verbündeten  Regierang;en  gar  nicht  Jarau  gedacht 
hatten,  die  Be»ervefonds  zo  erweitern,  gelang 
68  einer  von  dea  Arbeitern  and  den  Soziai- 
idcolo|2:en  bestimmten  Beidtttegamebrbeit,  eine 
Vorschrift  in  das  fTpsef^  r.w  bringen,  die  nun- 
mehr die  Aofbringang  von  raod  10  Millionen 
Hark  Jlbrllch  ta  der  ladaatrie  aetweodif  macht. 
Dabei  sind  die  Remf^genossenüchaften  Mffentlich- 
TCchtliehe  Organe.  Bei  ihnen  braacht  natörUch 
Car  nicht  mit  den  Ontadlagen  gerechnet  sn 
werden,  die  für  private  Versicherangaswecfce 
notwendig"  Bind.  Aber  anch  in  anderer  Be- 
ziehung dürften  der  Industrie  wieder  j^Tößero 
Latten  ans  der  Tfttii^elt  jener  Urnppen  er- 
wachsen. Es  ist  bekannt,  daß  durch  dio  poli- 
tische Presse  die  Uitteüang  verbreitet  wurde, 
daß  sieh  wohl  eine  Erhöhung:  der  WeebenbdtrBge 
für  die  Itivalidenversicheniiiß;  nötig  machen  würde. 
Ob  diese  lUtteilang  jetzt  schon  eine  Berecbtigaog 
hat,  steht  dahin.  JedenMls  zeigen  die  Zahlen 
4er  in  jedem  Vierteljahr  neubewilligten  Invaliden- 
renten, daß  infolg^e  der  letzten  Invalidenversiclio- 
rungsDovelle  es  gegen  fräber  bedeatend  leichter 
geworden  ist,  eine  InTalidearente  na  erwerben. 
Schwillt  die  Rentncrzahl  auf  diesem  Gebiete 
weiter  so  an,  wie  in  letzter  Zeit,  so  ist  allein 
dings  sieher,  daß  die  Beitrüge  erhüht  werden 
müssen,  nnd  <lie  Arbeitgeber  haben  dann  von 
nenem  größere  Opfer  für  die  Arbeiterschaft  zn 
bringen.  Daza  kommt,  daß  in  naher  Aussicht 
die  Einffthmng  der  Witwen-  und  Waisenversiehe- 
rnnf»'  steht.  Das  neae  Zolltarifgesetz  enthalt 
Ja  entsprechende  Beatimmniigen.  Innerhalb  der 
Regierung  ist  bereite  eine  Denkschrift  auf  diesem 
Gebiete  ans2:carbcitct.  Die  Arbeitgebersdiaft 
Deutschlands  würde  sich  einer  JUasion  hingeben, 
wenn  sie  glaubte,  sie  wSrde  bei  der  Anfbringang 
der  für  die  Arbeiter- Witwen-  nnd  -  Waisen- Ver- 
sichemng  nötigen  Kosten  nnftcr  Betracht  gelassen 
werden.  Dazu  kuuinit ,  daß ,  während  aut  der 
einen  Seite  die  lodastrie  stark  belastet  wird, 
anf  der  andern  ihr  die  Arbeitsbcdinpnnt^en  immer 
mehr  erschwert  werden.  Es  geht  jetzt  kaum 
eine  Beiehstagstagong  hin,  ohne  da6  nicht  durch 
die  (tesetztjcVinnif  irgend  eine  Arbeircrschiit/- 
bestimmaug  neu  ins  Leben  gerufen  würde,  und 
ist  dies  nicht  der  Fall,  so  sorgt  die  Verwaltung 
dafür,  daß  auf  Grund  früherer  Gesetze  der  Ar- 
beiterschutz ausgedehnt  wird.  Dabei  ii«t  am  Ii 
die  sonderbare  Erscheinung  zu  beobachten,  daü 
manche  sogenannte  Arbeitersehutsbestlmmungen 
für  die  Arbeiter  t,it^;l(:tilich  par  keine  Wohltat  ^ind. 
Trotzdem  werden  sie  eingeführt,  und  es  ist  dieser 
Vorgang  nnr  dadurch  snerkMren,  da6  in  recht 
weiten  Scliiditen  lier  Bevölkerung  gegen  die  .Arbeit- 
geber eine  Mißgunst  besteht.  Damit  wird  die 
Industrie  Denttiehlands  vorlAutig  rechnen  müssen. 

Aber  nicht  nur  Sozialideologen  und  Ar1>eiter 
sind  gegen  die  Arbeitgeber  eingenommen;  von 


I  anderer  Seite  wird  die  Geeetsgebnng  noch  in 

weit  höherem  Maße  peilen  die  Industrie  aus- 
gespielt.   Es  ist  das  die  sogenannte  agrarische 
Strömung,   die  sich  in  den  letzten  Jahren 
gegen  die  Industrie  wendet.    Es  ist  begreiflicbf 
'  daß  ein  Erwerbsxweisf .  der  in  früheren  Zeiten 
i  ein  anbestrittenes  Übergewicht  im  Staate,  in 
I  der  Qesellsehaft,  unter  den  Bemlhswtigun  ein- 
1  nahm,  sich  nnbehaglich  in  einer  Zeit  fithlt,  in 
der  er  aas  dieser  Stellang  verdrängt  wird.  Es 
wUrde  audi  niemand  diesem  Beruftsweige  es 
Teriibeln,  wenn  er  alle  möglichen  .Anstrengungen 
ans  sich  heraus  machte,  um  wenigstens  mit  der 
I  Industrie  in  der  Entwicklang  gleichen  Schritt 
zn  halten.    Daß  aber  die  Agrarier  die  Klinke 
der  Gcsetz^ebnng  benutzen ,  nm  der  Industrie 
I  immer  wieder  Hindernisse  in  den  Weg  za  stellen, 
I  ist  durchaus  su  mißbilligen,  nm  so  msihr.  als 
beslimnite  Teile  der  Gesetzgebung,  die  von  den 
:  Agrariern  bierza  benatzt  werden,  durchaus  ge- 
'  eignet  wiren,  anch  der  Landwirtschaft  su  nütf  «n. 
In  letsterer  Besiehung  Ist  namentlich  das  Ver* 
kehrswesen  7>i  erwähnen.    Wenn  die  Agrsrier 
I  den  Ausbau  v  ou  tvanäten  durchaus  za  verhindern 
I  trachten,  so  sehneidMk  sie  aidi  damit  ins  eigene 
Fleisch.    -Auch  die  T.andwirtschaft  hat  ein  Inter- 
I  esse  an  dem  Aasbaa  der  Kommanikationsmittel 
l  Jeder  Art.    Hier  ist  aber  ein  Punkt,  an  welchem 
die  Agrarier  mit  den  .Arbeitern  übereinstimmen. 
Ob  ihnen  selbst  eine  Aktion  schädlich  sein  könnte, 
scheint  ihnen  gleichgültig  zu  sein.    Wenn  nur 
I  die  Industrie  dadurch  getroffen  wird,  so  wird 
sie  von  ihnen  unternommen. 

Und  nun  triU  ein  Faktor  auf  den  Plan,  der 
I  zusammen  mit  Arbeiterschaft  und  Agrariern  der 
Entwickinng   der   Tmlnstrie   wenn   anch  nicht 
,  feindlich  gegennbertritt,  so  ihr  doch  einen  Kemm- 
'  sehtth  anlegt.    Es  ist  die  Regierung.  Dia 
I  sozialpolitischen   Maßnahmen,    von    denen  wir 
vorhin  sprachen,    wftren    ohne  die  Uegierang 
natürlich  nicht  einzuführen.   Ebenso  aber  würden 
I  anch  die  Agrarier  keine  Gesetagebungsmaßnahmen 
durchsetzen  können,   wenn  nicht  die  Regierunpr 
,  dazu  ihre  Zustimmung  geben  würde.    Aaf  dem 
I  Verkehrsgebiet«  steht  die  Regierung,  wie  an- 
zuerkennen ist,  auf  Seiten  der  Industrie;  auf 
einem  andern  gegenwärtig  aktaellen,  hochwich- 
tigen Gebiete,  auf  dem  der  Zoll-  und  Handels- 
politik aber  ist   die  Rejrierung   nicht  für  die 
Industrie,  sondern  für  die  Agrarier  eingetreten, 
und  tut  das  auch  jetzt  noch.   Die  zollpolitiscbe 
Aktion  der  letzten  Zeit  ist  Ja  1902  sum  Ab* 
Schluß  gekommen.     Wenn   ein  Therbliok  über 
diese  Aktion  von  dem  Gesichtspunkte  des  Voileils 
für  Industrie  und  Landwirtschaft  ans  gehalten 
wird ,  so  wird  niemand  bestreiten  wollen .  daß 
die  Industrie  die  Kosten  dieser  Aktion  hat  zahlen 
müssen.  Die  Landwirtschaft  ist  auf  allen  Gebieten 
I  bevorzugt ;  ja  man  hat  aus  vermeintlichen  agrari- 
I  Bchen  Gründen  sogar  sich  nicht  gescheut,  durch  . 
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erheblicbe  ZdUedieverachiedeniten  Rohmaterialien 
der  Indostrie  zu  verteaem.  Wenn  die  Indaatrie 
nun  glauben  würde,  daß  aie  aas  der  unangenehuien 
Latfe,  in  welche  sie  dnrcli  den  Zolltarif  gebracht 
ist,  durch  die  Uandelbp  >li(ik  der  Begierung 
hennsgfllirMbt  wfirde,  so  wfirde  sie  Irren.  Hau 
wird  sich  in  der  Indnstric  klar  werden  mäBsen, 
daß  die  aeaeaten  zoll-  ond  bandeUpolitiacbea  Be- 
wegwigen  Ibr  «ine  ledifftieh  abwelmiide  Stellmiir 
gejroiifiber  den  von  allen  Seiten  geiren  sio  (ge- 
richteten Angriffen  aufdrängt.  Maa  weiü  ju  noch 
nicht,  WM  bei  den  Handelerertrlgen  für  die 
Indaatrie  heraaskommen  wird,  man  liann  aber 
aicher  sein,  daß  dabei  für  die  Land  Wirtschaft 
recht  viel  heransznschlagen  verancht  wird,  und 
man  kann  aich  vorstellen,  wer  die  Folgen  der 
dafür  dem  Auslände  zu  machenden  Znpeatftnd- 
oiaae  achlieüüch  zu  tragen  bat.  Die  agrarische 
StrIHniinf  nnfl  ^on  der  bidnatrie  mit  allen  Mitteln 
bekämpft  werden :  sie  ist  ilir  sehr  pefJlhrlich 
ond  kann  ibr  noch  gefährlicher  werden,  wenn 
ibr  nieht  nomentlieb  bei  der  Oeeetzgebnng  ein 
nachhaltif^er  Widerstanil  cnlf^ef^enscsetzt  wird. 

Aber  nicht  bloß  Arbeiterschaft,  Sozialideo- 
logen, Agrarier  nnd  in  gewinen  Punkten  die 
Eegiernng,  sondern  auch  die  Allgemeinheit 
nimmt  bei  rnaiiehen  (iesetzgebiuig-sfragen  Partei 
gegen  die  Industrie.  In  dietter  tiezieliuog  ist 
namentlich  der  modene  Zag  für  die  bygie- 
niacben  Hftßnahmcn  zu  erwähnen.  Es  iat 
aocb  modern  geworden,  in  recht  vielem,  wa« 
die  Indnetrie  int,  eine  Sehidtennir  ^«r  Oeennd- 
beit  dea  VolkeB,  der  Tierwelt,  der  Veg^efation 
V.  a.  m.  zu  sehen.  In  dieser  Bexiebang  braucht 
nnr  an  die  Abwla«Mfk«ge  nnd  an  die  Raneh- 
beseitigung  erinnert  zu  werden.  Die  Schutz- 
maßnahmen, die  aus  allgemeinen  hygienischen 
Rficksichten  nach  dieser  Kichtang  ergriffen  werden 
oder  erjrritTen  werden  sollen,  schießen  meist  Aber 
das  Ziel  vulhtändi^-  hinaus.  Man  bürdet  der 
Industrie  Lasten  auf,  die  durchaus  nicht  nötig 
lind,  tat  die«  aber  an  (»wiisen  Stellen  mit 


Behagen,  weil  eben  dadurch  die  indastrielle 
Entwicklung  etwas  gehemmt  wird. 

Nun  hat  sich  ja  glücklicherweise  die  Industrie 
durch  alle  diese  Hindernisse   nicht  aufhalten 
lassen.    Sie  bat  immer  noch  verstanden,  trotz 
der  grefien  BeUetlgnogen  ibre  Prednktion  zu 
erweitern,    zu  verbessern,    neue  Absatzfjebiete 
zu  linden,   die  Arbeiterbevöikerung  zu  ihren 
Zwecken  an  enieben,  —  knra,  Torwlrta  an 
gelangen.    Wenn  die  Gesetzgebunj?  die  Induntrie 
nicht  fördert,  ja  wenn  ersteie  von  den  ver- 
•ebiedeniten  Seiten  dun  benutzt  wird,  nm  die 
Industrie  zn  hemmen,  ao  muß  die  letztere  eben 
ans  eigener  Kraft  vnrwartsznkomTneri  suchen. 
Kiiiea  der  besten  Mittel,   da.s   die  Industrie  in 
dieser  Beziehung  im  letzten  Dezenninm  beraoa- 
pefiinden  hat,  ist  das  Kartellwesen.  Aller- 
I  dings  ist  bereits  zn  beobachten,  daß  gewisse 
Kreiae  der  BevUlkeranf  aneb  bier  der  Industrie 
in  de;i  Afii  fallen  wollen.   Infolge  deB  Drängens 
dieser  Kreiae  bat  sich  ja  die  Eegiernng  ver- 
anlaßt geaeben,  die  KartelUEoqa^,  die  neeb 
,  andauert,   zu   veranstalten.    Alle  Freunde  der 
j  Industrie,  nnd  nicht  nur  dieae,  sondern  alle  die- 
i  jenigen  Politiker,  die  sehen,  daß  nur  durch  da» 
Vorwftrtskouunon  der  industriellen  Tätigkeit  daa 
Deutsche    Heieh   seine   Machtstcllnng  behalten 
und  erweitoru  kann,  werden  au  die  Kegternng 
I  die  Forderang  richten   müssen,   daß  sie  der 
Industrie  dieses  Mittel,  trotz  aller  Bel.tsti^ungen 
I  vorwärtszukommen,  nicht  nimmt.    Die  Geseta* 
gebnaiT  darf  in  dieaer  Besiebnng  alebt  sn  einem 
;  Hemmnis,  sie  sollte  zu  einer  Fnrrli  rnng  werden. 
I  Deatecbland  hat,  obacboa  die  Agrarier  ea  nicht 
I  wahr  beben  wollen,  in  den  leisten  drei  Deaennien 
die  Entwicklung  zum  Induatriestaat  genommen. 
Dieser  Staat  wfirde  sich  selbst  vernichten,  wenn 
I  er  den  Erwerbazweig,  der  aeine  hauptsächlichste 
Stütze  bildet,  lahmlegen  wollte.    Die  Industrie 
aber  wird  zusehen  müssen,  daß  sie  auf  die  Ge- 
i  aetzgebung  einen  bedeutenderen  Einfloß  als  bisher 
I  gewinnt  jR,  Eiwm. 
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97.  7nni  1M>4.  Kl.  49b,  W  21489.  Kreissäge  mit 
8pin4eU  orsihnb.    flti-stav  Wagner,  Rentlingen. 

Kl.  40e.  I'  1 1  <>i8.  Ma»ehin«'  zur  Herstclliin«,' von 
VprstiirktingiiauslnimiuaiL:iTi  in  der  i  inin'liilatte  \  i  .n 
Scbienenlasclien  mit  aa(rechtem  8teg  und  den  Schienen- 
fkß  «mhasendem  Winkel.  ContinuonB  Kail  Joint  Com)!, 
of  Amoricai  Newarlt,  New  Jersey,  V.  Sl  A.;  Vertr.: 


aasländiseke  Patente. 

Emst  V.  Nirßtn  u.  Knrt  v,  Nießen,  Pat.-Anwllte. 
Berlin  NW.  7 

Kl.  61  e,  K  27188.  AntriebaTorrichtang  für 
Becherwerke,  Ffirderketten  oder  dergl.  Otto  Krefi  atn., 
Nürnberg,  Vettiiertonnral»a  81. 

K;.  Ale,  R  18«».  Bedier-Bleralor.  Friedridi 
Rudert,  Berlin,  Nene  Kdnisrstr.  II. 

30.  Jnni  1904.  Kl.  Ib,  A  9911.  Vorrichtung 
zur  st:ifi'nweisen  Anaschaltung  des  einzelnen  EltktrH- 
iiKi;:ii- ri  II  oder  der  «-intelnen  Elektromajifnetrcilinü  l)Pi 
h  r."'' 'i-  i'lorn  mit  mehreren  Elektromaj^eten.  George 
Learh  Adamson  o.  Edmond  Jürnest  Adamson,  Boen* 
dale,  En/^land;  Vertr.:  E.  ScbmatoUa,  Pat.-ABwalt, 
Beriin  8W.  11. 
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24.  Jahrg.  Nr.  15. 


Kl.  90t,  II  984te.  SattbiliB  mit  bonnlBnaifen 
^Ven  lcDchienea.  ÖMMg  Mii«,  B«rlia,  HoMMtMnn- 

strulii-  13. 

Rl.  :Ua.  it  IBtilB.  Verfahren  zur  Kntfernung 
der  ächlackenansätze  vur  lien  Düsen  von  Kuiiolöfen. 
Otto  Ooldaehmidt,  DBren. 

4.  Jnli  1904.  Kl.  7  a,  Y  192.  Verfahren  lum 
YorwalMD  von  T-Trägern.  Raymond  Dee  York, 
Porttmoath,  Ohio,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Fr.  Meint  osd 
Dr.  L.  Sali,  Pat-Anwält«,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  7c,  K  9588.  Verfahr«!»  zur  Krzeu^'un>;  von 
Metallkaltsägt  n.  Hcinr.  Ehrhardt,  Oüggeldorf,  Kiichs- 
«traße  20. 

KL  10  0,  K  26282.  Kohlenstampfmaschine  mit 
«law  Innerhalb  des  Fflhmnnrahmens  der  Stampfer- 
etnfl  auf  and  ab  bewegten  Qreifrorriohton^  fSr  let»- 
tere.  Beinricli  Koppers,  Eisen,  Rnhr,  Rellin^haoser- 

«traße  40. 

Kl.  l«o,  ft  IHHOH.  Verfuhren  der  Oberflärhen- 
kohlnni:  \  on  Kisenpe^t-nstamiiTi  auf  elektrianheni  We^e 
mittels  einer  aus  kieinatückiger  Kohle  bestehenden 
Widerstandsmasiie.  OeMÜMbaft  rar  Verwertnng  der 
Patente  für  (ilaaenengiiBC  eaf  elektrischem  Wege, 
Becker  &  Co.,  m.  b.  R.,  ChirlctteBbvg. 

Kl.  40a,  A  10811.  Verfahren  der  Veratirlrong 
des  Hanerwerks  von  Schachtöfen  dnrch  eine  Eisen- 
einlade.  Akt-Get.  dar  EHIUQjpBr  HftttMwerke,  Dillia* 
gen  a.  8aar. 

Kl.  40a,  M  25  154.  Kapelle.  The  Morgan  Cm- 
cible  Company  Limited,  Battersea,  Engl. ;  Vertr. : 
A.  Loll  u.  A.  Vogt,  Pat.-Anw»lte,  Berlin  W.  8. 

KL  60  0,  M  SM  788w  Steiobreober  mit  xwei  Bieoh- 
nlnlem,  deren  Beeken  dnreli  einen  iwiaolNO  ihnen 
angeordneten  Knieheht-I  ^jrwegt  werden.  MMchinen- 
bau-Anstalf  Huiiibolilt  um!  Frii'drirli  Körte,  Kalk. 

7.  Juli  K).  7h,   M  2i'M<l.     \'.rffthren  zur 

Verstiirkung  der  Verbindung.»stellen  von  Kohren,  be- 
eonders  von  Bohrrobren.  Max  Mlitz,  Osterr.-Oder- 
herg;  Vertr.:  Dr.  8.  Hamburcari  P«t-Anw., Berlin  W.  8. 

Kl.  7t,  K  96068.  ▼«inivm  wu  Bneagnng  von 
Welleneisen.  Kfoicin-llnrieiihltte,  Akt-Oee.  Cuns- 
dorf i.  S. 

Kl.  18a,  G  19025.  Anla^  zum  Speisen  metall- 
nrgischer  Ofen  und  dergl.  mit  durch  Abkühlung  ge- 
trockneter Luft.  James  üayley,  New  Tofk;  'Vertr.; 
Max  Löser,  Fat.- Anw.,  Dresden  9. 

KL  18a,  II  16274.  Verfahren  zum  Zusammen- 
bnoken  yon  ieinkAmiMn  firm  im  elektrifloben  Ofen. 
.Mara»  Batkertnif,  Harriakais;  PaaA8.jy.  8t  A.; 
ITattr.:  O.  H.  Fnde,  Pat-Anw.,  Min  Inf.  6. 

Gebrauchsmuster-Eintragungen. 
27.  Juni  1UU4.  KL  10a,  Nr.  227115.  Durch 
endlose  Kette  angetriebener  Stampfkastenboden  an 
KohlenetantpfWafen,  gebildet  an«  mit  Winkeleisen 
nrmiertem  fJ-Bnen.  mroper  Maaehinenban-Akt-Oee., 
Barop. 

Kl.  10a,  Nr.  227110.  Stampfkastenboden  an 
Kohlenstampfwagen,  gebildet  ans  t  inein  |J-  Kisen  mit 
an  den  Flanschen  und  am  Stege  angebrachten  Ver- 
«chleißplatten.  Baroper  Maschinenban-Akt.-Ges.,  Barop. 

Kl.  10a,  Nr.  227117.  Stampfkutenboden  an 
Kuhleustauipiwugen,  bei  welchem  ein  Flacbeisen  ond 
«eitlioh  angeordnete  Winkeleiaen  an  einem  U-ßnnigen 
(Inersehnitt  tnsamroengeaetat  sind.  Baroper  Maachinen- 
baa- Akt.-Cie.i.,  Barop. 

Kl.  lOtt,  Nr.  227  118.  .""Itanipfkastenboden  an 
K Ith lenst.Tii.pftt  /.ii-.iimtiii'ngesrtzt  mih  einem  Kiaeli- 

eiscn.  Winkeleisen  und  Verscbleiiiplatten  zu  einem 
jj  rörmigeo  Qoerscbttitt  Baroper  Maaebiaenban-Akb- 
Oes.,  Barop. 

KL  10a,  Nr.  997 Stanpfkastenboden  an 

Kohlenstampfwagen,  gebildet  aus  einem  l_[- Eisen  mit 
Verschleißplatten.  Baroper  Maschinenbau-Akt.-Ges., 
Barop. 


4.  Jnli  1904.   KL  10  a,  Nr.  99766a  Sieingepige 

zur  Herstellung  von  Koksofenwänden  mit  senkrechten 
'  Heiziügen.    Wilhelm  Zirfaa,  iJortuiuml,  Hohensybnrg- 
straße  25. 

KL  31  b,  Nr.  227844.  Schwebend  gehaltene  Preß- 
vorrichtnng  fir  Fomnnaadifaan.  Pinna  CL  O.  M«nr, 
Odppingan.   


Deutsche  Reicfatpatente. 


Kl.  21h,  Kr.  148129,  vom  19.  Dezember  1901. 
T  r  <j  1 1  h  ätt  an  8  Elektriska  Kraftaktiebolag 
in  Stockholm.  Vwfakrtn  ew  Zuführung  vom 
Sdtmtljgut  in  eltktriMiun  BtraUungsöftn. 

Zar  Vermeidaiv  Tan  Explosionen,  MatallT«^ 
Inalan  naw.,  die  ridi  laidit  ergeben,  vrenn  Miehea 


Schmelsgnt  tn  schnell  in  den  Bereieh  dea  Liohtbogena 

i gelangt,  wird  daaaelbe  dnrch  Kolben  a  oder  dergL  in 
j'orm  eines  Hanfens  ununterbrochen  entsprechend 
dem  Schmelzen  an  der  UberÜäelie  des  Haufens  der 
Wärmei|nelie  b  zugeschoben.  Hierbei  wird  die  Hösehung 
des  Haufens  unschwer  in  einer  fast  gleichbleibenden 
Bntremnng  von  der  Winneqaell«  gebalten. 


KT.  la,  Nr.  148108,  vom  15.  Juli  1903.  Ha- 

s  I'  Iii  n  e  n  f  a  br  i  k  von  (  .  K  u  1  m  i  z  (t.  m.  b.  H.  in 
Ida-  und  Slarienh  litte  bei  8aaran  i.  SchL 
Kalibrrront  mit  je  zifti  zu»<immeHarbtittnd»n  WalwtH. 

Die  Walzen  a,  b  jedes  Walsenpaarea  sind  n^t 
an^{afai^eaalatan  Sehmnbaafawindan  vanahan  nnd 


b«sitzen  eine  der  Beschickungslinie  entgegongeietzte 
Drehbewügvw.  Um  eine  VeraiehninK  der  DorcbÜBll* 
Sfflrangen  and  einen  lingeren  Weg  für  daa  Gnt,  ala 

bei  symmetrischer  .Ar.drlinint:  der  beiden  Schrauben- 
gewinde der  Walzen  zueinander,  i  r/ielen,  werden 
die  S.  hraulienciinge  der  zusammentirlieitenden  Walan 
um  halbe  (iaiij^höhe  gegeneinander  versetzt. 

KU  i»n,  Nr.  148070,  vom  20.  November  1901. 
Tbomae  Morrison  in  Braddoek,  T.  8i  A. 
SwmH-  Ventil  für  WindrrhiUur. 

Gegenstand  des  amerikanischen  Patente  Nr.  691476 
(T«rgL  .Stahl  and  Biaen*  1906  &  678). 
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KI.  IHa,  Nr.  147  531,  vom  m  Oktober  1901. 
.lusef  LeintiergiT  in  I)  a  r  iii  ^  t  a  d  t.  Verfahren 
iM^<  Ofen  zw  direkten  Erzeugung  ron  xchmitdbarem 
Bi»m  und  StM. 

Die  m  ▼•rtrbMteBdaa  Eiienerz«  werden  mit  den 
«rferdwlichen  ZudiligMi  nnd  Kohle  in  einen  Ton 


beheiibanD  timnlMtigeii  Behiltar«  ttageflhrt, 
««l<di«r  dnreh   ein  SieberneHsTeiitil  b  ▼oUkoiDin«B 

dipht  abgeichloBüen  wini.  Die  l>ei  der  ErhiUong  im 
Reduktionsraum  sirh  entwickelnden  Gase  haben  also 
nicht  freien  Alzu^',  suMili  rn  werden  hi»  zu  ijewissem 
Grade  entsprechend  der  Belastung  des  auf  der  Ufen- 


de«ke  ugeordneten  Ventils  b  verdichtet  und  ver- 
brauMB,  weil  sie  nicht  eatHrMdieii  können,  mit  dem 
flMUntoff  des  Erzes;  st«  b«wirk«B  mmit  eine  Innen- 
ft»eniiig  des  BadaktioBUMiM,  wobei  Umok  dM 
Sebmels^t  we^n  dei  naoh  mcb  tkk  «nraitandaB 
Quersi  hnitts  d'-s  Raumes  efau  nrUHiitaailfiig  gnO» 

AngritTstlai  hi'  ilarliietet. 

Ist  das  Verfahren  in  dieser  Weise,  d.  i.  also  bei 
gleichzeitiger  Außen-  nnd  Innenbefenemng,  so  weit 
gsdieben,  daß  das  in  den  Erzen  enthaltene  Eisen 
Mduiert  und  niedergnchmoisen  ist,  so  wird  die 
8«UMke  abgestochen  und  im  Yentil  geöffiiet,  M  daß 
^Uo  TwbnuutlMi  ftudiktiimimtff  ibiiihnii  ^^imfH, 
Dau  wird  dnah  Äm  fiokr  «"iLifl  um  FMmImb  dM 


Kl.  18bv  Hr.  148407,  vom  21.  November  1902. 
Dr.  0.  Massenei  in  W iaabaden.  FwfaArm  rar 
DmrtUUimg  vom  «knmamm»  FhttMmn  mnd  Fhtfitttikl 
Im  Flammofen  au»  ehromretelum  Rokeieen. 

Ist  Chrom  in  grOBerer  Menm  im  Roheisen  ent- 
halten, so  läßt  sich  dieses  7mt  FlaÜeisen-  und  Fluß- 
«tahldarstellunp  nicht  verwenden,  weil  die  entstehende 
Schlacke  diiri  h  das  aus^e.scliiedeiie  i  liromoxyd  sehr 
bald  SU  steif  wird,  dali  das  Verfahren  nicht  zu  Ende 
gefuhrt  werden  kann. 

Erfinder  hat  nan  gefanden,  daß  sich  bei  der  Dar- 
ftolliiu  Ton  Floßfllaan  oder  FlnBstahl  im  Flammofen 
«in  Eiaen  von  selbst  hohem  Chromgebalt  ohne 
Schwierigkeit  in  schmiedbares  Eisen  umwandeln  läBt, 
wenn  man  die  Schlacke  liir.ni  hend  flüssig  hält. 
Dies  wird  dadurch  erreicht,  dali  man,  sobald  die  Oxy- 
dation des  Chroms  und  somit  der  Eintritt  vun  i'hruin- 
oxyd  in  die  Schlacke  beginnt,  was  gleich  nach  dem 
Einschmelzen  dia  Bades  oder,  wenn  für  den  Einsatz 
flfissige«  Boheiaan  T«rwendet  wird,  gleich  nach  dem 
Eindringao  daaaelben  erfolgt,  goeinete  Flußmittel  dem 
Bad  zusetzt  nnd  erforderlichaofilla  «inen  Teil  der  sich 
bildenden  Schlacke  ahzieht.  iHe  bierfür  geeigneten 
Flul5mittel  sind  die  Chloride  und  Fluoride  der  Alkalien 
nnd  alkalischen  Erden  sowie  die  Karbonate  der  Alkalien. 


Man  kann  die  erforderliche  Seik^e  dieser  Flnß- 
mittel  entweder  auf  einmal  zageben  fder,  was,  S'  hon 
um  das  Ofenfutter  zu  schonen,  zwuckniäßigvr  ist,  nach 
und  nach.  Die  Mengen  der  anzuwendenden  Flußmittel 
richten  sich  nach  dem  (iewichte  d^  Eioaatae«  sowie 
dessen  Gehalt  an  Chrom  und  nach  der  Nate  im»  an- 
gewandataa  Flaßmittala.  fi«  Anwandu^g  von  Ftnfl- 
apat  ab  FlaBnnttal  sind  baiapialawaiaa  bai  ainam 
Chromgehalt  des  Einsatzes  von  3  %  nnd  «inam  Ein- 
satz^wicht  von  20 1  etwa  1' '« t  Flußspat  erforderlich. 

Ferner  wurde  gefunden,  daß  das  Verfahren,  ins- 
besonilere  wenn  Einsätxe  mit  einem  Chronigehalt  von 
über  "2  "  ü  verarbeitet  werden,  rascher  und  mit  einer 
Ersparnis  an  Flußmitteln  dorcbgefährt  werden  kann, 
aaB  dia  FlnflnllUl  nadi  nd  nncik  adJi^ibl. 


El.  2ic,  Nr.  148 vom 
21.  April  1903.  Scheben  & 
Kraaawig,  (>.  m.  b.  H.  in 
Hannaf  a.  d.  8iag. 


Die  nn  Anblasen  dienende 

Unterwindleitnng  u  mündet  in 
die  iSaugleitung  h  für  du«  deni 
Gaserzeuger   narh    Keiner  In- 

bctriebseizung  zuzuführende 
Dampf-Luft-tiemisch.  An  der 
Verbindangsstelle  der  beiden 
LeitaBgao  iit  ein  Cmstellventil 
i  aagairinet,  welckes  mit  der 
KannB  -  Abapernrorriebtung  d 
durch  ein  Oeetünge  verbunden 
ist.  zu  dem  Zwecke,  gleichzeitig 
mit  dem  Otlncn  und  S(  lilii  flcii 
der  Untcrw  indleitung  und  des 
Kaminzuges  die  Dampf-Luft- 
leitnnges  schließen  oder  öffnen 
an  kdaaea. 


Kl.  i\h,  Nr.  147  688,   vom   m.  JuU  lUOl. 
Charles    Albert    Keller     in  Paris. 
frischer  Sehachtofen  für  metallurgiache  Zwtek*. 

Der  Schmelzranm 
des  Ofens  ist  wannen- 
artig erweitert.  In 
ibm  aiad  vier  Elek- 
tradea  «,  die  n  je 
iwai parallel  geschal- 
tet sind,  derartig  an- 
geordnet, daß  sie  in 

dem  verbreiterten 
Raum  außerhalb  des 

eigentlichen  Ofen- 
acbachtes  senkreobt 
von  oben  binaian- 
gen.  HIerdansb  bOn- 
nen  die  Elektroden 
ohneBehindemng  des 
Ofenhetriebs  verstellt 
oder  ausgewechselt 
werden. 


Kl.  12e,  Mr.  1484SO,  vom  18.  September  MOS. 

Aktien  (iesellschaft  Schalker  Gruben- 
und  H  ü  t  te  n  -  V  ere  i  n  in  O  e  Is  e  n  k  i  rc  h  e  n.  Ver- 
fahren ^«m  Kühlen  und  Entstäuben  der  (HehtfQM 
mittels  durch  Injfktoren  xerttäubten  Watsers. 

Das  zum  Niederschlagen  der  Unreinigkeiten  der 
Gichtgase  benutzte  Wasser  wird  durch  gejireUte  Gicht- 
gase  odar  andere  sauemtoffreie  Gase  in  den  Keini- 
goiigaapipant  eingeblasen  and  serstlabt.  Oegeaiiber 
den  bianerijren  Dam|>finjektoren  wird  blerbei  dem  in 
kühlenden  Gase  keine  unnötige  Wärme  zugeführt  nnd 
den  Wasserbrausen  gegenübt'r  au  Wasser  gespart. 
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lU  «le,  ITr.  1484M,  vwi  IS.  DaMmb«  1908: 
J.  M  eh  rto n s  j  u  n.  in  Esaon,  Ruhr.  F^rmktäm 

für  Hnhrkrümmer.' 

Zwpcks  Erleichterung  des  Gießens  von  Rohr- 
krümmern in  stehender  Form  wird  der  Formkasten 
au  eintf  der  Liag«  dM  Krlaiiners  entsprechenden 

AlUfthl  von  Ring- 
■Mdken  r  nummen- 
gesptzt,  die  alle  glei- 
chen Krümmanfrsra- 
diu»  hallen.    An  l«n 

Berti Siriiii^'s Ihn  Iii' II 
sind  Nie  mit  Nut  und 
Feder  versehen;  mit- 
tels Augenschraoben 
werdwi  sie  «Beiaaa- 
dergesehnmlit.  Dm 

nnterste  Ringstück 
winl  durrh  einen  bp- 

Honderen  F>iriii- 
kastenteil  e,  welcher 
einen  Stützkurper  für 
den  Kern /trägt,  ab- 
geschlossen. An  da* 
obenrte  Ringstück  r 

wird  gweckm&Oig 
•ia  Eingnfltriditar  y 
angCMtit 


Kl.  49 Nr.  1480B6,  vom  S8.  Septaiabar  1908. 
Frana  Melann  in  Gharlottenbnrg.  Vmrfalwan 
mir  Htntallung  von  Radreifen  für  EiaenhtJinräder, 
Mtldw  außen  hart  itml  innen  treirh  und  ztihe  gind. 

Der  ans  hirt-  und  scbweiübarem  Stahl  hergestellte 
Rbg  •  vivd  mit  dam  aaa  alham  8«hwaiA«w«B  ba- 


atehenden  Ring  b  durch  SohwaiAaa  TarNaift  Baida 
Ringa  werden  in  dar  SchwaifiliHBe  ia  daa  Unter- 
eesenk  e  einer  hydraoliaehan  Praiaa  oder  eines  Dampf- 
nammers  eingelegt  nnd  dar  iaaava  Ring  b  dnrch  den 
Lochdorn  d  in  den  äuflena  Biag  a  "  ' 
mit  ihm  verschweißt. 


Kl.  60r,  Nr.  148309,  vom  2.  April  1902.  Ma- 
aahinaabaa'AnaUU  „Humboldt"  in  Kalk  bai 
KS  In.    Ku9ttmüMe  mit  au»  eingetnen  ahteeeheelni  In 

verschiedenen  Richtun<iin  .j-'uHlbten  oder  rh^neti  Hatten 
oder  Stäben  zus(immi>niji.-ietzlim  Tronimrlmantel. 

l)iese  Mulile  trelinrt  zu  derjenigen  (iattunt'  von 
Trommelmühlen,  hei  denen  der  Trommelmantel  aas 
Platten  znsammengesetzt  ist,  die  abwechselnd  je  eine 
Bittlara  Erhöhaag  aad  Vartiafting  haban.  fiai  dieaan 

«  Siaha  ,^tabl  vad  Efsaa«  1904  Nr.  10  S.  660. 


Tatliaft  dia  Erzeugende  dar  Eibdbnngan  aad  Tar^ 
tiaftlBgen  vorwiegend  parallel  zur  Trommelachse. 

Demgegenüber  sind  bei  der  vorliegenden  Trommel- 
mühle die  ErhöhniiL'i  II  un  l  Vertiefungen  wesentlich 
größer,  so  daß  sich  auf  jeder  i;'iatte  immer  nur  eine 


derselben  befindet,  deren  BreitenaasdehnnagibrarXaU- 
seitig  gekrümmten  Wölbung  mehr  als  die  Hilftagder 
Platte  in  Richtung  der  Trommelaelüie  beträgt. 

Hierdurch  wird  «ine  weit  inanniglachere^i Be- 
wegung der  Kugeln  nnd  des  Mahlgutes  nnd  somit 
aioa  hdbera  Mablwirkaag  ala  bai  den  &lt«na;^MSblan 
arraidit4^  


Kl.  81  0,  Nr.  148 025, 
vom  18.  Aug.  1901.  Kugen 
Werner  in  Hamburg- 
Hamm.  ModtUdüM, 
stehend  «na  FmUtr  utui 
Zapfen. 

Der  Modelldttbel  besteht 
aus  einem  aus  Blech  ge- 
stanzten Hohlzapfen  a, 
welcher  mit  Widerhaken  e 
in  dem  Modellteil  m  be- 
fattigt  ist,  nnd  einem  ihn- 
Heh  gestalteten  Fntter  ft, 
das  dirch  Eintreiben  der  Zungao 
Modellteil  m  befestigt  wird. 


KL  24c  Mr.  147974,  vom  80.  August  1902, 
Dr.  Tbaodor  voa  Bauar  ia  Barlia.  Eimritk- 

Dm^f,  KMmgamm  «ditr 
isrfß.  «wm  Ofen- 


innem  von  Ent- 
oder  Vergatungt- 
öfex. 

Bezweckt  wird, 
aa  Ent-  und  Ver- 
gaaaanöfta  dunÄ 

BialMtaB  van 
Dampf,  Kohlan- 
gasen  und  dergl.  in 
das  Ofeninnere  die 
Ausbeute  an  Qas, 
Teerund  Ammoalak 
zu  erhöhen. 

Die  Zuftthmng 
de«  Daau»fiia  aaw. 
erfolgt  dardi  dia 
Fugen  d  der  Steine, 
welch  letztere  sich 
7.n  diesem  Zweck 
nach  hinten  ver- 
jüngen und  dadnrob 
EanUe  für  die  aliaaitige  Znlaitnng  des  Dampfaa  odar 
dergl.  bildaa.  Auah  kmiBaa  dia  Staiaa  anr  Fortfllbmag 
des  an  den  -Stirnseiten  dar  Ofaa  zngefQhrten  Dampfes 
oder  dergl.  mit  Kan&lea  •  odar  Ansspamngan  f  aaa« 
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Kl.  1»«,  Nr.  147 S07,  vom  ai.  Mai  1902.  Robert  ! 
51  11  1  1  f  r    i  ij   Stettill.     Srhifiifiislo/Irrrhiiiilini'i  für 
Schienen  mit  iii  liett  ].<i.schenkafiimi'rn  tOH  au/ien  nach 
inmen  anMeigtmlen,   unteren  Kopfflächem  u»d  in  fUi- 
eher  Hiehlung  abfuUenden  Fuftftäehen. 

Die  beiderseitigen  Lasrhen  werden  nicht,  wie  bis- 
her, durch  ein«  Zi|2kr»ft  g««n«inMider  und  gfigai  den 
Sebieneaiteig,  lonaeni  dareh  eine  I>nH&knm  nuh 
«aßen  hin,  also  auseinander,  nnd  von  dem  Steg  ab- 
getrieben.   Die  Schienen  müssen  hiciM  mindestens 


auf  ilit'  I.iinijf'  il'T  l.'isrlifti  und  'lir  Urcitc  <!•  i  I  i-  'n,  n 
kamniern  in  bereits  lickaniiter  W  eise  mit  von  aiilu-n 
nach  innen  anstfi^^iMnlcii  unteren  Ktipfflärhen  und  von 
außen  nach  innen  abfallenden  iil>er(Mi  Fulttihchen  ver- 
sehen sein.  Das  Nene  besteht  «Inrin,  datl  die  Laschen  fr 
dnrch  Keile  c  einfespuBt  sind,  die,  stvischen  den 
Sehleneneteff  d  mn  die  Laschen  einf|;etriehen,  die  La- 
schen nach  antlen  ge^jen  die  Anlngeflärhen  n  pressen. 
Zur  Festlegung  sind  die  Keile  e  am  Hiilicrstpri  Hude 
mit  Ansätzen  e  versehen,  gegen  welche  si'  li  Kcilinii:*  !  g 
legen,  die  durch  in  iSchlitze  der  Laschen  eingreifende 
KrannkSipw  g  feal^halten  werden. 

U.  18  b,  Nr.  1485.%,  vom  2:^.  Septembi-r  1002. 
G.  C.  CarsoB  in  Keddinc,  Kalif.,  A.  Miller 
in  WashiBffton  nnd  F.  Birst  in  Redding 

Kalif.  Verfahren  unH  Vonithtmng  für  Hihamlluni/ 
geschmolzener  Metalle  in  einem  mit  Hnuretii  Futter  uhH 
gitum  mit  hnsisehetn  h'utter  iius'i,kli\il>  tftx  lUfseiiierufen. 

tiegenstand  der  amerikauisrhen  Patente  Nr.  714  449 
bifl  714461;  (vergl.  „Stahl  oad  Eiaen"  IHM  8. 184). 


Patente  der  Ver,  Stuten  Amerikas. 

Kr.  miM,    Edwin  A.  Moor«  in  Phila- 

d  ••  1  |i  Ii  i  a.  Kinrirhtum/  zum  Hi  schttkm  roM  Koktäftttf 
rornehml ich  Otto- lioffm ann-itlen. 


Die  Einriebtnni;  ist  in  einem  in  der  UlnfrsrichtnBg 

•iner  Kammer  gelegten  Schnitt  stellt. 

Die  Seitem-timdcr  n  ül>errniu''  n  <ieD  Ot'fiihau  und 
tragen  auf  den  J-Kimii/>  die  Schienen  c,  aufweichen 
der  lieschickiingswagen  d  mit  üadcrn  e  liiuft. 


Auf  den  Lnu'iTgcliiiusen  der  kanten  Radarhien 
■iitzi  II  ilie  \\',i:,'('ii,-<  riiststiiniier  f,  wclrln'  ilas  obero 
lialuiii  iivini  I  Iv  tiu;.;cn.  I  )ie  Waijciiinuldc  r/  reicht  bei- 
nuhc  iilicr  die  g;iii/.i'  Kaiiiiiiciliitii;c  und  i.ft  am  Hoden 
mit  Ausiaufrohren  /»  entsprechend  den  versi  liicili-nen 
EinfüUöffnnngen  •  versehen. 

Oer  Antrieb  erfolgt  vom  Klektromotor  k  aus.  Die 
angettiebmin  Welle  /  ttbertrilgt  die  Drehbewegung 
mittels  Zahnradgetriebes  auf  die  kurzen  Kadachsen. 

Die  Rüder  sitzen  seitlich  verscliicbbar  auf  ihren 
Achsen,  inn  n  viTsrlncilcnt'n  .Viisdehnungen  de» 
Mauerwerks  un*l  iluinit  den  Vrriiuderungen  des  .Schienen- 
uiistaudcs  k>l:;<'ii  zu  können,  und  nmgreifNi  die  Lanf- 
scbiencn  von  beiden  Seiten. 

f»  iit  die  Fflbrwpliitform  mit  dem  Ffibreraits  n. 

Nr.  7S818S.   Jnlian  Kennedy  in  Pittf. 

barg.    Steinerner  Winderhitzer  (Cowper). 

Konzentrisch  tn  dem  äulleren  Mantel  o  des  Wind- 
erhitziTs  ist  der  wi'nii;iT  huUc  litnenuiantel  }>  an- 
geordnet. Zwischen  beiden  Jiantelringen  ruht  das 
Steingitter  auf  radialen  Bogen  d.  Das  .SteiiiL,'ittiT 
wird  von  konzentrischen  Steinringen  e  und  radialen 
Steinwänden  f  gebildet  Abwechselnd  sind  in  der 
einen  Höhenschieht  die  Sicinringe  e  nnd  in  der  näch- 
sten die  radialen  Steinzüge  f  in  einheitlichem  Verblad 
hergestellt.  In  dem  mittleren  .Schacht  g  entwickelt 
»ich  die  Flamme  der  dundi  den  rechten  unteren 
Kanal  h  zui;efuhrt<  ii  (iase.  ticgeniiber  dem  (laskanal  h 
liegt  die  lleililiift-.Milcitung  r.  durch  wchhc  bei  der 
Heiz]ii'ri  ■  Ii-  die  N'rrlin'niiuiigsluit  /,iix'''tiilir!  wird. 
k  ist  das  lieiUluftventil.  Der  Steingilterraum  ist  unten 


ofVcn  nach  dein  ringtnm  lufenden  Kanal  /.  welcher 
nnr  durch  die  Kanäle  h  nnd  I  darchbroehen  wird.  In 
den  Kanal  /  niiiiidcii  an  diametral  ireccnüber- 
liegenden  Stellen  der  Kaltliifl-Zufiilinings-  uml  der 
Kssenkanal  (nicht  >,n/.eichnet>.  In  Richtung  dieser 
beiden  in  einer  Linie  liegenden  Kanäle  durchbricht 
der  Kanal  m  das  von  dem  Uingkanal  l  eingeschlossene 
Manerwerk.  In  den  Ringkanal  I  manden  ferner  noch 
an  mehreren  Stellen  des  Umfhngs  Reinignngslöeher. 
Inf'dge  tler  .\nonhiunv'  dc^  t^icrkaimls  m  in  Uichtiuig 
lies  Ks-en-  und  des  Kalti  iit  Zululirungskanals  kann 
der  auf  dein  Hi>den  a(>i:claL,n  rti-  Staub  bc.|ueni  ab- 
geblasen wcrilcn.  Nachdem  der  <tfen  von  den  int 
mittleren  S,  liadit  </  auf>teigenden  und  durch  das 
Uitterwerk,  Hingkanal  l  und  t^uerkanal  m  zur  Hsse 
slehenden  Verbrennnngsgasen  geheizt  ist.  durchströmt 
der  Wind  nnf  dem  nmgekehrten  Wege  dnrch  Hing- 
kanal /.  nnd  zwar  dureh  Querkanal  m  verteilt,  ferner 
durch  ilas  Stciiii;itter  und  den  mittleren  Schacht  g 
den  Dfen  zum  Heilduftventil  k: 
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Mr.  TSSm  und  78879».  Oliver  8.  Osrret- 

tOB  in  Huffalo,  Staat  New  York.  hÄtirichtunp  zur 
Dampf«!  ii'uiiuiK)    ilitrch   irisch  (ih(j<  stm-henf  Schtiicki  ». 

Dil'  iiiir!istelifU']t-M  Alihildiin^'i-ri  sinii  zvvt-i  st-iikrecht 
zufinainliT  i,'<'tulirte  Vertikalsilinitte  chiri'li  tine  Kessel- 
anla^e  mit  Heizung  des  Kessels  durch  warme  Lnfl, 
welche  durch  frisch  abgestochene  Schlacke  ensenfnt 
wird.  Zar  Anwendung  geUD((t  im  ▼erliegenden  Falle 
•in  Babcock  &  Wilcoz-Keaeel.  r  ist  eine  Hilfefene- 
mnjr,  d  die  Fcnerbrfleke,  e  eine  Prellwand  fBr  die 
Heizgase,  ;»  der  Kauchiihznjr.  welcher  diirch  Klapiie  h 
verschließbar  ist;  unterhalb  und  seitlicli  des  Kessel- 
raums  ist  eine  Srhlarkenirrub»-  n  angeordnet,  wid'^iie 
durch  Kanal  e  mit  den  HeizzUgen  des  Kessels  in  Ver- 
bindung steht.  Im  nnteren  Teil  ist  der  Schlacken- 
•ohacht  M  eingeaohnttrt  nnd  mündet  Aber  einem  end- 
loeen  Fdrderbande  r  oder  dergleieben.  Dicht  oberhalb 
der  Einschnnrung  rniinilcn  in  den  Scbinckenschacbt 
Öffnungen  a  zu  dein  rin^'siiiii  Innfi-nden  Kanal  q.  von 
dem  ein  Ziii;  h  n.irli  dlinn  zn  'It  ni  wn^iTfi  htm  Zni.'  '/ 
fährt.  Dieser  steht  iriit  dem  Kessi-lhei/rauni  in  \'er- 
bindang.    An  geeigneter  Stelle  hinter  der  Prellwand  r 

ist  ein  Ventilator  derart  angeordnet,  daß  er  die  aa- 
gelangte  Laft  in  den  Kanal  g  treibt  Die  Sehlaeke 


wird  in  zerkleinerter  iinreirflmiißiger  Form  in  den 
.Seblttekenscbacht  «  gefüllt,  so  dali  zahlreiche  engti 
Wege  für  die  durchstreichende  Laft  gebildet  werden 
nnd  diese  wirksam  erwSrral  wird. 

Um  die  der  Anlage  flQssig  zageflihrte  Schlacke 
in  die  serkleinerte  Form  und  in  einen  nicht  mehr 
blick  fall  igen  Zustand  zu  bringen,  wird  die  Schlacke  bei 
der  dartrrstt  llti-n  Aiist'iiliriingsform  von  der  Lutte  k 
eiiii-iii    \  rrti  ilimirsuctlili  /   und   von  diesem  über  eine 

fekuhhe  Kaskade  .v  dem  Si  hl  ii  kenscliarht  «  zugeführt. 
D  der  Vorderwand  des  \'ertt-ilungfkastens  /  »inJ  Ans- 
laoföffnangen  derart  verteilt,  daß  die  Schlacke  ia  einem 
oder  in  mehreren  dünnen  StrSmen  Über  die  innen  ge- 
köhlten  Stufen  der  Kaskade  sirh  ergießt  l'm  die 
allmählich  zäher  werdende  Sdihn  ke  zu  zerreißen  und 
von  SfutV  7A\  Stnfe  zu  l  .  t  (niern.  werden  in  l.iieken 
der  Stufenali>^atze  [.eisten  hin  und  her  bewejjt,  die  an 
abweidistilnd  versetzt  ziieinanrier  auf  den  hinteren 
stehenden  Wellen  »i  sitzenden  Ezsentem  befeetigt 
sind.  Ifei  einer  an<leren  AuAhrungafbrni  wird  die 
Schlacke  durch  die  Rinne  jt^  anf  den  geiiffelten  Kranz 
eines  langsam  rotierenden  gekühlten  Rades  geleitet, 
welches  von  der  Sehlackenaiift'abcstelle  an  sieh  in 
einem  es  dicht  umselilielietulen  wassergekiililten  Kreis- 
stii'  k  tiewi  L't  und  um  Ktide  dr«  letzteren  die  erstarrten 
Sellin«  ken-'U'  k.  lien  in  den  Schlackenschacht  fallen 
läßt.  Ü.  1  Keulen  Ausfiihrungnformen  wird  der  Keeeel 
tuuuclist  durch  die  Uilfsfeuerung  r  angebeist,  ht  ge- 
nügend viel  serkleinerte  Schlacke  im  Schacht  *,  «o 
wird  der  Etaenaehieber  6  geschloiaen.  Die  Feneraag  r 


erliaoht  allmihlieh.  Der  nnamebr  aageatellt«  Tenti- 
lator  aangt  Lnft  dnrch  den  Schacht  n  und  die  Hets- 
>Bge  nnd  treibt  die  Luft  sodann  dnrch  die  Zfige  g,  q 
nnd  o  wieder  unten  in  den  Sehai  lit  «.  Es  entüteht  so 
ein  Kreislauf  von  immer  wieder  frisch  erwärmter  Luft 
(vergl.  die  Pfeile).  Von  Zeit  zu  Zeit  wird  die  ab» 
gektthlte  Schlacke  durch  da*  Baad  x  for^iohafit. 


Hr.  728878.   Roderick  Waahington  D»- 

V  i  e  s  in  a  n  t  n  n  .  Ohio.  HoHtmuhr  OitßitA  mir 
llti  sliUiaiii  ivn  Metulllnirrfn. 

her  ein  liegendes  rotierendes  Rad  darstellende 
Tisch  ist  zur  Hälfte  im  Schnitt  gezeichnet  Um  die  mitt- 
lere stehende  Adiaea  wird  der  an  sdaer  unteren  Seite 
mit  einer  Zahovog  versehene  Radkran«  r  tob  der  Ma- 
sehine  e  ana  mittele  Zahngetriebes  gedreht  Anf  den 
Radkranz  r  sind  nebeneinander  radial  gestellte  Gieß- 
kätiten  h  ansreordnet.  Kiner  diener  Kästen  k  ist  im 
einzelnen  liarL'i  stellt.  |)rr  Kasten  ^  ist  um  die  Achse  <• 
drehbar,  welche  vorn  außerhalb  des  Kranze»  r  ein 
Sternrad  /  trägt  Skmtliche  Längsseiten  der  Kästen  ti 
sind  muldenfSrmig  geetaltet  Anzahl  und  Stellnng  der 
Anne  des  SternradM  jT  «ntsprechen  der  Zahl  aBdLa||a 
der  Qießmnlden  des  Kastens  h.  Der  Radkrani  r  mit 
den  Muldenkftsten  h  wird  unter  einer  das  flBssire 
Metall  zubringenden  Rinne  hertrefülirt.  Die  gerade 
nach  oben  gekehrten  .Mulden  werden  getlillt  und  machen 
etwa  drei  Viertel  der  »ich  langsam  vollziehenden  liad- 
umdrehung  in  der  nach  oben  gekehrten  Stellung  mit, 
währenddessen  das 
Uetall  erstarrt  Indie 
Baha  der  Sternrlder 
f  dei  MnldaaUstea 
ragen  verschiedene 
Anschläge,  »deliean 
gewissen  Stellen  der 
Umdrehnngsbahn  ein 
Kippen  der  Halden 
hereeiAhrea. 

Ein  solcher  An- 
schlag ist  etwa  270* 
in  der  Kaddrelirirli- 
tang  von  der  (iieü- 
stelle  ab  gerechnet 
vor  dem  .\uffangbe- 
hälter  b  für  die  auN- 

{aworfenen  Metall- 
arren  angeordnet 
Beim  Kippen  der  Mal- 

denkiisten  h  fallen  die  Barren  auf  den  Scliräcrnst  n  des 
Behiilter.s  i  und  rutschen  von  iiier  na'  li  t  lllneri  li-  s  Si  bie- 
bers  r  in  den  Wagen  Nach  Auswerfen  des  Ifarrens 
w  ird  der  Muldenkasten  h  dnrch  einen  zweiten,  gegen  das 
Sternrad /^wirkeadea  Aaachlag  wieder  in  die  frabere  Lag« 
gebraeht  and  bei  «eiterer  I^hnng  des  Radkraasea  r 
unter  einer  Vorrichtung  znm  Besprengen  der  entleerten 
Mulde  mit  Kalkwasser  oder  einem  andern  Schutz- 
überzugrnittel  her  bewegt.  Ein  hiernach  von  dem 
Sternrad  f  passierter  dritter  .\nschlag  kippt  den 
Mnidenkasten  h  um  90",  so  daß  die  nächste  Mulde 
des  Kastens  h  unter  die  Ciießrinne  kommt  nnd  die 
frisch  besprengte  Mulde  Zeit  znm  Abtrocknen  des 
Überaag«  «ihrend  der  weiteren  Drebang  des  Rad- 
kranzes r  erhSit  Die  Vnldrnklaten  Jb  werden  wih- 
rend  des  Vollgießens  nnd  der  weiteren  Drehung  bis 
zur  .\uskippung  des  Harrens  durch  zwischen  den 
K'isten  h  angeordnete,  -^i.  b  luf  die  Muldenriinder 
legende  dachförmige  Leisten  /  in  Stellung  gehalten. 

Die  Leisten  /  verhüten  auch  ein  Durchfallen  von 
Metall  zwischen  den  Mnldenkisten  h.  An  den  Leisten 
sind  nach  unten  rag<nid«  lange  Stifte  befestigt,  die 
vor  den  Anschlägen  znm  Kippen  der  Mnldenküsten  A 
Aber  ansteigende  (Gleitbahnen  geführt  werden  nnd  so 
die  Leisten  I  aar  Freigab«  d«r  lUsten  h  anheben. 
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Nr.  7£H11I.  (iuy  B.  Johnsoa  in  Joliot, 
Jllinoi«.  rer9ddnß  für  4U  Sdumfftutmf  9om  Wind- 
dÜMnttikkfn. 

Dwr  fänsehalsartige  Dfist-nAtook  n  besitzt  an 
Minem  unteren  Knie  huiton  einen  Flansch  aaf  den 
die  KLi|>|ie  f  mit  den  beiden  Tonprin fanden  parallelen 

lind  innen  jjrnuteten  Leisten  d  gf-icdraiilif  ist.  I)ie 
Nuten  iler  Leisten  d  nehmen  von  ileui  einen  Knde 
tum  aniiern  an  Höhe  ab,  enti>prerhen<i  der  Keilfurni 
des  einziisehielienden  Vcrsohlußstürkes  <•  (veri,'l  die 
Einseldarstellunt;).  Flansch  b  und  Kap|>e  c  üind  mit 
sieh  deckenden  bobronsen  versehen,  \«el(  )i>  in  Rich- 
tung der  Dü»enöiÄiang  liegen.  Da»  Ver-rhlubrittick  e 
besiUt  nrei  Bohmneeii,  eine  kreianutde  A  die  sich 
mit  den  Bohrungen  des  FInnsehes  6  nnd  aer  Kappe  e 
deckt,  und  eine  lSn}rIi<"lie  Bolirun::  ■/.  Hi*"  R  ilirung  f 
des  VerschluUstücki«  <<  ist  mit   Mutteigt^wmde  ver- 


sehen und  dient  znr  Aafnahme  des  ScUauglashalters. 
Diejier  besteht  aas  dem  hohlen,  an  seinen  Enden  mit 
Außengewinde  verbehen«n  .Schaft  k  mit  mittlerem 
Vierkant  nnd  einer  nnf  den  Scbnft  k  wo.  aehraabeaden, 
elMafklls  mit  Innenbohmng  versehenen  Kappe  t.  Dan 
Sehangla»  findet  Platz  in  einer  Aiistn  tinmniL,'  der 
lanenfiohrung  der  Kappe  /  zwisilieti  tiem  V.n<\e  des 
Sehaft«  V  nnd  dem  Hnde  der  auft'esrlinnil.ti'n  Kaj>pe  / 
nnd  wird  in  Asbest  gebettet.  Ist  'iie  Abstoliunir  von 
IliiHeniii-iiitzen  erfonlerlich,  so  wlni  ii-  k<'ilforinii.'e 
Versehliilistürk  r  uiitfel-i  Hammer  oder  dergl.  ver- 
schoben, bis  die  ..■  Offnunf  ^  Tor  der  Bohrung 
des  Flansehea  g  and  der  Kappe  e  tn  liegen  kommt. 
Ea  kann  dann  die  Reinigangsxtange  dnreh  die  Öffnung  </ 
eingeführt  »erden.  Infolge  des  dichten  Anliefen» 
der  Seitentiaehen  des  Keiles  e  an  ihren  Führungen 
findet  ein  genügend  iut'tdieliter  AbachlnA  Statt,  ob- 
gleich iler  Keil  e  geluekert  ist. 

Hr,7U74&,  £dwia  A.  Moore  in  fhiia- 
delpliia.   KtkteftntBr  und  VtneMuß  far  dieat. 

Die  InBere  Türplatte  o  wird  mit  der  inneren 
Fliehe  der  nach  innen  stehenden  Seitenrander  gegen 
die  mit  .Asbest  aiisgekleiileten  Kippen  <•  de*  wasser- 
gekühlten Türrahmens  <i  ireprelit.  Mit  der  l'lalte  a 
ist  der  in  die  ( »iTniing  rles  Türrahinent  c  ragende 
Rahmen  b  durch  Vernietung  oder  sonstwie  verbun- 
den. Der  Bahnen  b  kann  leidit  ausgewechselt 
werden.  Das  fo  gebildete  Tilrffestell  ist  niit  einer 
Lage  Aibest,  Magnesia  oder  dervU  anniehst  der 
Platte  a  und  darauf  mit  einer  Soiieht  feoorfeeter 
Steine  ausgekleidet. 

Die  Tür  win!   M.n   nben   beiüent.    Seitlieh  der 
Türöffnung  sind  an  senkreeliten  Aulieusi'h jenen  e  des 
(>fens  in  .Abstünden  übereinander  die  mit  Lageraugen 
versehenen   l^uerstncke  f   befestigt.     In    deu  <^uer-  , 
stUcken  f   der    einen  Seite    ist    der  durchgehende,  ■ 
otaheada  BolaenA  gal«gert,  der  in  exientriachen  Ans-  ; 


drehuiigen  in  .Atistiinden  übereinander  die  den  Ver- 
schlnUruhmen  für  die  Koksofentür  bildenden  wage- 
rechten  Arme  ff  trägt.  Die  .Arme  jf  sind  auf  der 
andern  .Seite  durch  einen  senkrechtai  BoiaoB  mi^ 
einander  feat  vwbnaden  and  ngoi  mit  ibm  jn> 
wliweiftaB  Jßaim  ibar  £e  TürSflniiag  biima.  Hur 
ist  mm  «inoa  ia  den  Qnerstfloken  f  stehenden  Bdian 


mittels  versi'liieilener  übereinander  liegender  Loüchen 
ein  senkn  i  hter,  mit  eisentrischen  Ansdrehungen  in 
den  L  i-  lien  hitzender  Bolzen  i  drehbar. 

Ist  die  Kokaofantir  vor  die  Töröffiiang  hematar» 

E lassen,  so  wird  der  ans  den  Annen  9  gebildoto 
thmen  um  den  Bolzen  h  vor  die  Tür  gedreht  und 
die  Armenden  durch  Riegel  1  verrieselt.  Durch 
weiteres  Drehen  der  Holzen  h  uml  1  »iril  iiifoL'e 
deren  exzentrisrlier  Lagerung  der  Versehluliralimen, 
der  dureli  Drin  kselinuiben  gegen  die  Türplatte  a  an- 
sitzt, an  die  Tür  und  diese  gegen  ihren  Sitz  r  gepreßt. 

Mr.  72S471.  Edwin  A.  Moore  in  Pfaila- 
delphia.  FoMan  Vonidamg  mtm  tttbm  imi 
Sfnk-en  ro»  KekacfmtBrtHf  mnnkmtieh  für  0tt»-U9(f' 

mann-öftH. 

An  jeder  Längsseite  der  OfeiiliLitterie  ist  auf  dv 
Ofendecke  ein  Geleise  liir  je  einen  Wagen  n  angelegt. 
In  Qnerrinnen  des  Wagenbodens  an  einem  Wagenende 
läuft  ein  aufgesetzter  sweiter  Wogen  b  quer  znm 
Wagen  a.  .Vn  dem  hinteren  Ende  oea  Wagens  b  sind 
die  Enden  aweier  Ketten  c  bofiBatij|^  «eiche  neben« 
einander  Uber  Rollen  d  ind  «  an  wagen  «  gefBhrt 
sind  nnd  bei  der  vorderen  Wagenstellung  bis  in  die 

Höhe  der  Ofen  f  der 
Koksofentür  g  reichen. 
.An  diesem  F.nde  sind 
die  Ketten  durch  ein 
Queratück  mit  Haken  h 
verbunden.    Der  Wa- 

8m  h  beaitat  aaf  seiner 
berseite  eine  Zah- 
nung i,  in  welche  das 
Zahnrad  k  eingreift. 
V'orn  trügt  der  Wagen 
b  eine  ivolle  /.  Durih 
am  andern  Wagenende 
a  vor  der  Knksofen- 
wand  heru)  Laufende 
endlose,  von  Hand  in 
ridiendo  Ketten  wer- 
den die  Wagen  a  mit- 
tels geeigneter  Ge- 
triebe längs,  und  die  Wagen  6  auf  den  Wniren  n  i|uer 
bewegt.  Ist  der  Wagen  m  mit  dem  Ende,  auf  welchem 
der  Wagen  b  steht,  bis  über  die  zu  hebende  Koks- 
ofentür gefahren,,  so  wird  nach  Einfnhrunjr  des 
Hakens  h  in  die  Öse  f  der  Koksofentür  durch  Ziehen 
an  dem  sngehörigen  endlosen  Seil  Zahnrad  k  in  der 
Pfeilrichtung  gedreht.  Dadareh  wird  der  Wagen  h 
nach  vom  gezogen,  wobei  er  mittels  der  Ketten  c  die 
Koksofentür  hochzieht.  Kommt  die  v  rdere  Rolle  { 
an  die  herab!ritiL''erideii  Ketti'nendcn  <•.  so  wenlen  die 
Ketten  t»ei  weiterem  Vorsi  lireitcn  <ies  Wairens  h  nach 
außen  mitgenommen,  und  die  ilaianh;ini.'ende  <  »fentür  </ 
wird  aus  dem  Uoreicb  der  vor&pringendeu  Teile  der 
Armatur  der  ofenfiront  gebracht  und  Kann  soaeitwirta 
von  der  'iuröHnung  weggefabren  werden. 
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Nr.  7M17S.  Alexander  Lantrlioi  n  in 
Sewieklay  und  Josef  Rcnlnaa^  in  Wilkins- 
barc,  PaBnaylTaaien.    ltoHof<n  mit  linst feuerung. 

Die  SB  Winnenden  Werkstäcke  (Blii«ke)  werden 
reehti  in  den  Ofen  eingebntrht  nnd  dnreb  nie  Stoß- 
verriehtuDi;  n  nuf  «len  S^hirnpn  h  bis  /iir  Teiit  r- 
hrfflcke  c  \ orm's<'li(ilioii.  Hier  .'•iml  lüv  fSfiiifiKii  h 
scluatr  nai  h  uiiti'ii  iili:,'pliiii:t'ii  i!n>l  tulirfu  tVfi  ülicr 
den  Feuerrauiii  hin  xu  der  Aui-tuliullntin^  d,  «iurcli 
welehe  die  Werkstüi-ke  über  die  schrägen  Schienen- 
mdea  von  selbit  anf  den  Trans|iortenr  «  fallen.  Die 
Offlmng  d  ist  von  einem  wassargeküblten  Eisealiaaten 
überdeckt  and  kann  ao  gegenüber  einer  ÜberirMbang 


dor  OtViiuiii:  uljpr  <lii'  ^anzc  < ifcnlni'itr  i.'Ii'irh  bdih 
jrt'liiilten  wenk'ii.  1  >ii'  KohU-nfouiTuntr  /  i^'  vmm  lir.ii.-n 
Helten  zu^änKÜ^  h  unil,  da  dif  « »r'-nhicite  betrüihtüch 
ist,  deren  ein»!  iiiittlin-  S  I  ;  ,  md  ;feteilt.  Von 
dem  nnter  dem  Ofen  herfuhreodeu  Uangjr  fübrea  die 
BeinigangsöfTnungen  sam  Rost  nnd  mm  Aecbeanmn, 
▼OB  der  Grabe  h  unter  dem  Transporteur  die  Aschen - 
ritnni5ffnnn(ren  znm  At<ic1ienranm.  ]>nrch  die  Mittel- 
waiid  di  r  l'i  iiciiiii::  t'iil.rt  ein  Winilridir  i.  Der  Wind 
tritt  t*"il«iMse  diiri-h  llliiMiHnunpt'n  /  unter  den  Kost, 
teilweise  durch  die  weitrrifefiihrte  Leitung  in  den 
Kühlkasten  in  der  Feuerbrtlrke.  Als  xweekn)älii>;er 
wird  aber  die  Führung  des  Wimlcs  ent  dnreli  den 
Xühlkasteo  m  and  dann  in  die  Feuerong  empfohlen. 

Nr.  72574N.  Edwin  A.  Moore  in  Phila- 
delphia. KoktofeHUMterhaH. 

Anf  den  eventnell  anf  Pfahlroiite  getetsten  Panda- 

iiicntfifeiirrn  a  stehen  die  Ofpnstüt/]»feiler  h,  die  mittels 
Liin;,'s-   und  (Querträger  den  Koksofenboden  e  traijen. 

I)ie  i'triier  a  und  b  find  in  Beton,  der  liiulrii  e 
mit  den  ihn  stützenden  Liinirs-  und  (^uertr,i;;ern  in 
eiseuarniierteni  Hetiri»  ausifefübit.  Auf  den  zwischen 
den  PfeilerfiiUen  b  liegenden  Betonbalken  d  stehen 


Kinnen  t  aus  eiseiiariiiierteni  Heton,  web  he  die  (ias- 
kaniili:  f  aus  tciurfi'strm  .Material  aufnehmen.  Üie 
Kanüle  f  sind  mit  «»tinungen  in  dem  Ofeuboden  e 
dnreh  senkreehte  KauaLstiii  ke  g  verbunden,  welche  mit 
Absperrschieber  sowie  mit  einer  fUsenammantelnng 
ansgerflstet  nnd  im  oberen  Teil  besonders  verankert  sind. 

Die  einzelnen  Sfiicki'  der  Kinnen  e  sowie  der 
Kaniile  f  uiiil  (/  sim!  mit  N'iit  und  Leiste  aneinander- 

L^i'si't/t.  uml  /war  derart.  i|;ii>  in  i  LMsdichtem  Abschloß 
Liingsausdehnnngen  eriuögliclit  sind. 

Der  ganze  Untarban  ist  durch  durchgehende 
Anker  h  versteift. 


Nr.  7'2><:UJ».  l;a\niond  DeeYorkin  Ports- 
mouth,  Ohio.  Vcrfiihrr»  zum  Walzen  row  J-fiiVr/t- 
Träijfrn. 

Den  wagerecbten  Woiien  des  dargestellten  Uni- 
versalwalswerka  werden  drei  Kaliber  gegeben.  Das  eine 

Seitenka!ibi'r  a  dient 
zum  HiTuntervval/en 
<lr«  IHtpfk^i  Iiis  etwa  auf 
lie  Klans«  lienbreite  des 
s[>,iteren  J  -  Triigers. 
Du  aadero  Seitenkali- 
ber b  wird  ein  Teil  der 
'l'ragrippe  dea  Trigers 
dnrch  die  Walzen- 
bunde I-  ausgewalzt. 
Das  Fertigwalzen  im  mittleren  Kaliber  d  be- 
sehriinkt  sieh  daher  auf  das  lleriinterwalzen  des  vorher 
noch  stehen  gelassenen  diekeren  Teils  der  Tragrippe, 
ohne  daU  das  Kisen  der  Tragerflanschen  unter  Dnick 
versetat  wird.  Die  senkrechten  Walsen  sind  vor  und 
hinter  den  wagerecbten  Walzen  angeordnet.  Die  mitt- 
leren "-eiikreiliten  laiii;en  Walzi-n  -in  1  p  ir-illil  ihren 
Achsen   verstellbar,    wahrend  die    seitliciien  kurzen 

stehendrn  Wehten  (In  der  Zeichnung  links)  nnver- 
stellbar  sind.   

N  r.  :•».>  741».  K  d  w  i  n  A .  .M  o r  e  in  P  h  i  I  a  - 
deiiiliiu.  Aiiordnuiiijrn  sunt  Sehnt»  dfs  <>fen- 
geinoiii  i  s  bei  KoL-söfvii,  hfitondi^rg  Olto-HoffuiaHit-OfeH. 

Um  das  Auswaschen  des  Mörtels  ans  den  Mauer- 
fagen  dnrch  Atmospbirilien  sowie  Rißbildnng  im 
Mauerwerk  nnd  das  Abbröckeln  der  oberen  Ofenkanten 
zu  verhindern  nnd  überhaupt  die  llitzeaussfrahlnng  >u 
iiiini!>'rn.  vv.  r  ien  die  I.iin<:sscili'M  di  r  <  >f«  nli;it(erie  und 
die  (iliiTen  Kiintin  des  .Mauer« erks  mit  Metal]]datten 
abgedeckt,  snwi''  I.uff isidatinnssebichten  usw.  im  Mauer- 
werk vorgesehen.  Die  oberhalb  und  unterhalb  der 
Kaiunieröffnungen  vor  die  .  Lingswände  gesetzten 
Plattenstäcke  a  aind  innen  mit  Asbest  ausgefnttert 
nnd  werden  dureb  durebgohende  (junranker  b  Bowie 


durch  senkrechte,  zwischen  den  einaelnen  Kammer- 
ölTtinngen  angeseilte  hoble  Eisenstander  in  Stellnag 
gehalten.   Die  Anker  b  aind  von  einem  Sdintamantu 

umgeben. 

Die  Kaiiti  ii'li'.  kell |i!aUi  I'  (-  iilierlapjien  die  Seiten- 
platten,  siml  el'enluils  luit  einer  inneren  .Xsbestschicht 
belegt  und  greiii  ii  derart  über  obere  Einkragungen  des 
Mauerwerks,  daU  .Mauerwerk  und  Deckeu|datten  sieh 
nngestört  voneinander  ausdehnen  nnd  ansanimenziehen 
können.  Oberhalb  der  Kuunem  nnd  unterhalb  dar 
Sohlkanäle  sind  aas  Hohlziegeln  gebildete  Luft- 
isolationskammern  einirebaut. 

.\uf  die  iiliere  Is<iliersteiiiz<ine  sind  Lagen  von 
.■\sb(  sf.  liarauf  i;eteertes  l'apier  und  in  ab«  e<  liselnden 
■Schichten  Metall  und  Zement  gelegt.  Die  Hohlziegel 
der  unteren  Isolatiunsschicht  sind  an  den  Enden  ca- 
scblossen,  um  vollständig  tote  Luftkammern  an  bilun 
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Berichte  Ober  Terwuiuiiliiiigeii  «us  üaeliTeTeiiieii. 


Verein  zur  Befttrdenmg  des  Gewerb- 

in  iler  liiii  2.  Mai  1904  «bg-fli ultrnrr;  -Sitzung  hiult 
Dr.  A.  V'iM  ikvr  einen  V-.rli.ii.'  iili'  i 

KlektrlMli»  WlderKtmulsdrett  nacli  dem  Kryplol- 
tyfiten 

initer  \  iirliiliniiit;  viniufr  riili  Ii  iiii'>.iMii  Sv>t>':ii  liciru-- 
liiMHT  A|i|)rtiHtc,  Der  Vortragrinle  tuiirte  uus,  (lab  ilie 
Virwmdang  von  WiilerstaoiUöfen  mit  nieullisrhen 
WiderBtäuilen  in  solohea  Fallen  nicht  ugängig  ist, 
wo  mu  Temperaturen  erreicbea  will,  die  Aber  den 
Sebnel^ankt  des  benntsten  Met^s  hiiian«fi;eb«'n.  In 
der  Indottri«  sind  «ii«  f«nannt«n  Ofen  Qberliaupt  nicht 
anwendbar,  du  man  iintiirli'  lifi'.vi'is«'  keinen  jfröüeren 
indusitriellen  Ofen  mit  l*latin-  <Avr  Nic  keldralit  —  die 
man  Hchon  de»  hi  hiM  t  ii  SrhmelzpunkteR  w»-i.'t  n  iit*hmen 
muß  —  umgeben  kauu,  um  liarin  lndut^tri('ll  zu  arbeiten. 
Die  Firma  Becker  &  Cu.  in  Berlin,  welulier  der  Vor- 
tracend«  angehfirt^  bedient  ticb  daher  bei  ihren  Ver- 
raeben  aaebitt  einei  metallenen  Wideratandee  dner 
Mischung  von  Kohle  mit  andtrren  Substanzen.  Kin  in 
der  Vemamujlung  vorßefiihrter  Vt  rsuchsapparat  bestand 
;ms  riiicr  Si  Ii,im'itti']il:il1r.  iiut  li'T  /■•'•<■■.  k]i'}ne  Kohlc- 
«iektrudea  an  beiden  Enden  autgeiagert  waren.  Auf 
der  Platte  befand  sich  zwincbfn  den  Elektroden  eine 
Miachung  von  Kuhle,  .Silikaten  usw.  lose  aufgeschichtet 
and  eine  «weite  Schicht,  die  durch  ZnfQgnng  von 
Metall  und  Graphit  leichter  leitend  gemacht  worden 
war.  Diese  Mischung  wird  mit  dem  Namen  .Krvptol" 
bezeichnet.  L>a»  Verfahren  dient  u.  a.  zur  Heizung 
von  Mutfei-  und  Tiegelöfen,  nnd  die  Firma  hat  in 
('harlottenburg  eine  Anlage  errichtet,  in  welrher  Ver- 
suche in  industriellem  .Maßstäbe  vorgeführt  werden. 
Zum  Zweck  der  Erhitzung  eines  Tiegels  umgibt  man 
dentelbon^  mit  einem  filaktrodearinir  ^  oben  nad  nntan, 
erfart  ihn  in  eine  Kaeaette  ein,  füllt  die  Z wisch  enrffnme 
mit  Kryptol  und  sendet  den  .Strom  in  die  Rinrt .  Rine 
andere  Anwendung  des  Verfahrens,  welche  in  Ict/ler 
Zeit  vorgeschlap;!  II  w  nlen  ist,  betrifft  dif  \  <  i  ntg 
von  Lankerbildungen  in  Stahlblöcken.  Man  setzt  jetzt 
bekanntlich  Moh  dem  Verfahren  von  Riemer*  auf 
die  Blockform  einen  Anhati,  in  welehen  man  heiße 
Oase  ood  Lnfl  eiaflibrt  Ba  aollan  nun  Tennehe  fe- 
rnseht werden,  die  Seiten  wände  des  Kopfes  mittels  einer 
eingeliigcrien  Schi<  ht  von  Kryptol- Widerstandsmasse 
zu  erhitzen,  um  <lii;  ifiege  Weise  die  Temperatur  auf 
der  erfordeiliibt;ii  il<jiie  /«  erhalten.  Nach  den  in  der 
Diskussion  gemachten  Mitteilungen  des  Vortragenden 
sind  in  den  Ventuchsanlagen  auch  groUe,  nach  dem 
Kryptolajretem  eebante  oten  mit  Mutfein  von  -tO  cm 
DuVchmessar  ond  60  em  Tiefe  in  Betrieb.  Ebenso  sind 
Tiegeldfen  von  60  cm  Höhe  nnd  60  cm  Durf^hmesser 
nach  diesem  ■S'.^TrTii  'Tbitzt  worden, 

Miiilntt  Ii  !  Verbaudlungt-n'^  de«  l'^imuhiIcii 
Verein»,  den:  m.  r  ■n'  s  "rsteiienden  Angabtn  i  i:tii  i:iimr»n 
haben,  eulhiilt  ferner  «ine  a  isfabrlidit>  Abhandlung 
des  Geheimrata  Profeasor  Dr.  H.  Wedding  übar  das 

EiiteiihUttt'nwprk  Tlialf« 
aus  der  wir  folgendes  w  ieder!,i'ben : 

Da«  Kisenhuttenwesen  iiu  lliirzucbirge  läßt  sieh 
bis  in  diiH  frühe  Miftelalft-r  ziiriirkviTfoli,n'n ;  im  Jahre 
1188  bestanden  Kennfeuer  in  Walkenrioil,  1287  am 
Brutinbacli,  einem  NeberitluÜ  der  Bode,  und  Dtöö  zu 

*  „ätahl  nnd  fiisen''  190S  S.  1196,  1901  Heft  7 
8>  SOS* 


Tainic.  Dieselben  lagen  meistens  auf  '.vn  Höhen  mitten 
I  in  Waldungen,  wo  es  neben  der  Erzgewinnung  am 
;  leichteHten  war,  lli  l/tkohlen  in  reichlicher  Menge  sa 
beschaffen.  Nach  Kinfähmng  des  Moohofenbetriebea 
wanderte  die  Eiaenindnstri«  beihnfb  Anannfanng  der 
.  Wasserkräfte  von  den  Höhen  in  die  Taler  und  siedelte 
I  sich  bei.oniler9  im  Bodetal  an,  in  welchem  im  Jahre 
15lX)  !icr.-its  Hittt  K><-iiv\rik>-  vnrhamlfii  waren.  Seit 
Verwendung  der  Susinkobie  im  Kisenhüttenbetriebe 
ging  die  Kisenindnstrie  im  Harz  znrück,  und  hentigen- 
tags  liegen  an  dem  Bodeöusse  nur  noch  wenige  Eisen- 
werke, weU'be  Roheisen  mit  Holzkohle  gewinnen,  wia 
Rotehütt«  und  littbelsnd.  Die  Anfing»  d«a  heutig 
HnttenwArks  Thale  lassen  sich  anch  in  alte  Zettan 
zurückverfolgen.  Im  Jahre  1740  gehörte  die  Hütte 
einer  Gewerkschaft,  wunle  aber  1770  anf  Veranlassung 
Friedrichs  des  (irolScn  neu  gegrünii^t  umi  ging  1778 
in  den  Besitz  des  Königs  über,  der  neben  dem  Hoch- 
ofen und  einem  Zainbammer  noch  eine  Hütte  für 
Schwarz-  nnd  Feinbleche  anlegen  lieft.  Im  Jahre  178B 
gelangte  da«  Werk  wieder  in  Privathlade  nnd  wnrde 

187'2  nach  nielirfachem  Besitzwechsel  von  einer  Aktien- 
gesellschaft übernommen,  welche  zunächst  ein  Puddcl- 
und  Schweiüeisenwerk  nnd  spater  l-.iiiHtrllung 
desselben  ein  Martin-  und  Blechwalzwerk  erbaute, 
tiftgenwürtig  besteht  daa  Werk  aus  folgenden  Haupt- 
anlagen: i.  Einreisen-  (Martin-)  und  Walzwerk,  2. 
Maschinanfabrik  and  KisengicUerei  mit  einer  Abteilong 
fSr  emaillierte  Gnäwaren,  8.  Blechwarenfui  rik  mit 
Schmelswerk  (Emaillierwerkl.  Die  Anlagen  liegen 
unmittelbar  nebeneinander,  haben  jedoch  vi>llst;inili^ 
getrennte  Fabrikationen  und  umfassen  eine  Flache  voti 
rund  6:i  Morgen.  Das  Martinwerk  besitzt  zwei  basische 
(Ifen,  die  anfänglich  für  Einsätze  von  25-  bis  30000  kg 
bestimmt  waren,  aber  allmählich  vergröbert  wurden 
nnd  gegen  £nde  des  Jahrea  1909  eine  Einaatafibigkait 
von  o&OOO  kg  fBr  einen  Sata  erhalten  haben.  Die  nro- 
dnktidn  eines  Ofens  betrügt  in 24  Stunden  200000  kg  o  lt  r 
im  Jahr  »lOtHK)  t.  l'nter  Berücksichtieung  der  an  den 
(Ifen  \i<v.  Zelt  zu  Zfit  nittwenilig  wiTilen.lcn  Kcp.iriitnrfii 
ist  die  grölite  Produktionstabigkcit  der  Marltnaulage  im 
'  Jahr  indessen  nur  90 000 1.  Die  Kuhmaterialien  für 
I  den  Sioinens-Hartin-l'nMeß  sind  Roheisen  nnd  Alteiaen. 
Ersteres,  von  dem  nur  90  bis  22  7o  gebraucht  Warden, 
muß  von  W^estfalen,  aU  der  nftchsten  Bezngsqnalt«, 
bezogen  werden;  dagegen  ist  der  Sehrott,  von  dem 
etwa  r>()  '  II  lies  Bedarfs  juis  i'iireiien  Hetiieben  ent- 
fallen, iu  genügender  Menge  au»  .Mitteldeutschland  zu 
erhalten.  Die  Erzeugnisse  de»  Martinwerks  sind  Fluü- 
eisen'  Blöcke  in  weicher,  für  Stanz-  nnd  andere  Qualitäls- 
bleche  wie  auch  für  l)ynainobleche  geeigneter  Be- 
schaffenheit. Dia  Zarni^rob«  diesea  Materials  mafi 
folgende  Resnltat«  t«igen:  M  bis  88  */•  Bmchftwtig- 
keit,  :k)  bis  Ü.t  '"  Dehnung  und  etwa  <in  " Kotitrnk 
tion.  Die  chetuiMlf  Zussnimeusetzung  «uiL»  ^ellJ; 
0,0.1  bis  0,08»;«  K.  lilen>t.  rt,  unter  O.oa  >  l'hoHphor, 
0,25  bi»  0,;Hö  "/o  Mangan  und  höchstens  .Spuren  von 
.Silizium. 

Die  Vergaseranlage  des  Martinwerks  besteht  aus 
fQof  freistehenden,  mnden  Zylindern  von  S  m  Kehter 

Weite  und  4,8  ni  lichter  Höhe,  die  mit  Ventilator- 
t  unterwind  von  8()  mm  Wasserdruckpressnng  betrieben 
'  werden. 

Die  Blöcke  werden  noch  glühend  aut  Wagen  iiacli 
;  dem    Block-   und    l'latinenwalzwerk    geiichafft.  Hier 
werden  dieselben  vor  dem  Auswulzen  in  einem  12  m 
lanwn   Rollofen   gleichniiilJig  erwärmt.     ,\m  oberen 
'  £nde  wird  der  Ofen  mittels  eines  hjrdraniischen  Hebe- 
I  tiachea  von  1000  P.  8.  Tragfähigkait  mit  kippbarem 
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berieht«  Uber  Ver»ammluniftn  aus  Fitcktmrtinen. 


>»talil  ttiiii  Ki«Ha.  91'.» 


Tisch  beschickt.  An  der  FeaerbrQcke  werden  die 
ichvcifiwarmen  Blöcke  dorcli  Wiadeo  tat  dorn  Ofen 
gaMgan  nnd  dar  Walaatrafie  nwaf&hit.  Da«  Wals- 
wwk  ist  ein  TriowalBW«rk  nnd  wM  von  einar  doppelt 

»  irki-n(]i-n  Tiimlem  Walifnzuitrmaürliini-atijri  trieben.  Die 
MiiM  lniic  Ifinttt  liti  li>  Atm.  .\l1rIlissi(ln!^^Ijannong  und 
85  riii!lrt/liuDi:'^n  der  Kurlielwellc  i.  d.  Minate  lOfX) 
ind.  F.  S.  Die  Leiütung  k^uu  bi»  l^N*  ind.  P.  8.  ge- 
steigert «erden.  Der  Hochdnickzylinder  hat  einen 
Dnrclunaaser  von  650  mm ,  der  Niederdrackivlindar 
•inan  aolchan  von  1100  mm,  der  Kolbenhab  batriigt 
ISOO  mm,  Dia  Maacliioa  «rbaitat  mit  überhitztem 
Dampf  VOB  800  Ina  S90*C.  An  da«  Block-  und 
Platinenwahw.-rk  echlieüt  «i'  li  ein  Fe  i  ii  lilech  wals- 
wrrk  ;iri,  'i.is  mit  ersterrm  in  riiur  Hallr  von  160  ni 
l,nii:,'c  iiini  40  lu  ürciti-  uiitpri^'<'lir:ii  lit  ist.  In  dieser 
üalle  «tind  ilrei  liU-t  Iim  ül/ciizu^mascbineo  mit  vier 
Walzwerken,  bestehen  l  ws  je  einem  Vorwalzeu-  nnd 
einem  FertigwaUengerust,  also  zasanmen  12  Walz- 
werke vorhanden.  Die  Walzenzagmaacliinen  sind 
Kegeada  Sckmidtaehe  Heißdaatpfniaachiaan,  die  hei 
II  Atm.  AdmiaeioBatiiannung  nnd  96  TTindrehungen 
der  Kurbelwelle  i.  d,  Minute  bis  zn  S50  ind.  l*.  S. 
leisten.  .An  die»e  WaliwerkühHÜ««  srhlii  iit  sich  eine 
zweit''  hVmdlf  I  hw  iil/.w  t'i  lisdalle  vnn  lix»  m  Lange  und 
45  m  breite  an.  Hier  liefen  zwri  i'li-rh« alxenzag 
maschinen  mit  je  vier  Walzwerken.  B>iile  Maschinen 
sindebenfallHliegendeSchroidtKrhelleilidaiiipfmaaohinen 
nnit  einer  Leistung  bis  je  1250  P.  S»  Iii  den  Meeb* 
waliwerken  werden  aar  Feinbleche  voa  04tbia4,Onni 
Dieke,  bis  aar  prrSBten  Breite 
von  1.5  ni  un«!  bis  zur  grob- 

tiMi  l.nns;»'  vijti  ftwii  t>,0  m   

heriifstt'ilt.  Hin  tirolUT 


fas^ung  der  mit  der  Measong  beauftragten  Beamten 
entlocken  n.  a.  m.  Ali  wirklich  aaverlässig  und  fUi 
8ohlafifolgemn^n  brauchbar  «rMhtel  der  Vortragende 
vorerst  nur  diejenigen  dnrch  Memnng  gewonnenen 
Zahlen,  'Iii'  iinti  r  \  rrirleichung  nbwri.  liin.ier  Kon- 
struktionen und  .MatHrialt^ualitaten  aut  (irund  völlig 
lilx  ri  iiistimmender  Hi  (iiiiiriiML.'>Mi  ermittelt  worden  sind. 
Seine  Messungen  seien,  soweit  irgend  tunlich,  unter 
diesem  (Tesichtspunkt  erfolgt.  Als  Beispiel  greift  er 
aladana  die  Frofilbilder  beraas,  welche  im  September 
191)8  bei  Raax«!  im  rheinisch-westfllischen  Indnstrie- 
gebiet  gewonnen  wurden.  Die  Unteranobaasder  aeitl89B 
in  Kiesbettung  verlegten  EisenqnertehwedaB' Geleiae 
ist  in  folgender  Weise  vorgenommen  worden: 

Ks  wnrde  an  je  vier  einander  gegenüberliegenden 
Srluenfiimitten  euniml  /wimIumi  Rauxel  und  Herne 
und  einmal  zwiKcbeu  H4iii\>'1  nn  l  Mi-ti^'-de  gemessen. 
Die  Meüpnnkte  sind  in  >lfr  lieii'rfiigten  Abbildaag 
mit  1,  2,  &  4  nnd  6,  »,  7,  B  bezeichnet. 

Dia  (raalflbeaaapnichQng  ist  in  dem  nördticbea  and 
in  dem  attdliobea  Oeleia  nicht  die  gleiche.  Zwar  ver- 
kehren in  beiden  Richtungen  annähernd  gleichviel 
Personen-  und  Si  iin<  llztiu'*'.  von  denen  iVw  Ii>izii  ri'?i 
die  Station  Ratiti'l  mit  triolier  Ueschwin'lii.'l'.eit  ilnn-h 
fahren.  I  »au'^eijt'n  siml  itie  VerhäUlu>^>■  fx-zuirlicli  iit-< 
GüterzQgverkehrs  sehr  verschieden,  da  t!ii'  unifang- 
reichen  K<ihlentran.<tporte  sich  fast  alle  in  der  Rithtang 
Herne— Rauxel— Mengede  (nach  Oaten)  abwickeln,  wäh- 
rend ameekebrt  in  dem  QcMtHengede—Raniel— Berne 
(nach  V^tan)  netatana  leere  OUterwifan  Inofcn.  D»a 


der  Produktion  von   über  mmmm 


15000000  kg  im  Jahr  wird  ^  ' 

in  den  eigenen  Abtei  langen 
—  4«rOeaeiiirrfiriirik  —  m 
amniUtarlan,  vmiBBtea  nnd 

vem'nkten  Oeaeblrren  nnd  aonatlffen  Rteetiwaren  weiter 

verarbeitet.  Die  Produktionsfünii^kuit  iler  (reMiinten 
Painblechwalzwerksanlatren  ist  imdi  i^uilendetem  Autt- 
bmi  iKr  Walswerke  im  .l.ihr  rund  56000000  kg  Fein- 
bleche, meist  in  Stärke  unter  1,0  nun. 


Verein  lür  Eiscnbahnkunde. 

In  der  am  10.  Mai  1004  aliireli.iltfneii  Vf>raamm- 
long  des  Vereins  für  Kisenbahnkunde  hat  lieheimer 
Kommerskanil  Th,  lag.  Hnnrmnnn  aiaan  Varing 
äber 

Hm«  Bnotwehtugan,  ■emnfaB  xnA  Tmadin 
am  BI—»lMll»»OberbaQ 
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Der  Jahresverschleili 


tibaltao,  in  d«n'  «r  a.  n.  Aber  FrofllaieMBngen  aa 
ieeabahBaehienen  beriebtei.   FVr  nniere  Leaer  dürfte 

besonders  die  Wi(Mitr|.'al)i>  ili  r  i!as  Schienenmatarinl 
betreffenden  .\tisfiilinirii.'cn  vnn  Intirefine  »ein. 

llaarmiinn  wpint  zanartist  auf  dif  von  ileiii  Verein 
deutseher  EisenbahiuerwaiEuiigru  bun  it«  im  .lahr  1877 
ins  l^ben  gerufene  Statistik  über  die  Dauer  der 
Schienen  hin  nnd  hebt  alsdann  die  Schwierigkeiten 
hervor,  die  sich  dem  Versuch  entgegenstellen,  ans  den 
Back  mUm  Tnaandan  alblandan  Maannftn  klare 
SehlVeae  iMHrtlfIteb  der  Oflte  des  Materials  sn  xiehen. 

Hif-rliin  gehören  in  erster  I^inie  ilie  Seltenheit  des 
Vuriiaiiiiensritis  von  S.  'licnen  versrdu  .ii  ncr  Kr/ciigongs- 
art  aber  (jleirhen  l'rotils  in  k^instriiktiv  ijli-icheiii  i Hn^i 
bau  auf  einer  und  der  uaiulichen  .Stre<-k«  in  ulterein- 
stimmenden  Lage-  und  BetriebsverhültniKsen  nnd  von 
gleicher  Dauer;  ferner  die  Verschiedenheit  der  zur 
Profilmessung  benutzten  Apparate,  dia  keineswegs 
r  daa  «gahaia  volUtindig  der  pertilttlkben  Aaf' 


sadUcbe  Oeleia  iat  also  erheblich  schwerer  belastet  ala 

it  is  nördliche.  Ferner  liefern  grtiüe  Kohlenzechen  bei 
liäuxal  einen  bemerkenswerten  Zuwachs  zu  dein  in 
östiiclier  Richtung  sil'li  s'.ill/.ieli.-ndi  n  i ■  uti-r/iurverkehr, 
so  dttti  lur  Ht-riie — Kau\el  <'ine  ntwa»  s<  Ii  wuchere  (ieleis- 
beanspri)  in  Betracht  kommt  als  für  Rauxel — 

Mcngedt,  uud  fiir  Mengede— Kauxel  eine  stärkere  ata 
für  Kanzel— Herne. 

Diana  Varh&ltniaaa  treten  nncb  in  d«  Abnntinng 
der  Profile  in  die  Bnehejamg.  Einen  vom  Scbianan- 
inriterial  anabhängigen  Vergleich  lassen  zunächst  die 
an  dei»  Tunkten  1  bis  6  abgenoniMH  iini  l'rofile  zu,  da 
sie    säoitlii'li    ati    Werliseiste:;    Verlil.itt^eliielien  an-« 

Beesemerstahl  genommen  sind, 
betrigt  in  Durchschnitt: 

bei  1  und  a  :  (24,8  +  21,6) 
,    8    „    4  :  (29,«  4-  29,0j 

5    „    6  :  (i:lO  ^-  l-J.s;. 

Danach  erscheint  die  Beannprucliung  de»  südlichen 
Geleises  im  Verhältnis  von  29,'$  :  12,9  sti»rker  als  die 
dea  nördlichen  Geleises,  nnd  die  Beanspruchnng  der  öst- 
lichen Strecken  im  Verhillnla  von  S9,%  :  28,8  atlrker 

als  <!!•'  >!>'r  wi'«t1irhen  Strecken. 

Haarmann  sagt  nun: 

„Wenn  also  auch  in  der  Stroke  Rauxel-  Herne 
des  nördtieben  Qeleiaea  gleiche  Beasemeratablachienen 
lägen.  SO  wfirde  der  Wahrscheinlichkeit  nach  dort  ein 

Jahresverschleiß  von  2H,2  .  I2,f»  :  29,^  10,2  <|iiim 
cinpetrefen  sein.  Dali  der  tatsiiehlieh  in  dieser  Strecke 
tV-tL'i-^"' llt''  .l.ilir.'s-,  .'r<''hleiU  von 

bei  7  und      ;  r^^.<>  -|-  27.*>)  .  0,5  -  "JS,  1  i[nin) 
im  Verhältnis  von   2H,i  :  10.2  ^rolier  ist,   kann  im 
wesentlielien  darauf  zurürksreführt  wenlcn,  liiili  niilit 
Bessemerst ahlsfh jenen,    sothlern    'l'honi  i->talils<  l)i<-nen 
in  der  Strecke  liegen.  Dieser  Kausaincxns  würde  wohl 
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btrMtle  Sief  VertammtHn^n  an»  Fackvtr«t>i0H. 
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iiiicli  «lautlicher  liervurtreten,  wenn  gleicli  nach  lier 
VerlcgtiD^  im  Jalire  1886  M  deo  oämlich«;n  Steilen 
bereit»  Proülaufnabmen  gemacht  worden  wären,  d«nn 
von  den  Sollprotilen  im  amm  Zustand«  weichen  be- 
kannt lieb  die  wirklichen  Kopfprotiie  laweilen  etwa* 
ab.  B«i  späterer  Wi>«1««rbolnng  werden  sieh  schirfere 
Kc)ilU!<se  ziehen  ii." 

Naclnlem  dpi*  Voriratfcmle  hifranf  als  wcilcre 
Ucli'ge  für  /lie  aas  ilicsen  Vergleichstnessiinifen  »ich 
ergebentlu  riii>rl<>p'tihcit  'les  llesüenieistahU  Über  den 
Tboniasstaiil  auch  <1*T  letzteren  Jalii  c  auf  einige  andei« 
San  irroOeD  Teil  vuu  StraUcabahogelek»cn  abgeiKmuiMB« 
ProfilbUder  htn^ewiescn  bat,  zieht  er  aas  den  gewonnenen 
Krgehnissen  cini>{f  wcitt-rc  Sclilüsse.  welche  wir  init 
einigen  wenigen  Auslassunsren,  durch  die  an  der  Beweis- 
fUhruni;  niclits  geim  ^  rt  auI,  ximrlili  wiedergel)en : 
1! »geachtet  der  aiici  ktiiinn.s^*  >  i  tt  ii  Kttrlsoiiritte, 
welche  im  let«ten  Jahrcehnt  in  der  l-'ul>rikuti«<n  von 
Thoinosstablschienen  gemacht  worden  ^iud,  —  bekaunt- 
licli  eignet  sich  der  basiKche  l  liomasprozeß  seiner 
Natnr  nach  mehr  ßr  weichere  Sf  iMsi  i  tfii,  von  denen 
eine  besimdcre  Widerstariilsfiihigknl  ^'t-gen  Keihung, 
alüt;  \'rtM  Iii.  ilifestigkeit,  niclit  gefordert  wird  — ,  un- 
geaeiilut  dieser  Iwtrtsdiritte.  sage  ii-h,  ergehen  samt-  , 
liehe  Messungen  ein  zietiilir  li  ül>ereinstitiimendef<  HiM.  i 
Obeiali  zeigt  sieb,  dall  <lie  durch  den  Verxchleili  | 
hervorjl^rafene  Abnutzung  der  Thoninsstalilschienen, 
Boeh  der  erst  kurxe  Zeit  in  Betrieb  befiadlieben  nad  | 
aus  den  letzten  Jahren  stammenden,  erheblich  frrBßer 
ist  als  die  lier  Hcssernerstahlsidiienen  irlfirlipn  Alt.r-;, 
Dabei  ^inrl  auL-h  die  L  ugleichiuuüigkeiten,  denen  n)an 
hei  'l'hoiaasachienen  begegnet,  grüiier  als  bei  Bes^mer- 
Kchienen. 

Die  f.\st  allgcineiii  iihereiustimineiide  Ansicht  der 
tlisenbabnbetriebstcchuiker  geht  dahiu,  daß  die  Halt* 
barkeit  der  Schienen  S4'br  wesentlich  nachgelassca 
habe.  Diese  begrifTlicb  mit  dcii  Fortsrhritlen  der 
Technik  eigentlich  im  Widerspruch  stehende  Annahme 
findet  inoiues  Krachteiis  ihre  Krkliii iing  in  fulgendi  ii. 

Zuvurderst  steht  fest,  <jali  «ler  Verkehr  gegen 
frülier  bedeutend  znifenomnien  hat  und  dali  inTdge- 
dessen  die  Inanspruchnahme  der  Schienen  entsprechend 
p'Stiegcn  ist.  ^>odaan  milü  hea<  htct  werden,  daü  man 
bei  uns  seit  16  Jaliren  vorwirgaad  die  vcrhältaiau&Uig 
weichen  Thnmasschiencn  verwendet,  m  daß  im  Dnrch- 
scliuitt  li'-t;ti-  1  i.i  -I  lir  s  iel  ii  i   \'.'rvr(ilcif;   in  die 

Krsclieiuui.:,'  intt.  Nyu  mii:!  Utm  Ii  ;iii.:h  unter  den 
Thdiiiasseliienen  I  ntersihiede  zu  liiricii,  wie  ich  das 
in  meiner  ..Kritik'*  naclii^ewieson  liat>e  iieüiiglicli  eines 
Falle«,  iu  welchem  der  Thomasstahl  durch  •Icii  neucr- 
diufta  nielu  fach  erfolgten  Zusatz  vou  Ferrosilixiaui  eioe 
gröliere  Vcrschlciüfestixbeit  erlangt  hatte.  —  tiansab- 
i;esehen  votu  Material  hat  nhcr  audi,  !,o  eigentümlich 
das  klingen  mag,  durch  die  Kinfühniug  stärkerer  Trotile 
die  Veischleililestigkeit  der  Scliicncn  eine  Kinhulie 
erlitten.  Die  h-iihlcreii  Si.liienen  früherer  Zeit,  so 
unf  <  -omleri'  diejeniijca  der  Längs«  liwellen-Systcme, 
waren  zum  allergr.ilitcn  'feile  aus  Itcssemerstähl  and 
errUbren  bei  der  \Val/.ung  in  den  letzten  Kalibern 
einen  sehr  starken  Druck;  sie  wurden  kälter  fertie 
und  erlangten  dadurch  eine  sehr  srrolle  Dichtigkeit 
und  WidcrsLinilstäliigkcit.  Dieselbe  Krsclieinung  zeigt 
siidi   hei  Sdiilieiihahascliieiieu.    I>ic   iti   der  jetzigen 

/cit    Lei    vcrvi.|l|<,inii  reri    Wali:rinrif  htiingen  sehr 

warm  aus  licr  W'alzii  koiiimenden  dicken  .Schienen 
kühlen  KiDiTsaiii  ah  und  hlcihen  auch  aus  diesem  (irunde 
verbkltiiisiiiuiiig  «-ei4li.  Ks  dürfte  üich  deshalb  —  da 
man  die  schweren  Schienen  nüeig  hat  —  empfehlen, 
diese  mit  nicht  zn  hoher  Kndtem|icr.itur  auszuwalzen. 

Im  übrigen  halte  ich  hiittenti  cknisch  weitere  Fort- 
si  hritfc  III  diT  ."^''liii-iicnstalil  Kalirikation  fiir  sehr  wohl 
tUKgltch.    Diinli  die    Verliiiidung  des  l>rt>ischen  und 

*  A.  ilaarntann,  Das  Kiscubahngeleis,  Kritischer 
Teil.   Vergi.  „Stahl  und  Kisen*'  V.m  K  97d. 


des  sauren  Martiaproxessei«  kann  man  nämlich  einen 
ztihcn  und  harten,  dabei  dichten  Schienenstahl  von 
großer  lieinbeit  erhalten,  welcher  an  Haltbarkeit  und 
Wirtochaftlichkeit  alle  anderen  Stohlaorten,  togtr  dw 
Bcuemeralahl,  weit  fibertrifft.*** 


Museum  von  Meisterwerken 
der  Naturwissenachalt  und  Technik. 


Das  Koniijl.  Preußische  Staatsministci  iuiu  Imt  i  iiu  n 
neuen  I H  l  1  .iili  iit I i I  Ii  il,uil.<  umwerten  Hcwcis  sc:iies 
Inleresscs  an  deiti  „Älnscum"  dadurch  gegeben,  dali  ch 
für  alle  Museumsohjekte  Frachtfreiheit  im  Bcrs  i«  In- 
der Königl.  Prealiiscben  EisenbahndirektioncD  gewährt 
hat ,  so  daB  sich  das  Hasenm  aiiDinehr  dee  Vorteili 
der  Frnchtfrciheit  auf  allen  preußiscbeo,  bnyriacbes 
'ind  badischeu  KiscDbahnen  erfreat. 


•  Wie  in  dem  lä.  Ergänzangsbond  des  ^Otgm 

für  die  Furtschritte  de^  Riscnbahnwesens'*  mitgeteilt 
w  trii,  '-liiit  Vi  III  _\'  e  r  e  i  n  d  e  u  t  s  c  h  e  r  E  i  s  e  n  b  a  Ii  n  - 
V  «  I  w  u  1 1  u  u  t;  <■  n"  Frngeboiren  ausgefsandt  w  (irden, 
welche  u.  a.  iiltcr  lul^cnilc  Fra^'cn   Au>kiiiilt  erbutcn  : 

1.  Weiche  Anforderungen  w  erdeu  seitens  der  Bahn- 
verwaltangen derzeit  hinsichtlich  der  Stoffbesdiaffimhelt 
and  Uerstetlangiart  der  Schienen  gestellty 

2.  Welche  Erfebmngen  liegen  vor  Hber  das  Ver* 

b,i1fi'TS  i!cr  Srliii  iu  ii  :ris  den  vcr-..  liicdciicii  Stabl- 
gaituiigeii  (licHseiiici  ,  M.utin-  und  Thutuasstuhl) V 

Welche  dieser  Stahlgatluugen  hat  sich  im  be- 
triebe bcitüglicli  der  Frhaltung,  Dauer  und  Bruch 
Sicherheit  der  Schienen  als  die  geeignetste  erwiesen? 

4.  An  welchen  QuerscbuitUiteilen  pflegen  die  den 
Vollbrilelien  der  Schienen  gewöhnlich  voranagebeaden 
Anbrüche  des  Materials  znmeist  vor/uknromea? 

5.  Sind  Anbrüche  bei  gewissen  Materialguttongen 
(Hiscuschieiien,  Ihssenier  ,  Tliomas-,  liartinstiuil- 
scliicnen)  hiiuligcr  beobaciitet  Würden":* 

Düse  Fragen  sind  von  40  Verwaltungen  be- 
antwortet worden  nnd  sei  aus  «leni  Hrgebni»  dieser 
Bcantwurtungen  folgendes  hervorgeh-  bcn  ; 

Beaügliidt  der  ätahlgattungen,  welche  gegenwärtig 
für  Schienen  verwendet  weraen,  melden  86  Ver- 
walfiit.L'- :i.  «1^1  (i  s'i-  tu  zliglich  der  St  iflTii-schafrenheit 
der  SlIuchcu  keine  iM  siimmlon  Vnr^  hriftcn  machen, 
sondern  nur  reinen  i/Icirl.uiiiluL^.  ii  l-"liirist;ilil  \ ci  l;uii:en, 
dessen  Herstellmigsart  jedöcli  dem  liofenideu  Hütten- 
werke überlassen  bleibt;  sechs  Verwaltungen  verwenden 
gegenwiuiig  nur  BeaaemeratablT  vier  Verwaltungen 
nar  Thomasstahl,  wihrend  zwei  Verwaltungen  nnr 
basischen  Marlinstahl  verwenden,  wobei  die  eine  der 
beiden  Verwaltungen  auUerdem  fordert,  dali  das 
Ni  !iiciit  ;iniaterial  mit  Silizium  gelirhict  i>t,  einen 
Maiigangehalt  von  0,7  bis  1,5  v«  besitzt  und  an  Sili- 
zium nnd  l'hosidior  nicht  mehr  als  je  0,1  rnthült, 
während  der  Kohlenstollgehalt  des  ätabia  der  b«- 
dnngenen  Festigkeit  von  mmdeatMM  ttkg/'qmiD  ent> 
aprecheod  »a  bemessen  ist. 

Mit  Bezog  auf  Abnutzung  verhielten  sieh  nach 
den  bisherigen  Krf:i!iMiiiL,'cn  der  meisten  Verwaltung«  n 
die  Bessenierstahlsi  Ii  <  1.' Vi  günstiger  als  Sehieni  n  uii.^ 
Martin-  und  Thomasst  ilil .  iluch  komni«  n  mu  ]\  iiurte 
.Muiiin-  und  Thnmassluhischieneii  deti  Bessemerstahl- 
sciiieneii  mindestens  gleich.  Hinsichtlich  der  llrucli- 
Sicherheit  zeigte  der  Martinstahl  das  ffiinatigate,  der 
BoBsemerstahl  das  ungünstigste  Verhanen.  Die  den 
Vollbrücheu  der  St-ahlschlcncu  gewöhnlich  voran- 
gehenden Anbrüi  he  pflegen  in  den  meisten  Fällen 
Vom  Ftilie  oder  von  den  Scbraubenlochern  auRzuL'clicri . 
es  kommen  aber  aucli  Iniutig  Anbrüche  vor,  welch« 
vom  Si  hicnenkojite  atisgehen.  Hei  Schienen  aus  Hesse- 
mrrstahl  sind  Anbrüche  häutiger  aU  bei  solchen  aaa 
Thomas-  oder  Martinstabl  beobachtet  worden. 
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Die  siebente  JalirwrenHininlung  fand  an  10.  bis 

18.  Juni  «1,  .T.  in  Atlanti>  ''it  \  unter  dem  Vorsitz 
von  Dr.  JS.  iMidlf  V  st.i",t.  Nach  dein  (icschufta- 
hffii'ht  ist  die  Jl it^'ln-iirt /..iiil  im  L.iiifr  ili-<  v>  ri;..iin;i-tu'n 
Julires  von  54H  auf  4S"i  gtislit'>;tiii  uad  betmgi  jtut 
600.  Die  Zahl  der  technischen  Kumniissionen  ist  big 
auf  11  vermehrt  worden.  Neu  hinzagekomnien  sind 
die  Kommissionen  für  Wepehaumatcrial,  Kisenbeton, 
Korrosioa  der  Metolle  ond  Nomuüproben  für  KLesicl. 
Hieb  Verlesang  des  Oetrliaftsbericnte  wnrde  der  Be- 
rieht der  Komiiii'-^iiin  für 

Scliut/Ubenciife  für  V.\%m  and  SUht 

•cur  KeiiDtiiii)  der  Versammlung  gebracht.  Ihe  Kuin- 
miMion  hatte  von  der  Stellung  von  Antriii^en  ab- 
gcnehen  und  sich  damit  bf'i^uiiL't.  die  ventchicdeneo 
Ansichten  iler  Mitglic<ier  in  imi  r  Mroschüre  zu  ver- 
eioigea,  n  der  der  V«nitoende  der  Komminiop  S.  S. 
Voorhiifl  «joig*  Erlintemn^'en  ^ab.  Rr  wies  danuif 
hin,  dttli  man  von  einem  guten  Scliu'/''i'<>rrziii;  in  t-r'^tiT 
\Mw  Undurchilringliclikeit  jfeijen  l'i  ti.  litj^^kcit  vtr- 
laiiL''  II  luiisst  liliil  i-s  'i;ilirr  vcii  d.  r  trr'  litt'li  Wichtig- 
keit SCI,  eine  diesbeüügliciie  /averiassige  l'riifungs- 
methode  ausfindig  xu  machen.  Dr.  Dadl«y  wies,  um 
die  wirUchtfUicbe  Wichtiii^keit  dieser  Frage  xu  er- 
liiutcrn,  auf  die  Tatsu4.he  hin,  daU  die  Prnngylvaniu 
lUilro«d  Company  in  Stahlwagen  allcia  ein  kapital 
V«B  85000000^  'angelegt  habe,  w«1eb«t  tattScblidl 
dnrch  den  Itost  allniahlich  anfgezt-hrt  \*piil<». 

An  den  kinniiussiongbericlil  lilii-iii  nd  führte 
Dr.  A.  11.  Sabin  aus,  iluli  .iir  1^isciiI.;iI)ii;,'«'m'11- 
schaften  sich  im  altgetiicinen  üutricden  geben,  wenn 
der  Anstrich  einer  Kinenbahn brücke  siidi  nach  drei 
Jahren  noch  in  gutem  Znatand  befindet.  Diel  sei  viel 
an  wrais}  wenn  der  Aaitrich  in  der  lii  htigen  Weise 
bMgaiteltt  aai,  uImm  er  nach  Keim  .lahn«  nach  nt 
«iltalteit  sein.  K«  würde  oft  behaujitet,  daß  dem  An- 
strich eine  irriinilliilii-  üi  iniirnng  vorhergehen  uiüiise, 
detiigegi^nülu  r  inn-isc  iifji  r  bedenken,  da(l  «i«-b  dip 

Entfernung  li-T  i'wili'  nin  Juri'h  Heizen  "«icr  A'w  An- 
wendung de»  .SandütrahlH  erreichen  las»c,  l(<'ide&  Me- 
tboden, die  teuer  und  snwellea  nicht  anwendbar  seien. 
In  beiden  Fallen  misse  man  femer  die  Farbe  sehr 
schnell  auftragen,  da  sowohl  gebeistet  als  auch  durch 
Sasdatrahl  fareinigte*  Eiacii  an  lieaehter  Lnfl  sehr 
schnell  xn  rosten  beginnt. 

Dr.  D  u  d  I  <- N  lirr  ii  lit>  ti'  Iiierauf  über  st.ilti'f^habtc 
l'rul'ungen  von  l'iirlu  iiuiisti  i<'lit*n,  bei  dt  iK  ii  i:  :in  sich 
der  folgenden  rriifuiii^'Miirtii..:li'  hc] ii  nti'.  ilaii  uiischte 
Dexthu  uiit  Wasser,  strich  die  Mischung  auf  (iia.«, 
erhitste  dasselbe  a«r  Vertreibung  der  Feuchtigkeit, 
brnehte  biaranf  den  sa  prafeaden  ^^arbeaanstnch  aaf 
«nd  lancht«  das  Glas  nach  dem  Trockoea  des  An< 
atriichea  in  Wasser.  Die  Versnche  ergabenf  daß  die 
{gesamten  Anstrieh«  durchlSssig  waren,  da  in  jedem 
Falle  die  Dextrinschicht  aufgelöst' «  tu  itr  Dudley  ist 
der  Meinung,  da'>  bei  dem  Auftrae^  n  lii  i  T  iirben  Luft- 
blasen entsteh'':),  'iun  h  xm-11u-  inndur.  Ii  die  I''i'Uchtig- 

keit  ihren  Wei:  /u  'imi  Kiscn  liudut.  Iir  glaubt  auch 
nicht,  daU  eiii>'  v<n.:.mgige  .Sandstrahlrcinigung  der 
£i8«ateile  «iic  Dauer  des  Anstriches  erhöht.  Dagqicen 
teheinen  gute  Ergebnisse  bei  dem  Anstrich  eines 
dchnppens  in  Jentey  Cit}*  dadurch  erzielt  worden  /.u 
sein,  dali  man.  bevor  die  erst«  Farbschicht  trocken 
w;ir,  eine  Schicht  von  Ölpapier  auflegte  und  hierauf 
d*  ii  /\k  fiten  Anxtrirh  folgen  ließ.  Durch  das  <  Hpapier 
wiir  li'  «'iti  V i.lisimi.iiL'ir  .Schutz  gegen  F'eui'htigkeil  er- 
zielt. Diese  Methode  ist  indessen  nur  für  feststehende 
Konstruktionen  verwendbar  und  eignet  sieh  nielit  fttr 
bewegliche  Objekte  wie  KisenbabnwagfB. 


Die  „Presidentiai  Address"  beschäftigte  sich  mit  dem 
Kinflnfi  der  Liefernngsr^nehiinea  Mif  Uandela» 


In  dersi-lbi  n  uiirde  auflgeführt,  dal^  der  Einfloß  des 
Verbruui  ht-rs  auf  die  Herstellung  von  Industrieerzeug- 
niHfien  ni(  lNt,  iis  «ehr  unter-^i  luit/t  «  «  rde  und  uianche 
Erfinder  däilnrch  zu  MiUerfolgen  kämen,  daß  sie  nicht 
verständen,  die  Bedürfnisse  de«  Verbrauchei-s  richtig 
abzuschätzen.  Wirtschaftliche  Erfolge  könnten  nur  er» 
zielt  werden,  wenn  Erzeuger  und  Verbraucher  Hand 
in  Band  arb«iMen  und  jeder  von  ihnen  die  Becbt« 
dea  andern  aebto.  Der  Redner  zeigte  hieranf  an  sahl- 
rficli'  n  Beispielen,  wie  sich  lüc  I-ii  ft-rmigsviusi  litifti'ti 
für  ih>t  II  und  Stahl  in  den  Ictzti  n  "_'.')  lahrcn  i^iMudert 
haben.  Kr  ii  u  .ilintt-  u.a.,  daß  man  frülicr  fiii  Kessel- 
und  Feaerbüchseaftahi  0,18  bis  1  "/o,  für  Achhcn-  und 
Knrbelzapfenstahl  0,45  bis  1 "/«  und  für  Federstahl 
1  %  Kohlenstoff  und  außerdem  eventuell  eine  UDter« 
Grenze  für  Festigkeit  und  Dehnung  vorgeschrteban 
habe,  während  man  jatat  bedeutend  engere  äranaen 
tiebe  und  flir  weiche  Stähle  wie  Fenwbfichsenstahl 
einen  Uehalt  von  0.15  bis  0.25  "/»i  mittelliarfen 
Stahl  wie  Achsenstahl  einen  solchen  von  0,'J5  bis 
0,r>0«,i  tinil  für  l-'r.lrrstulil  n.!"  bis  1,10>  fordert. 
Ferner  hätte  man  trulier  fni  die  Fabrikation  vi>r!  Fe- 
dern nnr  Tiegelstahl  zugelassen,  während  jetzt  der  bei 
weitem  gröbere  Teil  derselben  aas  MartinstabI  her- 
gestellt würde. 

Vmli  rl,r  Rr  !.•  ilr;.  I'rüsidenten  crjrifT  W.  Met- 
ealt' aus  i'ittsburg  das  Wort  zu  einvai  Vortrage  über 

8tallll«flenngen, 

worunter  er  solche  Stühle  versteht,  die  außer  Eisen 
und  KohlenstofT  noch  andere  Metalle  in  beträchtlichen 
Mengen  enthalten.  Hierhin  ffehSrt  luntcbst  der 
Xickelstahl,  ans  dem  bekannUicb  in  erster  Ijnie 
l'anzerplatten  und  nesehQtarteile  hergestellt  werden. 
A  i<ii  /M  lüsi  nlalir.^.  !iit»nen  hat  man  versuchsweise 
NicketsJuiil  verwenilet,  Ui[i  festzustellen,  ob  die  liingeie 
Dauer  der  Nickelschienr  du'  liiiheren  (iestehuii^'>kiisten 
..pj^en'lber  der  gewöhnlichen  Bessemer-  «der  Martio- 
i><  I  Li  ne  rechtfertigt.  Die  Eigenschaften  des  Hadlicid- 
sehen  Mangaustalils  sind  bekannt.  Der  erste  sogen, 
salbath'drten d e  Stahl,  welcher  bekanntlich  unter 
dem  Xamcn  Mushctstahl  In  den  Handel  gebracht 
wnrde,  enthielt  ungeHihr  2  bis  S  %  Mangan,  4  bis 
»>  "/o  Wolfriuii  r«nd  einen  hohen  (!<  tmlt  an  Kohlen- 
stoff; er  verdankt  seine  selbst!). irtciulrn  l-ji^nschuften 
seinem  Mangangeiialt.  l)it>  i>t  aui  h  diU'  Ii  l'nter- 
suchungen  von  Langley  bewiesen  worden,  wejcher 
fand,  dati  ein  koblenstollreicher  Stahl  mit  4  "/<>  Wolf- 
ram nnd  gatingcn  Ifengen  Mangan  keine  ^elbsthärtung 
zeigt,  dagegen  in  ansgeaeichoetem  Hatte  aelbsthürtena 
wird,  wenn  man  ihn  mit  manganbaltigCO  SSnachlicaB 
umschmilzt,  so  daß  er  nach  dem  8chme1sen  etwaS*/* 
M;uiL'aii  enthält.  Langley  zeigte  auch,  daß  es  das 
tleiiii-nt  \\  itlfrani  i«t,  welches  dem  Stahl  die  Ei^en- 
schatt  \t-iltiiit.  !■•  i  timr  verhaltnismüßiL'  ii"ina  'lern- 

Iieratur  hart  zu  bleiben  und  damit  Schnitlgeschwitidijj- 
leiten  zu  ermöglichen,  wie  man  sie  früher  selbst  mit 
dem  besten  Konlenstulfstahl  nicht  erreichen  konnte. 
Dieser  Stabl  wnrde  in  seinen  Leistungen  indessen 
bald  von  den  uenerea  Sehnelldrehatithlen  Aber 
h<dt.  Bei  letzteren,  welelie  man  als  selbsthirtond 
nicht  mehr  bezeichnen  kann,  ist  ili'r  Mangangelialt 
von  'i  bis  4",u  auf  0.;^"/«  und  weniger  heriibgciftzt, 
wiihrend  man  den  Wolfranigehalt  auf  lü  bis  '20  er 
höht  hat;  der  Kohlcnstofl'gebait  beträgt  in  der  Kegel 
weniger  als  1  "  u.  Einige  der  besten  amerikanischen 
Murken  /  iL  M  r'otgende  Zusanimensetzung: 

W.iltiain  9,ftft  J8.1H 

Chrom  2.h;1  1>,!H> 

KuhlenstöB    .  .  ,    U.tiü  0,7» 
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Pliosphor    .   .  ,  ,    0,010  nicht  bsstimmt 
Si-liw.'fe'l .....    0,010  ^ 
Siliäutn  .....  Sparen  ^ 

Mmgß»   ,  0^ 

Ein  anderer  Stahl  enthielt 

Molybdän  9,66 

Koh'lcDstülf  0,6« 

Phosphor  0,016 

Silizium  0,046 

Mangu  Q.22 

Über  di«  bette  RirttiniKmnetho«!«  itt  man  sich 
vielleicht  noch  nicht  gam  klar;  f\r  -iilir  hohe  Schnitt- 
jreschwindiffkcitpn  scht^int  es  erfi>i iltilii-h  z;i  sfin.  die 
Sjiitzi-  des  \ViTkzeng«t«hU  zitinh.li  /liiii  Srhnifhon 
EU  bringen,  dieselb«  darauf  in  eioem  starken  Luft 
Strom  zu  härten  and  ibr  aehlieiUicfa  dnreh  Schleifen 
die  richtige  Form  sn  geben. 

Unter  den  Übrigen  Vortrlgen  aeien  bier  noch 
diejenigen  von  J.  P.  Snow  nnd  von  VT. R.Webater 
erwähnt,  welche  sich  beide  mit  der 

SprSdIgkett  Ton  SUhl 

beechftftigea.  Saow  schläft  fDr  die  Pröfang  von 
KonatridraonHtabI  Biegepronen  mit  den  eingekerbten 
Abfallenden  der  WalzRtückr  v<ir.  Zu  diesem  Zweck 
soll  «»on  dem  Ende  des  fertig^ewalsten  Stückes  eine 
etwa    12   /iill    lange    Probe    mit    der  Schere  ab- 

SMCbnitten  isnd  die  letztere  etwa  H  Zoll  von  einem 
nde  rechtwinklig  zur  Walxric-Iittmg  eingekerbt  wer- 
dm.  Die  Probe  wird  aUdunn  eingeapannt  nnd  dureb 
Maachinenkraft  gebogen.  Webster  wies  daranf 
hin,  iluR  iTKin  sirh  in  bezug  auf  die  (iiite  iles  ab- 
geüt>miuenen  Stahl miiteriaU  häutig  in  «im  r  falschen 
Sicherheit  wi<i:i'.  lieispielsweise  würileii  vii-lfmli 
Kesselbleche  ohne  Kaltbiegeprobe  lediglich  auf  Qrund 
der  Zerreißprobe  abgenommen  und  Hundert«  von 
Kesseln  würden  jährlich  aus  einem  derartigen  mangel- 
ball  geprüften  H&terial  hergestellt  Ba  sei  daher  nicht 
SU  verwundern,  daß  ab  und  zu  Bleche  abgenommen 
würden,  die  wegen  ihrer  Sprödigkeit  in  der  Kejisel- 
scliniiedf.  oder  wi-nii  licr  l-'cliliT  nii'lit  entilHikt  wirr], 
im  lUitrirt)  Ueu  Dieust  versagen.  Durch  diti  Kallluc^e- 
pn  be  k  inne  man  aber  in  den  meisten  Fällen  eine 
etwa  vorhandene  Sprodigkeit  des  Materials  nachweisen, 
einen  Mangel,  der  besonders  an  dicken  Blechen  auf- 
träte.   Manche  Leute  seien  der  Aniiehtf  daß  die 


Qualität  des  Stahls  ilurch  starkes  Krhitsen,  ähnlich 
wir    lii'iiu    Auit^luiitMi .   stets    vrrhfsscrt   werde,  und 
deniplbe  um  so  besser  ausfalle,  je  holier  die  Wala- 
oder Schmiedetemperatur  sei.    Eine  zu  starke  Er- 
hitsang  habe  aber  die  wtgeceageaetKte  Wirkung,  sie 
tnaehe  den  Stahl  spröde.    Die  in  dieser  Hinsicht 
angestellten  LaboratorinmsTersuche  sind,  wie  Webster 
herrorhebt,  durch  die  Erfahrungen   der  Praxis  be- 
BtätiKt,  du  fm   zu  heiß  gewalzter  oder  geschmiedeter 
Stahl  ein  griihesi  Korn  aufweist  nnd  die  gewöhnliche 
Kaltbiege-  oder  Schla^'iuolie nicht  besteht.    l>ie  Forde- 
rung einer  üarantie  dafür,  daU  der  Statt  1  in  der  rich- 
tigen Temperatur  fertiggttmacht   ist,  muß  daher  als 
berechtigt  angesehen  werden.  Der  amerikanische  Ver- 
band Ihr  die  Materialprüfungen  der  Teehnik  verlangt 
daher,  d«R  der  S't^ilil  beiii]  \  rriassen  der  Walzen  einer 
KalthifffciU'ibi-  utUcrwurfi'ti  wird.    Noch  schärfer  ist 
diese   Knrieinni:    von  der   Aiiiericmi   Railway  Engi- 
neering and  Maintononre  nf   VVay  Association  aus- 
gesprochen worden,  welche  folgende   Vorschrift  auf- 
geatellt  hat:  Material  für  Augenstibe  nnd  dergleichen 
von  1  Zoll  Stirke  nnd  darüber  atXl  nada  dem  Ver- 
lassen der  Walzen  in  der  Weise  geprüft  werden^  diA 
man  die,  die  volle  Stärke  des  Walistflekes  aofweisende 
l'ritlie   um   einen   Hol/eii   biegt,   dessen  Durchmesaer 
gl«*ich  iier  doppelten  Starke  des  Probestabes  ist  Die 
Biegung  soll  IHO"  betragen  und  es  darf  dabei  kein 
Riß  an  der  Außenseite  der  Biegung  entstehen.  Diese 
Vorschrift  ist  allgemein  in  Kraft  getrete.u  und  hat  ZOT 
Folg«  gehabt,  daß  die  Stibe  bei  einer  niedriger«n 
Tempemtnr  fertigf^alst  w«rden  nnd  die  Ergebnisse 
jetzt  beaser  als  früher  ftusfallen.    Bei  schwcretii  ^ta- 
terial    wird    in    ulhn    i.iiferiintrsvorsrhriften  herück- 
siclitiL,--!,   iluli  da?;sfll.e  l)ei   einer  höiieren  'l'einpcratur 
ul^  lia«  l'  iehtere  Material  fertiggemacht  werden  muß. 
Im  «ll),'enieiiicti  empfiehlt  der  Vortragende  für  schwerea 
Xateriai  wie  Schmiede-  nnd  GnJlstflcke  «in«  amf aasen- 
dere  Anwendnng  des  AnaglÜheos.  In  der  IMaknsainn 
der  hei  len  Vorträge  wurde  von  einigen  Stahlcrzeugem 
darniit  lnn^'ewiesen,  daß  die  Einführung  weiterer  Pro- 
ben   in    den    Walzwerkshetrieti    die   Lei8luiii;en  der 
Werke  bceintiächtigen  und  bedeutende  Kosten  ver- 
ursachen werde.    Abgesehen  hiervon  könne  man  mit 
der  Anwendung  der  Biegeprobe  einverstanden  sein, 
da  die  SprÖdigkeit  des  Materials  in  der  Tat  manchmal 
dnreh  die  ZerniSprobe  nicht  genügend  nachweisbar  sei. 


Ueft^rat«  und  kleinere  Mitteilungen. 


ElHenindoHlrle  Schweden«!. 

Im  .Inhrc  1908  wurden  aus  322  Uriihen  ;^t>77iV20t 
Kiseiii  r/  ^esvLiiiien,  wahrend  im  Jahre  1902  aus 
332  Ciruben  2tti>t»2i)«t  gefordert  wurden.  Die  Förde- 
runi; des  Jahres  190B,  welch«  den  h<ii  listen  bis  jetst 
erreichten  Betrag  dantellt,  übertrifft  diejenige  des 
Vorjahres  nm  781S12f  oder  21,2  "/o.  Der  wert  de« 
angereicherten  Erzi -  slrllli  sich  auf  Ififc'' 154  Kr. 
gegen  14;-iü7267  Kr.  lui  JuIjh-  l!Mt2.  Der  U'^  rt  eiii-  r 
T"iinf  Krz  hetnig  4,52  Kr.  gegen  4,06  Kr.  itii  Vin  i  ilir. 
der  Preis  ist  demnach  um  B,9      »urückgegangen.  _ 

Koheiscn  wurde  auf  114  Werken  in  186  ofcn 
dargestellt.  Dieselben  lieferten  in  ansammen  34766 
Betriebstagen  von  24  Standen  606  835 1  im  Werte  von 
S4(M}4488  Kr.  Die  Tagesleistung  eines  Ofens  betrug 
daher  14,58 1.  Im  .lahre  1!KJ2  betrug  die  mit  1:^6 
(Ifen  in  37  288  Hctriehstagen  gewonnene  Erzeugung 
&38iL3ti  die  Roheisenerzeugung  ist  deuuach  im 
Jabre  19QB  am  31288  t  «der  6,87*  sarttckgegangen. 


I  Schmiedbares  Eisen  und  Stahl  wurde  in 
105  Werken  gewonnen.  Dieselhen  hi  saßen  28*>  Luncu- 
shire-  und  14  Franche-Comte- Krischherde,  26  Wallou- 
sehmieden,  IH  Schrottschmelzherde,  3  Puddelöfen, 
!M  Birnen,  53  .Martinöfen,  8  Tiegelöfen,  1  elektrisclien 
Sehmelsofen  und  5  Brennstahlöfen.  Die  Erzeugung 
von  nngeschweifiten  Lappen  nnd  Kobichinnen  atvUte 
sieh  aör  11)3842 1  im  Werte  von  90748 316 Kr;  hier- 
vnii  vviir.len  176931t  im  Lancashirehcr^l,  13  109  t 
niii'h  auiioren  Frischverfahrt  n  imil  2:!ci2  t  im  l'uddel- 
Ilten  hergestellt.  Von  der  (Je*  iiiiterzeiii;iini.'  nn  Bl'').:l<cn 
im  Betrage  von  B18212t  {6d  606240  Kr.)  enttielen 
HS  870t  auf  das  basische  und  48  352  t  auf  das  saure 
1  BessemerverfohraOf  1122ii8t  anf  das  basische  nnd 
I  114846  t  anf  dos  savre  MartinverfahrsD,  1048t  waren 
im  Tiegelofen  hergestellt  nnd  die  Menge  der  ab- 
geschroteten Blöcke  betrug  5867  t.  .\n  Zementstahl 
wurden  O-S.^  t    irn   \\'ertc   von    1  Ti:!  :l7<i  K r.  iiaru:estellt. 

iDie  titabeisencrzeugnug  stellte  sich  auf  1785!jöt 
(26879461  Kt.\  diejenige  v«n  BandoUan,  Nigeln  nnd 
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anderen  Fpineisensorten  aaf  74  823  t  (llBäti2ä4  Kr.). 
Ffrner  wurden  erzeugt: 31  805t  Walzdraht (465'2 126  Kr.), 
8495»  t  Blfieke  sur  Bohrenenceuining  (4542HB1  Kr.) 
vai  t4€87t  Grobblech  (2  157  407  Kr.).  I>ie  (ie8am^ 
MMqpng  M  Mbmwdbtrem  Eimh  nnd  St«hl  b«- 
riflbrM  sieb  auf  8B80e9t  fn  WMie  ▼OB  BBS46718Kr. 

An  H(  JzköVili'  Warden  auf  den  «chweiliscben 
Eisenwerken  im  Jrtlirr  1903  432912»«  hl  im  Werte 
▼on  19485911  Kr.  vcrliraurht.  | 
(VMh  .AffinrirlikB-  Tom  23.  iuU  1904  nod  ,Blh«nf  tili  | 
ImliMlMMa  AbmIm*  UM.} 


dfterr«l(-hs  Rerftferks-  and  liaitenhetrieb 


im  Jahre 

1S08  beiw. 

imii. 

An  6«n{w«rk>«rzeuj(nisuB  wurd»  gewonaeo 

im 

t 

« 

Steinkolili-n  .  .  . 

.  11496111 

11015  039 

Brmmkiililen    ,  . 

.  22  1.^7  621 

22139  68» 

Kiseneri  ...» 

.    1715  984 

1744206 

Maonnwri    .  ,  . 

6  179 

Kapferats     ,  .  . 

12  688 

8455 

fil«i«rs  f  .  .  .  . 

28196 

19054 

81 986 

Ztonerz  .... 

67 

46 

Wolframerz  .  .  . 

49 

45 

Schwefelkiti    .  , 

4475 

B790 

An  Hütt«D«raeagniit«ii  wnrclfti  pcwonnpn: 

97U 

Wl  826 

913 

Blei  

11  263 

Glätte  

923 

1  022 

Büoe 

34 

60 

Femer  wwd«  fewonnen  an 

Koka   1168288  1160846 

8t«I«kob1mbrik«tta       132  IM        104  B96 

rr.iunkohlenbrikett»         öHWf»  60  704 

(.«.Hicrr.  ZMäBlu.  f.  IWrf-  und  HitteavcMB-  Nr.  t»,  1»U4  > 


fl«hwaakwrM  4«r  ««erlkMilteliMi  IU»b«lMii- 

Wie  aas  den  naebstebenden  Angaben  b  ervorgeht, 
bat  der  bereits  im  Monat  Mai  eingetretene  Kttckgang 
ilcr  dincrikanisrlun  Rohpist-ncr/etii^nnir*  im  Monat 
•luni  finen  lie'ieutenrlpn  riiifuiig  angenommen,  l^ie 
MMtiatslfi-ituiii;  iltT  Kok*-  un  i  Antbraxitöferi  sti-llfc 
lieh  nämlich  im  Monat  itati  auf  1312702  t  gegen 
1557884  t  bezw.  1578665  in  den  Monaten  Mai  und 
April.  Von  der  Differess  voa  rund  8-16000t  ngea- 
ftber  dem  Monat  Mai  entfallen  etwa  187000  auf  die 
Stahli^ellBchaften.  während  58000  t  anf  Raobaimg 
der  reinen  Hochofenwerke  za  orhreiben  sind.  Da  die 
Vorräte  auf  den  letzteren  Wt>rk>  n  irleichzeitie  bedett- 
teuci  angewachsen  sind,  ist  ein  weiteres  FallMi  der 
ErxengtitiL:  «  uhrsehmnlieb.  Di«  Yorrlta  an  d«n  öfra 
betragen  am 

I.  1.  J«al  I.  Hat         I.  Afril 

690  778  t     r)54r,_>6t     451164  1     462964  t  i 

Die  Wochenleistangen  der  Uocböfea  waren  am  | 

1.  Jak  I.  ianl  I.  Mal  I.  apftl 

9766581     .'U1  576t     373  233  t     3^  668 1  | 

&ilMC«eboad  demBickganf^derBobeiaaMHMngnBg  ' 
lat  dto  »a]|l|»rodaktioB  ron  988095  t  in  Honat  Mai  , 

auf  8014481  im  Monat  Jani  gesunken. 

(Kacli  .Iron  Agv-  Tora  14   Juli  11I04  ) 

*  „Stahl  nnd  Eisen*"  1904  Nr.  13  8.  792. 


KiHotiindtistrie  in  Rilhao. 

Nach  einem  Bericht  des  Kaiserl.  Konsulats  betrug 
dia  EiaaDenfOrdemiif  in  Besiik  von  Bilbao : 

iMt  Moa 

Ifcage  U  TaBBM 

Ruhio   4182500      4  267  078 

Rostspat  ...  442237  509801 
Gampanil   .  .  .     67081  81634 

Zusammen    1*^^1918      4a'>8  513. 

Hiervon  wurden  440  ÜliT  t  in  den  Hüttenwerken 
von  Bilbao  verarlteitet,  während  323078 1  am  Schlufi 
den  Jabrea  1906  in  den  Depota  lagerten.  Eine  anfiar* 
onlontüebe  Znnahme  haben  die  Erzwiaeherelfln  er- 
fahren. Es  hängt  •V\i-s  mit  ^Ittn  (jtiaütätsrückgange 
der  Erze  von  Bilbfio  ziisainrin  ii.  Heutzutage  müssen 
Jif  /.wcitkla-slireij  lidlniis  fast  «iurrhpaniriL;  t^'i-waschen 
werikn,  'ia  Sil'  aixierntalls  nur  schwer  verkäuflich  sind. 

I)it  Aufruhr  von  Bisenerz  aus  Bilbao  betrug  im 
.lahr  4028  7301  gegen  4196851t  im  .lahr  1902 
und  5412763  t  im  .lahr  1899,  iit  alao  gegenüber  dem 
Vorjahr  um  168121t  anrück^gaagCB.  Die  ITrvache 
diesea  Rflckgangs  dürfte  weniger  in  der  Erschöpfung 
i-in':"^  Teil«  der  KrxlagerNt.'iticn  vun  Srirnorrustr.j  unil 
Trnnio  liegen,  «l»  viiMiin  lir  in  '1er  \  inniniierung  der 
Nai  hfrage  na<  Ii  It-n  Krzeu  au*  llilliau.  Das  Nach- 
lasfien  der  Na<:ltfraj<ti  iät  hervorgeruft^u  teils  durch 
den  Mangel  au  Aufträgen  in  der  deutschen  und  eng- 
lischen Eisenindustrie,  teils  durch  den  l'm?tand,  daß 
die  Erze  von  Bilbao  in  der  (Qualität  merklich  znrflck* 
gehen  und  daher  aUmIblioh  voa  ifldipaniteboB,  algeri» 
sehen,  grieebisehen  nnd  ■Bdnneiieben  Bnea  verdrlag^ 
werden. 


Auf  die  einzelnen  Bestimiuuugtflander  verteilt  sicli 
dia  Amhbr  wta  folgt: 


1901 

190S 

nach 

tirnice  In 

Totitict» 

(iroLtbt  itaunien    .  .  .  - 

2  996  908 

2  649  U04 

den  NioderUndoD    .  .  . 

672  368 

835  295 

T><'nt«irhland  ...... 

57  688 

24  301 

lif'lgieu  ........ 

224  570 

296  480 

199  306 

214  726 

Italien  

14 

den  Veninigten  Staateu 

45  998 

8924 

Ziisnmmen 

4  196  851 

4  028  730. 

Zu  den  hervurragendsten  Hüttenwerken  de»  Be- 
zirks L'eliortn  die  groUen  Hüttenwerke  um  Nerviuii, 
die  Altos  llornos,  die  Vir.e«ya  utul  San  Franrisco  del 
Desierto.  Besonder*  die  beulen  erstji^enäniiten,  welche 
seit  ;;wei  Jahren  nater  dem  Namen  ^MUm  Ilomus  de 
Vizi  aya"  taaioniert  itnd,  babea  «neu  kriftigen  Aaf- 
Hchwnng  genommen.  Ebenso  scheint  das  neue  Werk 
in  Dos  Caminos  .,La  Basconia'*  einer  gesunden  Ent- 
wicklang entgegenzugehen.  Dasselbe  umfaßt  ein  Sie- 
mens-Martin-Ütahlwerk,  ein  Drahtwalswerk  uud  ein 
WeiObleehwalawark. 

liisenindastrie  in  der  Ttlrkei. 

Das  Projekt  betreffend  den  Bau  einer  Eisenbahn 
ilunli  K leiii.i-.;in  iiis  zum  l'^rsischen  Golf  hat  in 
l>eut«chiand  wtetler  ein  «srhuhtes  Interesse  für  die 
Türkei  wachgerufen,  nachdem  mehrere  .lahre  eine 
fast  unbegreifliche  (tletohgültigkeit  geherrscht  hatte, 
welche  sich  anf  die  Anriebt  stützte,  daU  mit  der 
Türkei  keine  tieac hafte  zu  machen  aeien.  Man  darf 
•ieb  allerdingi  auch  jetzt  nicht  der  TSnaehnni;  bin- 

gel«en,  dali  die  Abwieklung  von  (lesehäften  in  der 
Türkei  glatt  voustatten  vrinjC»";  ^  gi'hört  hierzu  im 
I  nteil  ein  iiulierordentlielies  Maß  von  Uediild  und 
K-vivitnis  der  «lorfitrcn  Verhaltuis.se  und  liebräuche. 
I  '  i  '  aber  l>ei  .\tifwendnng  der  nötigen  Vorsicht  und 
Aufmerksamkeit  auch  in  der  Türkei  vorteilhafte  Ab> 
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Schlüsse  gemacht  werden,  ist  durch  vielfache  Erfah- 
rungen bewiesen ;  die  folgenden  Angaben  über  die 
tamsch«  Eiwniadiutrie  dSrftCD  daher  ein  «ktaellet 
Interene  IwaitMO. 

rber  die  gegenwärtige  Produktion  Vdii  lüsrn- 
erzen  und  Ruheisen  liegen  of(i«ielle  Aiiiralicn  nicht 
vor.*  Auch  die  aus  Bonsti.:fn  <^nlIt-tl  stammenden 
Nachrichten  beziehen  »ich  zum  Teil  auf  die  Zeit  vor 
der  Okkupation  Bosniens  und  der  Herzegowina  durch 
die  öatorreichMche  Monarchie  und  könaen  daher  zu 
einer  Bearteilang'  der  gegenwärtigen  Verliittnisse 
nicht  herangezogen  werden,  um  so  mehr,  da  gerade  : 
in  Bosnien  (Vare.s)  die  selner/eit  für  die  Türkei  he-  \ 
deutendste  Hisi  n^winnung  ihr<  ii  Sitz  liatte.  Mit 
Sicherheit  lälit  sich  jedoch  feststcikii,  daü  ein  Eisen- 
erzbergbau sowie  eine  Roheisenerzeugung  im  modernen 
8inD«  und  mit  modernen  Mitteln  im  (lebiet«  des  Otto- 
manischen  Reiches  nicht  bestehen.  Wohl  aber  finden 
aieb  an  ventchiedenen  Oitea  io  fast  allen  Provinzea  | 
Eisencrzlagerstiitten,  von  denen  aneh  manche  in  ge-  | 
ringem  Unifan?  und  in  |irimiti>  ster  Weise  betrieben 
werden.  Aus  den  gewonnenen  Krzen  wird  sodann 
gleichfalls  in  iM  ii;iitivHtt-i- Weise  Roheisen  erschmolzen.  : 
Namentlich  die  usiatisclie  Türkei  ist  reich  an  Eisen- 
erzen, woselbst  bereits  zu  Heroilots  Zeiten  eine  leb- 
hafte Eieenindnatrie  betrieben  wurde.**  Bedeutende  I 
Eisenenla^r  finden  aieh  aneh  im  Oebiete  des  Eupbrata  | 
sowie  östlich  und  südöstlich  vom  Bitliynischen  Olyni)) 
unweit  Brnssa.  Die  intensivere  Ausbeutung  der  vor- 
handenen EisenerzlaLctr  winl  •luis  li  Aw  I!c-Htimmnngen 
der  einschlägigen  Uesetze  und  das  Bestreben  der 
Regierung,  den  (^bergang  \on  Bergwerksbesitz  an 
Ausländer  zu  verhindern,  vielfach  erschwert.  Der 
Verhüttung  gewonnener  Erze  an  Ort  und  Stelle  stellt 
sich  der  Mangel  au  geeigneten  RrennstolTen  vielfach 
hindernd  entgegen:  denn  mineralische  Kohlen  werden 
nur  an  wenigen  Orf-  n  in  tuiiin'f.Nwertein  l'mfang  ge- 
wonnen, obwohl  es  /nlilri  ii  hl-  Fim-Istellen  (jibt.  Hie 
tii'iliültrinlstcii  Külilcnlau'rr  l.t-li mirii  si'  li  ln'i  Nhnidjilik 
in  der  l'rovin<£  Hi  ii>sa.  Iü  i  Krzerum  und  in  llernklcn. 

Eine  eigenUichc   Eiiicnindnstrie  besteht  aus  den 

geoaonten  Gründen  in  der  Türkei  oiclit,  anOer  dem 
Arsenal  der  Kriegsmarine  nnd  der  staatlieben  Oewehr- 

fubrik  und  Oeschiifzgiclierei.  Die  im  Inlan  lc  vor 
genciininene  Verurbfitiinsf  des  eingeführten  Kisi-n--  <  i- 

streckt    sirli     virllni'lil-    ;r.lssrnlifl(lii  Ii     ;ii;t'    illr  lliT- 

Stellung  von  einfachen  Waren  des  tiiglit-lun  itt-tlait's, 
wie  Hufeisen,  llnfnigvif  Reifeneisen.  einfache  Acker 

Jeräte  und  dergl.,  wi«  sie  in  den  Kleinbetrieben  der 
ort  sebr  zahlreichen  Schmiede  eneengt  werden. 

*  «Berichte  aber  Handel  nnd  Induetri«"  Ob  Band  ' 
Seite  707. 

**  Eine  ganz  in  der  Nähe  des  .Maniiaranieercs  ge- 
legene Lageratütte  soll  nach  eiueiii  aus  zugegangenen 
Bericht  Proben  mit  48  H  Bisen  geliefert  balwo. 


KoUen*  nnd  Koksgewinnong  in  Britisch  Columbien. 

Nach  anillichen  amerikanischen  Berichten  betrug 
die  Kohlen törderung  im  Jahre  190S  1  186885  t  im 
Werte  von  8604682  i  gern  1419762  t  in  Werte 
von  4199189  f  im  Jahre  1908.  An  Koka  worden  in 

den  entsprechi-iMl*  ti  Z'  iträumen  bi'/w.  Iii81i)2  t  im 
Werte  von  «27  715  f  und  llJOCHiJ  t  im  Werte  von 
64U075  $  hergestellt.  Iti  r  KotilMitirrtrlmii  der  Provinz 
wurde  im  vorigen  .lahrc  durch  ausgedehnte  Streiks 
eingeschränkt,  die  sowohl  auf  der  Insel  Vaiirouver 
als  im  festländischen  Kohlenrevier  ansbraeheni  trotz- 
dem zeigt  aber  die  Kohlengewinanng  nar  einen  nn- 
erheblichen  Rückgang.  Von  der  gesamten  Koks- 
produktiun  enttiolen  auf  die  Insel  Van'ioaver  t, 
die  auf  der  Iniel  selbst  verbraucht  wurden. 

fl«wiBiiiif  VOM  Enen  mi  HfltteMnMgBlisea 

in  (jJrlecbcnland. 

Nach  einer  von  dem  Kaiserlichen  Oeaeralkonsulut 
in  Athen  Übermittelten  Znsammenstellung  wurden  ge- 
wonnen: Ht»0:^lÜ  t  Eisenerz,  \b'2b20X  Mangaurisencrz, 
»H4<i  t  Manganerz.  Ht78  t  Cbromeisenstein .  10024  t 
(iaimei.  <»7t)  t  nieiL'Liii/.  l.tL'7<it  silln  rliidtiL'i  "  Werk- 
blei, 2474  t  Bleirauch  und  llHO  t  Bleistein  und 
Bleispeise. 

Die  olektrbcheu  Buhnen  UeutHchlandtt 
im  J«hr«  ISO«. 

Die  „Elektrolethoiscbe  Steitschrift"  veriiffcntlicht 
unter  dem  21.  Juli  1904  eine  Statistik  der  elektri- 
schen Bahnen  Deutschlands  im  Jahve  I90B,  der  wir 

die  folgenden  .'Angaben  entnebmen: 

Die  Zunahme  der  Streckenlänge  beträgt  etwa 
;KX)  km,  dazu  kommen  scIiUt/uiii'--«  l  isc  noch  etwa 
KM) km  für  <lio  im  Bau  heiindlicluu  B:ilinfn,  so  dali 
sich  gegenwärtig  die  tiesamtstreckensaiii;!'  •'■"f  rtjnil 
HHW  km  stellen  wird.  Die  ües«mtlei^t iing  (In  iTek- 
trischen  Maschinen  ist  weacntlicb  gestiegen  und  zwar 
um  Uber  U  */«.  Sie  betrag  am  1.  l>ktober  1^ 
1S90(0  KW.  Uit  Hinzurechnung  der  im  Bau  befind« 
Iti'licn  B.ihneti  wlv]  riiniähinid  die  (iesamtleistong  auf 
ubtr  140000  K  W  .  an/unehuitu  sein.  Auch  die  Li  istuiig 
der  fui-  i[rn  Haliiilicf  rieb,  sei  es  ;iN  l'iitT'erliattci  :i'  uder 
zur  lintcrstützung  der  5taschinen  verwendeten  Akku- 
mulatoren, ist  erheblich  gewachsen;  sie  betiäet  jetzt 
über  980UU  KW.  Die  Vermehrung  des  ruTleiidea 
Materials  hat  hingegen  nicht  in  demselben  Verbültnia 
wie  im  Vorjahr  stattgefunden.  Die  Anzahl  der  Motor- 
wagen beträgt  jetst  rund  8700  gegen  ruud  8300  im 
Vorj  '.iii  ,  <l[t>  der  Aahäagewagen  rund  820O  g^gan  QOOO 
im  Voijalir. 

Die  historische  Entwii  kliiii_'  iler  elektrischen  Bahn- 
betriebe seit  dem  Jahre  IbliU  w  ird  durch  folgende  Ta- 
belle veraoschaullcht: 


1.  Angl«! 
ISS« 

1.  S«p- 
l«mb«r 
1SS7 

1.  Sep. 
tambcr 
ISSS 

1.  Kep- 
UtmlMr 
IS» 

1. 

Urober 
tlM» 

1.  UklQber 
ISOi 

1.  Oktokcr 
ISOS 

1.  ufctobci 
ISOS 

1  2tin«bmr 
IcTfea  ISO} 
ta«y« 

llaaptzentren  für  elektrische 

1 

Buhnen.  Zahl   

42 

88 

li:i 

125 

1H4 

7.2 

Streckenlänge,  km  .... 

582 

957 

1  12!» 

2  OIH 

2  S<>H 

3  01>il 

:i  i)»2 

!»,0 

(jeicislänge,  km  ..... 

854 

1  ^55 

1  !):}!) 

2  812 

4  254 

4  548 

5  151 

5  .500 

t;,8 

Motorwagen,  Stück     .   .  . 

1571 

2  255 

(i  1!H) 

4  5t4 

7290 

8.m 

8  702 

1  4.0 

Auhänge wagen,  .Stück    .  . 

989 

IGOl 

2128 

Blas 

8002 

4  967 

6954 

0190 

!  8,9 

Leistung  der  elektrischen  j 

Maschinen,  KW.  ... 

18660 

241)20 

83888 

62  509 

75008 

108021 

120770 

133151 

I  11.4 

Leistung    ilei    ''iir  Bulin- 

betricb  veiwcndeteu  Ak-  , 

kumnlatoreo,  KW.  ... 

1  - 

5118 

13682 

16890 

25Ktl 

.HO  062 

.<)8786 

'  28,6 
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Aufier  den  in  tlcr  tfenannteu  Stntistik  aiirV'  fnhi  tcn 
oijT'' ntlnhen  Sl r.irli-iilialitirii,  fi.  )i.  mit  mit  Si'li m-imii 
laiifendi-n  Wagen,  hat  iu  jmi<:-ft  r  /.--it  nocli  eine  | 
andere  Art  dar  eicktricohui  Traktu  ii  bemerkenswcite 
£rfol^  U  verseichnen,  nämlich  die  sogenannten 
,6«1enlown  Bohnflo'*,  die  in  freaOen  amtlich  als 
^ Kraftwagen  mit  OberUitnog'^  bexM«hnek  werden  nod 
nicht  den  Besrhrnnknnifen  wie  diu  K]«inl>alin«ii  ttntw- 
liei'cn.  Oliwi'hl  <\'f<,-  \'.\)\ncn  in  ]tv/.\i^  auf  Strom-  I 
verlnaiiulj  iiiclit  mit  den  tti'li'isl  .ilnu'n  in  W  «ttbewerh 
treten  können  (etwa  120  W  iitlstiiivlm  t  ir  'l.i-f  Tonnen- 
kilo:neter  ffegcn  50  Wattstunden  bri  den  (ieleiiibahDen), 
so  bieten  sie  doch  nism-herlei  Vorteile  und  werden 
fibcrail  da  zu  «mpfelilen  sein,  wo  bri  geringen  Strom- 
kostcu  eine  kostspielige  Scbienenanlage  infolge  einer 
geriagien  VerkehndieCte  sich  nicht  mehr  verxinsea 
wOrde. 

Zum  Schliili  sei  noch  dm  auf  Ii  ingewiesen.  dull  in 
tliesem  Jalire  die  elektrischen  l'.ihiien  ihr  'J5jühri>»e8  ; 
.lubilanni  feieni.  Im  Jahre  IsTii  wurde  auf  der  I'--» 
liner  (fewerbeausstelliinj;  vfui  .Suinens  \-  llalske  die  . 
erste  clektrisohe  Hahn  und  die  erste  hianchbare  elek-  | 
tri»che  Lokomotive  in  ein«r  «KtOm  langen  Kandbabn  | 
in  Betrieb  geeetst.  I 

»nc8  Marli «»talilwcrk« 
Die  Knssclsteiner  Kisenwerks-ünsellsrhaft  mit  be- 
aebritnktcr  Haftung,  lUsselatein  bei  Neuwied,  hat  den 
Nenban  eines  Hartin«tahlwerks ,  bestehend  aas  vor- 

laulip  zwei  basischen  Ofen  von  je  15  t  Fassunjr  mit 
Zubehör,  beschb)8sen.  Mit  der  Ausführung  der  Anlage 
wurde  die  Firma  Poctter  tt,  Co.  Aktleogeaelladiaft  | 
in  Oartmand  betraaU 

OrBBMtM  Mm  BatwerfcB  tob  A«fk«reltmi»* 

BMficlitnen. 

riicr  die  von  lier  Maschinenbauanxtalt  Hum- 
boldt beim  Kntwerfen  von  Krranf 'if"T>ifi)ns.'en  be- 
obachteten (irundsltze  findet  sirL  in  .l.  in  Kataloge  der 

Enaailten  Firma  eine  wertvolle  kleine  Abhandlung,  die  ] 
a  iBtereane  weiter  Kreise  erregen  dirfte.  and  deren 
lohalt  wir  im  folgen  l*"!!  ;iiiszii<:Nwcise  wieilerijebeu. 

T>ie  Anfb«reitungi>iiDljijfen  werden  auf  (i  und  <ler 
in  der  Versuchsstation  dnrcbL'<'fiilirti'ii ,  w  <  itL'i-ln  ti'l' n 
Auf liereituiiffRversuehe,  in  Fanzrlt  illcii  wohl  aut  «nuntl 
der  Brtriclisi  rijpbnisse  vorhunilrnrr  Werke  oder  nach 
den  von  Interessenten  gegebenen  Informationen  ent- 
worfen. 

Bei  Erzen  and  >Iineralien,  welche  teilweise  rein  j 
aaftreten  and  anderseits  mehr  oder  weniger  tanhes  | 

Gestein  enthalten,  legt  di«  Firma  besonderen  Wert 
auf  Klaubearbeit,  vermeidet  jedoch  jeglichen  Hand- 
transport.   Eine  bessere  iiii'l  l  illigere  Meth4Klc  wir  Iii- 
AuRklauhnng  der  grillieren   reinen  Krzstücke  giiit  es 
IU'  lit :  die  hierfür  aufgewendeten  Kosten  werden  durch  | 
den  Fortfall  sonst  unvermeidbarer  Verluste   bei  der  : 
Aufbereitung  rei-blich  gedeckt.    (Seradczn  notwendig 
wird  eine  weitgehende  Anwendung  der  Klanbearbeit,  1 
wenn  et  sich  nm  die  Trennung  spezifiach  gleieb  schwerer  I 
Krze  oder  Mineralien  handelt;  besonders  wenn  hierfür 
weder  die  eleVtromagnctische  noch  die  elpktrostatisohe  • 
Aufberi'idiiii:  anwendbar  ist.     Nuturgeniiili  v  ii  l  ■.{]•<  r  i 
stet^  die  Hi»he  der  Arbeitslöhne  nml  der  Wi-it  «ler  m 
»  innenilen  Kr/.e  oder  Mineralien  die  rationelle  (Jrenze 
für  die  .AusdehnuDg  der  Klaubeacbeit  besfimtnen.  S(t- 
fortige  Feinzerkleinerung  wird   in  allen  Fallen  ver- 
miedeD,  in  denen  reines  Erz  und  taubes  Qestein  in  i 
grSberen  Korngrößen  durch  Setzarhett  oder  dergleicheit 
gewonnen  werden  kann;  man  hevorzui;(  die  ulhnäblicbe  I 
Zarkleinemng  verwachsener  ]fat«rialirn,  aus  denf  n  sich  ' 
bei  jclvTii  neuen  Zerkleinemnesganife  Fertigprodukte 
erzielL-n  lassen.  Anderseits  ist  ilie  direkte  Zerkieinenins 
auf  die  erforderliche  Feinheit  —  unter  nuictichster 
Yernteidung  von  FeiDsoblauimbildung  —  bei  allen  Krzen  i 
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uuil  Matciuihfii  iiiibedingt  erforderlich,  wenn  iln  -;p|ben 
ilnrait  \  t  rwai  h>'  ii  sind,  dali  sich  in  den  gr  il-crcii  Korn- 
klassen weder  Fertigprodukte  noch  unhaltige  Aiignnge 
ersielen  lassen.  Für  die  Walil  der  rationellsten  Auf- 
bereitungsmethode ist  die  Beschaffenheit  und  Kigenart 
des  zu  verarbeiteaden  Rohmaterials  uialigebend.  Aber 
auch  die  mehr  oder  weniger  lettige  Beschafl'enheit  des 
Haufwerks  muß  Berüeksicbtigung  Hudcu,  da  dieselbe 
oft  wesentliche  Schwierigkeiten  bietet  and  vielfach 
besonilere  Hinrichtungen  erfordert. 

Dl.-  Ix-strn  Krgcbnissc  in  Xn  /.n^  auf  Anrrn  liiTurig 
sowohl  bei  der  naUmechanischen  Aufbereitung  als  auch 
bei  dar  elektromagnetischen  und  elektrostatischen  Tkvn- 
nung  werden  stete  entielt  bei  einer  guten  Klassiemng 
des  Gutes  (bia  anm  Schlamme),  besondere  dann,  wenn 
das  Haufwerk  sehr  verwachsen  ist  und  es  sich  um  die 
gleichzeitige  (.iowinnung  zweier  Krzsorten  handelt. 
Eine  viirinT^'csjiinir'  ni'  Klassierung  der  Erze  erleicbtiTt 
und  vei'  iiitai  lit  aiilli-rurdentlich  die  Separation  uinl  ist, 
wir'  l'ii:ili<,'  na;'li;^cwifsen,  auf  dif  Holw  iIit  A niciilir- 
rung  und  Erzausbeule  von  groUeni  Einfloß,  rrinzipieil 
gleichgültig  ist  ee,  ob  zum  Klurienn  Trommel-  oder 
l'lanaiebe  angewendet  werden,  wenn  man  wdi  geneigt 
ist,  den  einfachen,  ruhig  laufenden  Trommelaicben  den 
Vorzug  zu  geben,  die  bei  richtiger  AsM^nang  nnd 
genügenden  (irSRenverfaftltnissen  hinreieh«id  scharf 
Kl  i~<iieren  nnd  am  h  ans  anderen  praktiaeheil  Grinden 
meistens  allein  m  Frage  kommen. 

Hesoijiii  rs  u'i'dlen  Wert  legt  die  Firma  anf  cini  n 
rein  nutotnatisdien  .\rbpilsgang,  nnd  ist  dies  l'rinzip 
auch  für  die  Weiterverarbeitung  der  im  Hetriebe  ent- 
fallenden Zwischenprodukte  maUgobcad,  welche  ohne 
irgendwelchen  Handtransport  anf  die  einfaehtte  Weise 
ganz  aufgearbeitet  werden;  es  sind  demnach  nnr  die 
fertigen  Produkte  fortzuschalTen.  Aber  auch  bei  der 
.\bfiibr  der  fertigen  Produkte  ist  durch  praktische  Ein- 
richtungen dafür  zu  sorpen.  dall  möglichst  wenig 
Arbeitskräfte  >'i  tnrliM  Iii  Ii  writci:.  Mit  t'i:i«in  Wort, 
alle  Handarbeit  uml  all«  1 1  iniltrnnsjiorte  sintl  zu  ver- 
meiden, soweit  ili<  >  ir;;i  ii  i  m^^augig  ist  und  sofern 
nickt  aas  irgendwekliea  Uründen  etwa  andere  Vor- 
schriften seitens  der  Abnehmer  vorliegen,  a.  B.  wegen 
Kinscbränkun^  der  maschinellen  AnTagekosten  usw. 
Hine  wesentliehe  Rolle  spielt  die  regelmüliige  Be- 
Im  k  aller  Apparate,  für  welchen  Zweck  hesondeis 
kisnsu uicrte  A|>pftru(e  vorhanden  sind. 

Als  Bantcrraiii  ^ind  Herealilian«,'!'  /.u  In  v  ..rzn^-'n. 
weil  diese  die  Aiitstellung  der  Zerkleinerunt^smaschinen 
und  sonstiger  schwer  arbeitenden  .Apparate  nnd  grolier 
Lasten,  welche  die  Stabilität  der  Gebäude  gefiUirden, 
auf  den  Felsfnndamenten  geatatten.  Um  die  im  Anf- 
bereitungsbetriebe  sich  ergebenden  Kerge  für  einen 
möglichst  großen  Zeitraum  beqnem  abstürzen  zu  können 
sind  den  Schlainmwassern  der  Anlage  freien  Abflute 
zu  sichern,  empfiifblt  es  sich,  die  Anlagen  in  einer 
bestimmten  Höhe  anzulegen.  Wenn  die  Verwendung 
von  Rücklaufwasser  notwendig  ist,  lassen  sich  (auch 
an  Hcrgabhüngen)  auf  einfache  Weise  Kläranlagen  an- 
bringen nnd  ist  dann  nar  eine  gerinse  Menge  Zasata> 
Wasser  —  5  hie  10*jb  —  erforoerKch,  daa,  wenn  anf 
der  lltdie  nicht  vorhanden,  ans  dem  TaJe  zu  ent- 
nehmen ist.  Naturgemiill  ist  die  Wahl  eine«  Banplatze* 
von  so  vielen  Umstünden  abbiinL'iL:.  'liifl  <lie  oben  anf- 
gefülirten  (iesicbtspunkte  ledigli>  h  i  ine  allgemeine  uml 
prinzi))ielle  Bedeutung  besitzen.  I>n'scllien  sind  auf- 
gestidlt,  um  /u  zeiL'cii.  niif  welche  Art  alle  Vorteile 
ausgenutzt  und  dii;  lanh mien  Betriebskosten  —  dnfth 
aweckcnttprechende  Anlage  einer  Aufbereitung  von  vom* 
herein  aof  ein  Mindestmafi  besehriinkt  werden  können. 

F.rdöl  In  Preußen. 

lU-in  seinerzeit  dem  Prciiliisilien  llerreiibaus  zu- 
ecganiTcnen  Entwurf  eines  «u'setzi's  bitreflend  die  .Aus- 
dehnung einiger  Bestimmungen  des  Allgemeinen  Berg- 
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gwatxes  vom  84.  Jani  1866  uf  die  Aafsachnng 
and  Oewiannng  von  Erdöl,  Ikg  snr  Begrfindnng 
ein  Bericht  fiber  ila.<*  Vorkomm«'»  ron  EniSi  an  rer- 

schiclciien  Orten  de«  l'rculiisrhen  Stuat«!R  lu'i,  der, 
als  niif  ruiitlii  )!»-!!»  Msli  rml  bt'nilit*u<l,  nucli  für  wi-iter»» 
Kreise  Interesse  hiitien  dürfte.  Wie  in  demselben 
ausgefUbrt  wird,  kennt  man  /war  schon  seit  langi-r 
Z«it  ▼enMbiedene  Krdölvorkommen  in  Greußen;  von 
ffrtflwwr  Bttdentaiifl;  iat  indMMn  nor  das  Vorkomnea 
bei  Oelheim,  nitrduch  ▼on  Peine  in  der  Frovins  Hm» 
nover,  d«s  in  i!en  80er  Juhff'ii  ^les  vnrit^cn  Jahr- 
hundert« Anluli  Ali  i'iiu'.T  schnei!  aufblühenden,  »her 
)i»l<i  wie'lrr  sinkenilen  nnd  i.'cg«llWlrtig  nur  linbeden- 
teuiieii  In'iiisfrie  gegehen  bat. 

hieit  Knile  der  H<)er  Jahre  de»  vori;ren  Jahr- 
hooderts  sind  indesMO  in  der  Gegend  tiritclien  Celle 
und  Schwarmstedt,  Piovinx  Hnnnovw,  ntraentlieb  bei 
Wietse  und  SteinfSrdei  Arbeiten  lur  Gewinnung  von 
ErdSl  betrieben  nnd  mit  »tetig  fortsphreitendem  Erfolge 
weit4irgefUhrt  worden.  Ks  sitnl  d  rt  allmählich 
mehrere  llandert  Bohrlöcher  uicdergcliracht  worden, 
IUI  1  isurjseit  sind  17  (TeselUciiaften  mit  der  .\ufisuchung 
and  (rewinnnng  von  Krdul  bescliafligt.  Die  dortige 
Erdöl-Produktion  hat  in  den  letateo  Jabren  diejenige 
des  Elaafi^  welche  noch  in  Jahre  1898  90  K  der  ge< 
MRitra  ErdSl  -  Prodnhtion  Tlraiirhlandt  antnaehtp, 
nieht  iinerlieMiih  iilurfliitrelt.  P'olirenilc  TiibeUe  ver- 
ansrhaalicht  die  Kntwickiung  der  Jahre  l»tr2  bis  ldü2  : 


<1.  DeuUchen 
Kficbn 
)f«nf«  io 
1 

Mence  la 

t 

MeOKf  la 
t 

in 

t 

1898 

14  827 

768 

836 

1684 

1888 

18974  I 

464 

897 

1866 

18»4 

Iii  232 

509 

1088 

1600 

1895 

10751 

723 

896 

IGI2 

1896 

20  895 

701 

809 

1 

1H97 

23  «30 

1054 

1  546 

2  600 

1898 

25  989 

805 

1  740 

2  545 

1899 

87027  1 

1  869 

2686 

8406 

1800 

60867 

689 

87  043 

27781 

19()1 

44  095  ! 

832 

23  266 

24  098 

1902  j 

49  276  1 

723« 

28  797* 

29  620* 

In  4mi  Jahre  1808,  fBr  das  die  ipinanen  SSahlen 

noch  nicht  vorlieiren,  iH  zIfT  rt  sich  die  Produktion 
der   Werke    zu   Wietze    uiil    Steinförde    auf  über 

*  Die  Zahlen  für  Oelheim  und  Wietze  (1902) 
werdtn  anderweit  noch  «twat  h6ber  atigegeben. 


400000  t  im  Wert«  von  iber  3  MUUooen  die- 
jenige für  Oelheim  anf  nngefitbr  800  t  im  Werte  von 

rund  65000 

Was  die  Heseluifrenlieit  lies  zu  Wietze  i^ewonneneD 
Krdols  betrifft,  »o  »kI  iswitjülui»  ilem  luslier  (mi  aus- 
»chlieblich  geförderten  (Me  der  sdi^enminten  „oberen 
(»Zone"  und  demjenigen  der  «ntt  in  nencstor  2cit  er- 
bohrten sogenannten  „sweitea  Olsone"  ra  unterscheiden. 
Daa  Erd6l  der  sogenannten  oberen  Zon«  (bei  einer 
Tiefe  bie  etwa  270  m)  ist  ein  schweres,  dioIdletiiinB, 
dunkelbraunes  >>\  \i>n  lii-i  O.f).'  spezifisrliein  Ge- 

wicht, diii  hei  hetriebsmaüiger  Verarbeitnn^  zu  hellen 

:  Si  hmterölen  fotgand«  Anamrat»  an  nffinierten  Pro» 

dukt«tn  ergab : 

0,5  7»  Heri/in,  \>  iissiTliell,  Mpe«.  Gewicht  0,725, 
'      0,0  „   Ja.  retri>letnii,    wusserlieH,    spe/.  (iew.  <i,8<">, 

6,0  „  IIa.  Petroleum,  gelblicher  Stich,  Suez.  Gew. 
0,840, 
j      20    „  Suiadelöl, 
j     22  „  Maachtnenöl  I, 
I      22    „   Maschinenöl  II. 

I      10   „  Goudron,  da«  sich  weiter  in  70  7"  P&raffin- 
haltiges  Öl  und  SO  9^  Koka  zerlegen  ließ. 

Eine  Analya«  der  ans  der  aogeDiaaten  zweiten  Ö)- 
aon^  (bei  einer  Tiofe  von  etwaa  Ebor  800  m)  gewon- 
nenen Knii'ile  ergab  bei  «inom  apesitaehen  Uawiobt 

von  ü,(*>65 : 

4,6   7ü  Benzin, 
82,5  „  Lenchtöle, 

60,5  ^  Schmieröle  mit  <,*i  %  Paraffingehalt 

I  ber  die  technische  Verwendbarkeit  der  Erdöle 
ist  zu  bemerken,  daß  da»  bisher  allein  anr  Verwendung 
gelangende  aobne  Ol*  nach  Abtreibung  den  Beosins 

und  des  Petroleums  fast  ausschließlich  als  Waggon- 
Schmieröl  (Eisenbahnöl)  gebraucht  worden  ist;  für  die 
leii'hteren  und  erhelilicli  leuehtol  reiclieren  Ole  lier 
„zweiten  Zone"  sind  die  erforderlichen  l'>innchtungen 
der  Raffinerien,  namentlich  zur  Gewinnung  des  Ben- 
zins und  der  Leurhtöle  sowie  zur  Verarbeitung  der 
paraflinhaltigen  Uückstünde  auf  Paraffin  und  Gasöle 

8 och  nicht  fertiggeatellt.  Man  glaubt,  daA  ansh  daa 
i|  der  „zweiten  Olzone"  teehnisch  gut  verwendbar 
sein  wird,  wie  denn  überhaupt  gerade  die  Erschließung 
dieser  „zweiten  nl^one"  die  Äusüichtcn  des  Wietzer 
Vorkommen-:  erlielilirli  verbessert  hat. 
,  Neben  den  Aufschlössen  bei  Wietze  und  Stein- 
förde ist  nun  noch  an  zahlreichen  anderen  Orten  dor 

)  Provinz  Hannover,  an  benachbarten  Orten  de«  Benog« 
;  tum«  Brannsehweig  eowte  an  mehreren  Stollen  der 

Provinz  Schleswig- Holstein  Krdöl  in  grdflerea  oder 
geringeren  Mengen  festgestellt  worden. 

(VMb  «tor  Mttchritk  .Ol«  «iMBlMh«  ladMlris'  IMM  ibft4.) 


Bllchej 

DeuUchea  NornnUjirofUbudi  füt-  U  alzri^n  zu  Bau-  , 
und  Schiifhauztr^ken,  Bnter  Band.  Normal" 
prufile  für   Walzeiseti  zu  Haiizweckeu.     Im  ^ 
Auftrage  und  im  Namen  der  von  dem  Ver- 
band deutscher  Architekten-  und  Ingenieur- 
Vereine,  Verein  deutscher  Ingenieure,  Verein  ! 
dtMitsclier  Risenhüttonleute  und  Verein  deut- 
achor    .SchiiTttwerfton    uiederg£sol<£teu  Kum- 
ntiaaitin  zur  ABfatellang  von  Noruiftlprofiten  fdr 
WalzeiasD.  Heranagegeben  voo  Dr.  Friodricb 


schau. 

Heinzer iiug  und  Dr.  ing.  Otto  Iat 26, 
KSnigllebe  Geheime  Regternngsi'ftte  and  Pro- 

fenHoren  ;ui  'Ipv  Tcrlmischen  Hochschule  zu 
Aachen.  .Sechste  verbesserte  Auflage.  \'erlagf 
der  La  Rnelleschen  Akzidenzdrackerei  nnd 
Lith.  Anstalt  (Inh.  Jos.  Üoterre)  in  Aachen. 

In  der  auf  isioMuog  und  unter  den  Vortits  d«n 
Geheimen  Regieraogsrats  ProfoMOr  Dr.  Heinzer- 
ling  am  16.  Mai  1902  in  Dflueldorf  abgehaltenen 
Sitzung  dea  Geaohiftsauaichuasea,  worin  der  Verband 
d«otaeb«r  Arehitekten-  und  lageaiear- Vereine  dwoh 
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F.  Eiselen,  dfr  V>rP!Q  deutüilur  Ingenieure  durch 
Baurat  Dr.  ini.'-  l'i  tt  i  s,  dur  Verein  dentRcher  Ei*en- 
tnltteuleute  darcti  l>r.  üig.  äclirödt«r  und  di«< 
Dt'uUche  SchiffbaaprofilkomoiiMion  daieh  P.  Weber, 
Kaiser  «od  8cbl«aßaer  vertreten  wtr,  »aide  he- 
•ehleeieii,  dM  IVeteebe  Nonnelproflibach  flir  Walf- 
riden künftig  unter  dem  bisherigen  llauptnanien.  aber 
in  zwei  Teilen  herauftxatreben.  Der  i'.ntfi  jetzt  er- 
schienene Tril  fülirt  ili-n  fn-sonder«  n  N'.iiikmi  ;  „Krster 
Band,  Normnljirijtilbut  ii  für  VVaizeisen  zu  Bauzwecken*', 
der  zwtitc  Teil  wird  den  Nauien:  «Zweiter  Band. 
Normalprolilbuch  für  WaUeisen  zu  Schiffbanzwe^-ken" 
tTbalten.  Da  die  Bearbeituni;  diesen  zweiten  Bandes 
durch  die  Deutsche  8chifn>aaprofilkonimiisi«o  noch 
nicbt  reUetndet  itt,  «o  wt  xnnilcbrt  der  ertte  Bftnd  er- 
Rctiienen.  In  den  (lewiehtstabelien  diese«  rr^tm  Ban- 
des »in«!  die  spezifischen  Gewichte  dem  /iir/rit  fa«t 
allgemein  ;:<"walzteii  i'iuUeisen  eiiN[.rt  i  tipnil  von  7.H 
auf  7,86  uuigerc*  linet,  wahrend  die  iiiirigen  l  eile  der 
Tabellen  und  zagehörij^en  Tafeln  nngeandert  blieben. 
Die  Bearbeitung  des  ersten  Bandes  mit  den  erforder- 
lichen formalen  Änderungen  erfolj,'!«  dnrch  den  Vor- 
•ttaenden  der  Konaiieaioii  tat  AsfateUang  ven  Normal- 
profilen  fKr  VTetfefieii  0r.  P.  HeiBzerlinr-  Hieniaeh 
enthält  (Iii-  -iTliitfi  Auria^'i-  des  r>f iitm-licii  Nnrmn!- 
pri'tiüiiinhf-s  fiir  W ;ilz>'isf ii  nur  die  N<inüal|iri'tiU'  t'iir 
\Viüzri>trn  /u  Banz* i'i  ki-n  mit  zwei  AbsoKiiüti'!!.  uml 
einen  dritten  .AbschniU,  welcher  die  NormalLidiii- 
gnngen  für  die  Lieferung;  von  KiKenkonstruktionen  fiir 
firflftken-  nod  Hochbau  aufstellt,  während  «in  Anhang 
die  NaebwetM  über  die  zurzeit  von  den  dentischen 
WeLnrerken  geliefertea  Walaeieen  neck  deateehen 
Normatprofilen  amfeflt  Hiena  reihen  meh  die  sn- 
gehnriLTii  Taftio  mit  allen  zurzeit  anfgt'stidlfcii  Nornui! 
proök:n.  ileii   zwei  ersten    Absei; i^itti-n  (-ntliält 

der  erste  tiiir  'lit'  'riil>i'llrn,  drr  zwriti'  dii-  /iiL'i'li'irigen 
Erläuterungen  und  Zusiitze,  m  welchen  letzteren  u.  a. 
Zeichnungen  und  Tabellen  über  Nornialniete  und  eolebe 
über  Kemfigoren  Anfoehote  gefanden  haben. 

M<i^''^ii'>'  >jbau-An/!((ill  Ihtmluhll  in  Kall:  h,  i  Kr,hi 
a.  lih.  Maschinen  uttd  Apparate  zur  tirzauf- 
bereitung.  ' 

Die  Zfitfii.  in  drnfn  Kl;ii,'i n  iiIht  Tovoll- 
ständigkeit  und  munj..'i>ni  itti  Aus.-ttattung  der  tieschäfts- 
kataloge  berechtigt  »iiKu,  nind  im  großen  und  ganzen 
vorflber;  in  neueren  Katalogen  tritt  häufig  des  Be- 
Mrebm  derFmnen  ntnge,  nieht  nnr  über  ihre  8pe>inl- 


erzeagntüBe  be^ttiiügliclirn  Anfschlnß  zn  geben  und  Be- 
stellungen zu  erleiclitern,  ><i>ndi'rti  um  li  dun  li  Einfügung 
zahlreicher  Tabellen,  Abbildaugeannd  (l.>iin  tiücher  Hin- 
weise eine  Art  von  prakti^tchen  Hand-  uii  i  Niiehschlage- 
bttchem  za  schaffen,  aas  denen  sowohl  t'adbieate  »Is 
I^ien  nBtsKebe  Infonnationen  schöpfen  klfunen.  Bin 
hervorragende»  Beispiel  hierfür  bietet  der  jüngst  er- 
Kchieneue  Katalog  der  MaBchinenban-Anstalt  Humboldt, 
in  well  lii'tn  dicM^  Firma  ilirc  lickimiitpii  Krzaufberei- 
tungsapparate  in  W«irt  und  Bil<i  VDrfuhit.  l'iiter 
letzteren  dürften  vorzogsweise  dn'  A[ip  iriitc  fiir  elektro- 
uiägnotifiche  Scheidung,  denen  das  Werk  bekanntlich 
groBe  Aufmerksamkeit  widmet,  für  den  Riaenhütten- 
mann  Interesse  besitaen.  £s  ist  für  die  Ausbildung 
dieses  Zweiges  des  Auf  bereitungswesena  eine  beeondere 
Versuchsstation  vorhanden,  von  der  der  Katalog  eine 
Abbilduntr  iribi;  ferner  enthält  derselbe  Abbildungen 
atiss^t  fnlii tt  r  elektromagnetisi  lu  v  Anlagen,  beispii  ls- 
wcise  derjenigen  der  Australien  Metal  ('ompany  in 
Brokenhill.  Von  den  die  naßinech;inisclic  Auf  l  ereitting 
betreffenden  Anlagen  seien  die  Tlaii«  der  beiden  Zi  n- 
tralauf bereitungen  der  A.-ij.  \'ieil!e  Montagnc  zu 
Moresaet  and  LOderich,  welche  seinerseik  auf  der 
Duaseldorfn-  AnMtellong  von  1908  das  besondere  Inter- 
rssi'  l'  i  Fai  lili'iitc  erregten,  hervorgehoben.*  Eine  in 
d-n  Kutiil.  ::  .  inircsichaltete  Abhandlung  über  die  beim 
Kutwt'rfVti  villi  Aufbereitungen  zu  hndmiditendi-n  (inind- 
satzc  ist  auf  Seite  ^&  de«  vorliegenden  Ueftes  ans- 
sügltch  wiedergegeben. 

Gu&if(thfrrr,k  Witt"}),  Witten  a.  d.  Ruhr  1904. 

Am  10.  Juli  Jaliri'^  waren  50  Jahre  ver- 

üi^ss.  n.  st  it  da-  Werk  der  Firma  Carl  Bi  r^'cr^  l'o. 
I  gegründet  wiir  i!',  das  187H  in  den  Besitz  der  „iiuixslabl- 
'  und  Waffen riiliük'-  und  von  dieser  1881  auf  die  jetzige 
I  Firma  ,(fuüstahlwerk  Witten"  ubi'rging.    Ans  dit-üpm 
.\nla(i  hat  das  Werk  die  vorstehend  angezeigte  Fi  >t- 
Bchrift  herausgegeben,  die,  mitsablreichen  vortrefflicbrn 
Abbildnngen  versehen,  fti  uiebr  als  einer  Hinsicht  die 
Aufiuerksauikeit  der  Kiütuliiittinlpute  in  Anspruch  zu 
I  url.tiii'n  sjeeiimet  erscheint,  zum  il  die  Kiiilidfnng,  die 
]  uii-i-rcK  W  isseiii.   Direktor  Ih.  l':irl  S  i  h  r  u  in  m  L'e- 
I  schrieben  hat,   wertvolle  Notizen  zur  Ueschiclite  des 
GulislahU  bringt,  die  auch  dem  späteren  (xeschichts- 
schreiber  der  deutschrn  Eisen-  uod  Stahlindustrie  nn< 
entbehrlich  sein  werden.  Dr.  fK.  BtHmtr. 

*',8teU  ond  ElseB-  IM»  8. 1001. 


iuduBtrieiie  Kimdsehau. 


BarUnar  tinßsUhlfabrik  ob«  BiMiMptflßerel 
Hugo  Härtung  A.-0. 

Das  licwinii-  und  Verlust  Konto  ergibt  nach 
2iö61,4«,#  Abschn-ibungen  einen  Reingewinn  von 
35 1417^7  cM,  wovon  nach  Dotierung  des  ordentliches 
Reservefonds  mit  1674,27  eine  Divi.lende  tob 
3Vt*/»-»92B0OUtf  zur  Verteilung  gelangt,  während 
der  aus  der  Bilunz  hervorgehende  Saldo  von  988,10  «M 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  wird. 

DiaglerBch« Maschinenrabrik  V,-(<.  inZwelhrückon. 

Die  Bilanz  des  am  Hl.  M.ii/  1J)04  beendeten 
siel"  ntef  I ie>ii  li;(iNi;iliri'K  niIiIi.m  niicli  Abzug  von 
lülf^7ii.l8  *  fir  Ab-iidir'-Uiati;;».!!!  mit  einem  Veiiust 
von  1  i )  2  l'.i,  1.")  i'u.  II  .  fvon  werden  «5:{'J('),4!t  '/ 
aa«  dem  Uewinavortrog  des  Vorjahrs  gedeckt,  wib- 


rend  die  Deckung  der  re«ftliehen  47892,t>H,^  aus  dem 
Reservefonds  erRdi^t.  Pus  unbefriedigende  Ergebnis 
ist  in  erster  i.ioie  auf  durchweg  nasoreiehende  Preise 

I  und  namentlich  int  ersten  Halbjahr  amf  ICangel  an 

j  BeaeblfUgang  snrflcksnfnbren. 

I  Kölnbehe  Xaschlnenliau-A.-G.  In  Köln^Bayenthal. 

Her  Verlauf  des  (iescbüftsjahrrs  DM)8  hat  sieh 
uDgtinstlg  gestaltet,  es  erbrachte  einen  Fabrikations» 
I  verlast  von  2d6$A,81  J(.    Zu  denken  sind  femer  an 

«»bligiitions-  und  Bankzinseii  m»eh  .\iiziig  des  duroh 
HvpdthekpM/.insen  sowie  dureli  l'ucht  und  Mieten 
aiifiTi  tiraeliteii  Betra^res  :is4i.4l  .ff,  ferner  an  \b. 
sehieibiinuen   [Wl'M^'fi  Ks  wird  vorgeschlafen, 

die  Vel  lll>te    aus    it»'ll    Uesei  v.  n    z:i   dcckeU,  die  Sich 

I  dadurch  auf  29 195,21  M  reduzieren. 


988  StaU  wl  Bim. 


Frrtimt  -  NaAriekteM, 


24.Jalug;  Nr.  16. 


lllM«1lttg«r  II>Ueaf»««llRelnft  ta  MMlInffMi. 

Das  am  April  ori'ligen'i«»  iirsciuftsjahr  IW.i  »vi 
ergab  narh  dem  Hrriclit  des  Vprwaltuni»^rats  einen 
Fahrikationsgewinn  von  1  HI7  108.50  Kr.,  wi-lchfT 
ticfa  dofch  den  Vortru  aaw  Aen  Vorjabr«  im  Betrage 
von  854090,90  Fr.  mt  207^208.10  Fr.  ft^m. 
Nach  Abzug  der  ' >blipationszi;(tepn,  d<T  |<i5i'<Mi  Fr. 
betrai»enden  Abf!rlirribun<:rn  sowie  dtr  fiir  1  untieiiien, 
A  iii"rti'-ati"r,  der*  >bii:rations8rhQldrn,  K«-sprvffonds  usw. 
erionifrlii  hrn  Betrübte  wurde  eine  Dividende  von 
W  Kr.  für  die  Aktie  in  dt>r  H-Iip  von  HHHKK>  Kr. 
verteilt  ODd  der  verbleibende  Rest  von  254 168,09  Fr. 
aaf  aeu«  Iteelinanff  vorisretragien. 


(ioeUl^  AaoDf  ne  des  Tolerics  d«  K*nsUaU»oirkft 
(BvBtMd). 

T)i.'  Ililanz  KchlieUt  mit  einntn  Iv  iriLTi  « inn  von 
8i>;{ 505,74  Kr.,  ans  dem  nach  'dlöißMi  Fr.  Absrhrei- 
bnnren  eine  Dividende  von  '>  "/o  nder  l-'i  Kr.  für  die 
Aktie»  240 OOU Fr.  iui»xeichättet  wnrde.  Di«  Fr»- 
daktioBifibigkeit  der  Werke  iat  von  S5O0Ot  mf 
88000  t  Pertigftlirikkte  gc«ti«geii. 

Amriean  Cmr  A  famdry  CoMiM^vy. 

Der  gesamte  fl'  in i,'i'winn  des  am  SO.  Aiiril  rnden- 
dpii  ({esrhäft«ialir( I  ctjug  558.'>;{70^  und  bleibt  dein- 
nacb  hinter  ilcni  .l-^  Vurjabres  utii  2H«l  151  /  zunuk. 
Hiorvi>i>  wurde  ita'ii  Abxiij;  v.m  9ü5  7ti7^  fiir  Ui-pa- 
ratiir-  und  Erneaerunghkosten  sowie  von  \H'A249f  für 
NenbMten  eine  Dividende  von  7  *y«  die  Vorzugs' 
ftktien  «od  eine  »olehe  von  S  */«  nnf  die  Stammaktira, 
im  ganzen  ein  Betraj,'  von  3n()0(»(X)^  verteilt,  wah- 
rend der  rberschuC»  von  I  IfXlKwi.J  dem  I  bers'  bnli- 
kont«  üben»  i.-M-ii  v\:ir'lc,  w>«lches  sich  dadiiri'h  auf 
12227ai6^  erhöht.  (.ir«,o  Age"  :.a«il  mi  ».».» 


Belgi^ch<•s  Syndikat  für  den  »rkiinf  von  Roheisen. 

Die  definitive  (iründung  des  Hclgisrhen  Syndikats 
für  den  Verkauf  von  iiohrisea  fana  am  7.  April  ia 
Namnr  statt  Am  tX  April  wurden  die  Statuten  ge- 
nehmigt und  die  Dauer  des  Vertrages  auf  fünf  Jahre 
festiresptzt.  Das  Kapital  der  (icsellscha't,  welche 
ihr<  n  S  t/  in  Hnissel  bat,  besteht  au-  ri(N>  Aktu  n  zu 
je  1(>(>  Fr.  Die  Heteiliguagsiiffern  der  einzelnen  Werke 
werden  auf  (irund  der  jäfirUdiaB  Erzeii^'unt;  and  nnter 
Abrnndnog  der  Ziffern  voia  «Honitcar  des  Int^rita 
HatMela"  wie  folgt  aoageieclinet ; 


MbrISck« 
CraMgvBg 

SsMv« 

40150 

45000 

29  200 

SO  000 

Sud  tle  Chätelineau    .  ,  , 

29  200 

30  000 

13505«) 

J  iO  ('»Vi 

Honobill  

21»  21HI 

tMiti 

Moncean  snr-8ambra  .  .  . 

7t>  6r)^  t 

IHl  400 

i:J5  0üO 

Athiis  

87  600 

90  000 

Co«kerill  

251860 

255000 

Aaiflear  ........ 

146000 

150000 

HftOOO 

150  WK) 

73  mx) 

75  000 

Insgesamt  1 179900 

1210000 

,  ('«nipagaf«  de»  inittrr.ii^  de  frr  nagatUiina  4« 

I  llluktu-i>l-Hfldid. 

j        Der  Überscbnfl  des  Jahm  1903  ist  binter  dem 

des   Vorjahres  um  ^".  ',17  Fr.  xurfickgebliebea,  «r 
betni;.'  HilHOI2  Kr.  l-;  u  1 708850  Fr,  im  Jahr  1902. 
Die  Dividende  stelile  sich  auf  iiö  Kr.  für  die  Aktie 
i  vun  400  Fr.  und  10  Fr.  für  die  voll  eingezahlte  Aktie. 


Vereins-N 


Vorein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Xndernni^en    im  Alitirlieder.TerxeichniR. 

AndrifK,  HruHo,  ln>renieur.  Benratlier  .Mas»  hinenfabrik 

Akt.-(ics.,  Benrath. 
Axmaehtr,  HugOf  Betriebschef  des  Bleciiwalzwerka  de» 

Onltstablwerks  Witten,  Witten  a.  d.  Ruhr. 
birnbawn,  Carl,  Hoi  bofeo-Betriebflehef  auf  der  Ha- 

thildenhiitti-,  llariiburg. 
Jhlleniii»,  II.,   Direkte r    l.-r  Rheiniacbea  8iemea6> 

Schurkertwerke,  .Maimln  in*. 
F.ekhardt,  llrinr.,  BcIj  i-  l  '-Iriter  des  Kru)»]>s.'hen  Han. 

merwerki,  Essen  a.  d.  Kühr,  Lessingstr.  7. 
HatkiaHdrr,  Kmat,  Düsseldorf,  Dblandstr.  Bl. 
Jlartwnnii,  fifnrt/,  Injjenieur.  ( »berMheld  h.  Dillenbtirg. 
hofiia,  '/'.,  Ingenieur,  Carlsbiitfe  b.  Diedf nliolVn. 
l.aniihfinriih,  l''rni>t,  Direktor  dt  r  Kalker  \\  i  k/i  ug- 

amsrhinenfalink  l..  W.  Brener,  S<  |iumai  ii«r  «Iv  (.'o., 

Kalk  h.  Köln. 
Sfhneidrr,  Reinhuld,  ('biet"  Kiigineer,  S.  Sharon  .Steel 

W.  \  F.,  Carnegie  Steel  lo  ,  Sonth  Sharon,  Fa. 
Totuftr,  h'mil  A,,  ingenienr,  „TerniUer  Stahl-  und 

Eisenwerke,  Teraitz,  Nieder-Ostenreieh. 


achrichten« 


We^el,  H.,  VorstandsmitpHed  der  fiieg-Khein.  Hütten* 
Akt.-<ie8.  Friedrich  Wilhelmshiitte, Boaa,Hl|ydaatr.8. 
1  Zahlbruck-Htr ,    A. ,   «Uicringenienr   and  HodMxfea- 
j     betriebsleiter,  Doaawitz  b.  Leoben,  Steiermark. 

Neue  M  i  t  _'  I  i  !• '!  1'  r : 

llautr,  O.,  Di|d.  Ingenieur,  Mitarbeiter  am  Königlicbea 
,     J^aterialprOfungsnait,  GroU-Licbtarfelde'W.,  Harga- 
retenstraOe  7. 

I  Brnnff,  Gerhard,  Dipl.  Ingenieur,  Rnbrort'Beeck. 

f  tili' 1,11-.  II  ,  rinl,  :iist  der  Korblingsrhen  üiica-  nnd 

i      StiihU  ci  ki.  <  arlshutte  b.  Diedeuhufen. 

'  Gort'tzhi,  .loh..  Gieflereileiler  der  Kifnigsbiitt»,  Lauter« 

bcrg  &.  Harz. 

I  GCitzloe,  Frilz,  Betriel.sassistent  des  Rcebvmw  Ver- 
eins, Bocbam,  8cUillerstr.  B2. 

Knietiert,  Karl,  Hammerwerks-Betriebsleiter  der  Ter- 
nitzcr  Stahl-  and  Eisenwerke  von  Scboeller  &  Co., 
Temitz,  Nieder.(  Isterreich. 

Pfoff,  Dr.  A>t  Elektrocbcmikcr,  (Ibcrlabasteia. 

I  V  r  r  >  f  I .  r  b  e  n  : 

j  roj«  Dicken,  JJeinrich,  Itigenieur,  Zabrse  Ü.  S. 

,  KWgtM,  HermoHH,  Kabrikbestizer,  Berg.'6ladbaeb, 

,  IHeper,  HermaiiH,  ßergrat,  Bochum. 

I  Stimltz,  Dr.  Hugo,  Geb.  Bergrat,  M.  d.  A.,  Bochnm. 


-  — sau«.- 
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24.  Jahrgang» 


Neuere  Fein-  und  Mitteiwaizwerksaniag^eii. 

(PortwUmg  nd  Schlaft  von  Ctoito  878.) 

!•  Die  M«e  Uttel*  wt  FetaeiieulnSe        I  achwangrad  von  5500  mm  Durchmesser  mit 
4er  >ordl«rhfn  Fh'ktrfziiat*-  and  Stahlwerke       '^^^»^  Hanfseilen ,  welche  die  auf  der  Anttlebs- 
iu  DaDtlg-Scheilmlllil  (Tafel  XI).  ,  a«^''»®        200  er  Straße  siUcade  öeiischeibo  von 

I  2000  mm  Darcbamwr  utrnben,  «e  daß  diese 
icsf  im  Jahr*»  1903  von  der  Daishnrger  Strecke  i.  il.  Minnte  bei  120  Touren  der  Maschine 
M;i8cbineubau-A.-G.  vormals  Bechern  ,  330  Umdrebangen  macht.  Zwischen  dem  zu 
tSL  KeetmeD  gebaote  Anlage  Ut  aar  |  dieeer  Strafle  gehOrfgen  I.  VorwalsgerQat  der 
;;  .r8tpllniif,' mittlerer  und  Itiiclitor  Pri>-  j  -läOer  Triostraße  liegt  ein  r-lcktrisch  anpetrie- 
file  für  den  Schiffbau  bestimmt.  Eine  Tandem-  j  bener  Knüppeltraiiaport- EoUgang,  in  welchem 
naaehine  Ton  700  besw.  1000  mm  Zylinder* 
tluri  iimesser  bei  1000  mm  Hnb  treibt  mit  etwa 
100  bis  120  Tonren  eine  450er  Trioatratte  mit 
Gerösten  nach  System  Erdmann.  Die  Straße 
selbst  besteht  ans  vier  TrIogerästen  mit  Walzon 
von  1450  mm  Ballenlänge  und  einetn  (Diui)  Polior- 
gertist  mit  Walaea  von  600  mm  Ballenlange. 
Die  beiden  erstsn  Gerflste  dieser  Straße  sind 
mit  Hebetischen  versehen ,  nnd  zwar  dient  das 
erste  Gerüst  als  Vorwalze  für  die  20,5  m  ent- 
fernt liegende  960er  Feinstraße,  wahrend  das 

zweite  rjertist  die  Vorwalze  für  die  Iriiter  Straße 
bildet.  Von  der  Folierwalze  dieser  Straße  ge- 
langt das  Walsgnt  sn  einer  etwa  98  m  Mitfemt 

Stehendon  Sehlittensäge  and  von  da  weiter  zn  Straße  folgende  Einrichtungen  hergestellt:  l.die 

einer  dahinter  stehenden  Kichtmaschine,  weMie  Walzenzugmaschine,  2.  das  Seilvorgelege  nebst 

Profile  bis  130  mm  Höhe  zu  richten  imstaudu  Lager,  3.  die  komplette  -inoer  Triostraße  mit 

ist.    Eine  nveite  Formeisen-Richtpresse  ist  vor-  .Ansnahnie  des  Kammwalzengernstes,  4.  die  kom- 

gesehen,  um  «leh 'die  anderen  Profile  richten  plette  i?7."e]  Ti  i<<strar'>e.  Vorstrecke  und  Uilfs- 

zu  können.  maschinen  wurden  anderweit  beschafft. 

Die  860er  Feinstraße  ist  eine  Doppeldno-  |      Wie  ans  Tafel  XII  ersichtlicli ,  treibt  eine 

Straße  mit  vier  ArbeitsireHhten  und  einem  Polier-  Tandemniaschine  von  750  und  1 1*"^  n  rn  '/ylindor- 

gerüst,  denen  Walzen  800  mm  BalienliUige  haben,  duicbmesser  bei  IlUOmmHub,  mit  VeuLii»leue- 
Angetrlsbsa  wird  diese  Straße  dureh  das  Hanpt-  !  rang  nad  Kondensation,  bei  70  bis  100  Toursn 


I  etwa  9  m  von  Hitte  450  er  Straße  eine  ebenftdls 

I  elektrisch  betriebene  Schere  zum  Wannscbneiden 
I  von  Knüppeln  von  HO  mm  Quadrat  eingebaut 
ist.    Zwei  weitere  Scheren  zum  Kaltschnitt  von 
Kniippcln  von  35  bis  50  mm  Quadrat  besorgen 
j  die  weitere  Verarbeitang  des  gewaisten  Materials. 

^.  Di<>  neue  Feinelsenstrafie  der  (JeisHeider 

Elsen  Werlte  A*«U.  (Vorbesttser:  J.II.  Dreeler  sea.) 
!  in  Qelsweid  ImI  «sgen  (TaM  ZU). 

!      Als  nenere  Feiaeisenstraße  ist  aneb  die  für 

ubijjH  Finna  in  den  Jahren  1902' 1903  erbaute 
I  Anlage  beachtenswert.  Von  der  Duisburger 
I  Haschittenban«Aictiengese1lschaft  werden  fBr  diese 
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in  der  Minute  aud  8  Atta.  Überdruck  die  550er  i 
Vmtrafie  direkt  an.    Dm  »«f  der  Mteekinan-  { 

•Arhsc  sif  zf  mle  Schwungrad  hat  einen  Durchmesser 
voD  6600  mm  bei  40  t  (lesamtgewicht  and  treibt 
mittele  16  Seilen  von  50  nun  DorehneMer  die  ' 

14,5  m  von  der  Vorstrecke  entfernt  liegende 
■450 er  Triostraße.  Die  Gegenscheibe  hat  einen 
Darchiiiesser  von  3300  mm  bei  10  t  Gesamt- 
g«wiebt.  Anf  derselben  Achae  sitzt  eine  Seil- 
BCheibp  von  4."00  mm  Durchmesser  liei  12  t 
Gesamtgewicht,  welche,  mit  10  Seilen  anf  eine 
SeOeeheibe  von  3000  mm  Darehmeseer  bei  7  t 
Gesarotgewiclit  arbeitfiiJ  ,  di«'  Ii), 5  in  von  der 
450er  Trioetraiie  euttemt  liegende  'Jlbet  Irio- 
strecke  antreibt.  Die  Tenrenzahl  der  450  er 
Strecke  ist  140  bin  i>0(i.  du-  der  ii7r)er  Stral^e 
320  bis  4*;0  ;  ],  ^linul«'.  Die  450  er  Triustralk 
besteht  ans  Herb»  Uerüäteu,  vua  deuen  das  uräta 


Auf  der  450er  Mittelstraße  laasen  sicli  in 
10  Stenden  50  t  nnd  «nf  der  975er  Feinstrvek« 

3r»  1)18  4"  t  f^Titer  Al/inessiiüpen,  also  etwa  fiher 
30  mm  Dorcbmeseer  bei  ersterer  and  15  bi» 
25  mm  Dorckmeeeer  bei  letzterer  hentellen,  ond 

zwar  beim  Abwälzen  einer  Sorte  hintereinander. 
Es  werden  Blfirke  vnn  li'n  bis  300  verwalzt. 
Zwischen  deu  Straßeu  Uegeude  Scheren  besorgen 
das  Zerschneiden  der  Torgewalzten  KnUppnl, 
Transportband  und  Rollgang  den  Wf  itertranspert 
der  fertiggewalzten  Stäbe  zur  Adjustage.  — 


Abhildnrm  7. 
Stab-  and  F>  irif^i>('iuti  ni'i>'  iKt  Uogoslowsker 

(lerftst  als  X  i'i  '.Mil/,!-  fur  lii--  27r.  er  Strei  ke 
dient,  während  das  ucbeniinliegende  zweite  Gerüst 
die  Vorwalze  fBr  die  450er  Strecke  bildet.  Die 
Walzgoriisto  beider  .Straßen  sind  mit  KeilBtellnngT 
ven<f-l)fn  bei  fe>tliet:onder  Mittelwalze. 

Da»  Wjil^pi'ugramm  für  die  450  er  Strabc 
ist  folgendes: 

Rnnd-  nnd  Vierkanteisen  von  25  bis  70  mm, 
Flach-  nnd  Bandpi»«»n  von  50  bis  IHO  mm 

Breite  und  bis  IV^  nun  l'nl,«', 
Wiiikfleiaen  von  45  bis  UKImm  Sclienkellünge, 
U-KiH<^n  VOM  45  bis  100  mm  Höhe  and  andere 

iibDÜrh«'  l'rofile. 
•Auf  der  27.")er  Str.iße  werden  gewalzt: 

Rund-  nnd  \'icrkantpisen  von  HO  bis  7  miDt 
Flncb-  und  Handi-iiieD  hin  50  mm  Breite, 
Winktd   (itni  U  l'^i^ien  anter  46  mu. 
Für  die  S.>rten  S&  X.dO  tum  DnrchmeMer  und 

SeitenlSnge  wiirdea  250  Tour«n  i.  d.  Minute 

geniigen. 


Im  Xacbitehendeu  sind  noch  einige;  Walz- 
werksanla^pn  b<»'?rhriebcn ,  welclio  in  Kußland 
von  der  mit  der  Duisburger  Maschinenbaa-Aktien- 
geBellsehaft  vormal»  Beekem  Keatman  in  V«r^ 
hindiinjf  stehenden  Jekaterinosl  a  wer  Maschi- 
ueubau-Akliengesellschaft  geliefert  worden 
sind.  Die  Konstraktions'-ZeicbDinigen  nnd  Fllae 
worden  von  eretgenanntem  Werke  anegearbeitet. 

4*  Die  neae  Blab«  nd  FeinelaenetraB«  der  Bof  on> 

lowskcr  Hfltion-Gfsellschart  In  Ttor'xirnvsk  (Ural), 
Sitz  der  (ilesellschafi  In  SU  I'elersbiirir. 

Die  Anlage  beuteht,  wie  aus  Abbildung  7 
eraiektlick,  ans  einer  450er  Uittelstrecke  nnd 
einer  820  er  Feinatrecke.   Anf  der  HUteletrecke 
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Boilea  Torg«walzte  lilfkke   voti   1"  zu 
DarPhroeMer  und  aulwiUis  k>u>  au  uim 
messf  r  uiiti  die  eDt«preeh«nden  CrrSflea  in 
nnd  t^tiadniteist^ii  aiiüjjfwalzr  w«'id»>n.  Vnti 
eia&u  kumiueu  lii«r  uur  kimuts  Wiükei- 
EiMo  in  Betraebt.    Anf  der  F«iafttrecke 
ans  2 " -  Kt]ii])pelti  StiUje   von  2ii  Ins 
6  mui   i/urchoiedsei   uoci  dio  eai' 
•prAcheDden  Größen  in  Qaadnit-  und 
Fl:iclieisi.'n   i;»'w;ilzt.     Als  Hrtriebe- 
mascbiae   diunt    ^in  hii)n|iierriigt'r 
0»«niotor Sy.slei]i  Kurtintf  von  ^''15  mtu 
Zvliniltniiinlimessci    hei    l.'jinj  mm 
Hab,  welcher  mit90  Tonren  i.  d.  Minute 


Flneh- 

Pn.fil- 
lilid  J- 

werden 


i 


1^1 


( ifsaiiif;;ev.  irlii  ;iiit reibt.  Wie. 
scbou  erwiklint,  treibt  der  Gas- 
motor snnaebst  eine  S50er 

Ti  U)-Vnr\val/e  au.  wclrlie  du- 
KinijipL'l  tnr  die  4üoer  Tno- 
KtiitD^stPücke  liefert.  Diese 
st.i  iLiie  beatebt  am  vier  Ge- 

riistt^ii ,  von  (loiivn  da?  erst f 
\\  iilüüu  vi>u  l^ci  i  iniu  lind 
die  drei  »nderen  solche  von 

1 iijiii  l!(iIli'iil;lTiirf^  tiiilifu. 
Ditt  Vorwuliö  ii>l    uiit  liebu- 


eiae  560er  Vorwalze  mit  einer  Ballenlftn^e  von 

ItiOO  Hill)  aiitrcibt.  A'if  .ii  r  -^i  I  \\  uii^i  inl.irl'-»-  zr 
eine  IbriiUge  fcie»J8cheiL»e  x'oii  4U  t  üesaiJitgtiwiclit 
bei  6800  mm  DurcbioeBser,  welche  eine  Gegen- 
Bciieil>p  viin  .*:;hii  nun  Imik  imi.-saer  und  12  t 
bewegt.  Auf  der  f^lüRhuu  Achse  beflndet  aicb 
eine  SriUijre  S<>il««liHihp  von  3300  rom  Diirch- 

mi'Äser  hei  S  t  ( Mwr.mtL'rwii  li* ,  iveiclie  die  auf 
der  Aniriebsachse  der  A  j>\)t^r  i  rioHiruDo  siizende 
Seilscheibe  von  1700  mm  Darchmesser  bei  G  t 


K(iii<'ii»<-|isJralif 
der 

<  »strowiecer  Hochofen  *  titi-.v. 


i  t 


988  Stahl  and  Eiiea. 


tischen  vor  and  hinter  der  Walze  aasgeröstet. 
Ein  Bollgwiir,  in  wolehem  eine  Seher«  mm  \ 

Warraachiiciflpn  vnn  Knüppeln  bis  90  mm  Quadrat 
eiuKebaat  ist,  bringt  das  Walzgut  zur  Fertig- 
■traSe.    Vom   letsten  GerSet   dieser  Straße 
führt  ein  Transportrollgang  das  Fertigr))r  idukt 
zu  einer  von  Mitte  Walzenstraße  etwa  3H  m 
entfernt  liegenden  Sftge,  hinter  welcher,  44  m 
Tou  der  StraBenmitte,  noch  eine  elektrisch  an-  I 
;;t'trielH:;ne  Schere  für  30  mm  Kaltscbnitt  an- 
geordnet ist.    Aaf  der  andern  Seite  der  Seil-  i 
vorg«l«gre  l\«gt  dt«  SSOer  Feinstraße.  Dieselbe 
besteht  aus  eiiiff  eingerflstigen  Trlo-Vorstrecke  | 
mit  Walzen  von  450  mm  Durchmesser  und  [ 
1500  mm  BalleDlftnge  vnd  fünf  Trio  »Fertig*  ' 
gerüsten  mit  Walzen  von  320  mm  Durchmesser 
nnd   1 1  <in   bezw.  800  mm  Ballenlänge.  Die 
450er  Slraüe  sowie  die  Vorstrecke  der  320er  I 
Strafla  sind  mit  St&ndern  nach  System  ErdmsBD  | 
anscrcrastet ,    wJi'i'-  'nri    rlie  S'iilrnler   der  320er 
FertigstraUe  mit  KeilHiullung  versehen  sind.    An  I 
das  lotete  GerQst  der  320  er  Strafie  sehliefit  eis  | 
43   in  liiiipes  Tr;tii»iJ<u  tlKiiiil  an  ,    wt-lclics  das 
Walzgut  zwei  ächeren  zum  Zerteilen  zufiilirt.  j 
Sftmtliche  Hilfteppnratesind  elektrisch  angetrieben .  I 

6.  Die  FelaelseMtraUe  der  .VenrnssischeB 
GeaellscAafl  ia  Jfffisawka* 

Die  ta  Abbitdaag  8  wiedergegabeee  Aalage  I 

besteht  fins  ein^r  BOOer  Vorstrerkf  nnd  einer 
350 er  Fertigatrecke.  Die  Stralle  wird  an-  , 
getrieben  doreh  «ine  Tandemmasehin«  von  fol-  I 
genden  Abm.'ssiiiitr''ii:  kleiner  Zyliader  575  mm 
Durchmesser,  groücr  Zylinder  800  mm  Durch- 
messer, gemeinschaftlicher  Hab  900  mm,  Tonren- 
zahl 80  bis  InO  i.  d.  Mionto.  Die  Vorwalze 
ist  mit  zwei  Hebetiächen,  welche  bydraaliseh 
betätigt  werden,  ausgerüstet. 
Die  Pertigstreeko  besteht  ans 
drei  Arbeits2:oi'iist>  n  nnd  zwei  , 
Poliergeritsten  and  macht  etwa 
230  Tooren  i.  d.  Hionte.  Die 
BallcniUoge  der  Arbeitsgeriiste 
betrügt  1000  mm,  die  der 
P(»lier£rprn'<tp  500  mm. 

6.  Das  neue  Fc'inelsenvralzwerk 
der  Ostrowleoer  Hoeh>fen  nnd 

ÜTerke  In  Ostrowlece,  Sits  der 
tiiefiellschaft  in  Witrschan. 

Wie  aus  dem  Sitnatiouspian 
(Abbild.  9)  hervorgeht,  besteht 
die  Anlage  aus  zwei  Straften, 
einer  H50er  Dctppelduo-  und 
eioci  280  er  DoppelduostraÜe 
mit  den  nöt  igen  Vorwalsen.  Die 
2H0er  Stinik"  snll  hanptsäch- 
lich  Draht  fabrizieren  und  be- 
steht aas  dem  Vorwalawerk, 
welches  ein  Gerüst  yon  475  mm 


Walzendurchmesäer  und  zweiire- 
rflste  von  350  mm  Walaendorek- 

mcsser  hat  —  zwisrhen  rUe  eine 
Knüppelschere  für  90  mm  (r^uadrat 
(warm)  eingeschaltet  ist  — ,  so- 
wie aus  der  Fertigstrecke  mit 
acht  Doppeldno  -  Gerüsten  mit 
Walzen  von  280  mm  Durch- 
messer. Die  ersto  Vorstrecke 
maclit  100  Touren,  die  zweite 
löO  bis  200  Touren  und  die 
Fertlgstreeke  350  bis  460  Ton* 
ren  i.  d.  Minute.  Neben  dem 
letzton  Gerüst  der  280  er  Doppel- 
dnostreek«  sind  swei  Draht- 
haspel neuesten  Systems  ange- 
ordnfif,  welche  vom  letzren  (?e- 
rnst  ans  angetrieben  werdtiu  und 
mit  ansrtfckbaren  Koppeinngea 
VPrsphrn  sind.  Ftlr  den  Fall, 
daü  auf  dieser  StraUe  auch  Baad- 
eisen and  sonstige  Foineiaen* 
Sorten  gewalzt  werden,  Ut  ein 
Transportband  vorgesehen,  an 
welches  sich  eine  Richtbank  so- 
wie zwei  elektrisch  angetriebene 
Bnriileisenha-.p('l  nn^rhließen.  Als 
Betriebsmaschine  dient  eine  Tan- 
demmasehin« von  folgenden  Ab- 
messungen: kleiner  ZyVm<\cr 
850  mm  Durcbmeaser,  großer 
Zylinder  1200  mm  Durchmesser, 
Hub  1300  mm.  Auf  der  Schwung- 
radachse  dieser  üfaschine  be- 
findet sich  ein  22 rilliges  Seilrad 
von  5800  mm  Durchmesser, 
welches  die  swette  Vorstrecke 


I 


IT- 


AbbUdiag  10. 

Grob-  und  Foineisenwalzwerfc 

der  Aktieogesellschaft 
der  Sosnowiecer  Rtthreawsla- 
und  Eiaenwerkek 

sowie  die  350  er  Mittelstrecke 
durch  eine  Scheib«  von  3900  mm 
Durchmesser  antreibt.  Neben 
dieser  Scheibe  befindet  sich  das 
Soihchwungrad  von  4000  mm 
Durchmesser  für  den  .Antrieb 
der  280  er  Fertigstrecke,  und 
treibt  dieselbe  die  auf  der 
Vorgelegeachse  dieaer  Strafie 
sitfeade  lirillige  Seilscbeibe 
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15.  Angiit  1901. 


Ittmn  Fein-  nmd  MM^bfolMmrkmnlagt 


S/IM  uul  Eiauk. 


8600  mm  Dnrebm.  etwa  40000  kg 

»         ,    13000  , 


2900 
•lOUU 
1800 


iltiOO 

7S00 


Die  mit  der  zweiten  Vorstrecke  in 
gleiflier  Acibse  Üet^endf  .'i.">Oer  Mittel- 
strucko  bestebi  aua  drei  Du{>pelduo><jle- 
rttsten,  wdehft  160  bis  200  Tonren  1b 
der  Minute  machen  nnd  für  die  f^rRberen 
EiseDBorten  bestimmt  sind.  Za  erwähnen 
bl«ibt  Boeh,  dafi  s«m  AnwinB«ii  der 
Blöcke  zwei  Rollüfeu  mir  hydraiiliscben 
Beacliickang:BvorricbtnDge&  dteaeo. 

7.  Die  WalswerkMülai^e 
der  AktleB>(ieselIsctaaft  der  Sosnonlecer 
BMrMiralswerft«  nd  Elwawerke 

in  Züwierrle,  RnM.-Poleii. 

Diese  Anlage  (Abbildiini?  101  buf-ttht 
ans  eioer^Feineisen-  nod  einer  Mittel- 
eiwBitreck«,  J»de  dnreh  »In«  besondere 

Mascbine  vnn  7r,0  X  1100  >'  1100  Hnh 
angetrieben.  Die  FeineiseustraUe  bat  ein 


v«n  ISOOmui  DarebmeMer.  Die  Gemmt-  r  besendere«  Triovorferttet  mit  Walsen  voa  550  »m 

gewichte  der  Setlacbelben  eind  foigeade:  '  Piir<  im  >    r  r  hei  1600  nnn  Hallenläuge,  madit 

12U  Tuaren  i.  d.  Minute  und  liefert  die  Knüppel 
I  fdr  die  dabiBterliegeode  Trio^Fertigstreße,  welche 
sechs  Uerüste  mit  Walzen  von  280  mm  Dorch- 
I  messer  besitzt.  Die  zu  dieser  Straße  gehörigen 
beiden  Pciliergerüste  werden  durch  einen  be* 
i  sonderen  Motor  angetrieben.  Ein  Transportband 
bringt  die  fertijrKewaizten  Stabe  zu  dem  dabinter 
angeordnüteu  VViciielapparat.  Zwischen  der  Vor- 
Bod  Fertigatreeke  liegt  eine  Warmaehere  fOr 
100  mm  Quadrat  zum  Zertpilen  der  vorppwnlzten 
Blöcke,  liie  Trio-Mitteleisenstraüe  besteht  aus 
einem  Vorwalsgmüat,  swei  FwtiggerdateB  Bnd 
einem  Polierg-erfist  nnd  inafht  !'()  Tonren  in  der 
Minute.  Ein  ßoUgang  und  eine  äcblepperanlage 
dienen  »nr  Fortbewegung  der  gewalateB  Stibe. 
Beide  StraUen  sind  mit  WalsgerfiatOB  oadiSyeten 
Erdmann  ansffefnhrt.  — 

Zum  Schluß  seien  noch  die  in  nenerer  Zeit 
auch  in  DeQteeMand  an  zwei  Stelleu  in  Auf- 
nahme prekommenen  kontinuierlicbenScbneli- 
walz werke  erw&hnt.  Das  Bestreben,  die  Her- 
atellvng  von  Draht  nnd  Feineiaen  wirtacbafl- 
lichcr  zn  pestalten,  die  Zahl  der  Bedienungs- 
mannschaft herabzumindern  sowie  die  Betriebs- 
mittel beaaer  aaaEOBntsen,  iat  hierbei  die  Ver- 
anlassung gewesen.  Die  Duisbnrper  Ma- 
achineabau-Aktien-tieaelUcbaft  vor- 
maU  Bechern  &  KeetmaD  wnrde  tob  einer 
groAeo  Firma  beanfiragt,  das 

Draht-  «nd  HaBdeiaeisenwalawerk  (Tafel  XIII) 

an  projektieren,  welches  in  einiger  Zeit  erbaut 
werden  soll. 

Der  Grundgedanke  bei  dieser  Anlage  ist  die 
vollstindige  Aasnatsang  der  in  den  Knüppeln 

aufgespeicherten  flitze.  Dnrch  dpn  Rollgjang  a 
wird  das  vom  Blockwalzwerk  vorgebiockte  Ma- 
terial vor  die  drei  antoma- 
tischen  Warmrifen  /)  peliracht. 
Vor  den  Öfen  liegen  doppelte 
Hitnehmerketten,  dnrch  welche 
die  Knäppel  bis  dicht  vor  die 
Öfen  gebracht  werden.  Eine 
zwischen  den  Ketten  liegende 
elektrische  Drnckvorrichtung 
drückt  dieselben  in  die  Öfen. 
Die  Öfen  werden  so  dicht  mit 
Knflppeln  bMctst,  daß  daa  Hin- 
eindrncken  eines  KnnppeI^<  >ias 
Herauafalleu  eines  andern 
Knflppela  aaf  der  Aostrittsseite 
zur  Foltre  hat.  Der  heraus- 
fallende Kniippel  gelangt  doreh 
den  Kollgant?  e  an  einer  elek- 
trischen Schere  </,  um,  wenn 
niitip,  fi:cteilt  zu  werden.  Von 
Abbildung  10.  Orob  und  Feineisenwalzwrrk  der  AktieuxesellBchatt  hier  aus  geht  derselbe  zur 
der  ikeaowieeer  Rührenwslx-  oad  Eisenwerke.  kontinnierlicben  Voratrecke  e. 


-fr 


i^lyuL-Cu  Ly  LaOOQle 


984  Stdil  u4  Eisen. 


Übtr  SptgtaUtahU. 


D1«M  Strecke  beetebt  «qb  aebt  bintereinaiider- 

liegenden  Dno-Gcrn«<tt'ii  mit  Walzen  von  -tOO  mm 
DoTchmeMer.  Jedes  Gerüst,  darcli  Sclirägräder 
angetrieben,  eriitlt  eine  der  Qaenebnittsrenninde- 
riing  des  Knüppels  entsprechende  größere 
Walzgeach windigkeit.  Zwischen  den  einzelnen 
Gerüsten  sind  Fiihrangen  angeordnet,  welche 
den  Knüppel,  dnrch  einen  einstellbaren  Drall 
am  OO"  ^edielii ,  dem  närhsieti  Kaliher  zn- 
fithren.  bei  der  Uerstellang  von  Walzdraht 
wird  der  vom  Ohm  konmeade  4''-Knttppel 
vom  er8t*'n  Gerüst  erfaßt  nnd  auf  den  acht 
Gerüsten  bis  zu  30  X  3^  '■^  herontergewalst. 
Hinter  dem  letaten  GerOtt  der  Vorstrecke  ist 
eine  fliegende  Stdiere  f  angeordnet,  die  den 
Widzstab,  ohne  ihn  in  seiner  Aastrittsbewegang 
zu  Liadcra,  schöpft,  sobald  das  vordere  Ende 
das  letzte  Kaliber  der  Voretreeke  verlSBt.  Yen 
der  VnrstrtM'ko  >■  gelangt  der  Stab  selbsttätig" 
zur  koDtiDnierlichen  Mittelstrecke  g  mit  Walzen 
reo  890  mm  Dnrebmemer.  Diese  Strecke  hat 
serliH  Arbt-itHf^erüste,  welche  im  wcHcntliclien  so 
angeordnet  sind  wie  bei  der  Vorstrecke.  Bei 
der  Hütteletraße  sind  drei  gleiche  nebeneinander- 
liegende Kaliber  vorgesehen,  welche  abwechselnd 
benutzt  werden.  Anf  den  sechs  Gerüsten  dor 
Uittelstrecke  werden  die  Walzstabe  von  Bo  mm 
Quadrat  auf  10  ble  19  mm  Quadrat  hemnter^ 
gewalzt.  Von  hier  ans  gelangt  das  Walzpnt 
mittels  selbsttätiger  Uuiführungen  zur  Fein- 
strecke A,  weldie  aas  vier  Gerfitten  bestebt. 
Die  Walzen  der  Gerüste  1  und  2  machen  in 
der  Minate  340  Touren,  die  der  (terfiste  3  und 
4  in  der  Minute  550  Touren  der  Tourenzahl 
des  500  pferdigen  Antriebamotors.  Die  Fein- 
straße hat  auf  beiden  Seiten  selbsttatipe  Um- 
ftthrangen,  welche  ein  Heraustreten  des  Walz- 
f  ots  geetatten.  Die  sa  Drabt  toh  6  mm  Durch- 
Tiif  ^sr"  ■^üw&lzten  Stäbe  werden  den  fünf  schräg- 
i$ieheii<leD  Haspeln  zngefSbrt.  Der  aafgebaspeite 


'■  Draht  gleitet  auf  eiaer  sehrftgett  Bbene  hinab, 

fJlllt  anf  ein   Transportband   nnd   wird  durch 
.  dasselbe  zum  Lagerplatz  geschafft.  Platinen 
I  and  Schwei  es  Rnnddsen  a«w.  werden  direkt  aof 
j  der    Vorstrecke    hergestellt.     Elektrisch  an- 
getriebene Rollgänge  bringen  das  Walzgut  za 
den    Warnibelten  q.     Auf    der  Mittelstrecke 
können    ebenfalls    Platinen,   Bundeisen  usw. 
direkt  gewalzt  werden,  aber  nur  solche  Di- 
i  mensionen,  welche  sich  aus  dem  4  "-Knüppel  in 
■  seebs  Stieben  heratellen  lassen.   Die  Knüppel 
werden  direkt  von  dem  Wilrninfen  h  dnrch  die 
Loftbahu  s  zum  ersten  GerUst  der  M  Ittels  traß« 
gebracht.    Anf  der  fli^nden  Schere  t  wird 
das   Walzgut  zerschnitten   und   mittels  einer 
Weiche  auf  den   RoUeang  p  gebracht.  Der- 
<  selbe  führt  es  zum  Waruibett  q.    Sollen  feinere 
I  Sorten  Handelseisen  hergestellt  werden,  so  be- 
kommt  der    1  "-Knüppel   zuerat  auf  der  Var- 
,  strecke  acht  und  alsdann  auf  der  Mittelstrecke 
I  sechs  Stiche,  wird  dann  von  der  fliegenden 
Schere  t  zerschnitten  und  durch  die  Ttrdlgänge 
j  n  nnd  v  den  Warmbetten  w  zugeführt.  Von 
hier  gelangen  die  gewalzten  Stftbe  zur  Verlade- 
I  stelle.    Oanz  feine  Wal/.sorten  (Bandeisen  usw.) 
werden    auf  der   Fertigstraßo   liori^estellt  und 
dnrch  die  Bandeisenhaspel  aalgehaspelt.  Der 
i  Antrieb  der  Straften  sewie  der  ammtigen  Ein- 
richtungen geschieht  durch  Gleichstrorninotorpn. 
>  Die  Vorstrecke  wird  behufs  gleichmäßiger  Kraft- 
I  verteilnng  an  den  beiden  Enden  der  Haaptwelle 
durch  jo  einen  Elektromotor  angetrieben.  Der 
Elektromotor  macht  80  bis  160  Touren  in  der 
Minute  nnd  leistet  800  bis  1600  P.S.  Die 
I  Mittelstrecke  wird  nur  durch  einen  Elektromotor 
,  angetrieben,  der  auch        bis  160  Tonren  in 
1  der  Minute  macht  bei  einer  Leistung  von  bOO 
I  bi«  1600 P.S.    Ebenso  geschieht  der  Antrieb 
der  Feinstraße  durch  einen  .'00  V.  S.- Motor, 
I  welcher  mit  550  Touren  in  der  Minute  läuft. 


Über  Spezialstilhle. 


M.  Läon  Guillet  hat  in  dem  „Bulletin  de 
la  SotiHi  d'Enconragement"  und  In  der  „Sevne 

de  metallurgie"  auf  Grund  der  von  ihm  an- 
gestellten Versuche  über  die  Eigenschaften  de.«^ 
Nickel-,  Mangan-  nnd  Siliziumstahls  bereits  mehr- 
fach Mitteilungen  veröffentlicht,  die  jedoch  in 
der  deutschen  I.iter.Ttnr  bifilaug  nur  vereifirelt 
Beachtung  gefunden  haben.  Neuerdings  sind 
nnn  von  ihm  diese  Arbeilen,  nachdem  sie  noch 
dnrcli  einiäjfc  spntrre  rntersnchnn^en  Ei tcIUiznng 
gefanden  haben,  zusammeugeetellt  und  als  selb- 


st ändiges  Schriftwerk  im  Buchhandel  erscbienent* 
so  dsift  anch  denen,  welche  die  genannten  Zeit* 

Schriften  nicht  halten,  Gelegenheit  gegeben  ist, 

sich  Kenntnis  der  Vfrsncliserffebnisso  Guillet^^ 
zu  verschatleD.    Wie  H.  Le  Ohatelier  in  der 


*  Les  seien  spicianx:  aelers  an  niekel,  aeiers  an 

inaDjcanese,  aciers  au  silicium.  Par  M.  L<^on  Onillet, 
Doi-tfur  des  »ciences,  ingt'nieur  des  arts  et  itianufactures. 
}'ri'tari>  <it-  M.  Henrv  Le  i'hatelier,  iii<:<'uieur  eti 
Chili  dvt>  uiiaes,  prufei»in«ur  2k  l'ecole  oationale  des 
mines  et  au  coll«-ge  de  France.  Parii,  Dttnodt 
^teor,  1904  (100  Seiten). 


üigiiized  by  Google 


IS.  Aagut  IMA. 


Vorred«  betont,  hat  di«  Schrift  nicht  towohl 

den  Zwerk ,  i\ci\  Fabrikanten  bestimini«'  Vur- 
scbriftea  für  die  Bercitniig  diese»  oder  jenes 
Stahls  zu  geben,  «ondern  sie  loll  vielmehr  vom 
vriHsenschafiliehen  Stondpunkt  ans  «inen  Über- 
blick über  die  Veraucbsergebnisse  liefern,  welche 
ans  die  letzten  Jahre  gebracbt  haben  and  bo  es 
dem  Fabrikanten  ermifsLicben,  bei  i'i(  litiii:er  \n- 
wendnnf?  der  ilaran«?  erwachsenden  Lehren  auch 
für  den  Uetrieb  \  orteil  zu  ziehen. 

In  Nachstehflnden  sollen  einige  der  wich* 
tigeren  V'crsnchsergebnisse  mitpptrilt  werden; 
der  Leser  wird  dadurch  befähigt  werden ,  aich 
■elbet  ein  Urleil  fiber  den  Wert  der  Schrift 
stt  bilden. 

N  i  r  k  I'  1 8 1  a  h  1. 

Für  die  niikrographiacheu  ünterBUchun- 
gen  dienten  drei  Beihen  Stahleorten.  Die  erste 

enthielt  im  Mittel  0,120  v.  H.  Kohlenstoff  und 
3,23  bis  aO,00  V.  U.  Nickel,  die  zweite  im 
Kittel  0,950  y.  R.  Kohlenstoff  nnd  1,97  bin 
27, H7  V.  H.  Nickel ;  die  dritte  im  Mittel  0,800  v.  H. 
Kohlenstoff  und  2,20  bis  29,9H  v.  H.  Nlrkol. 
Der  Gehalt  an  sonstig^en  Körperu  war  in  allen 
Pillen  gering:  der  höchste  Mangangehalt  aller 
Proben  betrug  0,1  i'n  v.  !!.,  dri-  lii;rli>^?o  Silizinni- 
gehalt  0,100  v.  H.,  der  höchste  Scbwefelgebait 
0,007  V.  H.  Die  Proben  wvrden  im  natnrharten, 
im  prliürtetpn ,  im  nnsccfrlühten  nnd  im  kalt 
bearbeiteten  Znstande  untersucht;  außerdem 
worden  Ermittlnngeo  angestellt  fiber  den  Einfiafi 
großer  Kälte  und  des  Zementieren^.  Tn  den 
natnrharten  Proben  fand  man  folgende  Uefüge* 
hestaodteile : 

I     1.  K«lbc         i.  Kflh«        3  Koib* 


iiioa*iv«ii»it 


U  bii>  10 
10  „  27 
über  27 


Obis  7 
7  „  26 
iiber  25 


Obis  5 


6  «  15 
«h«r  16 


a  h  iscii  mit  Perlit  . 
Keiner  Martensit  ,  . 
Ueines  ^'£is«D  .  .  . 

Die  dnreb  Znnahne  des  NIckelgofaalts  be* 

dingten  Änderungen  des  Gefüges  vollziehen  sieh 
demnach  bei  um  so  niedrigerem  Nickelgehalt,  je 
kohlenstoffreicher  der  Stahl  ist.  Aus  dem  Kleiu- 
gefRge  IftBt  sich  seh  ließen,  ob  der  Stahl  sehr 
hart  oder  weniger  liai  t  ;  dir*  nns  reinem 
Martensit  bestehenden  titahiprobeu  sind  sämtlich 
sdiwlerig  cq  bearbeiten,  um  so  schwieriger,  je 
reicher  sif  an  KoMonstnff  ?sird. 

Nach  dem  llärten  ergab  sich,  daß  die  aus 
«•Eisen  and  Perlit  bestehenden  Proben  die  gleichen 
Veränderungfn  wie  y:ewöhnlicher  Stahl  erlitten 
hatten;  die  aus  Martensit  bestehenden  Proben 
zeigten  Neigung  znr-  BUdang  polyodrischen  Ge- 
füges Eisens);  die  aus  Eisen  bestehenden 
Proben  ließen  bei  weniger  hohem  Nickelgehalt 
lanzenförmige  Kristalle  erkennen,  die  nickel- 
reieberen  seiften  keine  YerBndemDg« 


Bin  vierstflndiges  Aosgliihen  der  Proben  bei 

<?int-r  Totiiijeriitnr  von  ^NiO"  ('.  in  i'inem  elek- 
trisch gebeizten  Ofeu  öbte  auf  die  aus  a-Eisen 
nnd  Perlit  bestehenden  Proben  gleiche  Eiollfisse 
aus  wie  auf  gewöhnlichen  KohlenBtuffBtahl,wftlirend 
alle  fibrigeu  Pruben  Ähnliche  Änderangen  wie 
beim  Härten  erlitten. 

Audi  die  mechanische  Bearbeitung  in  gewöhn- 
licht' r  Temperatur  lieferte  UinUche  Ergebnisse 
wie  das  Härten, 

KMtenrsnehe  bei  78«  blieben  ohne  Bln- 
flnß  anf  dip  kohlenstoff-  und  nickolttrmeren  Proben. 
Stahlproben  mit  0,25  v.  U.  Kohlenstoff  neben 
S5  H.  Nickel  oder  mit  0,90  ▼.  H.  Kohlenstoff 
neben  15  v.  II.  Nickel,  widclie  iiaili  Versiuhou 
von  Dumas*  in  jener  Temperatur  bleibend  mag- 
netisch werden,  zeigten  lanzenfSmlge  Kristalle. 

Diese  bei  verschiedenen  Versuchen  beob- 
achteten lanzenfdrroigen  Kristalle  sind  nach 
Guillets  .Ansicht  Martensit,  wahrend  polyedrische 
Kristalle  ans  Y'^'^^i^  besteben.  Hinsichtlich 
der  Hegründnns'  dieser  Ansicht  mUge  anf  die 
Arbeit  selbst  verwiesen  werden. 

Festigkeitsprttfnngen  mit  natvrhartem 
Stahl  erfriibrn  die  li'Schste  Festigkeit  nnd  (i>>r  infrste 
Zähigkeit  bei  etwa  20  v.  H.  Nickel;  die  kohlen- 
stoffireicheren  Proben  erreldaten  ihre  hSebste 
Festigkeit  jedoch  Rchott  bei  ooch  niedrigerem 
Nickelgebalte.    Z.  B.: 

8tabl  mit  0,12  v.  B.  Kohlenstoff. 
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Stahl  mit  0,80  v.  H.  Kohlenstoff. 
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Hie 

letzte  Ver^^ULlisi  cihe 

zeigt  auffallende 

UoregelmlUäigkeiteo,  für  welche  eine  genügende 
Erklimng  fehlt.  Es  m6ge  hier  anOerdem  er- 
wähnt werden,  daß  fast  alle  früheren,  von  dem 

•  Kecherfhesi  ■•in  l-t  ariers  au  nifk«'l  ä  haates 
tenenrs.  Paris  1902  (^ouderabdruck  aus  den  „Annalr» 
des  uines",  Jsbrgang  1908). 
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Verein  znr  BefSrderuog  des  Oewerbileiflea,  von 

Hadüeld  and  von  Dumas  Hngestellten  Versnche 
die  liöcbste  Festigkeit  übereiusttmniend  schon 
bei  etwA  Iß  v.  H.  Nickel  ergaben.  Auch  für 
diese  Abweichung  mftngelt  noch  die  ßegründang. 

Dnrcli   ilas   Ilflrten  wnrdf   dl»'  (itfiize  des 
Nickelgehalts,  bei  welcher  die  höchste  Festigkeit 
erreicht  wird,  wie  es  seheitit,  etwa«  emiedrif 
doch  !as!<en  dit-  niiti>'ettM]tr'ii  Ziifem  keine  be- 
stimmte Schlußfolgeroitg  zu. 

Bei  Sehlaffvereaehen  mit  etnurelierbteB  StOeken 
des  naturharten  Stahls  erwiesen  sich  die  Proben 
mit  10  Iis  'Jit  V  H.  Nuktd  als  am  wenigsten 
widerstaiidstahig ;  iiui  bei  dem  Stahl  mit  0,80  v.  Ii. 
Kohleostolf  zeigten  die  nickelftnnereD  Proben 
eine  rhpnsn  perinfrr  Wi(Ii'rstand-.n!hijrkpit  wie  die 
oickeireicberen ,  und  die  Widerstandsfähigkeit 
iwhm  «n(  deatlieh  sn,  wenn  der  Xlckelgehalt 
Über  30  t.  H.  etieir. 


Der  grdOie  Hirtegrad  (nach  Brinelle  Veir* 
Ikhren  ermittelt)  wnrde  gefiinden  in  dnn  Proben  mit 

0,12  V.  Tl.  K.ililrnstoff  bei  20  v,  TT.  N^irk-  l 
(t->^  1*2 

»Ii  »  n        ^   n      n  w 

also  bei  um  so  niedrigerem  Nickelpehaltc,  je 
höher  der  Kohlenstoffgehalt  war.  Durch  das 
AbUtoeben  wurde  der  Htatefrad  der  Proben  mit 
0,12  T.  H.  KoUenatftff  nieht  merkliek  geeteigert. 

Hnngnnetnhl. 

f'ber  die  Versuche  Gnillets  snr  Ermittlung 

der  Kigenschaftfn  des  Manganstahls  ist  benits 
auf  Seite  281  dieses  Jahrgangs  von  „Stahl  uud 
Bisen"  beriehtet  worden. 

Silltinmetftkl. 

In  Frankreich  «raengt  man  Tomelunliidi  swei 
Groppen  ven  SiUsinmetabl: 


'•JJjJJJf*       SUUliiingclialt  7.»gUttitVe\t 

kg 

♦u 

f  natorhert  

1.  Qnpiir  •  Itfi  000"  nhgf lösrTit  .... 

l  „  3U0 "  angelaRBen  .... 

2.  Gruppe,  nitarhsrt  

'|o,66  bis  0,66 
0,66  ,  0,70 

76  bfs  85 
1,30  bis  1,20  150 

1.  120  bis  laö 
0,90  »  0^80  (  70  «  78 

46  bis  61 

Inn 

lÜU  bis  l-Ä» 
48  ,  46 

14  bis  18 
0  „  2 
12  .  6 
16  .  18 

Von  Hadfield  sind  frflher  Mitteilungen  über 
die  Eis:enÄchaften  von  Silixiumstahl  mit  0,20  v.  H. 
Kobtonstoä'  and  0,2  bis  ö,8  v.  U.  Silizium  ver- 
6ffentlleht  worden.*  Zar  ferneren  Belenebtnng 
des  Kinflnsses  eines  Silizium f^-ehalts  mif  das  Ver- 
hallen des  schmiedbaren  Eisens  wurden  von 
G^ailiet  Proben  nnehetehender  Znwnnieneetsang 
der  mikrographischen  nnd  mechanischen  Prfifang 
naterxogeo : 


1 


S«hwifal 


KobleastsffermB  Prabea : 


0,208 

0,409 

0,061 

0,117 

0,717 

0,209 

0.932 

0,020 

0,024 

Spur 

0,117 

l.f500 

0,012 

0,a92 

0,276 

0,J77 

5,120 

0,0011 

0,0^ 

(),:)H0 

0,'Jlt; 

7,170 

0,f«0 

0,025 

0,450 

(),H2t; 

U,710 

0,015 

O.lKiÖ 

0,488 

0,:^ö0 

13,900 

0,012 

0,0  IS 

0,502 

0.18« 

19,81«) 

0,020 

0,029 

0.7:^3 

0,277 

2.^,500 

0,006 

0,016 

0,674 

0,249 

2f>,l00 

0,060 

0^084 

0,648 

Kohlenstoffreiche  Proben: 


0,878 
0,836 
0,968 
0,944 
0,808 

0.  718 

1.  mi 

O.ö'^O 
0,431 


0,4H!i 
1,160 
9,000 

5.540 
7.310 
O.lOO 
14.100 


0,018 
0,017 
0,022 

0,017 
0,025 
0,0011 
Ü,0U7 


0,057 
0,021 


I 


0,062 
0,020 

0,<»2l 

ü,ülb 


niobt  tM»t.  nicht  best. 


0.730 
0,570 
0,407 

I,4:W 
0,505 
0,(574 
0,590 
0,735 
0.7ÖH 


Von  den  kohlenstoflhrmen  Proben  liefien  eich 

nur  diejenigen  walzen .  wpilchf  went^pr  als 
7,0  V.  U.  Silizium  besaßen;  die  kuhlenstoff- 
reicheren  mit  einem  Rohlenstofljiehalt  von  an- 
nSliernd  0,90  v.  H.  waren  nicht  mehr  schmiedbar, 
wenn  ihr  älliziamgehalt  auf  5,0  v.  H.  stieg. 

Ana  den  mikrographischen  Unterenchnngen, 
hinaichtlioh  deren  Eh)z<'lheitt>n  auf  die  Abhandlang 
selbst  verwiesen  werden  nuig-e,  Bowie  aus  den 
von  Moisaan,  Osmund  u.  u.  verüftentlichten  Be- 
obachtungen sebUeOt  Oaillet,  daß  daa  Slllsiam 
in  vier  vnr.schiedpncn  Formen  in  Sllisinmeiaen- 
legieruii^^eu  auuntrelen  vermag: 

1.  einfach  im  Eisen  gelöst  (in  den  von  GoUiet 
benoteten  Proben  von  Slliiinmatnbl); 

2.  <ils  Vrj  Si,  im  SUixinmeiaen  mit  etwa  19  H. 

Silizium ; 

3.  als  FeSi,  Im  Siltxiomeisen  mit  mehr  ala 

90  V.  H.  Silizium  ; 

4.  als  Fe  Sil,  im  Silisiameisen  mit  65  t.  H. 

Silizium. 

Die  angestellten  Festigkettsprliftingen  er- 
streckten sich  nur  auf  die  walzbaren  Proben. 
Bei  den  kohlenstoffärmeren  I'roben  ergab  di« 
Prfifang  im  natarharteo  Zustande: 


•  ..The 

iK^fl    II  S. 

18«l>  S.  1000. 
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-0 

Qo»r- 

0,20H 

0,409 

(K>,2 

45,2 

17 

57,2 

0,209 

0,932 

58,7 

.S7,Ö 

15 

60,2 

0,117 

1,600 

5«,5 

»5,2 

16 

68,9 

0,277 

6,120 

61,7 

62,6  1 

0 
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Die  Ziffero  siad  schwerlich  gAQZ  zuverlässig. 
D*ß  bei  Zanfthm«  4m  Silisinmffehalto  sonlebst 

eine  Abnahme  der  Festigkeit  eintreten  soll,  ist 
■ehr  DawabrBcheiDlicli,  ood  man  darf  annehmen, 
daB  hierbei  ZnlUUgrkeiten  eine  Solle  gespielt 

haben.  Bei  den  erwiUinten  Versnchen  Hadfields 
wachs  die  Festigkeit  kobleostoffarmen  Stahls 
(G  =  0,14  blfl  0,25)  ziemlieb  gleichmäßig  mit 
dem  Siliziumgehalt,  bis  diener  4,3  v.  H.  beti  utr; 
die  an  Silizium  ärmste  Probe  (Si  =  0.19  v.  H. 
neben  0,14  v,  H.  C)  be^aß  51,8  kg  Festigkeit, 
die  Probe  mit  4,3  v.  H.  Silizium  neben  0,25  V.  H. 
Kohlenstoff  7*i,I»  Festi^kt^it.  Diese  Ziffern  ent- 
sprechen durchaus  den  (ieselzen  über  den  EinÜuß 
der  LegieniDg  aef  die  FestiK^kelteetgeBsebaften  der 
Metalli^.  Nur  instifcrn  zeii^fii  (Inülets  Versuche 
Übereinstimmung  mit  denen  üadtields,  als  auch  bei 
letzteren  die  Llafenaiisdebiiaiig  und  Qnersebsitts» 
abnahne  aof  ein  lebr  geringes  Maß  sank,  als  der 
Silisiamgebah  anf  4,3  v.  U.  gestiegen  war. 

Darob  das  Ansglähen  wnrde  die  Festigkeit 
dieser  Proben  erniedrigt,  ohne  daß  eine  erheb- 
liche VeränderiinfT  der  clastisrhen  Kijjensdiaften 
bemerkbar  geworden  wäre.  Auch  beiiladtields  Ver- 
suchen üeB  sieb  die  gleiche  Beobachtang  machen. 

Dnrrli  das  Ablrtscben  (Härten)  wurde  die 
Festigkeit  der  Probe  mit  0,409  v.  H.  Si  aaf 


83,H  kg,  der  Probe  mit  0,932  v.  H.  Si  anf 
73^,  dar  Probe  mit  1,600     H.  Si  anf  78,0  kg 

gesteigert,  während  die  Probe  mit  5,12  v.  H. 
3i  aar  62,7  kg  Festigkeit  zeigte,  das  ist  au- 
nfthemd  die  gleiche  Festigkeit  wie  im  vn- 
gehilrtefen    ZuHiatule.     Die  Tiängenausdehnung 

i  and  Qaerschnittsabnahme  war  bei  allen  gehikrteten 

'  Proben  gering. 

Der  Härtegrad   sowohl  des  naturharten  als 
des  ausgeglühten   und  ß:ehärteten  Stahls  stieg 

I  im  allgemeinen  mit  dem  Siliziumgehalt. 

I  Die  Festigkeit  der  kohlenstoffreicheren  Proben 
mit  0,«78  bis  0,968  v.  II.  KohleristotT  neben 
0,433  bis  2,09  v.  H.  Silizium  zeigte  keine  erheb- 

I  lieben  Unterschiede.  Sie  betrug  im  nntnriwrten 
Znstande  103, f  bis  115,2  kg,  im  'ji^lu'lrteten 
Zustande  121,9  bis  141,3  kg.  Es  ist  bekannt, 
dnB  der  Einfluß  des  SiUsinmgebaitB  anf  die 
Festigkeit  des  Kisens  weit  geringer  ist  als  der 

I  des  Kohlenstoffs.  Auch  die  liitteilungeo  über 
die  sonstigen  Versuche  mit  diesen  an  Siliziom 
nicht  reichen  Proben  lassen  erkennen,  daß  ihr 
Verhalten  in  weit  stflrkerem  Maße  durch  ihren 
Kühleiistoffgehalt  als  durch  ihren  Siliziumgehalt 
bedingt  sind.  Ein  näheres  Eingehen  an  dieser 
Stelle  anf  die  Ergebnisse  der  VersnclH'  würde 

,  zwecklos  sein.  Ledebur. 


Das  Kurzwernhartsehe  flasspanrerfiahreii. 


Von  C.  Ritttr  vfi  Mnnn, 


Im  Anschluß  an  die  am  23.  April  d.  .1.  hei 
Gelegenheit  der  Haaptveranmmlnng  des  Vereins 
deutscher  Fisenhüttenleate  gegebene  Mitteilung 
Über  das  Kurzweruhartsche  Uassparverfabren 
bei  flIemens-RegenerativOftn  dBrfte  eine  gennnere 
ßeschreibnng  der  verschiedenen  Anwendnngsarten 
desselben  von  Interesse  sein. 

Des  Prinzip  des  Verfahrsss,  die  allgemeine 
ESinriebtnng,  die  regelrecht«  Handhabung  sowie 
die  Vorteile,  die  es  bietet,  wnrden  bereits  in 
der  genannten  Mitteilung  dargelegt  und  an 
einem  BeiHpiel  erläutert;*  es  bleibt  indes  noch 
eine  BcHchreihnng  der  verschiedenen  diesbezüg- 
lichen Einrichtungen  bei  den  bisher  bekannten 
nnd  verbreiteten  Umatenemngseinriebtttngen  naw. 
ansnfügen. 

1.  Umsteuerungsvurrichtung,  System  Forter 
(D.B.  P.  187  595).  Dasselbe  ist  in  der  bisher 
bekannten  Form  in  Abbildung  1  in  dem  Zn- 
stande dargestellt,  wo  die  Mulden  a  and  b  mit 
MTaaser  gefällt,  die  Unlden  e  nnd  d  nbar  von 
Wasser  leer  rind,  so  dafi  dnrch  den  Rohr* 

*  Stehe  „Stahl  und  Eisen"  1904  Heft  11. 


stutzen  e  kein  (ias  einströmen  kann.  Hingegen 
strömt  das  Gas  bei  dem  Stutzen  f  durch  die 
Mulde  c  und  den  Kanal  g  in  die  Uasgrenerator- 
kammer,  and  die  vom  Siemensofen  abgehende 
Oberbitse  (Verbrennnnfsgnse)  kommt  vom  Ofsa 


j  Abbildnag  t. 

!  her  dnrch  den  Kanal  h  nnd  sieht  dnreh  die 

Mnlde  if  und  den  Kanal  i  nach  dein  Ranchkanal. 
Um  mit  diesem  Umsteuerorgane  das  neue  Ver- 
fiUiren  ansilben  zn  können,  wird  dasselbe  bei  den 
Oasführuncsstutzen  f  und  mit  eiucni  (Jnsschieber 
nnd  darunter  befindlicher  seitlicher  Lufteinlaß- 
klappe  versehen,  so  wie  es  in  Abbildung  S  fBr 
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den  Stutzen  f  dargestellt  ist.  Bei  dem  gewöhn- 
lichen Heb.eD  aind  beide  GaMchieber  offeo  und 
b«ide  Lnftklappen  ^Mebloiaeo.  Dm  nu  da«  Ben« 
Verfahren  durchzuführen,  wird,  wenn  sieb  das  Um- 
steaerorgan  —  bezüglich  Fällung  der  betreffenden 
Molden  mH  Waecer  —  in  den  in  Abbild.  1  an- 
gedeuteten Zustande  befindet,  wie  fnlL^t  verfahren: 
Der  (Jiisschieber  k-  des  Stutzens  /  (Abbild.  2l 
wird  hineingeschoben  and  dadurch  das  Gas  ab- 
gesperrt, ond  gleieb  darauf  die  Klappe  /  des 
Stutzens/'  gpflfftut.  worimf  lie  hier  einströmende 
Luft  du  im  Gaskaoal  und  lu  der  Gasregenerator- 
kanmer  itebende  Gas  in  den  Ofen  dringt,  wo 
ea  in  gewöhnlicher  Weise  vcrlin  tmi.  Sobald 
der  letzte  Gasrest  im  Ofen  verbrannt  ist,  wird 
die  Laftklappe  /  geseblossen.  Hieranf  iSBt  mu 
in  bereits  bekannter  Art  das  Wasser  aus  den 
Mulden  '/  und  h  auslaufen  und  füllt  die  Mulden 
c  und  ä  mit  Wasser  an,  worauf  sofort  das  Gas 
bei  den  Stntaen  «  elnstrSoit  und  das  Heizen 
mit  entgegengesofzfein  Gas-  und  Luftstrom  be- 
ginnt. Es  kann  sofort  auch  der  Schieber  ^  bei 
f  wieder  geSAiet  werden,  wodareh  derselbe  für 

den  nächsten  Wechsel 
bereit  ist.  Beim  näch- 
sten Umstellen  verf&brt 
man  analog  in  omge- 
kehrter  Weise.  Selbst- 
verständlich ist  bei  Be- 
nntzang  dieses  ünstene- 
rnngssystems  in  der  be- 
schriebenen Weise  der  zum  Eiutlieüenlassen  des 
Wassers  dienende  Apparat,  dnreh  weleben 
zwei  Mulden  gleichzeitig  mit  Wasser  gefüllt 
werden,  nicht  zu  verwenden,  sondern  muü  durch 
Irgend  eine  andere  den  Zweck  entsprechende 
einfache  Einrichtung  ersetzt  werden. 

Bei  der  rmsieuerungfivorrichtuntr  nach  Forter 
kann  das  Verfahren  indes,  auch  ohne  jede 
weitere  yerftndemng  desselben,  also  ebne  den 
genannten  Schieber  k  und  I.nftklappe  /,  in 
folgender  Weise  ausgeübt  werden:  Will  man 
bei  dem  in  Abbildung  1  dargestellten  Zustande 
der  ümsteaernngsvorric  litnng  nmstellenf  so  füllt 
man,  anstatt  die  Mulden  e  und  d  mit  Wasser 
vollaufen  zu  lassen,  nur  die  Mulde  c  allein 
mit  dem  zur  Absperrung  des  Gases  nötigen 
Wasser  und  öffnet  dann  sofort  den  in  Abbil- 
dung 1  ersichtlichen,  ohnedies  vorhandenen 
Deekel  m  and  l&ßt  dareb  denselben  so  lang» 
I.nft  einstrihneii,  Mh  der  letzte  (Jasrest  im  Ofen 
verbrannt  ist.  Sobald  dies  geschehen  ist,  wird 
dieser  Deckel  wieder  geschlossen  ond  man  läßt 
dann  in  bekannter  Weise  auch  die  Mulde  d 
mit  Wasser  anlaufen  und  nachher  die  Mulden  <i 
und  b  entleeren.  Beim  nftchsten  Umstellen 
wird  analog  vorgegangen,  indem  dabei  der 
Deckel  m  (anstatt  tu)  benutzt  wird. 

2.  Umsteuerungsvorrichtung,  System  Krale- 


Abbildiing  2. 


welchem  in  AbbiMung  'A  nur  ein  Teil  der  Gas- 
umsteuerglocke and  das  Gavabsperrventil  dar- 
gestellt sind,  wird  so  abgelBderk,  dafi  der  Hebel 
<j  samt  dein  dazugehörigen  Krcisscfmienf  ninl 
Kette  fortgelassen  wird,  so  daß  das  Gasabsperr- 
▼entil  b  n  einen  sdbitladigea,  von  den  ttbrigen 
Umsteuerungsapparate  getrennten  und  davon  ganz 
unabhängigen  Orgrane  wird.  Dieses  Gasventtl 
wird  durch  das  Gegengewicht  e  nur  so  weit  als 


Abbildung  8. 

wünschenswert  entlastet,  jedoch  so,  daß  es  yon 

sich  selbst  niedergeht  und  schließt  und  nur 
dadurch  geöffnet  bleibt,  daU  der  unter  dem 
Gegengewicht  betindliche  Haken  d  an  einem 
festem  Punkte  eingeb&ngt  oder  das  Ventil  6 
durch  eine  Feststellvorrichtnng  in  seiner  ge» 
ölfneten  Lage  erhalten  wird.  In  der  Abschloß» 
klappe  e  (Abbildnng  8)  wird  oberhalb  des 
Ventils  b  eine  Lufteinlaf5klappe  angeordnet, 
welche  eventuell,  um  «inen  genügend  großen 
Querschnitt  zn  erzielen,  ancb 
ans  mehreren  Teilen  bestehen 
kann,  wie  <iics  in  Abbild.  4 
ersichtlich  gemacht  ist,  wo 
diese  (In  geSffkieter  Lage  dar^ 
gestellten)  Klappen  mit  ff 
beseiebnet  sind.  Will  mau 
das  Verfinbren  durchführen, 
so  wird  in  folgender  Weise 
vorgegangen :  Das  Gas- 
ventll  b  wird  dorcb  Herablassen  in  gewohnter 
Welse  geschlossen  und  darauf  die  LoflUaiiipen 
geöffnet.  Das  Gasventil  h  kann,  anstatt  mit 
einer  Zugkette  geöffnet  und  geschlossen  zu 
werden,  anch  durch  ein  gewühnliches  Hebelwark 
zum  Heben  und  Senken  und  durch  Anwendung 
irgendwelcher  den  Zweck  entsprechenden  V'or- 
richtnng  zum  Peststellen  in  der  gedflteeten 
Stellung  eingerichtet  sein.  Statt  dieses  Teller- 
ventils und  der  erwähnten  Luftklappen  kanu 
auch  eine  Wechselklappe  g  benutzt  werden,  wie 
sie  in  Anordnung  für  den  Umsteuerung^ 
apparat  System  Kraleniann  in  .Abbildung  5  dar- 
gestellt ist,  wo  der  zur  Gasglocke  gehörige 


Abbildoag  4. 


mann  (D.B.P.  128176).   Dieses  System,  von  j  mechanlache  Umsehaltapparat  nicht  aagedentet 


« 
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»t.    Der  zum  Dnntellen  der  Klappe  dienende  I 

Hebel  h  tnlg^t  am  Knde  ein  Gegengewicht  A-, 
durch  welches  die  VVechselklappe  in  ihrer 
jeweiligen  Lage  erhnlten  bleibt.  Der  Gebmneh 
dieser  Wechselklapp«  ist  bereits  in  Heft  11 
i;»04  Seite  619  angef^eben.  In  der  ans  Ab- 
bildung 5  ersichtlichen  Stellung  der  Klappe  | 
strömt  das  Gas  von  nnlm  In  die  Glocke.  Wii-d  | 
die  Wechselklappe  nnigelegt,  uo  ist  das  Gas 
Abgesperrt  and  es  strömt  darcb  die  Öffnung  / 
▼on  oben  Luft  «in;  «m  dieselbe  in  geeigneter 


8.   Forterventil   alten   Systems.  Bei 

diesem  System  wird  die  früher  erwillnite  Wechscl- 
klappe  einfach  auf  das  feste  Gehäuse  o  des 
Umatenerorgua  anfgesetzt,  wie  dies  in  Abbil- 
dnag 6  aagedanlet  iat.  Die  fieaehratbiing  diaaer 


AbbildoDg  5. 

Menge,  je  nach  Bedarf,  einströmen  zu  lassen, 

kann  diese  obere  Affnnng  /  mit  einem  Regulier- 
schieber versehen  sein,  der  nach  Erfordernis 
eingestellt  wird.  Ein  solcher  Regnllersebieber 
kiitin  aiirli  ht'i  allen  folgeinleti  Rinrieliturigen 
sinngniiiiiLi  zur  Anwendung  kommen,  ohne  daü 
dies  jedesmal  erwihnt  wird.  Selbstverstindlich 
kann  nach  Bedarf  der  Gas-  und  Luftzutritt  auch 
in  umgekehrter  Richtung  statthnden,  d.  h.  das 
Gas  kann  von  oben  und  die  Lnft  von  unten 
kommen,  oder  es  kann  die  EinrichtUBg  ao  ge- 
troffen sein,  daß  6aa  and  Lnft  in  wagereehter 


Abbildang  6. 

titelluDg  zuströmen,  je  nachdem  die  vorhandenen 
Znnbningskanlle  oder  Leitongen  diea  bedingen. 

B'"i  Oluanrh  dieser  Wechselklappe  wird  nach 
Verbrennung  des  letzten  Gasrestes  znerst  um- 
gestevert  nnd  erst  dann  die  Wechselklappe 
wieder  anf  Gas  gestellt,  weil  sonst  Gas  aus  der 
Leitnng  in  den  Banelikanal  entweichen  wflrde. 
—  Di«  Toriiar  gaaebilderte  Anordnong  von 
TeUerrentUeii  nnd  Lnftklappen  sowie  die  An- 
ordnnng  der  soeben  erwähnten  Wechselklappe 
kann  in  derselben  Weise  wie  für  die  Umsteuer- 
vorrichtnng  System  Kralemann  auch  für  jede 
gewöhnliche  vierr filiere  GaHglocke,  welche  mit 
diesem  Kralemanuscben  Umsteuermechanismus 
nicht  vaiMlian  Iat,  rar  Anwendong  kommen. 


Abbildong  7. 


Anordunng  sowie  der  bei  deren  Gebranch  nötigen 
Vurgangsweise  bedarf  wohl  keiner  weiteren  Er- 
Unterang.  Statt  der  angedeuteten  Wechsel- 
klappe kann  auch  ein  Tell*>rveiiri)  als  ein 
vom  Umateaermecbanismus  unabhängiges  Organ, 
anfigesetst  nnd  nnmittelbar  danuter  —  am 
festen  Gehänse  eine  Seitenldappe  som  Ein- 
lassen von  Luft  angebracht 
werden,  wie  es  in  Abbild.  7 
ersichtlich  ist,  wo  die  Öff- 
nung für  die  Lafteinströ- 
mnng  mit  dem  Bnchstaben  e 
bezeichnet  ist. 

4.  Dreiteilige  Unistener- 
glücke  System  Turk(D.R.P, 
183  659).  Bei  diesem  in  den 
Abbildungen  S  nnd  0  dar- 
gestellten Umsteuorungs- 
aystem  wird  bekanntlieh 
beim  Anheben  der  Zug- 
atangea  daa  Oasteller  Ventil  b 
mitgehoben  nnd  dadurch  das 
Gas  abgesperrt,  bevor  die 
Umstenerglocke  selbst  ge- 
hoben wird.  Der  nach  den 
Linien  edefnh  (  Abbild.  9) 
abgegrenzte  Kiiiluui  der  V.m- 
Bteuerglucke  liibt  für  die 
Oasdarehströmung  nur  die 
obere  Hälfte  der  Glocke  nnd 
in  der  unteren  Hälfte  der 
Glocke  nnr  daa  restUeh«  Drittel  dea  Glockenquer- 
»(  hnitts  ( Welches  durch  die  Linien  ch  id  (Abbild.  9) 
abgegrenzt  ist)  frei.  Befindet  sich  daher  an  der 
Glocke  in  jenem  Teile  des  Mantels  derselben, 
der  durch  den  Einbau  nicht  abgeseliuitten  ist, 
eine  zum  öffnen  und  ScblieUen  eingerichtete 
Öffnung,  so  kann  das  Gassparverfshren  mit 
dieser  Umsteuervorrichtung  ausgeführt  werden. 
Die  zur  Verhinderung  einer  Mischung  von  Luft 
nnd  Gas  geeignetste  Stelle  für  die  Anbringung 
einer  solchen  Lnfteinlafiklappe  ist  die  in  Abbil- 


Abbildong  S. 


Abbildung  9. 


Ly  Google 


MO  »uhl  and  Kiaen. 


M.JaliiK.  Nr.  16. 


dang  8  mit  /*  bezeicliticte  Stelle  des  zylindri-  \ 
sehen  TroiumelmanteU  oberhalb  des  Einbaues, 
gegenüber   der   Gaseinstrümung.    Es   sei  hier 
boB«irtt,    «Uß   für  das   Vertebreo  io   allen  I 
FBlIen  die  Lage  der  LnfteinstrHinungsöffrinng*  so 
gewählt  werden  moU,  daU  sich  hinter  der  ein-  i 
strOmenden  Lnft  möfliehst  wenig  Hann  be-  ) 
findet,  in   welchem  si' Ii   (Iis   ati>^;uniiif>lt.  nlmc 
von  der  einströmenden  Luft  vorgeschoben  zu  ^ 
werden.    Das  Verfahren  wird  hier  in  der  Weiie  , 
ftasgeflbt,  daß  man  Ter  dem  Umstellen  die  Zng-  | 
stansre  xnnftchst  nnr  bo  weit  hebt,  d;i(<  das  (thr 
in  bekannter  Weise  abgesperrt  wird,  olioe  daU 
dabei  aneb  die  Gleeke  mit  gduAen  wird.   Ee  j 
wird  aedaan  die  am  Mantel  beindliobe  Seiten-»  1 


Abbildung  10.  Abbildung  12. 

klappe  bei  f  geöffnet 
und  so  lange  Lnft  ein- 
strömen gelassen,  bis 
der  letzte (rasrest  ver- 
brannt  ist,  worauf 
die  Sdtenklappe  ge- 
Rchloflsen  wird.  Erst 
dann  wird  die  Glocke 
seibat  angeboben,  bis 
anf  die  der  Umschal- 
tnng  entsprechende 
Stelle  gedreht  nnd  dort  gesenkt,  wodurch  sich 
achließlich  in  bekannter  Weite  aoeb  daa  Oas- 
ventil wieder  ilffnet. 

5.  üuisteaernngsvorrichtnng,  System  Nägel. 
Diese  in  den  Abbild.  10,  11  mid  19  dargestellte 
TTrasteneniiiu'svnrrichtnng,  bei  welcher  anter 
anderem  zwei  Gasabsperrventile  a  and  6  vor- 
kommen, die  mit  dem  ümstenermeebanisrnns  ver- 
banden sind,  and  mit  ihm  gleichzeitig  zwang- 
lanftg  bewegt  werden,  wird  in  der  Weise  ab- 
geändert, daß  die  mechanische  Verbiudang  dieser 
zwei  Wntile  anfgebeben  wird  nnd  beide  an  nn- 
abhängigen  Organen  gemacht  werden,  so  daß 
jedes  für  sich  allein  bewegt  werden  kann.  Das 
Heben  nnd  Senken  jedes  Ventils  fBr  sidi  krnn 
durch  eine  hcliftiige  Vorriehtnng  geaehehen, 
eventuell  auch  mittels  der  ebnebln  schon  vor- 
handenen Hebel,  nnr  daß  dieselben  anf  der 
Welle  II  r  itgekeilt  sein  dfirfen  und  jeder 
fiir  sich  allein  bewegt  werden  kann.  tTnter 
jedem  dieser  beiden  Absperrventile  wird,  wie  in 


Abbildung  19  angedentet,  Je  eine  seitliche  Öff- 
nung c,  die  mittels  Klappe  d  geöffnet  oder  ge- 
schlossen werden  kann,  angebracht.  Die  Ort- 
liehe Lage  dieser  Lnfteinströmnngsklappen  ist 
ancli  in  Abbildung  1 1  angedeutet.  Da-s  Ver- 
fahren wird  dadurch  ausgeübt,  daß  man  vor 
dem  ümiteilen  anntehst  das  bisher  oifen  ge- 
wesene Ventil  it  schließt,  dann  die  Luftklappi-  d 
öffnet  und,  sobald  daa  Gas  verbrannt  ist,  die- 
selbe schliefit;  bisranf  werden  mittels  des  ror^ 
bandenen  Heehaaismns  die  beiden  Abhitzventile 
'>  und  /■  unigestenert  und  scliließlich  das  bisher 
geücbluüsen  gewesene  Gasveutil  b  (geöffnet.  ^  '  j 

Amtatt  die  erwftbnten  LnfkeinlaBklappen  an- 
nbliagen,  kann  bei  dieser  ümsteuerungsvor- 
fiehtang  auch  folgende  einfache  Einrichtungr 
getroffen  werden:  Am  Oassnflibmngsrebre  g 
(Abbildnng  11)  wird  unmittelbar  am  Gehäase 
eine  Absperrvurrichtnng  (Schieber,  Drosselklappe 
oder  dergl.)  angebracht;  das  Verfahren  kann 
sodann  in  der  Weise  ausgeübt  werden,  daß  man 
das  Oas  niittolH  der  elienerw.'ilinten  .Afisperr- 
vorrichluug  in  bekannter  Weise  abschließt  und 
dann  eine  der  ohnehin  am  Geblase  Torbaadenen 
Klappen  öffnet.  \h\\  die  Bildung  eines  Gemiscbea 
von  Lnft  und  Gas  hierbei  nach  Uffglichkeit  an 
vermeiden,  wird  jene  Klappe  geOflTnet,  welche 
dem  eben  offenen  Gasventil  (in  der  vorliegenden 
Zeichnnng  a)  gegenüberliegt,  d.  h.  in  unserm 
Falle  die  Klappe  A  (Abbildung  11).  Sobald 
das  Gas  verbrannt  ist,  werden  sowohl  h  als 
auch  <i  geschlriRsf n,  die  Abhitzklappen  e  und  f 
umgesteuert,  b  geöffnet  und  schließlich  auch  daa 
vorerwlhnte  neu  binsngefBgte  Gnaabsperrorgan 
geöffnet.  (>hw<»bl  dicBc  Art  der  .Ab.lndernngp 
einfacher  ist  als  die  erstere,  so  empfiehlt  sie 
sieh  doch  weniger  als  die  erstbesebriebene,  weil 
beim  Wiedereinst rönien  von  Gas  in  das  Gehäuse 
sich  hinter  dem  (iasHtroni  ein  kleiner  Luftsack 
befindet,  welcher  zur  Bildung  einer  —  wenn  auch 
nur  geringen  —  Menge  einer  Uischnng  von  Oaa 
und  Lnft  V'eranla^snng  irebfn  könnte. 

ti.  Umsteuerangseinrichtung,.  System  Cze- 
kalla  (D.  R.  P.  Nr.  1 34  538).  Von  dieeem  Syatem 
gibt  es  hekanntlii'li  iiiebrcre  Arten.  Bei  jeder 
derselben  kommen  zwei  (iasabsperrventile  vor, 
deren  jedes  vor  der  angehörigen  Gasregenerator- 
kaninier  angebracht  i!<t.  an  einer  Kette  hiBflrt 
und  durch  dieselbe  merbanisch  mit  dem  ganzen 
Umsteuerapparat  verbunden  ist,  so  daß  es  durch 
die  Bewegung  des  ümstenenmgameclianismQa 

gehoben  oder  gesinkf  wird.  .Tedt*  dieser  Arten 
kann  für  die  Ausführung  des  Verfahrens  dadurch 
cor  Anwendung  kommen,  daß  man  die  beiden 

mit  der  Umstenemngseinrichtnng  mechaniecli 
verbundenen  Gasabsperrventile  von  dieser 
mechanischen  Verbindung  loslöst,  sie  zu  nnab- 
hftngigen  Organen  macht  und  unter  jedem  solchen 

G:isab«perrventil*'  eine  zum  Öffnen  und  Schließen 
eingerichtete    Lufteinströmung   anbringt.  Ab- 
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AbbUdng  18. 


bildong  13  stellt  den  aaf  dieseu  üegeostand 
besfi^lieheD  Teil  der  einen  Art  dieier  Um- 

steaeningBvorrichtan^  dar:  a  ist  das  Ou- 
zaleitung^srohr,  h  ein  nach  dem  CTa«abaperrventil 
fahrender  Kanal  nnd  e  das  Qasabsperrventil, 
ilnrch  welches,  sobald  es  geöffnet  ist,  das  Uas 
nach  der  dMItgehOrigeft  Regreneratorkammer  d 

entweicht.  Fär  die 
AasfUhnnf  «Umm 
Verfahrens  wird 
also  das  Uasventil  e 

0...^  >    _  .     flhrsieb  allein  dareh 

(  K_)j  1  — ^  ''iiie  belieliif,'  anitre- 
orduete  Zagvor- 
rkhoiBg:  sam  Off- 
nen nnd  Schließen 
eingerichtet.  In  Ab- 
bildong  14  ist  die- 
•ae  Ventil  mit  sei- 
ner nllchsten  Um- 
gebung in  der  Weise  gezeichnet,  daß  dem- 
aelbeo  ein  eeitlieher  LaftsnetrSmangekanal  •  an- 
gefügt ist,  wplchf'i-  dnrrh  den  anfwürts^rolienden 
Schacht  /  ins  Freie  mündet,  woselbst  die  Ottnung 
dareh  eine  Klappe  g  geSlhiet  oder  geaeMeasen 
werden  kann.  Der  Vertikalschnitr  in  Abbild.  15, 
welcher  nach  der  Linie  x — x  gefäbrt  ist,  aeigt 

die  ebengenannten  Teile 
sowie  den  nach  der  zn- 
ß'ehörifctni  Hf'i^<'nerat(»r- 
kamuier  führenden  Ka- 
nal A.  Ebenso  wie  fSr 
diese  eine  Regencrat'»!- 
kammer  des  SiemtiDsüfens 
wird  ea  aneh  für  die 
zweite  Regeneratorkam- 
luer  gemacht.  Ist  das 
Ventil  e  oflfen  und  »an 
will  uiusti^llen ,  so  wird 
dasselbe  zunächst  ge- 
schloMsen ,  sodann  die 
znfrehSrige  Lnftklappe 
geöffn«'t  nnd  erst  dann 
wieder  ^eschluHsen,  wenn 
das  Gas  verbrannt  iit. 
Hieranf  wird  di'r  granze 
UmsteuHrapparat  mittels 
dea  bekannten  vorhande- 
nen MerhanismnH  miig:e8tenert  nnd  schließlich  das 
znr  zweiten  Uegeneratorkammer  gehörige  Gas- 
ventil  geOfltact. 

Abhildunp  Hl  zeigt  den  SOr  zweiten  Art 
der  Cmstenernngsvorrichtnng  Czekalla  gehörigen 
Teil:  Bei  d  beginnt  die  Gasregeneratorkammer 
nnd  hei  t  die  Liiftregeneratorkammer;  c  ist  das 
znr  Kammer  d  gehörige  (;asabsp«'rrventil.  /.■  dio 
zum  Ventil  gehörige  Gasznloitung  und  /  der 
Abzngkanal  für  die  Verbrennangagaae  an«  der 
Kammer  d\  m  ist  das  Ventil  für  d-  n  Onrchgang 
dieser  Verbrennungsgase  in  den  Kaum  n  unter 


AbbilduDg  14. 


Abbildaag  16. 


dem  Gewölbe,  o  tat  der  Kauchkaual.  Diete  Art 
wird  behnfi  OnrehfUhrong  dea  Verfahrena  in  der 

Weise  abgeändert,  wie  dies  in  den  Abbild.  17 
und  18  ersichtlich  ist.  Während  das  Hanpt- 
gaszuleitungarohr  p  an  seinem  ursprünglichen 
Plate  balnaam  wird,  wird  daa  OaaabaparrTMitll 


Abbildung  16. 


«  aof  den  in  Abbildung  17  bezeichneten  Fiats 
▼erlegt;  daa  Oaa  nimmt  aemh  aetnen  Weg  doreh 

das  letztere  nnd  —  nnter  dem  für  das  Abspenren 
der  Rauchgase  bestimmten  Ventil  m  hinweg  — 
durch  den  Kanal  q  nach  der  Regeneratorkammer 
d  (Abbild.  17).  Der  Bamn  nnter  dem  ChMahaperr- 


Abbildung  17. 

Ventil  c  ateht  dnreh  eine  aeitliehe  Odtanng  mit 

dem  Schacht  f  (Abbild.  17)  in  Verbindung,  durch 
dessen  obere  Öffnung  man  mittels  einer  Klappe  g 
(Abbild.  19)  Luft  einströmen  lassen  kann.  Ab- 
bildung 18  neigt  einen  Vertikalschnitt  nach  den 
Linien  i/— v  und  .\libildunsr  1!*  einen  Vertikal- 
schnitt nach  z — z  (Abbild.  17).  Ans  letzterem 
tat  die  Verbindung  dea  LnftxafQbmnifssc  liachtea  f 
mit  dem  Raum  unter  der  Gasabsperrklappe  er* 
sichtlich.    Die  Abänderung  für  die  zweite  (sym- 
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matrisehe)  Hälfte  des  SiemeoBofens  wird  »elbst- 
verstAndlicb  in  derselben  Weise  vorgenommeD. 
Der  Vorgang  der  Handhabung  des  Verfahrens 
ist  ganz  analog  dengenigen  der  früher  erwähnten 
Biiuifllitaiigeii  «nd  bedarf  wohl  keiner  Erttrtenuiir* 


dfirfte  genügen  nnd  eine  detaillierte  Zeicluiiiii^ 
der  Lufteinströmnng  überflüssig  machen.  Es 
empfiehlt  sich,  die  beiden  Ventile  r  nnd  f|  weiter 
voneinander  zu  verlegen,  uämiich  das  Ventil  e 
ea  die  Stelle  i  vnd  dei  VmtU  «i  an  die  für  die 
andere  Ofonhftlfte  peht'^riu'e  syram©- 
trische  ätelle,  da  hierdurch  der  (iM- 
infBlirBiigekMBl  k  swiseben  Abeperr» 
▼entil  and  GasregeneratorlcMiUBeir 
verkürzt  wird.  Selbstverständlieh 
wird  anch  die  LufteioströmungsölF- 
nvag  entapreeheBd  «nfebracht. 


Abbiidong  18. 


Abbildung  20. 


Für  die  dritte  Art  dea  Umstenerangssystems 
Czekalla  kann  eine  panz  ^rleicbc  Abäudernng 
»weckentsprecheud  vorgenommen  werden.  Ab- 
bildung 30  zeigt  dea  betreffsodeii  Teil  dieser 
Einrichtung;  Alst  das  gemeinsatne  Gasznloitungs- 
rohr,  c  und  a  sind  die  tiasabsperrventile  für 
die  swei  QaagwiemtorkaiiuBeni,  d  eine  der  Gaa- 

regenentor^  nnd  i  eine 
der  Lnftregeneraf orkam- 
raern;  m  und  mi  Hiud  die 
VenUle  für  die  Abfbhr 
der  Verbrennnnpsgase 
und  o  der  Schacht  zum 
Bsvchkanal.  Um  dleae 
Abart  für  die  Ausführung 
des  Gassparverfahrens 
geeignet  an  machen,  wer- 
den,  wie  frdbert  die  Oaa» 
absperrventile  dnrch  Loslösung  vom  gemeinsamen 
Mechanismus  zu  unabhängigen  Organen  gemacht 
und  fBr  daa  anr  Regeneratorkammer  d  gehörige 
Gasabsperrvenfil  bei  r  ein  Rcharbt  anireordnet. 
welcher  am  oberen  Ende  eine  Lufteint^trömungs- 
klappe  trägt  nnd  am  nnteren  Ende  dnrch  einen  in 
ii<  r  K'ielitunf,'  des  Pfeiles  {rehcnden  Kanal  mit  dem 
Kuum  unter  dem  Ventil  verbnnden  ist.  Ebenso 
wird  fBr  das  anr  zweiten  Gasregeneratorkammer 
gehörige  Gasabsperrrentil  «t  bei  »  eine  gleiche 
Lnfteioströmnng  angeordnet.   Diese  Erlftnternng 


Sdmto 
Abbfldnng  19. 

7.  Reversierventfl,  Sytten  Fiaek  er 

(D.  H  I'.  Nr.  l2R:'.n-21.  Dieses  in 
Abbildung  21  ersichtliche  Umstene- 
rungssystem  bedarf  rar  AoafBhm&g 
dea  Verfikbrens  keinerlei  Dmilnde- 
Abbüdung  21.  rung.   da   es   alle  hierfür  notwen- 

digen liesuudteile  bereits  in  ge- 
eigneter Form  beaitzt;  es  handelt  sich  hier 
nnr  um  eine  ribp-eitnilerre,  beliufs  T'iirrbftihrung 
dse  Gassparverfahrens  geeignete  Handhabung 
desselben  nnd  zwar:  vor  dem  Reversieren  wird 
das  vorhandene  Gasabsperrventil  </  (Abbild.  21) 
mittels  des  Hebels  b  heran tergelasseu  und  somit 

Ana  Oaa  bekannter- 


Ga» 


Abbildnog  88. 


abgesperrt. 

Sodann  wird  die  auf 
jener  Seite  des  V'en- 


Abbiidong  88. 


^  \Luft 
AbbildDDg  24. 

tils,  welche  onmit- 
telbar  zuvor  von 
Gas  darehströmt 
war,  am  (iehänae 

befindliche  Klappe 
^also  bei  dem  in  Abbildung  21  abgebildeten 
Stande  desReversierventils  dioKlappe  (|)  geOflbet, 
nnd  so  lange  offengelansen,  bis  der  letzte  Gasrest 
verbrannt  ist,  worauf  dieselbe  geschlossen  und 
der  Reversierzylinder  durch  Drehen  umgeschaltet 
wird.  Nach  erfolgtem  Umsehalten  wird  daa  Oaa- 
ventil  a  wieder  geöffnet. 
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8.  Die  gewöhnliche  Kreazreversierldappe. 
Die  gewShnlieh«  Kreasr«T«rsleirklappe  ktaii  io 

sehr  einfacher  Weine  für  (las  GaHMparvurfahren 
dadurch  amge&Qdert  werden,  dAÜ  man  dieaelbe, 


Ofen,  wo  das  Gassparverfahren  angewendet  wird, 
'  y«B  oiner  «IfeiieB  6Mg6iier»torenippe  bedient, 

\vel(;he  Htidt^rweit  kein  Gas  abgibt,  so  muß 
^  wenu  die  Generatoren  mit  Unterwiod  betrieben 


Abbildtmg  26.  Abbildung  26.  Abbildung  87. 


wie  aas  Abbildung  23  ersichtlich,  mit  einem 
Soliieber  a  versielit  nnd  anf  einer  Seite  des 
Kastens  eine  öffnnng  h,  welche  mit  einer 
befludlichüii  Klappe  vtsrHchluttsen 
werden  kann,  anbringt. 

9.  In  den  Abbild.  23  bis  28 
sind  weitere  Beispiele  der  Aaord- 
nnng  vea  OeMbq»eiT>  und  Lnft- 
eiulaßorgaiieii  in  ciuer  dem  vor- 
liegenden Zwectie  dienenden  Weise 
eniefatlieh  geninebt,  deren  Zweck 
nnd  Handhabang  nach  dem  V^)rher- 
gesagten  wohl  keiner  weiteres 


werden  —  vor  dem  Gasabsperren  auch  der 
Wind  abgestellt  werden,  eine  fiegel,  welciie 
nntftrlieli  fSr  Jedes  Umstenerergnn  gik.  D*  et, 


AbbildaBg'28. 

Krliliiterung  bedarf,  a  ist  das  Gas- 
regalier-  and  b  das  Gasabsperr^ 
vantU,  edie  Lafteinlaßklappe,  d  die 
ümntenerklnppe,  c  dor  zn  den  Re- 
generatoren ffihrende  Oaslcaiial 
and  f  der  Kaacbkanai.  lu  .Abbil- 
dnnf  86,  in  welcher  dae  Gas- 
absperrventil b  weggelassen  ist, 
ist  das  som  Oasabsperren  bebnfl 
DvrobfBbmng  dce  Verfahrens  die- 
nende Organ  al«  Teller%-entil  (/ 
dargestellt,  welches  auch  als 
GasregnHenrentil  benntzt  werden 
l^iiin,  infolgedessen  das  in  den  früheren  Abbil- 
dungen vorkommende  Gasregulierventil  «  entfällt. 

Bei  allen  den  erlftnterten  Einriebt  andren 
frilt  es  als  allgemeine  Regel,  daß  die  Gas-  und 
Liiftabsperr-  bezw.  Einlaßortrane  dichtschließend 
hergestellt  sein  müssen.    Wird  der  betreffende 


Abbildung  8a 

^  — ■*  w  ie  bereit»  hei  früherer  Oelepen- 

Abbildong  2i^.  heit  erwilhut,  von  Wichtigkeit 

ist,  daß  bei  der  I>arebf1ibmng 
des  Verfahrens  die  einzelnen 
nötigen  Handgriffe  in  der  rich- 
tigen Reihenfolge  vollzogen  wer- 
den, nm  die  Bildung  eines  (ie- 
menge«  vnn  Gaf  nnd  I.ufl  zn 
vermeiden,  so  sind  lüi-  alle  vor- 
kommenden FäUe  solche  Anord- 
nuntren tritroffen.welcheeineVer- 
AbUMldnng  81.  wechslung  in  der  Handhabung 

der  Ventile  nnd  Klappen  nn> 
niöfrlicli  machen.  Das  Wesen  einer  solchen 
Anordonng  sei  in  den  Abbildungen  2U  bis  31 
erläntert.  Die  Oambsperr-Drosselhlappe  a  (Ab- 
bildung 29  nnd  80)  wird  vor  dem  Uinsleiieni 
durch  Herabla."<sen  eines  am  Hebe!  h  angebrachten 
Gewichtes  c  geschloPKen ;   Abbildung  2i>  zeigt 
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diese  Klappe  Im  offeaeii,  und  Abblldmi^  80  im 

gesi  lilossenen  Zustande.  Damit  die  Di  osnelklaiiii« 
a  während  des  Betriebes  im  offenen  Zustande 
erhalten  bleibe,  wird  die  Triebkette  d  dea  be- 
treffenden Handkettenrades  e  an  passender  Stelle 
in  «  inon  Haken  oder  derrl.  eingehäng't,  so  daß 
sie  weder  nach  vorwärts  noch  nach  rückwärts 
bewegt  werdao  kann.   Will  man  daa  Oaaapar- 
verfab  vcn  pinlettfüi ,  sn  wird  dit*  Hnmlkpttc'  d 
in  der  Richtung,  wie  durch  einen  Pfeil  (Abbild.  29)  i 
angedentet,  Daebfelasaen,  wodoreh  daa  Oewiebt  e  \ 
sinkt  und  schließlich  die  in  Abbildung  HO  an- 
gegebene Lage  einnimmt,  bei  welcher  die  Drossel- 
klappe a  geschlossen  nnd  der  Gasziitritt  abgesperrt  I 
ist.    Die  Kette  f,  welche  zum  Öffnen  der  Lnft-  | 
klappe  g  dient,  ist  jedoch  viui  snlclier  LUnpo, 
daß  sie  noch  nicht  gespannt  ist,  wenn  das  Cias  , 


abtireapenrt  werden  ist.   Erat  durch  fertgeeetzte* 

Hrehen  des  Handketf cnrarles  e  mittels  der  Iliiml- 
kertp  ef,  nachdem  die  Drosselklappe  a  bereite 
guäcbloHsen  ist,  spannt  sich  die  Kette  f  der 
Lnftklappe  g,  und  kann  letztere  schließlich  auf 
das  geeignete  Maß  txeiiffuet  werden  (Abbild.  3n>. 
Ist  der  letzte  GaHrest  verbrannt,  so  läßt  der 
Arbeiter  die  Kette  f  dadurch  nach,  daß  er  an 
der  Handkette  in  entgegcnarosetzter  Richtung 
£ieht,  wodurch  zuerst  die  Luftklappe  g  ge- 
aehloaaen  nnd  erat  dareh  weiteres  Ziehen  der 
Handkette  d  die  Gasdrosselklappe  a  geöffnet 
wird.  Niemals  ist  es  bei  solcher  Einrichtung 
möglich,  daß  Gas-  nnd  Luftklappe  gleichzeitig 
geSflhet  and  hierdurch  zur  Bildung  eines  Ge- 
menges von  Gas  and  Laft  Gelegenheit  gegeben 
werde. 


Die  elektrotheriiiische  Erzeuj^uiig  von  Eisen 
und  fiisenlegierangen« 


Ven  Profeasor  Dr.  B.  Neuminn  •  DarmaUdt. 

(Schluß  von  Seite  888.) 


IV.  Kosten. 

Zunächst  mögen  hier  «  itiige  Angaben  Platz 
finden  riber  die  Kosten  der  Verfahren,  wie  sie 
von  den  Erfindern  telbat  mitgeteilt  werden. 

Stassano- Prozeß  (narli  Golilsrhinidt). 
Kosten  für  1000  kg  Eisen  bei  einer  Anlage 
von  6000  P.S.,  welche  in  24  Standen  30  t  er- 
zengt, wobei  der  tbenniaeh«  Natselfokt  zu  66'/s*/o 
angenommen  ht. 

1600  kg  Krz  (Iii      die  Tonne)   .  .  .  19,20  ,M 

Pulverisierea  desselben  (2,40  tM  •  '6,Si  „ 

200  kg  Zuschlag  (4      */«t}  .  .  .  .  .  0,80  , 

250  kg  Koble  (86    9.00  „ 

Pulverisieren  desselbpn  (l.ßO  ,4.  »/««)  .  0,40  „ 

190  kg  Pech  (56  ,J'  %o)   10,G4  „ 

Herstelliiii^'  der  Mischung  (2,40      •/,<,)  5,40  „ 

12  kg  Eltiktrodenverbrauüh  (240  ^  ^jm)  2,88  „ 

Unterhaltung  dea  Ofsns  .......  9,60  „ 

Arbeitslohn   4,80  „ 

rtenRilien   2,40  „ 

Kraft,  4O0OP.S.-8td.  4  0,00406^   .  .  18,24  „ 

.'\llgenioine  Unkostsn   2,40  „ 

89,66^ 

Davon  ab  für  Breunwert  der  Gichtgase, 
900  chD  a  1,6  ^  14,40  . 

7.j,20  .Jf 

Nach  De  Laharpe  brauchte  Stassano 
fQr  1  t  Material  zur  Bescblcknng  des  Ofens: 

Krz  1200  kg  (12,80  ,     %o)  lb,86  UV 

Pulvprisieren  (:-J,20*4(  »/w)  ...  .  8,84, 
Anrficlierung  mit  mkgnet.  Separstor  .  2,00  . 
Kohle  l&Okg  (48^  >)   7,20  , 


Pech  120  kg  (48  kg  7»o)   5,78  Jt 

Kalk  200  kg  (4^  •;«)   0,80  „ 

Brikettieren   .     2,40  , 

87,86 

Uavon  gehören  1,8  t  auf  1 1  Eisen   .  .    67,25  Jf. 
Elektrodenverbraucb,  Ofennnterhaltang  20  00  „ 

Kraft  wie  oben  '^iBIj» 

106,49 

Die  letzte  Angabe  würde  wesentlich  h'6]\cv 
sein,  wenn  man  nach  De  Labarpe  die  Kraft 
zn  5000  P.  S.  und  diese  zu  0,00  696  an- 
nimmt. Die  Herstellungskosten  würden  dann 
die  Höhe  von  34,80  -{-  20,00-1-67,25  =  I2a,05*Ä 
f.  d.  Tonne  erreichen. 

Zn  obiger  Koatenanfstellitny  ist  noch  8S 
bemerken,  dal'  bei  Stassano  das  Zerkleinern 
von  Erz  und  Holzkohle  und  die  KerBtellnng 
der  Bnbriketts  fast  10  Jt  allein  verbraacben, 
außerdem  ist  noch  hierfür  das  teure  Poch 
nötig.  Anderseits  ist  oßeubar  der  Elektrodeu- 
verbrauch,  der  bei  anderen  Verfahren  mlndesteua 
viermal  so  viel  aasmacht,  zn  niedrig  angeaetstf 
ebenso  müßten  die  allgemeinen  Unkosten  wesent- 
lich erhöht  werden.  Die  Ausoutzuug  der  Gicht- 
gase existiert  vorläufig  aaeh  aar  aaf  dem  Papier. 
Das  P.S.-Jalii  i.^^t  nur  mit  40   ^  berechnet. 

Fest  steht  jedeul'ulls,  daß  mit  dem  Stassano- 
ProzeO  bis  Jetzt  ein  wirtschaftlicher  Erlbig 
nicht  erzielt  wnrde,  trotzdem  die  Versuche 
Bchon  fiber  1  UiUion  Lire  verschlangen  haben. 
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RoRsi  macht  folgende  .Ane:aben  über  die 
KoBteB  der  Herstellung  einer  Tonne  Hobeisen 
In  eMtritclMii  Of»: 

1,66  t  Ers  (8  ..H  die  Tonne)   5,00  # 

0,32  t  Kohle  (5  ^#  "  oo)  .     1,60  „ 

0.50  t  Kalk  (4  .M  "    2,00  , 

Elektrodraabbraad  10,00  „ 

Knflkort«i(40wrP.8.-Jallr,186P.8.-8t)  20,40  „ 

ä9,00  ,M 

Roisi  setzt  bei  der  obigen  Berechnong  alt 
En  die  aa  mehreren  Scelleit  dtr  Erde  Tor- 
kommenden  Titaneisensande  ein  and  rechnet 
deren  Preis  zu  3  t/^  die  Tonne;  an  Stelle  von 
Koks  will  er  Anthrazitstaab  ( 1  1  "/o  Asche, 
0,5  '/«  Schwefel)  verwenden,  von  dem  die  Tonne 
nnr  5  U  kostet.  AnderseitR  reclinet  er  mit 
so  billigen  Kraftkosten,  40  M  das  i'.  S.-Jahr, 
wie  ti«  Im  «Ugamein«!!  «««Ii  ia  AnMiika  alelit 
sind.  Setzen  wir,  wie  nachstehend  pT^schehen, 
normale  amerikanische  Preise  von  £rz  oad 
Kok«  ein  (Benemwen  mit  57*/»  EImb,  16*4 
am  Hothofen  und  Koks  10  und  ifclint^n  das 
P.S. -Jahr  an  ÖO  UK  (Niagara),  ao  erhalten  wir 
•id  Bild,  wolcbM  einen  Tergleich  mit  den 
Kotten  des  in  amerikanischen  HochtlBn  er- 
zpnpten  Roheisens  gestattet. 

\.m  t  Kr^  iH.«  «,'«o)   30,00.« 

t  Ki>l.If  1 10  -1/  ^  m)   3,20  , 

U,5Ü  t  l\ttlk  \\  H       )    .......      2,00  , 

KlektrodeDabhiaml   10,00  „ 

Kiaftkosten  (80  Jt  T.  ä.-Jahr)  .  .        40,80  „ 

86,00 

Dieser  Preis  von  86  xM  iet  nm  mehr  alt 

ein  Viertel  hflhpr  wie   die  später  anprcführten 
Selbstkosten  von  amerikanischem  Hoheiseo. 
Von  Conley  ist  für  die  Enengnng  von 

Kisen  ans  Erzen  folgende  Angabe  bekannt,  ku- 
Kminnmm  ist  eine  Tagesproduktion  von  100  t. 

Elektrische  Energie  6000  P.S.  (60 

P.S.-.T;.lir>  .    1000  UV 

30t  Kok',     HM   240  , 

2*Xit  tir, '  ,  Krz  i  14,*   2800  , 

üeparatur  and  ünterhsltong   200  , 

AtWtaUbne   800  , 

1740  .H 
Koitt^n  f iir  1  t  47,40 

Enehefnen  In  obigem  Beispiele  die  Einbeiti- 

preise  (Amerika)  fQr  Erz  and  Koks  schon  ge- 
ring, ebenso  der  Kraftpreis  mit  (iO  fx\r  das 
P.S.-Jahr,  so  ist  daran  za  erinnern,  daß  die 
TOn  Conley  angegebene  Krurtmenge  f.  d.  Tonne 
Eisen  -«ieh  nnr  anf  HH2  KW. -Stunden  bprerhn.  te, 
während  der  sonstige  Durchschnittsverbraach  rnnd 
8000  EW.-Stnnden  ist.  Lassen  wir  obige  Kosten 
und  setzen  nur  den  erhöhten  DnrcliNi  Jinittskraft- 
verbraach  zu  dem  angegebenen  l'reise  ein,  statt 
1000  v4  8400  Jty  so  stellt  sieh  die  Tonne 
Eisen    auf   71,40  was    d.  i  Wirklichkeit 

wahrscheinlich  viel  näher  kommt,  als  die  vom 
Erfinder  angegebene  Znhl,  dnbei  Ist  in  jener 
Rechnung'  weder  K»lk  Qodi  Elektrodenabbrand 
berechnet. 


Keller  gibt  für  sein  Verfahren  keine  be- 
sondere Kostenaafstellung;  er  ist  aber  der  An- 
sicht, dnB  bei  naehetebendmi  Preisen  (anf  der 
Hütte  in  [Jvet)  die  Tonne  Elsen  oder  Stahl, 
hergestellt  darch  Redaktion  ans  Erz,  73  bit 
80  Jt  ketten  würde.  Die  Kotten  für  En 
(SS  "/o  Fe)  sind  zo  8  c#  loco  ITiltt«,  Koks  32  t*, 
Zuschlag  12  Elektroden  320  c^,  Arbeits- 
lohn 3,20      KW.-Jt]ir  40  ugenommen. 

Vor  ebüger  Zelt  wiird«niin  Hnnnel,  Snpei^ 

inff  iident  of  mines,  von   der  Kanadisi^hen  Re- 
gierung Bom  Stadium  dieses  Prozesses  nach 
j  Frankreich  getandt.  In  teiner  Gegenwart  werden 
I  in  Livet  !»0  t  Erz  versrlnnolzen.    Er  f^ibt  in 
^  einem  vorl&nligea  Berichte  aa  die  Regierung 
folgende  Kottennidlitallimg*  (woM  ofenbar  fran- 
lAtltehe  PreiM  sngnnde  gulegt  tiiid): 


Ert  (Hänntit  mit  r>r>  ' ,,  F.»)  l,ß49tin6Jlf 

Koks,  0,3»  t  xo  28   

Kalk  

Etelrtrodenverbraach,  3(X)  Jf.  die  Tonne 
Biektrisehe  Energie,  0,S86  P.8.-Jaiire 

so  40  .  Ä  .  .  .   

Arbeitslöhne,  6      f.  d.  Tag  

Vemehiedene  MateriaUea  

Generalnnkosten 

K<  }iitratnr  und  Unterbdtiing  ..... 
Amortiiation  


1  t  Bisen  ohne  Lisem^btihr 


11,04.« 

9,24  , 
1,20  , 
8,08, 

9,04  , 
S.60  , 
0,80  „ 
1,60  , 
0,80  , 

43,40  UV 


Zn  diMer  Aafstellang  ist  za  bemerken,  daß 
der  Erspreit  wieder  «nßergewSbnlieh  tief  na* 

gesetzt  ist,  ebenso  der  Elektroden-Preis  und 
•Verbrauch,  ferner  entspricht  die  elektrische 
Energie  von  0,996  P.S.-Jahr  rnnd  1400  KW.- 
Stiiiiilen,  ist  also  weniger  als  die  Hälfte  der  im 
Durchschnitt  gebraochten  Menge,  aoch  ist  der 
Kraftpreis  mit  40  »d^  dm  P.8.^nhr  te  niedrig, 
wie  vt  nnr  tdten  yorkommt. 

Härmet  stellt  nnr  eine  Bereehnnnf^  fffr 
Kraftbedarf  und  Kokskosten  an  (deren  Resultat 
lehr  hM€g  alt  OetamtbertteUimgaprtli  nb- 
gedrnckt  worden  itt).  Ftr  1 1  Einen  oder  Stakl 
wären  nötig: 

847  kg  Kok«  zu  20  «  4,94  UK 

Elektrische  Km  r^'iv  iui  Keduktionsofen  12,53  „ 
Elektrische  Energie  im  Raffiaierofen_.  .    4,29  „ 

■  21,76  .H 

IHvon  ab  für  164  kg  breaBbare  Oese  .   1,31  „ 

I  20,45  > 

^  Rechnet  man  hierzu  nach  den  Koll *-r sehen 
Preisen  (in  Frankreich)  Erz,  Kalk  nnd  Elek- 
trodenabbrand, SO  erhftlt  man  als  Preis  für  die 

Tonne  Metall  fv?.^'*  .  nhne  Arhrttslohn, 
,  Reparatur  und  ünterhaltung  usw.  Härmet 
I  setzt  dabei  den  KW.-Stonden-Preis  mit  0,699  ^ 

an.     Experiiiit  ii-.'l!t'   I'cIi'lm'  für  den   oben  an- 
gegebenen   Kraftverbrauch    fohlen  allerdings 
'  bis  jetzt. 


*  „Eng.  and  Min.  ).'  1904,  77,  846. 
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Von  dea  Verfahren,  welche  die  üewianang 
TOD  Stahl  »HB  Roheit«ii  nad  Sehmied- 
eisenabfilllen  bezwecken,  sind  ebenfalls  einige 
Kostenberechuangen  bekannt  geworden. 

Coole j  gibt  folgendiB  Bereehnuug  ffir  «ine 
Tagesproduktion  von  S4  t  Stabl : 


1250  1'.«   250  « 

12  t  Schrott  M  112    1344  „ 

12  t  Roheisen  sn  64    768  „ 

ArbeitilAbio  280  , 

BfpwBbv  und  üiitierltaltuDg  ....  .   100  » 


2788^ 
1 1  Stabl  ^  UApa  nS 

Der  entstehende  Stnhl  soll  gewöhnlicher 
Stahl  in  TUörken  sein.  In  der  ßerechnnng 
fehlt  noch  der  Betrag  für  Elektroden  und  Kalk. 

Heratellanffokooten  nadi  dem  H4ronU-Ver^ 
fahren  i,  1  iiiclit  bekannt.  Dagegen  werden 
folgende  Sätze  für  daa  KjelUnscbe  Verfahren 
angeben,  wobei  gleich  bemerkt  werden  «oll,  daß 
das  Produkt  des  Gyshif^er  Stahlofons  wirkliche 
TiegelgnßsUhl-QiuÜtAt  beaiut.^  Fär  1  t  Suhl 
sind  nötig: 

1820  P..S.-Std.  zu  l'/t  c)  mit  ttaakraft- 

raaschine   2U,00  .it 

Hollkohlen-Roh-  und  SohmirdeiteB  .  .  130,00  » 

Gnßfbra   1,00  , 

Beparätur  und  Ummaaermig   8,30  „ 

AbschreibuHg  und  Zinsen   2,25 

Arluitslöhne   .  10,00  „ 

Oha»  LÖMttoM,  OoneialBakosten  ....  niJBIBi^ 

Kjellia  bat  früher  noch  mitgeteilt,  daß  bei 
einem  Preise  von  «3,25  (75  Kronen)  für 
daa  P.S. -Jahr  die  Kualeu  dor  zaznfähreudou  ek>k- 
trischen  Energie  bei  kaltem  Einsatz  9,55  ^H, 
bei  Besc  h  ick  11  n;?  mit  geschmolzenem  Roheisen 
4,33  betragen  wärden.  In  jüngster  Zeit 
Bind  dann  aneh  noch  die  Kosten  der  Herstellnng 
(aaßer  Eisen  und  Kraft)  etwas  aiuleis  angegeben 
worden.  Beparatnr  und  Ingaogaetzung  10,37  tM, 
Arbeitslöhne  8,50  ^S,  Kokillen  1,15  Jf,  ver- 
schiedene Materialien  0,25  zusammen  20,27.^. 
Per  Oc'^amlpreiH  uiinle  .sicli  hiprdnrch  fast 
nicht  andern;  der  liauptpuiiKui  ist  der  Material- 
einsats,  der  hier  infolge  der  heeonitoren  Qoalitftt 
dea  Kitisatzps  sehr  hoch  ausfullt.  Die  Varia- 
tionen im  Kraftpreis  machen  im  besten  Falle 
eine  Differens  von  rand  10  tS. 

Clin  hat  für  sein  Verfahren,  welches  eben- 
falls ohne  Kohlenelektroden  arbeitet,  auch  eine 
Kostenberechnnng  aufgestellt,  aus  welcher  sich 
bei  einer  Jahresprodaktion  von  .'iO  ooo  t  ein 
Herstellungsprei«  von  nnid  ßG  ergehen  würde. 
Du  das  Verfahren  bisher  nicht  in  größerem 
Haßstabe  aasgeflihrt  worden  ist,  so  kSnneo  hier 
noch  älc  Einzelnn^alicn  wf-f^hleihen. 

Die  Uestehuugskosten  für  1  t  Ferrosilizium, 
hergestellt  im  elektrischen  Ofen,  werden  wie 
folgt  angegeben: 


Elektrische  Enetgi«  SOOO  KW.-Stonden 


KW.-Jahr40^   24  80.# 

Löhn«   l'i.ix)  „ 

Erz,  zerklsiaart   2i^,Ht>  ^ 

tiuarz     7.20  „ 

Koks   28,20  « 

Elektroden   19,20  „ 

Ubterhaltnng  vnd  K>  piiriitiir   10,40  „ 

Abschreibung   10,00  „ 


I      Diverse  Unkosten  18,40  „ 

I  r6O,0Ö"««~ 
f'her  die  flin-stellnngskosten  von  Ferro- 
Nickel  aua  gerösteten  Magnetkiesen  bat  ä  j  ö  s  t  e  d  t 
(siehe  „Suhl  nnd  Bisen*  1904  Heft  13  Seite  79 1) 
folgende  Angaben  gemacht.  Zur  Erzeugung  einer 
Tonne  Ferro-Nickel  in  2  t  Stunden  genügen 
200  P.S.,  das  aiad  3528  KW.-Stunden. 

I      Gerösteter  Magnetkic«,  2  t  SB  90.#   .  40,00 

Kok«,  0,25  t  zn  28   .     UfiO  n 

I     Kalkatein  gepulvert,  1,6  t  sn  12      .  .   18>,00  , 

Löhne  nnd  (iehalter  10,00 

Elektroden  und  Reparatur  ,  10,00  „ 

I      Kraftverbruurh  4800 P.8.-8tiind«n,  P.S.- 

I        Jahr  zu  40 .4^   28,00  , 

106,60«« 

Das  Produkt  ist  ein  3  "/o  Ferro-Xickel. 
Obersehen    wir   noch   einmal    die  obigen 
Zahlen,  die  als  Herstellnngskosten  fär  Eisen 
oder  Stahl  angegeben   sind,   so   fällt  zunächst 
die    große    |ingleirlini:lßigkeit    ilerselben  auf. 
1  Einige  Angaben  sind  dabei  geradezu  aawalu-- 
I  scheinlieh  niedrig.     FIr  die  Tertehiedenheit 
der  Preise  sind,  abg'esehen  von  dem  Optimismns 
.  des  Erfinders,  hauptsächlich  die  Preise  für  Hoh> 
I  material:  Eni,  Kohle,  Zuschlag,  Sehrott,  ferner 
der  Kraftaufwand  und  der  Einheitspreis  flir  daa 
KW. -.fahr  nia(5gebend.    Diese  Kosten  sind  aber 
an   den   verscliicdeiien  Stelleu   der   Erde  sehr 
verschieden.     In  Gegenden  mit  viel  Wasser- 
kräften (Alpen,  Kanada,  Schwedeii,  Tliile)  wird 
die  elektrische  Energie  sehr  billig  sein,  utu- 
I  gekehrt  beeitsen  diese  Gegenden  meist  Mangel 
an    mineralischem    Brennstoff,    der   dnrch  den 
I  weiten  Transport  vom  Auslände  sehr  hoch  sa 
I  stehen  kommt.    Der  Preis  nnd  die  Qaalttit  der 
I  Ente   wechselt    obenfalls   sehr   stark.  Nach- 
,  folgend  einige  Ueispiele.  Koks:  Deutschland  die 
!  Tonne  15  M,  \'ereinigte  Staaten  10  /f,  jetzt 
I  let^,   England  16        (in  Middlesbroogh), 
Frankretrh  •)L>        (Livpt\   Chile  80  rjf.  Bni- 
siliea  48  ^U.    Zuschlagsmaterial  an  verschie- 
I  denen  Orten:  0,50     (Chile)  bis  19  e4  (Livet), 
I  nnd  16       (Alpen),  bei  uns  und  in  Amerika 
rund  2  bis  4         Der  Schrottpreis  schwankt 
ebenfalls  sehr  stark  nach  örtlicher  Lage  und 
Konjunktur.    Elektrodenkohlen  :  Savoyen  300 
fdie  Tonne),  T.ivet  320  Jt,  Chile  480  Jf.  Der 
Elektrodenverbrauch,  welcher  häufig  bei  den 
Berechnungen  weggelassen  wird,  belftnft  eich 
nach  der  Meinnng  (Wus  auf  mindestens  14  bim 
,  16      f.  d.  Tonne  Metall.    Da  bei  den  elek« 
trisehen  Terflüiren  gans  oder  teilweise  die  bie> 
,  her  bei  den  metallnrgiaeheii  Prosessen  durch 
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7«rbr«anoo8r  von  Kobl«  (Kokt)  «rzengta  Wirme  | 
dwch  elektrische  Energie  ersetzt  werden  soll, 
so  spielt  bei  d^r  Frage  der  Geetehnngskosten 
au  eioem  besüiuiuien  Orte  neben  Ueiu  Kohlen- 
pirwii  der  Frei«  der  elektriscben   Energie  die 
Hauptrolle ;  die  Mcn^ran  and  Kosten  der  übrigen 
Katerialien  sind  ja  iu  beiden  Fallen  dieselben,  i 
Die  Kraftkostea   werden  snnlelwt  bentininit 
dnrcb    die   ffir  das   Verfahren  aufzuwendende 
Menge  elektrischer  Energie;  hierüber  i«l  das  i 
NSclge  im  vorigen  Absebnitt  gesagt.    Ander-  | 
seits   schwanken   dii-    Küsten    der  Erzengung 
elekuiBcber  £nei%ie  sebr  bedeatend,  je  nach- 
dem mna  hierfür  Wnnerkrmft,  T)ampf- 
Gatkraft  benatxt,  und  die  einzelnen  Arten  dar 
Krzetif»«np   wpi.s<»n  nnter  sich   wieder  je  nach 
der   örlhchcu    Lago    uud    den    »uuütigcQ  iie- 
dingnngen  Verschiedenheiten   anf.     Im  allge- 
meinen  sind   die  Aug^aben   in   P.S.   pro  Jahr 
Angegeben;  diese  Kostenzablen  sind  aber  noch  i 
niebt  vergleiebbar,  da  nneb  vereefaiedenen  P.  8.  | 
g^ereclinet  wird,   da  der  eine  das  P.  S.  .Talir  zu 
300  Tagen  mit  22  Standen,  der  andere  zu  > 
866  Tagwtt  mit  S4  Stunden  aaaetst.  Naebstebend  | 
sind   die   verschiedenen   Angaben  in  Kilowatt 
aogereehnet;  dabei  soll  das  KW.-Jabr  za  rand 
8600  Standen  angenommen  werden,  weil  einer- 
seits elektrische  Betriebe  meist  nnnnterbrocben 
gehen,   anderseits   aber  S'il1«*:inde   wegen  Re-  ' 
paratar  usw.  doch   nicht   zu   vermeiden  sind. 
Dirne  8500  Stnsden  entaprecben  mnd  355  wirk-  | 
lidien  Arbeitstagen. 

Preise  der  .elektrischen  Bn^ergio.  J 
s)  Wasserkraft.  ) 

I  KW..Jkhr|    I  KW.-Scd. 

Jl  4 

Schweden                                     68,00  0,80 

Buffalo  (Conlcy)                           81.60  0,0«  ' 

Niagara  (Richards)  .....     108,80  i  - 

Deutschland   108,80 

Livet(KeUer)                            dO,00  0|47  | 

Alp«  {  (8*«"»^«''"»«»^  }4a,B0-M,40  0,80-0,6* 
b)  Qasknft 

Schwedeu  ((ienerator)  ....    ^;i70,0  2,0 
DeaUichland  (  «^^7  /  \ 

e)  Danpf.f  i 

Dentocnland   200—500   2,35—6,90  j 

Im  Anschloß  hieran  sollen  noch  einige  An- 
gaben Ke  rshawB**  wiederholt  werden,  welche 
die  niedrigsten  Kraftkosten  iu  verschiedenen 
Ländern  im  Jahre  1900  darstellen;  die  Zahlen 
sind  in  KW.-Jahre  umgerechnet. 

1  EWn^ahr  V,tA^ 
Jl  Jt 

Schweiz,  Wasserkraft   50,90  37,40 

K»nad»,  Wksiserkraft  ......     33,80  24,40 

Vereinigte  Staaten,  Dampf   .  .  .    196^00  93,10 

England,  Dunof  128|80  94,70  i 

Deutschland,  Uoebofengas    .  .  .   106^50  78,30 

England,  Generatorgas   180,60  96,00  ] 

*  Wean  Q«ie  mit  Mail  eingesetxt  werden.  | 
•*  Brit.  AesodatioB  1900.  j 


Keller  reebnet  fflr  Chile  nnd  Bmailien  die 

Kosten  für  1  KW.-Jahr  in  Wasserkraftanlagen 
za  20  und  24  Jl>  ans,  waa  wotü  sn  niedrig 
sein  d&rfte. 

Der  Vollständigkeit  halber  milftten  hier  noeh 
die  Preise  für  Krze  pepebcn  werden;  ver- 
gleichende Preise  sind  wegen  der  verschieden* 
artigen  Nntnr  deraelben  aber  nicht  mSglieh. 

'A'i'T'ii  iKTiTi  TMln  die  KriBten  des  elpktris-Vipn 
Verfahrtiüs  mit  den  jetzt  fiblicben  EisenproEessen 
▼ergleichen  will,  so  darf  man  natfirlieh  nidit, 
wie  ans  dem  neispie]  von  Rossi  er.siebtlich 
ist,  einerseits  Antbrazitstaub  and  fast  wertlose 
ISrse  nnd  andera^te  tenrmi  Heehefhnkek»  ind 
fhine  Beaaemererse  «inaatsen. 

V.   Die  elektrische  Eiseu-  und  Stahi- 
eriengnng  nnd  das  fib)li,'che  hltten- 
mftnnlaebe  Verfahren. 

Um  einen  Übeibllek  sn  gewinnen,  ob  die 

elektrothennischeEiRengewinnnngmit  dem  jetzigen 
hüttenmännischen  Verfahren  konkurrieren  kann, 
oder  wieweit  daa  eine  Verfehren  daa  andere  er* 
setzen  kann ,  mnO  man  ganz  bestimmte  Ver- 
hältnisse zugrunde  legen.  Im  nachstehenden 
sollen  Vergleiche  mit  den  Verhftltnisaen  der 
deutschen  Eiseiündustrie  angestellt  werden. 
Alh  Grundpreis  für  elektrische  Energie  wird 
das  kilowatt-Jabr  (Wasser  oder  Orichtgas)  mit 
108,80  Ji  (P.  S.*Jahr  =  80  Ji)  eingeaetst. 

Resrhaftipen  wir  nns  zunächst  mit  dem  von 
den  übrigen  Verfahren  abweichenden  Prozeß 
von  Bnthenbnrg.  Der  Proxeß  gibt  mit 
500  KW.-S'td.  ein  balbgenchnndzenes  gesintertes 
Produkt  aas  einer  Tonne  Erz.  Wenn  diMee 
Prodnkt  nachher  im  Hochofen  veraelnnolaen  wird, 
80  ist  das  ganze  Verfahren  nichts  weiter  wie 
eine  Agglomeration,  Brikettiemog,  die  f.  d.  Tonne 
Erz  6,40  Jt  kosten  würde.  Diese  Belaatnng 
des  Erzes  erscheint  sehr  hoch,  da  man  aonat 
Eiisenerze  für  2,40  bis  2,80  brikettieren 
kann.  Ein  besonderer  Vorteil  dürfte  aber  durch 
daa  Prodikt  dem  HechofeBproaeß  nicht  er- 
wachsen. Nun  kannte  man  vielleicht  daran 
denken,  dieses  halbredazierte  Produkt  im  Herd- 
ofen  einsneehmelsen.  Die  bisherigen  Verandie, 
solche  Koheisen-Erzgeraisclio  zu  verjmddcln  oder 
eiuanscluaelzen,  haben  aber  sehr  starke  Verluste 
nnd  in  besag  anf  die  Qualität  des  ersielten  Stahle« 
ganz  unsichere  Resultate  ergeben,  so  daß  auch 
in  dieser  Beziehung  die  Aussichten  woU  nicht 
groß  sind. 

Wenden  wir  nns  nun  snr  Darstellung  von 
Roheisen.  W<  nn  Stnssano  in  seinem  Ofen 
gelegentlich  direkt  ein  weiches,  wesentlich  reine- 
res Prodnkt  als  Bohelaen  erzielt  bat,  ae 
ist  da»  zniK-i'  bst  dttr  Verweijdnnr  eines  außer- 
ordentlich reinen  Erzes  zazuschreiben.  Bei  der 
Verarbdtnng  von  Ersen,  wie  sie  anf  dentachen 
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Hlittm  beständig  verarlMitet  w«rd«n,  wlirde  tneb 

im  elektriHfhen  Ofen,  wenn  nicht  noch  besondere 
BeinigOAgsprozesse  aogescliloMen  werden,  aocb  nur 
«Ine  Alt  Roheiien  entstehen.  Wie  stellt  es  nun 
mit  den  Kosten?  Als  Mittel  des  Kraft  Verbrauches 
f.  d.  Tonne  Roheisen  ergab  sich  nach  den 
praktischen  Versacben  verschiedener  Autoren 
8000  EW.-Std.  An  der  Uud  einer  Arbeit  tod 
B.  Osann*  über  die  Bewertung  der  Eisenerze, 
in  welcher  die  Mengen  des  Kohlenstoffs  berechnet 
eiad,  weldie  für  die  Rednktlott  des  Eisenersee 
ud  der  Nebenbestandteile,  fQr  Roheisen>  und 
Schlackenschmelznng,ffir  AnstreibiHigvon  Kohlen- 
säure und  Wasser,  und  für  Slrahlungsverlugte  iiu 
Hodiolbn  aufgewendet  werden  mfissen,  soll  an 
einigen  Üeispielpn  frasseifft  werden,  wie  das 
ökonomische  Ergobniä  der  elektrischen  Roheisen- 
fewinning  bei  ans  in  Dentsohlnnd  sein  wflrde. 


Folgende  Tabelle  gibt  bierflber  AniMUafi.  Die 

1.  Spalte  bezeichnet  die  Art  der  verwendeten 
Eisenerze,  die  nächste  Spalte  die  Art  des  Roh- 
eisens, Spalte  3  gibt  die  Menge  des  Kohlenstoffs, 
der  nicht  durch  elektrische  Energie  eraetst 
werden  kann,  also  den  Heduktions-  und  KohlungS'^ 
Kohlenstoff.  Die  in  Spalte  4  berechnete  Menge 
itabarar"  Keblensleir  ist  in  Spalte  5  in 
Koks,  in  Spalte  in  Kilo  Wattstunden  ansigedrückt. 
Letztere  sind  berecbnet  nach  den  dnreh  Versacb 
ermittelten  Angaben.  Weiter  sind  die  ersets- 
baren  Kohlenstoffmengen  als  Koks  oder  Kilowatt 
in  Geldwert  ausgedrückt  (Koks  15  Kilowatt- 
jahr 108,80  Ji).  Die  letzte  Spalte  zeigt  dann, 
um  wieviel  teurer  die  elektrothermische  Her- 
stellung vou  Holieisen  bei  una  f.  d.  Tonne  sein 
wärde.  Dazu  sind  aber  noch  rund  lö  -.M  Elek- 
tvodenkosten  an  addieren. 


I 

II 

ni 

IV 

1  ^ 

VI 

[  VII 

vm 

IX 

Kohlenstoff 

Der  'i:irf!i  ••lf)vfrl'i''bc  Y 

]Tn»rgie 

itf 

Mehr 

.iur.'h 
kr 

koM«B  <ter 

nir 

ItMlakiloi] 

«ntspriobt 

koatet  als 

•IthtrifclMtt 

ke 

Koka 

« 

.4 

1 

Branneiseners  tod 

<J,fxJ 

;  53,01 

28,4» 

8 

Spiegel- 

406,1 

881,7 

88S,1 

1576 

6,82 

20,17 

14,» 

8 

ÜÜlenhurger 

Oießerei- 

413.0 

666,0 

662,8 

3680 

9,90 

84,40 

4 

Obersetilfsi.^clies  | 
Braaueiseuerz  | 

INiddal- 

280.4 

817.6 

3884 

14.86 

49,74 

85,1» 

6 

Lnzembarg.-Lothr.  ■ 

Thoma«-  | 

Üöl,0 

Ö72,Ü 

•/717 

1U,04 

6 

ächwediscber  1 
Hagaeteiieiistein  | 

Thomaa- 

484.0 

366,0 

428,2 

1686 

6«48 

90,94 

14^ 

Da  in  Amerika  (Ver.  Staaten)  der  Kokspreis 
fäst  derselbe  ist  (16  tM),  ebenso  in  England 
(16  iM),  und  das  Kilowaltjahr  mit  Wasserkraft 
am  Niagara  sich  auch  anf  KtR,«o  j{  (=  ho  .  H 
das  P.  S.-Jahr)  stellt,  so  trotten  die  augeführten 
Verhältnisse  aneb  für  die  Vereinigten  Staaten 
und  Grf>ßbritannien  zn.  Die  elektrischo  Ei'^pn- 
erzeugung  kann  in  diesen  Lindern  mit  dem 
Hoebofen  nicht  konkarrieren.  Die  Hehrkosten 
(ohne  Elektrodcnverbranch)  betragen  in  den  an- 
gegebenen Filllen  1-1, ,3,')  bis  35,31»  was  fast 
'I4  bis  der  gesamten  üestehungstkosten  aws- 
maebt.  Die  Selbstkosten  von  Bessemerroheisen 
betrugen  nämlich  anf  den  Hfittenwerken  in 


Verein.  Staaten 


1802 
1897 


64,54  .  « 
37,80  „ 


England 

63,18  .  U 
49,90  , 


Deotachland 
MttolknS-WwMUa 

R8,8I 

62,42  „ 


In  Deutschland  weiter:  ürieüereieisen  (Lahn)- 
58,20  oJt,  Thomaseisen  (ans  Hinette)  46,90  bia 

•18,20  (aus  schwedischem  Erz)  4(^,10  bi» 
47,30  Ji.  Anders  liegen  die  Verh&Uaisae  in  brena- 
stoffumen  Ländern,  in  denen  Wasserkräfte  billig^ 
sind.  Nehmen  wir  als  Beispiel  Chile  und  Bra- 
silien. Wir  gehen  dabei  von  einem  Besseraererz, 
aus  und  legon  die  früher  von  Keller  angegebenen 
Preise  für  Koks  (80  und  48  ^./f)  und  Wasser* 
kraft  (24  and  20  JIt}  zngninde.    Wir  erhaitan: 


Chile  \ 
Brssilien  / 


II 


Bes^ener- 

roheisen 


in 

IV 

V 

VI 

vn 

VIII 

IX 

kS 

*t 

,« 

M 

Jt 

weniger 

/  327,9 

648,0 

636,3 

2679 

60,82 

7,87 

4IM» 

\  :V27,0 

648,0 

635,8 

2679 

80,49 

6,06 

.Stahl  and  Eisen"  1902  S.  1108. 
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Wir  seheo  dftft  in  dieHcm  Falle  die 

elektrische  Enteü^nj  wesentli«!)  billiger  sein 
maß,  aia  diejeaige  mit  Lmpurtiertem  Kuks.  Daran 
Andmrtalch  aveh  nicht  viel,  wenn  die  von  Keller 
aog^enommenen,  aaßerordentUch  niedrigen  Kraft- 
kosten  tata&chlich  höher  atufallen  werden.  Der 
Blektn»ilMT«rtora«h  mi  di«  Kottaii  des  notr 
wciiiiigen  r^f^  hiktion^kokses  machen  die  Eisen- 
darstellung m  jßüen  Lindem  allerdings  nicht 
«0  f«wfauibringend,  wie  m  nach  oirfgw  Zahl» 
scheinen  möchte;  immerbin  ist  in  jenen  Ländern 
ein  Feld  fär  die  eUktrothermiacli»  Kiseogewinniuig 
vorhanden. 

Obige  Betrachtangen  und  Berechnmigen  er* 
g«ben  demnach,  daß  in  den  e!<r»*ntli''h*'n  Eisen- 
indastrie-Ländern  (Dentschlaud,  Lugland,  Ver- 
einigte Staaten),  welcke  Aber  große  Koblen- 
Yorrate  g'ebicten  und  nnr  nnreine  Eisenerze  rar 
Verfiigaog  haben,  dem  Hocbofenprozeß  durch 
das  elektroihembebe  VerlUiren  für  die  Oe- 
winnnnp  von  Roheisen  kanin  jeraalB  eine  Kon- 
kurrenz erwachaea  wird.  Anders  gestaltet  sieb 
die  Saehe  in  Lindern,  welche  Ibogel  an  mine- 
niliBchem  Brennstoff  haben,  in  welchen  aber 
reine  Eisenerze  und  aasreichende  Wasserkräfte 
billig  zn  haben  sind  (Südamerika,  Neuseeland); 
hier  kann  die  Eisenerzeugung  im  elektrischen  Ofen 
nnter  Umständen  ökonomisch  dnrchführhar  sein. 

Billige  elektrische  Energie  ermöglicht  aber 
aneb  b«L  nas  dem  elektriaeben  Ofto  eine  lehnende 
Verwendung  zur  Erzengung  von  hochjirozentigen 
Eiaenlegiemagea  (FerrosUizium,  Ferrochrom, 
Ferrowolfrani  usw.). 

Wie  steht  nun  hei  unH  da»  Verhültnis  zwischen 
der  UmwandloDg  des  Bokeisens  in  staklartige 
Pkednkte  im  elektriscihen  Ofbn  nnd  demselben 
Verfahren  im  Martinofen?  Da  in  beiden  Fällen 
in  der  Hiui|>fsaf;hn  der  Schrottprozeß  anspefrihrt 
wird,  Einsatz,  Zaschlilge  und  Zusätze  bei  beiden 
VeiiUiren  dieselben  sind,  so  wird  es  sieh  nur 
um  einen  Vergleich  der  Kosten  der  Erhitzung 
des  Metallbades  und  der  Schlacke  handeln.  Wir 
haben  nna  geeehen,  da6  nenere  HartiaSfbn  mit 
220  kg  Kohle  f.  d,  T nne  Stahl  auskommen,  und 
anderseits  daß  die  verschiedenen  Arten  elek- 
triieher  Apparate  für  denselben  Zweek  im  Hlttel 
900  bis  950  KW.-Std.  brauchen.  Bei  uns  in 
Deutschland  (Kohle  10  cS)  würden  sich  also 
9,90  Jt  im  Martinofbn  nnd  11,52  bis  12,16  «4 
im  elektrischen  Ofen  gegenüberstehen.  Der 
Martinofen  arbeitet  also  bei  uns  um 
fast  10  <A  billiger.  Da  die  Kosten  der 
Umwaadlnng  von  Eisen  in  Suhl  im  Hnrtinefen 
fast  genau  20  ,H,  in  anderen  Apparaten  etwa 
2S  ausmachen,  so  fallen  jene  Mehrkosten 
•Aen  aehr  bedeutend  ine  Qewieht.  Betraehtet 
man  diese  Verhältnisse  mit  den  entgegengesetzten 
Verhältnissen  z.  B.  in  Chile,  so  kehren  sich 
die  eben  angefahrten  Pieiae  Üut  genan  um; 
dort  «frde  der  elekfcriaehe  (Mbtt  wieder  billiger 


I  arbeiten.   Die  Selbstkosten  einer  Tonne  Hartin- 
I  metall  stellen  sich  bei  uns  auf  73,50 
I       Nun  wird  von  verschiedenen  Erfindern  behaup* 
tet,  das  im  elektrischen  Raffinationsofen  erzeugte 
Produkt  sei  eine  Art  Tiegelstahl,  welcher  an  Güte 
die  gewObnliehea  Flußeisensorten  übertreffe.  Das 
Wort  «Tlegdatahlqnalittt*  tat  geradesn  SeUag>- 
wort  fnr  liin  elektrische  Raffiii-itrnn  pR-sTorden. 
Daß  der  elektrische  Ofen  wirklich  oiu  dem  bebten 
I  Tiegelfltahl   gleichkommendei  Produkt  liefern 
I  kann,  haben  aber  bis  jetzt  nur  Kj  ellin  und 
I  Benedicks  in  ihrem  Gysinge-Ofen  bewiesen. 
In  Gysinge  worden*  aber  aneh  ala  Binaata  ein 
feines  iehwediaehes  Holzkohlenroheisen  und  mit 
Holzkohle   gefrischte   Schmiedeisenabfälle  ver- 
wendet;  hier  diente  der  Ofen  oime  Elektroden 
tataAchlieh  als  großer  Tiegel,  und  die  Beschickung 
entspricht  einer  Tiegelstahlbeschicknng.  Wenn 
man  aber  im  elektrischen  Ofen  irgend  ein  Roh- 
eisen n^lniert,  ao  Ist  nieht  einanaehen,  wie  man 
einen  Tiegelstahl  erhalten  will  oder  auch  nnr 
.  ein  beeeeres  Produkt  wie  z-  B.  im  basischen 
I  Ibrtinofm,  der  ein  so  gleiehartiges  vorzflglidiea 
weiches  Produkt  liefert  wie  kein  anderer  Apparat. 
I  Wodurch  sich  der  Tiegelstahl  besonders  aus- 
.  zeichnet,  ist  in  einem  früheren  Abschnitt  bereits 
auseinandergesetzt.    Die  von  Ej ellin  ange* 
gebenen  Selbstkosten    einer   Tonne   Stahl  im 
1  Gysinge-Ofen  waren  17 1,50  t/^.   Dieser  Wert  ist 
1  mehr  ala  dofpelt  so  hoeh  wie  die  Keaten  ven 
]  Hartiostahl;  hier  handelt  es  sich  aber,  v.'\e  uns 
die  Eigenschaften  dieses  Produktes  im  sweiten 
Abeehnitt  geceigt  haben,  nm  einen  wf  rkliehen 
I  Tiegelgußstahl.  Den  ITanptposten  in  irr  Kogten- 
bereehnung  macht  der  Preis  für  den  Einsatz  aus. 
Wir  würden  bei  nna  in  Dentaehland  an  fbat  den« 
selben   Preisen  diesen  Tiegelstahl  im  Kjellin* 
Ofen  herstellen  können.   Es  steht  zu  vermuten, 
daß  die  Selbstkosten  für  Tiegelstahl  bei  uns 
höher  sind  als  der  oben  angegebene  Wert,  denn 
einerseits  ist  der  Einsatz  aus  feinstem  Material 
sehr  teuer,  dann  aber  leidet  die  heutige  'negeN 
tekiMlserei  nnter  dnem  riesigen  Yerbraooh  an 
Tiegeln.  Letztere,  deren  Qualität  sehr  wespntlich 
iat,  fassen  meist  nur  25  bis  30  kg  und  halten  nur 
gana  wenige  Sclimeltiingen  (finf  im  Mittel)  ava. 
In  einem  Siemensofen   stehen  dann   18  bis  20 
j  solcher  Tiegel,  und  die  ganze  Tagasprodnktion 
,  beträgt  bei  einem  Eehlenanfwand  to«  nmd 
1200  kg  f.  d.  Tonne  nur  2  bU  3  t  Suhl.  Die 
Nachteile  sind  leicht  erkennbar.    Der  jetzige 
Gjäiagc-Ofen  gestattet  dagegen,  bei  jedem  Ab« 
stich  eine  Tonne  Stahl  zu  entaehmen.  Stellen 
wir  folgende  Überschlagsrechnung  an :  Kine  Tonne 
Tiegelstahl  braucht,  abgesehen  von  dem  in  beiden 
FlUen  gleichen  Material,  im  Tiegelofan  1900  kg 
Kehle  =  19  «4  nnd  benStlgt  86  bia  40  TIagel. 

I         *  Schwediacbe  Blätter  meldeten  kürzlich,  daÜ  das 

I  YeiflshMn  eiagseleUt  asi. 
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Der  Preis  dieser  Graphittiegel  stellt  sich  auf 
ungefähr  5  *S  das  Stück.  Werden  dieselben 
nur  dreimal  benntftf  to  «^bt  sidi  «tn«  Be- 
lastung von  58  Iiis  G6  tJf,  halten  sie  fünfmal, 
von  35  bis  40  Jf.  Die  Unkosten  fBr  Gefilße 
nnd  Scbmelzong  betragen  also  f.  d.  Tonne  etwa 
50  bis  70  *S,  Dem  stellt  beim  Gysinge-Ver- 
fahren  gegenfiber:  Ofenreparatnr  nnd  Maaemng 
8,30  and  die  Kraftkosten  (bei  1%  Pf. 
die  P.  S.-Std.)  90  c^,  bei  ans  mit  HoeiioflBn«es 
rund  12,r,n  -  also  zusammen  rund  21  bis  28  'ä. 
Dabei  erfordert  der  Ti^elgoß  eine  große  Anzahl 
gescbniter  Arbeitskrtfte,  die  beim  elektrliehen 
VrrfalireD  doreb  ein  paar  Hann  ersetzt  werden. 
Diese  Kechnnng'  zeigt  dentlioh,  daß  der  Kjellin- 
■cheStalUprozei^  dem  Tiegelverfabren  aach  ökono* 


misch  in  keiner  Weise  nachsteht,  im  Gegeoteil 
weit  vorteilhafter  arbeitet. 

Bi  ist  deshalb  die  Ansieht  vieht  nnbegriiadtit, 

daß  da<i  eine  oder  andere  Verfahren  der  elektro- 
thcrmischcn  Eisenrafflnation   mit  dem  jetzigen 
kostspieligen    Tiegolverfahreu    in  Wettbewerb 
treten  nnd  dasselbe  schließlich  verdringen  wird. 
Tn  rif-n  Eisenindustrie- L&ndern  wird  der  Hoch- 
I  ofen  also  auch  in  Zokonft  die  Reduktion  der 
I  Erse  weiter  besergen.    Auch  die  Hasptmea^e 

des  gewöhnlichen  Stahles  wird  nach  wie  vor  im 
Martinofen  oder  Bessemer-Konverter  hergestellt 
werden.  Dagegen  kann  der  elektrische  Ofen  in 
bei^timmter  Form  zur  Erzeugung  feiner  Special* 
Stahlsorten  auch  bei  ans  ttkoaomisch  Verweni' 
dung  finden. 


Me  Weltanflstellung  in  8t  JLoais. 


III.  MaschinengebSude  und  Kesselhaus. 


T>pr  Grundriß  der  Maschinenhalle   ist   aus  '  &    Hoisselier    aus    St.    Loui»  architektonisch 

Abbildung  1  ersichtlich;  die  Lange  beträgt  über  ganz  hiibs4sh  ausgestattet  worden  (siehe  die  ia 

800  m  md  die  grSflte  Brette  über  160  m  der  Heft  8  Saite  488  wiedergegäbene  Gesamtamldii). 

L^Brmlfen  Anordnimg.    Die  Innere,  wenig  ge-  Das  an  daa  Haaehinenhaos  aagreaaende  Easaal- 


sehmackvoUe   Holzkonstraktien  des  Oebtades  '  haos  ist  gans  einfaeh  gehalten  and  entbehrt 

wird   durch    Abbildung  2,    einen    Querschnitt  jeden   Schmnckes.     In    einem    kleinen  davor- 

der  Laafkranhalle,  veranschaulicht ;  das  Außere  j  stehenden  Uolzgebände  befand  sich  bis  sor  £r> 

des  Banes  ist  von  der  Firma  Widmen,  Walsh  *  dibmig  der  AnssteUnng  ein  Kessel  der  Dflaael- 
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Qaerschnitt  linrch  die  mittlere  Laufkranhalle. 

dorf  -  Ratinger  Röhrenkesselfabrik  vormals  DHrr 
&  Co..  welcher  für  den  ganzen  Vorbetrieb  der 
.Ansstellnng  die  erforderliche  Kraft  lieferte; 
heute  steht  auch  dieser  Kessel  in  der  groUen 
Anlage.  Das  Kesselhans  ist  etwa  100  m  lang 
und  92  m  breit;  es  ist  das  einzige  Gebäude  im 
ganzen  Ansstellungsgebiete,  welches  vollständig 
ans  Stahl  erbant  ist.  Um  die  in  Amerika  sehr 
kostspieligen  hohen  Schornsteine  zu  ersparen, 
hat  man  niedrige  genietete  Rauchabzöge  vor- 


gezogen und  darin  Ventilatoren  eingebaut,  die 
durch  kleine  Dampfmaschinen  mit  80  Touren 
i.  d.  Minute  betrieben  werden.  Es  sind  im  ganzen 
sieben  solcher  Kamine  vorhanden,  nur  der  Dürr- 
Kessel  und  der  von  Professor.  Schütte ,  welcher 
als  der  beste  existierende  Scbiifskessel  bezeichnet 
werden  muß,  haben  eigene  Schornsteine  kleineren 
Durchmessers  mit  natürlichem  Zuge.  Insgesamt 
sind  52  Kessel  aufgestellt.  Abgesehen  von  den 
zwei  deutschen  und  den  daneben  aufgestellten 
fünf  französischen  Kesseln  sind  alle  übrigen 
amerikanischen  Ursprungs.  Ihre  .Abmessungen 
sind  aus  Tabelle  I  zu  ersehen. 

Die  Ausstellung  hat  wegen  der  außerordentlich 
hohen  Versicherungsgebnhren  nicht  versichert, 
nnd  statt  dessen  einen  eigenen  Feuerwachdienst 
eingerichtet.  In  einer  besonderen  Zentrale  sind 
14  Pumpen  mit  einem  Wasserdrücke  von  etwa 
20  Atmosphären  von  der  Worthington-Gesellschafl 
aufgestellt  worden. 

Da  die  Löhne  infolge  des  Einflusses  der 
Unions  außergewöhnlich  hoch  sind,  sind  an  den 
amerikanischen  Kesseln  (bis  auf  zwei)  nur  mecha- 
nische Roste  zur  Verwendung  gekommen.  Man 
unterscheidet  zwei  Hauptgruppen :  bei  der  einen 
(Cahall  nnd  Green  Travelling  Chain  Grates)  ruht 
die  Kohle  auf  dem  Roste,  nnd  der  Rost  selbst 
bewegt  sich  mit  der  Kohle  langsam  vorwärts; 
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Tabelle  I. 


Name  der  Firma 
nnd  Zahl  der  Kessel 

1  Pferd  •• 
'  (Urken 

Dampfdruck 

Rostfläche 

Heizfläche 

Anordnung 

Düsseldorf  -  Katinger  Köhrenkessel- 
fahrik    vormalti   Otirr  &.  Ca  -  Rn. 

500 

PfaDd 

1  All 
low 

Ata. 

1  Q 
19 

Qaadral- 

fuO 

Qatdnt- 

mcter 

Qacdrst- 
foB 

Qudr*t- 
meMr 

211 

SchifTskessel 

Scliüttc  ■*  ii.t)886l  -  IConsortium  ftus 
Bremerhaven  ( 1  Kessel)  .... 

400 

186 

18 

46 

4,3 

1640 

156 

n 

■1.   und    A.    NicIaiihsa     &Dfl  pAri^ 
(2  Kessel)  

600 

225 

15 

52 

4,8 

2070,5 

108,5 

Delaonay  Belleville   aus  St.  Denis 
(3  Kessel)  

500 

300 

21 

58 

5,4 

2100 

196,3 

n 

Aultman  Taylor  Machinerj*  Co.  ans 
Mansfield,  Ohio  (ft  Kessel)   .  .  . 

400 

175 

12"/, 

65 

6,1 

4000 

362 

Cahall-Syst. 
Horizontal 

Dieselbe  (9  Kessel)  

506 

175-225  12Vt-15 

78 

6,8 

5060 

472 

ff 

250 

175 

l2'/i 

51 

43 

2536 

238 

Vertikal 

Babcock- Wilcoi  Company  aus  New- 
York  (16  Kessd)  

400 

175-200  12'/»-l4 

125 

10,7 

3740 

350 

LandkesBel 
Horizontal 

Ileine  Safety  Boiler  Comp,  aus  St. 

400 

175 

12'/t 

72 

6,7 

3060 

285 

n 

Clonbrock  Steam  Boiler  Comp,  aas 

800 

175 

12'  j 

56 

5,2 

2637 

246 

Vertikal 

260 

175 

12«/f 

56 

5,2 

2225 

208 

b«i  der  andern  (Roney  Mechanical  Sieker)  gleitet 
die  Kohle  anf  dem  wohl  beweglichen,  aber  nicht 
vorwärts  schreitenden  Roste  langsam  abwärts. 
Die  Kohle  wird  den  Kesseln  anf  einem  Link- 
seben Transportbande  zugeführt.  Die  Ansstel- 
lang  hat  eigene  Kohlenwagen,  aus  welchen  die 


Abbildung  4.    Allis  Chalmers  Company  Maschine,  5000  P.  S 
(War  zur  Kröffnung  fertig.) 


Kohle  nach  unten  in  einen  Kohlenbrecher  fällt 
nnd  von  diesem  auf  das  erwähnte  Transportband 
oder  auch  zunächst  in  einen  Vorratsbehälter 
gelangt.  Die  Asche  fällt  gleichfalls  nach  unten 
durch  unt«r  die  Kessel  und  wird  in  Tunnels 
mittels  kleiner  Wagen  abjjefahren. 

Die  seinerzeit  angemeldetea 
Gaszentralen   für   die  ausge- 
bliebenen großen  Gasmaschinen 
sollten  auch  hier  nntergebracht 
werden.     An  Stelle  derselben 
ist  eine  350  pferdige  Druckgas- 
anlage  von  Wood  in  Philadel- 
phia ausgestellt,  die  manches 
Interessante  bietet.  Sie  ist  mit 
einem  Bildtschen  Verteiler  and 
einem  eigenen  Kohlenbecher- 
werke versehen,  welche  Appa- 
rate wieder  von  einer  beson- 
deren kleinen  Sauggasanlag^e 
bedient  werden.   Das  erzeugte 
Gas  wird  in  einem  Gasometer 
von  7320  mm  äußerem  Durch- 
messer angesammelt   und  in 
einer  etwa  250  m  langen  Lei- 
tung unterirdisch  zu  den  kleinen 
Kraftgasmaschinen  der  Natio- 
nal Meter  Company  in  der  Ma- 
schinenhalle geleitet.   Im  Kea- 
selhuuse  befindet  sich  äberdies 
noch  eine  1 25  pferdige  Saug- 
gasanlage von  Weber  in  Kansas- 
City.  Der  Motor  erzeugt  elek- 
trischen Strom  von  75  KW.  und 
320  Volt.    Das  Gas  wird  aas 
Holzkohle  gewonnen.  Die  Ma- 
schine ist  stehend  angeordnet, 
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hat  zwei  Zylinder,  Fnnkenznndnn^  von  einer 
Batterie  aas  and  zwei  aoßenseitige  Schwangräder. 
Das  Innere  dieser  Kesselanlage  leidet  in  seinem 
Oesamteindrnck  durch  die  vielen  annötigen  eiser- 
nen und  hiUzemen  Stätzsäalen  für  die  Transport- 
bänder nnd  DampfVohre.  Femer  maß  aoch  die 
Lage  gegenüber  der  schmalen  Frontseite  der 
Vascbinenhalle  als  verfehlt  bezeichnet  werden, 


Ii 


Abbildung  5.    9000  P.  S.-Cnrtis  -  Turbine 
der  Oeneral  Electric  Company.    (Dieselbe  Anordnung 
wie  die  3000  P.  S.  Curtis- Dampfturbine  der  Ausstellung.) 


da  deswegen  außerordentlich  lange  Dampfleitun- 
gen, bis  zu  etwa  400  m  Länge,  nötig  worden. 
Zwischen  diesen  beiden  (iebäaden  liegen  vier 
Säckkäbltärme,  die  zu  den  großen  Westinghouse- 
Maschinen  gehören.  Sie  sind  je  mit  vier  Venti- 
latoren versehen,  die  durch  äußere  Riemen- 
transmission  angetrieben  werden. 

Was  die  Beschickung  der  Maschinenhalle 
anbelangt,  so  muß  dieselbe  für  eine  Welt- 
ausstellang  im  allgemeinen  als  schwach  bezeichnet 
werden ;  immerhin  stellt  aber  die  Kraftanlage 
der  Aasstellang  mit  mehr  als  35  000  im  Betrieb 


befindlichen  Pferdestärken  eine  mächtige  elek- 
trische Zentrale  dar,  wie  dies  auch  aus  Ta- 
belle n  hervorgeht. 

Ans  dieser  Dampfmaschinentabelle  dürfte  das 
Wichtigste  über  die  Kraftanlage  zar  Genüge 
ersichtlich  sein.  Vor  allem  ist  das  vollständige 
Fehlen  der  grüßen  Kraftgasmascbinen  bemerkens- 
wert nnd  kennzeichnend  für  die  amerikanische 
Maschinenindustrie,  an  welcher 
der  in  den  letzten  Jahren  auf 
diesem  Gebiete  gemachte  Fort- 
schritt spurlos  vorübergegan- 
gen ist,  was  teils  auf  vorherige 
Oberbeschäftignng ,  teils  aut 
die  heutige  Nichtboschäftigung 
zurückzaHihren  ist.  .Tedenfalls 
hätten  die  deutschen  Gasmaschi- 
nen und  Gasgeneratoren  nicht 
fehlen  dürfen ;  sie  wären  sicher 
samt  Patenten,  Zeichnungen 
usw.  am  Platze  verkauft  wor- 
den. Im  Betriebe  zu  sehen  sind 
i^so  nur  kleinere  öl-  nnd  Gas- 
maschinen, und  zwar  von  fol- 
genden inländischen  Firmen  : 
Westinghonse  Hachine  Com- 
pany, Pittsburg,  Pa.;  Foos  Gas 
Engine  Comp.,  Springfield, 
Ohio;  National  Meter  Comp, 
New  York;  Olds  Engine  Works, 
Lanslng,  Michigan ;  Weber  Gas 
&  Gasoline  Engine  Comp.,  Kan- 
sas City;  Fairbaiiks  Morse 
Comp.,  Chicago;  August  Mietz, 
New  York ;  Hercules  Gas  En- 
gine Works,  San  Francisco; 
C.  D.  Holbrook  Comp.,  Minne- 
apolis,  Minnesota;  Otto  Gas 
Engine  Works,  Philadelphia; 
Brown  Cochran  Company,  Lo- 
rain, Ohio. 

Abgesehen  von  den  Kraft- 
maschinen ist  nur  wenig  Be- 
merkenswertes und  Neues  vor- 
handen. Besonders  gegenüber 
den  vielen  und  gewaltigen  ße- 
arbeitangsmaschinen  für  Me- 
talle auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung fällt  die  Beschickung  der  Weluusstellung 
sehr  ab.  F.  Schmaltz  in  Oflfenbach  am  Main  hat 
entschieden  die  beste  Werkzeugschleifmaschine, 
und  Guttmann  in  Hamborg  als  Einziger  moderne 
Sandstrahlgebläse  ausgestellt.  Die  Holzbearbei- 
tung ist  sehr  gut  vertreten  und  sind  hier  be- 
sonders die  Sägewerke  von  Curtis  in  St.  Louis 
hervorzuheben. 

In  einem  eigenen  Artikel  behandelt  zu 
werden  verdient  die  von  der  Orivit-Gesellschaft 
in  Köln  ausgestellte  große  hydraulische  Spezial- 
presse, nach    ihrem    Erfinder    Hrn.  Ingenieur 


y  Google 


DU  WiätauttMtmg  im  St.Louiw. 


M.  Jabr;.  Nr.  16. 


m  a 


R 

ö 
a 


o 


I  1 


e 
a 

5 


«a 
I 


6  6 


CA  CG 

S  1 


o 


a 
e 

V 

'i 


3 


1» 


2 
ca 

Comp, 

Comp, 

s 

a 

o 

-5) 

a 

c 

r 

s 

e 

i' 

e 
a 

a 

e 
O 

"£ 

e 

B 

9 

<5  - 


p 
0Q 


o 

00 


o 
CO 


1 

CO 


**  ** 


.5-  £ 
?  i  II  »5 


iSlllMl  §  §  §  §  SiS  §  §  8 


i  II 


§ 


I   II    I  » 


o  o 


 *  • 

S     Ä  OD  ß  S  S 
Q4         M  M 


IN  (N 


2  ^  —  S  ^ 

t-    ^  i-i 


0^ 


S 
o 


8 


t  S  i 


'S"" 


O  O 


8  S 


§ 


83S  I 


Bä  T»  ►> 


w  ' 


8§ 


•  4 


-  ■'  "  i-  -31 

C_  C.      M  l~ 

B  g 

5t 


=  14  s 


£^  CO 

9 


8| 


 a 


S  §    So  ^ 


a  - 

3 


OD      *06  lO 


c 


i  III 


1  N  §  *i  ii 


fr 

a 


O.  'S 

s  f 


lO 

o" 


lO  to  la  ic  lO 

cT  o'  o'  c'  o" 


•o 


©- 


cT 


2  S 


0>       (N     O"      Ö  O 


i  8 


PI 
o 


a 


u 

a 

B 

& 

Pittsba 

Gordt 
Lonig 

Gord< 
Loois 

Comp., 

Comp., 

g- 
gw 

Q 

g« 

E  ■ 


B 
o 


I  II  I  I'' 


Digitized  by  Google 


IB.  AvgMt  ItOi. 


Dit  WMtHmtdhtitf  i»  81,  Ltuit. 


Carl  Haber  in  Berlin  Haberpresse  genannt. 
Diese  Presse  hat  einen  primftren  Drack  von 
750  Atmosphären,  der  achtfach  übersetzt  wird, 
eieh  daher  im  eieentllehai  Arbeltasylinder  aaf 
fiOOO  AtraosphSren  erhSht.  Sie  ist  crrößer  als 
die  Presse,  die  im  Kmppacben  Pavillon  in 
Dttmldorf  1909  antgoitellt  war,  und  ebenflills 
nach  den  Plänen  Habers  bei  Krupp  ansgefiibrt 
worden.  Die  Presse  wiegt  etwa  125  t  and  übt 
einen  Qesamtdmck  von  7500 1  aus.  Das  Koastrok- 
tionipriacip  ist  seinerzeit  von  Professor  Biedler 
Sülm  (regenstand  eines  besoniici  en  Vortrn?rs  ppmacht 
wurden.  Verfasser  behält  sich  vor,  auf  diese 
Prene  noeh  anaflllirlieber  KnrflckzakommeD. 

Im  all(fein''inpT^  sei  noch  folgendes  bemerkt: 
Die  Keaael  aind  Hämtlich  VV  asserrohrkessel.  Die 
Dampiknaidiinett  mit  Kurbelfetriebe  haben  neben 
der  Kondensation  noch  einen  freien  Reserve- 
aaqiaff.  Das  RficUtttblea  der  Weetin^bonae» 
kfihlwlN«r  erfolgt  in  Efhltflmen,  du  der 
anderen  Maschinen  durch  die  Teichanlagen  der 
Ausstellung.  Die  amerikanischen  Maschinen,  ' 
anßer  den  Turbinen,  haben  die  Dynamo  neben 
dem  Schwangrade  sitzen.  Stahlgnfttoile  sind  ver- 
hftltnimfißig^  norh  wenig  zn  sehen;  dip  Form- 
gebaog  wird  jedes  Jahr  der  deatachen  älinlicber. 

ÜB  aoch  die  KeetMifrage  nicht  vBllig  an- 
bernhrl  ~n  In^-fri  TTint'e  die  von  den  T'nions 
aafge«tellte  Lohituhelle  hier  Platz  finden.  Dazu 
iat  zu  bemeriEOn,  dafi  niir  von  8  bi«  19  ühr 
vormittags  und  von  12''^  bis  4'/,  ühr  nacli- 
mittage  gearbeitet  wird;  alles  darüber  binaaa 
wird  l'/xfacb  ond  nach  19  ühr  aaehta  bia 
BMWf  eai  8  Uhr  doppelt  Tenreehaat. 

LSbne  in  Pfennigvn  für  die  Stunde: 


Arbeitsgrappe 
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Kesselheiser  ........ 

Fohrlent«  

Batonarbeitor   
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Trots  dieser  hoben  I^öhne  darf  aber  der  dentsche 
Arbeiter  nicht  glauben ,  daß  er  eioh  hier  in 
St.  Looia  etwa  beaaer  atehe  als  in  Europa,  denn 
weaa  er  «eine  Arbelt  Tetlendet  hat,  kann  er  geben 

und  sirli  nene  snphen;  anch  der  gewaltsamste  Ar- 
beiterverband  kann  ihm  dann  nicht  helfen.  Wenn 
starke  Nachfrage  nach  Arbeltakrilften  ist,  lasaeii 
sich  diese  hohen  Stundenlöhne  wohl  eine  Zeit- 
lang halten;  wer  aber  keinen  ..Job"  hat,  mul^ 
entweder  warten  nnd  aus  seiner  eigenen  Taacbe 
leben,  oder  Arbeiten  für  eine  sehr  niedrige  Bezah- 
lung in  einem  andern  als  dem  von  ihm  gelemlen 
Fache  »uchen  nnd  dann  noch  froh  sein,  wenn 
er  dabei  voa  den  Koatrollearen  der  Unioaa  nicht 
erwlseht  wird,  was  nahezu  den  Tnd  bpdentet. 
Im  Osten,  wo  die  Macht  der  Unions  nicht  so 
groft  ist,  Uegsa  die  VerhUtaiase  allerdings 
etwas  besser. 

Zam  Schloß  seien  noch  einige  der  be- 
meclmnswertesten  Xascbinen  in  Wort  and  BUd 
vor  .'\ugen  geführt.  Abbildung  3  zeiget  eine 
3000pferdige  Westingbousemaschine  in  Mon- 
tage, mit  bereits  aaf  der  Welle  sitzender 
Schwangradnabe  nnd  dem  oben  qaerliegenden 
milcbtigen  Rereiver.  Der  größte  Durchmesser  der 
Kurbelwelle  beträgt  840  nun,  bei  254  mm  Boh- 
rnog,  ihr  gaasea  Gewicht  etwa  40  t  und  das 
des  Rchwungrads  85,5  t.  Abbildung  4  ist 
eine  Ansicht  der  5000  P.  S.-Uaacbine  Syaten» 
Rejnold  tob  der  Allis  Ghalners  Oesellschaft» 
wie  sie  bereits  vielfach  von  genannter  Firma, 
sogar  bis  za  8000  P.  S.»  aaagefQhrt  worden 
ist.  Bei  der  AQsstellnngsmasehine  liegt  jedoch 
das  Recei  verrohr  vorn,  nnd  im  Vergleich 
zur  Westinghoasemaschine  ist  hier  der  große 
vertikale  Receiver  auffallend.  Einige  Angaben 
über  diese  Maschine  werden  von  Interesse 
sein.  Hie  Weile  hat  einen  größten  Durch- 
messer von  94ü  mm  nnd  eine  Bohrung  von 
406  mmi  ebsebUeflUch  Sehwimgradnabe  wiegt 
sie  etwa  67  t.  Der  zugehörige  Radkranz 
besteht  ans  10  Teilen,  von  denen  jeder 
etwa  10,6  t  wiegt.  Welle  nnd  Sehwangrad 
zusammen  wiegen  also  173  t.  Die  ganze  Ma- 
schine wiegt  ongeffthr  665  metrische  Tonnent 
weldie  als  eine  Sendung  aof  91  Waggons  ver- 
laden worden  waren. 

Als  sehr  interessant  muß  die  3000 pferdige 
Curtis-Dampftnrbine  von  der  General  Electric 
Company  bezeichnet  werden.  Sie  ist  nach  dem- 
selben Prinzip  gebaut  wie  die  in  Abbildung  .") 
dargestellte  ÖOOO  pferdige  Maschine  dieses 
Svatems.  Im  enteren  Eastaa  befindet  aich  der 
Oberflü<  lien  -  Kondensator,  darüber  das  Dampf- 
laufrad und  auf  derselben  Königswelle  die 
Dynamomaactiine. 
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ZutehrifttH  am  dk  RedabUom. 
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Zuschriften  an  die  JELedaktion. 


Arlik«!  «Mnlmmt  «•  BaMÜM 


Die  Dvnpftiirbineii  und  ihre  Anwendung. 


Rath,  dan  SO.  Juli  IIKM. 

Ab  die 

Bedakäon  too  „Stehl  und  Eist  n" 

I>asMldorf. 

Xu»  der  Erwiderung,  wolclm  Hr.  Boveri  auf 
mein«  Äußerung  zu  seinem  Vortrage  bringt,  die 
in  i,8tohl  und  Bi««i«  H«ft  18»  1904,  8«it«  796 


Abbildiing  I. 

Kurven  des  theoretiMheB 
Kraftbedarfs 
für  die 
Waaserforderong. 


Abgedruckt  ist,  ersehe  ich,  daß  meine  Einwendungen 
nioht richtig  vfrstandun  worden  sind.  Ich  gestatte 
mir  deabalb,  etwns  ausführlicher  auf  die  Sache 
«msug«hfln. 

!Ir.  T^rveri  (tat  in  seinem  Vorfrajr  cme  Fig^ur 
gezeigt,  die  al*>  Abbildung  18  auf  Seit«»  l'il  wieder* 
gegeben  i«t.  Auf  di«m  b«E09  si<i1i  metne  Zascihrift. 
Die  Figur  »oll  d<  n  Krnftbndarf  einer  Naßluftpumpe 
daraleUeo.  Ke  wird  dabei  vorausgesetzt,  daß  stets 
da«  gln«h«  WaMSKinMltum  abgeuaugt  werde,  be- 
züglich der  Luft  wird  eine  besondere  Voraussetzung 
nicht  gemacht.  Aub  <!er  nachtr^lichen  Zuschrift 
geht  nun  hervor,  daß  die  Abbildung  18  unter  der 
Annahme  entworfen  wurde,  daß  der  Luftgehali 
selbst  entsprefhk-nrt  dem  höheren  Vaktnira  ab- 
nimmt, und  zwar  in  der  Weise,  daß  bei  jedem 
Taknum  immer  nur  da«  gleiehe  LuftTolumen  an- 
gesaugt wird.  Abbildung  16  drttekt  dann  folgen- 
des aus:  „Wenn  bei  einer  Einspritzkoodensation 
mit  bestimmter  Nafiluftpumpe  und  konaianter 
Wawerf&rderung  das  Vakuum  durch  Verminderung 
der  pro  Kolbenhub  zuströmenden  Luftmen<r«>  ver- 
beaaert  wird,  so  nimmt  die  Arbeit  der  Naßluft- 
piumpe  nach  Eneiohnng  eineagewlHen  Kaximuma 


bei  höherem  Vakuum  wieder  ab.**  Hitte  Hr. 

Boveri  dieses  ausgesprochen,  so  hfttte  ioii  mirh 
nicht  dagegen  gewendet,  da  es  sich  dabei  nur 
um  ganz  allgemein  bekannte,  fOr  jede  Konden» 
sation  zutreffende  Tatsachen  gehandelt  h&tte.  Der 
Vortrag  eolitu  aber  zoiffcd  daß  sich  die  Luft* 
pumpenarbeit  bei  hohem  Vakuum  nicht  ins  Un- 
endlieiie  steigere,  und  in  dieser  Bedehung  eagt 
Abbildung  19  nieht  dM  geringste. 


AbbildsBg  8. 

EorrsB  des  theorstisshsn 
Enübsdarfs 

fUr  die  LaftAkdaning. 


Will  man  ein  objektives  Urteil  darüber  ge- 
winnen, in  welcher  Weise  dor  Arbt-itshedarf  einer 
EinspritzkondensatioD  vou  der  Höhe  des  Vakuums 
abhiogt,  so  hat  man  fiidgendee  lu  erwigen: 
1.  Dil!  Vi=.n"ti;'Tf  Wrr-isermenfro  nimmt  mit  dem 
steigenden  Vakuum  zun&cbst  aehr  laag»am, 
■ptter  aueerordentlieh  stark  su.  Da  sugleieh 


*  Di«  Kurve  in  Abbildung  18»  aus  der  hervor- 
geht, dafl  fttr  die  Kompresaiona-  und  Forderungs- 
arbeit einer  Luftpumpe  von  bestimmter  GrOfle* 
ein  Max  im  II  ni  bei  einem  (jowissen  mittleren  Vakuum 
besteht,  ist  keineswegs  neu.  Sie  ist  schon  sehr 
lange  bekannt  und  u.  a.  auek  in  dem  bakannten 
Buche  von  F.  J.  We  i  ß  entwirkelt.  Weiß  hat  dabei 
aber  keinen  Zweifel  Uber  die  wirkliche  Bedeutung 
dieser  Kurre  aufkommen  lassen.  Er  spricht  aus» 
drOcklich  davon,  daß  sie  eich  auf  das  Laerpumpen 
eines  Qef&ßes  bezieht,  welchem  keine  Luft  mehr 
sufließt.  Es  tntt  dann  der  Fall  ein,  daß  bei  jedem 
Pumpsnhube  stets  ein  bestimmtes  Volumen  Lull 
abgesaugt  wird,  dessen  Gewicht  mit  steigendem 
Vakuum  at&ndig  abnimmt,  um  bei  vollkommenem 
Vakuum  su  Null  s«  werden. 


Digiti.' (-"^  hv  C"( 


IB.  Avgut  iMt. 


MÜMhmfm  mu  dtm  BbrnihttUtntohoraloriiim. 
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die  Förderhohe,  aus  der  das  Wasser  heraus- 
gwwtigt  w«rd«n  m«i^  mit  dem  Vakunm  tu* 
niuimt,  bo  steigt  dif  von  der  Wasserpumpe 
benötigt«  Arbeit  aueh  aus  diesem  Qronde. 
In  AbUM.  1      ««m«  (rrapbiteh  dttg««Ullt. 

8.  Oi«  Liiflni«ng«t  walelra  toh  d*r  Binspritx« 

krniJs'rT'^nt-nn  ;rit>rlt.rt  werdf^n  mufi,  wird 
iiioht  ohne  weiieie«  und  von  selbst  bei  höherem 
Vakuum  kMnari  Miid«rn  ii«  wird  bei  kOli»* 
rem  Vakuum  grBflor  und  iwar  aui  folgenden 

Gründen : 

Weno  Uodichtigkeiten  vurhandea  t>iud,  so 
iriti  dui<ek  diese  um  ao  mehr  Luft  la  den  Kon- 
donaator,  je  höher  das  Vakuum  ist.  Hr.  Boveri 
sagt,  dati  es  bei  Dampfturbinen  möglich  sei,  dieee 
Qttelle  der  Luftsufuhr  Buexueeliliefien.  Angenom- 
niuii,  das  w&ro  richfiK,  so  bleibt  als  weitere  Luft- 
zufubrquelle  das  EiuspritswMaer,  welohes  stets 
Luft  in  mebr  oder  weaifer  hehem  Mafle  enthftlt, 
bettehen.  Die  BnUttflung  des  Ein^pritzwaesers 
findet  um  so  vollkommener  statt,  jt<  höher  das 
Vakuum  ist  (das  braucht  wohl  nicht  bc8ond<>r8 
bewiesen  zu  werden),  d.  h.  also:  fitr  das  Kilogramm 
zu^;t  ffthrt*'ii  Kifisprit7wn«!Sf>rf»  ist  »lie  freiwerdende 
Luftmonge  bei  höherem  Vakuum  keinesfalls  kleiner, 
sondern  eher  groBer  ele  bei  niedrigem  Vakuum. 
Da  nun  ahnr  ^»-1  liTihorf^ni  V.ikiiiim  eine  bedeutend 
größere  Einspritzwassermenge  notwendig  ist,  so 
fblgt,  dafl  auoh  in  gleiehem  Mafle  grftfiere  Luft* 


mengen  dem  Kondensator  zuströmen.  berOok' 
siehtigt  man  nun,  dafl  die  Kompresaions-  und 

Förderungsarbeit  fQr  das  Kilogramm  zuströmender 
Luft  mit  eieigendem  Vakuum  zunimmt  (bei  toIU 
kommenem  Vakuum  wird  sie  «nendlioh  grofi),  so 
aeigt  sich,  daß  dii'  Luftkompressions-  und  Förde» 
rungsarbeit  für  höheres  Vakuum  in  doppelter  Be» 
Ziehung  stetig  wächst. 

Diese  V•'rtlültIU^»e  sind  in  Abbild.  2  graphisch 
dargestellt  Der  Übersichtlichkeit  halber  wurde 
die  von  Hrn.  Boveri  benutzte  Kurve  (oack  dem 
Weiflaehen  Wecke)  gleiehfalle  eingeseiehnet.  Es- 

g(]it  (Inraii'  ):l:ir  hervor,  dafi  in  der  T.'^t  die  Luft- 
pumpcnarbeit  bei  höherem  Vakuum  stetig  bis  zur 
Unendliehkeit  steigt. 

üra  dl<.'  GcsamtarlMMt,  Wflcho  das  hoho  Vjikiniin 
veruraaoht,  zu  beurteilen,  muß  man  nach  Art  der 
Abbild.  1  und  2  und  unter  Zugrundelegung  von 
Luft-  und  Wassermengen,  wie  sie  den  jeweiligen 
praktischen  Verhältnissen  entsprechen,  also  event, 
auch  unter  Berticksichtigunp;  der  RQckkahlarbeit, 
die  gleiehfalle  bei  hSherem  Vakuum  bis  zur  Un* 
endlichk-it  zunimmt,  die  Rechiump  dtirchffthren. 

Auf  die  Verhältnisse  der  OberflÄchen-Kondon- 
■ationen  gebe  ieh  an  dieser  Stelle  nieht  nfther  ein* 
da  sich  die  Abbild.  1$  nur  auf  EinapritikondeB- 
sattoneo  bezieht. 

llochachtuiigüVoU 


ilitteiliuigeii  m  dem  EisenhttttonlAboratoriuiiL 


Das  Atom0Mriobt  in  Eisant. 

Vor  einigen  Jahren  hatten  K  i  c  h  n  r  d  s 
A  Baxter*  das  Atomgewieht  de«  Eisens  einer 

Revision  unterzogen.  Die  AtomKewichtsbestim- 
mung  durch  Beduktion  des  Oxydes  mit  Wasser- 
stoff hatte  zu  dem  Werte  55,883  (O  =  M^}  k«- 
führt.  Da  dit^ser  Wert  von  dem  KebrÄuchliehen 
56.02  fdie  internationale  Atom>;o  wicht« -Kom- 
miHsiun  gibt  1903  55,9  an)  wesentlich  abwich,  so 
tiat  Baxter**  jetzt  diese  Konstante  nach  einer 
durchaus  ahwf-ichenden  Methode  neii  hf=itinirnt 
Als  AuBgangsmaterial  diente  in  diesem  Falle 
Ferrobromid;  dieses  wurde  mit  SUberaitrst  um- 
^;eHi  tzt  und  aus  der  M- nge  des  Rroin>in  er-:  das 
Eisen  berechnet.  Unter  Beobachtung  aller  mög- 
liehen Vorsiehtsmaflregeln  wurde  als  Hittelwert 


*  »froc.  Am.  Auad.''  iiÖ,  2öä.  „Z.  f.  anorg. 
Ghem."  2S,  Hb. 

**  „Proe.  Am.  Aead.*  Ml.  „Z.  f.  anorg.  Chem." 
88k  2»± 


ffir  das  Atomgewicht  fy^ßll  erh;il(.  n    Dei  Mitt.> 
wert  &5,877  aus  dieser  und  der  früheren  Koihe 
mufl  mit  grofier  AnnAherung  da«  fragiiehe  Atom* 
gewicht  darstellen»  ^  

Trennung  von  Aluminium  und  Eisen. 

Chancel  trennt  die  beiden  Körper  durclt 
\  Natriumhyposulfit  in  der  Siedehitze,  was  jedoch 
nicht  immer  genau  sein  soll.    Leclöre*  dll^;•■^'•n 
I  erreicht  die  Zuverlässigkeit  der  Methode  durch 
I  Einfügen  von  Ammoniumfonüat.  In  Terdllnnten 
Lösungen,  die  nur  wenig  freieSelivvi  f«  Isäure  ent» 
iL-ilten,  reduziert  nmnEiaeiioxyd  durch  Aninioniura- 
hypu&ultit  zu  Oxydul,  mbt  einen  großen  Über- 
I  aobufl  von  Ammoniumformiat  und  d»niuf  noeh- 
nials  Ainnionhypiisnlfit  hinzu  und  koidit.  Hierbei 
(ikWt  das  Aluminium  aU  ba»ischefi  Formiat  aus, 
'  wfthrend  Eisen  in  Lösung  bleibt.  Unter  Zusatz 
I  v<in  Saipetersfture  troeknet  und  glOht  man  die 

I  Tonerde. 

l        *  „Compt.  read."  läö,  14G. 
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Aus  Praxi»  und  Wi»8tn$chaft  de*  Girßereiweaent. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Formmaterialien  für  Stahlformguss. 


l-^oi  der  Herstellang  von  Formen  für  Eisen- 
gieUereien  ist  eine  zweckmäßige  Zusammen- 
setzung und  eine  sorgfältige  Aufbereitung  der 
Materialien  sowie  eine  sacligemUUe  Behandlung 
derselben  beim  Gebrauch  bis  zur  Vollendung  des 
Abgusses  ein  notwendiges  Erfordernis.  Dieselbe, 
wenn  nicht  noch  größere  Sorgfalt  muß  beim  Stahl- 
foruig^ß  aufgewendet  werden,  um  das  Gelingen 
eines  guten  Gusses  zu  ermöglichen.  In  den 
Eisengießereien  unterscheidet  mau  als  eigentliche 
Formmaterialien:  1.  Formsand  für  nasse  Formen, 
2.  Formsand  für  zu  trocknende  Formen,  3.  .Masse 
für  schwere  Gußstücke,  4.  Lehm.  Für  die  Stahl- 
formgießereien kommt  Formsand  direkt  als  Modell- 
sand für  nasse  Formen,  wie  in  den  Eisengieße- 
reien, nicht  in  Anwendung.  Formsande,  wie  sie 
für  zu  trocknende  Eisengußformen  verwendet 
werden,  z.  B.  Mischungen  von  Ratinger,  Bottroper, 
Hallescher,  Fürstenwalder  u.  a.  mit  altem  ge- 
brauchtem Formsand,  dienen  in  der  Stahlgießerei 
zum  Füllen  der  Furmkilsten,  nicht  aber  als 
Modellsand.  In  den  Eisengießereien  kann  infolge 
der  niedrigeren  (iießtemperutur  eine  unter  dem 
Namen  Masse  bekannte  Mischung  von  teilweise 
wenig  feuerfesten  Materialien  mit  hauptsächlich 
tonhaltigen  Sauden  für  schwere  Stücke  in  An- 
wendung kommen,  dagegen  werden  für  Stahl- 
gießereien zu  demselben  Zweck  ausschließlich 
feuerfeste  Materialien  benutzt.  Lehm  kommt  nur 
teilweise  beim  Vordrchen  von  Spindelkernen, 
nicht  aber  als  Fertigmatorial  zur  Anwendung.  Au 
Stelle  des  für  Eisengießereien  benutzten  Graphit- 
.staubes  sowie  der  Mischungen  von  Wasser  mit 


^  (Naehdniek  rerbotan.) 

Graphit,  Holzkohlenstaub,  Ton  usw.,  der  Schwärze, 
verwendet  man  für  Stahlformen  sogen.  Schlichte, 
welche  nur  aus  feuerfesten  Materialien  besteht. 
In  den  Eisengießereien  werden  bekanntlich  Formen 
für  schwere  Gußstücke  vor  dem  Abgießen  ge- 
trocknet, während  leichte  Gußstücke  in  nassen 
Sand  gegossen  werden;  fast  in  derselben  Weise 
verfährt  man  bei  Formen  für  Stahlguß,  nur  mit 
dem  Unterschiede,  daß  die  Formen  für  schwere 
Abgüsse,  je  nach  dem  Grade  der  Bearbeitung^, 
mehr  oder  weniger  stark  gebrannt  werden. 

Für  Stahlformguß  verwendet  man  Form- 
material  für  stark  zu  trocknende  oder  zu  brennende 
Formen,  Furmmaterial  für  Naßgußformen  und 
Formmaterial  zum  Ausfüllen  und  Feststampfen 
der  Formkästen. 

Formmaterial  für  zu  trocknende  oder 
zn  brennende  Formen.  Das  Formmaterial 
für  Stahlguß  ist  im  Gegensatz  zu  dem  der 
Eisengießereien  feuerfest,  d.  h.  dasselbe  ist  aas 
solchen  Bestandteilen  zusammengesetzt,  welche 
ein  Brennen  der  Form  bis  zur  Rotglut  ermög- 
lichen, ohne  daß  die  Form  selbst  eine  Verände- 
rung erleidet.  Die  Fenerbeständigkeit  des  Stahl- 
formmaterials wechselt  auf  vielen  Stahlgießereien 
sehr  stark,  sie  richtet  sich  nach  der  größeren 
oder  geringeren  Wandstärke  der  Abgüsse,  femer 
nach  der  Qualität  des  zu  vergießenden  Stahls 
und  nach  der  durch  die  Qualität  des  Stahls  be- 
dingten höheren  oder  niedrigeren  Gießtemperatur. 
Ist  die  Wandstärke  eines  Abgusses  gering,  z.  B. 
gleich  10  bis  15  mm,  und  wird  Stahl  von  60 
bis  70  kg  Festigkeit  vergossen,  welch  letzterer 
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eiae  geriogare  Schmelztemperatar  bedingt  als 
Stahlguß  von  40  bii  55  Festigkeit,  so  kann 
«iae  6V»rm  für  einen  tolehea  Abguß  achon  fast 
aas  gew^linlichpin  Formsand,  wiy  solcher  in 
Eüsengießereieu  beuuizt  wird,  verweudet  werden. 
Yoramgmetzt  wird  hierbei,  daß  eine  solche  Form 
immer  einen  feinen  feuerfesten  Schlioht«-  od«r 
trockenen  ätanbüberzog  erhAlt. 

StahtfiMnimiMM,  in  FAehkreltra  aath  Iran 
„Masse"  genannt,  findet  sich  in  der  Xatnr  in 
einein  zum  direkten  Gebrauch  (ohne  jede  vor- 
herige Anfbereitoog)  fttr  so  trocknende  oder  *a 
brennende  Formen  geeigneten  Znstand  nicht  vor. 
Uasse  besteht,  wie  schon  oben  erwähnt,  ans  nur 
hSchat  feuerfesten  Materialien,  z.  B.  gebranntem 
Ton  (Schamotte),  alten  gebraochten  Tiegelscher- 
bf^T!  ''tia'ii't-'i'hlif h  Tontieffflscherben),  reinem 
Quarzsand,  urupiul,  und  Ton  als  Bindemittel. 
Di«M  HnterUUen  möasen  einen  hellen  Gnd 
von  Feuerbestandiskeit  nnd  Reinheit  besitzen 
and  von  leichtschmelzbaren  Beimengnngen  voli- 
•tBadUr  frei  lein.  Wraig  fonerfinte  aowie  ver^ 
nnreinigte  Rohmaterialien  fritten  leicht  am  Ab- 
goß an,  geben  demaelbea  ein  pockenartig«»  Aoa- 
«ehen  tmd  eneliwenB  dni  LoiMeen  d«r  Maiie 
beim  Putsen.  Eine  gute  Uaeae  muß  ebenao  wie 
die  in  den  Eisengießereien  benutzte  bildsam  nnd 
fÄt  die  beim  Gießen  sich  bildenden  Gase  durch- 
ilaaig  sein.  Durch  den  hohen  Grad  von  Foner- 
beständigkcif  wird  die  Rildsamkelt  der  Masse 
stark  beeinträchtigt,  d.  h.  die  Masse  wird  wenig 
plaatiack.  Dnreh  Znaats  von  nngebraoatem  Ton, 
Melasse  usw.  wird  die  Masse  bildsam,  doch  dnrf 
der  Zoaats  von  ungebranntem  Ton  nicht  so  hoch 
aein,  dafl  die  DorcUkaaif keit  fttr  0««e  anf  Koaten 
der  Bildsanikeit  leid*'t.  Die  r)iirrhl;is;*if!:kt'!t  für 
Gase  wird  durch  ZaaAtze  von  Koksmehl,  Meiaaae, 
S&gespänen  naw.  erreicht.  Gnfiformett  flbr  ackweire 
Abgflsse  werden  aus  solcher  Masse  herfOiteUt, 
welche  obipe,  die  r)urchUlsBig:keit  der  Formen  be- 
dingende Zusätze  nur  in  ganz  beschriinkleui 
XaAe  entlialt;  solche  FonuHn  werden  scharf  ge- 
brannt, wobei  der  uut?L'brannte  Ton  schwindet, 
die  Form  infolgedessen  von  feinen  Kissen  durch- 
soffMi  md  ffir  Oiae  dnrchiaaaig  wird.  ZnaUie 
von  Koks  und  Steinkohlenpulv  i  r!n  I  für  schwere 
Gußstäcke  grunda&Utlich  sa  venueiden,  denn  diese 
Haterinlien  aind  bdm  Brennen  der  Form  nor 
teilweiso  verbrannt  und  werden  beim  Gießen  der 
Form  weiter  verbrennea,  hierdurch  Gas«  bilden 
nnd  den  Stnkl  mHGaaen  durchsetzen  oder  znm 
Anfkoehan  bringen.  Die  Folgen  hiervon  sind 
por«ser  Goß  und  pockenartiges  Aussehen  der 
Gußstücke.  Die  Durchlässigkeit  der  Manse  wird 
durch  Anbringung  von  Kokskanftlen  aowie  reich- 
lichen LnftabfnhrnngakanHlen .  welche  mittels 
des  Luftapießea  an  der  Form  selbst  hergestellt 
werden,  erhSht.  Dnreh  letnten  Mmflregel  wird 
nicht  nur  ein  dichtes  und  ßrlattes  Gußstiiik, 
Bondem  «ach  ein  weniger  starkes  Brennen  der 


Form  erzielt.   Wahrend  man  in  den  ersten  und 
'  ältesten  Stahlgießereien  ein  starkes  Stampfen 
'  der  Maaae,  —  oft  so  fest  wie  nar  möglich  — , 
I  verbunden  mit  kräftigem  Brennen,  r.rxm  Gelingen 
eiuüä  guten  Gusse»  als   uubedingt  erlurderlich 
ansah,  wird  nenerdinga  daa  Verfkhren  für  die 
Herstellung  von  Eisengußformen  mehr  und  mehr 
aaf  Stahlgnßformen  übertragen.  Feststampfen 
der  Maaae,  wo  ea  erforderlieh  lat,  Anbringung 
von  I.uftabziiirskanillen,   mrißigcs  Stampfen  an 
\  Stellen,  wo  dünne  Wandstärken  vorbanden  sind 
I  nnd  die  Sehwindni^f  dnreh  festea  Stampfen  der 
Masse  erschwert  wird,  sind  Regeln,  die  bei  den 
I  Ansprüchen,  die  beute  an  Stablformguß  gesteilt 
werden,  nnbadingt  erfüllt  werden  müssen. 

Durch  Zusatz  von  ungebranntem  Ton  als 
j  Bindemittel  wird  die  Forai  nach  dem  Brennen 
widerstaudat'abig  gegen  ein  ZerreüSen  und  Zer- 
Beklagen  wlkrend  daa  €Heflena.  Ein  zo  hoher 
Tonzusatz  macht  die  Form  rissig  und  gefährdet 
nicht  nar  die  Gestalt  des  Abgusses,  indem  die 
I  Hatte  aieh  durch  atarkea  Beiflen  beim  Troeknen 

oder  Brennen  ändern,  sondern  trägt  zur  Bildung 
:  von  Schälpen  sehr  viel  bei.  Nor  so  wenig  Ton- 

sniat«,  wie  snr  Erzeugung  dar  BOdmmkeit  nn» 

bedingt  erforderlich  ist,  ergibt  gute  Resultate. 

Ungebrannter  weißer  oder  blaner  Ton  wird 
'  meistens  von  Touwerken  gemahlen  augeliefert, 
j  Wird  der  Ton  roh  belogen,  so  werden  die  Ton- 

ballen  leicht  ansgetrocknet  nnd  danach  nnf  rtnem 
I  Koilergaog  zerkleinert. 

I      Tentiegolachwhen  bilden  in  vielen  Stahl- 
gießereien den  hanpfsilchllchaten  TJestandteil  der 
1  Masse.    Werden  Toutiegel  in  gemahlenem  Za- 
I  Stande  bezogen,  so  erhftlt  man  dieselben  ateta 

stark  verunreinigt ,  und  es  emjjficliU  Hich 
daher  stete,  sie  in  Stücken  zu  beziehen  und 
aelbat  an  mahlen.    Toatiegelseherben  werden 

vor  dem  Zerkleinern  auf  dem  Kollergang  ge* 
reinigt,  d.  h.  aniiaftende  Schlacke  und  angesetzter 
Stahl,  von  truliereii  Güssen  herrührend,  werden 

I  sorgfältig  entfernt. 

Graphittiegelacherben  kommen  fflr  die  Masse- 

'  herstellung  nicht  in  dem  Mengenverhältnis  zur 

I  Verwendang  wie  Tontiegelachairi>en,  da  Qmfiatr 
tiege!   für  die  Gußstahlfabrikati  n    ^Hir  wonig 

1  benutzt  werden.    Als  Ersatz  für  Graphittiegel- 

[  aoherben  wird  ein  Znaatz  von  reinem  Graphit 
verwoudot.     Es  emptiehlt   sich,   den  Graphit  in 

,  Stücken  zu  beziehen  und  selbst  zu  mahlen,  da 
derselbe  in  gemahlenem  Zustande  immer  rvt- 
unreinigt  angeliefert  wird.  Graphitzusätze  sind 
nicht  fftr  alle  Masses-orten  geeignet,  weil  die- 
selben, in  größerer  Menge  angewandt,  den  Kubleu- 

j  stofiFgehalt  des  Stahlgnsaea  erhöht  nnd  Blaaen- 
bildnngen  Vorschub  leistet. 

j       Schamotte  (gebrannter  blauer  Ton)  wird  neben 

I  Toatiegelseherben  oder  aneh  ohne  letstere  der 
Mas5*e   zugesetzt.      Dieselbe   wird    rli.inso  wie 

,  Tontiegelscherben  und  Graphit  und  aus  dem- 
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selbeu  Gruade  in  ötäckeu  bezogen  nnd  anf 
eirmem  Kollergmnf  gemahlen.  Vi«le  GleBerrien 

ziehen  g^te  Prhamottc  einem  Tontiegelzaeatz 
wegen  der  größeren  Keinheit  der  Schamotte, 
ihrar  ]iSh«ren  Fenerbeittiidif  keit ,  «owie  Ihre» 

gerinfreron  Preises  vor.  Gute  Scliamotte  zei^ 
einen  festen,  gleichmäßigen  Brach  and  fühlt  aich 
eehwer  an. 

Qu&rz  in  Oeetalt  ?on  Flnßqnarz  oder  Qaarz- 

uand  wird,  wenn  von  reiner  BescLaffenlieit.  mit 
Vorteil  der  Fonnmasse  zugemischt.  Quarzstäcke 
werten,  bevor  lie  aaf  KoUergliigen  nerklefaiert 
werden,  in  Olfihöfen  einer  hohen  Temperatnr 
aosgeaetzt,  nm  ein  Treiben  des  Quarzes  in  der 
Font  beim  Trockneii  derselben  m  Termeiden 
und  die  Zerkleinerung  zu  erleichtem.  Der  Zu- 
satz von  Quarz  zu  der  Uasse  erfolgt  in  ge- 
waschenem, feinkörnigem  Zustande.  Znsätze 
von  Koke,  Sägespänen,  Kolophonium,  Melasse  usw. 
werden  in  seltenen  Füllen  und  dann  hauptsäch- 
lich bei  Kernmasse  gemacht.  Wegen  seines 
geringeren  Sehwefelgehalt«  wird  Oaekoks  der 
Vorznr  "-'II. 

Wie  erwiihnt,  geschieht  die  Anfbereitong  der 
RobnaterUdlen  mriateos  in  der  Weise,  dafi  man 
Schamotte,  Tiegelscherben,  Ton,  Graphit  und 
Quarz  anf  Kollergängen  einzeln  vermählt;  man 
mahlt  aber  auch  Schamotte,  Tiegelscherben  und 
Qnant  in  gewflniehtem  ItengenverfaUtnls  zusammen 
un«l  misfht  sie  darauf  in  rotierenden  Trommeln 
mit  Graphit  und  Ton,  oder  man  führt  die  auf 
den  Eollergaog  behandelten  Malerifdien  (Sehap 
motte.  Tiejjelsclierben ,  Quarz  und  :il(e  Form- 
masseschalen) mittels  eines  Hecberwerk!^  in  eine 
Separationstrommel  nnd  nach  Ausgang  aus  dieser 
mittels  einer  Schnecke  zum  Hischapparat 
(rotierende  Gefäße).  In  dorn  Mischapparnt  wird 
die  erforderliche  Menge  Graphit  und  Ton  trocken 
ragesetui  nnd  nach  grOndU^er  lOsehnng  mit 
Wasser  soweit  anpcfenrlitet,  daPl  dlcMasse  hildsam 
wird.  Die  Apparate  zur  Aufbereitung  der  Masse 
sind  mehr  oder  weniger  Tersehiedener  Eonatrnktion 
und  die  Anlage  ist  immer  den  Leistungen  des 
Betriebes  entsprechend  einzurichten.  Ton  und 
Graphit  werden  ausnahmslos  zuletzt  den  Miachnu- 
gen  angesetzt,  da  dieselben,  mit  den  übrigen 
Materialien  ziisammen  auf  Kollergäng-en  gemahlen, 
leicht  zusammenkleben  und  das  Mahlen  erschweren. 

Naehfttebend  sind  einige  in  der  Praxis  gvt- 
bewährte  llassemisebttngen  angegeben: 

1.  Masse  für  Stücke  von  20  hi*  SO 
Wandstärke: 

a)  altet^branohteFomuDMaescluüeo  4  Lit 

Toiiticgelschcrben   1  „ 

Srlianiotte   1  „ 

weißer  Ton    .........  1  , 

Koki   Vi  » 

b)  Pormmassesehalea   12  Lit. 

<iuarz8and   f>  „ 

Graphit   2  „ 

Ton   1  » 


2.  Für  Masse  an  Stücken  von  50  mm  Wand- 
•tirke  anfwirts: 

a    1    :  rischerben  ........  10  Lit 

äcimniotte    5  i, 

weißer  Ton    .........  8  „ 

KoksmeU   1  « 

Fermmaaieaehalen   1  « 

b)  QnanEsand  oder  Kömer  ....  10  Lit. 

Ton  2  „ 

Ffir  Stahlgießereien  ist  es  bekanntlich  schwie- 
rig, bestimmte  Mischnngen  als  unbedingt  richtig 
vonnsehreiben ,  da  üeedben  stets  dordi  die 
Fabrikation  und  die  Wandstllrken  der  .\bgäsBe 
bedingt  werden.  Um  eine  Einheit  in  der  Ver- 
wendung der  Hasse  m  enielen,  besitien  in^ßere 
Stahlgießereien  nur  zwei  Sorten  Masse,  nnd  /.war 
solche  für  leichte  nnd  solche  für  schwere  Stücke. 
Bei  dieser  Methode  ist  ein  Verwechseln  derselben, 
wie  dies  bei  Anwendang  Ton  mehreren  Sorten 
möglich  ist,  ausgeschlossen,  öfters  hat  ein  Ab- 
guß die  verschiedensten  Wandstärken  von  lO 
bis  900  mm  ond  mehr.  Bei  einem  solchen  Oegen- 
stande  die  vcr.ichiedensten  Mischunj^en  gleich- 
zeitig anzuwenden,  w&re  zu  zeitraubend  and 
nmstindlieh,  so  daß  man  dareh  Anwendung  tob 
nur  ein  oder  zwei  Massesorten  diesen  Übelstand 
veruieidei.  Die  unter  Nr.  1  a)  und  und  Nr.  2 
a)  und  b)  bezeichneten  Mischungen  werden  wie 
der  Modellsand  in  der  Eisengießerei  behandelt» 
wahrend  der  übrige  Teil  der  Gu(^foi-m  mit  ge- 
wöhnlichem Formsand  ausgefüllt  wird.  Der 
Masse  für  in  Kemkasten  cn  stami»fiBnde  Kerne 
setzt  man,  jo  nach  der  Wandstflrke  der  Abgüsse, 
mehr  oder  weniger  Koksmehl  zu  und  füllt  den 
inneren  Teil  des  Kerns  mit  Koksstfickchen  nnd 
altem  Formsand  ans.  Formma.sHe  zum  Schablo» 
nieren  sowie  für  anf  Spindeln  zu  drehende  Kerne 
wird  in  der  Zusammensctznng  von  Nr.  2  a)  ver- 
wendet, nur  mit  dem  üntereehlede,  daß  die  Hasse 
stark  ansefcnchtet  wird  nr-l  -ich  nach  der 
Schablone  ziehen  läi^t.  Die  Behandlung  der 
Hasse  fBr  m  trocknende  oder  sn  brennende 
Formen  geschieht  fast  in  derselben  Weise  wie 
die  des  Modellsandes  für  Eisengußformen.  Je 
nach  der  Wandstärke  eines  Abgusses  wird  die 
Hasse  stark  oder  schwach  an  das  Modell  an- 
gesetzt und  die  Formkasten  mit  gewöhnlichem 
Formsand  vollgestampft. 

In  derselben  Weise,  wie  die  SehwKrse  für 
Eisenjrnf'fi innen  al^  rherziifsiniftnl  in  .\nwendnne: 
kommt,  wird  für  Stahlgußformen  sogenannte 
Sehliebte  benutzt.  Dieselbe  besteht  ans  fein- 
ge|>ulverter  Schamotte,  Tiegelscherben,  weißem 
Ton,  Quarz  und  (traphit.  welche  Materialien  mit 
Wasser  zu  einem  dünnen  Brei  angerührt  und 
nach  dem  Polieren  der  Form  anf  letztere  mit 
Pinseln  aufgetragen  werden.  Schlichte  wird 
sowohl  auf  die  naßpolierte  Form  wie  aach  nach- 
träglich aaf  die  getrocknete  oder  gebrannte  Fwm 
anfiB^tiichen,  letiteres,  um  ein  Anbrennen  der 
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Fonn  nach  dem  Gasse  zu  vermeiden.    Dieses  i 
zweite  Schlichten   wird   in  Fachkreisen  Nach-  ' 
schlichten  genannt.  Wahrend  darch  Nachschlichten 
die  FonnM  vor  Aabrunen  gciehllttt  w«rd«n,  | 
wird   das   Erzielen   scharfer  Abgflsse  dadurch 
erschwert,  da  die  Kanten  und  die  feinen  Teile  . 
der  Forai  Kot  leld«B.   Beispiele  lir  Sehliebte-  | 
ziiHänimensetzangren  sind:    ''j   Lit.  Tontiegel- 
•cherben,  ^it  LU.  weißer  Ton,  1  Lit  Tiegel- 
seherben  oder  Sehauotte,    Vt   Ut.  Graphit, 
>/i  Lit.  weißer  Ton. 

Behandlung^  der  Masse  bezw.  Masse- 
form beim  Stampfen,  Polieren,  Trocknen 
oder  Brennen.    Wie  schon  erw&lint,  wird  die  j 
ans  der  Anfbereitnng^  kommende  Hasse  soweit 
mit  Wasser  angefeuchtet  bezw.  nachgefeacbtet,  i 
d«6  tie  blldun  wird  und  doch  nielit  «n  dem  | 
Modell   klebt.     Das   Ansetzen   der  Hasse  am 
Modell  wird  vom  Former  in  gleicbm&üigeo  'it  i 
Uf  IV*  Finger  «tarken  Lafen  ausfefBlirt  und  der  | 
fibrige  Teil  des  Formkastens  mit  gcwühiilichem 
Formsand  ansgefnllt.    Diese  Arbeit  wird  mit 
der  Hand  aasgefttbrt  und  die  Masseschicht  darauf 
mit  einem  Holz-  oder  Eisenhammer  leicht  an-  j 
geschlagen.     .Te  nach  der  Art  des  Abgusses, 
vornehmlich  bei  solchen,  welche  das  Schwinden 
naeh  dem  GHefien  endiw«rea,  werden  tot  dem  1 

liOi  ■  I 

Aofatampfey  Eokseinlagen  oder  Holztricbter  im  , 
Fonnkaaten  eingesetzt.  Letztere  bttden  nach  dem  ' 

Anlbtampf^n  im  Formkasten,  nach  Entfernang  der- 
selben, Hobiränme  und  ermöglichen  ein  schnelles 
Losstoßen  des  Formsandes  nach  dem  Gießen, 
hauptsächlich   an   Ecken   oder   sonst  bei  der 
Sch  Windung  gefährdeten  Stellen.  Das  Aufstampfen 
moJb  sorgf&ltig,  gleichmäßig  und  den  Wandstärken  i 
einee  Abfaeeea  entsprechend  teilweise  fest  oder  | 
leicht  ausc^-t'nhrt  v  forden.    Eindriii  ki^.  Vertiefun- 
gen usw.  werden  wie  in  Eisengießereien  mit  dem  i 
Spitsstampftr  bebandelt  und  der  ilbrige  Teil  des 
Formkastens  mit  dem  8o|^enannten  Massestampfer  | 
(vergl.  die  Abbildung)  fertiggestellt.  Fnr  schwere 
Gaßstfieke  empfiehlt  es  sich,  die  Masse  ziemlich 
fest  zu  stampfen,  da  d  '  i  I'  o  wegen  des  niedrigen 
Tonprehaltes  wenig  bildsam  ist.  Jede  nen  anftrelegte 
Masselage  wird  mit  dem  Hand-  oder  Holzhammer  . 
geiMD  wie  die  zuerst  angesetzte  Lage  ange* 
schlaircn.     Dies  hat  den  Zweck,  eine  gleich-  ; 
mäßige  Festigkeit  der  Form  zu  erzielen.   Wird  i 
die  erwftlmte  Vorsfehtsmaflregel  bot  mittleren  | 
oder  schweren  Ab(rtissen  nrterlasscn,  so  zeigen 
sich  am  Abguß  die  einzelneu  Masselagen  darcb 
Eiadrfleke  an  demselben.    Bei  kleinen  Formen 
sind  mit  Ausnahme  der  Trichter  im  Verhältnis  j 
zu  Eisengaßformen  keine  wesentlichen  Unter- 
schiede im  Stampfen  zu  beachten.   Bei  größeren 
Formen  dacsgen  werden  Ttvversen  in  den  Form-  [ 


k&sten  nur  spärlich  aagnwiBdt  md  duek  ae- 

genannte  Verbauungseisen  ersetzt.  Diese  Eisen 
ermügliclien  das  schnellere  Zerstören  der  Formen 
nach  dem  Guß,  wodurch  man  der  Sehwindnng 
des  Stahls  Kechnnng  trägt.  Sobald  eir:(>  ?nrm 
aufgestampft  ist,  werden,  ehe  man  das  Modell 
entfernt,  LnftkanUe  fHr  die  beim  Gießen  sieh 
bildenden  Gase  sowie  Kanäile  zum  schnelleren 
Trocknen  der  Form  angebracht.  Nach  Ent- 
fernang des  ModeUs  ans  der  Form  wird  letstere 
mit  Wasser  angefeuchtet,  um  das  Polieren  der- 
selben mittels  der  Formerwerkzeuge  zn  ennfJp- 
lichen.  Die  Form  darf  nicht  so  stark  an- 
gefenchtet  werden,  dall  sie  beim  Polieren  eine 
bew^egliche  Besehaffenlieit  zei^-t  nnd  das  Polieren 
durch  Kleben  der  Masse  an  den  Werkzeugen 
erschwert  wird.  Beim  Polieren  ist  darauf  sn 
■achten,  daß  das  Poliereisen  fest  an  die  Form 
angesetzt  wird,  so  daß  eine  glatte  Oberfläche 
enrelcht  wird  nnd  die  porOsen  Stellen  der  Hasse 
verschwinden. 

In  der  Regel  werden  wie  bei  Eisengaßformen 
an  den  Kanten  oder  sehwachen  Stellen  der  Form 
Formstifte  angebracht.  Femer  werden  vor  dem 
Polieren  »n  Flanschen  oder  sonst  durch  die 
Schwiadang  gefahrdülcn  Ställen  sogenannte  Zer- 
reifirippen  (Verstärknngsrippeo)  elngeaehnittSD. 
Diese  haben  'Icn  Zweck,  Risse,  die  grpwffhnllch 
hinter  Flanschen  oder  sonstigen  Stellen  des 
Abgusses  entstehen,  zn  Terhflten.  Da  die 
Rijipen  sehr  schwach  gehalten  sind  (5  bi.s  10  mm 
Stärke),  so  erkalten  sie  früher  als  der  Abga£ 
selbst,  wodurch  die  Sohwtndnnf  trotz  der  Widern 
stände  gleichmäßiger  wird  und  angesetzte  Bisse 
nnterbrochcD  werden.  Nach  dem  Polieren  der 
Form  erfolgt  das  Schlichten  derselben,  zu  wel- 
chem Zwecke  Schlichte  auf  die  Form  mit  Pinseln 
oder  Hanfsträngen  nnfpetra{?en  wird.  Nach 
eiuhalb-  bis  einstiindigem  Auftrugen  ist  dieselbe 
soweit  in  die  Form  einfenegen,  daß  mit  dem 
Polieren  begonnen  werden  kann.  Ein  sofortiges 
Einpoliereo  der  Schlichte  ist  nicht  ratsam,  weil 
ein  großer  Teil  derselben  mit  dem  Poliereisen 
weggezogen  und  dadurch  der  Schlichtetiberzng 
sehr  verdfinnt  wird.  Nach  dem  Polieren  wird 
die  Form  in  der  Regel  mit  feiner  dttnner 
Schlichte,  welche  man  mittels  eines  Dachspinsels 
aufträgt,  nachgostrichen,  am  beim  Polieren  ent* 
standene  Unebenheiten  za  beseitigen. 

Shid  Formen  bis  zum  SchUchlon  hergerichtet, 
so  beginnt  das  Trot  knen  oder  Brennen  derselben. 
Wird  ein  Gegenstand  wenig  oder  nicht  bearbeitet, 
so  genflgt,  wenn  reichlich  Lnftkanile  In  der 
Form  vorhanden  .sind,  ein  pftitcs  Trocknen  der- 
selben. Gegenstände,  die  stark  bearbeitet  wer- 
den, werden  In  der  Regel  gebrannt.  Das  Trock- 
nen oder  Brennen  der  Formen  fetebiebt  bei 
transporifUhigen  Formen  in  Kammern,  bei  Herd- 
gußformen  mit  Holzkohlen  oder  transportablen 
Trockenapparaten.   Fflr  Trockenkammern  wird 
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in  der  Re^^el  Koks,  oder  Koks  mit  wenig  Stein- 
kohlen, oder  Ueneratorgoe  aU  Brennmaterial  ver- 
wendet. Benitst  nuut  aietdilteßtidi  Stelnkoblm 

nn  Brennen,  no  werden  die  Formen  rußig  nnd 
die  Former  beim  naebherigen  Zurichten  der- 
selben dnreb  Sebmvta  belästigt.  Bei  guter 
Feuerung  und  Verwendung  von  Koks  kann  der 
Inhalt  einer  Kammer  von  4X^X^1^  uiit 
zwei  Feuerungen  von  je  1 ,25  qm  Boetflftche  in 
10  bis  12  Stunden  ffftiggebriinnt  werden,  wo- 
gegen mnn  bei  Benutzung  von  GoneratorgaB 
hierzu  4  bia  5  Standen  braucliL  Bei  zu  scbueUem 
Troeltnen  werden  die  Fernen  rissig  nnd  erleiden 
eine  VtTitnderung  ihrer  Abmessungen. 

Trockenöfen  für  Stahlgoßformen  haben  gegen- 
über Mleken  für  EtsengnBformen  die  tioi)ii«lt« 
oder  dnifkelM  Aisabl  von  Feuerungen.  Die 
Heizgase  sind  m  pfffrihrt,  drtB  dieselben  direkt 
in  die  Karumet-u  eiutttrömen.  Zum  Breanen  von 
Formen  für  Herdgn6,  wie  s.  B.  ffir  Ver*  eder 
Hintersteven,  Rndpr  oder  sonstipp  lanfrq-fistrfrktp 
Gegenstände,  wird  die  Form  nach  dem  Schlichten 
mit  Holzlcoblen  sehwaeb  Torgetroeknet  nnd  da- 
mich  mit  Holzkohlen  vollf^apackt  und  gebrannt. 
Eine  Uerdgnßform  wird  in  der  Kegel  zweimal 
mit  Holzkohlen  gebrannt.  Dieses  Trocknen  ist 
sehr  ansaaber,  it  iirr  tmd  öfter  mit  stariten  Be- 
schädigungen lU-r  Faiiiifn  verhiindpn.  Hrpnnnn 
der  Formen  mit  'iTocitenapparaten  wird  in  Stahl- 
gietteraien  noch  sehr  wenig  ansgedUirt»  trotsdem 
J'.rsrs  Veifulireii  diosflbeii  Vortpile  bietet,  wie 
in  den  EisengieUereien.  tiut  gebrauate  Formen 
seigen  ein  gelbliches  Ansseben;  sie  werden,  wie 
schon  angeführt,  kurz  vor  dem  Guß  mit  Schlichte 
nachgeschlicbtet,  nm  das  Anbrennen  sicher  sn 
vermeiden.  ^ 

Formmaterial  für  Naßgafiformen. 
Die  Verwendung  von  nai5fien  Formen  für  Stahl- 
gnli  ist  mit  Vorteil  bei  solehen  Gegenständen 
anwendbar,  die  sehr  wenig  eder  gar  niebt  be- 
arbeitet werden,  z.  B.  Grnbenrä'Ier,  Artikel  fiii 
landwirtschaftliche  Maschinen,  Ankeri>latten,  Be- 
lagplatten In  Herdgnfi  nsw.  Diese  Gegenstände 
sind  in  der  Regel  sehr  dünnwandig ;  sie  besitzen 
im  Durchsfhnitt  5  bis  .'{0  mm  Wandstilrke. 
Haapteächlich  wird  das  Gießen  in  nasse  Formen 
von  soleben  Werken  ansgeAhrt,  die  obige  Ar* 
tikel  oder  ähnliche  in  frraßer  Masse  herstellen. 
Das  Verfahren  eignet  sich  nur  für  sauren  Be- 
tri^,  weil  bei  diesem  die  HSgllebkeit  gegeben 
ist,  die  saure  Schlacke  in  der  Hand-  oder 
Scherenpfanne  genflgend  zurückzuhalten,  so  rlaH 
ein  Eingießen  von  Schlacketeilchen  iu  die  Form 
vermieden  wird.  Saurer  Stahl  lAßt  sieb  be- 
kanntlich leichter  mit  ler  S'rlieren|)f:uine  ttnter 
der  Abstichriunö  abfangen  als  basischer  Stahl, 
ond  das  Giefien  von  Haßgnfifomen  mittels  des 


Stopfenventik  wfinle  wegen  des  starken  Auf- 
schlages de»  Ilüssigen  Metallstroms  zu  einer 
Zerstdmng  der  Form  oder  so  einer  Veninreini- 
prnnp'  derselben  Anlaß  geben.  Stahlguß  für 
nasse  l'ormen  wird  meist  mit  Tiegeln  oder 
Seherenpfiumen  ans  kleinen  sauer  xngeetellten 
Martinöfen  von  2  bis  5  t  oder  sauer  zugestellten 
Kleinkonvertern  gegossen.  Speziell  beim  Naß- 
gnß  wird  eine  besonders  ausgebildete  Geschick- 
lichkeit von  Seiten  des  Formers  verlangt,  da 
trotz  <ler  besten  Sandmischungen  das  (Belingen 
des  Crnsses  von  der  Behandlang  beim  Formen 
abhSiigt.  Die  weebseladen  Wandstlrken  er^ 
fordern  eine  wechselnde  Behandlung  beim 
Stampfen  der  Kästen  sowie  in  der  Anordnang 
der  Lnftkanaie  je  nacb  der  Gsatalt  des  Abgnsses. 
Für  nasse  Gnflfbnnen  verwendet  man  an  man- 
chen Orten,  wo  sich  ein  geeignetes  Material, 
meist  ein  etwas  tuuLaltiger  reiner  <^uurzsand|  am 
Platse  vorfindet,  wie  z.  B.  in  fi^bman  bei  TepUti, 
in  Sachsen  bei  Meilsen  und  Pirna,  in  Belgien  nnd 
Russisch-Polen,  dasselbe  ohne  jede  .Aufbereitung 
direkt  IV  Formerelaweeken.  Fomunaterial  fHr 
Naßguß  besteht  meistens  uns  höchstfeuerfest oni 
reinem  i^narzsand,  welcher  wie  bei  obigen  Ma- 
terialien in  der  Natur  so  wenig  Ton  enthalt, 
dali  Ml  i^i'ibe  bildsam  ist.  Hat  ein  Qarzsand 
ubif;e  Kitrenschafl  nicht,  so  wird  er  zniii  Zwecke 
seiner  Itildsamkeit  mit  wenig  tonhaltigem  Form- 
sand oder  Kaolinsand  geniscbt. 

Naehstehend  seien  einig«  Beispiele  angefBhit: 

2  Lit.  Qaar/'Min  l  von  der  l'ingebung  Bonns  k  JS^  m 
1   ,    Kaolinsand  von  der  Adolfshutte  Ques  jsSfi 
bei  Bsatssn  

ß  Lit.  böhraischer  Sand  von  Teplitz  .  .  .  .  )  ^  J? 
1  .,  nltfir  Foriutaud  von  derselben  Miscbang  I  ä  8 
>  t  n    Ka'  linsaad  TO«  dsr  Adolbhiltte  Qiss  |  «  Z 

Verschiedene  Naßgießereien  suchen  Form- 
sand ans  Ihrer  niebsten  ümgebnng  m  yer* 

wenden,  den  sie  mit  versrliiedenen  billie^'en  Bei- 
mengungen in  geeigneter  Weise  mischen.  Hat 
eine  Gießerei  einmal  einen  Doppellader  Sand 
aar  Verffigang,  so  rüoht  derselbe  bei  Ab- 
wendung geeigneter  BeimengOBgeo  Öfter  Ar 
über  ein  Jahr  aas. 

Folgende  Mischungen  haben  gute  Besaltat« 
ergeben: 

6  Lit.  Rafingw-Saad  J 

l         I  eer  >      ie  M»  SO  k 

J         Tontiegelmehl  J  ' 

5  Lit.  Tiegelmehl  oder  Sfihsoiotte  .  .  1  ,„ 

1  "  f;^"^'^"^  j  8«ck. 

sämtliche  Stahlgußformen  fiir  Na(^gnf5  wer- 
den mit  Schamottemehl,  Tiegelmebi  oder  (^uarz- 
mehl  angestaubt. 
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Moderne  Sandaufbereitung. 

Wahrend  man  in  früheren  Jahren  im  (tieUerei' 
hetrirli  dor  .\uf hereitung  des  Samles  eine  ziemlich 
stiefmiilterliche  ftehandlang  zuteil  «erden  lieü,  lint 
sich  dieses  Verhältnis  in  der  letzten  Zeit  erheblich 
zeiindeit  und  nicht  zum  Sciiadi-n  der  betrefreiiiicn 
Werke. 

Ks  genügt  nicht  allein,  gnte  Kormvorrichtungen 
zu  besitzen,  um  einen  guten  (inli  herzostellen,  Hondern 
eigentlich  in  noch  höherem  Mali)'  als  die  Fornivorrich- 
tnngen  «ind  die  Materialien  zur  Merütellung  ricr  Formen, 
also  der  Formsand,  Lehm  usw.  für  das  Gelin)r«'ii  eine* 
schönen  Aulleren  des  (iuüses  von  iiussclila^trijebender 
Bedeutun^,^  Aber  auch  nicht  nnr  die  .Auf  l.ereifun;;  selbst, 
sondein  anch  ilie  Transporte  der  gebraiicliten  und  neuen 
Materialien  spielen  dabei  eine  Rtdle,  insofern,  als  sie 
die  Betrieb.nkosten  eincr<iielierei  wesentlich  Iieeinfla<i8en. 
Im  weiteren  Sinue  muU  «laher  auch  der  Transport  des 
•Sandes  nsw,  mit  zur  Aufbereitung  hernni^ezogen  werden. 

Hekanntlii-h  ist  die  .Aufbereitung  des  rohen  und 
gebrauchten  Sandes  bisher,  wo  überhaupt  Maschinen 


I  Rede  sein,  sondern  es  soll  geschildert  werden,  in  welcher 
Weise  sich  in  der  neuen  Zeit  die  Aufbereitung  durch 
mechanische  Vorrichtungen  unter  möglichster  Vermei- 
dung jeglicher  Menschenkräfte  herausgebildet  hat. 
Diese  Aufbereitung  zerfallt  naturgemiiU  in  zwei  Teile, 
nämlich  die  Vorbereitung 
lies  frischen,  v<in  derdrutu- 
kommenden  .Sandes,  und 
die  Wie^lerinstandselzung 
des  gebrauchten  Formsan- 
des. i)er  frische  Sand  b»' 
darf  zunächst  des  Mabb  : 
und.  um  dies  zu  ermög- 
lichen, des  vorgängigen 
Trocknens.  Um  dieTrock- 
uerei  rationell  und  kon- 
tinuierlich zu  gestalten, 
bedient  man  sich  des  ro- 
tierenden .Sandtroeken- 
apparates  (Abbildung  I). 
nieder  .\uparat  Ifestent  im 
wesentlicneu  aus  einem  auf 
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verwendet  worden  sind,  was  durchaus  nicht  in  allen 
Uieüereien  iler  Fall,  durch  einige  VVurfsiebe  für  den 
ijebraucbten  Sand,  einen  einfachen  Kollergang  und 
eventuell  eine  Sandmisriimaschine  sowie  eine  An/uhl 
von  Schubkurren  besorgt  worden.  Von  einer  scdchen 
Aafbereitung  soll  jedoch  im  nachfolgenden  nicht  die 


Hollen  gelagerten  Kessel,  durch  welchen  die  Feuergase 
einer  kleinen  Feuerungsanlage  hindurclistreichen,  wäh- 
rend gleichzeitig  und  in  gleicher  Richtung  mit  den 
Feuergasen  der  rohe  Sand  durch  einen  Trichter  auf- 
gegeben wird.  Hin  Ventilator  jagt  ilie  Feuergase  mit 
Gewalt  in  dem  Innern  des  Kessels  entlang,  um  da- 
durch einen  stärkeren  Zug  herbeizuführen, 
und  eine  Reihe  von  schraubenförmig  ge- 
stellten •Schaufeln  halten  bei  der  Drehung 
des  Kessels  den  •Sand  in  fortwährender 
Kewcguntr,  ihn  gleichzeitig  nach  dem 
lindem  F.nde  iles  Kessels  hin  befordernd, 
.111  welchem  der  Sand  vollkommen  trocken 
;iUNllieHt,  um  durch  einen  vorgelegten 
^f-^lQi  llecher  Klevatorder  weiteren  Verarbeitung 
zugeführt  zu  werden,  .le  nach  der  Natur 
/  des  Sandes  ist  derselbe  bereits  so  fein- 

körnig, doli  ein  Zertrümmern  der  Körner 
nicht  notwendig  ist,  oder  er  enthalt  grobe 
Kiirner.  welche  tatsächlich  zermahien 
werden  müssen,  und  richtet  sich  danach 
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die  Wahl  eines  geeigneten  Kollergangeü ,  am  diese 
Sande  in  eine  für  die  Formerei  geeignete  Konstitntion 
in  bringen. 

Der  Kollergang  selbst  ist  in  seiner  Konstruktion 
wohl  allgemein  bekannt  and  bedarf  keiner  näheren 
Bescbreibang;  es  sei  nar  bemerkt,  daß  znr  Bearbeitung 
von  Formsand  Kollergange  mit  Hartgnßläufern  oder 
Stahlgnß-Laaf  kränzen  nicht  notwendig  sind,  daß  viel- 


In  diese  nnterirdischen  Rinnen,  in  welchen  Trans- 
portbänder  laufen,  wirft  man  den  sämtlichen  aus  den 
Kästen  aasgestoßenen  Formsand,  and  so  wird  derselbe 
ohne  irgendwelche  Handarbeit  an  den  Platz  der  Auf- 
bereitung befördert.  Am  Ende  der  Transportvorrich- 
tungen  sammelt  sich  der  gebrauchte  Sand  in  einem 
gemeinsamen  Behälter,  ans  welchem  derselbe  kon- 
tinaierlich  durch  einen  Elevator  entnommen  wird.  Die 


AbbUdanf 


mehr  gewöhnliche  gußeiserne  Länf?r  jahrzelintelang 
ohne  erhebliche  Abnutzung  dienen  können.  Das  (iewirht 
der  Läufer  soll  auch  bei  leichtem  Sand  nicht  unter 
600  bis  800  kg  betragen.  Bei  Sand  jedoch,  bei  welchem 
die  Zerkleinerung  seiner  Körner  notwendig  ist,  ist 
selbstverständlich  nicht  nur  ein  größeres  Gewicht  der 
Läufer,  sondern  auch  eine  Panzerung  derselben  mit 
harten  Lanfkranzen  ratsam. 

Mit  dem  Kollergang  ist  zweckmäßig 
direkt  eine  selbsttätige  Siebvorrichtung  in 
Form  eines  Drebsiebes  zu  verbinden,  welches 
mit  einer  selbsttätigen  Rückförderung  für 
das  zu  grobe  Mahlgut  za  versehen  ist. 
Läuferwerk  nnd  Siebwerk  müssen  wegen  der 
bei  dem  trockenen  Sand  unvermeidlichen 
starken  Staubentwicklung  in  ein  dicht- 
Bchließendes  ßleohgehäuse  eingeschlossen 
sein.  Aus  dem  mit  dem  Kollergang  direkt 
verbundenen  Siebwerk  kommt  nunmehr  bloß 
feingesiebter,  trockener  Kohsand  heraus,  und 
muß  dieser  nun  als  Zusatz  za  dem  ge- 
brauchten Formsand  mit  letzterem  gemischt 
werden.  Der  gebrauchte  Formsand  ist  vor 
seiner  Aufbereitung  in  der  Regel  auf  weitere 
Strecken  in  der  ganzen  (iießerei  verteilt;  ^  ,^  •. 
derselbe  ist  teilweise  noch  schwach  heiß  und  ""««Wi; 
dampfend,  sowie  mit  einer  Unzahl  von  Eisen- 
Stückchen,  Kernnägeln,  Drahtstiften  usw. 
verunreinigt.  Die  Beförderung  des  gebrauch- 
ten Formsandes  von  den  ausgeleerten  Form- 
kästen nach  der  Aufbereitung  durch  Schub- 
karren, wie  bisher,  zu  bewirken,  ist  entschieilen  kost- 
spielig und  unpraktisch.  Zur  Zeit,  da  die  Wegschaffung 
des  Sandes  stattfinden  muß,  befindet  sich  die  Gießerei  in 
der  größten  LTnordnnng;  überall  liegen  Haufen  von  un- 
geputztem, fertigem  Guß  herum  und  versperren  alle 
Wege  und  Stege,  so  daß  den  Schubkarren  die  Fassage 
überall  erschwert  und  behindert  ist;  deswegen  sollte 
man  von  einer  solchen  Beförderung  von  Hand  gänz- 
lich absehen,  und  man  vermeidet  diese,  indem  man  an 
geeigneten  Stellen  unterirdische  Transportvorrichtungen 
anlegt,  welche  durch  grobe  Eisengitter  oder  Roste  ab- 
gedeckt sind. 


nun  daran  anschließende  Aufbereitung  des  gebrauchten 
Sandes  hat  sich  vor  allem  mit  der  Aussonderung  der 
Eisenteile  und  mit  der  Zerstörung  der  im  Sande  vor- 
handenen Knollen  zu  befassen.  Dieses  geschieht  durch 
die  in  Abbild.  2  dargestellte  selbsttätige  Auf bereitungs- 
maschine  für  gebrauchten  Sand. 

Der  Becher-Elevator,  welcher  den  Sand  aus  dem 
Transporteur  in  Empfang  nimmt,  fördert  denselben  in 


Abbildung  4. 


den  Trichter  dieser  Maschine,  von  wo  der  Sand  zwischen 
zwei  leicht  federnden  (ilattwalzen  hindurchfällt.  Diese 
Walzen  zerkleinern  sämtliche  im  Sande  enthaltenen 
Knollen,  lassen  jedoch  die  dazwischen  befindlichen 
Eisenteile  samt  und  sonders  frei  hinausgehen,  indem 
sie  sich  federnd  auseinander  begeben.  Der  Sand  fällt 
dann  auf  ein  Schüttelsieb,  welches  denselben  hindurch- 
fallen  läßt  und  die  Eisenteile  aussondert.  Der  so  ge- 
lockerte nnd  gereinigte  Sand  vereinigt  sich  nun,  durch 
ein  weiteres  Becherwerk  gefordert,  in  einem  Misch- 
werk (Abbild.  3)  mit  dem  von  der  andern  Seite  kom- 
menden gemahlenen  Rohsand.  —  In  der  Regel  werden 
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20  bis  B<) "  I)  lu'Ht'rSanil  zu  ÖO  Uis  TU"/'»  gebrauchtem 
Sainl  1,'eiüisL'ht  iinil  ein  entsprechender  Zusatz  ;von 
Stein ktihleustaub,  hi»  zu  4  7»  neuen  Saude*,  bei- 
ge;i:ebeD.  Oberhalb  des  Troges  dieses  Miidiwerkes 
D^dat  aioh  ein  WaaMitolir  mu  fiosprengung  d«B 
Sisdo,  vnd  dvnh  di«  Rotation  der  UiscliflUgel  wird 
nunmehr  das  Material  nener,  alter  Sand,  Kohlenstaub 
nnd  Wasser  vorgemischt  und  zu  einer  möglichst  gleich- 
iiiiilii^'nn  Masse  dtirclitr'-arlifitei ,  welche  dank  der 
schraubenförmi^jeu  .Stelluiiir  der  Mischflüpe]  an  dem 
einen  Kudf  der  .Masrhitip  ki/ntiniiierlich  aldiiuft  und 
von  einem  weiteren  Becherwerk  ooiimebr  der  als 
Desintegrator  ausgebildetan  SindmitelnDMebilie  SOM- 
nbrt  wird  (Abbild.  4\ 

A»  d«r  SsndinlieluDaadiiBe  tritt  der  fertige,  tad«l' 
loa  Jarrh^'ertrhfitetp  Sund,  dessen  einzelnr  Kurnnhen 
saiiitlicli  dur'ii  dii'  intensive  Behandlung  mit  einer 
Lufthülle  umgeben  sind,  zur  Verteilung  in  die  l  -  i  i 
au«.  Der  Sand  ist  nunmehr,  d»  er  aeiu  viel  Luft  ent- 


hiilt,  sehr  locker,  füliU  sidi  trott  der  Fenehtitrkeit  selir 
I  trocken  un  und  ist  außerordentlich  zusamniendriickbar 
'  und  plastisch.   Er  wird  durch  geeignete  Becherwerke 
j  und  Truuportblnder  nunmehr  den  einzelnen  Tein- 
wendnagiorteB  heiv.  FoimnMdiinea  ngefährt,  im 
I  beitan  m  der  Wlrie^  defl  Iber  jeder  PemnoMdiiae 
ein  Behälter  angebracht  ist,  welcher  stet«  voll  fertiges 
I  Sandes  gehalten  wird,  und  von  dem  aus  die  Formkästen 
direkt  dun  h  offnen  einer  KJappe  gefüllt  werden  können. 

Wie  bereits  eingangs  erwiihnt,  haben  in  den  letzten 
Jahren  viele  (iießereieti  sieh  mit  derartigen  rationell 
,  durchgearbeiteten  Sandautbereitangen  versehen,  und 
wird  niemand  leugnen  können,  ds^  ein  solches  Yer- 
1  fnhren,  weloheefutgnr  keine  Handarbeit  in  Annrodi 
I  nimmt  nnd  ein  immer  gleiehbleibendee  tadelloeee  Perm- 
material  liefert,  dem  nießereihetrieli  unbeitingt  zum 
Vorteil  gereichen  mub,  sowohl  was  Qaalitait  des  er- 
zielten rroduktM,  ila  todi  ErqianneM  «n  Bebtiab*- 
,  kosten  anlangt. 


Berieht  Uber  in*  mid  ansttndisehe  Patente. 


Patentamiiddimgen, 
«tlok«  VM  itM  miH T«f»  an  wlbrtKd 

SWeier  Menate   zur   Einsichtnahme  für  jedermann 

Im  Kaiairlichen  Patentamt  in  Btriin  auaUegea. 


n  T,,li  1!K>1.  Kl.  la,  W  2«!  151.  Auf  Kugeln 
gelagertes  Schüttelsieb,  welchem  von  an  der  Längs- 
■nd  Querseite  des  Siebkastens  angreifenden  Karbel- 
getrieben  gleichadtic  eine  Lttnga-  and  (tnerbew^gnng 
erteilt  wird.  Carl  Waldbciun  nnd  Jnlina  Waldbnna, 
KL-Zabne 

Kl.  7  a,  S  Vns.   ZiüiBataagenantrieb  ftr  Wal>- 

werke  mit  hin  und  her  schwingenden  Walzen.  Heinr. 
Ehrhardt,  Düsseldorf,  Reicheiitr,  20. 

Kl.  7  c,  S  16.H;iÖ.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zur  Uerstellung  vun  scbranbenfQrmigen  Blechstreifen 
fQr  Kühlrobre;  Zus.  z.  F.  189960.  rnaM  SaaerUer, 
Berlin,  Friedrichstr.  281. 

Kl.  7e,  G  IQGOÜ.  Maschine  zur  Herstellung  von 
Stiften  zum  Nageln  von  Schuhwerk  und  dergl.  Wil- 
helm Güntgen,  Düsseldorf,  Gölner  Str.  41  a,  und  Job. 
Sebopen,  Gerresheim. 

Kl.  26d,  B  iil  427.  Verfahren  zur  .\bscheidnni: 
des  Ammoniaks  aus  rlcn  (iasen  der  tmeknen  Destil- 
lation von  Kohle,  Holz,  Torf  unddergi.  Firma  Franz 
Brunck,  Dortmund. 

Kl.  49b,  Sch  21  141.   Ein-  oad  Aasschaltvorrich 
tung  für  den  überaetsten  Antrieb  von  Loohmaschinen, 
Sehweii  nnd  deifi.  Eeinridi  SeUitari  Meaitadt  am 
BSbenberge. 

Kl.  4Öe,  R  35;ltn.  Luftliommer  mit  besonderem 
Hammer-  nn<i  Ireilizvlinder.     I,.  W.  Breuer,  Kalk. 

14.  .Fuli  l!»Ol.  'Kl.  la,  K  >s7J."),  Wiud-rbeide- 
Vorrichtung,  bestehend  ans  einer  in  Kutteibewegung 
veraetiteD  Gleitbahn  für  das  Gut  mit  einzelnen,  stnfen- 
fBrmig  hintereinanderlieffuuiea  Oleitplatten  nnd  Wind- 
darebtritteMhlitzea  xwiMheo  den  Platten.  Bwald 
Bbia|^iaaai  fiaipe  i.  W. 

Kl.  Sie,  Sch  18116.  Gaserzenger.  Joief  SehlSr. 
Hellziehea,  Post  Langenbruok  i.  Überpfalz. 

Kl.  49e,  C  12192.    Ventilsteuerung  für  )i%dr^iu 
lische  Pressen.    Edward  t  rowe  nnd  Davy  lirotlier^, 
Limited,   Sheffield,   England;    Vertr.:  P«t.- Au  walte 
Dr.  a.  Wirth,  Ftankfort  a.  M.  1,  nnd  W.  Dane, 
fieflia  NW.  6. 


IS.  Juli  1904.  Kl.  26  a,  P  14847.  Gaseneugongs- 
anläge  mit  unterhalb  der  Re(ort(>n  angeordnetem  Gene-  , 
rator.    Poetter  &  Co.,  Dortmund. 

KU  aOb,  P  U84a.  VerCahren  aar  HenteUnag 
feoerfeeter  Steine.  BSbrao,  Betörten,  WnUbln  nnd  deig'L 
oder  feuerfester  Überzüge  auf  keranii  1>>  ri  Fabrikaten. 
Dr.  Otto  Fufahl,  Scböneberg  b.  Berlin,  Luitpoldatr.  8. 

Gebranebsmnatereintragnnsen. 

11.  Juli  1904.  Kl.  la,  Nr.  228260.  Als  Sieb- 
rost aasgebildetea  Lcieband.  Dillii^^er  Fabrik  j[e* 
lochter  Bleehe  Fraoa  M^in  &  Co.  AkL-Gea,,  Dil- 
Uflfan  a.  d.  Saar. 

KL  lOb^Nr.  2BB1(I(L  firikatt  in  Pam  dnea 
dreiseitigen  Piianaa.  Pelix  Riohtar,  TbahSpelB  bei 
,  Muskau. 

'         Kl.  24e,  Nr.  227876.    Oaserzeuger  für  teerhaltige 

I  Brennstoffe  mit  über  dem  Feuerherd  aufgehängtem, 
von  den  heißen  Gasen  umspültero  BrennstoffbebiJter 
und  seitlichen  Kanälen  zur  Führung  der  im  oberen 
Teile  des  Erzeugers  mit  Luft  ffemiscbten  Schwelgase 
unter  den  Fenarherd.  Drea&er  Gaamotoranfabrik 
vorm.  Morits  Hille,  Dreeden. 

Kl.  24e,  Nr.  228010.  Den  Generatonnantel  ura- 
.srhließendpr  B«"b51ter  zum   Vortrocknen  der  zu  ver- 

j  g!;  i  :ii!oL.  Kohlen,    üebr.  Eiroecke,  Braanachweig. 

Kl.  .i4e,  Nr.  228210.  Zwischen  dem  zur  En^ 
uicklung  des  Gasee  dienenden  Sobachte  nnd  dem 
Brcnnstaffroirateraam«  an  Sannaageneratoren  an- 
geordaetee  Oehlnaa  mit  nn  ZnfBDNin  des  BrennstoSe 
zur  Feuerung  dienendem,  gasdieht  abschließendem 
Drehschieber.  Fa.  P.  Jorissm,  Düsseldorf-Grafenberg. 

Kl.  24 f,  Nr.  2>B2:^3.  Roststab,  welcher  iibcsr 
seine  ganze  Länge  mit  konisch  verlautenden  Wellungen 
versehen  ist.    Treichel  &  Galiard,  Berlin. 

Kl.  Sic,  Nr.  227  912.  Formkasten  mit  Verriege- 
lung zwischen  entgegengesetzt  schräg  ansteigenden 
Dnuflioben  durch  mit  Nasen  verseiienei,  dnhbare 
Boban.  Joseph  Ont,  Cannstatt. 

Kl.  81 0,  Nr.  287918.  Fonnkaaten  mit  durah 
•ehwalbenschwanifSmiige  Schrägen  befestigten  Tra- 

I  Versen.    Joseph  'Jnt,  Cannstatt 

18.  Jnli  Kl.  7n.  Nr. ':>2S602.  Wendeplatte 

mit  .\btegevorrii  liti;iii,'   tur  stjibti'riiiitje  Körper»  Uor* 

'  mann  Voigt,  Düsseldorf,  Oneiüeiiaustr.  11. 

1         Kl.  81b,   Nr.   228493.    Kornikasteo   für  Fotm- 

I  maaehinen»  deiaan  Oberltaaten  mittel«  FiUirung«lappen 
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darch  am  Unlerkasten  atiffcbrarhte  Holzen  Führung 
erh&lt.    Fripdr.  l>i( kfrtinann  &  Co.,  Haspe. 

Kl.  Sie,  Nr.  228241).  Pormkaston,  bei  welchem 
die  die  PHbranKeetift«  tmcrrndeii  md  fahrenden  Lap- 
pen mittels  durch  ilie  Y.Ari^vn  «1er  Ponnteilf*  gesteckter 
tinil  itn  lien-ii  Inueiiseile  umgebogener  ZajifeD  be- 
festict  sind.  I)euteoh0  ForoakaiteB-Weilra  iah.  Otto 
K.  Weber,  Herl  in. 

Kl.  31c,  Nr.  228fj89.  Eisenummautelte,  am  einem 
ütttek  beeteheade  SchMnottegieOpfanne.   Miaz  Kaoch, 


1 


•■'"""''■•■sr«^.'--'//'*' 


Deutsche  Reichapate&te. 

Kl.  Sie,  Hr.  14»«»,  vom  2U.  Februar  1902. 
Henri  Härmet  in  St  Etioano,  Fraokr.  Tor- 
rUktung  Mum  Ztuammtmpnutm  kititurtr  i!tahtbl8dre. 

Die  Block  formen  a 
befinden  sich  dnrdi 
Keilr  c  gehalti'n  auf 
einer  seliweren  IMatte  h, 
welelie  unten  die  hy- 
draulioch«  Drackvur- 
richtong  d  trägt,  deren 
Kolbenstange  c  auf  den 
beweglieben  Hoden  f 
der  Hliickforni  vrirkl. 
Nai  li  dem  (liellen  wird 
die  Fiirni  durcb  den 
Stöpsel  1/  geselilossen 
and  dinn  die  Fresse 
dureb  den  Handhebel  h 
angelasgen.  Nach  be- 
enaetem  Pressen  gebt 
die  Kolbenstange  e  zu- 
rück, .  die  Form  wird 
von  dem  Hloek  alit.'ez'it;en  und  nach  Abheben  de« 
verdichteten  Blocks  wieder  aufgesetzt.  Ein  gewichte- 
belaitrter  Zeiger  j,  der  durch  eine  Schaar  mit  der 
Kolboastaage  «  venwmdoa  ist,  seigt  jedeneit  den  Qrad 
der  Preaaang  an.   


Kl.  4»b,  Nr.  150428, 
vom  2.0kt  1902.  William 
RoO  in  Montreal,  Ka- 
nada. T\rägeraehtitidmaaeh'ne 
m-t  aua  zwei  drehbar  auf- 
ifehiiiit/lftt  Ti  ihuexaern  zu- 
sitmmenifesftztrm  übermfsxer. 

Die  beiden  Oberniesser  /> 
sind  drehbar  an  Holzen  r  und  s 
am  Arbeitskolben  g  aafge- 
hinct  nnd  •cbaeidea  beim 
Niedergehen   mnlehtt  den 

Steg  des  Trägers  a  durch. 
Dann  treftVn  sie  mit  ihrer 
inneren  ,\bschr;i-:iiM^'  w  auf 
einen  utitrr  dem  Werkstück 
gelegenen  niitllercn  Steg  b, 
werden  durch  dieaeo  geepreizt 
nnd  dttrebaehneideo  hierbei 
die  Seilenteile  de*  Trigera. 


nr*  •  •  • 

1  p ! 

1     "  ^j^üfc- — 

Kl.  40a,  Mr.  IdSWl,  vom  11.  November  1000. 

Dr.  Krnst  Brflhr  in  Berlin.  Verfahren  zum 
K-tga*en  von  echmelzft{i$Biifen  Melnlten  durch  Xii^ntz 
von  'l'ilaii. 

Heim  Sdnnelzon  von  .Metall  wird  Luft  von  dem 
M<ttll  absorbiert.  Oer  Snnerstotf  derselben 
kann  durch  Kohle,  l'bo.sphor  usw.  beseitigt  werden.  Zur 
Bntfemang  des  .stickstoifeg  ist  Titan  vurgesih lagen 
worden.  Beide  Elemente  verbinden  eich  jedoch  nur 
aehr  langaam  miteinander.   Die  Vereinigung  erfolgt 


nun  wegentlioh  energischer,  wenn  sie  in  Gegenwart 
von  feinst  verteiltem  Kohlenstoff  aufeinanorr  ein* 
wirken,  wobei  sich  Qyanstickstofititaa  bildet  Den- 
gemlB  setst  Erfinder  dam  ICetallbada  Babaa  TiCaD 
noch  oririinisi'he  Stoffe,  wie  8.  B.  OEalslnre,  Weia- 

siiure.  Zucker,  zu. 

Kl.81«b  Kr.UlOl?,  vom2.Jalil003.  Thyssen 
&  Co.  tu  MSlbeim  a.  d.  Rabr.    Vtrftihrtit  «iim 

FreUec/tm  und  Ausfällen  der  Lunker  in  gegosaeneH 
Stahlbtöcken  »tiUfl.H  elektriacktn  Sehmelzetrfahreti». 

Das  Verfulircn  besteht  darin,  dali  der  elektrische 
Strom  dazu  Verwendung  findet,  die  geschlossene  Decke 
von  bereits  erstarrten  Stablblöc  keii  und  die  \Vandung 
der  Lunker  zu  schmelzen,  damit  letztere  «larch  Nacb- 
gielien  von  geschmolzenem  Stahl  ausgefüllt  werden, 
welcher  sieb  dann  innig  mit  den  nbrigen  Metall  ver- 
bindet. Der  den  einen  Pol  einer  mit  dem  Blocke  an< 
mittelbar  oder  mittelbar  verbundenen  Starkstromleitung 
bildende,  znr  Kizi  ngung  eines  Ln  htbogcnH  geeignete 
Koblenstift  oder  deri;!.  vtitd  zuerst  geijen  die  Decke 
des  I{|ocks  bewegt  und  wird,  nachdem  diese  geschmol- 
zen ist,  in  den  Hohlraum  oder  Lunker  .selbst  ein- 
gefabrt,  wodurch  das  SchmeUen  der  Waadong  des- 
selben erfolgt  Statt  nnr  eines  Koblenstifts  rSnnen 
anch  deren  mehrere  angewendet  werden,  wodurch  das 
Schmelzen  an  mehreren  Stellen  den  Hlocks  zugleich 
vurgenc'iiimen  werden  kann.  Zmu  .\usfiillen  des  Unlil. 
raums  wird  dann  zwerkiiiiiliig  der  geschmolzene  Stahl 
der  nüchsten  Charge  verwendet.  Das  zugegossene 
Metall  verbindet  sich  mit  den  geaöhmolaenen  Teilen 
des  Blocks  sehr  innig,  so  daU  ein  Blodk  mit  voll- 
komman  gesundem  Kopf  entsteht 

Kl.  21h,  Nr.  IfiOMB.  vom  18.  Juni  1906.  Dr. 
Walter  v.  Seemen  in  Dresden.  Ker/olkrvi»  mmr 
Itehandlung  vom  Krttm,  MtlttttH  wtd  daj^  im  efal^ 
triduH  Ofm, 

Des  Schmelsgat  wird  j^leiehteitig  von  Wechsel- 
Ull  i  lileil  hstrom  durchfliissen.  f'rsferer  dient  aar 
Erwärmung  des  Uutes,  letzterer  zur  elektrolytischea 
Behaadlaag  desaelbea. 

II.  Sl«>  Nr.  ISOMS,  vom  14.  Desember  1002. 
D  on  n  eramarek  h  ü  tt  e  Oberscbles,  Kisen- 
und  Kohlenwerke  Akt. -des.  inZabrze,  O.-H. 
\\i!,iln;'i  :>ir  1 1 ri^lelliiii;/  ron  GuflrohnH  mit  muf' 
»itzendrn,  ungfteUti'ii ,  lo»ett  h'l<iiisehrn. 

Die  ungeteilten  losen  Flanschen  werden  mit  in 
die  lJußfonn  eingelegt.  Der  Bund  snm  Balten  der 
Flanschen  wird  gleichzeitig  mit  dea  Rohren  gegoBaoD, 
so  daß  er  mit  dem  Kohr  ans  dnom  StSek  bMteht. 

Kl.  10b,  Mr.  IMOII,  vom  10.  Juli  1902.  Jo- 
hann Mathias  Schwärs  in  Tangermünde. 
y erfahren  zur  Ueratetlung  tim  Braunkohlenbriketts, 
besonder»  mu  tUm  Staub  von  bohmi.srher  HraunkMe 
unter  Veneendung  organisrher  Abfallsinfff  ah  liinde- 
miUel. 

Das  Verfahren  in-niht  auf  den  bekannten  Kigeii- 
scbaften  von  wirr  dui  cjit  iinindei  lici^mden  Haaren  und 
Wullabfällen,  staub-  und  feink<iinit;i'  Köqier  hartnäckig 
sarCckrahalten.  ^  <in  dieser  Tatsache  au.sgehend, 
werden  die  durch  Austrocknen  oder  durch  andere 
ExtraktionameHioden  bei  der  Leim-  nnd  besondere 
bei  der  l.ederleimbereitnng  erhaltenen,  noch  eiooii 
geringen  Prozentsatz  eines  Klebemittels  zurückhalten- 
den,  zum  Teil  fett haltitren  s.  lilcimigen  Haar-  und 
Wtdlabfülle  benutzt,  welche  in  iliicn  unentwirrbaren, 
netzartig  dur(dieinanderli"j,'endcn  Fa-irn  ilie  festen 
Teilchen  derart  zurückhalten,  daU  letzlere  anter  Zn- 
hilfenahme  der  geringen  Klebstoffinenge  sa  einem 
daaerbaften,  leicht  veipreSbaren  Brikett  gefotmt  wer- 
den kttnnen. 
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Kl.  7a,  Nr.  U91S1,  vom  5.  Dezember  1  »02. 
Preis-  und  Walzwerk  - Aktiengesellschaft 
in  L>  ttsseldorf-ßeisholi.  VvrridUuMg 
VernteUam  4tr    Wttaut  Mm    H'«{mn  m« 

Dar  Walidniek  wird  dnreh  «iaaii  Draekaylnider  a, 
dnrch  die  Gelenke  b,  Hebel  e  und  Drack^extiinge  </ 
Mf  die  Waise  ubertragen.   Die  Kinstcllung  der  bt'iden 

Walzenzapfeii  iTfoljft 
hei  dit^Her  Anordnang 
vollkommen  gleich- 
miiUig,  selbst  wenn 
das  Walzgut  einseitig 
liegtSfUBOMCh  für 
jeden  Wdwiiispfrn 
fin  Drackzylinder 
benutzt  werden,  wel- 
rhc  dünn  direkt  ge- 
gen die  Walzenlager 

drücken.  Km  bei 
dieser  Anordnung  <lie 
Walze  selbst  bei  ein- 
seitiger Beanspruch- 
ung gleichmilUig  zu 
heuen,  sind  die  bei- 
den DruokHtangen 
duri^li  ilie  Hebel  f  und 
üelenke  g  swaagläu- 
fi;;  miteioMder  var- 
bandra. 


■1.  7a,  Hr.  rom  15.  Jani  1902.  Perdi- 

nand  Wegner  und  Robert  Fischer  in  K  ji  ■ 
nienskoe,  Quuv.  Ekateriuoslaw,  Hub!.  Autritb«' 
vorrii  htttnij  fUr  (^uent  iil :u  fi  k  t  mit  itn-lirrrtn  ktftl 
förmigen  mit  Sthraulieiir\lUn  vernfhentn  H'alzeH. 

Das  Auswalzen  des  Walzguts  erfolgt  io  be- 
kaanter   Weiae   swiaehen   viar  kcgelföiniigan  mit 


Sehrulminnaa  Teraebanen  Wsinn  a  b  e  nnd  if, 

durch  welche  demselben  Drehbeweu^ini;  crffilt  wird. 
Ulli  die  Voreilung  di-s  Walzguts  wiihreiid  des  Wal- 
zens beliebig  regeln  ni  k  innen,  besitzt  jeile  der  vier 
Walzen  einen  besonderen  Antriebsuiotur(Klektruinijtor) 
t  f  g  h,  der,  nach  Bedarf  ausgeschaltet,  langsamer  oder 
adudlar  odar  in  antgagenguatster  Richtung  wie  die 
wa^an  ' 


Kl.  7a,  Nr.  lUUr»!,  vom  IH.  DaMmber  lfh>2. 
Duisburger  Mas  cb  inen  bau  - Aktiengesell- 
aahtft  vorm.  Beehem  &  Keettnan  in  Duis- 
burg. SdtUpptrwaftH  mit  m'nm*  SttllvorridUung  für 


die  eiHneitige  Sperrw^g  oder  für  die  Freigabe  de»  Mit- 
nthmerdaumens  in  beidrn  Fahrtrichtungen. 

Der  Stollkörpar  d  für  den  Mitneiimer  e  ist  mit 
einem  Anachlag  f  für  zwei  in  der  Fahrstrecke  an- 
gaordaata  eatgegaBfeaetat  wirkaoda  Kliukaa  e  und  g 
veraakaa.  JaOe  dar  Klinken  itolit  daa  StallkOrper  d 

beim  Vorüberfahren  des  Rchlepperwagens  a  astwadar 

in  die  eine  Stellang  für  die  einseitig«  Sperrung  oder 
in  ilie  andere  Stellung  für  die  Freigabe  des  Mit- 
nehiiierdaumens  e  nach  beiden  Rirhtungen  um,  aber 
nur  dann,  wenn  vorher  eine  rinstellung  durch  Vorbei- 
fahren des  Schlepperwageas  aa  der  andere  Klinke 
eriUgla. 

Kl.  .'»If.  Nr.  14» :>»>:{,  vom  4.  März  190H,  Otto 
Rriedr    in    Ü'nratli    bei    D  ii  ss  e  1  il 1  f. 
wagen  mit  ron  dem  KönigsHtock  getragenem,  um  letz- 
teren drehbarem  PfannengttteU. 

VoB  bekaaatea  Qiattwagaa  dieaer  Art  aatanchaidat 
Hieh  dar  rorliagaada  dadnieh,  daß  dar  Zylinder  lieh 


's  * 

äi;   1 

auf  seinem  l'lunger  ni<  lit  mehr  drtdit,  sondern  nur 
noi  h  i'ine  scnkrerlite  Bewt'iTutig  iiuszufü!iri-n  bat.  Dem- 
zufolge ist  der  l'lunger  c,  über  webditin  der  mit  dem 
Pfannengestell  k  g  verbundene  hydraulische  Zylinder  f 
gestälpt  iat|  aalbit  drehbar  nai  «war  aaf  aiaar  Art 
Kransiala  Antrieb  «rhlH  dar  Plangar  e  dorah  daa 
Bidarvoifaleiga  d  «. 


Kl.  49  g,  Nr.  149024,  vom  19.  Saatamber  190S. 

Rheinische  Metall  waren-  und  Maschinen- 
fabrik in  D  ü s » « l d 0 r f -  D er e n d or f.  Verfahren 
zur  Herttellung  ton  SptMmuMmt  Airdk  SdmMktt 
hrusen  oder  H'altrn. 

Bei  der  Herstellung  von  Speichenrüdern  warda 
bisher  schon  in  der  M^Ue  Ternbren,  dafi  ein  tot- 
^gosaaner  oder  vorgaprafiler  oder  gaacbBiadatar  Bloek 
in  einer  mit  Speichennnten  veraebeaea  OeaeakacAtaiba 
busgesohmiedet,  gepreUt  oder  gewalst  wird,  wobei  daa 
Material,  zweekiniiliig  von  der  Nabe  nach  dem  Raada 
bin,  in  die  Kpeicbennuten  hineingedrängt  wird. 

has  Wi  rkstui  k  wurde  liabei  nur  bis  .'u  fiiirm 
zwischen  .AnfangsgroUe  und  der  endgültigen  (irolJe 
liegenden  Zwisohenerzeugni;«  vorgeschmiedet,  gepreßt 
oder  gawalst.  Die  vorliegende  Erfiadong  besteht  aun 
darin,  daß  bei  diesem  Zwisebeaersengnia  in  dea  Fel- 
dern zwischen  den  noch  verhältaiamiißig  kurzen  Spei- 
chen Aussparungen  angebracht  wenten  und  dann  erst 
das  weitere  .•Xusbreiten  dieses  zwiseben  den  Speirlicn 
durehlochten  Werkstückes  zur  endgültigen  tirolie  und 
Form  vorcenoiiUMen  wird,  woiliiri'h  die  Verdriiiigung 
des  Materials  in  die  .Speichen  und  i\t\»  Ausstrecken 
des  RadUkfen  in  radialer  Rii  htun^':  bia  laia  Ead- 
dnrchmaaaar  waaaatlicb  «rleicbtert  wird. 
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Kl.  49b,  Nr.  14958S,  vom  10.  Mai  1902,  Zusatz 
m  Nr.  137:5(37;  vcrgl.  „Stahl  und  Eisen'-  HHI.i  S.  (H(7. 
Schul/e  &  Na  II  mann  in  Göthen,  Anh.  Ma- 
ScHiiie  rum  Zerteilen  von  Ptoßeinen. 

Dar  am  dai  AntriebsaoLMntor  «  sehwiannd«  Ober- 
meMarhaltar  4  Ut  mit  einem  eiutellbareBKaielielMl f 


verbunden.  Bei  ^jesenkfem  Srheitelpiinkt  (lt>8  letzteren 
wird  die  eine  Hiilfte  und  hei  jrehobenetn  Scheitrljiunkt 
die  iinderti  Hiilfte,  des  l'rofileisen»  diircligeschnitten. 
Nach  unten  ist  die  Bewegung  des  Kniehebels  i  durch 
ein  QegenlagPT  %e  b«greDzt  Das  Anheben  desselben 
bewirkt  ein  Hebeli^etem  s,  wobei  eioh  der  Hebel  y 
•nf  dai  Oegenlager  w  avAetit  ud  den  Kaidiebel  t 
in  SteUuf  Eilt. 


terer  wegen  der  l^herfühninp  des  Sdunel/.giits  in  die 
Hirne  eine  erliohtf  Aufstellung  erfahren.  Ist  nun  mit 
der  Krzeu^'ung  von  StahlguÜ  auch  die  von  Uraaeieea- 
guß  im  Werke  verknüpft  nnd 
will  man  dem  Knpolofbn  aaeh  Ar 
letitnw  n  Yerwendendet  BiMU 
entnehmen,  so  ist  dies  mit  Scbwie- 
riKkeiten  verschiedener  Art  ver- 
bunden. Diese  zu  beseitigen  ist 
der  Zweck  der  vorliegenden  Nene- 
rnng.  Dieselbe  besteht  darin,  daß 
der  Kupolofen  in  Höhe  der  Uerd- 
■ohle  mit  swei  AbetichUebeni 
versehen  ist,  ans  deren  einem  a 
das  Eisen  mittels  Rinne  h  in  den 
Konverter  geleitet  wird,  wiihrend 
das  andere  c  zur  Einleitung  des 
.Schmelzguts  in  einen  Sammelherd 
d  dient,  der  unterhalb  der  Ofen- 
sohle  angeordnet  ist  und  von  dem 
aus  daa  Eisen  in  die  OieSpluiM 
abgelassen  werden  kann. 

Der  obere  Sammelr»t;iii  e  beeltrt 
zwei  -Vhstichlörlier  fj  und  r;  lets- 
teres  ist  duri  )i   uinen   Si-lacber  f 
veri«chtuHsen,  der  geöflnet  wird,  wenn  Gußeisen  in  den 
unteren  SamoMlrann  4  flr  die  GMe^fume  abgelaaaeM 
werden  soU. 


Kl.  J»b,  14it274,  vuui  21.  De- 
zember 1902.  A  k  t  i  eil  (i  ese  1 1  Schaft 
Schalker  Gruben  -  und  Hütten- 
Verein  in  Oelsenkirchen.  Vor- 
riektung  »im  AuMaehmiidtM  der  Fornf 
attUmt  fUr  Mufftn,  FUmadit  odiar  ifeiyl. 
«H  Formt»  fir  SSumgufi^  SMtfi^ 
und  rirr<)l. 

Das  .\u>M  hiii'iden  drr  Flanschen, 
V'erstärkungshunde  usw.  in  der  Form- 
masse  geschieht  nach  ücrausnahme  des 
Modells  mittels  Messer  e  f  g,  die  eine 
der  auszuschneidenden  Formstelle  ent- 
nrechend  profilierte  Schneide  haben. 
Die  Heeter  fBhrea  sieh  in  einer  dreh, 
hären  TTiilse  d  und  können  in  dieser 
seitlioli  verbchoben  werden,  um  zum 
Schneiden  in  Stellung  gebracht  zu 
werden.  Demzufolge  besitzt  jedes  Messer 
einen  schrägen  Scnlitz,  in  den  ein  auf 
der  renohiebbaren  Spindel  e  befestigter 
Stift  h  eingreift.  Wird  letzterer  in 
senkrechter  Richtung  verschoben,  so 
erfährt  da.s  zugehörige  Messer  eine  Vor- 
oder Zurürkziehung.  Die  Miilst-  ,/  fulirt 
sieb  in  Stücken  i  und  welche  die  Vor- 
riöhtnag  in  der  Mitte  der  Form  halten. 


•    Kl.  31a,  Nr.  U1HI1,  vom  26.  Fe- 
bruar 1908.  Frank  K  u  g  e  n  e  Parks 
in  Dnqnesne,  AUegheny,  Penne., 
V.  St.  A.   AuffangbMIttr  ftr  «Mr9pft»4$$  Mttntt  Ut 

OegoDstaiid  dea  amorikaniaßhen  Patenta  Nr.  72B0M; 
vergL  i^tabl  nnd  Eiaen'  1904  8.  eOB.. 


Kl.  «la,  Nr.  Hs  siU.  vomti.  .hmi  1903.  Alexan- 
der Z  e  n  z  !•  N  in  ( '  h  a  r  I  u  1 1  e  n  !i  u  i        Kupotofi  n 

Bei  dem  in  der  Kleiubessemerei  vorzunehmenden 
UmachnelsAn  dea  Roheisens  im  Knpolofta  mnO  lete» 


Kl.  ISa,  Nr.  149«B8^  vom  10.  Mai  190S. 

sie-Gohlie. 


Adolf 
Qieht' 


Bleiohert'ft  Co.  in  Lei 
OH^MV  mtU  ttnkrtckttm 
Brück»  noUdtm  dm  obtrm  AdSs  dlae  8AudlH$  mi 

der  Gicht. 

Bei  Raummangel  hat  man  bereits  neben  dem  Hoch- 
ofen   einen  seukrecliten    Aufzugschacht    mit  oberer 

schräger  Brücke  nach  der 
Gichtbühne  aufgestellt. 
Ein  solcher  in  Abbild.  1 
abgeUldeter  Anfing  seigt 
den  Uhelstand,  dafl  daa 

Fördergefiili  im  senk- 
rechten Tt'il  b  des  Auf- 
zulTs,  da  die  lose  KdIIc  d 
hier  zunächst  aufgewun- 
den werden  maß,  nur  mit 
halber  Ueschwindi^keit 
sich  bewegt  und  allem  im 
schrägen  Teil  f  mit  voller 
Geschwindigkeit.  Hierbei 
ergibt  sich  überdies  beim 
Übergang  in  die  volle  Ge- 
schwindigkeit ein  schwe- 
rer Stoß,  indem  die  Rolle  d 
^en  die  Laufkatze  a  an- 
oad  dieae  mitaimmt. 
TTm  dieaen  Ubelataad 
n  vermeiden,  ist  bei  dem 
neuen  Aufzug  (Abbild.  2) 
die  riii'rL;aiii:s»telIe  von 
dem  senkrechten  Teil  des 
Aufzugs  in  seinen  s-chrägen  Teil  als  gekrümmte  Bahn 
ausgebildet,  auf  welcher  die  Laufkatze  2,  die  oamittel- 
bar  mit  dem  Kflbel  «  gekuppelt  ist,  ohae  jede  Unter- 
brechnng  auf-  oder  abwärts  und  zwar  mit  Toller  Ge- 
schwindigkeit gefördert  werden  kann.  Daa  Förderseil  » 
wird  in  dem  gekrfimmtea  Bahateil  Aber  Bollen  o  gefUirt. 


Kl.  lOa,  Nr.  14»  567,  vom  11.  Januar  1908. 

J  II  b  ti  F 1  e  m  i  n  g  \V  i  1  r  m  x  i  n  ('  1  e  v  e  1  a  n  d  ,  V.  St.  A. 
Verfahren  zum  Beachicketi  ron  Koktöfen  mit  Wattd- 
ht'heizHftg. 

Gegenstand  des  britischen  Patents  Nr.  686.  A.  D. 
1908;  vetgl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1904  8.  961. 
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■1.  18r,  Nr.  Uli«,  tob  9.  Mii  1901.  M. 

Manter  in  1' r  k  e  r  in  ii  n  d  e.  Tmiptnftm  Wid  Vtf 
fahren  zu  »einer  Benutzung. 

l>ie  bisher  gebräuehliotir  riii  r-!iTk;;i;i,'  lir»  'IViupiT- 
rauiiis  f.iUt  bei  dem  vorliegeuden  Olen  weg,  damit  der 
den  Ofen  bedienende  Arbeiter  gleiohieitig  imstande 
igt,  das  Ofeninnere  fortwährend  lu  beobachten,  am  aas 
dem  Sacken  des  Ofeninhalts  einen  Schloß  *of  den 
Fortanng  u4  di«  BMadipnc  das  V«Criu«M  dAm 
M  konaM.  üm  diu  lioDtNr  bwbMhtu  m  UoMn, 
iit  dw  Oftainliah  mit  «iiMr  lodnmi  AsohtueUdit 


bedeckt.  Die  Beheizung  der  Temperränms  a  erfolgt 
dvob  MUliolie  Heizzuge  h,  welche  mit  den  die  Gu- 
wfilirnM  T«mitt«lndea  LinnkaalUen  d  in  Verbin- 
dur  •teheii.  Die  HeisgMe  MetreielieB  ao  di«  Ofini- 

w&nde  von  oben  nach  unten  nnd  ziehen  scbließlich 
durch  den  Essenkanal  c  ab.  Dnrch  ganzes  oder  teil- 
weises Absjierren  der  Kanäle  d  lälit  sich  die  Bo- 
heizang  leicht  regeln,  sobald  durch  ungleichmäßiges 
Sinken  der  Aschenschicht,  d.  h.  durch  schnelleres 
Sinken  einselner  Stellen  dereelben  erkennbar  wird, 
dnfl  die  Hitse  an  der  jeweiligen  Stelle  n  grefi  itt 

Kl.  81a,  Nr.  loU(t2ä,  vom  28.  November  liHJl. 
Uessen-Nassauischer  Hütten  verein  (i.  m. 
b.  H.  in  Kenhtttte  bei  StrnAebnrabaeh. 
KitpoU^f»  mit  KtfrrMktaHf  mm  KM$m  dtt  Abgott 
umä  tmm  ZurückMaittn  dtr  Fumkm  dttrtk  Watttr. 

Der  aeitliolie  Abngakuul  c  de«  Knpolofena  a, 
dMMB  Oioht  dondi  «ntB  Kran  h  ■bgaMUonea  wird, 


mündet  in  einen  Behälter  der  so  weit  mit  Wasser 
gefDlIt  gehalten  wird,  daß  die  Oichtgas«-,  iIptk  u  der 
freu-  Austritt  durch  eine  Haube  g  vi-r^yrnt  ist,  ;,'e- 
awungen  sind,  dnrch  das  Wasser  h  hindun  bzatreten, 
Hierbei  geben  sie  Funken,  .Staub  nsw.  ab  and  werden 
Mlbet  s^ekfihlt.  Femer  wird  die  Betcbickuisssinle 
im  Ofcn  eteta  mter  gleiehmlftig  hoben  Draek  genalten. 

£1.  18e,  Hr.  15017^  vom  14.  Mai  IWO.  Ur. 
Jobs  Alazandar  Hanter  in  PhiUdalphia. 
JPHHptftftit  twft  MM  Immm  und  «/Till  bthtMarwr 
JrMttmtmmtr. 

Die  FntkoMuiiL'  deft  Eiatna  soll  dnr<  h  SiuuTstulT 
erfolgen,  der  entweder  im  Temperraum  k  selbst  aus 


I  in  der  Hiti«  SaneretolT  abge1)enden  Stoffen  erzeugt 

oder  in  iHe  Kammer  von  außen  pinceleitet  wird.  Dem- 
zufolije  ist  ilir  Hoden  mit  ciiuMii  Nitz  vnn  Kaniilen  a 
vi-rselien,  dir  an  •ine  ;iuL4ere  (iasleituni;  angeschlossen 
sind  und  mit  dem  Innern  der  Kauuaer  k  in  Verbin- 
itag  atohea.  Dor  Bodra  dar  Kanmar  baaitat  Bip- 


fien  ;-,  damit  die  zu  trrnj  iTf  ili  -i  'icijeiistuniie  mög- 
inhst  allseitig  von  dem  .Sauerstcitl  getrutfen  werden. 
Wird  der  SMerstofT  in  der  Kammer  k  erzeugt,  so 
werden  die  so  letaetxenden  SanentofFrerbindnogan  in 
die  VartiaAn^gan  •  aiagofUlt.  h  aiad  Qaa-  odar  Ol- 
braoiMr. 


Pattente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  72H7ä7.    Anton  Ton  Kerpely  in  Wien, 
I  Einrichtung  tum  ununttrhvAtmtm  JMwf  it»  im 
Hoekoftn  trVattHtm  EittM, 

Am  Bedan  daa  fibaakaalana  daa  HodiofcH  tat 

eine  Oflbung  vorgesehen,  in  welche  das  innen  mit 
feaerfester  Maaae  aasgekleidete  und  in  der  gekfihlten 
Form  liegende  Robrstiick  e  mündet.  An  das  Rohr- 
stfick  e  schließt  sieh  nach  eben  das  Knierohr  a  mit 
der  inneren  feuerfesten  Auskleidung  b  an.  Da«  Knie- 
rohr «  iet  oben  dnrch  einen  Deekel  veraohloesea. 
Ondi  daa  Kohr  k  im  Daekal  tit  dar  luearanm  daa 


I  Krümmen  a  mit  «itiar  SangNBpa  vaibiuidan.  In 
I  mittlerer  Höbe  des  Rohres  «  Itt  ein  aagaa  Abetieh- 

lüch  I  und  am  unteren  Knde  eine  Uilfs-AaUtSMhnDg  O 
\  iiru'eselien.  r  hezfirlitiet  den  lldchstataad  der 
(lii^sitjcn  Schlacke,  die  durc  h  u  abtlietit.  :  baMichnet 
den  Spiegel  di*ü  Koheixens  im  Kisenkasten. 

Info^  des  Überdrarks  im  Hochofen  steigt  daa 
flüssige  Eiaen  im  Hohr  a  höher  als  der  Spiegel  m, 
ünteretVtst  wird  dieses  Bestreben  durch  daa  vom 
Bohr  h  im  Kohr  a  vermitteltan  Unterdmek. 

Durch  Regelung  dieaee  Oaterdrndie  kaaii  dia  Aia- 
flaügeschwindi^'kcit  des  doreh  j  (tätig  «bflliifiaildMI 
I  Eisens  geregelt  werden. 
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Kr.  727057.    Ralph  Baggrtley  in  Pitt»- 

bnrg  und  Oliver  S.  (i  a  r  r.  t  o  ii  in  Fiuffalu. 
KiMrichUtng  zur  l>iimpfei:euijitn^  durch  frisch  ah- 
g»$tockene  Sehlackr. 

Die  flüssige  Hchlacke  wird  den  senkrechten,  nach 
untvn  erweiterten  Heixrohren  a  eines  stehenden  Dampf- 
kMsela  b  fugttSkti  nnd  «rttairt  in  d«B  Uaurohrai. 
Der  erstarrte  SehlaekenkOrper  wird  nntaa  von  ein«« 
HrechwerW  gefuHt  :  <las  naten  Bad«  Wird  ftetitr  ver- 
kleinert, und  die  .Scblaekcn  sinken  demnach  »teti^' 
DMh  TOtflB|  10  dflfl  Obra  Wiei!>M'  frisrln'  Sclilm  ke  ein- 

Ifetüllt  weriit  n  kann.  I'as 
BrecliweiA  am  uiit«irpn 
i  Ende  jede«  Heizrolirea  be- 
ttekt  au  ein«r  Brsdiwalxe 
c  nnd  einer  nach  nnten 
gegen  das  Brechwerk  vor- 
springenden festen  Ha<  ke 
d.  Di»»  Heixrohre  d  siinl 
in  geraden  Reihen  antri  - 
unlnet.  Die  Krechwalzen  c 
liegen  danach  auch  in  ge- 
raden Reihen  aad  werden 
auf  geineinBtmra  Aehaen  r 
auj^ebraclit.  1)it  Anfrieh 
erfolgt  vun  Jeu  uLeren 
KeltenriiiliTn  ff  durch 
Ketten.  Die  zerkleinerten 
Sehlacken  fallen  in  einen 
nntermMtsten  Wacen 
D«r  Anel  od«r  dieKeaaei- 
batterie  int  derart  in  der 
Nahe  des  die  Schlacke 
liefernden  Schmelzofens  aufgestellt,  dall  die  Srlilacke 
durch  die  Kinne  h  beijueni  auf  die  einzelnen  Heiz- 
rohre verteilt  werden  kann.  Der  obere  Teil  i  der 
Kinne  h  steht  fest,  der  mittlere  Teil  Ar  int  an  dem 
oberen  Teil  t,  nnd  der  untere  Rinnenteil  /  an  dem 
mittlarsB  Teil  k  drehbar  gelagert,  ao  dafi  der  antere 
RidBMiteft  innerhalb  einee  f^itaen  Umkreiaes  an 
helieliige  .Stellen  gebracht  wenleii  kann.  Infolge  der 
Erweiterung  der  lieizriihre  nui  Ii  unten  sclilieüt  der 
erstarrteScIilackeiikürjjer  itn  unteren  T<-il  der  Rohre  nii  lit 
mehr  dicht  an  die  Kohrw-andung,  so  daU  thissige  .Schlacke 
in  den  Ringspalt  nachfliegt.  Die  Hitze  wird  auf  diese 
Weit«  gleiebnifiiger  auf  die  Keeselböbe  verteilt 

Nr.  72711«.  Thomas  A.  Kdis.m  in  LIewelly 
Park,  New  Jersey.  XerkUinerungswalzwerk. 

In  den  schweren  Seiten«  uiii,'en  n  des  (teriistes 
sind  L&ngsfiihranKen  für  die  Lagergehäuse  der  drei 
Walaen  ht  and  /  TorgeaelieB. 


Das  Lagergehäuse  der  einen  Anlienwalze  6  ist 
«nverrUckbar.  Auf  der  Acbae  dieser  Waise  b  eitst 
die  Rienucheihe  f. 

Di«  Achsen  der  Anlknwalzen  b  and  d  trajfen  zu 
beiden  Seiten  des  Walzgerüstea  Seilscheiben  f.  Ein 


Seil  g  ist  in  mehrfachen,  nebeneinander  liegenden 
Windunj^en  iiher  jedes  Paar  Seilsiheilien  f  und  mit 
der  einen  Hiilin  iiher  die  Rollen  /<,  nut  der  andern 
Bahn  über  die  Rollen  i  geführt.  Dnreh  den  Kolben  k 
des  Druekzy linders  /  wird  das  i>eil  g  featnepannt, 
so  daU  es  bei  Drehung  der  Walzen  anter  Oefenain» 
anderdrAcken  diaaer  aioi  mitbawwt. 

Der  Dmek  wird  so  nicht  aar  die  WaltenachaeB« 

i'i.'i'ni'iti;iTider  bcwi'L'te  Teile  Sber- 
ViTinindi'i  uii^'  der  ReiliiingBver- 
luste  beabsichtig.';  wird.  Hie  Walzen  b  <■  und  d 
tragen  zu  beiden  Seiten  des  mittleren  Teiles  glatte 
Ringe  m,  mit  denen  die  Walzen  aufeinander  laufen. 
Im  mittleren  Walsenteil  sind  Hartsoßplatten  auf  den 
Walzen  befestigt,  welehe  mit  in  der  Aehaearichtnng 
durchgehender  Oberlllehenzahnang  versrhen  sind.  Die 
Zahnungen  der  nebeneinander  liegenden  Walzen  greifen 
aber  infoli^'e  des  \<>n  dm  l^aonringw  m  gehaltenen 
Abstände»  nicht  ineinander  ein. 


I.'iL'iT,  s<iii()iTri  :\iir 
tragen,   womit  eim 


Nr.  72880e.  Cornelins  Knhlewind  in 
Pittsbnrg.  KinridUtmf  fSr  DmtwalnceHc«  tum  »tlb^ 
tätigen  Kuppen  dir  OMTM,  iwKk  JUibuMg  mitgtnom' 
wr  'ien  \r,i!.  e  mit  itt  AiOrttUwtlU  bti  kltmmumgtn 

l>ie  Zeichnung  stellt  eine  Kertij^walzrn^trulie  für 
Bandeisen  n.  derlei,  diir.  Das  angetriebene  Kamuirad  a 
für  die  untere  \\  u  Iv.iuHiit  mit  dem  oberen,  lose  anf 
der  mit  der  oberen  Waise  ceknppelten  Aohae  6  aitaen* 
den  Kamnrad  e.  In  Ungibohrangen  d«a  Kaninirads  e 
stecken  (vergl.  auch  den  (Querschnitt  durch  diese)  Kupp- 
Inngsbolzeu  </  mit  abgeschrägten  Enden,  und  zwar  unter 


dem  Kintiuli  von  Druckfedern.  Die  Bolzen  d  ragen 
demnach  ans  den  Stirnseiten  des  Kanimrads  e  hervor. 

Zu  beiden  Seiten  der  Kammwaise  e  sitsen  fest 
anf  der  Achse  b  die  anf  der  inneren  Stirnseite  ge- 
zahnten Scheiben  $.  Die  Zahnzahl  und  -Stellung  g^gP^' 
Uber  den  Bolzenenden  d  ist  derart  gewählt,  daß  zn 

f leicher  Zeit  verschiedene  Bolzen  in  verschiedenem 
ingrifl  mit  den  Zähnungen  »telieu.  Die  obere  Wal/.e 
des  Walzwerks  wird  fiir  gewöhnlich  durch  Reibung 
mitgenommen,  und  infolge  ihres  geringeren  Unri  li- 
messers  läuft  die  Achse  b  deshalb  schneller  al^  die 
Kammrkder  a  nnd  b  nuL  Di«  denaadi  beatebeade 
Voreilnng  der  gesahnten  Scheiben  t  vor  dar  Kmbm- 
walzp  (•  und  den  Bolzen  <l  ist  die  Vorhedingni»  telllr, 
dali  die  Hul/.en  ohne  Widerstand  über  die  Zilhnnng 
der  S.  heiben  «  gleiten.  W  enn  infolire  Kleiiunimyen 
des  Walzstiicks  zwiseheii  den  Walze«  die  obere  \\  alze 
langsamer  zu  laufen  beginnt,  finden  die  gerade  uut 
einem  Zahngrund  der  Zabnnagan  e  stehenden  Bolzen  d 

Jenügend  Widerstand,  mn  iw  Aehsa  h  so  lange  mit 
em  Kammrad  e  zn  koppeln,  bis  die  notwendige  Oe- 
schwindigkeit  der  oberen  Waise  wiederhergestellt  ist. 


Digitized  by  Google 


Iis.  Angast  IMi  Statütitdua.  Stalü  and  EUen.  &il 
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Dnfiihr  und  AmMr  dos  ItautselioR  RetohM. 


Januar-Juni 

Januar-Juni 

1M8 

1904 

IMt      i  1904 

1 

t 

• 

• 

Eisenerze,  itark  eisenhaltige  Konvertertjchhukeii 
Schlacken  von  Ersen,  SchUicken-Filze,  -Wolle  .  . 
ThomMMldaekeD»  leniahL  (Tboinaipb(Mplifttm«hl) 

lloh«lMn,  Abnuie  and  HalMMrIkatoi 

Luppenei!M>n,  Rohschieneii.  F^lnd-p  

■2  -AiU)  1-JO 
455  971 
(16763 

2666» 
68385 

1 12d 

2  726  862 
»  440085 
70167 

32  873 
93  6BH 
5  9t  ¥! 

1  675  «S7 
6  950 
78081 

62086 
248428 

330  288 

1  711<283 
16642 
76678 

45009 
115807 

206121 

R,.!iMiKKt\   Alifalle  u  iialbfabrikate  zusammen 

»6071 

132467 

640801 

969087 

FabrlJiitt^  wie  FM^timiieisM)  Scliiensn)  Bleche 
a>tr.t 

Schniiedl'.irev  Eh*'i)   in  Stah«n  etc.,  Radkranz-, 

Pflugsrhart'Dt'iseii  

PiHllen  und  Mleclie  .iiir^  schmiedbnrem  SiMO«  roh 

65 
68 
14 

22 

11968 

637 

r.«7 

10U47 
8184 
729 

628 
16 
4 
151 

12  299 
623 
892 
8  670 
3054 
770 

206  584 
86604 

3  215 
219  10» 

182  199 
14»)  ü9U 
6  423 
92 
81684 
42797 

186616 
89177 

5  040 
U3413 

154  641 
127.327 
8  244 
75 
85060 
60440 

F«aM>n«MO,  SdiieiMD,  Bledie  n.«LW.  tm  guuen 

27861 

27106 

986866 

770088 

fi'anz  groh«  EI)«>iiirarMt 

Eisen,  zu  grob.  Maschinenteil,  elc.  roh  vurgeackmied. 

RAbnn,  fewnlzte  u.  gezog.  ani  sehuinlh.  Eben  roh 

tirobe  Eisenwaren : 
Grobe  Eisenwar.,  u.  ubgeschl,,  getirn.,  verzinkt  etc. 
Messer  zum  HRtidwoi  k.^-  oder  häutliehen Qcbnnch, 

a      abfeschliffen,  gelirnifsi,  vertinkl  .... 

Bdieren  und  andere  Schneidewerkzeuge  .... 
Werkzeuge,  eiserne,  nidit  liesunders  genanni  .  . 
Geschosse  aus  üchmifdh.Eist'ii,  nicht  weit.  Iionrlxitct 

Drahtstifte  

Geacboan  uhiie  Bleitn&ntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

3  668 
262 
570 

11 

99 
02 
18(> 

i  i 

4668 

4  528 

197 
177 
2706 
141 
1 
80 
148 
1 
88 

III 

3  930 

dOB 

72 
97 

IS» 

•> 

£ 

6779 

4  089 

HiO 

3001 
166 
1 

91 

175 

24 
240 

27  060 
3  596 
60» 
2000 
2120 
16S8 
23  874 
117 
29080 

64  676 

11662 
41062 

1466 
148 

26  966 
260 
2464 

24  5U2 
5  764 
685 
8822 
1815 
1787 
23  6'22 
46 
88  990 

62  399 

1 1  !>29 
48  256 

1618 
24 
29888 
9 

8171 

Geschosse,    vernickelt   od«r    mit  BInmInteln. 

Fdirrlder  au  aebinfedb.  Eieen  ohne  Verbindung 

mit    Antrieb8in85?rhinnn;    Fahrradteile  aufser 
Antriebsmaschinell  und  Teilen  von  solchen   .  . 
Faitrräder  um  schmiedbarem  Eisen  in  \  ei  hin'lun^' 
mit  AntriebsmaichioeD  (Molorf«hrr&der)   .  .  . 

396 
1 

783 
878 

128 
SO 

345 
1 

807 
1208 

149 

46 

4  4tjO 

238 
10  472 
34S6 

2(yM 

31 

4  760 

534 
12  291 
8492 

2  511 
74 

1  Aualtalir  nnUr  »HeMerwareo  nod  Sduwidcwerkxeugen,  feine,  aofiMt  chirmg.  lutnimMKtwi*. 
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24.  Jahrg.  Nr.  1& 


IBisiftalir 
Jannamlimi 

Janntrslnni 

IWIv 

IWH 

IVOS 

IWf 

t 

t 

t 

1 

Messerwaren  unJ  Scliiiei>iewerkz«af6k  feine,  an 

ber 

80 

48 

.'i6B8 

4  472 

M 

f  ml 
lUSI 

d7 

11 

1 

Q 
■ 

fU2 

öO 

KOf 

oaii 

<tn 

DO 

n 

TA 

Näh-,  Stick-,  Stopfnadeln,  Nähmaschinennadeln  . 

/ 

o 

468 

wJd 

<y 

öö 

24 

Ol 

Olk 

m 

EiMOwareo  Im  gaiuen 

«  a 

20089 

21881 

968194 

270616 

MMdtfnMt 

416 

448 

10608 

7  196 

641 

666 

8481 

8  704 

Hol^niMfypn,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen 

90 

98 

179 

884 

nicht   zum   Fahren   auf  Schienen- 

SM 

486 

285 

ß74 

88 

46 

172 

294 

122 

57 

1649 

2  170 

84 

68 

1102 

878 

Nähmaschinen  mit  Gestell,  überwieg.  aus  Gufseisen 

4854 

2  673 

8790 

4117 

DMgl.  QbenrMgendl  aas  «fihmicidhwein  Eisen 

• 

88 

28 

— 

Andere  Maschinen  and  KawUMBtoOai 

10  780 

lU  596 

6  330 

6  711 

Brauerei  und  Br«on«reigfilte  {Maecbinen) 

•  a 

27 

20 

1  059 

1  813 

467 

409 

■UV 

3789 

868 

BB06 

6  075 

1  407 

2  088 

2  718 

4  2H8 

3  632 

Maschinen  fOr  Holzstoff-  und  Papieriabrikatiou 

123 

155 

2  Sl(i7 

3434 

1  053 

1  96S 

9  700 

11  547 

20 

UWv 

aoq 

112 

160 

1808 

1419 

Haschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle   .  .  . 

708 

422 

2  044 

2  638 

481 

566 

4  030 

4632 

32 

40 

256 

341 

75 

131 

107 

94 

.-100 

8528 

4  Uol 

5 

1 

56 

165 

Ibediinen  zum  Onrehsehneiden  «nd  Ihtrdiloeben 

97 

884 

1812 

1479 

1 1S8 

875 

4886 

6451 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zweeken  . 

«  • 

4881 

6666 

86910 

84908 

/  6S3 

1  431 

1060 

lisi 

20  618 

26  999 

66  87S 

81084 

ß                #              v    srhmifdharfm  Kisen  . 

4  955 

4 

21  221 

24  848 

jf            «    antUr.  untdi.  Metallen 

294 

542 

641 

Maschinen  und  llasdünentdle  im  ganzen  . 

Ol  JAO 

81488 

87  5»8 

110  830 

187  080 

58 

)M 

2^6 

179 

Andere  ftilirilwl«: 

145 

34 

8  058 

12  597 

Andere  Wsigt-n  und  Sh^liltea  

l. 

97 

120 

58 

66 

Oampf-SeeschiGTe,  aasgenoramen  die  ron  Holz 

4 

U 

8 

10 

Segel-Seeschiffe,  aDsgenonmen  die  Holz 

5 

1 

8 

Seniffe  fOr  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 

68 

52 

57 

80  1 

Znninniai:  Eisen.  Btsaniraran  nnd  Hiaeliintti 

.t 

166017 

219626 

1941719 

1648668 
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Beriehte  Uber  YerMunmlmigen  ans  FMhyereiueii. 


Berg-  und  Hüttenmännischer  Verein 
zu  Siegen. 


Dfin  vom  Geschäftsführer  H.  Hacco  in  iler 
Haaptversamuitiuig  am  4.  Juni  1904  fcbeesUttetea 
Jfthreabericht  entaelmcik  wir  di«  folgvoaea  inttr- 

Im  Vtraiiiibairke  rind  in  Jfthi«  1908  1B2  Berg- 
werke in  Betrieb  gewesen.  Die  Zahl  derselben  ist 
hiernach  gegen  das  vorhergehende  Jahr  um  sechs  ge- 
fallen. Die  Zahl  der  Arl>«>iter  hat  sich  ita/jegen  nur 
nm  70  Mann  verringert  und  hffriig-  am  V.ndi-  <\tf 
•lahres  100:5  l.iTßO  l'ersonen.  i'ie  l'örilerunkT  ün 
Eisenstein  ist  von  1 39420» t  ai  V.m  auf  1  711631 1, 
also  um  817422  t  oder  rund  24'%  etstie^u.  Die  aaf 
den  Kopf  eine«  Arbeiten  entiUleade  Leiatang  betnu 
im  Jahre  1902  101 1,  wUnend  li«  im  Jnim  190B  uf 
124  t  stieg.  Der  erzielte  Darchschnittspreis  für  die 
Tonne  Kisenstein  ist  von  11,72  auf  10,51  J(  gefallen, 
ein  RB<-kgang,  ih-r  nai  h  iIitii  HiTiclit  l>iMicuti'ii(i  genug 
ist,  um  einen  günstigen  üetrieb  für  eine  grijl>e  Anxahl 
Ton  Gruben  in  Frage  /.u  siellon. 

Der  Oesamtabsatz  hd  Eisenstein  betrug  im  Jahre 
1903  1  707792  t.  Hiervon  wurden  621142  t  oder 
80,61  */i  von  den  Werken  eelbti  verbmachL  Der 
VerbnoMib  des  Vereinabesirk*  betraf  in  gus«i 
900  641  t  a.l.'r  r,.-,fiß  währ,  nd  767  lölt  oder  44,3 
nach  iiuberhiilb  versandt  wurden.  Der  Absatz  des 
Kiseusteins  außerhalh  ciis  Vereinsbezirks  geht  aus- 
schiieblich  an  die  nitidorrheinisch-westrälischen  Hütten. 
Bei  einem  Bedarf  von  rund  10  Millionen  Tonnen 
liteenstein,  wie  er  sich  nach  der  Roheisenerzeugung 
dlMee  Bezirks  in  1903  heransrechnet,  spielt  die  Liefe- 
rung de«  SiegeriMidM  van  */«  MUUonien  Tonnen  nach 
diesem  Gebiete  aber  nur  eine  TerhUtnismäßig  geringe 
Rolle.  Die  im  Jiihre  IW2  eingeführte  Fördereinschrün- 
kunj:  vou  25  ,  ■  knimte  Mittf  lf>03  wieder  ai)ffphoh<>n 
werden.  Da  »her  die  Nachfrage  nach  Siegerliinder 
Eisenstein  sowohl  ;iiis  dem  Verein^beieirk  aelbit  wie 
•Bch  von  »Bswarts  mit  Srhhii^  <]i-H  Jahres  bedeutend 
nrficksegangen  ist  und  sich  seitdem  noch  weiter  ver- 
mindtne,  so  hat  sich  mit  Anfang  1904  eine  neue 
FSrdereinschriüikBng  und  swnr  bis  m  807»  not- 
wendig ergeben. 

Die  .\iizuhl  d>r  Sieg^rländer  Hochofenwerke  ist 
duri  h  rien  Ankaiil'  eines  VN'erkes  seitens  des  Roheisen- 
V'erkaufsvereins  auf  22  Werke  zurückgegangen.  Das 
angekaufte  Werk  selbst,  eine  veraltete  Anlage,  ist 
MlÄer  Betrieb  gesetzt  worden.  Die  Erzeugung  an 
Sobeiaen  hat  im  Jahre  1903  680  237 1  betragen.  Sie 
iit  gegen  das  vorhergehmide  Jalur  am  166 108 1 
ttöi^ea.  Die  Vermehrnng  hat  sich  auf  fast  alle  ein- 
lelnen  Sorten  verteilt.  Sie  tritt  aber  am  stärksten 
bei  dem  vorwiegend  für  das  Ausland  bestimmten 
Spiegeleisen  hervor.  Wenn  man  die  Roheis«nen?eugung 
de.-i  Vereinsbezirks  tur  die  abgelaufenen  sechs  Jahre 
vergleicht,  «o  ergibt  sich,  daß  die  Krzeugung  von 
l'uddelei<eii  von  dem  höchsten  Stande  des  .fahres 
1889  mit  192  465 1  auf  121 966 1  im  Jahre  1903  an- 
rtokgegangen  ist.  Besüglich  de»  Abaatiei  der  Boeh' 
ofenwerlte  itt  herrortaheben,  daß  der  Selbst  verbrauch 
derulbea  118S08t,  der  sonstige  Absatz  im  Siegerland 
64123  t  hetruLT.  Ks  htellte  nii  ii  ilemnarli  der.(u"sanit- 
absat?.  im  Vereinsbezirk  auf  182401  t  oder  31,5  "/o, 
w  ilirend  iler  Al^satz  nach  dem  übrigen  Deutschland 
295133  t  oder  50,9  <V«,  deijenige  nach  dem  Auland 
101 7Wt  od«  17,6  X  beti^.  Dar  geaamto  Abiab 


beziffert«  sich  aof  57929St.  Die  Bemfihangan  dar 
Siegerländer  Boohofenindnatrie,  durch  Weiterverarbei- 
tung des  Roheiaens  im  eigene»  B<Hcirk  bezüglich  ihres 
Absatzes  eine  größere  Unabhängigkeit  von  den  Ab- 
nehmern zu  erlangen,  Latten  verhaltnismüßigf  noch 
wenig  Krfolg  und  die  Absatzmöglichkeit  bleibt  daher 

I  bei  dem  schwankenden  Bedarf  der  Rheinisch -VVest- 

.  rälisehen  Werke  eine  sehr  unsichere.  Allerdinga 
weiat  der  größere  Abaata  dei  Jahrea  1900  aaoh  den 
Analand  daranf  Irin,  daS  die  HVtten  dei  Tereias  bier 
zeitweise  noch  ein  lohnendes  Feld  haben.   Dies  ist 

.  aber  auch  lediglich  abhängig  von  den  Konjunkturen 
in  den  betreffendnn  Liiiidern.  In  dem  Hezug  von 
Spiegeleisen  bat  )iei-[>ielsweiBe  der  früher  bedeutendate 
Atinehmer,   die    Vereinigten  Staaten,  Bich  nobr  ud 

I  mehr  unabhängig  gemacht. 

i  Da  die  Verhältnisse  der  amerikanischen  Biaen- 
I  ittdoatrie  fär  anaeie  SteUnng  auf  dem  Weltmarkt  eine 
I  aebr  lehwerwiegeade  Bedentnng  besitzen,  dQrfla  et  tob 

Interesse  sein,  die  von  Ingenieur  Macco  über  die 
Entwicklung  der  dortigen  Alarktverhältnisse  gemachten 
Ausfühmngeo  wärtlieh  nnd  nngekünt  wiadan^gaban. 
I  Macco  sagt: 

aU  d«a  Taniuigtatt  Stnatem  bat  batngan: 

1894  ....  6667388  6  694802 
1898  ....  11773  934  12005058 
1903  ....  18  009262        18039  907 

Die  Eneqgong  an  Spiegeleisen  bat  betragen: 

OMaionM 

1902  ....  1BR508 

1903  ....  1ÖG700 

Wenn  trotz  dem  Rückgang  der  (ieschäft«  im  Jahre 
1903  der  eigene  Bedarf  an  Spiegeleisen  nioht  im  Inlande 
godcobt  wnrde,  die  Erxeogung  sogar  etwaa  anriekging, 

so  dürfte  dies  zunächst  auf  die  größeren  Import-Ab- 
'  Schlüsse  des  Jahres  1902,  welche  auch  teilweise  den 
Heiliiri'  für  IHOH  drikten.  /urüi  kzuführen  sein.  Im 

Sauzec  ergibt  aber  ilie  Entwicklung  der  letzten  zehn 
ahre  eine  fast  unglaubliche  Steigerung  der  Er- 
I  seqgungsfähigkeit  und  weist  der  Koatum  des  Land«s, 
<  welehar  sich  in  der  ganzen  Zeit  «Btq^rechend  der  Er- 
l  sangmg  antwieltelt  liat,  eine  gana  anflerordentUohe 
I  AttfnahmefIMfkeit  naeli. 

In  welchem  Maße  die  Ein-  und  Ausfuhr  der  noni- 
aiiierikanihclu-ii  F.isenindustrie  sich  zurzeit  noch  nach 
der  Lage  *Ies  eigenen  Marktes  richtet,  geht  aus  einem 
Vergleich  der  Entwicklung  in  den  einzelnen  Monaten 
,  der  letzten  zwei  Jahre  hervor.    In  den  Biasn-  nnd 
;  t^tablartikela  aller  Art  bat  betragen  die 

I  einfalir  AnsMw 

'  OnSleaMa  OteaioaoMi 

1902  JaBvar  .  .  .  28925  4ßm 
1906  Jannar  ...  184100  I60I8 
190B  Dexember   ..    30  951        42  259 

I'ie   Steiirerung  der   Kuifiihr  in   dem  guten  Ge- 
schäftsjahr bis  zum  Schill  Ii  dies^ü  Jahres  hat 
mit  dem  Umschlag  der  Oesohäfte     tLrt  lac  Ii  gelassen, 
and  ist  bia  anm  Schluß  1903  aaf  die  Höbe  des  eraten 
Monate  1900  mTfickgegangen.  Qenan  den  nmgekebrten 
I  Weg  hat  die  Menge  der  Ausfuhr  gemacht  nnd  sich 
:  also  genau  den  Bedürfnissen  des  Inlandsmarktes  an- 
'  geMhlosseii. 

'         Welche  Erwartungen  wir  aber  bei  einer  weiteren 
Verschlechterung  der  Geschäftslage  in  den  Vereinigten 
:  Staaten  auf  dem  Weltmarkt  hegen  dürfen,  «eigen  die 
j  £igabniasa  dar  BinAdur  and  Anaftdir  von  Eiaan  mi 
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Stahl  im  i-rsti'ii  Quartal  1904  im  Twglfieb  mit  daii«ii 

des  vorhergehenden  Jahres. 

»■hbr  AMtahr 
t  I 

1900    ....   40e6t»  66760 

1904    ...     78  223  1W770 

Die  earnpamchn  Eisenindustrie  und  insbesondere 
die  deutsche  muÜ  sich  daniher  klar  g«in,  dalS  ihr« 
Konkurrentin  in  den  Vereinigton  %itaat«a  Bedingungen 
als  (irundlago  für  die  EisenindttStrie  hat^  wie  IM  wnhl 
nirgendwo  exiatieren,  and  wc^h«  dibw«  weDO  di« 
Nutluge  es  erforderlieh  macht,  einen  bedenkKchan 
RinHiili  auf  den  Weltmarkt  ausüben  kann.  Die 
Gr;i!i  ll  ii;e  der  jranxen  Eisenindustrie,  das  Brenn- 
MiiiliTiul,    uiril    /.m/fit    in   rcini>.yU  iuiiu,   ii<-iii  Wittel- 

Eunkt  der  derzeitigen  Kisenindustrie,  in  bester  Koks 
Ohle  tn  25  bia  95  UV  Selbstkosten  filr  10  t  gefördert. 
D«m  eotipradMD  anoh  di«  Snibstkosteo  ßlr  Koks. 
Di««e  SHtie  aiad  lo  ihnorm  billig,  daß  kein«  «uro- 
]>äischp    H  T>:w«rkiindintri«  Ibniich«   Zihlsii  mf- 

weisen  kauii. 

In  wrlcliciii  ]\tiilit^  man  es  .ilicr  v itkI «mlcn  liat, 
die  Förderung  der  Kibc-nerze  zu  vi-i hülig-Mi,  zeigt  eine 
ZaMmmenstellung  aus  einem  kürzlich  im  „Iran  Age" 
«rschieoenen  Artikel.  Dieselbe  gibt  Zahlen,  die  für 
unsere  ßeorteilnng  von  «aßerordentlicher  Wichtigkeit 
•ind.  Ks  betrugen  in  den  Jnhren  1889  und  1902  in 
den  Eisensteinbergwerken  der  Vereinigten  Staaten : 

IS«9  IWi 

Ansah!  der  Arbeiter  .  .  97707  88861 
Löhne  Dollar  18  B80  108     21  RBI  722 

Forderung  14Ü1S041     aö5G7  1U» 

Fdrd«mng  f.  d.  Arbeiter  88!)  015 

Wohl  er{(ibt  di«  8t«tistik,  daß  di«  Solbatkoaten 
d«r  Kohle  etn«  laagsnin  steigende  Tend^ns  haben. 

Die  obige  Aufstellung  fiir  den  Eisenstein  zi  igt  aber 
dnrchschiHgende  Zahlen  unigekehrter  Kichtiin:^,  Werden 
SEU  diesen  Tatsachen  die  außeronirntliili  niedrigen 
Frachten  berücksichtig,  so  ersieht  man  aus  dem 
Ganzen  leicht  die  Schwierigkeiten,  die  den  Be- 
strebungen der  deatacben  £ii«ninda»trie  geg«nfib«r« 
•tehon,  «inen  größeren  Abittx  auf  den  Weltnarkt  tn 
erwerben.  Auf  der  einen  Seite  auherordentlich  niedrige 
Frachten,  geringe  Selbstkosten  für  Brennniateritil, 
fallende  Selbstkosten  für  Kisin-tcit:,  vorxliglicbe  <^unli- 
tüten  in  allen  Rohniateriaiien  und  nur  panz  gerinse 
alfgemeine  staatliche  Belastung.  Auf  der  andern  Seite 
ist  für  Deutschland  festzustellen,  daU  für  faat  alle 
Rohmaterialien  die  Preise  eine  steigende  Tendent 
haben,  daÜ  die  Höhe  der  Lohne  eine  stetig  steigende 
Riebtung  hat,  daß  die  Leistungen  der  Arbeiter  zuriick- 
gehen,  die  sozialen  Lasten  v m  Jahr  zu  Jahr  steigen, 
nnd  daß  schließlicli  liiesen  Uiwegungen  gegenüber 
unsere  durchschnittlichen  Kisenbahnfrnchten  keines- 
wegs das  Bestreben  zeigen,  das  Erwerbsleben  in  iUin- 
lieber  Weise  zu  unterstützen,  wie  es  durch  di«  tat» 
Mchlicben  Verhältaiaae  in  den  Vereinigten  SttKten  g«- 
idiiebt.  In  Oei^naati  dun  sehen  vir  in  Dentseh- 
land  die  Einnalitm'n  aus  den  Kispn^nhricn  v  in  .h\hi 
zu  Jahr  steijfi-n,  liimut  vernjelirrn  vwi-  i'iiic  (-inseitig 
sti'iL,'i>n'lc  H<'l.i--f nnt,'  'i>'s  ;int  ricn  \'<  i  ki'lir  ;ini:*'\\  ifsenen 
Erwerbslebens  im  liit»  ic>*se  cler  AUgeiueiubeit.  Keinen- 
fllle  bedeutet  diese  Sachlage  eine  Erleichterung  und 
«jM  Uaterstiltaang  der  dentiohen  Kisenindnstne  in 
{hrau  Bestrebungen  «af  Gevinnnnir  eines  Teils  des 
Weltmarkts.« 

I>ie  Statistik  der  l'uddel-,  Walz-,  Hnnuncr-  »ind 
Stald werke  z«*i!:t  im  ganzen  jrleichfalls'eine  nicht  un- 
wesentliche V'c- uielirung  ib-r  F'izetigung.  Dieselbe 
betrug  gegen  das  Jahr  1902  etwa  71586  t  oder  rond 
2U  *'/o  und  ist  vorwiegend  auf  die  größere  Erseagnng 
der  Stahlwerke  zarückzafäbren,  w<-lcbe  nlleiB  64220  t 
betmg.  Nichaidem  heben  die  Walswerke,  welche  die 


rnjiiiiktii'ii  'Icr  Stahl«  crke  7.\i  VArrh  viTiirbfitni,  ihn? 
Erzeugung    um    2li*iJK)  t  gesteigert,  wahrend  dem- 
gegenüber ein  Rückgang  in  allen  Erzeugnissen  aas 
I  Schweißeisen   featsnstellen  ist.    Die  vermehrte  Er- 
'  xeugung  von  FlnBeisen  seigt  das  Bemühen  der  Stahl- 
I  werke,  diese  nenaofgenoinniene  Industrie  snr  Durch« 
führung  zn  bringen;  es  scheint  aber,  als  oh  die  Vor- 
ausset/niik,'t'ri.   unter  -Ii  iien   man   in  Jahren  günstiger 
Konjunktur  au  die  Eiitriehlung  dieser   W  erk»"  tring', 
sich  für  den  dortigen  Bezirk  nicht  alle  •rfnllt  lial'<-ti, 
besonders  erscheint  es  schwierig,  Schrott  in  genügenden 
Mengen  zu  beschaffen. 

T)ie  £is«iigi«Q«reien  des  Bexirks  beben  im  r«r* 
i;an<;enen  Jahre  ihre  Ert«ngnng  der  Menge  naeh  tun 
etwa  10",«  vermehrt.  Die  Erhöhung  de»  Wertes  ist 
eine  etwas  größere.  Bezüglich  «les  Versandes  schwerer 
W  .il/i  n  wird  Klage  darüber  geführt,  ilali  'iic 
Zahl  der  zur  Verfügung  stehenden  Guterwagen  vua 
I  großer  Tragkraft  nicht  den  Bedürfnissen  enUspricht 
und  große  Störungen  im  Verkehr  vemraacht.  Di« 
BeschSftigung  der  Fahrikea  fBr  Dampfkeesel  uad 
EisenknnstiLiktinnen  sowie  der  Maschinenfabriken  war 
im  ttilgeuRinen  eine  bessere  als  im  vorhergehenden 
Jahre. 

Die  Zukunft  de»  Siegerlandes  wird  nach  den 
Maccoschen  Ausführungen  unabweislich  darin  zu 
snehen  sein,  daß  die  bedeutenderen  Gruben,  Hütten 
nnd  Stahlwerke  an  größeren  gcnieinschaftlichao  Be* 
trieben  vereinigt  werden.  Auf  diesem  WaM  werde 
CS  möglich  sein,  den  Gruben  von  Seiten  dur  HochSffsn 
die  Kr:i!t  /.»in  Betrieb  ihrer  Tieniananla<r<n  zu  bieten. 
Es  werde  ferner  möfflicb  sein,  die  einzelnen  ilocLoicn 

fanz  regelmäßig  auf  bestimmte  Eisensorten  das  ganze 
ahr  hindurch  gehen  sn  lassen  nnd  auf  diese  Weise 
den  Stahlwerken  «in  glelehmftßiges  RohmateritI  an 
liefern. 


Lake  Sitperlor  Mining  Institute. 


Die  neunte  Jabreaversamulnog,  ttbcr  deren  Ver- 
1  lanf  der  Jüngst  erschienene  9.  Band  der  Verhaad' 

lun£r<'n   berichtet^   fand  am   IB.,   19.   und  20.  August 
\  l'MVA  im  Mitrqnette-Kevier  statt  und  war  mit  teoh- 
nisiiien    An>t!ui;en     nii'h    einigen    der  wirhtitjstcn 
Grul>en  diese»  Bezirks  sowie  mit  einem  Besuch  der 
HoUkohlen  -  Hochofenanlagen    der    Cleveland  Cliffa 
Iron  Co.  iu  Mar«)nette  verbunden.    Nach  Schloß  (!er 
Sitsnngen  fand  alsdann  noch  ein  Ausflug  nach  Hault 
:  St.  Marie  und  eine  Besichtigttug  der  Werke  der  Union 
I  Carbide  C«.  nnd  der  Algdraa  Steel  To.  statt. 
I         Der  Vursitzen'le  ^\' u  1 1  e  r  Fite  Ii  in  seiner 

am  ersti-ti  Sit/:nni:stiiir>    /n  l>li|Tiiiiii^'  trelialteiien  An- 
■  spräche   'laruiit'   Inn,   'iiill   das    Institute,    welches  zur 
I  Zeit  der  Tngung  der  neunten  Johresversaainilung  HIO 
Mitglieder  ziihlte,  sein  sehnenc«  Waehatum  der  Knt- 
I  wickloag  dea  B«-gbaaes  am  Oberen  See  verdanke, 
r  Letsterer  habe  im  Laufe  de«  letzten  Jahnehnts  eine 
Millständige  Umwälzung  crfiliren.  die  neben  einer  be- 
iteatenden  Zunahme  der  Kisen  iimi  Kupfererzförderung 
eine    Her.it'Set^iini,'    (I«t   <iewinniinL''''kosten  gebracht 
habe,  wie  tuan  sie  früher  nicht  für  »»«glich  irchalten 
I  hütte.    ^^och  wichtiger  als  dieser  l'mstand  sei  iniiessen 
für  deu  Bergbau  die  Verschmelzung  des  Gnibenbesitses 
an  wenigen  großen  Unternehmungen  geworden,  welche 
zu  einem  regelmütiigcren  Betriebe  der  Gruben  nnd 
I  aller  Wahrs<-beinlichkpit  nach  aueh  zu  einer  besseren 
'  Bezahlung   <lci   Angestellten  geführt  habe,  während 
I  anderseits  der  schrofle  Wechsel  der  (irubenwerte  und 
die  i'berrülinng  des  Arbeitsmarktes  wenn  attch  Hiebt 
1  verhindert,  so  doch  erschwert  seien. 

Von  den  in  den  beiden  Sitxuneen  zu  Ishpeming 
I  nnd  Hnnising  Terlesenen  Vorträgen  bietet  daggenige 
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Wni.  ijr.  Mftlher  über  die 

■okik«hl«ii-EtMBM«Mrl«  4w  «livrM  HtlUoMi 

TOB  Hlehlftia 

für  A$ü  EiMnhftttraaanm  dat  meiste  InlereiM.  Die 
EiMDindmCm  Miehii^H  lißt  tich  bii  in  dai  Idir 

1840  Kuräckverfol^'t  ii,  in  wi-lolirra  nach  den  amtlichen 
Berichten  15  (iet>lii!it'win(iofi'n  vsrinntlirh  meinten» 
Rennfruer  —  vorhaniien  wari-n.  Ilir  iTsteti  bchlen 
Horhofeii  iu  Minlngiiu  wurden  von  der  P  i  n  ii  c  i>  r 
Iriin  Co.  in  den  Jahren  iHöT  ö)^  an  derjenigen  Sfflle 
erbaut,  an  »elcher  jetxl  die  Stadt  Negaunee  liegt. 
Dieselben  brannten  spüter  nieder,  worden  im  Jahre 
1877  wieder  eafgebeat  rad  waten  bis  Jnni  189S  in 
Betrieb.  Die  Oeeellwibefl  bsete  daraaf  einen  nenen 
nffn  in  Gladstone,  welcher  im  Jiilire  IRW  in  Betrieb 
kam.  und  einen  zweiten  zu  Miiri|üi-»ir;  li-f/tfrcr  wurde 
llHiH  aiigehiaMMi.  tVrni'r  ln'trfil't  Wf-rk  tinrli  den 
im  .lahre  Ib^.i  erbauten  t^arj!  '  »fen  \>m  .VUniudte.  — 

Koheisenerzeugimg  dei«  Stuatrs  Michigan  ist  von 
imn  im  Jahre  1858  bis  aaf  157G»6t  iro  Jahre  1902 
gestiegen;  ihren  hÖchtten  Stand  hatte  «ie  mit 
2S44eit  im  Jahn  1600  «micbt,  in  welchem  si. 
86>,7  */•  der  i^antee  H«1ikoh1en-RoheiKener%<-iiguti>; 
der  Vereinigten  .Staaten  anstnar  litr. 

Der  Staat  Michij^an  ist  für  äi«?  Uoheisengewinnnng 
mit  Htilzkolile  be^findcr«  t'*'**i>.'':iet,  da  er  »ehr  ao»- 
gedehnte  Waldungen  von  Hartholz  in  nnroittelbarer 
Nachbarschaft  bedeutender  Erzlager  enthält.  Obgleich 
die«e  Industrie  seit  dem  im  Jahre  1890  enreichten 
Höhepunkt  aa  Umfing  eingebüßt  hat  und  vonmsriebt- 
lieb  Boob  weiter  snrürkgehen  wird,  se  wird  sie  sich 
ueh  der  Ansicht  des  Vortragenden  doch  noch  für  ein 
weiteres  Jahrzehnt  behaupten,  um  «  i  m-  lir.  als  die  be- 
deutendsten Roheifienerzenger  gjoiic  Wiildfla^  In  n  er- 
worben und  cifji'nr  Verkidilniitr-ianlautn  trhaut  tialipn. 
Weldlen  Eioflnb  dee  lioizkoblea-Hochorenbelneb  auf 
di«  Unlrtnac  benachbarten  Waldbestände  hat, 
kann  nia  wm  der  Tataaebe  ermeaaen,  daß  die  H«fib- 
öfen  der  obemm  Hntbinsel  v«n  H ichigan  an  ihrer  Ter- 

Borgni;  mit  Holakohic  eine  Waldflnche  von  10000 
Acre«  (etwa  40BO  ha)  jährlich  oder  30  .Vcres  (etwa 
12  ha)  tiisrlirli  erfiirilern.  Unter  d-'n  nliwaltenden  \>r 
hSltni'^si  ii  ist  liii's  als  pin  jriinBtigfr  Umstand  lu  be- 
zcirhnen,  ila  liiiTdurrli  dfii>  Ansiedler  in  dieser  dünn- 
bevölkerten tiefend  Oelegt-nheit  sfgphm  ist.  nicht 
nar  einen  für  Aekerfaan  gut  gcfigneten  Hoden  billtg 
m  erwerben,  aondeni  nneb  sein  Uarthols  an  lohnenden 
Preisen  an  die  EisenhStton  absnsetien.  Eine  be- 
deutende  Entwicklung  hat  die  Holxverkohlung  mit 
Gewinnung  der  Nebenprodukt«  genommen.*  Im  .Jahre 
1902  wiirilen   auf  diese  Weise   :J7H2  770  1  H(dz>,'f:st 

f) Wonnen,  und  der  Betrüg  tür  UH).'i  wird  auf  über 
Millionen  Liter  im  Werte  von  820406,40 1  geschätzt. 
Das  grölite  Hochofen  werk  auf  der  Oheren  Halb- 
insel ist  aie  Fioneer-Hochofenanlage,  welche  bis  zum 
Jahre  1908  647 4%  t  celielert  hatte,  an  «weiter  Stelle 
steht  der  Fayette-Hoebofen  mit  einer  Oetamteraoo^nng 
von  233053 1  und  an  dritter  Stelle  der  HanistKiue- 
Hochofen  mit  einer  solchen  von  153318  t.  Die 
Pioneer  Iren  Co.  hat  einen  tägtiidien  iriUverliraiidi 
von  tÄO  Cords  (1  Cord  —  128  englische  KubikfnIJ  oder 
rund  3,6  cbm),  was  einem  jährlichen  Verbrauch  von 
216000  Cords  entspricht.  Zur  Deckung  desselben  maü 
eine  Fläche  von  7000  Acres  oder  rund  2800  ha  jähr- 
lieh abnholat  werden«  welch«  Arbeit  einscbließlieh 
de«  Houtransports  680  Kann  nnd  05  Gespanne  er- 
fordert l'm  die  gröl5tmögliche  Ausbeute  an  Holz 
kohle  nnd  Nebenprodukten  zu  erzielen,  muß  das  Holz 
vor  der  VerlxDlilntit;  ein  d>ilir  hiiii;  Ih^^itu,  äo  dfilJ  es 
erforderlich  isit,  im  Walde  einen  ständigen  Vorrat  von 

*  Vergl.  aach:  „Jahrbnob  für  das  Kisenhfltten- 
wescB*  n.  Jahrgang  8.  28. 


2(>!UMX)  ('>.r>!s  XU  halten,  was  mit  Rdcksieht  asf 
Feuersgefahr  groiie  Be<l»-nken  iiietet. 

Der  neueste  Ofen  der  Pioneer  Iron  Co.,  welcher 
von  den  Teilnehmern  der  Versammlung  besichtigt 
wurde,  Iteigt  an  dem  Hafen  von  Marquette.  Die  Holz- 
verkahtinig  «ribtgt  in  einer  Batterie  v«n  86  Aetorten, 
welch«  in  iwei  Doppelreiben  «ngvordnet  sind  nnd 
jede  80  Cords  fassen.  Da«  finW.  ^vird  mittels 
einer  Hochbahn  nach  der  Verko(ilnn;,'i>anlRi;e  ge- 
fördert, der  Trans[nirf  der  HnUkidile  s"n  hier 
nach  dem  Hoeinden  erColijt,  eltuüs«  wi«5  der  Trans« 
port  von  Erz  und  Kalkstein  von  den  Lagerplätzen, 
mittels  elektrischer  Lokomotiven.  Der  mit  doppel- 
tem (lichtverschlult  versehene  Hochofen  ist  21,.'i  m 
hoch  nnd  hat  drei  Cow^r  •  Roberts  •  Wiaderhitaer, 
Der  GeblSsewind  wird  in  einer  Sonthwark  •  Oe- 
bläsemaschine  erzeugt.  Dieselbe  hat  einen  Hoch- 
druckzylinder von  tthi)  >  914  mm.  einen  Niederdruck- 
zylinder von  ll'irt  !»l  1  mm  un'l  /«ei  Windzylinder 
von  1219  '  1219  mm  Der  Abdampf  sämtlicher 
Dampfmaschinen  wird  in  einer  Wciüschen  Konden- 
satioosanlage  mit  einer  stündlichen  Leistung  von 
21000  Pfd.  Dampf  verdichtet.  Znr  Dampferzeugong 
dienen  12  SterUngkessel  von  je  800  P.S.,  welch«  mit 
Gioiitii;,w^en  gehew  werden;  sowek  letalera  nicht  ana- 
reiehen,  wira  8teink«bl«  g«f«Heit. 


Verband  deutscher  Elektrotediniker. 


\  Die  12.  Jahresveraammlnag  de«  Verbandes  fand 
in  Cassel  am  23.  bis  26.  Juni  d.  J.  statt.  Der  Vor- 
sitzende Geheimer  Baurat  Prof.  Dr.  fJIbrirht  eröffnete 

die  Sitzungen  mit  einer  l.iuuereu  Ansjirache,  in  welcher 
er  einen  interes-anten  i;ii<  kbli' k  auf  di>' ^schieb tliche 
Kntwieklunir  d>'r  iieiite  s"  maeiitit;  i,'ew<irdenen  elektro- 
I  tochnisrhen  Industrie  wart'  und  u.  a.  daran  erinnerte, 
daß  es  jetzt  70  .hihre  her  ist,  daß  diu  (iöttinger 
I  Professoren  Ganü  und  Weber  zwisohen  Sternwarte 
I  nnd  physikalisehem  Kabinett  ihren  elekttomagnetisehcn 
Telegraphen  —  die  erste  große  Tat  der  Elektrotechnik  — 
arbeiten  ließen.  Redner  erwähnte  ferner  den  am 
l.  ,hini  erfiilt^ten  Abschluß  der  zweiten  deutsch-atlan- 
tii<clien  Kabellegung,  welche  dun  h  ilie  beiden  be- 
I  teiligten  Unternehmungen,  di»  D  e  u t srh- Atlantische 
I  Kabelgesellschaft  nnd  die  Norddeutschen  See* 
,  Kabelwerke,  in  erfolgreichster  Weis«  ins  Werk 
eesetat  worden  tst,  nnd  cinK  alsdann  anf  die  ZosseMr 
versnebsfisbrtea  derStawengesellschaft  Hr  «lektrisch« 
Sehnidlliahnen  ein.  Letztere  haben  zwar  nicht  direkt 
znr  Kiiifiilirunir  elektrischer  Schnellzüge  geführt,  aber 
dorh  wertvolle  Krfahrungen  für  die  Stromzuführung 
i^owie  für  die  Frage  des  (Tcleiseoberbaue«  flir  hohe 
Geschwindigkeiten  geliefert.  Auf  die  (iesetze  und 
Verordnungen  über  die  Beaufsichtigung  nnd  l'nifung 
elektrischer  Anlagen  Bezug  nehmend,  verwahrte  sich 
Clbricht  dKeven,  daß  man  di«  «lektriacbea  Ein* 
richtungen  als  beionden  geflfarUeh  eraehte.  Hau  mOase 
sich  vergeben wärtit^en ,  daß  in  Dentsi  bland  gegen 
1000  Elektrizitat.s werke  mit  einer Gesanitleistungsiähig- 
keit  v(.n  rtiKKKH»  KW.  arb.-iten.  um  den  Maßstab  für 
die  Bedeutung  der  geringen  Anzahl  Schadcnrällo  zu 
finden,  die  auf  Elektrizität  zuruckznrühren  sind  und 
die  von  dem  Gefahrenmaß  vieler  als  ganz  harmlos 
geltender  Einrichtungen  überragt  wird. 

N)ii-h  den  an  diese  Ansprache  aich  anschtieOenden 
,  Begrüßungsreden  der  Vertreter  der  staatlieben  nnd 
stadtischen  Behörden  sowie  der  benachbarten  Ctiiversi- 
täten  von  Marburir  und  Oottingen  wurde  der  Jahres- 
berielit  vors  'Ifu  <  len-i  .iIm  ki  etii  des  Verbandes,  Ka|)|>. 
verlesen.  Nacti  dtü;  -i  Ibt  n  hat  sieh  die  Mitcliederz.ilil 
gegen  das  Vorjahr  um  l'»  *  m  rniehrt,  sie  betru^r  um 
10.  Juni  8421.  Ende  1903  stellt«  aich  die  Auflage 
der  Verb«nd«Mitiehrift  anf  8400  Exemplare^ 
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Aus  dea  Eommisaio&sberichtea  htbec  far  den 
di«  Arbdtaa  dar 


ein  besonderes  Intpresse.  Wip  der  Vorsitzenife  (iir-«er 
KomroUsion  Prof.  Dr.  K]l^it(•iIl  b<Ti<  httttc,  bat  l'rol'. 
Oomlirli  im  Auftrage  iIit  l'li ysikalisch-Technischen 
ReichsäQst&U  uiac  Reibe  wertvoller  Untersochungen 
ausgeführt,  welche  sich  teilweise  auf  die  benntsten 
and  eventaell  zu.  benutsenden  Apparate  und  Unter- 
•nchnngsniethoden  bexiebeiif  teilweise  nochmals  ein- 

Bihsod  die  Frage  der  stanaeben  und  ilynamischen 
ysterese  behandeln  und  tu  dem  Rrgrlmis  geführt 
haben,  «Iftß  mit  Unterschieden  zwifichen  statischer  und 
dvnamigrher  Hysterese  nicht  zu  rci  lnipn  ist.  Sodann 
hnlii'n  einzelne  Kommissionsmitglie'ler  in  den  ihnen 
untnrateltten  Laboratorien  Versacho  Uber  Aiterung  ana- 
gefUhrt,  aus  denen  sich  das  erfreuliche  liesnitat  *tglh, 
daß  bei  den  in  Betnebt  kommeaden  Blechen  im  kUten 
Jebre  bedenkliebe  Alternngserteheinungen  eich  niebt 
trezeigt  haben,  äwh  ist.  wie  Epstein  hervorhebt,  dieses 
Er[;ibnis  nocli  nicht  als  endsrckititt  anznsehen.  Die 
Kointnissinii  ('ni[>firhlt,  netien  der  Hestiinuiun^'  der  \'('r- 
lusUeid'er  auch  t  inf  BefitimmonK  der  Alt«rungt(üitli>r 
eintreten  zu  lassen  und  ilt  toluie  «Ue  Alterung  ans- 
gedrSofct  in  Proaeatea  •suRwehmen,  welobe  eintritt 
■■cb  1000  Standen  bei  dner  Enrimanr  too  etw» 
100*;  indessen  sieht  die  Kommission  diese  Frage 
durchaus  nicht  als  snmchreif  an,  um  eine  derartige 
Definition  bereits  in  die  Xomiulien  uufzunehiuen.  lui 
kommenden  Jahr  will  die  Kommission  diese  Frage 
weiter  verfolgen,  und  der  Vorsitzende  konnte  inbezng 
auf  diese  Arbeiten  mitteilen,  daß  aiob  anch  die  Hütten- 
wwkt,  velche  Dynamobleche  fabririereSi  an  den  Aite- 
.nngüTOTochen  beteilimn  werden. 

Eine  längere  Diurossion  entwickelte  sich  über 
die  ^teüunpnahme  des  Verbandes  zu  den  von  selten 
des  Araeriran  Institute  of  Electrica!  Kni^ineer«  vor- 
gesrhlapeiien  neuen  Kinheiten  unil  Benpnnnn<,'en  für 
elektrische  ürüüeu.  Auf  Antrag  von  Professor  Teich- 
mtll er- Karlsruhe  hat  die  Jahresrersamrolung  die 
Anttahme  der  von  der  amerikaniicben  Seite  gemacbten 
Tonebllge  ibgelebnt. 

Als  Ort  fiir  die  niiidi^^te  HnnptvarMmBihnig  Wirde 
Dortiuund-Esseu  gewählt. 


Vef1>«id  far  die  Kanallsterung 
der  Mosel  und  der  Saar. 

Die  diesjährige  Versammlung  fand  nntir  dem 
Vorsitz  von  Jiisti/rut  Stroever  am  12.  Juni  im  Stadt- 
hanse zu  Metz  statt.  Syndikatsdircktor  Trappe  er- 
stattete den  Oeschäftsbericht,  in  welchem  er  einen 
Überblick  über  die  Geschichte  des  Verbandes  and  über 
die  Tätigkeit  des  Vorstands,  insbesondere  auch  in  dem 
abgelaufenen  Geschift^abr,  gab.  Aua  dtm  Bericht  sei 
hervorgehoben,  daß  mttt  «leb  entschlossen  iiat,  wegen 
ÜtieriKihrne  der  Giivanfie  für  lii-'  I  nterhaUunps-  nnd 
ßetriehskd.sli'ii  iiis  Kiinal?  &owi«j  für  diö  3pruKeatige 
Verzinsuni:  nmi  '/^  jirozentige  Tilgung  von  einem 
Drittel  des  Baukapitais,  also  insgesamt  B'/t an  die 
hauptsächlich  interessierten  Eisen-  und  Stahlwerke  in 
Lotliringen.  Lnxembnrg  and  an  der  Saar  benuuntreten. 
Daniafbin  neben  ntn&cfaf:  die  in  der  VorstiadMitxnng 
der  wirtschaftlichen  Vereine  an  di  r  ^mr  vi  in  2.  Mai 
vertretenen  F.isenhütten  de»  !S;iar<.'t  l  ii  ts  ^ih,  vor- 
befuiltli.  h  der  Zustimmung  ihrer  .Xtiisi*  h'-ratc.  bereit 
erkiHrt,  für  den  Fall,  aab  die  Kimi^li  li<  >?tnats- 
regierung  bis  zum  1.  Juli  lfH»G  dem  l.iuidta^r  eine 
Vorlage  über  die  Kanalisieruug  der  Moael  von  Mets 
bis  Koblenz  nnd  der  Saar  von  Brebach  bis  Conz  fBr 
600t-SchiSe  vorlegen  und  der  Landtag  cHese  Vorlage 
xnr  onmittelbarßu  Ausführung  aanehuen  würde,  die 


für  die  Saar  erforderliche  Zinagarantie  von  &3<.)  DUO 
auf  Mbn  Jahre  zu  übemahBan.  —  Gleichfalls  haben 
dia  am  6.  Hai  in  Meta  vamuaaialtan  lurnnburgiaeham 
nnd  lothringischen  Eiaen»  nnd  Stablverke  aieb  uter 

deni^elVien  Üpilin^'ungeti  und  Voraassefzantjen  bereit  er- 
klärt, die  Zinsi^iirantie  fiir  den  itreiitiischt-n  Teil  dm» 
Mdselkanals  hü*  zu  einer  •Suiiime  von  12<X)lKXi.W  auf 
die  Dauer  von  zehn  Jahren  zu  uberoehui«a.  Damit 
ist  die  Nolle  (iarantie  für  die  8aar  und  den  preußi- 
schen Teil  der  Mosel  gewährleistet  und  eine  Tataaeke 
geschaffen,  die  bawewt,  daü  man  in  den  näobtt- 
beteiligten  Kreisen  von  der  Lebensfähigkait  diataa 
Unternehmens  vollständig  -.Iberzeujft  ist. 

Dr.  Alexander  Tille  sprach  sein  Bedauern 
dariil)er  au»,  daß  die  wa*serwirl8ehaftliche  Vorlat:« 
der  nreulÜHchen  Ke^^iernni,'  von  lfK»4.  welehe  zur  Zeit 
der  ik  rätung  in  der  Kaualkommisston  des  preutsischen 
Abgeordnetenhauses  unterliegt,  die  Kanalisiemng  der 
Moael  nnd  der  Saar  niebt  berflokaichtige.  Das  sei  in- 
denen  niebt  die  Sebntd  der  prenSiscnen  Regiemng, 
die  diese«  Projekt  zweifellos  beantragen  würde,  sobald 
sich  eine  Mehrheit  im  preuliisi  lien  .Xh^eordnetenhanae 
datiir  tindet.  Dali  sich  die  Wasserstraßen  im  Zeit- 
aitrr  iler  Kiscnbaltucn  nicht  uberlebt  babon,  geht,  wie 
Dr.  Tille  ausfuhrt,  aus  der  Regierungsdenksonrift  nnd 
der  Rede  des  Um.  v.  Bndde  vom  S.  Mai  herrofft  in  wal- 
cben  daraaf  bingewieaan  wird,  daS  Oaterreieh  ola  1912 
213  Mill.  Mark  für  Kanäle  und  Flußregulierungen  aus- 
gibt, Frankreich  1903  235  Mill.  Mark  für  Kanäle  und 
iiafeiibauten  bewillii.ft  nnd  auch  der  Staat  New  York  den 
Eriekanal  mit  424  Mill.  Mark  Unkosten  umzubauen  be- 
schlossen hat.  Za  gans  demselben  Ergebnis  fdhreti 
aber  Beobachtungen  im  Deutschen  Reich  selbst.  Die 
(jüterheffirderuDg  auf  den  deutschen  Waaseratrafian 
betrug  1875  2,9  MiUiardea  Tonnenkilometer,  1900 
11,&  Milliarden  and  WnH  sogar  15  Milliarden.  Der 
Eisenbahnverkehr  stiei;  dagegen  von  10,9  Milliarden 
1875  auf  3f.,H  Millianlen  1!M>0  und  befragt  i!nr««il 
nicht  einmal  mehr  das  Dreifache  de»  Hinnenwasser- 
verkehrs,  während  er  1^7.')  noch  fast  das  Vierfache 
desselben  betrag.  Daü  aber  nicht  etwa  die  Zunabn« 
de»  BinBaBwaiaarvarkehn  die  Znnabne  dai  Eiaea- 
balinTarkabra  svrllckgebalten  bat,  wird  dadnreb  be> 
wiesen,  daß  die  Zunahme  des  deutschen  Eisenbalm- 
verkehrs  eine  «n  starke  gewesen  ist,  wie  in  keinisui 
andern  eurojiaischen  Staate  in  der  gleichen  Zeit.  Es 
i  ist  aber  uucli  im  allgemeinen  nicht  richtig,  daß  die 
Zunahme  des  Wasserstraßen  Verkehrs  den  Eisenbahn- 
verkehr beeiatrAcbtig«,  aondem  ar  bat  im  Oegentail 
dia  Tandeoa,  ihn  ra  Termebmn,  inden  er  ihm  neu« 
Güter  zuführt  nnd  durch  billige  Weiterfühmng  anderer 
Güter  Verfrachtungen  auf  der  Bahn  möglicn  macht, 
die  sonst  nicht  denkbar  sein  wurden. 

Ks  ist  anderseits  nicht  zu  verkeniiei»,  daß,  wie  im 
rheinisi  h  wt  stl'iilischen  Industriebezirk  mit  seinen  ge- 
waltigen Verkebromengen  das  Bedürfnis  nach  Ent- 
lastnnr  der  Eisenbahnen  durch  den  Kanal  dringend 
geworden  ist,  dieselbe  Eracheinong  bei  der  Moeelbahn 
von  Metz  bis  Koblenz  unmittelbar  vor  der  TBr  steht. 
Das  Kokäsyndikaf  entsandte  in  den  letzten  drei  Jahren 
nach  dem  Miuettegebit  t  folgende  Meogeo  Koka:  1901 
2  744000  t,  1902  20C>5000t,  1908  80900001,  wovon 
folgende  Summen  entfielen  auf: 

T.olhrini^rn  Laxrmburg  Krukrcleb 

1901  .  .  .  Kmuono  f»00  000  750  000 

1B02  .  .  .  laiüOOO  1016  000  67ü00t» 

1908  .  .  .  1485000  1178000  1  000000 

i  Seit  1901   ist  also  eine  Siri^i'i  tini,'  der  tie-iauit 

koksniengc  utri  .H3  "/o  eingetreten,  und  der  Bezug  von 
Lothringen  ist  sogar  um  40  %  gewachsen.    Schon  die 

I  DiiLchBte  Million  Tonnen  Koka,  welche  dem  Minetta- 

I  gebiet  anwachsen  wird,  dOrftie  dar  Uoaelbahn  nit 
üiren  engen  Geleisverhültnissea  kann  an  Überwiadanda 

,  Schwierigkeiten  bereiten. 
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iimx  ähnlich  liefen  die  Verhältnisse  bei  dem 
Versand  vod  Minette  us  den  Moselgebiete.  In 
Lothrincen  «Uein  hei  «ieh  der  Hiaettsvenand  oaoii 
NivdfliTlieiiilMMl-WwtMea  von  1900  bia  ItOB  fbtt 

genau  verdoppelt.  Er  betrog:  1900  843590  t,  1901 
932390  t,  1902  1  377044 1,  1903  1082  090  t.  Hierzn 
kommt,  daß  der  Minettevfirsand  von  Lothriiiyi  n  nur)) 
Luxeniburi;  von  IWX»  hh  1903  ebenfalls  um  ütitr 
33  "/o  gestici,'.'!!  ist.  Kr  betruL;:  1900  099142  t, 
491ÖUt(t,  1902  74ö<»57  t,  iWrt  815735t.  Von 
bis  1908  beträgt  also  die  Zunahme  des  Minettc 
T«mndi  von  Lothriana  nach  Luembarg  und  naeb 
Niederriieinla&d-'WMtnleB  ob&e  d«n  Teniad  Lnxem- 
bargs  nach  dem  Niederrhein,  welcher  anbekannt  ist, 
ebenfalls  eine  Million  Tonnen,  die  Zunahme  des  Koks- 
btzii<;s  'h's  Minette^ebiets  anil  -los  M inittovarsands 
Lothringens  nach  Luxemburg  un<l  <i«at  Niciierrhein 
also  zusammen  zwei  Millionen  Tonnen.  Für  die  Zu- 
nahme des  Kohlenbezags  des  Minettegebiets  von 
Ninderrheinland-Westfalen  fehlen  zurzeit  noti>  die  ge- 
naaeren  Angaben.  Diese  twfti  MUlionam  Tonnen  bedeuten 
8988  Oäterzüge  zu  je  60  Zehntonnenwagen,  also  eine 
Zanahme  von  fast  zehn  •<  .Mu  n  rnld  rjiügen  taglich. 

Es  liegt  auf  der  Il;in<l,  d  ili,  wi  nri  die  .Tahre  19i>4 
bis  n>07  dieser  ^'t•rlIlehrllllL.'  i!it  Fr.irSiti'ii  wiMtr-rr 
zwei  Millionen  zufügen  sollten,  die  .Mugelltaliu  den  An- 
feldemogen  nicht  mehr  gewachsen  sein  wird. 

Dr.  Krenzkam  filnrte  ans,  daß  die  Besorgnis, 
der  Kanalbau  möchte  einen   Ausfall   an  Eisenbahn- 

•iaiuduneB  veraalasaant  Sborträbea  s«i.  Seibat  wenn 
man  in  tnBeraten  Fall  mit  einer  Yertninderang  der 

Brultoeiniiüliinrn  iiüi  20  MilliMiirn  Mark  zu  rechnen 
hiirtf,  <t'\  /II  tuTiii  ksiilitigt-ii,  .i.il-i  dieser  Ausfall  zum 
iTlii  lilic)i<  II  'l't  il  durch  grötii'ie  l  iansporte  höher- 
wertiger und  höher  tarifierter  Güter  wieder  ersetzt 
werde.  Ferner  sei  zu  beachten,  daß  es  sich  haupt- 
•ächlieh  nm  einen  Anafail  an  bruttoeinnahnen  und 
niobt  w  ÜbwifllnA  luudle.  Dm  EitragaTerringeraug 
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I  werde  kaum  nenncnswtrt  sein,  da  ja  die  sämtlichen 
i  auf  den  Kanal  {tl>>  r^:»  lit  uden  Güter  von  der  Eisenhahn 
j  an  den  niediigateu  Tarifan  geCithnn  werden,  dia  Bahn 
slao  kaum         Vardiaoat  na  diaaen  Tranaportan  bni 

I  Hatte  man  endlich  demgegenüber,  daß  die  Betriebs- 
fiberschnsse  der  preuß.-hessisehen  Eisenbahnengemein- 
sdiaft  im  Jahre  1900  517  Millionen  Murk,  1902 
.541  Millionen  Mark,  und  iWoa  sogar  «08  Millii>nen 
Mnrk  bctra^'cn  l>aben,  so  könne  man  di-ii  Ausfall  der 
HiKt-nliahii  tcPircu  dif  >rospl-  und  Saarkanalisierung 
iilierhaujit  nirht  in->  Feld  fuhren.  Femer  erreichte 
man  doch  durch  die  Verbilligang  dar  TranaportkoctaQ 
aiaa  Hebung  der  Konkntraimiliiffkeit  dar  ladiittria 
und  vor  allen  Dingen  aia«a  bill^eran  Wag  für  di« 
Äusfulir  zur  See. 

l>i<'   ileiitafulitat  dca   Kanals  sei  ?pif  .Talirin  in 
uitanfechtbarer  Weise  naolige wiesen.   Nach  dem  hoch- 

;  bemessenen  amtlichen  Anschlage   kostet  das  Mosel- 

I  projekt  72  Millionen  Hark,  demnach  sind  für  Zinsen, 
Auortisution,  Betrieb  und  Unterhalt  SßOOOOOdT  aaf- 
anbringen,  davon  gehen  nh  die  jataigen  Dnterhaltun«" 
kosten  sowie  der  Gewinn  ans  der  Horstellang  elek- 
trischer Kraft  mit  300000,,^;  in  durchaus  siclu-r»  r 
Auftsirlit  ist  eine  (iutermenge  von  7  bis  8  Millionen 
Toinicn;  es  ergilit  siili  demnach  bei  i>iiifr  Kanal- 
abgabe von  75  Pfg.  für  die  Tonne  ein  Ertrag  von 
5  Millionen  Mark  iind  bai  eia«r  Abgab«  von  80 

I  aber  4  Millionen  Mark. 

'  Aus  den  weiteren  Verhandlungen  sei  noch  her- 
vorgehoben, daß  die  Vammnluag  eine  Reaolntion 
annahm,  in  welcher  erklirt  wird,         die  Kanali- 

sierung  der  Mosel  vou  Metz  bis  KoMenz  um!  di  r 
I  Saiir  von  Brebach  bl-i  Von?,  fnr  .SchiffV  von  tiixjt  aus 
I  ^  Lrtschaftlifhen  uinl  nntinnaleu  (iründori  eine  unab- 
I  weisbare  Notwendij^ki'it  ist,  utid  deshalb  baldigst  in 

I Angriff  genommen  und  so  gefördert  werden  muß,  daß 
ihre  Vollendang  gleichzeitig  mit  der  JfertigateUnng 
dea  ]>ortttand--RbeinktnalB  erfolgt". 


Referate  und  kleinere  MitteUungeii. 


8eU«B«aMshw6lfirarlkkreB. 

()beriiii_'eni<'iir  Sinn'on  hat  vor  dem  Aarluner 
Bezirksverein  di  utseher  Ingenieure  einet)  Vurtriig  ^'t - 
halten,  in  dem  er  die  ziirzi  it  i.'ebräuchlichen  Schienen 
»chweibverfahren  einer  Kritik  unterzieht  und  über  die 
mit  denselben  gemachten  Erfahrungen  berichtet.  Wir 
entnehmen  seinen  intereasanteo  Ansführungen  das 
Folgende : 

In  Amerika  wnrden  zuerst  —  und  zwar  im  Jahre 
1S82  noch  Patenten  von  Professor  Thompson*  — 
flcklrisriii  iiienenschweißungen  na<-l>  di  ni  so- 
geoauntt^D  W idirstandi?  -  Krhitzungsverlithren  mit 
Wechselstrom,  dir  aus  (i!irrli-ii;;ngs8trom  umgeformt 
wurde,  vorgenommen,  indem  au  einer  Stegseite  kurze 
Laschenstncke  raitttls  unmittelbar  an  der  Schweifi* 
Stelle  dvch  den  Widerstand  dea  StrombbergangB  er- 
leagter,  dem  Sohmelzpunkta  aabeiiegendttr  Schweiß' 
wünne  unter  Dmck  angeschweißt  wnrden.  Da  die 
Abkühlung  nicht  nnter  Druck  stattfand,  bildete  sich 
eine  poröse  Verbindung,  die  nm  so  weniger  haltbar 
war,  als  es  sich  um  alte  abgt^fahrene  Schienen  han- 
dilti-.  Die  V<  r>-u(ln-  wurden  jedoch  immer  weiter 
fortgeaetat,  indem  auch  beiderseits  des  Steges  An 
icbweiflaagen  vorgenommen  wurden;  die  Ergebaisse 
warea  ab«r  anaiohat  nooh  wenig  erCrenlioh. 

*  «Stahl  aad  EiiMi«  1802  8. 857. 


So  kam  es,  daft  1886  Falk  in  Amerika  aeia  Tar- 
fahren  dea  ümgießen«  der  Sehlenmifiiße  und  dea 

Rt.'j.'i's   mit   ilüiuiniissii,'eni   '?uljr-i<fMi*   flnriihrte,  das 
durili  si  i!;i'  hoiie  T«iiii><'ratur  und  dir  Kontraktion  der 
1,'roljeu  iruilmasse  beim  Erkalten  eine  Verschweiliun^' 
i  des  ( nilikcrpers  mit  dem  vorher  von  Oxydschichteu 
^en-ini:,'fin   SchienenuroGl  hervorruft.    Nachteilig  für 
dos  Umgießungsverfabren  ist  der  erforderliche  große 
.  Arbeitaapparat,  indem  eine  ganxe  Gießerei  mit  Espol- 
I  ofen,  Dampfkessel  and  Ventilator  auf  die  Strecke  ge- 
I  bracht  werden  muß,    und   ein  großes  Bediennngs- 
'  personal  erforderlich  ist.    Zur  1  ni<:Ießung  auf  etwa 
.50  cm  Länfre  sind  70  bis  80  k^'  (iuluMsen  erforderlich. 
IhrsiT  <iiiki'    Kisrnkliiiiijii'n  bildrt   lur  liic  Kiiipflnste- 
rnng  des  Ueleises  ein  i  rhiddir  hi--^  Hindernis.  Trotz- 
dem sind  in   Amerika   ;ilirr   i-inr  Million   Stöße  bis 
jetst  barffestelll  worden,  und  auch  auf  dem  Kontinent 
Warden,  insbesondere  in  Frankreich,  etwa  lOOOOO  7er- 
bindangen  nach  System  Falk  umgössen. 

Ein    Wettbewerb    entstand    dem  Umijießunga- 
verfahren   auf  dem    Kontinent   Ende   der  iinniziger 
'  Jahre  durch  dais  0 nl d Bcb  m  i  d  t  »che  Vcrfaiirt-u.  Bei 
deniselbi-n   genügt   ein   Material  .<  i  I  i .«ucb   von    10  kg 
I  Thermit  und  1  ki;  Zosatzeisen,  auch  fallt  der  große 
I  Bedieanngsapparat.    abL't'!^<'lien    von   Tonfomien  und 
Klemmapparaten,  fort    i<achteilig  insbesondere  bin* 
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Richtlich   der   Kosten   ist,  dab  znr   Krzielang  einer 
SUacbug  an  der  Schveilkteüe  die  Geleise  fretgele^ 
werden  ulitMii.  In  leteter  2Seit  hat  Ooldachmidt  sein 
Verfahren  za  einem  selbsttätigen  aasgebildet  and  )>e- 
schränkt  er  sich  hierbei  aof  die  Umscbweiliuni;  des 
Schienenfußes  olair   R'icksioht    auf    die    Stfifil  ko. 
Das  Schweiümateniü,  das  in  einem  Tie^i  über  dem  i 
Schienenstoß  steht,  schmilzt  eine  im  Boden  des  Tiegels  | 
zugedeckte  Öffnung  auf,  so   das  das   unterste  reine  I 
ScTiweißmateria)  die  Schiene  zoertt  berührt,  während 
fcülier  «OS  dem  n  kippenden  Tieigel  zoent  Ko- 
nnd  lOilief  ood  die  Sebiene  tehUttte.  Tnfolfe  der 
•ebr  buhen  Temperatur  ist  bei  dem  nen^n  Vrrfahren  I 
mebrfaeb  der  ganxe  Schienensteg  wie  imti^eiresseD,  ' 
so  daß  man  df.u  li uMsi  iimidtsrhen  Vrrfaiiren  etwas  i 
skeptisch  gegenübersteht.    Goldschraidt  fahrt  die  MiÜ- 
erfoige  auf  unrichtige  Behandlung   der  Tonformen 
turndt.  Siebt  man  von  diesen  einzeioea,  dnrcb  dritte 
Umetlnde  bewirkten  H iBerfolgra  ab,  so  wird  die  Ein- 
fachheit <!>'s  Vi-rraliren^  ileiiisi-Hipn  i^egeniiber  anderen  ' 
Verfalirin    «I<■t^    ziiirnJc    ktnunii'n.     In   vier   Stunden  i 
kennen     et«ii     :10    l''ul  >vi-isi  !iu  i-iliutiL'i-ti  au^-trcfiilirt 
werden,    im  ganzen  durtu-n  nach  diesem  Verfahren 
bis  jetzt  etwa  40000  StoUverbindong«»  insbf sondere 
im  Aosland  zur  Aasfahning  gekoroinen  nein. 

In  der  Zwisehenieit  ist  man  in  Aroerika  anf  die 
elektrische  ScbweiUnofr  zorfickgekommea.  Man 
bat  das  im  Anfang  erwähnte  WiderstanJsverfabren  weiter 
aiis[;einl'l<-t  uu'i  verfährt  nun  »<>,  daCi  'Vf.  Aiis' .■ilumg 
von  beiderseitigen,  längeren  lasi-lienfurmigeu  Teilen 
an  den  Schienensteganter  Ürurk  ansetzt,  unter  steigen- 
dem Druck  vor  sieb  geht  and  unter  Druck  bleibt,  bis 
das  Metall  ganz  abgekühlt  if>t.  Hierdurch  wird  eine 
sicher«  voUkommen«  8ehweiJknE  erzielt.  Immerhin 
ist  das  Verfahren  sehr  nrnstSodlieh,  da  es  einen  Zog 
voll  \  ier  Wagen  erfor'l*  i  t.  iiamlirh  eim-n  Sandgebliise- 
vsttijcu  zur  HerstelliiriLT  nii't«!lif«ch  reiner  Scbweiß- 
tiächen,  iK'ii  ciirenth;  lu-n  Srhwi-iiiu  n  mit  eiiuin 
großen  i'icljiijtparat,  tl«ii  Umtormerwageit  und  lin.n 
Wagen  zum  Schleifen  und  Fertigmachen  der 
scbweiüten  ätöite.  Die  Lerain  Steel  Co.  bat  seit  > 
1897,  hanptsleblieh  nach  1900,  bei  etwa  200  eng-  | 
tischen  Meilen  Geleis  etwa  65000  Stöße  verschweißt. 

Neuerdings  hat  in  Deutachland  die  Hagener 
A  kkumnlatoronfabrik  nach  pat.  ntiHrtf  r  Anordnuni; 
ihres  Oberingenieurs  Pahde  die  elektn.vf li<-  Srlntsicn- 
!>chweißuDg  aufgenommen,  jedoch   im   (u'i.'rnsntz  zu 
der  amerikaDiscbeu  mit  Hilfe  des  elektrischen  Licht- 
hocena  nnd  unter  Anwendvng  von  Gleichstrom,  indem 
man  7^i<«chen  der  an  dem  Hinnspoi  der  elektrischen 
Leitung  angeschlossenen  Schiene  nnd  einer  mit  dem 
Pluspol    verbundenen    KohlenelektroiK-   einen    Li<  lit- 
bogen  entftehen  läßt,  welches  Verfahnüi  IttHö  hcreits 
\i>ii  Nikdhiu-  \  'ri  Bcrnardos  zum  Schmelzen  von  ; 
Metaileu  aiigewautit  wurde.    Erforderlich  für  dieses  | 
Ijchtbogenverfabrcn  sind  nur  noch  zwei  Wagen,  da  i 
die  Uenteilung  metallisch  reiner  ScbweiÖdicben  and  I 
das  Znsammenatanchen  der  Scbienea  fbrtnilt. 

Die  in  ilagen  bei  der  Straßenbahn  seit  Juli  vori- 
gen  Jahres  liegenden   .500  verschweißten   Stöße  an 
Geleisen,     ilie    im    Bankett   und    in    ircw '■tmlii  lu  irt  j 
Pflaster  liegen  und  an  üeleiseo  vorgenommen  wurden,  | 
die  infolge  des  schweren  Akkumolatorenbetriebes  so  | 
an  deu  Stoßes  deformiert  waren,  daß  sie  aasgewechselt 
werden  sollten,  haben,  wie  eine  Prüfung  an  Ort  und 
Stelle  ergab,  eine  weseotlicbe  Besserung  des  Geleises 
hervorgerufen,    so    daß    dasselbe    stoßlos  befahren 
werden  kann.    Die  Versfhweißungen  haben  sich  au<'h  I 
über  den  Winter  hin  nvlir  gut  gehalten,  ein  Brui  h  ist  ' 
nur  bei   nicht  tjanz   1  '^-„    tU-r  Stöße  eingetreten  und 
/war  hierbei  audi  nur  ansi-cblicßlich  bei  der  Kopf- 
schweißung,   so    daß   diese   Stulk   <liirch    die  Foß* 
schweiUuDK  noch  als  ffenüeend  gesickert  and  ström- 
rückleitend  liegen  bleiben  konnten.  Wesestlfdi  vor- 
teilhaft  ist  fttr  das  Verfahren,  daß  eine  völlig  ge- 


schlossene Sparrille  entsteht,  wodurch  das  Tages- 
wasser nicht  in  die  Unterbettang  eindringen  kann. 
Die  vorgenommenen  Kugeldruckproben  haben  ergeben, 
dafl  die  Festigkeit  des  Materials  an  der  SehweinisteUe 
nicht  wesentlich  von  derjenigen  an  der  geennden 
Schiene  abweirht;  sie  ist  etwas  :rcnDt,'iT. 

In  der  iiiwi*i;h' nzcit  wurileu  am  h  in  Aa'  hfn  130 
Verschweißungen  nach  dem  Lichtbuijpn^  t-rtHlinn  in 
Straßen  mit  Stein-,  Holz-  und  Asjihftltpllaster  aus- 
geführt. 

Die  Kosten  der  verschiedenen  Verfahren  itellon 
sieh  nach  Simeon  aviiebHeBlieb  aller  Nebenarbeiten 

IBr  jeden  Schienenstofl  bei  <lem 

amerikanischen  Widerstandsvttrfahren  anf 

etwa  90,# 

Falksehea  UmgiaftnageverEshren  auf  etwa   25  „ 

Ooldschmidlsehen   lliennitverfabren  anf 

etwa  90  , 

Hagener  Liclitti'<t,'i'[i\  crfahrfii  cinschlMSlich 

Stromverbrauch  auf  etwa  17  _ 

Die  Kosten  sind  für  vorhandenes  Geleise,  bei  dem 
Lasch''!!.  Ivi.K  klcitiini;sl)ü:,'>'l  ii-^w.  ürhi'ti  vnrliinidcn  sind, 
somit  sehr  erhcbliili.  Ilanili-Ii  es  sicli  jedoch  um 
neues  Geleise,  m  >-ich  ein  Killenschienenprofil 
von  180  mm  Hobe  ohne  Laschen,  Lochungeu  und 
kupferne  Sehtenenrfickleitangsbügel  bei  16  m  Geleise- 
linn um  etwa  SO  «#  biUiser  atMlcn,  so  daft  fBr  jeden 
Stoß  Ifi  erübrigt  werden  nnd  die  Mehrkosten  für 
die  S(  Ijw  (  iiJunir.  für  diis  lauf.'n'lc  Meter  verteilt,  nicht 
mvhr  viel  uuKiiuchdii,  iii.-»besoudere  mit  Kucksicht  auf 
die  irrößere  Lebensdauer  und  den  geringenn  Untor- 
haltungsaufwand  für  die  Geleise. 

(JIslWsliHrk  flr  XIalBMim*,  Vßh  7,  ISM.) 


Sehlfflw«  In  «en  Terelnlgten  Stentes. 

Na<  h  der  amtlichen  Statistik  wurden  in  dem  am 
30.  Juni  1904  endenden  Geecbiftsjabr  im  ganzen 
1093  Schiffe  mit  einem  GcMmtinhalt  von  349  57S 

Bruttoregisterionnen  gebaut  gegen  1815  Schiffe  mit 
37«602t  im  Vorjahr,  so  daß  etn  Riickgang  von 
.•"^'  liifTen  und  26929 1  zu  \  erzeielmeti  ist.  Tin  ein 
(>tid  der  g«ikamten  Schiffbautatigkeit  zu  erhaiten.  rnuL) 
man  diesen  Zahlen  für  das  Jahr  19(>4  noch  2W>  tin- 
aufgetakelte  Schiffe  mit  einem  Inhalt  von  61 844 1 
and  für  das  Jahr  190»  320  Schiffe  mit  79B74t  hinzu- 
fttgen,  so  daß  sich  der  GeeamtionnengeheH  f8r  1904 
an?  401 417  nnd  für  1908  anf  4S6076  stellt.  An  dem 
allgemeinen  Nicilert;ari>;  def^  Scliiffliaues  siiii!  die' 
Werften  an  den  i:rolien  Seen  nuht  Ketciligt,  die  im 
G.  seli;iltK)ahr  \'.m  I  II  3(12  t  trci.'-en  140  114  t  im  Jahr 
19UH  geliefert  haben.  Die  Verteilung  des  Schiffbanea 
im  Jahre  1904  auf  die  vertdkiedenen  Werften  zeigt 
f,,i^,..,i,,  T-it-.'Hi-- 
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1 

1 

latgeMai« 

Zmh\  1 

ZatI]  t 

TM,  t 

.■Vll;i!;tisi-h.  Ozean 

1 

und  Golf .  .  . 

•;tV2  iTGoie 

Portorico  .... 

j   5  ^ 15374 

7  I2^t 

Stiller  Ozean  .  . 

4 

1211, 

,  150!  22196 

Hawaii  .... 

1  8 

Große  Seen    ,  . 

41 

189898 

98141808 

Westliche  FlUsse 

1 

41 ; 

189]  8990 

Zusammen 

5|16874| 

1  98>28913l| 

|l09si8d869B 

Hierzu  nngetakclt  216  Schiffe  mit  61844  t 
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AltolMn  

Rob«isen  

8ch««iß«iten  (Stab-,  Winkal-, 

Profil-)  

Bandeisen  und  Röhrenstreifen . 
Bleche  nicht  anter  '/•  .  . 
Desgl.  nnter  '/*  Zoll  .... 

Walsdrabt  

1>iahMi(l«  ] 

Somt.  Nigel,  Holzscliraoben' 

N{«t«n  .  .  ,.,..) 
•Schraabea  ud  Hatton  .  ,  . 

Schienen  

Radsatze  

Radreifen  und  Achtea  .  .  , 
Fabrikate  von  EiMn  n.  Stahl, 

oidit  bMoiidMi  ftuant  .  . 

Stablbätbiaair  

Suhlstäbe.  Winkel  nnd  Profile 

außer  Trägern  

Tiiigar.  

   latgaaaiat 


,    1.  JaMUAt  bta  S|.  Juli 


UM  1 

«1 

10  071 

11  147 

80  462 

80  313 

103  670 

62  947 

7904 

7  562 

»0  71Ü 

24  598 

12  907 

13  112 

9  m 

ioooa 

17860 

8  068 

3  410 

3  127 

as  «71 

21817 

583 

3  377 

2  817 

74S6S1 

666&8 

106078, 

824  616 

120  22S , 

47  242 

saiNsj 

76086 

TOB  6061 

761807 

An  »fahr. 


Alteisen  .......... 

RobmMR  

SeliwnßeiMB  (Stab-,  Winkel-, 

Profil)  

Gaßeisen,  nicht  besund.  gen. 
SchriiieileiMU,  n       «  « 

•Schieaen   

Sohienenstühle  und  Schwellen 
Sonstige»  Kisenbahnmaterial  . 
Dralit  und  Fabrikate  daraos  . 
Bleche  nicht  unter  '^  ZoU ,  . 
Des^l.  unter  '/»  Zoll  .... 
Versinkte  us«  R1(>f'bp  .  .  . 
•Schwarzbleche  zum  Verzinneii 
Panzerplatten 

Versinnte  Bleche  ...... 

Bandeisen  nnd  Röhreoitnlfut 
Asker,  Ketten,  Kab«l  .... 

RSltTMi  DDd  Fittiugi  .... 

Leitungsrfihraa  ....... 

Nägel,  Holsaebraabeo,  Kietan 
Schraaben  and  Mattern  .  .  . 

Bettstellen   . 

Radreifen,  Achsen,  R;»r]er  .  . 
Rohblöcke,  vorgewalzte  Hlocke, 

Knüppel  

Stahhtäbe,  Winkel,  Profile  . 
Trayer  

Fabiikala  voa  Eisen  o.  Stäbl, 
■idife  Imoadan  saaaaiit  .  . 

Iniganmt  Biiaa  and  Eiaan- 


:      91  »46  1 

91^3 

«86782 

498760 

70  651 

65  97;^ 

1      34  795 

28  8ti0 

48568 

33  427 

'    400  776 

30Ö584 

28  000 

26  636 

1  46418 

43  103 

84316 

.33  064 

78806. 

62887 

f  34890 

24  949 

'224  »;r>5 

a«iir. 

37  511 

;       1 :502 

2 

,    175  763. 

197  127 

23869 

20  946 

1  14949] 

16131 

1  40214 

38924 

59832, 

66824 

'  11718 

11791 

7  564 

8  756 

1       9  536 

8031 

II     20Ö79 1 

98  088 

11600 

2  365 

67466 

j  86668 

27068 

1  88017 

82  028 

,  2  281 382  • 

1979807 

R*h«lMMimagBiig  der  TeniBiflMi  Staaten 
Im  anteo  Hall^r  t«Ot. 

Die  gaiamte  Boheiaeneneo^nf  der  Verein ii.'ten 
Staaten  im  enten  Halbjahr  1904  betrug  8804  213  t; 

hiervon  wurlrti  632768t   mit  Atithri/it  und  Koks, 
7  454675  t  mit  Koks  und  2167701  mit  Holzkohle  her-  i 


KWtallt.  Die  Erzeugung  von  Rosseiner-  und  phosphor- 
armeat  Roheisen  stellte  sich  in  der  angegebenen  Zeit 
snf  460S441 1,  wXhrend  an  Thomasroheisen  1078891 1 

iimi  Hii  S[jM'L'rtfisfn  1111(1  Fcrromangan  110033 1  er- 
btüÄtio  wuTiiin.  \hr  unverkauften  Vorrät«  betragen 
am  30.  Juni  H:ta  2-J«;t;  an  damialbeii  Tage  araraa  816 
Hochöfen  im  Betrieb. 


Kohle  und  Eisaa  in  Indien. 

Auf  dem  New  York  Meeting  des  American  In- 
sfitulr  i,r"  MiultiLT  F'titjini't'rs  liiit  S  h  r  a  t  C.  R  u  <1  r  a 
auü  Kalkutta  einen  \  ortraLT  über  die  Mineralschätze 
Indiens  gehültcn.  di-ni  ilie  folgenden  Angaben  über 
da»  Vorkommen  von  Kohle  und  Eisen  in  Indien  ent- 
nommen sind: 

Die  indischen  KoMenflidse  bilden  die  «iehtigetan 
Bodentehitae  des  Lande«,  und  der  Kohleube»h«n 
steht,  wenn  er  auch  bezüglich  des  Wertes  der  Pro- 
duktion noch  hinter  dem  Goldbergbau  zurückbleibt, 
;in  <ler  Spitze  il<'r  l>er^'lKinli''licn  Inilnstrie.  Dir  Zw 
UAlaiit}  dtir  Kai'daruug,  welche  in  lii-m  Zeitraaiii 
1890/1900  von  2203217 1  auf  6216  550  t  tr,.wii,  bsen  ist, 
leigt,  daß  der  indische  Kohlenbert^lüin  in  raschw 
EntwickloDg  begriffen  ist;  trotzdem  ist  <\\v  Ausfnhr 
von  Kohle,  welehe  roriinflg  nach  Golombo  nnd 
Singapore  geht,  rerhllltnismlfilf  nnbedentend,  da  sie  den 
Betrag  von  1  Million  Tfinnen  jährlich  noch  nicht  über- 
j  schreitet.  Es  sind  nn^'et'rilir  264  Ornben  ini  Betrieb, 
von  denen  24'»  in  Beni,'alen,  üliripen  in  den  Zen 
traten  Provinzen  Hyderabad,  l'uujab  und  HnluchisUu 
liegen.  Den  Gruben  in  Bengalen  stehen  an  Bedeutung 
die  Singarinigruben  in  Uyderabad  am  nächsten,  als- 
dann lölgen  die  Makaingrubon  im  nordöstlichen 
i  Ässsm.  Dia  iadiBehan  KdilenCalder  sind  aehr  aas- 
'  gedehnt;  sie  sollen  aaoh  Rndras  Meinnng'  an  Pllebea- 
Inhalt  selbst  diejenigen  Chinas  und  der  Vereinigten 
Staaten  übertreffen.  Auch  sind  manche  Flöze  durch 
bed''"!f<'n<]e  Ma<'litii,'kett  ausirezrirlinct ;  so  soll  das 
Makuni  Floz  bei  Debrughur  über  iOLi  b'aü,  ein  anderes 
Flöz  bei  Iheria  in  Bengalen  über  40  Fuß  mächtig 
sein.  Die  mittlere  Mächtigkeit  der  in  Angriff  genom- 
I  menen  Flöze  soll  sich  zwischen  6  und  12  tnß  be- 
wema.  Die  Mittelpunkte  des  Kohlenbergbaues  sind 
'  in  Beni^len  Raaeegunge,  Iheria,  Seetarampore,  Ctiridi, 
nalt'.nrrnnge  usw.;  in  Hvder  itniit  (Deccan)  Siriifiirini ; 
im  oberen  AHsam  .Sadyis,  i.Likaiiimpnre;  in  den  Z«n- 
I  tr;ilen  IVuvinzen  .>1  iili]i.uii  und  Wai^ra.  Friihcr  be- 
!  .st.uid  eiue  bedeutende  Kulileneiafuhr  nacli  Indien,  be- 
sonders nach  der  Hinnti.iv-Präsident8chaft,  indessen  sind 
die  bengalischen  Kohfengrubenbesitzer  während  der 
'  letzten  vier  bis  fünf  .Tahre  lebhaft  nnd  mit  Erfolg 
bemflht  geweaen,  sieb  der  iadtsohea  Ittrkte  m  be- 
mächtigen. Das  Waeheen  dei  Kohlenverhmaehs  ist 
in  erster  Linie  der  raschen  Entwicklunu  der  in  iisrhen 
Eisenbahnen  znifiisclimlien.  Uber  die  Zusammen- 
setznng  der  indischen  K"tileii  teilt  Ivudni  ft)lt,'i'nde8 
mit:  Die  Analyn«^  einer  Kolileuurobe  ans  ilen  Kar- 
harbarigruben  oei  Giridi  ergan  66,84  festen 
KohlenstoÖ,  24  >  flüchtige  Sub»Unzcn  und  0,42*/« 
Schwefel;  eine  Prohn  der  Singarinigruben  enthielt 
66  •/»  Kohlenstoff,  28  fl&chtige  SnhstaaMi  nad 
11  "  »  Asche,  nnd  eine  aelehe  aas  den  Uakaaigniben 
bei  A'.s  un  60%  Rohlcnsteir,  86,8 ll8ebtige  Snb- 
stanücn  und  3  "yo  .Asrhe. 

In  bezug  auf  die  (Qualität  seiner  Risenei/e  bat 
Indien  von  j«dier  einen  auh>:ez»dclineten  Knt  ^feuossen, 
un<l  sind  in  früheren  Zeiten  bctriiohtliobe  MeMj,'cn  f;e- 
fördert,  weiche  teils  im  Laude  verarbeitet,  teils  uus- 
f^fShrt  werden.  Trotzdem  Lager  von  Koteisencrz. 
Brauneisenen  nnd  Magnetit  in  vielen  Teilen  des 
Landes  vorkommen,  beateht  doch  eine  Eisenindostrie 
in  modernen".  Sinne  zurzeit  norh  nieht,  \  ie!iitehr  wurde 
da»  Eiien  stets  nur  iu  kleineu  Jlengen  von  einer  b?- 
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sonderen  Kaste,  welch«  man  mit  dem  Naiuon  „Lobar"  i 
bttMiebnete,  hergestellt,  die  OBRamterzeatning  h)i«b  ' 

sehr  nnlieili-iitt'inl  und  iliis  Vci fiiliri  ii  l^i>>l.siii<?lig.    Per  , 
Eiseiitjt'durl'  wurde  d;ihiT  niciütcus  duit'li  Kinfuhr  ge-  , 
deckt,   wa-;  wif  ifi-üiii  zu  einer  '»■eiteren  Bcsi  liriinkuiii; 
der    inlitndischen   Erzeugiini^    führte.  Verschiedene 
Versuche,  Kisen  durch  moderne  Verfahren  zu  f^ewinner,  ' 
«ind  in  Bengalnn,  Madnm  and  den  Zentralen  Provinxttn  i 

fBDiicht  worden,  bsbeo  aber,  außer  in  Bengalen,  zn  I 
einem  Krgebnis  j^eführt.    In  letzterer  Provinx  haben 
die  Burniknur- Gruben  und  -Schinelzwerke  nach  einer 
lani^eit'n  Periode  un^inistii:>'ii  Ai!i"it*'iis  kurzli«  Ii  i  iin- 
Dividende  erzielt,    IMe  Graben  sind  sehr  günstig  >jii- 
legen,  da  besonders  Brennmaterial  nnd  Zusc)iliig>  in 
nächster  Nähe  vorbanden  sind.    Dagegen  müssen  die 
ein  ansgezeichnetes  Magneteisenerz  führenden  Gruben  j 
bei  Salem  ihr«  Kohlen  aus  beträchtlicher  Kntfemong 
TOn  den  Bingarini  -  Zechen  beziehen.    Eine  kräftige  ' 
Eisenindustrie  w  ird  sii  b  \  prmutlich  it.  der  nlii  listen 
Zeit  in  den  Zeutraitiu  l'iovinzen  entwickeln,  »i»  die  i 
reichen   Eisenerzlager  von  Chanda  jetzt  von  einem  j 
Syndikat  indischer  Kafiitalisten  aufgeschlossen  wenicn,  ^ 
fenier  'Wlrd  eine  giulie  Aula^'e  von  der  indischen  Re-  < 
giarang  mr  VeruhmeltnnK  lokaler  Erae  bei  Jnbalpore  | 
«rriehtot    Aneh  in  Bnndelkbond,  Owalior  nna  an 
riiiin'lien  anderen  Orten  sind  noch  Eisenerzlager  vor-  i 
handeii.   Die  gesamte  Eisenerzeugung  Indiens  im  .labre  \ 
ll»Ül  litdief  sieh   auf  tiiiiHHi  t,    «ovi.n  r,7  OiX»  \n  ünr- 
rakhur  hergestellt  wurden.    Hiervon  wird  natürlich 
nur  ein  verschwindend  kleiner  Teil  dea  indiaehMi  Ter 
hraacba  gedeckt. 


Ein  neues  Vorfahren  zum  Verzinken  des  Rlsfii». 

In  dem  .,lr«ii  and  Hteel  Trades  Journal**  berichtet  | 
Sherard  Cowper-Cole»  unter  dem  16.  und  *2B.  Juni  . 
d.  J.  über  ein  neues,  von  ihm  „Sherardiaing^  genannt«!  ; 
V^erfahreu  der  Eisenverzinkung,  welches  daxn  dienen 
«oll|  Biaan  oJid  Stahl  mit  einer  dünnen,  gleichmifiigen 
Zinkscbtebt  bei  einer  Tempratnr  zu  überziehen,  welche 
über  100°  C.  unter  dem  Schmelzpunkt  des  Zink^  lir  L't. 
Das  l'riüzip  des  Verfahrens  besteht  darin,  dull  man 
das  in  üblicher  Weise  von  Kost  und  lliimiiier.-ichlag 
gereinigte  V^htn  in  einem  geschlossenen,  mit  Zinkstaub 
M80hiekt«n  Gefäll  auf  '260  bis  315"  C.  einige  Stunden  . 
lang  «rhitat  nnd  aUdann  abkfthlen  läßt.  Daa  Ver-  i 
fahren  loll  sieh,  infolge  der  verhältniamäOi|r  niedrigen 
Temperatur,  bei  welcher  die  Verzinkung  stiiftfiriaet, 
billiger  stellen  als  die  gewöhnliche  Ver/nikiin<:s- 
netbodo  mittels  eines  /inkliuiles;  U'Miei  sidl  es  rierii 
letzteren  Verfahren  iretreiiiituir  den  Vorteil  bieten,  daü 
Eisen  nnd  Stahl  von  il:iKii('m  (Querschnitt  weniger  an- 
gegriffen wird;  endlich  »oll  auch  das  2ink  volbtindig 
verbraucht  werden,  80  da6  keine  Zinkabfin»  entatebein. 
Das  Sherard-Verfahren  ist  nicht  nur  zur  Verzinkung 
den  Eisens,  sondern  auch  zur  Herstellung  von  Zink- 
iilii'i /iii,'eii  Hilf  Muininittni  und  i\ii]ift'i-  in  An^vendiuiLT 
^»sbtuclit  Worden;  Kuj^iVr  und  KuuÜ!clegieruiigt*n 
»ollen  hierbei  eine  erhebliche  Obertläctienhürtnng  er- 
leiden. Die  VerzinkuDg  erfolgte  mit  gewöhulioheni 
Zinkslaub,  wie  man  ihn  im  Handel  erfa&lt,  ivei 
Proben  desselben  enthielten  (J&,0  und  »!,8G7a.  Das 
VeninkungsgemO  soll  mSgliebst  luftdicht  absob ließen 
und  die  l.uft  abgesaugt  werden,  so  daÜ  nur  ganz  i 
wenig  Zmi^oxyd  entMebt;  wenn  dies  nicht  tunlich  ist, 
setzt  iinin  dl  rii  /iiikstaub  etwa  H  "'/o  sehr  fein  ge- 
mahlener Kühle  «u.  Hei  zu  groliem  Gehalt  an  Zink- 
OXyd  verlieren  die  I  berzüge  ihren  nietallischrn  (^lanz 
nnd  werden  matt  Uro  die  Bildung  einer  dicken  Zink- 
knute an  dmi  üeflQwnndnngeii  an  verhindero,  erhalten 
dieselbsn  an  ibrw  Innenseite  einen  Übenng  von 
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tiraphit  Das  Vorhandenaein  von  Fett  atfirt  die  Ter- 
xinknng  nieht,  die  n  vernnkenden  Qegenstlnde,  wie 

Bolzen,  Mnffeni,  S.bratiben  usw.,  können  daher  nn- 
mittelljiir  iiaeli  ibrur  Bearbeitung  ohne  vorg&ngig© 
I{eiiiit:nn<;  in  die  Verzinkun::sL,'ef;iljp  ein^eleLrt  werden. 
Daa  «etic  V  erfahren  wird  besonders  für  «olciie  Werke 
empfohlen,  welche  nicht  imstande  sind,  ein  großes 
Bad  geschmoUeenen  Zinks  beständig  im  Betriebe  att 
erkalten. 

Pas  Verzinkungsgefaß  besteht  ans  einer  nm  ihre 
Achse  rotierenden  oder  oszillierenden  eisernen  Trommel 
«der  Kammer  von  zylindrischer  uder  jioivgonaler 
Form;  der  eine  Drehzapfen  derselben  ist  hohl,  um 
die  t^inführung  eines  Pyrometers  in  das  Innere  der 
Kannner  zu  gestatten.  Unter  der  Trommel,  welche 
mit  Hand  oder  dnrch  eine  Transmission  bewegt  wird, 
befindet  sich  eine  Anzahl  Bunsenbrenner,  nnd  das 
Ganze  ist  in  einem  gußeisernen,  mit  feuerfestem  Futter 
vcr«ebenen  Gehäuse  anL'fi'i  dnet ;  die  Kinrii  Vitun);  der 
rritmmel  richtet  sich  nach  der  Grolie  der  zu  ver- 
zinkenden Gegenstände.  Trommeln  für  Röhren,  Zylin- 
der und  älinlii-he  Oegenstände  von  größerer  Länge 
erhalten  eine  oszillierende  Bewegung  und  sind  mit 
Türen  au  einem  Ende  veraeben,  während  solcbeiär  klein« 
Gegenstände,  wie  Bolzen,  Knttern,  klein«  Önßstfleke 
usw.,  rotierende  Bewegung  und  eine  Tiii  im  Tnininrel- 
nmfanj?  bositzcn.  Eine  neu  <  rtKinti'  W  rzinkinii.'siiülage 
dieser  Art  entluilt  vier  < 'fen  mit  Ti'.iininoln  vnn  rund 
2,ö  ni  Lauge  und  0,6  m  Durchmesser,  welche  jeiJe  eine 
Charge  von  2 1  aufnehmen.  Die  Heizung  erfolgt 
mittels  Dowaongaa.  Naob  dem  Sherard  -  Verfabren 
verzinktes  Eisen  soll  der  Terroatung  gut  widerstehen 
und  selbst  nach  teilweiser  Zerstörung  des  Zinkübi-r 
zng«  von  den  gewdhnliclien  Kosterzengern  nicht  an 
i;eL'rit}Vn  werden.*  N'aeh  SlieiLird  ist  dies  auf  die 
Bildung  von  Zink-i-jaeniegierungen  an  der  lienihrungs- 
flii(be  zwischen  Zink  und  Eisen  zurückzufiiliren.  Unter 
den  Vorteilen  de»  Sherard-Verfahren«  wird  am  Schiaß 
des  Aufsatzes  noch  angeführt,  daß  ein  Stahldraiht 
dnrch  das  Verzinken  an  Härte  nicht  einbüßt,  ebenso- 
wenig soll  die  Festigkeit  des  Eisens  veimiadert  werden. 


Montanlstisehe  Hoch>«clinlen  in  Onterrelch. 

Nach  dem  nenen  Statut  der  österreichischen 
Bergakadetiiien ,  welche-  mit  Beginn  des  nächsten 
Stnainii||ahri»  in  Wirksamkeit  tritt,  werden  die  Ben^ 
Akademien  in  Leoben  nnd  Przibram  in  Znkniift 

die  Bezeichnung  „Montanistiselie  Hochschulen"  führen. 
Unter  den  sonstiL^iMi  \iider:i!iL^'en  des  Statuts  ist 
hervor/nhe!ieii  .  d.ili  die  nurniiile  .'>tiidi('iidaiier  fiir 
jede  der  ))ei<len  Abteilungen  (für  Herg-  nnd  Hutten- 
weseti  I  Von  drei  auf  vier  Jahre  nnd  zur  Absolviernng 
beider  Abieilangen  von  vier  auf  fKnf  Jahre  ana- 
gedehnt  wird,  m6  ferner  eine  erste  oder  allgemeine 
Staatsprüfung  über  die  grundlesfenden  und  allgemein - 
terbnischen  Fiinber  zur  Neueinführung  gelangt  nnd 
daß  endlich  die  It  riits  gegen  wärt  \  »in^escbriebene 
zweite  oder  faflilndu  Staatsprüfung  künftig  aus  einer 

twaktisfthen  nnd  aus  einer  theoretischen  Prüfung  zu 
»estehen  haben  wird.  Außerdem  wird  den  monta- 
nistischen Hochsebnien  das  Kecht  der  Promotion  zum 
Doktor  der  montanistischen  Wissenschaften  nach  Haß- 
gabe einer  erst  zu  erlassenden  bMonderan  Verordnung 
zni  rkaiin!  nrn!  den  (eweiligen  Kekturen  dieser  Hoch- 
schulen die  Berechtigung  zugesprochen,  während  ihrer 
Panktionsdaaw  den  Titel  Uagnifiaena  au  ftthren. 


*  Das  eilt  Hbrigena  auch  von  den  naeh  der  ge- 
wöhnlichen Ifetkode  veninkten  Eisen. 
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Bttehersehan. 


Das  EiaenliiUtem-enni,  erläutert  m  A<-hi  Vorträgen 
von  ProfeNor  Dr.  H.  Wedding,  Geheimer 
I^ereri'at.  Mit  13  Fig'uren  im  Text.  Zweite 
Auflage.  Druck  and  Verlag  von  Ii.  lt.  Teabuer 
in  Leipsiir<   Preit  geh.  1      tS^.  1,25 

Das  vorlie^nde  Büchlein  enthält  acht  Vorträge, 
die  lieh.  Rergrat  Wedding  anf  Veranlaxsung  aer 
Zentralstelle  für  Arbeiter-Wuhlfahrtseinrichtungen  vor 
HetaUwiMitvra  |«lwltaii  hat.  Der  Verf«u«r,  d«r  be- 
kinntomtafleii  mm  Hemter  der  po)>uläreii  IHintoltnDg 
iRt,  hat  A\f  srhwivnsf  .-\nfi;ii^i',  zu  (inriii  Kreise  von 
Zuhörern  /.u  sprtvcben,  die  tiuersviU  eine  uIht  die 
\'olk-.s(  liuli-  nu  ll*  hinaufreichende  Bildung,  ,iinlrr'-''it8 
«•III  gtuiitses  .Mali  von  Kachkenntnis  besitzen,  8«'hr 
glüfkitch  gelöst,  und  8t<in  Büchlein  dürfte  in  der  be- 
kuot«!!  «Aua  Natur  und  GeiktoBwelt'^  benannten 
Stnmluig  wintoschaftlich-gemeinverstandlicher  Dar- 
atellongea  «u«  allen  (iebieten  de»  Wimen»,  der  es 
•1b  90.  Biadohen  eingereiht  ist,  eiaan  hervorragenden 
Plits  •innehnen. 


L  e  w  i  c  k i :  Die  Anu  enüung  /loher  L  berhttzuny  beim 
BHHA  von  Dampfturbinen.  Heft  IS  der  Hit» 
teilnngen  über  Forscbnngsarboiten  anf  'lein 
(Gebiete  des  iageoienrweseus,  insbesoadere  aas 
im.  Lftbontoiiea  derTeehniedien  Hoebaebvlen, 
haramgegeben  vom  Verein  deutscher  Ingeoieore. 
KommistioMTerlag  von  Jalins  Springer  in 
Berlin. 

Die  an  den  Teetaaisehen  Hoebsehvlen  fBr  die  Ge- 
biete der  Elastizität  und  Festigkeit,  des  Maschinen- 
iüppnicorwesenn    im   allgemeinen    nnd   der  Elektro- 

tii  hnik  itii  lifSMiiiliTiTi  crri' litrtcn  Iiii;i-iiii-iirlriliiir;i!iini'n 
sind  nicht  nur  für  i  uliTrii  lits,-«  eike  Siistimihf,  sim'i'Tii 
dienen  auch  als  Stattec  ^vi-^l■Ilschaftlic!l''l■  hiin::. 
Daß  sie  aaoh  in  letzterer  Kcasiehung  ihnr  Auigabc  in 
hervorragenden  Maße  gerecht  geworden  sind,  beweisen 
die  obennaanttteB  JUitteilnngen,  die  eeit  dem  Jabre 
1W1  erBcbeinen,  nnd  in  denen  die  Ernrebnieee  der 
Fnr«r!iiingRnrbeiten  niedergelegt  sind.  In  dem  vor- 
lit-f^enden  12.  Heft  berichtet  K.  Lewicki  über  ver- 
gleichende Versuche,  die  an  einer  de  Liival-Turbine 
im  Maschincnlaboraforiuui  der  Technischen  Hocli- 
«chnle  in  Dresden  aufgeführt  wurden.  Der  Verfasser 
kennzeichnet  zunächst  kurz  die  durch  die  Versuche  zu 
klärenden  Fragen,  die  Versucbseinrichtungen.  die  McO- 
verfabmn  nnd  den  Qaag  Mwie  die  Hanptergebniete 
der  Vennche,  legt  dann  die  nur  Benrtiiilnnip  der  letz- 
teren notigen  Kechnunpirruiiillagen  dar,  zieht  die  »ich 
ergebenden  Schlüsse  uii'i  iTläutert  schlieUlich  eine 
neue  Hi-tnctiMitt  tur  ilciiMiaiii]iniirl>iin  ii ,  iln-  <l( m 
niiibst  an  einer  Anlüge  von  lUO  V.  S.  eqtrobt  wer- 
den eoll. 


Dr.  Hirsekorn,  .lustizrat,  (i'Hft;  f>ftr.  Kmif- 
»lanmyerichle  vom  0.  Juli  lifOi.  Leipzig, 
C.  L.  Hinebfeld.   Preis  1,80 

Das  fii-Si  t/  hrtirtfVrnl  T\:f^tni:kiMi>L'<-l  |r!:ti-  tritt  Jim 

1.  Januar  U*Ob  in  Kraft.  Für  «liti  die  Kreise,  die  mit 
ihm  m  tun  bab«n  werden,  ist  es  daher  an  der  Zeit, 
sich  mit  leinen  Beetinimnngen  vertraut  n  machen. 
Die  vorliegende  Ausgabe,  die  mit  prügnanten  Erliale- 


rungen  venehen  itt,  darf  als  dnmhans  zweckentsprechend 

i  bezeichnet  werden.  Die  Krläiitt  riinL'cn  i  ntliaften  alles 
Nutwendige,  ein  beigegebenes  Kegister  orientiert  nucli 
nad  nverliesig.  jj,..  W.  Bmm*r. 


FeierttuN'hH.  Hlustricrtos  rnterhaltangsblalt  ffir 
jedermann.  Ulrich  Meyer,  Berlin  W.,  Ean- 
»teinstraOe  6. 

Schon  im  .lahre  HWi  luilcn  \nr  auf  dieses  hoch- 
verdienstüche  IJnteriir  Innen  lies  ..N  ercius  sur  Ver- 
tirfittiii:,'  i,'iitcr  \  l^ll^^tünllll  ticr  Sclirifti'ii''  liiii^^fwiösan, 
der,  unter  dem  Vorsitz  iles  *u  ueralleutnanta  z.  D. 
von  Schubert  stehend,  den  Zwer  k  verfolgt,  jedermann 
aus  dem  Volke,  insbesondere  aber  dem  Arbeiter,  sine 
gute  und  gesande  tiektire  sa  btetea  nad  avf  diese 
Weise  die  Schunderzengnisse  der  KolportSgeliteratar  zn 
bekämpfen.  Inzwischen  liegt  uns  ein  neuer  Jahrgang 
der  „F.  iersfunden"  vor,  der  nnser  damals  ausgesproche- 
nes iobciirics  l'rteil  in  vollem  Umfanjje  rechtfertigt. 
Wir  mai  lirn  dcshtüli  mit  liesondtTer  Kreude  nochmals 
auf  dieses  anerkenneuawert«  Unteraebniea  aufmerksam 
und  empfehlen  seine  PSrdsrang  dsn  weitesten  in- 
dustriflllBn  Kreisen.  j)f^  BtädUhm, 


Ferner  sind  bei  dT  Redaktion  eingegftnj^'cn  : 

Deutinh-9}tani»ch€9  terhuoiofjiscliea  Taschen  -  H'örler- 
bndt.  Von  Arthur  Theiß.  Sinttgut.  J.  B. 

Metzlersc'ur  Verlag. 

Year  li'Hik  nj  titr  .Michigan  College  <if  Mine»,  1902 
bis  1903.    Ilonghton,  Michigan. 

Anhitungzur  Bfreeknunff  der  fnvaiidenteräeherung»- 

II' i'r'ii!'  zurii  prakrisi  heii  Gebiaiiclif  ffir  Reainte 
und  Ai'beitgcber.  Von  Hans  Seelmaun. 
Haiiii.   Vwlag  von  J.  Diener. 

GrundgUye   der  SMerotogie.   Für  Hflttenleate, 

Maschinenbauer  nsw.  sowie  znr  Benntzting 
beim  Unterricht  bearbeitet.  Von  Hanns 
Freiherr  v.  JUptner.  Dritter  Teil  erste 
Al'tcilnne;:  lUo  Wechselwirknngen  /.wischen 
Eisen  und  verschiedenen  Agentien.  Mit  19 
Tafeln  und  drei  AbbUdugen  in  Text.  Leipzig. 
Verlag  von  Arth«  Felix. 

U'eikxfiifl-li^trifi)  und  Or^jain^-fifioii  mit  besonderem 
Bezug  auf  WerkstaU-Bachfübrung.  Von  Dr. 
Robert' Grimsbaw.  Mit.  355  Fomralaren 
nnd  Tiiatjr.iinnieo,  meistens  ans  der  Praxis 
berühmter  amerikanischer  Firnen.  Hannover. 
Verlag  von  Gebrttdar  Jineelie. 

Der  MMdive  At^etttvfrtrop.    Von  T.  8.  Cree-. 

S'Zialwirtschaftliche  7f>irfr;»K''"n.  Heraus- 
gegeben von  Dr.  Alexander  Tille.  Heft  1. 
Berlin  S.  43.  Verlag  von  Otto  Eisner.  Preis 

tiO  Pf. 

Di'-  (iffiiliffn  il'-r  Kl'k-tfirit'it  im  I{rrijir^rl,sfi/tri'hi'. 
Von  Bergassesäor  Baum.  Verlag&buchbaad- 
Inng  von  Juline  Springer  tn  Berlin.  Preis  4 
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Ädreßbtfrh  <trHi<r!,.„    h'.Jlr.h,r,.,/,f.<f  1904. 

Berlio  SW.  til.  Verlag  der  Jeutachen  Koblen- 

seitmis,  Hq^o  Spamer. 
HU  Ewoim!  Hie  Amerika!  Aas  dein  Liinda  der 

krassen  Utilitiit.   Yrn  Jul.  H.  West.  lierlia 

SW.  ül.  Verlag  von  Fraaz  Sieuieuroth. 

Der  elektrische  Lichtbogen  bei  Öteichstrom  utui 
Wt'chstiMfum  und  fteine  Anweuiiiingen.  Von 
Hr^itholtl  Monascli,  Diploniingenieur.  Mit 
Hl  in  den  Text  gedmckien  Figiu'eu.  Berlin. 
Verlas  voo  JqUm  Springer.  | 

Deul.vhes  SeemiituHMheni  W'ürterbuch.  Im  Anflriige 
des  Staatssekretärs  .les  Kciihs •  Marine-. ■Xmts 
beraoBgegeben  von  A.  Steuzel,  Kapitän  zur 
See  «.  D.  Hit  9  bnaten  und  7  eehwaraen  j 
Tafelti  sowie  ^  Tafeln  und  3^  Alibildiincrn 
im  Text.  Berlia  ls<04.  Ernst  Siegfried  Mittler 
und  Sohn,  KOniglielie  H«fbnebh«nillanff. 


Jnhrhurl  <hr  ImhiMn.-  J903  1904.  HeraOB- 
gegeben  vun  Rudolf  Hanel.  Wien  1903. 
Edupaßverlag  I,  Harla  Tbereelenetr.  Nr.  32. 

Vorteau»ffen  über  terhnifchf  Merhanik-,  Von  I>r. 
Ang.  Föpjil.  II.  Band:  Graphische 
.Statik  mit  176  Figaren  im  Texu  Leipzig. 
Verlag  ron  B.  O.  Teobner  1903. 

Biricht  iUu'i-  den  AHgemeinen  BergmauMtOg  in 
W  ien  Jl.  '-M  -Jü.  September  190:i.  Heraus- 
gegeben  vom  Komitee  des  Allgemeinen  Berg- 
nannstagee  in  Wien.  Wien.  Verlag  de» 
Zentralvereins  der  fiergwwkabesitser  Oater^ 
reichg. 

KuiHjMiß.  Finanzi<dles  Jahrbtu-h  /'ür  Oderreii'h- 
ifngam  IH04.  Heranegegeben  von  S.  Heller. 

37.  .Tulirirang.  I.  und  II.  Ban<l.  Wien.  .Alfred 
Hölder,  k.  u.  k.  Hof-  und  UniversitUts-Bach- 
bttndler. 


Industrielle  Kundschau. 


nien«  und  Stahlwerk  Uethlt-n-Fnlva  k.-^. 
In  Schwipntochlonritx. 

I 

Nach  dem  (teschaftsbericht  für  das  Jahr  IWiS  '< 
kann  das  Krgebnis  derieDigen  Eisenwerke,  die  sich  | 
hanptsüehlich  mit  der  HerKtellong  von  Stabeisen  be- 
fasRen,  im  vcrflo-i'-eiif'ii  -Iiihre  alH  ein  befriedigendes 
nicht  bezeiehn«t  wcrdtti,  weit  die  Preise  für  Walz- 
eisen   keine   Aufhessening  erfahren   haben   und  die 
HerstellnngakostKa  inHn^-l»t  ausreiobender  Beschiifti- 
gnng  nicbt  emifllgt  werden  koovtea.    Der  Jahres-  ; 
amsalB  betnur  rund  6798000 gegan  6067000 i 
im  Jahre  IvOS.   An  Braaneisenenc  worden  99081 1,  I 
an  Dolomiten  33781,ft5  t  t,'ef<;r<!erf.    Von  den  vorhan- 
denen drei  Hochöfen  wareu  nur  zwi  i  im  Betrieb,  welche 
6083öt  Roheisen  lieferten,  dis^  l'r  doktion  der  Koks- 
ofen stellte  »ich  auf  854d8,H>t     Im  .Stahlwerk  wnr- 
dea  80377,82  l    Stahlmaterial    Ii*  rjcestellt,    die    Kr-  ' 
sengnag  des  Stabeisenwalswerks  bolief  sich  an  Etoh-  1 
■cbieneD  and  Zwmchenprodnkten  anf  15  969,06 1,  an  ' 
Fertiji^prodakten  auf  '248G7,2S  t,  im  Röhrenwalzwerk  ; 
wurden    31841    (iasröhren,    1532  t  Siederöhren  und  \ 
liriTOt  l-itui;.:>  •  rzensft.    Die  Prodaktieo  4er  Ifa- 
sohiiietiittbrik  lieti  uj;  2.'j-t4.68  t.  I 

Von  dem  erzielten  Überschnli  von  449841,45  M  ' 
worden  4nF>n7,10,*  zu  Abschreibungen  verwendet 
und  SOO^J  .^  Umu  Reservefonds  überwiesen;  der  Vor- 
trag «nf  neue  Kechnong  beträgt  36244,86 

EigoBirerfcgeiellaobaft  MaximiliansiiUU« 
la  Raaenbwf. 

Infoljfe  des  starken  r^irijani,--'  vi,u  lientelluni^en 
waren  sämtliche  Werke  iler  Maxjiiiiliansiuate  gut  he- 
RohiiftiLTt  und  hat  sich  der  Versand  ^es^enüber  dem 
Vorjahr  nicht  unwet>entlich  gestei^'ert.  In  den  rreisen 
ist  freilich  keine  Aafbessemnit  zu  verbpürcn  gewesen 
und  sind  diese  vielmehr  um  etwa  IjäOJi  f.  d.  Tonne 
gegenüber  dem  Vorjahr  geivnken.  Aof  den  Beri^- 
werken  wurden  li)83t>40hl  Sput-  und  Brauneisenstein 
arefördert.  Die  Hochöfen  lieferten  L:K)82n  t  Spieeel-, 
Martin-,  Puddel-  und  Thoma.seisen.  Die  Pr  iMir  n 
an  Walzwerksfabrikaten  betrug  12tl028t  und  an  Ciuli- 


waren  2898  t.  Nach  Deckung  der  *ienerttlko>sf>  n  und 
Pasgivzinsen  ergibt  «ich  ein  Rohgewinn  von 
3  4»1 3.50,18  UV.  Ffir  die  im  vergangenen  Betriebs- 
jahr ansnAhrten  Neu-  and  Untbaaten  and  -Erwerbun- 
gen im  Hetrage  von  1977809,G9cM  und  vun  den  im 
Vorjahr  als  Anlajrewerte  vorgetragenen  3719162,54..^, 
zusammen  5 t)'>tl %2,2.S  .Hy  wurden  der  Kl-^er\e  für 
Erneuerun^ou  (321  991,95.#entuonimen  und  von  dem  dann 
verbleibenden  Rest  aus  dem  tiewinn  .500  ODO  .^4^  ab- 
gesi'hri*  Ken.  Gemäß  den  Vorschlägen  de«  Vorstande» 
un  l  dl*  Aufsichtsrats  sollen  von  dem  verbleibenden 
übersoboli  —  außer  den  alljährlich  gewährten  0ratifi- 
ksHonea  —  nsoh  Ergänzung  des  UnfUlkoaloe,  dea 
I")ib]>(isifiiinsfünils  sr.wie  lier  Reserve  für  Hochofen- 
iküpiiraiurrii  und  Krsfitzsrlncnen,  dem  EmeuernnfTS- 
fonds  der  lii-tia?  vun  *'  und  di  r  Rc.^ervr  für 

Kohlenzeche  Maxiuiilmn  7*.)0U0i>  zugewiesen  and 
dann  den  Aktionären,  wie  im  Vorjahre,  eine  Dividende 
von  aoOuK  f.  d.  Aktie  =  lOftidnouV  sngeteilt  werden, 
Der  verbleibende  Rest  v«n  96  996^41  «4^  wird  anf  aeue 
Beobnnng  vergetngen. 

Zwickauer  Maaeliiueufabrik. 

Wie  fa  den  S2.  Geechftftsberiobt  für  dee  Jahr 

1903/1904  ausgefGhrt  wird,  litten  die  Preise  unter 
dem  mangelnden  Bedarf  der  Kundschaft  nnd  unter 
dem  Wettbewerb  gleichartiger  rntrinehmnngen.  Es 
j^elan?  zwar,  den  l'msat/  gegen  iluü  Vorjahr  um  rund 
120tX)0.#  zu  steigern.  Da  indessen  die  Preise  noch 
weiter  xnrttckgingen  und  die  Unkosten  wuchsen,  i>o 
reidite  jene  SteCzemng  nicht  hin,  um  einen  Oeschäfts- 
gewinn  so  eraim^n.  Das  Gewinn-  and  VerlaaUtooto 
ertribt  einseblteRlieh  des  Verlastvortraga  ans  dem  Jahr 
\m\  im  Betrair-'  v.  n  144482,10.«  einen  Virlast  von 
1(30 258^9 wozu  noch  40  995 Abschreibungen 
treten.  Das  Verlastsaldo  beträgt  demoieb  801 963^49  uT. 

Brunn,  Uoveri  k  Co.  .\.-ti!.  in  Baden  (Schweiz). 

Die  Werkstätten  war*:ij  «.Uirend  des  ganzen  ah- 
gclanfeiien  Geschäftsjahres  1903/19<i|  mit  AiL.'it  s>-hr 
»tark  versehen.     Den   wesenUichstcu  Teil  der  Be- 
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schiittiirun«;  luliicri.  wie  aus  dian  Hrrirlit  lit"«  Vcf- 
waltuiit,'i«rjits  hf  rvMri,";'li(ilien  sei,  'iie  Auftriii.'e  uuf 
Danipfturbioen  mit  zagehörigen  Dynamos,  worin  sich 
das  Geschäft  aDÜerordentlich  entwickelt  hat.  Die  Ge- 
MiDtitbl  d«r  bia  mr  Abfassung  des  Bericht«  be- 
ttellten  DnnpftarbiiiM Aggregate  beträgt  225000  P.S. 
gegenüber  63040  P.  S.  zur  Zeit  der  letztjährigen  P«- 
ricnterstattnng.  AU  größter  in  Frage  stehender  Anf- 
trai;  wir  l  ilie  Kestellung  auf  die  gesamte  maschinelle 
Eiuriclituog  der  /«»ntrale  der  Socit^tt'^  d'Eleetricite  <le 
Paris  in  Saint  |)itM«  bei  Paris  für  ciiu'  <i(>!»aiiit 
Kapazität  von  4üt)()tt  P.S.  erwähnt.  Die  Hilan? 
schlieIH  nach  y*>2B:3fl,Hl  Fr.  Abschreibungen  mit  einem 
fieinnwinn  von  1 86&fia8,&2  Fr.,  ans  dem  ein«  Oproi. 
Dividende  im  BetMg«  toii  1 1S5000  Fr.  «ugeiebattet 
wurde.  Der  Voitnif  w$X  seM  ttecbnaDg  bebigt 
106 108,92  Fr. 


9oeMM  Idtallttrflq««  IHHiAlS'JoBrMk«. 

Die  bekanntlich  unter  gerichtlicher  VervsltMg 
•tobende  GcMdlmdiaft  bnt  im  Jabre  1903  einen  Bob- 
g«wiiiii   VOD   882092  Rnbel   enrielt;   hierron  eind 

1  tf)  Wi7  f'ah(>l  Verluste  ntif  Abwicklung  des  Hestande-s 
Uli  Aktifii  i\vT  .Soc.  de  !' 1  iidustrip  Vfinirre  du  .Sud  de  hi 
laissic.  114«>1<6  Fuili''!  ii'ninliriML'lirli,-  l-'nri!i-runi,'i'T\ 
und  17U247  Kubei  geldluKe  l.a.tten  abiuziehen  Ks 
verbleibt  also  ein  Reingewinn  von  461680  Rubel,  der 
lar  Vemiodemng  des  Verlnstvortragi  verwendet  wird. 
Letsterer  ermälügt  tich  bierdnrcb  raf  1027185 
Rubel.  Die  Terwaltong  gUabt  im  nenen  OMehifte- 
jahr  etwa  1000000  biti  1 100000  Rubel  Reingewinn 
eriielen  «u  können,  ilic  -  r-tt  ii  In  i  \funate  haben 
nach  Abiuif  der  H;in'liiiiiL'^ankit>t<'ii  liin-n  Rollgewinn 
von  A-'>lyü\  IhiKcl  riliricli;.  Iicia  Ht-rn  ht  der  Ver- 
waltung Kutolge  hat  sich  die  im  .Vlurz  \WA  begonnene 
Besserung  der  Geschäftslage  der  Kisenindutrift  in 
fühlbarer  Weise  fortgesetzt.  Die  Nachfrage  nach 
Roheisen  und  Fertigercengniuen  i»t  bei  besseren 
Preisen  gr&Ber  geworden.  Die  OeaeHscbaft  hat  fttr 


21.38946  Röbel  Roheisen,  fiir  r)5r)01f(2  Kübel  Kisen- 
waren  und  für  196709  KuKel  Alifiiilf  v«»rkuiift  In 
ihrer  Eigenschaft  als  Lieferantin  des  Staates  hat  sie 
5153.%  Pud  Schienen  und  335286  Pud  N'ebenteile, 
insgesamt  Ar  1 188646  Babel  geliefert.  Sie  gab 
21S682  Robe!  flr  Tiananlagan  ans  md  Heb  im  LmA» 
dea  Jahns  «64296  RnbeL 


l'uited  States  Steel  CorporatiuD. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  ttg  das  SWeite  Quartal 
dieses  Jahres  betrog  der  Nettogawina  nach  Absag  der 
Unkosten  fOr  lanmide  Reparator  und  Unterbaltung 

sowie  der  Zinsen  für  die  Schtildvrrsrhrrilinns^cn  der 
TeilgoselUchaften  194JK)72.'i  jf.  Iliervun  i^eln-n  ah  für 
Amortisation,  AbschreibuBk^en  und  Kürklairen  ftir  den 
Reservefonds  3528487^,  >o  diiii  iin  R<  ingirwirn  von 
Vi'M\>2m$  verbleibt.  Die  Zinsen  uuf  die  Schuldver- 
schreibungen der  United  States  Steel  Corporation  ffir 
das  varllofsmia  Vierteljahr  betrogen  6867  175 1,  dem 
Ttlgnnnronds  wnrdea  1012500  f  Uberwiesen.  Von 
dem  Restbeträge  von  90»2nß3  ^  wurden  IV«  V» 
Dividende  auf  die  Vdrzuu'saktien  im  P>etrage  von 
030491!» -v  v.'iteüt.  Sil  daü  ein  Vuitraj;  für  das  nächste 
\  iertclialir  v  in  'J  777644  $  verblieU.  Von  dem 
-rliaii.ii  Rückgang,  welchen  die  Erträgnisse  der 
r>>i  l'MiMtion  seit  1902  erlitten  haben,  ergibt  die  fol- 
gontle  Zasammenstellnag  ein  deotliches  Bild.  Die 
Nettoeinnahmen  betrogen  nimlich: 


IW).' 


Im  I.  Vierteljahr  26  715  457 
2.        ,         .H"  VAM  058 
36945488 
81985769 


4. 


w 
1» 


inoi 
25  068  707 
»6  642  30« 
82422955 
16<»716t 


14500000 
19490795 


Forgea  et  Aci^rles  d'Ecaterinoclaw. 

Nach  Verrechnong  eines  kleinen  Qowinnea  schlielU 
die  dieqihrige  Vermögeasanfstellnng  mit  cinam  Ter» 
Inst  von  1 777676  Fr.  «b. 


Vereins -üachrichteiL 


Nonlw6ttHclit  fifipp«  469  V9r6iM  deute6li«r 
Eii6ii-  mä  8l6lMu6lri«ll6r. 

Prot  0  k  o 1 1 
Iker  die  Yorstandssitzung  vviu  N.  Aut^ust  IMM 
!■  FarUilal  n  INteMldmrf»  aMbiu  t  Ufer. 

Za  der  Sittong  waren  die  Mitglieder  dnrdi  Rnnd- 
sehreiben  vom  29.  Juli  eingeladea.  Die  Tagesordnong 
war  wie  folgt  festgesetst: 

1  GesebtrUieha  Mltteilnngea. 

2.  V<i traulich«  Besprschnng  ilbar  die  Hoaelkaitali. 

siernng. 

In  Vertretung  des  am  Erscbeinen  verhinderten 

ersten  Vorsitienden  Ilm.  Geheinirat  Servaet  führt 
Hr.  Geheimrat  t".  L  u  e  g  ■  Düsseldorf  den  Vorsitz. 

Zu  l  der  Tagesordnung  macht  das  geschatts- 
führende  Mitglied  Dr.  Beumer  Mitteilung  von  einem 
umfangreichen  BricfwechM'l.  der  u  ir  It  us  .Ministerium 
für  Handel  and  Gewerbe  sowie  mit  den  Eisenbahn. 


diiiktionen  zu  Es^^en  nml  RtticifeM  iiher  versr'^ieilane 
wirtbthtiftliche  und  tanfarische  Fragen  stattgefunden  hat 
Es  wird  sodann  die  Angelegenheit  der  beabsich»^ 
tigten  VerstaatUchnag  der  Bergwerks* Aktien. 
gesellsehaft  „Hiberttia"  eingehend  behandelt  und 

«instimmig  folgender  Beschluß  angcnnniTncn  : 

Die  ^Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deut- 
scher Eisen-  und  Stahlindastrieller"  hat  gegen  die 
beabsichtigte  Verstsstliehnng  der  Bergwerhs-Aktien- 
gesellschau  .,Hibernia",  fnlls  sie  den  ersten  Schritt 

lur  Vcrstiiiitlii-tiürii;  ili's  n>'ri:!iaues  ü1i('r1iau]>t  dar 
stellt,  auch  vuut  .Stuntlpuiikte  der  Eisen-  und  Stalil- 
industric  aus  die  schwersten  liidetiken  und  tritt  den 
in  ilicser  Beziehung  vom  ,,V'erein  für  die  bergbau- 
lichen Interessen  im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund" 
am  6.  Angast  1904  geltend  gemachten  Beßrcb' 
tnngen  bei. 

Punkt  2  tier  Tagesordnung  wird  in  vertraulicher 
Beratung  erledigt  und  die  Sitxnng  sm  l  br  ge- 
schlossen. 


.  Dt.  inf.  C,  Lwtg, 
KSslffl.  Osta.  KewsimlmMl. 


Dr.  IT.  Bttimtr, 
U^tXttA  «s»  ».  a.  k. 
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Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Berj^rat  Hermann  Pieper  i*. 


Wenige  Ta^e  nanh  dem  Hinscheiden  des  Geheimen 
Bergrats  Dr.  Hngo  .Schnitz  bat  der  nieiierrheini»ch 
westfülische  Bergbau  wiederum  einen  herben  Verlust 
erlitten.  Am  22.  Jnli  morgens  6  Uhr  ist  der  General- 
direktor der  Zeche  „Ver.  Konstantin  der  tirolte*^  Bergrat 
Hermann  Fieper  zu  Borhuui  im  Alter  von  G5  Jahren 

[ilötzlich  einem  Herzschlag  er- 
egen.  Der  unerwartete  Heim- 
gang des  verdienten  Mannes 
benihrtc  um  su  schmerzlicher, 
als  er  ein  Schwager  des  eben  zu 
(irabe  getragenen  Dr.  .Schultz 
war,  an  dessen  Beerdigung 
er  noch  teilgenommen. 

Hermann  Pieper  war 
am  31.  August  1839  geboren. 
Er  widmete  sich  dem  Berg- 
fach und  wurde,  nachdem  er 
186H  die  Assessorjiriifung  be- 
standen hatte,  zaerst  Direktor 
der  Zeche  ..Vereinigte  Schiir- 
bank  und  Charlottenburg", 
später  der  Zeche  „Prinz  Re- 
gent". Dreimal  riU  ihn  in 
dieser  Zeit  der  Krieg  aus 
seiner  Laufbahn ;  er  machte 
die  Feldzüge  184^4,  1866  und 
1870  als  Hnsarenoffizier  mit 
und  kehrte  aus  dem  letzten 
Kriege  mit  dem  Kisernen 
Kreuz  geschmückt  zurück.  Am 
1.  Jan.  1875  übernahm  er  die 

Zeche  „Konstantin  der  (trolJe",  die  sich  unter  seiner 
Leitung  aus  kleinen  Anfängen  heraus  zu  einer  der  be- 
deutendsten des  Ruhrreviers  entwic  kelte.  Beschüftigte 
die  (lewerkschaft  bei  Pieper»  Eintritt  auf  zwei  Schächten 
9()0  Arbeiter,  so  hat  »io  ln  ute  sechs  Schächte  mit 
einer  Belegschaft  von  rund  5000  Mann  im  Betrieh. 
Daß  die  hohen  Verdienste  des  Heimgegangenen  ge- 
würdigt worden,  davon  legte  die  Feier  seines  2njäh- 


rigen  Jubiliinms  als  Direktor  der  Zeche  im  Jahre  1900 
beredtes  Zeugnis  ab.  Neben  seiner  engeren  Berufs- 
tätigkeit hat  Ber^rat  Pieper  an  allen  Bestrebungen 
zur  Förderung  und  Kntwicklung  des  gesamten  Berg- 
baues hervorragenden  .\nteil  genommen.  Auf  seine 
I  Anregung  hin  wurde  das  Westfälische  Kokssyndikat 

gegründet,  dessen  oberste  l^ei- 
tang  er  übernahm,  und  auch 
das  Kohlensv  ndikat  zählt  ihn 
zu  seinen  Mitbegründern.  Als 
zweiter  Stellvertreter  des  Vor- 
sitzenden des  Vereins  für  die 
bergbaulichen  Interessen  im 
(>l»erbergamt8bezirk  Dort- 
mund, sowie  als  Vorsitzender 
der  Sektion  II  der  Knapp- 
schafts -  Berufsgenossenschaft 
hat  er  ebenfalls  unermüdlich 
um!  segensreich  gi-wirkt;  in  «1er 
letztgenannten  Kicenschaft  hat 
er  sich  besonders  den  .Auf- 
gaben sozialer  Fürsorge  mit 
voller  Hingebung  gewidmet. 

Schon  itn  Jahre  1H79  war 
er  durch  das  Vertrauen  seiner 
.Mitbürger  zu  dem  Amt  eines 
•Stadtverordneten  berufen  wor- 
den, das  er  seitdem  ununter- 
brochen  bekleidet   hat.  In- 
folgedessen konnte  er  in  die- 
sem   Frühjahr    ein  zweites 
25jährige8  Jubiläum  feiern, 
und  das  Kollegium  der  Bnchnmer   Stadtverordneten , 
dessen  Vorsteher  er  später  wurde,  ernannte  ihn  aus 
diesem  .\nlaU  in  dankbarer  Anerkennung  zum  Khren- 
bürger  der  Stadt. 

In  seinem  i>er8önlichen  Verkehr  war  der  Heim- 
gegangene von  einer  Liebenswürdigkeit,  die  ihm  nicht 
nur  im  Freundes-  und  Bekanntenkreise,  sondern  aacli 
bei  seinen  Untergebenen  Liebe  und  Verehrung  eintrug. 


R.    I.  P. 


inderongen    Im  Mltglieder*Venf!«lchniB. 

Asbeck,  (iustar,  Oberingenieur  und  Prokurist  der  Ma- 
schinenfabrik Sack  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf-Rath. 

HieUki,  Sigmund,  Direktor  der  Galieyjska  Spi'dka 
Naftowa  „Potok",    Potok,  Post  Jedlicze,  (ializien. 

Diekmann,  W'ilh.,  Oberingenieur,  Oberhausen,  Nord- 
straüe  \h. 

Hackemaun,  II.,  Betriebsingenieur  der  Gewerkschaft 
Grillo,  Funke  &  Co.,  Gelsenkirchen-Schalke. 

Heck,  Ferd.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Kronprinzenstr.  83. 

llerherz,  H.  Ii.,  Hütteningenieur,  St.  Petersburger 
Fisen-  und  Drahtwerke,  St.  Petersburg,  Kl.  .Selen- 
ninna  (>. 

Koconrek,  Adalbert,  Kaiserl.  Rat,  Budweis,  Neugasse  4. 
Mayer,  Fr.,  Regierungsbauführer,  Aachen,  Wallslr.  16. 
Memmerf,  Friedr.,  OberinRenieur  bei  Hensrhel  it  Sohn, 

Abt.  Henrich-ihütte  b.  Hattingen  a.  d.  Ruhr. 
Oesterreich,  hr.  M,,  Biedenkopf,  Hospitalstr.  21. 
Fleisch,   L.,    Dipl.   Ingenieur,   Betriebsassistent  der 

Diilinger  Hüttenwerke,  Dillingen  a.  d.  .Saar. 


'  Qunmbuseh,  Ingenieur  bei  Fried.    Krupp  Akt.-Geg., 
Essen  a.  d.  Ruhr.  Schillerstr.  S7. 
Schott,  Ernst,  Hütteningenieur,  Charlottenburg  4. 
Souheur,  L.,  Bobrek  O.-S. 

Surmann,    U'ilh.,  Teilhaber  der  Firma  Surmann  & 
Schnöpf,  Meiderich,  Rhld. 

I  NeueMitglieder: 

Geil,  G.,  Dipl.  Ingenieur  der  Firma  Klein,  .Schanzlin 

&  Becker.  St.  .lohann,  Mainzerstr.  54  l- 
Käufer,  Walter,  Ingenieur,  Duisburg,  Grünstr.  2' 
Keup,  Albert,  Ingenieur  der  .Stahlwerke  van  der  Zypen, 
Köln-Deutz. 

Langen,  Paul,  Teilhaber  dor  Firma  Sehacfer  &  Langen, 
Krefehl. 

Mathias,  J.  /'.,  Ingenieur  der  Firma  Sack  &  KieUel- 
bach,  Ruth. 

I  Scharpegge ,  Ueinr.,  Retriehsinsrenieur  im  Hamnier- 
'      werk  der  Akl.-(ies.  Phönix,  Laar  b.  Ruhrort. 
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Ist  das  Httttenwesen  ein  Zweig  der  techniBckeu  Cliemie  i 


|ar-li  Ablauf  der  achten  Rektoratsperiode 
der  Königlichen  Technischen  Hoch- 
8cbnle  zn  A;irhen  fand  am  1.  Juli  1904 
diu  feierliche  Übergabe  des  Rektor- 
ante  yoB  dcMn  scheidenden  Bektor,  GeheliiMD  Be- 
g-ierunir  r  i*  Professor  Pr.  Brftaler,  an  den  für 
die  n&chste  Amtsperiode  vom  1.  Jali  1904  bis 
ebendahtai  1907  auf  Gnmd  der  Wahl  der  Oe> 
samtheit  der  Abtcilung^skolle^rien  von  dem  Unter- 
richtsminister ernannten  Rektor,  Gebeimen  Re- 
griernngsrat  Professor  Dr.  Borehers,  statt. 

Nachdem  der  scheidende  Rektor  in  längerer 
Rede  die  erfrculirhe  Rntwickinng'  der  -\acliener 
Uo€liBcbale  geschildert   hatte,   hielt   der  ueu- 
•QtreteDde  Sektor  eine  Aneprache,  in  der  er 
seine  .^nsi'-'irfT'  über  den  kiinftie:en  .^nBban  der 
technischen  Wissenschaften  darlegte  nnd  daraaf 
hfnwtoe,  dafl  trots  aller  aaerkaniiten  und  an- 
erkennenswerten Vorarbeiten  doch  noch  manche 
Vorurteile  aas  früheren  Entwieklnngsstadien  von 
Wiseensehali  nnd  Technik  hftngen  geblieben 
sind;    er   erinnerte   dabei   an   die  bekannten 
Kaiserworte,  mit  welchen  den  technischen  Hoch- 
schulen das  Promotionsrecht  verliehen  warde: 
„In  dem  Veiliiltnis  der  technischen  Hoch- 
schalen  zn  den  anderen  obersten  UnteiTinht.s- 
•tftlten  aber  gibt  es  keine  Interessengegensätze 
und  keineo  andern  Biler  ab  den,  daß  eine  Jede 
von  ihnen  nnd  jedes  Olied  derselben  an  seinem 
Teile  den  Forderungen,  die  das  Leben  und  die 
Wieseneehafl  stellen,  toU  gerecht  werde.* 
Zu  dem  Ilanptf^epenstund  seiner  Rede  über- 
gehend, fahr  der  neagew&blte  Rektor  aladaan 
wSrtlicb  wie  folgt  fort: 


„Schon  bei  der  ErSlFbang  des  neuen  Institut« 
für  lletallhfittenwesen  und  Elektrometallurgie 
nahm  ich  Gelegenheit,  kurz  darauf  hinzuweisen 
and  aach  die  Gründe  dafür  aazadeoten,  daü  die 
thMfet&Mhe  Hetallorgie  leider  weit  hinter  der 
met8ntirü-ii="!if r-  Technik  ziirflfkfrehlieben  sei,  nnd 
ich  hoffte  mit  diesem  Bekenntnis  bewiesen  za 
haben,  daß  wir  In  der  Tat  den  Weip  der  Besse- 
rung hescliritten  haben;  aber  es  scheint,  daß 
ich  doch  noch  nicht  deutlich  gesprochen  habe, 
denn  wlhroid  vorjährigen  VerhandliingeB 
zur  Bebug  dea  hflttenmianischen  Uuterrichts- 
wesens  wurde  von  mehreren  Heiten  an  der  An- 
sicht festgehalten,  daa  Hütu^nwesen  sei  noch 
immer,  wie  vor  vielen  Jahren,  ein  Zweig  der 
technischen  Chemie.  Nur  in  aller  Kürze  ge- 
statten Sie  mir,  aoch  dieser  Frage  noch  n&her 
an  treten:  Ist  das  mttenwesen  ein  Zweig  der 
teehnisrhen  rhcmie? 

Selbstverständlich  will  ich  meinem  früheren 
Grandsatse  nicht  antrea  werden,  rückhaltios 
will  ich  nach  wie  vor  die  Scliwächeu  und  Lücken 
unseres  Wissens  anerkennen  und  aufdecken;  ob 
die  Metallurgie  aber  heate  noch  Veranlassnng 
hat,  ihrem  untreuen  Geliebten,  dem  Chemiker, 
der  «ie  vor  .30  bis  40  Jahren  sehr  links  liegen 
ließ,  jetzt  wo  er  sieht,  daß  sie  sich  doch  ganz 
nett  entwickelt  iMt  nnd  noch  sn  weiterer 
Blüte  entwickeln  kann,  in  die  renig  winken- 
den Arme  zu  sinken,  das  bitte  ich  Sie  selbst 
an  entscheiden,  nachdem  ich  Ihnen  einen  körnen 
ülterhlick  über  die  heiititron  wigsenschafTlichen 
und  technischen  Grundlagen  des  Ilüttenwesens 
gegeben  habe. 
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Ith  »Seilte  mnielMt  feitetaU«D,  daft  die 

eigentliche  Chemie,  tlie  Wissenschaft  des  Stoff- 
anuatzes,  zwar  den  erstea  Metaliargen  zam  sehr 
wetentUeben  Tdle  Ibr  Dueon  verdankt,  dafi  die 
Vertreter  der  Chemie  jedoch  vor  länger  als 
30  Jahren,  als  sie  mit  wenipen  Ausnahmen  das 
Heil  der  Chemie  in  der  Bekleidung  und  Ver- 
einigong  von  Benzolkernen  mittels  der  ver- 
schiedensten Ketten  finden  zu  können  glaubten, 
die  anorganische  Chemie  and  mit  ihr  die  Chemie 
der  Vetalle  ia  dem  damals  darehau  nieht  Uaren 
Sumpfe  geringschiUzend  stecken  ließen.  Noch 
in  der  Zeit  der  ersten  großen  Triumphe  der 
orgaaiaelien  Chemio,  im  Jafare  1875,  begann  ich 
daa  Stadium  der  Chemie,  ud  zn  Beginn  meines 
aweiten  Stndtensemesters  —  ich  hatte  damah 
noeli  Iteiue  Vorleaang  über  organische  Chemie 
aa  bSrea  Oelegealieit  gehabt  —  wurde  ich 
schon  dazu  henutzt,  dem  mir  i-il'er  als  Flecken- 
tügangawasser  noch  gass  unbekannten  Benzol 
Snlfonttare*,  Nitro*,  Aniido-  and  andere  Ornppen 
ancnh&ngen.  In  der  anorganischen  Chemie, 
wnrde  ich  Jamals  von  älteren  Kommilitonen  be- 
lehrt, sei  uichts  uiehr  zu  holen.  Daa  wüllte  mir 
non  durcfaaos  nicht  einlenehtea^  denn  anorga- 
nische Chemie  hatte  ich  gehört  und  war  keines- 
wegs ttberzeagt,  datt  das  (Gehörte  das  Crebiet 
der  aaorganisebea  Gbeuie  in  Jeder  Blehtvng  er- 
klärt hatte.  Ich  entschied  mich  also,  der  da- 
maligen Zeitrichtung  entge^i^en,  gerade  fär  die 
anorganische  Chemie,  and  hatte  auch  das  Glfick, 
während  meiner  awtlQäbrigea  Praxis,  wenige 
Monate  aasgenommen,  nur  in  anorganischen  Be- 
trieben Deschäftigong  zu  finden  and  hier  auch 
in  metallargieehen  Betrieben,  welebe  Wfgen 
ihres  geringen  Umfangs  teilweise  noch  heute 
an  chemische  Fabnicen  angegliedert  sind. 

Wenn  ieb  nim  wlhrend  dieser  Zeit  an  meiner 
größten  0«iii(t«nig  feststellen  konnte,  daß  ich 
mich  keinesweg's  g^eirrt  hatte,  auf  dem  Gebiete 
der  Metallchetuie  noch  sehr  viele  nngelü»te 
Fragen  und  somit  boohinteressante  Arbeit  vor- 
anfinden,  und  wenn  auch  viele  dieser  Fragen 
empirisch-technisch  gelöst  werden  konnten,  so 
blieb  doch,  da  man  sieb  eben  bei  dem  Ge- 
schwindschritt  der  Praxis  meist  damit  bef^nügen 
maßte,  im  wahren  Sinne  des  Wortes  probierend 
die  Schwierigkeiten  zu  tiberwinden,  ohne  Zeit 
an  finden,  dem  Wesen  der  Hindernisse  und 
scheinbaren  Unregelni;lüipkeiten  tiefer  nachzu- 
gehen, noch  vieles  ungeklärt.  Worin  bestand 
auch  früher  die  ehemlsebe  Fdrsebung?  Es 
wurde  analysiert,  d.  h.  der  zu  imtersurhende 
Stoff  wurde  in  seine  Bestandteile  zerlegt  und 
ans  seinen  Grnndstoifen  oder  in  der  Praxis  ans 
mOgliclist  billigen  Rohmaterialien  wieder  auf- 
zubauen versucht.  Ich  bin  weit  entfernt  davon, 
geringschätzend  vüu diesem  V'oi gehen  zu  sprechen; 
es  hat  uns  viel  Lieht  gebracht;  aber  es  darf 
doch  nicht  fibenehen  werden,  dafi  dies«  Weg 


I  auf  dem  Gebiete  der  Uetallebemie  das  Bnde 

fand,  das  er  natnrnotwendig  finden  mußte.  Das 
letzte  Viertel  des  vorigen  Jahrhunderts  eröffnete 
neue  Bahnen,  indem  es  uns  lehrte,  gewissen- 
hafter als  bisher  den  mit  den  stofflichen  Ver- 
änder untren  stets  verbundenen  Bnergienmsata  av 
beachten. 

Zur  Zeit,  als  ich  meine  Studien  begann,  galt 

es  für  den  Chemiker  zwar  als  nfitzlich,  inrh 
nicht  als  anbedingt  nötig,  an  einem  physikali- 
schen Praktikum  teilannehmen  —  nnd  heute? 
Man  denke  sich  heute  eine  theoretische  Chemie 
ohne  van't  Hoffs  klassisches  Gesetz  der  ver- 
dfinnten  Lösungen,  also  ohne  Kenntnis  der  Tat- 
sache, daß  sieh  geUate  ^ffe  innerhalb  ihres 
LSsnngsmittels  genau  verhalten,  wie  Ga^'^  -tfifi- 

I  Dämpfe  in  dem  gleichen  Räume.  Man  deuke 
sieh  eine  Ibeoretlsebe  Chemie,  welche  sieh  kAhn 
hinwcpsetzt  Aber  den  Zusammenhang  zwisehen 
physikalischen  Eigenschaften  and  dem  Baa  des 
Holekflls.  Kan  denke  sich  eine  theoretisebe 
Chemie,  welche  das  Wesen  chemischer  l'm- 
i^otzungen  erklären  will,  ohne  die  Grundgesetze 
der  chemischen  Hassenwirkung,  der  chemischen 

I  Statik  nnd  Kinetik,  ohne  die  Lehren  von  der 
Cmwandlung  der  Encrric.  Nun,  und  eine  Chemie 

I  auf  dem  Boden  dieser  Gesetze?    Was  ist  denn 

I  eine  solche  Chemie?  Der  Käme,  den  sieh  die 
gegenwärtige  Generation  der  theoretischen  Che- 
miker selbst  zngelegt  hat,  sagt  alles ;  sie  nennen 
sieh  physikalische  Chemiker.  Und  diese 
physikalische  Chemie  ist  die  Chemie 
des  Hiittenmannes,  sie  ist  und  muß  noch 
viel  aUgemeiner  werden  die  Cltemie  des  Hinera- 
logen  und  des  Geologen  und  damit  des  Berg- 
mannes; und  sie  wird  aiirh  allgemeiner  als 
bisher  die  Chemie  des  Maschinen-  and  Elektro- 
ingenieurs werden,  sobald  er  erkannt  haben 
wird,  daß  sie  nicht  nur  eine  AnalyaiertechQik 

'  ist,  sondern  daß  sie  Auskunft  zu  prebpn  im- 
ütaude  iitt  über  den  Zusammenhang  von  ivnit't 
und  Stoir,  über  Fairtoren,  mit  dmen  jeder  In- 
penienr  trlirlirli  ;-n  rechnen  hat.  Lassen  Sie 
noch  ein  Menscheualter  über  unsere  Hochscholeu 
hinweggehen  und  es  gibt  keinen  „Chemikw*^ 
mehr,   „Chemiker"   im  alten  Sinne  des  Worts. 

Glauben  Sie  nicht,  hochgeehrte  Festgenossen, 
daß  ich  die  analytisch-synthetische  Forschungs- 
arbeit der  früheren  Entwicklnngsperiode  der 
Chemie  als  fiberwundenen  Standjinnkt  betrachtet 
wissen  möchte,  wir  brauchen  sie  nach  wie  vor; 
aber  wir  wollen  die  Analyse,  die  Synthese  yer- 
folgen  mit  grnl'erer  Genauigkeit  und  Gewissen- 
haftigkeit als  bisher;  wir  wollen  sie  beobachten 
durch  die  schftrftte  Lupe,  welche  uns  die  Physik 
zu  bieten  vermag;  wir  wollen  /.erlegen  und 
aufbauen  unter  sorgsamster  Beachtung  der 
Grundgesetze     des    gesamten  physikalischen 

I  Wissens.   Der  Hüttenmann  hat  nicht  nnr  die 

I  Aufgabe  zu  erfüllen,  ein  Produkt  von  bestimmter 
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chenischer  ZosanunWaetzang  za  liefern ;  er  hat 
dem  Maschinen-  and  Bauingeniear  einen  nnd 
denselben  Stoff  in  den  Terschiedensten  i<'onnen, 
mit  dM  ▼«nebiedeBBten  Hirto-  ud  Mostigen 
FestigkeitBgraden  nnd  anderen  physikalischen 
Eigenschaften  ztt  liefern,  und  die  Chemie, 
die  Analyse  sind  es kefneswept  Ellein, 
welche  ihm  den  Weg  zeigen,  diese  Anfgahen  zu 
erfüllen,  Aufgaben,  hinter  denen  die  Forderang 
oiaer  bestlmmteD  daemischen  ZiisammeBsetcnng, 
wie  Schwierigkeit  ihrer  ErfBlIoDg:  betrifft,  oft 
weit  znriicktreten.  Wie  oft  wandet  sirh  der 
Lieferant,  der  Händler,  der  Abnehmer  einee 
Metalls  an  ons  mit  der  Frage,  wie  ei  komme, 
daß  dieses  oder  jenes  Streitobjekt  seine  Er- 
wartnngea  nicht  erfülle,  trotzdem  es  nicht  die 
gerfaigste  Abweiebmn;  in  der  cbemlsebm  Zii> 
sammensetEnng  von  früheren,  ohne  Schwierig- 
keit verwendbaren  Lieferungen  zeigte.  Und 
Hiebt  selten  genägt  ein  BBek  auf  die  Stmktitr, 
eine  einfache  Präfang  der  pliysikaluehen  Eigen- 
Bchafton,  nm  den  \inter  den  Atomen  verpreblich 
gesuchten  Fehler  auf  der  Obcrdäche  der  Mole- 
kttlnaMen  zn  entdeeken. 

Lassen  Sie  uns  nun,  hochverehrte  B'est- 
genossen,  einen  Bandgang  durch  einige  größere 
HBttenwerke  maobeB.  Hat  dae  Werk  aetDO 
eigenen  Graben,  so  wird  das  Erz  ja  mit  einiger 
Eegelmißigkeii  angeliefert,  andernfalls  kommt 
ee  TOB  Zelt  so  Zeit  in  grUBeren  Poeten  an 
Schiff  oder  mit  der  Bahn  an  und  ist  natürlich 
zo  lagern.  Man  wird  ans  also  bei  unserer  Be- 
sichtigang  zan&chst  auf  den  Lager-  oder  BSst- 
platc  fBhren,  wo  wir  anter  Umstanden  viele 
Tansende  von  Tonnen  Erz  nnd  di  n  mit  den 
Erzen  za  verschmelzenden  Zuschlägen,  Ver- 
achlaekiiBgaiittteln,  BreBBetoffen  nsw.  vorÜBdeB. 
Die  Erzschmelzöfen  der  Mansfelder  Kupfer- 
hfittenwerke,  der  bedeutendsten  Gewerkschaft 
difaer  Art  in  Deattehlaad,  aebmeB  i.  B.  tftf- 
Uch  annähernd  3000  t  an  Erzen  nnd  BrennHt(«ff 
auf.  Eisenhütten  haben  wir  in  Deatecblaadi 
deren  Ofen  naeb  der  Denkicbrift  meine«  Freandes 
Wüst  Uber  die  Organlaation  des  eisenhfltten- 
mlnnischen  Unterrichts  t&glich  20-  big  50000  t 
Erz-  and  Zuschläge  verschlucken.  Macheu  wir 
nnt  nur  eine  Vorstellung  davon,  waa  es  heißt, 
diese  Hassen  aas  Eisenbahnwagen,  ans  Schiffen 
zn  entladen,  za  lagern.  Von  den  Lager-  oder 
Metplitaen  soUen  dleeo  Ifaaaen  den  Sehmelz- 
öfen  oder  Laugereianlnj-fr  zugeführt  werden. 
Die  heotigen  Hochofen  erreichen  Höhen  bis 
30  ni.  In  der  Oolderztaagerei  benntst  man 
Lösegefäße  von  12  m  Durchmesser  bei  4  m 
Höhe  und  stellt  diese  mächtigen  Bottiche  in 
zwei  Stockwerken  übereinander.  VV&hrend  die 
den  Sebneliflfbtt  zngeführten  festen  Stoffe  nieder- 
gehen, mflssen  die  ^fen  mit  betrilchtlichen 
Mengen  Luft  bedient  werden.  Kühlwasser  ist 
ebanfSdla  in  erbabUcben  Mangwi  snr  ErbaltOBg 


besonders    gefährdeter    Ofentiile  erforderlich. 
Sehr  groß  ist  die  in  Aufbereitungn-  n^\A  Langerei- 
betrieben za  bewegende  FlössigkeiUmasse.  Li 
elektrieeben  SdimelalietriebeB  bandelt  ei  aleb 
ja  meist  nra  c-frinfjere  Materlalraassen,  dagegen 
sind  große  mechanische  Kräfte   zunächst  in 
Elektrizltlt  nntzaaetzen,  in  dieaer  Fenn  ao 
leiten  nnd  zu  vorteilen,  dann  wieder  in  Wärme 
I  äberzuftlhren.    Wenn  sich  der  Umsatz  von  elek- 
i  triscber  Energie  in  Wärme  in  einem  elektrischen 
Ofen  für  das  Kabikmeter  Rauminhalt  anf  300 
biß  400  Pferdekräfte  in  jeder  Sekunde  beläuft, 
!  so  haben  wir       noch  mit  Betrieben  zu  tun, 
I  deren  Durebffihrnng  nodi  lange  nicht  die  böebat 
'  erreichbaren  Temperatnren  erfordert. 
.       Die  aasgebrachten  Metalle  sind  meist,  selbst 
I  wenn  sie  oamittelbar  Handeleware  bilden,  in 
>  geeignete  Formen  zu  vergießen;  abri  in  vielen 
I  Fällen,  eventnell  nach  mehrmaliger  Bafünation 
I  werden  aie,  wie  ainn  Beiipiel  Eisen,  Kupfer, 
Zink,  Zinn,  Nickel,  auf  der  Hütte  selbst  zn 
;  Stäben,  Schienen,  l5lechon,  Draht  tisw.  verwalzt, 
sie  werden  mit  anderen  Metallen  legiert,  sie 
werden  vor  dem  Aasgange  aus  der  Hütte  nicht 
nur  cheinisch,  sondern  anch  physikalisch  auf  ihr 
Geföge,  ihre  elektiischen,  magnetischen  Eigen- 
scbaften  «Btenndit,  wie  Ja  aveb  aebon  dar  Be- 
trieb außer  durch  chemische  Analysen  dnreh 
optische    und  elektrische   Beobachtangs*  vnd 
HeOinatramente  sorgfältig  Qberwacbt  wird.  Und 
schließlich  ist  die  Aufgabe  des  Betriebsleiters 
noch  lange  nicht  gelöst,  wenn  er  die  Erzeag- 
nisse  gelagert  oder  wieder  versandt  bat.  Die 
Abfälle:    Schlacken,    LaugereirfickitiBde,  Ab- 
wässer, Abgase  machen  oft  noch  g:r8ßere  Sorpe 
als  der  ganze  Betrieb  seibat:  sie  sind  nicht 
nnr  zn  besoltlgen,  uaebIdUeb  an  BuwbeBi  aie 
Bind   nach  MSglicbkeit   noch   nutzbringend  ZB 
I  verwerten.    So  liefert  die  Mansfelder  kapfer- 
I  schieferbanende  Oewerksebaft  jlbrlieb  15  bii 
20  Mlllidneu  BtraßenpflasterHteine,  welche  durch 
ein    einfaches   Gießverfahren    aas  Schlacken 
hergeatellt  wwdan.    Die  Sehladcen  der  Hooib> 
ofenwerke,  toweit  sie  nicht  selbsttätig  zerfallen, 
werden    grannliert    nnd   znr   UerBtellnng  von 
Mörtel,  Zement  und  für  andere  Zwecke  verkauft. 
Die  Abgase    der  Eisen*  und  KupferboebdfBB 
werden  wieder  zur  Wilrme-  und  Kraft erzeugung 
in  Dampf-  und  Gaskraftmasebioenaulagen  ver- 
wertet; aie  liefen  niebt  nnr  Kraft  fOr  die 
eigenen  Betriehe,  sondern  noch  einen  Überschuß 
ZOT  Abgabe  an  l^ergwerke,  elektrische  Bahu- 
nnd  Belenchtnngs-GeseUscbaften. 

Und  dieses  gewaltige  Getriebe  von  Dampf-, 
Gas-  nnd  Wasserkriiftanlagen,  elektrischen  Zen- 
I  tralen,  Kraftveneilnngsanlagen,  Hebezeugen, 
I  Eisenbahnnetzen,  Wasser-  nnd  Lnftleitungei), 
;  Hämmern.  Pressen,  Walzen  usw.  spinnt  sich 
heute  um  wenige,  oft  recht  einfache  chemische 
I  Froaeaae  eiaea  Hflttenwerka.    Und  dttrftn  wir 
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einen  solchen  Gesamtbetrieb  hr  itc  noch  an-  j 
gewaodte  Chemie  nennen,  wenn  wir  anderen 
Studierend«!!  die  Aagen  Sffnen  weifen  Aber  die 
AnlipibeBi  die  ihrer  harren?  Dürfen  wir  liier 
von  einem  Zweige  der  technischen  Chemie 
sprechen,  wo  überdies  heute  die  ganze  thea- 
retiaelte  Ciieoii»  ihren  Halt  in  im  OnmdfeeeCuo 
der  Physilc  sncht?  Wir  branchen  nTi  i  wollen 
Klarheit  and  Wahrheit.  Das  sind  die  Utiter, 
welche  Qtwere  stadiereDde  Jugend  sneht  und, 
wenn  irgendwo,  so  anf  aneeree  Hoehicbnlen  En 
finden  emarten  muü. 


Und  damit  komme  ich  wieiier  auf  die  Ge- 
samtheit ODSerer  technischen  Hochschnlen  zariick. 
Mögen  die  FuthriditiiDgen  beißen,  wie  sie 
wollen.  Die  Anf|^be  der  Gesamtheit  liegt  in 
der  Erziehung'  von  Ffihrern  fiir  technisclie 
Wissenschaft  nnd  Praxis,  in  der  Erziehuu^ 
von  Fdbrern  niebt  in  dem  Sinne«  wie  wir 
dir  Fnlireranf^ahen  von  jfidom  g:ewissenhaften 
Werkmeister  erfüllt  sehen,  sondern  in  der  Er- 
siebang  too  Fflhrtni,  «tets  flmcbead,  atMa 
Erkenntnis  snchend,  Erkenntnis  nfltsend.  füre 
Leben,  für  die  Wirlüicbkeit.'' 


Eine  elektrisch  betriebene  Dach  w  ippe. 

Von  F.  lanssen. 


Die  Arbeitsweise  einiger  Walzwerkshilfs-  ;  Richtung  laufenden  Mr.torfl  jeweilig  mit  dem 
maschiiten  (^ilebetische,  Dachwippeu,  Walzen-  !  Anstellmechaui^iuuä  der  betr.  Hilfsmaschine 
ilellTenichtUDgen,  Blockkantvorrlchtnngen  nsw.)  |  mechanisch  gekuppelt  wurde.  Die  hierdureb 
verlangt  hin  und  her  gehende  Bewegrnn^en,  die  bedingten  Wondetretriebe,  Einriickknpiiehuifren 
aum  Teil,  wie  beispielsweise  an  den  Wippen,  •  and  Voi^elegedetalis  machen  jedoch  dieses 
in  Bnichtetten  einer  Selrande  anafeflibTt  werden  |  System  sehr  aebwsrflUllg  nnd  fanben  vielAch  an 


mtissen.    Der  Arbeitsperiode  folgt  alsdann  eine  völligen  liißerfulgen  geführt.    Zum  mindesteu 

mehr  eder  weniger  lange  Pause,  Jedoch  ist  es  |  halten  solche  Antriebe  dort  rersagt,  wo  es  sieh, 

erforderlich,  d;iß  die  während  des  Arbeitens  in  wie  bei  den  Datliwippen  und  Hebctischen,  nm 

Bewegung  betindlichen  Massen  unmittelbar  nach  außerordentlich  kurzzeitige  Hubbewegnngen  han- 

Beendignng  des  Hubes  zur  Ruhe  kommen.    Die  delt.    Man  denkt  unwillkürlich,  wenn  man  an 

Lösung  dieser  Aufgabe  bei  Verwendung  von  die  Lösung  dieser  Aufgabe  herantritt,  an  die 

elektriiicliem  Antrieb  erfolerte  vielfach  so,  daß  Verwendung  von  Hubmagneten,  dip,  nntcr  Strom 

das  Triebwerk  eines  kontinuierlich  nach  einer  j  gesetzt,  einen  Eisenkern  und  das  mit  ihm  ge- 
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kuppelte  Gestänge  anziehen.  Die  Verwendung 
eines  solchen  Magneten  vorausgesetzt,  wnrde 
sich  die  Disposition  des  elektrischen  Antriebs 
von  dem  jetzigen  EJetrieb  mit  Dampf  oder 
hydraulischem  Zylinder  nicht  nennenswert  unter- 
scheiden. Sicherlich  wnrde  diese  Anordnung 
mit  Hubmagneten  den  Anstellmechanismus  wie 
auch  den  Betrieb  sehr  einfach  gestalten,  jedoch 
scheitert  deren  Ausführung  g^rundsätzlich  an  den 
Schwierigkeiten,  welche  sich  dem  Bau  von  Hub- 
magneten solch  großer  Leistungen  entgegen- 
stellen. Selbst  hei  den  kleinsten  Wippen  betrögt 
die  benötigte  Zugkraft  immerliin  500  bis  700  kg 


Anders  ist  es  mit  der  rotierenden  Bewegung 
eines  Ankers  in  einem  Magnetfeld.  Der  Elektro- 
motor, besonders  derjenige  neuer  KonstmktioD, 
hat  bekanntlich  einen  sehr  hohen  Wirkungsgrad 
und  vermag  bei  geeigneter  Schaltung  und 
Wickelung  eine  Zugkraft  zu  erzeugen,  die  ge- 
rade beim  Anhub  sehr  steigerungsffthig  ist  und 
somit  den  Arbeitsbedingungen  der  kurzzeitigen 
Hnbbewegung  am  besten  sich  anpaßt.  Die  Hub- 
höhe selbst  kann  nach  Belieben  groß  bemessen 
werden,  ohne  daß  die  Anzugskraft  hierdurch 
beeinflußt  wird.  Allerdings  ist  es  hierbei  nötig, 
einen  Zwischenmecbanismus  einzuschalten,  der 


Abbildung  3.   Elektrisch  betriebene  Dachwippe. 


bei  Hubhöhen  von  1000  bis  700  mm;  die  Leistnn-  1 
gen  für  größere  Ausführungen  und  insbesondere  bei 
schwereren  Hebetischen  sind  entsprechend  höher 
zu  bemessen.  Demgegenüber  ist  daran  zu  erinnern, 
daß  rationell  arbeitende  Hubmagnete  schon  für 
Leistungen  von  fJOO  bis  H0(»  kg  cm  außerordentlich 
voluminös  ausfallen  und  die  bisher  grüßten  Aus- 
führungen bilden.  Magnete  für  größere  Zugkräfte 
lassen  sich  nur  für  ganz  geringen  Hub  mit  Vor- 
teil verwenden ;  die  Srliwierigkeiten  wachsen 
mit  der  Vergrößernng  des  Hubes.* 

*  Neaerdinga  werden  für  derartige  hin  und  her 
gehende  Bewegungen  die  soi^enuDuten  Wanderfeld- 
motoren vorgeschlafen.  Ausreichendes  Versurhsmaterial 
liegt  hierüber  bis  jetzt  nicht  vor.  Ks  wird  gelegent- 
lich später  darüber  berichtet  werden.  I 


die  rotierende  Bewegung  in  eine  hin  und  her 
gehende  umsetzt,  und  lediglich  von  der  richtigen 
Durchbildung  von  Motorsteuerung  und  Triebwerk 
hängt  der  Erfolg  oder  Mißerfolg  dieses  Systems 
ab.  Die  notwendige  Einfachheit  im  Triebwerk, 
ebenso  wie  die  erwähnte  Steuerf&higkeit  läßt 
sich  jedoch  in  vollkommener  Weise  nur  beim 
umkehrbaren,  elektrischen  Einzelantrieb  er- 
reichen unter  Vermeidung  größerer  Übersetzun- 
gen und  unter  Umgehung  aller  Wendegetriebe. 

Die  in  Abbildung  1  und  2  wiedergegebene 
elektrisch  betriebene  Dachwippe,  eine  Ausfüh- 
rung der  Benrather  Maschinenfabrik, 
AktiengeseUschaft,  Benrath,  ist  auf  Grund  der 
vorstehenden  Erörterungen  durchgebildet,  und  es 
sei   vorausgeschickt,    daß   der  mehrmonatige 
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Dauerbetrieb  die  Braachbarkeit  dieses  Systems 
einwandafrei  bawleMii  hat,  lO  daft  da«  all- 
gemeine Einfährong  für  ihnltehe  Binrielitttiigan 

«nnöglicht  ist. 

Die  beiden  WippeDschienen  (siehe  AbbU- 
dunj!:  1),  welche  die  ZaogenkatKen  vor  und 
hinter  der  Waiae  anfhehmen,  sind  an  Winkel- 
hebeln aufgehängt,  die  ihrerseits  auf  dnrch- 
sehendan  Trige»  Aber  d«r  WaliaaRtrafi«  gtf 
lagert  aind.  Dleaalbe  T^igariEanalndttiMi  niiimt 


angebrachte  Cregengewicbuausgleicb  ist  für  der- 
artig« Antriebe  weeanfUeh,  da  aledana  dto  Ho<- 

toren  lediglich  BeschletmigUDgi-  QBd  B6lbugt> 
arbeit  zu  leisten  haben. 

Der  eigentUeha  Antrieb  beetebt  bei  der  in 
Abbildung  1  und  2  dargestellten  Wippe  ans 
zwei  umkehrbaren  Hanptstrommotoren,  die  unter 
VermitUnng  eines  gemeinsamen  Schneckengetrie- 
ben avf  einen  Knrbeltrieb  arbeiteii.  IN«  Wahl 
a  Weier   Xo  toren  gestattet  bekanntlich  beim 


AbbUdvag  4.  Blektiiidi  beinebener  Hebetisob. 


auch  den  elektrischen  Antrieb  nebst  Triebwerk 
und  Bremsvorrichtung  auf,  so  daß  die  Ver- 
bindungsgestAnge  swiacben  Triebwerk  und  den 
Wippenbebeln  kurz  ausfallen.  Die  Aufstellung 
der  Motoren  oberhalb  der  WalzeastAoder  bietet 
keinerlei  Sebwierigkeiten,  da  die  Wartnag  dieser 
Motoren,  die  staul)-  und  wasserdicht  fcekaiiselt 
sind,  äußerst  geringe  Ansprüche  stellt.  Ander- 
aeita  idisflt  die  nnmittelbare  Kuppelung  zwischen 
Antrieb  and  Wippe  den  Vorteil,  daß  die  be- 
wegten Hassen  anf  das  kleinstnirig-liche  Maß 
reduziert  werden,  und  daß  das  Drebmomeat  on- 
mittelbar  angreift.   Der  an  den  Wippenbebeln 


I  Gleicbstromsystem  die  Anwendung  einer  Spai-- 
i  Schaltung,  die  ein  besonders  großes  Anzngs- 
I  moment  i«wohl  wie  aneb  eine  wirtschaftliche 
i  Energieausnutznog  bietet.  Im  vorliegenden  Falle 
wurde  für  den  elektrischen  Antrieb  noch  eine 
▼oUe  Beaer^e  Terlangt,  lO  da0  die  Verwendung 
zweier  Motoren  geboten  war.    Der  zugehörige 
Steaerapparat  wurde  dann  so  ausgebildet,  daß 
jeder  einzelne  Motor  dareh  einen  dnladien  Aus- 
schalter   von   der   Stromznleitung  abgetrennt 
werden    kann,   ohne    daß    sonst  irgendwelche 
Änderungen    in   der  ::SchaltuDg  vorgenommen 
werden,    BIngebeod»  Danerbelaatongaa  haben 
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gezeigt,  daß  jeder  Hotor  imettude  i«t,  die  | 
Wippe  za  betttigeo,  so  daß  also  beim  Defekt- 
werden des  einen  Motore  dessen  Kuppelung  mit 
dem  Triebwerk  gelöst  und  der  defekte  Anker 
eventnell  ansgewechselt  werden  kann.  Handelt 
es  sich  um  einen  Feldspalendefekt  oder  nm  ein 
Versagen  der  ätromabnabme,  so  kann  der  Anker 
unter  Umetliideii  aofekippelt  Ueiben.  Ee  ist  | 
also  in  jedem  Falle  der  Fordernng  Rechnung 
getragen,  daß  rasche  Seibethilfe  ermöglicht  wird. 

Die  VerbindiiBg  des  Kvrbettridtweiln  Bit 
den  Wippenhebeln  geschieht  durch  nachstellbare 
Zog-Btangen,  undzwarin  symmetrischer  Anordnung  i 
zu  beiden  Seiten,  so  daß  die  Beanspruchaugen 
günstig  verteilt  werden.  Die  Ausbildung  der 
Wippenhebel  nud  deren  Lager  ebenso  wie  die 
Sichemag  der  iiogengewichte  erfolgt  in  der 
WdierifSB  ttbUehfln  Weise.  Dts  gletehe  gilt 
von  der  Dorchbildimg  der  Lanftduenen  vad  der 
Zaagenkatsen. 

Bemerlcenswert  itt  nech  die  Attordsug  der 
Bremsvorrichtung,  die  als  Fallgewicbtsbremse 
ausgeführt  ist.    Das  von  einem  Magneten  be-  ' 
tätigte  Fallgewicht  wirkt  auf  ein  Bremsband,  i 
dessen  Scheibe  als  Kuppelung  dient.  Die  Brems-  | 
Vorrichtung  He]b*>r  ist  mit  den  beiden  Motoren 
auf  einem  guüeiaeraen  fiahmen  montiert,  der 
ffleicliieitig  den  üntersats  fBr  das  Sehneelten- 
y(,^^p]r^p    nnr^    den    Knrbeltrieh   bildet.     Das  | 
Scbueckeavorgelege  ist  mit  besonderer  Sorgfalt 
anegefllhrC.   Die  Schnecke  ist  aas  Speziatstabl,  | 
da.s  Schneckenrad  aus  Phosphorbrnnze  mit  Stahl- 
gußnabe angefertigt.     Die  Scbneckenwelle  hat  . 
Bingadniening  und  Kugellager.    Das  ganse  | 
Getriebe  Haft  in  einem  Olbade  in  geschlossenem,  | 
gaBeisemem  Gehftnse. 

Die  Abbildung  3  gibt  die  (jesaiutauurdnnng 
der  Toretrafie  mit  Wippe  and  Stenerbühne 
wieder;  auf  letzterer  hat  neben  den  Konlrollern 
für  RoUgaoge  und  Schlepper  auch  der  Stener- 
apparat  fttr  die  Wippe  Plate  gefunden,  so  dafl 
der  Steuerjnnge  den  Arbeitsplatz  sowohl  vor 
der  Walze  wie  auch  hinter  der  Walze  bequem 
n  fbeneben  vermag.   Die  Haadhabimg  dieser 


Stenerang  ist  ebenso  einfkch,  wie  sie  der  Dampf- 
and hydraulische  Betrieb  ermöglicht.  Eine  all- 
!*eitig-e  Bleehahdeckung  des  KnntrollerB  schützt 
den  äteuerjuugen  vur  einer  zatiUligeu  oder  will- 
kürlichen Berührung  mit  stremAhrenden  Teilen 
und  verhindert  wirksam  etwaipe  «rli?ldliche 
Stanbablagerungen  auf  den  Koutaktwalzeu,  deren 
Lebenadaner  weeentlieb  gewinnt.  Aneb  bei  der 
Durchbildung'  dieses  Stenerapparats  ist  die 
Forderung  maßgeblich  gewesen,  daß  aohnelle 
SelbstbiUiB  selbst  dnreh  nngesehnit»  Wirter 
leicht  ermöglicht  sein  muß.  Der  elektrische 
Teil  der  Anlage  wurde  von  der  Allgemeinen  Elek- 
trizitftts- Gesellschaft  und  Union -Elektrizitäts- 
Gesellschaft,  Berlin,  geliefert. 

Die  Anwendung  der  besprochenen  Einrich- 
tung entfernt  nunmehr  auch  diejenigen  Dampf- 
nad  bydraolisebea  Betrlel>e  aaf  der  StraBe,  fflr 
welche  eine  branchhare  Lösnnp  mit  elektrischer 
Kraftübertragung  bisher  mit  nur  wenig  Erfolg 
msacbt  wurde.  Je  nmflMsaider  die  Ver- 
wendung des  elektrischen  Antriebs  auf  der 
Walzenstraße  zur  Durchführung  gelangte,  um 
so  störender  wurden  diese  wenigen  Dampfbilfs- 
mascbiaea,  welche  die  Einheitlichkeit  der  Energie- 
versorgting  in  Frage  stellten  und  diese  selbst 
UDÜbersichtlicb  und  unwirtschaftlich  gestalten 
maflten» 

In  Abbildung  4  ist  ein  elektrisch  betriebener 
Uebetisch  dargestellt,  dessen  Anstellvorrichtung 
Ibnlicb  wie  eben  beeclirieben  ebne  jede  media» 
nische  Hilfsvorrichtung  fFriktionsknpjit  lui  g  oder 
dergleichen)  rein  elektrisch  gesteuert  wird.  Der 
Antrieb  erfolgt  darcb  einen  Drebstromnotor  ge- 
ringer Tonrenzahl;  eine  elektrisch  bet&tigte 
Fallgewifhf sbremse  ist  auch  hier  vorgesehen. 
Einzelheiten  bietet  die  Zeicbnung.  Es  ist  be- 
achtenswert, in  welch  kurz  er  Zeit  nach  er- 
folgter Anregnng  es  der  Elektrotechnik  gelungen 
ist,  für  die  vorstehend  wiedergegebenen  Ein- 
riditaagea  mit  ihren  sebwierlgen  Arbeltebedin- 
gungen erfolgreiche  Löstingon  zn  birtrn,  r^ic  in 
vollkommener  Weise  alle  Vorteile  der  elek- 
trisdien  Kraflttbertragaag  znr  Geltang  bringen. 


Die  DttmpffcurbUieii  der  AUgemeineii  fiiektrmifits-Gesellsehaft 

Von  0.  LMOhe,  Berlin. 


Wie  seineneit  die  Bergbaa-  and  Htttten- 

betriebe  bei  Einführung  des  elektrischen  Einzel- 
antriebes  bahnbrechend  vorangingen,  so  sind  es 
auch  heute  wieder  Bergbau  und  Hflttenwerke, 
welche  dem  neaen  Krafterzenger,  der  Turbo- 
d3rnamo,  in  den  eigenen  Betrieben  ein  weites 
Arbeitsfeld  bieten.    Hierbei  mag  das  zeitliche 


I  ZasammenfUlen  der  MarktfMiigkeit  der  Dampf- 
turbinen und  Turbüdyniiniof.  mit  einem  allgemeinen 
Aufschwung  der  Industrie  mitsprechen;  aber  noch 
ein  anderer  Omnd  kommt  als  ansschlaggebend 

j  hinzu,  nämlich  das  jetzt  vorliegende  Ergebnis 
der   ansgedehnten    erfolgreichen   Versuche  der 
;  letzten  Jahre  mit  dem  elektrischen  Antrieb  großer 
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Arbeitsmaschinen.  Cber  den  Antrieb  elektrisch 
betriebener  nnterirdiacher  Wasserbaltangen  wurde 
da»  erste  Mal  im  Dezember  1898  berichtet.* 
Walzenstraßen  für  verschiedene  Verwendungs- 
zwecke waren  bereit«  im  Jahre  1897  im  Betrieb** 
nnd  die  Verhältnisse  zwischen  .Arbeitsleistung  des 
Motors  nnd  .Arbeitsleistung  des  Schwongrades 
schon  damals  geklärt.  Die  erste  elektrisch  be- 
triebene Hanptschacht-Fnrderniaschine  der  Welt 
kam  im  .Tahre  1902  auf  Zeche  Preußen  II  der 
Harpener  Bergbau-Aktiengesellschaft  in  Betrieb 
nnd  mnft  wpit  dieser  Zeit  ohne  Anstand.  Eine 


besten.  Diese  Gründe  erklären,  daß  für  alle 
Kraftanlagen,  welche  heute  projektiert  werden, 
die  Dampfturbinen  und  Turbodynamos  im  Vorder- 
grunde stehen. 

Die  Hanptbedingung,  welche  die  Turbine  an 
ihre  Arbeitsmaschine  stellt,  die  hohe  Tourenzahl, 
liegt  für  die  Dynamo  sehr  bequem.  Die  Ver- 
schmelzung von  Turbine  und  Dynamo  zu  einem 
einheitlichen  Ganzen  ist  nicht  schwierig  und 
bietet  sowohl  für  den  Abnehmer  wie  für  den 
Fabrikanten  einen  großen  Fortschritt.  Die  An- 
forderungen ,  welche  die  Turbine  an  die  Kon- 


Abbildung  1. 


große  Anzahl  von  elektrisch  betriebenen  Arbeits- 
maschinen der  genannten  Art  sind  inzwischen 
in  Dauerbetrieb  gekommen,  und  es  hat  den 
Anschein,  als  ob  für  die  Durchführung  der  Zen- 
tralisierung der  Kraftanlagen  alles  vorbereitet 
ist  und  man  nur  noch  auf  den  geeigneten  Kraft- 
erzeuger gewartet  hat.  Die  Hauptanforderung, 
welche  die  Berg-  und  Hüttenbetriebe  aber  an 
diese  stellen  müssen,  ist  beste  Wirtschaftlichkeit, 
d.  h.  bei  möglichst  kleinem  Anlagekapital  geringste 
Unterhaltungskosten  und  vor  allen  Dingen  voll- 
kommene Betriebssicherheit;  diesen  Anforde- 
rungen entspricht  die  Turbodynamo  weitaus  am 

•  „Zeitschrift  d.  V.  d.  I."  Nr.  49  vom  3.  Dez.  1898. 
••  Zeitachrift  „Stahl  und  EUen"  1899  Heft  19. 


densationsanlage  stellt,  sind  dagegen  größer  als 
bei  der  Dampfmaschine,  wenigstens  insofern,  als 
die  Turbine  in  der  Lage  ist,  von  einem  besseren 
Vakaom  Nutzen  zu  ziehen.  Dies  ist  der  Grund, 
weshalb  die  A.  E.-G.  gleichzeitig  mit  dem  Bau 
der  Turbodynamos  auch  den  der  Kondensations- 
anlagen in  Angriff  genommen  hat. 
I  Abbildung  1  stellt  eine  Turbodynamo  von 
über  1000  P.S.,  betriebsfertig  zusammengebaut 
im  Kran  hängend  während  des  Transports  von 
der  Montagewerkstätte  nach  dem  Prüffelde  dar. 
Das  Bild  zeigt  an  jeder  Seite  der  Grundplatte 
ein  Turbinengehiiuse  und  läßt  so  erkennen,  daß 
die  Turbine  in  mehrstuüger  Bauart  ausgeführt 
ist.  Das  Arbeitsgebiet  der  Gesellschaft  erstreckt 
sich  zurzeit  auf  Größen  von  2  KW.  bis  hinauf 


I 
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znr  6000  KW.-Einheit,  also  von  3  bis  nahezu 
10000  P.S.  Bei  diesem  enormen  Unterschiede 
in  der  Leistung  ist  die  Bauart  zweckmftßigerweise 
nicht  völlig  die  gleiche,  sondern  sie  entspricht 
dem  bei  den  verschiedenen  Leistungen  erforder- 
lichen Wirkungsgrade  oder  Dampfverbranch.  In 
Abbildung  2,  'A  und  4  werden  verschiedene  An- 
ordnungen einer  100  KW. -Turbine  vorgeführt, 
und  zwar  zeigt  Abbildung  2  die  Turbine  mit 


so  mußte  man,  um  dem  aus  Diiseu  austretenden 
Dampfstrahl  seine  Geschwindigkeit  zu  entziehen, 
das  Kad  mit  nahezu  doppeltem  Durchmesser  aus- 
fähren. Dies  ist  einmal  aus  konstruktiven  Grün- 
den mit  Rücksichtnahme  auf  die  kleine  Dynamo 
kaum  durchfährbar,  anderseits  wftre  der  Wirkungs- 
grad der  Turbine  bei  dieser  kleinen  Leistung 
auch  wegen  des  Einflusses,  welchen  die  Rad- 
reibung nimmt,  ungenügend. 


Abbildung  5. 


nur  einem  Gehäuse,  d.  h.  einstufig,  .Abbildung  3 
mit  vier  Dampfkammern  oder  Druckstnfen,  Ab- 
bildung 4  mit  zwei  Drnckstufen.  In  Abbild.  2 
hat  das  Tnrbinenrad  einen  Doppelkrnnz  von 
Schaufeln,  d.  h.  in  der  äblicheu  .Ausdrucksweise 
zwei  Radkränze  oder  zwei  Räder,  während  in 
.Abbildung  3  in  jeder  Dampfkammer  nur  ein 
Einzelrad  läuft.  .Abbildung  4  gibt  eine  Ver- 
bindung der  Konstruktionen  in  Abbild.  2  und  3 ; 
es  sind  mehrere  Dampfkammern  angewendet  und 
in  jeder  dieser  Stufen  laufen  je  zwei  Radkränze. 

Wollte  man  in  Abbildung  2  bei  der  ein- 
stufigen Turbine  ein  einfaches  Rad  verwenden, 


Will  man  unter  Umgehung  der  Bauart  mit 
doppeltem  Raddnrchmesser  doch  Räder  mit  nur 
einfachem  Radkranz  anwenden,  so  wfirde  sich 
die  Bauart  mit  vier  Drnckstufen  mit  je  einem 
Rade  ergeben  (siehe  Abbildung  4).  Diese  Er- 
wägung kommt  insbesondere  bei  größeren  Tur- 
binen zur  Geltung. 

Die  Baulänge  der  Turbine  ist  außerordent- 
lich gering  und  zeigte  schon  Abbildung  1  den 
steifen  und  gedrungenen  Aufbau,  besonders  in- 
folge der  engen  Verbindung  mit  der  Dynamo. 
Abbildung  5  gibt  ein  Bild  der  in  Abbildung  2 
skizzierten   Anordnung   für   die  Leistung  von 
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75  KW.  AbbildQDg  6  zeigt  eine  Dynamo,  ans- 
geföhrt  nach  den  Grands&tzen  Aer  Abbildang  4 ; 
während  bei  Abbildang  1  nnd  6  an  jede  Seite 
des  Aggregat«  eine  einstufige  Turbine  mit  nur 
je  einem  Rade  tritt,  ist  in  Abbildung  12  an  jeder 
Seite  ein  Doppelgehftuse  mit  je  zwei  Druckstufen 
nach  Abbildang  3  angebaut. 

Die  für  die  Schaufelrader  selbst  noch  zu- 
lässige Geschwindigkeit  liegt  außerordentlich 
hoch,  viel  höher,  als  mit  Käcksichtnahme  auf 
den  ganzen  Aufbau  des  Aggregats  und  auf  die 


I       Der  Aufbau  der  Maschinen  ist  bis  zu  Größen 
I  von  2000  P.  S.  der  gleiche :  zwei  Lager  sind 
durch  einen  steifen  Rahmen  vereinigt,  an  einem 
oder  an  beiden  Enden  sind  die  Arbeitsflächen 
zum  Ansetzen  der  Turbinengehäuse  vorgesehen. 
In  der  Mitte  wird  auf  den  Rahmen  das  Gehäuse 
I  der  Dynamo  aufgebaut.     Die  Verwendung  von 
'  nur  zwei  Lagern  für  die  ganze  Turbod^'namo 
bietet    den    großen    Vorteil,    daß    alle  Be- 
anspruchungen durch  die  beiden  Lager  und  den 
steifen  Rahmen  aufgenommen  werden,  ohne  daß 


Abbildang  6. 


Tourenzahl  der  heutigen  Arbeitsmaschinen  er-  das  Fundament  irgendweiche  anderen  als  reine 

forderlich  ist.    Jedenfalls  aber  ist  die  Turbine,  Gewichtsbeansprnchnngen  erfährt.    Es  ist  hier- 

da  sie  nicht  an  die  volle  Beaufschlagung  der  durch  die  Möglichkeit  geboten,  die  Maschine 

Räder  gebunden  ist,  in  der  Lage,  auch  schon  auf  einen  Holzrahmen  zu  stellen,  sie  auf  Ge- 

in  der  ersten  Stufe  mit  der  vollen  ümfangs-  wölbe  oder  Eisenkonstruktionen  aufzubauen,  ohne 

geschwindigkeit  zu  arbeiten  und  so  dem  Dampf  daß  Fandamentanker  hierfür  erforderlich  sind, 

auf  dem  kürzesten  Wege  seine  Energie  zu  ent-  Der  Dampf  strömt  vom  Kessel  aus  nach  einer 

ziehen.    Die    Beaufschlagung   ist   a.\ial    oder  Verteilnngskammer  und  von  hier  durch  Einzel- 

tangential,  ohne  daß  das  .Außere  der  Turbine  röhren  nach  den  Düsen  oder  nach  Gruppen  von 

hiervon  beeinflußt  wird.    Die  Sicherheitsgrade,  Düsen.    Abbildung  7  zeigt  diese  Verteilungs- 

mit  denen  bei  den  Konstruktionen  der  Räder  kammer,  jedoch  ohne  die  erwähnten  Verbindnngs- 

gearbeitet  wird,  liegen  erheblich  höher,  als  sie  röhrchen  nach  den  Düsen  hin.    Das  Bild  wurde 

bei  den  am  stärksten  beanspruchten  Teilen  der  bei  teilweise  geöffnetem  Dampfanstritt  bezw. 
Kolbenmaschinen  üblich  sind;  trotz  des  in  der  <  Durchtritt  zu  den  Düsen  aufgenommen.  Fünf 

Turbine  fehlenden  Druckwechsels  sind  fast  durch-  Düsen  sind  geöffnet,  die  übrigen  sind  durch  ein 
gehende  zehnfache  Sicherheiten  angewendet.       |  Stahlband  abgeschlossen,    welches   von  innen 
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AbbililoDg  7. 

geg^en  den  Mantel  der  Dampfkammer  dnrcb  den 
Dampf  angelegt  wird.  Dnrcli  das  Drehen  einer 
in  der  Kammer  liegenden  Scheibe  nnd  durch 
ein  Aufwickeln  des  Stahlbandes  auf  diese  wird 
das  Band  von  der  Wandung  der  Dampfkanimer 
mehr  nnd  mehr  abgezogen,  gibt  nlso  immer 
mehr  Düsen  für  den  Dampfdiuchtritt 
frei.  Bei  einem  Nachlassen  des  Ban- 
des werden  die  Düsen  in  derselben 
Weise  geschlossen,  .\bbildung  H 
zeigt  da»  Stahlband.  Die  Arbeit, 
welche  der  Regulator  zu  leisten  hat, 
ist  demnach  lediglich  ein  Verdrehen 
dieser  Scheibe  nnd  so  gering,  daß 
es  nicht  erforderlich  ist,  einen  Kraft- 
träger ZQ  benutzen,  sondern  der  Ke- 
gnlator  kann  unmittelbar  arbeiten 
und  erfüllt  alle  .Anforderungen,  welche 
an  die  Regulatoren  von  Dampfmaschi- 
nen gestellt  werden.  Der  Touren- 
abfall von  Leerlauf  auf  Vollast  be- 
trügt wie  üblich  4  bis  h  */*•  r)^'' 
Regulator  selbst  ist  hierbei  als  Peudel- 
und  Feder-Regulator  ausgebildet  und 
nur  die  konstruktive  Durchbildung 
unterscheidet  ihn  von  den  üblichen 
Regulatoren. 


Die  Lager  der  Turbinen 
sind  durchweg  mit  Weißmetall- 
ausguß hergestellt  und  werden 
von  einer  direkt  gekuppelten 
ölpnmpe  mit  Preßöl  versorgt. 
Bei  den  größeren  Ansführnngfen 
werden  die  Lagerschalen  außer- 
dem mit  Wasser  gekühlt,  bei 
den  kleineren  Ausführung^en 
genügt  es,  dem  öl  die  Wllrme 
in  einem  Sammelbehälter  durch 
eingelegte  Kühlschlangen  zu 
entziehen. 

Der  Bau  der  Dynamos  für 
direkten  Antrieb  durch  Dampf- 
turbinen verlangte  nicht  we- 
niger Erfahrung  als  der  Bau 
der  Turbinen  selbst.  Schein 
der  rotierende  Teil  der  Gleich« 
strommaschinon  ist  ein  anderer 
W  als  der  der  älteren  Gleichstrom- 

W  dynamos  nnd  der  rotierende 

'  Teil  der  Drehstrommaschinen 

hat  mit  den  früheren  Dreh- 
Btromdynamos  nichts  mehr  ge- 
mein. Das  Charakteristische  an 
der  Maschine  ist,  daß  die  Tur- 
binenwolle  selbst  zum  Anker 
ausgebildet  ist.  Nach  dem  Ein- 
legen der  Spulen  in  den  mas- 
siven Körper  werden  diese  durch 
maschinell  übergelegte  Stahl- 
bandagen oder  durch  Bronze- 
kappen gehalten.  In  einer  Balanciervorrichtung^ 
werden  die  Ankor  auf  volle  Gewichtsgleichbeit 
geprüft.   Der  Anker  ruht  hier  in  Lagern,  welche 
auf  Kätigen  von  Kugeln  stehen  und  gegen  seitliche 
Bewegungen  nur  durch  Federn  gehalten  sind. 
Der  Anker  wird  in  Rotation  gebracht  und  darf 


Abbilrlung  8. 
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Abbildung  9. 


auch  bei  dem  Durchgang^  durch 
die  kritischen  Tonrenzahlen  ein 
Ausschlagen  oder  Vibrieren  die- 
ser Lager  nicht  eintreten. 

Die  Bauart  der  Gehäuse 
zeigt  nur  wenig  Neues.  Diese 
sind  doppelwandig  uusgeffihrt, 
um  die  entstehende  Wärme 
dauernd  dnrch  Wasser  abzu- 
führen und  um  nur  geringe 
Anforderungen  an  eine  Kühlung 
durch  Ventilation  zu  stellen, 
weil  mit  dieser  ein  (lerftusch 
unvermeidlich  verbunden  ist. 
Auf  die  Geräuschlosigkeit  ist 
jedoch  gerade  bei  dem  Helrieb 
von  Turbinen  und  Turbodyna- 
mo8  der  größte  Wert  zu  legen, 
da  bei  dem  Zusammendrängen 
großer  Einheiten  anf  einen  so 
geringen  Raum  sonst  Unzn- 
trägliohkeiten  unvermeidlich 
wären.  Abbildung  zeigt  das 
Prüffeld  der  Tnrbinenfabrik. 
Von  dem  Vorteil  geringster 
Anforderungen  an  Fundament 
and  Montage  wird  weitest- 
gehend Gebranch  gemacht.  Alle 
Tnrbodynamos  werden  vor  dem 
Versand  geprobt  und  die  Dampf- 
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verbraaehs-GMrRDtieBahlen  gepräft.  Di*  Noimal- 
aafstellnng  ist  derart,  daß  die  Turbine  nur  aaf 
Gewölbe  zn  stehen  kommt,  unter  wekhem  die 
Kondenaationsanlage  Platz  findet.  Im  PriilYeld 
wurde  meihr  der  Charakter  einer  zentraleD  Kon- 
densation  gewahrt,  da  di«'  gleiche  Anlage,  anßer 
w&hrend  der  Vornahme  von  Dampfproben,  ftir 
naliMre  TorbinaD  logleieh  dienen  maß.  Die 

liXH.1  K  W.-OaadjD«a«. 


1000  KW..Iu-bo- 


AbbUdflBf  18. 

normale  AnordBung,  welche  eine  Oberfllehen- 

kondensation  vorstellt,  IhI  in  Ahbildung  lu 
wiedergegeben,  wo  anter  dem  KondenKator  die 
Lnftpampe  nnd  mit  dieser  direkt  gekappek  die 
Kondensat  pumpe  angeordnet  ist. 

Abbildnng  1 1  zeigt  die  gleichfalls  im  Prüf- 
feld angeordnete  Keaselspeisepouipe,  welche  vom 
eattent  gelegenen  Helsentaad  aia  durch  Fem- 


dieeelben  Überhitznngsgnfle  wie  hei  den  Dampf- 

maichinen  mit  größter  Sicherhefl  nllaeig.  Die 
Frage,  ob  eine  höhere  Überhitznng  wirtschaft- 
lich vorteilhaft  ist,  dürfte  eine  besondere  Be- 
handlang erfordern,  onabhiagtg  davea,  ob  Del■p^ 
maschinen  oder  Turbinen  angewendet  werden. 
Andere  liegt  der  Fall  bezäglich  der  Konden- 
sationaanlage  oad  de*  Vaknamo,  wo  ein  eni> 
schiedener  Vorzug-  der  Tnrhiiien  gegenüber  den 
Dampfmaschiaen  bei  beeserem  Valioam  beeteht. 
Hiennlt  Im  KueaineBhaiv  ttehen  die  Beetre* 
bnngen,  welche  aof  den  Gebiet  der  Abdampf 
torbinen  hinzielen. 

Von  dem  Platzbedarf  der  A.  E.-O.-Tnrbo- 
dynamos  gibt  Abbildung  13  ein  Bild.  Eine 
1000  KW. -Turbine  ist  hier  verglichen  mit  einer 
Uasmascliiue  der  gleichen  Leistung  und  zeigt 
«ieh  hierbei  ein  Untenehied  tob  belnehe  1  n  10. 
Abbildung  14  zeigt  den  Grundriß  einer  Oaa- 
dyoamo-Amlage  im  Vergleich  mit  dem  einer 
Torbodynamo-Anlage.  Die  Ldatang  beider  be> 
trägt  15  000  elektr.  Pferdestarken.  Ansdrücklich 
lei  hervorgehoben,  daß  fiir  die  Ansfübrbarlteit 
der  Oasmascbinenanlage  in  der  vorgelegten  Form 
keine  Verantwortong  ftberaemaien  werden  kann. 
Der  Platz  dürfte  zn  knapp  gewählt  sein.  Es 
ist  nicht  in  Kücksicht  gezogen,  daß  für  üas- 
masehinen  dleeer  Einheitmi  ^e  große  Reaerve 
nötig  ist.  Außerdem  Iftßt  das  Bild  kaum  ge- 
nügend erkennen,  welche  Zahl  von  Bedienangs- 
peraeial  erfiMrderiieh  ist,  da  erUdunugsgenilfi 
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Abbildung  14. 


schaltnng  elektrisch  angeliissen  und  abgestellt 
wird.  Wie  geringe  Anforderungen  die  Turbinen 
an  die  Fundamente  stellen,  zeigt  Abbildung  13, 
wo  eine  Turbodynamo  auf  einem  leichten  Eisen- 
geräst  über  der  Oberflftchenkondensation  :<iif- 
gestellt  ist.  Diese  Turbodynanio  ist  uuf  der 
dieqjlhiigen  Ausstellung  in  Düsseldorf  im  Bebieb 
und  ist  selbst  oben  auf  dem  Geriisf  nif-ht  wahr- 
zunehmen, ob  die  Turbodynamo  mit  der  vollen 
Towensahl  fon  8000  Touren  nnd  d«r  ▼ollen 
Leistung  l;lnft.  oder       si^  srill-.rpht. 

Der  Dampfverbrancb  der  A.  E.-Q.-Turbo- 
dynamoe  ist  dem  der  besten  Dampflnasehinen 
gleich.  Die  Höhe  der  Überhitsnng  findet  in  der 
Torbine  selbst  lunm  eine  Oranne  nnd  es  sind 


fiasmaschinenanlügen    ein    weit    größeres  Be- 
I  diennngspersonal  erfordern  als  Dampfmaschinen- 
I  anlagen,  bei  denen  Ar  das  Aggregat  größerer 
Einheit  schon  drei  bis  vier  Maschinisten  erforder- 
lif'h   sind.    Der  Platzbedarf  ist  danach  nicht 
nur  dor  Ausdruck  fiir  die  erheblich  höheren 
I  Kosten  der  Fundamente,  des  Omnd  nnd  Bodens 
und   des  Gebäudes,   sondern   zugleich   für  die 
I  .'\nfordernngen,  welche  wegen  Übersicht  und 
I  Avftieht  an  die  Betriebsleitong  im  einen  oder 
andern  Falle  zn  stellen  sind.    Gana  abgesehen 
▼on  der  Schlichtheit  und  Kühe  des  Tirbinen- 
betriebes  kommt  dieser  Faktor  insbesondere  bei 
I  großen  .Anlagen  als  wichtiges  Moment  für  den 
j  Betrieb  und  die  Betriebssicherheit  in  Frage. 
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Die  £atstehnng  der  Schlacken  in  hüttenmRnnischen  Prozessen ; 
die  Konstitution  der  Schiaeken,  ihre  industrielle  Verwertung.* 


M.  H.,  ier  Yoratond  lUMrw  6eiell«eh«ft  bftt 

an  mich  die  freandlicLe  Aufforderung  gerirlitet, 
bei  Gelegenheit  der  heutigen  Tagung  der  Deut- 
Bcben  BooMn-GeMlltchaft  im  Anaebtoß  rb  die 

drei  Vorträg'e  der  Tagesordnunf,',  welche  sieb 
bereÜB  mit  dem  Eisen  beschäftigen,  einen  orien- 
tierenden Vortrag  m  iibernehtnen  über  das,  was 
auf  dem  Gebiete  der  Schlackenbildnng  und  -Ver- 
wertung in  nenpri  r  Zeit  heobaditel  und  i^e«chaffen 
worden  ist.  Ich  habe  deshalb  das  Tbeina  ge- 
wählt: Die  Bntetebiing  der  Sehlackeii  in  bfiCteo- 
luAnnisrhen  Prozessen;  die  Konatitution  der 
Schlacken,  ihre  indastrielle  Verwertnng. 

If.  H.,  Schlacken  entstehen  ali  Nebenprodukte 
bei  lletallgewinnangs-  oder  Rafiinations  -  Pro« 
zessen,  die  in  Temperafni  cn  durchgeführt  werden, 
bei  denen  Schmelzflüssigiteit  der  reagierenden 
SnbeUBcen  besteht.  Die  Seblaeke  bann  bierbei 
aus  zwei  verRrbipdenen  nilfjiiripsnrsacbpn  ent- 
stehen: 1.  wenn  die  neben  dem  Metall  oder 
ans  dem  Ifetall  entstehenden  Beaktionsprodnkte 
nicht  gasförmiger  Natur  sind,  2.  wenn  die  ver- 
wendeten Erze  oder  Brennstoffe  Nebenbestand- 
teile enthalten,  die  bei  den  betreffenden  Pro- 
zessen schmeldlQssig  werden.  Als  Beispiel  fär 
die  nacii  der  unter  1  genannten  Eritstehungs- 
ursache  gebildeten  Schlacken  nenne  ich  ans  Eisen- 
gewinunngsprezesseD:  Pnddelsehlacke,  Beseemer- 
seblackc.  ThomusscMackc  nnd  MartiiiofenBchlaeke, 
die  beim  SchrottprozeU  f&Ut;  ferner  Schlacken, 
die  gebildet  werden  bei  der  Ansseheidung  von 
Metallen  dnrcli  reduzierende  Körper,  deren  Saner^ 
Stoff-  (ider  Schwefel  -  Vcibindnneen  nicht  pras- 
färmiger  Natur  sind,  r..  H.  durch  EiHen,  Alu- 
minin»,  SiUiii»  nsw.  Hierher  gehVren:  die 
Niederi?pbla^nrhpit  liri  der  Bleigewinnung,  bei 
welcher  Blei  ans  seiner  Schwefelverbindung  durch 
Eisen  ansgesehieden  wird,  ferner  die  sämtlichen 
von  Dr.  Hans  Goldschmidt  entwickelten 
aluminothennischen  Prozesse,  bei  welchen  die 
verschiedeusteu  Metalle  durch  Aluminium,  im 
wesentllehen  ans  ihren  Saner&toffverbindnngen 
ausgeschieden  werden,  unter  Bildung  von  schmelz- 
flüssiger  Tonerde  als  Schlacke.  Als  Beispiel 
an  9  erwfthne  ieb  die  Tweebmelcnng  der  Gang- 
arten bei  der  (Tewiiinuiig'  vuii  'Mt'trilleii  (Eisen, 
Kupfer,  Blei  usw.)  in  Hochofenbetrieben. 

Die  Schlacken  noter  Nnmmer  1  bestehen 
überwiegend  aus  Metalloxyden,  Sulliden  oder 
Phosphaten ;  die  Schlacken  unter  2  überwiegend 

*  Vortrag,  ««'halten  von  Professor  Hathesins- 
Oharkttenburg  auf  der  HanptrersMonlang  der  Deot- 
scbsn  Bansen  *Q«sei]schaft  sm  18.  Hai  19M  in  Bon. 


!  ans  Silikaten,  die  frei  sind  von  gewinnbaren 

Metnlleri. 

j  Alle  Schlacken  haben  bestimmte  Angaben 
!  in  hflttmimtnniseben  Proseesen  sn  erfüllen;  ain 

sind  1.  Sammelkörper  für  alle  nicht  gasförmigen 
Nebenprodukte  der  Prozesse,  2.  Hilfsmittel  für 
die  wunschgeni&ße  Durchführung  der  chemischen 
Reaktionen.  Ich  gestatte  mir,  zu  der  unter  2  g«* 
!  dachten  .\uf^abe  einige  Beispiele  anzuführen. 
Wenn  in  Hochöfen  Metalle  erschmolzen  wer 
den,  so  findet  die  Redaktion  der  Metalloxyde 
und    das  Scliinelzen   der  Resclücknng  itberhalb 
derjenigen  Zone  des  Ofens  statt,  in  weicher 
die  znr  Verbrennung  des  Heizmaterials  erforder- 
liche Luft  in  den  Ofen  eingeblasen  wird.  Die 
geschmolzenen  Massen   tropfen  durch  die  Ver- 
brennnngszone  hindurch  in  den  tiefer  gelegenen 
Saramelranm  des  Ofens,  die  einzelnen  Hetelt- 
tropfen  durchfallen  hierbei  eine  Zone  des  Ofens, 
in  welcher  gleichzeitig  eine  sehr  hohe  Tempe- 
ratur nnd  eine  oxydierende  Atuosphlre  -verbau- 
\  den  ist.  Sie  tiberziehen  alcb  daher  notwendiger- 
,  weise  mit  einer  Haut  von  Metalloxyden,  die,  wenn 
i  sie  cilialten  bliebe,  dm  Qualität  des  Mctallea 
'  wesentlich  beeinträchtigen  würde.    Die  MetaU- 
I  (nijifen  fallen  nun  aber  nicht  direkt  in  das  im 
i  Uerde  des  Ufens  augesammelte  Metallbad,  son- 
I  dem  sie  werden  von  der  Hflssigen  Schlacke  anf- 
genouiineii,  welche  infolge  ilires  geriiit:eren  spezi- 
'  fischen  Gewichtes  oberhalb  des  Metallbades  sich 
abgeschieden  hat,  nnd  werden  beim  Passieren 
I  dieses  Schlackenbades  gewaschen,  d.  h.  von  ihrer 
'  Oxydulhaut  befreit,  wie  eine  Seifenschicht  von 
der  menschlichen  Hand  sich  ablöst,    die  in 
I  Wasser  getanebt  wird.  Die  von  dem  Sehlaeken* 
;  atifg;cnoinniencn   Metalli.xydc    %vcrdcn  bei 

I  geeigneter  Zusammensetzung  der  Schlacken  so- 
I  fort  an  Vetall  rednaiert  durch  den  in  der 
Schlacke   schwimmenden ,   in   geringem  Grade 
'  auch  in  derselben  löslichen  restierenden  Kohlen- 
stoff der  Beschickung. 

In  einem  andern  Sinne  dienen  die  Schlacken 
als  Hilfsmittel  bei  der  Durclifinnung  des  Hoch- 
Ofenprozesses,  indem  sie  als  Temperatarregula- 
toren  wirksam  sind.  Es  ist  wesentlich  die  Lage 
des  Schnielzimiiktes  der  Sclilacken,  welclie  die 
Temperaturböhe  bestimmt,  die  bei  allen  Hoch- 
ofenprozessen  eingehalten  wird,  nnd  von  der 
Höhe  dieser  Temperatur  hängt  es  hanptsicblicb 
ab,  ob  beispielsweise  beim  Blcierzscinuclzen  nur 
Blei  oder  auch  Eisen  ausgeschieden  wird,  oder 
ob  In  einem  Eisenhochefen  weißes  oder  gnraea 
Eisen  erblaaen  wird. 
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Üie  bcklackeu  dicßeu  endlich  als  Vermittler  Hingaio,  .Sesqui,  Bi,  Tri.  .Abweichend  hi&rvon 
der  Reaktionen,  in  denen  sie  als  LösnngtoiittAl  {  haben  hanptafifihlleh  Äkerman  and  Vogt  Nr 


für  die  niiteiuander  reagierenden  Substanzen 
ftangieren.  Ich  weise  xar  Erläuterojig  hierfUr  au/ 
die  Eatphoapborangr  de«  Eisen«  beim  buiscben 
Bessenierpi o?:eß  hin,  hei  welchem  die  Entphos- 
phornng  erst  dann  lebhaft  in  Ciang  kouut,  wenn 
genägende  SehlMkenmengen  gebildet  worden 
sind,  die  als  Lösungsmittel  dienen  können  für 
den  vor  Beginn  des  Prozesses  in  den  Konverter 
eingeführten  Kalk,  der  die  Aufgabe  hat,  die  sich 
bildende  PhosphorsAure  zu  binden  und  vor  «  iner 
abermaligen  Rf^dnktion  zu  schützen.  Welche  Rolle 
die  Schlacke  hier  als  LiSsongsmittel  spielt,  erhellt 
dnnnw,  dafi  eine  weeentUebe  BeeoblenniirBOir  des 
Prozesses  eintritt,  wenn  vor  Bepinn  des  Pro- 
zesses eine  leicht  schmelxbare,  hoch  kalkhaltige 
VerblndnBf,  %.  B.  Pliior*Kalsiam  (Flußspat)  in 
den  Konverter  eingeführt  wird. 

Ich  gehe  Daamebr  ttber  zar  Besprechung  der 
Konstltntion  der  Seblaeken.  Wir  finden  in 
den  Schlacken  1.  Sulfide, 
2.  Spinelle  (Aluminate, 
Ferrate),  3.  Silikate  und 
4.  Phosphate.   Die  Kon- 
sfitntinn  der  Snlfide  be- 
darf keiner  o&heren  Er- 
Itntemnf ,  diejenige  der 
Spinelle  ist  noch  nicht 
geuttgend  bekannt,  um 
eingehend  erSrtert  wer- 
den zu  können;  wii'  wis- 
sen von  ihnen  im  allge- 
meinen, daß  ihre  Bildung 
eintritt,  wenn  die  Basi- 
zitiit  der  Schlacke  die 
Stufe  des  Singulo-  oder 
Ortho  •  Silikates  über- 
schreitet.   Tonerde  und  Eisetioxyd  treten  unter 
diesen  Umständen  mit  dem  Charakter  einer  Säure 
anf  and  sebliefien  sieb  mit  anderen  M etnOexyden 
oder  Oxydiilen  zn  Verbindungen  znsanunen.  denen 
man  den  Sammelnamen  Spinelle  gegeben  hat. 
Oenaaer  erfoncht  ist  die  Eonstitntion  der  Silikate, 
insbesondere  durch  die  bewundernswerten  Ar- 
beiten von  Äkerman  and  J.  H.  L.  Vogt  in 
Christiania. 

Ich  bitte  die  in  Ihren  Händen  befindliche 
kleine  Tabelle  (siehe  Tabelle  1)  über  Silikate 
freundlichst  zu  betrachten.  Sie  finden  darin  in 
der  ereten  Kolimne  Ahr  die  Jeweiligem  beriion- 
talen  Reihen  da?«  Verhältnis  der  SanerstofiFmoleknle 
zueinander  angegeben,  welebe  in  den  Säure-  und 
Basls^lIoleMlen  gegeneinander  in  Bindung  treten, 
indem  die  SauerstofTnidlektile  der  Basi«  immer 
gleich  1  gedacht  sind.  Den  hiernach  sich  er- 
gebend«! Slnresahlen  entsprechoid  ist  die  Namen- 
wahl  in  der  folgenden  Kolumne  unter  der  Über- 
schrift: „Ältere  metallurgische  Bezeichnungen'', 
gefolgt  unter  Annahme  der  Iudex -Worte:  Sub, 


das  Singulo-Silikat  den  Kamen  Ortho-Silikat  und 
für  das  Bi-Silikat  demjenigen  Meta-Silikat  gewätüt, 
welebe  Namen  Sie  in  der  dritten  Ketnmne  ein* 
getragen  finden.  Ich  vernuife,  daß  ftir  die  Wahl 
dieser  Bezeicbnnnges  der  ältere  Gebrauch  der 
Beseiebnang  annfthemd  entsprechender  Verbin« 
dnngsstufen  bei  der  Phosphorsäure  maßgebend 
gewesen  ist.  Ich  halte  diese  ausführliche  Neben- 
einanderstellnng  der  verschiedenen  Bezeichnungs- 
weisen  ffir  erforderlich,  weil  ich  wei0,  daß  durch 
diese  verschiedene  Xamenerebung  mannigfache 
Verwirrungen  hervorgerufen  werden.  Ich  will 
deshalb  als  Elnsebaltnng  hier  neiA  rtne  dritte 
Bezeichnnngrs weise  erwähnen,  die  man  an  ein- 
zelnen wenigen  Stellen  in  der  lateratur  findet 
nnd  die  gann  iMsonders  hlallg  no  HiBverstlnd' 
nissen  VeranlaBsiinf  tretreben  hat.  E.s  fjibt  cin- 
aelne  Forscher,  die  z.  B.  das  Kalziom  Siugolo* 
oder  Ortbe- Silikat,  Bi-Ealsinm-Siläat  «nd  das 

Tabelle  1.  Silikate. 


VerbUtnl»r 

)l»?tallurgi8ch«  Beseicbrinngen 

ObMflMIStor 
41*  Blsdwagi 

Star«  :  S«M 

Ali«re 

rwM*! 

TtrhlltalM« 

0,66  :  1 

1  :  1 
1,60  :  1 

2  :  l 
8  :  1 

Sub -Silikat 
8ingnlo-8ilil(at 
Sfluni- Silikat 
Bi- Silikat 
Tri -Silikat 



Orthe-SUikat 
MeU-SUikat 

3R0  SiOi 
2R0  SiO» 
4ROS8iOi 

RO  8iO> 
2R0  3$iOt 

HlvO  SSiOt 

4R0  3SiOt 
8R0  88iOt 
•2R0  SSiOi 

EonstitutionS' 
furmeln : 


KieseUänre . 
Mets-äil'ikat 


O  =  Si  =  0 
R<^)Si-0 


Ortho-SUiksl  R^^>i^^^R 

Kalzium- Bi-  oder  Meta-Silikat  Mono-Kalzinm- 
Silikst  nennen,  weil  in  den  betreffenden  Ver- 
bindongen  Jeweilig  9  (Bi)  oder  1  (Mono)  MolekHl 
Kalzium  -  Oxyd  mit  einem  Molel'i!  I\'e8elgilnre 
vereinigt  sind.  Wir  finden  demnach  mit  der  Be- 
Zeichnung  Kaicimn-Bi-Silikat  benannt  das  Meta- 
Silikat, und  mit  der  Bezeichnung  Bi-Kalzinm- 
Sillkat .  das  Ortho  -  Silikat.  Es  ist  begreiflich, 
daß  durch  diese  so  überaus  ähnlichen  Bezeich- 
nungen recht  häufig  Mißverständnisse  hervor- 
gerufen werden,  nnd  es  dürfte  wünschenswert 
erscheinen,  die  Anwendung  der  dritten,  in  der 
Tabelle  nickt  aafigenenuneDen  BeseicbiiiDgaweiae, 
deren  Anhän^rerkreis  meine»  Wissens  nur  sekr 
klein  ist,  möglichst  zu  vermeiden. 

Äkerman  und  Vogt  haben  sieb  anf  den 
Gebrauch  der  beiden  Bezeichnungen  Ortho-  und 
Meta-Silikat  beschränkt,  weil  es  ihnen  bei  vielen 
Honderten  von  Sehmelnvemichen  nur  bd  eisMa 
einzigen  künstlichen,  in  der  Natur  nicht  vor- 
kommenden Minoral,  dem  Akermanit,  gelungen 
ist,  ein   äesqui  -  Silikat  kristallographisch  za 
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IsdlTidnalMeren.    Vogt   btmerkt   in  Miner 

Arbeit:  nl^le  Silikat- SchmelzlÖBaDgon",  bei  der 
Besprechung  dieses  Miuerals  von  der  Forme] 
CatSijOiot  daß  er  frflher  die  diesem  Miueral 
zngrronde  liegende  hypothetische  Rieselsliore 
HsSijOio  als  Pyro-Kieselsäare  bezeichnet  habe, 
dafl  er  aber  jetxt  der  Anücht  sei,  in  diesem 
Minwal  eine  kriRUUofraphiaebe  Büdanf  eines 
Doppelsalzofl  von  der  Znsaimnenseiznnc:  hImch 
Molek&le»  Ortho-Silikat  (Ca^Siü«)  oud  zweier 
Volekltle  Meta-SOIkat  (2Ca.SiO,)  erblicken  zn 
müssen.  Vogft  faßt  dementsprechend  die  hypo- 
thetischen Tri-Silikate,  die  er  kristallographisch 
za  individualisieren  nicht  imstande  gewesen  ist, 
all  LSautgeo  Ton  Kieselsftara  ia  Hatft-SUikatea, 


3^  Sit 


1.60  Kl 


1.00  SB. 


Tabelle  2. 

Vogts 

TabelJe  der  Silikate. 

Gl«» 

 T— — -  

OUs  ond  timtM  Mrluililuit 

ObtntI 

1 

«  • 

H«ugutMln       2  • 
au«  Aiv* 

'  Ensutit 

•      :  1 

WdlMiMHt  HjpantbM 

1        •  * 

l    

 ......„.»..,■' 

Akrnnanil 

•  • 

:    •  Oürio 



CcMoiih 

* 

■  1 

•  • 

a  * 

•  ■ 

t  • 

J  V 

1^  dt— 0_5   Cm  D.O 

Ofi  M$,rm  0.5  Mg,  F.-  1,0  Mg  K 


und  die  9ab-9ilikate  ala  Ltonnfea  tob  Baam 

in  Ortho  -  Silikaten  ntif.  Dip  anPierar  -if  lieh 
reichhaltige  Keihe  von  Verbindungen  der  Kienel- 
a&nre  mit  Baten  in  den  rersehiedenaten  Sili- 
zieningsstnfen  würde  sich  daher  nach  Vogt  ver- 
einfachen auf  die  beiden  V^erbindnngon  Ortho- 
Silikat  2RO.SiOi  nnd  Meta- Silikat  ROSiO,. 
Ich  habe  der  VollHtälndigkeit  wegen  in  der  er- 
wfthnten  klf"int»n  Tabelle  in  flcr  vit^rton  Kolnnine 
die  Molekularformeln  der  sämtlichen  fiinf  an- 
gefflbrten  Silikate  saeamnienfeBtellt  nnd  gebe 
in  <ifr  fiinften  Kolumne  eine  fiberr^irhtliche  An- 
orduang  dieser  Formeln,  indem  ich  sie  gewisser- 
maßen anf  den  gleichen  Nenner  8Si<)^  gebracht 
habe  nnd  dadurch  anschaulich  vor  Angen  führe, 
ilrtR  j««weih  9,  6,  4,  3.  2  Moleküle  einer  RO- 
liaso  in  Verbindung  mit  3  Molekülen  Klesel- 
srlure  zu  denken  sind.  Für  die  Riehtigkeit  der 
Äkeman  -  Veiftecheo  ADsicbten  «priebt  anch  die 


einfache  Grnppierang  der  Atome  in  den  natfii^ 

lieh  •  hypothetischen  Konstitationsformeln  für 
Kieselsänre,  Met.i  -  Silikat  tind  Ortho-Silikat, 
welche  am  Schluü  der  erwAliuttio  Tabelle  gegeben 
sind.  Der  Versuch,  fär  8ab-,  Seiqni-  nnd  Tri- 
Silikate  derartige  Ki'tist-ti!' t"Tl«t'^!•mf In  rn  entwer- 
fen, führt  za  ganz  willkürlicUeii  Kunbinationeo. 

In  Ihren  Hftnden  befindet  lieh  ose  sweite 
kU:^ine  Talielle  isit*lie  Tabellf  2)  mit  der  Öb»*!-- 
sclu-ift:  „Vogts  Tabelle  der  Süikate''.  Vogt 
hat  in  dteaer  Tabelle  die  Reaaltate  von  einigen 
100  Sebmelavennclicn  und  Analyaen  eingetragen, 
iTidfm  er  nach  zwei  Richtungen  nach  den  Sili- 
zierungsstofen  in  den  Ordinaten  und  nach  dem 
Verhiltala  der  veraebiedenen  Baten  saeinander 
in  den  Ab.s;riss«ni  die  Mineralien  Erenrdnet  liat. 
welche  er  durch  mikrographische  Beobacbtangen 
all  diejenigen  nachgewieien  bat,  die  eich  in  den 
betreffenden  SchmelzflüHscn  bei  einer  Erstarrunga- 
zeit  von  je  etwa  einer  Stunde  znerst  oder  über- 
wiegend kristallographisch  individualisiert  haben. 
Es  geht  (iaraus  liorvor,  daß  in  der  Siliziernngs- 
atofe  des  J  ri  Silikat.^  l  ine  kristallogi-aphische 
Individaalisation  von  Kristallen  äberbaapt  nicht 
stattfand,  lendem  aossehlieBUeb  amorphes  Olas 
erhalten  wurde,  daß  in  '-'.i fachen  Silikaten  sich 
Heta-Silikate  und  Glas  ausschieden,  daß  die 
Bi-UetarSilikste  die  «d  den  betreffiraden  Stellen 
genannten  Uinerelien  ergaben,  daß  auf  der  Stofe 
der  Sesqni-Silikate  einzig  und  allein  Äkermanit 
individualisiert  wurde  and  daß  bei  der  Singulo- 
oder  Ortho-Silikatstafe  wieder  die  dort  genannten 
Mineralien  gefnndon  wurden.  Ein  n.lbcreg  Ein- 
gehen auf  diese  überaus  reichen  Arbeiten  würde 
unsere  Zeit  heate  cn  sehr  in  Anspruch  nebmeii. 

Ich  fjestatte  mir  nur,  darauf  hinzuweisen,  daß 
diese  von  Äkerman  und  Vngt  in  Schmelzvereucben 
gewonnenen  ICineralien  mit  Ansnabme  eines 
hexagonalen  Kalk-Meta-Silikats,  das  einen  be- 
ponderpn  Namen  nicht  erhalten  hat,  und  des 
Akermanits,  namentlich  auch  in  Hochofenschlacken 
nachgewiesen  wn^en  sind,  so  dafl  die  Konstitntion 
diesf!  'lilacken,  soweit  ihre  ZnsanimensetzQng 
sich  inueihalb  dieser  Grenzen  bewegt,  dahin 
geldftrt  erscheint,  daß  im  schmelsflfissigen  Zn- 
stande dieselben  als  tjlasartiE^e  Liisnng^cn  der 
verschiedenen  Sitikcite  ineinander  aufznfassen  sind, 
aus  denen  beim  Erstarren  diejenigen  Mineralien 
zuerst  und  in  überwiegend' in  Mai>e  kristallisieren^ 
ileren  Bildung  der  rheniisi  lieti  Zusammensetzung 
nach  erwartet  werden  mnli.  Kühlt  man  solche 
Sehlaeken  plOtalicb  ab,  indem  man  sie  in  dftnnem 
Strahl  in  rasch  fließendes  kaltes  Wnsiscr  fließen 
läßt,  so  erb&lt  man  ausnahmslos  amorphe  Glftaer 
ohne  kristallographiscbe  IndlTldnalisation. 

Ich  wende  mich  kurz  zur  Besprechung  der 
PhosphatBchlacken,  die  in  praktischen  Hütten- 
betrieben  einen  hervorragenden  Repräsentanten 
in  der  Thomasschlacke  gefunden  haben,  und 
bitte  Sie,  die  Tabelle  der  Phosphate  (siehe  Ta- 
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belle  3)  freuadliclist  zur  Hand  za  Dehmen.  Es 
fot  da«  Verdienst  Qmatav  Hilgreoetockt,  l 

dnrch  Ver?)ffentHchnnfrpn  in  .. ^^tahl  und  Eisen" 
im  Jahre  1884  darauf  biDgruieeen  zo  babeu, 
de0  die  PhoiphOTSinre  ia  der  ThomaMchlftcke  ^ 
in    einer    bis    dahin    unbekannten  Verbindung, 
dem  vierbasisch  phosphorsaaren  Kalk,  eotbalten 
ist,  und  daß  diese  Verbindoog  aas  der  Schlacke 
kristallograpbisch  indmdliatisiert  werden  kann. 
Es  sin<]  nach  ilim  von  anHer^n  Forschern  noch 
zwei  DoppelveiLiuduiigen  vuii  vierbasisch  pbo»- 
phonaarem  Kalk  mit  Kalziuni'Ortfao-Silikat  ans 
der  ThoDiasschlacke  individualisiert  wurden,  und 
ea  ist  bei  einer  dieser  Verbindungen  behauptet 
werden,  daA  die  Pbosphorsiore  hierin  als  drei-  j 
basisch  phoaj/Iiorsaiirer  Kalk  enthalten  svi.  Es 
laßt  sich  aber  aus  der  betreffenden  Arbeit  selbst  | 
leicht  nachweisen,  dafi  lediglich  Rechenfehler  | 
zu  dieser  Anschauung  geführt  haben,  und  daß  [ 
auch  hier  die    Pbospborsänre  als  vierbasisch  ] 
phosphorsaurer  Kalk  enthalten  ist.    Ich  glaube 
feststellen  an  dürfen,  daß  diese  Anschauung 
jetzt  unbestritten  nnd  allgeiiiCin  als  richtig  an- 
erkannt wird,    ich  habe  schon  im  Jahre  1886 
In  einer  VerOArenÜtehnng  In  „Stahl  nnd  Eisen" 
darauf  hing:ewiesen,  wie  die  Konstitution  dieser 
Verbindung  erklart  werden  kann,  and  habe  dort 
bereits  die  in  der  in  Ihren  Hftnden  befiDdlieben 
Tabelle  wieder}?e(;ebeiien  Konstitutionsformeln  als 
Darstellungsmaterial  für  die  Vorstellang  der  BU- 
dniiersvorg&nge  gegeben.    Die  Vorstellang  der 
Pii  s;il  isänre  H3PO4  mit  3  Hydroxylen  gibt 
Zeile  2  der  erwähnten  Tabelle.    Zeile  3  soll 
darstellen,   wie   man   sich   ans   dieser  Ortho- 
phosphorsäure die  Bildung  von  PbosphurslUirc- 
Anhydrid  zu  denken  hat,  welche  dnreh  Austritt 
dreier  Waasermoleküle  erfolgt  und  ungezwaogea 
in  der  Konstitationsformel  dee  Pbesphonftore- 
Anhviirifq  fihT!    :vf>lclie  aTTi  Srlilnß  der  dritten 
Zeile  der  Tabttile  gegeben  ist.   Die  vierte  Zelle 
der  Tabelle  soll  einen  weiteren  Wahncheinlicb- 
keitsbeweis  erbringen   fiir  die  Richtigkeit  der 
Vorstellung  der  BUdong  von  FhoBphors&nre- 
Anhydrid  nach  der  Konstttatfonsfonnel  der  drittm 
Zeile,  indem  in  ihr  dargestellt  wird,  wie  die 
Bildung:  der  einwertipen  Meta-PlioHphorsiUire  zu 
denken  ist,  welche  durch  Eiaüageu  von  Thosphor- 
säure-Änbydrid  in  Wasser  erfolgt,  indem  durch 
Eintritt  eines  Moleküls  Wasser  eine  Bindung 
des  mittleren  SauerstoffatomB  gelöst  wird,  so 
daß  swei  Hydroiylgrappen  entstdieD.  In  gleicher 
Weise  kann  man  sirli  vorstellen,  daß  in  der 
hohen   Temperatur    des   Thomasprozeases  die 
DoppelUndnngen  der  vier  im  PhosphorsKore» 
Anhydrid  außen  befindlichen  Sauerstoffatome  ge- 
löst werden  durch  Eintritt  je  eines  Kalzium- 
ozyd- Moleküls.    Ich  habe  18B6  schon  daranf 
bingewieeen,  daß  nach  Analogie  dieser  Vor» 
Stellungen    wahrscheinlich    wasserlösliche  vier- 
basische   PhospborsÄure  -  Verbindungen  nicht 


existieren  dnrtten.  Es  sind  bisher  auch  meioM 
Wissens  eolebe  Verbladasgen  nicht  anflreAiaden 

worden.  Außer  vierbasischen  PhoRphorsüure- 
Verbindungen  und  Ortho  -  Silikaten  enthält  die 
Thomassclüaeke  nnn  noch  mehr  oder  minder  er- 
hebliche Betrilfre  von  Spincllcn,  je  nachdem  in 
welchem  Maße  bei  Ausführung  des  Thomas- 
prozesses ein  Ülierblasen  und  Versehlacken  Ton 
Metall  stattgefunden  bat.  Die  Schlacke  enthält 
ferner  Sulfide,  entsprechend  einem  Teile  des 
Schwefelgehalts  des  zur  Verblaauag  gebrachten 
Roheisens. 

Ich  ?ehe  nunmehr  zur  Besprechung  der  Ver- 
wendung über,  welche  die  Schlacken  bisher  ge- 
fanden  haben.  Die  SoMde  nnd  lletaUoiyd- 
schlacken,  mit  Ausn  ili  n  I  i  tuä  aluminothermi- 
schen  Prozessen  stammenden,  gehen  wieder  in 
bfittenmaooisebe  Prozesse  «nrllek  und  solIeB 

TabeUeä.  Phosphate. 
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deshalb  hier  nicht  weiter  behandelt  werden. 
Die  auf  aluminothermischem  Wege  erschmolzene 
Tonerde,  ein  dem  natürlichen  Mineral  Koroad 
tllmliches,  aber  an  Reinheit  nnd  HUrte  diesem 
öberlegenes  Material,  findet  als  Schleifmittel  und 
als  llaterial  fRr  die  Herstellung  von  keramischen 
Produkten  Verwendung,  welche  die  Ei  (renschaften 
einer  außerordentlich  hohen  Säurefestigkeit  nnd 
Wärmeleitungsfähigkeit  zeigen.  Diese  Ver- 
wertungsverfahren befinden  sich  noch  in  der 
Entwicklung  und  es  schweben,  «oviel  ich  weiß, 
zurzeit  noch  Patontetreitigkeiten  bictröber,  so 
daß  leb  mir  ein  niherss  Eingehen  Ueranf  Ter- 
sagen  muß,  um  nicht  wertvolle  fremde  Interessen 
zu  verletzen.  Eine  ausgedehnte  Verwertung 
finden  dagegen  bisher  schon  die  Silikate  und 
Phosphatscblacken.  Bei  der  BeHprechunf?  der 
Verwertung  der  Silikatschlacken  werde  ich  aus- 
schließlich die  wichtigsten  derselben,  die  Schlacken 
ans  Eisenhochofenprozeesen,  behandeln. 

Die  natioruil?5konomiRehe  Wichtigkeit  dieser 
Verwertung  erliellt  obue  weiteres,  wenn  wir  uns 
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vergegenwärtigen,  daft  einzelne  niuerer  gteßen 
BiMBwerk«  tlglidii  nmd  3  Millionen  kg  »  300 
Doppel wappons  dieses  Materials  produzieren. 
Bis  vor  etwa  40  Jahren  wurde  der  Eisenbocliofen- 
proseft  ftberwiegend  imter  Verwendimf  voa  H^- 
kohlftn  als  Brennmnterinl  bptripben;  die  hierbei 
fallenden  Schlacken  enthielten  so  viel  Kiesel- 
•lare,  daB  ihre  Zniammenietanng  deijenigen  von 
Bi-  oder  Tri-Silikaten  entsprach.  Diese  Schlackt-n 
sind  dem  verwitternden  Einflasse  der  Atmo- 
sphärilien gegenüber  widerstandsfthignod  konnten 
daher  direkt  faaerfltii^sig  geformt  und  als  Ban- 
steine  verwendet  werden,  il.ui  »ifhl  hente  noch 
in  Gegenden,  in  denen  UolzkoblenhochOfeu  be- 
trieben worden,  Oeb&nde,  ElnMedignsgeiuaem 
uii<l  dorgl.  ans  solchem  Material  hergestellt,  das 
lieb  hierbei  gat  bewäbri  bat.  Auch  beate  noch 
wird  s.  B.  in  Obersehleeien  diese  Verwertung 
der  Schlacken  dnrchgeführt  bei  Kokshochofen- 
betrieben ,  welche  mit  Kffcksicht  auf  besondere 
Umstände  mit  so  sauren  Schlacken  betrieben 
werden  können,  dafl  dieaelben  wetterbeständig 
sind.  Im  allf»omcinen  iiinß  datrepen  der  Koks- 
hocbofenbetrieb  mit  KUckstcht  auf  den  Schwefel- 
gelialt  deaKok«  uitSehlackeB  arbeiten,  deren  Sill- 
zierontrsHtuff  zwiHclien  dem  Sesiiui-  und  Siii;julü- 
Silikut  liefTt.  Diene  Schlacken  onterliegen  der 
Verwitterung;  es  können  daker  gfinatigwufklls 
nnr  diejenigen  Teile,  die  dem  .\ugc  dee  Arbeiters 
als  besonders  miu-i  kenntlich  sind,  ausgesondert 
und,  nachdem  sie  durch  Steiubrecber  gebruchen 
aind,  als  Chaaesee-  oder  EisenbaliD>Se]iotter\er- 
wendet  werden.  Pas  ist  <^iiizflnen  Werken 
vielleicht  ^i«  der  fallenden  Menge,  bei  andei-üit 
kann  eine  solche  Verwendung  aneh  wohl  gar 
nicht  in  Frage  kommen.  Die  gewaltigen  übrig- 
blpihendftn  Mengen  wanderten  daher  bis  vor 
kurzem  wieder  auf  die  Halden ,  und  wir  sahen 
infolgedessen  an  unseren  Eisenwerken  sieh  grofi- 
artie:?  künstliche  Gebirge  im  Verlatife  weriper 
Jahre  anhäufen.  Man  hat  neuerdings,  nachdem 
diese  Berge  einen  gewissen  Verwitternngsinrosefi 
durchgemacht  haben,  damit  begonnen,  diesel' n 
aafzabrechen  nnd  das  Material  nach  Herstellung 
besttomter  KoragrQAen  auf  Steinbrechern  und 
Siebwntcen  irtedomm  n  Chaussee-  und  Eisenbahn- 
banten  zn  verwenden,  und  hat  damit  ptite  Er- 
folge erzielt.  Immerhin  gentigt  bei  deu  riesigen 
Grseogongametigen  der  modernen  Werke  dieser 
VerwendnneBzweck  nttr  in  Ausnahmefällen  dazn, 
ein  weiteres  Anwachsen  der  Scblackenberge  zu 
verhtlten.  Es  war  daher  ein  danemdea  Bestreben 
der  Technik,  für  dieneH  Material  weitere  Ver- 
wendung zu  finden.  Schon  im  Jahre  1859  führte 
die  Georgs-Marien-Hfitte*  in  Osnabrück  ein  Ver- 


•  Herr  Dr.  ing.  h.  c,  F.  \V.  Lürmann  teilte  mir 
inzwischen  mit,  daß  nicht  die  Georgs  -  Marifln  -  HQttc, 
•ondeni  die  Firma  Larmann,  Mejrer  &  Wittiag 
in  C^nabrBek  das  gedaekte  Verfahren  entwickelt  hat. 

Dur  ytrf. 


ihhren  ein,  nm  aus  Hocbofenscblacken  kfinstliche 
Bausteine  bemnstellen.  Man  pnlverisierte  die 
langsam  erstarrte  Schlacke,  mischte  das  Pulver 
mit  gelöschtem  Kalk,  formte  die  Masse  zu  Ban> 
•teinen  md  lieft  diese  Steine  an  der  Laffc  ei-- 
hflrten.  Die  ErhSrtnnp  trat  ein  wie  bei  pewfiliii- 
lichem  Kalkmörtel  durch  die  Bildoug  von  kohleu- 
sanrem  Kalk  infolge  der  Einwirkung  des  Koblea- 
säuregehalts  der  atmosphärischen  Luft.  Die 
Festigkeit  der  Steine  entsprach  daher  je  nach 
der  Qualität  und  Menge  des  angewendeten  Kalkes 
derjenigen  eines  gewöhnlichen  KaJkmfirtels.  Dm 
Verfahren  stillt  sich  indessen  zu  teuer,  weil 
das  Pulverisieren  der  harten  Schlacken  zn  kost- 
spielig war,  ood  weil  ein  relativ  hoher  Ka1k> 
Zusatz  notwendifi  war.  wenn  man  Steine  v«in 
entsprechender  Festigkeit  haben  wollte.  Erst 
im  Jahre  1870  gelang  eine  Wiederbelebiing  dieses 
Verfahrens,  nachdem  bei  dar  Oeor^Hacien- Hätte 
der  hochverdit  nte  TTütfenmann  Lürmann  durch 
Einführung  sanier  .Sehlackenform  in  den  Hoch- 
ofenbetrieb ein  kontinuierliehee  Abiliefien  der 
Schlacken  aus  dem  Hochofen  ermöglicht  hatte  und 
man  naomehr  durch  Einfließenlassen  des  aoi 
dem  Ofen  anstretendm  Sehlaekenstrahtea  in  einen 
Stntm  kaltrn  Wassers  die  Schlacken  zn  einem 
feinkörnigen  Sande  granulierte  und  so  das  Pnlveri- 
ttieren  der  Sehlacken  ersparte.  Immerhin  war 
auch  jetzt  noch,  um  Steine  von  der  wforder- 
lichen  Festigkeit  zn  erhalten,  ein  Ztisaty.  v(m 
15  bis  20°/«  Kalk  erforderlich,  sowie  ein  monate- 
langes  Erhilrten  der  Steine  an  der  Lnfr.  Zur 
Herstellung  einigermaßen  großer  Mengen  der- 
artiger Steine  war  deshalb  eine  nicht  uobetrficht- 
liehe  Strecke  Landes  erforderlich,  und  das  Ver* 
fahren  llefei  te  einen  erhebliehen  Prozentsatz  von 
mangelhaften  Steinen  infolge  der  Einwirknng- 
von  Hegen,  Frost  oder  dergl.  Wäbicud  des 
Winters  mußte  die  Fabrikation  selbstverstknd- 
lich  ganz  einpesiellt  werden.  Inzwischen  wnrde 
beobachtet,  daß  die  in  Wasser  granulierte  Schlacke 
anter  Umstunden  hydranUsehe  Eigeosehaften 
zeifjte.  Man  benutzte  diese  Schlacke  daher  zur 
Mörtelbildang,  indem  man  sie  zur  Herstellung 
von  Paczolansmnent  verwendete,  ev  welchem 
Zwecke  etwa  zwei  Drittel  wassergranulierte  Hoch« 
ofenschlacke  mit  einem  Drittel  Kalkhydrat  ver- 
mählen wurden.  Dieser  Zement  hat  eine  Zeitlaug 
den  Pertlandzement  erheblldie  Kenkarrens  ge- 
macht. Die  Herstellung  desselben  wird  aber 
gegenwärtig  nnr  noch  von  wenigen  Fabriken 
ausgeführt,  weil  der  Pozaolansement  weeentlich 
{^erinf^ere  Qualitätseipenschafteu  besitzt  als  der 
Portlandzemeut  und  doch  nicht  wesentlich  billiger 
hei^estellt  werden  kann.  Der  Pnzzolanzement 
hat  ein  beträchtlich  geringeres  spezifisches  Ge- 
wicht als  Portlandzement :  die  Dichte  und  Festig- 
keit des  aus  ihm  hergestellten  Mauerwerks  oder 
Betons  sind  nicht  so  groß  wie  bei  Verwendang 
von  PertUndaement,  da  der  tafeeetste  Knlk  nur 
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zum  geringeren  Teile  mit  der  Kieselsäure  der 
Schlacke  Hydro- Silikate  bildet,  während  ein 
größerer  Teil  desselben  dnrch  die  Kohlensäure 
d«r  «tnosphärischen  Lnft  in  kohlensanren  Kalk 
amgewandL'lt  wird.  Die  Herstellnng-Hkostcn  sind 
nicht  gering,  da  das  Erbreonen  und  Hydratisieren 
de»  KalkM,  das  WMB«rgr«nili«r6a  und  Trodinen 
dPi-  Schlacken  and  das  sehr  schwierige  Ver- 
mählen der  Misebaog  einen  fast  ebenso  großen 
ArtwitaavfWaiid  «rft>rd«rt  wi«  die  Heratdllang 
des  allgemein  bek;innien,  hewilhrten  und  belieliteu 
PorUandzements.  Inzwischen  wurde  die  Beob- 
achtung gemacht,  daB  ein  Zusatz  tou  waaaer- 
grannlierter  und  feingemahlener  Hochofenschlacke 
zn  Portlandzement  denselben  nicht  veradilechtert, 
süuderu  unter  I  mstiindcu  uicbl  uaerheblich  ver- 
bessert. Es  stellten  deshalb  eine  Reihe  von 
Jahren  hindurch  eu>\i'c  P  'rtlandzeinentfiibrikpn, 
welche  Hochofenschlacken  billig  erhalten  konnten, 
«inen  Portlandsenent  her,  indem  lie  dem  rebea 
Portlandzement  etwa  3Ü  "je  w.is<'er£rrannlierte, 
feiogemableoe  Uochofenschlacke  zosetzten,  und 
hatten  damit  teib  reeht  gute,  teils  aber  auch 
ungünstige  EIrfolge  zu  verzeichnen.  Erst  nach 
längerer  Zeit  erkannte  man ,  daß  für  einen 
selchen  Zusatz  nicht  jede  Hochofenschlacke  ge- 
eignet ist.  Die  durcli  Wrwfiuiunf^  iinjrpejgiieter 
Schlacken  entstandenen  Mißei  fol^re  diskreditierten 
nun  die  Verwendung  von  Hochofenschlacken  über- 
haapt  an  diesem  Zweck«,  und  «s  «itstand  d«ii 
dnch  ihre  Lnprc  hepriln^ti^ten  Portlandzement- 
wörken  eine  entschlossene  Uegnorsciiaft  in  der 
fre6»n  Mehrheit  derjenigen  Portlandfemeat- 
fabriken,  welclie  nicht  in  der  Lape  oiler  L-'/  illt 
waren,  ihrem  Fabrikat  Hochofenschlacke  zuza- 
aet««n,  und  welche  sieh  in  Ihren  Leh«nsioteres«en 
dadarcli  be'itoht  sahen,  daß  die  Schlackenzement- 
fahriken  ibr  Fabrikat  auch  fernerliin  Portland- 
zemout  nannten.  Die  Zementindustrio  spaltete 
sich  in  swei  Lacer,  deren  eines  die  reinen  Port- 
landzementwerke umfaßte,  wilhrend  zu  einem 
zweiten  Vereine  sich  die  Schlackenzemeutwerke 
soaamnensehlessen,  die  nunmehr  ihren)  Fabrikat 
den  Namen  Eisen  -  Portlandzerncnt  beilegten. 
l>er  Kampf  dieser  beiden  Vereine  besteht  auch 
h«u(e  noch  fert,  und  «s  ist  das  Bestreben  der 
reinen  Portlandzementwerke,  die  Scblackonzement- 
ftabriken  zu  veranlassen,  aus  der  Bezeichnung 
ihres  Fabrikates  den  Namen  Portlandzement  ganz 
fallen  zu  lassen.  Inzwischen  sind  in  der  Eisen- 
Porllandzementfabrikation  weitere  Fortschritte 
zu  verzeichnen,  derart,  daß  der  Weg  der 
Herstellung  des  Portlandsementes  von  diesen 
Fabriken  ganz  vprlassen  ist,  nnd  die  Fabrikation 
in  der  Weite  dorcbgeftihrt  wird,  daß  dorcfa  das 
Breanen  von  dehlaekensand  nnd  Kalk  zu  Klinkern 
und  Vermählen  dieses  Pri)dnktes  mit  etwa  30 '/o 
Schlackensand  ein  Zement  hergestellt  wird,  der 
die  F«stifk«ili*  und  ErbKrtung»  -  Eigenschaften 
deaPortlaadaementa  ToUstladig  «rreicht.  Weitere 


I  Studien  auf  diesem  (.tebiete  haben  in  den  letzten 
I  Jahren  zu  neuen  Veroinfachung'en  und  Verbesse- 
rungen geführt.    Es  ist  i>r.  H.  Passow  in  Ham- 
burg gelungen,  dnrch  eig«ntlinlieh«,  ihm  paten« 
tierte  r,eiiunjr  der  Erstarrungsvorgänge  t1*i5>:?cr 
;  Hochofenschlacke    mehrere  Sdilackenoioditika 
j  tienen  an  enengen,  die,  In  geeigneter  Hiaehung 
I  ffir  Pich  ohne  Kalkznsatz  rcrmahlen,  einen  hervor- 
I  ragenden  Zement  geben,  der  seit  einigen  Jahren 
I  unter  dem  Namen:  „Hansa*Zenient'*  erfolgreich 
in  den  }fandel  t,'ebracht  wird.    Um  diese  Ent- 
wicklang ZU  erklAren,  bitte  ich  um  Erlaubnis, 
;  ganz  kun  auf  die  chemisch-physikalischen  Vor- 
gänge beim  Abbinden  nnd  Erhlrten  dieser  ver^ 
j  »ohiedßnen  Zemente  eingehen  zn  dfirfen. 
I       Iiu  l'orLlandzement  haben  mehrere  Forscher 
eine  Reihe  von  verschiedenen  Uineralien  nadi- 
I  gewiesen.  Törnebo  hm  hat  ihnen  die  Bezeichnung 
I  Alit,  Blit,  Clit,  Flit  gegeben  nnd  außer  diesen 
I  kristallographiaek  idantiHsierten  und  scharf  von- 
einander  zu  unterscheidenden  Bestandteilen  auch 
I  noch  das  Vorhandensein  von  mehr  oder  minder 
I  erh«blleh6n  Mengen  amorphen  SUikatglasee  im 
i  Zement  festgestellt.    Nach  den  Untersuchnngen 
'  Dr.  Passows  sind  von  diesen  Körpern  beim 
Anrühren  des  Zements  mit  Wasser  der  Alit 
und  das  GUi»  reaktionsfähig,  während  Blit,  Clit, 
Flit  anscheinend  Ballasitkörper  sind  und  nicht 
an  der  Beaktion  teilnehmen.    Der  Beaktions- 
vorgang  yoUziebt  sich  in  der  Weis«,  daft  id 
Berührune:   mit    Wasser   der   Alit  erhebliche 
Mengen  Kalk  abspaltet  nnd  dieser  abgespaltene 
Kalk  sainerseits  anfhehlieflend  auf  das  Portland- 
zeuientKlas   einwirkt   und   dieneH  zur  Reaktion 
bringt.    Die  Abspaltnug  von  Kalk  ans  dem  A  lit 
Ist  eo  stark,  daß  im  abgebundenen  und  erhtrt«ten 
<  Portlandzement  noch  beträchtliche  Mengen  freien 
Kalkes   nachweisbar  sind.    Den   gleichen  Er- 
härtungsvorgang   durchläuft    derjenige  Eisen- 
Portlandzement,  der  ans  70  TnUsn  reinen  Port- 
landzementfl  und  30  Teilen  Eremahlenen  Hnch- 
I  ofenscblackenglases  hergestellt  ist,  da  die  aus 
I  dem  Alit  abg«sdiied«ne  Meng«  von  Kalk  reichlich 
'  proß  genn^  ist,  die  größere  Quantität  amorphen 
Silikatglasesanfzaschließen.  Der  unter  Umständen 
I  gegenVber  dem  reinen  Portlaodzement  im  er- 
hilrleten   Eisen  -  Portlandzoment   wesentlich  pe- 
I  ringere  Gehalt  au  freiem  Kalk  bewirkt  auf  der 
I  andern  Seite  naturgemäß  ein  relatives  Anwachsen 
I  des  Gehalts  an  Hydrosilikaten,  d.  h.  derjenigen 
Verbindungen,   welche  dem  Zement  ^egenfiber 
I  dem  Kalkmörtel   die   höhere  Festigkeil  geben. 
I  Hierin  ist  die  Erklärung  für  die  bei  geeigneter 
;  Ausfrihrtiner  g-finstige  Einwirkung  des  Schlacken- 
I  Zusatzes  zu  suchen.  Die  neneren  Ponlandzement- 
I  werke  flg«n  hti  d«>  HmteUang  der  Klinker 
'  ans  Schlacke  nnd  Kalk  dem  Schlaf ken^rlase  die- 
jenigen Mengen  an  Kalk  hinzu,  welche  erforder- 
lich sind,  um  b«im  Abbindmi  des  Zements  das 
Seblackeaglas    anfkoschliefleo.    Die  gleichen 
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Vorgäng'e  wiederliolen  sich  bei  dem  nur  aas 
Schlacke  hergestellten  Hansa  -  Portlandzement, 
w«a  Dr.  Fmmw  ventaaden  hat,  doreh  «ein 
eigentBniliihe»  55chlii<kengrftMnlation8verfahren 
einen  Teil  der  Sciilacke  so  zu  bebandela,  daß 
lieli  rnktiimtfäbi^e,  Alit  Ihnliehe  Kalkrerbin- 
dongieii  ansscheideo. 

Ein  neiicBtcs  Srhlaeken-Vcrwtn-tnngsverfahren, 
bei  deäsca  Eutwickluug  ich  selbst  beteiligt  biu, 
gründet  sieb  auf  die  Beobacbtang;,  daß  Zement 
nnr!  reaktionsfähige  Kalksilikate  beim  Anfeuchten 
mit  Wasser  aufquellen.  Dm  Verfahren  beontst 
dien  SägeDtflnllebkeit,  indem  wuecrgrannKert« 
Hochofenschlacke  von  peniit^ender  BasizitlU  einer 
intensiven  Einwirkung  von  Wasser  in  der  Be- 
handlung mit  gespanntem  Wanerdampf  ansgesetzt 
wird.  Dia  Sahlaaken  quellen  hierbei  in  der 
ganzen  Masse  and  zerfallen  hei  richtiger  Aus- 
fnbrong  der  Operation  zu  einem  weichen,  feinen, 
troeknen,  amorphen  Pnlver  von  hdchtter  Fein« 
heit,  welches  heim  Anfeuchten  mit  Was=?er  wie 
Zement  abbindet  und  erh&rtet.  Das  Verfahren 
liefert  einen  Zement  Ton  bisher  anerreicbter 
Feinheit  der  Zerkleinerung  und  billigster  Her- 
stellang,  weil  hierbei  jegliche  Mahl-  oder  Brenn- 
kosten  erspart  werden  nnd  an  deren  Stelle  nur 
die  in  einfachster  Weise  au  /  rührende  Be- 
lianJluiip  mit  Wji.sser'lampf  tritt,  der  eventuell 
eine  Windseparation  sich  anschließt,  um  Fremd- 
kVrper  antnaebalten. 

^I.  II.,  wir  gelanpen  nnn  endlich  zum  Schluß, 
d.  b.  zur  Besprechung  der  Verwertung  der  Tbos- 
phatsehlaeken.  Die  Thomaaachlaeke  warde  nr- 
sprünprlich  anf  die  Halden  geworfen,  oder  bei 
Manj?el  iihnsphorhahip^en  Rohmaterials  zur  noch- 
nialigeu  Verschmelzung  dem  Hoclioteu  übergeben, 
weil  geeignete  Prozesse  snr  Behandlang  dieses 
UaterialH  nicht  vorhanden  waren.  In  den  Jahren 
1882  bis  IH84  wurden  von  kapitalkräftigen 
Oeielleehaften  sehr  eingehende  Veravehe  in  großem 
Maßstäbe  gemacht,  um  diese  Schlucke,  welche 
einen  Gebalt  von  lö  big  20  "^/o  Phospborsftnre 
aniweist,  auf  cheraisehem  Wege  anfsusehtieOen 
ond  die  Phosphorsiare  dvreh  Fällung  mit  Kalk 
als  zweibasisch-phosphorflanren  Kalk  zu  innen 
und  der  Landwirtschaft  als  Düngemittel  /.ugangig 
n  maeben.  Bs  tnirden  für  die  Anwendung 
dieses  Verfahrens  mehrere  ffv(^?^&  Fabriken  er- 
richtet, die  vielleicht  ein  Jahr  bindorch  gut 
gearbdtet  haben,  als  von  anderer  Seite  fest* 
gestellt  wurde,  daß  die  Thomasschlacke  in  dem 
Zostande,  in  dem  sie  von  den  Stahlwerken  ge- 
liefSort  wurde,  durch  einen  einfachen  Mablprozeß 
in  ein  wertvolles  Dnneremittel  nmgewandelt  werden 
konnte.  Dieses  Verfahren  war  erheblich  billiger 
als  die  vorerwähnte  Anfschließung  auf  chemischem 
Wege,  nnd  wird  daher  sdtdem  iberall  da,  wo 
Thomasschlackc  erzeutrl  wird,  angewendet.  Die 
Pnlverisierung  der  Thomasscblacke  ist  an  und 
Ar  «ieb  eine  reeht  sehwierige  Aufgabe;  sie 


!  wurde  anfänglich  ?o  anspefiihrt,  daß  eine  grobe 
j  Zerkleinerung  anf  KoUergäugen  staitfaud,  der 
I  sieh  eine  feine  ICahlmig  anf  UahlgSngen  anaehloO, 
i  die  ähnlich  eingerichtet  waren  wie  Mahlgänge 
j  für  Qetreidemüllerei.    Mit  dieser  Zerkleinerung 
I  war  indessen  eine  derartige  Slanhentwieklung 
verknüpft,  daß  trotz  Anwendung  stärkster  Venti- 
lation es  ftir  den  Arbeiter  kanm  möglich  war, 
■  iu  dea  betrctlVnden  Iwäuuien  zu  existieren.  Der 
j  Staub  zejgte  außerdem  eine  so  außerordentlich 
schädigende  Einwirkung  anf  die  T.nngen  der 
I  Arbeiter,  daß  diese  Betriebsstätten  im  Munde  der 
I  Arbeiter  nicht  Thomaascblaekenraflhlen,  sondern 
Knochenmühlen  genannt  wurden,  in  dem  Sinne, 
I  daä  jeder  Arbeiter  dort  seine  eigenen  Knochfu 
;  mahlt.    Eine  wesentliche  Verbeesernng  dieses 
Zerkleinernngsverfahrens  brachte  etwa  im  Jahre 
IHSn   ein   Preis-ansschreiben   der   Firma  Gebr. 
j  Stumm  in  Neunkirchen,  welches  den  Anstoß  zur 
I  Entwldifauig  der  beute  nodi  flberall  Im  0ebraneh 
1  befindlichen  geschlossenen  KuR-elmilhlen  g-ab,  die 
fortan  zur  Zerkleinerung  der  Thomasschlacke 
unter  wesentlicher  Verminderung  der  Stanb> 
entwicklang  benutzt  worden.    Immerhin  ist  auch 
heute  noch  dio  Arbeit  in  den  Tbomasmttblen  als 
eine  der  angesundesten  im  ganzen  Eisengewerhe 
j  zu  bezeichnen. 

An  die  Verwendung  der  gemahlenen  ThomHS- 
scblacke  als  Düngemittel  sind  indessen  noch 
I  gewisse  Obelstlade  geknflpft.  Die  Soblaeke  wird 
1  bis   zu  einem   hohen  Feinheitsgrade  gemahlen, 
aber  unter  dem  Mikroskop  erblickt  man  jedes 
KOmeben  für  sich  als  (bstes  Oesteinselement, 
welches,  ehe  seine  Phosphorsäure  den  Pflanzen 
zng-Slnprisr  wird,  erst  durch  einen  Vorwitternnps- 
I  prozeü  aufgeschlossen  werden  muß.   Der  Land- 
wirt ist  deshalb  gezwungen,  seine  Felder  mit 
Thomaaschlacke  im  Herbst  oder  so  zeitig  im 
I  Frühjahr  zu  düngen,  daß  die  Einflüsse  der  Atmo- 
I  spb&rlUen  nnd  die  Hamnssiure  des  Boden«  Zeit 
I  haben,   die  Phosphorsitnre   aufzuschließen,  ehe 
die  Pflanzen  sich  so  weit  entwickelt  haben,  daß 
sie  imstande  sind,  die  Phosphorslure  zu  konsu* 
mieren.    Eine  Düngung  der  lebenden  Pdanzen 
mit  Thomasschlackc  würde  deshalb  zweckir  s  i  mi, 
ja  sie  wirkt  anter  Umständen  direkt  schadigüud, 
I  weil  die  Tbomassehlaeken  httaflg  fireien  Ätckalk 
und  stets  .Schwefelkalzinm  sowie  feingemahlenes 
I  mecaliiscbes  Eisen  in  nicht  unbeträchtlicher  Qaan- 
I  tit&t  enthalten.   Diese  KSrper  wirken  zerstörend 
auf  die  lebenden  Pflanzen  ein,  wie  jeder  Land- 
wirt weiß,  der  etwa  einmal  den  Versuch  gemacht 
:  hat,  eine  Wiese  im  Frühjahr  mit  Thomasschlacke 
zu  düngen.    Gemahlene  Thomasschlacke  bäckt 
außerdem  zusammen,  wenn  sie  angefeuchtet  wird, 
.  sie  muß  deshalb  trocken  aasgestreat  werden 
I  nnd  wird  daher  leiebt  vom  Winde  verweht, 
1  z.  B.  anf  den  .Acker  des  Nachbars.    Sie  kann 
auch  nicht  gemeinsam  mit  anderen  feuchten  mine- 
ralisdiMi  Düngerarten,  s.  B.  mit  EaUaalz^n, 
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aasgestrent  werden  and  erfordert  ans  allen  dieaen 

GräDden  gesotiderto  nnd  litslinlb  verbAltn  isni  (Iß  i 
teare  Verweadongsarbeiten.  Ich  hoffe  deshalb, 
daA  auch  hier  das  vorbin  geschilderte  nene 
S<'hhirkeii  -  Zerkleinernng;^  VLi  falircn,  wclrlie«  in 
der  Einwirkung  gespaonteo  Wasserdampfe»  be- 
steht, ausgedehnte  Verwendung  flnden  wird. 

Die  Thomasschlacken  zerfallen  anch  hier  bei 
geeigneter  Anwendung  des  Verfahrens  durch  die 
ganze  Masse  hindurch   in  ein  außerordentlich 
feines  anorphes  Pulver,  in  welchem  der  Ätzkalk 
vollkommen  abgelöscht  und  dm  S( hwefelkalziiim 
durch  gleichzeitige  Einwirkung  von  I.uftsauer- 
slolF  «qrdiert  isL  Das  Eisen,  welches  vem  StaU- 
prozpft  her  in  dpr  Schlacke  eingeschlngsen  ist. 
bleibt  vollkommeD  unzerkleinert  und  kann  daher  : 
leicht  von  derselben  getrnint  werden.  0as  Mehl  | 
ist  iilso  frfi   von  den  drei  genannten,  für  die 
lebenden  Pflanzen  scbftdlicbeu  Stoffen;  dasselbe  : 
kann  aaeb  angefenebtat  werden,  ohne  znsammen*  I 
anbacken,  es  kann  dabar  mit  jedem  anderen 
mineralisclien  Dfintirer  gemengt  werden.   Da  das 
Idehl  bis  in  die  feinsten  Teilchen  aofgeschlossen  , 


ist,  Ist  di«  in  denselben  enthaltene  Pbospber- 

slnre  den  lösenden  Ag^enzien  dfs  Erdbodens 
außerordentlich  leicht  zngängig  nnd  kann  daber, 
wie  in  großen  angestellte  FelddÜngnogsversnebe 
erpelen  haben,  mit  patein  Vorteil  im  Frühjahr 
zur  Düngoug  lebender  Pflanzen  verwendet  werden. 

Endlieh  bietet  der  neae  ProseA  nocb  den 
schwerwiegenden  Vorteil,  daß  sich  bei  ihm  «ine 
Stanbentwicklnnp:  praktisch  f»anz  vermeiden  Iftßt, 
daß  also  hier  die  ^r<>i)e  Get'alir  t'iir  die  Gesund- 
heit der  Arbeiter  ^an/.  in  FortfUl  kommt.  Um 
zu  zeigen,  nm  v  r'.  Ii/^  Mt>nf»<»n  es  sich  bei  der 
Nutzbarmachung  dar  Thomasscb lacke  handelt, 
erianbe  ich  nir  darauf  Unanweisen,  dafl  jlhrlieh 
im  Deutschen  Reiche  etwa  50-  bis  60  000  Dnpppl- 
waggons  Thomasschlackenmebl  hergestellt  und 
an  die  Landwirte  inn  Zwecke  der  Landdfingnng 
vertrieben  werden.  — 

Ich  hoffe,  in  moinem  Vortlage  Ihnen  einen 
Anhalt  geboten  zn  haben  zur  Ernessnnf  dar 
hohen  nationalökonomiscben  BedSQtnng  einer 
all^'^eiiieinen  Verwertung  der  in  nnssreo  Htttten» 
betti«ben  fallenden  Schlacken. 


Die  Verhüttung  feiner  MeRabierze  in  den  amerÜLanisclieu 

UocliOfen. 


Die  Hinatite  des  Mesabierzdistriktes,  der 
mit  seinem  Reichtum  an  Erz  mit  über  58  "/o 
Eisen  den  gesamten  anstehenden  Vorrat  der  alten 
Lager  am  Lake  Saperlor  n»  das  Dspi^alta  über» 
trifft,  konnzeichnen  sich  dadnrrh,  daß  sie  weiiipr 
oder  gar  keine  Bindemittel  enthalten ;  sie  fritten 
in  der  Hitse  nldit,  wie  die  feinen  GogebiC', 
Menomtnee-  oder  ^raniuette-Erze,  zu  klumpigen 
Stücken  zusammen,  sondern  geben  ein  sandiges 
PnlTer  ab,  dessen  feine  Teileben  In  Hochofen 
nur  zn  leicht  \-<n\  d'ii  Giclitirasen  mitgerissen 
werden.  Unter  den  Mesabierzeu  benitzen  solche, 
die  weniger  als  12  °jo  feines  Material  beim 
Passfaran  einea  SO-Hascbensiebes  aufweisen, 
gute  Struktur:  solche  mit  12  bis  18°/©  mittel- 
mäßige, und  i*>ze  mit  mehr  als  18  7«  Feinzeug 
seblaeht«  physikalische  Bescbaffenbeit.  Je  hoher 
derPrnzcntsatz  an  feinem  Material,  destn  jjriSfterer 
Verlust  trat  beim  Kegichten  des  üocbofens 
ein,  desto  anrsfelmftfiiger  wnrde  der  Ofengang 
und  desto  hflufitrer  erfolgte  ein  Hiliif^on  and 
Stürzen  der  Gichten.  Kein  Wunder  daher,  daß 
die  Vesabierze  in  sehr  seblechten  Ruf  gelangten. 
Aber  trotz  aller  Schwierigkeiten  und  Mißerfolge, 
die  sieh  beim  Wrhfitten  zeipten ,  stetL''"'*'"  sich 
ihre  Verwendung  tu  den  letzten  Jahrtu  immer 
mdir,  wall  dl«  FArdsrkosten  sieh  anflergewObn- 


lieb  billig  stellten  *  und  zudem  die  Bessemer* 
erzmenge  in  den  nlten  Frzdistrikten  bei  dem 
Anwachsen  der  amerikanischen  Roheiseuprodnktion 
ilberraaebend  abnalunt  so  daß  die  Notwendigkeit, 
Ersatz  zu  schaffen,  iiauer  dringender  in  die  Er- 
scheinung trat. 

Erleichtert  worde  die  EinfBbniag  voA  Var- 

breitunjc   der   Masahierze    durch    die   1806  an« 

gestellten  Untersuchungen  von  0.  O.  Laadlg* 
wetch«r  Im  Laboratorinu  der  BiriEilo  Fnmaeaa 

Co.,  ßuffalo,  N.  Y.,  die  Ursache  des  Hängens 
der  Gichten  beim  Verhütten  feiner  Mesabierze 
er^^rtindete.  Lnudig  stellte  den  Einfluß  von 
HociioienKHs,  etwa  3  m  unter  der  Beschickungs* 
linie  dem  lIoL-hofen  entnommen ,  auf  die  Redn- 
zierbarkeit  der  Krze  vom  Lake  Soperior  fest 
und  fhad,  dafi  die  Hesabierse  doppelt  so  viel 
Kohlensti-ifT  ablagern ,  als  irffond  eine  andere 
Elrzsorte  der  alten  Lager,  und  daß  sie  hierbei 
am  das  Doppelte  ihres  Umfuiges  anacbweliea.  ♦* 
In  der  nachstehenden  Tabelle  (Seite  1008)  Ündea 


*  VergL  ^Stahl  nnd  Eisen«  1904  Seite  78  (Tor- 
trag  Hacco). 

*•  WerfTi  iler  Einzelheiten  der  intere^fsantfn  üntPf- 
sucliun^en  i l'.  Laudii^s  «ei  auf  die  (^iiclK-  ^'I'rans 
actioDS  of  tbe  American  Institute  of  Mining  Eagineers'', 
September  IBSB,  hingewiesen. 
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sieh  die  Ei^ebnisBo  der  Landigschen  Vote^ 
•nehnaiifen  aaezöglich  zu8nnimenu:estcllt. 

Die  Erkenntnis  dieser  HeduktiooüVurgäDge 
veranlaßte  Bachmann,  den  Leiter  der  BnllUo 
Farnace  Co.,  für  Mesabierze  eine  enpe  Gicht  txx 
beaaüsen  and  das  Ofenprotll  von  der  Besctiickangs- 
linie  m  bis  etw«  3  m  tief  deraiiler,  d.  h.  bis 
zu  t!er  Stelle,  wo  die  prSßto  Kohlenstoffablage- 
raog  nod  Aafscbwellaug  der  Erze  eintritt,  stark 
zn  erweitern  und  «odanD  Toa  d«  ab  bi*  vm 
Koblensack  nur  noch  eine  geringe  Zunahme  des 
SchacbtdarcbmeBsen  eintreten  zu  laaaen. 

Durch  die  Verbeesef iiog  de«  OfenprofUa  wurde 
der  Nachtttil  der  liEeeabiene,  in  obnreD  Teile 
de!4  Sihn-Iites  eich  zusammenzuBtauen  und  ao 
ein  liiiuguu  der  Beschickung  zu  veranlassen, 
swMT  In  weemtlielieiD  KeBe  veruiede>,  die  M9g* 
liohkett  ÜMabierze  für  sich  allein  zn  vcnvondon 
war  jededi  damit  noch  nicht  gegeben.  Weitere 
Vereitebe  »vf  Ornnd  der  größeren  Sehmelspraxle 
mit  diesen  Erzen  haben  inzwischen  auch  hierin 
Wandel  geschaffen  und  gezeigt,  daü  Uesabierze 
nicht  nur  in  Mieeliaiig  mit  den  Erzen  der  ttten 
Distrikte,  sondern  auch  ohne  derartigen  Zasats 
verhüttet  werden  können.  Auf  der  diegjilhrigren 
Febraarversaiuuiluug  des  American  Institute  of 
Mining  Gogineers  berichtete  W.  A.  liarrow», 
,Tr.,  Sharpsville  Pa.,  daß  wfthrend  der  letzten 
zwei  Jahre  in  den  tihenango-Hocböfen  300  000  t 
Besiener-  nnd  ICartiBrolietseB  erblaeen  worden 
ans  einem  Möller,  der  zu  03,73  %  ans  Mesabi- 
erzen  und  zu  6,77  7«  ^'^^  SiO^  reichem  Eisen- 
•teis  beetand,  bei  einem  Anabringen  von  53,85  7o> 

Die  Abmessungen  und  Betriebsverhaltnisse 
der  Siienango * Hocbdfen  werden  wie  folsrt  mit- 
geteilt: 

Gesamthöhe  .  .  . 
Gestalldurch  mester 
Kohlensackdardiu. 
Oichtdnrdinieiear . 


in 


üatfaBgdwebmesi. 

Windtemperatiir  Grad 
VViDdpress.a.Ofea  Ffd. 


or«B  I 
ls.-_>Hrt 
3,048 
4,572 
3,048 
2,133 
600 
6 


or«ii  II 
1H,'288 
3,200 
4,724 
8,048 
2,138 
500 
6 


Ufrn  III 

22,960 
3,200 
5,181 
8,362 
3,4S8 
570 
10 


Das  Profll  für  den  Ofen  DI  hat  erst  nener* 

dings  mit  Rücksicht  auf  die  Laudierschen  Rednk- 
tiensvenacbe  die  voratebenden  Uaße  erhalten  ^ 
trUer  batrag  der  Dnrehneeeer  der  Oiebt  3,969  m 
nnd  der  Gae&ngdareiunosser  2,7  13  m.  Bei  den 
alten  Gicbtmaßen  des  Ofens  Iii  erhielt  man  1,5 
bis  8  7*  »lebr  Gichtstaub ,  als  bei  den  kleinen 
Ofisn,  nnd  zwar  cutiiielt  dieser  Staub  etwa  .^4  7o 
Eisen ,  während  er  bei  den  Öfen  I  tuid  II  nur 
40  7*  aafwiea.  Gichtstaub  mit  mehr  als  50  % 
Bisen  geht  in  genlBtem  Znstande  wieder  In  den 
Ofen  znrflck,  solcher  mit  geringerem  Gehalt 
kommt  aaf  die  Haide. 

Die  gntan  Betriebeergebnisse  der  Ofen  bei 
dem  reinen  Mesabierzmöller  wurden  hanptsäcb- 
licb  durch  eine  Änderung  in  der  Art  der  Be- 
giehtang  erzielt,  iodem  die  Koks-  nnd  Erzgichten 
I  in  den  OIhn  gesehttttet  werden«  naehdem 


fBr  die  einseinen  Materialien  vorher  der  jeweilige 
Platz  auf  dem  S'chüttrichter  in  bestimmter  Reihen- 
folge geregelt  iät.    Die  Charge  besteht  aus  acht 
Erzwagen,  acht  Kokswagen  sowie  drei  Kalk» 
und  einem  Dolomitwagen.   Die  Kokswagen  für  die 
Öfen  i  und  II  fassen  etwa  272  kg,  die  (tir  Ofen  Iii 
etwa  363  kg,  doeh  wird  der  Kolä  niebt  gewi^en; 
die   Erzwagen   für   Ofen  IIT   entsprechen  dem 
doppelten  Gewicht  der  Kokscbargen,  für  die 
kleinen  Ofen  stellt  sich  der  Fassnngsranm  aaf 
5  bis  7  7«  geringer.    Die  Begichtnng  geschieht 
nun  in  der  Weise,  daß  zuerst  vier  Erzwagen 
auf   die  einzelnen   Viertel  des  Schfittrichters 
verteilt  werden-,  hierbei  erhält  der  Wapen  mit 
dem  Sinnreichen  Erz  oder,  falls  solches  nicht 
benutzt  wird,  ein  Wagen  des  gröbsten  Erze« 
seinen  bestimmten  Plata,  den  «r  bei  jedem  Be- 
pichteri  von  links  nach  rechts  nm  1*0"  wechselt. 
In  das  erste  und  dritte  Viertel  kommen  dann 
sich  diagonal  gegenüber  zwei  Kalksteinwagen, 
hierauf  in  die  vier  einzelnen  Viertel  vier  Wngon 
Koks  and  auf  den  Koks  wieder  vier  Erzwagen 
nnd  sodann  inm  Schlnft  ein  Wagen  Kalkstein 
nnd  ein  Wagen  Dolomit  in  die  Viertel  awei 
nnd  vier.    Nnnniel  r  wird  die  panze  Chargfe  anf 
eiumal  in  den  Ofeu  gelassen,  um  auf  diese  Weise 
ein  Festsetnen  de«  feinen  Ersees  an  den  Sehacht- 
wandnnjren  zn  verhüten.    Beim  HerablaRsen  der 
Gicht  fallen  bei  gewöhnlicher  Fällmetbode  die 
stflekigen  Erze  nadi  der  Mitte,  die  feineren  und 
insbe.Hondere  solche  von  weicher  Beschaffenheit 
bleiben  dort  liegen,  wo  sie  zuerst  hingefallen 
sind,  d.  h.  an  den  Ofenwilnden;  dadurch,  daß 
nun  der  Koks  zwischen  die  beiden  Erzschichten 
geschüttet  ist,  wird  ein  Teil  des  Stdckerzes  ge- 
zwnngen  an  den  Wänden  des  Schachtes  zu  bleiben, 
und  dieser  Teil  der  Stflckerze  hält  dann  den 
Schacht  glatt  nnd  ermöglicht  ein  regelmäßiges 
Heruntergehen  der  Beschickung.  Die  Verschiebung 
des  Wagens  mit  dem  SiO«  reichen  Brs  besw. 
sonstigem  groben  Eisenstein  jeweilig  um  f>0 " 
erfolgt  za  dem  Zweck,  die  aafisteigenden  Gase 
im  Hochofen  an  Terteilen  nnd  sugldch  die  Gas* 

preKHun^  zu  vermindern,  bo  daß  weniger  Oioht* 
stanb  ans  dem  Ofen  heraasdiegt. 

Am  besten  arbeltatn  Barrows  mit  einem 

Möller,  der  60  Schlacke  anf  100  Roheisen  er- 
pab ,  unter  Benutzung  von  Dolomit;  möfTlichst 
h«iüer  Ofenbetrieb  verriugerlü  ferner  die  (Jicht- 
stanbmenge,  welche  bei  kaltem  ofengange  nnd 
dfinnen  Gasen  beständig  zunahm.  Ein  auto- 
matisches Begicbten  bewährte  sich  nicht;  Versnche 
bei  swei  HoehSfen  von  denselben  Abmeeenngen 
erzielten  beim  Ffillen  von  Ifand  bessere  Resultate 
sowohl  hinsichtlich  Menge  und  Güte  des  Roh- 
eisens, als  auch  bezfiglieh  Kofcsrerbranch  and 
Ofenbetrieb. 

Bei  der  Besprechung  des  Vortrags  von  Barrows 
wies  Edward  A.  Uehliag,  New  York  City,  auf 
die  Eokserspamis  hin,  wenn  man  Koks  nnd  Eira 
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in   möglicli.st   schweren   Cbarpeii   und   getrennt  j 
aufgibt.    Die  grofi«n  KoktcUargeo ,  welche  ao 
»ich  dorehlftssiger  iind  mU  die  Erscb argen,  er-  I 
möglichen  und  fördern  den  Aoagleich  dea  anf- 
steigonden  liorhf^espnTintpn  rTasstromes  über  den 
ganzen  Ofenquerschnitc  hin,  so  dab  die  indirekte  | 
Bedaktioo  sQuitumt  and  die  GMepannnn^  er*  | 
niedrigt  wird,  flpr  Ofpn  HAniit  vortfilhnffer  und 
gleicbmiküi|;ergebt.  IndeDtscbenFachzeitscbnftea 
worde  schon  vor  mehr  als  dreißig  Jahren  auf  | 
diesen  Einflnß  der  Größe  der  Möllerchargen  hin- 
gewiesen und  zugleich  ihre  Abh.tngigkeit  von 
der  Weite  der  Gicht,  der  physikalischen  Be- 
schaffenheit der  Erze,  der  Windpreitang  und  der 
KoksqtialitSU  {S<-l,\v.-fV'ltr.-luiU i  betont.    Bei  den  ' 
weiten  amerikanischen  Ofen  mit  dem  üblichen 
Doppel'Triehterversehlaßbewfrktder  ▼erMhiedea»  | 
artige  Röschnngswinkrl  von  Koks  nnd  Frz,  daß 
die  firsgichteo  die  Koksgichten  nicht  gleichm&ßig  | 
bedecken,  sondern  nnr  einen  Teil  des  Schacht'  I 
quorschnitts  einnehmen,  was  zur  Folge  hat,  daß  | 
vertikal  übereinanderliegende  Beschicknngsringe 
von  größerem  Widerstände  gebildet  werden,  welche 
die  Spannnng  der  Oaee  erhShen  und  grdßtenteilB  | 
aBregelmlBige»  Ofenj^anp  hervorrnfai. 


In  kleineren  Öfen  mit  geringerem  Quer- 
scbuiu  wird  die  getrennte  Üegichtungametbode 
mit  eehwereo  Cfaargm  aveb  hei  den  ameirika- 

niachea  iloppelten  Gas^ngen  günstige  Rrgebsiaae 
aufweisen,  besonders  Itfi  «nneiu  Müller,  der  ans 
Erzen  von  mittlerer  Reduzierburkeit  oder  nicht 
ans  havptaichlich  fDiaem  Haterial  beatebt.  Für 
ft^int^  lind  ziia:lpi<  h  sehr  leicht  reduzierbare  Erze, 
wie  die  des  Mesabierzdietriktes ,  bleibt  die  ge- 
mischte Ffillmethode  vorsaziehen,  doch  wird  ihr 
Vorteil  meines  Eracbtens  noch  mehr  zuta^;«'  treten, 
wenn  gleichzeitig  der  Koks  in  etwa  faustgroßen 
Stucken  aufgegeben  wird;  mit  dieser  Maßregel 
haben  deutsche  Ingenieure  bei  Rhnllcbem  feinen 
Erzmöller  gute  Hctrielisk,inipagnen  gehabt,  da 
der  kleinstückige  Koks*  verhindert,  daß  die  feinen 
Erxteilehea  im  Ofen  so  sehr  nnd  an  leieht  vor- 
rollpn  lind  AnliSiufrin^fii  Mldcn.  wflrho  .in  don 
Ofenwandiingen,  wo  die  größte  Hitze  aufsteigt, 
vorzeitig  in  teilweise  Schmelzung  geraten  und 
so  zu  Betriebsstörnngen  nnd  mehr  oder  raindor 
starkem  Httngen  der  Beschicknn^'  Veranla^^^ung 
geben.  Oskar  Simmertbach. 


*  NatBriich  muß  der  Koki  aber  hart  nnd  «est  sein. 


Die  Eiseuerzbergwerke  Janiseh-Takilsk  auf  der 

Halbinsel  Kertseli. 


über  das  Eisenerzvorkommen  von  Kertsch 
sind  noch  wenig  Angaben  in  der  Literatur  er- 
schienen, so  daß  der  Aufsatz  den  Bergingenieur 
L.  Podgajetzky  in  dem  Technischen  Maibeft 
des  „Gornosavüdskv  Listnk"  lli04.  ans  dem  wir 
im  folgenden  das  Wesentlichste  wiedergeben, 
eine  Ltteke  ansfUUt. 

Hie  Tanisch-Takilskschen  Bergwerke  gehören 
der  Frau  des  lugeoienrs Generalmigor  E.A.Bock 
nnd  liegen  im  Bezirke  Feodosia  des  TanrIseheD 
Oonveruemonts ;  sie  sind  etwa  28  km  von  der 
Stndt  KertAch  nnd  etwa  2  km  von  der  Meerenge 
gleiciien  Namens  entfernt. 

Die  Erzlagerstätte,  welche  von  den  Berg- 
wf-rktn  .Tanisrh  -  Tnkilsk  aTiircIiaiit  wird,  bildet 
die  mittlere  Partie  der  mächtigen  muldenartigen 
Erzablagerang,  deren  SstUch«-  Teil  vom  Meere 
zerstört  und  weggespült  ist,  und  deren  west- 
licher Teil  auf  dem  Gute  Kisinalsk  des  Guts- 
besitzers Weber  von  der  Metallurgischen  Ge- 
sellschaft ^Russischer  Providauce"'  ausgebeutet 
wird.  Die  Erze  dor  crenannteu  Mulde,  wie  über- 
haupt alle  Eisenerze  von  Kertscb,  sind  ooiithiscbe 


Brauneisenerze,  welche  in  tertiären  Ablagerungen 
eingebettet  sind.    Die  Erzmas^f  tritt  in  .Tanisch- 
Takilak  zutage  nnd  weist  geringeü  Fullen  gegen 
die  Mitte  der  Mulde  auf.   Nach  den  Abschiltznngen 
der  „Südlichen  Bergwerksgesellschaft"  in  den 
L  Jahren  lb97  und  1898  beträgt  der  Erzvorrat 
I  fdr  das  Bergwerk  von  Janisch-Takileh  etwa  19,3 
Millionen  Tonnen ;   hierbei  aber   liat   man  nur 
einen  Teil  der  fläche,  und  zwar  vom  leicht 
gewinnbaren  nnd  raichen  Erz,  d.  h.  nicht  unter 
37  7o  Eisengehalt  nnd   bei  einer  Teufe  nicht 
unter  '>,70  bis  n,4  ni  nntersnrht.    Der  gesamte 
Rrzreichtum  von  Jaaisch-Takilsk  ist  nicht  fest- 
gestellt worden,  da  diese  Arbeit  vorlftoßg  über» 
flnssip  erseheint. 
I       Die  Erzlager  in  Janisch-Takilak  haben  10,65 
bis   17,04  m    Nichtigkeit   nnd    zeigen  hier 
nnd  da  Einlagerungen  von  Kalkmnscheln.  Dem 
äußeren  Ausgeben  nach   kann   man   das  Erz 
'  in  schwarzes,  brannes  nnd  hellbranne«  Erz 
einteilen.   Die  chemische  Zusammensetzung  des 
I     Invftrzen   nnd   des   brannen   Erzes,   das  die 
I  Haoptmaase  bildet,  zeigt  keine  großen  Unter- 
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schiede.    Das  eine  wie  das  andere  enthält}  ImI  - 

110"  C.  getrocknet,  im  Mittel.  j 

Eisen  .  .  88  bis  42  >  Phosphor.  .  etw»  1  <>/• 
Mangta  .    2,4«     KieselsSare      »  17  « 

Schwefo! :  Sparen  (nicht  mehr  als  0,05  */o). 

Das  hellbraune  Erz  nnterschoidet  siih  von  , 
den  beiden  erstgenannten   weüaiUlich,   dti  der 
6eb«tt  u  Eisen  44*/*  eneiebt  nnd  der  Man^'an- 
gehalt  bis  anf  zehntel  Prozent  fällt  und  selten  j 
mehr  als  l  7«  beu-ägt.    In  den  Jaaisch-TakUsk-  | 
«eben  Berfweriteo,  in  denen  der  Abban  mittele 
Tagebau  eiful^rt.  biUlt  t  das  hellbraane  Erz  das  i 
Liegende  für  das  schwarze  und  braiuie  Erz;  e» 
iet  ein  FI9s  von  etwn  9,18  m  Mächtigkeit,  in 
weldlMD  viele  große  iStfiefce  von  hartem  I^raun- 
eisenerz  auftreten.    Am  Meeresnfer  tinden  sich 
in  dem  liellbraonen  Erze  Schichten  von  Spat- 
eisenstein; die  ErakQrner  sind  hier  stark  mit-  , 
einander  verkittet,  so  daß  bei  der  (Sewinuung 
große  Mengen  Stttckerz  fallen.    In  diesem  Aus- 
«ti'eieben  linden  eieb  aneb  Anhänfnngen  von 
reinem  Vivianit  (phopphnrsanrem  Eisen).  I 

Die  Selbstkosten  für  ein  Pud  Erz  bei  Ue- 
winnnnff  ven  8  Hlllienen  Pnd  132000  t)  En 
im  Jahr  nnd  zebqjibricer  Amortisation  stelloi 
sich  wie  folgt:  k„,„„„ 

1.  Pacht«ouini«  für  das  Kecht  der  Oewinuang  Ü,tiO 

2.  Oewinnanu  and  Zvfnbr  sunt  Ultw  sof  der  j 

EisenbahD   0,4ö 

3.  Erz  Verladung  in  .Schiffe  im  HatVn   .  .  .  0,20 

4.  Anagaben  dar  lokalen  Administration  .  .  0,15  | 
ft.  yerwattottfskostvB   0,15  I 

6.  Amortisation  des  Anlagekapitals  ....  OiOO 

Selbstkosten  für  ein  Pnd  Erz  im  Hafen  I 

am  Bord  des  Schiffes   1,B5  | 

7.  Transportkosten  bis  zum  Hafen  r.  Mariapol  1,75 

8.  Umladungskosten  im  Hafen  von  Marinpol  0,50  : 

9.  Erzvcrlust  durch  TrODbenwerden  6>  der  ' 

(jesamtmenge   .......  .  .  .  .   0,10  . 

Selbetkefften  für  1  Pnd  Krc  im  Hafen  ven  ' 
Harinpot  im  '\Vagi;iin  4,20 

I  oder  r),r)(i       r  (!.  TotmeV  i 

I 

Die  Betriebsverwaltnng  hofft,  durch  Verbilli-  ' 
fang  der  Oewinnnne  (bei  Aawenlmgvon  amerika- 

nischpn  Dampfsrhaufeln),  der  Verladnnp:  nnd 
UmUdoog  and  des  Transportes  die  Selbstkosten 
bis  anf  4      f.  d.  Tonn«  sn  erniedrigen. 

Die  Eisenerze  von  Kertsch  sind  im  nattir- 
licben  Zustande  körnig  nnd  hygroskopisch.   Der  j 
Feuchtigkeitsgehalt  des  frisch  gewonnenen  Erses 
beträgt  im  Dnrchschnitt  etwa  12  "/»i  schwankt 
aber  bedeutend;  bei  trockener  und  heißer  Witte- 
rang fällt  .er  z.  B.  bis  auf  6       steigt  dagegen 
bei  stark  regneriscbem  Wetter  bis  anf  29  ^jü.  , 
Um  die  dadurch   liei-vArcernfen^n  rntersnhicdo 
im  Gewicht  und  in  der  Menge  zu  beseitigen 
nnd  ein  stfleUfes,  festes,  wasserfMes  Haterial  I 
mit  erhöhtem  Eisf'nffelialt  zu  erbaltcn,  bat  man 
versacht,  das  Erz  za  brikettieren.    Das  Erz  i 
-  von  Janiseh-Takilsk  eignet  sieb  biwsn  vonf^  I 
lieb,  da  es  etwa  8  */•  tonige  Bestaodteiie  nnd  | 


verhältnismäßig:  wenig  Kalk-  und  Magnesia-Ver- 
bindungen entli&lt,  so  daß  es  ohne  Heimischung 
von  fremden  Bindemitteln  brikettiert  und  ge- 
rästat  werden  kann.  Nach  den  Brikettiernngs- 
Versnchon  anf  dem  Werke  zu  Pitkflranta*  in 
Finland  hat  iuün  eine  Versacba  -  Briketitabrik 
mit  einer  Leittnngsfähigkeit  bis  swei  Millionen 
Pnd  frnnd  .l.lOiMi  t  i  Krzbrtketts  anf  den  Werken 
ZU  Janisch-Takilsk  erbaut;  die  Brikettfabrik  war 
mit  einer  Dorstener  Presse  nnd  einen  Oaabrikett- 
röstofen  nach  Syf^tcm  f^rfmdal  ausgerüstet. 
Nach  einem  zweimonatigen  Betriebe,  Anfang 
1901,  hat  sich  heransgestellt,  dafi  sieh  ans  den 
genannten  Erzen  vorzügliche  Briketts  mit  46Vo 
Eisen  herstellen  lassen ,  und  daß  Naphtha  da» 
beste  Feuernngsroaterial  für  die  Röstung  ist, 
da  hierbei  die  Flamme  und  Wärme  leicht  repn- 
lierf  werilen  kann  und  Ntiphtha  keine  fr<»md»'n 
Beimengungen,  besonders  Schwefel,  enthnit. 
Femer  kann  liiaphtba  das  ganze  Jahr  hindoreb 
aus  dem  Kaukasus  bezi-rrcn  werden,  während  die 
Doaezkohle  von  den  Asowschen  Häfen  nnr  znr 
Zeit  der  Schiffahrt  sn  erhalten  ist.  Anfierdrm 
belinden  sich  in  f-twa  t  km  Entfernuntr  bei  dem 
Dorfe  Tscbongelek  Napbtbafelder ,  aas  denen 
man  das  Naphtha  billig  sn  erhalten  boftr.  Di« 
Analyse  der  Briketts  aas  schwarzem  und  braannm 
Erz«*  von  Janiseh-Takilsk  lautet  wie  folgt: 

Eisen    ....  45.«l».  Tonerde.  .  .   .  6.62»/. 

Mangan   .  .  .    :i.7:i  ,  Kalk  1,90  , 

Phosphor.  .  .    Ü,9B  ^  Magnesiumoxjrd  1,02  , 

Schwefel ,  .    0,13  .  Rariumoiyd  .  .  0,62  , 

Kieselsäur.'  .      17.37  ,  Alkalien    .  .  .  0,68  „ 

Sollte  die  Jabreseraeogung  7,5  Millionen  Pud 
(=  128000  t)  Enbriketts  erreichen,  so  holFt 

die  Betriebsverwaltung,  daß  der  Selbstkosten- 
preis  loko  Fabrik  '\  Kopeken  f.  d.  Pud  und  im 
Eistnbahnwagtu  im  Hafen  von  Marinpol  4*/s  Ko- 
peken (3,94  bezw.  .5,90  f.  d.  Tonne)  betragen 
wird.  Bei  diesem  Preise  nnd  J'^^'d  Eisengehalt 
in  den  gerösteten  Briketts  eröffnen  sich  gruiie 
Atusiebten  flir  die  Verwendung  des  Enes  von 
Janif^ob-Tnkilsk  anf  den  SstUchen  Hfittonwerken 
des  Donezschon  Beckens. 

Man  hat  anf  den  .Tanitch-Takilskscben  Werken 
auch  erf<>lgrei<be  Veiynrhe  der  Anrelclierung  des 
Eisenerzes  durch  Brenueu  der  aas  demaeiben 
hergestellten  Briketts  in  einem  Ofen  mit  redn- 
tierender  Flamme  austcetniirt.  Durch  das  Rösten 
mittels  Naphtha  verlieien  liriketts  das  hygro- 
skopische und  chemisch  gcbuiidene  Wasser  und 
werden  hart.  Das  Erz  wird  dank  seiner  Porosität 
schnell  reduziert,  so  daß  man  am  Ende  des 
Prozesses  ein  schwammartiges  Erz  mit  bedeaten- 
dem  Oehalt  an  metallisdi«m  Eisen  erhUt ;  dieses 
kann  inittolti  Haniniei  zu  Sttickien  beliebiger  Form 
gestampft  werden,  wodurch  sicli  ein  Material 

•  Siehe  „Stahl  nnd  Eisen«  1899  Heft  G  S.  271. 
Nor  beim  Gebrauch  in  den  Generatoren  der 
Bobvefeibsltigen  Doneskoble. 
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mit  bis  70  "  u  Ei^^eti  erzielen  l&Ut.   Die  Versuche 
haben  gezeigt,  daU  dieses  Material  io  grüßen 
1Ie«ig«ii  und  hÜMg  hergoitellt  werden  Inum,  so 
daß     11  titer  nWcn  aad«r»a  Biseoeniorteii  «oßer 
Wettbewerb  steht.  ^ 
Die  BedentQDg  md  Znknofl  der  Erae  von  > 
KertBCh  beruht  nicht  um-  auf  der  Größe  der 
Vorrate*  und  der  liraiicliNürkeit  de^  dnrans  er- 
zielten RulieiHeiiH,  Huudern  aucli  aul'  dur  auUer- 
fl^ewSbnlieh  gäDstiiceo  geoffrtpUiehen  Lage  am  | 
Tfpr  des  Meeres.   Um  die  günstigen  Bedingungen  i 
za  verwerten,  maB  das  Erz  von  Kertscb  schon  , 
Am  PUtse  BQ  Rohetien  and  m9gUeh«t  feitiKem  , 
Prodnkr  vcr.-irbfitet  werden.   Die  nötigen  Fluß- 
mittel sind  iu  Menge  und  billig  zu  erhalten.  Die 
Selbstkosten  fHr  1  Pnd  RubeiMn  aas  den  Bnen 
von  Kertscb  anf  der  durtlgea  Hfltte  »teilten  eieh 
im  Jahre  190S  wie  folft: 

•  Der  Hiseiierzviirnit  \un  Kertsch  im  Gebiete  der 
heute  bekannten  and  oatersuchttn  Lsgentltten  betritt  i 
68  HilUeidea  Päd  («etwa  SB»  Mmionen  Tenam).  | 


r/iV  Hfd.tktion.  24.  Jahrg.  Nr.  17. 

2,49  Päd  Krz  4,42  Kopeken 

0,78    „    Ploßmittel  1,18  » 

1,28    „    Kok«   -24,0«  _„  

Zutamiaen  für  Muterial  .  .  .  2!<,üä  Kopeken 

Kostea  der  Enengnag  ....      4,7«  ^  

Gesamt -SclbstkoBten   ....  Kopeke» 
für  l  Pud  (  =  45,17  *  f.  d.  Tonne). 

Die  darelieehttittlieben  Selbetkoeten  für  1  Pud 

Roheisen  anf  den  HSttenwerkeii  SüdruQland« 
betrugen  zu  der  gleichen  Zeit  42  Kopeken. 

Die  Robeisenerzeugong  von  Kertscb  wird 
bedentend  billiger,  wenn  Steinkohle  und  Koks 
von  der  Steinkolilenlagerstfttte  in  Ikwnrtech'Mi 
am  Ufer  des  ::ichwarzen  Meeres  im  Kaukasus 
geliefert  wird.  Die  Selbstkeeten  des  Bokeiaens 
bei  einem  Koksprciso  vnn  1 4  Kopeken  f.  d.  Pud 
vermindern  sich  dann  auf  28  Kopeken  and 
weniger  für  das  Pnd.  Betenden  wlektif  sind 
die  Eisenerze  von  Kertscb  fiir  die  Ausfuhr  nach 
jenen  Gegenden  Rtißlands  und  des  Anslandos, 
wohin  sie  anf  dem  billigen  Seewege  versandt 
werden  kdnnen.  w.  FWfOdessa. 


Zuschritten  an  die  üedaktion. 

<nr  «la  uiMr  «mmt  Babtth  MtchtlMBdM  ArMk«!  abrrglmmt  41«  a«Ufctt—  k«iB«  TarMtwortaaff.) 


Zur  Frage  der  Gasreinigung. 


In  Heft  8  von  „8tnh1  und  Eisen*  bespricht 
Hr.  Professor  1$.  Osann  in  l  iinm  Artikol  Ober  di« 
„GutehoffnungshQlte"  luicl»  dio  (»a«r«inipiinu«- 
anläge  derselben,  wonach  dns  Gas  zuerst  1  rockon- 
reinigsr,  darauf  6aawlseh«r  mit  KSrtingsehen 
StreudUsen  passiert  und  die  Udzterm  ini(  V,  v.  S^tnnb- 
geliaU  f.  d.  übiu  verlaßt  Sodann  gelangen  die 
Gase  dureli  «ine  lange  Ziekzaokleitung  in  Koka* 
skrubber,  wodurch  der  Staubgehalt  auf  0,478 
f.  H.  cbin  Gas  lit-runterKeHrttekt  wird.  Ohne  weitere 
Koinigung  sei  der  Staubgehalt  bis  zum  Motor  auf 
0,8t»  g  f.  d.  ebm  heruntergegangen.  Da  dieser 
Reinheitsgrad  znm  M< .tnronlictrieh  nicht  (Tfnngt 
liab«,  hab«  man  durch  Aufstellung  von  Ventila- 
toren liinter  den  Kokssknibbera  eine  Belnheii  ron 
nur  0,025  g  f.  d.  cbm  Gas  erzielt,  wodurch  die  Koks- 
akrubber  QberilUaaig  geworden  seien;  hieraus  geht 
also  hervor,  dal)  das  Oa«  dem  Ventilator  von  <len 
Oaswiaehern  mit  einem  Staubgehalt  von  8  ^  f.  d. 
cbm  zugeführt  wird.  Fernor  gibt  Prof.  Osann  an, 
daß  dür  Kraftvi-rbrauch  eines  Ventilators  der 
ob^eo  Anlage  bei  BinfOhrung  von  8  bis  4 1  Wasser 
f.  d  cbm  Gas  nur  0,0"^  P.S.  f.  d.  cbm  Has  I.-  tragen 
soll,  während  der  Kraft  verbrauch,  wie  in  Nach- 
stehendem  erwiesen,  da«  TVtfaehe  dieses  Wertes 
zum  mindesten  beträgt. 

Es  sind  nun  bereits  B  Jahro  seit  der  unberech- 
tigten Benutzung  eines  gewöhnlichen  Ventilators 


zur  Ausführung  meiner  durch  fine  Reihe  von 
Patenten  gssehOtzten  Verfahren  verflossen,  ohne 
d»ß  dir'  vnri  mir  niu-h  in  „Stahl  und  EisLii"  ver- 
ölfentliehten  Angaben  tiber  Vt^ntilatoren,  in  denen 
meine  patentierten  Verfahren  nur  sehr  mangelhaft 
ausp' fflfirf  Wi-rdi  r>  k^niien,  wid»>rlept  word.-ii 
wikren ;  sie  sind  im  Gegenteil  durch  Dauerbetriebs* 
Ergebnisse  voll  anerkannt  worden,*  und  aueh  die 
Tatsache  spricht  dafßr,  daß  eine  Anzahl  der 
größton  Werke  im  In-  und  Auslande  nach  Er- 
probung anderer  Boinigungssystcmo,  auch  dor 
Wasch  •Ventilatoren,  nun  di«  richtigen  Th«ie«o- 
Apparate  zar  liohen  Rotni(;ung  anwenden  und 
sich  eutsohloasen  haben,  damit  auch  sämtliches 
den  Ofen  ent«tr8mende  Ga«  zu  reinigen  und  di« 
Ventilatoren,  weil  den  Zweck  dtireliuus  nicht  er- 
füllend, au  entfernen,  worunter  außer  Anlagen 
mit  einer  Leistung  von  980000  obm  i.  d.  Stunde 
auch  solche  für  kleinere  Mengen  sind.  Zur  Bo- 
stSttigung  dieser  Angaben  gebe  icl)  atu  Ii  noch  die 
Von  einem  meiner  Lizenzinhaber,  der  äooidtö  John 
Coekerill  in  Seraing,  auf  ihrem  eigenen  Werke 
mit  Sf hi(dp<5chon  Vciitiliiturcn  j^owonnenen  Re- 
sultate, besonders  zum  Zwecke,  sich  aus  eigener 
Erfiftbnuig  von  der  mang«lluifi«n  Beinigung  und 
dem  hohen  Kraftverbrauch  und  «nwirtsehaftliehon 


•  Siehe  auch  „Stahl  u.  Eisen"  1904  Heft  7  S.  892. 


Dlgltized  by  Google 


1.  Saptombw  1904. 


Stahl  mid  BiMn.  lOlS 


Arbeitswisia«  der  Wattch  •  Ventilatoren  ru  über- 
seugvn.  Di«  Hittelwvrt»  vonlOCookerilltoiiett  Unter» 

«achungun  An  einem  Vtintilator  Jd  S«niillg  lind: 

Tourenznhl  i.  H.  Minute   960 

Ottmange  i.  d.  Minute   21  cbm 

SUubgstimli  t.  d.  chm  v.  d.  V   4,6  k 

Wasser verbraufh  i.  d.  Minute-    ...  1161 

Wa»&orverbrau<<h  t,  d.  cbm   &,47  I 

Eni«)t»  Gaareinlint  f.  d.  cbm  .  .  .  0,0S  g 

Kraftbedarf  89,22 P.S. 

Kraftbt^darf  f.  d.  chm  Gas   1,86  » 

Die  durchBchnittliche  Ti-mperatur  de»  «io* 
tr«t«nd«n  Gases  war  bei  diesen  ttnd  d«n  folgenden 
V«rau«hen  40  und  60*'  CoU. 

Bei  wetteren  7  Venucheu  ergaben  sieb  folgende 
Mittelwerte: 

Tourennbl  i.  d.  Hinuto   980 

Gasniongc  i.  d.  Minutv   58  cbm 

StAubgebalt  f  d.  cbm  v.  d.  V.  ...  g 
Weaeerverbmneh  i.  d.  Minute   ...     189  1 

Wesserverbrauch  f.  d.  cbm  .....  2,62  1 

Erzielte  Gasreinheit  f.  d.  cbm    .  .  .  0,44  g 

Kraftbedarf   41,36  P.S. 

KraAibedarf  f.  d.  ebm  Oaa   0,78  „ 

Bei  weiteren  Vorsuohen,  bei  welchen  die  Ein*  | 
trittst. •mpi  ratitt   des  Gases  130*  C.  war,  ergaben 
sich  folgende  Durchsdinittazahlen : 

Teurenxahl  i.  d.  Minute   760 

Gasmenge  i.  d.  Minute  217  obni 

Staubraenge  f.  d.  cbm  v.  d.  V.  .  .  .  4,95  g 
Wasserverbrauch  i.  d.  Minute    ...      965  l 

Wasserverbrauch  f.  d.  cbm   4,45  I 

l'r/i.  lf  M  Ciasreinheit  f.  d.  cbm    .  .  .      0,40  g 

KraUL.i;darf   181  P.S. 

Kiaftbedarf  f.  d.  cbm  Gaa   0,885  „ 

Die  Reeultate  der  ersten  Vereuehe  xeigen  also 

uiizweir  Ibaff,  ii;iß  Mij^'ar  bt-i  FiiifCiliiiin^'  und  «l.  r 
zur  eigentlichen  Waschung  uulzloacn  Zenirifugie- 
ning  der  proÄen  Menge  Ton  5,6  1  Wasser  f.  d.  ebm 
der  hoho  Reinheitsgrad  von  0,0i.*5,  wio  Osann  an- 
gibt, mit  einem  Ventilator  unmöglich  zu  erreichen 
ist.  Die  zweiten  Versuchsresultate  bestätigen  die 
Angabe  Osanns,  daß  bei  Verminderung  der  Wasser- 
menge  der  Reinheitsgrad  des  gereinigten  Gases 
sofort  heruntergeht.  Obgleich  bei  obigen  Versuchen 
bei  linfühmng  von  8,88  1  Wasser  f.  d.  ebm  Gaa 
cüt'  Ti'inpcratur  des  eintri-tendtii  Gases  etwa  20* 
hoher  war  als  bei  Einfahrung  von  5,47  1  Waaser 
f.  d.  ebm  Gaa,  steigt  der  Staubgehalt  Ton  0,08  g 

auf  0,44  ß   f.  (i.   i'hiii  I);ir.iii^   Ri'lit  hervor, 

daß  in  einem  Veutilatorwascber,  selbst  mit  einer 
aebr  groflen  Waasermenge,  die  auf  hohe  Geadiwin* 
digkeit  gebraeht  wird,  dadurch  aber  fOr  den  Wasch- 
effekt  nur  zwecklos  Kraft  verbraucht,  keine  ratio- 
nelle hohe  Reinigung  des  Gases  zu  ermöglichen  ist. 

Legt  man  den  in  «Stahl  und  Eisen*  1901  Heft  9 
in  d<  r  TrVicIIp  Spite  467  angegebenen  Staubgehalt 
von  i),2b  g  zugrunde,  der  also  hinter  den  Sikge- 


mehlreinigern  erzielt  wird,  so  ist  ein  Htaubgehalt 
Ton  (^086  g  f.  d.  ebm  Gas  hinter  dem  Ventilator 
wohl  zu  r  r/i'  I>  n,  wenn  man,  wie  auch  0«inn  zu- 
gibt, viel  Wasser,  das  ist  f.  d.  obm  Gas  8  bis  4  1 
Waaaer,  einfttftrt,  wodurch  dann,  weil  diese  grt^e 
Wassermenge  nutzlos  in  Hobe  Geschwindigkeit 
gebracht  werden  mtiß,  ein  für  die  Reinigung 
selbst  zwecklos  k» '^t'^'iK"rter  Kraftverbrauch  die 
Folge  ist. 

Aufh  aus  den  Cockerillsehon  Daten  ist  orsi<'ht- 
licb,  daß  der  von  Osann  angegebene  Kraftbedarf 
von  0,€6  P.S.  f.  d.  ebm  nicht  der  Wirklichkeit  ent- 
spricht, sondern  hi<^  zur  lOfachen  Hohe,  je  nnrh 
der  Wasserzufilhrung  und  der  Temperatur  des 
eintretenden  Gases,  steigen  wird.  Der  Krafibedarf 
dieser  Waschv  '  ritil.itoren  f.  d.  cbm  Gas  sehwankte 
also  zwisohen  0,7S  und  IJä»  P.S.  bei  2,62  und  5,47  1 
Wasser  f.  d.  cbm  eingefOhrten  Gases,  stieg  aber 
bei  Einführung  von  den  mindest  erforderlichen 
4  I  f.  d.  cbm  auf  nW-r  O.HO  P.S.  f.  d.  .  tun  ht-i  hoher 
Gaseintritistemperatur,  und  betragt  also  auf  jeden 
Fall  bis  sum  lOfaehen  des  von  Osann  angegebenen 
Wertes. 

Vergleicht  mim  diese  Ueaultato  mit  den  das 
Theiaen« Verfahren  richtig  ausObenden  Apparaten, 

so  geht  daraus  hervor,  daß,  lun  dm  In.'jioiiili-r>  f(ir 
den  Dauergasmotorenbetrieb  erforderlichen  Gas* 
reinheitsgrad  von  0,03  g  Staubgehalt  f.  d.  ebm  Gaa 
zu  t  r/ii  len,  8  Waschventilatoren  ihrer  unrichtigen 
Arbeitsweise  halber  hintereinandergeschaltet  wer- 
den  mOsson.  Der  Kraftverbraueh  der  8  Ventils» 
toron  Ist  zum  mindesten  der  dreifache  eines 
Theiscn.sdi.  n  Apparates,  di  r  da.s  Vi-rfahrt  n  richtig 
ausQbt.  Der  VV'aaserverbrauch  nur  eines  solchen 
Ventilators  betrigt  jedoch  daa  Dreifhobe  einea 
Theisen -Wäschers  für  dieselbe  Leistung. 

Nachstehend  mOohte  ich  noch  die  Anlage 
und  die  Betriebekosten  einer  Skrubber*  und 
Ventilator«Gaareinigung  einer  Theisenschen  Zen* 
trifugal-Gegenstrom  •  Gaswascheranlage  in  Zahlen 
gegenüberstellen  Ich  nehme  dabei  an,  daft 
die  in  Hefi  9  1901  beschriebene  Anlage  infolge 
der  Erweitorunp  dtirch  den  Ventilator  imstande 
ist,  äOO  cbm  Gas  i.  d.  Minute  auf  0,025  g 
Staubgehalt  f.  d.  ebm  an  bringen.  Die  Kosten  für 

dl  n  Ventilator  mit  Antrii-H  iind  Scbiitzgebaudo 
betragen  nach  meinen  Auaführungen  in  n^talil 
und  Eisen"  1904  Heft  5  11200  •«  plus  der  Ton 
Lürmann  angegebenen  Summe  von  98600v4(,  ins- 
gesamt also  AnlagekostMl  104800  Jl.  Der  Kraft- 
bedarf sei  ansnahmsweme  in  0^ .  800  a  IflO  P  S. 
gewerteU   Der  Waaaerrerbtauch  stellt  sieh  auf 

.  1000  +  8/» .  800  « 1820 1  Waaaer  L  d.  Minute. 

Die  Theisen-Anlafje  kostet  27  5ftO.^/'  j.^iehe  Il.ft  5 
d.  J.),  da  «ine  Vorreinigung  unnötig  ist,  doch  seien 
800000  Jt  In  die  Rechnung  eingesetat 

Der  Kraftbedarf  des  Theisenschen  Wasehera 
stellt  sich  auf  80  P.S.  Der  Was.serverbiauch  ist 
1,5  .  «00  =  450  1  Wasser  i.  d.  Minute. 
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MitteilungtH  au»  dem  EiunhätUnlaboraiarium. 


21.  Jahrg.  Nr.  17. 


Der  Prew  fQr  atOndlich  1  cbm  RflhlwaBser  «oll 

1  ^  sein,  Anpreitommcn  für  beide  Fälle,  die  Kosten 
fllr  dio  Bofi  it  I  ski  aft  sirh  atif  i  f)  f.  d.  P.S  -Stunde 
stellen.  Absciiroibiiiig  soll  für  YentiUtor  und 
TbalMB*AppBnii  15  M.  für  di«  and«r«n  Anlagen 
7  %  betragen. 

Die  otwu  erwähnte  Anlage  mit  Skrubber  und 
V«ntil«(orr«inigcung  ergibt  demniich  an  Abeehrei- 
hvnc  i.  (I.  Sfitnde  od«r  «uf  18000  cbm  6««: 

«4.885      - ^9 

für  KOhlwawr  «0   l.r.2  cbm   ....      79  „ 

fOr  Betriebskraft  1»0.4  'i20  „ 

fQrSRgemehl  und  Bedienung  der  Sftge- 
mehlrelniger  und  Kokeekrubber  .  .  

In»Kt><»nint  .  •  976,8^ 
oder  fOr  1000  cbm  Gas  =  54,2  ^. 

Die  Thei«en«che  Anlage  erfordart  eine  Auf* 

weiKliiiiK  snr  Abechreibung: 

Tf?Sr  

fOr  KHhhvas-,  r  «0  .  0,46  cbm  ....  27,0  „ 
für  Betriebskratt  80 . 4  «20.0  . 

Insgesamt  .  .  398,4^ 
oder  fOr  1000  ebm  Gas  =  S8.1  ^. 

Somit  arbeilet  ein  Thei8«n9«bt>r  Wäscher  um 
60  %  billiger  als  ein©  Skrubber-  und  Ventilator- 
anlag«,  und  70  H  billiger  als  Waachventilatoren 
allein,  wodurch  sich  die  Anlagekoaten  einer  Tbeisen- 
scheii  Anlage  schon  in  eim  in  J.iliro  ailoin  durch 
Betriebskosteuersparnisse  bezahlt  machen.  Als 


Beweis,  dafl  die  Theiaen^Appante  dauernd  hoeh- 

ii'itit!«  Qas  liefern  und  dadurch  den  Dauerbetrieb 
der  Motore  siolit  rn,  inrigc  r.  B.  Jio  von  clor  Direk- 
tion des  Hörder  liorgwerks-  und  Hütten-Vereins 
in  HSrde  mr  VerBfbDlUehung  geatatlete  Tataaehe 

foltfi  n  l«  n  Wortlante»  dienen:   „Jedenfalla 

können  Sie  sich  darauf  berufen,  daß  hier  Ilir 
Apparat  Mit  Hilrx  IMS  ohne  Reparatur  in 
ungestörtem  und  ununterbrochenem  Betriebe, 
mit  Ausnahme  von  8  bi«  10  Stunden  an  den 
Sonntagen,  iat."  üierdureh  reranlaßt,  bestellte 
dieselbe  Firma  nun  drei  weitere  Theiscn- Wascher 

mit  dem  Wortlaut:   •  ,  wir  sin.]  ruif  «li.  se 

Weise  sicher,  eine  gut  funktionierende  Anlago  für 
die  gute  Reinigung  xu  erhalten,  die  von  vem- 
herein  den  Ansprachen  geiirij:t.  w.  i!  fiir  <1I.'  K'i'te 
Beinigung  aich  Ihre  Apparate  in  bekannter  Aua- 
fBhrang  bewihrt  haben.* 

Ein  weiterer  Beweis,  daß  es  von  der  Eisen» 
indn-'trie  am^rkannt  wird,  daß  das  Tlnis.  nache 
Verfahren  auf  Grund  der  oben  angtsgobenen  Kesul- 
tate  snr  Brreiehong  hoehreinen  Oaaee  das  ratio» 
11.  Il-fc  und  billigste  ist.  mu^'.>  .lie  T.it'^ache  dienen, 
daß  sich  eine  größere  Anzahl  Theiseu-Waachur 
im  Dauerbetrieb  bewihK  haben,  welehe  insgeaamt 
400000  cbm  Gas  i.  d.  Stunde  reinigen,  darunter 
auch  IQr  kleiner»  Generatorgas-Anlagen  xur  gleich- 
suiligen  absoluten  Teerausseheidung,  und  weitere 
Gaareiniger  im  Bau  begriffen  sind  far  ein  Geeamt- 

quantum  von  600000  ebm  i.  d.  8tun.lL. 

München.  Kä.  Theiaen. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhttttenlaboratorium. 


Zur  KoMenstoff-  und  SchwofellMtllmnimg 
in  Stahl  und  Eisen.  , 

Von  A.  Maller- Volldingen. 


Die  bekannte  gerade  Anordnung  der  Apparate 
nach  Corleis  sur  Kohlenstoff bxstimmung  in 
Stahl  und  Eisen,  wobei  die  entwickelten  Gase  zur 
Verbrennung  beigemengter  Kohlt^uwaaseratoffe 
eine  glQhende  Rohre  passieren  mOssen,  nimmt 


t'in.'n    (großen   Tvnnni    v.m    .Iwa  1 


I.rinire  und 


0,70  m  Breite  ein.  In  Hüttenlaboratorion,  in  denen 
es  fast  immer  an  Raum  mangelt,  ist  es  unmOglieh, 
mehrere  solcher  Apparate  nebeneinander  auf- 
zustellen, abgesehen  davon,  daß  bei  ihrer  Aus- 
dehnung von  Mner  Vereinigung  zu  einem  KulonnbO- 
apparate  nicht  mehr  die  Rede  sein  kann.  Von 
Corleif  wurde  bereits  eine  Gruppierung  der  ein- 
zelnen Teile  dea  Apparats  um  ein  Stativ,  die 
usehiefe  Anordnung*  rorgenommen,  jedooh  mußte 
dabei  die  VerbrennungarOhro  fortfallen.  Fttr  den 


Teil  de»  Kohlenstoffs,  der  da<luroli  in  Form  von 
KohlenwaäüerstuiTen  verloren  ging,  wurde  nach 
Corleis'  TorschbgTdas  Resultat' der  Aiuüyse'uai 

2"/»  des  jfofiiinli'n.n  Kohlen.ntoiT«  erlx'ht.  Ffir 
Betriebsanalysen  mögen  solche  Bestimmungen  go- 

I  nügen,  eine  exakte  Analyse  kann  aber  die  Yer« 
bronnungsrOhro  nicht  entbehren.  Es  gibt  in  der 
Tat  viele  Stahlwerke^  welche  die  höchsten  An* 

I  forderungen  an  die  Genauii^eit  ihrer  Kohlenatol^ 
beatimmungen  stellen. 

Wiederbolt  ist  In  .'insr  mehr  odnr  weniger 
glücklichen  Weise  tler  Versuch  gemacht  worden, 

I  dem  Corleisapparate  unter  Beibehaltung  dee  Ver> 

I  brennungsrohres  eine  kompendiöse  Form  zu  gebeD, 
Durch  die  in  Folgendem  beschriebenen  Verbesse- 
rungen des  Apparates  glaube  ich  dieees  Ziel  er- 

.  reicht  zu  haben,  und  die  neue  Form  des  Apparates 
(vergl.  Abbild.  1)  darfta  vollauf  »Uen  Anq»raeheti 
genügen. 

j  Die  erwihnta  schiefe  Anordnung  Sven  Corleis 
I  wurde  beibehalten.  Als  YerbrennungsrOhre  wunia 
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di«  Ton  L«d*bur*  «ingcfllhrU  PlAtinaohleif«  in  Eimund  AttMehaltiingderNfttronkiilkrOhrenninint 

verftndtTter,  rechtwinklig  g^bogenar  Form  «in«  mnn  di«s«  VerlünKerung  zweokm&fiiK  zuvor  »b, 

geschaltet.    Diese  neue  Platin  •  Wlnkelk*pill»r«  man  kann  dann  di«  einzelnen  Apparate  bequem 

(vergl.  Abbildung  2)  besieht  aus  einem  U-Rohr  auaeinandernehmen. 

von  Platin,  welches  zwischen  den  beiden  Schlauch-  BeiderfHllMrenZtttammenatellttngdes KohU'n- 

ansAiznn  durrh  eiiif   Miüclverstcifung  vi-rsDirkt  stofTlitistimmunKR •  Apparates   waren   die   fflr  «lio 

ist.    Durch  diese  Konstruktion  wird  die  oigttnt-  Zu-  und  Ableitung  des  KQhiwassurs  bestimmten 

Sehlftuehe,  bwonder«  beim  Binlragon  von  8ub> 

»t.iiiz«'!),  sclir  Iflstic  lind  hindt-rlich.    Vin  <las  Ein- 
knicken derselben  zu  vermeiden,  mußte  man  ent- 
weder ffanz  diekwandige  SohlRuehe  verwenden, 
oder  aber  man  mußte  dii-  Ruhrlfitungcn ,  w»>lche 
das  KOhlwasser  dem  Apparate  zu-  und  abführen, 
in  der  Hohe  dee  Kolben«  an  der  Wand  vorbei» 
leiten  und  war  in  letzterem  Falle  stets  an  den- 
selben Platz  gebunden.     Diese  ÜbelstAnde  sind 
bei  dem  neuen  Apparate  in  einfachster  Weise 
durch  die  Verwendung  eines  Rolirstativs,  wolchca 
j  gleichzeitig  die  Ab-  und  Zuflußrohre  bildet,  ge- 
hoben.  Das  KahLwasser  wird  von  unten  her  in 
das  Stativ  eingeleitot,  es  fließt  durah  oin  oben  an 
deinsi  Um  n  .mi^ebrachtes  Röhrchen  in  «b  ti  Kühler. 
Vom  Kühler  tließt  das  Wasser  in  das  Stativ  zurück 
'  und  wird  unten  tum  Abflufi  abgeführt  Dureh 
diese  Neuerung  sind   die   hoiisl   nötigen  langen 
.  Gummischiiluche  bedeutend  verkürzt  worden  und 
AMiMrav  I.  auf  jeden  Fall  hat  man  kein  Binkniekon  derMlban 

mehr  zu  befürchten. 

liehe  Kapillare  von  jedem  Druck  und  Zug  ent-  |  Die  Z\veckmaßij;k.  it  des  netten  Stativs,  nicht 
last«t;  ihre  Haltbarkeit  ist  infolgedessen  eine  nur  für  Kohlenstoflapparat«,  sondern  auch  für 
aehr  große.  Die  Kapillare  schließt  sieh  unmiltel'  I  viele  ander»  Zwecke,  ist  w>  einleuchtend,  dafl 
bar  an  den  Fiitwicklungskolben  an,  ihre  Erliitztinp  darfiber  wohl  nirhl«  weiter  Ke<-;i^'t  zu  werden 
erfolgt,  wie  aus  der  Abbildung  ersichtlich,  durt  li  braucht  Der  Corleissche  Kolben  kann  ebensogut, 
•inen  Bunsenbrenner  mit  Breitbrenneraiifaata.  \  wie  für  die  Bestimmung  dee  Kohlenstoffs,  fOr 
Ka  Winkclkapillare  wird  durch  ein  St  (Ick  (iiminii.  Schwefelbef^timmungen  benutft  werden.  Ledebur 
aehhuchmiteiuembesonderskonstruiorten  Trocken-  beschreibt  in  seinem  Leitfaden  für  Eisenhütten» 
rohr  verbanden.  LobrterttS.  eine  Kombination  der  i  Laboratorien  (V.  Auflage  .S,  98)  einen  Schwefel- 
Winklersehcn  Schlange  mit  einem  bestimmungsapparat.  bei  weichem  er  den  Corlois« 
U-Bohr,  wird  in  seinem  schlangen-  kolben  als  Zersetzunpskcdben  benutzt.  Die  Qna« 
formig  gewundenen  Teil  mit  wenigen  .  pausieren  dann  einen  kleinen  Verbrennungsofen 
j  Kubikzentimetern  Phosphorschwefel,  j  „ad  gelangen  in  die  mit  Kadmiumaeetat-LOaiing 

sÄure  beschickt,  w&hrend  der  obere     beschickte  Vorlage.    Diese  Zusammenstellung  er- 
•        zylindrische  Teil  des  Rohres  (in  dem     fordert  ebenfalls  sehr  viel  Platz,   Viel  eiufachur 
AkMMmf  «.  der  Kapillare  abgowandten  Schenkel)  ;       «■  auoh  fOr  die  Sohwefelbestimmung,  die  von 
eine  kleine  Menge  Plicisplinrpentoxyd,      Corleia   angegebene    schiefe    Anordnung  beizu- 
zwischenGlaswolle  verteilt,  enth&lt.  Die  Trocknung     behaltui.    Als  Glührohr  kann  natürlicherweise 
der  Gase  in  diesem  Bohr  ist  eine  vollkommene,  I  di«  Platinkapillare  nieht  verwendet  werden,  eon- 
und  eine  Neufflilung  i-t   nur  selten  nötig.    An  1  dern  man  mufi  ein©  ebensolohe  Winkelkapillare 
das  Trookenrohr  schließen  sich  die  eigentliohen  |  «a«  Quarzglas  nehmen.    Di«  Trockenröhre  und 
Absorptionsapparate,  die  NatronkalkrOhren,  an.  ]  die  Natronkalkröhren  fallen  selbstverständlich  fort. 
ZumTrIger  samilirlier  Hr.liren.  der  Kapillare,  des     Die  Qase  werden  durch  ein  ent.spreeliend  gobogenea 
Troekenrohrs  und  der  Natronkalkröhren,  dient  der     Glasrohr  direkt  in  die  auf  dem  Fuß.«  des  Stativs 
naab   hinten    verlingerte  Kolbenhalter.    Damit     stehenden  Vorlagen  geleitet    Letztere  sind  ge- 
maa  in  der  Lage  ist,  zwei  Natronkalkr-dir.  n  be-  |  wOhnliehe  Brienmeyerseha  KOlbehau,  die  tur  Ab- 
quem  hintereinander  anzubringen,  l.=\ßl  sich  der     sorpti.ni    les  .Srhwr  fei  Wasserstoffs  mit  Kadmitim- 
Kolbenhalter  durch  Kinschieben  eines  17  cm  langen     acetat  beschickt  werden.    Die  <^uarzglas-Winkel- 
StOakas  Bundaisan  rflokwftrts  varlAngern.  Bei  der  ■  kapiltore  kann  ebensogut  fOr  KohlenstolTbeatim- 
~  mtingen  dienen,  e.s  empfiehlt  sich  jedoch,  für  jede 

*  Ledebur:  Leitfaden  für  Eisenhütten  -  La-  Art  der  Analyse  eine  besondere  Kapillare  xu  ver- 
boratorian  19W  Figur  17.  ,  wandsn.  Bai  dar  Sehwafalbastimmunf  aalst  sioh 
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naofa  knn«r  Zait  KohlanstoflF  in  der  KapilUr«  an, 
waloher  bn  dar  apfttoren  Benutzung  für  Kolili  n- 

stüfTbestinunungen  mitverbrennt  und  Anl«fi  zu 
Analysenfehlorn  gibt. 

Vontehend  beschricbcno  Apparate  sind  im 
Laboratorium  «inos  gn  üen  Eisen-  und  Stahlwerkes 
zu  Koloiinonapparatcn  von  je  fünf  verewigt  word«o. 
8i«  sind  «ait  Növamber  I90B  unauagaaatst  in  B«* 
trieb  und  haben  ^-icli  K.st.ri??  bewRhrt.  Eine 
aolohe  Kolonne  von  fünf  Apparaten  nimmt  einen 
Baum  von  eiwa  1^  m  Länge  und  0.70  m  Breite 
ein.  Alle  neuen  Teile  sowie  die  ganze  Zusammen- 
Rt^lliinjr  di's  Apparaten  sind  als  I».  Ii.  G.  M.  an- 
gemeldet und  werden  von  der  Firma  C.  Gerhardt, 
Marquarto  Lager  ohemiadier  UtenaiKen  in  Bonn, 
ftuf  meine  Venmlaaattng  in  den  Handel  gebmehi. 

Sohneild  Bestimmung  von  Sahwefel  in  Kohle 
und  Koks. 

Pennock  und  Morton*  bringen  folgende 
Snbnellmethode  in  fimpfebhing,  die  in  etwa  aeeha 
Stunden  20  Bestimmungen  auszuführen  gestatten 
soll  und  die  dabei  doch  bis  auf  wenige  Hundertste  I 
Froiant  stimmende  Boaultate  ^liefert.  Der  Auf- 
gohlufl  geschieht  mit  großen  Mengen  Natrium* 
8up*«rnxyd.  und  zwar  vormiacht  man  porgfUltig 
16  g  hiervon  mit  0,7  g  Kohle  oder  11,d  g  mit 
0^7  g  Koka  in  einem  niekelplattierten  -Stahltiegel 

von  rund  40  cc  Fassungsratim.  Letzteren  ^t>'IIt 
man  mit  Uilfe  eine»  kleinen  Gestelles  so  in  ein 
V«  UBeeherglaat  dafl  der  Tiegelboden  Qber  dem 
Glasbuden  bleibt,  füllt  dann  Wasser  bis  zur  halben 
Tiegelhöh«  auf  und  entzündet  die  Mischung  durch 
ein  Loeh  im  Deckel  mittels  eines  glOhenden 
Drahtes.  Schmelzung  und  Veraschung  tritt  sofort 
ein.  Nach  einigen  Minut<n  taucht  man  dt>n 
Tiegel  unter  Wasser,  s&uert  nach  Entfernung 
dea  Tiegela  die  LBsung  mit  Saltafture  an  und 

kocht.  Zur  siedenden  Lösung  pi'it  mnn  Aiiiiiio- 
niak  in  echwaohem  Übersobuli,  kocht  no«h  ein 
hie  zwei  Minuten  und  setzt  15  oe  einer  Baryum- 
clirouiailösung  (28  u  HaCr04  in  80  cc  konzen- 
trittrter  Salzsäure  +  920  co  Wasser)  zu.  Man 
bringt  die  siedende  Löeung  auf  200  cc,  setzt  noch 
etwa«  Ammeoiak  naeh,  koeht  auf,  I&fit  abaelien, 
filtriert  und  w&acht  den  Niodcrsthliip  7wi>{mal 
mit  20  bis  SO  oo  heiliem  Wasser,    Das  Sulfat 


*  ff  Joum.  Amer.  Oiiem.  Soo."  S5,  1S06. 


aetst  sieh  mit  dem  Chromat  um,  (ttr  das  aua- 
fallende baryumsulfat  bildet  sich  eine  äquivalente 
Menge  Chromsüure  bezw.  Ammonohroniat,  welches 
in  Losung  bleibt,  während  such  daaQberschQssige 
Baryumehromat  dureh  Ammoniak  ausgef&Ilt  wird. 
Die  Chrf>nis,1rire!ft«iinK  im  Filtrat  versetzt  man 
mit  1  g  Jodkaiiuu),  gibt  nach  d«m  AbkQbleu  auf 
80  *  noeh  6  ee  Salaalure  an  und  mifit  daa  frei* 
gewordene  Jod  mit  V«  n-Tbioeulfai.    Dia  ver* 

brauehtan  ee  ^  Thlosnlfat  X  0,158  geben  direkt 

die  Proaente  Sehwefel. 


Chromtestimmung  im  Staiil. 


Ähnlieh  wie  man  Mangan  mittels  Wasser» 

stoffsuperoxyd  und  Permanganat  bestimmt,  will 
E.  Jaboulay*  auch  Chrom  in  Stahlsorten  be- 
stimmen. Er  stellt  sich  zunächst  eine  Wassur- 
stoffbuperoxydISaung  her,  welche  einer  l'ar- 
manganatlOsung  von  1,5  g  KMnO«  im  Liter  ent- 
spricht, dann  wird  der  Wirkungswert  der  beiden 
Losungen  gegeneinander  in  der  Weiae  featgestelltr 
daß  ein  gleiches  Volumen  Wassers! ofTsuperoxyd, 
wie  bei  der  Analyse  verbrauebt  wurde,  mit  26  co 
Salpeterature  (06*  BA.)  und  SSO  ee  Waaser,  unter 
Zugabe  von  etwas  Mangannitrat,  versetzt  und  mit 
Permanjrnnat  titriert  wird.  Anderseits  stellt  man 
1  sich  eine  Lösung  von  2.628  ft  Kaliumbichromat 
I  im  Liter  her  (1  ee  ss  1  mg  CrK  reduaiert  mit 

'  Wassrr'itofTsnpfrrixyd  und  titriert  mit  Porninn^.in.it 
den  Überschuß  zurück.  Zur  Vorbereitung  der 
Stahlprobe  für  die  Titration  ko^t  m*n  1  g  Stahl 
mit  40  cc  Salpet«alure  (1,8  sp.  Gew.).  Löst  sich 
der  Stahl  ohne  ROekstand  auf,  so  versetzt  man 
di«  sii^dende  I,Oaung  so  lange  mit  einer  konzen- 
trierten Lösung  von  Pi  i  nian^'anat,  bis  auch  naeh 
zwi  i  Miiiuti  ii  dauerndem  Kochen  noch  ein  Nieder- 
schlag von  Braunstein  übrigbleibt.  Nun  verdünnt 
man  mit  heifiem  Wasser  aut  900  ee  und  filtriert 
durch  Asbest.  R]<  ibt  beim  LOson  des  Stahls  ein 
schwarzer  Kückst&nd,  so  koeht  man  mit  Per- 
maoganat,  bia  derselbe  Tersehwunden  ist,  ergänzt 
die  Terdampfle  Salpetersäure  und  verflihrt  nun 
genau  wie  vorher.  Da>  Filtrat  vorstt/t  man 
dann  mit  soviel  gemessenem  Wa9serstoff8upero>.yd, 
bis  die  Losung  blsugrfin  wird,  setet  dann  noeh 
1  bis  2  er  Wns^serstpffsiipcroxyd  im  Uberaohufl  ZU 
und  titriert  mit  Purmanganat  zurück. 


*  »Bev.  gfinir,  de  Cbim.  pure  et  «ppl  *  406w 
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Die  Preislisten  in  der  Eisengiesserei  oder  „Was  ist  G rundpreis?" 

Von  A.  Messerschmitt,  Darmstadt. 

  (Xaebdniek  Tcrl>*tcn.| 


^^eit  30  Jahren  ist  wiederholt  das  Bedürfnis 
empfanden  worden,  die  Preise  für  Gaßwaren 
festzulegen.  Zu  diesem  Zwecke  wurden  Ver- 
bände von  Gießcreibesitzern  g^egründet  und  für 
die  einem  bestimmten,  abgegrenzten  Verbände 
angehörigen  Werke  eine  Normal-Preisliste  aus- 
gearbeitet, die  als  Richtschnur  und  zur  Inne- 
haltung für  alle  Verbandsmitglieder  dienen  sollte. 
Die  Preise  wurden  eingeteilt  in  Grundpreise  und 
zwar:  a)  für  Herdgnß,  b)  für  Kastenguß.  Eine 
Preisskala  für  die  verschiedenen  Gußgegenstftnde 
stellte  den  Zuschlag  dar,  der  diesen  Grundpreisen 
hinzuzufügen  war.  Letztere  Znschlagswerte 
waren  konstante,  wahrend  die  jeweilige  Geschäfts- 
lage in  der  Erhöhung  oder  Erniedrigung  der 
Grandpreise  zum  .Ausdruck  gelangte.  Wollte 
nun  ein  dem  Verbände  fernstehender  oder  nicht 
zum  abgegrenzten  Hezirke  gehörender  Gießer 
seine  Preise  nach  einer  solchen  Prei.««li8te  regu- 
lieren und  seinen  Vorhftltnisson  in  bezug  auf 
Lage,  Bezugsquellen,  Frachten,  Arbeitslöhne  usw. 
anpassen,  so  war  das  für  ihn  nicht  möglich, 
denn  diese  Grundpreise  beruhten  auf  einem 
Kompromiß  der  Verbandsmitglieder  und  waren 
daher  im  allgemeinen  nicht  genau  definierbar. 
Er  konnte  sich  also  nicht  darüber  Klarheit 
schaffen  :  wie  stellen  sich  deine  Erzeugungswerte 
gegenüber  diesen  Normalpreisen;  er  war  nicht 
in  der  Lage,  Vergleiche  anstellen  zn  können, 
and  um  so  mehr  nicht,  als  auch  die  meisten 
Verbandsmitglieder  eines  Bezirks,  für  die  jene 

XVII.,« 


Grundpreise  Geltung  hatten .  sich  nicht  klar 
waren  darüber:  „Was  ist  Grundpreis?"  und  gar 
nicht  daran  dachten,  daß  diese  Preise  auch  sehr 
zweischneidig  sein  konnten. 

Der  Grundpreis  kann  seiner  Natur  nach 
nur  ein  örtlicher  sein,  schon  wegen  der  örtlich 
verschiedenen  Höhe  der  Frachten  für  die  Bezngs- 
materialien  und  der  Ortslöhne.  Die  Preise  für 
Rheinland  und  Westfalen  waren  in  den  letzten 
.lahren  vom  Verbände  der  Gießer  dieser  Bezirke 
zu  100  .H  für  Herdguß  nnd  11.")  Jf  für  Kasten- 
guß für  die  Tonne  ab  Werk  festgesetzt  unter 
Berücksichtigung  der  Bahnfrachten  de«  Emp- 
fllngers  der  Ware,  die,  um  Gleichmäßigkeit 
herzustellen,  noch  jeder  Gießer  absetzen  konnte, 
so  daß  am  Lieferungsorte  für  alle  Verbands- 
mitglieder gleiche  Offertpreise  für  den  Empfänger 
bestunden.  Der  Grundpreis  kann  aber  auch  nur 
ein  Wert  sein  für  eine  Tonne  Roheisen  fracht- 
frei Werk,  belastet  mit  allen  Unkosten  und  dem 
geringsten  Nutzen,  zn  welchem,  nach  der  Ver- 
einbarung der  Interessenten,  noch  Gnßwaren 
verkauft  werden  sollen,  mithin  ein  gewisser 
„Mindestwert".  Um  ihn  zn  bilden,  muß  eine 
Lohnausgabe  für  Formgegenstände  zugrunde 
gelegt  werden  nnd  dieser  produktive  Lohnauf- 
wand kann  naturgemäß  auch  nur  ein  möglichst 
klein  bemessener  sein,  zu  welchem  Gießerei- 
erzengnisse  noch  herstellbar  sind,  da  ja  sonst 
die  Stufenleiter  —  der  Zuschlag  —  darauf 
schlecht  begründet  werden  könnte.   Er  ist  also 

8 


Digitized  by  Google 


1018  Stikl  ud  Kim. 


84.  Jthis.  Kr.  17. 


75,001» 

6,0OU 
6,U0|'5, 

2,00 
0,50 
1,00 
8,40 

1,00 
0,80 


80,00)* 

G.40l- 

4,00 
1.00 
8,00 
8,60 
8,00 
1,60 


100,20  1I4,J0 

entsprophond  fi»'n  dafür  abgoriindoteti  Preisen 
aot«r  der  Aunuhme,  daü  KoKteu  für  MuUellti 
nidit  vorhanden  Bind  and  daß  das  GattierangTB* 
material  für  Herdgaßzwerkr  "  //  f.  d.  Tonne 
minderwertiger  ist,  aU  solclies  für  Kasteugnü- 
sweeke. 

Man  sieht  aus  der  Zti.saninu'nstelltuif?  s>ifürt, 
daß  die  Grandpreise  aar  „örtlicbe''  und  „zeit- 
liche** sein  können.  Sie  aiod  aber  auch  Werte, 
welche  zar  Brmebniig  Ton  Mehr- oder  Weniger- 
Gewinn  besonders  geeig'net  scheinen  und  wofiir 
die  Zaachlagspreise  für  die  besonderen  Ouüstucke 
ia  ihrer  yarftDderlieheii  GesCaltmig  keinen  Hal}> 
stftf;  Ulf 'ir  gewähren.  Han  kann  daher  liei  ver- 
ftadtirlichtin  Konjankturen,  beispielsweise  bei  einer 
steigenden,  einfkek  sagen:  «der  Grundpreis  ist 
um  10  ,,41  erhöht",  welche  Erhöhung  nor  der 
Nachfrage  nach  OuÖwaren  ihre  Entstehnng  ver- 
danken kann,  ohne  daß  sie  durch  Sicigtirung 
der  Roheisenpreise  oder  sonstiger  Gebrauchs- 
materialien  oder  der  Löhne  begründet  sein  müßte. 
Bichtig  ist  diese  Art  der  Veräaderlicbkeit  der 
Orandpreise  nleht»  denn  der,  der  riel  Ware  in 
geringer  Preislage  —  Herd^uß  erzeupt.  f^iht 
wenig  Lohn  ans  und  macht  nur  viel  Bobeisen 
Afissig;  und  der,  der  viel  Mne  und  vietgestaltige 
Ware  herstellt,  gibt  viel  Löhne  aus  bei  ver- 
hältnism.lßie:  ß'erinerf'rer  Gesvichtsprodnktion.  Es 
ist  mitbin  ttieii»  der  Grubgießer  gegenüber  dem 
Feingießer  im  Vorteil,  wenn  er  seinen  Anteil 
an  dem  Aiif^rhlapo.  auf  die  Tontie  Ware  be- 
messen, genießt.  Die  Bemessung  der  Kon- 
junktur nach  den  Gmadpreiseo  ist  daher  on- 


MB  „Mindestpreis''  fnr  den  Formerlohn  von  Noll, 
und  da  man  damit  schlecht  reebnen  kann,  i 
liat  man  etwa  ä  tS  produktiven  Formerlohn  ftir 
HerdgoB  und  AtMtir  Kastenguß  für  die  Tonne 
Gaßware  aiif?enoiiimen.  Daraus  entstehen  nach 
bekannter  Kalknlations weise,*  bei  einer  Bobeisen- 
gattiemng  ven  75  Jt  bei w.  80  Utf  f.  d.  Tonne 
frachtfrei  Hütte,  die  Grundpreise  von  etwa  100  «4( 
besiehongsweise  115  .^t  wie  folgt: 


Eisengattisrang  frachtfrei  ,  .  . 
Abbrand  8>  

8chroi'bpro7.*ß  

TiiifeliihiK!  ,  . 

Produktiver  Furiuerlobn  .... 
25%  Putserlöhne  des  letzteren  . 
60  Uakost  d.  prod.  FenaerUhne 
BvtrielmnaB  1,7  mal  prod.FonnerL 
Amortisutiou  0,5  „  „ 
6  %  Gewinn  0,4  „     „  „ 


*  A.  M  PS  s  or  f>  f  Ii  in  if  t :  „Kalknlntioti  in  dcrF.jgeD- 
gießerci',  III.  Autiage,  1003.  G.  D.  Uadeker,  Essen 
a.  d.  Bahr. 


richtig,  da  sie  Vorteile  für  deu  einen  Und 
Nachteile  für  den  andern  im  Gefolge  hat,  was 
dem  Zwecke  einer  Vereinigung,  eines  Verbandes, 
nwiderlKaft. 

Der  Graudpreis  stellt  sich  nach  dem  Vorher- 
gehenden demnach  nur  in  seiner  Ahweichnng 
rem  „Hindestsollpreise"  als  ein  gemittelter,  auf 
gegenseitiger  Vereinbarung  beruhender  Wert  dar 
nnd  ist  darauf  begründet,  daß  alle  Verbands- 
mttglieder  durch  seine  Auderuug  uicbt  wesentlich 
beeintriehtigt  werden,  insofern  als  die  Her- 
stellung von  insbesondere  Herd-  oder  Kantengnß 
bei  allen  Mitgliedern  der  Vereinigung  in  etwa 
gleichen  ProcentsUsen  sieh  voUsieht.  Der  Zn- 
schlafj  zum  Grundpreise  ist  dagegen  oin  Wert, 
der  dem  Mehrlohn  an  Formkosten  fdr  einen 
gewissen  Gegenstand,  fiber  den  den  Grundpreise 
zugrunde  liegenden  hinaus,  entspricht.  Er  ist 
daher  im  allgemeinen  ein  konstanter,  unveränder- 
licher Wert,  der  mit  einem  „  Mindestgewinn " 
unter  Berfieksiehtignng  von  Hodellerbaltanga- 
ko8ten  begründet  sein  mni'  nnd  ganz  besonders 
in  bezug  auf  seine  Gegeuseitigkeit  unabhängig 
und  nuTerittderlieh  ist  nnd  den  einen  Gi^er 
gegenfiber  dem  andern  keinerlei  Vorteile  bietet. 
Werden  die  Zuschläge  noch  gemittelt,  so  tragen 
sie  auch  den  durchschnittlichen  Verbältnissen 
Becbnung.  Hat  die  Gruppe  einer  Vereinigung 
in  etwa  gleiche  Lohnverhältoisse,  so  ist  der 
Zuschlagswert  nicht  „Örtlich"  und  nicht  ^seit- 
Heh**,  wenn  die  Schwankungen  der  LOhne  nicht 
gerade  hohe  Werte  zeigen  sollten.  Dagegen 
bleibt  die  Gegenseitigkeit  der  Zuschlagswerte 
inner  dieeelbe  nnd  unTerSndert. 

DerGrnndprels-Uindestweii  nnd  dieZuschlaga- 
summe  zusammengerechnet  bilden  mitbin  einen 
in  etwa  einer  Kalkulation  entsprechenden  Preis 
tSat  eine  Gaßwnre  bei  einen  gewissen  Mininal- 
gewinn,  bei  Amortisation  nnd  nntpr  'Isr  Be- 
rneksichtigaog  der  Erhaltung,  Änderung  oder 
Ernenemng  vorhandener  Modelle,  wofür  nas 
gemeinhin  8  x.M  f.  d.  Tonne  Ware  annehmen  kann. 
Neue  nnd  eigenartige  Modelle  sind  dabei  nicht 
Gegenstände  einer  Skala,  sondern  besonders  zu 
verrechnen.  Die  Zuschlagswerte  können  aber 
auch  unrichtige  werden,  wenn  die  Arbeitslöhne 
einer  Vereinigung  stark  schwankende  werden, 
steigen  oder  ftiUen.  Denn  wie  die  angeführt» 
Kalknlatiriii  für  die  Grundpreise  zeigt,  ist  ganz 
ebenso  eine  Offerte  für  eine  Gnüware,  die  sich 
ans  den  Grundpreis  nnd  Zuschlag  ergibt,  ab> 
hlDgig  von  dem  daftir  aufzuwendenden  produk- 
tiven Arbeitslohn,  mit  dem  stets  eine  Wechsel- 
wirkung der  Tagelöhne  wie  der  GebraucbaiuaLe- 
rialien  verknfipfl  ist.  Werden  daher  die  prodnk" 
tivcn  T.ohnanfwände  abweichtT'fp  von  den  bei 
der  Bildung  der  Zuschlagsskala  angenommenen 
mitderen,  so  werden  aoeta  die  ZasoUagswerte 
nnriehtige,  da  nur  diese  nitUeren  Anfeinde  die 
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OnmdU^  flir  ihn  Baraetmnng  bil^tmi  ud  | 

diese  Ab%vi  irluing  dnrch  die  Andernng  derOrtind- 
preise  gmr  uicbt  zum  Aotdnick  (Tobracbt  wer- 
d«D  kaoa. 

Wie  wir  gresehen  haben,  kaon  der  Grnnd- 
preie  Vorteile  ond  Nachteile  zor  Fol|^  haben 
and  die  Zasehlagswert«  kSaneo  meiit  nnr  Nach- 
teile schaffen,  wenn  dl«M  Werte  nicht  sceit^em&ß  j 
geändert  werden,  pranz  nnabhftngig  voiü  Grund- 
preise. Im  ijmndpreise  darf  daher  vornehmlich 
Mr  die  SehwankvBir  RofeeteMpniM»  ud  In  | 
den  Zaschl&gen  die  der  L-Thne  znra  Ausdruck 
komiBMi  nnd  zar  Anderang  fär  die  jeweilige 
Koi^anktor  herangezogen  w«rd«B.  Die  Znachlags-  ' 

werte  sir  l  a  icli  niclit  für  jeden  Gießerei^ielrieb 
absolut  richti|;ei  sie  sind  nur  gegenseitig  zu- 
fwtuden«  AtttglelehtWHta  efaiefr  Grappe  von 
Qie&ereibes  i  t  zem . 

Fragt  man  :  Wamm  haben  bis  jetzt  alle  Ver-  , 
einigungen  zar  Regulierung  der  Guliwareupreise  ! 
k«lD«B  Bwtand  fehaht  «ad  sind  stmtlioh  in  ' 
knrzer  Zeit  zerfallen,  so  kann  man  dafnr  zwei 
Gründe  aafiihrea,  aas  denen  erhellt,  daß  der-  j 
artig«  Verbind«  annOglieb  sind.  Der  ein«  Gmnd  | 
{Et  hirrrir«  eingangs  erw&hnt,  es  bii-f»  *  danach 
di«  Prt^istirhöhODg  dee  Grandpreises  dem  Grob- 
gleBer,  gegentber  dem  nehrUhne  Mi«g«bend«n 
FeinRießer,   Vorteile,   und  zweitens  kommt  die 
menschliche  Natar  in  Frage.    Denn  von  dem 
Aageoblick  an,  wo  der  bescheidene,  arbeit-  | 
•amef  aber  ohne  besondere  geidiiftliclie  B«-  | 
ziehoD^en  dastehende  Kleint^^ießer  gegenüber  dem 
GroÖl'übhkauteu  mit  seiueu  weitreichenden  Htlfs-  i 
4tt«Uen,  seien  aie  dnreh  Vorteile  seiner  gescb&ft-  ' 
liehen  Beziehnnß-»'!!.  -"^itiit  Einkanf-v-.r7tif^e  in- 
folge größeren  Krediu  uder  sonst wiu  bedingt, 
nvf  gleiehe  Preiaabgaben  aag«wi««en  iat«  ist  er 
ausgemerzt,  denn  d;i  er  alle  diese  Vorteile  ent- 
behrt, bleibt  ihm  nur  der  Kampf  gegen  dieselben 
in  Abwägung  and  AntnntZQng  derjenigen  seiner  ; 
Vorteile,  die  ihm  seine  Selbstwirtschaft  gewährt, 
w«nu  er  sich  konkarrenzfahig  erhalten  will. 
Diese  Vorteile,  die  ihm  ein  billigeres  Angebot 
and  einen  gewissen  Absatz  gestalten,  gehen  ihm 
aber  im  Verbände,  bei  gleicher  Preisabgabe, 
verloren.    Ohne  ein  billigeres  Angebot  der  in 
B«tmebt  komaiMiden  Wumi  iicA«n  Ar  ibn  k«lne 
Anfträfre,    nnd   sein   Eintritt    in   einen  Preis- 
verband würde  daher  bei  gleicher  Preisabgabe 
Minen  Rnin  b«d«at«n.    Die««  Kl«ingi«6«r  «iod 

aber  den  Grofitrießern  an  Zahl  iiberleg'en ;  sie 
bestimmen  die  Preise  für  die  meisten  Waren, 
nnd  di«  Brfthrattg  hat  güzoigt,  dafi  ti«  ea  sind, 
die  ans  Verbinden  na«h  knner  Zelt  ausscheiden 
oder  solchen  von  vornherein  zn  keiner  Gestaltnng 
verhelfen,  weshalb  alle  bisherigen  Vereinigungen  > 
nach  kurzem  Bestände  sich  wieder  anflOaten. 
Nnr  ein  Verband  besteht  seit  längerer  Zeit  und 
hat  sich  erhalten :  es  ist  der  Verband  der  Poterie- 


gl«0«r.  Di«e«  h«b«n  lir  ibr«n  Wareonbrati  ab> 

begrenzte  GpbiPtp,  sie  haben  Beziehinitrf'n  nllT 
Art  natereinander,  nnd  die  Preisnotierungen, 
woin  ei«  «ich  ^«reinigt  haben,  berobsn  in  besng 
auf  Innehaltung  und  der  NichtSchädigung  anderer 
Hitglieder  auf  einer  gewissen  moralischen  Ver- 
pflichtung. Es  ist  fSr  ihre  Vereinigung  sehr 
wesentlich,  daß  sie  sich  nur  anf  den  einen 
Artikel  „Poterie"  beschränkt,  denn  sonit  wlird« 
auch  ihr  Bestand  unmöglich  sein. 

In  w«leh«r  W«i««  di«  Prolae  eln«r  Skala 

wirken,  wenn  dieselben  in  Erhöhunp  oder  Er- 
niedrigung auf  die  Tonne  Ware,  ohne  Rücksicht 
auf  die  Lohnaufwände  bei  deren  Herstellnag, 
festgestollt  werden,  mögen  die  folgenden  Bei- 
spiel an«  drei  kleineren  Gießereibetrieben  von 
je  1000  t  jahrlicher  Erzeugung  näher  ersichtlich 
nineh«n. 

Betrieb  A  erzeugt  meist  Grobwaren;  es  be- 
trugen hierfür  die  aufgewandten  produktivea 
Löhne  f.  d.  Tonne  6 

Betriab  B  U«f«rt«  Qn0wnr«n  nllar  Art;  «• 
betrogen  die  aafgewattdt«a  prodnktivnn  lAhw 

f.  d.  Tonne  95  ^. 

Betrieb  C  stellLü  l'otoric  und  Feingutiwaren 
b«r  ond  es  betrugen  die  pr«dnktlv«n  Lohn* 

ausgaben  f.  d.  Tonne  33  .H. 

Die  Preise  sind  Jabreedarchschaittszableo  aus 
(Heßereien  W««t&l«n«. 

Die  B«lt  1870  wiederholt  verBff«nt1icht«n 

Normal  -  Preislisten  von  vereinigten  Gießerei- 
besitzern lauten  in  ihrer  Vereinbarung  wie  folgt: 
Der  Grundpreis  beträgt  fUr:  a)  Herdguß  f.  d. 
Tonne  100  t*,  b)  Kastenfcuü  f.  d.  Tonne  115  .S. 
Iiie  Überpreise*  über  diese  Grundpreise  be- 
tragen f.  d.  Tonne  Ware:  a)  für  Herdguß 
(et  folgen  hi«nint«r  di«  v«r*dd«d«n«n  Onft- 
wnren  mit  den  Erhöhnngspreiseu,  entsprerhend 
den  höheren  oder  minderen  Uerstellungakosten 
dert«lb«D);  b)  Ar  Kastengnfi  («i  Mgtm  aveh 
hier  die  verschiedenen  ErbOhnnfen  dnrdi  On0> 
warenzuschläpe). 

In  den  Versamodungen  der  VerbauüämitgUeder 
worden  dann  dl«  ^QtmiprtS»*  J«  naek  d«r 

Konjunktur  erhöht  oder  erniedrigt.  Die  drei 
genannten  Betriebe  gaben  pro  Jahr  für  die  er- 
zengten 1000 1  Onfiwaren  an  prodnktiven  L0hn«n 
ans:  A=  fiOOO  /^,  B  =  25000  f^,  C  =  .^30no.7/'. 
Trotzdem  die  drei  Betriebe  die  gleiche  Jahres- 
erzeugung  dem  Gewicht  nach  hatten,  i«t  ohn« 
weiteres  aus  den  Aufwänden  ersicbtlidi,  daß  ihr 
Anlage-  und  Retriebskapital.  ihre  Ausgaben  an 
Meister-  und  Beamtengehältera ,  Steuern  and 
V«niieh«nin9«n  ond  Koaten  aller  Art  hdehct 

*  Kine  solche  Skala  mit  Vertrag  findet  sich  S.  167 
der K  alkulatton  in  den  BiseogieBereieB*  von  A.  Uesser- 

Bchmitt. 
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T«nelil«d«ie  Min  mflMM.    Damit  «rgibk  sldi 

aber  aach,  daP  ein  ("tcv-inn,  t'  ri  Tonne  Ware 
aoagedräckt,  für  joden  Betrieb  eiu  ganz  ver- 
lebiedener  sein  niifi,  trots  slaleber  Produktion, 
and  somit  gar  nicht  in  Tonnen-AnfschUg  oder 
-Erniedrignng  beraesBen  znm  Ausdruck  gebracht 
werden  kann,  ohne  daB  der  eine  gegen  den 
andern  große  Vorteile  oder  große  Nachteile 
dadurch  hätte.  Würde  beispielsweise  von  einem 
Verbände  der  Beschloß  gefaßt:  „die  Grandpreise 
«ind  bla  aaf  weitere«  tun  \0  Jt  für  Kaaten-  and 
Herdguß  f.  d.  Tonne  erhöht",  was  in  der  Regel 
för  einen  Zeitraum  von  0  bis  12  Mooateu  erfolgte, 
so  «rbalten  Anteile  an  diMen  AafSichlage  im 
Jahre  und  für  ihre  Produktion:  ein  jeder  der 
drei  Betriebe  in  ODO 

iinü  rechuel  faul  allgemein  den  Gewinn  au 
einem  Qiefterelprodnkt  in  besag  auf  desien  6e- 
BtehnngfikoHten  nnd  Ansg-abcn  jeder  Art,  die 
solctie  Ware  bis  zum  Verkante  belasten,  an 
AmortiMtion  nnd  5  */•  Verzinenng  der  Kapital- 
anlage wie  auch  des  Hetriebsfi^nds  zu  rund  90  '/* 
der  produktiven  Lohnaasgaben.  Sollte  jeder 
der  drei  Betriebe  nach  seiner  Eigenart,  Größe 
und  ArbeitenaU,  seiner  Amortisationsverhält- 
nißse  nsw.  einen  verhilltnisniaßig  gleichen  Gewinn 
ans  dem  Anfsclilage  erzielen,  so  müßte  jedem 
Betriebe  der  Gewinnanteil  im  Verbftltnis  seiner 
prr  duktiven  Lohnanfwflnde  zuteil  werden,  also 
in  den  Verhältniszahien :  6000  :  25000  :  33000. 
Der  Betrieb  C  ntfiftte  dentnaeb  niebt  10000 
sondern  55  000  <'-A^  als  Anteil  erhalten.  Dieser 
hohe  Anteil  ist  aber  nur  dann  zutreffend  and 
gerechtfertigt,  wenn  jener  Aufschlag  von  10 
L  d.  Tonne  anf  die  Grundpreise  ein  wUlkürUcber 
war  and  nicht  bedingt  ist  durch  einen  Aufschlag 
von  Einkaofsmaterialiea  oder  Arbeitslöhnen.  Ist 
die  PreiserblMinng  Ten  10  *M  aber  eine  doreb 
die  Verteuerung  der  Materialien  usw.  bedingte, 
wie  solches  bei  derartigen  Fällen  aasnabmslos 
der  Fall  sein  dfirfte,  so  Ändert  sieb  die  Sach* 
läge  für  eine  gleiche  GewlnnbasfeMaug  schon 
erheblich.  Nehmen  wir  an,  es  seien  von  dem 
Aafschlage  5  ^fi  bedingt  durch  Mehrausgaben 
flr  Materialien  and  HersteUanfskotten  nnd  5  tS 
ein  Zuschlag  infolge  einer  giln<itigen  Nachfrage, 
dann  kommen  nur  5  ^  nnd  nicht  10  in 
Weebaelwirkoaf  für  eine  glelebnülBige  Anteil- 
beroessong.  \a(h  lOon  kg  bemessen,  int  jetzt 
der  Gewinnanteil  jeden  Betriebes  nur  5000 
and  nach  den  Lohnaufwänden  bemessen  müßte  C 
97500  c<4^  beanspracben  kdnnen. 

Nach  letzterem  bleibt  also  bei  der  Preis- 
regulierang  auf  die  Tonne  Ware,  ohne  Riick- 
sieht  anf  die  Herstellungskosten  derselben,  der 
Grobgirßer  dem  FoingirfitT  gof^enfiber  iu  einem 
großen  Vorteil.  Ähnlich  wirken  alle  Verbände 
—  aach  WalnwerksverbSnde  —  wenn  anek  in 
geringerem  lCa6e,  wenn  anf  die  Aufwände  fBr 


I  die  Htratdlnng  der  verscbiedenen  Eisenfiroflle 

'  keine  Bflcksicbt  genommen  ht  nnd  der  Preia 
I  lediglich  auf  die  Tonne  Ware  verallgemeinert 
I  bleibt.    Will  man  eine  gereebtere  Verteiinng 
:  der  Aufschlagsergebnisae  anstreben,  so  müßte 
1  man  mindestens  a)  die  Erhöhung  oder  Ernie- 
drigung der  Grundpreise  nur  so  vornehmen,  wie 
I  solche  durch  die  Änderang  der  Preise  der  Ge- 
I  braachsmaterialien  bedingt  werden,  also  bei  Gnü- 
I  waren  darch  die  Freisat&ode  von  Boheisen,  Koks, 
I  KeblMi  und  TageMhnen  insbesondere;  der  Betrag 
:  ist  dann    in   Mark    und   dem  Hewichte  nach 
I  aaszndrfickeui  b)  an  den  Zuschlagswerten  —  der 
I  Skala  ^  also  an  den  Oberpretsen  Uber  Am 
i  Grundpreis,  ist  deren  ErhSbung  oder  Ernie> 
drignng  in  bezng  anf  Gewinn  in  Prozenten  der- 
gtiibeii  zu  b«tneB«eu.  Aber  auch  diese  £ecbnangs- 
j  weise  zar  Verteilung  bereebtigter  Ansprfiebe  ist 
nocli  keine  ganz  zutreffende  und  inr  rine  an- 
1  genäherte.    Gesetzt,  die  Grandpreise  seien  für 
I  GuBwaren  von  HerdgnB  anf  S  tJt  und  von  Kasten- 
gniß  auf  4  -      f .  d.  Tonne  als  Minimalausgaben 
an  produktiven  Löhnen  tlr  deren  Herstellung 
zugrunde  gelegt,  wie  eingangs  geschehen  ist,  so 
ergibt  sich  bei  10  7«  Aufschlag  der  Oberpreisa 
für  unsere  Betriebe  bei  1000  t  JUurlicber  Er- 
zeugung fnr: 

A.  Produktive  Lohnansgabe  6  f.  d.  Tonne, 
ab  2  bezw.  4  die  in  den  Grund* 
preisen  bereits  anspedrArkt  —  enthalten 
sind.  Es  sind  im  Mittel  3  ^  und  es 
verbleiben  mitbin  8  «4  Ar  alle  Waren 
von  Uber  Grundpreis.  Der  gesamte  Lohn- 
aofwand  für  letztere  beträgt  mitbin  für 
1000  t  »  3000  JK. 

B.  Produktive  Lobnansgabe  S5  *S  f.  d.  Toniifl, 
ah  wie  vor  3  «4^;  es  verbleiben  S9  J$  fflr 
die  ökalaware  —  22  MO  ^Jf. 

I     C.  Produktive  Lobuausgabe  33      {.  d.  Tonne, 
ab  wie  vor  3        es  verbleiben  30  tS  Ar 
I         die  Skala  wäre  =  30000  r-Af. 

l)pv  T'reiHaufschlag  von  10  °/o  gewährt  daher 
'  verhälunäuiüßig  Vorteile  den   drei  Betrieben, 
entq»reebend  ihren  Lobnaaagabm  von:  A.  = 
8000         B.  =  22  00t^  ,       (\  =  30  000  Jf, 
was  iasoferu  eine  Benachteiligang  von  A.  gegen- 
ffber  B.  nnd  C.  entbUt,  als  der  Anihebiag 
i  von  10  "/o  durch  die  Ausschaltung  von  Lohn- 
I  beträgen  in  den  Grandpreis,  für  welche  Be- 
I  träge  keine  Überpreise  in  der  Preisliste  ent- 
halten sind,  nicht  allein  von  den  rsstlieben 
Produktivlöhnen,  sondern  auch  von  aafgewandtcn 
I  sonstigen  Unkosten,  die  damit  in  Verbindung 

stehen,  ersielt  wurde. 
I       Es  ist  in  der  angeführten  Kalkulatiori^sr)irifT 
bereits  nachgewiesen,  daß  alle  Gewinne  und 
Amortisatiensanteile  einnig  vom  ^dukUven  Lohn- 
aufwände  abhidgig  sind,  nad  demgnmlA  mttssen 
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sich  anch  die  verhäUniHiiiilßigen  Vorteile  au 
Preisaubchlägen  genan  wie  die  veraasgabten 
prodnktiven  I.öhne  zaeinander  verhalten,  d.  h., 
weun  C.  —  3<H)()  ,s  Genoß  erzielt,  so  muß  A. 

0000 

mindestens  30UÜ  "'^'^qqq  ^  545,4  and  aicht 
sooo 

3000«^>-|gggQ  BS  800  tM  erhaltra.  Au»  dem 

letzteren  folgert  sich  aber,  daß  der  „Grundpreis" 
in  seiner  Feststellung  von  irgend  einer  Minimal- 
annähme  vom  produktiven  LohnaafWande  eben- 
falls unzutreffend  ist;  nur  einzig  die  Bildung 
desselben,  die  auf  einer  Lobnansgabe  =  0  be- 
gründet ist,  ermöglicht  eine  gleiche  und  gerechte 
Toiteilnng  »n  Gewinn.  Es  gibt  daher  kefMn 
Grnndpreis,  zn  dem  Ware  verkanft  werden  k'inote 
oder  dürfte;  der  Grandpreis  darf  nur  ein  solcher 
•ein,  der  fir  Softwaren  »lle  dtejenigen  Selbe!» 
kosten  entlilUt,  die  einen  Gegenstand  ohne  dessen 
Formgebung  and  die  damit  verboudeuen  Kosten 
belaeten,  mitbin  nur  den  Wert  dee  flüssigen 
Robeisens  darstellt,  das  zur  Herstellung  eines 
Formstäckes  dienen  soll.  Es  ist  dnher  alle  Ware, 
selbst  mit  dem  zur  liildimg  von  lirundpreisen 
eingangs  bemessenen  Produktivlohn  von  2  bezw. 
4  tMt  für  Herd-  bezw.  Kastenptiß  f.  d.  Tonne, 
aoszaaehalten  und  in  die  Kabrik  für  »Ober- 
prelee*  eiiurabesteben.  Nur  In  dieeem  Fmlle 
bleibt  der  (rrnnfipi-::^  ein  Wert,  -^^r  lüen  Gnß- 
erzeag^issen  gleichmüliig  in  gleicber  Größe  an- 
haftet und  anBer  Beslehang  tn  deren  Hei^ 
stellungskosten  steht. 

Im  letzteren  Falle  empfängt  Jeder  Betrieb 
•einen  berechtigten  Anteil  im  VerhftUnis  der  pro- 
dnktiven Lohnants^rabe  von  tiooi)  :  25000  :  33000, 
wenn  die  Preisliste  fdr  die  verschiedenen  Waren 
dürauHtin  eingerichtet  wird.  Um  eine  solche 
Verteilnnr  sv  ermSglichen,  iet  aber  die  Nermal- 
preisliste  pcg^enfiber  der  bis  jetzt  üblifh  ge- 
wesenen umzugestalten.  Die  Grandpreise  werden 
geringere  nnd  sind  die  allen  tfitgUedem  eine« 
Verbandes  prtMneinsamen  Kosten  für  flüssiges 
Roheisen}  die  Zuschlagswerte  für  die  ver- 
schiedenen Formgegenstinde  müßten  am  zweck- 
mäßigsten in  eine  besondere  Bnbrik  für  die 
dafür  aufgewendeten  produktiven  LOhne  zer- 
gliedert werden  und  jeder  Aaf-  oder  Abschlag 
müßte  sich  nur  aaf  die  Werte  dieser  Bnbrik 
beziehen  und  zwar  in  Prozenten  davon  aus- 
gedruckt, wahrend  die  Kosten  für  das  fittssige 
Bebeisen  in  ihrer  Verladerlichkeit  dmdi  Matetlal- 
preisp  Tnri  Tagelf5hne,  einzig  am  Grundpreise, 
der  die  Selbstkosten  dafür  darstellt,  zu  regulieren 
wlnn.  Eine  ■olelie  Skala  nlifite  beispielsweise 
wie  fidgt  beschalBni  seiii: 


Nermalprelsliste. 


Gntadpieis. 
X.  Bm*ft» ....  si,sei4 

B.  KMtrar'S  ■  .  ■   M,f»0  . 

Zaichl«K 

r.s. 

Prod. 

f.d.T0Diia 
W  Potuar 
udC*rD> 

maehrr 
jl 

K5r 
BMrbal- 
• 

A.  Herdgnß. 

'  j 

iL 

in 

Geringst-Wsre  als:  isv. 

8,70 
60,SO 
21,76 

2,00 
14,00 
6,00 

B.  Kastenguß. 

CipringBt-Wate  als:  nsw. 

Fswecysohfiafcs  .... 
Kssehmsogoßtsite  nsw*  .  , 

17,40 

'  62,20 
162,26 
78,30 
130,50 

4,00 
12,00 
36,00 
18,00 
30,00 

Hierin  ist  vomvsgesetat,  daß  der  Gmadprals 

für  Kastenf^iiß  um  5  JL  f.  d.  Tonne  liöher  liegen 
muß,  als  der  für  Uerdguß,  da  die  zu  Kastea- 
!  gnß  zn  verwendenden  Beheisengattierimgen  im 
Werte  um  5  M  besser  sein  mfißten ;  andernfalls 
dttrften  ünterschiede  niflit  vorhanden  sein.  Bei 
'  einer  Erhöhung  der  Preise  müßte  cb  dann  beispiels- 
:  weise  heißen:  die  Grundpreise  sind  um  5 
\  erhöht  analog:  den  erestiet^'enen  Materialprcisen ; 
der  Zuschlag  wird  um   13  7*  der  Werte  in 
^brik  II  erb9bt  gemlß  der  freßen  Nachfrage. 
Es  ist  nicht  nnßer  acht  zu  lassen,  daß  die  Worte 
der  Bubrik  I  meist  nicht  den  Werten  der  Rubrik  II 
entsprechen.,  denn  die  Utgrllsder  eiiiee  VeriMudea 
bemessen  diese  ZuschUge  I  Dvr  dnreb  geßen- 
seitige  Zugeständnisse. 

Von  den  verschiedenen  Gesichtspunkten,  die 
bei   einer  Vereinigung  von  Interessenten  znr 
Reguliernnp  der  Preise  ihrer  Waren  1:1  Betracht 
I  kommen  können,  dürfte  derjenige  am  geeignetsten 
•ein ,  der  die  ganze  Produktion  eines  Bezirks 
in  die  Hand  einer  Verkaufsstelle  leg't,  gleichwie 
eine  solche  auch  die  Verteilang  der  Auftrftge 
besorgen  kSnnte.  Erfolgt  die  EinsckKtsuiff  eines 
jeden  Verbandsmitglieds  in  der  Festlegung  der 
von  ihm  in  einer  gewissen  gleichen  Zeit  veraus- 
gabten Prodnkti7l9bne,  so  ist  der  erdelt«  Oewinn 
;  der  Verkaufsstelle  gemäß  dieser  Einschätznn^B- 
:  summen  von  Lohnausgaben  zur  Verteilung  zu 
;  bringen.    Es  ist  anch  von  geringem  Belange, 
I  ob  die  Verkaufsstelle  einzelne  Betriebe  mehr 
I  oder  weniffer  he»ch!lftigte  '"Irr  anch  gar  nicht, 
i  Auf  diese  Weise  der  Gewiuavcrteilung  erhält 
I  Jeder  seinen  richtig  bemessenen  Antril  vnd  bleibt 
von  den  Schäden  bp'.v-ihrt  ..   lio  ihm  eine  wilde 
Konkurrenz,  bei  der  die  llerstellongskosten  in 
keinem  VerhlltiiiR  mehr  mm  Terkanftiprelae 
striien,  veirarsaehen. 
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Das  Schablonieren  eines  Windkessels  in  Lehm. 


i 


Abbildung  1. 


Die  Herstellaog  der  Form  für  den  in  Ab- 
bildnng  1  (cezeif^ra  WlndlmMl  ffeMhieht  iw«ek' 
maßij?  auf  einem  Trockenkammcrwagen ,  weil 
dadurch  der  Traaeport  derselben  in  die  Trocken*  | 
kamtner  bedeutend  erleick* 
tert  wird.  Zuerst  wird  das 
Schloß    anf    der  Grund- 
platte  Ai    (Abbildung  2)  | 
Bcbabloiiiert.  Dteeelbe  trift 
ein  anfpeschranbf es  Sttitz- 
Uger  F  zum  Halten  de«  i 
natsren  Endea  der  Sehablo-  | 
nierspindel  fr,  wfthrend  das 
ober«'    Enile    derselben  in 
einem     Halslager    geführt  i 
I         *l         wird.  Daa  Stflts1a««r  dient  | 
I  uj-T-jj        anßerdem  ipiter  r.wr  Auf-  ] 
nähme  der  Ankerschranbe  H  1 
(Abbildang  7),  mittele  wel- 
cher der  Kern  U  anf  der 
Grandplatte  Ai  beim  tiießeo  | 
befestigt  wird.  ■  Naebdeni  I 
der  aaf  die  Grundplatte  auf- 
getragene Lehm  tTPfrocknet 
ist,  wird   die  zweiteilige 
Platt«  A%  daranllpelegt,  dar  Zwiadiammi  awl»  | 

■eben  dieser  und  dem  Schloß  der  Grntirlplatte 
Bit  möglichst  steifem  Lehm  gut  ausgefiiUt,  auf 
di«  Oberflidie  der  Platte  etne  dton«  Lehmaehieht 
aufgetragen,  der  Lauf  J  (Abbildang  2),  durch 
den  der  Eintritt  des  flässigen  Eisens  in  die  Form 
erfolgt,  tangential  an  den  Flansch  gesetzt,  and 
sodann  ndft  daa  Anflnanern  bcßronnen.  Vor  dem 
Aufmauern  wird  :\n  jeder  der  beiden  Teilungs- 
Btellen  ein  dünnes  Blech  von  etwa  '/g  mm  Stärke 
anf  die  Platt«  At  gaatellt,  welcbea  der  S«ba« 

blone  A'i  entsprechend, 
mit  der  dieser  untere 
Teil  C  der  Form  icba- 
bloniert  wird,  profl- 
Itert  ist.  Durch  diese 
beiden  Bleche  wird 
die  Halsform  C  in  zwei 
symmetrische  Hftlften 
zerlegt,  die  später 
bdn  Zaiammenitel- 
len  der  ffanzon  Form 
in  horizontaler  Kich- 
tung  bia  anf  die  Wand- 
starke  an  den  Kern  H 
herangoachoben  werden,  weil  ein  Überstreifen 
der  un^eieilten  Form  über  den  oberen  Teil  des 
Kernes  wegen  des  kleineren  Darchmeasera  nieht 
möglich  ist.  Die  Schablone  A'i  ist  ebenfalls  I 
zweiteilig,  nm  ein  Entfernen  derselben  ans  der  | 


Abbilgnng  8. 


Abbilduag  8. 


<X«('hdru<k  Trrho(#n.» 

Furm  nach  dem  Gebrauch  zu  ermöglichen.  Nan 
wird  der  bSlzeme  Laaf  J  entfernt  vnd  das  Ganse 

snm  Trocknen  in  die  Trockenkammer  g^efahren. 

Nach  dem  Trocknen  wird  die  Platte  At  anf 
die  Halsfom  C  gelegt  (Abbildang  3).  Die 
Fage  zwischen  die- 
ser und  dem  Schloß 
wird  ebenfalls  mit 
ateifim  Lehn  got 
au8|i:efiillt.  auf  die 

Platte  dünner 
Lehn  gebracht  nnd 
sodann  die  Mantel- 
form anfgeniauert. 
Gleichzeitig  mit 
den  Hauern  maß 
das  Schablonieren 
mit  der  Schablone 
Kt  Tor  sieh  gehen, 
da  w.  eeii  ilt'S  «-erin- 
gen  licliten  Darcb- 
meesera  nnd  der 

verhältnismäflif; 
großen   Höhe  der 
Mantetforni  ein  Auf- 
tragen des  Lehms  naeh  vollatlndigea  Anftaanem 
nicht  iiifltr  möglich  sein  würde.     Nachdem  der 
Wagen  nun  nochmals  zum  Trocknen  des  Mantels 
in  derTrockenkamner 
war,  deckt  man  die 
obere  Öft'nang  der  Han- 
telform D  mit  einem 
passenden  Holzdeckel 
ab  (Abbild.  4),  setzt 
sodann  den  Kasten  E 
anf  nnd  atanpft  den- 
selben mit  Sand  an«, 
wobei  der  Steigetricb- 
ter  ebenfalla  Torsu- 
aehen  ist.  Nun  reißt 
man  in  dem  Lehm  der 
Hanteiform  die  Um- 
grensongslinlen  sowie 
einige  andere  Hilfs- 
linien für  den  Ober- 
kasten Fein,  wodareh 
das   Ausrichten  4ei* 
selben   später  beim 
Znsammenstellen  der 
fertipen  Form  erleich- 
tert wird.     Der  Kasten    F.  wirrl  jetzt  abge- 
hoben, aaf  einen  mit  einer  diiunen  Sandschicht 
bedeckten   Anfttampfboden   aaflireriehea,  nnd 
mittels  der  Schablone  A',  dem  halhknpclförmigen 
oberen  Ende  des  Windkessels  entsprechend  ana- 


AbbUdnaf  4. 
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scliabloniert  (Abbildung  5),  wobei  die  Scbablonier- 
tpindel  dardi  dis  von  dem  Stt  igetrichter  ge- 
bildete Affnnnpr  Itindnrcligebt.  Wenn  der  Kasten  E 
gescliwärzt  und  zum  Trocknen  hergerichtet  ist, 
wird  die  XanteUbrai  D  itd  dt»  Haliforn  C 

entfernt,  geschwärzt 
und  getrocknet,  nnd 
lodaDD  mit  dem  Aaf« 
manern  des  Kernes  B 
(Abbildniig  6)  begon- 
nen. In  |ede  Stein- 
Schicht  sind  einige 
Lchmstoine  einzufü- 
gen, nm  ein  Schrnmp- 
fen  des  Windkessels 
nach  erfolgtem  Gießen 
SO  eniSfliehen.  Ungefähr  an  der  Stelle,  wo  das 
ebere  Bnde  dei  Windkeeaeli  Iw1blrafe1f8nnige 
Gestalt  annimmt,  wird  eine  eiserne  Platte  auf  das 
Hauerwerk  gelegt,  die  jedoch  nicht  ttber  den  iüind 
der  Steineehidit  hlnnnmgen  darf.  Dlew  Platte 

hat  in  der  Mitte  eine 
Öffnung  für  die  Scha- 
blonierspindel,  dnrcb 
welche  auch  später 
die  Ankerschraube  // 
zum    Befestigen  des 

Kernes  hindnrch- 
gesteckt  wird.  Auf  die 
Platte  werden  nun 
noeh  nwei  SteinaeUeb- 
ten  gemauert ,  wobei 
daranf  sn  achten  ist, 
dn0  in  der  Hltte  so 
viel  Ranm  bleibt,  daß 
man  spftter  noeh  ein 
Flacheisen  oder  eine 
kleine  Platte,  die  als 
Unterlagsscheibe  für 
die  Matter  der  Anker- 
sehraabe  dient,  am 

dieser    den  nötigen 
Halt  zn  geben,  hin- 
Nott  wird  eine  etwa  90  mm 

auf   das    Mauerwerk  ge- 


Abbildaag  6. 


dirdibringein  Itann. 

starke  Lehmschirht 
strichen  and  es  erfolgt  sodann  das  Schablonieren 
dee  Kenei  mittete  der  Sebnblone  ÜT«,  welche 
an  ihrem  unteren  Ende  dem  Schloß  der  Grund- 
platte Ä\  entsprechend  profiliert  ist.   Nach  dem 


Schablonieren  wird  die  Spindel  G  entfernt,  die 
Ankerschraube  H,  deren  Durchmesser  gleich  dem 
lichten  Durchmesser  des  Stfitzlagers  ist,  an  deren 
Stelle  gebracht  (Abbildung  7)  und  der  Kern  mit 
Hilf!»  derselben  aaf  d«  OnadpHitte  A^  beHntifft. 
Nun  vermauert  man  die  flher  der  Ankcrschranbe 
befindliche  Öffnung  und  ebnet  die  Steile  mit 
Lehm.  Die  Ankenehravbe  TerUadert  dai  Um> 
fallen  des  wenig  Btabilen  Eeme*  beim  Transpert 
in  die  Trocken- 
kammer, eewie  da« 
Auftreiben  dessel- 
ben beim  Gießen. 

Sobald  der  Kern 
getrocknet  and  ge- 
schwärzt ist,  wird 

die  zweiteilige 
Haieform  C  bis  auf 
die  Wandstärke  an 
denselben  heran- 
geschoben,  die  bei» 
den  Teilnngsfugen 
gut  verstrichen  und 
die  Schellbänder  0 
(Abbild.  7)  um  die 
Form  gele<rt,  wel- 
che durch  Schrau- 
ben snsammenge- 
halten  werden,  nm 
ein  Auseinander- 
treiben der  Form 

beim  GieRen  r.w 
verhindern.  Jetzt 
setst  man  die  If  an- 
telform  D  darauf, 
indem  man  sie  in 
vertikaler  Rich- 
tung über  den  Kern 
streift.  Auf  diese 
kommt  der  Ober- 
kasten £;  und  die  ganse  Finrm  wird  sodann  mittele 
eines  Kranee  in  die  Dammgnbe  geatellt,  wobei  die 
schwere  Grundplatte  Ax  die  HlDfeeieen  aufnimmt. 
Nach  Anbringung  deeOiefitriehten,weleber  mittels 
eines  Rohres  anpderDammfjrnbc  narh  oben  geföhrt 
wird,  umstampft  man  die  ganze  Form  mit  Sand, 
beschwert  eie,  nnd  kann  eodann  daaGiefien  er* 
folgen.  Beim  Einstampfen  ist  ttr  eine  gute 
Abführung  der  Kernlaft  Sorge  in  tragen. 


Abbildoog 


Vasser*  und  Luftdruck  im  GieOerei- 

betriebe. 

Die  Einführang  der  nnter  dem  Natnen  „Dnrlarher 
Backformmaschine"  bekannten  FornpresKe  hat  sich  in 
der  FotgsMit  als  großer  Portsohritk  auf  den  Gebiete 
des  maseblnelleii  exakten  FormverMirent  erwiesen. 

Während  bi«  dahin  die  pehrÄurhlirbcn  ^f ascbinen- 
typen,  womnter  al»  bekannteste  Maschine  »oiil  die 
sogenannte  „Dehnemasrhine"  anznseben  ist.  ein  Auf- 
stampfen des  Formsandes  von  Hand  znr  Voraussetzaog 


liiittrn .  wnnlf  diese  kostspielige,  mit  üirf-m  Erfolg 
wi'hentlirh  von  der  Geschicklicnkeit  und  Zuverlllssig- 
keit  des  Arbeiters  fthbängiRp  Methode  bei  der  Dnrlacher 
Maschine  durch  die  Anwendung  der  mechanischen 
Pressung  abi;elöst. 

Dank  dieses  priasipiellen  Unterschieds  and  noch 
anderer  dieser  Hssdiine  eiraen  Konstmkti«eBMik- 
inale  fand  dieselbe  rsseh  MBS  groAe  Terbrdtong  im 

In-  und  .\uRland. 

I)i.rli  wif  iibir.ill  Lieht  nnd  Sobatten  unzertrenn- 
liche Begleiter  sind,  so  hatte  auch  diese  Maschine 


Digitized  by  Google 


TbL  Jahig.  Nr.  17. 


neben  iliri'n  grolien  Vorziigen  den  Nachteil,  daß  die 
Erz.i  iitfuiif;  eie»  nötigen  Formdrucks  durch  MenBchen- 
kraft  erfulgen  maßte.  Dieser  Nachteil  trat  bei  der 
EinfBhrnBg  der  Mwehioe  nod  der  damals  herrschenden 
Anschanang  fiber  Verwendung  von  Henschenkraft 
noch  weniger  in  die  Erscheinunf?,  (gewann  aber  immer 
mehr  Bedeutnnif,  je  mehr  das  Hcstrclicii.  ilif  iiliynisi  he 
Mensrbeniirbeit  zugunsten  der  rndir  gristit;»'«  Li-istun>r 
aaszuschalten,  fruchtbar  wurde.  In  ri'  htiger  Krkcniit- 
nis  dieser  Tatsache  gingen  verschifilene  Speiialfinnen 
dazu  über,  an  Stelle  der  mechanischen  Preßarbeit  den 
fttr  aolche  Zwecke  bertrorragead  geMgnsteo  hydrsn» 
Keehen  Dmek  bei  Formpreesen  dienstrar  m  naehea. 
■\Viirrir  vordem  die  Kraft  dfs  Arbeiters  durch  die  rein 
uiecli.inische  Lcistunä;  in  hohem  Slalie  ab«nrbiprt  und 
verblieb  nur  ein  Teil  liervelben  fiir  i!  iiliiiui  ii 
Arbeitsvorgänge,  so  wurde  dorci)  den  hvdraalischen 
Betrieb  die  ArbeHtkraft  gemhont,  der  Arbeiter  wurde 
prodnlt-tirer. 

Die«;  Epoche  hatte  denn  anch  eine  aebr  be- 
fruchtende Wirkung  anf  den  Gießereibetrieb.  Die 
Porropressen  selbst  worden  in  der  Art  ansgebant,  daß 
sie  fiir  KasteiiKruli.'ii  i.'criiii;ten,  die  vou  Iland  noch 
gat  bewältigt  werden  konnten  und  eine  Zuhilfenahme 
▼OB   aeohaaitchaa    HaberonriehtiBgva  eatbehrlidi 


machten.  Man  wählte  «inatafigen  hydraolischeu  Druck, 
der  anflinga  niebt  Uber  20  Atm.  Spannung  hinausging, 

jsirh  aber  allmählich  auf  50,  in  Aiisnaliinefällen  bis 
100  Atin.  erhöhte.  Die  Verwendung:  der  Fressen  für 
grolJe  Foriristücke  konnte  jedorb  aus  verschiedenen 
(iriinden  einen  nennenswerten  limfanj;  nicht  bnnehuien. 
Zu  diesen  Gründen  ist  zu  zählen,  daß  große  Gegen- 
atlnda  bia  jetst  aelten  in  solober  Stücksahl  eraeogt 
wardea,  am  die  aStige  Speaialeiaricbtung  in  ^xm» 
platten  und  -kästen  rentabel  zu  gestalten;  ferner  ein 
Stampfen  von  Hand  infolge  der  notigen  Kastentraversen 
kaum  ganz  zu  utntjeben  war  und  dadurch  der  Nutzen 
der  hydruuliseben  Pressung  weuiirer  hoch  erschien. 
Auch  waren  <lie  irelirüuclilicben  mechanischen  Hebe- 
einrichtungeu  nicht  immer  derart,  um  mit  dem  nötigen 
Vorteil  für  solche  Zwei  kc  nutzbar  gemacht  werden 
BB  kdaa«B.  In  der  Begel  wurde  der  Abiwm^  gewählt, 
den  Typ  der  Dehaemaschiae  fBr  groBe  ^»nnstBcke 
mit  der  Vervollkommnunp  nutzbar  zu  machen,  daß 
die  senkrechten,  mitunter  auch  die  Wagen- Bewegungen, 
mittels  Hydr;iilik  l.ervi)rt,'ebracht  wurden.  Diese  so- 
eenannte  Aldielimasrbine  in  ihren  verschiedenen 
Variationen  konnte  aber  eine  erhebliche  VerbroitaDg 
anch  nicht  finden,  obwohl  die  auf  allen  Oebietea  imaiMr 
weiter  nm  sich  greifende  Speaialiaiemng  ia  fortaidirMton' 
dem  Maße  auch  größere  Formstücke  mit  awiagaader 
Koiwendigkeit  auf  das  Preßverfahren  hinweist. 

Zur  Lösung  dieser  Frage  dürften  bau)i!Hachlich 
swei  Faktoren  berufen  sein :  erstens  die  stets  an 
Boden  gewinnende  Verwendung  den  Luftdrucks,  und 
sweitens  die  Erietsung  des  einstufigen  Waaaerdmcks 
doreh  mebratnfigea. 


Das  Luftdruckhebezeug  hat  den  Vorzug,  sehr 
mobil  zu  sein  nnd  eine  große  Anpassungsfähigkeit  zu 
besitzen.  Bis  tn  einer  Hubkraft  von  2500  kg  kann 
bei  entaprechender  Ausbildung  der  Hängelauf  bahn  die 
Last  noch  gnt  dareb  Ziehen  oder  Brücken  Oboe 
mechanische  Hilfsmittel  fortbewegt  werden.*  Die 
Hub-  und  Senkbewegungen  lassen  sich  ebenfalls  in 
jeder  gewünschten  Weise  vollziehen,  so  daß  das  Lnft- 
druckhebezeug  l»eriitcn  erscheint,  die  Lücke  /»isi  tu-n 
Handbewegung  und  der  elektrischen  Krauarbeit 
erfolgreich  ansznfüllen. 
I  Die  ia  sweiter  Linie  «aaaato  Verweaduag  voa 
I  abgeatnftem  hTdranlisehem  Dmek  dürfte  «in  wertrolleB 
Mittel  abgeben,  den  Ii ydratilischen  Betrieb  für  Gießerei- 
zwecke  rationeller  zu  gestalten.  Line  uiihcre  Prüfung 
ergibt,  daß  die  weitaus  groliii  Z:ilil  der  exidtierenden 
bydranlischen  Kormpressen  große  Leergangsbewegnngen 
aar  Yoranssetsnng  hat,  die  ein  Vielfaches  vom  Wege 
der  eigentlichen  Druckbewegnng  ansmachen.  Ua 
nnn  aber  für  alle  Bew^gangaa  gleieh  hoch  geapanntar 
WaMerdrnck  dient,  ia«  der  grSftta  Teil  dcMelbM 
nntcloB  vergeudet 

Zur  besseren  Anschauung  möijen  die  beiden  Druck- 
diagramme Abbild.  1  und  2  dienen.  Abbild.  1  stellt 
aia  Aritsttadiagraoua  bei  Yarwandaiig  vor  Hoebdrai^ 


AbblMoDC  t. 


alleia  dar.  wobei  60  Atm.  Spannung  nnd  800  anai 
Totalhnb  aer  Pretae  angmnde  {gelegt  sind.  Dia  kraai« 

'  weise  Kchraffierte  Fläche  ist  Nutzarbeit,  die  oiafMlll 
schrafiieite  !•  lache  dagejjen  Knertjieverlust. 

In  Abbildung  L'  is'  ein  Diatjramiii  unter  Ver- 
,  Wendung  von  Niedi  r  und  Hochdruck  bei  ebenfalla 
600  mm  Totalhub,  Hi  nnd  60  Atai.  Druckspanaang 
daigeatellt,  wobei  die  kreuwetae  aeliniflierte  FIIoIm 
obeoAdtB  die  Nutxarbeit,  die  «afkeb  achrafBerto  Fliebe 
den  Energieverlust  Teranachanlicht. 

Es  liegt  nnn  nahe,  auch  hier,  wie  dies  auf  anderen 
(lebieten  schon  längst  mit  bestem  Krfolg  pescbeben 
ist,  neben  dem  Hochdruck  noch  Niederdruck  zu  ver- 
verwenden. Als  geeignetes  Verhältnis  kann  1:6  an- 
genommen werden,  also  10  und  60  Atm.  Zur  Er- 
;  Zeugung  hat  entweder  je  eine  Pampe  für  Nieder-  nnd 
1  Hochdrack  odor  eine  ZwUliagipampe  fftr  beide  Ditok« 
!  zugleich  in  dienen.  Statt  aem  seither  nStigen  ver- 
hältnismäßig prolii  n  llii'lidriukakknnnihifor  kann  ein 
kleinerer  geninnnieii  werden  und  dinn  kommt  noch 
ein  zweiter  für  Niederdruck  zur  Verwen<iung.  Anlier- 
deni  ist  eine  zweite  Kohrleitung  nötig.  Die  durch 
diese  Erweiterung  der  Anlage  entstehenden  Mehrkosten 
aind  im  Hinblick  auf  die  damit  erlaagtea  Eiaparaiaae 
aa  Botriobakraft  aebr  gering  aad  naehfln  aieh  in 
kurzer  Zeit  bezahlt. 

Unter  Zuhilfenahme  des  Lnfldruckhebezengs  und 
des  abgestuften  Wasserdrucks  erscheint  nun  die  ratio» 
nelle    .\nwendung    der  Fonnpresse   auch   für  große 

*  äiehe  Möller:  Eine  Studienreise  in  den  Yer- 
;  «ioigteB  Staataa  tob  Amarika. 
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Stücke  gut  möglich.  Ei  kun  damU  der  BedinguDg, 
mit  «iDer  Preue  mSglichst  vitle  in  Purin  and  Qröüe 
voofinuder  iibweicbendi'  Stücke  tu  formen,  wohl  ent- 
•prodien  werden.  Soll  x.  D.  aaf  einer  Maschine  ein 
StBok  geformt  werden,  dessen  eine  Kastanhilfte 
600  mm,  tlic  ander«  »her  nur  200mtii  Ihm  Ii  ist,  sc  muß 
die  Mftscliiiie  für  ein  Maximum  von  (>Ü0  uiui  Kasten- 
höhe jj-baut  sein.  Wollte  man  seither  bei  einer  sol- 
chen Mü-schiu«  hjdr.  Hochdruck  anwenden,  so  Und 
bei  der  Pressung  der  niedrigen  KastenUlfte  eatweder 
ein  großer  Knenne verlost  statt,  oder  man  war  ge- 
zwangen,  die  DiDMrenz  von  900  hi»  600  mm  mit 
ZwiaelieiikUtira  uiKDgleichen.  Beides  ist  aber  nn- 
rttfonell.  Bei  der  Mitverwendnng  von  NieJerdrnek 
ist  diijiri'j;en  der  Kneririeanfwand  der  Ijeergangfübewegon^ 
rier  wirklich  i^eieisteten  Arbeit  entsprechend  und  4a- 
dnrch  4ie  \Virt*ichaftlielikt-it  iler  Aiila;;e  j^anz  lie- 
dcuteüd  erhölit.  Wiitiscln-iiiswert  ist  es  dann  uvi  Ii, 
wenn  die  Formpressen  su  gebaut  sind,  dali  der 
obere  Teil  eatoprecbend  den  jetst  gebriochlicbeo 
Abbebmaschimn  bequem  mit  Eebeieiifen  befahreB 
werden  lunn. 

Znn  Schluß  noch  einiges  über  Wasser-  und  Lnft- 

drnrlienererie  im  iilltreHieinen.  Kel.ni  ilrr  h;iiJ|i(siii  fi- 
lichea  Anwemluni;  zum  Betriebe  vn  b'oraiüre^sen  liüt 
der  hydraulische  Hruik  aui'li  tinili  mit  Vorteil  Ver- 
wendung zu  (iichtaufziigi-n  und  Masselbrechern  ge- 
funden. Das  Bestreben,  auch  Uebezeuge  damit  zu  be- 
treiben, hatte  dagegen  keinen  Erfolg,  da  der  Wasser- 
druck infolge  der  im  Betrieb  onvermeidlichen  Un- 
dichtigkeiten ab  nicht  geeignet  angesehen  werden  mnS. 

Schon  wm  Jdirsehnten  wurde  in  Dentsobland 
und  auch  ia  anderea  earoplieeheB  ladaatrieitaatea 


versucht,  komprimierte  Lnft  als  Betriebskraft  für  Ar- 
!  beitsmaschinen  nutzbar  zu  machen.    Zn  einem  Mii» 
tiven  Krfolg  hat  die  Sache  indeuen  nicht  geiahrt 
j  Brat  die  Amerikaner  erkannten  mit  den  ihnen  eigenen 
pniktiaeheo  Blick  die  grafie  Bedentaag  dieeee  Beitriebs- 
!  mittels  für  die  Industrie  und  zeigten  neue  Wege  für 
die  Nutzbarmachung.    In  Amerika  wird  heute  zu  lien 
verschie'iensten  Zwecken,   als  da  sind:    Helien  von 
I  Lasten,  zum  Ueißeln,  Bohren,  Stemmen,  Nieten,  Blasen, 
Erschüttern,  Sieben,  Stampfen  und  noch  vieles  mehr, 
Luftdruck  angewandt.    Für  den  Gießereibetrieb  dOrfte 
sich  der  Luftdruck  am  meisten  zom  Betriebe  tob 
I  Hebeseugen,  Meißelhämmem,  Vibratorea,  Stampfern 
<  and  sam  Binsen  eignen.    Die  Spannung  hat  sweek- 
nuißl?   etwa  6  Atm.    Znr  Erzeiii^iiiii;   eitriien   «ich  atii 
Kesten  Kompressuren,  die  iiSer  liesser  zu  fjnili  ;ils  zu 
klein  zu  nehmen  siii'i,   daimt  auch  hei  stark-^ter  Luft- 
eiitnahuit-  keuj  Nai'liln.s.'^en  der  Sjianiiuni;  eintritt.  Wie 
,  alle  Lnftwerkzeuge    und  -rnasehinen   wurdi'  auch  der 
1  größte  Teil  der  bis  jetzt  auf  dem  Kontinent  zur  Ver- 
I  wendnng  gekommeaeD  Hehczenge  aus  Amerika  banogen. 

Mit  Rücksicht  auf  die  dnrch  d«a  Seetraniport  ba- 
:  dingten  langen  LieferÄ'iaten  nnd  anf  dne  nient  selten 
kouf tfttierte  Ungenatiigkcit  in  der  Ausführung  wäre 
es  an  der  Zeit,  die  llebezeuge  in  Deutsi  hiand  seihst 
zu  er>telleii.  Wenn  man  in  Betracht  zieht,  daü  wir 
in  Deutschiuud  erst  begonnen  haben,  deu  Luftdruck 
I  einzuführen,  erscheint  es  sehr  aussichtsreich,  daß 
deutsche  Firmen  mit  dentscher  Gründlichkeit  den  ge- 
samten Zweig  der  LafUdrackenengung  kultivieren. 
Am  Lohn  wird  es  gewiß  nicht  fehlen,  and  nicht  in 
letster  Linie  werden  die  dentschen  Qiefiaiaiaii  dabai 
proAtieran.  JfmNw. 


1    '      I     .  . 

Zolltarif  und  HandelsTertiüge. 


in  letster  Zeit  hat  sich  die  Haadelsvertiags- 
«itutioo  etwa»  g«klirt.   Hau  iat  in  d«r  Lage, 

die  Vfrlialtnisse  besser  zn  tihei m'heu.  Es  ist 
sogar  ein  Ankaltapoiikt  gegeben,  um  oogefUir 
den  Tarttin  vonmataa^eii,  zu  welcbeoi  d«r 
neue  dentsche  aatooome  Zolltarif  in  Kraft  gesetzt 
werden  wird.  BekaootUcb  tat  in  dem  neaea 
ZoUtarifgeeetz  dem  Bandearat  die  Beftagnia  >a- 
geetaoden,  daa  Gesetz  in  Kraft  za  aetzeo,  wann 
es  ihm  beliebt,  and  die  verbündeten  Rcgiernngen 
haben  niemals  ein  Hehl  daraas  gemacht,  daß 
•ia  den  neuen  Tarif  erat  aar  Oeltmig  bringen 
würden,  «'enn  im  großen  panzcn  die  nenen 
Tarifverträge  mit  dem  Aaslande  abgeschlossen 
eeien.  Nach  de«  AbecbloB  de«  neaea  dentaeh- 
rnsäischen  Handelsvertrafjes,  der  ja  er^t  in 
letzter  Zeit  erfoIg^t  ist,  hatte  ein  raaaiaches 
Blatt  die  Mittellnug  gebracht,  daß  der  neue 
Vertrag  wahrscheinlich  zam  1.  Janaar  1906  in 
Kraft  treten  würde.  Es  wird  nan  allgemein 
angenommen,  daß  dies  auch  der  Termin  für  das 
Inkrafttreten  des  neaen  dentschen  autonomen 
ZnlU  irifs  sein  werde,  nnd  diese  Annahme  hat 
auch  viel  für  Bich,  zamal  in  oftiziösen  Blättern 
eine  Indirekte  Beatatigong  enthalten  war. 


,       An  dem  gleichen  Tage,  an  welchem  der 
neae  Zolltarif  in  Kraft  treten  wird,  ntUßtea 
auch   sllmtliche  neu   abgeschlossenen  Tarifver- 
träge zur  (ieltang  gelangen.    Andere  als  nea 
abgeschlomene  Tarifrertrlge  wird  ea  apUer  nicht 
geben,  da  dnrch  die  Inkraftsetzang  des  neaeo 
Zolltarifs  die  in  den  alten  Tarifverträgen  ent- 
haltenen   Bestimmungen    amgeatoikin  werden. 
Man  konnte  aich  lediglich  in  der  Theorie  den 
Fall  konstrnieren,  daß  Bestimmnngen  alter  Tarif- 
I  Verträge  durch  den  nenen  deutechen  autonomen 
I  Zelltarif  nicht  berfihrt  würden;  in  der  Praatia 
'  pribt  es   solche  Vertrage  nicht.  Tarifvertr!\ge 
waren  früher  in  Deutschland  nur  in  ganz  be- 
I  aeheidenemUniftageabgeaehlonen.  Entanfitoga 
der  neunziger  Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts 
kamen  sie  in  größerer  Zahl  auf.  Sie  modifizieren 
and  ergtnsen  den  antonomen  Zolltarif;  iie  aollen 
.  sämtlich  erneuert  werden.    Insgesamt  gibt  ea 
acht  Tarifverträge,  die  Deutschland  mit  dem 
I  Aaslande  abgeschlossen  bat.    Von  diesen  sind 
j  erneaert  die  Verträge  mit  Italien,  Belgien  nnd 
;  Rußland.  Man  nimmt  an,  daß  der  mit  Rumänien 
i  schon  in  nächster  Zeit,  die  mit  der  Schweiz 
I  nnd  Oaterreieh-Ungam  nach  einigen  Uwiaten 
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neu  znm  ÄbachloS  gebracht  werden  dftrften. 

Avfiw  diesen  sechs  gibt  es  noch  einen  Tarif- 
wvrtng  mit  Serbien  nnd  einen  solchen  mit 
Grieehenland.  Über  die  Erneuerang  dieser  Ver- 
trage hat  mtai  noeh  nidito  g ibCrC  8t«  ja 
auch  nicht  sehr  wesentlich.  Der  SPThisrhe  Ver- 
trag aieht  bezüglich  der  Einfuhr  nach  Deutsch« 
land  namentUcb  Vergünstigangea  für  G«treid«, 
Mais,  Malz  und  Pflaumen,  der  Vertrag  mit 
Griechenland  solche  für  Sfldfrfichte,  Baomwolle, 
Seide,  Marmor,  Hänte  und  Pelle,  sowie  einige 
Qwbaaterialien  vor.  Ob  man  annimmt,  ilaL'i  es 
ohne  weitere  Schwierigkeiten  gelingen  wird,  die 
beiden  letztei^n  Verträge  zn  emenero,  oder  ob 
man  wadmr  mit  Serbi«n  noch  mit  Grlecbenlaod 
einen  neuen  Tarifvertrag-  abzuschließen  p:ewi!lt 
ist,  steht  dahin.  Auf  die  allgemeine  (jostaltong 
der  Handeltbe«lehQDg«ii  DantachUndt  siim  Aui- 
lande  haben  dieae  Fragen  nicht  gerade  allsn 
großen  Einfluß. 

Die  Voraussetzung  für  die  Inkraftsetzang 
de«  neuen  antoneraen  Zolltarift  and  nener  Tarif* 
vertrüpe  znm  1.  .Tnnnar  190ö  ist  der  Ahlanf 
der  Gültigkeit  silmtiicber  alten  Tarif- 
verträge an  demaelben  Tage.  Steht  der 
Termin  für  die  Inkraftsetzung  des  neuen  deutschen 
autonomen  Zolltarifs  fest,  so  ist  es  auch  wahr- 
scheinlich, daß  sämtliche  Tarifverträge  Endo 
dieses  Jahres  gekündigt  werden  ;  denn  sie  haben 
alle  eine  einjaliripf»  Kündigungsfrist.  Es  ist  als 
ziemlich  sicher  anzunehmen,  daß  in  den  neuen 
Tarifrertrtgen,  die  bisher  abgeschloaaen  tind, 
in  irgend  einer  Weise  eine  hierauf  abzielende 
Bestimmong  bereits  getroffen  ist.  £s  ist  femer 
voraittsntetsen,  daß  in  den  weiteren,  noch  im 
Laufe  dieses  Jahres  zitni  Abschluß  gelangenden 
neuen  Tarifverträgen  ähnlich  verfahren  wird, 
nnd  es  ist  schließlich  als  gewiß  aiizuselien,  daU, 
wenn  bis  Ende  dieses  Jahres  mit  einem  oder 
dem  andern  der  bisheripren  T,irifverlrags8taat«n 
ein  aeaer  Vertrag  nicht  abgeschlossen  sein  wird, 
dleaem  Staate  seitens  der  dentsehen  Be- 
giernng  die  Kündigung  spätestens  am  .'^1.  De- 
zember 1Ö04  zugestellt  werden  wird.  Man  hatte 
anfilngKch  angenommen,  dafl  vleUeicbt  ein  anderer 
Modus  procedendi  hei  der  Neugestaltung  der 
Handelsbeziehungen  zum  Auslände  eintreten 
würde.  Mau  glaubte,  daß  in  den  neuen  Ver- 
tragen ein  beetinmtw  Termfai  für  die  Lihralt- 
setznng  in  Anssioht  genommen  werden  wfirde, 
ohne  daß  die  formelle  Kündigung  der  alten  Ver- 
trage erfolgte.  In  diesem  Falle  bitte  der 
Reichstag  seine  Zustimmung  dazu  geben  müssen, 
daß  so  vorfahren  werden  konnte.  Die  Kündigung 
der  alten  Verträge  mit  einjähriger  Frist  aus- 
zusprechen, dazu  ist  die  Regierung  durch  die 
alten  Verträge  allein  eruiachtipt.  Die  Reichs- 
regierung hat  diesen  Weg  scheinbar  gewählt, 
sie  brancht  also  in  dleaem  Punkte  den  Reichs- 
tag nicht  an  bemthen.   Wenn  mit  efaiem  oder 


I  dem  andern  der  bisherigen  Tarif^ertragsataaten 

j  bis  Ende  1904  ein  neuer  Vertrag  nicht  zustande  ge- 
I  kommen  i«t.  so  brancht  deshalb  noeb  nicht  auf 
die  Hoäauug  verzichtet  zu  werden,  daß  trotzdem 
die  HandetabMiehangen  Dents^Iandi  n  ihm  ina 
Wegfe  eines  Tarifvertrages  anch  nach  'ÜIOS  ge- 
regelt sein  werden.  Die  Kiindigung  eines  alten 
Tarifvertrages  schlleSt  nicht  ans,  dafi  während 
der  Kündigungsfrist  Vereinbarungen  über  einen 
neuen  getroffen  werden,  und  das  könnte  auch 
diesmal  ganz  gut  zutreffen;    nur  würde  ein 
solcher  Tarifvertrag  dann  jedenfalls  einer  be- 
sonderen Bewilligung  des  Reichstaga  bedtSrfen. 
I  Die  größere  Anzahl  der  neuen  Tarifverträge 
wird  sicherlich  dem  Reichstage  im  nlchatea 
Winter  zugehen  nnd  von  ihm  auch  jedenfalls 
dann  schon  erledigt  werden.    Wttrde  sich  mit 
einem  oder  dem  andern  der  bisherigen  l^rif* 
yertragsstaaten  auch  im  Laufe  des  Jahres  190S 
•  ein  neuer  Tarifvertrag  nicht  vereinbaren  lassen, 
I  so  würde  immer  noch  iu  Frage  kommen,  ob  mit 
I  ihm  ein  HeistbegdnstignngaTertrag  abgesehloasen 
werden  kannte.    Erst  werm  nnrh  diese  ETen» 
.  tualität  nicht  mehr  in  Frage  küme,  würden  Tom 
I  Beginn   dea  Jahre«  1906  ab  einem  solehen 
;  Staate  gegenüber  die  nenen  atitimonieti  Zolltarif- 
Sätze  Deutschlands  in  Anwendung  kommen. 

Neben  den  Tarifverträgen  gibt  es  Meist- 
begfinstignngavertrftge.  Die  Zahl  der 
.  letzteren  ist  sogar  sehr  groß.  Sie  sind  mit 
einer  ganzen  Menge  ancb  außereorop&iscber 
Staaten  abgeschlossen  wmrden.  Bs  iat  salbet- 
verständlich,  daß  die  Handelsbeziehungen  Deutsch- 
lands zu  denjenigen  Staaten,  mit  denen  Tarif- 
verträge abgeschlossen  sind,  nicht  bloß  recht 
innige,  sondern  auch  recht  bedeutende  sind. 
'  Oerade  deshalb  werden  ja  Tarifverträge  ab- 
geschlossen. Aber  auch  unter  dm  meistbe- 
günstigten Staaten  gibt  es  einzelne,  die  bei  der 
deutsehen  Einfnhr  nnd  AnRfnhr  eine  auRerordert- 
lich  wichtige  Rolle  spielen.  Zn  diesen  Staaten 
gehSren  namentlich  England  and  Nordamerika. 
Wa^  zunächst  die  HandelHbeziehungen  Dentsch- 
lands  zu  England  betrifft,  so  waren  sie  bia 
vor  einigen  Jahren  durch  ein«i  VeistbegUnati- 
gnngsvertrag  geregelt.  Als  dieser  ablief,  er- 
neuerte man  ihn  nicht,  sondern  gelangte  zn 
I  einem  Provisorium,  bei  dem  auf  deutscher  Seite 
dem  Bnndesrat  daa  Recht  angestanden  wurde, 
die  englischen  Provenienzen  als  meistbegtinstip^ 
oder  nicht  zu  behandeln,  Je  nachdem  die  Ent- 
wicklnng  der  handelspoHtisohen  Beaiebnngmi 
sich  gestalten  würde.  Dieses  Provisorium  ist 
mehrfach  erneuert  worden  und  dauert  jetzt  bis 
Ende  1005.  Es  liegt  jedenfalls  im  Interesse 
des  Handels  beider  Staaten,  daß  Abmachungen 
I  getroffen  werden,  die  den  inovisr.risehen  Charakttr 
ablegen  nnd  Daner  für  eine  längere  Zeit  haben. 
Ob  man  dun  in  naher  Zelt  galasgen  wird»  iat 
nicht  sicher,  hangt  jedenfalla  nicht  allein  von 
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DwtwMrad  ab.   Et  ist  ja  bekannt,  dafi  Im 

brilwcht'ii  Weltreiclie  zwei  wirtscliafts-  und  zoll- 
poUü«cUe  Fragen  im  Vordergründe  stehen.  Die 
eine  i«t  die  der  SenderbefaandluDer  der  engliBchen 
Provenienzen  fo  4en  Kolonien,  die  andere  die 
der  EinWbrnnp  von  Schntzzßllen  in  EnglamJ 
seilst.  Iii  ersterer  ÜezieluuiK  hat  Deutaciihind 
bereits  fr&her  Schntzmaßnalimen  zu  ergreifen 
sich  genötigt  gesellen.  Wie  der  Verlauf  der 
letzteren  AJition  sein  wird,  llU5t  sich  noch  nicht 
ObereekeD.  Wahreebeinlieb  ist  et,  dafi  die  tmg- 
lische  Regierung  erst  abwarten  will,  was  sich 
in  oftchster  Zeit  auf  beiden  (iebieten  benuis» 
bildet,  n«  dasaeb  die  EatsebeidnDg  daröbor  ze 
treffen,  wie  «ic  die  Handelübeziebangen  ihrer 
Länder  xa  den  an^wärtigen  Staaten  neu  ordnen 
wird.  Deotsehland  dagegen  hat  ein  Interesse,  Rug- 
]and  an  bewegen,  daß  diese  Entscheidung  möglichst 
bald  fUllt ;  denn  daß  der  Handel  bei  provisorischer 
Regelang  der  hier  in  Betracht  kommenden  Ver- 
hiltniaae  acbleebter  daran  ist,  als  beiTertrtgeo, 
die  anf  eine  bestimmte  Anzahl  von  Jahren  ab- 
geschlossen sind,  ist  so  klar,  daü  es  nicht  näher 
erlftntert  sa  werden  braaebt.  Welciie  Ent- 
schlicßiinir  die  verbündeten  Re;:iernngeu  etwa 
in  diesem  Punkte  getroffen  haben,  ist  nicht 
belcannt  geworden.  Es  dürfte  ancJt  vorl&nflg 
nicht  bekannt  werden,  weil  ja,  wie  gesagt,  eine 
Änderung  des  gegenwartigen  Zustandes»  nicht 
allein  von  Deutschland  abhängt,  e»  uübtc  denn 
sein,  daO  man,  was  nicht  wabrselieinlicb  ist,  ledig- 
lich die  neuen  Zolharifsiltze  gegciifiber  englischen 
Provenienzen  zur  Anwendung  bringen  wollte. 

Der  Bweite  wicbtfge  Staat  in  der  Katesorie 
di-r  nieiRtbegnnstigten  Staaten  ist  Nord- 
amerika. Mit  Nordamerika  existiert  aus  dem 
Jahre  1898  ein  Heistbei^nstignngsvertnicr,  der 
damals  mit  den  verschiedenen  dentsclien  Staaten 
abgeschlossen  war.  Die  nordauerikanischen 
Staaten  haben  aber  in  den  letsten  Jahrzehnten 
der  Meistbeufinstignngslüansel  eine  Deutung 
ffeg-rben,  die  von  der  allgeiiHMnen  Autfassuntr 
schal  r  abweicht.  Wahrend  niiii  lieh  äuust  unter 
MelitbsKRnstiining  die  Konzession  aller,  an  dritte 
Staaten  gewnhrten  Vorteile  ohne  weilereu  Vor- 
behalt verstanden  wird,  stellt  Nordamerika  die 
Tbeorie  anf,  dafi  es  die  von  ihm  einem  dritten 
Sta.'itP  zugestandenen  Frleichtei-imcen  im  Verkehr 
erst  dann  einem  andern  Kontrahenten  aobilligen 
ItOnne,  wenn  dieser  dafBr  noch  besondere  Vor- 
teile darbiete.  Nordamerika  hat  in  diesem  Sinne 
mehrfach  verfahren  und  andere  Staaten  ge- 
zwungen, ihm  in  dieser  Auffassung  von  der 
Meistbegünstigangsklausel  zu  folgen.  Deutsch- 
land wird  natürlich  nicht  bloß  d'ts  Kerbt,  i^ondem 
die  Fdicht  haben,  gegenüber  isoraamenka  genau 
SO  sn  verfUim,  wie  Kordamerika  gegenüber 
Deutschland.  E»  i<;t  ja  auch  schon  anf  Grund 
der  neuen  Auslegung  das  Saratoga-Abkonunen 
seinwneit  abgeschlossen.     Leider  ist  dabei 


I  Dentsefaland   nicht  sehr  gnt  weggekomnen. 

Gefcjmiwilrtifj    wird    es    sich    nun    aber  darum 
bandeln,  ob  ein  neues  Vertragsverhältnis  mit 
I  Nordamerika  geschaffen  werden  nnd  wie  dasselbe 
j  eventuell  nusgestaltet  sein  soll.  Einige  Zeit  hin« 
durch  ^jab  man  sich  auch  in  RegiertinpsltreiBen 
der  Hotluung  hin,  es  würde  geUngeu,  luit  Nord- 
auierika  an  einem,  wenn  aach  nnr  bescheidenen 
I  Tarifvertrape  zn  gelangen.   Diese  Hoffnung  wird 
I  nun  wohl  allseitig  aufgegeben  sein.  Die  inner- 
politischen  VerhUtnisse  Nordamerikas  gMtatten 
eskanni.  /.«  einem  solchen  Vertrage  zukommen, 
I  wenigstens  nicht  anf  eine  längere  Zeit.  Von 
verschiedenen  Seiten  wird  nnn  die  Begriernng 
aufgefordert,  gerade  gegenüber  Nordamerika  das 
alte  Vertragsverhaltnis  vollständig  anfsngeben, 
die  neuen  autonomen  Tarifsätze  snr  Anwendung 
zu  bringen  nnd,  wenn  Nordamerika  die  deutaebsn 
Provenienzen   schlechter   als   die  der  anderen 
1  gleichgestellten  Staaten  behandeln  würde,  sogar 
I  sn  einem  Zollkriege  mit  ibm  zn  kommen.  Wir 
sind   über   die  Absichten   der  Reichf^regiernng 
1  gegenüber  Nordamerika  nicht  unterrichtet;  aber 
I  ans  dem  gansen  politischMi  Verhalten,  das  in 
der.  Iet7.t»  n  Jahren  (repronüber  der  amerikanischen 
j  Union  eingeschlagen  ist,  geht  gans  unzweideotig 
!  hervor,  daß  eine  solche  Fordemng  aif  Be- 
rücksichtigung   bei  der  deutschen  Begienin^ 
'  nicht  zu  rechnen  hat.    Man  wird  vielmehr  gut 
tun,    anzunehmen,    daß    vorläufig  wenigstens 
bedeutsame  Änderungen  in  dem  Vertragsverhält- 
nis  /wischen  Deutschland  nnd  Nordamerika  nicht 
vorgenommen  werden  sollen.  * 
I       Ebensowenig  wird  die  Fordemng  anf  KOndi- 
gunp:  sUmtlicher  Mcifttbeffünsf  ipnnfrsveilrüge  Ans- 
i  sieht  auf  Erfolg  haben.  Die  politischen  Hirhtnugent 
I  von  denen  diese  Forderung  ausgeht,  vergessen,  dafi 
die  Staaten,  mit  denen  lieutschland  Meistbegiinsti- 
guogsverträge  abgesdilosseo  bat,  schon  infolge 
des    neoMi    dentacben    antonomen  Zolltartfh 
schlechter   als   bisher  gestellt   werden  nollen. 
Einzelne  Sätze  dieses  Tarifs  sind  doch  nnab- 
äuderlich,  so  die  Miiümalsktze  für  üelreide.  Be- 
züglich anderer  Zollsätze  werden  sich  die  Tarif- 
verträge, deren  Vereinharungen  ja  auch  für  die 
meistbegünstigten  Staaten  gelten,  anders  ge- 
stalten, als  die  bisherigen.   Ob  sie  für  das 
Ansland   in   allen  Beziehnnpen   giinstiper  anS" 
fallen  werden,  ist  doch  sehr  zn  bezweifbln; 
knn  die  Ventellnng,  die  in  den  gekennneiehnetao 
politischen  Eiehtnnfso  vorherrscht,  als  hittn 

*  Was  wir  mssrseit«  anf  das  lebhafteste  be- 
dauern; denn  daB  hier  —  schon  allein  anf  dem  Ge- 
biete der  ZoIIabfertigang  —   Verhältnisse  vorliet^en, 

die  npufsehiand  auf  ili'"  Daner  denn  lioih  nicht  mit 
verschrankten  Arnn'n  ruliisr  bestehcii  la«gen  kann, 
dürften  die  Vorkominniisc  litr  letzten  .Jahre  genügend 
bewiesen  haben.    Von  den  exorbitanten  ZuUsätMO  der 

:  Ver.  .Staaten  von  Amerika  nsaentUeh  auf  dem  (Ge- 
biete der  Maaohiaaiiindastrie  gar  aieht  sa  rodrat 

I  Di*  BtdaUitm. 
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ledil^Ucb  das  Anslaad  einen  Vortail  von  der 
Nenpeataltiiiifi:  der  Ifaudclsbeziehnngen  and  als 
wäre  die  deatsctie  Regierung  verpflichtet,  f&r 
di«M  Vorteile  tith  Konsettloiien  von  den  meitt' 
bef^üustifjteii  Staaten  gtiwiUiren  zu  lasHen,  i«t 
durcliaus  anrichtig.  Man  wird  auch  kaum  irren, 
wenn  mao  «inimmt,  daß  die  Regierang  der 
Forderang  auf  Kfindigang  sämtUidiw  Meist- 
begnnstigangBverträge  nicht  nachkommen  wird. 
Einmal  kann  sie  es  gar  nicht,  denn  einzelne 
diarar  llaiatbagfbittigQngsvartnge  gelian  in  ihrnr 

Dancr  über  den  I.Jantiar  lOOfi  hinauf;  sodann 
aber  ist  wühl  %a  erwägen,  ob  mit  einer  solchen 
Kllndigang  den  Merearaii  Dantsebland«  ent- 
sprochen würde.  Was  im  Einzelfall  zu  geschehen 
hat,  wärd«  ja  immer  ooch  vorbehalten  bleiben 
können. 

Eine^besondere  Kategorie  der  Regelang  der 
Handf^lsbeziehnngen  bildet  die  Bestimmntip:,  die 
im  de  atsch-französischen  Friedena- 
vertrage vom  10.  Mai  1871  festgelegt  iet. 
Artikel  11  dicsi-^  A'rrtra^es  sielit  vor.  daß 
Deut-sciiland  lind  Irankreich  sich  auf  dem  Ueist- 
begaiistigungsfiiii  gef^enseiiif^  behandeln  werden, 
allerdings  in  der  Ifesilirilnkung,  daß  der  eine 
dem  andern  Staate  nur  diejenigen  Vorteile  za- 
zawenden  nötig  hat,  die  er  England,  Belgien, 
den  Nimlerlanden,  der  Schweiz,  österrekli  und 
Raflland  zogeateht.  Wenn  also  in  dem  neaen 
deatsch-italieniachen  Handels  vertrage  an  Italien 
eettene  Deotaehlanda  eine  Koace««ion  gemaelit 
w^re,  die  sich  in  einem  andern  Tarifverträge 
nicht  wiederholte,  so  wiirde  Frankreich  dieses 
Vorteils  nicht  teilhaftig  werden.  Selbstverständ- 
lich ist  das  gleiche  der  Fall,  wenn  fthaliebes 
zwigcheu  Frankreich  und  Italien  vereinbart  wäre. 
Es  ist  klar,  daß  schon  ein  solches  Verh&ltoit 
swisehen  swei  aneinandergrenienden  großen 
Nationen  bei  dem  heutigen  Verkehrsleben  nicht 
zweckmäßig  ist.  £a  ist  ferner  klar,  daß  auch 
swiBcben  nwel  solehen  Staaten  aelbet  der  ICeiit- 
begnnstignngsvertrag  nicht  völlig  den  Ver- 
hältnissen entspricht,  denen  dabei  Rechnung  ge- 
tragen werden  rofißte.  Am  besten  wUrden 
die  Erwerbsstände  sowohl  in  Dastaeh* 
land  wie  in  Frankreich  fahren,  wenn 
ein  Tarifvertrag  zwischen  beiden 
Staaten  anstände  kftme.  Leider  ist  daran 
nicht  zn  denken.  Voraussetzung  wilre  eben  eine 
Abänderung  des  Frankfurter  Friedens.  Wegen 
der  politisdien  IComente,  ^e  dabei  In  Blf^dit 
sn  sieben  wiren,  würde  Dentsehland  die  biitiative 


dazu  nicht  ergreifen  können,  ffie  mSßte  Frank- 
reich  überlassen   bleiben,    und   anch  seitdem 
1  30  Jaiire  und  mehr  seit  dem  Abschluß  dea 
I  Friedensvertrages  verflossen  sind,  ist  niebt  daran 
7Ai  denken,  daß  dies  demnächst  der  Fall  nein 
könnte.    Hier  kann  man  mit  größter  Sicherheit 
bebaapten,  dafi  die  Neuregelung  der  Handeln» 
beziehangen,  die  zwischen  Deutschland  und  dem, 
Auslände  vor  sich  geht,  Iteine  Andemog  hervor- 
i  rufen  wird. 

I      Bs  Ist  aunnehmen,  daB  die  Beiebsregieningr 

i  schon  in  den  ersten  Tagen  de»  nächsten  Sessiona- 
!  abschnittea  des  Reichstags  ober  die  handele- 
I  politisebea  VerhUtnisse  interpelliert  werden  wird. 
I  Ob   die  Regierung  sich  dabei  zu  materiellen 
t  Aufklärungen  veranlaßt  fühlen  wird,  wird  von 
I  der  Gestaltung  namentlich  der  Verbandlangen 
über  die  noch  ausstehenden  Tarifrerträge  Ende 
,  November  dieses  Jahres  abhängen.  Jedenfalls 
I  wird  man  damit  rechnen  müssen,  daß  über  die 
I  Verslnbamagen  in  den  Tarif^ertrigen  niebt  eher 
'  et\va.s  .\nthentisrhes   verlauten    wird,    bis  das 
j  erstu  Bündel  der  neuen  Verträge  dem  Reichs- 
I  tage  zugegangen  sein  wird.  Es  ist  in  Ihnlicber 
i  Weise  auch  früher  verfahren,  und  es  hat  sicli 
herausgestellt,  daß  dies  Verfahren  durchaus  he- 
recbttgt  ist.    Was  über  den  luhalt  der  bisher 
abgeseblesaenen  Tarifvertrige  vertantet,  ist  ledi(r> 
lieh  Vemintnng.     Die  Rep'i'Mviniren   aller  dabei 
in  Betracht  kommenden  Ötaateu  schwelgen  über 
den  Ijibalt  sehen  ans  dem  Grunde,  vm  nicht 
anderen  Staaten,  mit  denen  noch  VerhpJidlungen 
gepflogen  werden,  die  gemachten  Konzessionen 
zu  verraten   und  so   Gegenkon  Zessionen  ein- 
zubüßen, anf  die  man  aenst  rechnen  kann.  Wie 
aber  immer  auch  die  neuen  Tarifvertrage  im 
I  einzelnen  gestaltet  sein  mögen,  der  allgemeine 
I  Zng  wird  sich  sieherlieb  dem  Geiste  anpassen, 
der  im   neuen   dontnchen   autonomen  Zolltarif 
steckt.    Da«  ist  der  Geist,  der  die  Landwiri- 
sebaft  anf  Kosten  der  Industrie  bevorzugt.  Die 
Industrie  hat  rechtzeitig  vor  den  Folgerungen 
gewarnt,   die   sich   betreffs    der  TarifvertrJlg© 
daraus  ergoben  miiääen.    Die  Mehrheit  der  ver- 
bfindeten Regierungen  hat  auf  diese  Wamnn|$en 
nicht  gehört  ;  sie  wird  daher  die  Verantwortung 
I  dafür  zu  tragen  haben,  wenn  sich  aus  den 
I  Tartfvertrtgen  fSr  unsere  Gesamtwirteehaft  ein 
Ergebnis  herausstellt,  vun  dem  man  nur  wünschen 
kann,  daß  es  die  Steuer  kraft  unseres  Vater- 
landsa  nidit  allin  ungaustig  beeinflussen  möge. 

M,  Krauu, 
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wvlelic  «•»  4«m  aafleg«k«nen  T«ge  an  wilir«N4 
«wtiir  HtiAli  WK  BnioMiita«*  «r  Jf4inmin 
Im  KaltwftoliM  Pitenlunt  In  Btritii  tntlldiM. 

21.  Juli  1904.  KI.  7  a,  Y  21)8.  L«gerrollen- 
fiihrang  für  die  st*nkri'<lit  za  i'.eii  Haujitwalzen  an- 
geordneten Seitenwalzen  vun  Walzwerken.  Kaj'mond 
Ue«  York,  Portsiuuutli.  Mhin.  V.  si.  A.;  V«rbr.:  Ptd 
Müller,  I'at-Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  24  e,  U  10821.  QM«mnig«r  mr  HenteUnni; 
▼OB  Kraft-  and  H«m^  KU  IDUMlienrcrti«»,  tterk 
«ranerbaltigem  Branttoff.  Beinrioli  Ottrdn,  Bn-lin, 
AndreasstraBe  72. 

Kl.  24e,  Sch.  21  162.  Verführen  zur  Durstrllinit; 
von  Was^tT^as.  Kraftgas  und  dergl.  in  (iaserz*'ut,'t"rii, 
bei  welciieu  die  U&se  aus  dem  oberen  Teil  abgesaugt 
und  in  den  nnteren  Ikk  hfrhitxten  Teil  zariickgeleitet 
werden.  Paul  Schmidt  6c  Desgraz,  technisches  Bureau 
d,  m.  b.  H.,  Hannover. 

2ft.  Jnli  1804.  Kl.  la,  W  20  974.  Windacheider 
mit  itahaiidani,  *oa  dam  Qut  entgegea  dam  Lsflatrooi 
frei  darchfallenem  Scheidakaail.  AUSrad  Wiada^ 
Zwickau  i.  S..  Teichstr.  2. 

Kl.  7a,  ]•  11507.  Abgefederte  Lagerung  der 
Domttange  bti  l'ü^erwaUwerken  mit  beweglichem 
Walzengestell  und  hin  nnd  her  schwingenden  Walzen. 
Deutsch  -  Österreichische  Mannesmannröhren  •  Warka, 
Dlaseldorf. 

KL  7o,  J  7106.  Maachina  aom  Pfofiliaraa  von 
BleohBtraifeB  nittala  nahrarer  bintardaandar  aafaord- 

nptpr  Wal?;enpaare,  diMrn  Kiililicr  sicL  dein  KuJprofil 
»t*"tip  ntthern  tiodfrey  Menington  JohnituD,  Lundoni 
Vertr. :  C  Felilert,  (j."  Loubier,  Fr.  UarvMli  wd  A. 
Büttner,  i'at.- An  walte,  Berlin  NW.  7. 

KL  10a,  P  14418.  Liagandar  Kokaafn.  Paattar 
&  Ca.,  Dartmond. 

Kl.  iSb,  J  6556.  Aus  einen)  Schachtofen,  einem 
BaiaaaiaroliBa  nsd  aiaam  Martinofen  bestabanda  Aa> 
laga  aar  anaatarbraahaoan  Sraangnng  von  FinSatten 
nnd  Stalil.  Henry  Johnson,  Braunscliw  eip,  Virforiii, 
Anstr.,  und  (jeorge  William  Frier,  Gleuterri,  Victoria, 
Austriiiii  n:  Vertratar:  Dr.  A.  Laiodar,  Badttaaswatt, 
Berlin  W.  9. 

Kl.  24e,  N  6731.  (iaaerzenger  mit  Zickzack- 
förmig  angelegten  Oleitfliichen.  üebrüder  von  Nießaa, 
Barlin. 

KL  ftlc,  Z  9890.  Varfabran  lar  UaratallaDE  van 
Robrwladaa  odar  Flaauban  fbr  RSbran,  Kasaal,  Obar 

fläcbenkondonsatiunen  oder  dargl.   Dr.  OttO  Zimiiar' 

mann,  Lndwigsliafen  a.  Rh. 

Kl.  49e,  W  21507.  Schmiefiepre-se  f  ir  Bulzi  n, 
Nieten  and  derjrl.  K.  W»'!ti>r.  La  Louvicre,  Belgien ; 
VaHr, :  A.L..11  ii.  A.  W.^'t,  i'at.-Anwälte,  Berlin  W.  8. 

28.  Juh  1904.  Kl.  10a,  K  25  814.  Greifvorrich- 
tang  für  KohlenKtampferstangen  mit  einer  auf  und 
oiadar  bawagtaa  Backanklamnia.  HaiBriab  Koppara, 
Eatan  a.  d.  Rnbr,  Rellinrhaatantr.  40. 

Kl.  3Ic,  G  lOTriC.  Verfaliren  zum  Trmknen  vi>n 
•  juliformen,  insbesondere  KulireniruLiformeu,  mittels 
HetZ|L»asf  tirliil/ter  (reblaseluft  r.ilcr  der^'l.  FardlBand 
(iothot  u.  Leo  Uemmer,  Mülheim  a.  d.  liuhr. 

Kl.  49  e,  8  18216.  Dampfdmckäbersetzer  für 
hjiiraaligcbe  Preaien.  ^or-i^tä  NoavaUa  daa  KtabliaM- 
mentü  de  l'Horme  et  de  la  Baira,  Lvoa;  Tcrtr.:  C. 
Fatakrt,  0.  Loabjai;  fr.  Uannaan  ■.  £,  BtttDar,  Pai- 
▲nwUt^  Bailu  NW.  7. 


ausländische  Patente. 


j  Kl,  49f,  A  9154.  Verfahren  mm  Vereiuiffea  von 
'  S<  hii  nen,  Trägem,  Profileiten  usw.  Allgemeina  Tliannit- 
I  Oesellschaft  m.  b.  U.,  Essen  a.  d.  Knhr. 
j  1.  August  1904.  Kl.  18a,  A  10751.  Verfahren, 
I  feiBktfmifa  oder  beim  Kibitaaa  fiainkftniig  waidaada 
I  Eraa  varhAttangsfähig  za  maebaa.  Akt.*Oaa.  flir 
Cheniisrhe  Industrie,  (telsenkirchen. 

•t.  Aiiicuist  1!K)4.  Kl.  Ib,  Sch  20497.  Verfahren 
nnd  \'orrichtun;,'  der  elektrischen  Aufhereitung  auf 
Grund  der  verschiedenen  AbstoUung  der  GuttatlehaB 
von  einem  geladenen  Leiter.  FriedrioB  Uakar  SahBAlIai, 
Frankfurt  a.  M.,  ÖntoUattstr.  18. 

Rt.  Ib,  W  1906B.  Verfahren  nabrt  Vorrii  htung 
zur  Baaaaa  aiagBaliidbaiB  Aafbaraitaag  voa  Saadaa 
und  Scblttmnen  aaf  Stofiberden.  Karl  Aagnat  Harn. 
Woir.  Nentliead  h.  Als(„n.  Kngl.;  Tartr.:  A.  W. 

Brock,  l'at.  Anw.,  lierlin  SW.  11. 

Kl.  2tia.  H  ."^044^,  Verfahren  zur  Flerslellung 
von  Wasbergab  oder  Misihgas  in  uauuterbrocbenem 
Betriebe.    Gustav  Horn,  Braunschweig. 

Kl.  .31c  C  12  380.  Rohr  nebst  Hodenplatte  zur 
Zuführung  de«  flüssigen  Metallh  iu  die  UuUfunnea. 
A.  fi.  Chantraine.  Cbarlaroi,  Baic.}  Vertr.:  P.  üafi- 
laeber,  Pat.-Anw.,  Fraakfurt  a.  i. 

Kl.  r?Ic,  sich  21811.  Verfaliren  zur  Ansfiitterung 
schmieilej&eruer  Hohlkörper  mit  Guliniefall,  z.  H.  Gutl- 
eisen.    Paul  Schätze,  Oggersheim  i.  d.  Pfalz. 

Kl.  49e,  R  17  647.  Schere  mit  btswegtet»  Über- 
messer nnd  festliegendem  Untermesser  zum  Schneides 
VOB  Trägern.  William  HoB.  Mootraal,  Kanada; 
Tartr.:  Carl  Pieper,  Heinrich  SpringnaBB  «Dd  Tk. 
Start  P«t-ABwilta,  Barlin  MW.  iO. 

Kl.  80a,  W  18918.  BrikattpraBaa  mit  beweg- 
I  lieber  Pr^Hform.  Hruie  Clark  White,  Pittsliur^^, 
.  V.  St.  A,;  Vertr.:  C  Gronert  U.  W.  Zimmermann, 

Pat'Aiiwilta,  BarliB  NW.  & 

OebraaabaiBBalair*BiBtraviiBCBB. 

j         25.  Juli  1904.    Kl.  7a,  Nr.  22R.S19.    Aus  winklig 

§e8talteteu  Duumeo  gebildete  Vorrichtung  zum  Kanten 
er  Blöcke  an  WaUwarkaa.   J.  BaBBiBg  Akt-Oat., 
Hamm  i.  W. 

Kl.  24e,    Nr.  229177.     Durch  Hintereinander- 
•ebaltnng  mebrerer  Oeneratoren  gekennseicbnete  Saug- 
aad  Kraligaaaalaga  aar  Ennfidiebnng  der  Verwendong 
1  minderwertiger  wesBatofliB.  Trita  Daakar,  Haanovar, 
Hohentoneriiatr  91. 

1.  Au iru st  1904.  Kl.  7a,  Nr.  229766.  Vorrich- 
tuBg  jtuiu  gleirhtnälUi^en  Nachstellen  der  seitlichen 
Lagerschalen  bei  Walzwerken ,  das  durch  je  zwni 
gegenläufige  Kinzelkeile  bewirkt  wird.  Benratber 
Maschinenfabrik  Akt.-Ge8.,  Benrath. 

KL  10a,  Nr.  229573.  EnUastangavaatil  für 
Kokaüfen  n.  dergL,  mit  FiauigkeitsTarsablafl.  Ge- 
werkschaft des  StaiBkablaB'Baigwairka  ^Oiaf  SekwariB*, 
Castrop  L  W. 

Deutsche  Reichspatente. 


KL   lUa,   Nr.    irA):Ai,    vvm   5.   Fei.ruar  1902. 
Douschan  de   Vulitch   in  Paris.  Verfahren 
zur  Uer$UHung  eine»  di«  VaMtumf  mMftrtir  KMm 
i  »t-möglichendtn  Bindemittel». 

I        Der  zu  verkokenden  Kohle  wird  ein  aus  Kalk 
«d  Taar  beetahaadaa  Biadenüttel  aagaaatat.  Dieses 
I  BiadaBitti]  aaU  neb  erat  bai  dar  Varkakangstempe- 
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1080  Stahl  imd  BiMa. 


8A.J«luf.  Kr.  17. 


ratur  der  Kohle  lenttMB  ud  kieclMi  41«  BtsdlBg 
derselben  b^wirkec. 

Dar  Tmf  wird  in  bek«iinter  Weise  durch  Destil- 
liareii  ton  AounoiuakwaaMr  oad  von  Leicht-  und 
SehwerSlm  beftvit  ud  dam  bei  hohv  Twapenitar 
■it  1  bis  10  >  KaUoaehl  vemtadit. 


Kl.  7  Ii,  Nr.  US!»;jl»,  vom  24.  Februar  1903. 
Duisburger  M  ii  .s  r  ii  i  n  e  n  l>  a  u  -  A  k  t  i  «  n  g  e  s  e  1 1  - 
•  chaft  voriu.  liechem  &  Keetman  in  Doit- 
barg  a.  Rh.    yorriehhmg  tmt  ßmMfmy  «m  fbfo- 

Die'  Hebatiadhe  t  tiad  mit  dem  Dampfinriinder  « 
dnrab  Kniehebel  ^  g  derartig  Terbunden,  daß  beim 
Anhebea  dea  Tiiehes  Mine  iSihabgetcbwindigkeit  all- 


miililii'li  infulj^e  Streckens  der  Kniehebel  ahnimmt. 
Hierdurch  wird  nicht  nur  ein  atoUfreies  Ende  des 
AabebenB  erzielt,  indem  der  Tisch  in  der  obersten 
Lage  ohne  Prellklötze  oder  dergl.  j^ehaiten  wird,  aon* 
dem  infolge  des  gegen  Hude  des  Anhebeaa  vaniia- 
derten  Kraftvarbraaeba  aach  die  Venreadaag  von  w* 
pandierendem  Dampf  ermSgliebt.  Der  aiedergeheade 
Tisch  wird  dadurch  vor  gtarkem  Aufschlagen  bewahrt, 
dali  der  rorher  für  den  Anbnb  benutzte  Dampf  bei 
Aaitritt  gedioMelt  wird. 


Kl.  7h,  Nr.  150  723,  vom  15.  Februar  1902. 
Max  Maiinesmann  in  Paris.  Vtrfahrtn,  Rohr$ 
«HM  mmitre  UohlkSrptr  miM*  angttrUbttur  Walze» 
UHd  OTMM  angetrUb«m»m  Demta  mtanutndcmi. 

-\Beim  .\uswalzen  von  Kohren  zwischen  Walien 
ondl  einem  Dorn  entstehen  infolge  der  streckenden 
Wiikong  der  Walsw  leiebt  WefbMgen,  wena  der 


vordere  Teil  dee  Rohrs  irgendwie  festgebaltea  wird. 
Eiflnder  will  diesen  Übelstand  dadareh  verhfiten,  daß 
er  den  vorderen  Teil  des  Doms  so  gestaltet,  daß  ein 

Festklenmicti  des  Kohrs  auf  dt-insi  llien  nicht  eintreten 
kann.  Deiuzntol;:«  lallt  er  dai  vordere  Rohrende, 
welches,  um  das  Walzverfahren  einzuleiten,  zusammen- 

Cso^en  sein  muß,  sich  auf  einen  konischen  Teil  a 
%  Dorna  m  anflMtien.    Das  vordere  Rohrende  wird 
80  weit  eingeaogea  (dnreb  Hämmern,  Preasea  oder 


lieiui  Gu'Ui'ii),  daU  die  Walzen  ilttäselbe  nicht  mehr 
fest  auf  die  Domverlängerung  6  aufpressen  kdnnen. 
Beim  weiteras  Aas  walten  schiebt  sich  infolge  der 
starken  Preataag  daa  Bobr  aaf  der  Domvertinge* 
rang  vor. 


KI.  7a,  Nr.  149714,  vom  II 
Gieahoidt  in  Düsseldorf. 
kegelförmigen  fVaieen. 

Das  Anewalaea  dea  abgeatampft 
stalteten  Werketlcka  b  erfbigl  awiaebea 


Juni  irKH),  Josef 
HuhrwaLewerie  mit 


kOBieeh  geformten  nnd  mit  .Schraubengängen  versehe- 
■en  Walten,  w.'lche  ihm  auf  seini  r  ■:jirui  !i  Lange  di« 
gleiche  Drehbewt-gung  «Ttcilen  und  so  ein  Zerreißen 
oder  Abschälen  des  Werkstücks  nicht  verursachen 
können.  A.ntrieb  erhalten  sämtliche  Walsen  von  dem 
im  €(eateU  gedbrten  Zabariag 

Kl.  81c,  >'r.  IfiOS6»,  vom  28.  Februar  1902. 
Julius  Riemer  in  Düsseldorf.  VerfahreH  und 
Vorriehtwig  «mm  VeräidUe»  eittee  OufihMm  ditrek 
FiXtetgtrMtt»  d$e  ptrloreiuH  Kopfe»  mUuU  Be- 
heiznng  deeatlhen. 

Die  Lunkerbildung  beim  Schwinden  des  Metalle 
liat  inan  bereits  durch  vanohiodeno  Mittel  (Bdudsoa 

oder  Umkleiden  de«  obe- 
ren Teils  der  Blockform 
mit  schlechten  Wärme- 
leitern) in  verhindern 
versncht,  daa  Flüssig- 
halten  des  Metalls  hier- 
durch aber  nicht  in  aus- 
reichendem MalSe  er- 
reicht. Erfinderschlägt 
vor,  den  oberen  Teil  der 
Form  sehr  stark  zu  be- 
heiaen,  indem  die  Ver- 
brenonngalaft  oder  bes- 
ser auch  der  Rrt-nnst^fT 
vor  ihrer  Verltrtnnung 
stark  vorgewiinnt  wer- 
den. I)if8  kann  <turch 
eine  besondere  Heiz- 
vorrtchtnng  oder  durch 
die  absiebende  Abhitze 
gOMsbaben.  Demgem&B 
wird  der  ZufOhmngs- 
Stutzen  p  dfs  liloikformaufsutzes  n  mit  seitlichen 
Kammern  Ar  un<i  Kannleti  r  und  «  ausgerichtet.  Durch  ib 
ziehen  diu  heilien  .^hgase  durch  Kanäle  o  ans  dar 
Blockform  ab  nnd  geben  ihre  Hitse  an  r  and  «  ab, 
durch  welebo  die  Varbrennnagalnfl  nnd  daa  BranagM 
laströmea. 
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StatittiiAtt 
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Statistisckes. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Juli  1904. 


Bciirke 


Am«  Kl 
de» 

Werk« 
im  Bo- 


ErsADgnug        |  Erteagpang 


In 

Jonl  l'.Ki* 


Tön  Dt« b 


Toni  L .  Jan 

In 

tcim  1.  Jau 

b,  :si.  Juli 

JuU  l»u:« 

Tonnr« 

1  Tonnen 

70879 

497996 

106102 

12835 

110062 

38788 

7785 

46648 

76698 

7564 

51150 

2;iii4 

575{> 

28W4 

1&487; 

25S<i 

I7r>(!4 

4ö»>:h«) 

4H(327 

237297 

287287 

1042467 

147iJ55 

1081118 

S  I 


-  s 


J 


RheLnUod'WMtftlen   .  .  , 

SidcerUnd,  Lthnbcsirk  aad  il«Men-NwMO  . 

^ohlatii«!!  , 

rommcrii  

Königreich  S«rliN(;n  .  ,  ,  .  .  .  , 

Hatiimver  uD<i  HrauDschwt-ii:  , 

Bayern,  WiirtitMiiUcrg  und  Tbänitgeu  .  .  .  .  , 

Saarhexirk  

Lothriqgan  «ad  Loxembnrg    

Uieliem-Uuheisen  Sa,,]    —   j  15<.'>:i5t> 


1 


75779 
158701 
7820 
8189| 

;ii44 

2*;70 
<)71() 
87174 


^  .     i'  Iilieintanfl-Weiitf«]eu   

4  i  y  vSio^erUnd,  Lahobrairk  uid  HMtett-NiMH   .  . 

SohlMien  

i        H*BBor«f  «ttd  Brauiucbveig  

B«Neiiier*RoliMMB  Si. 


18988 
1612 
574Ö. 
5O94I 


12960 
6751 
84f0 

8»;(X) 

2685 
6922 


2177] 

]  im 

554G 
59101 


158501 
18794 
8754,0 
40954 


259G6  157140 

6410  20989 

G055  2927Ö 

6015'  47806 


—  II   278U|    849161  255789 1|   4600S|  264710 


4  -5 


2  i 


Rheinland' Westfalen  

Si*ifer!«n(i,  Lalinlrzirk  tinil  H essen ->iiis»ttu 

Sclile«ien  .  

Hannover  uii<i  liiauuaobwetjg  

ßavorn.  \Viirtt«inWg  and  Thflring^n  , 

»Saarbezirk  .  .  ,  ,  »  

l.othrin;^'eil  vnd  Laxfiinlnirg  ..... 

Thotnfts- Roheisen 


Sa 


g^-^  I  Rheinland- Wcstf-ilen  

S,i  8i<'^i'rlntid,  L&iiub«zifk  uud  ileb4eu-Na*sau 

"  Si^hlesien  

ffi'*  Popimern  

£  B«7«ni,  WlirttoiHb«rg  uud  Thftringeii  .  .  . 

■  X^l  Suhl'  »od  8pi»grfw<»a  mw. 


Uli 


1 
1 


217561 
50 
2lX)8» 
20r.78 
irK)2(l 
54661| 

214804 


215411 
8428 
20620 
20^*85 
9420 
561091 


1427862 
8473 
148221 
18869IS 
t>8668 
4U115S 


2164161634116 


2208*3 

19528 
19786 
981X1 
G65ääi 
224714 


18r»0198 
5564 
181867 
184350 
59726 
863106 
1475766 


537878   542284  3716685    549698  S568064 


25487 
l:i797 
(vr,:i;-i 
2291 


:}064>s  1H5548 

165iH)  112096 

St  188  mw) 

2728  5788 

!)92  2792 


22261 
28997 
829(1 
867(1 
20201 


206Ü8CI 
16UU9 
82515 
25222 
6610 


—       480681    68066'  35(2760  j    6628e|  491976 


RlifinI;tnil-\S'>'stinlcn  

Sie^erl.iii'i,  L.ihnbi'/irk  und  llt'sseii  Nii^suu 

Sclilfsicn    .  ,   

Bauern,  Wunt«(ui>er^  uud  iliuriugen  .... 
Lotbringen  and  Lnxembarg  ........ 

Pnddal-  Roheisen 


Bheioiaiid-Westfalen   . 

SiecerUnd,  Ltbnbezirk  nnd  Hessen- NaaKan 

Scfilesien  

PomiurTTi   

Köniirn-icli  Saihsrti  , 

Hannover  nn'i  lirauuticliwei, 
Bnvern,  W 
Saarfoesirk 


Bnvern,  Württemberg  find 
LotiiriiigieB  und  Loxembarg  .  .  .  . 


6584 
128'l!( 
80-^:*2 

17164 


5687 
12  ist; 
81S74 

yoo, 

16647' 


36117 

998«8l 
205650 

6440  j, 
180966  Ii 


t;.5:-t9 
17121 
27  ist 
800, 
16106 


5f.966 
125916 
194851 
70i»0 
186684 


67179     «7594   479():U)      68051  519007 


889244, 
432S8I 

69914 
Ii  »480 

2971*1 
18570 
618ül| 
269242 


47106 

840883 

60696 

428S80 

72M.2 1 

^717^(l 

tvt44I 

486()57 

111)18 

8-J42(; 

112:i4 

76872 

80895 

'Ji  i27'H> 

81440 

2(*9659 

14047 

;m,8H2 

14»  156 

i>as90 

ttJköl 

44t.i788 

62870 

4<>«i786 

266044i 

1902867 

273978, 

1848676 

OeBant-ErMttgttog  8a.l    -  ||  8867851  847327|6846740||  865848  6799876 


1 


Oießerei-Hiiii'-isen     .   .  .  » 

HeFSonier-Uohtiseii    .    .    .  . 
^  Thoiiifts-Riilu  iscn 
j,  Stahleisen  uud  bpiugeitii^ra 

Pidd«l-Bobei»eD  


1 

15r,8nri 

148577 

10J24'.7 

147855 

lOlHlIS 

■21  Mi 

25578!» 

450(i(i 

254711» 

5;>L'si 

:i7 1(;6s5 

549t;'i.H 

85'i:(ii.;.i 

•4«t>ö8 

852769 

052^, 

481976 

67179 

67664 

479030' 

68O6II 

619007 

O«a»iDt  En«ngii0g  äa.  \,   —  \\  686785|  847327  6846740  j  866343'  5709876 


M.  Jthif.  ür.  i7. 


Berichte  Uber  Versanimlungen  aus  Fachvereineii. 


Lahnkanal  -  Verein. 


Tn  der  am  2fi.  Juni  1004  in  l.iniliurt:  n.  -1  T.nhn 
abgehaltenen  er<-ttii  orilei;tlii  Iimi  Hitu(it\.i-rsuiiuiiluui,' 
erstattete  dir  Vorsifzcnilr  lies  Vi.rstiindi'!'.  (i.iuTJil- 
direktor  Kaiser,  den  üfschaftsbericht  und  machte 
aosführliche  Mitteilungen  über  den  Stand  der  Laho- 
kudiMtioa,  ans  denen  wir  folgendet  herrorbebeo: 

In  der  dfrentHeben  VerMmnlnns  vom  17.  Hai 
1903,  die  zur  Gründung  de»  Lahnkanal-Verein»  führte  * 
Würde  dem  bereits  früher  der  Königl.  Staatsrej;it  rut)g 
vi>n  ili  I'  Komini8aion  znr  Förderang  der  Lahnkanali- 
satiuD  eingereichten  Haveatadt  &  t'ontagschen  Pro- 
jekte in  erster  Linie  der  Vorwurf  gemacht,  daß  es 
n  ^roüe  ächiffitgefälk  —  es  handelte  sich  um  600  t- 
SehtÄ  vonefie,  daU  hierdurch  die  Baukosten  zu 
höht  «Orden,  nnd  datS  deshalb  eine  ReotabiUtiU  des 
Kanati  nicht  zu  erwarten  sei;  mit  den  noch  nfiiigcn 
Krpänzangen  stellte  sich  <las  I'ncVapital  nach  den 
damaligen  Berechnungen  auf  sruHKiOOO  für  die 
Kanalisiernng  der  Luhn  bis  Mhi  i  ii  illj  ^^  •  tzlur.  I^^ 
wurde  aber  damals  schon  erklärt,  dali  sich  der  Verein 
auf  eine  bestimmte  SchifTsgröße  nicht  versteife,  sondern 
d«fi  er  dnrehnae  dnmit  einveratwiden  »ei,  daä  die  Knnai- 
•bmeacnnfftn  kleiner  gevlhlt  würden,  wenn  nnr  die 
eine  Forirenuit;  tiiKuiLTr-tuvti-t  Itltcbe,  daß  die  Lahn  zu 
einer  ir.iKicnn'n,  leistiiri;sfaliii:(ii  Wasserstraße  aus- 
gebaut Vi  \ri],  um!  liali  uut  ihr  Srtiiffe  vpriii'hrcn  kilniifii. 
die  anch  ohne  weitere»  den  Kbein  zu  paj^sieivn  in  der 
Lage  sind.  Diese  Auffassung  wurde  denn  auch  znr 
Kenntnis  der  Staatsregiemng  gebracht.  Der  Verein 
betdurlakt  sich  nunmehr  auf  eine  ijchilTsgröße  von 
etwa  800  t,  wobei  sich  die  Kanalbaukosten  von  iler 
Mindong  bis  oberhalb  Wetzlar  nach  sachrerstamtigi  iu 
Urteil  rmf  IlMKVmXX)  ,Ä  stellen. 

Inzwisolit  n  ist  am  12.  April  d.  J,  dem  Preiißischen 
Abgeordnetenhause  die  wasserwirt.^^i  hanlu  !ie  \ drlage 
zugegangen,  in  welcher  das  Projekt  der  Lahnkanali- 
sation  nicht  enthalten  ist;  der  Verein  hat  daher  nnter 
dem  2.  Mai  d.  J.  an  dat  Abveordnetenhaat  eine  Ein- 
gabe ^richtet,  in  der  die  Bedentnng  der  Lahnaehiffahrt 
für  die  Berg-  und  Hüttenindustrie,  die  Landwirfsrh  ifj 
und  das  (ranze  gewerbliche  Leben  des  vonmiliL'iMi 
Hrrziiptuir.s  N;is'-;ui  (inil  ih  r  Wetzlarcr  Ciegernl  iin--- 
einandergesetzt  und  darauf  hingewiesen  wird,  daß  die 
Kisenbahnen  allein  eine  geniis'ende  Frachtgelegenheit 
nicht  gewähren,  einestetlB  weil  mau  nicht  überall  in 
dem  engen  Gebirgfttale  der  Lahn  an  die  Eisenbahn 
gelungen  kann,  anderseits  weil  die  Frachtsätze  der 
Eisennahn  für  die  dortiircn  Verkehrsprudukte,  größten- 
teils schwere  Ma>-<'nL;iiti  r,  viel  zu  hoch  siml.  Zum 
Schluß  der  Eingabe  richtete  der  Verein  au  da«  Ab- 
geordnetenhaus die  Bitte,  die  wasserwirtschaftliche 
Vorlage  nnr  genehmigen  au  wollen,  wenn  aie  in  folgen- 
der weit«  ertönst  wird: 

„Für  Iii-  I.ahnschiffahrt  von  di  r  Mündung  bis 
zur  preuPii^' h  - lifs'iiixdien  (yrenre  l  ei  <iii  iien  wird 
(  in  I'ii'tciL.'  hu(h!»tcns  15  Milliiuicn  Mark  auf- 

fewendet  und  die  Schitifiiirt«aQlagen  nach  einem  von 
em   Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  zu 

?>nehm>genden  Plane  fUr  Schiffe  jva  1,6  bi»  2  m 
iefgang  binnen  6  Jabren  naeh  Yerabschiedinig  dieeee 
Gesetzes  aTisprbanf," 

Inzwischen  hatdie  Kuiiij^h  Kt  giening der  Wasserbau- 
Inspektion  Diez  den  Auftrag  gegeben,  festzustellen, 
ob  »ich  mit  Äufwendnng  der  vom  Lahnkanal-Verain 

*  .Stahl  nnd  Bisan«  1908  8. 1841. 


ftiii,'Pi;plienf  II  10  bis  12  Milliuneu  Mark  oder  gegebenen- 
falls mit  wfl(luiii  ninierpii  Itt-tragc  eine  Kanaiisierung 
der  Lahn  derartig  ermöglichen  lasse,  daü  Scintlo  bis 
zu  300 1  auch  Wi  niedrigstem  Wasserstande  die  Wasser- 
str&ße  befahren  können.  Dabei  würde  sn  beachten 
»ein,  daA  SieherliaitabifeB  aeitvna  dea  Staates  and 
Umscbingtvorriehtnngen  privateneits  henectellt  werden 
nflnen.  Der  Tennin  für  den  Beriebt  air  Wasie rbao- 
Inspektion  ist  auf  den  l.  August  d.  J.  festgesetzt. 

In  bezng  auf  die  Rentabilität  de«  Lahnkanala 
führt  der  Bericht  folgendes  aus:  In  der  Denkschrift 
zur  Begründun)^  der  Notwrnfügkeit  and  Berechtigung^ 
der  Lunkanalisation  vm  Uczember  1901  sind  die 
Banknaten  dea  Lahnkanala  für  600  t-Sdiiff«  anf 
276BO000«4r  angenommen,  nnd  die  yomnaetebtlicbe 
Transportmenge  ist  mit  2210000  t  cins^e^tdlt.  Nach- 
dem nunmehr  der  ursprünglich»'  I'lan  fallen  (^claasen 
und  jftzt  i'ii'.c  Srhiflabitssn  al)r  t'iir  .Si-liifTe  vim  liOO 
bis  400  t  1  ragtahigkeii  vorgeseiien  worden  ist,  werden 
sich  die  voraussichtlichen  Baukosten  auf  10 000 000 
bis  12000000  Jt  von  der  Uändung  bin  oberhalb 
Wetilar  beHnfen.  Wird  die  Kanaliaalion  bla  nnr 
preußisch  -  hessischen  Grenze  dnrcbgefOhrt,  so  sind 
hierfür  weitere  Aufwendungen  in  Hohe  von  8000000  ^ 
ein/uft<  lien,  ao  daß  die  Geaamtbaakoatan  15000000 

helrageti. 

Nimmt  man  an,  daß  für  Verzinsung  und  Amorti- 
sation des  Baukapitals  ein  jährlicher  Betrag  von 
3',»'/»  "'^f  Bausumme,  also  525000  und  für  Unter- 
haltuugs-  und  Verwaltniunkoaten  jihrliek  l*/o  d«a 
Baukapitals,  alao  160000  M  erlbrderiieb  aind,  so 
mhrpt'n  ilit  jühili^hrn  Kinnahmen  des  Lahnkcix.iV 
mnulfstens  »17ri(HHi  .Ii  betragen,  nui  die  Aufwendungen 
Iiis  reni;ilii'l  bczrithiifi)  zu  konnrn.  Bringt  aber  der 
Lull nknn Iii  demnächst  die  vorhin  nachgewiesene  Summe 
von  »wO^OO  ,M  auf,  so  würde  die  Staatsregiemng  durch 
Fortfall  der  biaheripn  Unterhaltnngakoaten  tatwichlieh 
einen  Nntten  von  jährlich  126000  *4f  errieten.  Naeb 
einer  im  Bericht  ausführlich  mitgeteilten  Berechnan^; 
wird  sich  der  voranssicbtlicho  Verkehr  auf  der  kauiili- 
Kirrtcn  I.ahti  auf  ia5  9(KlOOO  tkm  stellen,  was  l..-i 
einer  durchschnittlichen  Kanalabgabe  von  ';j  i'tVnuig 
für  das  Tonnenkilometer  eine  Einnahme  von  67'>500  .,k 
ergibt,  der,  wie  vorher  erwähnt,  einachlielilich  der 
Amortiaatton  nnd  Verzinaung  der  Bausumme  mit  S'/i  */i 
eine  Änagnbe  vfm  v>7noO0M  gegenfiberttabt. 

Zum  SehluJi  gab  Redner  der  Ansieht  Anadmelc, 
lial'i  itie  (lenehmigung  znr  Mr.sel-  und  Saarkanalisierung 
von  der  Durchführung  iler  Lahnkan.ilisation  aiilimii^ig 
gemacht  werden  nuisse.  L)ie  ■lur<h  die  Mosel-  uod 
Saarkanalisation  voranssicbtlich  zn  erreichenden  Er- 
mäßigungen würden  ein«  gewaltige  Verschiebung  dar 
Wattbawerhavarkiltniue  ngonatea  daarbeiniach^weat- 
fäliacben  Indasfarieberirk«  nnd  der  Eiaenindnetrie  an 
der  Mosel  und  der  Saar  hed- uten  utjd  es  hedürfe 
keines  weiteren  Niu  hweisef-.  dal)  die  Keri;-  und  lliitfeii- 
indu-trie  im  Liihnhe/irke  tneht  iiielir  w  ettliewerbsfalii  t^ 
sei,  wenn  ihr  nicht  die  gleiche  Verpunstit^ung  einer 
leistungsfähigen  Wasserstraße  gewäbrt  werde. 

Nach  dem  Vor»itsenden  anrachen  Abgeordoetar 
Kommerrienrat  Cahenal;  nnd  Baniai  Bender.  Hi«r< 
auf  wurde  eine  ßesolntion  einctimmig  angenommen, 
in  der  die  Versammlnng  ihr  lebhaftea  Bedauern 
darüber  ausspricht,  daß  die  I^ahnkanalisation  nirlit  in 
die  wasserwirtschaftliche  Vorlag«  aufgenommen  worden 
sei,  und  sie  die  unter  dem  2.  Mai  d.  J.  an  das  Ab- 
geordnetenhaus gerichtete  Eingabe  mit  dem  obaa 
angeführten  Schiaßantrag  lebhaft  nnteiiUlUI.  I>ie 
Baaolntion  aehlieftt  mit  folgenden  Worten: 
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„Die  heoti^en  AuRruhrungen  in  der  Hauptver- 
Bunmlang  haben  allea  fieieiligten  tafe  atm  nach-  | 
drncklioh  vor  Angpn  ^fiihrt,  daß  hei  y«r«b«ohiedtin^ 

der   wasscrwirtBchaftlii'!i>'n   Vurla;:!'   an!   bei  (ie 
nehmigun^   der   Mos»!     unil    Siirknuilisation  der 
wirtsnhaftlicht'ii    l'\j>triu    dn   .luln  hunderte  alttn 
Berff-  und  Uü^lenlll<lll^tin:   in.  l.iKtiLrfbii-f  und  der 
damit  im  cnirsten  Ziisammt-iili;\r;u^  sttdieuden  Tätig- 
keit in  Handel  und  (iewerbe  in  absehbarer  Zeit  der 
Todesstoß  versetzt  und  die  sellliafte^  ttea  an  der 
von  den  Vitern  ererbten  Scholle  hänpnde  Arbaitar-  ' 
•«Ti*ft  de«  Lahntala  ^wungen  wird,  naeh  den  I 
Iii>!i;<it[iezentren  auszuwandern.    Solche  Wirkunjjen 
durJfri  --taatiirhe  Malinahint^n  nicht  haben,  und  des- 
halb <-rwHrt>'t  die  WrsLuir.iilung  von  '1<t  \\'r;-liiit  | 
der   KegK-rung    rechtzeitigen    nn'\  wirkuiii'svritien 
Schutz  der  auf«*  höchste  b«drohtt  n  ii,*bedin!(nn!jrn 
des  Lahngebiets,  der  nur  in  der  Aasführong  der 
LallBiMaaliKation  nach   Maßgabe  der  rorli^mden 
Asitife  erblickt  werden  kaon.^  Die  Uavptventinm' 
1nn|f  beacbließt,  diese  KesolntioD  obne  /dRem  rar 
K'  nt)f  Iiis  der  prenliisi  ben  Zentralln  li  r  lo,  der  Landes- 
beh<jnlHn,   des  Ahsreordnetenhauses  und  aller  der- 

jenigt  II  Kr*  is.'  /.n  inngtjt,  die  bei  der  Latiskwuiti* 
satiun  beteiligt  sind." 

IX.  Allgemeiner  Deutscher  Berg- 
mannstag. 

Wie  bprt'its  mitgeteilt,  wird  in  den  Tagen  vom 
s.  Ins  10.  Si  ptcinber  1904  in  den  Saarstädten  zu 
St.  Johann-.SaarDrücken  Mabtatt-Bnrbach  der  IX.  All- 
gemeine Deutsche  Bergmannslag  abpohalten.  | 

Für  den  B.  September  atnd,  nnter  Vorbehalt  etwaiger 
Andernngen,  zelm  Vortrage  angekündigt,  ond  xwar  | 
werden  8pr*^'lifn:    Landcsgeologe  Dr.  Lcppla  über 
„Verbreitung  de»  Karlions  im  Süden  des  Rheinischen 
Sihiefcrgehirgen";    Berginspektor   Voi^'.l    iidrr  ..Ihi 
Ga-s-Generatoren  auf  Grube  V.  d.  Heydt**:  *  »berinj^'enieur 
Gerkrath  über  „Den  heutigen  .'<tand  der  (ia.skraft- 
maschinen" ;  Proffisor  Dr.  R  upp  über  „Dampfturbinen" ;  ^ 
Bairgnt  CIt  i  f  über  .,Mv<)ten>atiaehen  Ausbau";  Berg- 
MteMor  Qlina  über  ^Neaerungen  an  Förderaalagen  > 
mit  endlosem  Seil";  Bt-r^nuspektor  t.  K8nig«l8w 
über  , Schrämmaschinen" ;   Ingenieur  Schmitt  über 
„Zentralkondeusation'';    Bergassessor    Lossen  über 
n Rettungswesen  auf  iiniKcn-,    i^T^'inspk^.ir  Flom- 
ming  über  , Versuche  mit  olbesprengung  in  Ginben*. 

Am  9.  September  werden  mit  fiondenligen  in 
folgenden  Omppea  Antdttge  anteraommea:  Gnppe  I:  , 


Louise nthal.  Besichtigung  der  Kanalhalde  mit  elek- 
triseher  Verlndnng,  der  TagesnoliigeB  «m  FettkolileB- 
sehaeht,  Anaascliaebt  und  an  den  YiktoriasolilehtMl; 

Gruppe  II:  von  der  Heydt.  Besichtigung  der  neuen 
Generatoranlasre  und  der  sonstigen  Tagesanlagen ; 
Gruppe  III  ;  K  1 1- i  ii  k o s k *■  1  n.  Ht'strlitiijunL,' dt";  nenen 
(iefrierschaclits  >*3tuiou,  der  St^haclitanlageu  Vuillemin 
und  de  Wendel  und  Gruhenfnhrt  zur  Besichtigung  des 
Flözes  Henri  (Abbau  in  4  Scheiben  mit  Uandvarsati 
und  durch  Spülverfahren) ;  (iroppe  IV:  Saar-  aad 
Mosel  -  Bergwerks  -  Geaellachaft  Karliagen. 
Besichtigung  von  Sehaebt  6  In  Werlenbach  (Arbeiter- 
kolonie, neuer  (tefrierscliarlit,  Frtt-  und  Flaniin'kolilfn- 
wäsche,  Heckelscbe  Trrui^ijiortcinrifhtung  über  Ta^e) 
nnd  von  Schailit  \'l  in  Sjiittfl. 

Am  10.  St^pteniber  werden  die  nacbgeaannten 
H  ütten werk e  i n  folgenden  G rnppen  beaidrtigt:  QrUfp» I : 
Deatach  -  Luxembnrgiscbe  Bergwerks-  und 
HtttteD-Akticngeselisehaft  in  Differdingen. 
Ifeaiehttgiing  des  H  itit-mverks  (Hochofen-,  Stahl-  and 
Walzwerk)  und  des  Tairi^haues  in  Obercom;  Griiiiiif  IT: 
Rombacber  Hüttenwerke  in  T!'miliacli.  Üesirhti- 
gung  des  Hüttenwerk«  ;  ildi  holei;-,  Stahl  uixi  Walzwerk, 
Zfüieiitw  erk  *   in  /wi'j  tinijipen,  liciien    liie  eine 

auf  Grube  Urne  mit  Personenwagen  anfahrt ;  Gruppe  III : 
Lothringer  Hüttenvercin  Anmetz- Friede  in 
Knenttingen.  Beaach  des  Hoebofea-«  Bfadtl-  nod 
Wslzwerka  anf  Friede  und  der  Fenlsdier  BtiAftfeB  and 
im  An^r  hlufl  daran  Einfahrt  in  den  Stollea  (elektrische 
FVirderang)  mit  Personenwagen  auf  Ombe  Havingen. 


Verein  der  Bohrtechniker. 

In  Verbindung  mit  der  XVllI.  Internationalen 
Wanderversammlnng  der  Bohringenienre  nnd  Bohr- 
techniker findet  in  den  Tagen  vom  18.  bis  21.  Sep- 
tember in  Hannover  die  X,  ordentliche  Generalver- 

siMiniliMii,'  '!e-  Vereins  ilr-t  hrterhni ker  ht.itt.  Beide 
Versammlungen  werden  in  der  Teehnischen  Houhscbule 
abgehalten.  Am  18.  September  abends  ist  in  Kastens 
Hotel  allgemeiner  Empfang.  Zn  der  Wandcrvcrsammlung 
am  19.  September  haben  n.  a.  Vortrüge  angemeldet :  Ge- 
heimer Bergnt  Tecklenbarg-Darmstadt;  Ingenienr 
H.  Thnmann  -  Halle;  Ingenienr  Albert  Faaok- 
Wien;  Ma  =  rhinenfabrikant  .1  oh ann  Schenk-Messen- 
durf.  Auf  der  Tagesordnung  der  Generalversammlung 
am  20.  September  stehen  \V;\lilen  und  die  eventuelle 
Fortsetzun;?  der  Vortrage  and  DitkasaionMi.  Am 
21.  September  wird  eioo  Fahrt  oaeh  den  Oifeldera 
Wietse  bei  Celle  aat«raommen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Auslande. 


Vr- r  e  i  n  i f  e  St.iiiliii.  "Wie  sehr  man  be>nühl 
ist,  den  tiestiuiiii!,'  w.'ii  h^ieiiilfu  Verkehr  in  den  (troli- 
Städten  zu  crleii  htern  nnii  <lenselben  zugleich  von  den 
schon  jetzt  überfüllten  Strafen  absalenken,  beweist 
der  ia  Ansfühning  begriffene,  im  „Iron  Age"  beschrie- 
bene Plni!  einer  (.'roßeii 

l iiit^^rKrund-Gülerliulin  in  Ciili'agu. 

Zurzeit  sind  bereite  Uber  3.5  km  Tunnelbauten 
\  ..Uen'iet  unil  ist  unter  dem  unteren  am  Lake  Michigan 
gelegenen  Stadtteil  Chicagos  ein  unterirdisches  Tunnel- 


I  aets  eatstaaden,  deMen  S«U«  14,2  m  aater  dem  StraBaia- 

niveau  liejrt,  und  welches  so  angeordnet  ist,  d«fi  die 
einzelnen  Tunnel  den  darüberliegendcn  Straften  genan 
entsprechen.    Der  Zweck  dieser  Tunnelarla^en  ist  ein 
doppelter;  ursprünglich  nur  für  die  Aufnalune  von 
Tclephonkabeln  und   möglicherweise  von  litiukluff 
bahnen  bestimttit,  sollen  sie  jetzt  nwh  dem  Transport 
von  Kohlen  und  anderen  Gülejn   vini  leu  Docks  und 
i  Uflterlagem  nach  den  einzelnen  Punkten  des  Distrikts 
\  nod  umgekehrt  dieaea.   Die  Yerhindnng  des  Tunnel- 
Uetzes  mit  den  Straßen  wird  durch  vertikale  SchSehte 
vermittelt,  in  die  Aufzüge  von  genütjender  Größe  ein- 
gebaut sind,  um  die  in   den  Tunneln  verkeliren  I>  n 
I  Wagen  so  befördern.    An  einigen  Stellen  wird  die 
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Verbindung  auch  darch  geneigte  Bahnen  hergestellt, 
auf  dM«D  die  04tonr«geii  darch  ihre  «igeBta  anter>  1 
irdueh«B  Lokonotiven  hinufgezogen  werd«D.   Auf  | 

diese  Weise  kann  man  alln  wichtigen  Warenhäuser, 
Fabriken,  Biir^'an^'pliiiuiit'  usw.,  welche  einen  bedeuten-  I 
den  tiiitiT-  und  KidiU'nvcrkidir  liulimi.  lui  das  utUcr- 
irflische  Bahnneti!  attHcblieü«Q.  iJtr  Aasbao  der 
Tunnel  erfolgt  in  Beton.  Die  Baupttunnel  sind  b«i 
3,9  m  Breite  4,4  m  hoch  (von  der  Sohle  bis  znin 
Soh«it«]  dMOewdlbesgemessenV  während  die  kleineren 
N«b«iitaniiel  8,8  m  Höhe  and  1,8  m  Breite  haben.  Das 
Dllt«ni«hllieii  war  arsnrttnglich  von  der  .Illinois  Tele- 

Shone  Company  ins  Werk  gesetzt  w<n  Im.  »«  Ii  lio  dir 
[onzession  erhalten  hatte,  ein  für  KKJOUO  Teieuhon- 
nnsihlQsse  aasreichendes  Kabelnets  unterirdiscn  zu 
verlegen.  Die  Gesellschaft  führte  jedoch  ihre  Tunnel- 
bauten in  Abmessungen  ans,  welche  für  den  untir- 
irdiMb«»  Qftterv«rk*br  aasniclMnd  sind  und  «rwirkte 
im  Jahn  1908  die  Erlmbnit,  ibr  Ttinnelnett  fSr  den  ' 
Oiitprverkehr  ansznbanfii.  Im  Juhrc  1001  «urde  liirniuf 
r'iuo  neue  Gesellschaft,  die  Jllinuis  Tunnet  ('iiinj>iiny,  mit 
i  iiM  tn  Ka))it»il  von  ;i<>(*<H^OlK)  t,'''j.'riiudet,  wididif  djis 
Kigentum  der  .Illinois  Telephone  Company  übernahm. 

Welche  Bedeutung  die  neue  Untergmnd^Gllterbahn 
für  den  Verkehr  CbicMos  bat,  ertteht  maa  aui  folsen* 
den  AnnbeD:  Die  jibrlieben  Kotten  dei  FracMAhr» 
Werkverkehrs  im  unteren  .Stadtteil  Chiraf^ns  werden 
auf  nicht  weniger  als  50000000 1  pcsf  tiiiizt.  In  der 
ganzen  Stadt  sitid  lifstiiiHÜt,'  i'tw.i  7(i("K)  Ftiiirwerke 
im  Betrieb,  wovon  miudeHtetii  die  Hiüfte  auf  die 
untere  .Stadt  entnillt.  Der  Wert  der  Fuhrwerke  und 
Pferd«  ateUt  sich  auf  über  &0000000^.  Kine  der 
schwierigsten  VeAehrsfruen  bildet  für  Chicago  die 
K'dilon Versorgung.  Man  bat  ansgerechnet,  daü  unter 
IDO  gioiten  Hnreang«Kfiad«n,  die  im  unteren  Stadtteil 
liei;*-n.  ni'  ht  ein<-s  Lr('nQi,'<-nd  VorratRräunic  lirsitzt,  um 
eine  fiii  21  Standen  aasreichende  Meng«  Koiilen  auf- 
zunehmen. Die  Eif^entünier  solcher  Gebäude  sind 
daher  ganz  von  «len  Koblenfuhrleuten  abhängig, 
welohe  In  letaler  Zeit  sehr  anspruchsvoll  geworden 
sind,  nnd  ibre  vorteilhafte  Lag»  rackaicbtilos  xa- 
gunsten  dar  «ünion«*  ausgebeutet  haben. 

Die  Fnrdi'rnnc  in  den  Tiinmdn  i;r<i^lyif1if  durch 
elektrische  J.okiniintiven  ;  die  Ladei'.ihi^rki  it  der  letzt 
versnchweise  laufeniien.  von  der  FieHrnditrt"  .Axle  Com. 
pany,  Davenport,  .Iowa,  erbauten  (iütcrwa/en  aus  ge- 
preßtem Stahlblech  beträgt  80000  Pfd. ,  indessen  ist 
der  Haaptaaftrae  auf  Gäterwaj^eB  noch  nicht  erteilt.  — 
Ale  ek  b«oentsame«  Ereignis  fOr  die  ankünftige 
Entwicklung  der  amerikanischen  Eiaenlndnitrie  ist  die 
Errichtung  des  ersten  groikn 

lIoek«f»aw«rk«a  «m  Ok«rm  See 

anzusehen.    Es  hat  zwar  an  Versuchen,  eine  eigene 
Honhofenindustrio  am  Oberen  See  zu  gründen,  nicht 
gefehlt,  doch  sind  dieselben  im  groOen  Und  ganzen 
von  Erfolg  nicht  begleitet  gewesen  und  es  gelang  nur, 
Holekoblenboehdfen  von  mäßiger  OrÄße.  welche  ihr 
Brennniat<"rtal  au*  den  Wäldern  der  oberen  Halbinsel  , 
von  MicbiLTan  erhalten,  •  mit  Rrfidjj  711  ln-treihen.  Die 
Han]ilM  liwii  riL^'kest,    mit    uel;-liM    ri;i    auf   die    Ver-  i 
Wendung  von  Kidis  ijegründeter  lim  In  '•  nbetrieb  un 
Oberen  See  zu  k  unj.fen  hat,  liegt  dann,  daß  der  Kok«, 
wenn  er  anf  dem  kombinierten  Land*  und  Wasserweg 
bezogen  wird,  die  m  feinem  IVansport  von  Penn- 
sylvanien  nach  dem  Lake  *^'n]i  rior-K<;vi<  r  erforderlichen 
mehrfachen  Umladungen  niclit  aoshäU  und  sich  ander- 
seits bei  a»j-s.  }i lieijüi  hem  Bahntransport  /a  Inn  r  stellt. 
Daher   hat  die   Zenith    Furnace    Company,   welche  , 
soeben    eine  ausi^edehnte   Hochofonanlai;«   zur  Ver- 
Bchmelznnff  von  Mesabierzen  in  Dnioth  errichtet  hat,  i 
in  diceer  wiiehnng  eine  neae  Baba  eingeschlagen,  I 
indem  aie  keinen  Koka,  sondern  direkt  Robkohle  ans 

*  »Stakl  nnd  Einen'*  Nr.  16  8.  976. 


Pennsylvanien  bezieht  und  die  Verkokung  in  unmittel- 
barer Sihe  den  UodbefiMia  aelbtt  vonummt  Sie  hofft 
hierbei,  dnreh  Oewiannag  der  Nebeneneugnies«  die 

Tran.sportkos^ten  für  die  Kohle  wenn  nieht  ifanz  so 
doch  teilweise  /u  decken.  Neben  anderen  Neben- 
erziugtiissen  wird  man  besonders  ilie  Koks'ifengase 
verwerten,  die  an  die  benachbarten  Städte  Duluth  und 
Snperior  abgegeben  werden  sollen. 

Der  Hochofen  in  Dnlnth  wurde  im  Jahre  1892 
fHr  eine  tigliehe  Leistung  von  160 1  airiehtet,  alsdann 
zweimal  umgebaut  und  vor  einem  Jahre  von  der  Zenith 
Farnsee  Company  erworben,  welehe  ihn  abermals  nm- 
haute  und  für  eine  tägliche  I.<istnni,'  von  '250  t  ver 
gruLitarte.  Die  Verladung  der  Kohle  erfolgt  in  einem 
Dock,  welches  einen  Vorrat  von  250  000 1  Kohle  und 
Krz  faüt  und  mit  den  hcsten  Vfrladevorrichtnngea 
versehen  ist.  Auf  der  inneren  Seite  des  Docks  steht 
«in  Steinbrecher,  in  welchem  die  Kohle  anf  die  rar 
Verkokung  nOtige  Feinheit  «erkleinert  wird.  Die 
Koble  wird  alsdann  dnrrli  ein  Linksehes  Transportband 
einem  12<J0  t  fassenden  Behälter  zuj^eftihrt,  welcher  an 
dem  einen  Ende  der  Koksofenhatterie  liegt,  riiter- 
haU>  desselben  betindet  sich  eine  stählerne  Hänge- 
brücke, anf  welcher  ein  Fdrderwagen  zur  Beschickna|p 
der  Ofen  llnft.  Der  Wagen  ist  mit  einer  antoma» 
tischen  Waag»  vwseben  nnd  faflt  eine  Ladnnr  von 

8t,  welche  einer  Ofenrharg^e  entspricht.  Die  Koks- 
üfenbatterie  uinfullt  rnjitfi-n  von  10 m  Länge,  432  mm 
Breite  und  2,1  in  liidie,  die  \i.n  ricr  American  ('<>ki> 
and  Uas  Cunstruetiuu  Conipaov,  der  Inhaberin  der 
amerikanischen  Otto-Hoffmam-t^atente,  erbaut  worden 
sind.  Der  Hochofen  bat  eine  Höbe  von  23,2  m  und  einen 
Kohlensackdnrchmesser  von  rund  6  m.  Zur  Erzengunc 
des  Windes  dienen  drei  große  vertikale  Verbund 
Oebllsemasehinen,  zur  Erhitzung  desselben  drei  Wind- 
erhitznnc^iaiijiarate,  üher  deren  Konstruktion  in  der 
Quelle*  nielita  weiter  mitgeteilt  ist.  Die  Anlage  liegt 
sehr  günstig  an  Tiefwasscr  im  oberen  Hafen  von 
Dnlnth,  so  daß  jedes  Schiff,  welches  den  Lake  Snperior 
befährt,  auch  ohne  Schwierigkeiten  in  die  Docks  ein- 
fahren kann.  Daa  Kmital  der  Oesellschaft  betrigt 
gegenwärtig  100OO0O|: 

Kine  arnlere  Hochofenanlns^e.  weLhe  in  nächster 
Zeit  in  Betrieb  gesetzt  werden  wird,  gehört  der  Eison- 
iadnstrie  der  Soostaatea  aa:  daa 

Hochofenwerk  der  f/Ookont  Xonntaln  Iron  Co. 

sa  Batteile  in  Alabama.  Dieses  Werk  ist  beaoadera 
dnreh  adne  infient  günstige  Lage  in  der  anmitteK 

baren  Nachbarschaff  vm  Kidilen-  und  Erzlagern 
bemerkenswert.  Es  lie^'t  an  der  llauptlinie  der  Ala- 
bama Great  Sotitliern  Ki-ienbahn,  65  Km  südlich  von 
(>hattanoogn  (Teiinttisiee)  nnd  175  km  nördlich  von 
Birmingham  (Alabama),  in  einem  von  Nordost  nach 
Südwest  slreicbeuden  Tal,  walohes  auf  d«r  Sstliehen 
Seite  von  dem  SOOm  hohen  Lookoat  Honntain,  anf 
der  westlichen  Seite  von  einem  60  m  hohen,  lokal 
mit  dem  Namen  ,Ore  Ridge"  bezeichneten  Hügelzug 
begrenzt  wird.  Die  <  irnh.  iitelder  der  Gesellschaft, 
welche  sich  zum  groli«n  Teil  entlang  dem  T^ookout 
Mountain  erstrecken,  aber  auch  das  Tal  und  die  gegen- 
überliegenden Hügel  umfassen,  enthalten  einerseits 
ein  Kukskohlenflöz  von  annähernd  1  ra  Mächtigkeii, 
anderseits  ein  1,4  bis  1,7  m  micbtiges  Lager  von 
Boteisenttein.  Außerdem  sollen  no«b  ein  sweitea 
bau«  ürdiL't  s  Kohlenflfiz  utnl  >:«i  i  weitere  Erzlager 
in  uniiut',1  ll.an t  Nabe  VDrlianden  sein.  Der  Beginn 
der  .Arbeiten  aul  den;  <  IrulM-nfelde  eri.>lt;!c  im  < 'ktober 
IUO'2,  mit  der  Liriutitung  des  Hochoteus  begann  man 
im  Februar  UW,  der  Abbau  des  Kohlenflözes  and 
der  Betrieb  der  Koksöfen  wurde  vor  einigen  Monaten 
angenommen  nnd  inaeriialb  der  atohatca  iwei  Honate 
hoß  maa  aneh  den  BeehoHn  anblasen  ra  kSaneo. 


*  «Eag.  rad  Htaiag  Joaraal*  vom  ILAagmt  1804, 
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Au  dem  am  Abhang  des  Lookout  Houitaiii  «ns- 
atwiehenden  Flöz  werdw  gflgwwirtig  400  t  tSglich 
f(«fi9rdert  Die  Kohle  wira  mittels  eines  doppelt- 
wirkenden Bremsbergej;  iler  im  Tale  lie;L,'<  nilt-n  Kuks- 
ofeDSDla<ri<  «Ufreführt,  wekliti  aus  150  Bicm  ukorböf«!! 
von  H,S  III  l)uri  hincssi  r  und  2.3  m  lliilie  besteht.  Die 
Analyse  eint=r  i\ohlenprobe  ergab  einen  (lehalt  von 
e8^7«  f.  st.  IM  Kolilftnst««!,  23,6  >  (lüchtigen  .Sub- 
«taama  njid  7,öö  >  Aach«.  Der  Kok»  enthielt  16,2  > 
nnd  0,66  7*  Sehwafel.  Der  lliaengebalt  «iiier 
ÜKprobe  wurde  zu  37,07  %  ermittelt.  Der  Hochofen 
hat  25,1*  m  Höhe,  einen  Kohlensaokdurchmesaer  von 
5,9  m,  einen  lif^tflliiurcljuirsscr  v<in  ü.T  in  uiiil  zwölf 
Formen.  Die  li»i*t  ist  wassergeituhlt  uml  init  vier 
Uilfgforraen  zur  Beseitigung  von  Vcrf<'i/mi  1,^11  ver- 
aehen.  Die  Bedienung  des  Ofen«  erfolgt  durch  einen 
eiafiwhwirkenden  Brownschen  Gichtaafsng.  Die  Wind- 
erfaitsereal^ge  beateht  aus  rier  verbeatertea  Whttweli» 
apparaten  von  A,4m  Dnrchmeaier  nnd  24  m  Hdhe. 

Kine  >lritt<-  NiMiunl.igc,  die  Dir  d«n  £iaeDli1ltt«a< 

mann  von  !nt^r»'s<y  ist,  tliis 
Stahlwerk  der  (irand  Croaalng  Tack  Company, 

ist  in  der  Nähe  von  Chicago  errichtet  worden.  Die 
genannte  tiesellschaft,  weiche  Wulzdraht,  ÖrahtDli|;»l 
nnd  «ödere  DrahteneümiaM  bantellt  h^piOB,  vm  sich 
för  deo  Bezug  von  Bobmtterisl  iiehemtitelleo,  im 

Mai  1902  den  Bau  eines  ans  einer  Martinanlage  und 
einem  Blockwalzwerk  bestehenden  Stahlw«-!!^«.  welches 
tili  ScpU'mlifr  liNKj  vulli'iidet  wurde.  DasselKf  licjjt 
an  der  IIU.  Straije  und  dem  CalametflnÜ  bei  der 
ijtation  Hutchinson  und  ist  von  dem  Hauptwerk  in 
Grand  Crossing,  einem  Vorort  von  Chicago,  In  welchem 
die  gelieferten  Drahtknfippel  ra  Draht  und  Driht- 
enengniiMB  weiter  verarbeltBl  werden,  9,7  km  ent- 
fernt Die  beiden  Werk«  sind  dnreh  eine  Eisenbahn 
miteinander  vfrluunlrii.  Pus  Stnlilwcrti  genießt  durch 
seine  I.rtjre  ;ini  srliitl'lia.reu  Cülumtjttiuü  m  der  Mitte 
zwisi  lieu  ileiii  l'alunwt-  nnd  dem  Michigansee  einer* 
»eitü  die  Vortvilo  einer  Wasserstraßenverbindnng,  hat 
aber  anderseits  anch  unmittelbaren  Anschluß  an  die 
fenasjrivaota,  Michigan  Central,  Rock  Island  and 
ChicMO  Jnnctiott  Eisenbahnen. 

^e  llartinanlage,  welche  zwei  basisch  zugestellte 
40  t- Martinöfen  umfaßt,  erhält  ihr  Gas  aus  sechh 
Morganschcn  neii.  r  itoren.  Hie  Blöcke  werden  in  auf 
Wagen  stehenden  Formen  gegossen ,  haben  ein«>n 
Querschnitt  von  406  v  457  mm  und  ein  (it  w  irht  v  on 
2132  kg.  Beachtenswert  ist  die  Blockwslxwerk<taulage, 
welche  so  angeordnet  ist,  daß  die  406  X  457  mm- Blöcke 
ni  107  m  langen  Knüppeln  von  88  X  92  mm  Qaertchnitt 
in  einer  Hitie  nnd  in  einer  StrtBe  «nsgewnlzt  werden. 
Es  gehören  zu  derselben  swei  TiefSfeo  von  je  vier 
Kammern,  die  zusammen  48  Blöcke  aufnehmen  kSnnen. 
Das  üas  zur  Heiznng  der  Tieföfen  wir!  von  drei 
Morpanschen  (lenerat^ren  sc«'liefert.  Das  Blucl» Walz- 
werk Stilist  ist  eine  Keversiei straße  mit  Walzen  von 
(«44  mm  Durchmesser.  Uer  Block  wird  zunächst  in 
19  Stichen  zu  einem  ^aerschnitt  von  K>2  X  102  mm 
in  der  iblichen  Weis«  herabgewalat.  Von  diesem 
Punkt  ob  bSrt  das  Revenieren  anf  nnd  die  Haschiae 
Uuft  beständig  in  einer  Richtung.  Durch  ein  System 
von  ümföhrungen  um  die  Walzenatämler  geleitet,  er- 
hiilt  das  Waldstück  fünf  weitere  Stiche  und  verläßt 
(Iis  letzte  Kaliber  in  einer  Länge  von  1Ü7  m 
(450  KuJi),  worauf  es  in  Längen  von  9,14  m  (30  Fuß) 
zerschnitten  wird.  Der  Walzprozeß  verläuft  schnell, 
so  daß  es  keine  Schwierigkeit  bietet,   12  Blöcke  in 

der  Stande  aosiawaUen.  Ee  verdient  bei  dieaer  Öe* 
legeoheit  hervorgehoben  ni  werden,  daB  die  unertkn- 

nischen  Fachzeitschriften,  die  gewiß  nicht  mit  dem 
Lob  ausländischer  Maschinen  schnell  bei  der  Hand  sind, 

dt'ii  i,'iinstij;eii  Erf'.'ltr  der  neuen  Aiilaire  vn  eiiL>T;i  *roßt'n 
Teil  der  von  der  deutschen  Firma  Ehrhardt  ik. 


I  Sehmer  in  Saaritricken  gelieferten  dreizylindrigen 

Walzcnzugmaschine  zuschreiben,  welche  die  erste 
Maschine  dieser  Art  darstellt,  die  in  den  Vereinigten 
Stallten  zu  dem  genannten  Zweck  \'erweiidiing  ge- 
fim  lun  hat.  Die8«Mbe  macht  maximal  200  Lmdrehun- 
!;en  und  entwickelt  bei  einer  Dampfspannung  von 
Atmosphären  und  120  bis  130  Umdlrchangett  in  der 
.Minute  3500  bis  4ÜUU  P.S.  Die  Zjyliader  beben  bei 

I  1000  mn  Hab  einen  Durchmesser  von  1000  nun. 

I  Die  Waliwerksanlkfre  liefert  160  bis  160  t  D^kh^ 
knüppel  täglich,  wovon  ein  Vierte!  auf  •\<-h\  offenen 
Markt  verkauft  uud  dij   lUsr   aut   dem  Hauptwerk 

j  weiter  verarbeitet  wird.  — 

'  Für  die  Besucher  der  Ansstellung  in  St.  Louis 
kommt  noch  zur  rechten  Zeit  die  soeben  erschienene 
16.  Auflage  des  von  der  American  Iren  and  8teel 
Ausociatiea  beranigogebenen 

Directory  to  tbe  Iroa  and  Steel  W«rka 

'  Dieser  fiiieri<iiiiiit  ziiverliissiL^e  Fülirer  diireU  die 
amei  i k iilij.x  lie  l'üseiiiiidilstrie  bietet    eine    l.iin    iiul  die 

I  alierjüugste  Zeit  fortgeführte  voUatandige  Übersicht 
über  die  amerikanischen  Hochofenuerke,  Stahlwerke, 

i Walzwerke  nnd  sonstigen  eisenliiittenmännischen  An- 
lagen, sowie  eine  große  Reihe  wichtiger  technischer 
nnd  wirtachafUicbei  Angaben  über  dieselben.  Soweit 
I  als  müglidi  sind  in  der  vorliegenden  Anflage  auch 
I  ober  die  geschichtliche  Entwicklunt,'  der  Anlnpen,  den 
Wechsel   der   Kigeutümer    und    Aw  »tattirchabten 
Fusiiinen  genauere  Autsehlüsse  gegeben.   Da»  Uirectory 
enthält  ferner  eine  ähnliche  Cbersicht  über  die  kana- 
I  discbe  Eisenindustrie,  wobei  indessen  die  Aagahea  der 
im  Jahre  1901  ersciiienenen  letzten  Anflage  lyiver- 
'  iadert  abemommen  wnrdeo,  da  wesenUiehe  Amde- 
I  magen  hier  iaawischen  nicht  eingetreten  sind. 
'        Wie  im  Vorwort  mitgeteilt  wird,  sind  in  den 
Vereinigten  Staaten  zBrzi'ii  •t'.'H  Iloeli<ifen  vorhanden, 
VLin  d<  lUMi  indessen  nur  410  als  lietrielisfiihig  gelten. 
I  Letztere  besitzen  eine  treK.inite  Leistiiiiirsfuhigkeit  von 
2bll8UOUt,  während  die  latiiäciiliche  t^rzeugnng  im 
Jahre  1903  nur  18297  400  t  betragen  hat.    Im  Ben 
bozw.  Umbau  begriffen  sind  17  Hochöfen,  von  denen 
sich  S  im  Staate  New  Tork,  6  in  Pettnsylvanien.  1  in 
V'irginien,  2  in  Alabama,  4  in  Ohio,  1  in  Michigan 
und  1  in  Kolorado  befinden.  Von  den  obenerwähnten 
42«  Hoeli.'-.fen    icelien   m  mit  H.  Izk.dile  und   H72  mit 
Anfliriizit  liez«.  mit  Knks;   mit  H'ilzl;i:liU'    und  Kukü 
w  ird    kein    niuerik;ini~('lier  ILm  liufeii    melir  lieti  iebeii. 
iu  die  vorstehenden  Zahlen  sind  iuot  elektrischesten 
zur    Herstellong    von    Ferro  ■  Silizium,  Ferrocliroiii. 
I  Ferrowolfram  usw.  nicht  eingeschlossen.   Die  durck- 
I  ■ehnittUehe  jfthrliche  Letstnngsflihigkeit  der  Holl- 
!  kohlcnbochdien  wird  an  16400  t,  dieirnige  der  Koke* 
nnd  AnthrasithoehSfen  zu  74459  t  ank;ogeben. 

Die  Anzahl  der  fertigen  Stahl  und  Walz- 
werk«« stellt  sich  auf  572.  wiiluen'i  1.")  weitere  Werke 
im  H;iu  begriffen  und  14  gi]>lant  sind.  l*ie  j  ilirlielie 
Leistungstaliigkeit  der  fertigen  Walzwerke  beträgt 
26393700t  Fertigerzeugnisse.  Das  Puddeln  wird 
noch  in  3161  Üfen  betrieben  (Doppeldfea  sind  als 
I  swei  einielne  Ofen  gereehnet),  wogegen  im  Jahre  1901 
3251  Ofen  im  Gang  waren;  den  größten  Umfang  hatte 
der  l'uddelprozeß  im  Jahre  1884,  zu  welcher  Zeit  mit 
5'26.ö(>fen  gnörtM:t<t  uunle.  Der  1;  <■  -  s  e  in  arp  r  oz  eß 
wird  auf  51  Hutten  mit  zusammcu  1U3  Konvertern 
ausgeführt  Hierunter  befinden  sich  32  normale 
Besseiucranlagen  mit  75  Birnen,  1  Clapp-Griffiths- 
anlage  mit  1  Birne,  2  Robert- Bessemeranlagen  mit 
9  Birnen,  10  Tropenaaanlagen  mit  14  Birnen,  1  Book- 
I  walteraalage  mit  1  Birne,  1  BvanB*Wil)sanlage  mit 
2  Birnen  und  4  Anlagen  mit  7  Birnen,  in  welchen 
Stahl  nach  bei»onderein  Verfuhren  hergestellt  wird, 
rien  liieiiswert  ist  die  iu  den  letzte?!  Lilui  ii  erfolgte 
I  Zunahme  der  Kleiabessemeranlagen,  welche  sieb  von 
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Ifi  bia  tof  19  T«nn«liTt  haben.  Die  Leistungsfähigkeit 
der  gesamten  fertigen  und  im  Bau  begriffenen  Besaemer- 
anlagen  beträgt  13846700  t  Sämtliche  Be^semerwcrke  ' 

iubeitfii  uai'li  d.'iu  '•auren  Verf.ihrt'ii,  liasis.'her  Bessemer- 
gtahi  wird  tn  den  Vereinigten  'Staaten  überhaupt  ni<  !it 
bergestellt.  Martin  stahl  wird  in  185  Anlagen  mit  i 
aanunen  549  Ofen  gewonnen ;  Ferner  sind  7  Anlagen  md  . 
xmammen  12  Ofen  im  Bau  begriffen  und  17  Anlagen  | 
geplaat   Aaf  den  bestehenden  Werken  werden  gleich- 
fauB  noch  13  <)fen  gebaut.    Die  gesamten  549  fertigen  ; 
und  28  im  ]'m  b.  i.'iiff<  rii  ti  *>fen  können  jährlirh  an  i 
Stahlblörken  uijil  ruiiiiguU  Il51«;4ö0t  liefern,  was  [ 
gegenüber  di'ui  Jahr  1901  einer  Zunahme  der  Leistungs- 
fähigkeit um  3094060 1  entspricht.    Von  den  fertigen 
Oftoa  haben  1^  aanra  nad  B64  basische  Zustellung ; 
ftimar  tind  noch  4  sann  and  24  baeiacbe  MartindfeD 
im  Ban  begriffen,  so  daß  im  ganzen  188  eanre  nnd 
h;iüiM  hf  "f'  ii  vorhanden  sein  wcr  icn.     In  '!<  n 
Stturi'ii    ( >ffn    ki,nnpn   2048150  t,   in    dru  Imsisehcn 
94f.s::i(uttStiilill.lurkr  iiii'l  Fi.rri;-Mi  lnTi;t'Btellt  werden. 
T  i  e  p  f  1  g;  u  Ii  s  t  a  h  l  wird  in  57  Anlagen  mit  7ii^anitnen 
86(Ki  Tit;^''  lii  erzeugt.    Die  jährliche  Gcsamtlt  istuiijjs- 
ftbigkeit  deneiben  beträgt  üia0240t.   Aa  der  Lr- 
seugnoflr  min  StablforaigaB  sind  84  Hattinwerlce,  «fant- 
liche Kleiubessemereien  und  26  Tiegelstahlwerkc  be- 
teiligt.    Natürliches  (ias  wird  in   l!-iö  fertitren 
Ei^cn-  und  Stahlwerkrn  lniiiit/.t,  ffnin-  ist  s-nnc  X'ii- 
wendung  für  vier  im  Bau  begritTcne  und  zwi^i  pro- 
jektierte Anlagen  in  Aussicht  genommen.  Der  Frisch - 

frozeli  ist  noch  auf  acht  Werken  in  Anwendung,  eine 
rii^chanlage  ist  im  Bau  begriffen.  Direkt  aus  den  Erzen 
wird  Jtisaa  aar  in  einer  eiaiigaa  Anlage  hergeateUt. 

Daa  bedentendato  Ereigni*  «nf  dem  amerikaaiaehen 
Kisonmarkt  in  ilvr  letxten  Zeit  bildet  duR  Abkoninicn 
der  Pittsbtnx  St(>tl  To.,  welche  110000  t  Bessemer- 
nihriscii  gekauft  und  mit  der  Uepublic  Iron  and 
Steel  Co.  eititiQ  Vertrag  geaehlossen  hat,  nach  welchem 
letztere  diese  Eigeumenge  in  Stahl  konTerKeren  wird. 
Diese  Maßnahme  drob*  "i  einer 

Spreagang  de»  KnUppelYerbaudi  H 

tn  nbrea,  da  der  Tcreinbarto  Preia  4,25  g  unter  dem 
Verbandspreise  von  2;},50i  liegt.  Von  dem  Verband 
ibt  zur  Untersuchting  dieser  Angelegenheit  eine 
Koiiimissiiiii  eitii,'fM-t/.t  wuriien,  welche  sich  in 
erster  Linie  mit  der  Frage  beschäftigt,  ob  in  dem  ge- 
nnaaten  Vertrage  eine  Verletzung  der  Verbaud:^- 
aatauBgen  liegt  Die  Meianngea  geben  hierüber  aehr 
snamnander.  W^lhrend  eiseneitB  bebao|)tet  wird,  daA 
je'les  Abkonimrii,  einem  Verbraucher  Stahl  unter  dem 
\  erbuu'lsprt'ise  y.ii  liefern,  eine  Verlrajfsverletznng  be- 
deutet,   wird   Von  niuierer  Scitr    L'rlrciiil  L'enn'  bl,    d  lli 

LohnkonvertieriiiiL'i'ii  i.':f^t;\ttet  seien;  dieselben  wuier- 
apciobeti  /"iir  (ietii  ii,-i-t  ilrr  \'i'rband8verträge, könnten 
aoer  als  direkte  \  ertragsverletznng  nicht  angesehen 
werden.  Vnrläutig  hat  man  8ich  anoh  noch  nicht 
darüber  schlüssig  gemacht,  ob  man  den  Markt  für  frei 
erklären  soll.  Einige  Erzeuger  sind  dafür,  au«  dem 
Verltaii'le  uiis/iischeiden  \\  iilirr  n  i  andeie  alles  .Mög- 
liehr  uufwejuJen,  eine  .\uljusung  desselben  zu  ver- 
hindern. Die  Verbandspreise  sind  überliaupt  in  den 
letzten  Monaten  schon  »ehr  wenig  fest  gewesen  und 
scheintes,  als obdie  Versuche  der  fübrenden  F'irnicn,die 
jetsigen  Preise  zu  halten,  fntobtloa  aein  werden,  da 
die  nntbhSngigen  Brzenger  sieb  beatändig  bereit 
/rillen,   Aiilii  11,'r   7.<i   I   I  is  2  ,<f  unter  den  Vcrbiinds- 

Creisfii   uipI   u'iijciilciii  tun:li  jede  vorteilhafte  Lohn- 
on\  iTticrunL':  zu  übernehmen.  — 

Wie  £\i  eiwrirtet!  stttul  bit  sieh  der  jünifte  starke 

Kiederguiig  der  iiiuvrikaniscbeu  Itoh(•i^«eM- 


welcher  im  Mai  seinen  .\nfaiig  nabiii  und  im  .luui  be 
reits  einen  bedeutenden  Umfang  erreichte,  weiter  fort- 
geaetst,  iaden  di«  Eraengnng  der  Anthraait-  nnd 


KokaBfen  im  Monat  JnU  bia  aaf  1 100 109 1  herab- 
gesunken ist,  während  anderseits  die  Vorrite  anf  den 
reinen  Hochofen  werken  (Merehant  ftimaces)  eich  nm 

rund  47iMHit  veriiiebrt  b;ibeii.  Wie  starken  Schwan- 
ktu:L;eM  der  atiii  ri kaiiiäuhe  Uoheisenmarkt  in  jüngster 
Zeit  iii)erbau]tt  ausgesetzt  gewesen  ist,  ergibt  sich  aus 
der  fttlgendcu,  dem  „Iron  Age"  vom  U.  Augnat  «nt- 
lehntea  Zaaainmensteilnng.  welche  einen  Zeitman  tob 
19  Monaten  nmfiaßt.  Die  Monatserzeugung*  betrog  im: 


190J 

1904 

Tosofn 

TODDCD 

Jaanar.  . 

* 

* 

.  1496358 

985071 

Febrttar  . 

* 

.  141f8e6 

12S47S6 

März    .  . 

.  1  615  918 

1470  218 

April    .  . 

• 

.  1  (i34  VW 

1  582  183 

Mai  .  .  . 

.  1711  m\> 

1  557  884 

.luni     .  . 

* 

• 

.  1  7t»0  UOO 

1  312  702 

Juli  .  .  , 

• 

• 

.  1  570  !»23 

1100109 

Aügnst  . 

• 

.  I&»62ä4 

September 

* 

.  1678676 

Oktober  . 

.  1448  4(55) 

November 

.  Iü56  25tj 

Daaenbar 

.  800151 

Aus  dieser  Tabelle  ist  ersichtlich,  daß  die  monat- 
liche Roheisenerzeugung  im  Mai  vorigen  Jahres  mit 
ITlldtjt  ein  Mfuimum  erreicht  hatte,  alsdann  aber 
icurUckzugehen  begann  nnd  besonders  in  den  Monaten 
.Juli,  November  und  Dezember  starke  Einbußen  erlitt, 
so  dali  sie  mit  860151 1  am  Jahresschluß  den  tiefsten 
Stand  erreicht  hatte.  Hierauf  trat  wieder  eine  starke 
Aufwärtsbewognngein,  die  Frodnktioa  atiw  ia  achaallen 
Sprüngen,  bis  im  Monat  April  mit  lR92l83t  ein 
/weites  Maximum  eneicht  war.  Alsdann  erfolgte  ein 
üveiter  Absturz,  und  die  monatliche  Roheisenerzeugung 
fiel  innerhalb  eines  Viertel  jalirs  nm  mehr  als  480000 1. 
üb  die  jüngste  Depression  hiermit  überwanden  ist.  bleibt 
abzuwarten.  Das  „Iron  Age"  gibt  die  Manatserzengung 
der  am  1.  Angnst  im  Betrieb  gawaaaoaa  Ofen  (164 
gegen  188  am  1.  JnU)  auf  annlbemd  1070C0Ot  an 
und  spricht  die  Hoffnung  aus,  liafl  das  Gleichgewicht 
zwischen  Erzeugung  und  Verbrauch  nunmehr  wieder- 
hergestellt bei.  Die  Wnebenleiatnng  der  flodt- 
Öfen  betrag  am: 

1.  AariM         LJeN         f.  Jeal          1.  M«l 
250029  t     376  868t    341  576  t  373233t 

Im  folgenden  aind  die  Vorräte  auf  den  reinen 
Hochofenwerken  während  der  letzten  fBnf  Monate  an- 
gegeben, wobei  die  einzelnen  1  Miastrieber.irke  in  der 
Weise  voneinander  gesetiiedeu  siiul,  üüij  man  eine  öst- 
liche, eine  zentral-  und  nordwestliche  sowie  eine  süd- 
liche (iruppe  unterscheidet.  Die  östliche  Gruppe  um- 
faßt die  .'^laaten  New  York  und  New  Jersey  und  die 
SchuyikiU,  Lehigh,  Untere  Snaqnehaan*  naa  i>ebaaon 
Tttl^r;  die  aentralwestlicbe  nnd  nordweatliehe  Graupe 
das  westliche  Fennsyh  iriieii,  He  Shenango  und  Mahu- 
ning Täler,  den  Hanging  Kuck  Bezirk,  das  zentrale  und 
nördliche  Ohio  sowie  endlich  Michigan,  Jllinois,  Wis- 
consin, Minnesota  und  Missouri;  die  südliche  Orappe 
Virginicn,  Kentneki,  Nord-Karolina,  Georgia,  AlabaoiA 
und  Tennessee.    Die  Vorrite  betragen  am: 


1.  A|n 


1    M»l     I.  .Ii.nl 


Osten  ....  72370  76831  j  91940'  97598 
Zentral- n.Nurd-  '1  I         j  i 

weaten  .  .  «  l>  164668  147720215708  286123 


Süden 


1026S8 
317879 

mm7  227tn2  -JKW?  217117  257435 

4^5240:401  lOa.554625  030778  6778ä7 


*  Die  Erzeugung  der  Hulzkoblenbochöfen.  welche 
man  iiu  ersten  Halbjahr  11K)4  zu  etwa  ß4>0tX)t  monatlich 
vemnacblngan  kann»  i»t  nicht  nit  aiagaacbleaaen. 
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1.  Sept«mb«r  1904. 


Rtftrate  und  kleiner»  MUUüuMgtn. 


Suhl  and  Eiken.  iaS7 


Ami  diesen  Zahlen  folgt,  dafi  ein«  Vemi«hrug 
dar  VorrSte  in  erster  Linie  in  dto  UHtralwwtliflhen 
und  oonlwMtlichea  Besirkea  eiBsetntn  itt.  — > 

Zum  Sellins  Mies  nneh  dem  B«rieht  d«r  Intntrtate 

Conawce  CSommission  einig^r  ZAlili^n  »us  der 

Am?r{kaui><i'iR>ii  KlMcnliahu'xtatlHtik 

luitf^cHteilt.  Am  .hini  lit'U  waren  auf  den  Rmeirikn- 
nisclien  Eisenbahuen  4ii&7l  Lakomotiren  in  Betrieb} 
die  Zahl  derselben  kntte  ndi  gegen  da»  Voijahr  nm 
9648  TemehiL  Von  der  Oeaaartialil  der  Lokometiven 
entSelen  10570  auf  den  Paasuicrverkehr,  25  444  auf 
den  Otlterverkehr,  wihrend  der  lUngieidienst  7058 
L<  koni<itivi  n  erforderte.  799  Lokomotiven  Lrelutrlen 
keiiu'r  dl  stinimten  Klasse  an.  Uif  (JcHamtziihl  iIit 
Kisi  nlialitiw  >i<,'en  bMlfferte  sich  auf  1 7.V5  3H!i,  w  as, 
gegenüber  dem  Vorjahr  einen  ZiiwinbN  vou 
ergibt  Der  Paftsaglerverkebr  wurric  von  »8  140  und 
der  Fncktverkelir  von  1 66»  788  Wagen  bewtrgt  61 4S7 
Wncea  dienten  dem  Eigenverkehr  der  Eiteniwbnen. 
In  diese  Zahlen  sind  die  privaten  Gesellschaften  and 
Firmen  gehörigen  Wagen,  die  von  den  Eisenbahnen 
benutzt  wiTiicii.  nullt  ciiij^cschlussen.  Auf  KHHi  cnir- 
lischen  Mt-ilen  Hulinlinie  wari-n  '214  Lokotiiotivrn  und 
8540  Wagen  in  Betnelj.  Im  i:.iti/-i'ii  vviirilfii  in  dem 
Berichtojahr  894  blii  ö:tö  l'er&onen  nnd  1304394ä2St 
befSfdert.  Die  Anzahl  der  zurückgelegten  Toanen- 
nailen  ateUte  tiek  aaf  17S822876Ba8. 

K  BaUttm. 
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Die  erreichbare  Jahreseneugung  sämtlicher  1(345 
KoksSfen  betrigt  rand  1600000  t.  Oaa  dnrekechnitt- 
Hebe  Kokflanebnngen  bellnfk  eich  anf  71  daa 

Solfataasbringen  anf  0,9  °/o  und  die  Teer-  und  Pech- 
ausbeuKi  auf  3.4  '/••  l'nttT  den  Teeröfen  befinden 
«ich  249  mit  Hcnzijl^'cw  innung,  den  n  dunJischnitt- 
liehe  Auabtiut«  kicIi  auf  0,89  7t.  livii^»!  »tcill.  Der 
rrxougtc  Koks  weist  im  Mittel  10,5  %  Asche  auf  und 
ceichnet  sich  durch  seinen  geringen  Schwefelgehalt 
vorteilhaft  au»,  wie  aus  den  folgenden  Analysen  TOD 
verschiedenen  Kokereiert  hervorgeht: 

Schwefelgehalte  im  Oatraa-Karwiner 
Kokt: 


0,72  » 


0,7a  » 

0,77^ 


0,72  »/u 
0,75  n 
0.74, 


0,787* 


0,G9  "/« 
0,70  « 
0,60  „ 

HMn[itknkspriF<liui'iitiii  ist  <lir  Witkowit/'T  I'iT:.'- 
baa-  und  Ltseuhutttai  (rttvitiiiiHchaft,  die  auch  iti  tech- 
nischer Hinsicht  mit  an  der  Spitze  steht.  Die  Koke- 
reien sind  dort  mit  Knhnx>')i<>n  Stampfmaschinen  be- 
kannter Art  ausgerüstet;  tuf  einer  Koksanstalt  wird 
aeit  einem  Jahre  dae  Verfahren  ven  Dr.  H.  8ch  vara, 
Dmekaasäbnng  aaf  im  Ofisn  befindliebe  vorher 
gestampfte  Kuiilc  durch  Deckplatten,  mit  Erfolg  be- 
sonders bei  ausnehmend  schlecht  backenden  Kohlen- 

aoitea  angewandt. 


INe  Oatran*IarwlMr  InlUtMdmtrI«. 

Im  Ottraa-Karwiaer  Revier  stehen  insgmmt  1645 
KoksSfen,  von  denen  1193  mit  und  452  ohne  Neben- 

pri.  liikt>Mi;:<-\viinmiiL;  eingerichtet  sind.  X'in  lim  Tvw- 
ijfvn  »n)d  lÖU  (Mt  ••'i  Cuterfeuerungsolen,  während 
1013  nach  System  Dr.  <  itt  j-Hoffmann  gebant  aind  mit 
nachstehenden  ÜfeoAhaiessttDgen : 


Von  den  drei  mit  Koksofengas  betriebenen  Kraft- 
anlagen  des  Ostraa  •  Karwiner  Bezirks  besitzt  die 
WitEowttiar  GawnrkMbaft  die  größte  aaf  daai 
Tkareeienashaebt  Die  dortige  Anlage  nmfhBt  drei 
Zwillings -Viertaktmotoren  der  Berlin- Anhalter  Ma- 
schinenfabrik mit  je  800  P.S.  Leistung;  der  Zylinder- 
darchmesser  der  Motoren  beträgt  670  imn.  der  Hub 
750  mm  und  die  Umdrehungszahl  in  der  Minute  15U. 
Beatetlt  sind  ferner  bei  der  Oaamotorenfabrik  Denta 
iwd  OOOnferdige  Mawhinea,  ao  datt  die  Anlage  eine 
Oaiamtlaiatang  von  2100  P.  8.  erhält  Dia  Motono 
dienen  zum  Antrieb  der  masehinellen  Einrichtungen 
der  Koksöfen  und  Nebenprodaktenfabrik,  anBeroem 
wird  noi'h  .Strom  an  die  Knhlentrrulje  ubgcfreben.  Auf 
dem  Witkowitzer  Karolinenschaelit  lietindet  sich 
weiterhin  ein  200  P.  S. -Midor.  Systtfin  Delamar»- 
Debootteville  von  der  Prager  Maschinenfabrik  Breit- 
feld,  Daneck  &  Co.,  mit  einem  Zylinderdnrchmesser 
von  680Bunf  «dmb  «Hab  van  OOOana  and  128  Um- 
drehuafen  m  dw  Vinnte.  Dia  dritte  Kraftanlage, 
ein  vierzylindriger  Viertaktmotor  mit  720  P.  S. 
Lei«1ini);.  System  lieicheubach ,  von  der  Berlin- 
Maiienfelder  Motorfahrzengfabrik,  steht  mi  dem  Jo- 
hannesschachtdestirafen  Larisch-Mönnich.  Dieser  Motor 
betätigt,  ebenso  wie  der  aaf  dem  Karolinenschacht, 
eiaen  Drehatromgeaerator  mit  Erregermaschine.  Über 
die ehemiacbe  Zuammenietraegder  benntzten  Koksofen- 
gase  gibt  die  folgende  Analysentabelle  nähere  .Auskunft. 

Analyaen  der  Ostraa-Karwiner  Koks- 
ofangaaa. 


Zahl  BDd  ByttaiB 
dar  öftB 


T    120  Otlo- 
Hoffmtiui 


SlO  OltO- 


leaouo- 


4,8-  5^0 


1,0- 

0,8- 
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HoanaoB'  Hoateaaa 


C<>»  

Schwere  Kobleu- 
waaaanrtdfe  . 

O 

CO  ...... 

H   I  27,0—46,0, 

Cfl4   ;  14,0-89,01 

N   20,0-40,0 

s  Ii    0,ä  j 


2,0: 
1,2 
5,2, 


1,0 
0,2 
8.1 
43,2 
32,8 
10^5 


6^7 

1,6 
0,6 
9,0 
40,1 
92,8 
20,8 
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Eisencrzlag^vr  In  Irland. 

Nach  dem  Uandels-Masenm.  Wien,  sind  in  der 
irischen  Grafschaft  Antrim  ausgedehnte  Eisenerzlager 
entdeckt  worden.  Die  Envorrät«  werden  anf  2(4 
Milliooen  Tonnen  mit  61  */•  and  3,6  Millionen  Tonnen 
mit  SO*/s  Biaan  gaachitzt. 


Hnminirf  im  Seeverkehr  mit  im  IthefniiroTliii. 

Der  .Seeverkehr  zwischen  Hamburg  und  den  großen 
Flußhäfen  der  Rheinprovinz  wie  Köln,  Düsseldorf, 
Duisburg,  Huhrort  usw.  ist  in  atiadigom  Steigen  bo' 
griffen,  baaondara  hatte  daa  latita  Jalir  namhafte  Kort- 
aehritte  anfcoweiaen.  Ea  kamen  von  der  Rheinprovina 
über  See  in  Hamhtiri,'  m:  86  Schiffe  mit  37310  Kfg.- 
Tons,  während  im  J.ilir  vorher  80  Schiff«  mit  32912 
Uti,-.-ldns  geziihit  wurden;  «s  iriDi^'en  im  Jahr  löO.'i 
von  üamburg  99  !!>i  lulle  mit  4ü  uiM  Heg.- Tuns  ab,  im 
Jahr  1902  machten  denselben  Weg  erst  80  Schilfe 
mit  34:Uj4  Keg.-Tons.  Den  Uheindienst  der  Ham- 
barg- Amerikalinie  versehen  vier  geräumige  eigens  für 
,Mroütf*  Fahrt  koaetraiarta  SaaachloppkUine,  die  bei 
liOOt  Ladefibigkeit  4  m  tief  gehen  nnd  mit  aUan 
Kinricbtnngen  versehen  sind,  nm  selbst  bei  achwaram 
Wetter  die  Seefahrt  zu  ermöglichen. 

<;aaMflkee*  nm  la.  1MM.| 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 


10B8   Stahl  and  Eisen. 


24.  Jahrg.  Mr.  17. 


KSnigUch  PreaßUclie  deologiache  LandeMuUlt 
Ib  B«riJB. 

Di«  Aibritan  nalunen,  wie  der  von  üeh.  Beigrat 
Sehnaifier  henncgegebeoe  Bericht  fftr  daa  Jahr 
1906  beweiet,  unter  der  rflbrigen  Leitnnp  der  Oeheimen 

ßergräfe  ProfesHor  Dr.  ßpysrhlap  und  Professor 
Dr.  W  ah n  » i: h af  f e  ihrfn  stt'ti;^en  Fortgang.  Die 
Tötigkpit  iler  Anstalt  crstrrrklt  nicli  auüer  auf  die 
vorliegenden  Anfgabeo  der  ftltgemeinen  Landesanfnahme 
mf  eiSie  Belke  ke*onder«r  Ae(^b«i ,  die  Fragen  der 
WiMiirTenoigiiiic,  Tiefbohrnngen,  nette  AttAehlttaae 
veiaehiedener  Enenbabnlinien  nnd  andere  Spesial* 
Studien  betrafen.  Im  I«anfe  des  Berichtajahree  sind 
38  Kartenblätter  znr  Veröffentlichung  gelangt,  wodurch 
^\cU  die  i't^baintzalil  der  Blätter  an f  571  erhöht.  Ferner 
^ind  2S  Blatter  in  der  lithographischen  Ansfährung 
nahezu  beendet,  66  in  der  lithographischen  Ausführung 
begriffen,  mid  40  in  der  geologiscnen  Aufnahme  fertig, 
Jedeeb  noeh  nicht  zur  Veröffentlichung  in  Lieferungen 
nbgetchlosten.  Es  sind  miUiin  einsebliefiUcb  der 
berans^gebenen  BliMer  im  ganten  706  Blltter  fertig 
geologisch  nntersacht.  Außerdem  ist  noch  eine  Ut  ihe 
von  AbbandlongeB,  Jahrbäcbern  nnd  sonstigen  Karteu 
nnd  8ofarillen  Kennagegeben  worden. 


KnnißlgBug  der  EisenbahngDtertarlf«'. 

Die  „Verkehrs  Korrespunden/"  schreibt:  „Der 
„Verein  zur  W  ttlirunjj;  »U-r  yfiueinsaiui-ii  w  irtscluift- 
Ucben  Interessen  iu  Rheinland  und  Westfateu'*  hat 
in  MtMt  leilten  Uauptversainmlung  folgenden  Antrag 
nngenemmsn :  ^äowoU  im  Interesse  des  leichteren 
Verkebn  ia  huidirlrtiebtfllieh«n  Erzeugnissen  inner- 
halb des  Preußischen  Staats,  wie  der  Hebung  der 
Landwirtschaft  ttberhaupt,  als  auch  im  Interesse  der 
Verbilli<;uiig  alltT  inaustriellen  Kulirikalidncn ,  der 
Hebung  des  iulaudsverkehrs  und  der  Kuakurrenz- 
fähigkeit  gegen  das  Ausland,  ist  «a  erforderlich, 
für  ue  wichtigsten  Rohmaterialien  und  sonstigen  Massen- 
gSter  Tiriferm&Iiieungen  in  wirksamer  Höhe  auf  den 
pwnAiMlMin  Stnitunuieo  möglichst  bild  einnflibren 
nnd  Bwnr,  bebnft  Vermeidung  gefibrlieher  Sohwan- 
kungen  in  den  precrdiuhcn  Finanzen,  im  Wc^e  «^'innr 
allmählichen  Herabsiftzung   der  bestehenden  Tarife." 

Jn  älinliolii'iii  Sinne  liut  sicli  anrh  der  ( 'lier- 
•chlesiscfae  Berg-  und  Uiitteumäunische  Verein  mit 
Kücksicht  darauf  ausgesprochen,  dali  im  Jahre  läOS 
die  Steinlioblenförderung  in  Oberschlesischen  Revier 
nnr  nm  8,1  9<  zugenommen  bat,  gegen  11,46  "/o  im 
Olierbergamtsberirk  Dortmund,  biO*/«  im  Aachener 
Bexirk,  7,14"'  im  Saanevier  and  7,2%  in  Nieder- 
aohlesien. 

Der  Verein  bemerkt;  „Obwohl  zu  einem  erheb- 
lieben  Teil  die  Förderungszunahme  im  Ruhrrevier  auf 
den  gewaltig  gesteieerten  Kohlenbedarf  der  Eisen- 
indnstrie,  namentlich  aneh  an  Kokskohlen,  zurflck- 
zuführen  ist,  lIAt  doch  die  (iesamtheit  der  angeführten 
Zahlen  nicht  Terkennen,  daß  es  auch  im  allgemeinen 
mit  der  Entwicklung  des  o1i(<r<i<  hlesischen  KohUni- 
absatzes  recht  unbefriedigend  aussieht.  Ks  liegt  dies 
einerseits  daran,  daß  Oberschlesien  leider  mit  .  rund 
90  %  »eines  Kohlenabsatzes  auf  das  Analand  —  Oster- 
reieh'TJngarn  und  Rußland  —  angcwieien  iet,  und  im 
Abenti  nnch  dort  im  Beriebtsjnnre  nnr  nm  0,19  **/• 
ittgenommen  hnt,  nnd  nm  andern  daran,  dalB  die 
oberschlesischen  Kohlen  mit  dem  grölitfn  Teil  ihres 
Inlandsabsatzes  unter  überan*  langen  Trauä|jüitwegen 
zu  leiden  haben,  während  dir  Konkurrenz  nur  mit 
viel  geringeren  Transportkosten  belastet  i«t.  Die  ober- 
tehleeischcn  Steinkohtengruben  werden  niemnla  in  der 
Lnge  sein,  dnrch  ihre  PrelsateUung  diea«  nngeheni« 


!  Diffinreni  in  den  Fmebtepeeen  inanngleiehen;  ihr  Ab- 

'  Satz  in  die  norJliclien  Ferngebiete  wird  aach  in  Zu 
kuuft  n.o'h  weiter  zurückgehen,  wenn  nicht  die  Kisen- 
balinverwaltung  unter  richtiger  Würdigung  des  eigen- 
sten Interesses  .Schritte  tut,  um  den  ihr  sonst  sicher 

j  bevorstehenden    Frachtverinsten    vorzubeugen.  DnlS 

'  diese  Ansichten  beraita  in  weiteren  nnd  nrnr  nickt 
anetehüeBtieh  indnalrieUon  Kreisen  Ansdnek  cefuiden 
haben,  zeigt  der  von  den  Abgeordneten  Dr.  FriHberg 
un<i  Kreilierrn  von  Zedlitz -Neukirch  zum  Kt&t  der 
Kisenbahnverwiiltuni;  einifebi  a<lite  Antrair,  daß  auf 
eine  planiual^igt:  Herabsetzung  der  Tarife  für  solche 
Uäter  Bedacht  zu  nehmen  sei,  die  als  Produktions- 
mittel oder  Pradnkte  der  keimiacben  Güterenengnni^ 
für  deren  Ertragsfibigfceit  von  Lnndwirtodinft  am 
Industrie  von  großer  Bedeutung  sind." 

Bei  dieser  allseitigen  Übereinstimmung  in  bezug 
auf  die  .Notwendigkeit  der  Erniäiiigung  der  r'isenbahn- 
gutertaril'e  durfte  um  üu  mehr  auf  ein  Vorgehen  der 
staatsregiemng  iu  dieser  Richtung  zu  rechnen  sein, 
als  der  600  Millionen  Mark  übersteigende  ÜberschuU 
des  Jahre«  1906,  die  fortdauernden  Mehreinnahmen, 
welche  in  den  etstM  drei  Konnten  des  Imfanden  fio- 
trietisjtihres  bereits  wieder  Uber  15  Millionen  Hnrk 
betragen,  und  die  Idslier  sciion  auf  annähernd  10*/« 
gestiegene  Reute  de»  A iilagekii|iitu]s  der  PreuUiaobeo 
§taatseiaeni>ahnverwahung  alle  Bedenken  gegen  •iacQ 

I  etwaigen  Einnahmeausfall  zerstreuen  dürften. 

j  Ob  freilich  bei  einer  allgemeinen  Tarifermütiigung  für 
RohmstorinUen  nnd  sonstige  Massenguter  die  bensoh- 
tigten  Wünaehe  der  Indnstrie  genügende  BerBckticbti- 
gung  finden  werden,  erscheint  mehr  als  zweifelhaft, 

,  und   es  dürfte   daher  eine  drinffcnde  Notwendijrkeit 

'  sein,  die  Bestrehungeii  zur  Krlnihuiig  des  Ladegewi<  hts 
und  Einfuhrang  der  Selbstentladung  fort/.nset^eu,  uiu 
dnrch  Anteiluanme  an  den  dadurch  zu  erzielenden  Kr- 
spamissen  größere  Vorteile  so  erreichen.  Leider  scheint 

i  bei  ans  die  Zeit  fBr  die  EinfBhrung  von  Wagen  hoher 
Tragfähigkeit  mit  Sfllbitentlndnng  noeh  nicht  gekom- 
men zu  sein,  und  infolgedessra  die  Staatseisenbabn- 
verwaltung  sich  mit  der  Einführung  von  2i>t  Wagen 
mit  Selbstentladung  der  Kopfseite  für  den  iiafenver- 
kehr  begnügen  und  dabei  in  gleicher  Weise  verfahren 
zu  wollen,  wie  bei  der  Krhöhung  des  Ladegewichts 
von  10  auf  12,5  bez.  15  t,  iu  der  Weise  nämlich,  dntt 
die  VortMle  voll  und  gans  der  Eisenbnbntrerwnltnng^ 
die  'Naebteile  dagegen  den  Terkehrsinteressenten  sn- 
fallen. 

KrlVt  uliidierweise  i^t  dagegen  die  Vüiw&ltuug  der 
Reir  iiseisenhiihncii  dazu  uhergegungen,  einzelnen  Hütten- 
werken in  Lotttringen   zum  Ki^entransport  Talbotsche 
Selbstitntlader  von  '25 1  Ladefähigkeit  cn  stellen,  und 
;  als  Entschädienng  für  die  dsmit  sn  emicbende  Be- 
;  schlennignng  des  Wagenunlan^  anf  die  Abflsitigungs- 
'  pt  !)Lihr  la  verzichten,  su  dafi  die  HiSttenwerke  nii  ht 
,  nur  diesen  Vorteil,    sondern  aulierdem  noch   die  Lr- 
sparnis  an  i^ntladekosten  genießen.    Vielleicht  durfte 

i dieser  Vorgang  dazu  dienen,  den  Vorteilen  der  Selbst- 
«ntladiuig  mehr  Beachtung  zu  schenken."  - 
(Wir  stimmen  diesen  AosführoDgen  der  „Verkehrs- 
Korrc8pottdenc*^  dorcbans  so;  jedenfalls  haben  diese 
Fragen  der  Uütertarifermißigan^  eine  riel  größere  Be- 
deutung und  heischen  eine  tnnlicbst  bescbeonigte  Er- 
ledigung gegenüber  der  Frage  der  rersoiu  ntarifreform, 
I  die  der  „Deutsche  Uaudelstae"  einmal  wieder  zum 
j  Gegenstand  einer  Eingabe  an  den  Minister  der  Öffent- 
lichen Arbeiten  gemacht  hat.     Daß  er  damit  im 
j  Interesse  der  Industrie  gebändelt  bebe,  wird  jeder 
I  bestceitnn  mlsson,  der  weift,  ans  wjBlonem  Torknkr 
!  die  Ubersebflsse  der  Eiseababnen  berrBbren,  nnd  der 
j  die  Wichtigkeit  Tx-i  !<  r  Fnigen  für  i!i<-  vaterländische 
GesÄmtwirtsrhati   kubien  Kopfes    -  ohne  Rücksicht 
auf  s'  u'enaiinte  popniire  Strifmnngeu  —  abzuwigen 
I  in  der  Lage  ist.  Z>m  RtdakHom.) 
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Josef  Schmidbammer  f. 


Am  26.  .Tali  d.  J.  verschied  in  Graz  nach  längerem 
Leiden  im  79.  Lebenojahre  der  k.  k.  Oberbergrat 
Josef  Schmidbammer. 

Josef  Schmidbammer  wurde  am  18.  Dexember  1824 
lu  Handenherg  im  oberösterreichiBchen  Innviertel  als 
der  Zweitälteste  .Sohn  dea  Lehrers  Jakob  SchmidhamniPr 
geboren,  besachte  vom  Jahre  1836  bis  1843  das  Gym- 
nasium in  Salzburg  nnd  dann  bis  1848  die  monta- 
nistische Hochschule  in  Schemnitz.  Ein  eigener  Zufall 
fügte  es,  daß  er  seine  praktische  Lanfbahn  an  dem- 
selben Orte  begann,  an  dem  er  später,  nach  vielerlei 
Krenz-  nnd  Qucrzügen,  so  lange  nnd  so  segensreich 
wirken  sollte.  Wegen  der  durch  die  politischen  Ver- 
hältnisse verursachten  Stockung  in  allen  Gesrhäfts- 
sweigen  mußte  der  mit  den  besten  Zeugnissen  von  der 
Akademie  Kntlassene  zufrieden  sein,  unter  Fortbezug 
des  Studienstipendiums  als  Kandidat  im  damals 
irarischen  Eisenwerk  Neuberg  zur  Dienstleistung  zu- 
gezogen zn  werden.  Bald  aber  bes- 
serten sich  seine  Aussichten.  Im 
Jahre  1850  wurde  Schmidbammer  in 
das  Konstmktionshureau  der  Berg- 
wesens -  Abteilnni^  des  Finanzmini- 
steriums nach  Wien  berufen,  von 
dort  im  Mai  1851  als  substituierender 
Kunstmeister  und  Bauinspoktor  zum 
k.  k.  Berg-Oberamte  in  JuachimstLaI 
entsendet  nnd  zwei  Jahre  später  in 
gleicher  Eigenschaft  nach  Nagy- 
ßanya  versetzt.  Hier  im  fernen  Osten 
der  damals  noch  ungeteilt  verwalte- 
ten Monarchie  war  die  Tätigkeit  im 
Gold-  nnd  Metallbergbau  und  Hütten- 
wesen eine  sehr  lebhafte;  Schmid- 
bammer erhielt  die  erste  definitive 
Anstellung  als  k.  k.  Kisenwerkskon- 
trolleur  in  Ebenan  nnd  verheiratete 
sich  am  12.  September  IR.'SS  mit  der 
Tochter  des  kaiserlichen  Kamraer- 
probierers,  Karoline  Lechner. 

Von  Ebenau  aus  hatte  Schmid- 
bammer die  Versuche  Rittingers  mit 
dem  Abdampfen  der  Sole  durch  Ma- 
schinenkraft zu  leiten.  Doch  schon 
im  folgenden  Jahre  wurde  der  von 
»einen  Oberbehörden  geschätzte  Mascliinenkonstmkteur 
wieder  nach  Joachimstbal  als  Kunstnieister  versetzt, 
nnd  wieder  ein  Jahr  später  als  Walzwerksverweser 
nach  Biezowa,  wo  eben  die  ersten  Fuddelstahlschienen 
gewalzt  wurden.  Im  Oktober  1858  kehrte  Schmid- 
bammer als  substituierender  Oberkunstmeister  wieder 
nach  Nagy-Banya  zurück.  Nach  weiteren  zwei  Jahren 
erfolgte  seine  Ernennung  zum  Htittenverwalter  in 
Ncubcrg  in  Steiermark, welches  Werk  damals  noch 
im  Besitze  des  Hontan-.Vrars  war.  Unter  der  tech- 
nischen und  später  auch  administrativen  Leitung 
.*^chmidharomer8  sollte  dieses  Werk  zu  seiner  Be- 
dentnng  als  erstes  Qnalitätswerk  emporwachsen. 

In  Neuberg  erbaute  .Schmidbammer  gleich  nach 
ITbernahme  der  Verwaltung  die  Hochöfen,  hierauf  im 
Jahre  1865  die  ßessemerhiitte.  Die  dadurch  sprunghaft 
sich  steigernde  Produktion  bra  hte  die  Erweiterung 
der  Einrichtungen  zur  Weiterverarbeitung  des  Stahles 
mit  sich.  Es  wurde  ein  18  t- Dampfhammer  erbaut, 
mit  Hilfe  dessen  die  allgemein  geschätzten  Schmiede- 
stücke erzeugt  wurden.  Als  im  ,Iahre  1860  das  Eisen- 
werk vom  Arar  an  die  neugebildetc  Neuberg- Mariazeiler 
Gewerkschaft  verkauft  wurde,  übernahm  Schmidhamnier 


zuerst  die  Lokaldirektion  in  Nenberg  und  1873  die  Zen- 
traldirektion der  gesamten  Gewerkschaft.  Die  größere 
Beweglichkeit  der  Aktiengesellschaft  gegenüber  der 
ärarischen  Verwaltung  ermöglichte  eine  raschere  Aus- 
gestaltung des  Werkes  durch  Einführung  des  .Siemens- 
Martinproxesses,  Ausgestaltung  des  Hammerwerks,  Er- 
bauung einer  großen  Blechstraße,  die  lange  Zeit  die 
größten  Blechdimensionen  Österreichs  liefern  konnte, 
und  eines  Bandagen- Kopfwalz  werken.  Im  Martinwerk 
wurde  der  Raffinierprozeß  eingeführt,  bestehend  in  der 
Veredlung  des  im  Konverter  erblasenen  Bessemerstahls 
im  Martinofen.  Die  Erzeugnisse  Neubergs,  unter 
denen  besonders  Kesselbleche,  Schmiedestücke  nnd 
Sensenstahl  hervorzuheben  sind,  gewannen  einen 
unwidersprochenen  Ruf  wegen  ihrer  vorzüglichen 
Qualität.  Die  guten  Erfolge  veranlaßten  den  Leiter 
des  Werkes,  auch  die  Fabrikation  von  Kriegsmaterial 
ins  Ange  zu  fassen,  und  er  trat  insofern  er- 
folgreich mit  dem  eben  im  Ver- 
sucnsstadium  befindlichen  Uchatins- 
geschütz  in  Konkurrenz,  als  die 
1  fertiggestellten  Probegeschütze  als 
I  vollkommen  kriegatüchtig  anerkannt 
I  wurden.  Die  prinzipielle  Annahme 
I  der  L'chatiusbronze  als  GeschUtz- 
I  material  machte  die  weitere  Ver- 
I  folgung  der  Sache  jedoch  unmöglich. 
I  Dagegen  behauptete  sich  der  Neu- 
I  berger  Stahl  als  Laufmaterial  für 
I         die  gesamte  Neubewaffnung  der  öster- 

Ireicnisch-nngarischen  Armee  mit  dem 
Werndl  -  Hinterladegewehr.  Lange 
Zeit  hindurch  war  Nenberg  auch  die 
k         einzige  Erzeugungsstätte  der  Lufl- 
I         reservoire  für  Whiteheadtorpedos. 
I  Die  nie  rastende  Erweiterung  des 

I  Betriebes  auf  immer  neue  Spesial- 
I  artikel,  zu  deren  Herstellung  Nen- 
I  berg  infolge  der  ungünstigen  Pro- 
I  duktionsverhältnisse  gezwungen  war, 
r  machte  die  Verbesserung  der  Ver- 
I  kehrsverhältnisse  zur  unabweisbaren 
Notwendigkeit;  Schmidhammernahm 
sich  dieser  Frage  an,  und  seiner 
Tätigkeit  war  es  zu  danken,  daß  im 
Jahre  1879  die  Staatsbahnlinie  Nenberg— Mürzzuschlag 
gebaut  und  eröffnet  wurde.  Die  Vereinigung  der  kämt- 
neriscben  und  steirischen  MontangcRellschaft  dehnte  sich 
im  Jahre  1882  auch  auf  die  Neuberg-Maria/eller  Ge- 
werkschaft aus.  Schmidbammer  war  seine  Schöpfung  so 
ans  Herz  gewachsen,  daß  er  auch  unter  den  geänderten 
Verwaltungsverhältnissen  die  Direktion  des  Werkes 
behielt,  bis  er  im  Jahr«  1893  noch  in  voller  Rüstigkeit 
sich  in  den  wohlverdienten  Ruhestand  zurückzog. 

Das  segensreiche  Wirken  des  verdienten  Mannes 
sowohl  für  das  Eisenwerk  nnd  dessen  Arbeiter  wie  auch 
für  die  .Mlgenieinheit  erhielt  durch  die  Ernennung 
Scbmidhammers  zum  k.  k.  Bergrat  im  Jahre  1872  und 
zum  k.  k.  Ol»crbergrat  im  Jahre  1877,  sowie  durch 
Verleihung  des  Ritterkreuzes  des  Franz  ■  Josefsordens 
an  den  Heimgegangenen  im  Jahre  1885  die  öffentliche 
Anerkennung. 

Eine  künstlerisch  angelegte  Natur  voll  ernsten 
Strebens  und  Ftrengstem  Pflichtgefühl,  wußte  sich 
Oberbergrat  Schniidhammer  durch  seine  umfassende 
Bildung,  seine  llerzensgüte  nnd  seine  Gerechtigkeit 
bei  allen,  mit  denen  er  in  Berührung  kam,  Hochachtung 
und  Liebe  zu  erwerben. 


Ehre  seinem  Andenken. 
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Vereins'  Nachrichten. 


NoHwetlHehe  firippt  des  Veretnt  dfiiticher 
md  StaMimhistrMImr. 


Zar  rocht/.oitigen  Decknit^  iU^s  Kohlonbetlurrs. 

Von  der  Köni^lichpn  Eisenbahndiraktiun  Essen 
erhalten  wir  nachfoTgemles  Schreiben : 

„Die  im  Herbst  jeden  Jahres  regelmißig  wieder- 
kehrende Steigerung  des  EisenbahnvrerttlldA  wird  auch 
in  disMiB  J«brB  grSSwe  AnfordemDgen  u  den  Eisen- 
bahnbetrieb nnd  die  Knnbrong  ofTaner  nad  gedeckter 
Wagen  Btellrn. 

\'m  ili'n  starkercti  Verkehr  ohne  Stiininpen  za 
licwältii^rn,  ist  rs  notwcniiii;,  liuli  ciii-  liicraiif  ire- 
riehteten  Bestrebungen  <lir  Kisrnhuhnverwaltuiig 
allerxeits  rnterstützung  finden. 

Hiem  iet  in  erster  Linie  erforderlich,  dnU  der 
Bedarf  an  Kohlen  a«ir.  fflr  den  Winter 
Rchon  jetzt  V/fZu^-on  nmf  ni^  ht  Einf  flie  Zdit  der 
Röbenernte   von    ulvtubpr    Itis   Knde  November  ver- 

si'iioiien  wird.  wri<')u>  in  der  Regel  Mangel  u  offenen 
Wagen  zu  verarsarhen  pi'egt. 

Für  den  Versand  von  OBtem  in  gedeckten 
Wagen  iet  es  nach  den  gemachten  Erfahrungen 
drinnnd  notwendig,  daß  die  großen  Versendaagen 
an  pSni^emitteln  gleiobniißiger  anf  das  ganze 
Jähr  verteilt  werden. 

Für  alle  \\'ai:;rnlftdiiii£fen  gilt  aber,  daU  auf  die 
voll«  A  it  s  II  11 1  z  II  II  g  il  t  -  Ladegewichts  sowie 
auf  die  s  I' Ii  1 1!  u  ti  i  L,' r  I'c-  und  Entladung  der 
Wagen  Heda<-ht  genommen  wird,  damit  von  einer 
allgemeinen  Verkürzung  der  narh<itehend  auf- 
geführten LadefristPii  ati^'c^ülit  n  \vj«rden  kann. 

1.  Sofern  nicht  ein?  audin  Knst  IVstsfesetzt  und 
<iiinh  Aushang  in  dfn  < i utrratiffrtiiriini.'sriiumen 
sowie  dun  h  VeroHentiichung  in  einem  l^Kikalblatte 
bekannt  gemaeht  ist,  hat  die  Ent-  oder  Beladung, 
■ofexn  die  Wagen  bi>  vormittags  9  Uhr  ladebereit 
gestellt  siod  nnd  die  Em^ifänger  oder  Absender 
des  Outes  innerhatt)  eines  Umkreises  von  2  km 
von  der  Station  w<j!imt),  noch  inuerhalb  der  Oe- 
Bchiift'isttinden  «It-s  laufenden  Tages,  »nnst  al'Rr 
innerlialb  der  nüubBten  12  Tagesstunden  ikk  Ii  der 
Bereitstellung  zu  erfolgen. 

2.  Unter  Tagesetnnden  sind  die  für  den  Güter- 
ahfertignngadienst  vorgeschriebenen,  in  den  tiüter- 
aWertigongsriamen  dnrch  Änshant;  bekannt  ge- 
maehten  Zeiten  so  verstehen.  Wagealadunss- 
gttter  kSnnen  anoh  in  den  Mittagsstuiacn,  welobo 


di'iii/.ut)(lgc  Iii  du;  Hi^ladefnüt  eingerechnet  werden, 
entladen  oder  verladen  werden, 
ä.  Als  Festtage  (vergl.  §  56  [B\  der  Verkehrs- 
ordnune)  gelten   im  allgemeinen  <Ke  Tue,  an 

denen  die  Ortspolizeibehörde  darauf  liält.  daß  an 
öfTentlichcn  tlrten  nicht  gearbeit'-t  wird. 
-1.  Kitr    .Vusehlussf   und  I.aL,'er]i!at/e    L,'i'!ten   die  auf 
Urund  der  Anschlubvertntge  testgesetzten  Lade- 
fristen. 

Die  beteiligten  Kreise  ersnehen  wir,  im  kommen- 
den Herbst  hiemach  verfahren  nnd  die  erforderlichen 
Einrichtangen  im  aUseitigen  Interesse  MhaMtig  trafen 
sn  wollen.* 


Vftr«in  doatschor  EltenhOttenleute. 


Äademngen   im  Mltglieder^Tenteichnts. 

DdwtalU,  Ltojpold,  Poix-Saint  Unbert,  Belgtqae. 
Fürth  Emü,  IngenienTf  Lini  a.  d.  Donant  OaneiBda- 

stralie  18. 

Günther,  Georg,  Qeueraldirektor  der  Skodawerke,  Akt.« 

(ins.  in  Pilsen,  Wien  I,  Franz  Josefs  (^uai  1. 
Haferkamp,  A.,  M. -Gladbach,  Lürriperstr.  1. 
floitandfr,  Albert,  Riga.  Alexander.str.  31,  Qn.  89. 
Kleh«,  litmhard,  lns;enienr,  liudesheim. 
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SdiatK  TOB  Eisenkonstniktioiieii  gegen  Feuer. 


\w  iMTrorrageDde  Stelloof,  die  iidi  du 

liiBen  neben  den  von  alter«her  ge- 
braochteo  BanstofFea  Stein  and  Uolz 
im  moderaeo  Baowesen  errangen  hat, 
•chien  eine  Zeitbug  durch  den  Umstand  be- 
einträchtifrt  zn  werden,  daß  sich  die  uupe- 
scbütKteu  EiseukuDütraktioueu  uicht  iu  dem 
Mafle  als  fenenieber  erwiesen,  als  man  dies 
früher  voransEresetzt  hatte.  Nachdem  man  jedoch 
bei  Gelegenheit  großer  Brände  hierin  ErfahruDg 
gesanmelt  und  Biaenkonstniktionen  gegen  das 
Feuer  zu  sichern  g^elornt  hatte,  konnte  der 
Siegeslaof,  dea  das  Eisen  als  Baustoff  gemacht, 
migelienint  aelnsD  Fortgang  nefanen.  Die  Kennt- 
nis aber  über  das  Verhalten  des  Eisens  im  Fener 
and  den  Schutz  gegen  dasselbe  ist  durch  ein 
Bach,  das  soeben  erschien,  erfrenlicli  erweitert 
und  der  Allgemeinheit  zugänglich  gemacht  wor- 
den. Der  Titel  dieses  Buches  heißt:  .,Schnt2 
von  Eisenkonstroktionen  gegen  Fener".  Das- 
selbe iat  T4m  Ingenieor  H.  Hagro  In  HanbirBr 
im  Auftrage  des  Verbandes  dentsrher  ArrhitPkten- 
nad  logeaienr-Vereine,  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure  ond  des  Vereins  dentseber  EiseB» 
Iiiitienleute  herausgegeben.  Der  RedentiiOj;  des 
Boches  aach  für  das  £isenhtttt«nwesen  entspricht 
es,  es  an  dieser  Stelle  dnrob  eine  etwas  ein* 
gdiendere  Besprechung  zu  würdigen. 

Das  Bnch  trftg-t  den  Charakter  eines  Muster- 
buche»  and  ist  nach  einem  Inhaltspiane  aus- 
gearbeitet worden,  der  von  Hrn.  Hagn  nit  Ver- 
tretern der  genannten  drei  Verbände  unter  Mit- 
wirkung TOQ  Vertretern  der  deutschen  Berufs- 
(bierwebieiif  der  in  DentsoUand  arbeitenden 
PriTatfbnervenichemngB-GflseUsebalten  and  an 

zvnu« 


der  Herstellung  von  Fenersehatsmittflln  inter* 

essierten  Verbände  festgegtellt  worden  ist.  An 
dem  Buche  haben  somit  alle  in  Betracht  kommen- 
den sachverständigen  Körpersdii^n  mitgewirlct 
und  ein  Werk  geschaffen,  das  erschöpfend  das 
profio  Gebiet  des  Fenerschutzes  von  Eisenkonstruk- 
tiüiien  behandelt.  Es  enthält  vollständig  ge- 
sammelt alles  in  dieser  Besiebnng  WiaeenswerCe 
nnd  erspart  dem  Benutzer  ein  mflhevolles  Nach- 
schlagen in  anderen  Werken,  er  lindet  alles, 
was  er  branebt.  Das  Boeb  wird  daher  allen 
Eisenkonstruktenren  eine  wortvolle  Fandgrube 
der  Beiehrang  bieten  in  allen  Fällen,  in  denen 
die  EonstroktioneD  dea  S6bntses  gegen  Fenere- 
gefahr  bedürfen. 

In  erster  Linie  sind  es  die  Eisenkonstruk- 
tionen  für  den  Hochbau,  die  dieses  Schutzes 
häufig  bedürfen,  ond  da  dttEiaen  sieh  auf  diesem 
Gebiete  des  Bauwesens  in  nenerer  Zeit  in  immer 
noch  wachsendem  Maße  Eingang  verschafft  hat, 
so  wird  das  Bieh  gerade  bler  wertvolle  IMenete 
leisten.  Es  sei  beispielsweise  auf  die  Entwick« 
Inng  des  Baues  von  Speichern  hingewiesen.  Die 
Mber  mit  bOlaemer  bnenkonBtmktion  aoa- 
(refiihrten  Speicher  wurden  durch  in  Eisen  kon- 
struierte ersetzt,  deren  massive  Umfassongswände 
niebt  mehr  trugende  Banteile,  sondsra  ledigUdi 
Abschlüsse  der  Gebände  nach  anßen  sind.  Aber 
man  hatte  die  geringe  WiderstandAfähigkeit  des 
Eisens  gegen  die  Einwirkung  vun  Feuer  nicht 
beachtet.  Nach  Tsrsdbiedenen  Bränden  von 
Speichern,  deren  ungefchiitzto  Eiisenkonst 
tionen  erweichten  und  zusammenknickten,  kein  icu 
manche  snm  Hdlx-  nnd  Steinban  nrldt.  Lange 
Dauer  konnte  dieser  Znstand  indes  nicht  haben. 
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Don  Schlnfi  bilden  in  Abschnitt  VI  tabel- 
l&ruche  Zusammeostellnagen  über  UmmaDtelangen 
fir  Siilen  tind  Untaralge  und  aii«r  KMieraidiete 

Der^ipn  sowie  ein  Sachverzeirhnia ,  dSA 
Qebraach  des  Bach««  erleichtarn  wird. 


Das  mit  aaßerordentlicher  Umsicht  atis- 
gearbeitet«  Bach  fällt  eine  fühlbare  Lücke  in 
der  denticheii  Litentnr  ant  und  wird  ttrdemd 
auf  eine  vermehrte  Varmaduf  daa  Eium  im 
HiK^baa  wirJceo.  W, 


Spezialkanstruktioneii  moderuer  Transportmittel 

für  Uttttenweiie, 

ftiiig«ftlirt  von  der  Tiram  Lndwip  SUekeahoU'Wvtter  a.  d.  Bohr. 

(BUm  TkM  XI7). 


In  ^Subl  and  Eisen"  sind  schon  h&ofig  ein* 
m1e0  «m  HebeMisbft«  ffhUMg^  Spaslalkonttnik- 

tionen  als  Itilfsniitt"!  im  modernen  HfitteDbetriebe 
beeprocben  wordeu  und  mancher  Fachmann  hat 
auf  die  hohe  Bedentiug-  dieeer  Rüfimittel  hln- 
gewiesen,  als  einen  Faktor,  dessen  richlige  Ein- 
schätzung für  die  LeistangsflÜiigkeit  eines  Werkes 
von  größter  Bedeutung  ist.  Es  wird  daher  von 
allgemeinem  Istanise  sein,  wenn  an  dieser  Stelle 
ciuinal  im  Znsammenhang  die  Haupttypen  dieser 
kraoartigen  Transportmittel  besprochen  werden 
vnd  dargelegt  wird,  bia  wa  welchem  Ghrade  der  Voll- 
kommenheit dieses  Spezialgebiet  {gekommen  ist. 

Sieht  man  von  den  allgemein  bekannten  nor- 
nalen  Eranen  ab,  so  it(  ea  in  «nter  Linie  daa 
große  Gebiet  der  EinseizmaschiDen,  welches  für 
den  Htittenmann  Interesse  bietet.  Man  unter- 
scheidet hier  hauptsächlich  drei  Arten  vuu  Eiusetz- 
maschinen,  nämlich:  Blockeinaetimaaehinen 
für  VV&rmöfen,  Mnldeneiusetzmnschincn  für 
Siemens-Martin-Öfen,  Tiefofenkrane  zur  Be- 
dfenoog  der  Gjersehen  Graben. 

1.  BlucketDseljcuiaschiueu. 

Das  Einsetzen  der  Robbrammen  and  der  schon 
vorgewalzten  Blöcke  in  die  Wftrmöfen,  sowie 
das  Heransnehmt'ii  und  L'berpeben  derselben  auf 
die  Bollgänge  der  Waizenstraße  geschah  früher 
Stete  von  Eml.  Auf  die  großen  Nachteile 
dlMer  Beschirknnp-  brancht  an  dieser  Stelle  nicht 
besonders  aafmerksam  gemacht  zu  werden.  Der 
Bnf  naek  Vasebinen,  welehe  diese  Arbeit  in 
kürzerer  Zeit  und  in  rationellerer  Weise  be- 
sorgen sollten,  wurde  allgemein. 

Die  Hauptforderungen,  die  an  diese  Maschinen 
gestellt  werden,  sind:  eine  sich  dem  jeweiligen 
VerwendnniTszweck  und  den  örtlichen  Verhält- 
nissen genau  anpassende,  möglichst  einfache  Kon- 
Btmktion,  sebnelle,  exakte  Bewegnngen  and  ein 
durcbaiifl  sfaViüer  Bau.  Zuerst  wurden  zu  diesem 
Zwecke  meist  anfFlnr  fahrbare  Maschinen  ver- 
wendet, welcke  auf  einem  breitspurigen  Geleise  den 


Öfen  entlang  verfahren  wurden.  Eine  dieser  älteren 
Konatrnktionea  Itt  in  Abbildang  1  dargestallt. 

Diese  Maschine  wiir  i-',  itnd  zwar  als  erste  der- 
artige Maschine  tu  Deutschland,  im  Jahre  1891 
Ar  die  Firma  Thyssen  A  Oo.  in  Mülheim  aa 
!  der  Ruhr  ausgeführt.  Als  Antriebskraft  wurde  für 
'  dieselbe  Dampf  verwendet.    Diese  Blockeinsetz- 
maschine besteht  im  wesentlichen  aus  dem  schuüed- 
eisernen  Unterwagen,  wdchMr  mit  vier  Rädern 
auf  einem  Schienenstrang  von  2,6  m  Spur  läuft, 
nnd  dem  oberen  drehbaren  Teil.  Letzterer  stützt 
•ich  mit  einw  kreiaftfmig  gebegeaeii,  nach  aafiea 
abgeschrägten  Schiene  auf  sechs  Laafrullen,  die 
j  aof  einer  auf  dem  Unterwagen  befestigten,  eben- 
I  Mit  kreiafbmig  gebogenen  Sehboe  rohen.  Fffr 
.  die  Zentrierung  sorgt  ein  in  der  Mitte  gelagertes 
Stahlgußrohr,  durch  welches  eine  Welle  «^ffrilirt 
ist,  die  die  Bewegung  von  dem  von  der  Ma- 
schine angetriebenen  Wendegetriebe  auf  die  Laof- 
rädor  fiberträgt.   Der  als  Rolltisch  finsgrpbildete 
I  Aasleger  ist  mit  sieben  Rollen  ausgerüstet  aad 
(  dient  snr  Anfhahme  der  einzosetzsnden  BlBcke; 

Oberkante  Rolltinch  ist  gegenüber  dem  unteren 
I  Rand  der  Einsatztüren  etwas  erhöht,  um  dM 
Einsetzen  der  Blöcke  zn  erleichtern.    Die  aaf 
dem  Rolltiaeh  liegenden  Blöcke  werden,  nachden 
der  Wagen  vor  die  Ofentfir  gefahren  und  letztere 
geöffnet  ist,  durch  einen  Stempel  in  den  Ofen 
geschoben.  Der  Dampfkeaael  sowie  die  Damf f- 
maschine  sind  auf  dem  rfickwärtigen  Teil  des 
Auslegers  angeordnet  and  dienen  mit  Wasser- 
nnd  Koblenkasten  gleichzeitig  als  Gegengewicht. 
Die  Zwillingsdampfmascfaine  arbeitet  auf  eine  in 
Richtung  des  Auslegers  liegende  Welle,  von 
welcher  die  drei  Bewegungen  der  Einsetzmaschine 
I  —  das  Fahren,  Drehen  and  Vorschieben  des 
I  Blockes    —    durch    Vermittlung   von  Wendo- 
I  getrieben  abgeleitet  werden.  Die  Fahrbewegung 
I  wird,  wie  schon  oben  erlftotert,  dnrch  eine  in 
iltr  Mitte  den  Wagens  im  Zentrierungsrohr  ge- 
lagerte W^elie  aaf  die  Lanfriider  tibertrageo,  and 
I  swar  ist  die  Anordnung  so  getroffen,  daß  dord 
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eine  diagonal  anter  dem  Wagen  gelagerte  Welle  rftder,  welche  anf  zwei  Triebstangen  einwirken, 

die  über  Kreuz  stehenden   Käder  angetrieben  die  vorn  darch  einen  Qaerrahinen  miteinander 

werden.    Die  Drehbewegung  wird  durch  eine  anf  verbunden  sind.    Seitlich  an  dieser  Verbindungs- 

dem    drehbaren    Oberteil    gelagerte   verzahnte  stelle  der  Triebstangen  ist  ein  Bolzen  gelagert, 


V. 


I 


a 


JO 

< 


"Welle,  welche  mit  dem  anf  dem  ünterwagen 
befestigten  Kollenkranz  in  FAagriff  steht,  ein- 
geleitet. Die  Drehung  ist  endlos,  d.  h.  nm  360  " 
möglich.  Zum  Vorschub  der  Blöcke  und  zum 
Herausziehen  derselben  dienen  ein  Paar  Daumen- 


weicher einem  vorn  rechtwinklig  abgebogenen 
und  nach  rückwärts  durch  ein  Gegengewicht 
ausbalancierten  Haken  als  Drehpunkt  dient.  .Soll 
nun  ein  Block  aus  dem  Ofen  herausgezogen 
werden,  so  wird  der  Haken  durch  Niederdrücken 
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des  üeg^eagewicbt«  von  Hand  gehoben  und  daraof 
mit  Hilft»  d«r  Triebttufen  tn  d«D  Ofen  fliO' 

geführt.  Hinter  dem  Block  laßt  man  den  Haken 
wieder  tinken ;  bei  der  Bflckw&rtsbewegong  faßt 
dwselbe  den  glfibenden  Block  and  zieht  ihn  au 
dem  Ofen  auf  den  RoUtisHi  i«  r  Einsetzmaschine. 
Letztere  föhrt  darauf  an  den  Boilgang  der  Walzen- 
straße und  schiebt  den  Block  auf  dieselbe  ab. 
Der'  Fttrer  «rhilt  winen  etwM  erii9bteii  Stand 
anf  dem  vorderen  Teil  des  Wagen'^  v.rA  bat 
die  zar  Betätigung  der  einselDen  Bewegungen 
diienuid«n  drei  UmtehAltheb«!  tbeniebtUeb  «n- 
gieordnat  vor  ticb.  Vom  Minm  Sundponkt  M» 


waren  der&i  Ug  günatic,  daß  seitdem  eine  große 
Ansabl  dieMr  W«g«n  Yon  «reten  Werken,  tvi» 

Gutehoffnangsbütte  in  Oberhatiseu,  Blech- 
walzwerk Schnls-Knaadt,  Hörder  Berg- 
werks- and  Hiittenvereia  in  Hörde,  Daia- 
b arger  EUen-  und  Stahlwerk  u. beedinflt 

wurden. 

Die  stetig  wachsende  Verwendung  der  elek- 
triiebeii  Energie  Im  Hllttenbetriebe  bntte  svr 
Folge,  daß  der  nächste  für  die  Firma  Thyssen 
&  Co.  bestimmte  Chargierwagen  (Abbild.  2j,  unter 
ForUnesung  von  Dampteanebine  nnd  Keteel,  mit 
rein  etektriechem  Antrieb  dnreb  mebreve  Metoren 


AbbUduig  S. 


kann  er  alle  Bewegnngert  heqnein  übersehen  und 
ist  trotzdem  gegen  die  strahlende  Hitze  des 
Ofena  geedilitxt. 

Die  mit  diesem  Blockeinsetzwageu  erzielten 
Geschwindigkeiten  sind  folgende:  Fahren  100  m 
in  der  Kinat«,  Dreben  am  360  *  SO  Sekunden. 
Znm  fflnaetEen  und  Herausnehmen  der  Blöcke 
sind  nur  wenige  Seknnden  erforderlich.  Durch 
Regulioren  der  Tourenzahl  der  Dampfinaschine 
können  die  Geadiwindigfcdtea  der  einaelaen  Be- 
wegungen fast  beliebig  geändert  werden  Der 
für  eine  Tragfähigkeit  von  5000  kg  gebaute 
Wagen  iat  mebr  ala  10  Jabre  fertgeaetit  tan 
Betrieb  und  arbeitet  vorzäglich.  Die  größten 
Abmessungen  der  einzusetzenden  Blöcke  sind  in 
der  Längsrichtung  2  m,  in  der  Breite  960  mm. 
Die  mit  dieser  Masehine  emielten  Beaaltate 


'  zur  Ausführung  kam.   Diese  Ein.'^etzmaschine  hat 
j  eine  Tragfähigkeit  von  20U00  kg  und  ist  fOr 
(  sweiEinsetsgeaebwindigkeitea  gebavt.  Ihre  Kon- 
struktion unti'i -1  in  i  l"t  si-^h  von  der  vorher  be- 
sprochenen nur  in  der  Aosführung  der  Detaüa 
auf  Grand  der  bei  dem  Betrieb  der  ftüheren 
Wagen  gemachten  Erfahrungen.  Der  Unterwagen 
trägt  in  der  Mitto  eine  genietete  Sftnle,  die  oben 
in  einen  Stahlgußkopf  ausitUift.    Diese  S&ole 
tragt  den  drehbarea  Teil,  and  awar  amacbliefit 
derselbe  mit  einem  Kainn.lrtfri-r  rl^n  vorerwähnten 
Stahlgußkopf.    Ffir  die  Auabalanciwong  sorgt 
ein  anf  dem  rflekwlrtigen  Ausleger  angeordaetea 
Gegengewicht.    Das  Herausziehen  der  Blöcke 
I  geschieht  hier,  wie  auch  bei  dem  Dampfchargier- 
wagen möglich,  durch  VM-wendnng  eines  Bügels, 
I  der  den  Bleck  amaehlieftt  and  an  wtimn  biateMa 
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offenen  Enden  von  Ketten,  die  auf  seitlich  an- 
gebrachte, fliegend  angeordnete  Trommeln  auf- 
gewickelt werden,  gefaßt  wird. 


zeigt,  ersichtlich  ist.  Dahingegen  zeigt  Abbild.  4 
einen  Wagen,  welcher  selbst  mit  einem  Drehkran 
ausgerüstet  ist,  nnd  somit  an  jeder  beliebigen 
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Pflr  alle  diese  Blockeinsetzmaschinen  waren 
jedoch  stets  besondere  Krane  zum  Beladen  der 
RoUtische  mit  Blöcken  erforderlich,  wie  aus  Ab- 
birdong  3,  welche  eine  för  den  Hörder  Berg- 
werks- nnd  Hüttenverein  gelieferte  Anlage 


Stelle  die  einzusetzenden  BlOcke  aufnehmen  kann. 
Durch  diese  Konstruktion  wird  nicht  nur  ein 
besonderer  Kran  zum  Reladen  der  Rolltische 
erspart,  sondern  auch,  da  der  Maschinist  der 
Einsetzmaschine  gleichzeitig  die  zur  Bedienung 
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d«a  naamehr  auf  d«ffi  Wag«A  MlbH  angeordiieteD 
Ejr«Lii««  flrforderliclieii  BmvAiM  IwUtigt,  an 
den  btthtr  nur  Beditnniig  «ritardariUdw«  Arb«ltt- 

Zam  i^ms«tzda  kleinerer  Blöcke  bedient  man 
•idi  Tleiraeh  mcIi  «imr  Kmttnifctlfm,  dit  in 
wesentlif^bf n  dem  vorerwähnten  Wagten  ähnelt, 
doch  werden  die  Blocke  von  einem  aaf  dem 
Wagen  T«r«chi«bb«r  pend«lad  «a^eordiMtaii  Am> 
l«gar,  d«r  vorn  mil  «iner  EinnpaniiTorriebtaiiK 


mit  festem,  horisontal  nickt  drehbarem  Aneleger 
unangenehm  bemerkbnr  md  swar  bMonJcn  bat 
etwaigen  Reparaturen  an  den  Öfen,  da  in  der 
Nfthe  der  letz|p-ea  nickte  niedergele^  werden 
darf,  vielmehr  sorgfaltig  für  Freihaltang  des 
Geleises  und  der  «ogrraseDdoD  Bodenfttehe 
gesorgt  werden  nfiß.  Aber  auch  das  Einsetzen 
and  Heranenelimeu  der  Blöcke  ließ  manches  zn 
wftnselieo  Clbrig;  so  feblt  Amt  all«D  BiBMt»- 
BMebinen  die  Fibig:keit,  die  Biacke  sodi  wihng 


Abbildnng  4. 


atisgerÜBtet  ist,  erfaßt  and  eingesetzt.  Bei  dieser 
Anordnung  kommt  also  der  Rolltisch,  der  bei 
schweren  umfangreichen  Blöcken  seine  Berech- 
tigung bat,  in  Fortfall.  Aedi  werden  derartige 
auf  Flur  laufende  Einsetzmaschinen  fßr  kleinere 
Bldcke  bockkranäbnlich  ausgebildet  and  erhalten 
eilte  mit  einem  Aneleger  satgerttetete  Katie,  die 
•enkrerti*  71  den  Öfen  verfahren  wird. 

AUeo  diesen  Einsetzmascbioen  haftet  jedoeh 
der  grofie  Naehteil  aa,  dafi  aie  lebr  viel  Plats 
beanspruchen,  da  der  ganze  Raum  in  der  Breite 
der  Wagen  etwa  6  bis  8  m  vor  den  Ofen  für 
dieselben  ft-eigehalten  werden  muß.  Dieser  Übel- 
stand  maeht  sieh  besondere  bei  den  Elnsetswagen 


in  den  Ofen  einsetzen  zu  können  and  somit  die- 
t  selben  auf  der  Herdfläcbe  besser  zu  verteilen. 
I  Durch  diese  Übelst&nde  veranlaßt,  ging  man 
—  und  zwar  suerst  in  Amerika  —  dasn  über, 
an  Stelle  dar  nntcn  laufenden  und  platzraaben- 
j  den  Einsetzwagen  überall  da,  wo  die  örtlichen 
I  VerhUtaisse  es  erlaubten,  Binsetsnaseblnen  in 

lauf kran.lhnlicher  .Vnrir'hnn,[!:  zn  knnstmiernn. 
i  Dieae  Einaetsmasclunen  haben  gegenüber  den 
I  vorerwlhnten  bedealeade  yertsOe,  denn  dner- 

seits  wird  der  vor  den  Öfen  befindliche  Flurraom 

durch  den  Kran  nicht  in  Ansprach  g'enommen 
und  etwaige  Hindernisse  können  durch  Verfahren 

I  derKatae  bequem  niagaiigea  werden,  aidsncile 
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ist  ein  aaf  hochliegfenden  Schienen  sich  bewegen- 
der Laufkran  durch  seine  schnelleren  Bewegningen 
leiatongafähi^er,  als  ein  mnf  Flnr  laufender 
WHR-pn.  Die  Blöcke  können  mit  denselben  ge- 
hobeu,  gesenkt,  in  Tier  Bicbtangen  gefahren, 
gMdiwmkt  nd  mi  ilm  ^Igme  LiagsadiM 
gedreht  wer-'i':  Znm  Frfas=:rn  It  Blöcke  vcr- 
weadet  man  drei  dem  jeweiligen  Zweck  ect- 
cprachradc  Ofoif^wks6vg0,  und  swar  entwedeir, 
nnd  dies  namentlif-h  bei  lilngeren  Blöcken,  seit- 
lich angreifende  Zangen,  oder  Zangen,  die  aacb 
BW  an  einem  Ende  flH««n,  aber  oben  und  anten, 
and  schließlich  KinBpannvorrichtnngeQ,  wie  sie 
bei  der  weiter  unten  beBchriebenen  Aüsfjihnin? 
angewandt  sind.  Die  Konstraktiui)  der  Zangen 
kaan  beliebig  gewiüüt  werden;  sie  werden 
mibteii*  doroh  eine  v«n  elneoi  beeendenn  IIoUnt 


Die  in  lanfkranfthnlicher  Anordnung  ans- 
geführte  Anlage  (Tafel  XIV)  nimmt  einerseits  die 
Blöcke  von  den  Wagen,  setzt  sie  in  die  Flamm- 
öfen ein  and  dreht  sie  hier  beliebig  am  180'', 
and  nimmt  anderseits  die  erhitsten  Blöcke 
wieder  «u  dem  Oten  und  gibt  ei«  anf  den  Boll* 
t'anfr  der  Walzenstraße.  S-imtliche  Arbeiten 
werden  von  dem  Kranf&brer  allein  aosgetührt, 
anfler  welebem  aar  nocli  efai  Aibelter  erfbrder- 
lich  ist,  der  das  Öffnen  und  Schließen  der  Ofen- 
türen besorgt.  Der  Krantrager  ist  ähnlich  wie 
derjenige  normaler  Krane  durchgebildet  and  nur 
den  hohen  Ansprüchen  and  dem  Verwendung!- 
/"VH^^k  entsprechend  außerordentlich  krftftip  ^e- 
iiaiteu.  Das  Windeugestell  trägt  eine  nach 
nnten  niedtfgelieBde,  schmiedelsenie  Konstmk- 
tien,  In  welcher  ein  StaUfoBn^  sweUlMli 


AbbUdnag  6. 


angetriebene  äpindel,  welche  im  Kreuzpunkt  der 
Zangen  nngvelll,  fekeuert  -  Die  In  der  Llngt- 

richtang  auscrf^'ifhnton  Plörkr  -.rfirden  seitlich 
80  gefaßt,  daß  sie  vorn  etwas  iiberh&ngen  and 
sieh  nlt  dem  letehteren  hinteren  Ende  nnter 
dem  Zang^enaasleger  Btfltzen  (Abbild.  5).  Handelt 
ee  sich  dagegen  am  weniger  lange  Blöcke,  so 
Ttnpendet  mu  entweder  Znngen  mit  oben  nnd 
unten  greifenden  Klanen  oder  eine  Einspann- 
vorrichtung-, welche  die  Blöcke  von  beiden  Kopf- 
seiten faüt.  Letztere  Einrichtung  wurde  bei 
einer  EinietimMehine  für  die  Firma  Thyssen 
&  Co.  ausgeführt  und  ist  in  den  Abbildnng:en  6 
and  7  dargestellt.  Diese  Maschine  wird  den 
größten  an  sie  geetellten  Anlbrdemngen  gerecht 
nnd  kann  ah  oine  durchaus  moderne  TTuiversal- 
Etosetzmaschine,  welche  alle  bisher  bekannten 
Yoraflge  in  sieh  Tereinlgt,  «ngeeehen  werden. 

Sie  ist  so  sorg^fältig  darchkonstrniert ,  daß  sie 
einer  eingehenderen  Besprechong  wert  ist. 


lagert  und  geführt  ist.  Dieses  vertikal  nac^ 
nnten  gehende  Bohr  Ist  an  der  drehenden  Be- 

wegung  gebindert,  kann  ilnr^pfrcn  frei  auf  und 
nieder  bewegt  werden.  Dasselbe  bkngt  kreaz- 
gelenhartlg  an  einer  eine  Spindel  nmfiweendea 
Mutter,  wahrend  die  Spindel  ebenfalls  kreuz- 
gelenkartig  in  einem  Kegelrad  ao^geh&ngt  ist. 
Dureh  dnn  Bluehnlten  nweier  Kreugelenke 
können  in  die  Spindel  keinerlei  Biegnngs- 
beansprnchuDR^n  eintreten.  Treibt  nnn  der  ent- 
sprechende Motor  das  Kegelrad  an,  m  wird  da- 
durch dnt  vertikale  Rohr  je  nach  der  Drebungs» 
richtung  entweder  gehoben  oder  gesenkt.  Pas 
sehr  krftftig  aasgebildete  Kegelrad,  welches  das 
ganne  Ctoerteht  des  unteren  drehbaren  IMb  anf- 
xnnehmen  hrit,  schleift  auf  einem  in  cin'^r  "-^tnhl- 
scheibe  gelagerten  Bronzering,  welcher  seiner- 
Seite  anf  einen  Kngellager  nAt.  Soll  nnn  ge- 
hoben werden,  so  dreht  sich  das  Kegelrad  anf 
dem  Kngellager,  die  Beibang  wird  also  aof  das 
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geringfste  Haß  reduziert,  beim  Senken  dagegen  |  80ckelarti|:eD  Ansatz  den  Schwenkmotor  anf- 
Bchleift  das  Kegelrad  auf  der  nunmehr  durch  nimmt.  Die  Einleitung  der  Schwenkbewegung 
eine  Sperrklinke    festgehaltenen    Stahlscheibe,  |  geschiebt   durch   Vermittlang  von  Schnecken- 


wodurch  die  Abwärtsbewegung  gebremst  wird 
und  rahig,  ohne  zu  grolle  Beaniiprucbung  des 
Motors,  vor  sich  geht.  Der  untere  Teil  des 
Rohrs  wird  nach  Art  der  Kammlager  von  einem 
Stablgnil^körper    umschlossen,    der    aaf  einem 


getriebe  and  Stimradvorgele^e,  welch  letztere! 
mit  dem  auf  dem  vertikalen  Rohr  aufgekeilten 
Stirnrad  in  Eingriff  steht.  Der  oben  erw&bnte 
drehbare  Stahlgubkörper  nimmt  den  horizontalen 
Schwengel  in  sich  auf,  und  zwar  ist  derselbe 
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in  Schlitzen  pendelnd  aafgeb&ngrt,  während  nach  die  Drehbewegung  des  eingespanDten  Blocks  um 
rneltwärta  angeordnete  Federn  daa  durch  das  Ge-  seine  Längsachse,  sowie  den  Antrieb  für  die  Ein- 
wicht  des  eingespannten  Blockes  hervorgernfene    spannvorrichtang  aofnimmt.  Durch  diese  Anord- 


Kippmoment  aafnehmen.  Durch  diese  pendelnde  '  nnng  machen  die  vorerw&bnten  Triebwerke  etwaige 
Aufhängung  des  horizontalen  Auslegers  werden  pendelnde  Bewegungen  des  Auslegers  mit.  Ant' 
Beschädigungen  der  Öfen  bei  etwaigem  Anstoßen  derselben  schmiedeisernen  Konstruktion  ist  auch 
vermieden.  An  dem  Ausleger  hängt  eine  scbmied-     der  Ftihrerstand  angeordnet  und  sind  sämtliche  zur 

eiserne  Konstruktion,  welche  die  Mechanismen  für  |  Steuerung  erforderlichen  Apparate  aufgestellt. 
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Die  Einspannvorrichtnng  der  Blocke  ist  in 
eiaer  sianreichen  Kousiruktiou  ausgeführt.  Der 
hierfür  TwrgfMektn«  Motor  arbeitst  darch  Ver- 
mittlnng  von  Stlmradvorgelegen  auf  eine  in 
«inem  ätahlgaßrohr  gelahrte  Matter,  welche 
die  ien  Bintpmmieteiiipel  tretende  Spindel  nm- 
fifhließt.  Durch  DreLua>?  der  Mutter  wird  die 
an  der  drehenden  Bewegung  gehinderte  Spindel 
vorgeaehobea  nnd  klemmt  den  Block  twlteben 
das  vorn  hakenförmig  amgebogene  Auälegerende 
und  den  Eiiisp.TTMmtpmpel.  üni  nun  Stöße  beim 
Schlieiien  der  Liiiäpanavorricbtang  zu  Termeiden, 
wird  der  Beektionedraek  der  oben  erwibsten 
>fTUtpr  darch  kraftige  Federn  aufgenommen, 
weiciie  dadurch  teilweiae  zuaammengepreOt  den 
Bloek  um  so  Ibeter  einspenneii.  Die  som  V«r* 
ecbnb  des  Einspannstempels  dienende  Spindel 
maß  natürlich  selbsthemmend  sein,  damit  sich 
die  EinspannTorrlchtong  beim  Drehen  des  Blocks 
am  seine  Lftogtaehee  niebt  Ten  selbst  löst.  Als 
SieherheitBVorrichtnng'  dienen  auch  hierbei  die 
echon  vorher  erwähnten  Federn.  Diese  Ein- 
epumveniehtiuiflrt  welche  sieh  herromgend  be- 
wahrt hat,  ebenso  wie  die  pendelnde  Auf- 
hftagang  des  Aaslegers,  sind  gesetzlich  geschätzte 
Konstruktionen,  überall  in  dm  Getrieben  sind 
Außerdem  noch  schleifbare  Kuppelungen  ein* 
gebaut,  so  daß  Bräche  fast  aasgeschlossen  sind 
und  die  Betriebssicherheit  aaßerordentlicli  grob 

Mit  dieser  Maschine  kOnnen  die  Blocke  im 
Ofen  beliebig  verteilt,  d.  h.  auch  schrilg  znr 
Üfenfront  und  hinter  die  Tfiren  in  denselben 
eingeführt  werden,  dn  die  Drehung  nm  die 
vertikale  Achse  um  360®,  d.  h.  endlos  möglich 
ist.  Ebenso  können  aber  auch  die  Blöcke  im 
Ofen  gewendet  nnd  hoehkant  oder  Haeh  nnf- 
gestellt  werden,  da  der  horizontale  Ausleger 
ebenfalls  ♦»ndlos  drehbar  ißt.  Die  Maschine  kann 
also  im  ganzen  sechs  Bewegungen  vornehuien, 
welehe  dnteh  die  Wahl  roa  Berenler'llotoreii 


!  alle  nach  zwei  Richtnng-en  vorgenommen  werden 
können,  so  daß  im  ganzen  zwölf  veiscbiedene  Be- 
wegnngsriehtangen  entstehen.  Dadareb,  daß  für 
j&da  Bewegung  ein  besonderer  Motor  vorgesehen 
.  ist,  können  die  einzelnen  Bewegungen  bequem 
I  gesteuert  nnd  beliebig  kombiniert  werden.  Die 
mit  diesem  Kran  erreichte  Leistungsfähifriv'rit  ist 
.  natürlich  infolgedessen  außerordentlich  groß.  Die 
I  erreichten  Geschwindigkeiten  sind  folgende: 

^  Hfboti   4  m  in  der  Minnts 

Schwenken  ....  5mal  „  ,  „ 
Hlockdrehen  ...  &  n  »  «  • 
Zugeobewsgimg  .  10  m  ,  „  . 
Kttsnihren  .  .  .  .  60  „  „   „  , 

Kranfahfpn  ....  110  ..  „ 

I  Durch  geeignete  Wahl  der  Steuerapparate 
I  nnd  dvreh  Anordnung  krifUg  wirkender  Bremsen 

können   die  einzelnen  Bewegungen  schnell  und 
exakt  ausgeffihrt  werden,  ohne  daß  (regenstrom 
mit  seinen  sehftdlichen  Wirkungen   zur  An> 
Wendung  kommt.    Die  Stenerang  ist  infolge 
Verwendung  von  Universalkontrullem  mit  im 
ganzen  nur  drei  Hebeln  ebenfalls  nicht  so 
komplisleft,  wie  es  bei  der  großen  Anmhl  der 
Bewegungen  den  Anschein  hat,  nnd  wird  noch 
sehr    vereinfacht   darch  die  Anordnung  des 
Pflhrerstandes  nnten  am  Ausleger.   Der  Führer 
macht  somit  alle  Bewegungen  des  Erans  mit 
'  und  hat  die  beste  Übersicht  fiber  sein  Arbeits- 
I  feld  nnd  auch  in  die  Ofen  hinein.    Gegen  die 
I  strahlende  Hitze  ist  er  dureh  Anbriagvag  einen 
'  feinmaschigen  Drahtnetzen  geschätzt. 

Der  Kran  ist  seit  längerer  Zeit  im  forcierten 
Betriebe  nnd  arbeitet,  wie  die  Auftraggeberin 
bestätigen  wird,  ganz  ausgezeichnet.  Die  Größe 
der  einsasetsenden  Blöcke  schwankt  zwischen 
650  bis  1850  nun  in  der  Längsrichtung  gemessen. 
Die  Spannweite  des  Krans  beträgt  etwa  18  m. 
Diese  .^rt  Einsetzkrane  kf^nnpn  fl1r  T^löcke  bis 
zu  5  t  Gewicht  vortetlhaii  ausgeführt  werden. 

CPortsefamnf 'folgt) 


Terlialteii  von  Kesselblechen  bei  höherer  Temperatur. 


In  nStahl  und  Eisen"  1904  Heft  7  S.  494 

berichteten  wir  fiber  Versuche,  welche  Professor 
Baudirektor  v.  Bach  mit  Zerreißproben  von 
fltahlgnfl  bei  Tersebledenen  Temperatnren  ge- 
macht hat.  Er  betoute  damals ,  daß  die  bis- 
herigen und  zurzeit  noch  maßgebenden  Präfungs- 
nnd  Liefemngsvorschriflen  für  Eisen  nnd  Stahl 
Mindestzahlen  für  Bruchdehnangen  festsetzen, 
welche  durch  Untersuchangen  des  Materials  bei 
gewöhnlicher  Temperatur  zu  ermitteln  seien. 
Er  hilt  diese  Untmrsaehnngsart  gegenüber  Ma- 
terial för  den  Bau  von  Dampfke?=^'^ln  ,  Darapf- 
gefäßen,  Rohrleitungen  usw.,  welche  Gegenstände 
im  Betrieb  ^ne  hfthere  Temperatur  anndimen 


and  Ten  denen  natnrgemiß  verlaagt  werden  mnB, 

daß  sie  in  diesem  Zustande  volle  Wi-lerstands- 
fiUiigkeit  besitzen,  für  mehr  oder  minder  anrichtig^. 
Die  Technik  wird  daher  den  Umstand  sdiaif  Ina 
Aage  za  fassen  haben,  daß  bei  Dampfkesseln  asw. 
nicht  den  Festigkeitseigeaschaftendes  Materials  bei 
gewöhnlicher  Temperatur,  sondern  denjenigen  bei 
höherer  Temperatur  die  gröljte  Bedeutung  zukommt. 

Tn  der  „Zeitschrift  des  Vereins  deutscher 
ingenienre**  Nr.  35  und  36  vom  37.  Augast  und 
8.  September  gibt  nnn  B  a  e  h  wlederom  Ergebntsae, 
welche  er  unter  gleifhen  Verhaltnissen  mit  Proben 
von  Kesselbieohen  erzielt  hat.  Wir  geben  im 
Naehstdienden  einen  Auszug  aas  der  Arbeil. 
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y'erhaittn  von  Keastlbltdun  bm  hBhtrtr  Temperatur. 


Stehl  and  £uea.  105 


Zar  Untenachttng  gelugten  11  ne««  Bleche 
TOD  folgenden  Firmen: 

um  dick 

K   17,5   TOD  Thrssen  &  Co^  Mülheim 

a.  a.  Rohr, 

V  90^  von  ThTiMB  &  Co.,  Kfllheim 

a.  d.  Baihr, 

B   15,0    V.  J»cqae»  Pii'dboenf,  nfiRseldorf. 

BB.  .  .  16,0  von  Alpinti  MoiitftBt-eseÜKcliaft, 
hergestellt  aus  Holskohlen- 
roheisen.  SinmeiM-MaitiB, 

W  .  .  .  .  17,0  TOQ  Fi«<-nwerk  Witkowita,  Bie> 
T  1V>  von  SiMDwerk  ftpUti,  TbomM. 


M  dlak 

YO .  .  .  .  17,0  von  Oberbilker  Bleokwilswerk, 

DQiseldorf, 

Vüi  .  .  .   28,0   von  Hörder  Bergwerks- VereiB, 
KRi . .  .  Blifi  v«aiFlied.Krapp,£iMaa.d.Bohr, 
SCHI..  BBsO  ▼OD  F.  fldiidMn,  ElMng, 

KR"  .  .   87,0   von Fried.KrQpp,Es8.>na.d. Ruhr. 

Außerdem  worden  vier  alte  Bleche  von  dem 
Düsseldorfer  Röhren*  nnd  Elteowalcwerk,  und 
zwar  zwei  Fener-  and  zwei  MantalblediA»  welch* 
seit  1901  bezw.  189G  in  Betrieb  waren,  onter- 
sacht.  Die  Blech«  tragen  die  Bezeichnong 
B,  C,  D.   Die  Aaalyie  d«r  Blech«  ergab: 


Nene  Bleohe 


Bexeichnting 
der  Bleehe 


B      BB  W 


Mantelbledie 


Alte  Bleche 


VO    Vü«  '  KRi  SCHI  KRii 


TfMrMccbe 

A  B 


MsoMl. 

C  +  D 


Oes.-  Kohlenstoff 
Graphitkohlenst 
Mant^  mit  Spar 
Nickel  

Kujifer  

Silizium  

Schwefel  

Pbospher 


0,160 


0,146 


0,006  0,106  |0,18e  0,066 
0,016  I  - 


0,182 


0,868 


0,388 


An«n 

AatioiOB  Qiw, 


0,675  0,662  0,680  0,567  0,36n  0,288  10,796 
0,098  0,069  0,151  0,0116  0,177  U,014  1 0,178 
0,013  0,0374  0,014.^  0.011-2  0,01 7H  0,01  B8  0,014 
0,044  0,0'>0  Ü.OftÜ  0,050  <),0S3  0,062  0,066 
0,0<31  0,(01  0,074  0,026  0,0>3  |0,012  0,012 


0,811 


0,763  1,200  0,764 
0,189  !0,083  0,091 

0,015;»  o,(.)y^'j  0,151 

0,OtU  0,040  U,040 
0,017  0,033  0,016 

.  ..1 0,071  ^0,070  |0,060  .0.060  ,0,071  0,04&  1  (^068 10,068  j0,041  |0,Q^ 


0,878 


(»,0187  0,076  10,066 


1,224  ,0,894 
0,08<J  0,108 


0,366 
0,106 


0,511 
0,294 


0,112  0,(.)24.'i  0,0102  0,(X>94 
U,042  ,0,055  ,Ü,03(i3Ü,0&4 
0,083  0,019  0,019fi0,060 
0,0761^,066  |0,084  |),071 


Voa  den  Beraltaten  der  Zerr«iA]m>beii  geben  wir  nur  «Ue  Dordiiduiittenlilen:* 
Die  ZerreiAproben  ergeben  bei  90*  C 


Bezeichnung 
der  Bleche 

Fenerbleche 

Hantalbleehe 

bische 

1  MMtal. 

bl*che 

£ 

V 

1  BB 

W 

1  X 

YO  |YUi 

KRI  |8CHi  J  KRU 

A 

B 

c 

D 

Streckp'enze  kg/qcm 

2t>t!» 

2Hri2 

20!  »5 

2335 

;iO(_i7 

2K-46 

3630  2669 

4021 

2756 

4424  1 

2128 

2641 

2631 

Zugfestigkeit  , 

nw\ 

yiwi 

3810 

:ii:i:s 

:i7io 

:«^94 

3934 

4232 

5392 

4445 

5745  ! 

3420 

3431' 

3829 

3940 

BimehdabneBg  eef 

100  mm  ...  H. 

28,4 

34,7^ 

28,7 

37,7 

29,3 

28,6 

20,2 

34,6 

86,8 

21,4 

29,4 

23,2 

26,0 

26,0 

QuerschnittSTei^  1 

uindernng.  .  , 

€03 

76,3 

68,0 

75,0 

68,8 

73.41 

66,2 

66,1 

63.7 

ßfl,6 

46,8  1 

64»8 

66,81 

66,0 

66,8 

Die  Zerreißproben  ergaben  bei  200'  C. : 


Rrnchdehnung  auf 
100  mm  .  .  .  V. 

Qoersrhnittsver- 


881818688 
4419,4976 

8007 
8686 

8888124181 
4»7B<6966' 

12913' 

16018; 

2328 
6100 

3S88 
6978 

8686 
6616 

8161 
6946 

!4162 

-1 
42^ 

4443 

2666 
46SS 

14,8  16.9 

18,2 

17,ü 

26,4 

15,6 

14,8 

12,0 

14,9 

9,7 

'17,8 

15,6 

18,6 

16.0 

61,4  5ö,l 

64,1 

47,3 

52,7 

55,3 

50,2 

51,9 

51,9 

34,7 

,65,0 

64,4  j 

^57,5 

52,5 

Die  Zerreißproben  ergaben  bei  800*  C. 


Streckgrenze  kg,  qcm  i>  137S 
Zngfestiekeit  „  i|48B8 
Bmchdennnng  auf 

100  mm  .  .  .  V.  H. 
Qneraehnittaver- 

ndndonng.  .  t.H. 


T" 


4808 

34,8  86,6  833 
68,71 70,9!  56,0 


8801 
88,1 
66,7 


4i09 
80,0 
62,1 


4317 
88,1 
68,2 


4566  4928 


86,0 


87,8 


68,8  86^7 


3006 

2304 

2874 

6866 

6861 

6661 

4065  4264 

4575 

4799 

26.4 

S4.1 

803 

84,1 1 86,1 

19v4 

19,8 

66,8 

66,7 

40,0 

60,0 1 62,5 

56,0 

61,7 

Die  Zerreißproben  ergaben  bei  400"  C. 


Zugf<>8tigkeit  kg.'qcm 

BmchdMnuag  aar 

380O 

8768 

8880 

2922 

3201 

2624 

3666^ 

DOOS 

S060 

4874 

6806 

2938 

2900 

'8686 

8686 

100  nun  ...  V.  H. 

'38,2 

43,7 

34,5 

33,2 

36,8 

49,7 

32.5 

29,8 

18,8 

28,6 

18,7 

41,5 

37,3 

23,2 

30,5 

Querschnittsver- 

mindemng.  .  v.  H. 

64,6 

77,9 

66,7 

75.9 

65,8 

81,7 

69,6  , 

66,6 

64,9 

6ö,3 

50,3 

67,5 

70,0 

.58,8 

48,8 

*  Wegen  der  «inselnen  R«aal(ate  siebe  Quell«. 
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Die  einzelneu  Proben  sind  dann  durch  zahl- 
reiche Sehaubilder  erlftatert,  welche  den  Verlauf 
der  DehnnDgsIinie  dmtelleo.  All  Beiiptol  ffalwn 
wir  Je  eine  debaaliaie  bei  90«  900,  300,  400*  C. 


Abbildwfig  1. 


Vergleidit  mra  die  Deliniingilliilen  Abbil> 

dung  1,  2,  .1  und  4  miteinander,  so  erkennt 
man,  daß  der  Vorgang  des  Streckens  mit  steigen- 
der Temperatnr  immer 
mehr  an  Ansdehnnng 
verliert  nnd  bei  400'^' 
C.  Qberhaapt  nicht 
mehr  Terhanden  iet. 
Deutlich  zeigt  sich 
aocii  in  dem  Verlauf 
derDehnnngelinien  n<h 
wie  in  der  Größe  der 
umschlossenen  Flache 
die  Änderung  der  Fe- 
stigkeitsetgeneebaften 
(Festigkeit,  RmrhfJph- 
nung  and  Arbeiis- 
TermSgen). 

Die  Resultiita  der 
1 1  neuen  Bleche  wer- 
lton daiin  wio  folgt 
iiiMumeiigeflkSt: 

ZusammenfAisnng. 

Abbildungen  5,  nnd  7  sind  die 
der   Zugfestigkeiten,    der  Bruch- 


Abbildoag  2. 


In  den 

Linienzäge  ^   ^  __.   

dehnitsgen  nnd  der  QoersebnitteTermiDdernngen 

für  sämtliche  11  neue  Bleche  zusammen  ein» 
getragen.  Abbildung  6  Iftßt  —  abgesehen  v.  a.  — 
dM  beiowdere  Verhalten  des  Fenerbleches  T  sowie 
derHantelblecheKRlnnd  KR H  deutlich  erkennen. 

1.  Die  dnrchschiüi iiichen  Zugfestigkeiten 
wachsen  bis  gef?en  200  bezw.  .-ino»  C.  hin: 

von  B561  (20 •  C.)  bis  ßl40  (200« C.)  1 : 1,44 


2.  Die  durchschnittlichen  /'rrgfestigkeiten 
nehmen  bei  höherer  Temperatnr  als  200  be- 
siebongswelte  300*  C.  ab: 


t. 

as 
I 

i 

1^ 


E  .  .  . 
V.  .  . 
B.  .  . 
BB  .  . 
W  .  . 
T.  .  . 

VO.  . 
Vüi  . 
KRi  . 
SCH> 
ER". 


3180 
3810 
3133 
3710 
3394 
3{»34 
4282 


4446 
5745 


I» 


4419 
4975 
8985 
4978 
5365 

5018 
5100 


N 


1:  1,39 
1  :  1,31 
1:1.27 

1  : 

1  ;  l,5ä 
1  : 1,28  I 
1  :  1,21  : 


hg/qcot 

von  5140  (SOO*  C.) 

»  44W 

«  4975 

„  3985 

,  4978 

»  5866 

«  5018 

.  6100 

„  6866  (300»  C.) 

,  5515  :•>()()•  C.) 

y,  ÖÖ61  (.WO»  C.) 


kf/qani 

auf  8800  (400 
9708 

„  3820 
„  2922 

•  aaoi 


c.) 


8806 

3888 
5050 
4274 
5206 


Abbildoag  8. 


■i 


6S66(800»C.)  I  :  1,18 
5öl6(200'>t;.)  1  :  1,24 
6551  (300  »C.)  1:1,14 


Abbildung  4. 

3.  Die  Eiurel werte  der  Zugfestigkeiten  bei 
den  verschiedenen  Temperaturen  zeigen  weniger 
erheblicbe  Abwetehnngen  «la  man  erwarten  wird«. 

4.  Die  (inrThBchnittlichen  nnichdeihnugnin 
nehmen  ab  bis  gegen  S00°  U  bin:  d.L 

J_ 

2,8 

Y 

8,1 

1,7 

1,X 


E .  >  . 

von 

28,4  OK)«  C.)  anf  18,9  t.  H.  (900* 

V.  .  . 

N 

.  14,8 

B.  .  . 

28,7 

„  1G,9 

»  » 

BB  .  . 

I» 

37,7 

»  18.2 

ff  « 

W  .  . 

1, 

89^ 

» 

.  17,8 

II  II 

T.  .  . 

tl 

28,0 

91 

•  20^ 

II  II 
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a 

2 


VO.  . 

N 

2d,2 

n 

15,0 

VOl  . 

• 

84,5 

* 

« 

14,8 

• 

KBI  . 

N 

99.6 

« 

n 

SCHI 

n 

■ 

14^ 

KR». 

ei.4 

9,7 

d.tuf 

J_ 

1,9 

1 

1,7 

1,» 
1 

t 

5,  i)ie  dorcbschiütilichen  Bracbd«knoni^en 
Bebm«  11b«r  900*  C.  wisder  n: 


«1 


Die  Mantelbleche  KK^  und  KR  II  zeigen  eine 
aoehmalige  Abnahme  der  Brucbdehnang  bei 
400*  C: 

ftr  REt  TW  SM  <M0*  C)  «Qf  18,8  r.  H.  (400*  C.) 


beim  Maatelblech 

kgr^m  kfft'qm  e.i«fto 

C  ...  von  3829  (20*  C.)  bi«  4576  (800 "  C.  i  1  : 1,19 

D  .  .  .    „  3840      „       ,  4799       ,  1  . 1,22 

2.  Die  durchschnittlichen  Zagfestigkeiteu 
nehmen  bei  Mhenir  TciqwrUnr  als  SOO  b«sw. 
300*  C. 

beim  Fennblech  A  von  416-2  CAOO"  C.)  auflRSO  (600*  C.) 

B  ,  4-2ti4  laoo*  0.)  .  um  , 

«  4799 


b.^««telblech  C 


2233 


E.  .  . 

von 

1  )^ »  (300*  C.)  Mf  UM  *•  H.  (400*  C.) 

V.  .  . 

14,8 

n 

B.  .  . 

16,9 

m  84,6    „  „ 

BB.  . 

18,2 

•> 

n  33,2    w  • 

W  .  . 

17.6 

I,  36,8    ff  n 

T.  .  . 

» 

26,4 

» 

n  49.7  » 

VO.  . 

16,6 

m 

Vü»  . 

14,8 

w 

„   88,0     „  n 

KBI  . 

^ 

12,0 

.  25,4    „    (300»  C.) 

SCHI 

V 

14,9 

„ 

„  28,6    ,    (400«  C.) 
„  20,6    ,     (300«  C.) 

KBn. 

9,7 

90,6 


18,7 


6.  IHe  darekMliiiittIMi«D  QomMliiiitttv«» 
mindeningen  nehm«ii  bl»  gegtn  SOO  besw.  800  * 

ab,  nnd  «war: 

E  .  .  .  vun  69,8  (20"  C.)  auf  55,1  v.  H.  (200»  C.J 
V.  .  . 


II 

i 


B.  . 
BB  . 
W  . 
T.  . 

VO. 


I-  VI' 

5  2  f  KK' 


SCHI 
KBU. 


76,8 
68,0 
75.0 
68,8 
78,4 
r>n,2 

«••5.1 

m.7 

66,6 
46,8 


1» 
n 


61,4 
55,1 
64,1 
47,8 
68,7 

5<J,2 
51,9 
61,9 
84,7 


(30o"  C.) 
(20O"  C.J 


/ .  Darfiber  hinans  nehmtP  Hb  darchschnitt« 
liehen  (^uerechnittsvermindertingen  wieder  zn: 


•hJS 


E. 


von  55,1  (200«  C.)  bi«  64,tt  v.  H.  ^400«'  C.) 

„  77,9 

,  66.7 

,  75.9 

,  66,8 

„  81,7 

^  (ifl,6 

,  64.9 
66,3 
50v8 


V.  .  , 

B.  .  . 

55,1  , 

BB  .  . 

M,l  , 

W  .  . 

• 

47,8  , 

T.  .  . 

62.7  , 

VO.  . 

53,2  (300* 

VlJi  . 

5(),2  (200* 

KR>  . 

51,9  , 

SCH« 

» 

51,9  . 
84,7  ^ 

KRn. 

1* 

n 


tt 


Die  Resultat,?    der  4 


1, 

alten 


1* 
w 
II 


Pledie  w«rd«ii 


dun  wie  folgt  zaMmmengeatellt: 

Znsammenfatfinng:. 
1.  Die    durchschnittUchen  Zogfesiigkeiien 

bis  gofen  900  b«tw.  800*  C.  binr 
flBuerblech 

kg/q«  kfifcoi  <.l.«t« 

A .  ..  TOB  8420  (20*  a)  bfi4ia8  [200*  C.)  1 : 1,22 

B.  ..   .  8481     n      tt  4264(800» C.)  1:J,24 


3.  Die  dnrcbschnittlichen  Bmcbdebiiniigiui 
nehmen  «b  bi«  MMa  900*  C.  bin: 


1 

I  B2 


amt 
1 


A  von  294  (90*  C)  auf  16,4  r.  H.  (100*  C.)|^ 


6-* 


B    .  28.2  . 

.  16^6 

C    ,  25,0  , 

,  18^ 

D    ,  26,0  , 

tt  l^o 

(SOO*  C.) 


1 

1,6 
J 
1,9 

lt7 

4.  Die  darchscbuittlichen  Braebdebnaitgm 
ntbrnen  6ber  100  b«zw.  200*  Ü.  wieder  zn: 

T.  K.  T.  H. 

für  Fenerblech  A  von  16,4  (100*  C.)  auf  60,4  (SOO«  C.) 

B    „  15,6  (200»  C.)  ,  56,2  „ 


Mratelblech  C 


13,6 


tt  64,2 
,  68,1 


n  „  15,0 

5.  Die  durcbscbnittlicben  QoeraebnittSTer- 
mindernn^en  nehmen  bi«  g«gen  200,  baicw.  800, 
beiE«.  400"  C.  ab  and  iwar: 
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T.H.  T.H. 

M  VM»lMh  A  m  64,8  (20* C4  Mf  50,0  (3U<V  C.) 
»  ,  B  »  fi6|9  ,  ,  5i,4  (200»  C.) 
,  Mnldbledi  C   „  66,0     ,      «  M,0  (800«  C.) 

P    ,   68,3       ,        ^   48,8  (4000  C.l 

Der  Or  D  bei  400°  C.  gefaudene  Wert  von 
48,8  T.  H.  dürfte  ein  AuiiAbaeMl  wta. 

6.  Daräber  hinauB  nebDen  die  dureliBfilmin- 
liehea  Qaereehnitteverniiidflnuiceii  wieder  m; 

H.  T.  U. 

für  Feierblaoli  A  tob  60,0  (800*  C.)  auf  76,0  (600*  C.) 
.        B    ,  54,4  (200«  C.)  ,  76,0  , 
MaBtolbleeliC  ,  6^0  (800•C.)  „  75,0  „ 
D    ,  48,8  (400*  C.)  „  71,3  „ 

Bach  kommt  dann  bk  folffenden  SelilaB- 
bemerlLangen: 

Ot«  l&vebiiiiM  dar  ventebendeii  Vmvehe 

mit  Kesaelblecben  fObren  zn  der  gleichen  Scblnß- 
foIgeniDg  wie  diejenigen  der  Versache  mit  Stabl- 
guß:  ittr  Dampfkctsel,  Dampfgef&ße,  Dampf» 
leitnngen  uiw.,  welche  Gegenstände  im  Betriebe 
höhere  Temperaturen  annehmen  nnd  von  donen 
man  naturlich  verlangt,  daß  sie  in  diesem  Za- 
■tande  volle  Wider8t«ndilUuckeitb6«itsen,mttB8en 
di»  FeitickatlMigeineliafte»  der  Baustoffe  bei 


» 

n 


Abbildong  & 


im- 


i 


i 
t 

JL. 
tt 


die«' 


t*»vu  <  w»  Ia»  V<  VV 


IST 


Abbildung  7. 


dieien  höheren  Tempera- 
taren  beaebtet  werden.  Daa 

Ifaterial  lediglich  nach  den 
Featigkeitaeigenachaften  bei 
gewQbnUeber  Temperatur  za 
beurteilen,  wie  es  jetzt  ge- 
schieht, erscheint  nicht  rich- 
tig (vergl.  insbesondere  Ab- 
bildniiir  6,  daaelbet  den 
Linienzag  fiir  t^as  Fpopf- 
blecb  BB  mit  deugenigen 
für  das  Feueibleeb  T  usw.). 
Jedenfalls  maß,  abgesehen 
von  A,  die  Zähigkeit  des 
Materials  bei  höherer  Tem- 
peratar  nnd  nicht  diejenige  bei  gewöhelicber 
TenperRtar  als  maßgebend  an^^esehen  werden. 

Zu  demaelben  Ergebnis  ist  auch  Harte  oe 
darob  seine  bekannten  Verineb«  mit  nvBeben- 

■tiben  gelangt.  Die  vorstehenden  Versuche 
bilden  nicht  nar  eine  Bestätigung  des  Mher 
Gefoudenen,  sondern  sie  geben  —  abgesehen 
von  anderem  —  mit  SflckBiebt  daranft  dafi  «ie 
mit  Kesselblr  r  f  p-1  dnrchgeführt  wnrden,  welche 
an  verschiedeoeu  Stätten  gewissermaßen  dem 
Betriebe  entnommen  worden  sind,  aaeb  ein  Bild 
von  den  Festigkeitseigenschaften  der  heute  zur 
Verwendung  gelangenden  Kesselbleche  bei  höheren 
Temperaturen.  Ein  Blick  auf  Abbild.  5,  6,  7  lehrt, 
daß  e«  für  die  Danpfkeeselfabriken  an  der  Ztit 
sein  dürfte,  gemeinsnm  mit  den  Vertretern  des 
Eisenhüttenwesens  darauf  einzuwirken,  daß  sa 
Dampfkeeeeln  i.  dergL  Bleebe  nr  YerwoDdnnir 
gelangen,  die  bei  blHi«r«r  Temperatw  nicbt  mebr 
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an  Zähigkeit  verlieren,  als  es  der  Stand  der 
EiiMUttmitocbnik  badlagt. 

•       •  * 

An  diese  Arbeit  knüpft  Eich  hoff  folgende 
Bemerkangen  bezüglich  der  Sicherheit,  welche 
bei  Kesseln,  die  sich  in  Betrieb  befinden,  vor- 
handt-D  »ein  dürfte: 

Infolge  der  Hestrebnngen,  die  Festigkeit  der 
Bleche  za  Konstroktioaszweckeo  zu  steigern, 
hatte  ieh  vor  einiger  Zeit  In  der  Zefteekrift 
„Stahl  nnd  Rist'n"*  eine  Arhfit  vf rRffentlicht, 
die  den  Beweis  zu  erbringen  bezweckte,  daß 
die  durch  die  Steigerang  der  Feetigkeit  ver- 
meintlich  erhaltenen  Vorteile  nar  in  g'anz  ge- 
ringem Umfange  wirklich  ersielt  werden,  weil 
die  FlieBgrenze  dw  harten  Materialien  yerfaftltnis- 
mftOig  tiefer  liegt  als  die  der  weii  hen. 

Es  wurde  in  dieser  Arbeil  uachgewiesen, 
daß  eine  Verminderung  der  Materialstikrken  auf 
Grand  höherer  Zerreißfeetigkeit  eine  Veniinde- 
rang  der  Hetriebssicherheit  bedeute. 

Seit  der  Zeit  ist  wiederholt  behaoptet  worden, 
dn6  besondere  im  SehHhkeeielbM  mit  Bleehen 
höherer  Festifrkeit  trnte  Erfahrungen  gemacht 
worden  seien,  and  daß  infolgedessen  die  von  | 
mir  gezogenen  Sehhififolgeninfen  nicht  riehtiir 
seien.  DemgegenHber  muß  ich  betonen,  diiß  dio 
angeblich  guten  Erfahrnngen  mit  harten  Blechen, 
welche  ich  im  fibrigen  bezüglich  der  fenerbernhrten 
Bleche  noch  bezweifle,  gar  nichts  anderes  beweisen 
kennen,  als  dali  ein  Kessel,  der  eine  perintrere 
Betriebssicherheit  hat,  deshalb  nocii  lange 
■bdit  SQ  AHtlndea  Vemalasrang  geben  maft. 
Wird  ein  Kessel  mit  1'^,  fa'her  Sicherheit  be- 
rechnet, so  ist  nicht  za  erwarten,  daß,  wenn 
diese  Sicherheit  ans  irgendwelchen  Orttnden 
auf  das  4farlie  oder  3'/«f*che  hernnterg'ehf,  nun 
gleich  eine  Betriebsschwierigkeit  eintreten  müsse, 
nnd  es  ist  nicht  berechtigt,  ans  dem  Nicht- 
eintreten der  Betriebsschwierigkeit  zu  schließen, 
daß  keine  Verminderong  der  Sicherheit  ein- 
getreten wäre. 

Weiteree  Lieht  ist  in  dieser  Frage  durch 
die  vorstehend  veröffentlichten,  sehr  dankens- 
werten Arbeiten  des  Uro.  Baadirektor  Prof. 
Dr.  V.  Bach  über  das  Verhalten  von  KmooI- 
blecben  bei  Z<>rr<>i('<i)rnben  in  hOheter  oiid  boher 
Temperatur  verbreitet  worden. 

Da  die  Ergebnisse  dieser  üntersnchvngen 
verSffentlteht  worden  sind,  ohne  daß  Schluß- 
folgerangen  darans  gezogen  worden  wären,  so 
halte  ich  mich  fBr  verpflichtet,  anf  einige  Folge- 
rangen, die  von  allgemeinem  Intmresse  sein 
dürften,  hinzuweisen. 

Um  gleichartige  Unterlagen  zu  erhalten,  habe 
ieh  die  von  Hm.  Frot  v.  Baeh  enielten  £r- 
gebBiaie,  soweit  de  sieh  anf  20  ^  «od  900  *  be- 

•  ,at*hl  und  Eisen«  1908  8.  480. 
XVIHm 


ziehen,  zasammengestellt.  (Ergebnisse,  welche 
teilweise  bei  1100*  nnd  teilweise  bd  800*  er^ 

zielt  wurden,  lassen  sich  nicht  verjjleichen.) 
Sodann  habe  ich  diese  Ergebnisse  in  vier  Gruppen 
geteilt  nnd  die  Dnrehsohnittsz ahlen  Jeder  Grappe 
berechnet.  Die  naehstabeade  ZaUsntafel  ergibt 
alles  übrige: 


Slr»ck(r»ni« 
1«  k(  qem 


io  kf  <|rin 


l>phUHD|t 

in  T  H. 


too* 

fO* 

200«       Sil»  200» 

Feaerblech  ÜB.  . 

. 

T.  .  . 

2m7 
2218 
24  IS 

.im 

3180 
*394 

3'.m  37,7  18,2 
4419  »4,7  14.K 
5.S65  2«,G  2G,4 

]  f  zutamiuen  . 
\Dnidissha. 

798-2 
2661  j 

2244 

»707 
3236 

13769  I01,0;  59,4 
4689|  83,7  10,8 

Fenarblech  E  .  .  . 

•    ?  • 

1 

2391 
2889 
2582 

3.561 
3710 
3810 

5140  28,4  18,9 
4973;  2ö,3i  17,6 
4976  88,71  18,0 

„/SUsnmnien.  8351  7812  1 1081  150HH  8«,4  53,4 
■*  \  Dnrchgchn^,_2784^26W  3694  5U29  28,8  17,8 

/8a  I  lad  II  18888ll4645S0788;988b7  187,4,112,8 
2484  8466|  480O_  81,S  18,8 

2912  8934  5018  29,21  15,6 
23-28  4232  51(X>  24,51  14,8 


A 


I  Darehsoho.  8722 


Mantelbl<«ch  VO  .  8680 
,  Vü«  .  .  2ÖW 
•    SCHI . 


2756  25-25  4445  6515  26,8  14,9 


{ Darehsefaa. 

Mantelblech  KRi 

KRn 


8846 
8948 

4081 

4484 


7766.12611,16683  80,5  45,3 
S688|  48041  68111  86^8  15,1 

8888)  680S'  6078'  88.8  18,0 
 3161  5745  5946  21,4  9,7 

IV  IsasamiBen.J  8446'  6684 11187 11819;  44,2  21,7 
\  Dmehaohn.  (  4889|  8987t  866OI  SOOO;  8S,t,  10,8 

n  rSa.IIIn.IV  17290  14'2t»9 '2:3748  275.02  121,7  07,0 
\  Dnrrhschn.    3458  2860  4749  5510  24,9  13,4 

Bezeic)uiiin>;  .  .  .     a    j    b        c        d       e  f 

Werden  die  einzelnen  Reihen  wie  voisteheud 
mit  a»  b,  e,d,e,f  beselehnet,  ao  Ist 

die  Abnahme  der  Stewlgrenm  in  v.  H.  bei 

800%  vergliehen  mit  80% 
die  Znaahme  der  Festigkeit  mter  fl^eiehen 

Verhiltaiassii, 
die  Abnahme  der  Dehnong  anter  gleichen 
VerfaUtniaaen. 


8-b 
a 

d-c 
c 

e  f 

e 


Oieae  Formeln  ergeben  IBr  die  einselnea 

Gruppen : 


I  .  I  II 


in 


IT 


Abnahme  der  Streck- 

pren/.e  .   ,    V.  II.  16,87 


'  I  ■ 

6,46>10,04|l8,21i28,68;l7,80 

Ztinalinm  d«r  Fi^stii;- 

keit   ...   V.  II.  41,8130,1138,7423,95'  7,0016,08 
Abnahme  der  Deb-  i       I       !       1  ' 
nnag.  .  .  t.  H.  140,08  88,18  a0,74>48,66i61,18  40,18 

Bs  folgt  darans,  daß  das  harte  Material 
mehr  an  Streckgrenxenftstigkeit  verliert  als  das 
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weiche,  dafl  «•  weniger  an  Brachfeetigkeit  ge- 
winnt und  nehr  m  IMurang  Twiieit  alt  dM 

weiche. 

Es  ergibt  sich  aber  auch  ia  vorzüglicher 
1}|»fnlnatlnmnBff  mit  ien  Erlkliniiigm  der  Pnzti, 

daß  das  ganz  weiche  Material  der  Gruppe  T  mit 
unter  34  kgjqmm  Festigkeit  oicbt  so  gut  ist  wie 
dasjenige  der  Ornpp«  II,  wm  tmh  In  neUU- 
Qrgiächen  VorbAltnissen  l^egrnndet  ist. 

Wird  diese  Grnppe  sowie  die  Zasammen- 
stellangsgroppen  A  nnd  b  fortgelassen,  so  ergibt 
■lc]i  fllr  Ibtarlnl  von  34  bii  66  kg/qmm  Fwtlg^ 
k«It  bei  SOO«: 


Orapp« 

II 

III 

IT 

Abnahme  der  StreehgreoM  v.  U. 
Zaaabme  dar  Festigkeit  .  , 
AbnaluDe  Au  Debrnng    .  , 

6,46 
36,11 
88,18 

12,21 
23,96 
48,66 

22,63 
7,00 
61,18 

Das  bedeutet  eine  sebr  grofle  Oberlcginheit 

des  weichen  Materials. 

Es  mäßte  non  festgelegt  werden,  am  wieviel 
dvreb  diei«  Enehebranf  die  SIdierbdt  «Ines 

Kessels  ans  hUrt^irem  Material  vermindert  wird. 

Wird  der  Einfachheit  halber  als  eben  noch 
zol&ssig  angenommen,  ein  Kesael  sei  mit  4facber 
8ich«rbaU  b«reobne(,  so  «rfibt 

^  di«  Benntpmebnnf  der  Blecbe  bei  SOO*  «n 
der  Streekgrenn«  and 
die  BeantpradiQttg  an  der  Bmchgrenie. 

Für  die  einzelnen  Grappeu  folgt  dauu: 


I 

II 

A 

III 

IT 

n 

i 

6,61 

6,06 

6,47 

8,17 

7,15 

11,47 

12,67 

12,08 

18,06 

14,88 

18,77 

Nnn  iit  aber  die  Bmcbfeetigkeft  der  blrtereo 
Grnppcn  l>el  20  *  im  Verglelcb  mit  der  weicbiten 

Gmppe  am 


n 


in 


IT 


3694  3466  4204  55f>r)  4740kg/qeg 
ftbzöglich  .  .  .    3286  3236  3236  '  3'^  ;  3236  , 


468;  280 1  968 ;  8888  1618kg/qeni 


gleleh  1 14,16|  7,10  j  80,ei|  78,09;  48,75  r.  H. 

höher  als  die  der  weicbiten  Qnippe. 

Wird  nnn  ein  g^leicher  prozentnaler  Znschlag 
zü  der  Beanspruchung  von  6,61  kg^qmm  an  der 
Streckgrense  IBr  dne  weiebete  Bleeb  der  Gmppe  I 
hinzagereebnetf  io  ergibt  etcb  für  die  Fließ* 
grenze : 

6,61 -114,15  '„H,  4X6,6! 
 füO       -  e.61  -  -  4,07 

6,61  107,10  4X6,06 


4,08 


6,61  •  189,90  _  -„ 

iöo 

6,61-172.09 

100  =»'«7 
5,61  146,76 
1Ö0~ 


8,17  =  =  B,38 


9,67 

Statt  der  4  fachen,  welche  zugrunde  gelegt  wurde. 

Für  die  Brachfestigkeit  er^^obcn  aicb  bei 
gleicher  Bechnung'  folgrende  Zahlen: 

11,47-114,16     '„'i,        /„H^  4X12,67 
=  ia,09gcg«i  12,67=-^^^ 


tr 


liH» 

11,47  •  107,10 


100 


12.29 

4  V  13,03 

14,»1 
4X14,89 


=  16,85 


13,77=: 


19,76 
4X13,77 


3,86 

3,91 

00 

er* 

A 

3,02 

8,27 

100 
11,47  •  146,75 

100        '             "  18,85 

Werden  die  Gruppen  A  nnd  B  ausgeschaltet, 

so  folgt                 ^  «<toW«  «IttltfM    h»mm  Maiotol 

fBr  die  Streekgvente    4^07  8,66  9i,fl8fsobe 

für  die  Brochgrenxe      3.8R  8,60        3,02  „ 

Sicherheit,  st.itt  der  verlangten  4facben  Sicherheit. 

Ich  spreche  daher  die  Hoffnung  ans,  dnO 
nngeeiebte  dieser  Zablen  kein  Konetroktear  noeh 

harte  Bleche  verwenden  wird,  sobald  sie  im  Be- 
trieb einer  Temperator  von  300 "  aasgesetzt  sind. 


Einiges  über  das  Zementieren.* 

Von  Dipl.-Ingenieur  0.  BftUer. 


Man  hat  bereits  verschiedentlich  der  Zemea-  j 
tatien  Ar  Tiegetetahlbereitnng,  der  verliftltnis- 
miOig  beben  Betriebekoaten  wegen,  dne  Tedei-  ! 

*  Nach  L  0  n  0  u  1 11  e  t :    „La  C^mentation  des  ' 
Aeisrs  an  Carboae  et  des  Aciers  spieianx*'.  M^oires 
d«  la  SociM  des  Mnieon  Givila,  1904,  Febiuarheft 
9.  176  bis  807. 


urteil  gesprochen,  immer  noch  aber  hat  eich 
dieses  alte  Verfahren  der  großen  Reinheit  seiner 
Erzeugnisse  wegen  als  lebensfähig  erwietien* 
Die  dem  eigentlichen  Zementieren  jlhnlicho  .,()ber- 
flächenbärtnng",  wie  sie  iu  Maschinenfabriken 
nnd  in  der  Kldninduetrle  yieUbeb  ugewendet 
wird^nm  dnem  aas  weichem  Unterinl  nageHagtigtaii 
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Gegenstand  eine  der  mechaBiscliMi  Abnatzung 
besser  widerstehende  Oberfläche  tn  verleihen, 
wird  Wühl  kaum  jemals  ans  dem  bnttenm&Dnischen 
Betrieb  vemcbwiDden,  da  ein  aasreicbender  Er- 
satz ffir  diMM  VarfUuwi  nur  Mhww  f eftiiicl«ii 
werden  dflrfte. 

Wissenscbaftliche  Untersacboogen  fiber  den 
iii(«i«M*iiteii  Vorguf  der  KohknatftffwaDdjsnuig 
im  festen  Eisen  sind  bisher  noch  wenig  angestellt; 
es  fehlte,  da  die  chemische  Analyse  nicht  ans- 
rsiebte,  an  einam  geeigneten  Untenraehangs- 
verfahren.  Hier,  wie  schon  auf  so  vielen  anderen 
Gebieten  der  Materialpräfang,  leistet  die  Metallo- 
graphie gute  Dienste  and  auch  Gaillet  bedient 
sich  in  einer  anten  erwähnten  Arbeit  dir  Hüft» 
mittel  dieser  jocgen  Wissenschaft,  nm  das  von 
außen  nach  innen  erfolgende  Anwaciuen  desKohlen- 
■WlliB«kaltt  mit  frofler  Sehtrfe  m  Terfalgea. 

Die  neuen  An8chanuTi."'f''n  fibpr  FiHr-nknMfn- 
stofflegierangen  dttrfen  im  weseutUcUen  als  be- 
ktattt  Torau^eMtst  werden.  Sin  Inngeaai  er- 
kiiUfjtes,  kohlenstoffanues  Eisen  enthält  nar 
Ferrit  neben  geringen  Sparen  von  Perlit.  Je 
mehr  der  Eohlenstoffgehalt  wachst,  desto  größer 
wird  die  Menge  des  Perlits  auf  Kosten  des 
Ferrits,  big  boi  einem  Gehalt  von  etwa  0,f»  % 
Kohlenstoff  nur  noch  Perlit  verbanden  itttj  wird 
der  Kohlenatofl|;ehalt  noch  weiter  gesteigert,  so 
tritt  Zementit  neben  Perlit  aaf.  Bei  Gehalten 
biB  zu  0,5  7»  Kohlenstoff  läßt  sich  der  Kohlen* 
s(oll|K«hslt  doreh  plrabnetrisehe  Messung  edar 
Schätzung  des  Perlits  mit  großer  Genanigkett 
ermitteln,  bei  h&her«i  Gehalten  wird  dieSchäUung 
nnsieher.  Nnelt  iheren  Arbefteo  Osnonds  kann 
Eisen  nar  Kohlenstoff  lösen  oder  aafhehmen, 
wenn  es  sich  im  allotropischen  Zustand  /,  von 
Heyn*  „Fester  Aggregatznstand  P  genannt, 
befindet.  Damit  ist  für  KoUenstoffeisen  eine 
nntere  Grenze  für  die  Temperatur  des  Zemen- 
tierens gegeben,  dieselbe  liegt  zwischen  900 
und*  700*  C,  je  naeh  dem  KoUeastoffgelialt; 
aurh  die  Vprsnriin  'l-iil'rM^  hp'iT'i'iiri"'!  diese 
Angabe.  Die  ^tiiutmlioruugodauei-  bei  diesen  be- 
trog im  HSehstiklle  acbt  Stunden;  es  konnte 
also  in  allen  Filllcn  nur  eine  „Oberflrlchenhilrtnng" 
erreicht  werden.  Die  Dicke  der  zementierten 
Schicht  ndflt  Oatllet  mikrometriich  in  '/lo  mm. 
Die  Versachsstftbe  hatten  einen  DnrcbmeBser  von 
20  mm,  sie  waren  in  Kfiwten  von  80  mm  Durch- 
messer derart  verpackt,  daß  sich  zwischen  Ver- 
sachsstab und  Kasten  Wandung  eine  30  mm  dicke 
Schicht  des  zur  Verwendung  gelangenden  Ze- 
mentierpolvera  befand.  Untersucht  wurde  der 
EinflnA  ron  folgenden  vier  Faktoren  avf  das 
Endergebnis:  1.  der  Art  des  verwendeten  Aus- 
gangsmaterials, 2.  der  Temperatur,  3.  der  Zeit, 
4.  dar  Art  des  angewandten  Zementiafpiüvars. 

*  Verel.  „Metallographie  im  Dieni<ite  der  Hütten- 
konde".   uras  ft  Oerlacb,  Freiberg  i.  S. 


Tabelle  I  zeigt,  daß  unter  sonst  gleichen 
Versuchsbedingungen  ein  von  0,05  bis  0.5  % 
steigender  anfanglicher  Kolilen.stoffgehall  auf 
die  Geschwindigkeit  det>  Eiudringeuä  von  Kohlen- 
Stoff  ohne  jeden  Einfluß  ist.  Eine  Analyse  der 
zementierten  Schiebt  wurde  nicht  gemaoht.  Dit- 
Temperatur  war  1000*  C,  die  Versuchsdauer 
betrag  aeht  Standen,  a  and  b  sind  nwei  Ter* 
sdiiedena  ZementiarpnlTer. 

Tabelle  I. 


Venaeb* 


1 

2 

.S 
1 

5 
(i 


AnfäscUcher 
KoU«Ml«ff> 


0,OBB 
0,066 
0,066 
0,180 
u,  JOO 
o,5in 


Dick«  der  tciovB 


m 

k 

66^ 

82,5 

S6 

32,5 

35 

82,5 

35 

32,5 

Hö 

82,5 

85,5 

82,5 

Nor  die  beiden   verschiedenen  Zementier- 
pnlver  a  and  b  hnben  das  Eesnttat  beelnfloßt. 
Der  Einfiaß  dar  Zeit  keamt  in  Tabelle  II 
Aosdrocfc. 

Tabelle  JüL 


Zelt  In 
Siaadcn 

Otcke  der  lernen- 
tiertan  Schicht 
In  'lit  mm 

ICell  in 
Stunden 

Dicke  dar  ■«■•■• 
tlarten  S«U«M 
In  >/io  mm 

0 

1  4 

la 

V« 

0,5 

1  6 

90 

1 . 

8 

8 

80 

2 

10 

Die  Temperatvr  war  wieder  1000*  G.  Kit 

der  L&nge  der  Zeit  wächst  die  Dicke  der  Schicht, 
ein  gesetzmäßiger  Verlauf  läßt  sich  aber  nicht 
erkennen,  was  auch  nicht  zu  erwarten  war,  da 
die  zementierte  Schicht  keinen  gloicbmlBiff  hohen 
Kohlenstoffgehalt  zu  haben  braucht. 

Von  großem  Einfloß  ist  die  Temperatur  auf 
die  Gesckwiadif keit  des  Proaessea,  wie  Tsbdie  III 
zeigt,  wobei  nnr' t  Geschwindigkeit"  die  Dicke 
der  Schicht,  die  in  einer  bestimmten  Zeit  erreicht 
wird,  Terstanden  ist 

Tabelle  tCL. 


Ulcke  dar  lemen- 
Umm«  SckSAt 

Tem- 

UUk«  der  x«m«a- 

BMb  S  Stud«a 

Orad 

In  >,'io  mm 

Qrad 

700 

0 

1  960 

98 

800 

6 

1  976 

89 

850 

10 

■  1000 

48 

ÖOO 

;  1025 

48 

996 

iü  1 

1060 

B9 

Die  VerHuchsdaner  betrug  acht  Stunden.  Bei 
700  war  die  Kohleustoffaafuabme  gleich  0,  erst 
bei  BOO*  begann  die  Wandemng. 

Sehr  bemerkenswert  iat  der  große  Einfloß 
j  verhältnismÄiMp  erflringer  Temperaturschwankun- 
j  gen.  Schon  eine  SCeigerung  um  75  C.  verdoppelt 


Digitized  by  Google 


1060  StaU  ud 


94.  JduK.  Mr.  1& 


di«  QMehwindigk«it  dei  Prozessei.  Leid«r  hat 
der  V«rfitt««r  auch  hier  den  Kohlen» toff^'^chalt 
weder  analytisch  nneh  schfltznngrsweise  bestimmt; 
es  würde  von  gruliuiu  Intüi-üääe  geweseu  sein, 
fBBtevstellen ,  ob  die  Geschwindigkeit  des  Pro- 
zesses von  Einfluß  anf  den  behalt  an  Kulilen- 
8toff  in  der  zementierten  Schicht  ist.  Jedenfalls 
s«ift  dies«  V«na«h*renie,  daß  m  für  di«  Praxis 
von  f^iößtev  Wichtigkeit  ist,  genau  ilieTfinippiiitnr 
des  üfeo»,  in  dem  zementiert  wird,  messen  und 
regnlier«B  cu  kSnnen,  um  gleichmäßige  Resoltate 
an  erzielen. 

Als  Zeroentierpiilver  diont  in  der  Praxis  ge- 
siebte Holzkohle.    Es  ist  allgemein  beiiannt, 
daß  die  semeDtieirende  Kraft  d«a  KohlanpalvarB 
mit  dpm  (lehraiirh  abnimmt.    Als  ürsarlie  ilienfr 
Erscheinang  wird  aageDonuneo,  daß  dieselbe  in 
der  dnreh  GlShen  herheigeffihrten  Verdiehtang 
der  Holzkohle  zu  suchen  sei,*  wobei  stillschwei- 
gend vorausgesetzt  wird,  daß  der  Kohlenstoff 
als  solcher  im  festen  Znstand  in  das  Eisen 
•indringt.    Diese  Theorie  stfitst  «ich  vor  alh-iu 
auf  ältere  Versuche  von  Mannesmann,**  welcher  ! 
ELseDStangeD ,  die  zur  einen  Hälfte  in  Kohle,  i 
nr  aadem  In  geeiebto  SehaAetteitSeke  luft- 
dicht verpackt  waren,  plfthte  iin<l  nur  in  ilvin 
von  Kohle  augebenea  Teil  der  Stäbe  eine  Kohlea- 
stoffanfbahnie  fwtatelleii  konnte.   Ootnet  kommt 
im  Lanfe  seiner  Untersacknngen  za  weieiitlleb 
anderen  KrpebniH<"en.    Die  von  ihm  antrewandten 
ZeiUtiiUierunj^äiuittel  waren:    1.  chemisch  reiner 
Kohlenstoff,  wie  z.  U.  ZndkM'kohle,  mit  Säuren 
c:owf»'?rhene  Tierkohl*»  n<iv,'.;    2.  gewöhnliches 
Holzkohlenpolver  mit  allen  in  demselben  ent-  . 
haltenen  VernBreinigangeo ;  8.  Salze  ond  Salz-  I 
geniisolio,  ilip  die  Bildung  von  Cyaniden  befördern  : 
4.  Uemenge  von  Kohle  mit  Karbonaten  von  Al- 
kalien Qnd  Erden.    Er  fhnd,  daß  chemisch  reiner 
KohlonstofT  bei  Abwesenheit  von  Sanerstoff  in 
keiner  Wfi?e  zementierend  wirkte,  wie  lange 
auch  die  Versuche  fortgesetzt  wurden ;  war  aber 
SaneratoiF  zugegen,  so  war  eine  geringe  Ein- 
wirkung biünerkhar.     Dieselhe  müßte  demnach 
auf  der  Zersetzung  von  Kohleuoxyd  beruhen  nach 
der  Gleichung  2C0  »  C  -f  CO«.  Die  sich  hierbei 
bildende  Kohlensäure  vermag  in  hoher  Temperator 
wiederum  als  kräftiges  Oxydationsmittel  zu  dienen 
und  wirkt  sodann  der  Kohlung  des  Eisens  ent- 
gegen.   Aus  diesem  Grunde  verläuft  eine  Zemen- 
tieniner  mit  Kohle  nini  Sauerstoff  nur  langsam 
und  unvollkommen.    Daß  Cyanide  in  hoher  Tem- 
peratur kohlend  anf  Elsen  einwirken,  ist  schon 
lange  bekannt  un'1  rmoh   die  Ver^^nche  Guillets 
bestätigen  diese  alte  Erfalirong.    Ebenso  wirken 
Gemenge  Ton  Kohleopnlrer  mit  Bar;mm-  oder 

•  Leitfibur:    .,Haiidliuob  der  Eisenliilttenkunde" 
1900  Seite  UyjX 

**  Stadien  über  den  2<eni«ntBtshlproMß.  ,Y«rhand' 
lnng«n  des  Vereins  sar  BeflfrdsniDg  des  Oewerbteifies^ 
1879  Seite  81. 


Ealinmkarbenat.   Bein  Glflben  von  Koble  nnd 

Baryamkarbonat  entstellt  unter  lUtwirknng  des 

in  den  Zementierun^^sküsten  enthaltenen  T.nft- 
Stickstoffs  Cyanbarynni  unter  gleichzeitigem  Frei- 
werden von  Kohlenoxyd. 

2N  +  40-f  Barn,  -  Pa  (CN^,  -4- STO. 

Darch  Zersetzung  des  Cyanbaryums  wird  die 
Koblnng  des  Eisens  bewirkt,  dieaelfte  kann  noeb 

durch  den  anwesenden  (lehalt  an  Kohlenoxyd 
verstärkt  werden.  Ebenso  wirkt  Kaliumkarbonat. 
Endlieh  ael  hier  noeh  die  Zementierung  erwähnt, 
die  auf  Zersetzong  von  Kohlenwasserstoffen  in 
Gasform  beruht,  z.  B.  Athylence!--''!  des  r.eucht- 
gases.  Versuche  in  dieser  Richtung  sind  von 
GniUet  niebt  angestellt  werden.  Natllrllebe  Hots* 
kohlp  enthält  stets  als  Vcniüreini^nng  Kalinm- 
karbonat  and  nur  diesem  Gebalt  an  Kaliwa- 
karbonat,  in  Verbindung  mit  dem  meebaniscJi 
beigemengten  Luftstickstoff  in  den  Kästen  schreibt 
Guillet  die  zementierende  Kraft  dee  Holzkohlen- 
pulvers zu. 

Um  nacbxnwdisen,  daß  weder  Kohle  mit 
Kaliumkarbonat  noch  anrh  Kohle  mit  Stickstoff 
allein  zementierend  wirken  können,  stellte  Guillet 
folgende  Versnefae  an ;  In  dem  einen  Fall  (Vor» 

snfli  1)  wnrile  gewfihnlirhe  Holzkohle  mit  einer 
reichlichen  Ueuge  Kaliumkarbonat  vermischt  and 
mit  diesem  Geraisdi  in  gewohnter  Weite  zemen- 
tiert; in  :  1  1  andern  Falle  (Versuch  2)  wurde 
gewöhnliche  Holzkohle  ohne  Kaliumkarbonat- 
Zusatz  benutzt,  da«  Zementieren  geschab  aber 
in  einer  Stiekstefiistmoapbire.  In  beiden  Fallen 
konnte  anfangs  eint?  krätftiffe  Wirkung  beobachtet 
werden,  dieselbe  war  bei  Versuch  I  bedeutend 
krftftiger  als  bei  Versneb  9,  erlahmte  aber  in 
beiden  Fällen  hei  genügend  lan{?er  Versnchs- 
dauer  vollkommen.  Bei  Versuch  1  konnte  augen- 
scheinlich der  in  dem  Zementiernngskasten  ent- 
haltene Stickstoff  durch  den  reichlichen  Zusatz 
vnn  Pottai^rhe  vollständig  vorhrancht  werden. 
War  dieser  Fall  eingetreten,  so  hörte  die  Wirkung 
anf.  Bri  Vmfwiek  9  fand,  trotz  reiehlieben  Ob«r» 
Schusses  an  Stickstoff,  nur  so  larifrc  eine  Wirkung 
statt,  als  noch  Kaliamkarbonat  vorhanden  war; 
war  letzteres  yerbranebt,  so  mvßte  anch  hier 
die  Wirkung  aufhören.  Endlich  wurde  noch  ein 
dritter  Versuch  mit  gewöhnlicher  Holzkohle  in 
einer  Ammoniakatmosphäre  angestellt  und  hier 
kennte  bei  beliebig  langer  Versnebsdaner  eine 
stetige  Wirkung  nachgewiesen  werden;  es  war 
hier  stets  Gelegenheit  gegeben,  Cyanammonium 
zn  bilden,  welches  «ich  wieder  zersetzte  nnd 
dadurch  kohleml  auf  ilas  Eisen  wirkte. 

Diese  Versuche  bestätigen  nacii  Guillet  seine 
früher  erwähnte  Beobachtung,  daß  Kohlenatoff 
im  festen  Zustand  nicht  von  Eisen  aufgenommen 
werden  kann:  er  heJarf  eines  Vermittlern,  ans 
welchem  er  an  ^»latu  nascendi '  frei  wird,  um 
in  festes  Eisen  übergeben  zo  kOnnen.  Beraita 
»verbraachtes'*   HelzkoblenpnlTer  mfißte  lioli 
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demnach  dnrcb  einen  geringen  Zasatz  von  Ealiam- 
karboiuU  and  kräftige  Anf  lockerung  wieder  rcßfene- 
rierea  luien;  ob  Verencbe  in  der  Praxis  in 
diflMiii  Sinne  bereits  angeatellt  wardmi,  tot  den 

Verfasser  dieser  Arbeit  nicht  bekannt. 

Über  die  verscbiedeue  Wirkuog  der  von  Goillet 
MgttWMdten  ZementieraBgeiiittel  geben  necb 
die  Tenoebireihen  IV  und  V  AiiftebUß. 


Tebelle  IV. 


1 

t 

s 

4 

«0«/. 

Kohl«DpulT. 

l  40"  ,, 

t  Teile  Perro- 
ejraikkellaat 

+  1  Teil 

Kl' vn- 

ex«ii<- 

l,            _  1.: 

Kolik  Ohle  n 

700  1 

800 

WO 
1000 
1100 

0 
5 

28,5 

85 

45 

0 

8,5 
17,5 
32,5 
45 

0 

6 
90 

82,5 
BD 

0 
5 

19,6 

25 
35 

Die  Versncksdaoer  betrag  8  Standen;  die 
Zahlen  in  den  Reihen  1  bto  4  beeeiebnen  die 
Dieke  der  senentferlen  Schickt  In  *>io  mm. 


Tabelle  V. 


1  J_ 

s 

a 

1  4 

1 

s 

Mt 
im 
etudas 

'  10  Teile 
KobU 
4  40  Teile 
1  Itoriu«- 
|kHWijil 

Pen»- 

cynn- 

Tier 

knhl« 

ni.hl 

WMebM 

1  proben 

■U 

i  Mo 

Cmb 

1 

:  ^ 

8,6 

!» 

7,5 

7 

15 

2 

10 

9,5 

15 

13,5 

11 

20 

4 

12 

12,5 

22,5 

15 

24 

0 

20 

19 

17,5  1 

1  28 

8 

80 

92,5 

^,6 

23,5  1 

86 

Aach  hier  bedeuten  die  in  den  Reiben  1 
bis  6  etebenden  Zahlen  die  Diclce  der  seinen» 

tieften  SrJiicht  in  ''pi  Tnm.  Die  Teniiieratur 
betrog  lUOU  ^  C.  Das  beste  Hesaltat  gab  Koblen- 
palver  mit  einen  geringen  Znentg  Ten  Knlinm- 
karbonat  (Nr.  v>),  jihnliche  Werte  ergab  „nn- 

gew&achene"  Tierkoble. 

Die  flbrigen  Zemeatierangamittel  geben  in 
den  enten  4  Stunden  siemlich  flbereinatimniende 

Werte;  je  innrer  (1er  V"-^it -h  fortg^c^etzt  wirrl, 
deeto  mehr  tritt  die  zemeutittreiide  Kraft  des  ge- 
wSlinUchen  HolskelilenpQlven  hinter  den  anderen 
Zameaitierangsmitteln  znrock. 

über  den  Gebalt  an  KnJilenstoff  in  iler  zemen- 
tiertea  Schicht  bei  Anwendung  verschiedener 
ZemwnUemngemittel  geben  die  Vemehe  ana 
Tabelle  VI  Aiif<<chlnß.  Es  wnrte  ein  Eisen  mit 
0,05  "jo  Kohlenstoff  benutzt,  die  \  ersuchsdauer 
betrug  6  Standen,  die  Temperatnr  war  1000*  C. 
V'on  der  Oberfläche  <it<r  zementi-  rton  Stäbe 
wurden  Spane  in  cwei  Schiebten  1  und  2,  jede 
'/4  nun  dick,  entnemmai  nnd  der  KeUenetoll  in 
Urnen  nnalytieeh  beetinut. 


Tabelle  VL 


Z«B«atlMaa(*BlH«l  ||       to  •/»  !■ 
 |,l.>^«ht|l.edlUil 

80C-f-20BaCOi  ]|  1,U  '  0,75 

60  C  -I-  40  BatX)«  i,  1,82  ;  1,19 

40C  +  60BaCO,  1:  0,94  I  0,77 

K4Fe(CN).-f-  ,  0,98  0,81 

2TeileK«Fe(CN)«-f  IToil  K,(  riÜT  1:  1,0«  0,82 

Ein  üemisch  von  tiU  Kohle  mit  40  Borjam- 
karbonat  ergab  in  bdden  Proben  den  hSeheten 

(ielialt  an  KohlenslotT.  .ins  diesen  Vprsiirben 
zieht  (iaillet  einige  praktieche  Begein  für  da« 
Verfkhren.  Win  nehmi  anibnge  erwftbnt,  konnnt 
es  bei  dem  Verfbkren  der  Oberflachenhftrtang 

daranf  an,  Jon  ans  weifhem  kolileii^tofTnrmem 
Eisen  licrgeülellleQ  üegeüsländeu  eiue  der  muclia- 
uischen  Abnutzung  besser  widerstehende,  politur- 
fähige  Oberfläche  zu  verleihen,  ohne  daß  der 
Kern  eine  wesentliche  Einbuße  an  Zähigkeit 
erleidet.  Erhitst  man  ein  Eleen  längere  Zeit 
hei  g-onn?end  hoher  Temperatur,  so  wird  es 
grobkörnig  und  die  Festigkeiteeigenschaften  er- 
leiden eine  weeentUehe  Binbnfie,  dae  Eleen  let 
„fiberliitzt".  Wird  die  Temperatur  noch  mehr 
gesteigert,  so  tritt  sogar  Entkohlnng  ein  (Tem- 
pern), das  Eisen  ist  „verbrannt".  Es  darf  also 
weder  die  Zeit  sa  lange  noch  die  Temperatur 
in  hoch  bemessen  werden. 

Dem  Zementieren  folgt  stets  ein  nHOrten"  der 
Gegenstande,  dae  heifit  ein  Abaehreeken  im  Waaser. 

!  Ist  der  KohlenstoflTgehalt  des  Kerns  zu  hoch, 
\  so  nimmt  auch  der  letztere  durch  die  Abschreckung 
'  Härte  und  Sprüdigkeit  an.    Ein  Anfangi^gehalt 
I  von  0,100   bis  0,15       Kohlenstoff  dürfte  in 
den  meisten  Fällen  am  günstigsten  «r'iii.  Der 
Mangangehalt  sollte  nicht  Uber  0,35  /o  beirageu, 
:  da  ein  hQberer  Hangangehalt  die  Zähigkeit, 
allerdings  unter  jj^loichzeitigor  Stcipernng  der 
Festigkeit,  vermindert.    Der   Kohlenstoff  der 
zementierten  Schiebt  darf  ebenfalls  nicht  zu 
hoch  >ßlh.     (uiillet   empfiehlt   einen  dehalt  v^n 
I  etwa  0,b5  bis  0,9      Kuhlenstoff,  derselbe  ent- 
I  spricht  dem  entektiaehen  Gemenge  zwischen 
Ferrit   und   Zenicntit.   deiu  I'orlit.    Nach  dem 
Abschrecken  ist  die  Härte  eines  Stahls  mit  diesem 
Gehalt  sehr  bedentend,  seine  Sprödigkeit  aber 
ist  nach  (Tnillet  nicht  so  groß  wie  bei  koblen- 
stoffreii  heren   Stahlsorten,   die   bei  lanfr^amer 
Abkühlung  bereit«  Zementit  ausscheiden  wurden. 
I  Die  Dicke  der  zementierten  Schiebt  hrancht  nicht 
mehr  al»  0,.5  bis  1  inm  zu  betragen.  Zeinen- 
lieruugsuüttel  empfiehlt  Guiliet  eiu  Gemenge 
von  80  Teilen  Kohle  mit  40  Teilen  Haryam- 
karbonat,  welches  bei  achtHtnndiger  Betriebsdauer 
bei  SOO  bis  tiäu*>  ü.  ein  Eesaltat  gibt,  welches 
am  heatan  diesen  hier  anfgeateilten  Anforderungen 
«ntepricbt.  Die  zo  zementierenden  Stacke  sollen 
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in  der  Art  verpnrkt  werden,  daß  rwinrhen  Kasten- 
wandung  and  Eiseu  eine  Schicht  you  5  cm 
ZMBentieipalTer  bUibt.  Nach  dem  Zementieren 
werden  die  Sttteke  langM«  abgekühlt,  darauf 
inriprliRbst  raRch  wieder  Mf  800  C.  erwärmt 
und  abgeechreckt. 

Aof  den  Werken  von  Dion-Bontoii  ist  von  Fichet 
&  Heartiy  eine  Zemonticrunpfanlape  gebaut,  die 
sich  gut  bewährt  haben  soll  (vergleiche  die  Ab- 
blldnnf  )■  Dleeelbe  atelU  eine  Batterie  tod  leeba 
Öfen  dar,  die  sowohl  ploichzeitig,  wie  anoh  Jeder 
fUr  aich  betrieben  werden  künuen.  Die  Anlage 
wird  mit  Gas  gebeizt,  die  Verbrennnngslnft  wird 

• 
i 
i 
i 
i 


in  WinnespeieherB,  die  eieli  aater  der  OfimeoUa 

befinden,  vorpewilrnit.  Der  hocherhitzte,  senk- 
recht aufsteigende  Lnftstrom  trifft  in  einem 
breiten  Kanal  A  hinter  der  Ofenbflhne  mit  dem 
wafferecht  einfallenden  Gasstroni  IS  zuHaiiiinen, 
hierdurch  wird  eine  möglictist  vollständige 
Mischung  und  Verbrennung  gewährleistet.  Durch 
Vermehrung  oder  Verringerung  der  Luftzufuhr, 
die  durch  den  Schieber  C  percpelt  wird,  kann 
sowohl  eine  oxydierende  wie  reduzierende  Flamme 
ersengt  werden.  Die  Verbrennongeprodokte  ent- 
weichen durch  die  iilur  die  panze  Ofcnlitnfre 
verteilten  Abfallventile  U,  sammeln  sich  in  einem 
OewSIbe  E  anter  der  Ofensohle  and  entweiehen 
schließlich,  wagerecht  durcli  den  W.lrme8peicher 
streichend,  durch  den  Abzugskanal  F  zur  Esse. 
Die  Ofenbühne  ist  auswechselbar.    i:^in  Gestell 


auf  Rädern  wird  unter  dieselbe  geschoben,  das- 
I  selbe  hebt  die  Bühne  an  and  führt  sie  schnell 
I  an  den  Bädern  Ar  dae  Härten,  eine  fHsch  be- 

seliickte  Bühne  ersetzt  sofort  die  herausgenom- 
mene, ohne  daß  dif  geringste  Verzögerung  im 
Betrieb  einzutreten  braucljt.  Die  Ofentfiren,  die 
wie  flbiieh  dareh  Gegengewichte  aasbalaneiert 
Hind,  lanft'n  in  einer  Führung.   Zar  Beobachtang 

I  und  Temperalurmessung  sind  ScbaalOcher  an- 

I  gebracht. 

I  Auf  die  Wichtigkeit  einer  genauen  Tenipe- 
ratnrkontroUe  bei  dem  Verfahren  der  Ober- 
flächenbärtang  wnrde  schon  hingewiesen.  Un- 
bedingt  an  erster  Stelle  in  bezng  auf  Genaaig^ 
keit  und  Bequemlichkeit  der  Tempjeratnrmessung 
steht  das  altbewährte,  bekannte  Pyrometer  von 
Le  Chatelier.    Die  seit  etaiger  2Mk  in  dm 

Handel  gebrachten  <iyitisr!ien  Pyrometer,  die  auf 
vergleichender  Messung  der  von  einem  hoch- 
etbititen  KVrper  aasgehenden  roten  StraUen 
mit  einer  Lichtquelle  von  bekannter  Intemitit 
basieren,  erfordern  bei  Dauerversuchen  einen 
steten  Beobachter;  ein  selbsttätiges  Registrieren 
der  Temperatur  ist  migeeehlossen.  Ein  von 
Fery  erdachtes  Pyrometer,  welches  eine  Kombi- 
nation des  Le  Chatelier  sehen  mit  dem  opti- 
schen darstellt,  eneht  den  eben  erwähnten  Ibagel 
auf  fi'ltrcnde  Weise  zu  vermeiden:  Das  dtirA 
das  Fernrohr  visierte  Bild  des  Feuers,  deseem 
Temperator  genenen  werden  teil,  wird  anf  die 
Lotstelle  einei  Thermoelements  geworfen,  die 
Drähte  den  Thermoeleinents  leiten  den  trotz  der 
kaum  meijbareu  Erwärmung  der  Lötstelle  ent- 
stehenden aehwaehen  Stroa  an  einem  sehr 
empfindlichen  Galvanometer,  welches  die  Tempe- 
raturen direkt  abzulesen  gestattet.  Dieses 
GalTänoneter  kann  in  bekannter  Weise  selbai- 
reglatrterend  eingerichtet  werden.  Ob  diese 
Anordnung  in  der  Tat  eine  wesentliche  Ver- 
besserung des  bewährten  Le  Chatelierschen 
Pyrometers  darstellt,  erscheint  zum  mindesten 
fraglich.  Bei  der  außerordentlichen  Empfindlich- 
keit für  Wärmestrablen,  die  ein  solches  In- 
atrnment  besitien  mn6,  dürften  sehen  die  Zimner« 
temperatnr-Scliwanknngen  oder  das  Öffnen  und 

1  Wiedmachlieüen  einer  Ofentür  Veranlassang  an 

I  großen  Fehlerqnellen  geben. 

Zum  Schluß  bringt  Quill  et  noch  einig» 
Daten  über  das  Zementieren  von  Spezialstählen. 
Diese  Arbeiten  sind  aber  noch  nicht  abgeschlossen, 
auch  bedürfen  die  hierbei  gemachten  metallo- 
graphischen Befunde  zum  mindesten  einer  nähe- 

.  ren  Erläuterung.    E»  ist  z.  B.  nicht  recht  ver- 

I  itändlich,  wie  Onillet  an  dem  Resnltat  komnit, 
dafi  die  zementierte  Schicht  einen  lan^rsam  or- 

I  Italteten  Nickelstahls  sich  lediglich  durch  Koblen- 
stolhnflMhme  in  Martensit  nnwandehi  kann, 
während  der  Kern  des  Versnchsstabes  vor  wie 
nach  i!er  Zenientiernnf  Perlit  enthält ;  bei  rascher 

j  Abkuiiluug  würe  dieue  auflalleude  Beobachtang 
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erkl&rlich.  Noch  arverstJVnillicher  aber  erscheint 
es,  daß  ein  Mauganstahl  Dach  dem  Zementiereu 
In  der  ttnSentea  semeiitieirteii  Schicht  Trooitit 
enthalt,  welcher  allmählich  in  Martensit  na^ 
darauf  in  Perlit  &t»6rgeht.  Da  Troostit  oaclt 
nenerea  üntennchaiifeB  lediglieh  all  Ober^angs- 
stadiuni  von  Martensit  zu  Perlit  iinfzuf.issen  ist, 
•o  kÖDUte  bei  achnellerer  Abkäblaag  iu  der  äußeren 
Schicht  aiDOB  Tenaebntabei  HvrteBiit  auftreten, 
welcher  allmählich  in  Troostit  und  dann  in  Perlit 
fibergeht,  eine  TJeihenfnlpe  TrooHtif,  Martensit, 
Perlit  erscheiut  aber  unwahrscbeiulich. 

ünter  ZementierangsfUiigkeit  eines  Eisens 
vtTHffht  (Inillet  ledig"lich  das  Vermög^PTi,  Kohlen- 
stoö  aafznnehmen,  wobei  es  gleicbgältig  ist,  ob 
die  lementiCTte  Sdiicht  durch  nadihcrifei  Ab- 
schrecken einer  Härtesteigerunp  f^liit^:  ist  o<ler 
nicht.  Die  SpezialBtfthle  TenuOgen  ihrer  großen 
Hehnthl  nndi  woU  Kohlenstoff  m  Utoeo,  ihre 
Harte  wird  aber,  je  nach  dem  Oehalt  an  frem- 
den Körpern,  durch  Abschrecken  nur  nnbeden- 
tend  oder  gar  nicht  gesteigert,  sie  befinden  sich 
im  ^natarharten"  Zustand,  das  heißt,  durch 
einen  genügend  h.c<hn\  Gehalt  an  Fremdkörpern 
(Ni  CrW  BBW.)  kauQ  der  Umwandlaogspunkt 
von  Hartenelt  so  Perlit,  der  bd  rolnm  KoUmi- 
stofretählfTi  hpi  700 »  He^,  unter  Zimmertempe- 
ratur gerückt  werden,  der  Martensit,  von  dessen 
Anwecenhoit  in  d«r  Haoiiteache  di«  Hftrte  eine« 
Stahls  abhilng-t,  stellt  alsdiinn  für  alle  bölier- 
Uegenden  Temperataren  die  »tabile  Form  des 
Eiioni  dar;  eine  ochnotl«!«  od«r  langinmere 
Abkühlung  ist  deninndk  ohne  Einflaß  nnf  die 
HArte  des  Stahls. 

bezüglich  ihrer  Zornentiernngs^higkeiit  teilt 
OvlUot  die  SpezialstAhle  in  zwei  Gruppen  ein: 
Gruppe  1.  Stähle,  die  mit  steigendem  Gehalt 
an  Fremdkörpern  die  Zementierong  verlang- 
nm«n  oder  gnnshindom;  Nickel-,  Titan-,  Sili- 
zium- und  Alnmiiiitimstabl.  Gnnipr.  2.  Stflble, 
die  durch  den  Gehalt  an  Fremdkörpern  eine  Be- 
•ehloanigang  der  KoUcnstollhiiflinhiBe  erfahren: 
Mangan-,  Chrom-,  Wolfram-  und  Molybilün- 
■tahl.  Folgende  Tabelle  gibt  eine  Übersicht 
fiber  dieses  Verhalten.  Die  Temperatur,  Ver- 
gncliBdauer  und  die  Art  des  angewendeten 
ZementiemngBmittels  gibt  Guillet  nidit  an. 
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Die  Dicke  der  zementierten  Schicht  eine» 
gewöhnlichen  Koblenstoffstahls  betrag  bei  sonst 
ganx  irlci^cn  VerBttchebedingonircn  */io  mm. 
Für  die  l'raxis  dfirfto  in  erster  I.inie  ein  Nirkf^l- 
stabi  von  Bedeutung  sein.  Schon  ein  genuger 
Oehalt  an  Nickel  erhSht  die  Fettigkeitseigen- 
schaften eines  kolilenstoffarmen  Eisens  erheb- 
lich, ohne  daß  die  Z&higkeit  eine  wesentliche 
Einbuße  erleidet,  auch  verleiht  er  dem  Eisen 
eine  hohe  Politurfftbigkeit.  Der  Umwandlnngs- 
pilnkt  von  Martensit  zu  Perlit  wird  durch 
steigeuden  Nickelgebalt  schnell  in  liefere  Zonen 
herabgedrttckt.  Zementiert  man  ein  solches 
Material,  90  tritt  zu  der  ohnehin  hoben  H;irte 
des  Mickeleisens  noch  die  durch  steigenden 
Kohlonstoirfehalt  bowiritte  Hlrtesto^oruff,  und 
da  das  Gefiigo  aus  Martensit  besteht,  so  ist  ein 
Abschrecken,  durch  welche«  im  Material  Span- 
nungen «ntsteheu,  die  wieder  die  Ifrsacho  für 
die  Härterisse  sind,  unnötig.  Guillet  empfiehlt 
einen  Nickelgehalt  von  7  7«  Ni  als  besonders 
geeignet  für  die  „Oberflächenhärtnng".  Der 
Preis  erhöht  sich  allerdings  beträchtlich  durch 
den  Nickelzusatz,  so  dat^  schon  dadnreh  der 
Verwendung  von  Nickeleisen  für  dieses  ohnehin 
teore  Yerfhhren  eng»  Onuen  gCMfcn  sind; 
ffir  Gegenstände,  bei  denen  es  weniger  auf  den 
Preis  als  auf  möglichst  geringe  Abnutzung  im 
Betrieb,  wie  b.  B.  bei  Eagellagern  usw.,  an- 
kommt, dürfte  die  Verwenduni?  von  Mnentiertsm 
Nickelstahl  eine  Zukunft  haben. 

Mangan  TorhKlt  sioh  llnUdi  wio  ^ÜiSktil. 
Chrom-,  Wolfram-»  Ho^bdla-  ud  Tltanstähle 
bieten  ihres  hohen  Preises  wegen  Hir  daa 
Zemeuliürcii  weuiger  Interesäe.  Ein  Aluminium- 
Zusatz,  der  die  Z&higkeit  und  Schmiedbarkeit 
des  Materials  stark  verringert,  ist  für  das 
Zementiervert'abren  wertlos,  dasselbe  gilt  für 
Sillsiam.  Ein  Eiion  aUt  9  7«  Silizium  nahm 
beim  Zementieren  Kohlenstoff  auf;  wurde  der 
Versuch  weiter  fortgesetzt,  so  «cbied  sich  Gra- 
phit ans.  Bin  Eisen  mit  7  7o  Sillsiam  enthielt 
nach  Guillet  den  nesanilkoblensttiff  als  Graidiii, 
eine  weitere  Aufnahme  von  Kohlenstoff  beim 
Zementieren  fand  nicht  statt.  Ein  solches 
Katerial  ist  nicht  mehr  zementierungsfähig. 

Ein  wesentlicher  Vorteil  bei  der  Vorwendnns- 
von  Spezialstählen  für  das  Verlahreu  der  „Ober- 
flächenhärtnng"  scheint  in  erster  Linie  in  der 
Möfrlichkeit  zu  liegen,  das  hei  Kohlenstoffstählen 
unerläßliche  Abschrecken  zu  umgehen.  Die  hier- 
durch erzielte  Birspamis  an  Zeit,  Brennstoff  nnd 
Arbeitelöbiien  in  Verbindiiüfr  mit  den  an  nnd 
fiir  sieh  erheblich  höheren  Festigkeitseigauschatten 
des  Spezialstabls  vermSgea  vielleicht  zun  Teil 
die  hohen  Herstellungskosten  des  Aitsgaogn« 
materials  auszugleichen. 

Ist  der  Znsatz  des  Fremdkörpers  (Ni,  Cr  usw.) 
nicht  hoch  genug,  um  den  ümwandlungspnnkt 
des  Martonsits  onter  Zimmertemperatur  herabzu- 
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dräckon,  so  muß  auch  hier  ein  Abschrecken  er-  ! 
folgen.    Eb  genügt  aber  eine  wesentlich  tiefer 
liegende  Temperatur,  um  dieselbe  Wirkung  zu  er- 
zielen wie  bei  Koblonstoffstäblen.  Iki  oitieiu  Stahl 
mit  ü  "jat  Ni  reicht  z.  B.  Wiedererhitzen  aat  750  "  l 
mit  aacbfolgendeiB  Abiehreeken  vollkonimca  au.  | 

Eudlicli  spt  tmrh  fnlf^emlßr  interessante  Vcv- 
such  (iuUlets  erwahut:  Zwei  Spezialstahle, 
deren  ümwaodlnnfBpimkt  unter  Zitnnertempe- 
ratnr  lag,  deren  Eisen  sich  im  allotropiscben 
Znstand  y  hr-fanil,  wurden  bei  1100*  zemen- 
tiert; die  zeiiieutieriti  Schiebt  wai'  0,25  mm  dick, 
Uir  KobleMtoffgahalt  betrog  1^22  and  1,86  7«*  I 


Nach  sechs  Monaten  wurde  die  zementierte 
Schicht  wieder  analysiert,  dieselbe  enthielt  nur 
noch  0,85  «od  0,95  V«  ^-  Der  KoiiiauMlt  dar 
I'eriplierie  war  nach  innen  weiter  anspewandert 
und  hatte  sich  in  dem  kohlenstoffarmen  Kera 
vartoUt;  ee  ist  aaiaaehmen,  daß  nadi  aiaigao 
Jahren  die  ganze  Ma»8e  einen  »^gleichmäßig  hohen 
Rohleoetoffgehait  besitzen  wird.  Dieter  Vorgang 
der  Wanderoag  Tollsieht  sieb  bei  fewöhalicher 
Temperatur  und  hebt  damit  die  Wirkung  der 
Zementierung  in  der  »aßeren  Schicht  allmählich 
auf.  Sollte  hierin  nicht  eine  Scbw&ebe  der 
Zanentiemaflr      aolchan  Spaaialatlblatt  liagen? 


Die  Dampfturbine  System  Zoeily. 

Von  J.  Weitliiiipl,  Obarlngaoiaar  dar  Akt.-G<«.  Ee«liar  Wya«  dt  Cla.,  Zflrtob. 


Die  Turbine  nach  dem  Sjatam  Zoally  nXki  | 

sich  in  die  Klasse  der  Dnioktnrhinpn  ein  und 
ist  in  ihrer  normalen  Aastnhrung  als  mehrstufige 
Turbine  angaordoet.  Dar  Haaptnntanebiad 
diej^er  Turbinen  gesenfiber  anderen  Aktions- 
turbinen  liegt  in  der  konstroittiveB  Anabiidnog 


Torbine  bei  A  (Abbildang  1)  ain  and  wird 

durch  Leitfichaufphi  anf  das  erste  Laufrad  ge- 
führt. In  diesen  Leitkanälen  expandiert  der 
Dampf  anf  einen  niedrigeren  Druck  harab,  ao 
daß  er  eine  diesem  DrockgefäUe  entsprechenda 
Geacliwindigkeit  arkäit.  Mit  dieser  Geaekwindig- 


Abbildnsg  1.  Zoellj-Turbine,  Ansieht  der  Hoehdrookssite  aad  Sebnitt  dorsk  die  Niederdraekaeite. 


ihrer  Lanfrilder,  dii'  ^mf  derartige  ist,  daß  bei 
mäßiger  Beanspruchung  des  Materials  hohe  Um- 
fungs«:eschwtndigkeit  erreicht  und  hierdurch  die 
Anzahl  der  notwendigen  Stnfen  anf  ein  geringes 
Maß  reduziert  werden  kann. 

Die  Wirkungsweise  der  Zoelly-Turbine  ist 
folgende:   Der  Dampf  tritt  an  einam  Ende  dar 


keit  wird  er  in  geeigneter  Richtung  auf  die 
Laufradschanfeln  geleitet.  Während  des  Darch- 
Btr9raeus  der  letzteren  gibt  er  das  Arbeitsver- 
mögen, welches  der  Druckstnfe  aatapriebt,  an 
die  Srli;tnfeln  ab.  Hierauf  gelangt  or  in 
nächsten  Leitapparat.  In  diesem  erhält  der 
Dampf  eine  dem  inraitan  DmckgafUla  «nfe- 


Digitized  by  Google 


I 


15.  September  1904. 


Di»  Dampfturbine  System  Zoelly. 


Stahl  nnd  Eisen.  1065 


Abbildung  2.    500  P.  S.- Zoelly  -  Dampfturbine  mit  abgehobenem  Oborteil  des  Niederdruckzylinders. 

sprecheade  (ieschwindigkeit,  welche  dann  im  i  die  Teilungfsfage  nötig  ist.  Die  Föße,  mittels 
zweiten  Laufrad  aaflgenutzt  wird,  und  so  wieder-  |  deren  die  Gehäuse  auf  dem  Rahmen  aufsitzen, 
holt  sich  der  gleiche  Vorgang  bis  zur  letzten  sind  möglichst  direkt  unter  der  Teilungsebene 
Stufe.  Auf  diese  VVeise  wird  das  einer  jeden  !  angebracht,  wodurch  erreicht  wird,  daß  bei  der 
Stufe  zugehörige  Arbeitsvermögen  auf  das  be-  {  Erwärmung  der  Gehäuse  keine  nennenswerte 

Verschiebung  ihrer  ho- 
rizontalen Mittellinie 
gegenüber  dem  kalt«n 
Zustande  eintritt.  Um 
Wärmeverluste  durch 
Ansstrahlang  zu  ver- 
hindern, sind  die  Ge- 
häuse mit  Isoliermasse 
umhüllt;  darüber  ist 
außen  ein  Mantel  aus 
poliertem  Stahlblech  an- 
geordnet. 

Direkt  auf  dem 
Rahmen  montiert,  also 
ganz  unabhängig  von 
den  Gehäusen,  sind  die 
Lager.  Durch  diese  An- 
ordnung wird  erreicht, 
daß  keinerlei  Wärme 
vom  strömenden  Dampfe 
bezw.  von  den  Gehäusen 
auf  die  Lager  über- 
tragen wird,  so  daß  die 

daraus  ersichtlich,  sind  die  Gehäuse  derselben  Lage  der  Welle  von  der  Erwärmung  der  Turbine 
unabhängig  voneinander,  jedoch  auf  einem  vollständig  unbeeinflußt  bleibt.  Im  übrigen  sind 
Rahmen  montiert;  sie  werden  entweder  aus  die  La^^er  derart  angeordnet,  daß  sie  bequem  zu- 
Gnßeisen  oder  ans  Stahlguß  hergcHtellt.  Längs  gänglich  und  jederzeit  leicht  kontrollierbar  sind, 
der  horizontalen  Mittelebene  sind  sie  geteilt.  Durch  eine  Zirknlationspumpe,  welche  im  Rahmen 
Die  betreflfenden  Flanschen  sind  aufeinander  auf-  angeordnet  ist  und  von  der  Hauptwelle  mittels 
geschliffen,  so  daß  kein  Dichtungsmaterial  für    Schneckenrädern  ihren  Antrieb  erhält,  wird  das 


treffende  Laufrad  über- 


tragen. Der  ans  dem 
letzten  Rade  austre- 
tende Dampf  geht  dann 
in  den  Kondensator  oder 
ins  Freie. 

Um  auf  die  konstruk- 
tive Ausbildung  der 
Zoelly  -  Tnrbine  einzu- 
gehen, sei  erwähnt,  daß 
dieselbe  gewöhnlich  in 
eine  Hoch-  und  eine 
Niederdruck  partie  ge- 
trennt ausgeführt  wird. 
In  der  schematischen 
Abbildung  l  und  der 
Abbildung  2  ist  eine 
solche  Turbine  darge- 
stellt, und  zwar  die 
Hochdrnckpartie  in  An- 


sicht und  die  Nieder- 
druckpartie im  Schnitt  Abbildung  3.  Laufradscheibf. 
bezw.  abgedeckt.  Wie 
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für  die  Lager  nötige  Schmieröl  in  diese  ^epnmpt.  setzen  dieser  Teile  mittels  einigar  Nieten  aa 

Das  zorttckflieOende  öl  wird  io  ein  Reservoir  der  Scheibe  befestigt. 

gefBhrt,  welche«  ebenfatli  im  FundamentreliHien  |       Die  radial  angeordneten  Sehuftln  werden 

nntcrpebrat  1:T    ist.    in    diesem   gereinigt   and  \  aus  fein  poliertem  Nickolstahl  hergestellt.  Dnrch 

mittels   Kühlüchlaugen    wieder  zariickgektthlt,  i  die  feine  PoUtar  wird  bezweckt,  die  Dampf- 

woranf  ee  von  nenem  den  Kreielanf  beginnt.  I  reibnnf  an  den  Sehanfeln  mOirlieliet  in  ver- 

Anf  diese  Weise  wird  trotz  reichlichster  Schmie-  mindern,  während  durch  die  Verwendung  von 

rang  der  Ülkonsam  ein  auüerordentlich  niedriger.  ^  Nickelstalil   ein    Verrosten    vermieden  wird; 

Die  Welle  der  Turbine  wird  in  drei  Lagern  j  dußerdem  it(  tine  Abnotsong  der  Sehanfel- 

gretragen.    Bei  Tarbinen  mit  geringer  Leistung  j  kanten,  dank  der  groAen  Hftrte  dieses  Materials, 

wird  sie  ans  einem  Siii(  k  hergestellt,  bei  großer  \  fast  als  ausgeschlossen  zti   betrachten.  Von 

Leifttong  jedoch  in  der  Mitte  geteilt.  In  diesem  j  sehr  großer  Wichtigkeit  hinsichtlich  der  Solidität 

Falle  treten  an  Stelle  dee  einen  mittleren  new.  der  Lanfrlder  ist       Dnutand,  daß  die 

Lagers  deren  zwei.    Für  Turbinen  mit  hoher  Querschnitte  der  Schaufeln  von  innen  nach  anßen 

Umdrehung  wird  die  Welle  meiet  als  „elaatiscbe  j  abnehmen.    Hierdurch  ergeben  sich,  seibat  bei 


Abbndnng  4  bii  8. 


Welle"  ana^eföhrt,  d.  h.  ihre  Starke  wird  derart 
bemessen,  daß  die  normale  Tonrenzahl  über  der 
krhisehen  liegt;  bei  Kaaeliinen  mit  niedriger 
Tourenzahl  wird  jedoch  meist  die  normale  Um- 
laufzahl  unter  der  kritischen  gewählt,  so  daß 
sich  dann  eine  sogenannte  „steife  Welle"  er- 
gibt. Auf  der  Welle  fest  aufgekeilt  sind  die 
Laufradscheiben  fAbbilJung:  3),  Diese  sind  be- 
rufen, das  an  sie  vom  strömenden  Dampfe  ab- 
gegebene Arbeitsv«rai9gen  auf  die  Welle  in 
fibertragen.  Sie  sind  mit  der  Nabe  ans  einem 
Stück  geschmiedet  nnd  es  wird  zu  ilirer  Uer- 
itellung  nor  bester  Siemens -Hartinrtabl  vm- 
wsndet.  Wie  ans  Abbildung  4  ersichtlich,  ist 
am  Kranz  dieser  Scheiben  noch  je  ein  Ring  B 
angeordnet.  Dnrch  diesen  King  und  den  Scheiben- 
kranz wird  ein  ontenfOrmiger  Kanal  gebildet, 
in  welchen  die  Sehanfeln  nnd  die  zwischen  diese 
zu  sitzen  kommenden  Distanzstticke  eingesetzt 
werden;  der  Bing  selbst  wird  nach  dem  Bin- 


sehr  großer  ümfanffSL'!^s'-?n\  in'lic-VtMt  der  Rader, 
noch  verhältnismäßig  geringe  Zugbeanspruchungen 
der  Sehanfeln  an  ihrer  Wnnel.  Oder  amgekebrt, 
es  können  bei  gleicher  Beanspruchung  der  Schau- 
feln diese,  die  dann  Strahlen  gleichen,  selbst 
viel  länger  ausgeführt  werden,  als  bei  gleich- 
bleibender Scbanfeldieke. 

Das  Biegnnpsmoment,  welches  vom  Druck 
I  des  strömenden  Dampfstrahla  auf  die  Schaufeln 
I  reaoltiert,  wird,  dank  der  eingetegteti  Zwisehen- 
'  stücke,  dnrch  die  Schaufeln  an  der  Stelle  C-T) 
(siehe  Abbildung  4)  aufgenommen,  alsu  an  einer 
Stelle,  an  der  die  SchanMn  infolge  ihrer  ge> 
w9lbten  Form  ein  sehr  großes  Widerstands- 
moment grepren  Biegung  besitzen.    Es  ergibt  sich 
.  somit  für  die  Beanspruchung  der  ächauleiii  au 
I  ihrer  Wnrnel  h»  der  Zoelly.  Turbine  nnr  eiiie 
reine  Zngbeansprnchnng.    Wenn  non  diese  mit 
acht-  bis  zehnfacher  Sicherheit  gegen  Bruch  aii- 
j  genommen  wird,  wobei  nodi  berüekalelitigt  werden 
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muß,  (laß  die  ReatiHpruchiaig  der  SchaiiMn  keine 
wechselnde  ist,  also  biosicbUicb  der  Bichtong 
und  OrSfie  konstant  bleibt,  so  ergibt  rieh  die 
nlissige  Umfiuigsgeschwiiuli^keit  solcher  Lauf- 
räder als  eine  außerurdentlich  große.  Durch 
diesen  Umstand  kann,  wie  bureiu  weiter  oben 
•rwAhiit,  die  Stufeniahl  b«i  der  ZMUj'Tarbiae 
weeentüch  niedriger  gewühlt  werden,  als  bei 
solchen  T  arbinen,  die  eine  so  hohe  Umfangs- 
gMcIiwiMdlgk«lt  nicht  sqImmh.  Dnrdi  die  ge- 
ringere Stafenzahl  ermüßigen  i^ich  natürlich  ent- 
sprechend sowohl  die  Baulänge  wie  auch  die 


und  diese  miissen  daher  dampfdicht  in  das  Ge- 
häase  eingepaßt  werden.  Außerdem  mässen  sie 
entsprechend  stark  bemessen  sein,  am  diesen 
einseitigen  Drnck  aufnehmen  zn  kOnnen;  als 
Material  wird  meist  Stahlguß  verwendet.  Die 
Schaufeln  selbät  werden  gruppenweise  in  den 
Leitndsm  angeordnet;  swischen  den  einselnen 
Gruppen  bleiben  Stege  K  (Abbildung  5  und  b), 
die  sich  mittels  Not  and  Feder  auf  einen  heram- 
gelegtan  idimiedfliaemen  Rnni  f  »ttttsen.  0i» 
einzelnen  Leiträder  legen  sich  durch  den  am 
Kranze  vorspringenden  Band  Q  (AbbUdoni;  7) 


Abbildong  9. 

RtigaÜervorriuhtuiig. 


HeretellongakosteD  der  Turbine.  Die  zwiseben 

die  Scliaiifelii  eingekeilten  Zwischtiiisl iicke  sind 
ebenfalls  aus  ^labl  hergestellt.  Sit-  sind  außen 
nach  der  Kurve  <'-J)  (Abbildung  l)  begrenzt,  die 
6llttpr(Hiben<l  <lei  l'lrweitenuig  des  I  )ani;)rsirah]H 
zwi.schen  den  ."^fiiaufeln  gf^rornit  ist,  bilden  also 
nach  innuu  eiuo  Führung  dos  iJampfstrahls. 

Besliglich  der  BeratallQog  nag  «rwlhnt 
werden,   daß  die  geschmiedeten  Scheiben  nnd 

Hinge  auf  den  Außenseiten  sehr  fein  poliert  sind,  an  das  vorhergehende  Leitrad  dieht  an.  Der 
um  deren  Reibung  am  Dampf  naeta  HSgliehkeit  f  Dniek,  der  anf  den  LeitrBdem,  die  in  einem 


zn  reduzieren.  Die  Schaufeln  nnd  Zwischenstücke 
werden  gefrftet;  die  bezüglichen  Spezialeinricb- 
tnngen  sind  derart  getruffen,  daß  sieh  deren 
Herstellung  außerordentlich  rasch  vollzieht.  Nach 
Fertigstellung  werden  die  Lanfräder  vor  ihrem 
Einbau  in  die  Turbinen  genau  ausbalanciert  und 
anflerdem  noch  mit  einer  waaentlicb  höheren 
Tourenzahl,  als  sie  im  fietriebe  no  machen  haben, 
aasprobiert. 

Zwiiehwi  j«  swei  Lanfrldani  dnd  Seheida- 
w&nde  angeordnet,  in  welche  die  Leitschaufeln 
eingebaut  sind,  und  in  denen  sich  die  Expansion 
ToUirifllit;  es  hemeht  alao  vor  Jeder  Sdiaida- 
waad  «in  hSkarar  Druck,  ala  hinter  denalhen, 


GehilUbe  sind,  lastet,  wird  anf  diese  Weise  von 
I  einem  auf  das  andere,  und  so  aaf  das  letzte 
Leitrad  übertragen,  und  dietei  stfltat  aieh  auf 
'  einen  im  Gehäuse  vorspringenden  Rand  (Abbil- 
dung 1).  An  der  Stelle,  an  der  die  Welle 
bezw.  die  Nabe  des  Laufrads  die  Leitradscheibe 
durchdringt,  wird  letztere  mit  einer  Nabe  H 
(Abbildung  7)  versehen.  Diese  umschließt  mit 
geringem  Spiel  die  Laufradnabe.  Des  ferneren 
iind  in  dicaam  veraehiadena  Eindrahingen  aa- 
gebrncht,  derartig,  daß  sie  eine  Lahvrinth- 
dichtung  bilden.  Es  ist  dies  die  einzige  Stelle, 
an  der  Dampfroriiiata  eintreten  konnten,  die 
jedech  aar  von  antergeordneter  Bedeutung  aind, 
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da  der  Darchmesser  dieser  Nabe  //  sehr  gering 
ist.  Zwecks  Befestigung  der  Schaufeln  sind 
sowuhl  in  der  StahlguUwand  als  auch  im  anßen- 
liegenden  Kranz  schräge  Schlitze  J  (siehe  Ab- 
bildung 6)  eingeschnitten,  in  welche  die  Schau- 
feln K  (Abbildung  8)  mit  ihren  beiden  Lappen  L 
stramm  eingesetzt  werden.  Hierauf  werden  die 
Nuten   M  S  (Abbildung  7)  eingedreht  und  in 


tritt,  sind  Stopfbüchsen  angeordnet.  Es  sind 
dies  als  Labyrinthdichtungen  ausgebildete  He- 
tallpacknngen. 

Vor  seinem  Eintritt  in  die  Turbine  passiert 
der  Dampf  ein  Ventil,  das  unter  dem  EinfluU 
eines  Regulators  steht.  Durch  dasselbe  wird 
die  Dampfspannung  entsprechend  der  jeweiligen 
Belastung  der  Maschine  geregelt.    Der  Rega- 


Abbildong  lU.   600  P.  S.  -  Zoelly  -  Turbine  gekuppelt  mit  einer  Drebstromdjnamo. 


diese  je  ein  Ring  eingelegt,  der  mit  Schrauben 
sowohl  am  Kranz,  als  an  der  Stahlgnßscheibe 
befestigt  wird.  Auf  diese  Weise  sind  die  Schau- 
feln in  ihrer  Lage  festgehalten,  so  daß  ein 
Herausfallen  oder  Lockerwerden  derselben  voll- 
ständig ausgeschlossen  ist. 

Die  Leitradscheiben  sind  ebenfalls  wie  die 
Gehäuse  genau  in  der  Mittelebene  geteilt  und 


40UU 
1(8 


tOUO  19 


2000 


1000 


KW. 


Ofi  '  '  '  'Ji*  '  ■  '106"  '      I5Ö        200        MÖ  S» 

Abbildung  U.    Dampfverbraucb  in  kg  f.  d.  KW.-Stnnde. 


die  TeilungHflächen  aufeinander  aufgeschlifTen. 
Dabei  werden  die  oberen  Hälften  der  Leitrad- 
scheiben mit  den  oberen  Oehäusehälften  ver- 
Bchraubt,  so  daß  beim  .Abheben  dieser  auch 
gleichzeitig  die  Leitradhälften  mitgelioben  werden. 
Durch  das  Abheben  dieser  (tehäusehälften  ist 
die  Welle  mit  den  Laufrädern  frei  zugänglich. 
Die  Demontagearbeiten  sind  auf  diese  Weise 
leicht  und  schnell  zu  vollziehen.  .An  den 
Stellen,  an  denen  die  Welle  aus  den  Uehäusen 


lator  betätigt  laut   Abbildung  9  lediglich  das 
Steuerventilchen    0    eines    Servomotors.  An 
diesen  sind  die  beiden  Leitungen  /'  und  <^  an- 
geschlossen, wovon  F  m  einem  kleinen  Akkumu- 
lator fährt,  in  dem  sich  eine  DruckflUnsigkeit 
(öl  oder  Wasser)  befindet.    Dieser  Druck  wird 
durch  eine  kleine  Rotationspunipe  erzeugt,  die 
ihren  Antrieb  von  der  Maschinenwelle  mittels 
Schneckenrädern  erhält.  Das 
Rohr  Q  dient  als  Rncklauf- 
leitung  und   führt  in  das 
Saugreservoir   der  Pumpe. 
Durch  die  beiden  Leitungen 
R  und    ist  das  Steuerventil 
mit  dem  Servomotor-Zylin- 
der T  verbunden,  der  direkt 
über  dem  Regulierventil  U 
montiert  ist.  Letzteres  sitzt 
mit  dem  Kolben  V  auf  glei- 
cher Stange.  Wenn  nun  die 
Tourenzahl   der  Maschine 
z.  B.  sich  infolge  einer  Ent- 
lastung erhöht,  so  hebt  sich 
der  sehr  empfindliche  Regulator  und  öffnet  mittels 
des  Hebels  W  das  Ventilchen  0.    Dadurch  wird 
die  Kommunikation  von  /'  nach  S  frei  und  wird 
außerdem  eine  Verbindung  vnn  R  mit  dem  Rück- 
lauf Q  hergestellt.     Es  tritt  dann  sofort  die 
r)ruckflüs«igkeit  von  /*  nach  .S  über  den  Kolben  V 
und  senkt  diesen.    Hierdurch  wird  das  Ventil  U 
seiner  Schlußlage  genähert  und  damit  die  Dampf- 
spannung entsprechend  verringert.  Dieser  Nieder- 
gang des  Kolbens  V  bezw.  des  Ventils  ü  dauert 
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so  lange,  bis  das  Steuerventil  0 
infolge  -dlsMr  AbwlrtolMW«piii|r 

wieder  in  spine  Mittelinj'r  vnrn -k 
gekommen  Ist.  Diet»«  Art  dvv 
Regnliernn^,  welche  von  Eseber 
WvHs  Ä  Cie.  seit  lan^jcr  Zdt 
bei  deo  WasBertarbiaen  mit  be- 
tten Erfolge  angewendet  wird, 
hat  sich  aach  fär  die  Dampf- 
turbinen vorziiglii  li  bewährt.  Die 
Tonrenschwaukungen  erwiesen 
sich  selbst  bei  den  grOAten  Be> 
lastnngs&ndemnprcn  als  sehr  ge- 
nüge. Es  wurde  diese  Rega- 
Uermg  doreb  Droeeelniig  de« 
Dampfes  ppw<11ilt,  da  -io  in  n  stcr 
Linie  am  einfachsten  zum  Ziele 
führt.  AnBerdem  gewibrt  lie 
den  großen  Vorteil,  daß  sie  den 
Dampfverbranch  der  Turbine«  bei 
den  verschiedenen  BelastUDgen 
dorehane  nicht  nngänstlg  beeia* 
floßt,  wan  sehr  dentlich  aus  dem 
flachen  Verlaufe  der  Kurve,  die 
den  Dunpffverimaeh  f.  d.  P.  8. 
darstp^f,  7a  ersehen  ist. 

Um  bei  den  Torbiaen  auch  eine 
'  Überlnetang,  d.  b.  eine  grVBere  als 
die  Volleistuns:  zu  ermöplichen, 
i.«t  noch  ein  weiteres  vom  Re- 
galator  hetttigtee  Ventil  vorge- 
sehen, welclies  einen  Teil  des 
Eintrittsdanipfe.s  direkt  in  die 
zweite  oder  dritte  Stufe  einlassen 
kann.  Außer  dem  Regalntor,  der 
den  Dampfzutritt  ropnliert,  ist 
bei  der  Zoellj-Tnrbine  noch  ein 
81eherbelt«regnlator  Torgeaehen, 
der  in  Fallen,  wo  der  Haiiptrepn- 
lator  versagen  soUtei  bei  Über- 
•cbreltangeiDergewiseen  Touren* 
zahl,  z.  B.  10  7»  der  normalen, 
das  Regnlierventil  auslöst,  der- 
art, daß  es  anter  Eiuduü  einer 
Feder  geschlossen,  und  so  die 
Turbine  abgestellt  wird. 

Betriebssicherheit.  Wie  be- 
reite eingnngs  erwUint,  kann  bei 
den  Dnirktnrbinen  der  Spiel- 
raum der  Laufr&der  gegenfiber 
den  tHlletehenden  Odiftmen  nach 
Belieben  proß  pewählt  werden. 
Ebenso  kann  auch  in  axialer 
Blehtnng  der  Spielraum  zwischen 
Lauf-  und  Leiticbeiben  reichlieh 
groß  bemenRen  werden,  ohne  hier- 
durch im  mludesten  den  Wir- 
kungsgrad der  Turbine  an  beein- 
trächtigen. Es  i.^t  somit  vollstän- 
dig ausgeschlossen,  daß  infolge 
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Wtniiaawidehiniii^derTiirbiBe  oder  AbDUtsitniir  der 

Lager  jemals  die  Lanfrftder  bezw.  deren  Sclianfeln 
an  den  feststelieiclfTi  Tpüeii  der  Turbine  anstreifen 
können.  Dabei  maj^  noch  erwäbnt  werden,  daß 
zwecks  Einhaltwig  diemr  Spielrinme  in  axialer 
Rielitunp-,  bezw.  nm  ein  VerBCliiehen  der  Welle 
and  der  Laafrader  za  verbäten,  noch  ein  Kamm- 
lager angebraelit  ist.  Da  ans  in  Aar  Zoelly- 
Turbine,  ab^rosehen  von  der  Welle,  keine  anderen 
bewegten  Teile  als  die  Laofräder,  and  diese 
nur  io  Terfalltnisinftßig  geringer  Zahl  verfaaoden 
sind,  und  da  ferner  diese  Laaft-Ader  entsprechend 
der  eigenartigen  Zoellysclien  Raaart  die  ^rfißte 
Einfachheit  und  Solidität  verbinden,  kann  die 
Betriebniclierheit  ia  jeder  Hineicbt  als  voUanf 
gewährleistet  bezeichnet  werden. 

Eine  Dampftarbine  nach  dem  vorstehend  er- 
liitarUn  l^uia  wurde  ia  den  Weitotitten  von 


Eeeher  Wyai  &  de.  cor  AnelBbrnng  gebracht  ud 

im  Herbst  1903  in  betrieb  gesetzt.  Die  Tarbine 
(Abbildnng  10)  ist  für  eine  Normallelstang  von 
500  P.  S.  bei  10  Atm.  Resselfiberdrack  und  3000 
Umdrebongen  i.  d.  Minute  gebaut  and  übertrigt 
die  Kraft  auf  eine  direkt  (rfkrippelte  Drehatrom- 
dynamo  der  Siemeos-Schuckert- Werlte  in  Berlin. 

I  Die  Säregoiig  der  Dsrnamo  erfblgie  too  einer 
fremden  Quelle  aus,  die  entsprechende  LeiRtnng 
wurde  von  der  Bruttoleietang  des  Generator» 

j  abgezogen.    Ale  Keodenileranlage  diente  ein 

I  Oberfl&chenkondensator  mit  durch  unabhängige 
Dainpfmaschine  ang:etricbenor  T.nftpnmpe.  Der 

I  Kraftverbrauch  der  Kondensation  ist  in  den  an- 

I  gegebenen  Dampfverbraochszahlen  nicht  beräck- 
sichtifrt.    Die  !'r?iiltate  dieser  Versnrlie  sind  in 

I  vorstehender  Tabelle  and  in  Abbildung  11  zu- 

I  nainiengeetellt. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Zw  koloriMalriMlieii  Kthtanttoffti 
d6t  Slakit. 


I 


Bine  notwendige  Voraiehtemafirefel  bei  dar  kolori- 

metrisohen  Kohlenstoffbestimmiing  des  Stahls 
besteht  in  dem  soff^fältigen  Ausg Itiht  n  dt  r  zu  unter- 
suchenden Prob«.  Denn  Eisen  und  Ötalil  sind  je 
naeh  ihrer  Yenirbeitung  etete  mehr  oder  weniger 
sorbithnltip.  Sorbit  aber  ist  <<iti  Gt-fttgeelemcnt. 
welohes  seinem  Wesen  nach  eine  Üborgangsform 
twiaehen  Msrtensit  und  Perlit  bildet  und  denmaeb 
mindeatens  eintin  Teil  dee  Kohl«>nstoff8  in  Form 
von  H&rtungskohlo  i<nthält.  Da  letztere  beim  Auf- 
losen  der  Probe  in  SalpeterflAure  gasfSrmig  ent- 
weicht, ao  muß  also  das  Resultat  der  kolorimetri* 
sehen  Analyr  stet«  zu  niedrig  juisf.illin.  w<»nn  ' 
niolit  vorher  durch  zweckmäßiges  Ausglühen  Sorbit 
in  Perlit  ObergefObrt  worden  ieL  Auf  dieee  Tat- 
sach« hat  H.  C.  Boy n ton  im  Maihoft  dos  nl''<"> 
and  Steel  Uagesine"  hingewiesen.  Er  etbitzte 
zwei  ProbeetQoke  Ton  einer  gesehni<edet«n  Btahl- 
Stange  mit  tMS7o  Kohlenstoff  auf  1200«  C.  und 
ließ  die  eim«  l'nibe  in  iUt  Luft,  diu  andrro  im 
Ofen  erk&lten.  Jede  der  beiden  Probon  wurde 
eodann  in  der  Mitte  geleilt.  Die  eine  Hälft«  diente 
zur  Kiitnabmo  der  Drobspfln.»  ftlr  diu  Analv.---',  die 
andere  Hälfte  wurde  für  die  mikroskopische  Unter- 
«uehung  Torgeriehtet.  Die  erhaltenen  Resultate 
seigt  nebenstehende  IWbelle. 

Die  Bestimmung  der  Pror.entgehalte  wurde 
mehrfach  wiederholt,  um  die  Zuverlässigkeit  der 
Reeullate  sicluTzustelicn.  Die  erhaltenen  Mittel- 
w^■rt^•  Zeigen,  daß  dio  kolrrinietriscltt  M.  thodi>  den 
Kohlt^nstofTgolialt  einer  von  genügend  hohur  Tem- 
peratur aue  in  der  Luft  abgehtthlten  Probe  um 
etwa  0,1    zu  niedrig  angibt.  Wird  die  AbkOhlnng 


T  h  (-•  r  m  !  6    h  r 
B(kaadlaB( 

▼orh«rT- 
MbtadM 

ttot,  kolo- 
riaavtrUab 

Auf  l'-W  C.  erhitzt,  ( 
im  Ofen  erkaltet  \ 

Perlit 

0,48  »/o 

Aafl900*G.erbiCit,/ 
in  der  Lvft  «Aaltet  \ 

Sorbit 

0,86  „ 

die. 
die. 

tt 

n 

0,886  „ 
0,39  , 

0,370  7» 

Auf  1200  «  C.  erhitzt,  f 
in  QebUselafl  erkalt.  \ 

1» 

0,84  , 

die. 

M 

<M»  n 

uiittelH  külter  Gebläseluft  beschleunigt,  so  steigt 
die  DilFerens  auf  0,18  ble  0,U  '/i,  und  sweifelloa 

wflrdt'  ilur  Vf«r!ust  noch  ^-nfipr  aiisjjffallfn  sein, 
wenn  die  Abkühlung  noch  energischer  vollzogen 
worden  wire.    Om  dem  Einwand  tu  begegnen» 

daß  das  Rfc'siiUat  auf  ein','  Eiitkoblunt:  infolge 
der  thermischen  Bohandlung  zurückzuführen  sei, 
wurden  von  einer  naeh  deryerbrennongsmethode 
analysierten  Stahlprobe  zwei  BlQ(-k<>  Hntnurnnken 
und  in  die.^.  n  diin  b  AbknbliuiK  in  der  Luft  bezw. 
im  Ofen  Sorbit  oder  Perlit  als  vorherr8ch<md«» 
Gefllgeelement  entwiekelt.  Die  alsdann  Torgenom- 
lucimii  V.<rl>rennnnp=ianaly8en  ließen  w<'d<3r  unter- 
einander noch  im  Vergleich  nüt  der  ersten  Analyse 
praktteeh  einen  Üntersehied  im  Kofalenstoll^halt 
erkennen.  Es  ist  also  unzwcifi  Ihaft.  '  ifi  1^  i  Ver- 
lust bei  der  kolorimutrischen  Methodo  duri.d)  Ent- 
weichen gH!<fr>rmiger  Hftrtungskohle  erklärt  werden 
mufl.  Umwandlung  der  Hilrtungskohle  in  Karbid« 
kohle  durch  Ausglnhen  h«'9i'iti;;t  dnn  Übolsiand 
und  verleiht  der  kolorimetrbchen  Kohlenstoff* 
beetimmung  die  «onet  fehlende  Zurerllsaigkelt. 

JL  K, 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  neue  Eisengiesserei  der  Firma  Gebr.  Stork  &  Co. 

in  Hengelo  (Holland). 

Von  F.  Wüst,  Aachen. 
(Hierro  Tafel  XV.) 


I  n  dem  anweit  der  preaßiscben  Grenze  an  der 
^  von  Salzbergen  nach  Arnheim  fährenden  Eisen- 
bahn liegenden  holländischen  St&dtchen  Hengelo 
befindet  sich  die  Maschinenfabrik  von  Gebr.  Stork 
&  Co.  Dieselbe  wurde  im  Jahre  1H68  gegi'tindet 
nnd  hatte  damals  eine  bebaute  Grandflftche  von 
3240  qm;  sie  beschäftigte  10  Beamte  nnd 
130  Arbeiter.  Diese  Zahlen  stellen  sich  heute 
wie  folgt:  Die  Betriebskraft  beträgt  8.50  P.S. 
Bebaute  Grandfläche  25  000  qm,  Beamte  nnd 
Arbeiter  1000. 

Das  Werk  fabriziert  hauptsächlich  moderne 
Dampfmaschinen  and  Dampfksssel  für  Land- 
und  Schiffsgebranch  ,  Transmissionen  ,  Installa- 
tionen flir  überhitzten  Dampf,  als  Spezialität  voll- 
ständige Einrichtnngen  für  Käben-  and  Rohr- 
znckerfabriken,  Treib  werke,  Hebezenge  mit  Hand- 
and  elektrischem  Antrieb,  sowie  (jnOstücke  der 
verschiedensten  Art.  An  Werkstätten  besitzt 
es  aaßer  einer  eigenen  Modellschreinerei,  Gießerei, 
Schlosserei,  Kesselschmiede,  mechanischen  Werk- 
stätte and  Montagehalle  noch  eine  solche  für 
den  Bau  modemer  Hebezeuge.  Die  letztere 
Abteilang  besteht  seit  etwa  6  Jahren. 

Die  alte  Gießerei,  die  jetzt  als  Magazin  und 
Kesselschmiede  Verwendung  findet,  hatte  eine 
bebaute  Grundfläche  von  2050  qm,  wovon  1 HOO  qm 
aaf  die  eigentliche  Gießerei  entfielen,  während 


(Naehdraek  Tcrbotaa.) 

die  übrigen  450  qm  für  die  Nebengebäude,  wie 
Trockenkammern,  Kupolofenhaus,  Sandanfberei- 
tung,  Bnreau  usw.  in  Verwendung  waren.  Da 
die  inmitten  der  anderen  Gebäude  nnd  Werk- 
stätten liegende  Gießerei  gegen  Ende  der  90  er 
Jahre  den  an  dieselbe  gestellten  Anforderungen 
nicht  mehr  genügte,  so  entschloß  man  sich,  eine 
neue  Gießerei  zu  bauen,  welche  mit  den  mo- 
dernsten Einrichtnngen  nnd  Apparaten  ausgerästet 
werden  sollte,  und  deren  Dimensionen  so  za 
bemessen,  daß  eine  Vergrößerung  der  Gießerei 
aaf  Jahre  hinaus  nicht  erforderlich  sein  würde. 
Der  Entwurf  wurde  vom  Mitinhaber  der  Firma 
Ingenienr  C.  F.  Stork  und  vom  Verfasser  dieses 
Aufsatzes  gemeinschaftlich  ausgearbeitet. 

Ffir  den  beabsichtigten  Neubau  wurde  das 
in  Abbildung  1  dargestellte  und  etwa  500  m 
von  dem  alten  Werk  entfernt  liegende  Grund- 
stück von  ungefähr  34  000  qm  Fläche  erworben. 
Mit  den  .Ansschachtangsarbeiten  wurde  Ende 
Oktober  1900  begonnen  nnd  konnte  die  .Anlage 
Ende  März  1902,  also  nach  genau  eineinhalb 
Jahren,  dem  Betrieb  übergeben  werden.  Wie 
aas  der  Abbildung  1  zu  ersehen  ist,  geht  das  vom 
nahegelegenea  Bahnhof  kommende  und  zum  alten 
Werk  führende  Hauptanfuhrgeleise  in  einer  Länge 
von  ungefähr  375  m  über  das  ganze  Grundstück 
in  der  Richtung  von  Westen  nach  Osten.  Von 
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dem  Hsaptanfahrg^eleiBe  zweigen  zwei  Nebeo- 
feletae  nb,  von  den«n  das  «Ine  dem  BeheUeB« 

liit^er  entlang:  pf-führt  ist,  während  diis  aiiJcre 
mitten  darch  dasselbe  geht.  Da  die  beiden  letzt- 
genannten Geleise  parallel  znm  Aasfabrgeleise 


mit  einer  Grundfläche  von  275  qm.  Die  Längs- 
Mslne  deeselben  iit  paratlel  sa  dem  dei  OieBerei- 

gebÄudes  gerichtet.  Südlich  von  dem  Modcllager- 
hans,  ungefähr  50  m  von  die«em  and  30  m  vom 
Gießereigebäade  entfernt,  beflndet  lieb  das  Fall^ 


liegen,  lo  bietet  da.n  R:ui^ieren  der  angefahrenen  I  werk  D.    Unmittelbar  an  die  westliche  Giebel* 


belftdenen  Wagen  keine  Schwierigkeiten,  weil 
Kurven  nicht  za  nehmen  sind.  Dasjenige  >ieben- 
geleiae,  welebea  dorch  daa  Reheiaenlai^er  iübii, 
hat  an  seinem  Ende  eine  Hrelisch'^ibr,  von 
welcher  ans  die  mit  Koks,  Sand,  feuerfesten 
Steloen,  Schamotte  naw.  beladenen  Wagen  nach 
dem  Materialienschappen  und  Fonnaandlager  ge- 
bracht werden.  Ferner  fQhrt  von  dem  östlichen 
Ende  der  Gießerei  ans  ein  NormaUpurgeleise 
swn  alten  Werk,  noch  10  m  in  dieses  hinein, 
nnd   mflndet  lau   der  Ausfahrt  des  Onind- 


Abbildung  1. 

B  «B  llpd*IU(crii»B*.    C  =  8«aiB«ik«Ua  ISr  gapMsUa 
B  e  AtnakMlnlagw.   r  -  Bäk»-  i>A 
•  oBoiMlMalMMk  n» 


■tfleks  In  das  Hanptgeleise.    Dasaelbe  Ter- 

raittelt  den  Verkehr  zwischen  diesem  und  der 
Gießerei  und  dient  haaptsäcbUcb  zam  Traaeport 
der  Modelle  von  der  Sehrelnerei  snr  Gießerei, 
sowie  der  fertigen  nnd  preimtzten  Gaßstäcke  von 
dieser  zur  mechanischen  Werkstatt.  Im  fihrig'ein 
wird  der  Verkehr  innerhalb  und  außerhalb  der 
Gebinde  dareh  eine  Henee  von  Scbmalspar» 
(?e1e;<;cn  bewerkstelligt,  In  deren KreBSBBgvpnnkte 
Drehscbeibea  eingebant  sind. 

Etwa  97,5  m  Ton  dem  Haaptanfabrgeleise 
and  zwar  mit  seiner  L&ngsachse  paralh  l  za  diesem 
liegt  das  Gießereigebäade  A  (Abbild.  1).  Dasselbe 


wand  der  Gießerei  schließen  sich  die  Trocken- 
kammern an,  deren  Groodfläche  »ick  auf  iilö  qui 
stellt.  In  einem  Abstände  von  8  m  von  diesoi 
ist  der  T.aprersrhnpppn  F  f-ir  die  Rohmaterialien 
aafgestellt,  dessen  Grundfläche  sich  aaf  etwa 
100  qm  belinft. 

Beim  Entwurf  der  Gießerei  kam  es  darauf 
an,  die  Dimensionen  derselben  so  za  bemessen, 
daß  man  die  jährliche  Erzeugang  an  Goßwaren, 
welche  damals  etwa  2000  t  betrag,  im  Jalwe 
L903  jedoeb  schon  auf  .1000  t  gestiegen  w.ir, 
aaf  5000  t  erhöhen  kann, 
ohne  dabei  in  irgendwal- 
eher  ITiiiäicht  bezüglich  des 
Platzes  sich  einschränken 
an  müssen,  wobei  natürlich 
voraasgesetzt  ist,  daß  sich 
die  Art  und  infolg'edosBen 
auch  das  Gewicht  der  herzu- 
stellenden Gnfistflcke  nicht 
wesentlich  aii'^ern  darf. 
Zur  Zeit  des  Entwurfs  der 
Gießerei  wurde  haaptaicb- 
lich  schwerer,  mittlerer  und 
leichter  Maschinengaß,  so- 
wie ZnekerrehnndBen,  d«- 
ren  Einzelgewicht  sidi  naf 
5500  kg  stellt,  gegossen. 
Der  gesamte  Bedarf  an  Gul5- 
waren  gebt  fhst  anssehliefl- 
lieh  für  P' riinnng  der  eige- 
nen Maschinenfabrik.  In  der 
Abtriinng  «Gießerei''  werden  naniftit  etwa  BK  For> 
mer,  45  Lehrlinge  und  TTilfsarheiter ,  also 
insgesamt  195  Arbeiter  beschäftigt.  Bei  einer 
Jahresprodaktien  von  5000  t  würde  sich  diese 
Zahl  auf  etwa  230  erhrihen. 

Das  Gießerei^ebande ,  dessen  Grandriß  auf 
Tafel  XV  dargestellt  ist,  bat  einschließlich  der 
Trockenkammern  nnd  Nebengebiode  eine  Geeamt- 
länpe  von  OH  ra  x\\u\  eine  Breite  von  m  nnd 
ist  der  Länge  nach  in  vier  Felder  geteilt,  von 
denen  die  drei  nach  Sflden  gelegenen  fBr  die 
eigentliche  Formerei  in  Betracht  kommen,  während 
das  nördliche  Feld  die  Nebengebände  nmfaßt,  and 


hat  eine  bebaute  (rrnndflüche  von  5150  qm.    Die  I  von  der  Formerei  durch  eine  Mauer  getrennt  ist.  In 


Gtesamtkosten  des  Gebäudes  ohne  Einrichtung 
stellen  sich  auf  2'iHOno  f{,  also  frii  das  Quadrat- 
meter 50  An  dessen  östliche  Kopfwand  schließt 
sieh  die  als  einfkeker  Bretterscbappen  anfgefRbrte 
S.immf-lhiille  für  geputzte  Gußstti(4<e  f,  mit  einer 
Gruadfläche  von  130  qm.  Auf  derselben  Seite 
des  Gießereigeb&ndes,  in  einer  Entfemnng  von 
IB  m  von  diesem,  liegt  daa  Modellagerbans  B 


dem  zuletzt  genannten Peldbefindet  sich  eineklaine 
Hilfsschreinerei,  in  welcher  auch  die  Kompressoren 
fiir  das  Sandstrahlgebläse  nnd  die  Formmasehinen- 
modelle  nntergebracht  sind.  Anßerdem  Ist  in  die- 
sem Fi'ld  das  Ma<i-azin.  Itetriebsbnrean,  fieblJlse- 
hauSj  'eiu  Teil  des  Kupolofenhauses,  der  Arbeiter- 
nnd  Wascbranm,  die  Sandanfbereitnng,  daa 
Fonnaandlager  nnd  die  ZentralbeiBnng  angeerdnet* 
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Die  eigentliche  Formerei  wird  durch  zwei 
S&aleDreiben  in  drei  Hallen  greteilt.  An  dieser 
Stelle  sei  gleich  bemerltt,  daß  sich  die  an  dem 
Qstlichen  Giebelende  der  Formerei  beündliche 
Gnßputzerei  in  einer  Breite  von  10  m  durch 
alle  drei  Hallen  hinzieht.  Außerdem  nimmt  das 
Kopolofenhans  noch  120  qm  der  Formerei  ein, 
80  daß  für  die  Formerei  in  Wirklichkeit  noch 
eine  Grundfläche  von  3240  qm  zur  VerfSgang 
steht.  Die  Mittelhalle  der  Formerei  hat  von 
Mitte  bis  Mitte  Säulen  gemessen  eine  Breite 
von  17,770  m,  also  eine  Grundfläche  von  1421  qm, 
während  die  sich  daran  anschließenden  beiden 
Seitenhallen,  eine  Breite  von  je  12,208  m,  also 
eine  Grundfläche  von  97G 
bezw.  856  qm  besitzen.  Die 
Fnßpunkte  der  Säulenfonda- 
mente  der  Mittelhalle  liegen 
3  m  unterhalb  der  Hntten- 
Bohle,  diejenigen  für  die 
Sänlenfnndameute  der  bei- 
den Seiteuhallen    2,25  m. 


znr  andern  gebt.    Von  dieser  Lanfbfibne  aas 

kann  man  an  jeder  beliebigen  Stelle  der  beiden 
Längsseiten  der  Mittelhalle  auf  die  Laufkrane 
gelangen.  Zum  Besteigen  der  Laufbiihnen  sind 
einige  Säulen  der  Mittelhalle  mit  angeschraubten 
Steigeisen  versehen.  Die  Kranbahnträger  der 
Seitenhallen  sind  ans  10  mm  starkem  Blech  mit 
angenieteten  Winkeleisen  hergestellt,  diejenigen 
der  südlichen  Seitenballe  für  eine  Nutzlast  von 
30  t,  und  die  der  nördlichen  für  eine  solche  von 
5  t  konstruiert.  Die  Lanfschienenoberkante  der- 
selben liegt  6,500  m  bezw.  6,420  m  über  Hiitten- 
soble.  Neben  den  an  den  beiden  äußeren  Wänden 
liegenden  Kranbahnträgern  der  Seitenhallen  ist 


ti 


AbbildoDg  2. 


Die  Fundamente  der  Nebengebäude  haben  eine 
Tiefe  von  1,25  m.  Sämtlicbu  Säulenfundamente 
der  Formerei  endigen  ungefähr  0,5  m  nnter 
Hüttensohle.  Die  aus  1 0  mm  starkem  Kisenblech 
mit  angenieteten  Winkel-  und  l_l-Fisen  her- 
gestellten Säulen  sind  mit  Säulenscbuhen  ans 
gleichem  Material  versehen.  Die  Befestigung 
derselben  auf  dem  Fundament  geschieht  bei  den 
Säulen  der  Mittelhalle  durch  je  vier  l'  ^  zöllige, 
bei  denjenigen  der  Seitenhalle  durch  je  zwei 
1  'i'j  zöllige  .Ankerschrauben. 

Die  als  Gitterträger  ausgebildete  Kranbahn 
der  Mittelhalle  ist  für  eine  Nutzlast  von  65  t 
konstruiert.  Die  Oberkante  derselben  (nicht  der 
Laufschiene)  liegt  9,600  m  über  Hnttensohle. 
Auf  der  Außenseite  dieser  beiden  Kranbahnen 
ist  je  eine  300  mm  breite  Laufbühne  angebracht, 
die  von  der  einen  Giebelseite  des  Gebäudes  bis 

XV  III... 


ebenfalls  je  eine  Laufbühne 
von  300  mm  Breite  vorge- 
sehen. Sämtliche  Kranbahn- 
träger haben  eine  freitra- 
gende Länge  von  10  m. 

Für  die  Mittelhallo  wurde 
ein  Satteldach  mit  20  »/o 
Neigung  und  für  die  Seiten- 
halleu  und  Nebengebäude 
Pultdächer  in  Anwendung  ge- 
bracht. Die  Dachueigung  der 
Seitenhallen  beträgt  15  7« 
und  die  der  Nebengebäude  2  7o.  Die  lichte  Höhe 
der  Mittelhalle  bis  zum  tiefsten  Punkt  der  bogen- 
förmigen Daciiliinder  beträgt  1 2,2  m ,  während 
sich  die  lichte  Höhe  bis  zum  Scheitel  dieser 
Binder  auf  13,560  m  stellt.  Die  Seitenhallen 
der  Formerei  haben  eine  Höhe  von  7,900  m 
bis  ünterkante  Dachbinder.  In  dieser  Ebene 
liegen  auch  die  Fnßpunkte  der  Kranbahnträger  der 
Mittelhalle.  Die  lichte  Höhe  der  Nebengebäude 
schwankt  zwischen  3,50  und  3,75  m.  Der  Ab- 
stand zwiHchon  den  einzelnen  Dachbindern  nnd 
Säulen  der  Formerei  beträgt  je  lO  m ;  die  Pfetten- 
entfernnng  wurde  zu  3  m  nnd  die  der  Sparren 
zu  1,666  m  angenommen. 

Die  Giebelwände  der  Formerei  sind  in  ihrer 
ganzen  Höhe,  und  die  nördliche  Seitenwand  bis 
zu  einer  Höhe  von  5,120  m  über  Hüttensohle  aus 
massivem  Ziegelmauerwerk  hergestellt.   Die  süd- 
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liehe  Seiten  wand  ist  bis  zq  2,510  m  Eisenfach- 
werk. Der  dartiberliegende  Teil  dieser  beiden 
Seitenvrände  ist  als  Fenster  ansgebildet.  Sämt- 
liche übrigen  Teile  des  Gebäades  ausschließlich 
der  Sparren  sind  Eisenkonstrnktion.  Die  Neben- 
gebäude sind  ganz  in  Ziegelmauerwerk  gehalten, 
die  Dachkonstruktion  derselben  in  Holz.  Sämt- 
liche Dächer  sind  mit  einer  27  mm  starken 
Holzeindeckang  versehen,  welche  zum  Scbntz 
gegen  Fäulnis  mit  einer  wettertnchartigen  und 
mit  Ölfarbe  bestrichenen  Dachpappe  bekleidet  ist. 

Die  Formerei  wird  ausschließlich  durch  Seiten- 
licht an  den  Längs-  und  Kopfwänden,  die  Neben- 
gebände^werden  teils  durch  Seiten-,  teils  durch 


102  Entlüftnngsklappen  von  je  0,5  qm  vor- 
gesehen (Abbildung  2).  Außerdem  befindet  sich 
in  den  beiden  Giebelwänden  der  Mittelhalle  in 
der  Höhe  des  Dachreiters  noch  je  eine  kreis- 
förmige Öffnung,  in  welcher  ein  drehbares 
Fenster  angeordnet  ist. 

Hit  der  Ausfährung  der  gesamten  Eisen- 
konstruktion fBr  das  Gießereigebände  nach 
Plänen  des  Architekten  van  der  Wall -Rotter- 
dam im  Gesamtgewichte  von  455 1  wurde  die 
Firma  de  Vries,  Ilobbee  &  Co.  in  Gorinchen 
(Holland)  betraut.  Es  kommen  also  auf  das 
Quadratmeter  Grundfläche  der  Gießerei  einschließ- 
lich des  ganzen'^Kupolofenhanses  117  kg  Eisen- 


Oberlicht  erhellt  (vergleiche  Abbildung  2).  Die 
Fenster  der  Formerei  nehmen  1582  qm  der 
UmfasBungswände,  das  sind  42  %  der  Grundfläche 
der  Formerei,  ein.  Um  eine  Belästigung  der 
Arbeiter  durch  Sonnenstrahlen  möglichst  ein- 
zuschränken, sind  sämtliche  Fenster  mit  ge- 
ripptem Rohglas  versehen.  Das  Pultdach  der 
nördlichen  Seitenhalle  wurde  wegen  der  sich  an 
dieselbe  anschließenden  Nebengebände  nach  dieser 
Seite  hin  ansteigend  genommen,  um  hier  ge- 
nügend Fensterfläche  zu  bekommen.  Durch 
einen  in  einer  Breite  von  6  m  sich  über  die 
ganze  Mittelhalle  hinziehenden  Dachreiter  mit 
beiderseits  angebrachten  Jalousien  ist  für  eine 
permanente  Entlüftung  der  Formerei  gesorgt. 
Sodann  sind  an  den  höchsten  Stellen  in  den 
Seitenfenstern  der  Mittelhalle  {noch*  insgesamt 


konstruktion.  .'\bbildnng  3  gewährt  einen  Blick 
von  Südwest  nach  Nordost  auf  die  im  Entstehen 
begriffene  Eisenkonstruktion  und  den  unteren 
Teil  der  Nebengebäude.  Hier  sieht  man  die 
fertigen  Sänlenfnndamente,  links  die  Anfertigung 
einer  Dammgrube.  Im  Hintergründe  hat  man 
einen  Blick  auf  einen  Teil  der  Maschinenfabrik 
sowie  auf  die  etwa  100  m  entfernt  liegende  .Ab- 
teilung für  Hebezenge. 

In  dem  westlichen  Ende  der  Mittelhalle  und 
einem  Teil  der  Seitenhallen  befindet  sich  die 
Lehmfornierei  mit  einer  Grundfläche  von  ungefähr 
350  qm  (vergl.  Abbildung  4).  Die  Begrenzung 
der  Lehmformerei  geschieht  im  Osten  durch  zwei 
ebenfalls  in  der  Mittelhalle  gelegene  Dammgruben 
(Abbildung  5).  Die  eine  derselben  hat  einen 
Durchmesser  von  3,5  m  und  eine  Tiefe  von  5  m, 
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Abbildung  4. 


w&hrend  die  andere  6  m  lang  and  3,5  m  tief  ist. 
Die  Dammgrnben  sind  nicht,  wie  dies  bisher 
meist  üblich  war,  aus  Ziugelinauerwerk  mit 
Zementmörtel  hergestellt,  sondern  ans  Beton  mit 
Drahteinlagen  (Moniersystem).  Auffallend  ist 
die  geringe  Wandstärke  von  100  mm,  w&hrend 
der  Boden  eine  Stllrke  von  200  mm  hat,  and  bei 
beiden  Gruben  ringsum  HOO  mm  äber  die  Um- 
fassungswände  hinausragt.  Die  hierdurch  ge- 
bildeten Konsolen  dienen  zur  Aufnahme  der 
Beschwerungsgewichte, 
welche  den  durch  das 

Grundwasser  ver- 
ursachton Auftrieb  ver- 
hindern sollen.  Bei  bei- 
den Graben  sind  außen 
100  mm  starke  VerstSr- 
knngsrippen  aus  glei- 
chem Material  vorge- 
sehen, und  zwar  hat 
die  Grube  mit  rundem 
Querschnitt  8  aolcber 
Rippen,  die  andere  da- 
gegen 16,  Die  Ober- 
kante der  Dammgraben 
liegt  0,5  m  ttber  Hütten- 
Bohle  und  ist  zum  Schutz 
gegen  Beschädigungen 
durch  Stoß  oder  Schlag 

mit  einem  l_J- Eisen  be-  Abbildung  6. 


kleidet,  dessen  Befestigung  durch  kleine  Anker- 
schrauben erfolgt,  die  bei  der  Herstellang  der 
Grube  in  den  Wandungen  derselben  vorgesehen 
wurden.  Die  BSden  sowie  die  Seitenwftnde  der 
rechteckigen  Dammgrube  haben  Bogen-  bezw. 
Gewölbefonn,  wodurch  der  gegen  den  Erddruck 
zu  leistende  Widerstand  bedeutend  vergrößert 
wird.  Zum  Schatz  gegen  Zerstörung  durch 
flüssiges  Eisen,  welches  beim  Gießen  eventuell 
an  die  Wandungen  oder  auf  den  Boden  gelangen 

könnte,  sind  beide  Gru- 
ben mit  einem  1 1 0  mm 
starken  Ziegelsteinman- 
tel(>;,  Stein  hoU.N.  P.) 
ausgekleidet  (Tafel  XV 
Schnitt  A—H).  Die  Art 
der  Herstellung  der 
Dammgrube  ist  ans  Ab- 
bildung 3  zu  ersehen. 
Dort  ist  eine  doppelte 
Reihe  schmaler  Bretter 
in  einem  Abstand  von 
100  mm,  der  Wand- 
stärke der  Grube  ent- 
sprechend, aufgestellt. 
Der  durch  diese  beiden 
Bretterreihen  gebildete 
Zwischenraum  wird  mit 
Stampfbeton  ansgefllllt, 
nachdem    vorher  ein 
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Eisengerippe  hineingebracht  warde.  Dieses  wurde 
zuerst  im  ganzen  hergestellt,  sodann  der  Boden 
gestampft  und  nach  dem  Trocknen  desselben,  also 
einige  Tage  später,  der  Mantel.  Das  Stampfen 
erfolgte  oberhalb  der  Gießereisohle,  da  ein 
Stampfen  in  der  Grube  selbst  wegen  des  Grund- 
wassers mit  großen  Schwierigkeiten  verknüpft 
gewesen  wÄre.  Nachdem  die  Behälter  einige 
Tage  an  der  Luft  getrocknet  und  erhärtet  waren, 
ließ  man  sie  in  die  Grube  hinab.  Mit  dem  Bau 
dieser  Graben  wurde  die  „  Amsterdamsche  Fabriek 
van  Zement- Yzer werken"  beauftragt. 


bauptaftchlich  zur  Herstellung  von  Zahnrädern 
größeren  Durchmessers  dient. 

Die  Kleinformerei  (Tafel  XV  und  Abbil- 
dung 6)  ist  in  dem  östlichen  Teil  der  nörd- 
lichen Seitenhalle  untergebracht,  und  umfaßt, 
von  Mitte  bis  Mitte  Säulen  gemessen,  eine  Grund- 
fläche von  366  qm.  In  dieser  Abteilung  sind 
insgesamt  sechs  Formmaschinen  aufgestellt,  von 
denen  zwei  zur  .-Xnfertignng  von  Riemenscheiben 
dienen.  .Auf  der  kleinereu  dieser  beiden  Ma- 
schinen werden  20  verschiedene  Sorten  von  200 
bis  600  mm  Durchmesser,  und  auf  der  größeren 


Abbildang  6. 


Die  Furtsetzung  der  Mittelhalle  östlich  von 
den  Dammgruben  bildet  die  Groß-Sandfornierei 
mit  einer  Grandfläche  von  980  qm.  In  dieser 
Abteilung  werden  hauptsächlich  schwere  Gegen- 
stände bis  zu  einem  Stückgewicht  von  -10  t,  wie 
Seilacheiben,  Schwungräder,  Bajonettrahraen, 
Dampfzylinder,  Schiflfsschrauben  usw.,  in  Sand 
geformt,  wobei  so  viel  wie  möglich  von  der 
Schablone  Gebrauch  gemacht  wird.  In  der  öst- 
lichen Seitenhalle  befindet  sich  die  Formerei  für 
mittelscbwere  Stticke  bis  zu  15  t  Gewicht.  Die- 
selbe hat,  abzüglich  des  für  die  Lehmformerei 
in  Betracht  kommenden  Platzes,  von  Mitte  bis 
Mitte  Säulen  gemessen,  eine  (irnndfläche  von 
960  qm.  In  dem  östlichen  Ende  dieser  Ab- 
teilung ist  eine  vor  mehreren  Jahren  von  der 
Badischen  Maschinenfabrik  gelieferte  Zahnrad- 
fornimaschiue  für  Handbetrieb  anfgestellt,  die 


36  verschiedene  Sorten  von  600  bis  1500  mm 
Durchmesser  geformt.  Die  vier  anderen  Maschinen 
dienen  hauptsächlich  zum  Formen  von  Trans- 
missionsteilen (Wandkonsolen,  Lagern,  Ölfängern 
usw.)  und  sonstigen  Massenartikeln.  Die  beiden 
erstgenannten  Maschinen  lieferte  die  Firma 
Anthon  Ä  Söhne  in  Flensburg,  während  von  den 
übrigen  drei  von  Dehne  in  Halberstadt  und  eine 
von  der  Badischen  Maschinenfabrik  in  Dnrlach 
stammt. 

.\m  westlichen  Ende  der  nördlichen  Seiten- 
halle, also  in  nächster  Nähe  der  Trockenkammern 
nnd  der  Sandaufbereitung,  liegt  die  Kernmacherei 
(.\bbildnng  4)  mit  einer  Grundfläche  von  ungefähr 
300  qm.  Wie  aus  der  Tafel  zu  ersehen,  ist  hier 
eine  maschinell  betriebene  Kerndrehbank  zur  An- 
fertigung von  geraden  Rohrkernen  aufgestellt. 
Der  Antrieb  derselben  erfolgt  mittels  eines  Vor- 
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geleges  von  der  nahegelegenen  Sanflanfbereitnog 
M8.  Die  KeroDUMiherel  wird  iiu  Osten  z.  T. 
von  d«r  Foruerai  Ar  offeam  HerdgnB  b«gi«iuit. 
Die  Grandfläche  derselben  stellt  pich  auf  etwa 
60  qm.  Hier  werden  baoptBächlich  die  voa  den 
Kenktticheni  and  Lehmformero  gebraocbtaDKern- 


:  eisen,  Kerngitter  nnd  Kernplatten  gegossen.  Dem 
1  Torgenannten  Pl&tz  gegenüber  liegt  der  20  i 
i  flitflsig«!  Eisen  fiuiend«  Flammofen  mit  dner 
Lilnjce  von  9,5  m  und  einer  Breite  von  2,4  m,- 
1  dessen  Abstichrinne  nach  der  Mittellmlle  der 
j  Formerei  gerichtet  ist.        (Fortaelmtig  folgt) 


Normalmechoden  zur  Hersteilung  von  Giessbetten. 


In  seinem  Vortrage  über  das  „Unterteil  einer 
SmUmm'*  mt  der  NvTwnber-Verfamm- 
Inng  des  Jahre«  1903  der  Nea  England  Fonn- 
diymens  Association  hob  Thomas  D.  West 
die  Wichtigkeit,  Normal nietliodeu  för  die  Her- 
stellnng  von  Gießbetten  zu  besitsen«  hervor. 
Im  Auchlnfl  hieran  gab  West  in  einem  zweiten 

Vortrage  auf  der 
dieijIbriKan  Juii- 
Versammlnng  der 
amerikanischen 
Qleflereifnehleate 
weitere  Forschnn- 
gen  and  Erfahrun- 
gen bekannt.  Die- 
sem Vortrage  ent- 
nehmen wir  fol- 
gendes : 

Znr  Herstellong 
einp:^  '-^sTvlbettes 
für  otfenen  Uerd- 
giB  ist  eine  n> 
verlÄBBige  Wasser- 
Uolzlalten  and  ein  Richt- 
IMe  Lntten  A  nnd  B  setst 


Abbildnng  1. 


wage,  ferner  zwei 
sdieit  «rfbrderliciu 

man  entweder  in  sine  Vertiefung  der  Gießerei- 
Bohle  oder  man  stellt  die  Holzlatten  anf  derselben 
anf  (Abbildang  2).  lu  allen  FiUlen  miisgeu  die 
beiden  Enden  der  Fähmngsschienen  A  and  B 
Mi  Sandhlofehea  1,  8,  3  nnd  4  (ÄbbUdnng  1) 


Abbildung  2. 

rohen,  damit  man  Jedes  Ende  niederdrücken 
kann,  ohne  (tefahr  an  lanfen,  ein  Wackeln  der 
Schienen  herbeizafäiiren,  was  eintreten  würde, 
wenn  die  Unterlagen  in  da*  Ifitte  derselben  an- 
ge^irnrhr  %r!lren.  Nun  sorgt  man  mit  Tfilfe  der 
WäftBerwage  and  des  Richtscheits  C  (,Abbil- 
dnng  1)  dalBr,  dn0  jede  Leinte  in  wsfsnehtsr 
LifB  lie^  vaA  aaeh  beide  Oberknateii  stcA  in 


(Nselidrark  Tprbotoo.) 

gleicher  H&he  befinden.  Die  Holzleisten  werden 
mit  Hnnd  bis  str  HShe  der  ponktierten  Linien 

(Abbildang  2)  fest  nmstampft,  damit  sie  ihre 
richtige  Lage  behalten.  Man  versichert  sich 
nachher  nochmals,  ob  die  beiden  Fähmngsschienen 
wagerecht  liegen,  andernfalls  klopft  man  sie 
nieder.  Ein  Ilöherbringen  der  Leisten  daieh 
Unteratopfen  von  8and  ist  nicht  ratsam. 

Di«  weteben  Betten  sparen  viel  Arbeit,  ibr 
Gebrauch  nmgeht  Stampfen  nnrl  I.Tift-terhr^ii, 
Gaßat&cke,  welche  man  anf  weichen  Betten  her- 
stellt» kann  nan 
mei»tenB  auch  aof 

harten  Betten 
gießen ,  vorausge- 
setzt, daß  letztere 
gnt  Inftdnrchlässig 
sind.  Mau  hat  bei 
harten  Betten  den 
Stampfer  nStig,  der 
bei  weichen  Betten 
dareb  die  Hand- 
fläche, irgend  einen 
flachen  Körper,  am 
udstm  aber  dnreb 

das  Richtscheit 
selbst  ersetzt  wird. 

Beim  weichen  Bett  ist  der  Sand  nor  an  der 
Oberfliebe  fest,  während  ein  hartes  Bett  im 

allgemeinen  an  seiner  Oberfläche  am  weichsten 
ist  und  das  darunter  befindliche  Material  oft  so 
fiMt  ist,  als  dies  flberhaapt  dnrob  Stampfen  er- 
reicht werden  kann.  Die  Festigkeit  der  Ober- 
fläche eines  weichen  Bettes  hängt  vornehmlich 
von  der  H9he  der  AbstreiebklStsebeo  H  nnd  / 
(Abbildung  r>)  ab.  Die  Dirke  dieser  Klötzchen 
Bch wankt  zwischen  3,17  bis  15,ä3  nun.  Ans 
Tabelle  I  sind  die  verschiedenen  Dicken  ersieht^ 
lieh.  Nachdem  die  Fährangschienen  in  ihre 
richtige  Lage  gebracht  sind,  wird  der  Sand 
2\viächeu  denselben  bis  auf  eine  gewisse  Tiefe 
G  (Abbildang  8)  ausgehoben  und  der  entstandene 
Zwischenranm  durch  getrockneten  und  gesiebten 
groben  8and  ausgeföllt.  Mit  dem  Richtscheit 
Btreicbt  nan  den  Sand  ab,  daA  die  ebene  Fllebe 
jr  «Btstabt  (Abbildung  4)  und  der  Sand  lese 


AbbiMmtf  8. 
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Tabelle  L 


Q«*leti«, 
um  *it  Imi 
dar  In  dM 

B«U«U- 

TWb  4m  1 

nicbcD- 
Inbali  d«« 

jrnd  y 

MaffWM 

B«ttM 

■a 

■an 

am 

qa 

8,18 
4,76 
6,36 
7,94 
9,53 
11,11 
12,70 
14,29 
18,88 

0,113 
0,170 
0,266  1 
0,840  ' 
0,426 
0,610 
0,696 
0,708 
«^881  1 

A— 127,0 
B— 162,4 
C— 177.8 
D— 2(0,2 
E  228,6 
F--254,0 

0—  27!*,4 
H -804,81 

1-  880,81 

J  —356,6 
K-381,0 
L— 406,4 
M-481,8 
N-467,2 
0—482,6 
V  508,0 
Q-688,41 

B-«ek8| 

S  -0,188 
T  -0,279 
ü  -0,372 

V  -0,464 
W -0,657 
X  -  0,660 

Y  0,743 
Z  -0,836 
AA-0,888 

1 

2 
8 
4 

6 
6 
7 
8 
9 


Bwlaeken  den  beiden  Leisten  liegt.  Nm  wird 
doreh  Sieb  Nr.  4  Sand  über  die  Fläche  gesiebt 
oder  gesiebter  Sand  darauf  peachaufelt.  Die 
St&rke  der  aa^ebracbten  Sandschicht  schwankt 
■wieebeo  6,85  und  19  am.  Abdann  l«ft  man 
auf  die  beiden  FtihrnnpsRchienen  A  und  B  die 
beiden  Uolzklötzchen  H  und  J  (Abbildung  5), 
wriehe  tleidw  Dkto  basltMO,  nnd  «treieht  mit 
Hilft  den  Biehtsekeiti  E,  dai  anf  die  Klötzchen 

gestellt  wird,  den 


AbbUduig  4. 


AbbUdang  5. 


Sand  ab,  wobei 
auf  Jeder  Seite  des 
Bettes  ein  Arbei- 
ter zar  Fortbewe- 
gung TW  KUftB- 
chen  und  Richt- 
scheit nötig  ist. 

Um  eine  yoII- 
Btftndig  ebene  und 
glatte  Oberfläche 
zn  erhalten ,  ist 
nahraMlIgW  Ab- 
streichen nötig-, 
wobei  eventuelle 
Liekea  mit  geileb- 
tcm  Sand  ansjfe- 
fUlt  werden.  Nan 
mB  der  mit  Hilfe 
der  Klötzchen  anf- 
gestrichene  iSand 
auf  die  Ebene  der 
hemntergearbeitet  werden, 
^fan  entfernt  die  Klötzchen  //  und  ,/  und  )io- 
uutzt  das  Bicbtscheit  zum  Zusammendrücken  des 
Sandes.  Bin  Kann  hebt  dai  eine  Ende  des 
Kichtscheite  etwa  70  bis  100  mm  in  die  Höhe, 
während  das  andere  feetgehalten  wird.  Nach- 
dem das  isrehobene  Ende  wieder  niedergedrflckt 
ist,  beginnt  der  Arbeiter  auf  der  andern  Seile 
dasselbe  Manöver  auszuführen  (siehe  f.  und  M 
Abbildung  6).  Beim  jedesmaligen  Aufheben  des 
Riobtsehelta  mM  iba  Ende  etwaa  ▼mchoben, 
so  daB  rill!n?lhlich  die  pnnze  FÜlche  zwischen 
A  nnd  ß  niedergeklopft  wird.  Die  Führun^s- 
aeblennn  aflaioi  eine  gewirae  SteUI(keit  besitzen, 


Abbildaog  6. 


damit  sie  sich  während  des  Niederklopfens  nicht 
durchbiegen.  Die  Höhe  derselben  soll  bei  Betten 
anter  600  nun  Breite  niebt  nnter  100  mm  b«- 
tra^en,  und  für  je  300  mm  Breitenzunahme  soll 
die  Höhe  der  Schienen  am  25  mm  steigen.  Bei 
Betten  ven  etwa  8  m  Breite  miaaen  dieaelbeB 
also  ungefähr  3i)()  tnm  hoch  sein.  Die  Dicke 
schwankt  zwischen  25  und  28  mm  nnd  soll  mit 
der  Höhe  zunehmen.  Selbst  bei  der  grOßten 
auf  das  Niederfclopfen  verwendeten  Sorgfalt  stellt 
das  Bett  nnnmehr  keine  ideale  Ebene  vor,  da 
vielfach  ein  Schlag  vom  nächstfolgenden  nicht 
ttberdeekt  wird,  oo  dafi  StreiHm  anf  der  Ober^ 
fläche  entstehen.  Man  plattet  deshalb  das  Bett 
mit  einem  Streichblech.  Will  man  j  edoch  das  Bett 
ao  ToUkraiBen  wie  mSfUeh  bantalleB,  ao  atreieht 
man  dasselbe  nochmala  ab.  Hierbei  maß  ein 
gewisser  Kunstgriff  angewendet  werden ,  das 
liichtscheit  muß  beim  Abstreichen  eine  vorw&rts- 
aehreitvida  nnd  anglateh  hin  ud  her  gehendo 
Bewegung  ausfah- 
ren (siehe  die  Stel-  p!"^ 
langen  JT,  J^nnd  O  > 
des  Kichtscheits 
AbbUdung  7).  Der 
Strleh  muß  sorg- 
^Itig  stets  naeh 
vorn  geffihrt  wer- 
den, da  sonstVertie- 
Aingen  entetahen. 

Bei  Verwen- 
dung groben  San- 

dea  kann  daa  Bett      \  '^^  *  ^  \| 

anch  Jetzt  noch 

etwas  rauh  sein.  Abbildung  7. 

Hansiebtinsolchen 

Fällen  an  dem  einen  Ende  des  Bettes  eine 
Lage  feinen  Sandes  auf  und  streicht  das  Bett, 
au  diesem  Ende  beginnend,  in  der  oben  an- 
gegebenen inckM^bewegong  inr  letstan  Ollt- 
tuntr  noch  einmal  ab.  Wenn  die  .^bstreich- 
Idötzchen  über  6,3  mm  hoch  waren,  kann  man 
oft  mit  dem  Streiehbleeh  eine  gute  Ob«rfl8che  dea 
Bettes  erzielen,  besonders  wenn  man  vorher  eine 
dünne  Schicht  feingesiebten  Sande«  mit  der  Hand 
aufreiht,  iiabeu  die  Klötzchen  eine  geringere 
H«be,  80  Itaft  man  bei  Verwendung  dea  Straicho 
l)lechs  znni  GlJltten  Gefahr,  unebene  Gnßstiickf' 
zu  erhalten.  Die  Dicke  der  Abstreichklötzchen 
hängt  von  der  An  d«a  Gnfiatildtt  nnd  van  dem 
Feinheitsgrad  des  Sandes  ab.  Ffir  Betten  von 
gleicher  Größe  würde  man  bei  grobem  Sand 
1 2,5  mm  dicke  and  bei  feinem  Sand  6,3  bis 
3,2  mm  dicke  Abstreichklötzchen  gebrauchen 
niiissen  Unter  der  Annahme,  daß  man  nnter 
sonst  gleichen  Bedingungen  für  den  gröberen 
Sand  die  diekaten  Klttaehen,  and  fir  den  Mnen 
Sand  die  dünnsten  gebrauchen  muß,  können  die 
in  Tabelle  1  angeführten  Tiefen  weicher  Betten 
für  effenen  Herdgaß  tob  19,1  bia  76,9; 
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Dicke  alt  Nonn  Mgvnommen  werden.    In  der 

Regel  kann  man  sa^en,  je  dünner  die  Gnßstiicke, 
deato  dünner  die  za  verweadendea  Abstreich- 
klOtsdieii. 

Es  ist  zu  beacbten,  daß  bei  der  Angabe  der 
Bettiefeu  in  Tabelle  I  die  Anwendung  dea  Luft- 
ipiefles  nielit  vorgesehen  tot.  Wo  es  jedoch  an» 
gezeigt  it<t,  kann  man  mittels  eines  Spießes  von 
6  nun  Dicke  in  Entfernungen  von  75  bis  100  mm 
in  der  Qießereisohle  Lnft  stechen  nnd  die  Laft- 
iSeher  25  bis  50  mm  mit  Sand  bedecken,  ehe 
man  den  losen  Sand  einbringt.  Verfiihrt  man 
anf  diese  Weise,  so  kann  man  bei  kleinen  Betten 
die  SandtieUni  vm  86*/*»  ^  groBMi  am 
40  "/o  vorringeiTi.  Durch  den  losen  Sand  liin- 
dorch  Luft  zu  stechen,  ist  nicht  rntsam,  da  nach 
dem  HenwesleheB  den  Lvftiplefies  der  Stad 
nachfällt,  wodurch  die  Gase  am  Abziehen  ge- 
hindert werden  nnd  schlechte  tioßstncke  ent- 
ftehen.  Die  grOfit»  Schwierigkeit  heim  Oehranehe 
weicher  Betten  besteht  darin,  daß  das  den  Gieß- 
tämpel  verlassende  Metall  den  weichen  Sand  bei 
Q  wegschwemmt  (Abbildung  8).  Bei  Betten 
ttb«r^0,87  qm  wird  ein  TMl  det  Bettea  vor  dem 


AbbUduf  8. 

Einlanf  t  anf  eine  Tieff  von  etwa  50  nun  ans- 
gegrabm  vad  In  die  enteUuideBe  Vertirfhng  Ii 

Modellsand  eingebracht,  der  mit  der  Hand  fsitp 
gedrückt  wird.  Im  Modellsand  sticht  man  mit 
einem  '6  tum  starken  Luftspieß  Luft,  ebenso 
löftet  man  denselben  von  der  Seite  her  mit 
einem  (>  mm  dicken  Spieß.  Dieser  Sandteil  hält 
nunmehr  auch  den  Uuü  großer  Platten  aus  nnd 
geetattet,  für  den  ihrigen  Teil  des  Bettee  Sand 
von  sehr  grobem  Korn  zu  verwenden,  was  beim 
Guß  großer  Platten  sehr  wünschenswert  ist. 

Hinilg  werden  mehrere  kleine  Platten  in 
einem  Abstände  von  75  bi*  100  mm  gegossen, 
wie  6'  in  Abbildung  9  zeigt.  In  einem  solchen 
Falle  mfissen  die  Zwischenwinde  mit  einem 
LnftspieO  von  ti  big  9  mm  Dicke  eine  Anzahl 
.'\bzng8kanftle  für  die  Ciase  erhalten.  Geschieht 
dies  nicht,  so  kann  die  zuletzt  gegossene  Platte 
wahrend  des  Erhaltene  durch  die  Gase  der  frfiberen 
Platte  eine  konkave  Oberfläche  bekommen  (T  Ab- 
bildung 10).  Hat  man  hinreichend  tiefen  losen  äand 
nnter  der  Oberfliehe,  so  kann  die  Beavtsnng  dea 
Lnftspießes  entbehrt  werden.  Der  Sand  an  der 
Oberfläche  der  Form  soll  so  trocken  wie  mOg- 
lieh  sein.  Bei  Platten  Uber  40  mm  Dicke  ist 
es  oft  o9tig,  Modellsand  bei  der  Herstellung 
des  Bettes  zu  gebram  hen,  damit  beim  Einstäu- 
ben der  Form  der  Holzkohleustaub  besser  haftet. 
Der  Modellaaiid  wird  in  Stlrke  dar  Abitreieh- 


■  ■■■      •    ;'i^?:fei^;A^Vv^  .v; 


klStzchen  H  nnd  J  (Abbfldnng  5)  auf  das  gaase 

Bett  anfgeschaiifelt,  damit  man  sicher  ist,  daß 
er  überall  gleichmüßig  verteilt  ist.  In  der  Bogel 
wird  man  bei  Platten  anter  50  mm  Dicke  keinen 
Modellsand  verwenden;  Holzkohlenatanb,  Graphit, 
Tonmehl  oder  Kalk  genügen  hier  vollständig, 
nm  ein  Anbrennen  dea  Sudes  soyTeriihsdM«. 
Handelt  es  sieb  am  die  nnter  dem  Einlanf  ge- 
legene Stelle,  so  kann  man,  wie  Q  (Abbildung  8) 
zeigt,  durch  Einbringen  von  Modellsand  die  Wir- 
taug  iai  Übennga  nnteratfttien.  Falle  keine 
zu  große  Menge 
flüssigen  Ve- 
talls  Aber  diese 

Stelle  läuft, 
kann  der  Mo- 
delliaad  ent- 
behrt werden 
und  es  genügt 
ein  sorgfältiges 

Glatten  des 
Überzugs.  Für 
Herdgnß  muß 
das  Eisen  heiß 
nnd  dünnflüssig 
sein,  da  zu  kal- 
ten and  ilhflla- 
siges  Eisen  kei- 
nen gaten  Herd- 
gafi  liefert. 

Zur  Prüfung 
dar  Festigkeit 
dnae  BeCtM 
hat  West  eine 
eigenartige  Ma- 
schine kon- 
struiert. *  Mit 
Hilfe  derselben 
bestimmt  er  das 
Gewicht,  wel- 
ches nötig  ht, 
um  einen  Stem- 
pel > 


Abbildoog  9. 


Abbildnag  10. 


It"  tief  in  das  Sandbett  dnindrfleken. 


Zar 


Herstellungeines  solchen  wird  Sand,  der  durch  ein 
Sieb  Nr.  8  gesiebt  ist,  100  mm  hoch  lose  anf  eine 
Fl&che  von  77,5  qcra  swisehen  Fflbmngeeehienen 
aufgefüllt  und  mit  AbstreichklStzchen  von  3,1 7  mm 
bis  15,83  mm  Dicke  abgestrichen,  entsprechend 
den  Nummern  1  bis  ü  in  Tabelle  I.  Nachdem 
jedes  Bett  nledergeklopft  war,  wurde  der  West- 
sche  Festigkeits-  bezw.  Härteprüfer  anfgestellt 
und  je  sechsmal  der  Stempel  ■/« "  tief  eingedi  ückt. 
Der  Darehsehnitt  aas  deo  erhaltenen  Zahlen 
wnrde  als  das  f-rfordcrlicbe  Gewicht  angesehen, 
das  zur  Uervorbringung  eines  Eindrucks  von 
7, "  Tiefe  erforderUeh  tot.  In  Tabelle  I  findet 
sieh  dasselbe  in  der  dritten  Spalte  angegeben. 
Die  Veranche  fOr  die  Tabellen  II  bis  IV  worden 
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labAlle  IL 


Höh«  der 

»Icke  dar 

Oawicht, 

im  tfm  XaII 

UIB    "f  J  Avil 

Dlek«  der  OSh* 

Bett 

Abibratoh- 

Ur(  In  <Ui 

dl»  Mf  dM 

Hr. 

■trlchcBes 

IMMImd 

B.'ti  rln- 

Flieh*  X 

HmmAJ 

drlogcD  in 

werden  kSaMO 

min 

mm 

kg 

mm 

10 

25,4 

8,18 

0,226 

12,7 

11 

25,4 
8fi,4 

4,76 
6,86 

0,453 

19,1 

12 

0,679 

25,4 

18 

86,4 

7,94 

0,907 

31,7 

U 

86,4 

9,53 

1,162 

38,1 

15 

86,4 

11,11 
18,70 

1,446 

44,4 
60,8-168,4 

16 

86^ 

1.786 

Taben«  m. 


17 

19.1 

8,18 

0,624 

12,7 

18 

19,1 

4.78 

0,860 

UM 

19 

19,1 

6,86 

1,105 

26.4 

80 

19,1 

7,94 

1,446 

!*1,7 

8t 

19,1 

9,63 

1,964 

88,1 

22 

19,1 

11,11 

2,834 

44.4 

23 

19,1 

12,70 

3,684 

60,8—152,4 

Tabelle  IV. 

84 

12,7 

3,18 

2,006 

12,7 

86 

12,7 
12,7 
12,7 

4,76 

2,268 
2,721 

19,1 

86 

6,35 

25,4 

27 

7,94 

8,288 

31,7 

88 

12,7 

9,53 

4,082 

38,1 

88 

12,7 

11,11 

4,762 

44,4 

80 

18,7 

18,70 

6^618 

60,8-168,4 

ähnlich  angestellt,  mit  dem  einzigen  üntemhiadi 
daß  der  Sand  1,  '/*  bezw.  ' '.. "  von  der  Ober- 
kante des  Bettes  ab  gerechnet  festgestampft 
war.  Sodann  wurde  Sand  am  Sieb  Nr.  8  daranf- 
gebracht,  mit  den  entsprechonden  Abstreich- 
klötzchen abgestrichen  and  niedergeklopft.  Die 
Werte  sind  aas  Tabelle  II  bis  IV  sn  ersehen. 
Wenn  man  fUr  gleichmäßige  Anfertigung  der 
Betten  Sorge  trägt  nnd  gesiebten  Sand  gebraucht, 
werden  die  Versacbe  auffallend  genau  überein- 
itimmende  Beraltate  eryreben.  Die  «ngefUirCein 
Zahlen  zeigen  die  relativen  Härten,  die  man 
unter  gleichen  Bedingungen  and  gleicher  Be- 
handlung bei  Anwendong  yenehieden  dicker 
Abatreichklötzchen  za  erwarten  hat.  Der  Unter- 
schied, welcher  durch  die  verschiedene  Fenchtig:- 
keit  des  Sandes  entsteht,  ist  so  gering,  daß  er 
nicht  in  Betraeht  gezogen  za  werden  braacht. 
Durch  die  angegebene  Methode  ist  jeder  Betriebs- 
leiter und  Former  in  den  Stand  gesetzt,  Sand- 
betten von  beliebig  gewQniehtem  Hftrtegrad  in 
erzeugen,  was  bisher  nicht  der  Fall  war. 

Um  weiche  imd  haibharte  Betten  za  be- 
setehnen,  gebrancht  man  die  Zahl  1  bis  9 
(siehe  Tabelle  T),  woraus  die  Dicke  der  .\b8treich- 
klötzchen,  also  die  Hübe  des  niedert^eklopften 
Sandes  hervorgeht;  durch  die  groüeu  Aufangs- 
bnehitaben  wird  die  Tiefe  bezw.  der  Fliehen- 
Inhalt  des  Bettes,  wie  ans  Tahelle  I  zn  ersehen 
ist,  angegeben.  Bei  den  harten  Betten,  Tabelle 
n  bis  IV,  die  in  folgendem  behandelt  werden 


Abbildnag  11. 


AbUldnng  18. 


sollen,  herrschen  andere  Bedingangen  vor,  ala 
bei  den  bisher  behandelten.  Es  genfigt  hier 
zur  Bezeichnung  die  Nummer  des  [fettes. 

In  der  Herstellnngr  harter  Betten  herrscht 
noch  weniger  Gleichmäbigkeit,  als  in  derjenigen 
der  wetehen  Betten,  weahalb  hier  eiiie  •fste* 
matisrhe  Methode  sehr  nötip  ist.  TTarte  Betten 
kommen  nur  beim  verdeckten  Herdguü  vor,  wo- 
bei in  der  gesehloaaenen  Form  ein  hoher  Dmek 
herrscht.  Wttrde  man  eine  offene  Herdgaßfoi-m 
beim  Gießen  mit  einem  Ob«rka8ten  bedecken,  ao 
resultiert  eine  i'latte, 
die  in  der  Mitte  dicker 
ist  als  am  Rande.  Die 
Gaßform  treibt.  Der 
an  der  Oberfliehe  and 
im  anteren  Teile  einen 
harten  Bettes  nOtige 
Härtegrad  hängt  von 
der  Gießgeschwindig- 
keit and  dem  Druck 
ab,  der  nach  dem 
Eingiefien  hemeht. 
Gewöhnlich  soll  die 
Oberflache  eines  har- 
ten Bette«  viel  wei- 
cher sein,  als  der 
untere  Teil.  Nur  in 
Fällen,  wo  das  Bett 
sieh  rasch  mit  flttsti- 
frem  Eisen  bedeckt 
und  innerhalb  5  bis  7 
Seknnden  ein  hoher 
Druck  darauf  ausge- 
übt wird,  darf  die 
Oberfläche  des  Bettes 
80  hart  sein,  daß  ein 
Druck  von  10  kg  mit 
der  Westschen  Ma- 

lehine  nur  einen  RIn-  y,_  jyi;,..;^  y  . ;^4'jn  ^/ 
druck  von  '/« "  h'-r-    ]|^;7flV^?|^f.l|^|te  ■ 
vorruft.  Bei  manchen   t■^&■^^•^^^:■>;  V-iS^.' , 
GuBitfleken  muß  das 
Oberteil  noch  härter  AbbOdnng  16. 

sein.    Eine  Herstel- 

Inngsmethode,  die  allgemein  angenommen  wer- 
den könnte,  ist  in  Abbildung  11  bis  15  dar- 
gestellt. Die  beiden  Führungsschienen  A  und  B 
werden,  wie  oben  geschildert  (Abbildang  1 
bic  8),  in  ihre  riehtige  Lag»  g^raikt,  Sand 
in  den  Zwischenraum  eingefüllt  und  mit  Spitz- 
st^mpfei-  bis  zum  K&nd  der  FiUirangsschienen 
aufgestampft  (stehe  Abbild.  11).  Hierauf  wird 
das  gestampfte  Material  auf  eine  Tiefe  von  19 
bis  25  mm  mit  einer  Ahstroichlatte  abgestrichen, 
wie  A  in  Abbild.  1 2  zeigt.  Bis  zu  dieser  Höhe 
kann  dm>  Sand  so  fest  gestampft  eein,  da6  es 
schwor  filllt,  ihn  mit  einem  Lnftspirß  zn  dnrcli- 
dringen.  Auf  keinen  Fall  darf  dies  jedoch 
unterlassen  werden,  und  es  ist  m  beachten, 
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Abbildung  14. 
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daß,  je  fester  gestampft  das  Hett  ist,  desto  öfter 
der  LaftspieÜ  gebraaciit  werden  maß.  Die  Lüf- 
tang  beim  Teile  F  ist  in  Abbild.  13  su  sehen; 
die  Luftkan!lle  müssen  bis  zur  Aschennnter- 
lage  binaoterreicbeo  und  sollen  nicht  über 
40  mm  voneinander  entfernt  sein,  so  daß  ein 
gut  gelüftetes  Bett  die  Oberfläche  B*  (Abkild.  13) 
erhält.  Hat  man  keine  Aschennnterlage  ange- 
wendet, so  muU  mau  die  senkrechten  Lafikanäle 
mit  horisontalen  (C  AbbUd.  18)  in  Verbiadii« 
setzen.  Diese  seitlichen  Abzüge  sollen  erst  an- 
gebracht werden,  nachdem  der  Oberkasten  zam 
Abheben  tutig  ist.  In  vielen  FUlen  kQnnen 
dieselben  direkt  an  der  Unterkante  des  Dcck- 
kasteps  aosmttnden,  wie  bei  X>  (AbbUd.  14)  za 
sehen  ist,  oder  mm  knnn  dert  dne  Vertleftnigr 
wie  bei  i?'  anbringen  and  diese  mit  Koksklein 
aasffiUen.  Der  Koks  wird  mit  Sand  zngedeckt 
nnd  die  Oase  durch  ein  Rohr  ins  Freie  ge- 
führt. Der  Unterschied  zwischen  der  Oberfläche 
des  .Sandes  bei  A'  und  (Abbild.  12  und  13) 
and  der  Höhe  der  Führungsschienen  ist  von  Ein- 
flnft,  ob  dns  Hetnll  ohne  Koehea  in  die  Form 
Intift.  Ist  das  Bett  wie  bei  gelüftet,  so 
werden  die  öffnongen  der  Lnftknaäle  dorcb 
B«ib«a  mit  dem  Handballen  ▼ertehloesen.  So* 
dann  wird  Modellsand  eingeschanfelt,  etwa  ^  bis 
18  mm  hoch,  mittels  Abstreichklötzchen  //  nnd  J 
nnd  Riehtocheit  f;'  (Abbild.  15)  abgestrichen, 
und  sodann  der  Sand  niedergeklopft,  genau  wie 
bei  der  Herntelliing'  weicher  Hetten.  Die  Dicke 
der  Abstreichklötzchen  und  die  Höhe  zwischen 
der  gestampften  nad  abgestriehenen  flaadobw» 
fläche  A'  and  der  Fährnnffsschiciien  Oberkante 
regoliert  die  Härte  der  Bettuberlläche.  Je  ge- 
ringer die  Tiefe  bei  X  ist  ud  Je  dieker  die 
Abstreichktötzchen  slndt  desto  grSfler  ist  die 
HArte  des  Bettes. 

Harte  Betten  werden  sowohl  für  oifenen  als 
auch  geschlossenen  Herdgaß  gebraucht.  Letzteres 
ist  notwendig  bei  Platten  mit  Vorsprängen,  Flan- 
schen usw.,  da  dieselben  behufs  Nacharbeiten 
der  Form  festgestampften  Sand  verlangen.  Die 
nach  Tabelle  III  hergestellten  Betten  sind  oft 
denen  nach  Tabelle  II  vorzuziehen,  da  hier  der 
geMftete  Sand  der  Oberillehe  der  Onflfonn 
näher  liegt.  Kventuell  kann  man  noch  dünnere 
Abstreichklötzchen  als  in  Tabelle  III  angegeben 
verwenden. 

.^nßer  den  in  .\bbild.  II  bis  15  angegebenen 
nach  den  Tabellen  II  bis  IV  aaszafllbreaden 
Melhoden  gibt  es  noch  das  mit  dem  Platt» 
Stampfer  hergestellte  Bett.  Es  wird  zuerst  bis 
zur  Hiihe  der  Oberkante  der  Ftihrnn^s^rhlfnen  A 
und  b  aufgestampft  (  V  Abbild.  1 1 }  und  weiter 
wie  bei  X  AbbUd.  19  nnd  AbbUd.  13  ver- 
fahren, «odann  gesiebter  Sand  aufgebracht  nnd 
abgestrichen  ((/'  Abbild.  15).  Die  Dicke  der 
AbatnlebklBtsdMn  sei  mindestens  P/«  mal  so 
groß  wie  die  Tieft  X  in  AbbUd.  IS.  Es  wird 


AbbUdong  16. 
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nun  der  Sand  mit  dem  Plattsf ampfer  J'  be- 
arbeitet (Abbild.  16).  Man  erlangt  dadarcb 
leicht  BetthArten,  welche  Nr.  26  bis  30  der 
Tabelle  IV  entsprechen.  .Nach  dem  Plattstampfen 
wird  mit  einem  3  mm  starken  Luftspieß  K*  etwa 
100  bis  1 50  mm  tief  Laft  gestochen.  Die  so 
hergestellten  LuftkauUle  sollen  mit  den  weiten 
Kanillen  (.\bbild.  13)  in  Verbindung  stehen, 
entweder  direkt  oder  durch  den  porösen  Sand, 
damit  die  Oase  durch  das  Koksbett  oder,  falls 
ein  solches  nicht  v  »!  lianden,  durch  die  seitlich 
angebrachten  Kanäle  C '  (Abbild.  13)  entweichen 
kdnnen.  Damit  eine  goto  Gasabfthmng  gewihr- 
leistet  ist,  dürfen  die  mit  dem  Spieß  A''  her- 
gestellten Kan&le  nicht  mehr  wie  40  mm  aas- 
einandwllegen.  Nan  wird  di«  Fliehe  mit  dem 
Richtscheit  in  der 
oben  geschilderten 
Zickzackbewegnng 
abgestrichen  nnd 
mit  Sand  abgerie- 
ben. Darauf  erfolgt 
noeh  eine  Olittnng 
mit  dem  Streich- 
blech ,  and  das 
Bett  ist  gieBfortig. 

Manche  Former 
suchen  das  zwei- 
malige Loftstechen 
zu  ersparen  and 
lüften  direkt  von 
der  mit  dem  Platt- 
Stampfer  bearbei- 
teten Flache  mit 
dickem  Luftspieß 
bis  aar  Aschen-  oder 
Koksuntorlage.  Die 
großen  Loftkanftle 
werden  nachher 
mit   dem  Finger 

verstopft,  was  meist  nicht  sorgfältig  geschieht. 
Entweder  werden  dieselben  zu  tief  geschlossen, 
oder  eines  wird  übergangen.  Im  ertteren  Kali 
ist  das  Metall  vielleicht  nnr  nnmhig,  während 
es  im  zweiten  Fall  zur  Ascbenunterlage  gelaugt 
nnd  ein  Roohen  desselben  vemrsaeht  wird. 

Ffir  die  Ilerstclltinir  v<m  Kernplatten,  welche 
mit  Zacken  zum  Festhalten  von  Saud  versehen 
sind,  gebrandit  man  halbharte  Betten.  In  Ab- 
bildung 17  ist  eine  solche  Platte  .1/'  daigestellt. 
Die  Schwierigkeit  beim  Kinformen  liegt  darin* 
daß  das  Bett  weich  genug  sein  maß,  nm  die 
zahlreichen»  oft  siemli« ii  langen  Zaokenmodelle 
einznkbtpfen ;  zngleifh  darf  es  aber  nicht  zu 
weich  Hein,  daß  der  Druck  des  flüssigen  Eisens 
an  der  Spitze  der  Zaeken  ein  Treiben  oder  gar 
Heben  des  Sandes  verursachen  kann. 

Auf  die  Abführung  der  (iase  maß  große 
Soff (Ut  gelegt  werden,  da  die  langen  Zacken 
die  gaaeneogende  Obstfliebe  im  Vergleidi  m 
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ebenen  Platten  oft  mehr  als  verdoppeln.  Bei 
der  Anfertignng  dieser  Kernplatte  ist  ein  Aschen- 
oder Koksbett  A  '  unerläßlich  (Abbild.  18).  Auf 
die  Aschennnterlage  kommt  gut  getrockneter, 
durch  ein  Sieb  Nr.  2  gesiebter  Sand  in  Schichten 
von  100  mm  bis  etwa  150  mm  unter  die  Ober- 
fläche des  Bettes.  Die  einzelnen  Schichten 
werden  dadurch  niedergepreßt,  daß  der  Former 
zwei  Bretter  von  je  150  X  300  mm  an  seinen 
Fußen  befestigt  und  auf  dem  Sand  herumtritt. 
Der  obere  Teil  des  Bettes  wird  wie  ein  weiches 
Bett  behandelt,  man  hat  also  die  Nummer  der 
Abstreichklötzchen  den  Buchstaben  für  die  Tiefe 
nnd  den  Flächeninhalt  aus  Tabelle  I  zu  ent- 
nehmen. Nun  werden  die  Zackenmodelle  7'' 
eingeklopft;  es  müssen  deren  4  bis  6  vorhanden 
sein,  damit  die  entstandenen  Vertiefungen  nicht 
durch  das  Einklopfen  in  nächster  Nachbarschaft 


wieder  eingedrückt  werden.  Zwischen  den  ein- 
geklopften Modellen  sticht  man  Luft  bis 
zur  Aschenunterlage  mit  einem  3  mm  starken 
I  Luftspieß.  Die  Luftkanäle  dürfen  nicht  am 
Rande  des  Sandes  sitzen,  da  der  Sand  sonst 
durch  das  flüssige  Metall  eingedrückt  wird, 
wodurch  dasselbe  Gelegenheit  hätte,  zur  Aschen- 
nnterlage zu  gelangen,  was  ein  Kochen  des 
Metalls  und  Unbranchbarwerden  der  ganzen 
Form  verursachen  würde.  Die  Lnftkanäle  wer- 
den mit  dem  Finger  geschlossen,  die  Vertiefung 
mit  Sand  ausgefüllt  und  die  Stelle  geglättet. 
Ferner  muß  man  für  genügende  Festigkeit  des 
Sandes  beim  Einlauf  entweder  durch  Anwen- 
dung von  Modellsand  (siehe  Q  .\bbildung  8) 
oder  Formerstiften  Sorge  tragen.  Ein  breiter 
Einlauf  wirkt  ebenfalls  in  dieser  Richtung 
günstig. 


Elektromagnetische  Sortiermaschine. 

Seit  einiger  Zeit  wird  von  der  Firma  Ernst 
Heinr.  Qeist,  Elektrizität»- Akt.-Qes.  in  Köln -Zoll- 
stock,  eine  Maachiue  aaf  den  Markt  gebracht,  die  in 
den  verseil iedensten  Betrieben,  u.  a.  auch  in  Eisen-  nnd 
StahlgieBereien,  zum  Auslesen  des  Eisens  aus  den  Ab- 
fallen usw.  mit  Vorteil  Verwendung  findet  und  deren 
Einrichtung  aus  nebenstehender  Abbildung  zu  ersehen 
ist.  Um  mit  einer  derartigen  Maschine  in  der  denkbar 
kurzeston  Zeit  eine  grobe  Menge  des  aufgegebenen 
Materials  unter  Aufwendung  möglichst  geringer  mensch- 
licher und  maschineller  Arbeitskraft  zu  reinigen,  sind 
drei  Uanptbedingungen  zu  erfüllen:  es  muß  1.  ein 
möglichst  starkes  magnetisches  Feld  geschaffen  werden; 
2.  eine  gut«   einfache  Zubringnng  des  oft  sehr  un- 

5 leichartigen  Materials,  nnd  8.  ein  sicheres  Entfernen 
er  ausgeiesenen  Eisenteile  aus  dem  magnetischen 
Feld  möglich  sein.  Diese  drei  Beziehungen  nahen  bei 
der  abgebildeten  Maschine  in  vollem  Maße  Berück- 
sichtigung gefunden,  wodurch  das  erstrebte  Ziel  er- 
reicht wurde. 

Ein  sehr  starkes  magnetisches  Feld  wird  durch 
einen  aus  Dynamottahl  hergestellten  mockenmagneten 
ersielt,  bei  dem  der  Kraftlinienweg  durch  eingelegte 
Messingringe  unterbrochen  ist,  wodurch  an  den  Unter- 
brechungsstellen eine  außerordentlich  hohe  Kraftlinien- 
dichte in  der  Luft  geschafTen  wird.  Diese  Stelle  der 
hohen  Induktion  wird  zur  Einwirkung  auf  das  Sortier- 
gut benutzt. 

Die  Zubringung  des  Sortier^tes  erfolgt  durch 
eine  unter  der  Öffnung  des  Fülltrichters  schwingende 
Walze,  wodurch  das  zu  reinigende  Material  in  dem 
Fülltrichter  selbst  stets  locker  gehalten  wird  und  in 
gleichmäßig  verteilter  Form  in  aas  magnetische  Feld 
gelangt.  Durch  die  bei  dieser  Maschine  angebrachte 
Zubringervorrithtung  wird  es  verhindert,  daß  selbst 
die  in  dem  Sortiergnt  manchmal  auftretenden  größeren 
Metallstücke  nicht  störend  wirken ,  wodurch  die  Be- 
dienung der  Maschine  sehr  vereinfacht  wird.  Der  die 
Maschine  bedienende  Arbeiter  hat  weiter  nichts  zu 
tun.  als  das  Sortiergut  in  den  Trichter  zu  schütten. 

Ein  weiterer,  ebenfalls  sehr  wesentlicher  Punkt 
ist  der,  daß  das  Entfernen  der  im  Magnetfeld  haften- 
den Eisenteile  bei  den  Sortiermaschinen  sehr  schwierig 
ist,  und  zwar  wird  dies  um  so  schwieriger,  je  größer 
die  elektromagnetische  Kraft  der  Wulze  ist.  Der  an 
dieser  Maschine  augebrachte  Abstreifer  arbeitet  voll- 


kommen sicher,  weil  die  an  der  Walze  anhaftenden 
Eisenteile  nicht  unmittelbar  von  derselben  abgerissen, 
I  sondern  durch  einen  schwalbenscbwanzförmigen  dop- 
I  iielten  Abstreifer  von  der  Mitte  der  Walze  nach  beiden 
I  Enden  derselben  in  ein  immer  schwacher  werdendes 
I  magnetisches  Feld  der  Walze  geschoben  werden ,  bis 
'  sie  schließlich  durch  ihr  Eigengewicht  abfallen.  Diese 


Idee  stützt  sich  auf  die  bekannte  Tatsache,  daß  es 
viel  leichter  ist,  einen  Anker  von  einem  Magneten 
wegzuschieben,  als  wegzureißen. 

Die  Maschine  wird  außer  in  Eisengießereien  zum 
Sortieren  des  Eisens  aus  dem  ?\>rmHand,  znm  Aus- 
ziehen desselben  aus  granulierter  Schlacke,  zur  Tren- 
nung eisenreicher  von  eisenarmen  Erzen,  sowie  über- 
haupt zur  Trennung  von  mechanisch  beigemengtem 
Eisen  von  anderen  Materialien  angewendet.  Ihre 
Leistungsfähigkeit  richtet  sich  nach  der  Art  des  auf- 


Ib.  ^«pteinber  1904. 
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mtgAvmn  Mtteriakk   Es  kil^iiii«i  i>  fi.  bei  MÜa  aa- 
Mulmrial,  wi«  AMÜlen  au  Huehiiitti- 

faVirikeu,  ans  Preö-  und  Stanxwerken,  Messingspänen, 
die  mit  Schraubtn-.  Dreh-  und  Feilspätitii  dnrch- 
r^tt--  sinil.  in  der  Stunile  etwa  8lKl  kg  verarbeitet 
werden.  Bei  einem  Material  von  annähernd  gleicher 
Korngröße  stallt  lioh  dM  danhfMaMe  Quntui  mMt- 
lieb  böhar. 


Dm  bitjatit  Ar  beliebig»  GieidutraBifaiuunfeB 
bia  tn  SSO  Volt  gebante  VaseUne  bat  «inen  Maximal- 

Fiu-rgieverbi atit-h  von  2O0  W^att.  Di-r  Kraftverbrauch 
stellt  ji-  rmi'li  Art  des  «u ft;;rt:;rl)eru'n  .Miitcrisls  bis 

auf  ';'«  P.  8.  bei  In  l'mdrehungen  der  Miiirn  et  walze  in 
der  Miuute.  Zum  Aufstellen  der  Maschine,  die  kein 
Fundament  erfordert,  ist  etwa  1  4in  Bodenfllebe  nötig. 
Der  Freia  atelit  aioh  auf  480  netto. 


Kohlenförderung  und  Kohlenverbrauch  der  Welt. 


Nach  dem  zebsten  Jabreabericbt  des  Board 
of  Trwto  4bor  ^  KMMtMiemg  md  im. 
Kolil«iiir«rbn«eli  im  iri«litig«t«ii  Utaito  der 


Welt  stellte  sieb  die  SteinkobleDfttrderang  in  den 
tM  ntr  die  Wel^ndvktioii  hmptiieUlch  ia  B»- 
trwlit  koiiim«0d«ii  Ltaideiii  wi«  lulgt: 


J*hr 

r  OroBbriUBBUa 

i  « 

1 

1  1 

rraokrvirb 
1 

t 

Tcrcisif  t«  8tMt«D 
t 

1901     .  .  . 

.  il     222  r>52  <XhJ 

108  b'S'3  000 

81  634  000 

22  213  000 

266  OOO 

1902    ..  . 

i  230729000 

107  471000  i 

89  966000 

88877  000 

278586  000 

190B   .  .  . 

.  II  984019000 

116688O0O*  j 

84818000* 

18  918  000* 

886119000 

Wie  aas  diesen  Zahlen  iiervorgeiit,  tibeitriflt 
die  gegenw&rtige  Forderung  der  Ver.  Staaten 
diejenig'e  Großbritanniens  um  über  90  Millionen 
Tonnea,  dagegen  betragt  die  deatsebe  Förderang 
etwa  die  Hllfta  and  diejenlg«  Fnuikreteka  «iid 
Belgiens  zngammen  nur  etwa  ein  Viertel  der  eng- 
Itscben.  Die  ganze  bekannte  Koblenprodoktion 
der  Welt  (aoiidilleftlteh  der  Braunkohle)  kann 
gegenwärtig  zo  etwa  803  Millionen  Tonnen 
j&brlich  veranacblagt  werden,  wovon  die  Ver- 
einigten Staaten  betrftchtUeh  mehr  als  ein 
Drittel  liefSmi.  Die  Forderung  a.  d.  Kopf  der 
Revölkemng  stellt  sich  annähernd  in  England 
aof  6  ^1 1,  in  den  Vereinigten  Staaten  auf  etwas 
nater  4t,  in  Edgien  anf  8>/tt,  la  Deateeblud 
aif  2  t  nnd  in  Frankreich  anf  weniger  als  1  t. 

Der  dorcbsehnittliche  Preis  f.  d.  Tonne 
Kehlen  loeo  Omhe  wird  in  den  Anf  eben  er^ 
wfthnt«n  Liindera  ISr  dM  Jahr  190S  wie  folgt 

angegeben : 

OrofibrltADplm  PcatMhUnd  Pmakrcleh  Belgien  Var.  Staates 

.«  A  Jt            •*  •* 

8,39  d,m  IlfW  10,77  ß,fio 

Diese  Zahlen  zeigen  gegen  das  Vorjahr  ein 
Herabgehea  der  Preise  von  1,19.^  in  Groß' 

britannien,  0,51  il  in  Deot^chland,  0,94  tM  in 
Frankreich  nnd  1,70  in  Belgien,  aber  eine 
Steigung  von  0,17  »dF  In  den  Vereinigten  Staaten. 
Die  fär  daa  Jahr  190d  geschätzten  Zahlen  er- 
geben ein  weiteres  Sinken  der  Preise  von  O.tJ  tM 
f.  d.  Tonne  in  üroßbritannion,  wiUirend  die 
Preise  in  den  Vereinigten  Staaten  um  weitere 
-M  f.  d.  Tonne  gestiegen  sind.  Der  Durch- 
stibuittspreis  tär  englische  Kohle  ist  jetzt  wieder 


auf  das  Niveau  des  Jahres  Itiiiü  zurückgckehrti 
wahrend  die  amerikanischen  Preise  seit  1898 
beständig  gestiegen  sind  nvA  jetzt  den  höchsten 
Stand  seit  1887  erreicht  haben,  beim  Vergleich 
dieeer  Zahlen  mnfl  aatirileh  in  Betraeht  geaogen 
werden,  daß  der  Preis  der  Kohle  durch  die  Tirt- 
lichen  Verhältnisse,  Lagerung  der  Fl&ze,  Natar 
de«  Nebengesteine,  Teufe  der  Schldite,  An- 
wendung von  Maediiaen,  LShne  uw.  erheblidk 
beeinflußt  wird. 

Die  Kohlenardemng  in  den  wichtigsten 
englischen  Kolonien  betrag  in  Toanon  in 
Jahr  1902: 


Indien  .  . 
Australien 
Nenseelacd 


7  bin  m) 

6  970  000 

1  385  (X)0 


Kanada 
Kapland 

Natal  . 


6  525  000 
169  000 

«02000 


*  TeilMge  Zddea. 


Von  der  australischen  B'ördernng,  welche 
hinter  derjenigen  des  Vorjahres  um  ein  geringes 
zurückgeblieben  ist,  stammen  6  037  000 1  ans  Nea- 
Sadwales.  Anrh  in  Kapland  i?t  d^-  Förderung 
etwa«  geringer  als  die  des  Vorjaiires,  dagegen 
ist  sie  in  Indien,  Kanada,  Neo-Seeland,  Natal 
nnd  Transvaal  gestiegen,  besonders  ist  dies  in 
Kanada  der  Fall,  wo  eine  Zunahme  von  U76  0UU  t 
eingetreten  iet.  Ffir  die  FOrderang  de«  Jahre« 
1903  sind  nar  die  provisorischen  Zahlen  für 
Kanada,  Nea-äfidwales,  Natal  and  Transvaal 
bekannt.  Dieselbe  betrag  in  Kanada  7  854  000  t, 
Neu-Südwales  G  457  000  t,  Transvaal  2048  000t, 
Natal  725  000 1.  Die  Produktion  a.  d.  Kopf 
der  Bevölkerung  war  im  Jahre  1902  in  Nen- 
Sndwales  4  '/« t,  in  Australien  als  Ojinzes  ge- 
rechnet aber  nur  1 »  t ;  ferner  in  NOQ-Seeiaad 
1  *ii  und  in  Kanada  unter  1  'j4  t. 

Der  Kohlenverbraneh'  in  dm  naeketehenden 
TatbeUen  iit  emittelt  werden,  indem  naa  an 
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der  ialäadiscbea  Förderung  die  Eiafahr  hiun* 
rechnete  und  von  dfeaer  Snnme  die  AMUbr 

abzog:.  Die  Länder,  bei  denen  die  KohleMiufabr 
die  Eint'iilir  Mt>i«r'rifft ,  Hir,'}-  roßbritannien, 
UeaUciilauil,  Vereinigte  Maatea,  Belgien  und 
J«^.  Unter  den  englischen  Kolraien  führt 
haaptsäcblich  Neu  -  SüJwaleg  Kohle  n  ir--  Die 
folgende  Ziuamuienstellang  zeigt  in  Tonneu  den 
Oberichoß  der  Atufohr  Aber  die  Bisfiibr  In  den 
obengenuuiteii  Utaidmi  im  Jabre  1902:* 

Befiji.r  *i.ir.iSr  t-1-.  •-■i'i'L,'. 

GrofibritaonieD    .        8000  BIiK)7i)(X>  HliHHOX") 

Dentiebland.  .  .  6870000  18981000  lillUXK) 

Vereiii.  StMten  .  2585000  6  825000  8640000 

Men-8fldwaleB  .  .      f  8818000  8818000 

BeljE^ien                8486000  6  574000  3  07BO0O 

Japan                     74000  3986000  2912000 

Transvaal.  .  ♦  .       f  2'M](X)0  296000 

Natal                        —  244  CK  K)  244000 

Imlien  SSBOOO  4:ino<»0  206000 

Nea  Sep!an<1 .  .  .    130000  19&Ü00  65000 

Für  die  Länder  Großbritannien,  Deafschland 
und  Vereinigte  Staaten  sind  auch  die  Zahlen 
dei  Jahres  1903  bekeant  (Mr  die  Vereinigten 
Staalen  allerdings  nnr  nclifttzongsweise): 

Eialobr  Aufahr 

OittBbritaonien  .      8000    64886000  648SB000 

Deutschland  ...  7284000  20808000  18524000 
Verein.  Staaten  .  3412000       8  445000       5  088000 

Als  die  wicbtigstdQ  Kohle  produzierenden 
Linder,  deren  Einflihr  die  Aufblir  flbmelireitet, 

sind  zu  nennen :  Rnßland,  .Scliwoden,  Frnnkreich, 
Spanien,  Italien  and  Österreich,  und  unter  den 
englischen  Kelonien  Kanada,  die  avatraliiohen 
Staaten  (mit  Ansnahme  von  Nen-Sädwaics)  und 
Kiipland.  Der  ('berschnß  der  Einfuhr  Ober  die 
Ausfuhr  in  den  obenerwähnten  Lilndern  ci*gibt 
fleh  am  folgender  Tnbelle: 

KiBfubr  Aaifahr 

fiofilaad.  .  ,  .  8310000  61000  8  260000 

SehwedMi  .  .  .  8811000  f  8911000 

Frankreich.  .  .  18641000  1  017000  12624000 

Spanien  ....  2809000  lOÜOO  2299000 

Italien    ....  5406000  33000  5  373000 

Osterr.-Ungara  .6314000  927000  5  387Wt0 

Kanada  ....  4707000  1  649000  S  058CKM) 

Viktoria  ....  668000  f  668000 
SQd-Australien  \ 

(•iiweJa.d.oördl.  481000  8000  418000 
Tenitorlttms)  j 

WestaustraÜen  .  IRBfHiO  icm)  liSOOO 

Queensland.  .  .  4(MHM)  4oO()  36000 

Tasniania    .  .  ,  ö'2iKK)  6O0O  46000 

Kapland  ....  453000  f  453000 

*  In  diesen  Zahlen  ist  die  Ausfuhr  und  Sinfllhr 
von  Küka  und  Briketts  eingeschlossen, 
t  Weniger  al«  lOOOt. 


Die  Frage  der  Kohlenaosfahr  wird  durch 
den  üutaad  sehr  rerwickelt,  daß  in  den 

statistiadm  Berichten  der  verschiedenen  Linder 
die  so8r*»nannte  „Bunkerkohle"  eine  verschiedene 
üehaudiuug  erfährt.  Die  für  die  englische  and 
fk>anc6d8ohe  Aoafhhr  gegeben«!  Zahlen  schließen 
die  von  den  nach  dem  Aaslande  gehenden 
Dampfern  geladenen  Kohlen  ein,  während  die 
▼on  den  KHatendampftn  verbranchten  Kehlen 
ausgeschlossen  sind.  In  den  Vereinigten  Staaten 
ist  die  von  den  fiberseeiscben  Dampfern  geladene 
Kohle  in  die  Ausfuhr  nicht  eingeschlossen  und 
wird  in  der  Statistik  nicht  aafgefBhrt.  In 
Deutschland  wird  die  Bankerkohle  in  der  Statistik 
der  Ein-  and  Aosfohr  fiberhaopt  nicht  angeführt. 
Der  Kehleaverbraiioh  in  den  wiehligaten  Kehle 
verbrauchenden  Staaten  berechnet  mch  auf  Grund 
des  vorstehend  wiedergegebenen  Zahlenmaterials 
wie  folgt: 

Vereinigte  Staaten  .  .  ,  .    269946000     321 086  ODO 

GroäbriUnnien   169725000  169196000 

DeatachhtBd   86868000  106114000 

Frankreich   41888000  46860000 

Kußland   187fV>(yX)       18374  000 

Belgien   19  7990ÜO  21432000 

Östonpdeh  Ungarn  ....     17886000    {  "^J^JJ^',;" 

Der  Kohlenverbrauch  auf  den  Kopf  der  Be- 
völkerung stellte  sich  im  Jahre  1903  wie  folgt: 

▼•nIb.     Or«e.     nrt-     DmlMh-    f^ruk*  öit«r..  Bai- 

^UAtea    brlUDD.    (len        Und       reich    Vagura  tarnt 

3,89      3,99     3,07      1,75      1,19     0,88  0,18 

Nach  dieser  Tabelle  wäre  Belgier,  äa-.  rinzi^'e 
liand,  welches  sich  in  bezng  auf  seinen  Kohlen- 
verbraneh  den  Vendnigten  Staaten  nnd  England 
nähert.  Indessen  ist  bei  der  für  Ooutschland 
ermittelten  Zahl,  welche  nnvcrbaltnismlUlig  klein 
erscheint,  zu  berücksichtigen,  daLi  hier  bedeutende 
Mengen  anderer  Brennatella,  wie  Braonkehle» 
Torf  nsw.,  verbrancht  werden. 

Die  wichtigsten  Brannkohle  prodazierenden 
Linder  aind  Dentsehland,  Oaterrelch  and  üngan, 
welche  im  Jahre  1902  bezw.  43  12r,000  t, 
22  140  000  und  5132  000  t  forderten.  Die 
deutsche  Förderung  des  Jahres  1903  stellt  sich 
auf  45  074000  t,  weist  demnach  ebe  Steigerung 
von  Öber  2'/-'  Millionen  Tonnen  auf.  Die  in  den 
Vereinigten  Staaten  gewonnene  Brannltohle  ist 
in  den  ftüher  gegebenen  Zahlen  eingeecUeaaen; 
sie  ist  in  den  letzten  Jahren  beträchtlich  ge- 
stiegen  und  betrug  im  Jahre  1902  4383  00Ut. 
jb  keinem  der  anderen  Linder  wird  «her  eüM 
Hullen  Tennea  Brainkoble  gefSrdert 
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Die  Knappflchafts-Bernfisgenosseiuiebafti. 


Aus  dam  B«ri«ht  für  IMS  geben  wir  folgen- 
des wieder: 

Die  Bestrebungen  der  BerufsgonoMenschaflen, 
Handels-  und  HandwerkerkAmmern,  sowie  sonsti- 
gen wirtschaftliohwk Vereinigungen,  die  lio^itning 
und  den  Reie}ista(7  zur  Aufhebung?  des  §  84  des 
Qawerbe-Unf.-Vers.-Qea.,  betreffend  die  Ansaaim- 
long  des  Beeervefonde  der  gewerblichen  Berufe- 
genosaenschn'ff  n ,  7-t  verünlassen,  wurden  von  der 
Knappeoliafts-BeruftigeiioaaeQSoliaft  durch  eine  an 
den  Beiehakenzter  und  den  Eelohatag  gariebtete 
Petition  vom  24.  Dezember  1903  untvrstQt/t  Eiiif 
wettere  UnteraiOtzung  entatand  dieaenBemaliuogeii 
durob  «inen  von  MUgliedem  d«s  ReiehatagB  aus- 
gcgnngenen  Antrag  «uf  BeseitiKun^'  dis  an^'c- 
cogcnen  Paragraphen.  Dieser  Antrag  ist  vor  der 
Vertagung  des  Reichstags  nicht  mehr  zur  Be- 
ntung  gokomnien. 

Der  Geiios^fn<<rhnftsvorstand  luit  auch  im 
Berichtsjalire  auf  Oruiid  der  in  deu  Plenarbitzuugeu 
gefafiten  BesehlOaae  wieder  davon  abgeaeben,  die- 
jcniu'i  ii  Aufsii  li(sl>t'amt<  ii,  Mitarbeiter  usw  regreß- 
pflichtig lu  machen,  die  Uufitlle  durch  Fahrlilssig- 
keit  herbeigelOhrt  bnben.  Soweit  nicht  VermSgens- 

lobigkeit  vorlfl};,  hat  lieh  der  Genossenschnfts- 
vorstand  xu  der  Verziohtleiatung  durch  den  Um- 
atand  leiten  Insten,  dafi  die  Haftbarniachung 
gngenQber  dem  Vorschulden  su  hart  erschien. 

Es  wurde  das  Heilverfahren  frcmFiß  §  76c  des 
KrankeQversicheruugsgeaetzes  innerhnib  der  ersten 
18  Wochen  nach  dem  Unfall  in  1482  FAtlen 
Qbornommen.  Diestlhtn  iinttrHrhciden  sieh  in 
526  KnoohenbrQche,  Augenverletzuagen  und 
80O  lonillge  Verletzungen.  An8talld>dMad]ung 
er^l)l^;to  in  1131  Fällen,  ambulant»'  Rfliftiidlnng 
tu  1  Falle.  In  1181  Fällen  oder  8a,*2  7«  war  der 
Elfolg  der  Behandlung  ein  günstiger,  in  Ml  Tillen 
oder  '/i  fiti  iin^'iui.stiK'T.  Die  Gesamtauf- 
wenthin;;  für  das  Hcilvcrfiilirt  n  l)i-li<  f  sii^h  auf 
25tiOBl,62  tM,  durch  die  Knappscbafttskasseii  wur- 
den errtattet  78487,108  UK,  nuttim  wwuehien  der 
Berufsgenoüsonsolmft  ans  df>r  freiwillig  Qbernora- 
meneoLaat  182594,69  ^M.  Im  Vorjahre  erforderten 
I8ld  FUle  einen  Aufwand  von  1717S8,07««. 

Es  waren  6S8  Betriebs-  und  Buroaubeamte, 
Harkaoheider  und  Genoaaentchaftamitglieder  mit 
einem  JahreearbeitsTerdienst  Ton  807881^,18  »4( 
freiwillig  Teniobert.  Die  Zahl  der  Var*ialierten 
ist  um  87  und  die  Veraichorungnaumme  um 
868419,42.«  gestiegen. 

Die  Anzahl  der  Betriebe  bolief  eich  auf 
1938,  der  versicherungspflichtigen  Personen  auf 
6197^;  die  gezahlten  LObue  stellten  sich  auf 
718676488,86  als  Durohaohnittslohn  ergibt  eich 
1151,80  WV. 


Die  zur  Anmeldung  gelangten  UnAUe  dea 
Jahres  1908  Tertnilen  eich  auf  die  einzelnen 
Wochentage  wie  folgt: 

■sartig       IlMlaf        niwitac  WUsanA 
1888       11711        12  376  18808 

'u'Iro'    Mon  18800 

zuaammon  74488. 

Auch  in  diesem  Tnbro  weisen  der  Dienstag 
und  dar  Samatag  wieder  die  meisten  Unfälle  auf, 
wfthrend  am  Montag  aieh  die  wenigsten  UnfiUle 
•  reiKnei  Dies  ist  auch  das  Ergebnis  de« 

zehnj&hrtgen  Durohaohuitts  für  die  Jahre  1894 
biii  1808.  Im  Durahidinttt  ist  der  Dienstag  sogar 
der  unfallroichste  l^.  Der  Grund  dafUr  kann 
nif'ht  ii:u'lii,'tiwic<(on  wfnit'n  ;  j^'doch  lüßt  sich  nach 
den  Jahroübericiiten  der  Bergrcvierbcamteu  die 
Ureach«  ekkrin  auehain,  daß  Tiele  Arbeiter  auch 
noch  den  Mnn(r\|;  zum  Feiertag  machen  und  am 
Dienstag  die  Arbeit  in  einem  Zustande  wieder 
aufnehmen,  in  dem  sie  weniger  als  sonst  die  Oe» 

fahren  fifs  Rftriebus  zu  erkennen  vcrmfi^j^cn  oder 
leiohi  durch  eigene  öohnld  einen  Unfall  erleiden. 

Die  Zahl  der  angemeldeten  UnlUle  ist  von 
67  786  im  Vorjahre  auf  74488  im  Bsricht(({ahre, 
also  um  6647,  gestiegen. 

Durohachnittlich  entfallen  auf  einen  Monat 
6208  UnfüUo.  Die  Monate  Februar  bis  Juni  bleiben 
hinter  dem  Diirrlisi  hnitt  zurück ,  die  Qbrigun 
sieben  Monate  Übersteigen  denselben.  Die  wenigsten 
ünftlle  —  8808  —  ereigneten  sich  im  Juni,  die 
meisten  —  OCiSO  —  im  Oktohwr. 

Die  Zahl  der  entschädigungapfliohtigen  Un- 
Al)e  sowie  derjenigen  mit  tödlichem  Ausgange 
betrug:  1901  7938;  1902  8143;  1903  9281. 

Im  Berichtsjahre  ereigneten  sieh  seeha  größere 
UnfHllo  (Massenunf&IIe),  das  heiflt  lolebe,  bei  denen 
10  oder  mehr  l'trsoiion  tim  n  Unfidi  erlitten.  Bei 
diiseii  UiifiUl.  ii  niiid  2u  I'iTsoncn  zu  Tode  ge- 
kommen und  Ul  vurleizt;  die  Gesamtzahl  der 
Vernnglftdtten  betrigt  also  186. 

Die  Umlage  des  Jahro«?  1908  setzt  sich  wie 
folgt  zusammen:  Die  durch  die  Post  gezahlten 
Entschldigangen  betrugen  nach  Abzug  der  wieder 
vereinnahmten  B-  lrä^'.»  ir, 4S5,Sf:  • Info!';.' 
begrllndeter  Gefahrentarifboschwerden  wurden  im 
Jahre  1908  an  Umlage  erstattet  und  waren  des- 
halb mehr  umzulegen  25  754,08  ^M.  Dagegen  gingen 
aus  Nachtragsheberollen  über  den  Bedarf  hinaus 
mehr  ein  22  214,29  mithin  waren  mehr  um* 
zulegen  8589,79  zusammen   15  882025,61  Jt, 

Hierzu  traten  dio  Kostt-n  d<  r  Ffux.ru'i'  für  Ver- 
letzte innerhalb  der  Wart^-zoit,  der  Unfallunter- 
suehnng  uaw^  des  Bechtogangs  und  der  Unfall- 
Terhatung  mit  606894,86  Ott  die  Yerwaltungs» 
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kosten  d«r  Sektionen  mit  515504^  fernor  die 
Ton  »ilwn  S«kCion«n  gsnudnaMit  ta  inig«nd«n 
linsten :  h)  die  Verwaltungskoston  dos  Oenosacn- 
schaft«vorsUQd«8  mit  44  3063  b)  di«  AusfäU« 
Ml  Urninge  mit  0099,38  ^H,  zuMOoniMi  64805*66  tM. 
Davon  kamen  in  Abzug  die  Einnahmen  an  B«- 
(rifbftfonds/.infien,  Gclfis^trafcn  tiriil  ii.K-litril^'licJi 
eiiigugangeneii,  bereit»  in  Aunfail  gebteilteii  Lim- 
lagebetrlgMi  lS«tX37  UT,  bleiben  42  878.61»  UT.  Die 
Einlage  in  d^n  Reservefot:  ]  ■  'I>>m<>elben  waren  zu- 
zuführen 10  9»  söines  BesUixl««  von  822U2012,21.^ 
SB  8^ 801,88  UV.  Darauf  Ininen  in  Anreebnung 
diu  Zinsen  des  RosorveftJiids  für  da^  ,T  J  r  1908  mit 
1046  067,87  UK,  bleiben  2  ISS  14^86  wT.  Jb^  waren 
somit  umzulegen  18678870,70  UV. 

Gegen  daa  Yoijahr  haben  sieh  die  Gesamt- 
unfaMkosten  auf  1  Arbeiter  »im  2.81  .4t  und  auf 
l(X)0v4r  Loltnsumme  um  1,50.4!  erhöht.  Die  Ge- 
samtunfallkosten betrugen  im  Jalire: 


•■r 

I  Arbsitar 


LohoiviDm» 


1Ö02   21  MM  24,.')4.<r 

1006    80,68  ,      86,04  « 

D(  r  Bt'triebefonds  reicht  mit  seinem  Bestände 
von  Ö0906&,46  UV  zur  Bestreitung  der  Verwaltungs* 


ausgaben,  vorläufigen  Deckung  der  Ausfülle  usw. 
sehen  llngst  nidtt  mehr  aus.  Sn  aber  die  tunelt 
mehr  als  1  Million  Hark  betragenden  Zinsen  des 
Reserrefonds  vorabergehend  bis  zur  Abführung 
an  den  Tte««rvefon6e  tu  Verwallungsiwedien  be- 
nut."  ^ w  r<i.jn  können,  flo  «rllbrigt  sioh  die  Sr» 
hßliung  des  Betriebsfonds. 

Der  Beservefonda  stand  am  Schlüsse  des  Jahres 
lOOfi  stt  Buche  mit  8a898018;8l  UK.  Qemlfl  §84 
Geworhe-Unf.-Vfrs.'Ges  waren  dem  Reservefonds 
wieder  10  7o  diese«  Bestandes  zuzuführen  mit 
8889801,88  uK,  so  daft  derselbe  am  81.  Desember 
1908  di<  Hnlte  von  35  521218,48.^  erreichte. 

]>ie  Verwalinngakosten  des  Genossenaehafta- 
votvtandes  und  der  Sdttionen  lusammen  betmgen 
im  ganaen  und  in  Prosenten  der  Jabreeumlage: 
1902  1903 
496  989.73  U(  =  8  X       515  604,86  UT  ^  2,8  94 

Die  Kosten  der  Unfalluntersuehungen ,  d«r 
Festatellung  der  Entsehädigungen,  die  Behieds» 
gerichts-  und  Unfallverhütiinf!;*k"^*t'*n,  sowie  die 
Kosten  des  Heilverfahrens  innerhalb  der  ersten 
18  Woehen  naeh  dem  Unfall  «teilen  atdi  wie  ftdgt: 
1902  1903 
446  »48.78  ^»8.7  94      606  924,88     »  2,7  96 


In  memoriam 


Weitragend  in  die  Lande  erhebt  sich  in 
Witten  a.  d.  Bnhr  nnf  dem  Uobenitein  dar  Lonis 
Berger-Torm ,  der  am  28.  Aagaat  d.  J.  seine 
Weihe  iu  einer  stimm oiigs vollen  Feier  erhielt, 
die  durch  einra  von  ProfMaer  Brandstftter 
pedicliteten  inluiltreicheii  und  formscliöiieri  Vor- 
spnich  eröffnet  wurde.  Bürgermeister  Dr.  Haar- 
m«Bn  übergab  alt  Vorsitsender  des  Deatanals- 
aumolnisses  deo  Torrn  an  die  Stadt,  flbemabm 
ihn  in  ihrem  Namen  nnd  endete  mit  einem  macht- 
vollen Kaiserhoch,  das  die  zahlreiche  Fest- 
versammlang  begeistert  erwiderte.  Darauf  hielt 
drr  IJeichs-  nnd  TjandtafrsabpeordneteDr.BeUlier« 
Düsaeidorf  also  die  Weiherede: 

«Heute  ver  75  Jahren  worde  der  Maon  ge- 
boren, zu  desfitn  elrcnvoUem  Gedächtnis  das 
Wahrzeichen  errichtet  ist,  an  dessen  Fuße  wir 
stehen.  Daß  er  dieses  Wahrzeichen  verdient, 
dariber  war  kein  Zw^el  in  dem  Kreise  der- 
jonigon  Männer,  die  ihn  per.süiilii  Ii  erekannt  nnd 
sein  Lebenswerk  zn  beurteilen  in  der  Lage  waren. 
Als  ein  soleher  stehe  ieh  hier,  naehdem  ich 
freudig  nnd  (rorn  der  IMtte  do?  Bfirirermeisters 
dieser  Stadt  gefolgt  bin,  heate  hier  die  Weihe- 
rede an  halten,  in  der  ich  Lonie  Baiger  wür- 
digen will  ia  dreifacher  BichtnaiTi  der 


Loais  Berger. 


j  Bahnbrecher  fUi'  die  deutsche  Technik,  als  eine 
Zierde  des  prenfitschen  Parlaments  und  als  Muster 
eines  freien,  tinabbftngigon  Bürgers.  Zunächnt 
als  einen  Bahnbrecher  für  die  deutsche 
Technik. 

Berger  war  von  Hause  aus  Kaufmann.  Am 
28.  August  1829  za  Witten  geboren,  trat  er, 
I  vorgebildet  aaf  den  Progynnatinm  AdoliBUtt 
I  zn  Mörs,  ab  Lehrling  in  das  Kontor  aeiaes 

Vaters  ein,  ward  sp.lter  Reclinnngsföhrer  auf 
.  Zeche  »Frauziska  Tiefbau*,  danach  Mitglied 
I  der  Direktion  der  »Steinhauser  JHtitte«,  am  dann 
;  als  Mitleiter  der  Finna  Berger  &  Cie.  tfttiff 
I  zu  sein. 

I      Wie  ich  der  OeseUebte  des  Chtßatahlwerka 

Witten  entneliiue,  liattf  zu  .Anfang  des  Jahres 
1853  Herr  Karl  Berger  der  .\ltere  in  dem  Keller 
seines  Hauses  an  der  Rnhrstraße  ein  Schacht- 
öfchen  errichtet,  das  einen  Schmelztiegel  faßte, 

I  um  Gußstahl  zu  machen.  Der  vorhandene  Kamin 
widerstand  jedoch  der  Hitze  nicht,  nnd  das 
Bergenehe  Hans  seigto  bald  bedenkUche  Blase. 
Er  dewhulb  zum  Borbecker  Hammer,  wo 

'  die  Versuche  fortgesetzt  Warden,  und  zwar  in 
Tiegeln,  die  in  dar  Glasfabrik  der  Gebr.  HUllea- 

1  Siefen  in  Grenfsldaaa  hergeatattt  waren,  Ter- 
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Sache,  die  die  eifrigen  Forscher  einmal  sogar  in 
den  l&cherlichen  Vei'dacht  der  Falschmünzerei 
brachten.  Das  waren  die  bescheidenen  .An^nge 
der  Fabrik,  die  dann  IK.54  unter  der  Firma 
Berger  &  Cie.  auf  dem  jetzigen  Platze  des 
„Wittener  Gußstahlwerks"  eröffnet  wurde.  In 
diese  Firma  trat  Louis  Rerger  Ende  der  f8nf> 
ziger  Jahre  ein,  and  bald  nachher  gelang  es, 
die  ersten  Gußstahlgewehrl&ufe  herzustellen,  ein 
Fortschritt  von  größter  Bedeutung  für  die  ganze 
moderne  Feuerwaffentechnik  überhaupt  und  für 
die  Bergersche  Fabrik  im  besondem.  Ich  er- 
innere mich  gern  der  Erzählung  Louis  Bergers, 
wie  es  gelang,  der  neuen  Erfindung  Eingang  zu 
verschaffen.  N.  v.  Dreyse  in  Sömmerda,  der 
Erfinder  des  Zündnadelgewehrs,  hatte  eine  gioße 
Lieferang  seiner  Gewehre  für  den 
Preußischen  Staat  äbernonimen.  Ge- 
wehrläufe  wurden  bis  dahin  aus  Schmied- 
eisen  über  den  Dorn  geschweißt.  Gerade 
in  jener  Zeit  hatte  Dreyse  eine  außer- 
ordentlich große  Zahl  von  LiUtfen  wegen 
schlechter  Schweißung,  .Äschcrstellen 
und  anderer  Fehler  auszuniustern,  und 
die  Liefertermine  drohten  fiberschritten 
zu  werden.  Da  klagte  er  seinen  Ge- 
schäftsfreunden Berger  &  Cie.  sein 
Leid,  und  diese  beeilten  sich,  ihm  Guß- 
stahl lAnfe  zur  Probe 
zu  senden,  ohne  sich 
über  die  Natur  des  Ma- 
terials weiter  zu  äußern. 
Er?t  nachdem  die  Ber- 
gorschen  Läufe  glän- 
zende Ergebnisse  gegen- 
über den  bisherigen 
Kohren  ergeben  hatten, 
wurde  das  Kind  beim 
rechten  Namen  genannt. 
Damit   aber   war  die 

Einführung  der  Gußstahliäufe  in  Preußen  ge- 
sichert, and  nach  und  nach  folgte  man  allgemein 
diesem  Beispiele.  Die  Herstellung  der  Gnßstahl- 
läufe  aber  war  lange  Zeit  eine  Besonderheit  der 
Bergerschen  Firma,  die  dann  auch  weiteres 
Kriegsmaterial,  Kanonenblöcke  und  fertige  Ge- 
schütze herstellte. 

Das  wurde  für  Louis  Berger  am  so  mehr 
Anlaß  zu  großen  .Auslandsreisen,  als  man  in 
Preußen  damals  seine  Zugehörigkeit  zur  alten 
Fortschrittspartei  zum  Anlaß  nahm,  die  Berger- 
sche Fabrik  bei  Staatsaufträgen  regierungsfreund- 
lich gesinnten  Firmen  gegenüber  oft  zurückzu- 
setzen. Die  Auslandsreisen  dienten  zur  An- 
knüpfung neuer  Beziehungen  zur  Erweiterung 
der  Absatzgebiete  und  damit  zu  dem  Hinaus- 
tragen des  Ruhmes  deutscher  Technik  über  die 
Grenzen  des  deutschen  Vaterlandes  hinaus.  Und 
die  wirklichen  Erfolge  der  deutschen  Technik 
machten  ihn  zu  einem  beredten  Anwalt  für  ihre 


Gleichberechtigung  mit  der  Jarisprndenz  und  zu 
einem  machtvollen  Kämpfer  gegen  die  Unterord- 
nung der  Techniker  unter  die  Juristen.  Es  ist 
bedauerlich,  daß  Berger  den  Tag  nicht  mehr 
erlebt  hat,  als  unser  Kaiser  gelegentlich  der 
Einweihung  der  Denkmäler  für  Krupp  und  Siemens 
bei  der  Hundertjahrsfeier  der  Technischen  Hoch- 
schule zu  Charlottenburg  durch  die  Verleihung 
des  Promotionsrechts  an  die  Technischen  Hoch- 
schulen, durch  die  Schaffung  des  Dr.  ing.,  der  Tech- 
nik die  berechtigte  Stellung  im  Kreise  der  übrigen 
Wissenschaften  anwies:  Berger  hätte  darin  einen 
endlichen  und  schönen  Erfolg  seiner  Bestrebungen 
für  die  Technik  und  ihre  Jünger  erblicken  können, 
für  die  er  im  Abgeordnetenhause  immer  wieder 
eintrat;  denn  eine  »langjährige  Praxis  in  diesem 
Hause  hat  mich  überzeugt  und  belehrt, 
daß,  wenn  man  in  einer  Sache  das  gnte 
Recht  aaf  seiner  Seite  hat,  man  jedes 
Jahr  immer  wieder  mit  dem  nämlichen 
Hammer  auf  denselben  Nagel  schlagen 
muß,  bis  er  endlich  festsitzt«. 

Damit    haben    wir   bereits  Bergers 
parlamentarische  Tätigkeit  berührt,  nnd 
ich  sagte  nicht  zn  viel,  wenn  ich  ihn  eine 
Zierde  des  preußischen  Parlaments 
nannte.   Ist  es  doch  allein  schon  bezeich- 
nend, daß  er  nach  der  Spaltung  der 
alten  Fortschrittspartei 
mit     seinem  treuen 
Freunde    Löwe  -  Calbe 
eine    Groppe  »Löwe- 
Berger«  bilden  konnte, 
deren   Bedeutung  nie- 
mand leugnen  wird,  der 
die  Geschichte  unseres 
preuß.  Parlaments  auch 
nur  oberflächlich  kennt. 

Was  ihn  zn  einer 
so  machtvollen  Persön- 
lichkeit und  insbesondere  zu  einem  von  den 
Bureaukraten  innerhalb  der  Regierung  so  außer- 
ordentlich gefürchteten  Gegner  machte,  war  seine 
umfassende  Sachkenntnis,  die  er  mit  einer  glück- 
lichen, feinen  Ironie  der  Rede  paarte,  mit  deren 
Wirkung  er  manchmal  dem  Bureaukratismns 
wahre  Keulenschläge  versetzte.  Statt  tausend 
Beispiele,  die  mir  zur  Verfügung  ständen,  wähle 
ich  nur  das  eine,  wie  er  das  Auftreten  des 
»Herrn  Legaten  in  außerordentlicher  Mission« 
während  des  großen  Bergarbeiterausstandes  von 
1889  in  jener  Rede  vom  15.  März  1890  geißelte, 
in  der  er  einen  bekannten  Geheimrat  als  den 
Typus  dieser  »Spezialabgesandten,  Leute  mit 
hohen  Titeln,  aber  sehr  geringen  Mitteln  an 
Einsicht  und  Sachkenntnis«  so  völlig  zur  Strecke 
brachte,  daß  damit  das  ganze,  damals  beliebte 
System  eine  völlig  vernichtende  Kritik  vor  dem 
ganzen  Lande  erfuhr.  Meister  der  parlamen- 
tarischen Causerie,  ließ  Louis  Berger  sich  doch 
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natargemäQ  haaptsächUcb  nar  anf  dem  Gebiete 
dar  wirtaebaftlidien  Fragen  hBrtn,  wie  er  denn, 

sehr  im  Gegrensatz  zu  vielfn  dor  hontigen  Parla- 
mentarier, darcbaas  nicht  zu  den  Vielrednern 
gehCrte,  dttreb  die  dae  Ansehen  des  heutigen 
Parlamente  sieht  gerade  zugenommen  hat.  Und 
atiter  den  wirtschaftlichen  Fragen  war  es  wiederum 
das  Gebiet  nnserer  Verkehrspolitik,  das  er  aU 
hervorragender  Saehkenner  mit  Vorliebe  be> 
handelte.  Den  bareaakratisc-lu  u  Mängeln  anaeres 
damaligen  Eisenbabawesens  ging  er  mit  ebenso- 
viel Sehftrfe  ali  aaehliehem  VentSndnis  n  Leibe 
nnd  cinpfiilil  schuti  dainals  den  Ansban  eines 
leistuugftfilbigett  Wasserstralieunetzeg,  getreu  dem 
Worte  de»  alten  Harkort,  der,  obwohl  der  erate 
und  wftmate  Befürworter  des  Eisenbahnbanee  in 
l'reaßcn,  gesapl  hatte:  »W;ihrend  man  von  Eisen- 
bahnen spricht,  Holl  man  die  WasBerstralien,  so 
allein  den  Welthandel  bilden,  nteht  blind  ver* 
nachliVssiceii ! «  Berger  sah  in  dieser  Beziehung 
rosiger  in  die  Znkanft,  aU  es  die  »Wasserscheu« 
unserer  heutigen  Zeit  berechtigt  erscheinen  llfit. 

Als  icli  mit  ihm  1888  anf  dem  dritten  iiiter- 
natiODttleu  BinnenschifTahrtskongreü  zn  Frankfurt 
a.  M.  weilte,  klopfte  er  mir  Angesichts  der  damals 
schon  heslehendon  Kanalplitne  auf  die  Schulter 
mit  den  Worten:  »Ihr  gliickliclu's,  jiinf^ures 
Deutschland  werdet  diese  schonen  Wasserstratien 
bekommen!«  and  fBgte  mit  seinem  nnnachahm» 
liehen  tronisrhcn  Lächeln  hinzu:  Und  dinn 
wird  sich  das  wiederholen,  was  der  alte  Ilarkort 
Ende  der  swanziger  Jahre  in  bezog  aaf  den 
Eiaenhahnbau  aussprach:  Unsere  Kinder  and 
Enkel  werden  sich  wundern,  wie  es  möglich  po- 
wesen  ist,  daü  sonst  kluge  Leute  bei  dicsev  so 
pinfachen  Sache  so  dumme  Gesichter  geschnitten 
haben!  Mittlerweile  sind  auch  wir  eine  ältere 
Generation  geworden,  and  wir  kilmpfen  noch 
immer  um  die  Verwirkliehnng  berechtigter  Wdn« 
sehe  in  bezHi?  auf  die  Wasucrstraßen.  Aber  wir 
tun  es,  gestfitzt  auf  den  Berget  s' heu  Optimisuas 
and  gestStst  auf  aein  Wort,  daß,  »wenn  man 
in  einer  Sache  das  gute  Recht  anf  seiner  Seite 
hat,  man  jede«?  Jahr  immer  wieder  mit  dem 
nämlichen  Hammer  auf  denselben  Naget  schlagen 
maß,  bis  er  endlich  festsitst«. 

Und  wie  im  Parlaiuont,  so  bswilhrtp  steh 
Borger  auch  im  bürgerlichen  Leben  als  feste 
nnd  selbständige  PersSnliehkeit,  so  daß  wir  ihn 
als  da«  Mnster  eines  freien  unabhängigen 
Börger«  im  Gedächtnis  halten  dürfen.  Dies 
naciuQweisen  habe  ich  nicht  notwendig  in  einer 
Stadt,  zu  deren  besten  Snlmen  er  gehörte  und 
der»>n  Nampn  er  durch  die  [ie/eiclmung  Berger- 
Witton  auch  schon  daun  zu  einem  klangvollen 
gestaltete,  als  sie  ihre  heutige  Bedentang  nech 
nicht  hatte. 

Was  ich  neulich  unserem  Freunde  Dr.Schultz- 
Boeham  in  die  offene  Ornft  nachgerofen  habe, 
daß  er  darch  dieses  Leben  gegangen  sei  mit 
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j  geradem  Böcken,  ohne  Ansehen  von  hoch  and 
I  niedrig,  ohne  das  Streben  nach  Lob  von  oben, 

I  ohne  Angst  vor  Verlenindang-  und  Haß  von  nnten, 
ein  Feind  des  Mackertams  and  aller  anderen 
Streherei,  das  gilt  auch  von  dem  Manne,  der 
beate  vor  75  Jahren  als  Sohn  dieser  Stadt  ge- 
boren wurde.  Seinen  .Arbeitern  ein  trener  Frennd 
and  gewissenhafter  Berater,  mit  ihnen  freundlich 
▼erkehrend  in  der  Handart  der  roten  Erde, 
bekämpfte  er  alle  rtestrebnngren ,  die  nnf  den 
Umsturz  der  bestehende»  Gesellscbaftsordnaog 
gerichtet  waren  aneh  im  bargerlieheo  Leben, 
wandte  ftlch  aber  mit  der  gleichen  Schilrfe  Kt'gen 
alle  die,  die  hochmntig  and  geringschätzend  aaf 
die  Arbeit  herabsehen  zn  dfirfen  meinen.  Deshalb 

!  war  ja  Berger  ein  geschworener  Feind  des 
Bareankratismus,  der  ohne  Kenntnis!  dßr  Werte, 
die  die  Arbeit  schafft,  ohne  Kenntnis  der  Mtihe, 
die  eie  bringt,  doch  sich  znm  Heirscher  geboren 

'  glaubt  Uber  alle  die  Arbeitenden,  sei  es  aof 
dem  Qebiete  des  körperlichen,  soi  es  auf  dem 
des  geistigen  Schaffens.  Wie  Bismarek,  hat 
auch  er  wiederholt  daranf  hingewiesen,  dnß  die 
Regierenden  es  nicht  genug  am  eigenen  I.ieibe 
erfahren,  wie  das  Regiertwerden  wirkt,  und  h.at 

j  deshalb  eine  grOßero  Wertschätzung  der  Arbeit 
dos  Bürgers  gefordert,  des  Biirprers,  der  dnrch 
sein  Schaffen  in  der  Werkstatt,  im  Kontor,  in 
der  Fabrik,  in  der  Schiffahrt  oder  in  sonstigem 
Berate  die  Steuern  anfbrin^irt,  auf  denen  die 
Existenzmöglichkeit  des  Landes  beruht,  and  der 
deshalb  ein  Recht  daranf  hat,  nicht  die  Frflchte 
seiner  Maßregeln  von  einer  boreankratisch  ar* 
helfenden  Beh  örde  beeinträchtigt  zn  sehen.  Be- 
luikLo  er  aaf  der  einen  Seite  mit  tiefstem  sittlichen 
Ernste  die  Pflichten  des  freien  Bürgers,  so 

j  stritt  er  anderseits  mit  demselben  Eifer  für 
dessen  Rechte  and  bekämpfte  mit  vollem  Recht 
den  Dünkel  eines  sieh  Aber  den  Bftrger  hoch- 
mütig erhebenden  Beamten. 

So  steht  Louis  Berger  in  nnserer  Er- 
innerung. Möge  das  Wahrzeichen,  das  sich  an 
seinem  Gedächtnis  hier  erhebt  und  weilkio  in 
die  Lande  ragt,  ein  Mahnzeiclien  für  inis  nnd 

,  alle  kommenden  Generationen  sein,  die  Tagenden 
an  pflegen,  die  ihn  aasseiehneten,  auf  den  die 
Worte  des  alten  dontschen  Schöffeneides  passen: 
»Ich  will  des  Landes  Beste  raten  und  das  nicht 
lassen  nm  Weib  noch  Kind,  vm  Vater  noch 
um  Mutter,  nm  Schwester  noch  um  Bruder,  noch 
um  keinerlei  Gift  oder  Gabe,  noch  nm  Neid, 
noch  um  Habe,  noch  nm  Not,  noch  um  eines 
Herrn  willen,  noch  um  Fnrtlit  vor  dem  Tod.« 
Mit  diesen  Worten       das  Wahrzeichen  geweiht! 

I  Möge  es  immerdar  wach  halten  in  Witten,  in 

I  Westlhlen  und  im  ganzen  deotsehen  Yateriande 

I  das  Andenken  an  Luuis  Ib'rcer!  --  Das  Vater- 

I  land,  das  er  so  sehr  geliebt,  wachse,  blühe  and 
gedeihe  dvrdh  umire  Treoe  und  dirdi  anzore 

i  Arbelt,  Dentaehland  über  alles  —  es  lebe  hoch  t* 
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16.  8ti»taMW  ItOI.  BtrUd  «kr  fo-  «mtf 

Dreimal  stimmte  die  begeiiterte  Featver- 
sammlang  anter  lautem  Jnlwl  fn  das  Hoch 

auf  FieutscIilaiiJ  oin,  und  danu  veranstalute 
die  n^Vitteoer  Turagemeinde",  deren  Vorsitzen- 
der und  fliflr^in  Xitfli«d  Louti  Berger  ge- 
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weisen,  tarneiiscbe  VorfiihruDgen,  die  von 
Kraft  und  Geirandtbeit  zengten.    Das  Wabr- 

'■i  licn  aber,  das  ironc  rt.itiktiarVfit  ilim  er- 
riclitel,  ragt  io  die  Laude:  lu  memoriam 
Loaii  Berger. 


Bericht  Uber  in-  and  anslilndiselie  Patente. 


Pflftcntifuii^dttngent 

weTchf  von  dem   angegebenen  Tage  an  während 
xM8i«r  Monate  zur  Einsichtnatim*  iür  jedermann 
im  KaitirlMlea  PMMluri  ta  •eriia  miÄfiM. 

8.  Attgtiftt  1904.  Kl.  7  a,  S<?h  2<)öS*i.  Vorrichtnog 
zum  Aaflegen  der  Walzblöcke  aaf  Koll^ängr«  Wetter 
ächÖDeTrld,  Daishar?,  Scli»Tiz<ir?*r. 

Kl. 24c,  R  Uinsteneruu;;  für  Uu^tenomn^en. 

Albla  Rnmiert,  Pionieratr.  8^  and  Eicbard  Mittcberick, 
Aderaetr.  77,  DKaaeMorf. 

Kl.  26.1.  A  07tn.  Rnhlvorrichtwiii;  für  nas...  het 
welcher  die  heilitn  (i.isp  in  KinzeUtrftiucn  auf  si  liiaugeu- 
förmigen  Wegen  'liirrh  Kulihohron  unil  Misi  hkammem 
hindurcbgerdhrt  werden.  Akt.-ües.  .Stuinkohlenberg- 
w«rk  Nordstern.  Wattenscheid. 

11.  Aagunt  1904.  Kl.  80b,  F  17Ö13.  Verfabren 
zar  Herstellang  von  Schlackenzemeat;  ZvB.  tnm  FtL. 
1630M.  Tbe  Oaneral  Cemeat  Conpaay,  Limited, 
London;  Vertr.:  A.  Specht  nad  3.  Stnekeaberg,  Fat- 
Anwälte,  Hamborg  1. 

15.  Auirnst  ld04.    Kl.  18c,  F  160G5.  Verfahren 

riltii  (iliilion  Villi  Mcl.lllcii  Ullil  Mrtiillf.jltrlk.llrti  tnit 
Hilfe  sßlimclzdiissiK^er  Mt44er.  Ott"  l'rorhtiow,  WustuDg- 
Btfin  bei  Laasi);k. 

18.  AQgUHt  19U4.  Kl.  -246,  K  25551.  Sangga«- 
erzeuger  Antoine  Emil  KiUerlen,  Anistenlani;  Vertr.: 
Dr.  0.  Leadeaberger,  Pak  Anw^  Berlin  8W.  19. 

KI.  Me,  IC  Oaeeneeger  mit  eberar  Lnft- 

ztifiihriini,'.  Ftita  Mllier,  Liadea b. Haaaorer, Egealerff- 

sttalic  12. 

Kl.  4iia,  D  IH(t4f».  Verfahren  ni\>\  Of.-n  /imi 
Reduzieren  von  Erxeo  ia  einem  von  auUen  betietr-ten 
Behälter  unter  Anwendung  reduzierend  wirkender  Gas« 
ioi  i'berschuß.  Dr.  Oliver  Brown  Dawson,  Caidwell, 
V.  St.  A.;  Vertr.  :  G.  Fehlert,  6.  Loabier,  Fr.  Hanuen 
aad  A.  Sftttaer.  Pak-Aawilte,  Berlia  SW.  7. 

Kl.  80b,  L  18947.  Verfabren  aar  Heratellung 
von  Zement  aus  Hfi''!i<ifenKrhlaclie,  Kalk  unil  anileren 
Zu8chliii.'fii  tiiirrli  Mi.si'tu-n  .ii-r  vorkTf* Jriiit(>ii  ZusthUgt 
mit  L'liilr  ilir  Ildi.hiitV'isf hlackf.  W'ilhflm  Leasing, 
Oeaeke  i.  W.,  and  Dr.  Alfred  Wulff,  Elberfeld,  König- 
•traOe  1. 

Qrtra  0  r  Ii  s  in  u  Hter-Elatragangen. 

8.  ÄugQNt  194M.  iü.7af  Nr.22B8&L  Vorrichtung 
zum  gleichmäUigen  Xaebatenen  d«r  aeitlieben  Lager- 

srli.ili'u  fifi  Walzwerken,  >\:u  i\m<  h  je  einen  Langskeil 
bewirkt  wird.  B«»nr;ilhi  r  M;i^' hiiieritalrik  Akt.-ttes., 
Benrath. 

Kl.  Blb.  Nr.  tfa^HOö.  An  beiden  Vlndm  veriünsrte, 
geschlitzte,  durch  Mattern  verengbare  Büchse  t  ir  li  n 
•teilbaren,  die  Zahnstücke  und  Schablone  tragenden 
Am  aa  Zabnräderformvorriclitungcn,  Schablonenarmen 
und  dergleichen.   Lacaa  P.  Raaenkamp,  Heerdt. 

KI.  81b,  Kr.  329806.  Ffibmageveirichtung  für 
den  stellbaren  Ann  an  Z  tiinrüderformvorriebtongirn. 
Luoas  P.  Haaenkamp,  iieerdt. 

XTIILm 


I         Kl.  49  f,  Xr.  230293.   Schraicdcform  mit  scheiben- 
'  formigem  Einsatz.    Wilhelm  I.indeinann,  Katheuuw. 
Kl.eOa,Nr.83017L  RLoblenanfibmngaTorriobtnng 
für  Braankohlen  -  Brikettpreeten ,  beRtebend  ana  einer 

l  an  ihrer  auLSerrn  Mantelfliiclie  nirlifraHiiT  ansire^iil- 
dcten  Wal/e.  licrnlun trer  .Maficbiuenfabrit  Akt.  lies., 
Bern  barg. 

15.  Augost  1904.    Kl.  7b,  Nr.  230829.  Röhren- 
presse mit  L'nter-  und  Oberpreßstempel  sowie  Sehranben- 
Bajonettverschluß  für  den  Fblisytinder.  Etaengieüerei, 
,  Maschinen-  und  Panpenfabrik  P.  A.Hdnaaer,  0.m.b.  H., 

i  Obergraaa  bei  SicibealehB. 

Kt.  7b.  Nr.  280842.  Knbrxfebbiak  mit  nrri  je  einen 

Zini;enw .ij^'en  lie^ esjemleii  '/iiirVetten  und  einer  da- 
zwisilien  i.'-eliit^ertcn ,  ilic  \(in  lieu  Wagenzangen  ab- 
«.'ewiirl'enen  Kolire  zur  Krui/biink  schaffenden  Trat;i-]iiTt- 
kette.   Riihrenwerk  Kaunlieiiii,  G.  m.  b.  H.,  Kaunheim. 

Kl.  7  Ii,  N  r.  2>!0H1;$.  Zange  für  Rohrziehmuschinen, 
mit  angelenktem  Kreozkebelpaar,  welche  durch  bloßen 
Zug  des  Ziehbankwageaa  an  einem  der  Hebel  de« 
Kieaabebelpeerea  dea  im  Sehweißofen  erfaßten  Bohr* 
streifen  im  Zangenmanl  featbUt  lUbrrawerk  Rann- 
heim, (t.  rii.  b.  H.,  Rannheim. 

Kl.  »Oa,  Nr.  2:W6vSl.  Vorrichtung  am  Ruhrzylinder 
von  Brikettpre'^'ien   zur  Verlninieniiit,'  de»  Kestsetzens 
des  Preßgutes,  bestehend  aus  einer  durch  ein  an  der 
'  stehenden  RQhrwelle  angebrachtes  Exzenter  und  durch 
j  einen  Winkelhebel  mit  tiestinge  anf  nnd  ab  bewegten 
Oabel.  Bermaan  Sebncheidt,  alihlbaaflen  i,  Th. 


I>cut8che  Reichspatente. 

i  Kl.  lOa,  Nr.  ISO  117,  vom  26.  Hei  1903.  Hein- 
rich Kiipjiers  in  R  <  s  e  n  u.  Ruhr.  Regenti<uii- 
Kok»)frn  mit        liifiterung  dfs  Kiiyt\merquersehnittii 

I  nach  lii-r  h'okatiusdrilekseUe. 

'  Die  Erhndnng  bezieht  sich  auf  solche  Ofen,  bei 
w  elchen  jede  Heizwand  durch  eine  eenkrechte  Wand 
in  zwei  ilälflen  geteilt  iat,  deren  eine  von  den  Heiz- 
gasen ia  steigender,  and  derea  andere  in  fallender 
Richtung;  dnrclistrichen  veidea.  Von  Zeit  an  Zeit 
findet  I.  mstellung  von  Gaa  nnd  Lnft  Statt. 

Krfinder  schlägt  vor,  diese  TeilniiL.'  ni  lit  -.vie  bis- 
her in  der  Mitte  vorzunehmen,  sim.i<  iu  mehr  nach 

j  der  Koksausdrürkieite  hin,  auf  welcher  sieh  mehr 
Kohle  befindet,  und  der  deshalb  zweckmäßig  anch 
mehr  Wärme  zugeführt  werden  muß.  Die  Ganing  dea 
Kohleknchens  aoll  hierdurch  viel  gieicbmäüiger  er^ 
folgen.   


EU  l»C,  Nr.  1408»!,  vom  2:$.  Dezember  Um. 
John  Alexander  H u n t e r  in  Philadelphia. 
Vtrfakn»  mmn  GlUtfriuehtn  mit  Hilf«  einer  i»  Utr 
■  HitMä  SaturMofT  tttltnirlrttnd^  Säuremtat^unf. 

I  Gegenstand  <l.  s  .in.,  ril.iuds  -hen  Patent!  Nr.  710117; 
1  vergl.  ,,Stahl  und  Eisen"  iHi*4  S.  2<il. 

4 


Digitized  by  Google 


24.  Jthrg.  Nr.  18. 


Kl.  18b,  Nr.  14S;m,  vom  28.  Jnli  1901.  So- 
eilte  El«  c  t  ro- M  e  ta  1 1  u  r  i 'I  u  e  Franraiie  in 
Froget,  Uera,  Frankreich.  Verfahren  de*  tt'inri 
fritdumt  Mft  ZtAUftmmkmtt   tUa  elrlctri»chtn  Stroms. 

Boheiaen.  das  zu  arm 
an  Siliziam,  Phoa- 
pbor  «sd  K^lautoff 
»t,  vm  4it«kt  rtMtr 
ffn  wcrd'n  r.n  Vern- 
um, wird  die  erfor- 
derli<he  Warme  in 
der  Kirne  durch  den 
dektrischfn  Strom 
suefahrt  Der  Strom 
tritt  fe  Im  KMBtad 
dorrh  zwei  ron  obon 
eimrefohrte  Elektro- 
den d  ein,  die  «weck« 
Vermeidnnif  einer 
Kohlone  des  Eiient  dnrch  die  Elektrodenkohle  nicht 
in  das  Metall  lelbnt  hineiarvicbMi,  aondem  nnr  in  die 
anf  ihm  o'-hwimmende  8dlladinil«Aiebt.  Owch  X 
wird  dar  Wind  ««gcbiaNn. 


Kl.  81c,  Nr.  160031,  vom  10.  Mai  190H.  Preß- 
u  n  'i  W  a  1  z  w  !■  r  k  -  A  k  t.  -  G  »•  s.  in  Düsseldorf- 
Reithols.  Kern  zum  AbgUßem  von  lloklztflindern 
mm  8UM  oder  nmßeUtH  in  ft^imnm  Blockformen. 

Um  «is  B«Ui«B  der  «gown«  HokUjUadM 
dureli  Sehwiadn  bma  Brkittia  n  varhindcn,  itk  dar 
Kam  aaehgiebig  gamatlit.    Er  baataht  ans 


dQnnwandieen  Maasezyünder  fy  welchem  die  nötige 
StandfestijTKeit  pegen  das  einifegoSRCne  Metall  durch 
ADafdlltTi  mit  trocknem  Sande  oder  dergl.  gegeben 
wird,  der  nach  dem  Erstarren  den  üuliitücks  dnrch 
ZarMmmem  der  Platte  b  »chnell  entfernt  werden 
kaaa.  Erfordarliohen falls  kann  dann  durch  den  Zylin- 
dar^  Laft  ipeblaMn  werden,  um  die  innere  Abkühlung 
mit  der  Süßeren  Abkühlnng  de«,  Onßatttek»  ia  Über- 
einstimmung za  briagea. 

Kl.  1a,  >r.  14i»»r>l,  vom  1.  jHnimr  MKW.  W. 
tierbard  in  Malstfttt  a.  Saar.  Vtrfahrm  atm 
gltiehzeitiff«»  fTofckeii  und  KUmrUrtm  eow  KMt  tmä 
dttfUiehtH. 

Erfinder  nündet  sein  Yerfahrra  anf  die  Be- 
obachtung, daß  beim  Waschen  von  Kohle  ohne  vor- 
herige Klaasiemng  die  Waschverluste  erheblich  gröUer 
aiad  als  bei  voraerigea  Klaaaierea,  laden  aindieh 


■H  dem  Sdiiefcr  viet  KeMeaUeia  (0  bin  10  am) 

dir-hs  S.tzsieb  geht.  Diese  Tatsache  wird  in  der 
U Ci^f  au-^::>  !int/t.  dati  die  kjesarnfe  Kohle  oder  dergL 
ohne  vorhrri.'*'  K  U'^su-nint;  a'if  fiiier  *  i  robkomtets- 
maschine  aufgegeben  und  nur  da-.  < imtikorn  nwiaeben 
wird.  Das  sämtliche  Feink  rn  jedoch,  also  Kohle 
aad  Sehiefar  aater  10  mm,  wird  wiiurend  dea  Wneebeas 
dareli  die  etwas  grSßerea  LMer  des  Siebet  in  das 
T^nterfaß  durchgoMtit  Letzteres  Prodnkt  wird  daaa 
einer  FeinkomaetnuHdiae  zogelUut  aad  hier  dia 
Peiaksys  vom  SeUaftr  gatreaat 


Kl.  Sla,  Nr.  100178,  vom  17. 
Haiarieh  Kramrei  in  Bremen. 
mU  mmAmIham  Zmfükrmig  dt»  Q, 

Vm  dea  Ofee 

sind  zwei  odtT 
mehr  Kinicrolire 
h  r  konzentris''h 
anirt-urdni-t,  ande- 
ren jedes  mehrere 
Dttaeadf  aa- 

EMeUaaaaa  aiad. 
nreh  Steliee  der 
k  kann 


lannar  1906. 


!fr  dnri  h  Rohr  <t 
/.tii;i  ('uhrt4'  tiebla- 
g«  wind  entweder 
in  das  Snßere  oder 
ia  das  iDDL-re  der 
beidea  Biagrohra 
and  damit  nnr  be- 
stimmten  DüRen 
oder  aber  bei  Anf- 
rethtstellen  der 
Klappe  h  sämt- 
lichen Dfiten  zn- 
gafthit  werdea. 


Die  Eiarithtaag  aoU  eia  gleich- 
nebaa  da«  Oatea  aiehera. 


Kl.  Ib,  Nr.  149953,  vom  12.  Februar  1903,  Za- 
Ratz  zu  Nr.  127  7!»!  ,  vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1903 
8.  626.  Klektro  .MagnetischeUesellschaft 
n.  b.  H.  ia  Frankfurt  a.  M.  MMetrvmugmitmhtr 
KfMtAtidtf  ew  fßäUkttUtftit  IVmiNMy  aMÜii'ww 
Stoffe  von  veritehtedtinr  mtifiuilMt»  SnrtgüßrkHl. 

Bei  der  Abb- 
fShmng  des  Ver- 
fahrens nach  Patent 
127791  hat  sich  als 
iweckmißig  erwie- 
MBfdiaaiagnetische 


za  wiederbelea  aad 

zwar  tJtiter  Vemtär- 
kung  des  Mapnet- 
feldes, um  uinli 
die  schwacbuiagne- 
tischen  Bestandteile 
aa8zasieben.Qefflifi . 
den  Znaat^ateat 
wird  hierbei  so  ver- 
fahren, dafi  die  zur 
Kr/t'utrungderMag- 
nt'tfelJer  dienenden 
Walzenpaare  so 
dicht  übereinander 
angeordnetsindjdaß 

das  aiae  Magaetfeld  dnrch  Induktioa  voa  dea  WaUaa 
des  oder  der  anderen  Hapietfelder' reratlrlrt  wird. 

Sind  die  Walzen  h  und  d  be\vifkelt,   so  erfährt  das 
untere  zwischen  den  Walzen  c  und  ä  erregte  Magnet- 
I  fald  dareh  ladaktioa  aiae  VenUMaag. 


mm 


Digitized  by  Google 


Stahl  u<  Km.  im 


Statistisches« 


EinftAr  und  Auffuhr  des  Deutschen  Reiches. 


ImMfJnH 

lttiMU«>J«n 

IVUS 

1  fM\A 

imjo 

■TMt 

Eisenerxe,  stark  «isenhaltige  KonvcrterschUcken 

1 

Z  MOO  SlOU 

l 

i 

1  MVfW 

1 

SchUcken  von  Erzeo,  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 

r^iu  HTM 
OIO  (M/s 

9  IM 

ThomMHUMkM,  fBBihl.  (Thi»aipliwip]n,tiMlü) 

TD  «Oft 

WWW 

iittntn 

i  IV  DOS 

81  188 

38  241 

72  20«> 

52  496 

71528  ' 

100  336 

280  904 

136  144 

Lupp6n6i9e[i,  Rohscliienon,  Blöcke  ♦  

1  «65 

6423 

«73  867 

231292 

Roheisen,  Abfalle  n.  Ualbfabrikate  zusammen 

103  981 

163999 

726  «77 

419932 

0.1,  w«i 

117 

641 

245  180 

223  474 

59 

16 

31)  876 

»G  252 

17 

4 

4314 

5  971 

87 

188 

886065 

188646 

acimiMWlPKt  luMn  in  dumh  mc.|  radkraiiz-, 

14  18B 

14  894 

209991 

177  887 

Platten  und  Hlcrhe  aus  srlitniedbarem  Eisen,  roh 

748 

"20 

171  OGl 

140  r.so 

761 

1061 

7  5K5 

!t  820 

11543 

9  782 

l(>fl 

H7 

3  51 1 

3  576 

94U04 

96  963 

«4»« 

ft!K) 

50  745 

58  799 

FluMNiaiMn,  SduMMn,  BmcIm  «.«.w.  im  gumo 

81618 

81876 

1077881 

900979 

nani  rrobe  ElMomna: 

4492 

4  486 

31  948 

28  080 

AmboHM  Bre{*hcigflii  ste.  ^  . 

847 

.386 

4  269 

6  648 

Anker  Kelten  ......      ..  .... 

674 

682 

712 

«5« 

ßrflcken  mid  BrflekttiliBaluidlsilfl 

11 

— 

3  472 

4  525 

143 

119 

2480 

2  058 

Sm.  in  tnitt.  MimBhiwMitiiil .  rttt.  fiili  WKWwnh  itifad . 

Eisenbahn&chsen,  Räder  etc.    .•..«•      •  . 

6R 

109 

8800 

2(m 

194 

217 

28  826 

87600 

KA.nnniinmhrA 

12 

2 

150 

00 

RJliif Ml.  flMMlzte  u  irezoff.  ans  Hchmi^liL  Emmi  rtih 

D  off 

fiom 
9mVt 

87885 

GrolM  ElMnwftren « 

Grobe  Eisonwar.,  n.  abgeschl.,  (teHrn.,  vecrinkt  6t6. 

6657 

AVJl 

77416 

78088 

Hii&nliftrt    iiiil^irtiArt  ^ 

214 

223 

— 

— 

Waran,  emaillierte                                       .  . 

200 

193 

13  G29 

13  71)2 

,       abg^^HcblifTen,  jfeliniifät.  verzinkt  «  ■  •  • 

3111 

3482 

47  908 

49  948 

165 

197 

BaioQetlA.  Decen-  nnd  BAbelklinsen'  ...      .  . 
SeneoNn  nod  uidiM  SchneidiMnrkMiiM  .... 

1 

1 

— 

104 

107 

IVairfcfliMMM.  Ai^orno    iLirht  tiAflcindflirs  iMiruiJinl 

176 

180 

1  786 

1  990 

OMcbotw  kot  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

1 

1 

166 

84 

Drahtstifte 

84 

88 

90  682 

83129 

Gewhoase  ohne  Bldmintel,  weiter  bearbeitet  .  . 

1 

299 

14 

lae 

804 

8888 

8666 

Feine  Eisenwaren: 

6  806 

473 

392 

5885 

Geschosse,    vernlfikelt   oder   mk  Bldminteta, 

1 

l 

304 

562 

Waren  aus  schmiedbarem  Eisen  

902 

935 

)2  .Wi 

14  339 

1049, 

1376 

4010 

4113 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Ei«en  ohne  Verbindung 

mit  Aatriebmmchinen ;  FahrradtMle  «oter 

188 

8878 

8846 

Antriebsmasrhinen  and  Teilen  von  wtleben  .  . 

168 

Fahrräder  aus  scliiiiit^dhari^m  Ki-^cii  in  Verliindung 

66 

86 

mit  Antriebsmaschinen  (Hotorfahrrä<ier)    .  .  . 

34 

'88 

*  AulUir  nute  ,llBMirwrm  and  SebiüldeivertMipii.  feiM»  Mibw  ciiinirf.  loalrameDlm'. 
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An«  fuhr 

Januar-Juii 

iaaaar-Jali 

t 

t 

1 

t 

Forl.s«*lzutig. 

1 

Meüserwarett  uiitl  Scliiiei(iew«rkseuge,  feiue,  auÜM^r 

1  w 

KQ 

OO 

loll  ( 

K  IAO 

?o 
i8 

Inn 

ja  ' 
43 

o 

Q 

(ta 

74 

Ol 

oU 

Q1 
Ol 

Nfth-,  Stick-.  Stopfhadelii,  Nftlimaschinenoadelu  . 

7 

« 

KHK 

Duo 

ADD 

Off 

OB 

OO 

QQ 

Ofi 

1 

D/ 1 

EiMnwaren  im  ganam  .  . 

15888 

87908 

614  OU 

818889 

■ 

430 

479 

13  338 

8983 

863 

888 

4804 

4686 

Motorwagen,  zoin  Fahren  ant  Sehfeneiwekisan 

97 

98 

957 

1007 

.        nicht    zum    Kahren    auf  Schieneii- 

f»! 

517 

823 

816 

88 

"  '  i 

löj) 

309 

Dampfkewtel  mit  HOhren  

257 

t.l 

1  945 

2  566 

57 

68 

1386 

1  III 

NfthmascbiiMD  mitOciteU,  QberwMS.  aoa  Qolseisen 

2  949 

SOOl 

4498 

4790 

DMgl.  Ob«fwfa|«iid  aoi  achmicdbarem  EiMn 

88 

80 

_ 

— 

Andere  MaMhlaen  and  Ma«ohiaeutelIe: 

13  180 

13  063 

8  446 

8498 

Rrauerei-  und  Brennereigertte  (MascbiiMn) 

51 

28 

1  313 

1977 

614 

458 

3  595 

4  626 

451 

728 

7  541 

7688 

Baumwidlflpinn'tlasebinen  

8986 

7444 

1687 

1789 

2  419 

3393 

4  961 

4  179 

1  722 

2  155 

12  740 

14  929 

Masciiineii  Mr  llolMtoff-  «nd  Faplarlabrikatioii 

129 

164 

8483 

4081 

1  261 

2  341 

11  319 

13  671 

36 

169 

780 

978 

121 

175 

1562 

1665 

811 

i  550 

9460 

9809 

556 

088 

4866 

5884 

35 

312 

891 

Uehlilsemascliux'it  

110 

a  a 

148 

152 

109 

886 

352 

4  024 

4688 

9 

84 

68 

906 

Maxchineti  zum  Üurchachiieiden  uud  DarcbJocben 

IKO 

;  303 

1  519 

1679 

im 

!  466 

5410 

6119 

Andwa  MaiebiiMa  so  inditttriellen  Zwwktm  . 

5798 

7948 

88718 

40706 

2X73 

»088 

1386 

18(10 

24306 

3»  124 

«2  770 

»Si73 

m  . 

5  994 

5986 

26074 

»6301 

439 

617 

812 

Maachinen  and  Noacbinenteile  im  (anien  . 

Ol  vwv 

i        45  7fiR 

149644 

68 

101 

988 

249 

1 

Amäim  Fftbrikatei 

i 

1 

1 

166 

i  34 

10060 

15168 

117 

1  150 

67 

86 

DHUipl-SeeschifTe,  ausfeiiommeii  die  von  Holz 

4 

12 

8 

1  " 

äegel'äeeacliifre,  auaganommen  die  von  Holt 

a 

7 

1 

'  8 

Schiff«  (Or  die  BitinanschiflUirt«  atngenommen 

1  00 

1 

70 

59 

58 

2t)M«nimcn :  EiMn.  £isenwar«a  and  Maacbiam 

199177 

1      258  733 

2255775 

1789  196 
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Bertchte  Uber  Tefsammlmiiifeii  ins  FachTereinen. 


IX.  Allgemeiner  Deutscher  Berg- 

Der  vor  drei  Jahren  Tom  Hudelaminister  Möller 
and  dem  ObefbeivbMptBUDn  von  Velsen  gef^ebenen 
Anregung  folgend,  fud  der  IX.  Allgemeine  üenUche 
Bergmannstag  vom  7.  bis  9.  September  in  Saarbrücken 
unter  Beteiligung  von  etun  500  Teilnelimein,  begleitet 
VüD  120  l)aro»>n,  statt.  IU;u  Teiliü'limcrn  wurde  eine 
stattliche  Heihe  eKenso  zcitgemullfr  wie  tretllidi  in-- 
arbeiteter  Schriften  aber  den  Steinkohlenbergbau  bei 
8tari»r5ekeii  fl]Mrr«ielit. 

Die  Schriften  serfallen  in  folgende  Teile: 

I.  Teil.  Das  Saarbriieker  Steinkoblengehirge.  Von 
Geh.  Bergrat  A.  Prietze,  Landesgeologen  Dr.  Lrpjila, 
MarktdMtdor  B.  MilUr  «ad  iMtinapektor  M. 
Bohf  nsee. 

II.  Teil.  (tenL'liiihtlichf  Entwicklung  >]>•'<  Sti/in- 
koblenbergbaues  im  Saargebiet.  Von  (ieh.  Bergrat 
Haßlacner. 

IV.  Teil.  Die  AbsatsverlüUtnlaM  der  Ktaigl.  Saar- 

brflcker  Steinkohlengraben  in  den  letzten  20  Jahren 

(I8ö4  bis  1903).     Von  Berk^rat  Z    r  Ti  e  i . 

V.  Teil.  Die  Kohlenaafbureituoi;  nnd  Verkokung 
im  Saaiigebiet   Von  BergimpAtor  iKengelberg. 

Der  III.  Ttil.  iilicr  dun  t  e  r  Ii  n  i  s  c  (i  ^  n  Re- 
trieb  der  stiiatliihen  Stein küh'eiisrrQben  liei  Saur- 
brürken,  dessen  PertijfHtelluiip  sirli  vi'rzo;,MTt  hat,  wird 
den  Teilnehmern  demnächst  nachgelietert  wenten. 

Aaßerden  wurde  noch  eine  sehr  braaekbare,  aacb 
Aagabeo  det  Varkehniaaiwkton  Krall  la  Hets  se- 
draekte  Karte  Bberrelebt,  dl«  ein«  klare  Übersieht  Aber 
ilif  I-'iscnindustrie  in  Lutlirin^'i'n  uinl  Luxoniborg  sowie 
im  uiiijiiiizenden  I.iini;wv<r  imil  N:in»'ver  Rrzbecken 
i;ilit.  Dit'  Kart«'  entlialt  ichzcilii;  t-in  V<'r/.ci' hms 
iltr  Krz£rab«a  amhut  Ijüdexteileu,  der  Hochöfen  und 
>lr-r  Stahlwerke.  Femer  ist  noch  zu  erwibnea  «in 
Stadtführer  und  ein  Album  von  Spicher. 

Ans  einer  gleichzeitig  ilbergebenen  flbersichtlichea 
Zni8Bimenstellan<;  ulirr  den 

Stolnkohienbergban  bei  SaarbrIekeB 

eütiiehiutn  wir  das  Folgende; 

Die  üewinnnng  der  SteiakaUa  im  Baargebiete  hat 
wst  verhältnismäßig  spät  begDaaaa.  Di«  AnfÜnge  der 
Ansbeotong  reichen  zwar  bis  xnm  Becina  des  15.  Jahr* 
hundert«  inrtick,  indes  wurde  bei  dem  großen  Holz- 
reicbtnm  der  Gegend  zunächst  dem  schwarzen  Mineral 
wenig  Bedeutung  beiL.'*'l''U'*-  I'-f'^t  in  der  zweiten  Hälfte 
des  vorigen  Jahrhunderts  bfginii  iiiit  dem  Rteiifeiiden 
(ii'liraachswerte  der  Kohle  eine  -  li^'i'ntl  k  lif  tu  ri;- 
männische  Gewinnung  durah  Tagesstreckeo  und  .Stollen. 
Neban  dem  Haasbedarf  bildalaa  Kalköfen,  RuUhiitten, 
Eisengiefiereien  und  Hammerwerke,  Ulaabfittea  und 
Alaunwerke,  welche  in  der  Nibe  der  KohleBvorkommen 
belesen  waren,  die  haupt^Scbliehsten  Abnehmer  der 
KohTengr&bereien  damaliger  Zeit.  Die  bergrechtlichen 
Verhältnisse  im  Saarrevicr  fanden  eine  i:ruu>ll>  n dp 
Regelung  durch  die  um  '27.  November  ITöi  \uu  Arui 
Ftirstcn  von  Nassau.  Oraffn  von  Suurbrüfki  n  \\  ilhflin 
Heinrich  ausgesproclieue  allgemeine  Inudesherrliclie 
Reservation  der  Steinkohle  fiir  den  ganzen  Umfang 
der  Nassau- Saar  bräoker  Lande.  Die  fransüiische 
Republik  bob  bei  der  Okkupation  des  Saargebieta  in 
den  Jahna  1789  bis  17M  alle  bottabeadea  Soader- 


rechte  der  seitherigen  Territorialherren  auf  und  zog 
deren  Hesit/,ungen  als  Staatsgut  eia.  Während  der 
er^'ten  Zeit  betri«;b  die  französische  Regierung  die 
Steinkohlennaben  aaf  eigene  Eacbsnag,  gab  ai«  abar 
späterhin  aiaar  PrivatgaMllnhaft  ia  Pacht  Kach 
itm  Übergang  dee  Saargebiets  an  die  preußische  Krone 
im  Jahre  ISIS  worden  die  flbemommenen  landesherr- 
lichen Bergli  i  *  I  n  i  htitriuiiren  auf  Steinkohlen  anfrecht- 
erhalten,  uml  es  wurde  das  reservierte  hska!i<<fhe  Berg- 
banfeld  in  hestimniten  (irenzen  ausdrürklich  festjtelej^. 
Dieses  dem  preuttiscben  Fiskus  zustehende  t»aarbrticker 
Berechtigungsfeld  erlbhr  im  Jahre  1860  noch  eine  er- 
bebUohe  VargTÖfianwgf  lo  daft  ea  jetat  ein  Qabiat'voa 
1782,4  qkm  oad  ivar  den  gaasea  Kreit  Saarbrteken, 
den  Uauptteil  der  Kreise  Ottweiler  und  Saarlonis  und 
außerdem  noch  Teile  der  Kreise  St.  Wendel  und  Herzig 
umfaßt  Von  dem  fiskalischen  Bergbau  feld  zum  größten 
Teil  voUstandiß:  umschlossen,  sind  auf  preußischem 
l'oden  noch  sielien  Priv'at-Steinkohlnnk<inzesüi<)nen  vor- 
lianden,  von  denen  aber  zurzeit  nur  eine,  die  ürube 
IlD^tenljH 'h  im  Kreise  Saarlouis,  betrieben  wird. 
Außerdem  befinden  sich  noch  mehrere  Bteiakoblea- 
gruben  auf  bajrisch  prAlziadMm  Qtbieta,  wo  swel 
urubcn  dem  bayritfibea  Fiakaa  aogehSrea,  aad  im 
lothringiHchen  Lande. 

Die  S(  liicliteu  ih'Si  Steiiikohti  tij:<  liiri.'rs,  in  welches 
die  Flitze  eingelatrert  sind,  vf'rliiutVn  )iti  iil lt;emeinen 
iti  einer  nnrd'istliidi  sailwP!.tliclien  Hirhtun;;  und  senken 
sich  uach  Noniwci<>ten  unter  eiueru  Winkel  von  HÖ  bis 
12"  ein,  indem  das  Einfallen  nach  der  Teufe  allmäh- 
lich abaimmt,  Maoh  dem  Vorkommen  der  Fldia  ia 
dieeem  Sekfeklaakamplez  von  aia«r  darehaebafttlielien 
Gebirgsmlehtigkait  von  4600  m  antenchetdet  man  eine 
obere  flözanne  nnd  eine  nntere  flSzreiche  Abteilung. 
Nach  der  BeHchaffenheit  der  Flöze  unterscheidet  man 
eine  magere  Kohlenpartie,  welche  der  oberen  flözarmen 
Abteilung  angehört,  eine  Flaüimkidilenpartie  nrnt  eine 
Fettkohlenpartie,  welche  beide  die  tlözreiche  Abteilung 
bil  iun.  Bs  liegen  somit  die  Fettkohlenf)ö/e  zu  unterst, 
ihnen  folgen  die  Flammkohleaflfiae  und  als  obernt« 
Flöte  die  MagerkobienflSae.  QroBer  Kahleareiehtnm 
zeichnet  da>  Saarbriieker  Steinkohlengebirge  ani.  Von 
den  ei n^'el alterten  zahlreichen  Kohlenb&uken  sind  auf 
den  st.tutlii  hen  (iiolieii  dlsher  etwa  40  Fl'.ze  mit  einer 
ge»iuiUt)u  KuliUiimaciitiukeit  vun  50  bi^  >'/\<a  in  I!au 
genommen.  In  den  letzten  vier  Jahren  sitiil  liurch 
zahlreiche  Tiefbohrungen  umfangreiclie  Aufschlüsse 
gemacht  worden.  Auf  (irund  derselben  werden  in  den 
nächatan  Jahna  f&af  oeae  Schaehtaalafen  eatatebea, 
dia  vom  Jahn  190S  ab  elaa  Ifeikrftrdenmf  voa  tüg- 
iich  rnnd  6000  t  liefern  werden. 

Zurzeit  findet  die  Kohlengewinuun^  uuf  24  selb- 
ständigen Grubenanlagen  statt.  Diese  sind  zusammen- 
gefaßt XU  elf  Berginspektioueu.  au  deren  Spitze  je  ein 
Bergw erksdin  kti  v  steht,  dem  wieder  je  z"ei  Hm- 
inspektoren  unterstellt  sind.  Die  sämtlichen  Berg- 
inspektionen unterstehen  der  Bergwerksdirektion  zu 
Saarbricken,  welche  von  einem  Vorsitzenden,  zurzeit 
dem  Geheimen  Bergrnt  Hilger,  geleitet  wird.  Diesem 
znr  Seit«  stehen  mehrere  bergtecbnisohe,  swei  ban- 
technische  Mitglieder  nnd  ein  juristisch  gebildete» 
Mitglied  sowie  melu«  re  ti  «  Imisi  lie  und  re<  litskundiire 
Hilfsarbeiter.  Dii^  Hand<-'sliuri  aii,  eine  bes<ind>'re  \h- 
teiluni,'  il<-r  Heri.".'.i'rk«ii  i  n  k;  iii  11.  vr-r^uli;  'Im:  \r'ikuil 
der  ^es»amlen  zum  Absatz  geiari|;eiiden  Kubn-iiüien^en. 
Der  Bergwerksdirektion  sind  aoüer  den  eil  Rerg- 
inspektioaen  noch  nntertitellt  die  Heri;faklurei  zn 
St.  Johann,  welche  den  Ankauf  und  die  Anlieferung 
voB  Matarialiea  aad  üarttea  für  die  einselaea  Graben 
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besoret,  da»  Uafeattiut  MaUUitt,  wolches  rlrit  Absatz 
der  Kohlen  com  Saarkanal  regelt,  and  «-ine  litTgschule 
ntbft  drei  Bwgvorschulei),  welche  die  AntbildoDg  der 
Qralwn»  nod  MMchiaeotteiger  sar  Aufgabe  haben. 

Die  Bimtlichen  Gruben  de«  Saarbräcker  Btirg' 
werksdirektiouftbezirks  haben  sich  allmählich  —  ertt 
langsani  iin>l  i!:inn  sehr  schnell  —  entwickelt.  Die 
Föraernng  der  Kohles  bezw.  die  Zahl  der  beschäftigten 
B«rgl«tt«  war  im  Jahre :  ^ 

1810                      100  319,700  917 

18ßO                    693  855,700  4690 

  9  493  660,966  42  287 

1 903   IQOffJm^m  44  07S 

Im  Etmtejahn  190B  hat  di«  OaaamtfSrderoDg  der 

Uraben  10186294  t,  der  (!<-!iamtabgaU  10182165  t  be- 
tragen. Dieser  Absatz  zergliciU  rtsich  in  folgender  Weise: 

•  !■  Salbstverbrauch  einschl.  Über- 

nvioht,  Wasohverlaste  usw.   .  .    1258207  t 
2,  Ahgaba  aar  Kokaerzengung: 

a)  an  die  Privatkoksoalagen    .    1808  996  t 

b)  „    „    staatliche  Kokaaalage     198  706 1 
B.  Verkauf  zu  sonstigen  Kwadtao: 

n)  Ki<i<!nbAhRabsalx  5  872  HS  i  t 

Iii  Wasüerahsiitz  .......       >V20  1(5'2  t 

c)  LoDdabaatz  .      426^12 1 

GarnntalMiali  i$"l88165t 
Dil'  Stajits^Tiibfii  tx'scliäftigt'ii  heute  insgesamt 
44801  Bergleute,  wtüicbe,  auf  die  letzt«  Zahlung  vom 
Dezember  1900  bezogen,  über  I0<i600  Angehörige  be- 
iitien,  ao  daß  dar  ataatliolia  Steinkohlanbei^^a  an 
der  Saar  gtgw  lEOOOO  Manadhen  emihrk  Der  Be- 
sitzstand der  SoarbrQcker  Bergleute  ist  ein  sehr  er- 
freulicher. Es  ist  dieses  zu  verdanken  den  schon  seit 
1842  eingeführten  staatlirlicn  liauiiriiiiiien  um!  dt-n 
Bestrebungen  der  Knapiisi  haft  wie  der  Krets-^  uud  iic- 
iiieindesuarkaasen,  lirn  Bergleuten  die  Kreditnahme 
durch  Verleihung  von  Kapitaliea  aater  giastigen  Be- 
dingungen und  zu  geringem  Zinaflafi  *»  erleichtern. 
Naoi  Ul  i  tt'tzftn  Ziihiung  Kndo  1900  waren  vorhanden 

Haus-  uml  Kehlbesitzer    ....  9190 

nur  llaushcsitzer  6179 

nur  Feldbesitzer   7M 

weder  Haoa-  neeh  FeldbeaStaar  S5fl43 

Somit  lipfanilcTT  -^v  'i  -.on  <\fi\  (laninls  verheirateten 
23091  Mftnii  If,  U!:l  Muini  txler  TO"  ,,  im  Besitze  von 
Haus  liezw.  Felil. 

Die  üritben  haben  bis  heute  ruu<l  255,6  Millionen 
Tonnen  Kohlen  geliefert  und  der  au  die  Staatskasse 
abgeführte  Überschuß  betragt  609,7  Mill.  Mark  oder 
für  die  Tonne  2  UV. 

Mao  li^  die  Frage  nahe,  wie  lange  denn  der 
Saarbrfieker  Steinkohlenbergbau  bis  aar  Erschöpfung 
seiner  Steinkohleoschfttze  noch  wird  bestehet)  kennen. 
Eine  1884  angestellte  überscblH^liohe  Bereelmung  er-^ 
pull,  iliiti  liie  Iis  7M  einer  Teufe  vnn  l(HH)iii  atistehen- 
den  Kohlen  etwa  für  5iM>  Jahre,  und,  eine  Zunahme 
dir  Jahrasförderung  um  jährlich  160000  t  oder  2,67.1 
vomuiaMtat,  fSr  106  Jahn  vorhalten  werdea.  Hie 
in  dea  Miten  Jahren  feuaehteo  gflnstigea  AafhehHitae, 
insbesondere  auf  der  linken  Seite  der  Saar,  haben  in- 
des eine  erheblich  größere  Ausdehnung  der  gewinn- 
baren  Stei!iki>lilennp-ni;r  erircUeu,  f^o  ilali  <ler  Zeit]>unkt, 
bis  zu  welrliem  die  Flöze  durchschnittlich  bis  za 
1000  ni  Teufe  abgebaut  teitt  wmtdMi,  {n  gr96ef«  Fama 
gerttekt  werden  muü.  — 

Die  Haaptveraanmlung  ward«  an  8.  Saptember 
dnrch  den  Vorsitzenden  des  vorbereitenden  Ausschusses, 
(leheimrnt  Hiltcer,  eröffnet;  er  begrüßte  die  Khren- 
j,'iisf«',  in!«liex(iniier<<  den  HiTi;liaiiiil mmii n  von  Velsen, 
den  <  •herpraiulenten  Nasse,  den  Ke^^ierangspräsidenten 
M  a  k  !•  - 'l'ri<'r.  den  Kisenlmhn-l'ra.sidenten  Schwering- 
Haarlirürken,  den  1'ru.iidentea  de«  UeicbsTeraieherenea' 
amti  (Ittahet  nad  den  Bligwmetater  Dr.  N«ff- 


St  Johann.  Oberberghauptmann  vun  Velsen  er- 
widerte dann  namens  des  Ministers.  „Wir  sind  uns 
bewu&t  geareeen",  tagte  er  dabei  u.  a.,  „wenn  «ir  die 
Herren  gähnten  haben,  hierher  aa  komraen,  da6  wir,  wam 
ich  ao  lagen  toll,  vielleicht  kritischen  Blicken  ansgesetxt 
werden,  nnd  daß  dasjenige,  was  wir  den  Herren  zeigen 
können,  nicht  überall  nuatergültii^  ist,  und  ^war  an  vi! 
fachen  (iriinden,  weil,  wiedieHern-n  sellier  «teilen  wtinltii, 
vielf;  1  I  nicht  unbedeutende    L'niwiilzungen  im 

Begriffe  sind,  tileichwohl  hoHe  ich,  daß  Sie  sehen 
werden,  daß  wir  hier  an  der  Saar  auch  im  Staata- 
batriaba  beatrebt  aind,  nna  nicht  von  den  KoUefMi 
dar  Privatindnatrie  flherfliMln  Kn-Iaaeen.* 


Nai  h  den  nffizielien  B«grüßunp><re<ien  png  man 
zu  dein  jrescliäftlicben  Teil  über.  Vorzunehmen  war 
die  Wahl  de»  Prusi-iinm».  Auf  Vorsi'n I  i-  •:<■'-.  'ilu  r 
berghanptmanns  vun  Velsen  wurde  n\»  Vurt-itzender 
der  bisherige  Vorsitzende  dea  vcrliereitenduo  Aos- 
Bchuaaee,  Geheimrat  U  i  Ige  r,  snm  stellvertretenden  Vor- 
•itaenden  der  Senior  der  westfälischen  Kollegen  Q«h. 
Berpat  Krabler  and  Oberfinanzrat  Dr.  Kratsachmar 
ans  Freiberg  i.  8.  nnd  Oberber^-  nnd  Salinenrat  Kram  er 


ans  Mi 


in  das  Präsidium   einstimmig'  gewählt. 


Es  war  weiter  der  Tagungsort  für  den  niiolisten  All 
gemeinen  Deutschen  Hergmannstag  /.n  wählen.  In 
Vorschlag  gebracht  war  schon  frtiher  Auchun,  man 
hielt  es  jedoch  für  bmar,  eine  Stadt  in  der  .Mitka  dea 
Reiches  in  w&hlan,  wott  Eiaeaaflh  in  Thiiriagan  rw- 
geschlagen  wnrda.  Einatimniff  wmda  biannf  ba- 
Bchh>  M  1  den  X.  Allgemeinen  DaillaalMiB  BaqpUMM- 
tag  in  Mi  >8  nach  abzuhalten. 

Auf  i!er  Taf^esordnung  standen  hiernach  />^]\u 
technisi  he  Vortrag  von  denen  jedoch  nur  vier  ge- 
halten wurden.  apraoh  anldiat  Laadeagaalof« 
Dr.  Le['[tla  üher 

die  Yerbreltnng  des  karl>on»  im  hiideu  des 
BheiulHchan  Scftiefergeblrgea. 

Die  Ergehniaia  der  naaaren  Bohmagan  im  Saar- 
gebiet zeigen  danach  annlehtt,  daft  die  nntaren  Saarw 

l)rüeker  Siifiiehten  iiaeh  der  Tiefe  ni>cli  weiter  anlialteo, 
aber  tiö/iimier  und  konglümeratisclier  werden.  Auch 
seitlirh  hat  die  KlozfiJhriiiig  narli  Nordwesten  zu  nicht 
diejenigen  Uolfnungen  erfüllt,  die  man  nach  den  dnrch 
den  Bergbau  bereits  erschlossenen  Gebieten  zu  hegen 
berechtigt  war.  Die  Ausdehnong  des  Karbons  nach 
Sudosten  erscheint  ata  eine  anglMgrenste,  wenn  man 
die  steile  Anfrichtnng  der  Im  Streichen  des  abgeaunke- 
nen  Teils  liegenden  Ünter-Rotliegenden  Schichten  in 
Betracht  zieht.  Dage^'en  haben  die  bisherigen  Boh- 
rungen, welche  die  ntreiehende  Ausdehnung  des  Kar- 
bons sowohl  nach  Norden  unter  dem  Rl)tliegender> 
als  nach  Südwesten  und  Westen  unter  der  Tria^  ver- 
folgten, ergeben,  daß  das  Karbon  in  beiden  Kichtnugen 
nodi  weit  fortaatst.  ainenaita  nach  der  Piala  nnd  &m 
Rhettt  an,  anderaena  nach  Lothringen  hinein.  Beetltigt 
m'ch  der  Kohlenfnnd  liei  Rusendurf,  ilann  dürfte  sicli 
jensüit»  eine»  unterirdischen,  aus  devonischen  und  vor- 
devonischen lieslrinen  be^ste!lenden  Rückens,  der  sich 
von  Düppenwetler  über  die  Saar  nach  Südwesten  bia 
Alzingen  zieht,  eine  neue  mnldaaartiga  Sank»  tro» 
Karbon  and  BgiUegandam  anl^gea. 

Panar  spraeh  Bargiaapditor  Ibnr  di* 

Gasgeneratoren  aaf  Grnl»«  „mm  4er  HcyitA*. 

Bai  dam  von  Baixrat  A.  Jakaa  vamidiliganan 
VerMuren*  wird  eine  RaMeria  von  vier  (oder  mebienn) 

Henerat"ren  ani,'i  « andf,  welclie  al'» e<  hsdiid  mit  Brenn- 
inateriiil  bcsrhiL-kt  wenien  uud  die  erzengten  Gase 
diin  h  ilie  anderen  verlier  in  Betrieb  gesetzlen  (rene- 
ratoren  entweichen  iaüiten.  Ks  sei  der  erste  iienerator 
mit  glühendem  Koks,  der  zweit«  mit  Steinkohle,  welche 
soeben  in  ihrem  unteren  Teile  in  Brand  gesetzt  worden 

*  Vergl.  aaoh  Obarfagenianr  Nenmann:  ,Bajar* 
Ind.-  Q.  OawerbabL"  1S04  Mr.  87. 
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iat,  cefiÜlt.  Es  wird  dann  in  dem  swaltOB  Omerator 
daren  EisblMeii  tob  Laft  nnd  Wuserdunpf  von  unt«B 

ans  der  St«'mkolile  ein  teerhaUiges  fteneratorgas  er- 
blasen,  nnd  dieses  ^eswungen,  durrli  den  «rsten  öene- 
ra'  ir  IiiikIuii  hzDj^iiiien,    Bei  der  Buniliruny;  mit  dem 

flüUenden  Kok»  dt»  ersten  üeneratore  werden  die 
eere  xerlej^  nnd  es  entweicht  ein  nabeza  teerfreies 
Oas  aoa  dem  ersten  (lenerator.  Sobald  dar  iwaite 
Generator  entgast  ist,  d.  h.  die  noch  aieht  vwbramite 
Kohle  sich  in  Koka  verwandelt  hat,  wird  ein  Jritter 
OenerMor  mit  Steinkohle  in  Gang  gesetzt,  und  non 
dessen  Gase  darch  die  beiden  ersten  Generatoren 
hintereinander  hindnrchgetrieben.  Da  in  diese  anßer- 
dem  noidi  immer  frische  Luft  geleitet  wird,  so  ver- 
brennt <ler  darin  enthaltene  Koks  aUmiblich  zu  Asche 
Hnter  Kr/.engung  von  Generatorgas.  Nachdem  Gene- 
imtor  1  «osgehraaBt  itt,  wird  er  «BtlMirti  wkhrend 
gleiobieitig  «iii  um»  trtertnr  OMwntor  in  Beirieb  ge- 
BomoM»  vird.  Dieter  «ntwndet  idsdann  seine  Gase 
durch  die  OeieratoreB  2  und  8  so  lange,  bis  Gene- 
rator 2  ausgebrannt  ist,  nnd  der  neu  iu  Betrieb  ge- 
nommene Generator  1  so  weit  in  GInt  ist,  daU  nnn 
seine  Gase  durch  die  QenentoNft  4  and  8  felettet 
werden  können. 

Dto  Anlage  auf  Grube  „von  der  Heydt**  ist  seit 
nehreren  Monaten  in  Betrieb  nnd  findet  bei  ihr  ein 
■ehr  geringwertiger  Breflatloff,  der  ««net  Abfatt- 
prodnkt  ist,  Verwendonc.  Der  Betrieb  scheint  heute, 
weil  ihm  masebiBetle  eiariohtaagen  mangeln,  noch 
etwas  teuer  tu  sein,  im  übrigen  aber  verdient  die 
in  ihrer  Art  bahnbrertimde  Anlage  die  aufmerk^arae 
Beachtung  der   lnt«'rcs^•  iKi  ii. 

Nach  diesem  Vortrage  hehchtete  noch  Ober- 
ingeniear  Gerkrath  über  den  heotigen  Stand  der  Gas- 
kraftmaiehinen  nnd  Profeaaor  Dr.  Kupp  iber 
Dnnpftarbinen.  Von  der  mBadliohea  Verhand- 
lung der  weiter  angekündigten  Yoitrlge  nahm  man, 
auch  in  Rfleksicht  auf  die  vorgeschrittene  Zeit,  Abstand 
im  Hinblick  darauf,  da/i  die  Vorträge  in  dem  offiziellen 
Bericht  Uhf»r  den  Bergmannstag  ihrem  Wortlaute  nkch 
uni]  ii:;t  den  technischen  Zeichnungen  versehen  ver- 
öffentlicht und  »ouiit  der  gesamten  rachweit  sugängig 
gemacht  werden.  Die  Tagesordnung  war  damit  er- 
•cbönfk  nnd  die  Vermmnunag  konnte  gegen  1  Uhr 
gescnloeaen  w«rd«n. 

Der  sweite  nnd  dritte  Ttc  wor^  durch  technische 
Besichtirnngen  nnd  AnsflSge  In  das  Kohlenrevier  und 
das  lothringisch-lnxemtiurgische  Minette-Kevier  aus- 
gefüllt. Am  zweiten  Tage  fand  auf  Grobe  Heinita 
eine  gesellige  Vereinigung  statt,  die  sicli  zti  einer 
anßerordentlich  gemütlichen  Festliehkeit  gestaltete  und 
den  Veranstaltern  alle  Ehre  machte.  iJie  besuchten 
Httttenwerlce:  Dentach  •  Lnzembnmiche  Bei]gw«rka- 
nnd  BSttea-AMengewlIeehaft  in  DifliMdia||eo,  Roa- 
hadier  Hüttenwerke,  Lothringer  HOttenTerein  Anmetz- 
Friede  in  Kneuttingen,  führten  ihre  Giste  mit  großer 
Offenheit  durch  die  mächtigen  Maschinenanlagen,  die  auf 
die  Besucher  ersichtlich  tiefen  Eindruck  machten,  t  ber- 
atl  begegnete  man  der  ausgedelinlesten  Gastlichkeit. 
Allen  Teilnehmern  wird  der  IX.  Bergmannstag  in 
höchst  angenehmer  Erinnerung  bleiben ;  dank  der 
Mike,  der  aicb  die  VenuMtalter  nntenogen  haben, 
h«|  «  rar  Bakaag  dar  Kaataradscbaft  araaantUdi  M- 


Xaternatiooaler  Kongreß  für  Bergbau, 
HBttenwMMi»  angewandte  Hedianik 
und  Geoloffte  zu  LOttlcli« 

AnliBIIeb  der  Weltaaeitellvag  Im  Jabre  1905 

wird  in  Lüttich  in  den  Tagen  vom  26.  Juni  bis  1.  Juli 
ein  Internationaler  KungrcÜ  für  Bergbau,  Hüttenwesen,  i 
■Bfewandte  Meekanik  and  angewaadte  Geotogia  statt-  | 


finden,  welcher  anter  dem  Sehutz  der  belgischen  Ba> 
gierum;  von  der  Union  dee  Charbonnage.s,  den  Graben 
und  mttenwerken  der  Provinz  Lfittich  nnd  der  Asso- 
ciation des  Ingenieurs  sortis  de  rEcol«  de  Td«-ge  ver- 
anstaltet werden  wird.  Die  (Jrgiinisation  des  Kon- 
gresses liegt  in  den  Händen  eines  Komitees,  au  dessen 
Spitm  J.  Ila^ery,  Präsident  der  Association  des 
Ingiaienrs  aortie  de  l'EcoIe  de  Li^  ak  Voraitaender, 
and  H.  Deehampt,  Profesaor  dar  iadoatrietlan 
Architektur  und  des  Maaehinenbaaes  an  der  Uni- 
versität zu  Lüttich,  als  Generalsekretär  stehen.  Femer 
gehören  dem  Bureau  des  Komitees  mehrere  andere 
Professoren  der  Liitticher  ['mvcrsität  sowie  Ilirekloren 
und  Ingenieure  hervorragender  belgischer  Werke  an. 
Ein  von  dem  ^enauoteu  Bureau  versandtest  Zirkular 
enthält  ausführliche  Mitteilungen  über  die  Organisation 
des  Kongresses,  die.  Bedingungen  über  die  Erwerbung 
der  ii  itgliedschaft  und  die  auf  dem  Kongreß  mr  Dia- 
knasion  gestellten  Fragen.  Wir  eBtackneB  deiaaelbeii 
folgendes : 

Pie  Mitglieder  zerfallen  in  drei  Klassen;  erstens 
die  Vertreter  amtlicher  belgischer  Beliiirden  und  frem- 
der Regierungen;  zweitens  sidilie  Mitglieder,  die  einen 
Beitrag  von  mindestens  100  Fr.  stiften  („Donateurs"); 
drittens  solche,  die  den  ordentlichen  Beitrag  bezahlen, 
desaen  Höhe  auf  2ö  Fr.  featgesetat  ist  (-Adhiranta"). 
De«  Mitgliedern  der  ersten  und  swelten  Klaeaa  werden 
slatliehe  Verhandlungen  des  KonmaNe  sageatellt 
werden,  wUirend  die  Mitglieder  der  Witten  Klasae  sieh 
in  diejenige  Sektion  einschreiben  müssen,  deren  Ver- 
handlungen sie  zn  empfangen  wünschen.  Die  Befah- 
lung von  2b  Fr.  berechtigt  nur  tum  Empfang  der  Ver- 
handlungen einer  Sektion ;  um  die  Verhandlungen 
einer  /.weiten  Sektion  zu  erhalten,  ist  eine  NachzaUnag 
von  6  Fr.  erforderlich.  Jedes  Mitglied  des  Kongraaua 
erbllt  eine  Karte,  welche  streng  persönlich  ist. 

Dia  Verbaadlungen  werden  außer  der  EröflTnungs- 
M«t  allgemeine  Sitzungen,  Sektionssitzungen,  Kon- 
ferenzen sowie  Besuche  der  Ausstellung,  wissenschaft- 
licher An!<talten  und  industrieller  Werke  umfassen. 
Das*  * )rgunisation8komitee  wird  Berichte  über  bestimmte 
Fragen  vorbereiten  nnd  die  Berichterstatter  ernennen. 
Von  fremdsprachlichen  Abhandlungen,  denen  keine 
Überaetnng  oder  Aaaang  in  franaösischer  Sprache  bei- 
liegt, wird,  aeweit  nSgSek,  dnreh  das  Organisationa- 
komitee  ein  Auszug  besorgt  werden.  Die  Abhand- 
lungen müssen  dem  GeneralBekretär  mindestens  zwei 
Monate  vor  der  Eröffnung  des  Kongresses  eingesen<lct 
werden,  die  du/.o  gehörigen  Zeichnungen  siml  mit 
Rücksicht  auf  gute  photographiache  Wiedergabe  nnzu 
fertigen.  Keine  Abhandlung  kann  in  der  Sitzung  vor- 
gelegt nnd  zum  Ausgangspunkt  einer  Diskussion  ge- 
macht werden,  von  der  nieat  ein  fraasdaiicher  Auszug 
einen  Monat  vsrber  dem  Ornaiectioaakomitee  vorli^ 
Bewerbungen  nm  die  Mitgliedschaft  des  Kongresses 
sind  an  die  Adresse  M.  Henri  Dachamps,  Swai' 
taire  Gik^ral  du  Görnitz  d'organisotion  16  qoai  da 
n  iiiver!<it^,  a  Liege  zu  richten. 

An  der  .'Spitze  ilcr  .Sektion  fiir  Hüttenwesen  ttebt 
A.  G  r  e  i  n  e  r ,  Generaldirektor  der  Soci^te  CoekariU 
in  Seruiiu;,  als  Sekretär  fungiert  C.  Renson,  Teek- 
niscber  Direlttor  der  Aci^riea  d'Aaglear  in  Beaoiy-' 
Anglew.  Dac  vorlänf^  Programm  der  BektioB  Hlltlen- 
wesen  umfaßt  folgende  Paukte: 

I.  Nutzbarmachung  armer  Kohlen  für  die  Koks- 
fiibrikiition.  2.  Studien  liber  den  H<icb«>fcn.  Ah- 
meSBQngi'd  iIcs  Profils  und  der  Hilfsajijiarute,  die  ge- 
eignet sind,  die  grofite  Regeltiiiillitjkcit  und  den  gruStcn 
Motzeffekt  zu  erzielen.  Ö.  Einlluß  der  Frvtiidkor)>er 
auf  Roheisen  nnd  Stolil,  a.  B.  Titan,  Arsen  usw. 
i.  Verfahren  zur  Reinigung  von  Hochofengasen, 
6.  Seblackenzement  und  Schlacdiensteinc,  Vervollkomm- 
nung ihrer  Fabrikation  nnd  Auadeknaag  ibrer  V«- 
wendnng.  6.  Nntsbarmacbung  ammr  Oaie  laai  An- 
trieb v«B  Waliwerfcen.   SoUan  die  OannotoreB  eine 
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ttlektrücbe  Zentrale  Ixtreiben,  von  welelier  aus  der 
Antrieb  d«$  Walzw«Tks  trfolgt,  oder  soll  das  Walz- 
mfk  TOD  den  Ciasmotoren  direkt  •iig«tneb«o  werden? 
7.  Neve  VerMuren  der  Herdstahlemngnof.  8.  Spezial- 
stähle.  Studium  der  Legierungen  von  Eisen  mit 
anderen  Metallen:  Chrom,  Nickel,  Sfangan,  Vanadinm, 
MMltiiiiii  usw.  n.  Herstellung  von  Schmiedestücken 
mit  <ler  i'res^e  und  dem  Hauiuicr.   Vergleich  zwiaoben 


Stalil^i^limiedestücken  uud  St^ihtformguß.  Härten  nnd 
Anlassen.  10.  Elektrometallurgie.  11.  Die  MeteUo« 
graphie  und  ihre  praktische  Anwendung. 

Unter  den  Vorträgen  anderer  Sektionen  Mien  U> 
der  ancewudtea  Ueduuiik  erwähnt :  QroßgimMtonii 
fdr  araie«  Oas  und  Hoeliofenga«,  Enseugung  tob  mam 
QuB.  -  a.nirrntor  Tür  Fettkohle.  OMtarbiaen;  D«npf- 
turbinen  und  Turbomaa^hinen. 


Referate  und  kleinere  MitteUngeii. 


Umschau  im  Auslände. 

Vereinigte  Staaten.    Nach  der  8t«tiatlk  der 

United  States  Üeological  Snrvey  hat  die 

Bite«encl>r4«nuiv  im  Jahre  ISM 

H5 579 619  t  betragen,  was  geg^'nulu  r  der  Förderung 
des  Voijahres  im  Betrage  von  5üi23lK)l  t  i.ine  Ab- 
nahme von  543ä82t  oder  1'/'"/«  darstellt.  Immerhin 
ist  die  F(>rderan|f  des  Jähret  190Ü  noeh  die  zweit- 
<>:rölUe,  welche  in  den  Vereinigen  Staaten  überlianpt 
err'  i'  !it  A  tirden  ist,  und  üb'^rtriirt  die  ticsamtheit  der 
iiti  l.iliii  19(>2  er/it!lt>>n  Erzförderungen  Deutschlands 
fiii-M  lihi  lilich    Luxeiuburgsi  < i roßbritauniens, 

weli'lie  lifiden  Länder  «iuh  den  Vereinigten  Staaten 
die  größten  Eisencrzproduzenten  der  Welt  sind.*  Die 
durchschnittliche  Eisenerzförderung  der  Vereinigten 
Staaten  in  den  letzten  15  Jahren  stellt  sich  anf 
•2069.S977  t.  Von  der  (lesamtförderung  des  Jahrea 
1903  bestanden  5«)81391'2  t  oder  ÖÖ,Ü*>  aus  Rot- 
fiscnerz,  welches  zur  i  im n  Hälfte  von  .Minnesota,  zur 
andern  von  den  Staaten  Michigan  und  Alabama  ge- 
liefert Ii  .  An  der  Förderung  von  Brauneisenerz, 
die  sich  auf  HViOGHö  t  belief,  waren  in  erster  Linie 
Alabama,  ferner  V)rginien,We8tvirginien  undTenncssee 
beteUügt.  An  MagneteUenerz  wurden  1 600629  t  und 
iwar  in  den  Staaten  New  Jersey,  New  York  nnd  PenU' 
sylvanien  ^'efiiidert.  Kjitlnjniite  werden  n'ir  in  den 
Staaten  Oll iit  tiinl  Min  vlumi  i;i-vvufineD,  dereit  Forderung 
sich  aiit  t  sti  llte.    Hie  Kisem  i /iiufbereituugon 

lieferten  263621  t,  wovon  der  gröbere  Teil  ilurch 
migaetuicbe  Scheidung,  der  kleinere  durch  Setzarbeit 

ßvonaen  wurde.  Anüerdem  gelangten  noch  74486 1 
ckstinde  der  ZiakeaLtf«ktk>n  nr  vnmrbeltoog,  die 
zur  Erzeugung  von  SpiegeleisMt  nnd  Ferromangan  Ver- 
wendung landen. 

Die  Einfnlir  von  Eismerz  stellt,  si.  Ii  im  Jahre 
190:$  auf  996127  t;  sie  staiiiüit  üus  den  Liindcrn 
Kuba,  Kanada,  Spanien,  Neufundland,  Algier,  England, 
Briti8ch-Kolumbi«>n,  Belgien  und  DentschUutd.  Die 
Eiseuor/.- Ausfuhr,  welche  nur  H190Ot  betrag,  ging 
nach  der  Provinx  Ontario  in  Kanada. 

In  weleb  hohem  Qrade  die  amerikanisobe  Eisen- 
erzeugiirii.''  auf  der  E  i  z  Tü  r  <1  e  r  u  n  g  am  Oberen 
See  btfuiiS,  gniil  aus  dem  Lnistand  hervor,  daß  im 
.lahre  15)03  die  Mesabi>  und  Vermiluni  •  Keviere  in 
Minnesota,  das  Muniueitc  -  Revier  in  Michigau  und 
die  Menomioee-  und  CJogeblc-Beriere  iu  Michigan  und 
Wiieonain  eine  Ueaamtfördemng  von  ii0ä6t)44ä  t  ge- 
liefert haben,  an  weleber  das  Hesabi- Revier  allehi 
mit  51  ".'u  beteiligt  war.  Tu  diese  Zahl  ist  jedoch  die 
227  500  t  betragende  Förderung  des  in  Kauada  liegen- 
den xMichipicoten-Bevien  nieht  eingeacbloaaen.  Be- 

*  Die  genauen  Zahlen  des  Jahres  1903  sind  noch 
nicht  bekannt,  doch  ist  nicht  ansanebmeo,  d«b  sieb 
dieses  VerhKltnia  inswisoben  geladerfe  bat. 


kanntermaßen  befindet  sieh   der  Erzfelderhesitx  am 
Oberen  See  in  wenigen  Uanden  und  gehen  die  dortigen 
\  Lager  nach  dem  Urteil  von  Saehventladigea  bei  dem 

;  heutigen  Grade  der  Förderung,  wenn  ancn  nicht  nn- 
nittelbar,  so  doch  in  absehbarer  Zeit,  ihrer  allmählichen 
Er8chii[ifiiii'.'  cnt^^'Pf.'on ;   es   ist   dalier   nicht   zu  ver- 
wundcin,  dali  man  in  iinuTikimisclien  liiittenmüiityischen 
Kreisen  den   Ergeljiiissen  <icr  in  tiieseiii  Revier  vor 
genommeneu   Boliruagen   eine   besondere  Beachtung 
j  schenkt  und  von  ihnen  besonders  Aufschlüsse  über 
I  eine  etwaige  Fortsetinng  der  bereite  bekannten  Lager 
'  erwartet.   In  dieser  Beiiehung  haben  die  von  dem 
„American  Maanfacturer"  unter  dem  18.  Angntt  1904 
gemeldeten 

Erüfunde  In  Minnesota, 

'  wenn  sie  auch  an  und  für  sich  noch  nicht  bedeutend 
sind,  ein  ahtuellce  Intereeie.  Nach  dem  aneebeinend 

:  befriedigenden  Ergebnis  der  bei  Freedom  io  Wisconsin 
I  vorgenommenen  Untersuchungen,  die  zur  Auffindung 
des  im  \  orjiihr  in  Hetrteb  genommenen  Barahuu- Lii<;ers  * 
führten,  hat  man  kürzlich,  in  der  Hoffnung,  auf  eine 
Fortsetzung  des  Mesabi-Lagers  zu  stoßen,  in  der  Nähe 
von  Kimberley  in  Minnesota,  ungefähr  96  km  westlich 
von  Duluth,  Bohrungen  vorgenommen,  wobei  man  auch 
fündig  geworden  zu  sein  scheint.  Da  die  Arbeiten 
sich  hier  noeh  im  Anfbngsetadlam  befladen,  so  liegen 
j  über  den  Umfant;  der  gemaelifen  Aufschlüsse  keine 
'  Mitteilungen  vor.    Mau  weili  mir.  daß  die  Oliver  Iron 
Mining  Comji.itiy,   eine  Teilgeseliselmft   der  I  tiitcd 
States  Steel  C'ornoration,   die  Dption   auf  2000  bis 
2400  Hektar  Gruoenfelder  und  außerdem  das  SchUrf- 
recht  f&t  weitere  1000  Hektar  erworben  hat  und  aahl" 
reiche  andere  Koneessioaen  innerhalb  weniger  Wochen 
I  verliehen  worden  sind.    Ferner  ist  auch  bei  Deerwood 
'  in  Crow  Wing  County  hochhaltiges  Eisenerz  gefanden 
worden.  • 

'         Die  Notwendigkeit,  die  t'ur  deu  modernen  Hoch- 
ofenhetrieb   erforderliehen    ^'cwaltigen   Mengen  voB 
Schmelzmaterialien  billig  zu  fasern  und  zu  handhab^ 
hat  zur  Errichtung  sehr  ausgedehnter,  aas  Eisen  oder 
I  Holz  erbaater  Tascheuanhigen  gefuhrt,  welche  häufig 
!  sehr  schwer  und  kostspielig  ausfallen,  besonders  wenn 
!  s!i'    ni'ht    nur    d:is    (iewiiht    der  Hufznsjceicherndeii 
Materialien,   nondern   aueh    die   /n   ihrem  Tr;iTis[iori 
I  dienende  Hoclihalin  mit  Wagen  um!  i.,oki:inintiven  aut"- 
ncHti)«>n  mQs^cn ,  n.uurgemäß  sind  zur  Stützung  dieser 
-ehwereii  Konstruktionen  auch  schwere  und  kostspielige 
Fundamente  erforderlich,  so  daß  eine  weitere  Ver» 
.  teueruug  der  Anlage  eintritt  Die  Kostspieligkeit  der- 
'  artiger  TasebouuüagM,  wie  sie  im  Norden  der  Var- 

*  Der  Barabüodistrikt  im  südlichen  Wisconsin 
besitzt  angeblich  eine  Ausdehnung  von  580  ukm  und 
soll  F.is.  ;,  rz  Ton  Beieemerqnalitit  mit  60bia6B7o 
Eisen  führen. 

,.Iron  Trade  Review"  vom  18.  August  J904. 
I        «Bulletin  of  the  Iron  and  Steel  Association  vom 
i  96.  Angaat  tdOL 
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RtferaU  und  kleintre  Mitteilungen. 


•ioigtea  Staatea  allpwia  fiblteb  lind,  hat  eiaigen  im 
Slrnn  gelwesoB  Wnkn  ▼•nulanung  gegeben,  die 
mMbtteottd  wiederg^gcÜMM  AnordBong  voa 

TwrrtatMctoa  alt  «atorf  «Iwvtem  Tauel 

•BinwendeB,  die  sieli  nach  der  „Iron  Trade  Review" 
vom  18.  Angait  1904  nieht  nur  billiger  als  die  ober- 
irdischen Ta!^^llen anlagen  stellt,  snn'lern  auch  ein 
billigere»  Arbcittni  gestattet.  Wie  aus  x\bbildang  1 
ersicntlich,  sind  die  ErztAsclHTi  in  die  Hüttensrttile 
eingebaut,  so  dali  das  Gewicht  der  Si;hiiielziiiaterialien 
vom  Boden  aafgenomtnen  wird.  Unter  jt  lt  r  Taschen- 
ivibe  befindet  uoh  ein  Tunnel,  in  welchem  die  Fdrder- 
bnde  A  Infta  «nd  ia  dn  m»  Blnnea  B  etitniinden. 
Das  Dach  des  Tannelt  fUlt  nach  Iwidtn  Seitaa  ab,  so 
daß  das  Material,  welche«  Ober  demtelben  lagert,  nach 
den  Auslaüöffnungen  abrutscht.  Auf  beiden  Seiten 
des  Tunnels  sind  ferner  Hoplibahnen  an^reonlnct ,  auf 
welchen  die  Rohmaterialien  den  Tosclun  ztigrt'uhrt 
werden.  Die  Teilung  des  unter  den  Hochbahnen  be- 
findlichen Raumes  in  einzelne  Taschen  erfolgt  durch 
die  Scheidewiade  />.  Die  einxelnen  Charmn  werden 
■aoh  daäa  Abwiegen  dvrch  die  in  dem  Tnnnel  laafendea 


AbbUdoBf  I. 


Hände  einer. ,Tasehe  iS  lugefthrl  nnd  gelangen  von 
hier,  nacli  öfTnong  eines  Sehiebers,  in  den  Wagen 
eines  geneigten  Gichtauficuges.    Durch  die  Anordnung 

der  Tasclii'  /•,'  liat  man  eine  Ic  .!■  ii  l-  Stoi^jiTung 
der  Arbeitsleistung  erzielt,  da  dt-r  W  a),'enlulircr  seine 
Charge  aussrliüttcn  kann,  ohne  auf  ilie  Ankunft  des 
liicbtwagens  zu  warten  *  I>ie  Kukstasche  ist  bei  F 
aagedentet;  dieselbe  ist  mit  (iiier  beüunderen  Rinne 
veneben,  durch  welche  der  Koks  direkt  in  den  Gicht- 
wagen  flUlt  Der  Sebieber  der  Kokitaadte  wird  von 
demselben  Arbeiter  bewegt,  welcher  such  die  Anfing' 
maschine  und  die  Gichlglocken  bedient  nnd  das  Wiegen 
1' I  I 'bargen  besorgt.  Die  beschriebene  .\nordnung  der 
\  i'i  ratslasi  hen  ist  bei  drei  Ofen  der  Woodward  Iron 
<'(iniiKiiiv  in  Woodward,  einem  Ofen  der  Alabama 
Cunsoliifuted  Cual  and  Iron  Company  in  Gadaden, 
einem  Ofen  in  Tuscaloosa  und  zwei  Ofen  der  Republic 
Iron  and  Steel  Co.  in  Thomas,  sämtlich  in  Alnbama 
gelegen,  angebraebt  Doeb  eollen  ttmUcbe  Anlagen 
auch  auf  nördlichen  Werken  errichtet  werden.  — 

Unter  den  jüngsten  Neuanlagen  der  amerikanischen 
Hochofenindusteie  dürften  die  arei  kiirslicb  von  J.  8. 

*  Anderaeito  mofi  daa  En  fkmü  malur  geftlnt 
wtrdaa. 


Kennedy  anf  den  MnseoiMteung  Iron  WerlMO  la 
Stanhope  emdrtaim 

HarlBiaa-KeBB«if*WlB4mrUtMr 

das  Interesse  des  Fachmanns  erregen.  Dieselben  unter- 
scheiden siuti  von  den  gangbaren  Konstruktionen  baupt- 
alablieh  dadnah,  dalB  «e  mit  einer  aaBerhalb  des 


Abbltduoc  >. 

A  a  WladsrUtaw.  B  m  VcrbnuaMaskaBment.  C  a  Om- 

■■Uaag;  D^AwgMMMT.  ■  >  IMa«la4teltMC.  r  =  Kall. 
«tetlciiiMif.  O  s  Seböiastehi. 
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eigentlii  tieii  .Apparates  liegenden  Verbrerinungskamnier 
versehen  sind,  l-etztere  besteht,  wie  die  dem  „Iron 
I  A^"  vom  IS.  August  entnommenen  Abbild.  2  und  :i 
zeigen,  aus  einem  horizontalen  Zylinder  von  3,7  ni 
Lünge  und  1,5  m  Durchmesser,  welcher  mit  dem  Wind* 
eriiitanr  dnrdi  nwei  knne  Kohre  verbunden  istVDer 
Zweck  diiMr  Kaauaara  ist,  die  Heizgase  voUatiadig 
an  varbraaaan,  barer  lia  ia  daa  eigeatUebea  Erbitaer 
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eintreten,  und  fin  Absetzen  des  Fluf^staabea  u  einer 
Stelle  XU  ermoflii  lien,  an  wi-lcher  er  leiclit  abgeblasen 
werden  kann.  Auch  geschmolzene  oder  gesinterte 
Massen  könnt  n  aus  den  Verbrcnnang!>kamniern  leicht 
entfernt  werden.  Doreh  dioM  Anordnung  will  nun 
Beteliftdiininren  d«t  Mmenrnrki  im  lanem  der  Wind- 
prliit/ir  iimi  damit  kostspieligen  Keparatnren  neeli 
M.jtrliclikf it  vorbetitjen.  Demselben  Zweck  dient  die 
Teilung  der  Vfrbreniiiink;s|iri(  i uktf  in  i  Ströme, 
wodurch  die  Wirkuni^  der  auf  die  W  ;in  ic  des  Wind- 
erhitzers auftreHendt'i!  Flamme  ebgi  si  hw  ncht  wird. 
Die  Winderhitxer  beben  einen  inneren  Durchmesser  von 
B  in,  eine  HShe  von  S8  m  nnd  und,  wie  nns  dem  Plan 
dar  Anlage  ersichtlich  ist,  mit  einem  Ansgleicber  t er- 
benden, der  bei  3,8  m  Darchmesser  6  m  hoch  ist.  Die 
OeMmdieiafliiche  der  drei  Apparate  betrüi.^  '.KHK)  qin. 
Die  Anlage  ist  mit  zwei  sellmtverzeii  linenden  I'eliling- 
Steinbart- Pyrometern  versehen,  von  denen  je  eines  in 
die  Heiüwindleitung  vor  und  hinter  dem  Aasgleicher 
eingeeobaltet  ist.  Es  ist  dies  die  erste  in  Amerika 
«rMHila  Winderbitseranlafe,  welche  mit  einen  Ans- 
■Reicher  rereehen  wurde.  Nach  den  Mitteilungen 
Kennedys  ist  «ie  seit  sechs  Monaten  in  Hetrieb  und 
konnte  wiilirend  dieser  Zeit  ohne  Siliwieri;:ki  )t  rein 
erhalt>'ii  wonleii;  juk  Ii  lier  A ii-ij^leicher  bat,  » ie  'in» 
abgenoiauienen  Diagranmte  erwiesen,  zufriedenstellend 
gearbeitet  — 

Ans  dem  AafiiatB  von  W.  Linse  ttber  „Die  Stahl- 
nlunengebinde  bd  dem  Brande  in  Baltimore"*  geht 
berettn  henror,  daS  dneneita  die  ümergeecbfitsten 
Bitenkonstruktionen  bei  dem  Brande  die  Iu6ertt  scharfe 
Probe  auf  ihre  Feuerwiderstandsfähijtjkeit  vorzQgUcb 
bestanden  haben,  anderseits  aber  auch  mangels  ge- 
nügender Erfahrungen  wichtige  VorsichtsmaUregeln 
außer  acht  gelassen  waren,  die  nnerläßiich  sind,  wenn 
die  nach  der  Stahlrahmenweise  errichteten  feuerfesten 
OeUh^e  «neb  nie  in  dea  Wortee  vollater  Bedeutung 
feuenteh'er  gehen  «ollen.  Riaem  Ibnliehen  Qedanken 
bat  .T.  S.  Sewell  Aiisdrnek  ^'cireben.  als  er  auf  einem 
Bankett  des  National  üourd  of  Fire  L'nderwriters 
Iber  die 

T.ohren  des  Itrandes  In  BalUnMM 

apracb  and  hervorhob,  daß  man  früher  auf  einen  ge- 
nflgeoden  Fenersehntt  tu  weni^  und  auf  eine  Ver- 
hütung Ton  Brknden  fast  gar  keinen  Wert  gelegt  habe. 

Vorschläge  zur  Erzielung  eines  besseren  Feuerschntzes 
und  Mulirct'eln  i,'e(fen  die  Ausbreituntj  einuial  ent- 
standener Krunde  bilden  daher  den  Kern  der  Sewell- 
schen  Ausführungen,  aus  denen  hier  nur  wenige  Punkte 
hervorgehoben  werden  sollen,  wihrend  im  übrigen 
«nf  den  im  , Engineering  Raeord"  uter  dem  20.  Aognst 
1904  enebienenea  Ansang  ans  der  obengeminnten 
Rede  rerwtesen  sei.  Nacn  Sewells  Ansiebt  ist  man 
in  dem  Streben  nach  I,eichtipk<'it  und  Billigkeit  viel- 
fach dahin  gelangt,  die  iiMdernen  feuerfesten  Kon- 
struktionen so  dünn  aii!(ziit iiliren,  datS  ihre  Zuverlüssig- 
keit  bei  einem  heftigen  Feuer  ernstlich  in  Frage 
gestellt  mL  Tm  «bmn  wiriEUeh  feuerfesten  Gebiude 
aflase  naa  variaagn  kflonen,  dafi  ea  nicht  nur 
jedem  noeb  so  heftigen  V««er  widersteht,  sondern 
auch  seinen  Inhalt  vor  Entxtndnng  bewahrt  und  eine 
wirksame  Schranke  jjesjen  die  weitere  Ausbreitung  des 
Brandes  bildet."  lUi  dem  Aufl'iui  der  AuLlen\sünde 
igt  die  Ver^M  lldtlnc  von  Natursteinen  auf  ein  Minimum 
zu  beschranken,  >la  sich  dieselben  nicht  als  feuer- 
sicher erwiesen  haben.  Besonders  iu  den  oberen 
Stockwerken  dürfen  Natnrrtaine,  außer  vMktebt  zu 
Sohlbänken  der  Fenster,  gar  nicht  b«nntst  werden. 
Ornamente  von  Terraeotta  sollen,  da  sie  leicht  rissig 

•  ..Stahl  und  Eisen"  ltH»4  lieft  7  S.  ;J81. 

*•  hif  1' tittL'enannte  Bedingiim,'  ist  von  mehreren 
der  sogeuauiilen  Wolkenlu-atzer  erfüllt  worden.  Ver- 
gleiche den  obengenauten  Anftats  von  Linse. 


werden,  möglichst  einfach  gestaltet  und  mindestens 
:-iM  Htm  diek  sein;  alle  Hrdilräume  sind  mit  Zement 
oder  Beton  au&znfüUen  nnd  alle  stark  hervorragenden 
Gesimse  durch  Stablanker  zu  sichern.  Die  AuUen- 
wände  selbst  sollen  ans  dem  besten  Ziegdmaterial  anf- 

{efdhK  werden  nnd  mindestens  twei  8t^  (!•  bin 
8  Zoll)  stark  sein.  I"j  Stein  starke  Wände  haben 
bei  dem  Brand  Risse  erhalten,  dagegen  würden  wahr- 
scheinlich 2  Stein  starke  W  ande,  wenigstens  für  die 
oberen  Stockwerke,  ausreichen.  Newell  bezweifelt,  daü 
die  typische  Form  der  Stabirahmengebäude,  bei  welcher 
die  Winde  stockwerksweise  von  dem  Stablmhaien 
j  getragen  werden,  also  die  sogenannten  Eitenfiiehwerfcn- 
i  bauten,  der  Ausbreitung  eines  Branden  senfigendeB 
i  Widerstand  entgegensetzen;  er  glaubt  vielmehr,  dafi 
j  diesi  Iben  weit  weniger  v<in  dem  Feuer  leiden  werden, 
Wenn  man  die  Aulietiw  aiiiie  von  den  Fundamenten  aus 
unabhängig  auffüliii,  aber  mit  dem  Stahlgerippe  in 
kurzen  Zwischenräumen  durch  schwere  Anker  ver- 
bindet. In  diesem  Fall  würde  man  selbst  für  die 
höcbaten  öebiade  mit  einer  Stirke  von  8>^  Stein  für 
die  untersten  Stockwerke  ansvriehen.  Die  Fenster- 
öffnungen in  den  Außen wünden  sollen  weder  zu  groß 
'  noch  zu  zubireich  sein,  in  welcher  Beziehung  die 
modernen  StablralunenL'eliauiie  i;leirhfalls  viel  zu  wün- 
schen übrig  ließen.  An  Steile  des  wagerechten  Sturzes 
ist  etets  ein  aus  Ziegelsteinen  gemauerter  Bogen  su 
verwmden.  Beton  hat  sich  als  Material  für  die  Außen- 
wände in  beaug  auf  Feuerfestigkeit  gut  bewibit,  wenn 
auch  nicht  so  tadellos  wie  nestee  Ziegelmanerwerk, 
dagegen  hätten  sieh  die  fibliehen  Honiziegelformen, 
welche  sämtlich  zu  leicht  seien,  als  untauglich  erwiMen. 
Der  allergrößte  Wert  ist,  wie  aucli  Linse  schon  hervor- 
gehoben hat,  auf  einen  genügenden  Schutz  der  Fenster- 
öifauDgen  zu  legen  Bei  dem  Baltimorebrand  sei  selbet 
in  sonst  feuerfesten  tiebänden  der  Inhalt  voUstilndig 
ansgebraant  nnd  die  Kesten  für  die  vAlIige  Wieder* 
berstellung  derselben  würden  im  Durcbsennftt  nielik 
weniger  als  (W/o  ihres  ursprünglichen  Wertes  bn« 
tragen.  Künftig  müsse  man  nie  Scheiben  aus  Draht- 
glas und  die  llahnien  aus  Metall  Ii erstelieii  ;  zuin  Ver 

schließen  der  Fenster  für  den  Fall  einer  Feuersgefabr 
seien  Liden  ans  Stablbleeh  von  */»  Zoll  (4,8  mm)  am 

besten  geeignet.  — 

Die  Unsicherheit  auf  dem 

«MwIkaBlMhMi  nimimrkt 

dauert  nach  den  leisten  Meldungen  der  Facbblütter  noch 
fort.  Es  wurde  f  war  mehrfach  versucht,  den  im  vorigen 
Heft  S.  1036  gemeldeten  Konvertierungsvertrag  derPitta- 
bürg  Steel  Company  als  ein  nebensächliches  Ereignis  sn 
behandeln,  doch  stehtdiese  Auffassung  nicht  mit  dem  Um- 
stand im  Einklang,  dafi  aicb  die  führenden  StahlnanU- 
Schäften  sehr  eingehend  mit  dieser  Angelegenheit  be- 
schäftigt haben.  Im  allgemeinen  wird,  trotzdem  man  sich 
an  den  offiziellen  Verbandspreis  nicht  mehr  bindet,  der 
letztere  noeb  als  Norm  betraebtet,  und  smr]  Herab- 
setzungen Von  1  bis  2  f  gewöhnlich  ausreichend  ge- 
wesen, doeb  wird  von  maachen  Fachleuten  eine  haldige 
.Freigabe  des  Knflppelmarktea  erwartet  nnd  man  se&t 
Torans,  dafi  in  diesem  Fall  aneh  die  Preise  fVr  Bleeb 

und  Baueisen  herabgehen  werden.  Hierzn  kommt  noch, 
daß  auch  die  Laekawanna  Steel  Company,  auf  deren  be- 
sonders günstige  Lage  am  Erie  See  in  „Stahl  und  Eisen** 
bereits  hingewiesen  wurde,*  in  den  Pittsbnrger  llarkt 
eingedrungen  ist  nnd  einen  bedeutenden  Posten  Bau* 
eisen  zu  einem  beträchtlich  unter  dem  durch  die  Tricer^ 
'  konvention  festgesetzten  Preise  verkauft  bot  Jeoen- 
I  falls  wird  die  Lage  ala  kritiach  betrachtet  und  man 
glaubt,  daß  die  Preise  der  Puiigerzengnisse  den 
Uubeisenjireisen  entsprechend  herabgelien  werden. 
Bessenierroheisen  steht  jetzt  anf  12  Dollar.  Die  Uanut- 
iMMh«  fBr  die  gegenwlrtige  Depresaien  ist  nnoh  Jkr 

*  »Stab!  nnd  Eisen«  1904  Heft  8  8. 147, 148  n.  18^ 
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sehr  b«gTnndet  erscheinf-nden  Ansicht  der  ^Troii  Trade 
Reviftw"  (iariti  zu  suclien,  daß  die  Lfistiingsfaliigkeit 
i'  T  Uli t  rikanigchen  Hocbüfen  und  Stahlwerke  dem 
wirklichen  Kedarf  dns  Laadeü  sebr  weit  vor&uigeeilt 
iat.  \>ic  Rohcist^nt  rzeaguiig  der  Ver.  Stuten  hat  im  Jahre 
182874001  betragen,  während  sich  die  Leistnngs- 
fähigkeit  der  410  gegenwärtig  all  betriebsfähig  gelteo- 
d«a  HoefaöfMi  aaf  28118000  t  «tallt.  Im  Jahn  1901 
betrog  die  Laistungarähigkeit  der  «merikaaiaelimi  Ho«h- 
«fea  25200000  t  und  im  Jahre  lfif»8  nur  18300000  t: 
■ie  ist  demnach  teit  ItiUB  um  ober  bO "/»  ge^itie^^en. 
Die  LeiBtangafäbigkeit  der  Stahlwerke  hat  ebenfalls 
eine  bedratfinde  Zunahme  erfahren,  die  indessen  in  der 
HauptHaohe  anf  eine  Vergrößemng  der  Martinwerke 
zariickzuführen  ist,  während  die  Bessemerhtttten  ein 
verhaltniätnäütg  unbedeutend«;»  Witch»tafln  anfweiien. 
Betoaden  liat  daa  hanaoha  Martiaverfahren  sehr  an 
Boden  gewttnnen.  Di«  jUirlidi«  Leistungsfähigkeit  der 
im  Jahre  IftOl  vorhandenen  100  Besftemi'rkoQverter 
belief  sich  auf  132000<Xi  t,  während  t'epenwährtip  in 
103  Konvertarn  1884€(KHJ  t  erblasen  werden  k>jnnen. 
Martinstahl  kann  in  den  Vereioigtea  Sta&tt»B  in  Mengen 
von  11ÖI64G0  t  dargestellt  werden,  wogegen  die 
Leistungsfähigkeit  der  amerikanischen  Martinwerke  im 
Jahre  lloi  nnr  8400000  t  betrug.  Dieeelbe  ist  dem- 
BMh  Mit  1901  am  fth«r  8000000 1  Ewtoiigert  worden. 
Bcrüelnielitigt  man,  daB  en  groBerTtfHdieHr'StilitwwIce 
fBr>froße  Erzeng-ungen  hei  möglichster  TTerahsetziing  d'/r 
fiesteliungskosten  eingerichtet  ist,  su  ersiheint  die  liotf- 
nong  auf  die  daaernde  Krbaltung  hoher  Stahlpreise  ziem- 
lich aassichtslos,  solaage  der  Stahl rerhraach  nicht  mehr 
•It  11.  W»  UOOOOOOt  baMUr».  m  »«u^. 


Das  Verhältnis  der  Förderung  zum  Fraverbraoeh 
der  Buchöfen  ergibt  sich  aas  folgender  Tabelle: 


Elseniudastrie  Luxemburg»  Im  Jahre  lüOS. 

Haeli  dem  Berieht  iw  TjiraemImgiaeliM  Handels- 
kammer waren  im  Jahre  1903  im  nroIiher/yL'tmi! 
80  Uniben  im  Uetrieli,  die  eine  Forderung''  *jü 
6010012  t  lieferten  (gegen  76  «ruhen  und  5  1B0()tl9t 
im  Vorjahr).  Der  Wert  der  furderung  steilte  eich 
aaf  15  278  928  Fr.  oder  auf  2,54  Fr.  f.  d.  Tonne.  Die 
Arbeiterschaft  bestand  ans  6023  Personen,  von  denen 
8882  Ober  Tage  «od  2141  in  unterirdischen  Betriahein 
beaehlfUigtvartiu  DieQ«Mmterb«it«iMh«ftebucliLder 
Franen  md  Kinder  stellte  sieli  anf  18884  Permnen. 

Die  Verfellung  der  ( i.  ;i;uiitfi.lr<lerung  des  Jalncs 
likHÜ  auf  die  einzelnen  Ileviere  :Keigt  die  folgende  Tabelle: 


Apzmia 

OrubM 

Wirt 

AbkM 

Esch  

Dftdelinireii- 

Rumelingen    .  [ 
Differdingen- 

f  etingen  .  .  .  i 

20 

80 

2  W»216 
2  imtilb 
1  674  181 

5  H9'2  97-2 
5409006 
3  88*i  !V14 

2047 
2337 
lti39 

i 

80 

6  010012 

15  278  »22 

Anf  Jeden  Arbeiter  entfiülen  im  Mittel  997,8  t 
En  im  Werte  von  1XS6M  Fr.  Im  Vergleich  zum 
Vorjahr  hat  sich  die  PSraenjng  um  879943  t  gehoben. 

r»ie  narlistehende  ZuiiimnienstelluDi;  zeigt  die  Erx- 
fördemng  des  Gruütierzogtnra«  und  den  Wert  derselben 
in  Frtaka  in  dem  //eitnam  1895/1903 : 

.  3  913  076 

.  4  768  741 

.  5349009 

.  6848951 


1805 
1896 
1897 
1888 
1889 
1900 
1901 
1902 
1808 


6014894 
6171220 

4  465  179 
Ö130  0t>9 
«010018 


Fr 

9  590  443 
71  852  528 
13980  560 
18934186 
16987500 
17288889 
11  770  046 

14  527  81»! 

15  «78  988 


Kr. 

2,45 
2,49 
2,61 
2,60 
9,70 
2,80 
2,63 
284 
9,64 


1899 
1900 
1901 
19U2 
1903 


IVHItntsf 

5996412 
6171229 
4  455  179 
5130069 
6010019 


ItavsrbtMeh 


3254114 
3198  299 
2  878  150 
3386918 
8757B65 

Im  Berichtsjahr  standen  27  Hoehöfen  im  Feuer 
(i.  V.  2b  bis  27),  die  in  zusammen  1382  Hochofen 
Wochen  1217830  t  (i.  V.  1080  306  t)  lieferten.  Von 
dieser  Erzeugung  «titfielen  104  720 1  auf  l'uddeiroh- 
eisen,  962  988 1  auf  Thomasroheiseo  and  150 122 1  auf 
Gießereiroheisen.  Im  Uocbofenlietrieb  waren  3336  Per- 
ionen  beschäftigt,  die  einschltefilicli  der  Franen  and 
Kinder  ein«  ArbeiterberOllurai«  von  9150  Köpfen 
repriatntierai.  Menge  nnd  W«i  dür  SoiraieraenMagang 
•teUton  lieli  in  den  lelilen  nenn  JiloMi  wie  folgt : 

mar* 
f.  i.  Tseee 

4€,»0  , 
51,74 
r>i;,53 
ftö,46 
56,70 
76,40 
72,32 
66,85 
65,71 

Die  Anzahl  der  im  Jahre  1903  im  Gai  gi  Im  ''114. 
liehen  Gießereien  war  9:  dieselben  erzeugten  ti45 1 
Poteriegnß,  24  t  Robren^-uLl  und  lu  450  t  Maschinen- 
und  sonstigen  Qnü,  iosj^aamt  demnach  11 119 1.  Der 
mittlere  Freie  de*  feitbnn  OttHen  etalltn  eitili  nat 
198^10  Fr.     . . 

E«  waren  im  Berichtejahr  drei  Stalihrerkn  in  Be« 

trieb.  Dieselben  lieferten  15  474  t  Blöcke,  220806 1 
für  den  Verkauf  bcstituiute  Halbfabrikate  und  371  979  t 
Fertigeneugnisse.  Es  wnnf  i  n  11  Verkauf  für  Blöcke 
1  152  812  Fr.,  für  Halbfabrikate  'iO  (540  009  Fr.  und 
für  Fertigemengnis^e  38  :^ti  C)*«  Kr.  ergielt  Der  mitt- 
lere Preis  (.  d.  Tonne  stellte  sich  aaf  106,06  Fr. 

OnflMtMMilnH  Eben-Elnflihr  «Ml  -AmUMv. 

Einfuhr. 


Omshmsm 

1895  .  . 

.  6i»48l8 

88 171*610 

1896  .  , 

.  908898 

4146R606 

1897  .  . 

.     872  457 

49  317  477 

1898  .  . 

.  945 

52  403  475 

1899  .  . 

.    TO2  92Ö 

56740  819 

1900  .  . 

970  885 

74  2S4  178 

1901  .  . 

.  916404 

66  277  230 

1908  .  . 

.  1080806 

59797131 

1906  .  . 

.  1817880 

87847046 

JaniiAr  bl«  Sl.  Ansaat 


Alteisen  «,..«  

Roheisen  ,«,..,.... 
Schweißeifeu  iStnb-,  Winkel-, 

Profil-)  .  

Bnodeiien  nnd  RShrenÄreifbn . 
Bleche  nicht  unter  '/«  Zell  •  • 
Desgl.  unter  '/»  Zoll  .... 

Walzdraht  ......... 

Drahtstifte  .....  .  .  .  ^ 

.Son»t.  NIgel,  Holndiranben,> 

Nieten  j 

Schrmben  und  Hntteni  .  .  . 

Schienen  

RadtStn   .  .  .  . 

!hid reifen  und  Achsen  .  .  . 
Fubrikute  von  Eisen  u.  St&hl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Stahlbalbzeug  .  

Stahlstäbe,  Winkel  nnd  Ftefile 

anßer  Trigem  ...... 

Trignr.  , 


.  um 

IMM 

leas 

13  B32 

525 

95  701 

118  74D 

70317 

9088 

8686 

34114 

28  310 

14  534 

15  583 

11545 

15  317 

20  441 

80  448 

9»«; 

3805 

3  4a3 

46468 

86868 

76» 

7666 

8189 

87  063 

TC,  169 

125  430 

365*267 

136  258 

52  337 

94932 

86607 

816898 

888868 
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1100 


IMt 

It04 

ton« 

lOBt 

106  260 

770  «18 

864802 

88S88 

7647» 

3-2039 

6«  369 

39  002 

4!)7146 

346  061 

30  500 

34  W^ 

5«  .1  <  iHs 

m»5i» 

38  462 

80  730 

67  018 

88788 

88979  i 

886  84B 

880888 

43  538 

42  488  1 

1  340 

ß 

l!Mi  2.51 

229  725 

,17  551 

24  606  1 

16  943 

18  42«>  1 

46708 

4B7&6  : 

07187 

«1447  : 

185«6 

13  609 

11  077 

9  3r)0 

24  014 

24  532 

12  044 

2  754 

9881» 

76  440 

81800 

871B8 

86606 

9667804 

1 

8947888 

Alt«»i«fn  

Kolleiten  

HchwcUSeiMO  (SUl>-,  Winkel-, 

Pro«-)  

Oußeisen,  nicht  beffn«!  j^n. 
ijchmiedeiiien,  „       „  „ 

Schienet!   

Hohienenatühle  und  Schwellen 
SonHtiges  FliseDhahnroaterial  . 
Draht  und  fabriknfe  liaranü  . 
Bleche  nicht  ontt  r  ' ,*  Zoll .  . 
]hagU  unter  >/•  2oU  .... 
Vom fnkto  uw.  Bleohe  .  .  . 
Schwanbleche  zum  Vorxinnflo 

Panzerplatten   

Verzinnte  HIimIid  

Hiimit  iMn  uu'i  Röhrwatreifen 
Anker,  Ketten,  Kabel  .... 
Hehren  und  J^itting»  .... 

Leitangirfthren   , 

Nii^el,  Holzschrauben,  Nieten 
Schrauben  und  Muttern  ,  .  . 

Hrttsfrllen  

Kadreifen,  Achsen,  Uäder  .  . 
Uohblöcke,  vorgewnhte  BUSeke, 

KnttpMl  ..«•...., 
StaklttäH  Winkel,  Profile  . 

Trifar  

Pibriknte  von  Elsen  v,  Stahl, 

niobt  besonders  genannt  .  . 

tnigoMmt  Biien  und  Eieen- 
waren  


MuMom  TON  Mviatorirerken  der  NHturwbsenseluift 
mi  T««lHilk  Ift  MiBelira. 

Untfir  dem  Datum  des  GrQndon^gtages  (28.  Juni) 
ittt  der  Verwaltungfibericht  Ober  das  erste  Qeschüfts- 
jahr  erschienen.  Er  enthält  in  übersichtlicher  Zn- 
•laniMiiustellini^'  luisfiilirlicho  Mitteilungen  über  die 
(iriluiiuii^  uial  Organisatiun  des  Institutex,  die  Museums- 
riiumc,  die  Krwerliunf  von  Musciimsge^nständen  und 
die  Vermögpusverhältnisse  de»  rnteroehmens.  Als 
besondere  Anlage  ist  der  Bericht  über  dl«  nnter  dem 
Vorslti  des  Printen  Lndvig  von  Bn/«ro  am  88.  Jnni 
1904  stattgehabte  erat«  AQuohaBiitnng  beigegeben. 

Aus  lii'ii  M itteiluiii^in  über  die  Krwerbung  von 
Muäcunitjge^fnittundcu  bei  hervorgehoben,  daü  für  die 
AusgeHtaltuDg  der  (iruppe  Berg-  und  Hflttooweseu 
L'rofviMr  Dr.  A.  Miteoherlich  in  f  reibnj;g  an»  dorn 
«iasemebaftlichen  Naohlafi  seines  Valen  etwa  40  groß« 
Modelle  lur  Verfügung  gestellt  hat.  Dieselben  utn 
fuKsen  (Peilanlagen  sur  Kiaeii  und  Metaügewinnuni:. 
Aul  l'iMeiiiiHir-nia^i  lniirn,  Hammer  uin!  \\  ;il/uerUc  und 
tiiiul  gtobcetiteilit  aterlegbur  eingerichtet,  >lal>  »ie  ein 
V  itriiigliclies  Bild  der  Inneneinrichtung  der  dargestellten 
Objekte  bieten.  Die  Firma  Fried.  Krapp  in  Eisen  bat 
dem  Museum  Kollektionen  überlassen,  welche  die 
industrielle  £ntwiclüang  nnd  pr&ktis«  hr  Ausgestaltung 
der  Eis»n-  nnd  Stthlnbrikation  zeigen.  Beginnend 
mit  einer  .S.-niiinluiig  >  ■  n  Kitlimateriulien.  Brennstoffen 
und  Krzen,  wird  hier  duicb  große  und  zum  Teil  he- 
wecliclie  Modelle  wirklieher  Hü<  hotenunlagcn,  Dampf- 
haintner,  Walawerke  niw,  Junblick  in  die  jtrotiartigen 
Betriebe  dieaer  Fabrik  gnboten;  die  gesohicliilidM  Ent- 


»i'klung.  sjteziell  iler  .Stablfabrikution,  »ird  durch 
einf  Senf  von  Tiegelsrhiiielzofen  und  Tiegeln,  durch 
Stahl blticke,  durch  beschossene  l'auserplatteo  und  die 
Origtnalmodelle  der  ersten  von  Alfred  Kropp  her- 
nstellton  Badreifea  «ni  OnfiataU  Tornflihrt.  Über 
OBS  HaanesBanttseho  Walsraibbfn  ibid  tob  Ing«iu«tur 
Meinhard  Mannesmann,  Remscheid,  OrigiDslapparat« 
zur  Verfügung  gestellt  worden.  Zur  Krlänteranx  des 
•  t  ■IdM-litrudtsoben  Thermitverfalireiis  hat  Dr.  Tlans 
Güldsclimidt  in  Essen  Muster  der  ersten  nach  diesem 
System  geschweißten  Schienen,  Röhren  nrw.  nebst 
afoisinotbermischen  Metallen  an^boteo.  Die  Geschichte 
dos  BroBsegusses  wird  durch  einige  vortreffliche  Ori- 

finale  der  Königl.  Krz?ießerei  in  Httnchen  aonrie  dnrch 
as  Modell  des  Gnßo5:ns,  mit  welchem  die  Kolossal- 
stitiK"  der  Bavaria  teLfossen  wurde,  ülnslriert.  Die 
Uasfabnkaltou  lindet  durch  Ufenmodelle  der  Stettiuer 
Schamottofabrik  A.-G.  vorm.  Didier  in  Stettin,  die- 
Modelle  einer  Mischgasanlaco  für  Eisenbahawafen- 
Bolwchtnng  von  der  KönigT  Bayeriichen  Verkenrs- 
vorwaltnng  Berttcksiohtignaf  . 


Dm  IMJihrIf  •  JiMUUi«  4w  lialffltahM 
SiMHMtto  M 


Am  20.  August  d.  .T.  hat  die  Königliche  Eisen- 
hütte zn  Malapane  das  Fest  ihres  150jährigen  Be- 
stehens gef-iert.  *  N'acbdem  schon  tre^'eii  ii  und  10  I  hr 
inorgeuK  (tu.-u*  von  allen  Seiten  eingetroÜ'en  wareu 
nnd  die  Belegschaft  sich  zum  Festgottesdtent^t  nach 
Krascheow  begeben  hatte,  versammelten  sich  sämtliche 
Pestteilnehmer  gegen  II  Uhr  auf  dem  Uüttenhof.  In 
festltcbem  Zuge  begaben  sich  die  Bbrongiato  nnd  die 
gesamte  Arbeneracbafl  nnter  klingendem  SpMe  in  den 
HiUtenpark,  an  dessen  Eingang  ein  Denkmal  j.nr  Er- 
innerung an  dii»  Fest  enthüllt  wurde.  Soilunn  erfolgt«» 
der  Autraarsch  auf  ilcüi  FrHtjilatze.  Kdiiigliclier 
Huttendirektor  Arns  bestieg  die  Kedoertribün«  un«l 
schilderte  in  längerer  Rede  die  (Teschichte  des  Werken. 
Unter  anderen  wies  er  damnf  hin,  da8  in  Malapane  im 
.Tahr»  1790  nn  entenmat  nnf  den  ganxen  Kontinent 
Roheisen  mit  Steinkoblenkoks  erblasen  worden  und 
um  die  Mitte  des  19.  .Fahrhunderts  Malapane  die  beste 
deutM  lie  Srhulc  fiir  Kisenhüttenicnte  gewe-^cn  sei. 
Alsdann  ergritf  als  Vertreter  des  Königlichen  Ober- 
berganits  zu  Breslau  Oberbergrat  Dobers  das  Wort 
und  überbrachte  in  herzlichen  Worten  der  Jubilarin 
die  (ilückwUnsehe  der  Staatsregierang  und  des  König- 
liehen  Oberbergamte  an  Brealan.  Zngleich  aberreicbtc 
er  dem  Königlichen  Htttteodirektor  Arne  den  Boten 
Adlororden  4.  Klaisse,  ( im  in  Vin  nrbciter  nnd  einem 
Maschinenwerkstattsarbciter  das  All<;inieine  Ehren- 
zeichen uinl  fünf  anderen  \erdieiiten  Arheiti'rn  ent- 
sprechend gravierte  Uhren  mit  silberner  Kette.  Das 
Kaiserhoeh,  das  er  ausbrachte,  warde  von  der  Fest- 
versammlung begeistert  anfgeoommcn,  nnd  danach  die 
Nationalhymne  gesungen.  Als  die  Feier  in  Endo  wnr, 
wurden  die  ArTeiter  fc-tÜch  bewirtet,  wahrend  sich 
die  Ehrengäste  und  iie  Beamten  zum  Hotel  Krigar 
beiralen.  Heim  FVstniahle  tit»i:i uLiti'  Direkt'.ir  Arns 
die  Uaste,  und  im  Nameu  der  letzteren  dankte  Lauditit 
Lücke  aus  (^iipeln  und  brachte  ein  Hoch  auf  die 
Hütte  ans.  Wihrend  des  Essens  lief  eine  uberana 
grolle  Zahl  von  GlUokwnnschtelegrammen  ein,  nntor 
anileren  auch  eines  vom  Uaadelsminiater.  Oogea 
8  Fhr  begaben  sich  die  QSste  wieder  in  den  HBtten- 
park,  wo  sich  l  -  i  In  rili  lieni  Wetter  bald  ein  frohes 
Leben  und  Treiben  entwickelte,  das  bis  zum  späten 
.\ben<l  anhielt  nnd  allen  PostteilnehoAem  geonSmeh« 
Stnnden  bot. 


•  Siohe  «Stahl  nnd  Eisen«  1804  Haft  18  8.766. 
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Znr  Frage  d^r  (•a»r«iiiignns. 

In  d«r  ZQwhrift  ia  letcter  NuiiBi«r  b«6  m  auf 
Seit»  1018,  9.  Spalte,  Zaile  4  von  ant«B  anstatt 
900000      htiAeo:  80000  M.   Der  betrefTende  Satz 

laotpt  demnich:  „Die  Theisen  Anlu^r  kostet  27  500  .k. 
tla  eine  Vorreinigung  unnötie  ist,  doch  seien  SU  ÜÜO  ,M 
ia  die  Reehnnng  eiagaaetet^ 


Neuere  Fein-  und  Mittcl  Walznerkäanlagen. 
Anf  der  fB  diesem  Aufsatz  gehörigen  Tafel  X,  welche 
der  Noramer  15  beigeheftet  war  and  den  Plan  der 
Hasper  FeineisenstraOe  enth'ält,  ist  bei  der  Angabe 
■l'.'r  rft'r'li'stiirkcn  fiir  Rollfruni;«',  Bainlfisenbaitpel  mw. 
vetBehentlich  ein  Deziinalkomma  fortgeblieben;  anstatt 
B  Motor  184  P.  8.  aiaß  es  ateta  B  Motor  18,4  F.  8.  baifiea. 


Büchersehaa. 


Lesebuch  für  bety-  lOf!  hiWf'nmäiuti^rhf  Foii- 
hilduHgtaehulen.  im  Auftrage  der  Maüütekl- 
Bchen  Knpfenebieferiwne&den  Gewerltschaft  zn 
Eialeben  beraaagegeben  von  Rektor  r>r.  \\'<;  h  1  - 
rabe  and  Bektor  Storbek.  B»  Voigtl&udert) 
Verlac  in  Laipsiir-    3.50  Jt. 

Das  Rurli,  das  auf  ül>er  r>(X)  Seiten  reichen  Tahalt 
brin^'t,  ist  aU  seinen  Zweck  trefflich  ernUlind  zu  be- 
zeichnen. Wenn  es  auch  in  erster  Linie  der  Kif:enart 
der  Landschaft,  ans  der  es  bervorgegangen  ist,  Herhnung 
trägt,  so  wird  es  doch  auch  der  lern-  and  nnterhaltangs- 
begierifea  berg-  und  battenniBaiaehen  Jugend  im 
fwngaa  DaatacnlaBd  «illkomnen  aeb. 


Arbeitskraft  «ml  seine;;  F.ipntntii»  beschrankten; 
niiicbtiger,  weil  derselbe  (UutsLlie  Boden,  der  an  der 
Weade  von  18.  sum  18.  Jabrhaadert  nur  wenig  Uber 

I  flo  Millionea  Henaehen  ernlhrte,  in  Jahre  IflOO  Baam 
rUr  melir  als  56  Millionen  Einwohner  bot;  reicher, 
uuht  etwa  III  dem  Sinne,  daß  nur  die  Reichen  reicher, 
die  Armen  Ja^et^en  armer  geworden  seien,  vielmehr 
in  dem  Sinne,  daLi  sich  in  Lilien  Schichten  der  Be- 
völkerung die  Li  bcnsliiilf uug  gehoben  bnt.  Oiis  sind 
drei  voikswirtschaftliclic  Tatsachen,  die  klargestellt  zu 
sehen,  schon  im  Interesse  einer  optfaiiltiacbao  Welt- 
anschaanag  wichtig  encheiat,  die  «aa  ua  ao  mohr  sot 
tot,  als  aa  ohne  aie  einen  Fortaehritt  aaeb  avf  wirt- 
•«baftlkiben  Oebiete  aieht  febaa  wfirde. 

*  Dr.  ir.  Btumtr. 


Prof.  Dr.  Ludwig  Pohle,  Die  Kntu  u-khwg  de« 
deutachtn  Wirtaehuf'tdebem  tm  Ii*.  JahrhvndTt. 
FOnf  Vortrftff«.  LdpsiiTf  B.  O.  Tonbnar,  1904. 

Wer  in  aogenehmt^r  Form  iiber  die  Kntwicklnng 
des  deutschen  Wirtschaftslebens  im  19.  Jahrhundert 
rasch  unterrichtet  sa  werden  wünscht,  dem  können  wir 
vorstehendes  Werkchen  anfs  beste  empfehlen.  Man 
braaeht,  wie  wir,  aiaht  mit  allea  Aaaiebtea  und  Folge 
ntagen  de«  yorftiaieva  flbtineiaioaliniaen,  und  kann  doch 
die  übersichtliche  Darstelhini:^  und  die  vortreffliclie 
Grupjiierung  des  Materials  bibend  anerkennen.  Hun  b- 
aas  im  Einverstiindni«  mit  dein  Verfasser  ItcfiMilcii  wir 
nns,  wenn  er  das  Fazit  seiner  Hntraublun^en  dahin 
ziis,iitiinenfaßt,  daß  wir  in  Deutschland  wiuirend  des 
IH.  .Jahrhunderts  freier,  mächtiger  und  reicher 
eworden  sind :  freier,  weil  die  Kesseln  gefallen  sind, 
ie  Araber  dea  Btaaelnen  in  der  Wahl  des  Berufs,  des 
Ortoa  dar  Niedariaasung,  in  dar  Verwandnng  seiner 


trogramm  der  Käniglichen  Teehni$chm,  Hochtchtde 
zu  Aadun  nUt  angMifätr  BmdtWio^AuU  fär 

daa  Studienjahr  1904!  1905. 
Außer  dem  Personal-  and  Vorlesungsverzeiobaia 
für  da«  kommende  Winteraeataalar  entbUt  das  Pro- 
gramm die  üblichen  Mtttatbnjan  Gber  Verfassnngs- 
statut,  Chronik,  Instftnto  nad  flammlungen,  Priifnngea 
sowie  .Stndien-  und  Stnmlenjdäne.  l)er  Lehrjdail  dar 
Randclshuchschule  bildet  eine  bfi»ondere  Anlage. 

J'rojframm  der  Königl.  Säch.  Uenjnkademie  zu 
Freilteiy  ßr  dns  139.  Fltudienjuhr  lU04il905. 
Die  im  Studienjahr  IWl  1905  zu  haltenden  Vor- 
iriige  und  L'bungen  sind  nach  den  Namen  der  Dozenten 
alphabetisch  geordnet.  Daneben  bringt  auch  dieses 
Programm  eine  Reihe  von  Mitleilungen,  die  fUi  den 
Besucher  der  Bergakademie  von  Wichtigkeit  sind. 
Der  Begian  der  voxtnige  lat  aaf  Dienstag  den 
U.  Oktober  fMgaaatrt. 


Industrielle  BondsduHi. 


lar  Verstaatlirbang  der  „HflwnUa"* 

Daa  ablabaeade  Votnn  der  Haaptveraamailaag 
iat  doB  Berra  Miaiater  für  Haadel  und  Gewerbe  daren 
■adtfolgaades  Schreiben  mitgeteilt  worden : 

Düsseldorf,  den  27.  August  1904. 

Euer  Exzellenz  beehren  wir  uns  naf  das  geehrte 
Schreiben  vom  2H.  luh  i  .1  .  I.-Nr.  1  <^}2,  ergehenst 
mitzuteilen,  d.-iH  liic  lies.  lilniit'aHsnnp  in  der  Ueneral- 
versammliiti;,'  niier  die  i  iffcrte  di  r  K'auL'lichen  Staats- 
regierung heute  stattgefunden  hat.  V  on  dem  gesamten 
Aktienkapital  von  f)::! 500000  haben  hierbei  gegen 
die  Aanabme  der  Offerte  geatimmt  29641000 
dafür  haben  geatiainit  866llt00 

Bergwerksgesellschaft  „Hibaraia". 
gea.  Bebrens. 


Daraaf  hat  der  Herr  Minister  ^'eanf  w  orte» ; 
Berlin,  den  J.  September 
Ich  be8tÄli<;e  hierdurch  den  Eingang  des  ge- 
fiUligon  Sehreibena  d.  d.  Dfisseldorf,  dea  §1,  Augnat 
d.  jT,  betreibad  BaaehlnBfbssnng  der  Qeaeralver- 
sammlung  Uber  die  Offerte  der  KdnigUdieu  Staats- 
regierung. Da  diese  Beschlußfassung  ans  Kreisen 
der  Aktionäre  im  Rechtswege  angefochten  worden 
ist,  so  muß  ii  ii  littQiichst  den  Ausgang  dieses  Rechte- 
streits abwarten,  ehe  ich  den  Beaehlnft  alt  reebts- 
bestindig  anerkennen  kann. 

Der  Hiaiitor  für  Handel  und  Gewerbe, 
gez.  Müller. 
Was  die  Anfechtungsklage  betrifft,  so  ist  für  sie 
IViiiiiii  Hilf  lieii  10.  « »ktiib-T  d.  J.  anberaumt.   l»ie  Au- 
fechtungäkläger  hatten  aber  sugleich  eine  einstweilige 
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1102  Stahl  and  BUeii. 


IndtutrMIe  RuMdtehau. 


24.  J«hrg.  Nr.  18. 


▼•rftgung  beantragt,  die  dahio  gtilim  loll,  dafi  der 

zuständige  Ragist^rrlditer  beim  Amtsperirlit  Herne 
fär  den  BeschloS  auf  KapitaUerhöhaug  die  Eintragnng 
bis  zur  ri'thtskriiCtitren  Erledigung  des  Rechtsstreites 
anssetxe,  oder  windeiteDS  bis  tum  Erlaß  eines  Urteilt 
erster  Instanz;  femer  daü  bis  dahin  auch  die  Ver- 
waltunic  sieh  des  Antrags  auf  Eintragung  su  enthalten 
habt;  und  ebenso  einer  Begebung  dar  0*/*  Millionen 
lUril  ißogK  Aktiao.  Über  4i«M  Anträge  hat  bereite 
«Btar  dem .  ft.  September  d.  3.  41«  Bochamer  Kammer 
für  Handel8sa<'hcn  nin  T'^H«!!  dahin  erlassen,  daß  der 
Reiristerrichter  die  Kintrapiinjj  d*r  B««cbliisf  der  Hanpt- 
versammliin^  über  dio  Erliüliung  des  (irundkapitals  bis 
zum  Erlaß  eines  Urteils  erst«r  Instanz  auszusetzen 
habe.  Dan  weitergebenden  Anträgen  wurde  nicht  statt- 
mnbai,  ««Ü  ai«  oiolit  biarMahMid  bacrfludct  Mien 
na  ibr  KwmAc,  ilia  Augaibe  der  n«*«»  Akti«B  m  Ter- 
bindem,  dnreh  das  er)asseii<^  Urteil  gesichert  prsrhftitie. 

Inzwisdion  ist  ein  neuer  bedeutsamer  Hegchlulj 
gegen  die  Verstaatlichung  if  n  Bergbaus  am  '^.  September 
von  der  Vereinigung  der  Handelskammern  des  nieder- 
rheinisch-westfäfischen  Indnstriebvzirks  gefaßt  worden, 
der  die  Kammern  zu  Essen,  Boohnm,  Dortmund,  Ünia- 
bnng,  Dibaeldorf,  Mülheim  i.  d.  Bubr-Oberhwueo, 
Rabrort  and  Osulwiek  «ngehttraQ.  Diem  Baaeblnß 
lautet  also: 

„\'on  der  l' Ii  ti  r  z  e  u  p  u  n  ^' d  u  rchdrungen, 
daß  der  von  der  K.  o  n  i  g  1  i  eh  en  Ktaats- 
regieräng  geplante  Aulauf  iler  Berg- 
werki^eaelTschaft  «Hibernia"  die  Ver- 
■  taatliobung  weiterer  Koblengruben  auch 
j;pf,'en  den  Willen  der  derzeitigen  Re- 
ifierung  itir  Folgte  haben  wird,  und  im 
llinblii'k  darauf,  da  Ii  eine  ancli  nur  über- 
wiegoode  Verstaatlichung  des  Bergbaues 
aus  politischen,  wirtschaftlichen  und  sozia- 
len OrBodeo  ai|ff  naehdraokliebste  be- 
kinpft  werden  uitfi,  riehtet  dt«  Vereinigung 
Ton  Hendel skammern  des  niederrhemi^trh- 
westfilischen  Indnstriebezi  rk  »•  an  die 
beiden  Häuser  des  Preuliisrhen  Landtags 
die  dringende  Bitte,  jedem  auf  «inen  An- 
kauf von  Bergwerken  des  hiesigen  Bezirks 
gerichteten  Vorgeben  der  Stnntsregiernng 
die  Znetinnivnf  in  Terengen.*' 

Üipser  Resclilnß,  der  dsÄSelbe  Ziel  verfolgt  wie 
der  atii  8.  August  d..l.  von  der  ,\ordwestliehen  Omppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Slahliiidiistriellcr*' 
einstimmig  aDgenommeue  Antrag,  sf)li  dem  Landtag 
mit  einer  begründenden  eingehenden  Denkschrift  cin- 
gereicbt  werden.  Ana  ibm  gebt  beirtor,  dafi  aieht 
nur  in  der  Koblenindnatrie,  flondem  in  der  gtennten 
niederrheiniücli-n'estfalisfhen  Industrie,  wie  sie  durch 
die  eingantr»  K^nannte  Vereinigung  vertreten  wird,  sich 
ein  starker  ^Vid erstand  pe^jeri  die  Verstaatlichnngs- 
pläne  der  Ii«gierung  emlteai  macht.  Dieser  Wider- 
stand  erscheint  sehr  begreiflich,  wenn  in  Riickaiebt 
gezogen  wird,  daß  aus  Anlaß  dea  von  der  B«giennig 
hinsichtlich  der  Bergwerksgeseltiidlift  nHibemia*  ver- 
folgten TerstaatUchtt&gageaaakens  von  politisch  mäch- 
tigen Qtnppen  versucht  wird,  die  Frage  einer  Ver- 
staatlichung des  Bergbaues  überhaupt  «uf^turolb'U. 
Gegenfiber  der  Tragweite  der  von  Blättern  wie  der 
„Kreiizziitunj;"  und  der  „Deutschen  Tageszeitung" 
vertretenen  Verstaatlichaogspläne  wäre  es  erwünscht, 
ja  geradezu  erforderlich,  daß  die  Regierung,  falls  ihr 
WiUe  in  der  Tat  anf  eine  atrikto  AUebnnng  »eleber 
Fliae  geriebtet  ifli  nnnnwnnden  nad  in  aatbentiaeber 
Fem  dieee  falaehan  Unlentollnngen  nuiekwieie. 


RhelalMsli-WMtllllMili««  KablratTBtfkftt 

In  der  am  15.  August  abgehnltcnrn  Zechenbegifzer 
Versammlung  wurde  über  die  Monate  Juui,  Juli  und 
die  1.  Semeater  1901  gowie  von  Jannar  bta  ein- 


I  editiedlieb  JnH  1904  Bericht  enlnllei:  Die  flnsm« 

der  vertrafflichen  Beteiliijnnpen  am  Absatx  betrug  im 

I  Juni  bei  21^  ,  Arbeitstagen  5'J4l429t  (gegen  6380891  t 
im  Juli  bei  2U  Arbeitstagen),  im  1.  Semester  1904  bei 
147  Arb64t«Uigen  ii572tiö21t.  Der  Absatz  aasschlieU- 
lich  Selbstverbranch  der  Zechen  und  Hüttenwerke  be- 
trug im  Juni  4616017  t  (im  Juli  4642  746  t),  im 
1.  Semester  2802d608t;  der  Absatz  ist  daher  gegen 
die  obige  ZiSnr  im  Juni  um  22,S2  7«  (im  Juli  um 
26,66  %\  im  1.  Semester  um  21,67  %  znrQckgeblieben. 
Die  Förderung  stellte  sich  im  Juni  auf  64869681 
(im  Juli  anf  6674441  tl  im  1.  Semester  anf  33011  462  t. 
Arbeitstag;! ich  ergibt  dies  im  liLi  ;  .,'2:-J014t  (im  Juli 
214402  t),  im  1.  Semester 'ii24  56H  (.  K<t  betrag  der 
Gesamtabsatz  der  Syndikatezechen  im  Juui  6417  634  t 
(im  Jnli  64677»tjL  im  1.  fiemeeter  8S84»484t. 

Dem  Beridit  des  Dirtkten  Olfe  eataehmen  wir: 
Für  das   weni^  befriedigende   Erf^ebnis  ist  das  Zu- 

I  sainmentreffen  verschiedener  unpünstiuer  Faktoren  b»- 
Rtimnieu'!  p'Wcsen.  Die  lnventiir;i  1  n  :i  ■  U  r  1':  i  n 
werke  fällt  in  den  Juli  und  ist  besonders  i^^iitens  der- 
jenigen Werke,  welche  ihren  gesamten  Kohlenbedarf 
von  uns  beziehen,  infolge  deren  ungenügender  Be* 
■cbiftignng  außergeMdhnhch  lange  auagedennt  worden, 
was  selbstverttanalich  entsprechende  Aufbestellnngen 
hervorgerufen  hat.  Auch  hat  die  außerordentlich  Hobe 
Temperatur  mehr  wie  sonst  du-  zeitweise  Einstellung 
verschipd^ner  metallurgischer  Betriebe  zur  Folge  ge- 
habt. Hierzu  koiiiint  die  Nchwierige  Gestaltung  der 
.\bsat2verltaitDiss«  über  die  Rheinstraße,  die  in  frühe- 
ren Jahren  schon  so  oft  über  sommerliche  Absatz* 
Schwierigkeiten  bioweggebolfen  bat.  Dieie  nagfineti- 
gen  InlindiTerbiltniue  dnreh  stirfceraa  Altfab  in« 
Ausland  vollständig  wettzumachen,  ist  nicht  möglich 
gewesen,  obgleich  die  fortgesttzten  Bestrebungen  in 
dieser  Beziehung  nicht  ohne  Erfolg  gebliel>en  sind,  — - 

j  Vor  Eintritt  in  die  Tagesordnung  gedachte  der 
Vorsitaende,  öeheimrat  Kiraorf,  in  warmen  Worten 
der  jüngst  verstorbenen  dekeinirat  $ohnlta  nnd 
Bergrat  Pieper;  die  Yenammlnng  etirte  deren  An- 

;  denken  durch  Erheben  von  den  Sitten.  Femer  karn 
der  Vorsitzende  in  längeren  Au^führ^ngen  auf  die 
Ve  r  8 1  aat  1  i  c  b  u  n  g  H  a  n  g  e  1  c  g  e  n  h  e  i  t  zurück  und 
stallte  fest,  daß  die  Versammlung  einmütig  die  be- 
kannte« Dürlegnogen  des  B«igbaaT«reim  billigt 

I   — 

Brown,  Borerl  &  Co.,  k^.  In  Hannbein» 

I        Dem  Oeschiftsbericht  fQr  1903/04  zufolge  war  die 

I  (ie-ellschaft   das   ganze   Jahr   hindurch    stark  be- 
[  Hibiiftigt ;   seit   längerer   Zeit   mußt«   sie   sr>gar  mit 
j  N'achtS'  liicliten  arbeiten.     Leider  seien  <lie  Preise  in 
der  elektrotechnischen  Industrie  immer  noch  gedrückt« 
wenn  auch  gegen  Ende  des  Jahres  eine  Beiaamag 
festzastellen  gewoNa  lei.    Die  im  Vo^abr  ans* 
^esproebeae  iSrwarttnig,  dafi  die  von  der  Oeeetleebaft 
I  in   Deutschland   eingefFlhrtin  Dampfturbinen  Systein 
'  Brown.   Bovert -Parsons  zur  ausgeilehntesten  Verwen- 
1  <lung  gehingeti  würdiMi.  habe  sii  h  vollkommen  erfüllt; 
'  es  werde  tieute  kaum  eine  groliere  Anlage  geplant, 
:  fdr  die  die  Bescba^ng   von  Dampfturbinen  nieht 
ernstlich  in  Fra^  geaogen  werde.    Im  vergangenen 
Jahre  worden  bei  der  Öeoelltehaft  69  Dampfturbinen 
mit  eiser  Gesamtleistung  von  50636  P.  9.  bestellt; 
u.  a.  haben  auch  die  Stadtverwaltungen  von  Allen- 
I  essen,  Bielefeld,  Chemnitz,  Krefeld,  Dortmund,  Hildes- 
heim, Kohl,  Mannhfini,  Pfontbpim  für  die  Erweiterung 
ihrer  Klektrizitat-iw  t-rke  Dampfturbinen  zum  Teil  be- 
trächtlicher  Leistungen    in   Auftrag  gegeben.  Ver- 
anlaßt durch  die  sich  häufenden  Bestellungen  moBlö 
das  Unternehmen  die  Erweiterung  leiner  Werkatittan 
weaentUeh  Aber  den  nnpriinglicben  Plan  anadebnen, 
so  daf'i  di.  seil  en  innerhalb  des  abgelaufenen  Jalires 
und  bis  zur  Abfassung  dea  Berichte  nochmals  ver- 
I  doppelt  Warden.   £■  wntde  aaeb  eine  gtoOo  Var« 
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BadiMug  TOfgetragen  w«fAM  toDaa. 


«af  MM 


JobMkert- Werke,  von  der  die  Firma  iOOWO  Jl 
AaMl«  bflntMa  wM. 


•uehsuiliMre  hergestellt,  mittels  der  die  Gei««ll*chaft  in 
(l<r  Lage  ist,  Dampftarbinen  mit  Leigtunpen  jedor 
(iri)lip  zu  prüfen.  Der  ^>Ute  Teil  der  Werkstalt- 
Krweitfninj;  wird  erst  im  [<aufe  de«  Sommers  Tür  die 
llerstelluo^  bereit  «ein.  Für  das  Ergebnis  im  B«. 
richtsjahrea  kommt  daher  diese  Abteilung  uocb  utcbt 
im  Betndit,  d»  kÜM  ftitign  ErMBgaim  vor  £ada 
dea  Jtüint  dt«  W«rk«titl«  verluMB  habam  Dia 
Fabrikerweiterang  habe  initofern  einen  nngünstigen  l 
Einfloß  auf  das  Er^celmis  >rrha)>t,  als  nin  einerseits  { 
nooh  nicht  aosgenntxt  werdfii  L mit«».  aaderKeits  aber  { 
die  Alwchrfibnnffen  nm  rtwa  iKMHW^«  (>rhSht  hat 
Her  Ruini^ewinn  fjpträu't  niifb  234029  „«f  Abschrei- 
biugeo  «ioHchlieülich  14764  Vortrag  1407ä4ur, 
wovon  7500 UV  der  KQcklage  überwiesen,  l'iOOOO.« 
ü»A%  Dividende  vertailt  aad  a2284uK  a 


ladaatrle,  AkU-ües.  in  Mannheim. 

Naell  dem  Bericht  fnr  An»  siebente  Geschäftsjahr 
vom  1.  April  1903  bis  n  Yiri  IMi  hetriiirt  der 
Bhittonherschnfl  878ft61,H2  wovon  nafh  Abzug  der 
UnkoBlcn  mit  22ö  770,42  .H  nnil  »ler  Absi-hreihtingen 
mit  6418B,aT  .U  ein  Reingewinn  von  990(>4,1»7 
vail^laibt.  Unt«r  B<Tücksichtigung  der  Zaweisung  zum 
Baaainrafonda  and  da«  Oairlnavortrags  aaa  dem  Vor- 
jahr attht  ab  Batrur  von  148645,07  Jt  war  Vernigong, 
am  welchem  eine  Dividende  von  4**/«  mit  90 000  M 
ansgeschflttet  werden  soll,  während  58545,07  ,4  anf 
neos  Kechnnng  vorzutragen  sind.  Die  Verhandinngen 
mit  der  Sifm^ns  •  Schnckert  •  OwIljK'hsft  Hihrten  zur 
'emeinarhafllirhen  (irlindunü  der  Klieinischf u  Sirm, 


Zantrale  fir  Berg weaea,  G.  in*  Ii,  I, 

Diaaea  aaf  gameinnätziger  Ornndlage  von  ersten 
Baak'  and  Tndaatrieinnan  gegründete  Uoternehmen 
hat  in  laiiiaBi  swaitaa  Geicbiftajahr  (1908)  «aia« 
Tltifkatt  arhebK«1i  «rwaitert.   Ks  lieferte  Ontaehtiin 

unter  I'rüfunp  df-r  An^,'<lft;eiilieiti>n  an  Ort  und  StidJe 
siiwie  Hcurtcilun^'pn  «ml  Auskünfte  ulur  ltfr>fwerkfi 
und  I  r  t  Ilten  auf  <Truiid  de  ihm  zur  Verfü^'iing 
gestellten  Akten  ;  es  befaüt«  sich  mit  der  Empfehlung 
und  Vermittlang  der  AnstellunK  von  Expertaa  anu 
Betriebsleitom,  fartigtc  statistiscne  Arbeiten  an  and 
erteilte  KataaUim  in  beiug  auf  Fragen  der  Montaa- 
taehaik,  dar  Oauana,  des  Bergrechts  nnd  andere  in 
daa  Oahiat  da*  «eigwesena  fallende  ticgenstände. 


Auch  wnrde  das  Institut  verschied »fnt In  Ii  mit  der 
Leitung,'  Min  Scluirf-  nnd  Holirarbeiten  b+>traut.  Zeit- 
w»im  liefen  As  fragen  b«tr«£r)i  AasfdhniDg  von  Exper- 
tisen durch  die  GeschäftsfQhrer  in  so  großer  Zahl  ein, 
daU  nicht  immer  alle  WBnsche  erfallt  werden  konnten. 
Resonderen  Wert  legt  die  Zentrale  darauf,  daß  ihr 

Egon  JBnda  do«  Jahraa  in  awai  JMan  dia  Obariaitoag 
iw.  Obanniftiieh«  llliar  in  Betriab  alelMnda  Bargwarika 
übfrtra-^'pn  wurde;  ihrer  ganten  Organisation  narh  sei 
sie  gerade  für  <lerartige  Aufgaben  besonders  gui 
«laali^/iert ;  dt^njeuiffen  rnternenmnngen,  welche  sie 
in  dieser  VVetse  stündi^  konsultieren,  könne  sie  von 
großem  Nutzen  aein.  Die  Einnahmen  aas  dem  Ge- 
sohifUlMtriab  dar  Gaaelloehaft  sind  von  20714,10utf 
in  19O0.anf  9941ft90««  in  190B,  also  nm  8705,70  UV 
gcaticfM.  -  Dan  vwdnm  dar  van  4ar  lentrale  g»- 
laiatatni  Arbmt  and  dar  aaflir  aafrnraiidlaR  Ansgaben 
entsprechen  diese  Rinnabmen  alferdirij;«  bei  weitem 
nicht  Der  Grund  liept  zum  Teil  darin.  d«lt  die  in 
Deutschland  übliehen  linnoraritatze  im  allgemeinen 
noch  sehr  niedrig  sind;  dies  tritt  gans  besonders  in 
die  Erscheinung,  wenn  man  die  Bedingnngen 
lindiaehar  Experten  lam  Vai^aich  liaraaaiabt.' 


Addriaa  da  Loagwr  In  Longwy. 

Nach  dem  Geschiftebericht  wurde  ein  Böbgaarüui 
von  &4485I8  Fr.  ersielt,  wovon  ain  Raiagavian  von 
dSeOOm  Fr.  flbrig  bleibt.  Dia  Dividende  wiid  wie 
im  Vorjahre  auf  0  festgesetst,  woVtijadoch  an  be- 
rücksichtigen ist,  daß  im  Jahre  lfl02/03  nnr  ein  Ka* 
pital  von  20  Millionen  Franken  zu  verzinsen  war, 
während  diesmal  die  Krliolning  um  vier  Millionen 
Pranken  teilweise  mits]iri<lit.  Die  Dividende  be- 
aupracbt  1022 Fr,  H74:-tlO  Fr.  werden  zu  Gewinn- 
an (eilen  and  BOOW  Fr.  für  Wolilfahrtfioinriebtangeo 
Tirwanda«,  wibnnd  dia  raattiehen  1918220  Fr.  den 
vanafaiadenan  RHehlagan  loHiailan.  Das  Aktienkanitd 
der  Gesellschaft  beläuft  sich  anf  34  Millienea  PranKea, 
worauf  noch  1  459 125  Fr.  einznsahlen  sind.  Die  Rück- 
lagen betragen  10054694  Fr.;  neben  rimU'M\'y  Fr. 
laufender  Verpflirhhin^Ar  (einschließlich  der  Dividende 

und  (iewinnanteile)  imdet  sich  noÄ  aina  Anlalhaaehvld 
von  drei  Millionen  Franken. 


AhMUlM«  Mgltaehar  eeaallMiaflM. 

Dem  ,lron  and  Steel  Trades  .Tournah  vom 
3.  September  1904  entnehmen  wir  die  folgende  Zu- 
sammenstellung, welche  die  Abüchlässe  einer  Reihn 
bedeutender  Geselleebaftan  der  aagliaehea  Eipan'  and 
StahlindoBtrie  zeigt: 


QMellschaft 


MMtfOt 


T«MMf 


Moa/oa 


Abbot  (John)  and  Company  

fiolekow,  Vangbaa  and  Company  

Brightside  Ponndrjr  aad  Engineering  .... 

Davy  Brothers  

Oneat«  Keen  and  Nettlefold»  

Hawt)i>jrn  (R.  and  W.),  Lailia  and  Canpany 

Mather  and  Platt  .  .'  

Mosa  Bay  Hematite  Iron  and  8laal  .  .  .  .  . 

Nomaabjr  Iroa  Worka  

Pather  Iron  and  Steel  

Paaaa  db  Partnara  

Pyl«  and  Blaina  

sWfüeld  Forge  and  BaUiag  Milli  

Workinglon  Iron  

*  Verlost.     **  Veriastvortng. 


•1867 
199641 

5006 

404  Ü2a 
H2  723 
115  179 
16  983 
4töl 
8066 
M667 
6719 
6  520 
9486 


4842 
878748 

2119 
10  O'  tH 
41U  IHI 
50  285 
83  9.% 
19  392 

3  562 

4  798 
.114948 

2819 
7  952 
748(> 


6 
4 
4 

10 
10 
10 

3 

V/t 

3 

7' , 
5 

8^4 


4 
10 
6' f. 
7 
6 

9 
8 
6 

7 


**6I24 
48191 
,  897 

124 

138  070 
3  «'.»9 
15  701 
232 
877 
1  081 


7198 

713 
348 


.327 
46  901 
941 

180 
137  098 
1  712 
10  210 
1  202 
250 
1  074 
18686 
«869 
648 
I  80 
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Bei  Bereefannng  des  Reingewiont  tind  di«  Kapital- 

Zinsen  (einschlielMirli  OMi^atinns-  und  Anleihezinsen) 
nicht  berilek?>ir;l\tii,'t,  daijctjcn  lii«  AbsrhrribuDgen  ab- 
gezogen. Aua  iler  Zusaininenstelluiig  geht  hervor,  daii. 
während  mehrere  gruik-  Firmen  wie  üolckow,  Vaughan 
&  Company  and  l'ease  &  Ptttanw  einen  bedeutenden 
RBckgwut  ihrer  ReiagewiMe  lo.  venncbnen  haben, 
iiitneK«  llelnen  Werke  vis  die  Briglitofde  Fenndnr, 
Pylf  Ä-  IMaina  und  die  Workington  Tron  Co.  steigende 
Reinf^ewinne  aufweisen,  die  ihnen  eine  beträchtliche 
Erliohung  dir  ^••ralilttn  Dividi-ndf  erniöglichte.  Von 
den  giüiita  Firmen  haben  besonders  Gue«t,  Keen  & 
Nettlefolds  gflnstig  abgesvhlotsen,  iodcBsen  wird  in  der 
i^elle  bervorgehöbeiii  deß  der  Bericht  der  genannten 
Finu  Aber  den  Umfang  der  vorgenommenen  Abschrei- 
bnneen  keine  Angaben  enthält  Die  Firma  Mather 
A  Flatt  hat  i^leichfalls  sehr  günstige  Ergebnisse  er- 
zielt. Die  lUlatiz  der  Mops  Hqv  Hematite  Gesell>i:baft 
ist  «och  nicht  untcunsti^,',  ob^Uücli  ihre  Stnhl<  izt'tigung 
durch  die  Errichtunfr  ausgedehnter  Nenanlagen  stark 
vertnindert  wurde.  Eine  bedeutende  Erhöhung  des 
Reingewinns  h«t  endlich  noch  die  Finna  Htwthorn, 
Letlie  &  Cmfmf  «aEuweiim.  Die  genunten  14 
Qeselltelttften  repriaentierrn  ein  Kapital  von  fiber 
12  MillioDPii  Pftim!  nn(\  die  Keiticrcwinnp  des  Jahres 
190äi'04  entsprechen  einer  V'er?,in<uni;  dessielben  von 
7*'»  V»,  wiilirend  itii  .lalirc  1902  (»3  die  KeiiiL^ewinne 
8' «  */o  des  1  iesamtliHjiital«  ausmachten.  Es  hat  dem- 
naeh  eine  Verrainderun^  des  durchschnittlichen  Rein- 

Stwinas  atattgefanden,  doch  ist  andeneita  aach  die 
abl  der  keine  Dividende  nUeoden  Oeeelbebaften 
von  dxw  anf  nrei  tnxtekgegaogen. 


S4>cl4t6  des  UslueH  metaliargi(|nes  et  Miues 
d«  E«rttehi 

In  der  in  Petersburg  abgehaltenen  Hatiptversamm- 
luii:;  erstattete  die  Verwaltung  Bericht  üher  die  Lage, 
lier  Betrieb  ist  liekanntlich  eingestellt  uiiil  der  von 
Briausk  und  der  äociete  frani^aise  de  Banque  et 
D^pöts  gestellte  Antrag  auf  Konkurseröffnung  und 
Verkauf  aller  Veruiogensstücke  befindet  sieb  noch  in 
der  Sebwebe.  Der  Ausgang  de«  bisberigen  Gericht«- 
verMirena  habe  jedonfflls  auf  mehrere  Monate  diese 
Gefahr  fBr  die  Aktionäre  hinausgeschoben.  Die  ver- 
schiedenen finanziellen  Pläne  zur  Wie  ler;vuf]  iclitung 
des  Unternehmens  seien  durch  den  Krieg  wieder  in 
den  Hintergntnd  gedringt  worden;  ea  aei  dtea  am  lo 


mehr  zu  bedanern,  als  die  Lage  der  matiacben  MatoU- 

imhistrie  <rr<r>'n wlirtig  außerordentlich  günstig  tai« 
Alie  U  eikr-  de-^  Landes  seien  vollauf  beschäftigt  und 
es  stehe  za  erwarten,  dalj  die  iiotweiidi>,'en  Verbessp- 
rnngen  der  nationalen  Bewehrung  sowie  die  Verände- 
rungen der  Anlagen  der  transsibirischen  Bahn  f  r  die 
rassische  Metallindustrie  lange  Jahre  geateigerter  Be- 
schäftigung bringen  werden.  Kaeb  Onaebmigung  des 
RechnungsabschlDi<ses  wunle  der  Verwaltung  die  Er- 
mächtigung erneuert,  zur  Lösoog  der  önaniiallen 
Schwiari^ait  vaitan  Varbandinngtn  an  flbnn. 


I  ProvldlMMM  BntM. 

Der  Verwaltungsbericht  erwähnt  an  der  Hand  dar 
1  llitteilungei»  der  gerichtlichen  Verwaltung  des  Unter- 
I  nehmens,  daß  der  Verkaut  iin.Iahre  1903,01  IKtiKWt 
I  gegen  50000  t  im  Vorjahre  umfaßte.  Der  dritte  lloch- 
!  ofen  wurde  im  Herbst  vergangenen  Jahres  angeblasen 
]  nnd  tr«g  aar  Krhdhnag  dir  Etxengnng  bei.  Obwohl 
I  der  TemSgeneabecblafi  noch  nicht  endgültig  festgestellt 
ist,  kann,  wie  bereits  niitireteilt,  der  Reingewinn  des 
Jahre«  auf  etwa  liubel  berechnet  werden;  er 

Wiire  zweifellos  noch  höher  gewesen,  w  enn  nicht  w  ährend 
der  ersten  Monate  ungünstigere  Preise  alü  später  erzielt 
worden  wären.     Eine  dritte  Batterie  vou  Koksöfen 
soll  demnächst  eingestellt  werden,  was  die  vollständige 
Versorgung  der  drei  Hochöfen  zu  billigeren  Preisen 
ermöglichen  wird.    Die  Gesellschaft  erhielt  von  der 
russischen  Regierung  einen  Auftrag  zur  Lieferung  von 
Schienen,  eine  erneute  gleiche  Bestellung  für  dieses 
j  Jahr  betriftt  ÖOOtXK)  Pud.    Die  Schienerierzengnng  im 
j  allgemeinen  ergab  recht  befriedigende  Eri^ebnisse.  Der 
Verkauf  von  Eisenblechen  ist  durch  ein  Abkommen 
■  unter  den  verschiedenen  Werken  geregelt,  das  in- 
j  zviecban  wieder  anf  drei  weitere  Jahre  erneuert  worden 
I  iat.   Die  laufenden  Beatellangen  umfiMsen  gegenwlrtig 
1  etwa  vier  Vilh'nnen  Pud,  so  daß  trot?  der  Verminde- 
rung, die  lier  Hedarf  in  vielen  Zweigen  in  letzter  Zeit 
erlitten  liat,  eine  Einschränkung;  'ier  Erzeiigunff  für  du^ 
nächste  Zeit  voraussichtlich  nicht  in  Frage  komme. 
Zur  Beschaffong  naner  Geldmittel  pflege  gegenwärtig 
i  die  Verwaltang  veradiiedenartig«  Unterhandlungen, 
(  Aber  deren  Stand  aber  noob  keine  Mitteilungen  ge- 
macht werden  können.    Inzwischen  ist  die  gerichtlicne 
Verwaltung  durch  eine  Gläubigerversammlnng  vom 
Juli  d.  J.  ermächtigt  worden,  t^etren  Verpfändung  von 
i  timadstäckea  der  Gesellschaft  auf  dem  Auleihewege 
Mittel  bia  »t  drei  MillioneD  Rabat  an  bMehaffen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EfsenbOtteiileute. 

Änderungen   im  Mitglieder-Venceiobnis. 
DmUn,  n'tiUer,  Dij»1.  Hütteningnilaar,  Batriebadiaf 
dar  Baldwini  Linutad  Iran  and  Steel  Worka,  Lnndare, 
Sonth  Wales. 

Diethtr,  J<>f.,  TI;:issel>.fcin  b.  N'euwicil. 
daikmann,  A.,  Direktor,  Hoiut,  Ktti.'<ert<tr.  H5. 
Geilenkirchen,   Th.  Dr.  iiiy..  Hörde.  Wallrabenhof  l. 
(jnrhheU,  If.,  Dipl.  Ingenieur,  Oniebora,  Martinstr.  9ii- 
Le,ier,  iv.,  Stahl-  und  WaUwerkschef,  Zawiereie, 
Boss.- Polen. 

Lundquist,  Osktir  R.,  Ingenieur,  Munfors  Brak,  Mnn- 

fi.rs,  .'^'li weden. 
Schal teiihruml,  E.,  Direktor,    Vorsitzender  des  Vor- 

standeH  des  Stahlwerks-Veibandeif  Aktt-Gaa.,  DHaiel- 

dorf,  Königspiatz  15^  lö. 


Steeii,  (>.,  Ingenieur,  Malstatt  -  Hnrlmdi.  .Iiikobstr.  .S.5a. 
Vetter,  //  ,  Direktor.  Düsseldorf,  Schillerstraße  «Ba. 
Vithl,  Adolf,  lagenieor,  Dortmund,  Koappanbaiger' 
Straße  115. 

fTnfMar,  Karl,  Ingenieur,  Lothringer  Hilttenvarain 

Anmetz  Friede,  Kneuttingen,  Lothr. 
Weiß,  C.  Ingenieur,  Rüttenscheid  b.  EsMn,  Friedrieh- 
atraße  9. 

N  V  HC  M  i  t  LT  1  i  e  d  e  r : 

Morateietz,  H.  Dipl.  Ingenieur  und  Stahlgießerei- 
ihef  der  Sachs.  QufiatahlM>rik  Döhlen,  Denben  i.  8.^ 
Drasdenentraße. 

Verstorben: 

Haa»,  Anton,  Obertngcnieur,  Abling,  Krain. 
I  ron  Hell,  ifvMo,  Genemldiraktor,  wf ian  I,  KimtBar« 
1     Btraae  55. 
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1.  Oktober  1904. 


24.  Jahrgang. 


Speziaikonstruktionen  moderner  Transportmittel 

für  Hüttenwerke, 

MiageflUirt  von  der  Finna  Ladwig  Staekenhels>Wett«r  «.  d.  Bahr. 

(Fortsetzung  von  Seite  1U52.) 


S.  MnldeDeiDsetzniTiscIiine  fftr  Siemeoe- 

M  a  r  t  i  n  -  <  >  f  e  n. 

{achdem  in  dem  vorigen  Abschnitt  ge- 
zeigt worden  ist,  bis  m  welcher  VoU- 

kommenheit  die  Blockeinsetzmaschiiien 
darcbgebildet  sind,  ist  es  interassant, 
auch  die  Entwicklong  der  diraen  Maschinen 
fthnliohen  Chargiemiaadiinen  fBr  6ienen»>ll«rtin- 
öfen  verfolsren. 

Die  beacbickung  der  Siemeos-Martin-Öfen 
erferderte,  eolmge  dietalhe  nodi  von  Hand 
vorgenommen  wurde,  anßerordentlich  viel  Zeit, 
80  daß  auch  hier  schon  frühzeitig  an  die  Ein- 
nhroiiir  Ton  HMchliien  gedaeht  wurde.  Hehr 
iiodi  iils  die  Erspiirnia  an  Zeit  trii^  das  Be- 
streben der  Uüttenlente,  sich  nach  Uöglichkeit 
▼on  den  Arbeitern  vnabh&ngig  tu  nweben,  dasn 
bei,  diese  Maschinen  immer  mehr  anzulegen. 

Man  uiitersclieidct  bekanntlich  nach  dem  vor- 
handenen Material  drei  Arten  der  Beschickung: 
aretene  ßescbicknng  nar  mit  flüssigem  Eisen, 
zweitens  Beschicknng  nnr  mit  Abfalleiscn  nud 
drittens  Beschickung  mit  tlnssigem  und  Abfaii- 
eiien.  Die  Beeehiekang  mit  flfiMlgem  Eisen 
forderte  die  am  weiiitrsten  komplizierte  Maschine, 
denn  dieselbe  geschah  mit  Hilfe  eines  Dreh- 
oder Lanfltrana,  je  nach  Ansabl  nnd  Anordnung 
dt-r  (Ifen,  an  welche  die  (rießpfanne  aiigehAngt 
and  in  geeigneter  Weise  entleert  wurde. 

XIX.M 


Bedeutend  schwieriger  stellte  sich  die  Be- 
eehiekang mit  Abfklleisea.    Znerst  gtog  man 

dazu  über,  lange  Stangen  vorn  sehaufelartig 
aasznbildeu,  die  an  einem  Lauf-  oder  gewöhn- 
lichen Dreliknu)  angeliängt,  von  Hand  beladen, 
in  die  Öfen  eing^efiUirt  und  in  denselben  von 
Hand  gedreht,  d.  h.  ausgekippt  wurden.  Die 
Stange  Iiing  dabei  an  einer  Schelle,  so  dni)  sie 
leicht  drehbar  war,  wUhreud  an  das  rückwiutige 
Ende  je  nach  der  Gr<5ße  der  Reseliirkung  ein  Mann 
oder  auch  mehrere  Leute  treten  mnOten,  welche 
die  SobanfiBl  in  horiiontaler  Rtchtong  hielten 
und  in  den  Ofen  hioeindirifrierten.  Diese 
primitive  Beschickungsvorrichtung  hatte  drei 
wesentliche  Nachteile.  Einmal  litt  die  feit  an 
der  Staii;;o  ttitzende  Schaufel  durch  das  lang- 
same Uaniieren  aehi  unter  der  Hitze  des  Ofens, 
so  da0  sie  bald  nnlwancbbar  wurde  nnd  mit  ihr 
die  ganze  Stange  aiisg^ewechselt  werden  muAte. 
Anderseits  erforderte  sie  zn  ihrer  Bedienung, 
besonders  wenn  die  Jedesuiuligü  iuusctzmenge 
größer  war,  sehr  viele  Leute,  welche  die  Stange 
im  Gleiclipewicht  hatteti  ninOti-n.  Em  dritter 
Nachteil  und  nicht  der  geringste  wsir  der,  daß 
das  von  draafien  auf  Wagen  an  die  Ofen  g«- 
schaffte  Material  noch  einmal  in  die  Schaofeln 
umgeladen  werden  mußte. 

Diesen  ObelstAnden  half  man  erfolgreich 
dadurch  ab,  daß  man  die  eigentlichen  Be- 
schickongsmuldeo,  welche  nun  auch  größer  aus- 
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geführt  wardea,  vob  dem  Schwengel  trennte. 
Di»  Hiddm  erhiftltea  Tora  «inen  Suhlgoßkopf, 

welclier  eine  Aussparung  besaß,  in  welche  der 
pilzförmige,  meist  vierkantige  Kopf  des  Schwen- 
gels eingelegt  and  dnreh  «ine  geeignete  Ver^  ) 
riegelang  feet gehalten  ward«.     Der  Vorderteil 
des  Schwengels  wurde  abnehmbar  gemacht,  da- 
mit der  der  Hitze  ata  meisten  ausgesetzte  Teil 
nach  Verschleiß  aosgewechselt  werden  konnte,  ' 
ohne  daß  man  den  ganzen  Schwerie:^!  fortwerfen 
maßte.    Der  Schwengel  selbst  wurde  an  zwei 
Ponkten  in  Schellen  anfjpehftngt  nnd  swar  derart,  | 
daß  der  Schwerpunkt  stets  zwischen  den  beiden 
AnfbAngepnukten  la^.  Diese  Art  der  Auf  bingang  | 
wurde  von  Oberingeniew  Riemer-Diiueldorf  j 


gerade  wie  bei  den  Blockeinsetzmaschinen,  auf 
Flur  febrbare  Wagen  angewendet,  oder  di«> 

selben  wurden,  wie  vorher  beschrieben,  ähnlich 
wie  Bockkraoe  ausgebildet  (Abbild.  8).  Wenn 
nvn  aneh  bei  einigen  Klteren  Kträaanla^n 
auch  heute  noch  mit  Rttckliclit  anf  die  ört- 
lichen Verhältnisse  derartige  Maschinen  in  cin- 
zduea  Fullen  angebracht  üind,  so  iinden  doch 
die  in  laafkran&bnlicher  Anordnung  ausgebil» 
deten  Maschinen  heute  immer  mehr  Eins-ang 
and  werden  bei  Keaanlageu  fast  aasscbließlich 
Tonifeeeben.  Eine  Anlage  dieser  Art  wurde  voq 
<ler  Firma  Ludwig  Stacken  holz  Mr  die 
Hur  bacher  Hütte  geliefert.  Da  dieser  Char- 
gierkran eine  der  ilteeten  in  Dentaebland  nach 


Abbildimg  ö. 


erfanden  nnd  snerst  empfohlen.   Am  rllekwftrti- 

gen  Kn^e  dos  Schwengels  war  nur  norli  ein  Ar- 
beiter erforderlich,  welcher  das  Auskippen  der 
in  der  Bnbelage  gesicherten  Moide  bewerk- 
stelligte. Das  Material  warde  nnn  nicht  mehr 
umgeladen,  da  die  draußen  gefüllten  Mulden, 
welche  zn  dreien  oder  vieren  anf  einem  Wagen  vor 
die  Öfen  gefahren  wnrden,  dort  mit  Hilfe  des 
Schwengels  abgenommen,  in  den  Ofen  entleert 
und  wieder  auf  den  Wagen  niedergesetzt  wer- 
den. Diese  Chargiervorriehtnng  (D.  R.  P. 
Nr.  14r^l70),  welche  an  einen  normalen  Lauf- 
kran mit  Hilfsbebevorrichtaag  angehängt  wird, 
bat  noch  bente  überall  da  ihre  Berechtigung, 
wo  es  sich  nur  um  kleinere  Martinanlagen 
handelt,  um  so  mehr,  als  nach  Ahhänsrpn  der 
Char^ifrvorrichtHng  der  Krau  wieder  als  iior- 
maiet  Kran  für  andere  Zwecke  Terwendbar  wird. 

Für  größere  Martinanlagen  vorlanjrtc  man 
jedoch  nach  leistungstUhigeren  Maschinen,  welche 
imstande  sind,  eine  größere  Anzahl  von  Ofon 
dott  SV  bedienen.    Zuerst  worden  aoeh  hier, 


diesem  System  (Patent  Lavehhammer  Nr.  100653) 

ausgeführten  Anlag'en  darstellt ,  soll  dmnselbo 
in  folgendem  näher  besprochen  werden. 

Der  in  Abbild.  9  wiedergegebene  Kran  neigt 
auf  den  ersten  Blick  große  Ähnlichkeit  mit  dem 
Blockeinsotzkran,  wie  er  für  die  Firma  Thyssen 
&  Co.  zulelzt  ausgeführl  wurde.  Das  Katzen- 
gw8st  trigt  eine  naeb  unten  ausgebaute  schmied- 
eiperne  Konstruktion,  in  welcher  die  vertikal 
auf  und  nieder  bewegliche,  hier  jedoch  auch 
drehbare  Stahlsinle  g«lagert  Ist  Dieedbe  wird 
oben  kammlasrcrnrtig^  von  einer  Traverse  ans 
geschmiedetem  Stahl  orageben,  welche  mit 
Zapfen  in  swet  Kettenrftdem  rafat.  Um  diese 
Kettenrader  schlingen  sich  zwei  Gallsche  Kotten, 
deren  eines  Ende  an  ein(^ra  Balancier  befestigt 
ist,  während  da»  andere  Ende  durch  das  Trieb- 
werk anfgewickelt  wird.  Der  ganze  drehbare 
Teil  Ihlnfft  somit  in  zwei  Oallschen  Ketten, 
deren  jede  aber  stark  genug  ist,  nm  denselben 
ES  tragen.  Der  Balancier  dient  nm  Ansgleieh 
der  Ketten  ud  stiltst  steh  bei  einem  etwaigeo 
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Brach  der  einen  Kette  anf  einen  Anschlag  des 
Katzengertistes,  so  daß  ein  Abstürzen  voll- 
ständig ausgeschlossen  ist.  Die  Drehung  der 
vertikalen  Sänle  erfolgt  in  der  oben  erwähnten 
Traverse,  doch  ist  durch  geeignete  Führung  der 
beiden  über  die  Kettenräder  hiuaasragenden 
Zapfen  der  Traverse  dafür  Sorge  getragen,  daß 
in  die  Ketten  keine  verbiegenden  oder  ver- 
drehenden Spannungen  eintreten  können.  Das 
untere  Ende  der  S&ole  ist  sattelfiirniig  ans- 


wird,  wie  schon  vorher  beschrieben,  ein  Brechen 
der  Getriebe  beim  Anstoßen  des  Auslegers  ver- 
mieden. 

Besonders  bemerkenswert  ist  hier  noch  die 
Art  und  Weise,  wie  die  Verriegelung  des  Aus- 
legers bewerkstelligt  wird.  Während  bei  den 
bisher  bekannten  Konstruktionen  die  Verriegelung 
durch  ein  entweder  in  dem  hohlen  Ausleger  an- 
geordnetes oder  auch  seitlich  geführtes  Gestänge 
geschab,  wird  hier  der  vordere  .Ausleger  durch 


^1 


Abbildung  9. 


gebildet  und  dient  zur  Befestigung  zweier 
Blechschilder,  in  welchen  die  schon  bei  der 
Thyssenschen  Blockeinsctzmaschine  erwähnten 
Schlitze  angebracht  sind,  nm  ein  Pendeln  des 
horizontalen  .Aaslegers  zu  ermöglichen.  Dieser 
selbst  rnht  in  zwei  ihn  ringförmig  umschließen- 
den Lagern,  welche  mit  Zapfen  in  den  vor- 
erwähnten Schlitzen  gleiten.  Das  durch  das 
Muldengewicht  hervorgerufene  Kippmoment  wird 
auch  hier  wieder  durch  Federn  aufgenommen.  .An 
den  ringförmigen  Lagern  hängt  eine  schmied- 
eiserne Konstruktion,  welche  die  zum  Drehen 
des  horizontalen  .Auslegers  erforderlichen  Mecha- 
nismen und  den  Ftihrerstand  nebst  den  dazu- 
gehörigen Stenerapparaten  aufnimmt.  Hierdurch 


einen  ßlecbmantel  vollkommen  umschlossen, 
welcher  vorn  die  in  den  Muldenkopf  passenden 
Klanen  trägt.  Dieser  Blechmantel  wird  von 
dem  Maschinisten  durch  Betätigung  eines  Hand- 
hebels auf  dem  .Ausleger  verschoben.  Der  Vorteil 
dieser  .Anordnung  ist  ins  Auge  springend,  denn 
da  durch  den  Blechmantel  der  vordere  Teil  des 
.Auslegers  gegen  die  Einwirkung  der  Hitze  ge- 
schützt wird,  braucht  derselbe  höchstens  alle 
drei  bis  vier  Jahre  ausgewechselt  zu  werden, 
während  er  früher  durch  die  große  Hitze  des 
Ofens  sehr  schnell  zerstört  wurde.  Die  Mulden 
haben  im  vorliegenden  Falle  einen  Inhalt  von 
1,8  t  bei  einer  Spannweite  des  Kraus  von  7,5  m. 
Das  Einfahren  der  Mulde  in  den  Ofen  sowie 
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Abbildung  lU. 


Abbildung  11. 
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das  Entleeren  derselben  erfolgt  nngemein  rasch, 
so  daß  die  Mulden  nar  sehr  kurze  Zeit  den  Ein- 
wirkungen der  Hitze  ansgesetzt  sind. 

Die  mit  dem  Kran  erzielten  Geschwindig- 
keiten sind  folgende: 


Heben  .... 
Drehen  .... 
Moldpnkippen  . 
Katzfahren  .  . 
Kranfahren  .  . 


5  m  in  der  Uinote 
3nial„  „ 

^•2    ,     n      "  n 

26  m  „  , 
70  -  -  - 


Aach  hier  sei  noch  besonders  darauf  auf- 
merksam gemacht,  daß  die  Mulden  auch  schräg 
in  den  Ofen  eingeführt  werden  können,  um  das 
Beschickungsmaterial  gleichmäßig  über  die  ganze 
Ofenfläche  zn  verteilen.    Zudem  ist  die  Maschine 


artige  Maschine,  welche  wohl  überhaupt  aus- 
geführt worden  ist,  ist  die  in  Abbildung  10 
wiedergegebene  Anlage,  welche  seit  einiger  Zeit 
bei  dem  Eisen-  und  Stahlwerk  Hösch  in 
Dortmund  im  Betriebe  ist.  Die  Anordnung  ist 
80  getroffen,  daß  ein  Chargierlaufkran  in  äbn- 
lieber  Ausführung  wie  der  für  die  Bnrbacher 
Hütte  gelieferte  noch  mit  einer  separaten  Lauf- 
katze, welche  mit  einer  Hilfswinde  versehen  ist, 
ausgerüstet  wird.  Während  also  die  Chargier- 
winde die  Beschickung  mit  Abfalleisen  besorgt, 
kann  die  normale  Katze  nach  Anhängen  einer 
Gießpfanne  zum  Chargieren  mit  flüssigem  Eisen 
verwendet  werden.  Besonders  erwähnt  zu  werden 
verdient  hierbei,  daß  die  Steuerung  der  Chargier- 


^^^^ 

Abbildung  12. 


aber  auch  so  stark  konstruiert,  daß  mit  der 
Mulde  das  Material  im  Ofen  direkt  verschoben 
werden  kann.  Sehr  wesentlich  für  die  Höhe 
der  Beschicknngsschicht  ist  die  vertikale  Beweg- 
lichkeit der  Mulde,  welche  bei  den  meisten  Aus- 
führungen nur  unvollkommen  durch  einseitiges 
Anheben  des  Mnldenschwengels,  welcher  sich 
dabei  um  einen  Punkt  drehte,  erreicht  wurde. 
Auch  bei  dieser  Maschine  ist  wieder  durch  ge- 
eignete Wahl  der  Steuerapparate  und  durch 
kräftig  wirkende  Bremsen  dafür  Sorge  getragen, 
daß  die  einzelnen  Bewegungen  schnell  und  exakt 
ausgeführt  werden  können. 

Zum  Schluß  sei  hier  noch  eine  Maschine 
erwähnt,  welche  sich  zur  Beschickung  sowohl 
mit  .^bfalleisen  als  auch  mit  flüssigem  Eisen 
eignet,  also  bei  dem  neuerdings  mehr  in  .Auf- 
nahme gekommenen  Bertrand- Tliielschen  Ver- 
fahren zur  Vorwendung  kommt.    Die  erste  der- 


winde  sowohl,  wie  diejenige  der  Laufwinde  von 
demselben  am  rückwärtigen  Ausleger  der  Spezial- 
winde  vorgesehenen  Fnhrerstande  ans  und  zwar 
nur  durch  einen  Maschinisten  geschieht.  Diese 
Anordnung  ist  von  dem  Gesichtspunkt  aus  ge- 
troflfen,  daß  niemals  beide  Winden  gleichzeitig 

I  arbeiten,  und  sind  mit  Hücksicbt  hierauf  auch 
für  beide  Winden  gemeinsame  Kontroller  vor- 
gesehen, welche  durch  Umlegen  eines  einfachen 
Schalthebels  mit  den  jeweiligen  Motoren  ver- 
bunden werden.  Der  Kranführer  ist  somit  in 
der  Lage,  mit  seiner  Maj^chine  K  bezw.  Hi  ver- 
schiedene Bewegungen  auszuführen ,  ohne  daß 
hierdurch  die  Steuerung  gegenüber  derjenigen 
eines  einfachen  Chargierkrans  komplizierter  wird. 

j  Zum  Schluß  sei  noch  auf  einen  Vorteil  auf- 
merksam gemacht,  den  die  zuletzt  beschrie- 
benen Chargierlanfkrane  mit  den  Blockeinsetz- 
kranen gemeinsam  haben,  und   der  darin  be- 
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steht,  daß  du  Zufobr^peleiae  fiir  d»»  «iosMetsende  Kranen  vorgenommen  worden.    Früher  worden 

KaterUl  niebt  nehr  vor  den  Oftn  «Dtlang'  odar  dieadbaa  ab  nenul«  I>reb-  basw.  Laufkran* 

fitxrhanpt  in  die  Halle  gefülirt  zu  werden  Tiraochen,  ausgebildet,  in  deren  Haken  eine  gewöhnliche 

vielmehr  können  die  gef&Uten  ilnlden  bezw.  die  in  Ketten  bangende  Zange  eingebingt  wurde, 

Blöcke  durch  Uinaasragen  des  Aaslegers  aaßer-  walche  von  Hand  fiber  die  Blöcke  gewolün 

halb  der  Halle  anfgenommen  werden.   Abbild.  11  werden  maßte.    Zo  ihrer  Fiedienangr  waren  älao 

zeigt  eine  Aa«f?5hnin{?,  bei  welcher  die  Molden  stets  anßer  dem  Kranführer  noch  ein  .pder  mehrere 

dorcb  einan  aof  dem  Hofe  laofendeo  Greiferkraa  Leote  aar  Flor  erforderlich,  deren  Arbeit  darch 

•hM  weilarM  BadieowkgqwnHmal  Mtonatiseb  dm  GnilieB  bcsw.  (Hm  eatwaiehMd«  mtse 

anf  eine  länp:»  der  panzen  Außenwand  des  Martin-  nor^h  hedentend  erschwert  wurde.    Bei  den  ge- 

werki  laufende  Cralerie  gebracht  wwden,  ob  heizten  Omben,  die  zwei  und  mehr  Blocke  g\eicb- 

T«n  hiar  mu  dirakt  ▼«»  d«B  Antlecer  der  Cliar-  zeitig  fassen,  iat  «in«  BediMDoaf  der  ZanfWi 

ftenuidiiiie  «rüafil  wnd  das  Ofbn  ngefUnt  sn  von  Haad  fast  glBslidi  MCfeaebloaacn.  Spitar 


Abbildaog  19.  AbbUdmig  14. 


werden.  Diese  von  der  Firma  Stuckenholx  fnr  die 
Henrich lihuttu  in  Hattingen  zuerst  üatwürt'ea& 
AalAga  dürfte  als  besonders  zweckmäßig  gelten. 

Anßer  den  hier  besprochenen  Ausfährangen  hat 
die  Firma  Stacken  holz  noch  mehrere  Moldeu- 
etnaetskrane  der  oben  beaehriebenen  Art,  n.  a.  fiBr 
die  Gewerkschaft  Orillo,  Funke  Ä  Co. 
in  Schalke  (Abbildong  12)  and  für  die  Hütte 
Phönix  in  Laar  bei  Rnhrort,  Ton  ebenfblla  aebr 
großer  Leistungsßlhigkeit  geliefert.  Der  Inhalt 
der  Miildfn  scliwankt  irewöhtilidi  zwischen 
bis  3  I,  Je  nach  Art  (ies  eiiiziiHct/.enden  Materials. 

3.  Tiefofenkrane  zur  Bedienung  der 
Gje rächen  Omben. 

Daa  Binaetsen  der  Blocke  in  die  Warme- 
Anagleiebgraben  ist  von  Jeher  mit  Hilfe  iren 


wurden,  um  das  offnen  nnd  Schließen  der  Zangen 
I  zu  eritiichtern,  ktztorc  mit  mehr  oder  minder 
prakttaehen  Einrichtungen  (Spezialzangen  oaw.) 
ausgerüstet,  welche  den  :r:f  Flur  arbeitenden 
Laoten  gastatteteu,  in  geuiigender  Entferoong 
Ton  den  heißen  Graben  nnd  BUkken  die  Stene- 
run>j  der  Zangen  \iirzunehmen.    Durch  die  innner 
I  scharfer  werdende  Konkurrenz  gezwangen,  die 
I  allgemeinen  Unkoaten  anf  daa  geringate  HaB 
lierabanbringen,  und  das  Bestreben,  von  den  Ar- 
beitern möglichst  nnahliiin^-ig:  zn  werden  hat 
auch  liier  dazu  beigetragen,  tSpeziulJcrane 
I  ansnlegen.   Der  erate  Sohrltt  uf  dienen  Wege 
I  wurde  dadurch  einereleitet,  daß  man  vom  Kran- 
führer steuerbare  Zangen  in  die  Unterllascbai 
normaler  Krane  einbante.    Eine  derartige  fOr 
die  Aktiengeaellachnft  PkQnlx  in  Laar  bei 
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Rnbrort  ansgeführte  Zange  ist  in  Abbildang  13 
wiedergegeben. 

Die  Zange  ist  mit  Hilfe  von  zwei  Bolzen 
an  einem  Doppelhaken  gelenkartig  aufgehängt, 
während  die  znm  Stenern  dienende  Stange  durch 
den  Schaft  des  Hakens  hindurch  geführt  ist. 
Im  wesentlichen  besteht  die  Zange  aus  zwei- 
doppel&rmigen  Hebeln,  deren  Drehpunkt  in  zwei 
dreieckigen  Blechschildern  gelagert  sind.  Wäh- 
rend die  zum  Erfassen  der  Blöcke  dienenden 
kürzeren  Zangenscbenkel  mit  auswechselbaren 


;  Stellang  fiber  den  Block  gefahren  ist,  das  Last- 
seil,  welches  an  der  Unterflasche  angreift, 
festgehalten  wird ,  während  das  an  der  vor* 
erwähnten  Stange  angreifende  Stenerseil  weiter 
gesenkt  wird.  Derartige  Blockziehkrane  haben 
jedoch  den  Nachteil ,  daß  die  an  losen  Seilen 
niederhängende  Zange  beim  plötzlichen  Halten 
des  Krans  bezw.  der  Katze  hin  and  her  schwingt 
and  dadurch  nicht  unbedeutenden  Zeitverlast 
verursacht.  Auch  konnte  die  Zange  nicht  ge- 
dreht werden ,  so  daß  Blöcke,  die  nicht  recht- 


Äbbildnng  15. 


Spitzen  ausgerüstet  sind,  sind  die  längeren  Zangen- 
schenkel, wie  schon  oben  erwähnt,  gelenkartig 
durch  ein  eingeschaltetes  Zwischenglied  mit  dem 
Doppelhaken  verbunden.  Die  zur  Steuerung 
dienende,  durch  den  Schaft  des  Hakens  geführte 
Stange  greift  an  den  oben  erwähnten  zwei  Blech- 
schildern an,  und  zwar  kann,  wenn  es  erwünscht 
sein  sollte,  der  AngrifTspunkt  in  vertikaler  Rich- 
tung verschiebbar  angeordnet  werden,  wodurch 
sich  eine  Reihe  verschiedener,  den  zur  Ver- 
fügung stehenden  Blockabmessungen  entsprechen- 
der Spitzenentfernungen  einstellen  lassen.  Die 
Steuerung  des  Krans  wird  in  der  Weise  gehand- 
habt, daß,   nachdem   die  Zange   in  geöffneter 


winklig  zur  Fahrtrichtung  des  Kranes  standen, 
weniger  gut  erfaßt  werden  konnten.    .Aus  diesem 
1  Grunde  wurde  ein  zweiter  für  die  Aktiengesell- 
I  Schaft  Phönix  gelieferter  Kran  von  ebenfalls  6  t 
j  Tragfähigkeit  bei  gleicher  Spannweite  mit  einer 
I  festen  Führung  und  drehbarer  Zange  ausgerüstet. 
I  Dieser  Kran  arbeitet  in  demselben  Gebäude  wie 
der  vorerwähnte,  und  zwar  sind  beide  Krane, 
wie  aus  Abbildung  14  ersichtlich,  übereinander 
angeordnet.    Die  Arbeitseinteilung  ist  dabei  so 
'  getroffen,  daß  der  obere,   weniger  präzis  ar- 
beitende Kran  die  Blöcke  in  die  Öfen  einsetzt, 
I  während  der  untere,  keinerlei  Bediennngsmann- 
I  Schäften  auf  Flor  erfordernde  Kran  die  Blöcke 
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ans  den  ()fen  zieht  nnd  anf  den  Kippstnhl  des 
Blockwalzwerks  setzt.  Aof  die  Konstruktion 
dieses  in  .'\bbildnng^  15  nnd  I5a  wiedergeg^ebenen 
Krans  soll  im  folgenden  nilher  eingeganpon  werden. 

Der  Krantrager  ist  kräftig  darcligebildet  nnd 
nimmt  die  Winde,  an  der  der  Ffihrerkorb  zwecks 
besserer  Übersichtlichkeit  direkt  angebracht  ist, 
anf.  I>ie  Fahrwerke  für  Kran  nnd  Katze  sind 
normal  ausgeführt  nnd  mit  krftftig  wirkenden 
elektromagnetischen  Bremsen  ansgeriistet.  Das 
Habwerk  besteht  im  wesentlichen  ans  zwei  anf 


Abbildung  15a. 

einer  geraeinsamen  Welle  aufgekeilten  Trommeln, 
die  ihren  Antrieb  durch  Vermittlung  von  Schnecken- 
getriebe und  Stirnrädervorgelegen  vom  Hubmotor 
erhalten.  An  den  Lastseilen  hängt  die  Stahl- 
gußtraverse, in  welcher  das  die  Zange  tragende, 
ans  vier  Quadranteisen  zusammengenietete  Rohr 
drehbar  aufgehängt  ist.  Die  Traverse  ist  in 
demselben  von  der  Winde  niedergehenden  schmied- 
eisernen Gerüst,  an  dem  auch  der  Fnhrerkorb 
angebracht  ist,  geführt.  Unten  im  Gerüst  ist 
ein  Stirnrad  drehbar  gelagert,  durch  welches 
mit  reichlichem  Spiel  das  vorerwähnte  Rohr 
geführt  ist,  jedoch  derart,  dali  dasselbe  an  der 
drehenden  Bewegung  des  Rades  teilnehmen  muß. 
Das  Gerüst  ist  so  weit  hernntcrgefflhrt,  daß  die 


Zange  auch  in  tiefster  Stellung  gegen  Pendeln 
geschützt  ist,  da  die  beiden  Führungen  des 
Rohres,  das  heißt  die  Traverse  nnd  das  Stirnrad, 
stets  in  genügender  Entfernung  voneinander 
bleiben.  Der  Motor,  welcher  die  Drehbewegung: 
der  Zange  reguliert,  ist  in  halber  Höbe  des 
Gerüstes  gelagert  nnd  übermittelt  seine  Bewegung 
durch  ein  horizontales  Schneckengetriebe  und 
ein  auf  der  verlängerten  Schneckenradwelle 
sitzendes  Ritzel  auf  das  obenerwähnte  Stirnrad. 
An  das  untere  Ende  des  Rohres  schließt  sich 
ein  Stahlgnßstück  an,  an  wel- 
chem mit  je  zwei  nach  un- 
ten divergierenden  Schlitzen 
versehene  Bleche  befestigt 
sind.  In  diesen  Schlitzen 
gleiten  mit  entsprechenden 
Zapfen  die  oberen  längeren 
Zangenschenkel,  während 
die  kürzereu,  zum  Erfassen 
der  Blöcke  dienenden  Schen- 
kel wiederum  mit  auswech- 
selbaren Spitzen  ausgerüstet 
sind.  Die  Drehpunkte  der 
Zangenschenkel  belinden 
sich  in  einer  Traverse,  die 
mit  einer  vertikalen  Ver- 
längerung in  dem  die  Bleche 
tragenden  Stahlgnßstück  ge- 
führt ist.  Die  Traverse  und 
damit  die  Zange  hängt  an 
einer  durch  das  Rohr  auf- 
wärts gehenden  nnd  über 
entsprechende  Rollen  ge- 
leiteten Kette,  deren  Ende 
durch  ein  Gegengewicht  be- 
schwert ist.  Das  Gegen- 
gewicht ist  in  dem  von  der 
Winde  niedergehenden  Ge- 
rüst geführt  nnd  so  schwer 
gewählt,  daß  die  Zangen- 
traverse stets  hochgezogon, 
die  Zange  also  in  der  Ruhe- 
lage geöffnet  ist  nnd  auch 
beim  Auf-  und  Niedergehen 
offengehalten  wird.  Soll  die  Zange  geschlossen 
werden,  so  wird  das  Kettenrad  in  geeigneter 
Weise  festgehalten,  das  Rohr  und  damit  die 
Blechschilder  dagegen  weiter  gehoben.  Be- 
sonders bemerkenswert  ist  diese  Zange  des- 
halb ,  weil  die  Zangenspitzen  während  der 
Schließperiode  einen  Weg  nur  in  horizon- 
taler Richtung  zurücklegen,  das  heißt  nur  um 
die  Drehpunkte  der  festgehaltenen  Zangentraverse 
schwingen,  sich  dagegen  beim  Schließen  in 
vertikaler  Linie  nicht  bewegen,  wie  bei  den 
sonst  üblichen  Zangenkonstruktionen  (vergl.  Ab- 
bildungen 13,  1(5,  17).  Durch  diese  .Xusfuhrnng' 
der  Zang«>  wird  die  Handhabung  außerordentlich 
vereinfacht.    Der  seit  längerer  Zeit  im  Betrieb 


Google 


tiiclUteilbahnen. 


Steh!  OBd  £Uea.  1118 


betiiiilliclie  Kran  arbeitet  so  schnell  nnl  e^akt. 
daß  einem  Beschaaer  der  beiden  flbereiiiaader 
«rbdteiid«!!  Kraike  die  Vorteile  einer  Ibst  ge- 

t 


AbUldvng  1«. 


Abbildm^  17. 


föhrieii,  maflcbinell  drehbaren  Zange  lebhaft  vor 
Angen  geführt  werden.  Der  Ffilirericorb  ist, 
wie  icfaen  oben  erwUint,  nm  WiodenferSei  an* 


gebracht  nnd  mit  Rnckaicht  anf  die  anfsteigen- 
den  Gase  and  D&mpfe,  sowie  am  den  Fahrer 
soviel  wie  ndglieh  vor  der  Mfttetgenden  Hilse 
zu  schützen,  vollsten Jip  geschlossen,  jedoch 
•0  reichlich  mit  Fenstern  versehen,  daß  der 
Führer  den  betten  Oberbliek  liber  «ein  Arbeit«' 
feld  behält. 

War  durch  Beschaffung  dieses  Spezialkrans 
anch  schon  ein  wesentlicher  Fortschritt  in 
beeng  auf  rationeUee  Arbeiten  zn  verzeich  nok,  eo 
war  die  Anlage  doch  noch  nicht  rollkomraen, 
da  die  W&rmegmben  alle  mit  Deckeln  ver- 
ichleeten  aind,  die^  vom  Wlrmeverliete  sn  ver- 

mfirlfn,  difkt  n;ir'li  rl'';[i  F""!insi*T:^cn  hvy.w.  Hernri'-'- 

ziehen  der  Blocke  wieder  auf  die  Gruben  gesetzt 
werden  nnBten.  Dm  Abheben  und  Wieder»- 
aufsetzen  der  Deckel  geschieht  für  gewöhnlich 
durch  besondere  Krane  oder  auf  Flor  laafeode 
Wagen,  welche  mit  Hebeln  veriehen  eind,  oder 
auch  durch  hydraulische  Zylinder  usf.,  welche 
Apparate  jedoch  alle  von  besonderen  Hannschaften 
bedient  und  gesteuert  werden  müssen.  Um  so 
bemerkenswerter  Ist  die  Deckelhebevonnchtung 
(D.  R.  P.  Nr.  151  986)  Abbild.  15a,  wie  sie  nach- 
träglich an  dem  in  Abbildong  15  gezeigten  ikran 
angebracht  wnxde.  Dieee  an  Kran  aelbet  an" 
geordnete  Deckelhebevorricbtnng  ermöglicht  es, 
ohne  beeonderes  Personal  und  ohne  daß  der 
Kran  dabei  verihbren  sn  werden  braneht,  den 
Deckel  abzuheben  uml  zur  Seite  zn  führen,  den 
Bloclc  einznsetzen  bezw.  herauszuziehen  and  den 
Deckel  wieder  aufzusetzen.  ^^^^^ 


'  Oiehtseilbahneii« 

Ton  Rntfolf  BrSBBMitt,  H«ttendirefct«r  in  Kneattingen. 
CBiwtsn  die  Mb  ZTI  nnd  ZTIL) 


Das  Beatreben,  die  Leistangsfähigkeit  der 
HeAilBa  an  steigern,  hat  in  den  letzten  Jahren 

mm  Ban  proßer  ^Ifen  geführt  nnd  damit  die 
Notwendigkeit  hervorgerufen ,  immer  größer 
werdende  Mengen  Bohnaterialien  anf  den  Werken 
anfznspeichern  nr\ä  von  den  Stapelplfttzen  nach 
der  Uicht  der  HochUfen  za  befordern.  Nament- 
lich trillt  dien  fBr  das  Hinetterevler  sn,  weil 
hier  infolge  des  armen  Möllers  die  Mengen  ver- 
hältaiemftßig  noch  größere  als  anderswo  mni. 
Die  frBher  anuchlieBlich  snr  Verwendung  ge- 
kommenen vertikalen  Gichtaufziige  in  Verbindung 
mit  ausgedehnten  horizontalen  Transporten  auf 
den  Hüttenplatzen  ergeben  nicht  nur  hohe  Trans- 
portBp^!4en,  sondern  sind  auch  in  den  meisten 
Fallen  för  die  leichte  Bewältigung  der  enormen 


Mengen  Beschiekangtmaterial  fflr  flott  betriebene 

moderne  Hochöfen  nicht  mehr  ansrtichend.  Wo 
in  normalem  Betriebe  in  einer  Doppelsrhicht 
1000  t  und  itii  Notfall  auch  das  Doppelte  von 
einen  Oiehtanfenge  nach  den  Ofengichten  ge- 
fördert werden  muß,  dürftp  der  vertikale  Anfang 
schwerlich  genügen,  die  Ofen  voUznhalten.  Das 
Bedfirfhis,  leistnngsfthigwe  nnd  billiger  arbeitende 
Begichtnngsanlagon  an  Stelle  der  alten  zn  setsen, 
machte  sich  deshalb  gebieterisch  geltend. 

Aar  amerikanischen  Hfittenwerken,  wo  hhnflg 
Hochofen  mit  großen  Tagesproduktionen  betrieben 
werden,  finden  wir  die  ersten  Konstruktionen 
von  Anfzugsvorrichtungen,  welche  wesentlich  von 
den  bei  uns  bisher  gebräuchlichen  abweichen. 
Die  In  Amerika  vielCsch  aasgefftheten  ächrig- 
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anfzäge  mit  hin  nnd  her  gebendem  Förderkflbel 
sind  anch  bei  einigen  hieBigen  Werken  zur 
Aasföhrnng  gekommen.  Als  Nachteil  dieser 
Schrägaafznge  w&re  zo  bezeichnen,  daß  jeder 
Ofen  nnr  von  seinem  Anfznge  bedient  werden, 
der  Aufzug  eines 
Ofena  also  nicht  als 
Reserve  für  den  an- 
dern dienen  kann, 
aacb  dürfte  die  un- 
zarte Behandlung 
des  Koks  den  ame- 
rikanischen 
Schrägaufzügen  in 
Deutschland  nicht 
das  Wort  sprechen. 
Die  Schrflganfzüge 
haben  in  der  letz- 
ten Zeit  von  deut- 
schen Konstrukteu- 
ren vielfache  Ver- 
besserungen erfah- 
ren, welche  vor- 
stehend bezeich- 
nete Mängel  nicht 
mehr  aufweisen. 

Im  nachstehen- 
den sollen  einige 

Begichtungs- 
anlagen  beschrie- 
ben werden,  welche 
sich  mit  Recht  gro- 
ßer Beliebtheit  er- 
freuen, nämlich  die 
Gichtseilbahnen. 

Die  Anwendung 
der  Drahtseilbahn 

als  universelles 
Transporlmiltel  hat 
in  Deutschland  und 
den  angrenzenden 

Industriestaaten 
die  größte  Ausdeh- 
nung gefunden;  sie 
ist  gewissermaßen 
in  die  industriellen 
Sitten  und  Gebräu- 
che übergegangen. 
Seit  Jahren  wer- 
den Drahtseilbah- 
nen benutzt,  am 
Erze,Kalk8tein  und 
Koks  von  den  (ie- 

winnungssteUen  nach  der  Hochofengicht  zu  be- 
f?)rdern.  .Als  Beispiele  mögen  dienen  die  An- 
lagen von  Rümelingen,  wo  drei  Ottosche  Seil- 
bahnen die  Erze  von  den  Tagebauten  nach  der 
Gicht  tranHportieren ;  das  ausgedehnte,  von  der 
Firma  Adolf  Bleichert  in  Leipzig-Gohlis  er- 
baute Seilbabnnetz  des  Eschweiler  Bergwerks-  und  | 


Hüttenveroins,  welches  zur  Beförderung  von  Koks 
und  Kalksteinen  nach  der  Ofengicht  dient;  die 
Koksdrahtseilbahn  des  Schalker  Gruben-  und 
Hüttenvereins ;  der  Geisweider  Eisenwerke  u.  a. 
Alle  diese  Bahnen  können  aber  gewissermaßen 


a 

ja 


nur  als  Vorläufer  der  Gichtseilbahn  betrachtet 
werden,  da  die  Aufnahme  der  Rohmaterialien 
an  den  Gewinnungsstellen  erfolgt  und  der  Trans- 
port sich  deshalb  stets  auf  einen  Teil  der  Roh- 
materialien erstreckt. 

Unter  Gichtseilbahnen  im  engeren  Sinne  sind 
kontioaierlich  arbeitende,  nach  dem  Prinzip  der 
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Drahtseilbabnen  erbaute  Förderanlagen  zu  ver- 
stehen, welche  die  Rohmaterialien  vun  den  auf 
den  Hfittenwerken  selbst  errichteten  Vorrats- 
bebftltem  nach  der  Hochofengicht  befördern  und 
den  auf  der  Hängebahn  erfolgenden  Horizontal- 


transport auf  ein  Minimum  reduzieren.  Die  erste 
Anlage  dieser  Art  wurde  nach  den  Vorschlägen 
des  Generaldirektors  E.  Fromm  in  Rosenberg 
im  Jahre  1897,98  auf  dem  Hochofenwerk  der 
Maximilianshütte  in  Unterwellenborn  (Thüringen) 
von  der  Firma  Adolf  Hleichert  &  Co.  in  Leipzig- 
Gohlis  erbaut.   Das  Hochofenwerk  liegt  an  einem 


Ber^abhange,  woselbst  durch  Schlackenabsturz 
nach  und  nach  ein  g^roßes  Plateau  geschaffen 
worden  ist. 

Wie  ans  Abbildung  1  ersichtlich,  sind  die 
Hochöfen  von  den  etwa  6  m  tiefer  liegenden 

Vorratsräumen 
durch  die  Gießhal- 
len und  deren  beide 
Eisenbahnverlade- 
geleise getrennt, 
eine  Anordnung, 
die  sich  aus  der 
ganzen  Lag^e  des 
Werkes  als  vorteil- 
haft ergab.  Über 
die  Vorratsbehäl- 
ter für  Erze,  Kalk- 
stein und  Koks 
fähren  Normal-  und 
Schmalspurgeleise, 
die  eine  direkte 
Zuführung  der  Koh- 
materialien  gestat- 
ten. Zur  Fortschaf- 
fang der  Rohmate- 
rialien aus  dem  Be- 
hälter dienen  zwei 
mit  etwa  30 "  von 
der  Sohle  der  Vor- 
ratsräume bis  zur 
Ofengicht  anstei- 
gende eiserne  Brük- 
ken,  welche  mit  je 
einer  kontinuipriich 
arbeitenden  Draht- 
seilbahn versehen 
sind.  Die  Lauf- 
bahnen sind  durch- 
weg aus  Hänge - 
schienen  gebildet 
und  in  den  Brük- 
kenkörpern  aufge- 
hängt. Oben  auf  den 
Hochöfen  schließen 
sich  an  die  End- 
stationen Hänge- 
bahnen an,  welche 
direkt  um  die  Füll- 
trichter fähren, 
während  von  den 
unteren  Abgangs- 
oder Beladestatio- 
nen  ausgebend  ein 
vollständiges  Hängebahnnetz  die  sämtlichen  Vor- 
ratsbehälter bestreicht.  Die  beiden  Abgangs- 
stationen sind  dicht  zusammengerückt,  um  mög- 
lichst wenig  Raum  von  den  Vorratsbehältern  zu 
verlieren,  dagegen  sind  die  beiden  oberen  Ankunft- 
stationen rechts  und  links  von  dem  für  den 
Transport  zunächst  in  Frage  kommenden  neu- 
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errifhteten  Ofen  anpreordnet,  worans  sich  eine 
nach  den  Öfen  za  divcngiereude  Kicbtung  ddi 
1)eUidn  Brücken  ergab.  Es  wurde  nfttfirlich  von 
vornherein  Röcksicht  darauf  genommen,  daß  je 
«in  Ofen  rechts  und  links  an  das  Transport- 
syatem  ugesehleasen  werden  konntet  so  daß 
nach  dem  Ausl)aii  des  Werkes  für  drei  Öfen 
zwei  Gichtseilbahnen  vorbanden  sind,  von  denen 
jede  den  gaoEen  Transport  der  BeeeliiekungB- 
materialien  bewältigt,  so  dnft  eine  yeUkemnene 
Reserve  vorhanden  \n{. 

Die  GesamtaaordnuDg  ist  aas  Tafel  XYI  er* 
etebtlidi.  Dto  Llnge  der  imeelilMUen  FOrderanc 
hrtr^ifTf  von  Sellsrheibf^  711  S^FM'lsf^heibe  gemessen, 
also  einschließlich  der  Übergänge  an  der  oberen 
md  unteren  Statten,  etwn  9S  m  bei  30,60  in 
Oesamtansteigung.  Die  stündliche  Leistung  ist 
mit  67,5  cbm  =150  Wagen  zu  4,5  hl  berechnet, 
die  Wagen  folgen  sich  mithin  in  Intervallen 
von  24  Sekunden  und  bei  1  m  teknndliohor 
Gescliwindiffkeit  in  Entfernnnpren  von  etwa  24  m. 
Durch  engere  Wagenfolge  kann  diese  Leistung 
neeh  erheblieb  geeteigert  werden.  Bei  Fdrdemng 
von  y.rr.en  Ist  eine  Betriebskraft  vnn  etwa  20  1'.  S. 
für  den  Betrieb  einer  Bahn  erforderlich,  also 
erbeblieb  weniger,  als  fflr  eine  vertilule  Förde- 
mng  benStigt  würde.  Jede  GichtseUbahn  wird 
von  einer  auf  der  IIochofenK^icht  montierten 
Dampfmaschine  betrieben.  Die  Häu^^ebaliuwu^üU 
eind  mit  Backenktemnapparaten  Patent  ßleichert 
mit  üntorseil  ruHr^rfistet.  Diis  AnHcMagen  der 
Wagen  an  das  iu  ständiger  Bewegung  begriffene 
Zogseil  «ffelgt  selbstMtiff,  sobald  der  Ärlieiter 
den  Wagen  nucli  der  Strecke  zu  nrliiebt,  ohne 
daß  eine  besondere  Aufmerksamkeit  der  Arbeiter 
erforderlich  wäre. 

Folgen  wir  nnnmehr  einem  Soilbahnwa^dn 
auf  seinem  Rundgange.  Der  von  der  Ufengicht 
zorückkommende  leere  Wagen  entkuppelt  sich 
•elbettitig  bein  Binlaaf  In  die  untere  Station 
nnd  geht,  vom  Arbeiter  peschnben.  anf  das 
üangebabnnetz  der  Beladeweichen  über.  Die 
Anordnung  dieses  Netses  ist  derart  getroffen, 
daß  von  der  Station  bis  zur  Beladestelle  der 
denkbar  kürzeste  Weg  zurückgelegt  und  daß 
ferner  die  geringste  Zahl  von  Weichen  passiert 
wird.  Alle  Ausfahrt  weichen  aind  selbsttätig; 
ef>  srentifTt,  daß  der  Arbeiter,  vor  demjenigen 
Weichenstrang  angelangt,  wo  die  Beladung  vor 
eich  gehen  soll,  eine  Sehnnr  ansieht,  am  den 
Wagen  sicher  auf  diesen  Strang  gelangen  zn 
lassen.  Nach  erfolgter  Beladung  kann  der 
Arbeiter  den  Wagen  ohne  weiteres  Tor  steh 
heracUeben  nnd  findet  dieser  seinen  Weg  nach 
der  Abgangsstation  zurück,  olme  auf  einen 
falschen  Weichenstrang  gelangen  zn  können. 
Die  Beladung  mit  Erzen,  einem  Teil  de«  Koks 
nnd  mit  Kalksteinen  erfolgt  ans  den  Vnrmts- 
bebältern  durch  Offnen  der  an  dem  unteren  Ende 
deraelbea  angebrachten  Verschlnftvorrlcbtnagea, 


die  sich  leicht  handhaben  lassen  nnd  ein  bequemes 
Stochern  der  sich  etwa  festsetzenden  Materialien 
bei  geschlossener  Klappe  gestatten.    Der  Koka 
wird  zum  andern  Teile  direkt  ans  den  Eisen- 
bahnwagen in  die  Seilbahnwagen  entladen.  Durch 
;  Binedialtnng  einer  Wage  kann  daa  Gewlebt  der 
rerschledenen  Materialien  genau  bestimmt  werden, 
j  Es  sei  hier  noch  bemerkt,  daß  eine  ähnliche 
I  Anlage  nach  dem  gleichen  Prinzip  anf  dem  nea- 
1  erbauten  König  Albertwerk  bei  Zwickau  in  dem- 
1  selben  Jüi:-  für  die  Begichtnnp  der  Kupolöfen 
des  Thuiuaiisuhlwerkes  für  die  Maximilianshtttte 
▼Ott  der  FinttaJ.Poblifr  in  ESlnanagefBbrt  wurde. 

Dii'-^or  ersten  A  i~f-i!irnng  vorstehend  be- 
schriebttuer  Giohtseilbabu  folgten  bald  andere, 
und  zwar  wnrde  zanäebet  anf  dem  Heehofenwerk 
in  Differdingen  eine  Gichtseilbahn  für  zwei 
Hochöfen,  welche  bislang  mit  vertikalen  Auf- 
zügen beschickt  wurden,  angelegt.  Das  Differ- 
dinger  Hochofenwerk  liegt  in  der  Bbene,  jedoch 
ist  die  Hüttensohle  durch  Auffüllung  um  mehrere 
Meter  über  das  Gelände  berausgelegt  werden. 
Die  Anerdnvag  der  Vorratebehilter  oder  Ffill- 
rümpfe  nebst  ihrem  Weirhenschlenennetz  ist  im 
wesentlichen  die  gleiche  wie  auf  der  Maxlmilians- 
htttte.  Über  die  Fflllrttmpfe  fllliren  nomalspurige 
Eisenbahngeleise,  von  welchen  aus  die  Materialien 
direkt  in  die  Kämpfe  entladen  werden.  Ans 
>  bequem  zu  öffaeudeu  VerüchluÜvorrichtungea 
gelangen  die  Rohmaterialien  direkt  in  die  Seil* 
bahnge^e.  Letztero7i  ist  der  Wog  gonan  vor- 
I  geschrieben,  nur  einmal  hat  der  Arbeiter  eine 
I  WitlentEafierang  dnreh  Ziehe»  an  einer  Sehnnr 

zu  bekunden,  um  den  von  ihm  geschobenen  Wagen 
1  auf  den  Weichenstrang  zn  bringen,  wo  er  ihn 
I  beladen  will,  wälirend  der  beladene  Wagen,  von 
;  dem  Arbeiter  geschoben,  den  Weg  zur  Abgangs- 
i  Station   nicht  verfehlen  kann.     Die  Lilnge  der 
maschinell  betriebenen  Seilbahn  beträgt  76  m, 
die  Ansteignng  31,6  m,  rie  iat  alao  nieht  er- 
beblich größer  als  diejenige  auf  Maximilians- 
I  hätte.    Die  stündliche  Leistung  von    100  t 
I  =  ISIS  Wagen  sa  Je  800  kg  Nntslatt,  welche 
mit  Leichtigkeit  bewältigt  wird,  erfordert  eine 
Betriebskraft  von  nur  20  P.S.,  die  von  einem 
■  Elektromotor  geliefert  wird.    Auf  der  Gicht  der 
.  Ofen  ist  die  Anordnnng  derart  getroffen,  daß 
I  die  vom  Seil  gelüsten  Wagen  anf  die  nach  der 
I  Gicht  führende  Hängebahn  übergehen  nnd  von 
I  dem  Arbeiter  direkt  nm  die  GltehtSftivag  hemm- 
geftihrt   und  entladen  werden.    Es  kann  von 
<  einer  Bahn  aus  beliebig  der  eine  oder  der  andere 
Ofen  beschiekt  werden,  wobei  die  doppelten 
GichtverBCblnsse  in  keiner  Weise  hinderlich  sind. 
Diese  zuerst  ausgeführte  Gichtseilbahndes  Werke.^ 
'  iat  in  Abbildung  2  veranscbanlicht ;  sie  bedient 
j  zunächst  zwei  HochBfen,  welchen  sie  den  gesamten 
'  Erzbedarf   zufuhrt,    während  die  Koksgichten, 
direkt  uns  den  Eisenbahnwagen  entnommen,  durch 
die  vertikalen  Anfiiilg«  befördert  wardra.  Nach 
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Errichtung  des  dritten  und  vierten  Ofens  wurde 
eine  zweite  Gicbtseilbahn  gebaut,  welche  die 
gleiche  Anordnung  wie  die  erste  zeigt.  Die 
Vorratsränine  sind  entsprechend  vermehrt  worden 
and  die  Hängebahn  auf  der  Gichtobene  der  Öfen 
wurde  erweitert  und  vervollständigt,  so  daß  im 
Bedarfsfalle  eine  Bahn  alle  Öfen,  d.  h.,  nachdem 
seil  Anfang  .Januar  ein  fünfter  Ofen  hinzu- 
gekommen ist,  fünf  Öfen  bedienen  kann.  Die 
Steigung  der  letzten  Gichtseilbahn  ist  etwas 
steiler  als  diejenige  der  ersten.  Die  für  die 
fünf  Hochöfen  des  Differdinger  Hochofenwerkea 
in  Betrieb  befludlichen  Gichtseilbahnen  sind  von 
der  Firma  Ad.  ßleichert  &  Co.  in  Leipzig-Gohlis 
erbaut  und  mit  deren  automatischen  Kuppelungs- 
vorrichtungen  und  Weichenanordnungen  aus- 
gerfistet. 

BetrefTs  der  Wagenapparate  sei  hier  noch 
darauf  hingewiesen,  daü  eine  neuere  Anordnung 
des  Bleichertscben  Automat  die  Überwindung 
von  noch  wesentlich  größeren  Steigungen  ge- 
stattet, als  sie  in  den  vorstehend  beschriebenen 
Anlagen  vorkommen,  und  zwar  wird  dies  durch 
einfache  Vorschiebung  des  Wagenanfhängepunktes 
erreicht.  Abbildung  3  zeigt  einen  derartigen 
Bleichertschen  Seilwageu  mit  Unterteil-Automat 
auf  45  Steigung. 

Wesentlich  anders  als  bei  den  vorstehend 
beschriebenen  Anlagen  lagen  die  Verliilltnibse 
auf  dem  Hochofenwerk  der  Fentscher  Hütten- 
Aktien- Gesellschaft  in  Kneultingcn,  als  man  sich 
hier  entschloß,  für  die  beiden  Hochöfen  Gicht- 
seilbahnen für  die  Begichtung  der  Öfen  an- 
zulegen. Die  beiden  Öfen  sind  für  eine  Durch- 
schnittsleistung von  je  22.5  t  in  24  Stunden 
bemessen.  Für  Erze  und  Koks  sind  Füllrümpfe 
vorgesehen,  welche  aus  besonderen  Gründen  nahe 
an  die  Öfen  herangerückt  wurden.  Dadurch 
wurde  es  unmöglich,  die  vorgesehenen  Gicht- 
seilbahnen in  durchgehender  Linie  ansznftihren, 
vielmehr  mußten  dieselben,  um  einen  schräg 
ansteigenden  kontinuierlichen  Seilbeirieb  zu  er- 
möglichen, in  gebrochener  Linie  geführt  werden, 
wie  dies  aus  Abbildung  4  und  aus  Tafel  XVII 
zu  ersehen  ist.  Für  jeden  Ofen  ist  eine  Gicht- 
seilbahn vorgesehen  und  jede  derselben  so  stark 
bemessen,  daß  eine  der  Förderanlagen  allein 
imstande  ist,  die  Begichtung  beider  Öfen  in 
vollem  Betriebe  zu  ermöglichen,  wodurch  eine 
vollkommen  ausreichende  und  jederzeit  sofort 
verfügbare  Reserve  geschaffen  ist. 

Wie  oben  bemerkt,  besteht  jede  der  beiden 
Gichtseilbahnen  aus  zwei  geradlinigen,  gleich- 
mäßig ansteigenden  Teilstrecken  von  verschiedener 
Länge.  Die  beiden  Teilstrecken  sind  durch  auto- 
matische Knrvenführungen  miteinander  verbunden, 
welche  von  den  Seilbahnwagen  selbsttätig  und 
ohne  Loslösen  vom  Zugseil  mit  der  gleichen 
Sicherheit  durchfahren  werden,  wie  die  gerad- 
linige Bahnstrecke,  trotzdem  die  ganze  Bahn 


in  einer  sehr  starken  Ansteigung  liegt.  Uit 
Rücksicht  auf  die  selbsttätige  Kurvenführnng 
kam  als  Kuppelungsapparat  der  Bleichertsche 
Oberseil-Apparat  zur  Anwendung  (siehe  Abbil- 
dung 5).  Bei  diesem  Apparat  befinden  sich  die 
durch  das  Gewicht  des  Wagens  und  der  Last 
an  das  Zugseil  angepreßten  Klemmbacken  ober- 
halb des  Laufwerkes  derart,  daß  links  und  rechts 
dicht  neben  dem  Seil  Fnhrungsseilscheiben  oder 
Fnhrungsrollen  angebracht  werden  können.  Die 
seitliche  Ablenkung  des  Zugseils  wird  dabei  in 
den  Kurven  so  gering,  daß  sie  auch  bei  starker 
Seilspannung  keine  schädlichen  Wirkungen  aus- 
üben kann  und  daß  die  Wagen  die  Kurven  mit 
vollster  Sicherheit  durchfahren. 

Die  Füllrümpfe  für  Erze  sind  in  Eisen- 
konstruktion  hergestellt  und  haben  geneigten, 


Abbildung  3. 


von  der  Mitte  aus  dachförmigen,  nach  den  äußeren 
I  Längsseiten  abfallenden  Boden.  Die  Längsw&nde 
sind  mit  einer  großen  Anzahl  von  Abzugs- 
öffnungen versehen,  welche  bequem  zu  hand- 
habende Verschlußvorrichtungen  besitzen.  Die 
Abzugsvorrichtungen  sind  überall  zugänglich  und 
gestatten  die  Verschlußvorrichtungen  eine  be- 
queme Nachhilfe  durch  Stochern  bei  etwaigem 
Festsetzen  der  Erze.  Die  Füllrümpfe  werden 
direkt  mit  den  aus  der  Grube  ankommenden 
Kippwagen  befahren  und  genügen  drei  Mann 
in  der  Schicht,  um  das  gesamte  ankommende 
Erz  zu  entladen. 

Die  Koksznfuhrgeleise  liegen  6  m  über  der 
Sohle  der  .\ufgebestation  der  Gichtseilbahn.  Die 
dadurch  sich  ergebende  schräge  Rampe  bot  die 
Möglichkeit,  billige  Koksfüllrümpfe  anzulegen, 
indem  nur  eine  schräge  Vorderwand  anzubringen 
war,  welche  sich  gegen  die  Eisenkonstruktion 
I  der  ErzfüUrnmpfe  stützt.    In  dieser  Abschluß- 
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wand  sind  die  Abzngsüffnnngen  angebracht,  die 
mit  denselben  Verschlußvorrichtongen  versehen 
sind  wie  die  Erzfällrtimpfe,  nnr  sind  bei  den 
ersteren  Koste  zur  Absiebang  des  Feinkoks 
vorgesehen.    Znrzeit  werden  noch  die  Seilbabn- 


wagen  von  Hand  an  den  Fiillrtimpfen  vorbei- 
geschoben,  sollen  jedoch  später  mittels  Seiltrieb 
bewegt  werden.  Erze  und  Koks  werden,  bevor 
sie  die  Abgangsstation  der  Gichtseilbahn  er- 
reichen, anf  aatomatischen  Waagen  gewogen.  Die 
BeladestrJlnge  sind  derartig  geführt,  daß  jede 
der  drei  zur  Beladung  dienenden  Lilngswftnde 
der  Füllrampfanlagen  einen  besonderen  Strang 


erhalten  haben,  wodurch  jede  Stömng  in  der 
Beladung  vermieden  wird.  Die  Abgangsstationen 
der  beiden  (Tichtseilbabnen  sind  mit  den  Belade- 
geleisen  direkt  verbanden.  Die  beladenen  Wa^en 
werden  von  den  Arbeitern  der  ansteigenden  Strecke 

zugeschoben,  kap- 
pein sich  hier  selbst- 
tätig an  das  in  be- 
ständiger Bewe- 
gung befindliche 
Zugseil  an  und  wer- 
den von  diesem 
über  die  Kurven- 
Stationen  hinweg' 
nach  der  Hochofen- 
gicht geführt.  Die 
Laufbahn  der  Wa- 
gen besteht  ans 
kräftigen  Hänge- 
bahnschienen, wel- 
che in  den  schrilg' 
ansteigenden  Brük- 
ken  gelagert  sind. 
Die  unteren  Bräk- 
ken  haben  eine 
freitragende  Länge 
von  je  etwa  32  m, 
sie  stützen  sich 
mit  ihrem  Fuß  auf 
kleine  eiserne  Pfei- 
ler, während  die 
oberen  Auflag^er 
durch  die  Gerüste 
der  automatischen 

Kurvenstationen 
gebildet  werden. 
Die  oberen  Brük- 
ken  besitzen,  von 
den  Knrvenstatio- 
nen  bis  zur  Hoch- 
ofengicht berech- 
net, eine  Gesamt- 
länge von  etwa 
80  m.  Die  beiden 
Endauflager  sind 
gebildet  einerseits 
durch  die  Gerüste 
der  Kurvenstatio- 
nen, anderseits 
durch  die  freiste- 
henden Ofengerü- 
ste, welche  zur  Auf- 
nahme der  Endstation  kouso^artige  Ausbauten 
erhalten  haben.  Durch  die  in  der  Mitte  der 
oberen  Brücke  angebrachte  Pendelstntze  ist 
noch  ein  mittleres  Auflager  geschaffen,  wo- 
durch pich  freitragende  Längen  von  etwa 
37  m  ergeben.  Um  möglichst  leichte  Anord- 
nungen zu  erhalten,  sind  die  Brücken  nur 
mit  schmalen  Laufstegen  versehen,  während  an 
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den  üntere:urteii  SchntznetJEe  zur  Sichernnp  des 
Verkehrs  auf  den  darunter  gelegODeu  Arbeita- 
plItMB  ui^brfteht  eind.  Uoterbalb  der  bereite 
erwähnten  IcDiisolartigen  Ausbanten  ist  an  jedem 
Ofeogerüat  ein  weiterer  Ansban  zar  Aafuahme 
dee  SellMitiiebee  vwffliehen.  Der  Antrieb  jeder 
Bahn  erfolgt  durch  einen  Gleichstrom-Elektromotor 
TOD  25  P.  S.  Leiatangsf&bigkeit.  Der  Übergang 
Tom  tehnellaiillMden  Eleiktromotor  auf  die  lang- 
•amlanfende  VorlegieweQe  de»  Seilbahnantriebea 
geschieht  durch  mehrfttebe  Raderfibersetznog. 
Gegen  Rflcklaaf  aind  die  Bahnen  durch  selbst- 
tttlse  Sperrong  gedeliart. 

Die  zur  Fortbewegung  der  \Vag:en  dienenden 
Zagseile  sind  aus  bestem  PatentguUstabl  von 
180  kg  BnieliflB8tiglMit  barKeetollt  und  kalten 
22  mm  Durchmesser.  Das  Seil  wird  znn.lrhst 
von  dem  Antriebe  ans  vertikal  nach  oben  und 
ia  der  BatladeatatieB  über  gro6e  SetltehelbeB 
nach  der  Stre<ke  zn  g-effihrt.  Hierbei  werden 
die  Seile  durch  FührungsroUen  genau  geleitet, 
■0  daB  daa  idbattitige  An-  ud  Loakappeln  der 
Seilbahnwagen  mit  Sicherheit  erfolgen  muß.  An 
den  Knnrenstellen  werden  die  Seile  Uber  Seil- 
eeheiben  von  4  m  Durchneeeer  gefflhrt.  Da 
die  Seilbahnwagen  den  glelehen  Weg  durch- 
laufen wie  das  Seil,  so  bewegen  sie  sich  in  den 
Kurven  mit  2  m  Kadius,  was  bei  der  geringen 
Geaehwindifkeit  0,76  n  i.  d.  Sekunde  iii- 
llssig  ist,  wfthrend  Kurvenfiihnintren  mit  >rr(Wlerpn 
Oeechwindigkeiten  auch  größere  iiadien  bedingen. 
Die  eelbettltigen  SpaanTenriehtangen  der  Zng- 
seile  befinden  sich  in  den  unteren  Abtrangs- 
stationeni  auch  hier  iit  die  Führung  der  Zug- 
aeito  doreb  LeitroUan  In  dar  «rforderliebMH  ge- 
■avan  Weise  f3r  daa  lickera  Ankoppeln  der 
Wagen  geeichert. 

Znr  Brsielung  einer  gleichmäßigen  zentralen 
Beaebickangr  sind  anf  der  Ofengicht  zwei  Ent- 
ladestränge  rechts  und  links  von  der  Ofenmitte 
angeordnet,  welche  durch  eine  automatische 
Wdekeiia&orinnig  derart  niteinander  verinuden 
sind,  daß  die  Wagen  die  Entladestrftnge  wechsi  l- 
weise  befahren  und  eich  dabei  in  die  obere 
Sehflaael  dea  Oaafuigea  entleeren  nfteeen,  ebne 
daß  hierzu  eine  besondere  Aufmerksamkeit  seitens 
der  Arbeiter  erforderlich  iet.  Die  Entladeetationen 
der  Ofen  tlnd  dmreh  ein  Hlagakaknajatoni  ver- 
bnnden,  so  daß  die  Beschickong  beider  Ofen 
doreb  eine  Bahn  erfolgen  kann.  Die  beiden 
Bahnen  haben  je  eine  Gesamtlänge  von  145  m 
nnd  fiberwinden  eine  Ansteigung  von  41  m.  Die 
normale  Leistung  jeder  Bahn  betrügt  in  der 
Stunde  80  t  Erz  oder  26  t  Koks.  Die  Wagen 
fiMien  1000  kg  Ers  becw.  860  kg  Keka,  eonit 
sind  stflndlich  entweder  so  Erzwaprtn  oder  74 
Kokswagen  sa  befördern,  welche  Leistung  sich 
▼erdoppelt,  Mle  eine  Bahn  die  Beaehieknng 
beider  Öfen  zn  tu  s  ri  ^'^-n  hat.  Die  Wagen  folgen 
•ich  bei  regelmäßiger  Beschickung  in  zeitlichen 


Zwischenräumen  von  45  bezw.  48,0  Sekunden 
nnd  bei  0,75  m  Geschwindigkeit  in  Eutfernnngen 
von  33,75  m  bezw.  36,60  m.  Bei  der  Mazimal- 
leistung  darf  die  Wagenentfernung  etwa  15  m 
betragen.  Es  sei  hierbei  die  Bemerkung  ge- 
atattat,  dafi  der  antenatleeke  Bleieharteebe 
Kuppelungsapparat  eine  noch  größere  LciHtiuig 
gestattet;  es  sind  schon  Anlagen  ausgeführt 
worden,  welche  960  Wagen  atOndUeh  befBrdem, 
also  alle  14,4  Sekunden  einen  Wagen,  womit 
die  Grenze  der  Leiatangifthigkeit  nocii  nicht 
erreicht  ist. 

In  der  Geeamtanordnnng  der  Fentscher  .Au- 
lagen (Tafel  XVII  )  ist  eine  projektierte  Fiillrniu]>f- 
anlage  eingetragen,  welche  im  wesentlichen  die 
gleiche  Anordnung  wie  die  vorluuideiie  erhaltein 
soll.  Es  sind  dabei  vier  Beladestränge  mit 
maechineilem  Betrieb  zar  tnnlichsten  Ersparnis 
der  Handarbeit  vor- 
gesehen. Um  die  Be- 
ladung der  Seilbaha- 
wagen  ans  jeder  Ver- 

icblaßvorrichtnng, 
welche  dieselbe  Ans» 
fShrung  erhalten  sol- 
len, wie  die  bei  der 
vorhandenen  Anlage 
bereits  im  Betrieb  be- 
flndliekM,  beliebig  ba> 

wirken  zu  können, 
sind  die  Vorrichtun- 
gen smn  Ankuppeln 
und  Loskuppeln  der 
Wagen  in  der  Längs- 
riehtnng  der  Bnmpf* 
anläge  verschiebbar 

angeordnet.  Jeder  der  Beladestr&nge  erhilt  eine 
derartige  Terschiebbare  Knppelungsvorrichtung, 
welche  in  kflrsester  Zeit  in  Betrieb  gesetzt  und 
ausgeschaltet  werden  kann.  Ist  die  Vorrichtung 
in  Betrieb,  so  kuppelt  sie  jeden  Wagen  vom  Zng- 
eeil  loa,  der  Wagen  wird  beladm  nnd  hlaraaf  Tom 
Arbeiter  vorwärts  geschoben,  worauf  er  sich 
selbsttätig  wieder  an  das  Zngeeil  ankuppelt.  Die 
Endknrven  der  Beladebabnen  wetdan  aatomatiadi 
und  ohne  Loslösen  vom  Zugseil  TOn  dem  Wagen 
durchfahren,  der  Wagen  gelangt  also  beladen 
bla  ssr  AbgangssUtien  der  yerbindnngaiaObakn, 
welche  diese  Ffillrumpfanlagen  mit  den  Al>gangl- 
Stationen  der  Giohtseilbahn  verbindet.  — 

Vorstehend  beschriebene  Anlagen  haben  sich 
im  BetrielM  bestens  bewährt.  Die  Kosten  an 
Bedienung  nnd  Unterhaltung  sind  gering  nnd 
ist  noch  besonders  der  außerordentlich  geringe 
Kraftrerbraneh  herronnhaben.  Die  anftnglieh 
gehegte  BefOrchtnng,  daß  die  Lebensdauer  der 
Zugseile  nur  eine  sehr  geringe  sei,  —  man  nahm 
eine  Haltbarkeit  Ten  vier  Woehen  an  — ,  bat 

sich  erfreulicherweise  nidit  Viowahrheitet.  T?ei 
den  Oiehteeilbahnen  der  Fentscher  Hütten- Aktien- 
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gesellscbaft  haben  Seile,  welche  von  der  Firma  : 
G.  Heckel  in  St.  Jofcftnii  bexogen  waren,  «eebs  I 

big  sieben  Monate  in  nnnnterbrochenem  Betrieb  j 
<3:t>lanfen,  ehe  sie  abgelegt  wurden.  Es  worden  ' 
in  dieser   Zeit  etwa   175  000  bis  200000  t 


Material  nach  der  Qicht  befördert.  Das  Auf- 
legen nnd  Spleißen  einei  neuen  Seilet  erfordert 

nur  geringe  Zeit;  die  Arbfit  ist  bt'iliiutig^  er- 
wähnt in  Fentecb  in  2^6  bis  3  Standen  gemacht 
worden. 


Der  Einfliifi  Ton  Kahlenstofl;  Silizimn,  Mangan,  Schwefel 

und  Phosphor  auf  die  Bildung  der  Tempcrkohle  im  Eisen. 

Von  F.  Wfltt  und  P.  Schlösser. 
(HttteiluBgen  ene  dem  eiMuliAttennlnniMlien  IntÜM  der  KifnlgL  TedwiiehoB  Hoebeeliiile  wa  Aaehen.) 


Znr  Hentellans  reinen,  gekohlten  Btsene 

diente  ein  Material  folgender  Zusammensetzung: 

\fi  =  0,08  > ;  Si  =  0,021  %  ,  Mn  =  0^085 
P  =  0,01 4  > ;  S = 0,006  >. 

Das  Material  wurde  in  oinem  kleinen,  mit 
aschenarmera  Kuka  geheizteu  üeblii«ettegelufeu 
geeelimolsen  nnd  MAnglieh  mit  Holxkohle  and 
Betörten graphit  gekohlt.  Es  zeigte  sich  jedoch, 
daß  hierbei  immer  mit  einer  beträchtlichen 
Silisinmanfiiahnie  xn  rechnen  iit,  die  etett  über 
0,5  "/ö  Itetruj?.  Als  Koliluiiff.smittel  wurde  des- 
halb „Zackerkohle",  aus  käuflichem  Zucker  her- 
gestellt, verwendet.  Benatst  man  einen  neuen 
Tiegel,  so  ist  ebenfall«  mit  einer  Sili«limzunahme 
aus  den  Tiegelwandungen  zu  rechnen.  Derselbe 
betrag  im  gekohlten  Material  ott  bis  0,2  '  /o ; 
nur  in  mehrmals  gebranchten  Tiegeln  war  die 
Siliziumaufnahmo  so  gering,  daß  der  Einfluß 
desselben  bei  den  Versuchen  Dicht  in  Betracht 
kommen  konnte.  Die  Znekerkohle  wnrde  mit 
dem  kalten  Material  in  den  Tiegel  eingesetzt; 
es  gelang  auf  diese  Weise,  bis  zn  4,4  Jjb  Kohlen- 
stoff in  das  Eisen  zu  bringen. 

Die  erschmolzenen,  in  Kokille  gegossenen 
Proben  wurden  luftdicht  mit  feinen  Gußeisen- 
spänen in  einem  Tiegel  verpackt  und  im  elek- 
trisehen  Ofen  geglSht.  Die  Temperatoren  wnrdra 
mit  Hilfe  eines  Le  Clmteliersrhen  Pyrometers 
gemessen.  Trotzdem  die  Proben  möglichst  luft- 
dlobt  verpackt  waren,  so  zeigte  sieh  doch  nach 
dem  (tlühen  eine  mehr  oder  weniger  starke 
Oxydschicht.  Mit  steigender  Tomporatnr  nimmt 
der  Gesamt-KohlenstoffgeLült  üb,  da  die  Uxyd- 
schicht  entkohlend  auf  das  Bisen  einwirkte. 

Ks  ist  deshalb  in  folgender  Tn^ellp  eine 
Keihe  für  den  vergasten  Kohlenstoö  eingerichtet 
worden.  Unter  der  Annahme,  daß  onr  der 
8clbst!liidij<  abfreschiedene  KulilenstofT ,  alsD  die 
Temperkohle,  vergabt  wird,  ergibt  die  Addition 
der  analytiseh  festgaetellten  Temperkohle  mit 
der  Kongo  der  vergasten  Kohle  die  Gesamtp 


meng»  der  Im  Cisenstflek  überiiaqA  gebildeten 
Tenperkohle. 

TabeUe  1. 

Zosammeasetzang  de«  Hafearisb!        4,42  7«; 
Si  s  0,18  «/W  Öltthdsasr  8  Std. 


OlSfe. 
(MipmMtr 

•  C. 

T«mprr- 
k^l* 
to  4«r 
(•jdSkMa 
PmOv 

M 

Während 
dei  Olfibeai 

T«m«r- 
MI« 

durfh  dM 
OIShcD 
irtblldetc 
Trnpcr» 
kobh) 

OMamt- 
BMil  Mi 

< 

() 

tHW 
1000 
1  1060 
1100 

Znsamir 

(\0(13    :       —  0,OaS 
0,081         0,10  0,18 
\    0.2tU)        0,2H  0,4» 
]    0,760   1    1,57     1  2,82 
[    1,^  !    0,87     1  8,66 

Tabelle  2. 
eoRdtxang  des  Materials:  C  —  3 
i  =  0,078  >.   Ql&hdaner  8  ijtd. 

4^ 

4,82 
1,19 
2,86 
S,4B 

56  >; 

0 

'  900 

1000 

1  1100 

I  IIBO 

1 
1 

Zassan 

1 

0,030          —  0,03 
0,032        0,028  0,0G 
0,0^7        0,050  0,087 
1    0,058   j    0,807    j  0,86 
1   0,880       1,640  ]  8,46 

Tabelle  8. 

lenietzung  des  Materials:  C=2 
Ks 0.06«/».  Giahdaner  8  Std. 

3,53 
3,61 
2,75 
1,98 

0 

,  1000 
ll(H) 
1200 

0,08 
0,048 

0,000 
0,080 

0.0J>2 

ii,5sl 

<V>2U 

0,02 
0,14 

0,65 
0,70 

2,13 
2,03 
1,B4 
1,51 

Ana  vorstehenden  Versuchen  kann  freBchlossen 
weideti,  duU,  je  höher  der  Gehalt  des  Eisens 
an  Kohlenstoff,  desto  größer  seine  Neigvng  ist, 
bei  dersclhen  Temperatur  Temperkohle  abzuschei- 
den. Die  Ausscheidung  des  Kohlenstoffs  beginnt 
bei  etwa  1000*  G.  nnd  selureitet  mit  annehmender 
Temperatur  fort.  Sie  tritt  ziemlicli  idiltzlich 
ein,  sobald  die  Reaktionstemperatur  erreicht  ist. 

Der  Einflaß  des  Süialinia  auf  die  mdnny 
der  Temperkohle  ist  Ulngst  festgestellt  In  jeder 
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eiaigermaüen  rationell  geleiteten  Tempergießerei 
Ist  die  Tatsache  genügend  bekannt,  daß,  wenn 
der  Gehalt  an  Silizinm  nntar  0,5  7«  i»  den 
Gußstücken  sinkt,  diesolben  zweimal  im  Temper- 
ofen geglüht  werden  möflsen.  James*  weist 
in  tliMr  Arbeit  ftber  das  GIUim  tob  weißem 
Gußeisen  nach,  daß  die  Gegenwart  v  n  l^ilizium 
eine  notwendige  Bedingang  für  die  Kobleustoff- 
vmeetsQBgr  iet  Onterbrldf  e**  kommt  ca  dem- 
selben Scliluß.  Xaclislelienilc  Versui^be  brinpeii 
eine  weitere  Beatätigong  dieser  Tateacbe.  Das 
SUicinm  wurde  alt  SOpretentiga«  SiUiimielHB 
ngeAhTt.  ^ 

ZoNOmeufetzung  des  Materials :  C  =  8,31  ^ft; 
m  »  0.2C  */•.  GlUbdaeer  8  Std. 


am-  j 

Tui|>«r> 

In  der 
KCClQblea 
Prob« 

Wibreod 

MffMt« 

T«aip«r- 
koU« 

Orssml« 
durch  des 
Ollb«o 
rcMldft« 
Tcmper- 
kobl« 

f 

Kobleoatoff 
nach  den 
aiUea 

•  c. 

•/. 

•/• 

0  1 

0,02 

_ 

0,02 

3,31 

0,01 

0,04 

8.80 

lOÜO  J 

1€W  i 

0,05 
0^16 

0,24 
0,88 

0,64 

8,07 

Tabelle  5. 

&iammeiwetxiuig  des  )lat«rialB:  C^3,340/s; 
8i  ^  0,66  «/«.   Ql&hdaner  3  Std. 


0 

0,28 

900 

0,48 

1000 

0,98 

1060 

0,43 
0,66 


0.28 

o.tsi 

1,36 
9,66 


8,84 
3,21 
2,81 
2,78 


Tabelle  6. 

imeDsetzang  de«  Materials:  C  — 2,&4'/t; 
Si  —  0,81   0,    tilübdauer  3  Std. 


0 
800 
WO 
1000 
ilOO 


0,24 

0.  30 

1,  flr, 
1,97 
8.08 


0,17 
0,26 
0,27 
0,37 


0,24 
0,47 
2,21 
2,24 


2,94 
2,77 
2,69 
2,07 
2^7 


Ta>).-lle  7. 

ZusaiuniensetsDug  des  Materials:  0  —  2,70*/«; 
8i    1,20  •/•.  Giflhdaiier  8  Std. 


0 
800 
900 

1000 
1100 


0,26 
0,44 
8,04 

2,06 
1,87 


0,08 
0,04 

0,07 
0,28 


0,26 

2,70 

0,47 

2,80 

2,08 

2,66 

2.18 

2.f>3 

2,15 

2,42 

Tabelle  8. 

Zisemmensetsnng  de«  Materials:   €  =  2,40*/«; 
Si  =  2, 12  7«.   Qiahdaaer  8  Std. 


0,19 

0,10 

2,40 

0,70  1 

o,m 

0,78 

2,37 

2,03 

0.03 

2,0«} 

2,37 

2,04 

o,tu 

2,08 

2,36 

1,97 

0,12 

2,09 

2,Jti 

1,81  1 

0,24 

2,06 

2,16 

1,68  ' 

0,85 

9.06 

9.06 

0 
600 

700 
800 
900 
1000 
1100 


'  „Fraoklin  Institute",  September  JOOOl 
**  „Foandry%  Min  1908. 


Tabelle  9. 

mensetznng  des  Materials:  C3r^96*/s; 
Si  =  8,16  •/«.    Glühdaner  8  Std. 


ai«b- 

tonparmtar 

Ti'nij>rr- 
kohle 
lo  der 
(erlthteo 
l>rob€ 

Wihrrnd 
d<ii  Dlührn» 

Teaiper- 
kobto 

Getemte 
durch  da« 

OIUCB 

reblldete 

Tmbmt- 
keUe 

OMkaa 

•  C. 

•/« 

Vi 

0 
500 
600 
700 

800 
900 
1000 
1100 


0,25 
0,25 
8,96 
2,76 

2,74 
2,58 
2,54 
2,49 


0,04 
0,08 
0,26 
0,28 

0,33 


0,25 
0,25 
2,96 
2,79 
2,82 
2,84 
2,82 
2,82 


2,96 
2,96 
8,98 
2,98 

2,86 
2,68 
2,66 
2,63 


Die  plötzliche  Umwandlung  der  gebundenen 
Kohle  in  die  Form  der  Temperkohle  zeigt  sieb 
auch  hier  wieder.  Je  bdher  der  Siliziemgdialt 
ist,  desto  niedriger  liegt  die  Beaktionstempe- 
rator.  Ein  Gebalt  von  0,26  7«  SUixiam  ist 
noch  ebne  merkUeb«  Wirkuc;  dafecea  tritt 
dieselbe  bei  0.56  */•  Silisiiim  aeboii  dinitltoli  in 
Erscheinong. 

Die  ÜBteravcbaDgea  Ober  den  BinflnA  dea 
Mangans  auf  die  Bildtinj?  der  Temperkohle  sind 
nicht  sehr  zahlreich.  James  sagt  in  seiner  oben 
angefibrten  Arbeit,  deB  TerbBltniamftBig  bober 
Mangangehalt  die  Umsetzung  unterstützt  und 
die  zu  derselben  nötige  Zeit  abkürzt.  Outer- 
bridge gibt  dagegen  an,  daß  aeine  UnterBQchuDgen 
einen  bemerkenswerten  Einfloß  des  Hangana  anf 
die  Umwandlung  der  Kohle  nicht  ergeben  hätten. 
Die  Praxis  ist  jedoch  hierüber  längst  im  klaren ; 
maagaabaltJgee  Bebriaen  wird  cor  Heratellanir 
von  Tempergi:"i  r.irht  benutzt,  weil  lar^  Mangan 
einen  ongfinstigen  Einfluß  auf  den  Temperprozeü 
anaflbt 

Folgende  Versuche  bestätigen  das  von  ver- 
schiedenen Seiten  längst  ausgesprochene,  die 
Abscheidong  der  Temperkoble  bindernde  Ver- 
halten des  Mangans.  Dat  Ibmgan  wurde  an 
dem  geschmdlzenen  Ausgangsmaterial  in  Form 
metallischen,  nach  dem  Goldschmidtscheü  \  er- 
fUiren  bergeatciUaa  Hangana  safeaetst. 

Tabelle  lU. 

ZuHainiueiisetsatig  dea  Materials :  C  =  8,17  */• ; 
■■^8.81       eiabdaoer  B  8td. 


T«aiper- 
kohk 
Im  der 

WShrfnd 
,\rti  l.illibrDI 

Tergeel« 

Oceeml« 
durch  Am 
Olib«a 
febildeM 
Temptr- 
kohU 

0«Ma» 
K*Umteff 
aaeb  e«ai 

eittM 

•  a 

0 

9U0 
1000 

1100  i 

0,02 
0,07 
0,07 
0^18 

0,17 
0,17 
0.16 

0,02 

0,24 
0.28 

3,17 
3,00 
8,00 
8,08 
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Tabelle  11. 

ZilMlDtnensetzuiig  des  Material« :  C  =  2,66  7*i 
Mn  =^  1,57  7o.    ölühdaner  3  Std. 


taaiparatyr 

Trmprr- 
liohU- 
io  der 
1  |i«KlQhlcD 
'  Prob« 

d'**  liluln  a» 

Temper- 
knblc 

durch  da« 
QläbcB 

kobic 

0«WBt> 

Dueh  ijfm 
OlBbrn 

»■« 

0 
900 
1000 
1100 

0,016 
0,02 
0,02 
1  0.88 

1    1    i  i 

0,016 
0,08 
0,03 
0,88 

2,59 
2,59 
8,59 
3,60 

T:iV..^)le  12. 

ZiuammeiiBeUang  des  Matoiiala:  0  =  8^78^; 
Unsl,!*/».  OUlbdtaw  8  Btd. 


0 
900 
1000 
1100 

Zuumir 

0,01 
0,02 

O^fl 

1 

ensetzong 

ro  -  0,71 » 

0,01 
0,46 
0,40 

Fabell«  la. 

des  Mntrri 
Oläbda 

0,01 
0,28 
0.47 
0,66 

«Is  :  r  =  4 
wer  3  Std. 

3,78 
3,57 
3,33 
9v88 

447»; 

0 
900 
1000 
1100 

Zvuam 

\ 

0,05 
0,02 
0,02 
0,08 

r 

lanMtmBf 

In  =  0,51  • 

—      i     0,05     i  4.14 
0,36     1     0,38     '  3,77 
0,50     1     0,52  3,tt4 
0,56     1     0,64    [  3,68 

rabelle  14. 

im  Material« :  C  =r  4,06  «/» ; 

/«.    Glühdaaer  B  Std. 

0 

90O 
lOOO 
1100 

1  0,01 
0,03 
0,08 
04»  j 

0,96 
0,87 
0,88 

0,01 
0,89 
0,90 
1,07 

4,06 

8,79 
8,18 
8^17 

TiilifllF-  lri_ 

Zuaanuneosetzuiig  des  Matenals:  C=  4,447«; 
Mb  SS  0,87  %.   OMbdanar  8  9td. 


0 

0.14 

900 

U.41 

1000 

0,45 
1,88 

1100 

0,53 
0,87 
lf06 


0,14 
0,94 
1,82 
9,76 


4,44 

3,91 
8,57 
8,36 


Warden  dieBeavlute  derTkbelte  mit  0,27  7o 
Mangan  und  derjenigen  mit  n.ril  "/o  Mangan 
verglichen,  ao  ergibt  sich,  daO  ein  Maugangebalt 
von  0,27  7o  noch  niclit  toii  Einfluß  anf  die 
Menge  der  ausgeBchiedencn  Teniperkohle  ist; 
diigegen  machen  siih  (t.öl  7©  Mangan  doch 
schon  bemerklieb,  and  es  ist  deshalb  darchaaa 
gerechtfertigt,  wenn  Ledebur*  nnd  andere  «ineD 
Mangangehalt  von  Iiiiclistens  0,40  */c  fils  znlässig 
bei  der  Herstellnug  von  TeiopergoiS  angeben. 
Da«  Silielnm  bewirkt  eine  pl«tsliehe  fiiidnog 
der  Teinperkohlp,  subuld  die  Reaktionstcimperatur 
erreicht  ist.  Bei  Mangan  schreitet  dagegen  die 
UmwandlODg  siemlieh  langsam  fort,  ohne  große 
Sprünge  sn  aeigen. 

•  «Biten-  und  Sta]iIgie0»rei%  IV.  Aufl.,  Weimar. 


Über  die  Eiüwirktiiif;:  des  J'chwefels  anf 
die  Bildung  der  Temper  kohle  herrscht  vollkoiaiuene 
Unklarheit.  Obgleieb  in  den  meisten  dentBcli«n 
Teiiip(>rgießeroien  Oeleponheit  gegeben  ist,  diese 
Einflüsse  festzastellen,  so  lindet  man  doch  hier- 
über in  der  Literatnr  wenig  Angaben,  and  auch 
in  den  meisten  Fällen  t^rklilrt  der  Praktiker, 
einen  Unterschied  in  der  Zeit  des  Teiiipcrns  des 
schwefelreicbeo  Kupolofengnsaes  and  des  ge- 
w8iinlieli  eebwefelarmen  Tiegelf  otee»  niebt  be- 
obachtet zu  liaberi.  l?ei  narhsfehf'ndt'ii  Versiiolien 
wurde  der  Schwefel  als  Schwefeleisen  dem  ge- 
«dunolsnneii  Knleiial  mgefttbrt. 

Tabelle  18. 

ZuMmmensetzuDg  des  Materials:  C  =  S^S8V*t 
8  =  0,42  >.    Glühdaaer  3  Std. 


oiab- 

terap«r«(ar 
•  C 

Triilji.rr- 
knhl« 
In  der 
.  (>gl6htca 
Pnb« 

Wäbr«Dd 
dri  OlBhrn« 

TcniBcr» 
Mi» 

d<ir<ch  du 
OlBboB 

haUa 

• 

••eh  tmm 

0 

0,01 

0,01 

8,88 

900 

0,02 

0,27 

0,89 

1,84 

1000 

0,03 

0,30 

0,.33 

1,90 

1100 

0.02 

0,68 

0,65 

1,78 

TabeU«  17. 

ZusammenHetanng  des  Materials :  C  ^  8,18  %  ; 
8  »0,44  7*.   Olfihdauer  8  Std. 


0 

1000 
1100 


0,01 
0,01 
0,01 


0,40 
0,60 


0,01 
0,41 
0,61 


3,18 
8,74 
9,68 


Tabelle  18. 

Zatammensetzan^'  äes  Materials:  C  =  3,30  7e; 
S  =  0,301  %.   Glühdaaer  8  Std. 


0 

1000 
1100 


0,01 
0,01 
0,01 


0,36 
0,46 


0,01 
0,87 
0,47 


T 


8,30 
2,96 
2^4 


Tille  ]].•  IP. 

Zosaumensetsang  des  Materials:        3,43 7«; 
8  IS  0, 15  7o.   Glfifadaaer  8  Std. 


0 

lOtK) 
1100 


0,01 
0,01 
0,08 


0,86 
0,44 


3,43 
8,07 
9,99 


Tabelle  20. 

ZnaaannensetzaDg  des  Materials:  Cs3,50  7»; 
S  =  0,086  7«.  tiltthiaaer  8  Std. 


0 

1000 
1100 


0,01    f      -  0,01    I  8,60 

0,01  0,89  0,40  3,11 
0,28    i     0,60         0,78    [  3,00 

Ans  den  Vennchen  geht  hervor,  daß  der 

Schwefel  ähnlich  wie  Mangan  wirkt.  Die  Ver- 
hioderang  der  Ausscheidung  der  Tempirkohle 
dnrdi  Sdiwefel  ist  jedoch  bedeutend  stärker  als 
diejenige  des  Mangans,  wie  ein  Vergleich  der 

Versuche  mit  0,27  "jo  Mangan  und  0,Hn]  «/o 
,  Schwefel  ergibt.    Eine  Bestätigung  findet  diese 
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Tatsache  in  einem  Anfsatz  Moldenkes  nb*>r  den 
Temperguß.  Er  gibt  ala  auffallende  Tatsache 
an,  daß  Teinpergaß,  welcher  aas  dem  Kupolofen 
gegoseen  wurde,  eine  Teniperatar  von  850" 
erfordere,  während  Flammofensrnfi  mit  HHO  bis 
700"  C.  getempert  werden  köiiiiie.  Dieser 
Temperaturniiteriehied  itt  aaf  Rechnnng  der 
den  Tetnperprozoß  erschwerenden  Wirkung  des 
Schwefels  zu  setzen,  da  der  Guß  aus  dem  Kupol- 
ofn  amoabinslo«  nebr  Sdiwefel  eathftlt  all  der 
•W  dem  Flammofen. 

In  deauchen  RopolofengaßstückeD  sinkt  der 
SehweUBl  nur  tn  Aosnahmef&Uen  nnter  0, 1 4  "/o ; 
meist  bewegt  er  sich  zwischen  0,18  bis  0,25  "/o, 
manchmal  steigt  er  sogar  auf  0,3  "/o.*  Es  geht 
hieraus  hervor,  daß  der  Kupolofen  ein  ungeeigneter 
Verflüssigungsapparat  für  den  Temperguß  ist, 
und  größere  dentsche  Tempergießereien  flensellien 
durch  einen  Flammofen  ersetzen  sollten,  der 
gMtattet,  dieaalba  Qoalitlt  wie  an»  dem  Ti^l 
n  erzen ^cn. 

Um  die  Eiuflfisse  des  Phosphors  aaf  die 
Anaaeheidnaf  der  Temperkoble  featsmtelleii, 
wurde  durch  Zusatz  von  Phosphor  zu  dem  Roh- 
material Phosphoreisen  hergeatelU,  das  sur  Er- 
langung des  Probematerial»  diente. 

Die  darch  Ausglühen  der  Proben  «rbalteneo 
BeaoltAte  sind  folgende: 

Tatiellr  21. 


ZusaiiiiiieiiaeUaog  den  Materialt):  C  =  ä,72''/»; 
P  a  0,80  •/!.  OUhdaner  8  Std. 


iMiparainr 

i 

•  e 

Temper- 
kohl« 
ia  der 
gt^lfihuo 
Prob* 

Wihreud 
dei  UlStaena 
vergüte 
Tcmper. 
kohle 

•». 

(leaamt« 
durch  dan 

GlOheo 
geblld«te 
Toroper- 
kohl« 

Kohleniloir 

DMk  4vm 
Oiaiwm 

•h 

0 

1000 
1100 

0,03 
1  1,00 

0,29 
0,70 

0,00 
0,32 
8,80 

3,72 
0,40 
8^02 

Tabelle  S2. 

Znaamtnengetstung  dei?  Matf  rinls:  (V— 3,99»/»; 
P  =  0,42  >.    (ilHliikiitr  ü  Stil. 


0     Ii     0,01     .       -  0.01  3,9» 

lOOO    t'    0^02    j     0,8b    I  0,40  8,60 

1100    j,    0^98    I     0,68    >  1,56  3,36 

Tabelle  23. 


ZosammeDMtxuDg  des  Materials:  C'=3,9I''/o; 
P=0,88«/».  Qlahduier  8  Std. 


0 

0,00 

-TT 

0,00 

3,!M 

1000 

0.02 

1     0,2»  ! 

0,31 

3,Ü0 

1100 

1,60 

1  o,a^ 

2.4S 

H,13 

*  F.  Wttat:  »Roheisen  fiir  den  T«mperpfoseU< ; 
,8tabl  und  Eiara",  Hirt  1904. 


TobelU  24. 

Zosammensetzang  des  Materials :  T  =r  3,28  ; 


P  =  0,23  »/o.   Olühdaucr  3  Ütd. 

oiab- 

MvpVAtar 

»  C. 

Tcmp«r- 
^  kobh 
In  drr 
geeltthten 
Probe 

•/. 

Während 
dv«  Olühen« 
Ter^Mt« 
Tcioper- 
kohl« 

Oe««ml« 
darch  d*i 
OltthiD 
gebtldete 
Temper- 
koble 

•■'.1 

Kohlentloir 
D«ch  dem 
OISh«a 

*:« 

0  i 

KKX) 
1100 

0,00 
0,02 
0,42 

„ 

0,öl 
0,«5 

0,00 
0,58 
1,07 

3,28 
2,75 
2,63 

Da  die  bei  1100°C.  geglühten  Proben  einen 
zienüieh  hoben  Temperkohle-Gehalt  aufwei^^en, 
I  wäre  der  Schluß  gererhtfprticrt,  daLi  der  Pliosi>bor 
:  günstig  auf  die  Ausscheidung  dieser  Kohlenstoä- 
j  form  wirkt.    Ein  Vergleieb  der  Beanltate  mit 
di  iijenigen  der  Tabelle  1  und  2  zeigt  jedoch, 
I  daß  dort  eine  verhältnism&ßig  ebeuso  große  Aus- 
scheidang  Ton  Temperkoble  suttgeftinden  hat, 
ohne  daß  irgend  ein  Freudkdiper  diese  Aur 
Scheidung  bedingte. 

Es  liegt  deshalb  die  begrfindete  Vermntnng 
nahn,  daß  der  Phosphor  nicht  die  Veranlassung 
zur  Bildung  der  Temperkohle  gewesen  ist,  nnd 
sich  auch  ohne  Anwesenheit  von  Phosphor  die 
Beaktien  bei  dereelben  Temperatur  volliogen 
hätte. 

Das  Vei'iiaken  des  Phosphors  ist  für  die 
dentieben  Tempergieflerelen  niebt  von  großem 
Belang-,  da  die  meistefi  deutschen  Temperguß- 
stücke anter  0,1  7«  Phosphor  enthalten.  Die 
amerikanieeben  Oiefiereien  kSnnen  nach  den  Be- 
stimmungen der  „American  Society  for  Testing 
j  Materials-*  bis  auf  0,225  7«  i*boepber  beim 
schmiedbaren  Uuß  gehen. 

Die  Reenltat»  Tontehender  Arbeit  ktanen 
folgendermaßen  znsainmeTi?pfnßt  werden: 
j       Die  Temperkohle  vermag  sich   im  reinen 
I  gekehlten  Bieen  ebne  Einfloß  anderer  Bel- 
mengnnpcn   zii   bilden.     Die  (rrRße   der  Ans- 
1  Scheidung  ist  eine  Funktion  der  Temperatur  und 
I  dee  KoblentteiTgebalts.  Die  ümeetsang  ist  keine 
gleichmäßige.    Ist  die  zur   Umsetzung  niitipe 
Temperatur  erreicht,  so  scheidet  sich  die  Temper- 
kohle plötzlich  ans,  gleichmäßig  iber  das  gaase 
j  Stück  verteilt. 

Bei  Anwesenheit  von  Siliziniu  erfolgt  die 
TemperkobleaU8»cheiduiig  bei  niedrigerer  Tempe- 
ratur und  niedrigerem  Geeamt-Kohlenstoffgehalt. 

Mangan  wirkt  der  Bildung  von  Temperkohle 
entgegen;  noch  aläi'ker  als  Maogad  wirkt  der 
Sebwefel.  Der  Phoapkor  bat  aoeebelnend  keinen 
Einfluß  auf  die  Entstahang  der  Temperkohle. 

*  «Iroa  Trade  Review«  Febraaiy  11, 1904»  pag.  87. 
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Amerikanisches  Walzwerk  mit  deutscher  Antriebsmaschiiie. 

VoD  Axel  Sahlin. 


Die  Morgan  Constraction  Company  in  Wor-  |  Bekanntlich  sind  die  meisten  amerikanischen 
cester,  Haas.,  welche  verschiedene  Walzwerks-  Walzwerke  für  größere  Erzeugungen  gebaut,  als 
anlagen  in  Deutschland  und  Frankreich  baut,     für  europäische  Verhältnisse  geeignet  sind.  Im 


Abbildung  1.    Stahlwerk  der  Urand  Crossing  Tack  Co. 
A  =  M>rtla««rk.    P  —  KeHelbftiu.   0  -  Blockvalzwerk.    I>   -  Scher«.    E  ■-  OroarstorcD.    F  "  TlcfSren. 


Abbildung  2.  Martinwerk. 


hat  vor  kurzem  eine  Anlage  für  die  Grand  '  Gegensatz  hierzu  igt  die  Grand  Crossing-Anlage 
Oossing  Tack  Co.  in  Chicago  entworfen,  welche  für  den  besonderen  Zweck  entworfen,  eine  sehr 
für  den  europäischen  Eisenhiittenmann  ein  be-  kleine  Erzeugung  in  wirtschaftlich  vorteilhafter 
sonderes  Interesse  bietet.*  Weise  zu  liefern.    Dabei  mußte  aber  die  gewisse 

Aussicht  auf  einen  zukünftigen  viel  stärkeren 
•  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1904  Heft  17  S.  1035.     Bedarf  der  Tack  Company  an  Knüppeln  beröck- 
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ÄbbildaDg  3.  Blockwalswerk. 

sichtigt  werden,  so  daß  sich  eine  merkwürdige 
Kombination  europäischer  and  amerikanischer 
Konstruktionen  ergab.  In  Amerika  werden  die 
meisten  kleinen  Knüppel  ans  vorgewalzten  Blöcken 
in  Morganschen  kontinuierlichen  Straßen  mit 
Walzen  von  kleinem  Durchmesser  ansgewalzt. 
In  Europa  walzt  man  die  Blöcke  gewöhnlich 
in  Reversierstraßen  von  ver- 
haltaism&ßig  großem  Wal- 
zendurchmesser zu  Knüp- 
peln ans.  Bei  dem  Grand 
Crossing  -  Walzwerk  folgt 
man  der  europäischen  Praxis, 
insofern  das  Herabwalzen 
des  Blocks  znm  Knüppel 
in  einem  Reversierwalzwerk 
geschieht,  geht  aber  einen 
Schritt  weiter,  indem  auch 
der  kleine  Knüppel  im  Block- 
walzwerk hergestellt  wird. 
Der  Bedarf  der  Tack  Com- 
pany war  etwa  160  tons 
45  mm-Knnppel  in  24  Stun- 
den. Dieselben  werden  in 
Längen  von  9  m  in  einem 
Morganschen  Drahtwalz- 
werk weiter  verarbeitet.  Ge- 
wöhnlich verwendet  man, 
wenn  es  sicli  um  kleine 
Erzeugungen  handelt,  auch 
kleine  Blöcke,  um  niedrige 
Anlagekosten  zu  erhalten. 
Die  Verwendung  kleiner 
Blöcke  und  leichter  Straßen 
ist  indessen  ein  bedeuten- 
des Hindernis  für  die  Weiter- 


entwicklung des  Werkes  zu 
einer  großen,  wirtschaftlich 
arbeitenden  Anlage,  nnd  die 
Kosten  stellen  sich  unter 
Berücksichtigung  des  Um- 
baues viel  höher,  als  bei 
einer  Neuanlage  für  große 
Erzeugungen. 

Nach  reiflicher  Erwä- 
gung   dieser  Verhältnisse 
kam  man  zu  dem  Schluß, 
daß,  um  eine  Erzeugung  von 
160  tons  45  mm -Knüppel 
mit  einer  verhältnismäßig 
billigen   Anlage    nnd  mit 
angemessenen  Gestehungs- 
kosten zu  liefern,  es  nötig 
sein  würde,  mit  zwei  Martin- 
öfen auszukommen,  und  das 
Walzen  in  einer  einzigen 
Schiebt  von  12  Stunden  er- 
folgen zu  lassen.   Es  ergab 
sich  femer,  daß  ein  großer 
Block  von  nicht  weniger  als 
4000  Pfand  (1814  kg)  zu  einem  45  mm-Knüppel 
in  einem  Stück,  einer  Straße  und  mit  einer  Maschine 
ausgewalzt  werden  müsse.  Soweit  bekannt,  ist  dies 
in  keinem  andern  europäischen  oder  amerikanischen 
Walzwerk  der  Fall,  und  die  .Anlage  (Abbild.  1 
bis  8)  dürfte  daher  aus  diesem  besondern  Grunde 
die  Beachtung  des  Fachmannes  verdienen. 


Abbildung  4. 

Dreiiylindrige  Walzenzugmaschine  von  Ehrhardt  &  Schmer. 


L/iyij^uJ  by  Google 


üigmzed  by  Google 


I.Oktober  1901. 


AmtrikantBehta  H'alzwerk  mU  dtuUehtr  Antt-iebamasehitte.     Stahl  aad  Eiten.  1127 


Sie  besteht  der  Uanptsacbe  nach  aus  zwei 
feststehenden  basischen  40  tons-Martinöfen.  die 
von  der  Wellraan- Seaver  More:an  Co,  erbaut 
wurden,  und  einer  914  mm-Blockstraße.  Die 


Altbildang  B.  UmfüiiruD£. 

mit  kontinuierlichen  Gasgeneratoren  und  anderen 
neuzeitlichen  Verbesserungen  versehene  Martin- 
anlage entspricht  in  jeder  Beziehung  dem  mo- 
dernen amerikiiüischen  Typus.  Die  Walzen- 
straße ist  so  gebaut,  dnU  sie 
einen  Block  vou  2130  kg 
zu  einem  45  mm -Knüppel 
ohne  Wiedererhitzung  in 
einem  Walzenpaar  .luswalzt. 
Dies  Walzwerk  ist,  wie 
oben  erwähnt,  eine  Kever- 
sier  -  Duostraße ,  und  der 
Block  wird  in  der  üblichen 
Weise    hia    auf    102  X 

102  mm  herabgewalzt. 
Von  diesem  Punkt  ab  hört 
das    Reversieren    auf  und 
wird   das  Walzwerk  be- 
ständig in  einer  Richtung 
betrieben.      Mittels  eines 
Systems  von  ümführungen 
wird    das    Walzstück  um 
einen  der  Walzsländer  ge- 
leitet, in  die  aufeinander- 
folgenden Kaliber  eingeführt  und  in  einem  Stfick 
von   137  m  Liinge  fertiggewalzt.     Die  Anlage 
ist  durchweg  für  die  giößte  Walzgeschwindig- 
keit konstruiert. 

Die  Kraft  wird  von  einer  dreizylindrigon 
horizontalen  Walzenzugmascbine  geliefert,  welche 


mit  den  Kanimwalzen  direkt  gekuppelt  ist.  Die- 
selbe wurde  von  der  deutschen  Firma  Ehrhardt 
&  Sehmer  in  Saarbrücken  gebaut  und  ist  die 
erste  nnd  einzige  dreizylindrige  Reversiermaschine, 
welche  in  den  Vereinigten 
Staaten  in  .Anwendung  steht. 
Obgleich  sie  sich  infolge  des 
erhobenen  Einfuhrzolles  et- 
was teurer  stellt  als  eine 
Maschine  amerikanischen  Ur- 
sprungs, hat  man  sie  doch 
gewählt,  da  sie  eine  größere 
Umdrehungsgeschwindigkeit 
und  eine  bessere  Kontrolle 
gestattet.  Die  gegenw&r- 
ti^e  durchschnittliche  Lei- 
stung des  Walzwerks  beträgt 
160  tons  45  mm-Knnppel  in 
acht  Stunden ;  es  kann  Je- 
doch mit  der  geschilderten 
Anlage  jedes  andere  Profil 
von45mmbis354  X  254mm 
ausgewalzt  werden.  Um  die 
verhältnismäßige  Einfach- 
heit und  die  niedrigen  An- 
lagekosten  der  Grand  Cros- 
sing-Knüppelstraße  zu  ver- 
anschaulichen, wurde  die- 
selbe in  nachstehender  Ta- 
belle (Seite  1 128)  bezüglich 
ihrer  Leistungen  mit  einem  guten  deutschen 
Normalwalzwerk  zusammengestellt. 

Die  Kosten  für  den  Dampfverbrauch  ent- 
sprechen bei  der  Grand  Crossing-Anlage  trotz 


Abbüdiing  7.   TransportvorrichtuDg  für  die  fertigen  Knüppel. 


der  kleinen  Erzeugung  innerhalb  der  Grenzen 
von  10  bis  15*/«  denjenigen  der  besten  ameri- 
kanischen Walzwerke,  die  eine  viel  größere 
Erzeugung  kleiner  Knüppel  liefern,  .\bbildung  5 
zeigt  ein  an  der  Maschine  aufgenommenes  In- 
dikatordiagramm.  Gegenwärtig  werden  mit  Er- 
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AbmegsoDgen  der  Blockwaliwerkamaschine  * 


Abmessongen  der  Maschine  der  Fertigstraße  . 
Zylindervolumen  a.  d.  Tonne  Encea^ng  .  .  . 
Anzahl  der  an  den  Walzen  beschäftigten  Leute 
Erzeugung  in  24  Standen"  (metr.  Tonnen)  .  . 
Erzeagung  auf  den  Kopf  der  Belegschaft  .  .  . 
Abmessungen  der  fertigen  Knüppel  


2X1100X1300 

ObarMtaasr  l  ifi 

3XH00X1200 

2,6 

11 
800 

72 

BO  mm  X  78  ra 


3X1000X1000 


1 

5 
480 
96 

4ßnim  X  199  m 


folg  größere  Blöcke  aasgewalzt  als  zar  Zeit, 
wo  die  Aafnabme  desselben  erfolgte.  Im  ein- 
zelnen  kann   man,   wie  erwähnt,   die  Grand 


Abbildung  6.    Scherengeb&ude  und  Kaltbett 


CroBsing-Anlage  als  eine  Kombination  der  besten 
earopAischen  and  amerikanischen  Praxis  be- 
zeichnen, als  Ganzes  bildet  sie  jedoch  eine  be- 
merkenswerte Abweichung 
von  den  üblichen  Ron- 
straktionen. Durch  ihre 
billigen  Anlage-  und  Be- 
triebskosten empfiehlt  sich 
der  beschriebene  Typus  von 
Walzenstraüen  insbeson- 
dere für  kleinere,  unab- 
hängige Werke,  welche  da- 
durch in  den  Stand  ge- 
setzt werden,  mit  den 
großen  Stahlwerksvereini- 
gungen in  Wettbewerb  za 
treten. 


*  Europäische  Blockwalz- 
werks -  Maschinen  sind  kräftig 
genug,  um  Blöcke  von  3000  kg 
ÜHwicht  auszuwalzen. 

Di«  Erzeugung  euro- 
päischer Walzwerke  würde  sich 
beträchtlich  verringern,  wenn 
4ö  mm  ■  Knüppel  ausgewalzt 
würden. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Fb  dl*  ■nlOT  dUicr  Rabrlk  enehalacndaa  Artikal  Iberolmint  dl«  RadakUoa  kein*  Ver>alw»rtunc-) 


Zur  Frage  der 

In  „Stahl  und  Eisen"  1904  Seite  1018,  Spalte  2, 
Zeile  12  von  unten,  berechnet  Ur.  Th eisen  in 
seiner  Zuschritt  an  die  Redaktion:  „Zur  Frage 
der  Oasroinigung"  die  Kosten  einer  solchen  Rei- 
nigungsanlage in  Verbindung  mit  einem  Desinte- 
grator, dessen  Kosten  von  ihm  mit  11200  an- 
gesetzt werden,  unter  Hinzufflgung  der  Worte: 
„plus  der  von  Lürmann  angegebenen  Summe 
von  98600  Jf",  auf  104  800  JH.  In  Zeile  19  von 
unten  ebendaselbst  .sa^tTheisen:  „loh  nehme  dabei 
an,  daß  die  :n  Hoft  9  1901  beschriobone  Anlage 
infolge  der  Erweiterung  durch  den  Ventilator  im- 


Gasreinigung. 

Stande  ist,  800  cbm  Gas  i.  d.  Minute  auf  0,02ö  g 
Staubgehalt  f.  d.  cbm  zu  bringen."  — 

In  „Stahl  und  Eisen"  Jahrgang  1901  Heft  9 
ist  mein  Vortrag  abgedruckt ,  welchen  ich  am 
24.  März  1901  vor  der  Hauptversammlung  des 
Vereins  deutscher  EisenhOttenleute  zu  halten  die 
Ehre  hatte.  In  diesem  Vortrage  habe  ich  die 
damaligen  Reinigungsanlagen  der  ..Georgs-Marien- 
hotte",  der  „Gutehoffnungshütte",  der  „Friedens- 
liQtte  O.-S.",  von  „Diffordingen"  usw.  beschrieben. 
Aus  anliegendem  Briefwechsel  mit  Hrn.  Theisen 
bitte  ich  die  verehrliche  Redaktion,  zu  ersehen, 


uiyi.i^cd  by  Google 


1.  Oktober  UM.  MiUttttmffm  mit  4tm 

dafi  derselbe  nun  die  Anlage  der  „Öuteholtnungs- 
hatte"  kl«  durah  einen  Ventibtor  erweitart  im- 
nimmt.  Diu  Anlaxekosten  von  93600  iM  diosor 
vielleicht  l&ogat  beseitigten  AeinigunKsanlafre  legt 
Hr.  TheiMD  nun  der  Bereohnung  zugrunde, 
welche  die  Kosten  der  Reinigung  von  1000  cbm 
Gas  in  einer  Anlage  m  i  t  Vt^ntilator  zu  54,2  c3 
ergibt,  im  Uegensatz  zu  22,1  cj,  welche  die  Rei- 
nigaog  in  TheiMne  Apparaten  kosten  soll.  Dieses 
Annalimeverfahren,  also  uuih  di«  Berodinunj,'  der 
Beinigungskosten  fQr  lOOU  cbm  Uas,  ist  ein  durch- 
aus wUlkttrfiehee.   Hr.  Theiaen  hltte  mit  deni- 
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selben  Beehte  die  Anlage  der  „Friedensbütie  O.'S.'', 
I  «elebe908000*4(  gekoetei  h»ben  tollte,  mit  einem 
j  Ventilator  vorbundon  gedncht  annahmen  kOnnen. 
I  Die  Leaer  von  „Stahl  und  Eiaen"  bitte  ioh, 
^  dnTon  Kenntnis  su  nehmen,  dafl  die  Verbindung 
I  meines  Namens  und  der  von  mir  früher  ange- 
I  gebenen  Kosten  einer  Reinigun^sanlago  mit  den 
.  Annahmen  und  Berechnungen  des  ürn.  Theiaen 

ohne  meine  Binwilligung  geseheiieB  ist. 
'       Berlin,  den  14.  September  1904. 

I  FriUi  W.  LOmummt 

I  Dr.  tof.  h.  9. 


MittoUnngen  ans  dem  Eisenhlltteiüabonitoriuiii. 


Zum  Aufschliefien  von  riiroiucistustt  in  be- 
nutzen h.  Dupare  und  A.  Louba**  äo<ia.  Sii- 
empfehten   folgendes  Verfahren:  Han  erhitzt 

h&ohstens  0,S  g  dii!r  fr-n  t  7  rrit'l)en<'n  Erzog  min- 
deaten»  aoht  Stuiulen  iiu  PorKellantiegel  mit 
Soda,  tBst  die  Schneise  in  Wasser,  eettt  Salaetf  ure 

zu,  v>id;»nijift  zur  Trockne,  nimmt  mit  S;il/.sRure 
auf  und  tiUriert  dio  KiosidsÄure  ab.    Im  Filtrat 

"    •  „Bull.  Soc.  chim.  Belg."  1904,  18.  5d. 
**  «Ann.  Cbim.  anal,  appl.*  1904,  9,  301. 


Direkte  titrimetrische  Bestimmung  des  Mangans 
mit  Kaliumpermanganat  (Verfahren  fiuyart- 
Velbvd-Wolff). 

Von    verschiedenen  Seiten   wird  gezweifelt,  I 

ol)  dit'  Uinsi'tziing  zwiscliun  Kaliumpermanp.'^nat 
und  Mantjaiio^als  in  neutraler  Lösung  nach  der 
Gleichung 

8RllnO«  +  81InCI*  +  2HiO  =  &MttOt  +  8KCI 

+  4UC1 

Torttuft  oder  ob  steh  ein  Teil  des  Hanganeealzes 

der  Oxydation  zu  Manfjanaupi-roxyd  i  ntzicht,  \vo. 
durch  weniger  Permanganat  vorbraucht  würde. 
L.  de  Köninck*  hat  zur  Enlseheidung  dieser 
Frage  eine  genau  gcutessone  Monge  KaliuiD- 
permanganatlOsung  durch  Eindampfen  mit  Salz- 
säure reduziert  und  das  entstandene  Manganotuilz 
in  Osffenwari  von  Eisen  mit  der  gleichen  Per- 
mangTinatlOsung  titriert.  Es  wurden  stets  genau 
zwei  Drittel  dea  reduzierten  Volumens  verbraucht, 
worans  sieh  ergibt,  daß  der  BeaktionsTerlauf  der 
obis!;ori  Gli-it'huDg  entspricht-  Dio  Titnition  uiufl 
also  bei  richtigem  Arbeiten  auch  richtige  Resul- 
tate ergeben.   

Quantitative  Untersuchung  von  Chrom- 
eisenstein. 


fMIt  mnn  mit  Ammoniak,  Chrom,  Eisen  und  Alu- 
minium zusammen  und  bestimmt  deren  Gewicht; 
dann  sehliirftt  man  dieses  Gemenge  wieder  mit 

Soda  auf,  wodurch  Eisenoxyd  ungelöst  bleibt,  die 
anderen  beiden  aber  in  LAsung  gehen.  l>as  Fil> 
trat  neutralisiert  man  genau  mit  Salpetersäure  und 
filllt  Tom  rdü  mit  Ammoniaki  wobei  jeder  Über- 
schuß des  FftUungsmittels  zu  vermeiden  ist. 
Durch  doppelte  Fällung  ist  die  Tonerde  völlig 
chromfrei.  Aus  der  restierenden  LOsung  kann 
dann  Ohrum  als  RlfidiroinHl  oder  nach  Iteduktion 
wie  gewöhnlich  als  Chroniojtyd  bestimmt  werden. 


Die  Oxydatfouemittal  fOr  Btanoxydulsaho. 

Beim  Qangfi  der  Analyae  kommen  als  Uxy- 
dationsmittd  fQr  Bisensalse  in  Betracht:  8al« 

petersfturis  Bri>ni.  f'lilorut  und  Pcnnnnganat.  Je 
nach  der  Art  der  Aualyae  bezw.  der  Weiter- 
behandlung des  Ssenaalzes  iet  es  nun,  wie  L.  de 


K  •  n  i  ü  c  i<  *  auseinandersetzt ,  nicht  gleichgOltig, 
welches  Oxydationsmittel  niun  im  einzelnen  Falle 
wählt.  Soll  Eisen  mit  Ziimchlorar  bestimmt 
werden,  so  sind  Cbloraie  und  Permanganat  am 
Platze-,  bei  der  Acetatmrthode  (Tri^nntinj»  von 
Manganj  die  Salpctors&ure.  Brom  empfiehlt  sich 
dann»  wenn  Mangan  gleiehzeitig  gef&llt  werden 
soll,  wie  bei  der  S  c  h  a  f  f  n  er  seht  n  odtr  G  ü  1  f  1 1  i  • 
sehen  Zinkbeetimmuog.  Wenn  jedoch  da«  Oxy- 
dationsmittel fBr  die  weitere  Behandlung  zerstört 
oder  beseitigt  werden  mufi,  ao  ist  Brom  als  Oxy- 
dationsmittol  ungeei|fnet,  da  sich  zunikohat  Eisen- 
bromid  bildet 

3  Fe«  CU  +  6  Br     2  Fe*  CU  +  Fe»  Br«, 
welcli''s  heim  Kocfn  ii  si-Ihsi  in   '-f.iik  >iilzsaur*<r 
Losung  Brom  abspaltet  tmd  sich  in  Hromur  zu- 
rQekverwandeit. 


*  ,BuU.  de  PAsB.  beige  d.  ehim."  1904,  18,  «0. 
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Die  neue  Eisengiesserei  der  Firma  Gebr.  Stork  &  Co. 

in  Hengelo  (Holland). 

Von  F.  Wüst,  Aachen. 
(FortNotzang  von  Seite  1077.) 


1  |ie  Bewegunjj  und  der  Transport  der  ver- 
Bcliiedenen  Lasten  innerhalb  der  Formerei 
erfolgt  durch  »fch»  elektrisch  angetriebene  Lauf- 
krane und  vier  Drehkrane  mit  Handbetrieb.  Die 
GesarnttragHihigkeit  dieser  Krane  stellt  sich  auf 
121t,  wovon  auf  die  erstgcnu unten  Krane  allein 
105  t  kommen,  während  sich  der  Rest  von  Ißt 
gleichmäßig  auf  die  Drehkrane  verteilt.  In  der 
Miltolhallo  befindet  sich  je  ein  elektrisch  be- 
triebener Laufkran  von  40  bezw.  20  t  Tragkraft 
mit  einer  Spannweite  von  17  m  (vergl.  Tafel  XV 
im  letzten  Heft  nnd  Abbildung  7).  Diese  beiden 
Krane  bedienen  nicht  nur  die  Lehm-  und  Groß- 
aaudformerei,  sondern  besorgen  auch  —  nnd  dies 
gilt  namentlich  von  dem  40  t-Kran  —  den  Trans- 
port der  Gußstücke  zur  Gußpntzerei  sowie  das 
spätere  .\ufladen  derselben  auf  die  Normalspur- 
fahrzeuge behufs  Transports  zur  Mechanischen 
Werkstatt.  Außerdem  befördern  diese  beiden 
Krane  daa  flüssige  Eisen  nach  der  südlichen 
Seitenhalle  dadurch,  daß  die  gefüllten  Kran- 
pfannen auf  einen  in  der  Mittelhalle  stehenden 
riateanwagen  gesetzt  werden,  welcher  sodann 
auf  einem  etwa  5  m  in  die  Mittelhalle  hinein- 
ragenden und  bis  zum  Formkastenpark  ver- 
längerten Schmalspurgeleise  von  Hand  in  die 
Seiten  halle  gefahren  wird. 

Besonders  hervorzuheben  ist  bei  diesen  beiden 
Kranen,  daß  jeder  derselben  mit  zwei  verschie- 


 (NMihdrueli  verboten  ) 

denen  Hubgeschwindigkeiten  arbeiten  kann,  eine 
Einrichtung,  die  bis  dahin  bei  Gießereikranen 
wohl  als  etwas  ganz  Neues  dastehen  durfte, 
jedoch  heute  auch  schon  in  verschiedenen  deut- 
schen Gießereien  Anwendung  gefunden  hat.  Zu 
diesem  Zwecke  sind  nicht,  wie  in  der  Regel 
üblich,  drei,  sondern  vier  Elektromotoren  auf 
jedem  Kran  vorgesehen.  Außerdem  sind  auf  der 
Laufkatze  zwei  Windwerke  angebracht,  von  denen 
das  größere  eine  Tragkraft  von  40 1  und  eine 
Hubgeschwindigkeit  von  2  m  besitzt.  Der  zu- 
gehörige Gleichstrommotor  entwickelt  40  P.  S. 
und  macht  350  Umdrehungen  in  der  Hinate. 
Die  kleine  Winde  hat  eine  Tragkraft  von  5  t 
bei  10  m  Hubgeschwindigkeit  und  wird  dnrch 
einen  18 pferdigen  Gleichstrommotor  mit  450 
Umdrehungen  in  der  Minute  angetrieben.  Sie 
findet  hauptsächlich  dann  Anwendung,  wenn 
kleine  Lasten  mit  großer  Geschwindigkeit  zu 
hoben  sind,  während  die  40  t-Winde  nicht  nur 
zum  Heben  größerer  Lasten  benutzt  wird,  son- 
dern auch  da  von  großem  Vorteil  ist,  wo  ein 
allmähliches  .Anziehen  nnd  ebensolches  Senken 
geboten  ist,  also  beim  .\bheben  der  Formkästen, 
Herausnehmen  von  Modellen,  Einlegen  großer 
Kerne  sowie  beim  (üeßen. 

Die  große  Winde  ist  für  einen  Stirnräderantrieb 
konstruiert  und  mit  einer  auf  der  Motorachse  sitzen- 
den Lastdruckbremse  versehen.    Das  Nachlaufen 
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wird  durch  eine  elektrische  Bremse  verhütet. 
Die  Last  hilngrt  an  acht  Stahldrahtseilen.  Das 
kleine  Windwerk  für  5  t  Tragkraft  ist  auf  der 
Katze  eingebaut.  Das  Halten  nnd  Senken  der 
an  vier  Drahtseilen  hängenden  Last  erfolgt  hier 
mittels  elektrischer  Bremse  dadurch,  daß  die 
Last  den  Motor  rückwärts  antreibt,  also  Brems- 
strom erzengt,  der  im  Windwerk  vernichtet  wird. 
Der  leere  Haken  wird  durch  einen  Stromstoß 
abgetrieben.  Sollte  der  Kranführer  aus  Ver- 
sehen mit  der  Last  auf  Stromstoß  gehen,  so 
schaltet  ein  Zentrifngalausschalter  die  Bremse 
aus.    Zum  endgültigen  Festhalten  dient,  wie  be- 
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erforderlichen  Bedienungshebel  im  Handbereich 
des  Kranführers. 

Bei  dem  25  t-Kran  (Tafel  XV  und  Abbil- 
dung 7)  hat  die  große  Winde  eine  Hub- 
geschwindigkeit von  3  m  und  wird  durch  einen 
27  pferdigen  Gleichstrommotor  mit  675  Um- 
drehungen angetrieben.  Die  kleine  Winde  hat 
eine  Tragkraft  von  2  t  bei  15  m  Hubgeschwindig- 
keit, und  erfolgt  der  Antrieb  derselben  durch 
einen  12 pferdigen  Motor  von  840  Umdrehungen. 
Auch  diese  beiden  Winden  werden,  Je  nachdem 
beim  Heben  oder  Senken  größere  oder  geringere 
Geschwindigkeiten  bedingt  bezw.  zulässig  sind, 
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Abbildang  7. 


reits  erwähnt,  die  elektrische  Bremse.  Die  Lauf- 
katze hat  bei  voller  Belastung  eine  Fahr- 
geschwindigkeit von  25  m  und  wird  durch  einen 
zwölfpferdigen  Motor  mit  560  Umdrehungen  in 
der  Minute  in  Bewegung  gesetzt.  Das  Kran- 
fahren erfolgt  mit  einer  Geschwindigkeit  von 
100  m  i.  d.  Minute  bei  voller  Belastung.  Der 
zugehörige  Motor  entwickelt  40  P.  S.  und  macht 
350  Umdrehungen.  Bei  geringerer  Belastung 
oder  Leerlauf  stellen  sich  die  Fahrgeschwindig- 
keiten von  Katze  nnd  Kran  entsprechend  höher. 
Die  Kranfiihrbewegung  wird  nach  dem  Aus- 
schalten des  Motors  durch  eine  Fußbremse  ge- 
hemmt. Sämtliche  Steuer-  nnd  Schaltapparate 
sind  in  einem  Führerkorb,  welcher  unterhalb  des 
Krans  montiert  ist,  angebracht,  und  liegen  die 


angewandt.  Das  25 1- Windwerk  besteht  ans 
einer  steilgäugigen  Wurniradübersetzung  mit 
zwei  Stirnräder- Vorgelegen  und  ist,  wie  bei  dem 
40  t-Laufkran,  mit  einer  Lastdruckbremse  ver- 
sehen, welche  auf  der  ersten  Achse  der  Stirn- 
räderübersetznng  sitzt.  Zur  Verhinderung  des 
Xachlanfens  dient  auch  hier  eine  elektrische 
Bremse. 

Die  kleine  Winde  ist  mit  der  großen  zu- 
sammengebaut. Das  Senken  und  Anhalten  der 
an  einer  Galischen  Gelenkkette  hängenden  La«t 
wird  durch  eine  elektrische  Bremse  in  der  be- 
reits bei  der  5  t-Winde  des  40  t-Krans  beschrie- 
benen Weise  bewirkt.  Zur  Bewegnngsübertragnng 
dient  bei  dieser  Winde  ein  Stirnrädervorgelege 
mit   einer   steilgängigen  Wurmradnbersctznng. 
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Um  gegen  zd  achnelles  Senken  gesichert  za  sein, 
iit  eine  Sloherheit«1v«iBmeliftltQng  yergeceheD. 

Die  Fahrgeschwindigkeit  der  durch  einen  7,5- 
pferdigeo  Motor  mit  4H0  Umdrehangen  angetrie- 
benen Laufkätze  beträgt  bei  voller  Belastung 
96  m.  Die  Laafgeschwindigkeit  des  Krans 
selbst  stellt  sieb  auf  100  ni  und  erfolgt  der  An- 
trieb desselben  dorcb  einen  27 pferdigen  Motor 
mit  850  ürndretamigieB.  Die  Nftchlftiifiperiedeii 
sowohl  beim  Katzoiifahren  als  auch  beim  Kran- 
fabren werden  hier  dorch  Kurzschließen  des 
Ifotorhakena  Terkftr«t.  Wie  bei  dem  40  t>Knui, 
•e  eind  auch  hier  s&mtliche  Steuer-  und  Schalt- 
apparate  unterlialli  den  Krans  in  einem  Fflhrer- 
korb  »0  placiert,  daß  deren  Bedienung  von  seilen 
des  KraDfHbren  mit  Lelclrtltkeit  erfolgen  kann. 
Bei  beiden  Krnnen  erfolgen  Bimtliehe  Ober- 
seteangen  dorch  ätimr&der. 

In  der  sMlieheii  SeitenbeUe  befladen  lieh 
zwei  elektrisili  angetrieliene  Laufkrane  von  je 
15  t  Tragkraft  und  11,020  m  Spannweite.  Diese 
haben  im  Gegensats  an  den  Laafkranen  der 
Hittelhalle  nnr  ein  Windwerk  und  benötigen  in- 
folgedessen anch  ntir  drei  Motoren.  Das  Heben 
der  Last  erfolgt  durch  einen  18 pferdigen  Motor 
mit  840  Umdrelmageii  bei  einer  HabgeMihwiadigr» 
keit  von  3  rn  i.  Minute  Die  Fahrgeschwindig- 
keit der  Laufkatze  betragt  25  m  i.  d.  Hinnte 
bei  voller  ßelutnng  aod  let  IderfÜr  ein  vier« 
pferdiger  Motor  mit  840  Umdrehungen  vor- 
gesehen. Die  Krane  selbst  fahren  mit  einer 
Geschwindigkeit  von  100  m  i.  d.  Minute  bei 
voller  Belastang.  Auffallend  ist  das  geringe 
Geransrh,  welches  dabei  entsteht.  Das  Kran- 
fabren besorgt  ein  12pferdiger  Motor  mit  540 
Umdrebangen.  Die  Bedienong  dieser  beiden 
Krane  erfolpt  genau  wie  bei  den  Kranen  der 
Mittelhalle  von  einem  unterhalb  des  Krans  mon- 
tierten FQbrerkorb  ans. 

In  der  nördlichen  Seitenhalle  sind  zwei  elek- 
trische Laufkrane  von  je  5  t  Tragkraft  und  ßiner 
Spannweite  von  ebenfalls  1 1,020  m  vorgesehen, 
von  denen  der  eine  die  Kleinformerei  bedient 
(Abbildunff  ß),  wübrenrl  der  andere  in  der  Kern- 
macherei sowie  bei  der  offenen  Uerdformerei  und 
beim  GkaifriereD  des  Flammofens  Verwendnng 
timlrr  i  \bMldung  4).  Ein  7,r) pferdipor  Motor 
mit  ti4u  Umdrehangen  besorgt  das  Heben  der 
Last  mit  einer  Gesciiwindigkeit  von  4m  L  d. 
Minute.  Die  bei  voller  Belastung  mit  einer  Ge- 
srlnvindigkelt  von  9'»  m  i.  d.  Minute  frftirende 
Kätzo  wird  durcii  eiaeu  l,25pfärdigcn  Mutor 
von  1450  ümdrebnngen  angetrieben.  Die 
Last  hänert  an  vier  S*:'li!'!r;ilf«<»('ilen.  Beide 
Krane  fahren  mit  einer  ^«schwindigkeit  von 
40  m  bei  voller  Belastnog ,  wots  Je  ein 
vierpferdig-er  Motor  mit  K^O  nmdrehungen  vor- 
gesehen ist.  Die  Fahrgeschwindigkeiten  von 
Katce  and  Kran  stsUeo  eidi  bei  Leerlanf  besw. 
geringerer  Belaatnng  natürlieb  htfher.  Das  Bin- 


j  and  Ausschalten  der  drei  Motoren  erfolgt  bei 
I  diesen  beiden  Kranen  mittels  endloser  8eOe  von 

der  Oießereisohle  ans. 
I  Die  vier  Drehkrane  sind  an  den  Sftnlen  der 
Hanpthalle  montiert,  so  daß  dadurch  die  VeT" 
bindnng  des  Mittelschiffes  mit  den  SeitenschUfeD 
hergestellt  wird,  und  werden  mittels  einer  am 
äuüersten  Ende  des  Auslegers  angebrachten  nnd 
mit  HandgrÜF  versebenen  Kette  von  Amd  um. 
dieee  bewegt  (Tafel  XV  und  Abbildung  6  und  7). 
Sämtliche  Drehkrane  laufen  auf  Kogellagero  und 
ivlrd  der  dnrek  das  Gewlebt  des  Anslegers  besw. 
durch  die  Last  hervorgerufene  seitliche  Drnck 
d'irrb  mehrere  in  d>^ni  Kopf-  und  Fnßlager  des 
Kraüti  autreclitstfiheade  Köllen  auf  die  Sftalen 
übertragen.  Die  dnreh  diese  Einrichtung  beim 
Schwenker  des  Krans  erzengte  roll  'nih'  Reibung 
ermöglicht  es,  daß  der  Kran,  selbst  bei  voller 
Belastnng,  mit  Ldiebtigkeit  von  einem  elnnlgm 
Arbeiter  bewegt  werden  kann.  Jeder  Drehkran 
hat  eine  Tragkraft  von  4 1  and  eine  Aosladong 
von  8,5  m.  Daa  Kataenfahren  sowie  das  Heben 
und  Senken  der  Last  erfolgt  nicht,  wie  in  den 
meisten  Füllen  üblich,  durch  ein  am  unteren 
Teil  des  Krangestells  angebrachtes  Windwerk 
mit  Karbelaatrieb,  sondern  die  anf  dem  Aasleg'er 
fahrbar«  Katze  ist  mit  einem  selbsthemmenden 
Windwerk  versehen,  welches  durch  eine  endlose 
Kette  von  der  OieOereisoUe  ans  in  Tltigknit 
gesetzt  wird. 

Das  KnpolofenhauB  (Tafel  XV)  befindet  sich 
in  n&chster  Nähe  des  Koheisenlagers  und  hat 
eine  Breite  von  1 0  nnd  eine  Tiefe  von  22,2  m, 
also  eine  Grundfläche  von  222  qra.  Der  größere 
Teil  (122  ^m)  desselben  liegt  in  der  nördlichen 
Settenballe  der  Formerei  nnd  Ist  anf  drei  Seiten 
von  der  Htittenaohle  bis  zur  Oichtbfihne  voll- 
st&ndig  offen,  wodurch  nicht  nur  der  an  dieser 
Stelle  h&nflg  aaftretende  and  die  Arbeiter  be- 
lästigende Luftzug  verhindert,  sondern  anch  der 
Vorkehr  zwischen  Klein  formerei  und  Kernmacherei 
wüsüutlich  erleichtert  wird.  In  diesem  Teil  sind 
nnr  die  Kupolöfen  aufgestellt.  In  dem  andern 
Teil  des  Kupolofenhauses,  der  sieh  im  NcbeTi- 
gebände  befindet  nnd  eine  Grandfläche  von 
100  qm  nmfaftt,  ist  der  doppelte  Giehtaaftng 
und  eine  \Va<re  untergebracht.  Ein  großer  Teil 
des  hier  noch  zur  Verfügung  stehenden  Platzes 
dient  als  Lagerplatz  für  Trichter  nnd  FeblgSsse. 
Es  sind  insgesamt  drei  Kupolöfen  ohne  Vorherd 
anfgestellt  (Tafel  XV  und  Abbildung  8).  Die 
Öfen  haben  zylindrischen  Querschnitt  und  in  der 
ganzen  Hübe  einen  lichten  Dttrebmeaser  von 
900  ram.  Die  sttindli  Mif  ^r'niielzung  stellt  sieh 
f.  d.  üfen  anf  5,5  bis  6  t  und  der  tägliche  Ver- 
braneh  an  geschmolzenem  Eisen  je  nach  Bedarf 
auf  10  bis  20  t.  Der  Fußpnnkt  der  An.szicli- 
öffuung  liegt  mit  der  Ofensohle  in  einer  Ebene. 
Die  AosziehSfFhnng  wird  durch  eine  Tür  ver- 
schlossen, in  welcher  der  Schlaekaoabstich  in 
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einer  Höhe  von  1,735  m  über  Hfitteosohlo  an- 
geordnet ist.  Die  iiiissige  Schlacke  läuft  in 
einen  für  alle  drei  Öfen  gemeinsamen  Schlacken- 
behälter. Die  Abstichrinne  liegt  1200  mm  über 
Uiittensohle  und  ragt  bei  einer  Länge  von  2  m 
etwa  1400  mm  in  die  Hanpthalle  der  Formerei 
hinein.  Die  Einfnhrnng  des  Gebläsewindes  in 
den  Ofen  erfolgt  nicht  durch  einzelne  Düsen, 
sondern  mittels  eines  gußeiaernen  Düsenringes 
gleichmäßig  am  ganzen  Ofen- 
nmfang.  Derselbe  liegt  725  mm 
über  Ofensuhle  und  besteht  aus 
vier  Segmenten,  wodurch  ein 
Einbauen  eventueller  Ersatz- 
stücke ohne  nennenswerte 
Schwierigkeiten  erfolgen  kann. 
Der  Däsenquerschnitt  beträgt 
im  Maximum  25  "/o  des  Ofen- 
qnerschnitts,  kann  jedoch  durch 
eingesetzte  Steine  nach  Belie- 
ben verringert  werden.  Da« 
Ofenmauerwerk  hat  unterhalb 
der  Dä»en  eine  Stärke  von 
310  mm  und  oberhalb  derselben 
eine  solche  von  200  mm.  Um 
bei  eventuellen  Beschädigun- 
gen des  Ofenfntters  durch  Ver- 
scblacknng  desselben  nicht  ge- 
nötigt zu  sein,  dieses  in  seiner 
ganzen  Stärke  auszubrechen, 
sind  die  Öfen  bis  zu  einer  Höhe 
von  2,500  m  mit  einer  75  mm 
starken  Schicht  aas  feuerfestem 
Material,  sogen.  ..Klebsand", 
aasgestampft.  Von  dort  bis  zur 
Gichtbühne  beträgt  die  Mauer- 
stärke 275  mm.  Um  das  Ofen- 
futter  beim  .Aufgeben  der  Gich- 
ten möglichst  vor  mechanischen 
Abnutzungen  zu  schützen,  sind 
die  Öfen  unterhalb  der  Gicht- 
bühne bis  zu  einer  Tiefe  von 
1,500  m  mit  gußeisernen  Form- 
steinen ausgekleidet. 

Die  Kupolöfen  bestehen  aus  je 
zwei  teleskopartig  ineinander- 
geschobenen Blechmilnteln,  de- 
ren Durchmesser  um  200  mm  differieren.  Der  zwi- 
schen den  Mänteln  gebildete  Zwischenraum  von 
1 00  mm  dient  als  Windkammer  znr  Vorwärmung  des 
Gebläsewindes.  Der  Wind  tritt  HOO  mm  unterhalb 
der  Gichtbühne  durch  zwei  einander  gegenüber- 
liegende Stutzen  von  je  350  mm  Durchmesser  in 
diesen  Kaum  ein.  Auf  dem  Wege  von  dort  bis 
zu  den  Düsen  (4,350  m)  erhöht  sich  seine  Tem- 
peratur auf  80"  C.  Durch  das  Vorwärmen  des 
Gebläsewindes  wird  ein  Kaltblaaen  der  vor  den 
Düsen  hängenden  Schlacke  auf  ein  geringes  Maß 
beschränkt,  dem  Schmelzer  seine  .'\rbeit  bedeu- 
tend erleichtert  und  die  Schmelzleiatung  des  Ofens 


nicht  unbeträchtlich  erhöht.  Der  Gebläsewind 
hat  vor  den  Düsen  eine  Spannung  von  625  bis 
650  mm  W.  S.  Oberhalb  der  Gichtbühne  haben 
die  Öfen  noch  eine  Fortsetzung  von  3  m. 
In  einem  Abstand  von  400  mm  über  Ofenober- 
kante ist  eine  von  vier  schmiedeisernen  Stützen 
getragene  gußeiserne  Haube  angebracht,  über  die 
während  des  Schmelzens  fortwährend  Wasser 
herunterrieselt,  welches  von  einem  ebenfalls  am 


Abbildung  8. 

oberen  Ende  des  Ofens  angebrachten  nnd  rings 
um  denselben  gehenden  Behälter  aufgefangen 
wird.  Dieses  Wasser  dient  zum  Niederschlagen 
der  mitgerissenen  Flugasche  und  führt  dieselbe 
zu  einer  gemeinschaftlichen  Grube,  in  welcher 
sich  die  Asche  absetzt.  Ein  Beweis  für  das 
tadellose  Funktionieren  der  Funkenfänger  ist  die 
Tatsache,  daß  auf  den  Dächern  der  umliegenden 
Gebäude  nicht  die  geringste  Spur  von  Flugasche 
zu  bemerken  ist.  Ein  Hauchen  des  Ofens  wäh- 
rend des  Schmelzens  ist  ebenfalls  nicht  zu  be- 
merken. Nnr  beim  Niederblasen  am  Schluß  der 
Schmelzperiode  kann  man  einige  bläulichweiße 


Google 


ild4   ät&hl  oad  Eia«a. 


Am  Praxi$  und  iVUatHtchaft  de*  Gi4ß»rfitcettn g . 


24.  Jahrg.  Nr.  19. 


Wölkchen  von  Wasserdainpf  ans  dem  Ofen  ^(t«igen 
aebea.  Dm  Waacbwaaser  wird  den  Kapolöfen 
am  einem  am  nabegelegenen  Kamlo  moBtierten 
Hochbehälter  zngefährt  (Abbildung  2),  welcher 
anch  das  nötige  Wastter  für  den  übrigen  Betrieb 
der  Gießerei  liefert.  Das  geschmolzene  Eisen 
ist  von  Anfang  bis  znm  Ende  des  Schmelzens 
80  heiß  und  diinnflässig,  daß  selbst  die  leichterten 
and  diinnwandigateD  Teile  in  der  Kleinformerei^ 
die  mit  am  SelierpfiuineD  gdUiten  Haa^Aumea 
gegossen  werden,  mit  Leielitiglteit  bli  in  die 
kleinsten  Details  aoslaafen. 

Die  GiebtbfHiDe  (Tafel  XV  ScbnHt  E—  F) 
Viegl  7  m  über  Hnttensohle  nnd  bat  eine  Trag- 
fähijrkeit  von  7,5  t  f.  d.  (^nadmlmetcr.  Sie  ift 
giiQz  aus  b^iseuküustruktiün  hergestellt  atid  mit 
10  mm  starken  Blechplatten  abgedeckt.  Der 
Einsatz  besteht  ans  500  kg  Hoheisen,  kj? 
gleich  lü  7o  Schmelxkoks  and  einem  Kalkäiein- 
smeblair  ven  90  kf  pleieb  4*/«  des  Bebeisen- 
niid  40  ^jd  des  Koksg:ewicht8.  Zum  Anheizen 
der  eiozeloen  nten  werden  650  kg  FöUkoks  ge- 
braacbt.  Ein  großer  Teil  des  Koks  wird  später 
beim  Aoasieken  der  Öfen  wiedergewoBDea  nnd 
znr  Belteiznng  der  Trockenkammern  verwendet, 
so  dali  sich  in  Wirldichkeit  der  Füllkoks» 
wAnmA  bedeitead  Diedriger  stellt.  Das  Dach 
der  nirhtbfihne  bildet  die  FnrTHetzung  dei^eDigen 
der  Mittelballe  der  Foruiurei  und  ist  ans  dem- 
selben Material  bergestellt  wie  dieses.  Rings 
um  die  Kupolöfen  in  einer  Gesamtfläche  von 
65  qm  besteht  es  jedoch  aus  einer  90  mm  star- 
ken Monierdecke.  Die  Gichtbühne  hat  an  der 
hVcbsten  Stelle  eine  lichte  Höhe  von  5,690  m 
und  an  der  niedrigsten  eint'  solche  von  2,710  m 
bis  zur  Uuterkante  der  l>achgurte.  Die  Pfetten- 
entftniang  betrftgt  hier  8,163  m  nnd  die  der 
Sparren  1,660  ni.  Duii  li  Seiten-  und  Ohc.r- 
Ucliter,  welche  auch  zar  Entlüftong  beiuit/.t 
werden  kSnnen,  ist  für  eine  gote  Belicbtong  der 
Gichtbühne  gesorgt. 

Sämtliche  Hohmaterialien  werden  mittels  eines 
doppolten  Giclitaufzngs  vonje  750  kg  Titigfllhig- 
keit  auf  die  OichtbOhne  geschafft.  Das  Heben 
und  Senken  i'^r  lü  einem  ans  Kii^enkonstruktion 
bestehenden  doppelten  Schachtgerüst  laufenden 
Fabrstiible  erfelgt  dnreb  eine  Wmrmradwinde 

mittels  fiiics  sitiLeiiiiferdifrt'ii  Elektromotors  von 
965  Umdrehungen.  Der  Motor  läuft  einmal 
reebts-  und  das  andere  Mal  linkshernm.  Das 
Ansräcken  desselben  geschieht  gelbnUiUip  durch 
einen  der  Fahrstöhle.  Jiio  Fahrgeschwindigkeit 
betritgt  o,üo  m  i.  d.  Sekunde.  Die  stündliche 
Leistung  dieses  Avfkngs  stellt  sieh  anf  S4t 
Roheisen  bezw.  18  t  Knks.  hei  einer  Hedienrn? 
von  zwei  Mann  auteu  nnd  zwei  Mann  oben,  die 
das  Anftaebieben  and  Absieben  der  Wagen  be- 
sorgt'M.  Hierbei  ist  vorausgesetzt,  daß  diese 
vier  Leute  keine  andere  als  die  angegebene 
Arbeit  ZQ  verrichten  haben,  das  De-  und  Ent- 


laden sowie  das  Transportieren  der  Wagen  slse 
von  anderen  Mannschaften  besorgt  wird. 

Das  Oebllsebaos  liegt  in  dem  Nebengebftnde 
östlich  von  dem  Kapolofenhans  in  einer  Höbe 
von  2,200  m  über  Hüttensohle  und  bat  eine 
Grundfläche  von  45  qm.  Der  Faßboden  besteht 
ans  Stampfbetongewölben,  die  von  18er  X -Trä- 
gern gehalten  wirU-n  nnd  im  Scheitel  eine 
Stärke  von  iou  mm  besitzen.  Außer  dem  Elektro- 
motor für  den  Olebtanlkng  ist  bier  die  Sehalt- 
tiifel  für  sJUntlielie  elektrisch  angetriebene  Ma- 
schinen und  Apparate  sowie  ein  Hochdruck- 
sehranbengebläse  Ton  Krigar  db  IbtseD-Haanovar 
und  ein  Patent-Hochdruckgebläse  von  C.  H. 
Jaeper,  Leip/ig-Plapwitz,  aufgestellt.  Beide  Ge- 
bläse worden  durch  je  eiueu  itleicbstrouiuotur, 
der  mit  dem  zngehSrigen  QebUse  auf  einer  ge- 
moinnamen  Fundamentplattc  montiert  ist,  miftrls 
einlacher  Zahnradübersetzung  angetrieben.  Das 
Oeblise  TOB  Krigar  A  Dissen  liefert  bei  275 
Umdrehungen  in  der  Minute  etwa  100  rbm  Wind 
von  625  bis  650  mm  Pressang.  Ein-  und  Äus- 
strömangsöffnung  haben  einen  Durchmesser  von 
je  325  mm.  Für  die  angegebene  Windpressukg 
erfordert  der  Motor  bei  140  Volt  Spannnng: 
SO  Amp.  Das  Jaeger-Gebiäse  liefert  bei  3uu 
Umdrehnngen  In  der  Minute  etwa  1 14  ebm  Wind 
von  derselben  Pressung.  Der  Dnrchmesser  der 
Ein-  und  Ausströmungsöffnang  beträgt  je  350  mm> 
Für  die  angegebene  Windpressnng  von  626  bis 
650  mm  W.  S.  erfiirdert  der  Uotor  bei  440  Volt 
Spannung  50  Amp. 

Die  Gußpntzerei  (Tafel  XV)  liegt,  wie  be- 
reits oben  erwähnt,  in  dem  östlichen  Teil  dw 
Formerei  und  hat  eine  ftinndflSche  von  420  qm. 
Das  Putzen  der  Gußstücke  erfolgt  mittels  zweier 
von  der  Firma  A.  Ontbmaiin  in  Ottensen  ge- 
lieferten Patent  -  Drnckwandstralilfjeblase.  Die 
Cntferuaog  des  Grats  and  der  Gußn&bte  ge- 
schieht bei  den  großen  Onßstficken  Ton  Haad 
mit  Hammer  und  Meißel,  während  die  kleinen 
mittels  einer  doppelten  Schmirgeluchleifmaschine 
gesäubert  werden.  Der  Antrieb  derselben  er- 
folgt von  der  Transmission  aus.  In  der  GuO« 
pntzerei  ist  ferner  ein  Sandsclileilhteiu  SUm 
Schleifen  der  Werkzeuge  aufgestellt. 

Die  Troekenkammem  (vergl.  Taibl  XV  and 
Abbildung  4),  von  denen  insgesamt  sieben  Stück 
vorhanden  sind,  liegen  an  dem  westlichen  Kopf- 
ende der  Formerei  außerlialb  derselben  nnd  er^ 
strecken  sich  über  die  ganse  Breite  der  Formerei 
(42  m).  Sämtliche  Kammern  haben  eine 
Tiefe  von  8  m;  in  der  Breite  nnd  Höhe 
weichen  sie  jedeeh  venehsander  ab.  Die  beiden 
größten  vor  der  Mittelhalle  gelefrenen  Kammern, 
welche  hauptsächlich  zum  Trocknen  der  Lehm- 
formen benntst  werden,  haben  eine  Breite  von 
je  6,190  m,  eine  Höhe  von  3,500  m  und  eine 
Einfahrt  von  5  X  »»■''OO  m.  Die  Höhe  er- 
wies sich  später  im  Betriebe  als  zu  gering. 
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Der  Inhalt  dieser  1>eiden  Kammern  etellt  sieh 
demnach  abzöglich  der  Pfeiler  auf  rand  170  ebm. 
Die  b«id«a  Kaanern  d«r  slldlleben  Sdtenlialla 

dienen  h  in;  tyriclilirh  zum  TrorknenmitteUchwerer 
SaodformeD.  Die  Breite  derselben  betrtt|(t  5,496 
besw.  6,690  m  htü  «Iser  lieht«»  HSbe  ron 
2,500  m  und  einer  Ehifalirt  von  4.2nD  >(  2,500  ra. 
Der  Inhalt  etellt  eich  auf  rund  107  bezw.  1 1 1  cbm. 
An  die  eine  der  großen  Kammern  schließen  eich 
woS  ditr  Noffdaeite  noch  drei  kleinere  Kammern 
an,  von  denen  die  stldlit  h  gelegene  ebenfalls  den 
I^bmformern  zur  Verfügung  steht,  wahrend  die 
beiden  anderen  fflr  die  Kemmaelier  voi'geeehea 

sind  fverpl.  Ahbildnng-  4).  Pie  südliche  nnd  die 
mittlere  dieser  drei  Kammern  haben  ebeafalla 
eine  liebte  H9he  Ton  9,500«  und  eine  Breite 
von  3,8;}.")  in  bezw.  3,470  m.  Die  Eiiif;\lirt  bei 
denielben  betrftgt  2,760  X  ^»^OO  m  ood  der  Jn- 
hnlt  74  besw.  67  «bm.  Die  nSrdUche  dieser 
drei  Kammern,  in  welciier  hauptaftchlich  kleine 
Kerne  getrocknet  werden,  wird  bei  starkem  Be- 
triebe den  ganzen  Tag  fiber  geheizt  und  hat 
eine  lichte  Höhe  von  1,8  m  and  einen  Eingang 
von  1  X  1,800  m,  der  dnrch  eine  Sclinrnier- 
tttr  verscbloBseo  wird.  Die  Breite  dieser  Kammer 
betriKt  3,690  m  nnd  der  bbalt  49  cbm. 

üm  kleine  Knrn  '  im  Gewicht  bis  zu  f>  kg 
möflichtt  achnell  trocknen  za  können,  ist  an  der 
Vordereeite  dieaer  Kammer  ein  eogea.  Etagen- 
trockenofen  ein^emanert,  welcher  es  ermöglicht, 
die  getrockneten  Kerne  aas  demselben  heraas- 
sanebmen,  ohne  daß  die  Haupteingangstttr  der 
Kammer  geöffnet  wird.  Hinter  diesen  Etagen 
ist  innerbidb  der  Kammer  eine  einen  St«in  starke 
Mauer  hochgezugen,  wodurch  eine  Art  Schacht 
gebildet  wird.  Die  Heingase  bewegen  sieb,  von 
der  gegenfiherliegenden  Fcnernnp  der  Kammer 
liommeod,  nachdem  sie  in  letzterer  schon  einen 
Teil  ihrer  Wirme  abgegeben  haben,  in  diesem 
Schacht  von  oben  n;ich  unten,  um  von  dort  durch 
eine  im  Boden  angebrachte  öffnnng  zam  Fachs 
ra  sieben.  Die  Konetmktioa  der  die  Kerne 
tagenden  Gitter  bedingt  es,  daß  die  Türen  ab- 
wechselnd nach  rechts  bezw.  nach  links  geöffnet 
werden  kSnnen,  um  ein  gleichmäßiges  Trocknen 
sämtlicher  Kerne  zu  erreichen.  Der  Abschluß 
der  Öffnungen  der  Trockenkammern  nach  oben 
geschieht  bei  sämtlichen  Kammern  durcli  je  zwei 
X-Trlgar  N.P.  98,  welche  doreh  gnfleisenie 
Querverbindung-en  znr  Verhindernn^  seiflicher 
Vei-schiebungen  gegeneinander  abgestutzt  sind. 
Die  Enden  dieser  THger  lagern  in  gnfieisemen 
\Vandk;lj*ten  mit  gewölbtem  Boden.  Durch  die 
Wölbung  wird  die  Beibnngsfläche  zwischen  den 
Trlgem  nnd  ihrer  Unterlage  bedeutend  vermin- 
detr.  Um  bei  Temperatnrschwanknngen  den 
Trägern  die  Möglichkeit  zu  geben,  sieh  niibeliin- 
dert  auszudehnen  bezw.  zusammenzuziehen,  ubue 
daß  das  Mauerwerk  in  Mitleldensehaft  gesogen 
wird,  sind  dieselben  veUstttndlg  entlastet  Diese 
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Entlastung  erfolpt  an  den  Enden  durch  die  Wand- 
kästen und  oberhalb  der  Kammereinfahrt  durch 
einen  Bogen  In  der  Olebelwaad,  welcher  die  letz- 
;  tere  trägt,  und  de.s^en  Scheitel  etwa  1100  bezw. 
I  1400  mm  über  den  Trägeru  liegt.  Der  zwischen 
I  den  Trlgem  und  dem  Bogen  entstehende  flf«ie 
Raum  wird  nachträglich  ausgemauert,  und  zwar 
so,  daß  swischen  dem  Mauerwerk  und  dem  Bogen 
der  Oiebelwand  noch  ein  Abstand  von  etwa  50  mm 
bleibt,  damit  die  daronterliegenden  Träger  bei 
'  steigender    Temperatnr    nnbehiudort  wachsen 
können.    Die  Entlastung  der  Träger  an  den 
Enden  ist  auch  insofsrn  von  Vorteil,  als  durch 
die  Ausdehnung  derselben  ein  Reißen  der  Pfeiler 
an  den  Troelcankammern,  wie  solches  häutig  vor- 
kommt, vollständig  ansgeseblossen  ist. 

Bei  den  zuerst  beschriebenen  sechs  KHmuicrn 
besteht  die  Decke  aas  einen  Stein  starken  Ziegel- 
gewOlben  von  800  bis  1900  mm  Spannweite, 
deren  Widerlager  durch  I- Träger  N.  P.  28  ge- 
bildet werden,  welche  mit  ihren  Enden  ebenfalls 
auf  gewölbten  {juBeisernen  Platten  liegen  und 
durch  Stehbolzen  gegen  seitliche  Verschiebungen 
gesichert  sind.    Die  auf  der  Nordseite  gelegene 
Kammer  mit  dem  Etagentrockenofen  ist  mit  25  mm 
starken  gnfleisemen  Platten  abgedeckt,  welche 
ebenfalls  von  I-Trägern  getragen  werden.  Auf 
diesen  Platten  wird  der  frische  Formsand  ge- 
trocknet, welcher  nr  HersteUnng  des  Hodell- 
sandes  Verwendung  findet.    Diese  Kammer  er- 
setzt also  gleichzeitig  die  Sanddarre.    In  jeder 
der  sechs  nördlichen  Kammern  ist  ein  Geleise 
vorgesehen,  auf  dem  die  schweren  Sand-  und 
Lehmformen  mittels  Wapen  in  die  Kammer  be- 
fördert werden,     i'at»  Ein-  und  Ausfabren  der 
Wagen  erfolgt  von  Hand  mittels  auf  den  Kad- 
achsen  angebrachter  Knarren.     Znr  Erzielung 
1  eines  möglichst  leichten  Ganges  sind  sämtliche 
Wagen  mit  Bollenlagem  versehen.  Die  Binflüirt 
■  jeder  dii  srr  sechs  Kammern  wird  während  des 
BetriobH  durch  eine  Schiebetür  aas  3  mm  starkem 
I  Blech,  welche  dnrch  angenietete  X-Eisen  ver^ 
'  steift  ist,  geschlossen.  Diese  Türen  sind  in  verti- 
'  kaier  Richtung  beweglich  und  können  durch  Gegen- 
■-  gewichte,  die  in  gußeisernen  Rahmen  geführt 
'  werden,  welche  anoh  als  Führung  für  die  Tür 
dienen,  in  jeder  beliebigen  Höhe  festgehalten 
werden.    Die  Türen  wiegen  pro  t^uadratmeter 
I  49,5  kg  bei  den  großen  Kammern,  49  kg  bei  den 
mittelgroßen  nnd  44  kg  bei  den  kleinen  Kammern. 
.  Die  Türen  der  beiden  großen  Kammern  (vor  der 
I  Mittelhalle)  werden  mittels  einer  Warmradwinde 
aufsrezogen.    In  der  hinteren  Wand  der  l  eiden 
.  großen  Kammern  sind  je  xwei  Lichtöf^ungen 
I  vorgesehen,  welche  beim  Hetzen  durch  eiserne 
Scharniertüren  verschlossen  werden.  Tm  fibrigen 
erfolg^t  die  Belenchtung  der  Kammern  nötigen- 
lallä  durch    trauspurtable  Glühlampen.  Diese 
sfaid  an  isolierten  Leitungsschnfiren  belhetigt, 
welche  am  anderen  Ende  Steckkontakte  tragen 
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behnfs  Anschlnsses  an  die  außerhalb  der  Kammer 
liegende  Lichtleitung. 

Die  Beheizung  sämtlicher  Kammern  erfolgt 
darch  Halbgasfeuerungen.  Auf  je  100  cbm  Ofen- 
inhalt kommen  bei  den  großen  Kammern  0,35  qm 
RoBtfläche,  bei  den  mittelgroßen  0,.55  qm  und  bei 
den  kleinen  Kammern  0,85  bis  1,22  qm  Kostfläche. 
Die  Feuerungen  liegen  an  der  hinteren  Längs- 
front der  Kammern  außerhalb  derselben  und  sind 
durch  ein  gemeinsames  Dach  gegen  Regen  und 
Schnee  geschützt.  Als  Hrennmaterial  dient  Koks, 
und  zwar  wird  der  beim  Ausziehen  der  Kupol- 
öfen wiedergewonnene  Koks  verwendet.  Jede 


trisch  angetriebenen  Ventilator  geliefert.  Zwischen 
den  beiden  großen  Kammern  liegt  die  Schmiede 
und  Reparatur-Schlosserei  für  die  Formerei. 

Das  Trocknen  großer  Herdformen  erfolgt 
mittels  transportabler  Trockenöfen,  System  Wil- 
helmshfitte,  die  von  der  Firma  Gebräder  Sulzer 
in  Winterthur  geliefert  wurden.  Dieselben  sind 
in  zwei  verschiedenen  Größen  vorhanden,  und 
zwar  dreigroße  und  sechs  kleine  Ofen,  welche  Zahl 
ffir  den  heutigen  Betrieb  vollkommen  genügt. 
Der  äußere  Durchmesser  der  großen  Öfen  beträgt 
1000  mm  und  der  der  kleinen  700  mm:  die  Höhe 
stellt  sich  auf  750  bezw.  625  mm.    Als  Brenn- 


Abbilduiig  9. 


Feuerung  faßt  etwa  600  kg  Brennmaterial.  Es 
wird  mit  reichlich  Lnftüberschuß  gearbeitet,  weil 
man  von  dem  Grundsatz  ausgeht,  möglichst  viel 
heiße  Luft  durch  die  Kammern  zn  drücken,  da 
hierdurch  bedeutend  mehr  Feuchtigkeit  aus  den- 
selben abgeführt  wird,  als  durch  geringere  Mengen 
heißer  Verbrennungsgase.  Die  Temperatur  in 
den  Kammern  beträgt  etwa  200°  Ü.  £in  Ver- 
brennen der  Formen  und  Kerne  ist  daher  voll- 
Btündig  ausgeschlossen.  Je  zwei  der  Feuerung 
gegenüber  in  der  Nähe  der  Einfahrt  liegende 
Öffnungen  im  Boden  der  Kammern  führen  die 
Abgase  durch  einen  Fuchs  in  einen  16,5  ra 
hohen  Kamin.  Die  beiden  großen  Kammern 
haben  je  einen  Kamin,  während  bei  den  übrigen 
Kammern  je  ein  Kamin  auf  zwei  Kammern 
kommt.  Der  erforderliche  ünterwind  wird  durch 
einen  in  der  Sandanfboreitung  stehenden,  elek- 


i  material  wird  Koks  benutzt,  wovon  die  großen 
Öfen  80  und  die  kleinen  40  kg  fassen.  Der 
zum  Trocknen  der  Formen  erforderliche  Koks- 
verbraach ist  je  nach  Größe  und  Umfang  derselben 
sehr  verschieden ;  im  Durchschnitt  stellt  er  sich 
bei  den  großen  Öfen  auf  150  und  bei  den  kleinen 
auf  80  kg  bei  einer  mittleren  Blasczeit  von 
zehn  Stunden.  Das  Nachfüllen  erfolgt  alle  zwei 
Stunden.  Je  nach  der  Große  der  Form  werden 
auf  dieselbe  einer  oder  mehrere  solcher  Trocken- 
öfen gestellt.  Die  Feuerungen  dieser  Öfen  sind 
im  Prinzip  dieselben  wie  die  oben  beschriebenen 
Trockenkamuierfeuerungen.  Will  man  weniger 
scharf  trocknen,  so  arbeitet  man  mit  einem  Luft- 
Überschuß  oberhalb  des  Rostes.  Beim  Gebrauch 
dieser  Ofen  bat  sich  gezeigt,  daß  die  kleinen 
bedeutend  vorteilhafter  arbeiten  als  die  großen. 
Die  Leistung  der  kleinen  Öfen  beträgt  in  der 
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Zeiteinheit  miDdestens  80  7»  ^on  der  der  großen, 
wobei  d«r  Kektverbrueh  nnr  etw»  halb  so  groB  | 
ist.    Eh  werden  daher  M  viel  wie  mlfgUcb  die 
kleinen  Öfen  benntxt* 

Die  Ar  die  tramportebleo  TrockenSfen  er-  ' 
forderliche   Gebläseluft   liefern   elektrisch  an- 
getriebene tr.m<^prirtii!jli'  Zfntrifnq:ftl-Ventiliitort'i). 
welche  mit  dem  Aulriebümotor  durch  eine  lebte 
Kappeluiig  iitif  gcmoinsamcr  Gnindplatte  verinin-  ' 
den    Bind  (Abbildung  9).    Eft   sind  insgesamt 
drei  Ventilatoren  vorhanden,  von  denen  zwei  aus 
der  MasehlneDfabrik  Oerlikon  bei  Zfirieh  kUmmon,  i 
während   der   andere    von    df^r  Maschinenbau- 
Aku-Ges.  vorm.  Beck  &  Henkel  in  Kassel  ge* 
liefert  wurde.    Die  Oerlikoniehcn  Ventilatoren  | 
haben  einen  Flägeiraddurchmosser  von  600 mm, 
eine  Aasströuiangsöffnang  von  175  mm  Durcli- 
messer  nnd  liefern  bei  1800  Umdrehungen  i.  d. 
Minute  3(;  cbni  Wind.    Der  Kraftverbranch  stellt  . 
sieh  aaf  1,2  P.  S.  Die  sofeliSriges  01eieheUrom>  l 


motoren  entwickeln  je  1,5  P.S.  bei  220  Volt 
Spannnng  und  «lad  nit  einen  Hetall-ADlaß* 

widt^i>t;iTid  für  TourenrPKiilictuiifr  von  t  1 0  "/o 
der  normalen  venehen.  Die  Strom/.ufiihning  er- 
folgt dnrcb  ein  sweiaderigeN,  biegsame«  ond  iso« 
liertes  Znleitnngskabel  von  10  qmm  Querschnitt 
f.  d.  Adt'f,  weliLes  iiiitdds  Steckkontakts  an  die 
deu  Sauleu  eutlaug  getulirte  Kraftleilung  an- 
gaieblonen  wird.  Um  den  ganzen  Apparat  leicht 
transprirtahol  711  mar!ion,  ist  derselbe  lu  ofrifr 
soliden,  mit  Traghaken  versehenen  Kiste  placiert 
(AbbUdang  9).  Die  DimeDeionen,  Leiatnng  and 
Kraftvfrhranrli  dfs  Ventilators  \<m  Pcrk  Ä 
Henkel  sind  denen  des  Vorgenannten  ungefähr 
gleich.  An  der  AosstrOmungsöffnung  s&mtlicher 
Ventilatoren  beündet  sich  ein  kreuzförmiges 
Rohr,  so  daß  an  Jeden  Ventilator  drei  Trockenrtfen 
angeschlossen  werden  können.  Abbildung  9  zeigt 
eine  etwas  andere  Anordaaog  mit  nnr  einem  Bohr. 

(SehlnB  folgt.) 
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Patentanmeldungen, 

«reiche  von  dein  angegebenen  Tage  an  wataread 
iweier  Meaale  mr  BneieMiahme  Ihr  JedenneBn 
im  KaitaritehM  Patentamt  in  BarHa  aaslief  en. 

92.  Aagait  1904.  Kl.  48d,  U  2968.  VerlUina, 

kn|iferne  RidirleitungCD  a$w.  ge^^n  die  Einwirlnng 
Voll  .St^ewo-Hger  zu  schätzen.  Uthemaon,  Danzig-Langfohr. 

Kl.  81  e,  B  35;W..  Als  Schnepke  S,  lileppkett« 
oder  dergl.  iiusg«?Hil'|i?»«  Vorrichtung  zuiu  Iii  rl>«iholen 
loüen  Schüttguts  tur  Kiii'iervorrichtungen.  Brauns'-li  w<'i 

6'ischv  Mühl^nhananstalt.  Anime,  Giesecke  &  Konegea, 
rannschweijf. 

26.  Aognst  1904.  la  7«,  £  9140.  Verfabien  san 
Aatwalaen  voa  nabtloaen  Robrea  aad  YoIlklSnera 

verschiedener  Profile  ans  MetuIlbtöckOB.    Fetflr  Eyar- 

tiiann,  Benrath  bei  Düsseldorf. 

Kl.  19a,  W  SrliiiTifti-tMl'ivfTlpin.liini:  mit 

winkelförmigen  SchieneDstühleu.  Weber  iiitilway  Joint 
Manufacturing Conijtanv,  New  York:  Vertr.:  Fr.  MetTert 
und  Dr.  L.  Seil.  P«t.  Anwälte,  Berlin  NW. 

Kl.  21h,  {  11  Till.  Elektrischer  <»fen  in  Form 
eiaea  ■ehrigateheudan  aad  am  aeioe  Acbae  sich  drehenden 
Zvlindera.  Joaeph  Maiwell  Carrtre,  New  Brigfaton, 
V".  .«5t.  A.;  Vertr.:  C.  Fehlert,  (i.  Loubier,  Fr.  Harmaea 
und  A.  BQttner,  Pat.- Anwälte,  I{«rlin  NW. 

29.  Angast  litOJ.  Kl  31c,  C  12(Xi:i  V.  rri.  htmi- 
Ittui  gleichzeitigen  .\n8-  oder  Plinsetzen  luehjeicr  l  iegtil. 
Edouard  Clerc  &  Co.,  0.  m.  h,  H.,  Mülheim  a.  Rh. 

Kl.  Sic,  H  2HI747.  Verfahren  zum  Verdichten 
klelaerer  Slahlgolibliick«  in  einer  sich  veritifireiid^n 
Form.  Henri  Rarmet,  St.  Etienne;  Vertr.:  Max  Löaer, 
l*at.-Anwalt,  Dresden. 

Kl.  81  e,  B  r(4  7.*)i.  Kndlose  FürdertroniehtOOg. 
Fritz  Beck,  Schoneheri».  I.enthenstr.  1. 

1.  SMptriii'u  i  l'nn.  Kl.  la,  K  182-t-i.  Stabrost 
•/um  .Absieben.  Wilin'lin  Rothe.  Berlin.  A!!fr''^'!ir?prstr,4i?, 

Kl.  18a,  J  7564.  Vert'uiiren  1111  1  \  orn  -lituni:  /.:.r 
Wiaderhiti^nn?  unter  Ansnotsnog  der  Wärme  xerteilter 


'  Schlacken.    Wassily  von  IscheirBkv,  Kiew; 
r.  viin  Ossnwski,  Pat.-Anw.,  Berlin  9. 


Vertr.: 


Kl.  18h,  Sch22l26.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Niielbiil- II  fiir  Bessemerbirnen.  Pr.  Hermann 
Schulz  und  Juliannes  Schoenawa,  Vdlklingen  a.  Saar. 

Kl.  24  0,  Sch  21 109.  Bekapowtor.  Brnst^cbniotolla, 
Berlin,  Ealleacheetr.  22. 

KI.24f,  K  80012.  Vorrichtung  aar  Eataehladmag 
von  ClaseneeaKem  and  ähnlichen  Fenemngen.  Gebr. 
K?>rting  Akt.-ßp«.,  Kflrtingsdorf  bei  Hannover. 

Kl.  48d,  K  25183.  V n i-litm  1,'  xnm  Ausglühen 
von  Metallgegenständen  la  riuer  Atmosphäre  v»u  nicht 
>\v  liierenden  (ioscn,  welche  schwerer  aiad  ala  Lafl. 
Carl  Kugel,  Werdohl,  Westf 

Gi^brnnrtiitninHtcreiutragttngen. 

22.  Auglist  iyo4.  Kl.  31a,  Nr.  23103;}.  Wind- 
zuführang  für  Tiegelschmelzofen  mit  unter  dem  Ofea 
vorgesehenem  Windkasten  und  Vorraum  für  die  Preß- 
Infk.   Eduard  Clerc,  Mülheim  a.  Hh. 

5.  September  tflOI.  KL  10a,  Nr.  282038.  Koka- 
ofeatllrkaael  nit  anBenUegender  Sebieae  fSr  dea  lings 
der  Ofenbatterie  lauf  enden  Wagen  nnd  senkrecht  dazu 
auf  letzterem  verschieblicher  Lanfkatze.  Ueinrich 
Koppera,  Eatea  a.  Bahr,  Wittriagatr.  81. 


Deutsdie  RetcfaBpatente. 

Kl.  10a,  >'r.  l.SOlia,  vom  1«.  Dezember  ITMVJ, 
Zusatz  zu  Nr.  12<)329:  vergl.  „Stahl  und  Kisen"  I!«)2 
S.fia6.  AlphoBsCnstodieinDiiaaeldorf.  I'«r- 
fiäunm  aar  SrMhun§  dar   V»rMnmgtftihii^ent  von 

Kohlen,  in nhf sondere  auch  von  Braunl-ohlen. 

(reniäß  dem  Hauptpatent  wird  der  Kohle  vor  dem 

Verk'ikcn  < tii  lir->t;mb  odcr  dergl.  z«L'<^tfzt,  mi.  'iurch 
^■■1hi;<  1/eii  ili-.-elUen   die  Kohleteilelim  zu  veiiiiuden. 
Je  inrnmr  tiiese  miteinander  in   Herulirnng  gebracht 
,  werdoo,^  um  ao  fester  wird  der  erzeugte  Koks.  £r- 
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SndfT  *rh]».gx  deshalb  vor.  di«  Kobl«  nuh  ihrer 
Mii-^htifiir  mit  dem  GichUtaab.  wi*'  *•«  s-.n-t  ti-hos  ftr 
zu  rerkokeade  Koblea  fiblieh  iit,  za  itaaipfen. 

Kl.  4»h,  Xr.  ISIMH,  vom  6.  Februar  1908. 
Htgo  U«lb«rg«r  ia  Mtaehta-TIi »Ikirehea. 
KUktriadu  Kmtmtehmtißmmdkimg  mH  uh  JUaktrtitm 

tHujrhildelen  Sehtfeipbaekem. 

Die  elektriichen  Kett«n*ehweißinaachinen  faaien 

mit  zwei  mit  einer  plektris' h-ri  Strr'ni'jnfüe  in  N'er 
l'in<ion(?  itebenden  Konfiikth».  k>  ri  «ian  zu  »chwi-ilieoile 
•  ilieil  nn'l  ilrurken  *i  ;ni  Kii'i-  n  /asammeD.  Hierbei 
erhitzt  e«  «ich  an  <len  'ilirdcndeo  bis  auf  Sebweift- 
hitze  and  wird  in  diesem  Aaeenblick  ntnOMll- 
fadrflckt,  am  dtt  Scbweütetelle  haltbar  sa  Baebaa; 
gleiiehzeitiff  antfl  der  «lektritch«  Strom  antcrlnttehen 
werdTi,  damit  di<-  Sr f iCjit'll»-  nicht  abschmilzt. 
Ihe  Ketraiiernnij  df rartii.'"-r  MaÄ'  liinen  war  bisher  nar 
dorch  <-in<-  l'«r«on  mK^rli'  h. 

Gemäß  Torliej^cnder  Erlindantj  »oll  dies  die  Ma- 
schine selbst  übernehmen.  Firnutxt  wird  d«  r  I  mstand. 
daü  das  la  schweibende  kalte  Kett«iigUed  starr  ist 
und  sich  durch  die  Haacbiae  nieht  nmuBeBdrflckeo 
llflt,  daß  dies  nur  dann  erfolgt,  wenn  es  auf  Schweiß- 
hitse  gebracht  and  weich  geworden  ist  Es  wird  ann 
zwischen  d#  tn  Antrieb  und  der  K- tt(  n-rhweißmaschine 
eine  regulierbare  Reibong»kup|)lun^'  t  injfi  H ehaltet  und 
letztere  so  eingestellt,  dab  sie  die  Schwfiümaschine 
erst  dann  wieder  in  Gang  zu  setzen  vermag,  wenn 
diese  das  Kettenglied  bis  zur  Erweichnnj^  erhitzt  hat, 
■0  daß  diatet  dar  Haaebia«  kaia  HamBaia  mabr  biatat, 
sondern  neannen  MpreBt  wird.  Die  Maaehin«  gelit  • 
jetzt  weiter,  hi«  da«*  nächste  zu  schweißende  frlied, 
welches  norh  kiilt  i!«t,  «ie  wieder  zum  Stillstand  hrinirt. 
Auf  diese  Wein-  wird  B'iwdIiI  i-:r;  A  ii>-' Ii  im  izi-n  i{,-r 
Glieder  verhindert,  als  auch  die  8chw  ieri^'keit  beseitigt, 
welche  bisher  die  oft  sehr  verschieden  lange  Erhitznngf-  i 
und  Schweißdaner  dar  ainMlnen  Qlioder  dem  Tduig  | 
ifllbittltigea  Betriebe  dieaer  VaadiaeB  venmelit. 

Kl.  4»h,  Kr.  TOB  &  Kai  190B.  Uago. 

Helberger  in  HHneben-Tfialkireb ea.  Vor- 

riehtung  an  KtUengchweißmasihintn  zur  Verhindtrung 
ilfr  (iraibildung  an  dtr  Sehui-iliMitlr  der  Krttfn'jUfder. 

Die  Pressung  des  auf  S-^hwiMÜhitze  gt'brachten 
Kettengliedes  in  seiner  Längsrichtung  hat  eine 
Staadinng  dea  Gliedes  snr  Folge,  die  viederam  durch 
eiaa  Qaernnarang  aafoehoben  «erdea  muß.  Hierbei 
läßt  ea  Bidi  aber  niekt  vermeiden,  daß  das  ttber- 
sfibBaiiga  Material  als  Bart  an  beiden  Seiten  stehen 
bleibt,  so  daü  zu  seiner  Reseitii^iing  sogenannte  -Scher- 
vorrichtungen  mitijr  werden,  dii'  dii'  .Scliwi  iliinaschinen, 
ab;;i<Helien  von  dem  Materialverlust,  komjdi/iert  ninchen. 

Zar  Hehebnng  dieser  (^beistände  werden  die  Knden 
de»  Kettengliede«,  sobald  tie  schweibwarm  geworden 
sind,  von  einer  Zaaga  anfaßt,  welche  die  Schweiß- 
stelle  wie  ein  laarenaitigaa  Oeaank  einscblielit.  Erst 
dann  erfolgt  dnreh  die  MaidHaa  dt«  Pressung  des 
Gliedes  in  der  Liinj^richtong»  Hierbei  kann  eine 
Htauchune  nur  soweit  slattflnden,  bis  die  Leere  von 
den  tiliMDatarial  voll  amgafBlh  iet. 

Kl.  31»,  Nr.  102081,  vom  h.  .luni  Ver- 
ein i  u'  t  c  Schmirgel-  und  M  a s  c  b  i  u  i- n  -  Fa- 
briken, A.-(i.,  vorm.  S,  Oppenheim  &.  Co. 
und  Schlesinger  &  Co.  in  Hannover-Hain- 
holx.    Form»anä-Miachma*el%int  mit  gtgtntinttndmr  . 

Bei    den  bis  jetzt  bekannten   Formsand- Misch- 
maschinen mit  zwei  senkrechten,  umlaafenden  Stift- 
Kcbeibeii   ist   die  eine  derselben  auf  einer  hohlen  und 
diu  andere  auf  einer  massiven  Welle  befestigt,  welch  i 
letalere  sieh  wiedanun  ia  der  Hoblwdle  druit  | 


Bei  den  dadurch  bedingten  großen  Abmestongen 
der  Hohlwelle  ertreV.en  sich  groß«  reibende  Flachen, 
welche  in  Verbindung  mit  der  erforderlichen  hohen 
Umlaababl  derartiger  Maschinen  schon  für  den  Laer- 
laaf  atnaa  großen  Kraftbadarf  httaupia.  Dia  sot- 
wradig  laaga  Lageraag  der  beiden  WaüeB  enekwatt 


bei  itwa  vorkoninif nden  Störungen  da«  .Auseinander- 
nehmen der  Maschine  und  macht  dieses  sowohl  als 
aach  den  Zusammenbau  beschwer] irli  und  zeitrauben*!. 

Gemäß  vorliegender  Neuerang  sind  die  beiden 
Stiflscheiben  •  lUt  ihren  HohladiMn  A,  eveataell 
aatar  Baaataaag  van  Kaoallagem  r,  anf  aiaer  gamain- 
lamen  fiBttatehenden  WelTe  b  gelagert 

Kl,  4»e,  Nr.  IMOi?,  vom  17.  Oktober  1902 ; 
ZüMiU  zu  Nr.  137867  (vergl.  , Stahl  und  Eisen**  1908 
8.792).Haniel&LBag  in  Düsseldorf-Orafen- 
barg.  VmtdMMrH«ktuHg  für  im$  Jb/MUMde  oss 
tt$attn  u.  dergl. 

Statt  des  mit  dem  Druckstfick  verbandenen  Plunper- 
kdlben^.  welrher  das  dur'b  den  Zvliiider  aufpennm- 
mene  Wasser  bei  seinem  Kückgane  so  lange  in  den 
den  Voradrab  dea  Arbaltaitllekia  bewirkasaeB  Traib* 


ZV  linder  j>re(tte.  bis  das  Saue. ,  ntil  dur  -li  einen  Ab> 
iichlag  geöffnet  wurde,  ist  geuiali  dein  Zusatzp&tent 
ein  mit  dem  DruckstOck  a  nicht  in  Verbindung  stehen- 
der Scheibenkolben  x  angeordnet,  dessen  Bewegung 
in  den  von  einer  besonderen  Dmckwasserleitong  ge- 
speisten Zylinder  y  während  der  Fällperiode  durch 
einen  verstellbaren  Anschlag  m  mehr  oder  weniger 
besrliränkt  werden  kann,  so  daß  dasselbe  beim  Rück- 
gang mehr  oder  weniger  Druckwasser  nach  dem  Treib, 
lylinder  h  preßt  «ad  dlasen  denentepfaaiMnd  baareigt. 
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KI.  "b,  ,Nr.  I.»ls<n,  vom  9.  Seiiteinber  Um. 
W  i  t  »  »•  Muri«  <iobiet  geb.  Wenaers,  .Joseph 
Gobiet  an<l  Arthur  (iobiet  in  DUsHehlorf,  Dt»  Carl 
Uubiet  und  VVilheltnine  Berenbrok  geb.  Gobiet  in 
Elb«rf«ld,  Mftij»  NeaJkMU  gA.  Qobiet  in  Mfluler,  Joh. 
8aada«ir  nni  Ast  Rlebknl  ib  DSweMorf.  VörHektung 
zum  (Jufru-ahen  von  Rundeiien  oder  ron  Uohrtn  mittel» 
mit  ihren  Inntnjiächfn  arbeitender  Hingwalztn. 

Ks  iriht  Wulzwi  rkr.  In  j  wi'lilien  «las  Au«(walzi'n 
durch  die  iuDealliicben  ringförmiger  exzentrisch  zu- 
eiBiBdur  «talMiidw  Walm  erfolgt 


Derartij'e   Walzvorrichtungen   siad  gemäß  vor-  j 
li^goadem  Ptteat  dabin  verboMort,  daß  eine  gr(!ßere  \ 
AnsaU  solcbor  Rfagwalten  w  nabanoinander  angeordnet  i 
ist  and  zwar  derartig,  daß  die  fMe  Dorchtrittsdfrnung 
in  der  Walzrichtaog  stetig  abnitnint.    Die  vorderen 
Walzen  sind  liierbei  mit  (lewimie  vcrseluii.  sn  liuLi 
sie  da«  Walzgut  bei  der  Drehung  vorwartssthrauben, 
die  letzten  Walzen  hingegen  sind  innen  glatt,  um  ein  1 
elattes  Werkstück  entstt-Tien  zu  lassen.    Der  Antrieb  i 
der  Walzen  kr  erfoL't  durch  di«  beides  Wellen  a 
vnd  b.  Gadbft  «erden  die  Waben  w  anfler  dnrob 
di«  ZahaiMar  «  noeb  dwoh  Sotlen  «  and  f. 


Kl.  7a,  Hr.  IfiOS;«,  vom  11.  Februar  1902.  Max 
Manneamann  in  Paria.  VtrfakrtH  zur  H*r- 
tMlttng  glattwandigtr  Rohre. 

Znaiebat  wird  anter  fienntanng  eines  Doniea  aaa 
«Imb  diekwaadifen  Rohre  ntHteh  angetriebener  ge- 
ftirebter  Walsen  unt<^r  Streckung  l  in  mit  I-äng's«'iilsti':i 
veneheaee  Robr  hergestellt  üii<!  Wv^rm  <lanu  die 
Walate  durch  Walzen  oder  Fressen  iii!  iicri:ew  alzt  oder  I 
niedergadrickt,  ohne  daß  hierbei  eine  i>tr«ckuog  des 


Rohres  eintreten  darf.  Hierbei  wird  der  Durchmessci 
des  Domaa  vargrSSert,  indem  das  in  den  Wnlsten 
eatlialtM  geweaana  Matariai  in  den  Bobrkirper  selbst 
übertritt,  and  dieaea  Mf  dem  Dom  calookert.  Weseat-  ; 

lieh  bei  diesem  VarfUirea  iat,  daß  die  mit  der  Bil- 
dung der  Längawnllte  verbundene  Streckung  des 
Rohres  liurch  angetrieboM  Walaen  and  nicht  etwa 

«iurrh  Ziehen  erfolgt. 

Das  Streck«n  und  das  Weiten  des  Rulires  kann 
in  getrennten  Vorrichtongen  aosgeführt  werden,  zweck- 


niuliig  werden  lp«ide  jedch  so  miteinander  verbunden, 
duü  in  einem  Durchgang  aus  dem  dickwandigen 
Rohre  ein  dünnwanaiges  glattes  Rohr  entsteht. 
Werden  die  Wulste  durch  Walzen  niedergedrückt,  M 
können  die  beiden  Walaeapaare  hiateränandar  an- 
geordnet werden.  Die  Waltea  r  dienen  dann  anm 
Auswalzen  des  dicken  Ri  hrps  y  unter  Rrzeupung  vitn 
Lait^'s» ulsten  b,  die  Wal/t  u  w  von  prdücrem  Diiri  h- 
messer  sind  unnn^tvl'.Lir  iluliinler  ltcUljiti  und  be- 
wirken durch  Niederdrücken  der  Wuiate  b  das  Auf- 
weiten des  Rohres  a.  Statt  der  Walaen  m  kOnnen 
auch  Preßbaeken  verwendet  werden. 


II.  7  a,  Nr.  15t  185,  vom  2.  April  1906.  Kiek. 
trizitlto-AktiengeaalUehaftTorm.  W.  Lab- 
meyer ft  Co.  in  Frankfirt  a.  If.  Aiitrkb$vor- 

richtung  für  ho'lijänge  mit  zwei  Rolleniyatemen. 

Die  Walzen  a  fiir  den  Vortransport  des  Walz- 
gutes sind  mit  den  Walzen  b  für  den  RücktranspV)rt 
gemeinschaftlich  anf  einer  Kippvorrichtung  v  gelagert, 


die  durch  das  Exzenter  e  "der  dergl.  und  iler  Sehnli- 
Stantje  i>  t,'eiueinsam  mit  den  übrigen  k i|  [  v  ii  i  ii  litunt,'en 
umgesteuert  v,  ird.  Die  Rollen  b  erhalten  durch 
Zwischenschaltung  des  Rades  «  antgegengeaelite 
Drehung  wie  die  Rollen  a. 

Die  Vorrichtung  hat  den  Vwteil,  daü  der  An- 
triebennlor  für  die  Walaen  «  md  h  niemals  nm- 
geitaaeit  m  werden  braodit 


Kl.  8lr.  Nr.  1M27»,  vom  17.  Oktober  UKJ2. 
Franz  Melaun  in  Charlottenbnrg.  Verfahren 
gum  Gießen  90H  ÜHUhMs  «Nr  UtraUUumg  eon  Aam- 
bahnsehienen. 

Durch  das  neue  üieüvert'ahren  soll  den  Köpfen 
dar  Schienen  ein  besonders  hartes  Material  genbea 
werdea,  to  daS  sie  der  starken  Beanspracbang  anreb 
die  Rider  besser  als  bisher  widerstehen  können. 

Der  Stahl  wird  in  Formen  von  schwach  keil- 
fiirinigem  (Querschnitt,  die  beim  tÜelJen  wagerecht 
liegen,  gegossen.    Die  schmalere  äeite   muß  unten 


liegen.  Die  lichte  Hiihe  des  dhlungen  tiuersclinilts 
der  (iußform  soll  etwa  «Ireimal  t;ruli  tiein  al>  ihre 
mittlere  Breite.  Der  beim  ijielieii  unten  betiinlliclie 
Teil  des  Blocks  ist  für  den  äcbienenkopf  bestimmt. 
Derselbe  ist  gasfrei  uod  koblenstoffreicher  als  die 
oberen  Schichten  dee  «gOMaaan  Blocks.  Nach  dem 
Gießen  w«rden  die  BlOeke  nnter  einem  Daropfliammer, 
einer  Presse  oder  in  einem  Blockwalzwerk  nnf  qaadrati- 
schen  Querschnitt  herunterirestancht  und  L'e**treckt  und 
dann  in  bekannter  \\i;si.  zu  Siliienen  verarbeitet. 
Hierbei  ist  ji  ii.K  Ii  ilitraiiC  {-{iieksicht  ssn  nehmen,  daß 
der  in  der  Gieüt'orui  unten  belindliilie  Teil  dSB  Blocks 
für  den  Scbienenkopf  zu  verwenden  ist. 
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kl.  Nr.  lölMNi,  vom  U.  Februftr  ÜN/i.  Mnx 
HanneHmiinn  in  Pari-*.  Verfahren  und  Waiz- 
itrrk  tur  lirrttellung  glutltrandu/er  naktlottr  Rohre. 

Ein  'iickwaiicji^er  Rohrblor-k  6  wird  swiinhen 
twei,  dreit  vier  oder  in<^iir  K«liberw«lteB  »  mtar  Bil- 
dug  von  Länj^graten  y  M  des  Misiltfogm  der 


w  C 

I 

WsImii  aUrk  i^ttrMkt  oad  die  Grate  tladian  von  I 

dem  gebildeten  Itoliro  t  nbtBtrennf.  Zwenkmäßip  gibt 
man  den  Walzen  eine  solche  Fi'iii:.  'Lil»  die  entstflicn- 
den  (irate  unttTMjhnitti'n  sind  iitiil  mit  ihrem  'Itinnt 
reo  Teile  auf  dem  Kotire  aafsit/en.  Das  Abtrennen  , 
dffWlten  erfolgt  darcli  Messer  o  oder  sunstige  Werk- 
magn  uunittelonr  nach  dem  Ansttrecken  des  Rohres 
hinter  den  Walsen  a. 

Kl.  »Ic,  \r.  151  Ii«,  vom  2ti.  luli  AI- 
plionse  Bandouin  Chnntriine  in  Maubenge 
(Frankreich).  JimridUwtg  »um  Girflen  ton  BUektti 
mU  aymmürUih  m  eintr  GußqiuHe  angeoräiulen 
normen. 

l)\e  (irundidutle  u  ans  Uulieisten  hat  Kaniile  (> 
tnr  Aufnahme  der  hohlen  Ziegel  rf,  deren  i.i-rlicr  mit 
den  (Grundflächen  der  liulirumiFn  in  Verbindung  stehen. 


Die  Anonlnuni;  der  Kaniile  und  <ler  (infiforiiien 
i>t  \  i.in;oiiiiii(>n  syiiiiii.'trisrli  zu  dem  Mittelpunkt  der 
<Triiiii||ilattf.  «II  sirli  (iiT  mitflert'  Ti-il,  li.  h.  die 
Quelle  f  «Iii'  I  Trichter  ii.  dfr<rl.,  befindet.  .ledei  der 
vier  80  gebildeten  Abteile  besteht  auü  mehreren  «iuü- 
formen  c,  und  von  jeder  dieser  Gnßformen  zweigt  sich 
eine  Nebenleitnoff  Mokreoht  sar  Seite  der  Gnßform 
ah,  nm  andere  Reiliett  von  Oußfonnen  m  speisen. 
Die  Ziihl  der  letzteren  ist  derart,  dnli  alle  gleti  Ii 
lant^fti  Leitungen,  mo^ren  »ie  gerade  (»ler  geliruihnn 
Min,  iliesflhr  Anzahl  (iiiritiiriiicn  zu  speisen  haben. 
Von  dieser  Zuhl  ist  die  Flüssigkeit  di  s  Metalls  ab- 
bSngig. 


miaUmdndir  Asimir.  M.  Jnhig.  Mr.  IS. 

kt.  Isc,  Nr.  i:»-*:*:«,  *.jui  ».  Nuveuiber  1902. 
.1  (I  >.  |i  h  V  •>  n  >1  e  r  I.  i  |>  |<  e  I  n  I  «tr  1q  hs.  VerftUHm 

Zur  hrzeittjunit  von  j£tnieHl.it<ihl. 

Krtinder  srhi.'igt  vor.  den  Zementierangsaitteln 
(kohleastoff-  und  •tickstoffhnitigna  Sabitaaiea)  Micke 
8to4fc  beifnniaebeB,  veldie  iwar  leicht  n  oirjrdieren 

vermögen,  die  aber  hierbei  keine  gasförmigen,  aondcrn 
fest«  Verbindungen  bilden.  Als  «olehe  Körper  werden 
die  Leichtmetalle  iMaijnesinni.  Kalium.  N:itriiinii  L'e- 
nanot.  Dieselben  sollen  den  in  lien  Zementierungs- 
behältem  vorhandenen  Saurrstnff  Kiaden  und  s{)  «ine 
von  Sauerstoff  freie,  nur  Stickatoff  enthaltende  Atmo- 
sphäre schaffen,  in  welcher  die  SnmMtienag  haawr 
«■d  aehmiller  vwrUmfim  aoU. 


Kl.  9h,  Mr.  lUlM,  v.m  U.  Juni  1808. 
J.  Sehmits  in  Olniwitt,  O.-s.  Vorriehtumf  sum 
Umm  warmotMgtiur  tUkn  M«  dtr  JMutange. 

Unmittelbar  hinter  dm  tetiten  Ziehringe  z  sind 

aif  einem  als  Rietnv.hrihf  ausgebildeten  drehbaren 
Kraai«  k  mehrere  Rollen  w,  deren  Achsen  schräg  zur 


Achse  des  Werkstucks  gerichtet  sind,  gelagert.  Wird 
der  Kranz  k  gedreht,  so  rollen  die  Rollen  tc  unter 
Drnek  auf  dem  Werkstück  ab  und  bewirken  eine  ge. 
ringe  Erweilatnng  deaaelbw,  m  daß  es  anf  der  Zieh* 
Stange  «  Iom  wird  «ad  Mdtt  von  dieser  abgestreift 
weraen  kann. 


KL  7a,  Kr. ISlSdt,  vom  8.  Jnanar  1908.  Siek- 
triiitits  -  Akt.  •  Oes.  vormals  Schnekert 
ftCo.  InNflrnberp.    Vorrichtung  tum  elektrütchen 

Antrieb  ron  \yn'z<>istni(itn. 

Bei  dem  elektrischen  Antrieb  von  Walzenstraln'n 
wir<l  seitens  der  stroni liefernden  Zentrale  häufig  die 
Forderung  gestellt,  dal>  der  (regelbare)  iieaamtenergie' 
verbranch  einer  Wal/enstraüe  ein  vereinbartes  Maxi- 
mna  nicht  flberaohreiten  darf.  V.h  tritt  bei  elnktri- 
Bchem  Antrieb  leichter  als  bei  Damptantrieb  der  Fall 
ein,  dali  infnlge  .\nliiiafuntr  von  vorgewalztem  Ma- 
terial an  lii  ii  Fertiirw  .il/en  eine  perindische  I  bi  r- 
la-^tung  v<irk(iiiimt,  wr-il  iU>  WalzL'ut  zu  kalt  wirii 
Sucht  man  nun  dadunh  unterhalb  des*  vereinbarten 
Uaxiniuuis  des  Energiebedarfs  an  bleiben,  daU  man 
ein  Schwungrad  durch  entsprechenden  Toaren^fall 
snr  Wirkung  bringt,  so  kurfM  Infolgedeeaen  aneh  die 
Fertiggeriitste  langsamer,  das  Eisen  wird  also  noch 
kälter.  Da.s  angestrebte  Ziel  wird  demnach  nicht  nur 
unvollkommen  erreicht,  »nndern  die  Wtlnprodnktion 
der  IStralie  sogar  noch  vermindert. 

Getniili  vorliegender  F.rfinduns;  sollen  die  Fertig- 
walzen der  elektrisch  betriebenen  Walzenstraßen  in 
möglichst  hoher  Tourenzahl,  also  auch  höchster  Pro- 
duktion  gehalten  nnd  die  iSinbaltong  des  veniDhHtmi 
Maximums  an  Eneri^everbranch  dadnreh  erreieht 
Werden,  daß  nur  die  Ti>urenzahl  der  Vorwalzen  selbst- 
tittig  in  dem  Miilie  i;cn'>;eit  wird,  dali  ihre  Lieferung 
veriäiinieit  wii'l.  «i-nii  die  Kei tiijwalze  übermäßig 
schwer  geht  oder  steigt,  sobald  die  Fertigwaise  wieder 
leichter  geht,  während  gleichseitig  eu  mit  der  Vor* 


1.  Oktoher  1904. 


Hfrirht  Bhfr  in-  untl  auxlilndische  l'atfvtr. 
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walie  gskttppolUs  ijcbwuu^rad  die  Ijchwankaagen  im 
Boergiebedarf  der  StniBe  in  dem  erferderlicheii  ließe 
«usgleiebt. 

Demmifol^  sind  zanichst  die  nerQstr  jVder 
Wllsenstraße  in  für  sioh  angf trirlHtic  <;r!i|)]n-M  >;r- 
teilt  and  «iio  Mi'toreu  ilicser  (irupiu-ii  ilerart  in 
Abimngigkeit    Vdiieinaniipr    gehrui  ht .    ilall    !iei  zu 

SroUer   En<>rgieaafnalime   der  Ferti^tiulieomotoren 
ie  UmdrehnngsMU  der  Vorwtlieninotoren  henb- 
gemiodert  wird. 


Britische  Patente. 


Hr.  2S178  A.  D.  1M8.  Charlce  Koller  in 
Balgotarjan,  Ungarn.  Vmfthrmtf  FbifMatm  tt»4 
'dahl  von  Oxyden  zu  btfrttt». 

Das  in  'Icr  nirnc  oder  einem  Herdofen  gefrischte 
Metull  v.ir<i  in  rmen  H«-ii!ilter  überjjeführt,  der  utii 
eine  senkreclite  Aolise  gedreht  werden  kann.  Derselbe 
wird  in  schoelle  Drehung  versetzt.  Hierbei  soll  sieb 
das  Metall  unter  dem  Eintlali  der  Fliehkraft,  indem 
ee  am  Rande  des  rotierenden  Behälterg  hochsteigt, 
derartig  lagern,  daß  das  reine  Metall  nai  h  aulkn  an 
die  Gienßwaadavg  getriebea  wird,  wihrtnd  die  leich- 
teren Oxyde  rieb  nehr  saeh  ianea  aBordaeiif  K»  daß 
sie  beim  Stillsetzen  des  (»efiißes  ftof  die  01»erfläcbe 
des  Bades  gelangen  und  leicht  entfernt  werden  können. 


Nr.  7«e7  A.  1».  IIMKI.  A  r  1 1«  u  i  (j  e rge  II  1  o  xaai 
in  Sunt  hampton.    Ilerstellunj  von  Flvßeiiie»  hin! 

Das  Roheisen  wird  znnachst  nach  irgend  einem 
Verfahren  in  der  Biroe,  dem  Herdofen  oder  dergl.  wie 
ttblicb  dorch  Friichei  von  aeinea  Veraiireiiügaa«ii 
befreit  and  dann  in  einen  elektriteben  Ofen  oder 

elektriscli  beheizten  BehlUer  übergeführt.  In  diesem 
wird  es  ilt-m  besonderen  Verwendungszweck  ^emüO  in 
'  '■  '  '  i       fcrtiggeniacht.    l>uri  h  die  V  erteiliiiii: 


beliel 


IlgCI 


Ulocke  gegen  ihren  oberen  Sita.  Mit  dem  (iewieht 
ist  darcn  ein  bei  deMen  Tieflage  lehlaff  bingendea 

Seil  m  der  Knrbelarm  n  einer  mittels  atarken  Vor- 
geleges elektrisch  antreibbaren  Welle  Terbnnden.  Die 
I)rehiing  der  Welle  ist  langsam.  Wird  der  Kurbel- 
arm  H  ans  der  senkrecbtrn ,  naeli  unten  weisenden 
Stellung  heraiisgeilreht .  so  zieht  sich  zunächst  das 
Verbindungsseil  m  stratl',  und  das  Gewicht  tc  wird  dann 
allmihlicb  angehoben,  so  daß  die  obere  (ilocke  »ich 
senkt  nnd  die  Fallnng  auf  die  untere  Qlooke  abgibt. 
Bei  weilarar  Drebmg  des  Knrbelarnos  n  wird  das 
Qewieht  w  allmihlieh  wieder  geseakt  nid  die  01odM 


des  Prozesses  auf  zwei  Ofen  soll  an  Zeit  gcwunni-ii 
und  das  Fertigmachen  im  elektrisi  iien  nfen,  in  dem 
dem  Eisen  jede  gewünschte  Tenperotar  gelben  werden 
kann,  mit  grSflIer  Sorgfalt  md  Sicherbeit  ansgeflibrt 
werden  können. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Xr.  7A(t.<tUfl.  John  C.  Crom  well  und  Carl 
W.  A.  Koelkebeck  in  ('leveland,  Ohio.  Vor- 
ricktunif  SHHt  Heben  und  äenk-en  iUr  tibtnm  Uflrfwifsmi 
QidUMnehlufiMdtt  fBr  HoMfe». 

Die  Oicotbflhne  wird  von  dem  ganzen  Antriebs- 
werk für  die  Olocken  freigehalten.  Dieses  befindet 
sich  in  einem  seitlich  des  Hochofens  in  beliebiger 
Hohe  aiifgestcliteii  Mascliiiii  iiliiiusc.  Die  Zugstange  : 
für  die  untere  llanptgluike  geht  durdi  ilen  liolilcii 
Zogschaft  b  der  oberen  (ilockf  und  Ii  int;t  an  dem 
4iaerboUen  c,  der  wieder  von  den  Seilen  d  getragen 
wird,  welche  oben  über  die  anf  genuinscliaftliclier 
Achse  sitzenden  Seilrollen  e  inn  Hascbinenhanse  f 
laufen  (vergleiche  die  Einteldarttellong).  Der  Hobt* 
Schaft  h  für  die  obere  (tlocke  wird  von  einem  über 
Kreuz  zum  Bolzen  c  und  Seilen  d  am  Seil  f/  hüngen- 
ili  n  <ir^t,iiige  trehalten.  Das  Seil  i/  linift  über  die 
zwisclien  d^n  Köllen  e  gelagerte  Uolle  h  ebenfalU  zum 
Mascliinenliause.  Unten  endet  Seil  ,j  in  einem  l^m  r- 
stück,  an  ilas  beiderseits  zwei  dm  Si  illauf  fortsctxende 
i'arallelseile  (Ketten)  angreifeu,  welche  über  parallele 
Rollen  t  so  dem  Gewicht  w  lanfen.  Gewicht  w  ist 
sobwersr  als  die  xo^hOrige  Qlocke  samt  Boachiekaag 
and  gleitet  frei  swiacben  Fibrangan,  hilt  also  die 


ohne  Stoß  wieder  gegen  ilirei!  Sitz  zurückgebracht. 
Völlig  gleichartig  ist  der  Antriebsuiechanisnius  für  die 
andere  ulodta.  Hier  wird  nur  noch  die  Drehung  des 
Knrbelarmes  e  dadurch  erleichtert,  daß  ein  leichteres 
on  Seil  p  bSnffendes  Gewicht  q  bei  beginnender  Herans- 
drehung des  KurbeUurmea  9  aas  der  senkrecht  nieder- 
hängenden Lage  tar  Cieltanfr  gebracht  wird ,  indem 
das  Sei!  f,  ebenfalls  an  den  Knrbelarm  o  angreift,  wie 
das  zum  (ii'wicht  c  inliretide  Seil  x.  .Anstatt  <ler  Kurbel- 
arme  zum  stoßfreien  Heben  und  Senken  der  (iewirlite  «> 
und  /■  und  <iamit  Freigabe  oder  Schließen  der  Gicht- 
glocken können  auch  Differentiallaaf trommeln  fUr  dio 
Seile  Ml  und  a  iu  Anwendung  kommen. 


7;«MW,    Robert  B.  Kernohan   in  Pitts- 
bürg,  Pe  n n  s y  1  V an  i e n.   liutlof''"  für  Stithlljlijrlr  usw. 

Zweck  der  Einrichtung  ist,  die  in  zusammen- 
hängendem Zuge  an  der  heißesten  Stelle  des  Ofens 
ankommenden  Blöcke  hier  einzeln  fär  sich  der  grCUten 
Hitze  anstnsctsen  nnd  salbsttttig  abgleiten  sn  lassen 


Die  Blöcke  werden  am  niedrigeren  Ende  der  ge- 
neigten, zu  zweien  parallel  nebeneinandergelecten  Holl- 
geleise  a  einireschoben  umi  gelangen  atn  oberen  Ktide 
der  bahn  einzeln  für  sich  je  nach  dem  Ein'^rlmli  wvwr 
Biörke  auf  das  im  Winkel  von  etwa  45'  treneiLrie 
Geleise  b,  auf  dem  sie  von  selbst  aar  Anstragöffnung  c 
:  und  unter  der  UängetUr  d  hinweg  auf  die  Förderbahn  « 

f gleiten  kSaaea.  Ilm  nun  joden  Block  gewisse  Zeit 
■ag  frei  anf  der  absehOsaigen,  am  atirksten  bebeisten 
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94.  Sährg.  Nr.  19. 


H;ihii  b  lialiHti  zu  kouuen,  ist  ilurt  eine  Auflialti'- 
v(irricbtun>;  f  untreoninet,  welche  aus  «miioiii  livJrau- 
liscli  heb-  und  senkbaren,  wassergekühlten  Uohlgerüst 
mit  zwei  oberen,  zu  Seiten  des  Geleiu«  b  Ober  uieses 
bei  Hochlage  des  UevteU«  b«r?on«g«adeit  Ea4«n  | 
l>«steht.  Der  vor  dieee  Geetellforteltw  mteetieiide  ' 
Block  wird  hier  so  lange  gehalten,  bis  das  Gestell 
wieder  ijfsonkt  wird,  worauf  der  Bloik  au>«  dem  Ofen 
ln'r;iiisgleitet.  Uunh  die  Düsen  t/  wir'l  <ias  in  die 
Kanuner  h  ^fiühn.  Die  Verbrennnngsluft  streicbt 
durch  die  l.ungsdeckenxQge  i,  wiiniit  sieh  Uer  vor 
ond  wird  durch  Rohre  k  l  aud  OffhnngeB  m  gegen 
dte  Gas  geführt. 

Nr.  787618  nad  7S76aO.  Samnel  Stewert 
in  BrightoB  und  Herrj  Bnghei  in  Wood- 

ward^  Alabama.  Qiehtversehluß. 

Die  Gichtbühne  trägt  das  (ierüst  t  mit  der  schrägen 

Suite  },.  auf  welcher  der  Seilbahnwuijen  c  bis  Eur  Kipp- 
stelle (/  hocligezügen  wird.  l>as  Förderseil  geht  über 
Rollen  e  f  g  nach  unten  zar  Aufzngvorrichtunii;.  Der 
Trichter  h  wird  noten  geschlossen  dunh  im  Kreise 
angeordnete  Schieber  i,  Jeder  Schieber  ist  von  der 
Irtnie,  wo  er  den  unteren  Trishtarkreiiraad  trifft, 
•ebtomnnig  verjüngt  bis  cur  lÖtteltenkrechten  des 
Trichters,  so  ilaß  die  Schieber  zusammen  einen  voll- 
konunencn  Vt-rschlull  ergeben.  In  der  Mitte  ist  nur 
sti  viel  aii<ii,'es|i;irr,  dali  die  Zugstani,'e  »  für  die  <ibirke  / 
hindurchgeht.    Die  Schieber  sind  im  üehiiuse  o  ge- 


führt.  An  jedin  .'Schieber  i  greift  Iiiuten  die  Kolben- 
stange »I  eines  Zylinders  n  an.  Die  Druckmittel  Zu 
and  -AbfUlirang.  an  den  ZjUndera  m  erfolgt  durch  nicht 
gezeichnete,  im  Halbkreis  geführte  Rohre,  welche  die 
Zylinder  mit  der  gemeinsaimn  Zufuhr  und  Abfuhr- 
leitun^'  verbinden.  Die  l  uihteuiTung  erfüllet  hier  ge- 
tiuinsaiii  für  alle  Zylinder.  Ist  der  Möller  in  den 
Trichter  h  gelangt,  so  werden  die  Schieber  t  aus- 
gezogen, so  daß  die  Beschickung  auf  die  Glocke  l 
nillt.  Uiemaoh  werden  die  Semeber  »  wieder  ge- 
schlosaen.  Anatatt  der  Schieber  kSnnea  aneh  Klappen 
vorgesehen  werden,  die  je  von  einem  in  diesem  Fall 
osiulierenden  Zylinder  mittels  geeigneter  Hebelüber- 
tragung  bedient  werden,  Dir  'üocke  /  wini  mittels 
der  Stange  «  durch  den  zweiarmigen  Hebel  </  i^ehuben 
und  gesenkt.  Die  Zylinder  »•  dienen  zum  lieben  der 
ganzen  tiichtverschinUarmatur  bei  Reparaturen. 


Mr.  7S6891.  Jalian  Kennedy  In  Pitts- 
bnrff,  Pennsvlvanicu.    lioUfnti.sch  für  IVtihicTke. 

Der  Ti-so)i  t  ist  in  ZaplVu  b  <lrrliliiir  und  wird 
durch  >leu  tjezeii.linctcn  Meclumisnius  gckip)it. 

Die  unten  miteinander  verbolzten  Seitenrahmeu 
des  Tisches,  an  deaea  die  BoUeo  gelagert  aind,  sind 


aus  einzelnen  aneinandergebulzten  Teilen  hergestellt. 
Der  eine  Seitenrahmen  trigt  eine  geschlussene  Läugs- 
kanmer  c,  durch  welche  die  Antriebswelle  d  für  die 
Rollen  hindurchgeht.  Die  Welle  d  trügt  ffir  jede 
Boll»  e  «in  Schneekengewinde  f,  ia  welchea  das 
Sehneekearad  g  anf  dem  verlängerten  Rollenxapfen 
eingreift.  Die  Welle  d  soll  7.weckmii(iig  aus  an- 
cinsndergeknppelten  Teilen  licsteln-ii  und  wird  von 
ili'Mi  KlektriMiiotdf  h,  der  auf  dem  Kaliiiieufortsatz  ♦ 
steht,  angetrieben.  Lager  n  und  o  nehmen  den  End- 
druck  der  Welle  d  anf.  Das  den  RoUenantrieb  ein- 
,sohUefi«ade  Rahmengehiaae  e  ist  im  antaren  Teil  ia 


h  n 


f 


Abständen  verengt,  ao  daß  Lagerstfihle  Ar  die  Ver- 
lagerung der  Welle  tf  in  Gehinse  e  entatehen.  Die 

Lagerbüehsenhälften  sind  mittels  Rippen  um!  rinn  h 
zwischen  die  Hüclisenseiten  und  die  (Tehiiuscwan  lung 
iresetzte  Einlagstücke  gegen  Seitenverscliiebuni,'  ge- 
sichert. Das  eine  Kinsafzslück  hat  Keilforui  ent- 
sprechend der  hinteren  Abschräguiig  der  Lagerschale 
anf  dieser  Seite.  Nach  Öffnen  de«  GlefaäuaedeokeU 
kann  dieses  Einlagestück  daher  laieht  aittala  «in* 
gedrehten  Schranbeabolseaa  heraaigeiogen  und  daa 
Lager  gewechselt  werden. 

Die  Welle  d  liegt  unterhalb  der  Rollen  e,  und  der 
(iehäusf'deckel  c  schlieUt  mit  der  Tischoberseite  ab, 
daii  sritiirb  über  den  Tisdi  iwidienda  Slidca  ge- 
walzt  werden  können, 

Hr.  717638.  Walter  B.  Barrow  in  Norfolk, 
Virginia.   Bamnmer-  oitr  HiomtuMma. 

Der  Konverter  ist  durch  einen  Qai  rdainm  n  in 
Richtung  der  Drehachse  bis  etwa  zur  lialfte  in  zwei 
.Abteilungen  geteilt.  Der  Ausgußseite  gegenüber  ist 
die  BirnenwaniNHiff"  ausgehöhlt  und  oben  bei  e  bia 
beinahe  über  di  i,  i,iu>  rdanim  a  wieder  eingezogen. 
Der  Wind  wird  durch  zwei  Reihen  von  Offnungna 
eingefQhrt.  Die  eine  Winddflienreihe  d  liegt  oben 
auf  dem  Damm  a  nnd  die  andere  e  oben  an  der  Seite 
des  Dammes  a,  der  Bimenseite  fr  gegenüber.  Die 
beiden  Düsenreihen  haben  durch 
Kaniile  f  des  Dammes  getrennte 
Windzufuhr,  in  der  Zeichnung 
punktiert.  Von  dem  Hohlzapfen 
der  Birne  führen  besondere  Wind- 
rohre g  und  h  n  den  Windkaaten- 
hSlflea  I  und  k.  Die  Windkam- 
nier  Jfc  für  die  Diism  c  liat  eine 
gebogene  Leitfläche  für  etwa  ein- 
zubla^ende  fe>ti'  Reagenzstoffe. 
Aus  dem  Kupolofen  wird  zu- 
n&cbst  in  die  Binienabteilung  / 
an  der  Ausgußseite  aingefttUt; 
beim  Kippen  der  Birne  «ttd  sich 
das  flüssige  Eisen  in  dünnem  oder 
dickerem  Strome  über  den  Quer- 
dämm  in  die  zweite  HirncnabtiihiH','  »i  ergieiieu. 
Während  des  l'berflielSens  wird  das  .Mftall  in  dünneu 
Schichten  der  vollen  Windkraft  ausijesetzt.  Aus  den 
Öffnungen  r  blästder  Wind  ferner  das  Metall  scharf  gegien 
die  gegenüberliegende  AVandseite  fr,  so  daß  das  Fattrr 

fnt  aar  Wirkoiup  koaunt  Je  nach  der  beabiishtigIeD 
ieinheft  wird  die  Birne  verschieden  gefüllt  nnd  mehr 
(idcr  weniger  hin  und  her  gekippt,  alsu  das  flüssige 
.Metall  verschieden  oft  den  Wituls-trahlen  in  dunner 
■^i  ;it  l.t  aust:c?etzt.  Die  oberen  Düsen  (/  sorgen  in 
den  Endsteliongen  der  Birne  für  das  Heraosblasen  der 
Sehlacke. 
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Statistisehes. 
Erzeugung  der  deutschen  Hodiofenwerfce  im  August  1904. 
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Btriekte  über  VertammlHngtm  an»  FtekttrtintH. 


24.  Jahrg.  Nr.  19. 


Berichte  Uber  Venamioiiuigeii  aus  FaciiTereiiieii. 


Verein  deutaeher  Portlandsement- 
labcikanten. 


i)it  „Tonin'iij^.ti  ii  Zeitting"'  Nr.  101  vom ',^7.  Augasl 
enthalt  das  l'rot.  ktill  der  diesjährigen  am  24.  und 
25.  Febr.  »  Berlin  ab^baltenea  UeDerrnlvenammlaog 
deeVereiiiideotoeberPortiudMMentfiibrikwtea.  Dieie« 

Protokoll  gibt  ein  anschauliches  Bild  der  umfassenden 
und  reifen  Wirksamkeit  des  betreffenden  Vereins.  Die 
Vers-aiiifiihin^' war  von  etwa  6(Ki  Miiirlwiicrii  und  di-nTi 
Gästen,  al»u  stark  besucht.  Dos  beweist,  daU  die  zur 
Verhandlung  koaiBiend«B  Prigeii  tu  «rtttw  Kreisen 
lotereeee  erregen. 

Mitnrgemi&ß  bezo|^en  sich  die  Berichte  und  Mit- 
teilonffen  sowie  die  eieh  durm  kottpfeadeo  Debatten 
und  Diskassioneii  snm  Teil  anf  die  SoaderinttiresseB 
de»  Vereins:  auf  Verwaltungs-  and  'ipgchäftsangelegen- 
heiten,  auf  Hecbnune^ablajfen  un-l  die  Wahl  neuer 
Vorstaii'ivtnitt'luilf r.  Aht-r  aurnrilciu  i<iiiii  eine  Reilir 
von  Fragen  zur  .Sprache,  die  für  die  gesamte  '/.<'}>•,<■•■' 
Industrie  von  allgemeiner  Wichtigkeit  sind.    H  r/. 

feliftreniiMiientlieb:  dieJHitteUnngen  über4ie  xu  Kar)»- 
oritim  Ltborttoriam  dee  Vereins  gemachten  Prüfungen 
fiber  die  Zug-  und  Druckfestigkeiten  s<>wie  über  die 
Ranmbestänoigkeit  der  VereinKzeuit-nti'.  die  ünler- 
suchunpt  n  u.h^r  dir  Zavtrlässigkeit  iler  Si  hwchi-ftnah  sc, 
diu  Ergtbtiiiisu  der  Kuinmissionsarlteiten  für  Revision 
der  Normen,  die  Versuche,  eine  neue  Methode  zur 
Bestimmung  der  Bindezeit  ermitteln,  die  Debatte 
Uber  die  Schiidlichkeit  oder Unschttdiichkeit  d<»  Schwach- 
brande«  im  Zement  and  der  Bericlit  i'it.er  den  Stand 
der  „sogenannten"  Sehltekenmltchfrnpt-. 

Das  Vi*ri'inNl;i1ii'ratoriuiii  /.ii  Karlsliurit  nntef' 
sucht  alljährlich  dem  Handel  eutnommcne 

Proben  alnittieller  Tcreln8]ieni<^n(«>. 

Ks  hat  im  verllo<<8eneD  Jahr  91  Zeminte  untersoeht. 
Zwei  derselben  erreichten  die  Monnenfeatigkeitea  van 
16  nnd  IW)  kg  nicht;  alle  übrigen  erhoben  efeh  Aber 

21  kg  Zug;-  und  200  kg  Druckf<^sti>rkHit    Di  r  (n  samt 
durchschnitt  der  betreffenden  V  atinkat«-  ln  licf  si>  ti  ant 
245  Li,'  l)rinkfe>ti>:ki'it   und   •JI,?^'  ki;  Zu^.;!<'>tii:kfit. 

Bckanutlich  lälit  der  Verein  '1  <•  ii  t  h  <  r  Eisen - 
Portlandzenientwerke  in  sein* m  \  ereinslaborato- 
rinm  an  Blankenese  ebeofalls  seine  dem  Handel  ent- 
Bommenen  Fabrikate  prBfen  nnd  «war  nicht  nvr  all* 
jibriirh,  sondern  allmonatlich.  Die  78  Untersuchungen, 
welclie  die  Versuchsstation  im  letzten  .lahie  zu  diesem 
Zwecke  machte,  ergaben  für  die  Ei  sin  i'..rtl«niiziiiiente 
einen  (iesamtdurchschnitl  von  2h'A  kg  Druc.kt'iHtigkcit 
und  21,K  kg  Zugfestigkeit.  Darunter  war  kein  einziges 
Mal  ein  Fabrikat,  das  anter  dem  voigeschrtebenen 
.Satz  von  lö  nad  160  kg  iwtiokbKeb;  sie  sind  alle 
darüber  hinaBumn^. 

TMe  sKmtficnen  in  Karlshortt  und  Blankenese 
geprijftpn  Handelswaren  beider  Zi  iucnturt' ii  crwitsen 
»ich  bei  der  Normenphifong  auf  ilirc  liaumtbfttiiadig- 
keit  als  völlig  einwnndsfrei.  Dagegen  hielten  bei  den 
„beschleunigten'^  V()lnmenbeständigkeits)iriifnngen  die 
Kisen^Forttandzemente  besser  stund  als  die  Portlan«!- 
semente,  von  denen  9  Zemente  die  Darrprobe  und  2t) 
die  Kocbprobe  nieht  bestaaden. 

Der  Verein  deutscher  Eisen-I'ortlandzementwerke 
bat  V'>n  vornherein  die  Kinrichtiin?  eetroffen.  dal3  alle 
l'rüfungsprj;«'!iiii~^'-  um  lui'ic  ji-iirs  M.'ti.it-  ^.ltnt- 
liche  VereiiiHdiitglii'der  geschickt  werden,  damit  dieae 
sieh  «in  klares  Bild  von  den  jeweiligon  geaamten 


(jualitiUsstand  der  Vereinszemente  machen  können  and 
genaa  erfahren,  ob  ihre  Fabrik  besser  oder  schlechter 
arbeitet  als  die  anderen.  Der  Verein  deutscher  Portland- 
Sementfabrikanten  hat  bis  Jetzt  diese  Einrichtung,  deren 
Z»'>-'k tiiii!ji;:k>jit  av.t  iIpt  Ilarni  liei,'1.  ri'K'h  nirlit  ^'-eliaht. 
Der  \'ur»(aud  liat  aller  Imt:-  di-r  einen  Fabrik,  den  n 
Handeisware  bei  der  rrutuni^  im  Vereinslaboratc'iiutu 
die  NornienfeMigkeiten  nicht  erreicht  hatte,  insgeheim 
einen  ernstlichen  Verweis  erteilt;  im  übrigen  aber 
sind  die  Vereinamitglieder  weder  Uber  die  Enjebniaae 
der  PrBfebgea  ihrer  eigenen  Zenent«,  noeb  iiwr  die 
der  andproii  tit.l.  rrirhti-t  worden.  Von  jetzt  an  aber 
soll  diese  KiiiricLtuug  >rarffinden.  Der  Vorsitzende 
dps  Vereins,  Direktor  .'^i  hott  llei'iclht'ii:,  teilt«-  dies 
der  Versammlung  in  folgenden  Worten  mit:  gDer 
Verstand  hat  beschlossen,  sämtlichen  Fabriken  die 
i'nifungseigebntMa  tu  übersenden  aaterderBediDgungt 
daB  mit  dUeaen  Seanitat  dwehana  kaine  Reklame 
gemacht  wird.  Wir  werden  also  in  kurzer  Zeit  sämt- 
lichen Fabriken  die  Resultate  mitteilen,  damit  die 
lif-rrt-n  •'••Ibst  stdu-n.  wfl<  lu'  Zalil  mit  ihrem  Zement, 
der  im  Handel  autgekauft  wurde,  erreicht  ist,  und  ich 
hoflh^  daß  dies  auch  dazu  beitragen  wird,  die  Fabriken 
aninapomen,  um  ihre  Fabrikate  noch  zu  verbesaern.'* 
Iii«  Versuche,  die  das  Karlshorster  Laboratorinn 
im  Auftrage  des  Vorstandes  de«  VcfeiBS  denticber  Pwt- 
laodzementfabrikanten  in  wiseensehaftiifihan  Zwacken 
mit  dar 

Schwebeanai>»e 

anstellte,  zeigten  soblagead,  daß  diese  Methode  bei 
weitem  sieht  exakt  geong arbeitet,  um  als  zuverläsaigea 
Prüfengsmitte)  gelten  sa  kSnnen,  sobald  es  sich  daram 
handelt,  die  Höne  de«  Proxentsataes  festtoetellen,  die 

ein  mit  Horln.fcnsi  lila,  kc  vorsi'tztrr  l'ortlaiidzwment 
enthält.  Man  kann  in  diesem  l'allc  luu  rjaun  zu 
einem  richtigen  rnitiini{seri,'<liiii>  j^claii^i'n,  wtnn  dir 
zu  prüfende  Portlandzeinent  ans  Klinker  hergestellt 
wurde,  der  in  all  seinen  Teilen  ein  gleiches  speziflscliea 
Gewicht  nnd  einen  Reichen  Salfidschwefelgehalt  beaitatf 
und  wenn  anBerdem  die  dem  Portlandaement  ngesetite 
Hochofenschlacke  ein  völüt^  (-inlieitliches  iVoonkt  ist, 
das  heißt,  wenn  sie  in  all  ilircn  Teilen  ebenfalls 
ituri'ln^ t-LT  das  nümli' liv  s|i('/ili^rln'  in  wirht  und  den 
nämlichen  Prozentsatz  an  Sulli'ls'  lnvefel  aufzuweisen 
hat.  Sobald  aber  der  rortlami/cnK  iit  nicht  ganz  gleich- 
artig ist«  oder  der  Scblackenzusatz  aus  einem  Gemisch 
von  iwalerlet  Schlaeken  besteht,  die  sich  in  ihrem 
spezifischen  Gewicht  nnd  in  ihrem  Salfldsebwefel- 
gelialt  voneinander  nntersebciden,  inoB  die  Schwebe- 
nnalyse  ganz  und  gar  vors.iLr-  ii .  und  es  treten  in 
solchen  Fällen  außerordentlich  grolie  Fehler  auf.  Nun 
aber  hitngt  die  Güte  eines  Eisen -Portlandzementes 
durchaus  nicht  von  dem  Zusatz  eines  völlig  einheit- 
lichen .Schlackenfabrikatcs  ab. 

Wie  an«  dem  vorliMenden  Protokoll  hervorgeht, 
hat  der  Torstasd  des  vereiaa  dantscher  Portfand* 
zcmentfabrikanten  vor  einiger  Zeit  zwei  Zemente  mit 
27  V.  H.  Schlacke  vermischt  nach  Cbarlottenl  ur^'.  an 
Fresenius  uii'l  n.i  ti  Karlshorst  geschickt.  verschie- 
denen Stellen  haben  verschiedene  KesulSate  gefunden. 
Nur  die  König!.  Versuchsanstalt  war  in  diesein  Falle  an 
dem  richtigen  Ergebnis  gelangt.  Doch  bemerkt  Profeaaor 
Gary,  dafl  die  Scbwebeanaijse,  obgleich  sieh  das 
Verfahren  der  Königlichen  Versuchsanstalt  im  obigen 
Falle  i;wt  bcwührt  liabe,  dennoch  in  anderen  Fällen 
ver-;i_'i'.  Hir-se  ürlaliviing  habe  'iie  Ati-^tult  iioeli  in 
letzter  Zeit  in  einem  Falle  gemacht,  in  welchem  das 
Uatarial  «eigenartig*  geweseo  sei.  Di««e  Mitteilang 
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Berichte  über  Vtrmmmiungen  aus  Fachffreinen. 
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ist  aatschli^g«bend,  denn  ein  völlig  normengemäßes 
Material  kann  Eigenschaften  haben,  die  seine  rich- 
tige  BwurtoUnag  dareh  di«  8oliv«b«Mi«ljrM  verhindern, 
anil  dt  dieeee  daher  in  die  Rnbrik  dee  eigenartigen, 

aniint(>r«uchbaren  Mat<'riiil'<  filllt,  so  «-r^'iht  sii  h  liieraiis, 
dali  Ji«*  bptreffpnJe  Mt-tho(ie  zur  alli,'emeinen  unter- 
scbiedslosen  Hciirteilung-  vmi  Zem(»titt'n  V'illii^  uii^'ceignet 
ist.  Man  kauD  ihre  erwiesene  l'nbraachbarkeit  nicht 
dringend  genag  betonen. 

Die  Erfabnisse  der  KommisMonnrbeiteii  für  die 

BeTieion  der  Xormen 

sind,  wie  man  ms  dem  vorliegendea  Protokoll  ersiebt, 
noehnieht  beendet  DaB  eine  solche  BeTiiionwflitaebeBS- 

wert  ist,  wird  wohl  von  niemandem  bestritten.  Die 
im  Jahre  1876  aof^stellten  Normen  sind  zwar  1887 
revuiicrt;  aber  seit  jene r  Zeit  halirii  mi  Ii  die  Anspräche, 
«lic  liiis  gesamte  Baawc^ca  in  all  seinen  Zweipen  sn 
die  hvclrau'.isrhen  Bindemittel  stellt,  in  sd  liohcm  MiilJc 

testeigert,  daU  jene  Normen  nicht  mehr  na- h  ullen 
Achtungen  hin  als  ausreichend  gelten  köunen.  Ks 
erseheint  daher  dringend  notwendig,  desa  Ministerium 
ftr  Olhntliehe  Arimten  eine  dieser  Steigerung  und 
Erweiterung  der  AnfordemogeB  entspiecbende  Um* 
arbeitung  vorzulegen. 

Bei  dieser  Gelegenheit  scheint  e^  angezeigt,  die 
Tatsache  auszusprechen^  daß  jede  Verschärfung  der 
Bestimmun^'i't),  die  der  Verein  dratsoher  Portland- 
seuentfiabrikajitea  ▼oraebligt,  sncih  ven  dem  Verein 
denlscher  Eime  •  Pnrtlmdmnentwerfce  bereitwillig  so- 
gentJtiiiiii'ii  M  '  r  l'Mi  irit. 

Die  Mü^Ueder  der  Kommission  der  deutschen 
Portlandzementfabriken    haben   sich  SBBlahet  damit 

beschSftiflrt.  cinp  nftic 

R<-»;rirrserkIirang  für  den  Namen  Portlandsioinent 

an&nsteUen.  Sie  machten  der  Versammlnng  den  Vor- 
Bchlijr,  die  alte  Definition  endgültig  fallen  n  lassen 

lind  an  iliii-  Sf.dlr  f(«!mndt-n  Woitlaat  zu  stellen: 
„l'i.rrliiii'lrcnii'iit  ist  i-iii  hvilrjiiilisches  Rindemittel  von 
ni'iht  unter  spczitisidicm  fiewictit,  (iezi)i;t'ii  auf  diMi 
gcglüluen  Zustand  und  mit  ui<dit  McEiigtr  uU  1,7  U<s- 
wichtsteilen  Kalk  auf  1  Gewichtsteil  Kieselsänre  und 
Tvnerde  and  Eisenoxjrd,  hervorgegangen  aus  einer 
iBniceB  Miachnajg  der  Robstoife  durch  Brennen  bis 
miuestens  »nr  Siaterang  und  daraaf  folgender  Zer- 
Ueinerang  bis  xnr  Hehlfeibbeit*  Diese  neue  BegrilTs- 
erk'ärung  wurde  von  dfr  Vi^rsaiiiniliiii!:  «institrunig 
angenommen.  Doch  ist  sie  narlitriüj-liuh  nirht  ilem 
M  iiii^tirriuiii  zur  Autnaliiiie  uuteriircitet  worden.  W  if 
wir  «i'ti>lir«u  haben,  ist  vielotehr  der  Beschluß  g«>fuüt, 
in  Gemeinschaft  mit  den  Eisen-Portlandzementwerken 
eine  andere  Begriffserklärnnj?  nnfztistf  ll»>n.  Diese  Tat- 
sache ist  im  Interesse  der  frii  dlichen  Knlwicklnne  der 
Zemeafeindnstrie  sehr  erfiteolich;  ee  berührt  ftberhanpt 
aogenebm.  daß  der  Vorsitxende  des  Vereins,  Direlrtor 
Scnott- H-ididTurt:.  si<-li  t.fsfrclt  huf,  derartige  frieJ- 
liclie  V(  rf  inii^iintrcn  lnTl>»'i^ufii!iren,  in  ijleicher  Weise 
wie  es  w  rni,<rlicnsw«Tl  i^-t,  eine  Kinii^keit  in  der 
BegriiTserktarung  zu  «trüielon,  ist  auch  zn  erstr^-K»-«, 
daß  alle  hochstehenden  hydraulischen  Bindemitt<  l,  li*- 
infolge  ihrer  Entstehnngsweise  miteinander  verwandt 
sind,  nach  denselbeti  Nomea  geprüft  nnd  bewertet 
«etden.  Man  kann  ja,  nm  die  £nnelnng  gater 
Qnalitit  sieherznstellen,  roSgliehst  sebarfe  VftraebnfteB 
machen.  Hiin  man  künftighin  die  ErhirfunirsfrstiL'lM  it 
an  der  Ivuft  mit  in  die  NonnenforderunL,'<Ti  uuftiniiint, 
i«t    tuTrohti-^t.  niuli    aurb    in    dii-ser  Heziehuri,' 

eine  Minuuiklteütigkctt  t'eütgwst«!!!  werden.  Dabei  ist 
aber  wohl  zn  bedenken,  daß  die  Laftfestigkeit  immer 
nur  als  ein  Teil  der  Uesam^^rfifang  angesehen  werden 
kann.  Zwar  kaoa  man  sagen:  ein  Zement  ist  schlecht, 
weil  er  eine  sn  gariage  Laftfestigkeit  besitit;  doch 
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kann  man  nicht  sagen:  er  ist  gut,  weil  er  eiae  hohe 
Luftfestigkeit  hat.  Im  Gegenteil,  man  mnß  sich  gana 
klar  daittber  sein,  daß  es  vonriisUche  2ameate  mit 
verhlltaismUig   geringer,   and  durebans  «ebleobte 

Zemente  mit  hohen  Luftfestigkeiten  gibt. 

DiePortlandzementfabrtkanten  pflegen  anzauebmen, 
daß  der  Eisen-Portlandzement  ihren  Fabrikaten  in 

1  betreff  der  Lnftfeatigkeit  nachsteht;  dies  ist  aber  keines- 
wegs der  Fall.  Jahrelange  Prfifkmgea  in  dem  Vereins* 
laboratorinm  der  Eisen-Portlandzementwerke  haben  Xtt 
dem  gegenteiligen  Ergebniß  geführt.  Van  kann  wohl 

{  st^en,  daß  alle  Eisen-rortlanuemente  sich  neben  hoher 
W!i.«»erfesti?keit  anrh  dnrch  hohe  Laflfestigkeit  aut- 
zeichnen. .Aui  li  ist  von  seit'-n  der  Bauuraxis  niemals 
über  «ine  mangelhafte  Luftfestigkeit  der  fiisra-Portiand* 
Zemente  geklagt.  Wäre  sie  wriiandein,  so  bitte  siesa 
Beanstandungen  geführt. 

Höchst  interessant  sind  die  im  Protokoll  mitgeteilten 
\t'rsurhi'  di^r  Königlichen  Versuchsanstalt  zn  Groß- 
I.ii  httrfeide  zur  Ansarbeitnnfr  ein^r  npnf»n  Methode  zur 

Feststellung  der  hitiiiczeit  des  /cnipnt?!. 

!  Diese  Arbeit  grlindet  sich  auf  die  Annahme,  linß  die 
Wärmeentwicklung,  die  beim  Ahtnndi  jtnizeü  eintritt, 
'  im  direkten  Zusammenhange  mit  dem  Beginn  und  dem 
I  Ende  der  .\bbindezeit  steht.    Professor  Gary  zeigte 
I  der  Versammlung  einen  kleinen  Apparat,  der  auf  photo- 
:  graphischem  Wege  das  .Steigen  oder  Sinkea  aea  IB 
dem  hetreffeadea  Zemeatbrei  ateokenden  Thermoanten 
I  featbllt  nnd  wiedergibt.    Der  Apparat  ist  siaaraieb 
konstrnieTl.   Die  F.rfol^e  der  yntersiicliiin^'en  sind  noch 
nicht  KU  übersehen,  da  die  Arbeiten,  die  interessante 
Aufschlüsse  renpreekta,  sich  noch  im  Anfaqgsatadinm 
I  behaden. 

I       Di«  Debatte  llber  die 

9ehMll€hkalt  4ea  8«hwacbbnuii«a  I«  Xemeat 

war  von  der  Kouii;lichen  Versuchsanstalt  angeregt 
worden.  Diese  hatte  die  beiden  Fragen  aufgeworfen: 
1.  Inwieweit  ist  Behwaebbrand  von  gut  gesintertem 

Klinker  physikalisch  nnd  chemisch  (spez. Gewicht,  Glüh- 
verlnst  und' Zusammensetzung)  verschieden?  2.  Wieviel 
Schwachbriui'i  ist  >:ew  idmlu  h   in  ^'uter  Handelsware 
enthnlten.  und  wieviel  konnte  bei  wi-t.itrer  sorgfältiger- 
Ausiialtuiig  des  Schwach  brande*  im  si  Idee  lite^ten  Falle 

I  darin  enthalten  sein?  Jedoch  blieb  die  Debatte  nicht 
bei  diesen  Fragen  »tehen ;  im  Gegenteil ,  sie  sprang 
aofort  aad  «war  anf  das  lebhafteste  anf  swei  gani 
aadere  Frapa  Aber,  almlich:  .Ist  der  Schwaohbmad 
überhaupt  in  allen  Füllen  sebidlieh?  und:  Darf  man 
einen  Zement,  der  stark  «chwaebbrandhaltig  ist,  flber- 
haopt  noch  Portlan<l/t  ment  nennen  V* 

Die  Ansichten  über  diese  beiden  Punkte  gingen  weit 

I  anseinander.  Dr.  Michaelis  vertrat  die  Ansicht, 
dafi  der  Scbwachbraad  anter  Umständen  einen  außer- 

I  ordeutliefa  kobea  Wert  besitie,  da  er  dea  Zement 
hydratisationsfühiger  mache.  Selbstverständlich  mCsse 
jeder  Schwaehbrand  wirklich  soweit  gebrannt  sein, 
daß  die  ton-  und  kiilklmllii^n  Massen  eine  c  lien.is«  he 
Verbindung  miteinander  eingegangen  seien.  Audi  dui  fe 
der  Schwachbrand  keine  Treiberscheinuii:,'en  zeigen. 
Ja,  Dr.  Michaelis  behauptete  sogar:  „I  nter  solchen 

:  Umständen  ist  der  Schwactibrand  kein  schädlicher  B«- 

j  atandteil  des  Zementes,  sondern  ich  wftrde  eher  sagen, 

'  je  mehr  Sehwachbraad  darin  ist,  desto  beaser."  Dieser 
Ansicht  — die  also  dahin  geht,  daß  jeder  Fabrikant  aetae 
Ware  daraufhin  zu  prüfen  hat,  ob  e«  sie  verbessert, 
wenn  er  den  etwaigen  Sehwjiehtirand  soweit  \\'w  :n.  l' 
lirh  tran/  nnd  ?Är  nn^leseu  IhIiI,  oder  i»b  es  geraten 
ist,  eiiirn  Teil  des  Srhwachbrandes  darin  zu  lassen,  — 
steht  die  Ansiebt  gegenüber,  daß  es  ganz  gleichgültig 
sei,  ob  der  Schwachbrand  dem  Zemente  schade  oder 

I  atttae.  Der  Schwaehbrand  mSase  anf  alle  Fälle  aas* 
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Seleeen  w«rileBf  w«U  er  kein  gcaintertes  Prodokt  «ei. 
[u  \ulttt  ventprocheD,  wd  fMiotertes  Produkt  za 
Kcfinn,  und  8ige«t««ig»T«rbfliMrang  de«8«lb«ii  durch 
d«D  Znsatz  von  nii-tit  ^ans  gMiatert«B  Beitendteilen 

sei  daher  za  verwerren.  DlMe  I«tetM«  Ansieht  ist 
fntschieiit^n  h  i  li^i  Im  >it  iiklioh,  da  s\c.  dahin  führen 
könnte,  dali  die  Kuiituoienten  durch  eine  pedantitchf 
Kücksicitt  des  Fahrikanten  anf  den  Namen  seines 
Fabrikat«  unter  Umständen  eine  weniger  gute  Ware 
erhalten  würden,  aU  es  ftonst  der  Fall  gewesen  wäre. 
Auch  über  den  Wert  dar  Schwebeanalyse  bei  den 
Treanaogsversiieben  von  Hehwsebbrand  nnd  gesinterten 
Klinkern  war  man  verschiedener  Meinung. 

i'bricens  spielt  l>ei  den  Eisen  -  Portlaudzement- 
werken  die  Schwarhbrandfrage  keine  so  groüe  Rolle, 
wie  bei  dem  <;<>wr)hnlichen  Portlandzement,  dessen 
Klinker  fast  aui>5i  Ulirtilich  aus  natürlichem  Rohmaterial 
arbrannt  wird.  Di«  Eisen- Portlandaemeatwerke  fabri- 
tieren  ibrrn  Klinker  samt  nnd  sonders  in  der  Weise, 
dnfi  sie  an  Stelle  der  tMTihal1i\'f'n  R^ihmaterialien  ihre 
j^c.tro<'kneten  wassererfuinlitittfi  Iii'  hufenschlarken  mit 
Kalkstein  iriiiit'  '.'»'iiii'-ciit  vt-rm.ilili'n.  ObgJfnli  liicHes 
künstliche  Kohiiiateriai  dem  natürlichen  in  der  chemi- 
schen Zusaromensetzunf^  gleicht,  so  sintert  es  doch  weit 
leichter  als  das  natfirltcbe,  und  dementsprechend  ver- 
ringert sieh  das  Avftreten  des  Schwaehbrandes.  Aber 
seihst,  weno  dieser  vorhanden  wäre,  würde  er  dennoch 
keinen  schidlichen  EinfinU  auf  den  Zement  ausüben, 
da  «lieser  schon  vim  vnrnlifn  in  liuri  Ii  den  Zusatz  von 
30°;«  Hochofenschlacke  zum  Zement  aufgehoben  würde. 
Die  Krlänterung,  wimn  die*  der  Fall  ist,  würde  hier 
zu  weit  führen. 

B«i  dem  Beriebt  Aber  des 

Stmd  4cr  n*<V«<>MiBtoB'*  8cM«ek«iiBitiehfr»fe 

stellte  es  sicb  heraus,  daU  noch  in  einigen  Kreisen 
der  Porttandfaneiitfabrikaiiten  kdckst  irrig»  Anaicbtan 
Ober  die  Fabrikationsweise  der  Etsen-Portlandsement- 

werke  herrschen.  Hr.  (t  o  s  1 1  e  Ii  ■  Ziillrhow  siit,'t :  „Di«' 
Kisen-Portlandzemeutwerke  j^fMiluzicien  »t'iii^stens  zum 
Teil  gar  keinen  Portlandzement  Klinker,  suniiirn  ein 
anderes  Produkt,  welches  grobkörnig  unverbundene 
Schlacke  eingebettet  enthält.  Die  I^eute,  welche  nach 
dem  Steinschen  Verfahren  erbeitenf  nehmen  die  erste 
▼erdilnDBDff  schon  beim  Eohncht  vor.  Es  wird,  wenn 
<liis  liohmehl  fertig  ist,  dem  Rohmehl  bis  erbsengroße 
granulierte  Schlacke  zugesetzt;  dann  werden  die  Steine 
WbM  der  Dorstencr  Fresse  eingeschlagen  uml  ijehr;innt." 

Dazu  ist  zu  iiemerken,  daU  diese  Behauptung  von 
Anfang  his  zu  Ende  auf  einem  vollkommenen  Irrtum 
beruht.  £s  ist  nnbegreif  lieh,  wie  er  entstehen  konnte. 
Allerdinga  entspricht  eines  der  Steinschen  Patente  der 
Schilderung  von  Dr.  Goslich.  Aber  kein  einziges 
Werk  des  Vereins  deutscher  Kisen-l'ortlandzeraentwerke 
artteitet  n<n  li  i\a.<-\\  liiesetii  idder  Kurs  i:i'setzten 

I'iitt  nte.  obfii   i>t:lit>ü   crttiilißl,   tal>i  ixii^n  ii  da- 

Eisen  l'ortlandzenientwerke  ihre  Klinker  ganz  in  der 
nfuolicLeii  Weise,  wie  die  Portlandzementfabriken. 
Nor  benntien  sie  statt  des  natürlichen  Rohmaterials 
ihra  waaaeig;ranalierte  Sehlacke.  Sie  mahlen  diese  mit 
Kalkstein  und  brennen  beides  tnsammen  bis  sor  Sin- 
terung. Da»  Vorkommen  von  erbsengroUen  Stücken 
grannlierter  Schlacke  findet  niemals  statt.  Die  Klinker 
der  Iv.scii  -  i'ortlandzenif i.t u erkf  sinij  wirkliihe  gut 
gebrannte  einwundsfreie  Klinker,  und  dt«  Üu^eichnung 
,,aogenannte  Klinker"  ist  auf  sie  nicht  anwendbar. 

infolge  dieser  tileicbartigkeit  der  Produktionsweise 
der  Eisen  -  l'ortlsndsementwerke  sind  ihr«  Fabrikate 
untereinander  bei  weitem  uirlif  -.i  ur  k,'li  ii  Ii .  wie 
Dy  kerlioff-  .Amöneburg  unnuiiiat,  iuilem  tr  brhau^tet: 
„.l<'<icr  Kiscn-l'ortl.indzeinont  kann  ander»  sein,  je  nach 
(iiiftlitiit  un«l  (Quantität  «ler  zusresetzten  Schlacke  un<l 
ferner  diircli  das  Herstellungsverfahren  der  Klinker, 
je  nachdem  die  Schlacke  in  der  Kobmiscbnog  als 


innige  Mischung  oder  in  Form  gröbernr  .SchlacklW- 
,  kömer  vorhanden  ist.  Wenn  der  Konsmnent 
I  Eisen- Portiaadacmettt  besieht,  hat  er  daaaeh  keine 
I  Gewähr  ein  bestimmtes  Produkt  zu  bekommen.**  Es 
i  verhilt  sieh  mit  dem  Eisen-Portlandzement,  w!«  Pro- 
'  fessor  G;ir_v  ri' litit,'  ht-nierkt,  ireiiau  m>  wie  mit  «lei?. 
;  l'ortlandzement,  der  iin'h  tnite  und  »enitrer  trutt; 
'  Zemente  aufzuweisen  liftt.    Da  iiliei  keiner  der  Leiden 

Vereine  Fabrikate  auf  den  Markt  bringen  darf,  die 

nicht  norme^geniB  sind,  so  ist  der  Konsument  in  allen 
j  Eillen,  mac  eir  non  gewShnlieben  Portlandaemeat 
I  oder  Eisen-Portlandsement  kanfen,  vor  nnbranchbnrer 

Ware  gesrfi fitzt. 

Das  nämliche  gilt  von  dem  neuen  Produkt,  du 

•benfalla  in  d»r  Versammlaqf  nur  Sprache  kam,  dmn 

Auch  über  dieses  Falrikiif  kursieren  noch,  wie  in  der 
Versammlung  j?!itat,'e  trut, \trkelirte  (ierücbte.  Pyker- 

'  bot  t's  I  iitersufhunijen  liezoi^en  sich  naeh  geint-n 
eigeitiu  Aussagen  auf  etneti  einzigen  Sack  dein  Handel 
entnommenen  Zement.  Die  Ergebnisse  dieser  Unter- 
SBcbongea  würden,  für  sieb  allein  galaaen,  roUkonumiaiu 

I  befiriedigead  sein.  Djrkerboff  hflt  war  die  hetreffeaden 
Zahlen  durch  den  Vergleieh  mit  einem  ganz  be«oniler8 

I  guten  Portlandzement  niedenradrfieken  gesucht.  Hätte 
er  statt  dessen  einen  tnittelmäßigen  oder  gar  einen 
schlechten  Portlandzement  zum  Ver«;!eich  gewählt,  so 
würde  seine  Tabelle  einen  üioh  /ufuristen  des  Hansa- 
Zementes  verschiebenden  Eindruck  auf  die  betreffende 
Versammlang  gemacht  haben.  Dies  zeigt,  wie  bedenk* 

I  lieh  kleine,  anf  einer  bejgrenaten  Anzshi  von  Veranchen 

:  bembend«  Tabellen  damrek  wirken  kdnnen,  daß  »ia 
inistnn  le  sin  l,  das  Bild  von  dem  Werte  eines  Zementen 
wtllküiUcli  günstig  oder  ungünstig  zu  gestalten. 

Der  Hansa -Portlandzement  ist  noch  ein  junges 

I  Pr  fitikt.  Zur  Beurteilung  eines  Zementes  gehören  weit 
läuizere  Erfahrungen,  als  sie  snrxeit  in  besng  anf  den 
Uanaa-Zement  vorliegen.  Der  znverlissigate  and  onpar« 
teiiscbste  Beurteiler  ist  iedenfiills  der  Konsnment,  nnd 

dieser  wird  im  L;iufe  ilcr  Zerf  sielur  nicht  verfehl»*n, 
»tiiuc  KuLüclieiduug  darüber  zu  IttUcü,  ub  das  Fabrikat 
brauchbar  ist  oder  nicht. 

Den  wichtigsten  Teil  in  der  Verhandlung  über 
den  Stand  der  Schlackenmischfrage  bildete  die  Mit- 
teilung von  Direktor  Schott,  daU  sieb  in  S&ddentach- 
I  land  ein  Syndikat  der  Fabriken  gebildet  hahe.  Es  ist 
ein  liohes  Verdienst  des  Hettn  Vorsitsandtn,  diene 
so  ungemein  segensreiche 

Yerelnigong  der  sttddeatevben  Zementintlustrie 

I  zastande  gebracht  nnd  dadurch  einen  festen  Unter- 
grund geschaffen  zu  hnlicn,  ntif  dem  eine  Autruffuiiij 
an«  der  ietzigen  ki'iiinier/iellen  Depression  erfolgen 
kann.  Direkt'«r  S  c Ii  n 1 1  sji^M <• :  „Das  Syndikat  in  Form 
einer  (i.  in  b.  H.,  dem  alle  in  Frage  kommenden  Port- 
landzementfabriken   und   Eisen  -  Portlandzementwerke 

I  angehären,  kauft  die  tiesam^roduktiott  von  Portinnd- 

{  senenten  und  Eisen-Pordandseoisoten  auf  nnd  verkaafi 
sie  wieder.  Das  Syndikat  verkauft  also  auch  den 
Eisen  -  Portlandzement  unter  der  BezeiclinuDi:  Kis<  n- 
Portlandzenient.  Es  w  inl  den  Kunden  nusiiriiek  lieh 
gesagt:  dies  ist  eine  .Mi.Hiliuiig  v«ju  Pititlandzement  mit 

I  äO  v.  H.  Hochofenschlacke,  und  da«  Produkt  wird,  den 
billigeren  HfrsteÜiingskosten  entsprechend,  auch  15  ,Jlt 
billiger  für  den  \\  aggon  verkauft  als  reiner  Portland- 
zement. Dadurch  wird  erreicht,  was  wir  wollen.  Ich 
glaube,  daS  durch  diese  VerstSndigung,  die  in  einem 

:  großen  Teil  Deutschlands  anf  wirtsi  lialtlichem  ftcMctt' 
stattgefunden  haf.  der  Kampf,  in  döui  wir  st-it  .Inhren 
stehen,  eine  v,  esentlictu  Milderung  erfahren  wird. 
L'nsern  Verein  hier  berührt  nur  die  wissenschaftlich- 
technische  Seite  der  Frage,  die  damit  in  keiner  Weise 

1  erledigt  ist  Wir  werden  nach  wie  vor  weiter  arbeiten 
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niüssen,  um  klarzagtellen :  welche  Eigenschaften  besitzt 
<ler  reine  l^>rtlanll^eul«Dt  und  welche  besitst  der  tah 
Hochofensoblnclie  vennineht«  Zement?" 

DieM  Wort«  waren  dua  angetan,  nllpmeine  Be- 

friedi^ng  herrorzarufen.  Durch  die  wenigstens  teil- 
weise Reondi^'uni:  iles  wirtschaftlichen  Kampfes  und 
die  dadurch  cin^i-trctriic  trierilich  beriiliiiite  Stinioiung 
werden  die  wissenücbattiit-h -teehnisrihen  Forschungen 
auf  diesem  tiehie:e  zum  allgemeinen  Nutzen  eine 
wesentliche  Forderung  erhalten.  Sie  werden  mit  der 
Zeit  zu  jener  RiohtigRteilnng  und  Klärung  der  Sach- 
lage fihren,  die  des  liitgliedem  d«a  Vereina  dentaeher 
Eisen  •  Portlandzementwerke  nnd  den  Nicht -Veroit- 
raitgliedern  ebenso  er^trclu  iisu  ci  t  «■rsi'hrinf,  wia  dem 
Verein  deutscher  Port l;itnlztiiifiit)nbrikanten. 

\h  u  Sciiiuii  <i.-r'  N'rrtianilUmirea  biidata  ftin  Vortng 
von  Dt,  liriihn-  iiiiinburg  über 

die  rotferenden  Öfen 

III  Ueut«chUod,  Dänemark,  Amerika,  Italien  u^w. 
Dr.  Brnhn  hat  als  Direktor  der  Brennöfenbananstalt 
durch  seine  vielen  Keinen  im  Jn-  nnd  Auslände  Ge- 
legenheit g«ihabt,  sich  über  dieses  Thema  die  weitest- 
gehenden Erfahrung  eintnaammeliu  Ana  Jtftoksielii 
anf  die  vorgnaebrittene  Stande  TerkSnite  er  eeinen 
Vortrag  um  ein  beträihiliche«.  In  der  „TuniD'ln'Jtric- 
zeitnng"  ibt  er  jedoch  vuUstündig  zum  Abdruck  gelangt 

und  bildet  somit  eisan  iBtarcaaiiDteB  Teil  daa  vof* 

liegenden  Protokolls. 

Nachdem  Hr.  Soiv^,  Ingenieur  der  Firma  Amme, 
Oiesecke  jt  Kone^fen,  der  Versanuulang  mititeteili 
hatte,  daß  sich  die  tob  ihnen  hergestellte  Roalette 

als  Feinmehlapparat  beüunders  gnt  bewährt  hat,  schloß 
Direktor  Schott  die  Generalversammlung  mit  dem 
Ausdnirk  lier  Befriediiruni;  uber  den  Verlauf  der  Unter- 
handlungen and  dem  Wunsche  des  Wiedtrsehens  im 
alehataB  Jahr.  t^^M». 

Verband  deutscher  Architekten»  und 
bgenieur -Vereine. 

Die  16.  Wanderversammlung  wurde  unter  dem 
Voraitx  von  Banrat  N  e  h  er  •  Frankfart a.  M.  am  12.  Sep- 
tember in  Dasseldorf  abgebalten.   Nach  den  Ablieben 

BegTÜßunKfreden  erstattete  der  Getirbiiftsfübn  r  des 
Verein«,  Reeiernngsbaniueister  a.  D.  Eibclcü, 

Bericht  über  die  Tätigkeit  des  Verbandes 

Bttd  die  BesehlSssB  der  in  der  vorausgegangenen  Woche 
abgeb  ilt'  i.cn  Delegierten- Versammlung. 

Utr  Verband  besieht  zurz«it  ans  37  Vereinen 
mit zn.Hammen etwa 75(K)  Mitgliedern.  Die  betlinti  n  isti  ii 
sind  der  Arihitekteu- Verein  zu  Berlin  mit  2*200  Mit- 
gliedern, der  Havriscbc  Verein  mit  fast  ICKK)  Mit- 

fliedera,  die  ai«h  in  acht  KreiamaaUaehafteo  über  gana 
layera  verbreiten,  der  Säobsisciie  Injrenienr^  nnd  Arcbi- 
tekten- Verein  mit  rund  »HO  U lt;rli<  flern,  die  Vereine 
zu  Hannover  und  Hambur^^'  mit  luml  450  Mitgliedern. 
Mit  .Ausnahme  des  Dresdener  Architekten- Vereins,  des 
Vereins  Leipziger  Architekten  und  der  Vereinigung 
Berliner  Architekten  sind  sowohl  Architekten  wie 
Ingenieure  in  allen  Vereinen  vertreten.  Eiselen  be- 
riclitete  ferner  über  die  zur  Hebung  der  sozialen 
Stellnog  nnd  wirti^chaftUcbeB  Lage  der  Architekten 
und  Ingenieure  i;etroffenen  HaBnahnien  sowie  über  die 
.\rbeiten  des  X'erbandes  auf  technischem  und  archi- 
tektonischem Gebiet.  In  tedinischer  Beziehung  ist  die 
Mitarbeit  des  Verbandes  an  dem  „Normalprotilbuch 
für  Walzeisen"  zu  erwiilinen,  das  von  ihm  in  Gemein- 
schaft mit  dein  \  ■  Icutsriitr  Ingenieure  und  dem 
Verein  deutscher  irliMiDhüttenieate  bearbeitet  worden 


ist.    Eine  zeitgemäße  Uragestaltiu;"        Werkes  unter 
1  Teilnahme  der  deutschen  Schi  t;  1  im  I    i  n-  jgt  bekannt- 
I  lieh  im  Gange.    Zu  den  neaet>tcii  Arbeiten  gehört  die 
Aufstellung  von  Vorschriften  für  den  Eisenbetonbau 
in  Oemeioacbaft  mit  dem  Oaiitaek«!!  Beton- V«mn, 
eine  Arbeit,  welche  geeitrnet  araebeint,  dieser  vaneii 
Bauweise,  die  sich  in  wenigen  Jahren  in  ungeahnter 
Weise  entwickelt  but,   imh   ikh  Ii   wi-iicres  (tebiet  zu 
'  eröffnen,  arnlcrseits  üIht  nm  Ii  ilic  Kdiitnilli'  iiiu-r  'iirM-, 
nur  von  -Sachverständigen  ohne  Gefahr  auszuübende 
Bauweise  zn  arlaichtani  nnd  is  richtiger  Weis«  in 
handhaben. 

Den  eratao  Cffmtliflbaa  Varing  bialt  dar  Oaachifln- 
führer  der  Düaaaldorfer  Handelakantmer,  Dr.  Brandt, 

Uber  die 

Wlrtaebattagcflcbloht«  4m  Bhelaa. 

Roinpr  schilderte,  von  den  am  Kn'ii'  iles  18.  Jahr- 
hunderts herrschenden  höchst  nnci  frt  iilii  lu>u  Verhalt- 
nissrri  misjrrlicu'i.  lifii  Kiii(hiL),  ilcn  die  Revolutions- 
knege  und  spater  die  Neuordnung  der  europäischen 
Verhältnisse  anf  dem  Wiener  Kongreß  anf  die  Rhein- 

.  BchiSahrt  ausabte,  weiche  sich  nur  langsam  entwickelte 
und  vor  allem  anf  dem  ObenliaiB  schwierig  bliab. 
Erst  das  Erscheinen  des  „Seeltadan",  ainaa  tob 
Goekerill  gebauten  Dampfera,  im  Jahre  1824  vor  KSlo 
leitete  dii'  n<Mic  Zrit  l  iti  und  \'.pI\  bald  eine  ganze 
Reihe  von  ü.^üjpt-*  liitfiibrtsgeseüscliaften  entstehen. 
Der  Redner  gnit;  sxinan  auf  die  Kämpfe  nnti  r  dm 

'  Rheinuferstaaten  um  eine  gleichmäßige  Ab^abenerhebnog 
ein  und  auf  das  immer  wi»ler  vergebliche  Bemühen, 
die  freie  Durchfahrt  nach  dem  Meere  von  Holland  zu 
errwingen.  Dies  gelang  erst  durch  den  belgisch- 
imiußischen  Handelsvertrag  und  die  Eröffnnng  der 

I  Uhei  nischen  Bahn  nach  Antwerpen.  O!«  Schleppschiff» 
fuhrt  brachte  das  letzte  1 1 1  i<-d  lÜcsc r  Kiit«  ii  kls;ni^;  sie 
gestattete  anch.  den  Hulirkuhleincrkehr  zu  Hit^'  ge- 
nützend  zum  Krsatz  für  den  Verlust  des  hülliiiiilisrlit  n 
Marktes  auszubauen.    Bei  Besprechung  der  von  Seiten 

'  der  Regierung  dem  Rhein  zugewandten  technischen" 

j  Fürsorge  gedachte  Redner  mit  besonderer  Anerkennung 
der  Rbeinstrombanverwaltong,  die  die  Rheinregulierung 
nnter  größter  Racbsiobtnahme  auf  den  Verkehr  dnrcli- 

I  gefahrt  habe.  800  Millionen  Mark  sind  seit  1886  anf 
den  Ausbau  des  Rh' incs  \  erwendet  worden,  während 

I  gegenwärtig  8<)  Milliuncn  Mark  für  Hafennnlagen  auf- 
t'fwi-ndi  t  werden,  wobei  die  preußische  Rnhrverwaltung 
mit  etwa  20  Millionen  Mark  bdi  lli_:t  ist.  n.waltig 

j  ist  derVerkehrsaufschwung  in  d>  i  i  r  :  imten 
gewesen;  in  den  deutschen  Rheinhafen  stieg  der  Ver- 
kehr von  5  Millionen  Tonnen  im  Jahre  1879  auf 
28,8  UillioaeB  Tonnen  im  Jahre  1902.  Wttlirend  im 
Jahre  1888  der  Rhein-Seeverkehr  von  8  Dampfern 

'  vermittelt  wurde,  vcrinifleln  briiti-  D.iin|ifi'r  lii'D 
Warenaustai!--!.  Ii  nu'  li  Mrit^lMnd.  di-m  Mittuliiiccr  und 
zur  Ostsee  bis  l'eter^lunL:.    Als  iiiirh^f  Aufgaben  der 

'  Strombautechnik   und  Wirtschaftspolitik   des  Rheins 

:  bezeichnet  der  Vortragende  die  Fortsetzung  der  Ver- 

'  tiefung  des  Oberrheins  für  eine  durchgehende  Schiffahrt 
bis  Basel,  die  Vertiefung  daa  NicoerrheiuB  und  der 
Waal  auf  di«  Mindeattiefa  von  4  m  nnd  eine  weitere 
Hoeh>  nnd  Niedrigwaaserregntiernng;  anch  die  Kebett' 
flüsse  des  Mlicins  sollen   einen   ueiteieii    Attsbau  zur 

I  Verbesseruri;  der  Srlutlulirt  ert'nlirtn  und  fi.r  die  Ge- 
winnung von  Kielitrizirat  luis  ilen  n;if  ui  I : i  tiet,  Kiai'li'U 
des  Rheinstroms  eine  Ordnung  der  Beiiinguugf  ii  hei  hei 
geführt  werden, 
i  Unter  den  ftbrigen  Vortrigen  sei  noch  derjenige 
I  von  Regierungsrat  a.D.  Ken  mann  ans  Beriin:  „Die 
Entwicklung  der  städtischen  Schnellbahnen  seit  Kin- 

!  fülirung  der  Elektrizität"  erwähnt.       An  die  Sitzungen 

'  schloß  sich  eine  Reihe  vtm  Au>tliigen  in  die  Umgebung 
Düsseldorfs.  Die  Ingerieure  besuchten  u.  a.  die  städti- 
schen Cias-  nnd  Elektrizitätswerke  sowie  die  Werke 

1  der  Firma  tlaniel  ik,  i«neg  in  Düsseldorf- Orafenberg. 


1148  IMiU  ud  ffim. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Für  die  am  24.  and  26.  Oktober  in  New  York 
abzuhaltend«  Vervamnilung*  sind  folgende  Vortrag« 
angemeldet  «Ofden: 

1.  EiMB  vai  Stahl  nt  der  WeltaoasteUnng  so 
8L  Leide.  Yen  Profeator  H.  Bavernan,  Mitglied 
der  internationalen  Jury. 

2.  Eine  wesUfrikanisehe  Sr  hinelztmitü.  VonC.  V. 
BelUniy,  Uiroktor  'iiT  Fiibüp  Work«  im  liMgOS. 
Mit  einetu  Anhang  von  F.  W.  Harbord. 

8.  Der  Kinfluß  von  Kohlenstoff  und  Phosphor  auf 
die  Festigkeit  von  Eiaen  nnd  Stahl.  Von  H.  ü. 
Canpbell  (Stveltoii,  PeaaeylTaaieii). 

4.  Die  Rateaa-Nfiederdrucktnrbine  in  Stahlwerken 
and  Kohlengruben.    Von  B.  Demenge,  Parifl. 

5.  EinTrocken-l.ntt-<u'Uliise.  Von  James  Gavley, 
Präsident  des  American  Institute  of  Uininx  Engineera. 

6.  Schnelldiehatlhle.  Von  J.  M.  ttUdhill, 
Haachester. 

7.  Bestimmung  von  Kohleaitoff  «od  Phosphor  im 
StahL  YoB  Baioo  H.  Jttptser  von  Johnatorff, 
Wien;  Andrew  A.  Blair,  Philadelphia;  Onnnar 

Dillner,  Stockholm,  nnf!  .1  K.  Stead,  Middleslrouwh. 

8.  Über  da«  saure  Mfirtinvcrfahren.  Von  A.  Mc. 
WilliaiK  un4  \V.  H.  Hatfielii,  Slieffiel-i. 

9.  Kine  Kraftgusanlage  für  Johannesburg.  Von 
P.  J.  UallinasB,  Xondon. 


•  »Stahl  und  EUea«  1904  Heft  13  S.  791. 


j  American  Institute  of  Mining  Engineera. 

t^ber  das  Programm  dar  87.  Versammlnng.  welche 
I  bekanntemaßen  im  Eisen-  und  Kupferrevier  am  Oberen 
See  stattfindet,  wurde  bereits  in  „Stahl  und  Eisen* 
'  (Halt  LS  8.  791}  berichtet.  Unter  den  fttr  die  Tafong 
In  Dolttth  tn  Aneticht  genommenen  Vortrlgen  Msw. 
Abhandlungen,  iii>ri  n  Liste  in  einem  besonderen,  vom 
16.  August  datierten  liandschreibea  mitgeteilt  wird, 
haben  für  den  Eisenhüttenniann  die  folgenden  InteresM: 
'    1.  Geologie  des  Lake  Snperior-Beviera.  VonPiofeaiAr 
.        C.  K.  Leith  in  Ifadieon,  WIee. 

S.  Kinice    besondere    Formen    von    Hochofen  -  Be- 
I         seluekungsvorriflituiii,'«-!!.   Von  T.  K.  Witberbee 
in  Durango,  Mexiko. 
S.  Einige  Erfordernisse  für  die  Krzielans  besaerer 
Kri^elmisse  in  einem  modernen  Hoehubn.  Von 
1).  Baker  in  Philadelphia,  Pa. 
I    4.  Gießmaschinen  fBr  Hoheieen.  Yen  E.  A.  Uehllng 
in  New  York. 

Ffir  die  Bitonngen  in  St.  Lools  lind  n,  a.  folgende 

I  Vorträge  vor>;rs<  l>--n : 

1.  Die  St.  I.ouis  Ansstellung.    Von  P.  Chuiitean 
in  St.  Liriis,  Missuuri. 

2.  Die  Abteilung  für  Berg-  und  Hüttenweaen  auf 
der  Weltausstellung  zu  St.  Louis.   VoD  Dr.  J.  A. 

I        Uolmea  in  8t.  Lonii,  Hissonri. 
I    B.  Die  Brennmaterial-PrUningsanlaga  der  Vereinigten 
Staaten  auf  der  Weltausstellung  zu  33t.  Looia. 
,        Von  E.  W.  Parker,  Washington. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  Im  Auslände. 

(>  r  0  lUi  r  i  t  an  ni  en.  Unter  den  periodischen 
Erxtiugaissen  der  englischen  Faohliterator,  welche  sich 
mit  dem  EisenhQttenwesen  baiehifli||en,  nimiDt  das 

halbjäh rlicli  ersrlii-im>ni3e 

„Jouruiil  of  the  Iroa  aiid  Steel  ln!*litnte'* 
den   hervorragendsten   Platz    ein.     Das'^elbe  enthält 
regelmäßig  die  Verhandlungen  der  jängst  vorbergegtn- 

fenen  Versammlung  sowie  eine  sehr  wertvolle  Übersicht 
her  die  im  lotsten  Halbjalir  ver&ffeatUcbte  technisch« 
Literatvr  des  In-  nnd  Antlandet,  soweit  sich  dieselbe 
auf  Eisen  und  Stahl,  Eisem  r/-  und  Kohlegewinnung 
bezieht.  Der  kürzlich  ersihicnene  erste  Band  des 
Jahres  1904  hat  den  «tattlii^lien  1  rnfanfr  vim  7>>S  S>Mt<?n, 
von  denen  445  auf  die  V'erbandlungen  der  Krühjalirs- 
\er»ammlang  entfallen.  Ein  Suppleraentband  von 
151  Seiten  enthält  die  Arbeit  von  P,  Brenil  über 
«dieBeeiehungen  xwieehen  den  Wirkungen 
langsamer  und  plötzlich  erfolgender  Be- 
anspruchung von  Eisen  nnd  Stahl",  eine  Ar- 
b«'it,  auf  Grund  derrn  licr  VtTfii>ser  mit  der  goldenen 
CarneKie-Medaille  auägvaeeichnet  wurde.  Uber  den  Ver- 
lauf der  Prühjahrsversammlnng  nnd  den  Inhalt  der 
aof  derselben  gehaltenen  Vorträge  ist  bereits  in  „Stahl 
und  Eisen*'  berichtet  worden.* 

Überblickt  man  die  VerbandlnngeD  d«e  Institute 
in  den  letzten  Jahren,  so  tritt  dentllch  das  steigen<le 
Intereüse  hervor,  welches  man  in  eisenhättenmännischen 
Kreisen  den  theoretischen  Untersuchungen  über  die 
pliy»ikali!<cbcn  Eigenschaften  des  Eisens  un<l  'ii m  da- 
mit eng  verbundenen  Materialprlifungswesen  entgegen- 
bringt. Von  den  IH  Abhandlungen  de»  vorliegenden  Bandes 
sind  allein  sechs  diesem  Qe^enstand  gewidmet,  wihrend 
von  den  anf  den  beiden  VersemmlnnBen  des  Vonalires 
»erlesenen   Vorträgen  siob  acht  auf  dasselbe  Qabiet 

*~Ü«U  10  S.  ti06  nnd  U«ft  11  S.  662. 


I  beziehen.  Eine  schon  oft  erörterte  Frage  luldet  Jüs 
;  Verhalten  von  Eisen  uml  Stahl  gegen  wiedtrhulte 
Atiilrriititr  der  Beansjinirhun;;.  I)ie*-eUie  ist  kürz* 
lieh  von  neuem  durch  Professor  J.  O.  Arnold  aas 
Sheffield  in  einem  vor  der  British  Aasooiation  an  C«m- 
bridjje  i'efvi't-'M'^p  Vurtr'iL'  iilier  den 

Brach  von  koiistrukUouüätahl  unter 
wechselnder  Beanspruchung* 
snm  tiegenstand  der  Besprechung  gemacht  worden. 
Arnold  nhrte  aas,  da6  der  früher  allgemein  eingenom- 
mene Standpnnkt,  ein  Material  von  oewihrter  chemi- 
scher Zusammensetzung,  das  die  fibtiehen  Zerreiß-  nnd 
HiHL'eiirobeii  gut  bestanden  habe,  als  vollkommen  »u- 
verLiübii^  Hrizti<iehen,  hei  dem  gegenwärtigen  Stand  des 
Masebineiiliaiit'^  niclil  :iiehr  zulässig  erscheici';.  da 
heute  einzelne  .MaHchiueoteiic-  rasch  wechselnden  Be>- 
anspruchungen  auf  Zug  und  Druck  ausgesetzt  seien 
and  die  2aol  dieser  Vtrechsel  anweilen  bis  800  in  d«r 
Minute  betrege.  Es  mQBse  rielmebr  die  Tatsaebe  fest- 
S^rstellt  wt  rdfü.  daß  in  einer  allerdings  verhältnismäßig^ 
kleinen  Anzahl  von  Fällen  Stahl,  der  allen  Liefcrnngs- 
vor8<  liriften  ^.'euügt  habe,  bei  einer   w  eit   unter  iler 

:  Elastizitätsgrenze  liegenden  Anstreuguttg  tu  älmhcber 
Weise  wie  (ilas  gebrochen  sei.  Vom  .Allgemeinen  zum 
Besonderen  übergehend  berichtete  Arnold  alsdann  Uber 
einen  ihm  zur  Untersuchung  überwiesenen  Fall,  in  dem 
zwei  Miuitelbleche  eines  Schifikeseois  bei  der  Wasser- 
dnirkprobe  der  Länge  nach  von  einem  Snde  bis  zum 
andern  nutVi  rissi  n  waren.  Diese  Bleche  hatten  eine 
Dicke  Vüu  eiaem  Zoll,  und  jedes  wog  beinahe  8  tons. 
Eine  Durchschnittsanalyse  der  genoninieiun  rr  dien  er- 

■  gab  0,20  7o  Kohlenstoff,  0,02%  Silizium.  ü,öO'',o  Man- 
gan, 0,ai7o  Phosphor,  0,01  °  «  Schwefel  und  Spuren 
von  Arsen  nnd  £apfer.  Das  Material  erschien  dem« 
nach  rem  chemitehen  Standpunkt  ans  einwandsfrei. 
Die  Proben  konnten  doppelt  zusammengebogen  und 

'  »The  Engineer**  vom  2.  September  1904  S.  227. 
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guu  «afeinandergehSinmert  werden.  ohn(>  pin^  Slpar 
TOD  Rissen  anfzoweisen.  Die  Festigkisitsprufiinc  t  rgab 
2:5,Gkir  F.lustUitlUgrcnze,  45J  kg  Zajffestigkeit.  21»»/» 
Iti-hnuii<,'  umi  50  ° 'o  (jaergchuittsaonahme.  Die  uiikro- 
»kufiiM  tif  l'riifimg  zeigt«  eine  dentliche  and  nngewöhn- 
li:h  sihart«  Absonderang  des  Ferlits  und  Ferrits,  welch 
Ittsterer  Bestandteil  begonders  in  deatlichen  Kristallen 
von  beträchtlicher  Größe  auftrat.  Man  jriMbte  «!• 
n&fthit,  daß  die  scharf  ausgeprägte  Kriatallttatioil  und 
die  SpWSdigkeit  des  Materials  aof  eise  ^BMinaame 
Umcfi«  nrückzuführen  »cien,  doch  warde  die«e  Ansicht 
iin  WatteVOa  Verlaiifc  'It  l'ntersurlmnLr  »iilerlcgt. 

Um  die  durrli  die  t;»-» (ilmliolicn  /»-rrrili-  nnd 
Biegeproben  nicht  iiiii"livst>isl>jiri'  Snro<iii,'l<''it  zu  iiK  ssrn, 
ODterwarf  Arnold  die  aus  den  lieschadigteu  Kessel- 
blechfn  hergestellten  Probestäbe  in  einer  fQr  diesen 
Zweck  erlMUten  Maichine  einer  scharfen  Prüfang  doreb 
raidi  WMhMinik  Bentproehnng,  welch  letxtere  dnreh 
einen  snf  einer  rertikden  Welle  sitzenden  &[uater 
enengt  wurde  und  die  Elastizitätsgrenze  de«  Mattrlah 
nur  um  «'in  i^'t-rin^es  üln'r^fhritt.  Auf  GrunJ  früherer 
KrgebnisM'.  ilic  ln  i  isnrinuli'm  suurcn  Martinstahl  er- 
zielt W'iriicn  "iiriTi.  t,'l;itil)ti'  iler  N  ortraircmif  den  Satz 
aasspreclien  za  können,  dab  aller  Wahrscheinlichkeit 
naeh  der  Widerstund  von  Runstruktionsstahl  gegen 
wechselnde  Beansprachone  in  einem  umgekehrten  Ver- 
hUfaif  t  znr  A  nsabl  d«r  W««i«el  stobt  Znm  Beweise  ftkrte 
er  fo1?pn.1>'  Tabelle  an,  die  sieh  anf  die  Ergebnisse  von 
8«blagtiK^>;iproben  bestieht,  die  an  0,5  mm- Probestiben 
vom  qaadratiRchem  Querschnitt  aosgefllhrt  midan: 
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Im  Gegensatz  zu  dieaen  Ergebnissen,  welche  eine 
ziemlich  gute  ('bcn-itistitiumuig  zeigen,  «'rhli-tt  di  r  Vor- 
tragemle  bwi  PrüfuDg  der  ans  den  isernsscnen  Ki'ssel- 
blechen  lierj^estellten  Probfst.iUe  vullstuniiii?  nbweintiende 
Resultate,  welche  erst  in  1  hereinstimmun^k'  L'<tirarht 
wtrden  konnten,  als  er  entdeckte,  dtdi  die  eine  Si  ür  lU  s 
Bleohes  sieh  nntar  wnehMlnderBeänsprochaag  als  aprüde, 
nnd  die  aadera  ab  äUi  erwies.  Die  Embnieee  seiner 
PrBfking  sind  in  folgender Zuammensteirnng  enthalten: 


Ans  diesen  Ergebnissen  zieht  Arnold  fblgmide 

Schlfisse:  1.  Stahl,  welcher  durch  alternierende  Be> 

anspruchiiDi;  stprode  ut-worilen  ist.  kann  durch  Wärme- 
behandluiit,'  1  abfesetien  vom  riiiscliinelzen)  seine  nr- 
spriinirliilii'  BfsrliatTruhtit  iiii'lit  u  icd  er  erhalten.  2.  Der 
t  ehler  war  nur  auf  der  einen  Seite  des  Bleches  vorhanden 
nnd  ist  daher  der  unrichtigen  Erhitzung  des  Blockes  und 
nicht  einer  falschen  Oieotemperatur  zaziis<  hreiben,  da 
im  letitoren  Falle  beide  Seiten  des  Bleches  sich  als  sprSde 
erwiesen  bitten.  8.  Das  KletagefUge  der  einseinen 
Probenpaara,  sowohl  des  sprVden  als  des  zlhen  Stahls, 
war  dasselbe.  iil's;leich  natürlich  jedes  l'aiir  ein  der 
empfangenen  W'armebehandlnng  eiitsprecbeude*  be- 
sonderes (jefüv'e  hesaü.  Der  Fehler  war  deshalb  dareh 
die  mikroskopische  Prüfang  nicht  nacbzuweisea. 

Diese  Kolgerungen  gaben  der  Zeitschrift  „The 
Engineer"  Vennlassong,  in  awei  onter  dem  9.  und 
16.  Sentenber  eraehieaenen  AnftStion  in  eine  Kritik  der 
Amoloschen  Ansfuhmngen  flinsntreten..  Für  den  Ma- 
schinenbau sei  es  von  Kedentnng,  daß  sich  die  An- 
8ch.uiunt;en  über  die  Wärmebehandlung  von  Eisen  und 
Stahl  kläiren.  Wenn  Professor  Arnold  recht  hätte,  müßten 
beträchtliche  Mengen  von  rieiielst«ngen,  Kidl)en'<t;ink,'eii 
nnd  anderen,  wechselnden  Beanspruchungen  ausgesetzten 
Maschinenteilen  in  den  Schrotthanfen  wandern,  während 
dieselben  andernfalls  mit  geringen  Kosten  wieder  voll- 
ständig  gehranchsfthig  gemacht  werden  könnten. 

Ferner  macht  die  Zeitschrift  darauf  anfmerkaam, 
daß  die  Amoldsehen  PrUfun^ser<;ebnisse  mit  dem 
Wöhlers'  hen  Oesetz  von  dem  Eintinli  vielfai  h  wieder- 
holter l'.rschttttenjngen .  aof  da»  er  sieh  in  Cam- 
hriiltr*"  lie/.o/^'en  hatte,  eitjentlich  gar  inehts  zu  tnn 
hätten,  da  Kesselbleche  ADs>trengangeu  im  Sinne  dieses 
Gesetzes  nicht  aasgesetzt  seien.  Bei  dem  von  Arnold 
tnr  Grundlage  aciner  Untersnehang  geBaebten  Yorfall 
•ei  der  Umstand  beaoadei«  erwibnettewevt,  dafi  sich 
der  Riß  durch  zwei  remhiedene  Bleche  erstreckt  hfttte, 

geichsam  als  ob  sie  aus  einem  Stürk  bestanden  hittan. 
BS  Müterial  iiahe  in  heznp  auf  die  Kr^etmisse  der 
FeKtiijkeitspriifiiriif  den  Lieferangsvitrsrhrifti-n  voil- 
standii:  gemiirt:  «enn  tiotzdem  bei  der  Wasserdniek- 
probe  die  beiden  Bleche  plötzlich  and  ohne  Deformation 
geriseen  eeien,  könne  man  den  Gnnd  hierfür  nur  itt 
einer  nrsprflogliob  vorhanden  gewesenen  SpaanaDg 
Sueben.  Da  DtaHohe  Pille  ab  nnd  m,  wenn  aneh 
selten,  vorkiroeD,  müsse  man  vor  allen  Dingen  fQr 
eine  stetige  und  gleichmäßige  Abkühlung  aller  großen 
Bleche  und  anderer  großen  Stü'  ke  Si  rLre  tias^n.  Auf 
die  (Geschwindigkeit  der  Ahkühiunt?  seheitie  ilub<>!  nicht 
Sil  sehr  viel  ftiiziikiiiiiitieii ,  sis|«n<;e  liie  Teitiperattir  ztt 
jeder  Zeit  in  allen  Teilen  des  Bleches  auuüiiernd  die 
gleiche  sei.  Um  dies  zu  erreichen,  eiup6ehU  der 
„Eneineer"  als  einfachstes  Mittel  die  Abkfihlang  dee 
Blecnes  in  einer  unter  der  Walnrerknsohle  gelegenen 
Gmhei  Ibalich  wie  in  einer  Durehweiehnngsgnibe  für 
StahlblSeke,  vorzunehmen,  nur  mfits«  man  für  eine 
Ableituiii,'  der  Wfirrae  sorgen. 

Zu  iletiiseilipn  fiegenstand  ergreift  alsdann  Stead 
in  dem  Heft  v..ii>  L':i.  September  das  Wort.  Er  hält 
die  von  Arnold,  wenn  auch  nicht  direkt  ausgesprochene 
so  doch  angedentete  Theorie,  das  Reißen  der  Kessel- 
bleche sei  einer  wechselnden  Beanspracshnn^  des  Ma- 
terials zuzuschreiben,  für  nnbegrtndel)  daaie  Bleehe 
in  dem  Augenblick  des  Braches  einer  ruhigen  Be 
anspruchung  unterlagen.  Außerdem  bliebe  noch  zu 
beweisen,  daß  Stahl  oder  ein  anderes  Material,  welches 
bei  einer  ein  wenig  ilhcr  die  ElnstizitHtserenxe  hinans- 
gehenden  lie.insjinn  hun;;  einen  I'.rn.  li  .  rleidet,  auch 
brechen  würde,  wenn  die  Heauspruehung  unter  der 
Elastizitätsgrenze  bleibt.  Es  sei  bogar  höchst  wahr- 
scheinlich, daß  manche  im  Gebraach  beSndliehe  Kessel- 
bleche die  von  Arnold  entdeckten  merkwürdigen  Eigen- 
Bchaftea  gieichfaUa  beslfien  nnd  ein  Bm^  doch  nicht 
eintrite.  Stead  erinnerte  ferner  an  die  ünfermchnngen 
von  Prof.  Heyn,  betreffend  i]n>  f"l. erhitzen  vi>ii  kidiL-ri- 
stolfarmem  Fluüeisen.  in  dem  von  Hevn  untersuchten 
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Falle  habe  es  sieh  auch  um  Kesselbleche  gehandelt,  die 
in  verschiedenen  Teilen  verschiedene  Grade  von  Snrödig-  ; 
ki'it  aufw  iesen.*   Heyn  war  iniles-^en  imstande,  das  Ma-  ; 
tcritti  durch  geeignete  Wärmebeliandlang  wieder  her- 
zustellen.   Endlich  berichtet  Stead,  daß  ihm  gleichfalls 
lD«br  als  einmal  anscheinend  unerklärliche  Fälle  von  i 
Brüchen  an  Kessel-  nnd  «äderen  Blechen  vorgelegen 
bitten.  Es  habe  sich  dabei  gewöhnlich  herausgestellt,  ^ 
datS  diese  Brüche  von  be^ichädigten  Kanten  oder  ge- 
Htoßenen   Löchi-in   iiii>t,'iii>;rii.    Narh   ilcni  Ausglühen 
dieser   Teile    habe  Jas   Material   auch   starken  Be- 
anspruchungen widerstanden. 

Dasselbe  Heft  des  „Kngineer",  welche«  die  Wieder- 

fabe  des  AmoldKchen  Vortrages  enthält,  bringt  eine  i 
urch  Abbildungen  erläuterte  Beschreibung  einer  kürz- 
iieb  von  der  Firma  Buckton  &  Co.  in  I^eds  für  das 
CoBservatoire  Nationale  des  Art«  et  M^tiera  erbuteB  , 

900  t  •  FedtigkriUprobieriUiuicbine, 

die  sich  von  den  üblichea  Konitniktionen  dailurch 
nnterscheidet,   daU  da«  HMchiDenbett  beweglich  ist 

tind  die  Hebel  der  Wage  auf  dem  feststehenden  l'reU- 
zylinder  montiert  sind.  Sic  dient  zur  Prüfung  von  Kon- 
struktionsteilen  in  ihren  vollen  Abim  s-nniren  und  kann  j 
Säulen  bis  26,8  m  I.Hnge  nnd  990     9tM>  min  Querschnitt  ; 
anfnelimen.     ii>'/iiy,'lt -h  ihrer  I^eistungsfühigkeit  and 
Abmessungen    sei   hier  vei^gleichaweiae  darauf  hin- 
gewiesen, daU  die  von  der  MnaebinenlUirik  C.  Hoppe  : 
in  Berlin  für  die  Versuchsanstalt  in  Charlottentmrg 
gebaute  Prübiermaschine  **  eine  Leistung  von  ö()0  t 
und  eine  nutzbare  Länge  für  Zutrv.  r^uc       von  etwa  i 
17  m  und  für  Druckversuche  vtui  etwa  15  in  lic-itzt. 

Für  die  Rolle,  welche  der  englische  Wt-ttKcvverb  i 
gegenwärtig  auf  dem  Weltmarkt  spielt,  iat  der  Un- 
•tnnd  von  Bedeutung,  daß  nacb  den  bis  jetrt  v«r- 
liegendnn  Zahlen  für  den 

AnfietihaTidt  l  Im  .Inhrp  TWVi  ! 

die    Hinfuhr   in   botiüiiiit^ir    Ziiualime   iieifritfen  ist, 
während  die  Ausfuhr  zurückgeht.    Die  Einfuhr  betrug 
nach  der  „Iroa  and  ( oal  Trade»  HerieW  vom  9.üept. 
in  den  ersten  acht  Monaten  des  Jnbree  1904  8fl86W  t 
gegenüber  817.^11  t  und  751894  t  in  den  Jahren  1903 
und  1902.    Diese  Zunahme  ist  hauptsächlich  auf  die 
Käufe  von   ausUimlisi  ht  m  Rohstahl  zurückzuführen, 
wovon  in  den  ersten  5lonaten  1904  U71  III  t  und  in  i 
dem  entsprechenden  Zeitraum  15K)3  127437  t  eingeführt  ' 
werden;  es  hat  demnach  eine  Zunahme  om  fast  2Ü0> 
stattgefDttden.  Die  Aneftabr  stellte  sieb  in  den  Jahren 
1904,  1903  und  1902  auf  bezw.  2176884  t,  2494  569 
nnd  2203972  t;  sie  hat  sich  demnach  im  Berichtsjahr 
tjeL'i'iiiibcr    (icm    .latii'    li*i<:>   um    übi'r  ;il7lK>i>  t    und  I 
gegenüber  dem  Jahr  11K>2  um  über  27ÜOO  t  vermindert,  i 
Zu  diesem  Ergebnis  hat  hauptsächlich  die  verminderte 
Ausfahr  von  Eobeiaen  and  KisenbiUiamaterial  beigetra- 
gen. Der  Wert  der  Ansfbbr  bat  sieb  nm  ÜfldSMK)  £ 
vermindert.  — 

Interessante  Mitteilungen  über  dos  englische  Eisen- 
bahn« eM'ii  hnni^t  der  .lahresl'tiiiht  (Ics  l'..ianl  •>{ 
Trade.     Dauiicii    betrug  das  ein;^iviilil(i'   Kn|iit:il  Ut 

EiigllHcheti  EiHenbHhngescIlücbuflen  im  Jaiim  19U3 

I 

insgesamt  1245  000000  £  geeen  121G800000  £  im  ' 
\  ifrialir.  i  ^  liat  demnach  eiiu' /'iii!>li!-ii-  um  2820ft(U»r)  j- 
statigchiiul«'«.  Dieses  Ka|Miai  liai  sich  im  Durch- 
schnitt zu  3',4  bis  3'/i  ''  i)  verzinst,  wobei  indessen  zu 
berücksichtigen  ist,  daß  Hoominelle  Kapitalserhöhnngen*' 
stattgefandpu  beben  nnd  einige  dieser  Eisenbabn- 
gesellsohafteii  an  anderen  Anteil  haben.  Zieht  man 
diese  Umstände  in   Betracht,  so  soll  «ich  die  Ver- 

*  Vergl.  >Krankheit8er8cheinnngen  im  Eisen  und 
Kupfer  .   „Stahl  und  Eisen  1902  S.  1229. 

**  Vertj^eiche:  Martens,  ^Uandbuch  der  Materia-  i 
lieaknade  ior  den  Hsechinenban*.  Erster  Teil.  S.  406.  I 


zinsung  auf  4.09  "/o  stellen.  Die  BmttocinnabneB  ans 
dem  Passagier-  and  Qüterverkebr  betrugen : 

i«o> 

MUllooao  £. 

Aas  dem  Passagierverkehr.  .  48,0  47,4 
Ans  dem  G&terverkehr  ....     B6,l  54,7 

Insgesamt  .  .   106,1  102,1 

Diese  SSahlen  sehlleOea  Ertrignisse  ans  anderen 

Quellen  wie  Dampfschitf-  und  Kanalberp-'r  lt  rnng,  Pachten 
usw.  nicht  ein.  An  Mineraltjutirn  warürn  H43,7  Mil- 
lionen tons  liin  \''U-ialirc  H'Jo.l),  an  anil'-rcn  (iiiti'rn 
100  Millionen  tons  (,116,5),  im  gnnz«»n  demnach  443,7 
Millionen  tons  (430,6)  bisÄrdert,  gegenabef  dem 
Vorjahr  eine  Steigemu  von  7,1  MiUioaen  ton»  «der 
1.6  >  ansmsdit.  Die  Zahl  der  von  den  Passagier- 
nnd  Güterzügen  durchlanfenen  Kilometer  waren : 


PertoDco* 
i  Mlll/km 

MUI.  hm 

!  «loachl.  der  (r- 
mlichlcn  '/Afr 
Mllllonrii  km 

1903  .  . 

^  371,8 

255,5 

630,4 

190S  

i  866,8 

271,5 

1  639,7 

Sa-  bow  Abaalin«  . 

+  <i,5 

—  16,0 

-9,8 

Die  Kllometeruhl  der  0iiteraage  bat  sich  demnach 
um  16  Millionen  vermindert,  wlhnnd  anderseits  eine 

nt'lniiii:  ifcs  (jüterverkehr«  um  über  7  Millioiun  ton« 
zu  vcr/.eicbnen  ist.  Die  Bemühungen  der  englischen 
Kisenbabnverwaltnngen,  die  Zahl  der  Onterzugkilo- 
meter  zu  vermindern,  ist  demnach  von  Erfolg  begleitet 
gevesen. 

Kanada.  Von  den  englischen  Kolonien  ist 
Kanada  bekanntlich  die  einzige,  die  eine  Eisenindustrie 
von  Bedeutung  besitzt.  Kanadas  Eisenindustrie  ist 
allerdings  noch  verhiltnismifiig  jua^  ihr  eigentlicher 
Aafschwung  datiert  erst  ans  den  fahren  1901  and 
1902,*  in  welchen  die  neuen  proHtMi  W.  rl<i-,  besnnders 
diejenigen  der  Dominion  Iron  and  bteel  Coiupauy,  in 
regelmäßigen  Betrieb  kamen  und  die  Roheisenerzeugnng 
von  87467  t  mit  einem  Schlag  auf  248896  t  und  im 
.Tahr  1902  auf  324670  t  stieg.  Diese  Aufwärtsbewegang 
war  jedoch  nicht  von  Daner;  schon  im  Jahr  1906  trat 
ein  Rückschlag  ein,  der  sieb  In  ersten  Halbjahr  1904, 
wenn  a-,iili  in  vt'riiiinil<'rf('in  Malie,  fortsetzte.  Nach 
der  von  der  Aim  rii  an  lion  and  i>teel  Association  im 
„ßnlletin"    vom   2r<.    Au^nist   IflOi  TerStTevtlieliten 

Statistik  lirtini'  nainlii'b  dif 


IU>h«i»ttu«:r.««urnng  Kanada»  in  den  letstea 
ilret  Halbjahren 


ä.  Halbjahr  t  1 

.  Kklbjahr 

1 

JSOS 

ii»oa 

t 

t 

t 

Koksroheisen  .  .  .  i 

l'2i>  476 

126  396 

113  62» 

Holskoblearoheisea . 

8581 

9944 

135  057 

134  608 

122  573 

Die  Abaahme  der  Produktion  in  dem  ersten  Halb- 
jahr 1(X>4  hat  gegenüber  dem  ersten  Halbjahr  1908 

12484  t  oder  ein  wenig  über  9*/«  und  gegenüber  dem 
zweiten  Halbjahr  1903  12035t  oder  etwas  weniger 
als  lu  tra;.'fii.     Uir-  irrsauitc  F.i-zfu;,' jiil'  <ii-^  ,1  a lire- 

1903  blieb  jedoub  hinter  derjenigen  dtiü  Jahres  11K)2 
nm  55005  t  oder  16.9"  «  zurück. 

Die  gaase  Entwickiong  der  kanadischen  Eisen- 
industrie Ist  Bweifellos  eine  etwas  treibhansartige  ge- 
wesen, indem  sie  nur  unter  dem  Ilochdruck  eines  aus- 
gedehnten PrSniiensyäteuB  in  die  Wege  geleitet  wer- 
den konnte,   Deanocb  habea  die  groMa  mnadiachan 

*  „Stahl  nad  Eisea"  1908  8.  1860. 
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Werke,  trotadera  allein  im  Jahre  l'tMjrÄ  für  i25UlKK)| 
Prämien  bezahlt  Warden,  die  erwarteten  wirtschaftlichen 
Erfolf»  nicht  cntelt.  Zn  den  in  letxtar  Zeit  be- 
•oblotMnen  V«Are^«lii  «or  F^rderaof  d«r  «nhMini* 
»chen  Kisenindastne  gehfimi  »«ch  di«  vor  kttTlMD  IB 
Kraft  getretejiea 

ClnAilinlHle  aaf  BterabakMeUcBen. 

Schon  seit  geraumer  Zeit  hat  man  sich  mit  <lt m 
Gedanken  getragen,  die  für  den  Augbaa  und  Hetneb 
der  kanadischen  Ki&enbahuen  erforderlichen  Schieren 
im  lolaud  herzustellen.  Die  Regierung  ctand  diea«m 
Plan  «ohlwollenil  gegenüber,  verweigerte  «ber,  den- 
selben dnrch  ZdUe  oder  frinien  lo  uilerstützen,  so- 
lange der  Nftchweis  nicht  erbradit  var,  daU  m&n 
Schienen  von  ^'uter  Beschaffenheit  in  gdiiigc ti  ler  Menge 
in  Kanada  herstellen  könne.  Diese  Aul^ttb««  zu  er- 
füllen, wurden  seincnteit  die  Algoma  -  Stahlwerke ' 
bei  Sault  St.  Marie  (Ontarid  i  errichtet,  die  vier  Hoch- 
Sfeo,  ein  Bessemcr^uhlwerk  luit  zwei  sauren  6t-Kon- 
Tertem  nnd  ein  W«laverlt  omfaMMi.  Darch  ihren 
ZnMunmenhnnir  mit  der  in  finanzielle  Schvierigheiten 
geratenen  Lake  Sti]>(Tior  Cuiivoliilatei!  Tompany  wurde 
die  Algoma  Steel  (Junijjaiiy  an  eiiu-r  ;^'eJeihlichen  Ent- 
wii  kluri;:  jjehindert  and  <ler  i^etru  li  imiütc  zeitweilig 
eingestellt  werden.**  Vor  kurstcm  hat  uicl.  «t>e>n  die 
reorganiaierte  Lake  Snperior  Company  der  kanadi- 
sehen  Regiemoff  die  Mitteilong  gemacht,  daß  ihre 
Werke  in  Sattlt  st  Marie  die  nur  Deckung  des  kanadi- 
schen Kedarfit  erforderlichen  500 1  täglich  liefern 
könnten.  Daraufhin  wurde  der  im  Tarifgesetz  von 
1903  vori^esohene  f^intntirzojl  ;iiif  Seliieiien  venn 
3.  September  d.  J.  ab  eiug«ifuhrt.  Dt!rä«lbe  tiudet  auf 
die  vor  diesem  Termin  erteilten  Aufträge  keine  An- 
wendung, vorausgesetzt,  daü  die  bereits  beetellten 
Schienen  nicht  nach  dem  SO.  November  eingeföhrt 
■ad  aiebt  nach  dem  88.  Febmar  lfl06  gelegt  werden. 
Diet«  Termine  tind  indeMW  ao  kurz  bemessen,  daß 
naoh  i\vx  Ansiflit  amerikaniadier  F.n  hleute  selbst  von 
den  nach  den  V  ereinigten  Staaten  vor  kur/em  in  Auf- 
trag gegebenen  Mengen  nur  ein  kleiner  Teil  /  jllfrei 
eingeführt  werden  dürfte.  Infolge  des  für  i;.ngiand 
bestehenden  Vorzugstarifs  beträgt  der  Zoll  auf  eng- 
Ittebe  Schienen  6,29/,  wihrend  er  aioh  fSr  dantache 
Schienen  aaf  10,45  $  und  Ar  die  nt  anderen  Lindem 
(•itit,'efti!irten  Slcliieiieii  auf  7.91,?  Stellt.  Der  ciit^Usi  hi« 
l'i ütlii/<Hit  hat  (ieiiina«  h  infolge  des  KinfnhrzolU  ilcm 
deutschen  Wettln  werter  c' genüber  einen  Vorspninc 
von  5,22  |f,  ilen  iitirigen  ausländischen  Wettbewerbern 
gegenüber  einen  sn'.chen  von  2,61^.  Die  Behandlung 
der  deutaeben  £infahr  iat  dcmnaoh  eine  beaonden  un- 
günstige und  dtrft«  in  ihrer  Wirknng  ein«n  Ein- 
rnhrverbot  gleichkommen.  Es  scheint  allerdin<rs,  ;ils 
ob  man  auch  in  Amerika  mit  einer  künfti^'en  Hin 
fuhr  \i.>ti  Hisenbahnsiliifiien  naeli  Kanada  nicht  mehr 
reciiuet,  wenigstens  hat  sich  nauii  der  »Iron  Trade 
Review*"  der  Vertreter  eines  der  größten  amerika- 
nischen Walzwerke  in  diesem  Sinne  ansgeaprochen. 
Bczu;;li'  h  Irh  künftigen  Schienenbedarfa  hat  man  be- 
rechnet, daß  der  Atubau  der  r.mien  Grand  Trunk 
Paetfie-Linie,  welche  ohne  SeitesiceU  ise  3300  englische 
Heilen  lang  sein  wird,  allein  4(K)0O(»t  Si  hu  nen  er- 
fordert Der  gesamte  Bedarf  in  de«  uiitltstcn  Jahren 
v«ir<l  liuf  Million  tons  geschätzt  Ks  durfte  dem- 
nach eine  bedeutende  Steigerang  der  Stahiersengong 
in  den  nSehateii  Jahren  m  erwarten  edn. 

Indien.  Nächst  Kannria  Im'  :inscheinen<l  Irnlteri 
begrfindete  A  hten,  eine  leistungsfähige  Kisen- 
Industrie  zu  entwickeln.  Indien  ist  zwar  reich  an 
Kohle  und  Eiaen,***  eine  Öroßiodnabrie  in  modernen 
3inii«  iat  jedoch  maagflib  anareiobeader  Bahbv«rbin* 

*  «Stahl  nnd  Efewi*  1908  8.  1168. 

„Stuhl  und  Eisen''  IJKÖ  S.  1360. 
„Stahl  nnd  Eisen"  1904,  Hoft  16  S.  979. 


düngen  noch  nicht  ins  Lebea  getreten.  Di«  von  dar 
.,Irou  and  Coal  Traden  B«vi«w*  gemeldete  Entdeeknng 
mächtiger 

Koblealag^r  Im!  Ohaada, 

woaelbst  bekanntlich  anch  reiche  Eisenerzlager  vor- 
kommen,* dttrfte  daber^  wenn  aie  eich  beattttigt,  eine 
weittragende  Bedeatnng  für  di«  xakfinftige  Entfaltong 

'  der  indischen  Eisenindustrie  gewinnen.  Die  Pnhr- 
I  arbeiten  bei  Ballarpnr  in  der  Kähe  von  rh;iriilii  sind 
I  seit  über  drei  .hihren  im  <ianjr  nntl  wnnieii  in  lile-er 
Zeit  neun  Bohrlöcher  iiicdergtibracht,  die  alle  auf  Kvlili; 
zum  Teil  von  großer  Mächtigkeit  stießen.  Jetzt  wird 
ein  Schacht  abgeteuft,  der  das  Flöa  in  einet  Tiefe 
von  etwa  00  m  erreichen  soll.  Die  kohlenrährende 
Zone  nmfafit  eine  Fläche  von  518  ha.  Die  besten  der 
genommenen  Proben  ergaben  einen  Gebalt  von  55  bis 
•5(1  .  festem  Kohlenstoff  bei  8  bis  12"'.  Asrhe.  Die 
üii<  liste  Eisenbahnstation  Warorn,  woscllist  ;«;jr  h  Kohlen- 
felder vorbanden  sind,  liegt  »>4kni  vdd  HüUarj.nr  ent- 
fernt, doch  aoUen  beide  Orte  durch  eine  Zweigbahn 
varbnadea  w«rd«a. 

Ceylon.    Die  «inilgB  Bflugbuiaduitria  dieser 
laael  bildet  die 

Oraphtlfewiaaaaf, 

dieselbe  liei;t  j.'inzlii'li  in  den  Hamlet)  iler  Kin s^eliorenen. 
Die  groüte  Kordcrnng  wurde,  nacli  einem  Bericht  dea 
englischen  Kolonialamts.**  im  Jahr         mit  88 £89  t 
erreicht,  wihraad  im  Jahr  1902  25592  t  gvwoanen 
Warden.  Der  B«rtbM  iat  ein  aehr  anaieberer.  da  die 
Ginge  oft  auskeilen,  nud  auch  bis  jetzt  keine  An- 
zeichen eines  Hauptgaags  oder  eines  Gaiigzugs  ge- 
funilen  »unlen,  trotzdem  niiin  bereits  eine  Teufe  \i>n 
Über  'JlKj  ui  erreicht  bat.    Hierdurch  erklärt  sich,  daii 
;  europäische  Oewinnnngsmethoden,  welche  naturgemäß 
hohe  Anlagekoaten  bedingen,  in  Ceylon  keine  .\n* 
[  Wendung  gwFnoden  haben.  Die  Uraphitausfuhr  richtete 
i  sich  im  vergangenen  Jahr  banptaichlich  nach  den  Ver- 
einigten Staaten,  England,  Dentaehland,  Belgien,  Ruß- 
i  Und  und  Japan.    I'ie  itiui'tmenge  des  gewonnenen 
Graphits  dient  zur   Tu gclfabrikation.    Der  Preis  für 
Tiegelgraphit,  'ier  zu  Anfang  des  .liilirliiiiiderls  norh 
I  IQ  £.  T.  a.  ton   betr4g,  ist  jetst   auf  40^  berab- 
I  gegangen,  wShrend  geringere  QnalitKleB  nnr  26  £ 
koste«.  — 

Vereinigte  Staaten.  Die  l'  ttiiicherbeit,  welche 
in  letzter  Zeit  auf  dem  amerikanischen  Eisenmarkt  ge- 
laatet  hat,  ist  dnrch  die  Biaönahmen  der  Triger-  and 
i  Blechverbiade  endlich  gebobeti  worden,  welch«  ein« 

I  HcrabaeUaaff  der  FreiM 

im  nr'tr;it;c  von  \  ^  i\.  d.  ton  für  Haueisen  lun!  Hb  che 
I  über  24  Zoll  Breite  und  von  ti  ^  auf  Wet  he  von  t>' < 
Zoll  bei  24  Zoll  Breite  vereinbart  haben.  \V:e  ver- 
lautet, soll  auch  die  Zustimmung  der  Lackawanna  .Steel 
Company***  zu  diesen  Beschlüssen  gesichert  sein,  und 
mui  rechnet,  dafi  dieaelb«  an  den  Verbandapreiaen 
festhalten  wird. 

(ileielizeitig  scheint  das  Vertrauen  auf  ein  Steigen 
dt<r  KoQjunkt<!r  zurückgekehrt  zu  sein,  wie  man  ans 
dem  L'mstuml   si  lilielion  kann,  daß  zahlreiche  Hoch- 
öfen der  l  nited  States  Steel  Corporation  wieder  an- 
geblasen wurden.    In  den  ersten  Wochen  des  Seplem- 
oer  kamen  drei  Hochöfen  in  Betrieb,  wadnreh  die  Zahl 
der  Ende  Angnat  nnd  Anfang  September  von  der 
I  Corporation  angeblasenen  Hochöfen  auf  15  gestiegen 
I  ist    Von  den  gesamten  51  Öfen  der  Cartiegic-(ies>-ll- 
I  Schaft  sti  llen  L'e^enw  intii,'  40  unter  Feuer.    Von  den 
,  elf    noch    feiernden   Hochöfen    sind   vier,  nämlich 

*  «Stahl  nnd  Etaen-  1904,  Heft  lö  S.  979. 
•*  ,The  Hiaing  JoarasI*  vom  10.  September  1904 
S.  865. 

{    '  ***  Vergl.  „Stahl  und  Eiaea«  1904,  Heft  18  8. 1088. 
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zwei  in  Donora,  einer  in  ääd-Sb«roa  and  einer  in 
Cltiirtun.  voUatindig  >ea  und  iio«h  atofat  in  Betrieb 
gewesen.  I 

Es  ist  unter  diesen  Umständen  nicht  za  verwnn» 
dem,  daß  die  rem  piron  Arn*  unter  den  9,  Septem- 
ber 1904  TerSlTeiiuidite  HoehofeBitetiitilt  für  den 
Honet  Au^st  eine  kräftige 

Mtei^ernng  der  Rohcisenpi-x^ngunif 

anfweist.  Dieselbe  tritt  besonders  deutlich  bei  einem 
Vergieinh  der  Wochenleistung  henror,  die  im  ver- 
floneeen  Monet  jregeoftber  dem  Vormonat  um  46  70S  t 
geweehseo  iet  Die  Wocbenleistang  betrag  am 

I-  He|>trmhcr  1.  Aii^riMt  1    Juli  I  .lunl 

29ö  7{>2 1        250  02«  t       276  65»  t       34 1  &7ö  t 

Die  Munatgenengang  der  K.eke-  ved  Anthnsit- 
Öfen  war  im  . 

Angwii  J«n  Jul  Hai 

1188  118t    1  100  109t   18tS702t  166786it 

In  dieae  Zahiea  iet  die  Honeteleiatiuig  der  Holz- 
1roti1enhoe)i8f«n  nietit  eingesebloeeen,  welche  ie  den 

rrsten  nerhs  Mimatfii  1904  darchgchtiittü'li  r^C.DOOt 
l'ftra^'eu  hat.  Von  der  Au^stprodiiktioii  der  Koks- 
iiiiil  Anthrazitöfen  im  Betra<:e  vim  1188 118  t  entfallt 
auf  die  Stahlgesellschaften  ein  Anteii  von  759  531t 
gegenüber  7(XsOlOt  im  Monat  Juli.  Die  Prodnktion 
der  StahlgeeeUecbeftea  i»t  daher  nm  59  621  t 
stiegen,  während  die  Vwmebning  der  Oesamterzengaiig 
88W9t  beträgt. 

Die  Iküserang  der  Konjanktur  gebt  aacb  aus  der 
Abnahme  der  Vorräte  uut  den  reinmi  RediefSnwerken 
hervor.   Dieaelben  betrugen: 

1.  StpItliW 

Oaten   105  69B 

Zentral-  und  Nordwesten  2S9Qi9 
Sflden   215448 


1.  Jdl 
I 

97  538 
286128 
847 117 

630  778 


620  154 

Dieee  ZniammeneteUnng  «eigt,  daß  eine  Abnahme 
der  Yorrite  besondere  in  &m  «entrel-  nnd  nordwest- 
lichen sowie  im  südlichen  Bezirk  stattgefunden  hat. 

Dif>  jüngste  Periode  des  Niedergangs  ist  von 
einigfr  iiuienkanisclicn  (lesfllsi  haften,  besonders  der 
United  Start  s  Sti  el  Corporation,  benutzt  worden,  um 
die  in  den  Zriti  n  der  Hochkonjunktur  ins  Ungemessene 
gewnebaenen  Liihne  enf  ein  beacbeidenes  MaB  herab- 
ndrteken.  Anf  dieie  Weiee  bet  men  besondere 

Brapnralwe  in  Waliwerktbetrleb 

iTziclt.  Wie  ein  .Ik'atnter  der  ( "arnegic-üesellschaft 
in  einem  Brief  an  das  Philadelphia  News  Burean 
beriehtet,*  Itinn  infolge  der  auf  verschiedenen  Werken 
eingeführten  nenen  Betriebaeinricbtungen  ein  Arbeiter 
etwe  dea  Dreifaebe  der  früheren  Erzeu^auiL,'  liofem. 
Trotzdem  blielien  die  jiHen  f.  il.  Tdiine  hezuhlten 
Löhne  besteheu,  da  man  bei  der  damaliiren  starken 
Nachfrage  nicht  daran  denken  konnte,  in  eine  Aus- 
einandersetzung mit  den  Walzwerksarbeitern  ein- 
zutreten nnd  sich  der  Gefahr  eines  Streiks  auszusetzen. 
Dieaen  fiel  daher  der  ganae  Nut/en  der  neuen  Ein- 
riebtnngen  su  nnd  soll  es  Leute  eei:ehen  haben,  die 
im  ersten  Kalbjahr  1903  Einnahmen  in  der  Höhe  eines 
jährlichen  Qehalts  von  4000  bis  üOOÜ  ^  bezogen  haben. 
Wie  sehr  diese  Verhältnixse  einer  Änderung  bedurften, 
geht  am  besten  ans  dem  Umstand  bervor,  daß  aich 
snf  den  nmeriknniacben  Weinwerken  «Ine  Art  von 

Ariitokntie  4«r  Walnrbetter, 

nämlich  die  Atnali^amated  Associatiim  <if  Trori,  Steel 
and  Tin  Workers  iieransgebildet  hat,  welche,  wie  es 
s<>heint,  für  sieh  da«  Vorrecht  in  Anspruch  nimmt, 
anf  dem  W<><re  des  Streiks  eine  Schließung  der  Werke 

*  ,4ron  Trade  Review*  vom  &  September  1904. 


ohne  Rücksieht  auf  die  Interessen  der  übrigen,  artieits- 
willigen  Arbeiter  herheizaführen.  Weniifsteus  laiit 
hierauf  der  Einwand  schließen,  den  die  genannte 
Association  gegen  die  Lobnherabsetznngen  der  Carnegie- 
OeaelUehnft  wfaoben  bnt  Di»  Cemegie-Oeaelleeheft 
bette  nSmIieb  dnranf  bingewieaen,  daS  die  enf  ihren 
Werten  zu  (xirard  und  anderen  Orten  iles  Ymines- 
towndistrikts  vorgenommenen  Keduktinnen  uur  156 
von  21;"30  Arbeitern  hetrutJ'en  hätten,  worauf  die  Asso- 
ciation aut wertete,  die  Camegie-Geaellichaft  „unter* 
leaae*  mitzuteilen,  daß  volle  ^  %  der  von  der  Benb- 
»etzung  niebt  betroffenen  Lente  aas  Tagelöhnern, 
Schremem  nnd  anderen  nicht  im  Kontrakt  arbeitenden 
Leuten  bestände,  die  der  Assoeiation  nicht  anirehören. 
In  deui  Brief  des  oben  erwäliuttju  Beamten  wird  weiter 
behauptet,  daß  infolge  der  stattgehabten  Lohnreduk- 
tionen die  Gestehungskosten  der  Walzwerke,  trotzdem 
dieselben  in  diesem  Sommer  nur  mit  halber  Leistung 
arbeiteten,  anf  das  Nivean  der  Zeiten  Cemegieasnrtlclc- 
gegangen  seien ;  hierbei  dflrften  indessen  die  ftr  fifiek» 
Zahlung'  von  <  iblitrutionen,  Zinsen  oaw,  erfevderllclMn 
Beirage  nicht  berücksichtigt  sein. 

Die  Verbesserungen,  welche  die  United  States 
Steel  Corporation  während  der  letzten  drei  Jahre  enf 
ihren  Werken  voigenommen  hat,  sind  mehr  nie  SUl- 
reichend  gewesen,  nm  den  dnroh  die  Stillegung  ver- 
alteter Anlagen  veranlaBten  ÄnsMI  sa  declcen.  Ver- 
gleicht man  jedoch  in  nachstehender,  der  „Iron  Trade 
Review*^  vom  8.  September  1904  entnommenen  Tabelle 
die  Znnnbnie  der  Leietnngafibigkeit  der 

SUklirnrk«  der  United  States  Steel  Corporation 

mit  der  Zunahme,  welche  die  Leiatnngafähi^eit  der 

gesamten  Stahlwerke  aufzuweisen  hat,  so  raTlt  auf, 
diilj  die  (^)r]HJration  mit  den  nnabhünsflgen  (iesell- 
»oliaftea  iu  bezug  anf  die  Vergrößerung  der  Leistungs- 
fähigkeit nicht  gans  Schritt  gebilten  hat.  Letntere 
betrng  nilmlich: 

bei  den  Beaeemerwerken : 


Ii  Xefemk«  | 

Jiml 

ll       iSOl  l 

tM« 

t 

Alle  Gesellschaften  .  Ii  13  I4ö  IH>0  l;J  7»)8  (HK»  »323  000 
Steel  Corporation  (nr-  ' 

sprttngliche  Anlage)  7  960  000,  8 126  OÜO|  176  000 
Steel  Corporation  j  | 


(neu  erworben) 

tieaamtsawacba  d«r 
Steel  Corpomtion 


800000 

900000 

876000 

bei  den  Mertinwerhen : 


! 

UM    1  tae« 

Zaokbme 
t 

Alle  Geaelleehaften  .  | 

Steel  Corporation  j 
(ttlfe  .•\n1ai,'e'>    .  .  , 

Steel  Ciirpitratiiin  | 
(neu  erwiirben)    .  , 

84S2800|llBl6460 

2  908  000   3  038  000 
—          660  000 

S  001 070 

130000 
«50000 

Gesamtitu  wachs   der  , 
Steel  Coiporetion  |[ 

785000 

Die  wiihtiu'ste  der  von  der  Corporation  auf- 
gegebenen Anlaicen  ist  das  I  nion-Werlc  in  Chicago, 
welches  zu  der  I'ruiuktion  v.m  IWl  :»25(KM)  t 
Bessemerblöcke  geliefert  hat.  Femer  wurden  zwei 
kleine  Hnrtinwerke  stillgelegt.  Neu  erworben  wurden 
die  Union-,  Sharon-,  Tnj'  nnd  Cleirton-Stahlwerke, 
wobei  jedoch  bemeriwnswwC  ist,  dafi  die  Zehlnng  aoa- 
schließlieh  dvreb  die  Anagabe  nener  Obligationen  ei^ 


d  by  Google 


1.  OktolMr  1904. 


RtftrmU  und  hUintr»  MitUilungen. 


Stahl  und  Eis«n.  1158 


AlMekeMMff  nn^f^eig^nfton  M;^terlala  !■  iler 
ScliieBeufabrikatioD. 

Als  ein  Mittel  mr  Alwoliadnng  angeeigneten  M»- 

terial»  in  der  Schienenfabrikation  wollen  A.  Siiuveur 
uud  J.  Wliitin  nach  einem  der  American  Soi  iety  for 
T«8tin^  \i  i'  ri  LlB  unterbreiteten  Vorschlag'«- diis  WiVder- 
ersctieiaea  der  magnetischen  Eigenschaftes  de«  ütahU 
am  KekalesxenzpnnKte  nntzbar  machen.  Ein  BSglidlnt 
feink^nUgM  0«fli«e  ist  ffir  Sohimen  «v  m  notwen- 
dinr,  ie  mslur  &reh  d«n  in  Kilektielit  anf  lingere 
LebenMaoer  furtwährend  gesteigerten  Koh!pn.st>iffi,'(  ijalt 
die  natürliche  Zähigkeit  de»  MateriaU  steti-  virnnsrert 
wird.  Stalil  lifirjnnt  nl/t-r  sofort  in  Jedrr  'I"fiii|ifr;it!ir 
oberhalb  de»  HekaieNxeaKpanktes  grobkörnig  zu  kri- 
stallisieren, sobald  die  mechanische  BanilMnang  um- 
•«Ist;  nnd  die  Kristalle  wachsen  zu  nm  so  größeren 
Diaentionen,  je  höher  die  Temperatur  liegt  und  je 
la^gntmer  die  Abkühlung  erfolgt.  £s  erscheint  daher 
wCnsohenswert,  daß  die  EndbearbeitungBtemperatur 
iIiT  !*»<'lnenen  vom  lü'k;ilps7,en/.]«unklf  (lirlit  weit  mehr 
entfernt  ist,  und  da  der  l'aokt,  au  wekbeui  .Stabi  vom 
nnmagnctis>  heil  in  den  magnetischen  Zustand  übergebt, 
für  mittk-re  und  höhere  Prozentgehalte  an  Kohlenstoff 
mit  dem  Kekaleszenzpnnkte  zusammenfällt,  so  bieten 
die  magnetiackan  Euanacliaftm  «in  Mittel,  dam  Her- 
ttelinngsprowfi  der  Sclilanen  in  kontrolUenm.  Saavenr 
und  Whiting  haben  hierfür  einen  Apparat  konsfrmVrt, 
der  anf  dem  Wege  der  Schienen  von  den  HfiLisitgrn 
^cinfn  l'latz  finden  soll.  Zwi'i  ui  .Splendiden  stti  kende 
Eisenkerne  tragen  an  ihrem  einen  Knde  H«»lUn,  über 
«ralehe  die  Sohuae  hiawng^leitot,  dabei,  falls  die  Tem- 
pantnr  niadri«  ganng  in,  ao  daß  der  Stahl  aaine 
remeabiKtKt  neivits  wiedererlangt  hat,  den  Uralt- 
linienschlaß  zwischen  <li<n  tiriili  n  Solenoidkernen  ver- 
mittelnd. Der  80  gflnliiete  Hufeisenmagnet  zieht  einen 
AnkiT  un ,  wodurch  tu  hi»kaniitt'r  \\'<'ise  fin  lielais 
ausgelost  und  einer  der  üblichen  Apparat«  zum  Stempeln 
der  Schienen  in  Tätigkeit  veraetst  wird.  Sach  IJnter- 
breehnne  de«  KraftliniensohlosaN  wird  dnnsh  eine  hin» 
relebena  kräftige  Feder  der  Anker  abgariMea,  «ad  er 
verbleibt  auch  in  Ruhe,  wenn  eine  zu  heiß  fertig- 
gewalzte, also  noch  unmagnetische  Schiene  die  Rollen 
passiert.  Der  Stern[itl  soll  also  geeijfnetes  und  un- 
geeignetes Matt-riiil  iititerscheiden.  (»egenüber  anderen 
Methoden,  weit  he  zur  I  berwaehung  der  Schlnßbearbei- 
tongstemi't  ratur  m  An  wt»ndnf  £f  georacht  worden  sind, 
SttSD  Beispiel  direkte  Tyruaif teruiessung,  mikruskupische 
Untersuchung  der  ätraktnr  oder  fieobaobtnng  der  Ver- 
kürzung der  anf  Länge  g«eehnfttenen  Schienen  wf  hrend 
•l«-«  Erkaltenh,  werden  fiir  den  beschriebenen  Apparat 
die  folgenden  liesr,nileren  Vorteile  in  An>]iru(h  ire- 
nommen  :  1.  Kr  prüft  jede  einzelne  Srdiienr.  2.  Kr 
arbeitet  vollständig  automatisi-h.  H.  Er  i»t  gänzlich 
ohne  Einfloß  anf  die  Geschwindigkeit  oder  Einfachheit 
dea  WaliproMiaea.  4.  Die  Kosten  seiner  Anfateliang, 
Unteriialtnng  nnd  Betitignnf  sind  gering.  Man  wird 
aber  gut  tun,  sich  daran  zu  erinnern.  du(i  feitikrirni<:fs 
üefüee  allein  noch  keine  Gewähr  für  eine  ian^-e  Lehens 
dauer  der  Srhicnen bietet.  Auch  ohemis<  h  reeht  in:t,'iir:  t 
ges  oder  von  Hohlräumen  durchsetztes  Mnterinl  kann  fein- 
körniges (iefüge  zeigen.  Femer  bietet  das  Feriifjwalzen  in 
niedriger  Temperatnr  gowiaaa  Schwierigkeiten.  Schließ- 
lich gibt  ea  anch  noch  andern  Hütol,  ein  swedtdienliehea 
Qefüge  zu  erzielen,  wie  die  von  Stead  und  Richards 
erzeugten  «orbitreicben  Schienen  beweisen.*    //.  A'. 

Vltcrnng  4«r  Keaaelbleeh«. 

Einige  fieobaobtnngen  Aber  die  Alterun?  der 
Keaadhleeha  werden  in  dem  letzten  Jahresbericht  des 

*  Trots  der  KinachrCnknngen.  die  der  Beriehtnratatter 

mu  ht,  denkt  dei  seüir  noch  günstiger  über  die  praktisch« 
Durchführbarkeit  des  Verfabrens  als  wir.     UU  Utd. 


OberBchleaiachen  Danpfteaael-Dberwachnnga«yereina 
in  Knitowitn  uilgeMlt. 

I">ip  Kesselgrnppe,  an  »  elr  her  diese  Peubai  htungen 

I  geoiaihf  wurden,  gehört  einem  HochofenKetrieHe  an 
and  igt  m  den  .Fahren  187B  und  1874  für  eine  Pampf- 
■pannong  von  öy*  Atm.  gebaut;  Material  ist  Schweiß- 
anaan;  ea  sind  Zweiflammrohrkessel,  welche  mit  Gich^ 
gMon  nnd  teilweiaa  —  aowait  die  Oaae  nicht  «na- 
retehfen  —  mit  Steinkohle  gefbuert  wurden.  Die  Gas- 
fahrung  war  die  allL^eniein  iU)Ii(  he:  die  Gase  dureh- 

I  strömten,  aus  lier  Vorfeueruug  austretend,  zuerst  die 
Flammrohre,  alsdann  die  Seitenzüge  und  zriletzt  den 
gemeinsamen  Linterzug.  Der  Betrieb  war  ein  ununter- 
brochener Tag-  nnd  Nachtbetrieb.  Die  innere  Reini- 
gnng  erfolgte  nach  einer  lOOtigignn  Betriebszeit, 
anflerdem  wurden  die  EesMl  sweeka  Reinigung  der 
Zugkanäle  in  SOtägigen  Fristen  kaltgestellt.  Oie 
Dauer  der  Reinigung  betrug  8  bezw.  4  Tage. 

Bei  den  inneren  Revisionen  dieser  Kesselgroppe 
wurde  nun  die  Beobachtung  gemacht,  daß  neben  zahl- 

I  reichen  Korrosioaen  auf  «ler  Wasserscite  sich  in  den 
unteren  Mantelplatten  nnd  auch  in  den  Flammrohren 

'  Risse  zeigten,  welche  teils  allmählich  fortaehritten, 
teils  plötzlich  auftraten  und  Ids  zu  350  niiu  lang  waren. 

I  Da  eine  Erklärung  für  das  plötzliche  Auftreten  der 
Risse  ohne  weiteres  nicht  gegeben  war,  wurden  die 
mechanischen  Eigenachaften  der  defekten  llantelplatten 

j  und  der  Flaaunrehre  einer  Prlfnng  nnterworftsn. 

Die  Zerreiß-  und  Dehnnngsprobcn  ercrahen  ein 
Material  von  sehr  maniielhaftpr  Qualität,  he^^unders 
ungeeignet  war  das  Material  au-i  den  Flammrohren, 
welches  seine    Zähigkeit  faitt  voUkomueu  verloren 

{  hatte.    Es  lag  nun  die  Vermutung  nahe,  daß  daa  anm 

I  Ban  der  Keesel  verwendete  Material  von  Hau«  ana 

I  ein  minderwertiges  gewesen  war.  Um  hierBber  Klar- 
heit zu  erhalten,  w  urile  demselben  Kessel  eine  Platte 
aus  dem  Dampfmuni,  welihe  nie  mit  den  Heizgasen 
in   Ikriihrunjf   trekorauun    war,  entnommen   und  In 

'  gleicher    Weise    wie    die    übrigen  Platten  geprüft. 

I  Hierbei  wurden  Zerreißfestigkeiten  von  81^4  bis  S3,6  1^ 
f.  d.  QnadratmiUimeter  nnd  Dehnungen  von  11,0  bin 

!  14,5  %k  ennittdt  Ea  war  also  hiermit  der  Naehweta 
erbracht,  daß  die  ursprüngliche  Beschaffenheit  des 
Materials  eine  gute  war,  und  daß  die  Minderwertigkeit 

'  des  Materials  in  den  Fl^immruliren  und  in  den  unteren 
Mantelschüssen  nach  einem  liUjahrigen  Betriebe  ledig- 
lich dem  schädlichen  Einfluß  der  Heizgase  oder  des 

1  Speisowassers  zuzuschreiben  ist    Die  Gründe  für  diese 

I  Änderung  der  MaterialbeachalTenheit  sollen  einerseits 
in  dem  häufigen  Temperatnrwechsel  beim  Anfeuern 
und  Kaltlegen  der  Kessel,  anderseita  mSglieherweise 
in  der  Kinwirkunc,'  *1or  im  Hochi(fenL;as  enthaltenen 
schädliciien  Bestandteile  hesi)ndi'r8  des  Zink.staubes  und 

j  der  schwefligen  Säure  zu  suehen  sein. 

I  Die  Rißbildungen  haben  im  vorlieiRenden  Falle  an 
1  einer  Explosion  glücklieherwelte  nicht  feftthrt,  es 

ist  aller  nicht  ausgesr  lilussen,  daß  der  Mangel  an  Dehn- 
harkeit  hfi  dem  lange  lahre  hindurch  angestrengten 
Material  zu  Brüchen  AoIaA  gibt,  waloho  «ine Ezploaion 
zur  Folge  haben. 


I  A.US  der  }«il/.uug  der  Uheln8chin'iihrt»kuuiuil$»ivn. 

In  der  am  16.  Sept.  d.  J.  zu  Wesel  unter  dem  Vor- 
sitz des  Gberpräaidenten  Nasse  abgehaltenen  SitzmiLr 
der  Rheinschifl'ahrtskoroniission  worden  vom  Stromhau 
I  dirrktor  Geh.-Rat  Mül  ler  fidi^ende  M itt<'ilun>;en  uher 
die  im  Jahre  1903  Kegtm neuen  und  im  laufenden  Jahre 
'  fortzusatKnden,  sowie  über  die  neu  in  Angriff  zu  nehmen' 
j  den  Bnntw  gemacht:  im  Jahn  1908  Bind  veranagabt,  ohne 
I  Beamtengehftiter:  A.  Strombanunterhaltung  1.  Wasser- 
bauhezirk  K.,Menz  4rwf>52  . //,    2.  Köln  154338  .H, 
,  3.  Düsseldorf  t4bilU4  .4r,  4,.  Wesel  219484       ß.  Ins- 
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genu-in  einsrhliPÜlich  der  Peji.'ell)t'ol)nrhtungen  62515, #, 
zasammen  992223  <#;  B.  Unterhaltung  der  Uheinschitf- 
brttekfln  bei  Koblent  47  479  u»,  bei  Köln  53612  wT,  1 
bei  Weeel  81 604  Ulf,  neainneD  182695««;  C.  AsBer^ 
ordentlirhe  Nenbanten:  Stromreealiernnji^  am  unteren  | 
Lorrher  Wert  13210  c«,  Abflacnunj^  steiler  Uuhnen- 
köpfe  24367  ^H,  Pflesje  und  AiiübiMuiig  <ler  Anlandungen 
30423. ,StroinreK>i''<''mit:  Kt'«sHllieini-Kögers  4yH35»«, 
deagleirhen  bei  Hüderidi  olierhalb  Wesel  19984  UV, 
Beaebeffong  von  Poiizeibooten  45468  nuammen 
188S77  UV,  Oetamtaaagebe  1906  1808196  UV.  —  FQr 
das  Ktatsjahr  1904  stehen  zur  Verfügung  A.  znr  Strom- 
bannnterhaltnng  927000  .W,  \\.  zur  L  nterhaltnng  von 
drei  Schilfbrürken  llüKKi  u.  ('.für  auLicrorilcnlliche 
Strombauten  a)  Kcgulierungiiarbeiten  am  Ehrentaler- 
Wert  15(KK)  b)  Stromregulierang  Kesselheim- 
fingen  90165  Ji,  c)  Verbuong  der  gioflen  Tiefeo  bei 
Heerdt  60000  d)  StronrenlientBgen  Wittlaer- 
Uerdingen  88000  e)  despTeichen  bei  Büderich 
20016  t#,  f)  Vervullstaiidiguiig  <ler  Kheinresfulierung 
viir  Vynen  ttböOO  . //.  gi  Abflarliune  steiler  Hubuen- 
küpfe  2612l>  rJ',  h)  i'flege  und  Ausbildung  der  An- 
landungen  68000*4',  i)  Vermessung«arbeiten  1!)0Ü0  ,H. 
Dieee  HittmlaDgra  müden  mit  lebhafter  Befriedigung 
TOB  der  KoumiMion  eafgeBommen.  —  Ans  den  Be* 
schlössen  der  Kmnmission  sei  hier  hervorgehoben,  daß 
auf  Antrag  des  Ahi,'eiirdn<>ten  Dr.  Beunier  der  Ausbau 
eines  Floliln  lüliali  iis  Ihm  I^ii  ifnTi.'  iniiisliurg)  ein^itiinniig 
für  eine  wirtschaftliche  Notwendigkeit  erklärt  wurde. 


Dilterenzeii  aus  einer  l'i  «  iskinn  ention. 

Wehrere  Finnen  Mi-bloi<sen  zuni  /.wecke  iler  Fest- 
setzung geineinsaii;i  r  Vii knuf.sjirei'ü'  fiir  \nn  ihnen 
her^esteUlC  anierikanis(  lie  Fleisrbliai  knias<-tMncn  am 
5.  Febrnsr  1897  einen  Vertrag  unterfinandi-r  ah,  dessen 
Dauer  bis  iniu  1.  März  1896  lief  nnd  mangeU  Kündi- 
gung bis  sum  1.  Jsonar  je  nm  ein  Jslir  als  Tsrllngert 
gelten  sollte.  Als  Ends  des  Jabrss  1806  eines  dieser 


Werke  sein  Verbleiben  in  der  Preiskonvention  an  Be- 
dingungen knüpfte,  verpfliehteten  sich  «wei  andere 
Werke,  von  diesem,  falls  es  bis  sam  1.  Februar  1900 
nicht  bis  sn  25000  Stfick  der  Masebinen  absetsen 
werde,  die  fehlende  Menge  bii  zu  10  000  Stück  zu 
gleichen  Teilen  zu  entnelinien,  während  das  erst- 
erwähnte Werk  sich  verbindlich  machte,  die  Maschineo 
mit  bestimmten  Kabattsiitzen  auf  die  Bruttopreise  der 
Konvention  su  liefern.  Infolge  dieser  Zasicherung 
verblieb  dsssslbs  snaidut  in  der  Konvention,  kändigte 
aber  in  Desember  1899  vnd  schied  am  1.  Febniar 
1900  aus.  .Sodann  teilte  es  einem  der  beiden  anderen 
Werke  am  5.  >!ai  1900  mit,  daß  sein  Absatz  an 
Fleischliat'kinaschiiien  in  der  Zeit  vom  1.  Februar 
189!»  bis  zum  1.  Februar  1900  weit  unter  15000  ge- 
blieben Hei,  und  ersuchte  um  Abnahme  von  5000  Stück. 
Nach  Ablehnung  dieses  Krsuchens  klagte  es  auf  Er- 
sata  ■  des  ihm  durch  NiehtsrfBlhing  des  Tsrtrags  eni- 
standenen  Schadens,  den  es  auf  6062  JH  bssifTert,  ein. 
Das  Luii<l!;(Ti<'hi ,  Kammer  für  Handelssachen,  za 
Klberfeld  hatte  die  Klage  abgewiesen,  weil  Klägerin 
anstatt  pflicbtgemää  sofort  nach  ihrem  Ausscheiden  aus 
der  KoamntilW  mtieflnng  von  dem  Hinderabsatl  «II 
Msscbinea  n  madben,  in  doloser  Weise  die  Aaseig« 
bis  zum  5.  Mai  vendgert,  nnd  deshalb  ans  ihrem 
dolosen  Verhalten  keinen  Vorteil  ziehen  könne.  Auf 
erhobene  lUrufutii;  wurdf  diis  landgerichtlicbe  Urteil 
von  rii-in  KdliHT  I  ilici iunili  -irerii'lit  aufgehobi  ii  und  die 
Beklagte  verurteilt,  der  Klägerin  den  Schaden  zu  er- 
setssB,  weicher  ihr  durch  Nichterfällung  des  Ver- 
tracss  entstanden  ist.  Das  Oberlaadesgsncht  nimmt 
in  dem  ümstsnd,  daß  die  Rligerin  die  Oeltendnaehnn^ 
ihres  Anspruchs  nacli  ihrem  am  1.  Februar  lfHK>  er- 
folirten  Austritt  aus  der  l'reiskon\ ention  bis  zum 
5.  Mai  15HHI  ver/otrerte  und  die  Preise  herabsetzte, 
ein  argliütige-s  Verhalten  derselben  nicht  an.  Ledig- 
lich wegen  prozessualer  Verstöüe  hob  der  2.  ZivU- 
senat  des  iMichsgeriehts  durch  Entscheidung  vom 
17.  ICai  d.  J.  das  Urteil  des  Oberlaadssgariobts  aof 
wd  wies  die  Saebe  an  die  YoriDstaBs  luntek. 


Btteherschau. 


BergassesBur  Baum:  Die  Verwetinmj  Koks- 
t^engate»,  «tubetonätivteine  Verwendumj  zum  (im- 
motorenhetriehe.  Sonderabdrnck  aiis  „Giilckauf , 
Berg-  &  UättenrnftDOiscke  Zeitschrift,  40.  Jahr- 
gang, Nr.  16  bis  21.  124  Seiten  OroOoktav, 
mit  vielen  Textlignren  und  '»  Tafeln.  Verlag 
der  Zeitschrift  „(ilfiekanr  in  £saen>Robr. 
Frei»  brosch.  5  <.4L. 

Das  WerfcobsB  bringt  eine  sehr  seitgemiße  Zu- 
sammenstellung der  (leschichte  der  Eigenschaften  and 
der  Verwertung  der  Koksofengase,  welche  von  den 
Kinrii'lituiiiren  zur  (Jewiiuinng  lier  NebeniTzciiirtiisse, 
kurz  gesagt:  der  Kondensation,  zurückkehren.  Ks  sind 
dies  Oase,  welche  wegen  ihres  hohen  Gehaltes  an 
brennbaren  Oasen  der  Zuführung  einer  bedeutenden 
Menge  von  Luft  iiedilrfen,  um  verbrsant  werden  su 
können,  und  dann  Wärme  abzogeben,  d.  h.  Dampf  oder 
Kraft  zu  erzeutren.  Im  Gegensatz  dazu  stehen  die 
aui'h  fast  allirt-iiifiii  „Koksofenir.is."  «genannten  Ver- 
brennungsprodukte derjenigen  (iase,  welche  mit  Luft 
vollständig  verbrannt  zur  iteheizung  der  Koksöfen 
gedient  haben.  Zum  Unterschiede  von  enteren  sollte 
man  die  letsteren  „Abhitxe**  oder  auch  „Verbiennungs- 
Produkte*  nennen. 


I  n' er  Ali.irm  k  vieler  Figuren  unterrichtet  diese 
.Xrlicit   iilier  die   Verwendung  der  Gase   zur  li;\ni[if- 
i  erzeugang,  sowie,  nach  der  vorherigen  Keiniguug,  zur 
Beleuchtung  nnd  Benutzung  in  (iasmotoren.  Wenn 
I  diejenigen  recht  bebaltea,  welche  behannteaf  daß  die 
I  Dampfturbinen  die  Oasmasebinen  in  WirkoBj?  weit 
übertreffen,  nnd  dabei  nur  den  achten  Teil  des  Raumes 
der  (in.'^masohinen  bedürfen  (s.  ,Stalil  nnd  Kisen  1904" 
Seite  9!Mt),  dann  wir<l  nnsi  re  .\ntinerlisaiukeit  wi.  d<-r 
mehr,  auf  die  Einrichtuuu;eu  zur  bessereu  Verbrennung 
der  Koksofengase  unter  Dampfkesseln  zu  richten  sein. 
Dieses  Kapitel  bebsadelt  vorstehendes  Werk  nicht. 

/^V   nol'rfndigen  Kigfmrhafteit  yttier  Sägen  find 
U'>rk:fu(jf.    Von  D.  Dominicas  jr.  Poly- 
ttichuische  Buchhandlung.  A.  Soydel,  Berlin  W. 
Preis  1»80»«. 

Das  vorliegende  Buch  ist  vim  Haedioke,  dem 
Direktor  der  Konigli'  hen  Fachschule  in  Siegen,  wegen 
der  merkwürdigen  N  enjuickung  gediegener  nnd  sacli- 
Kemülier  technischer  Mitteilungen  mit  einer  wirksamen 
Keklame  als  ein  ebenso  sonderliches  als  lesenswertes 
Buch  mit  Recht  beseichnet  worden.  Der  technische  Teil 
enthllt  einerseits  wertvolle  theoretisebe,  em]>iriselie  ud 
:  praktisehe  UntersnehuBgeB  und  ihre  Ergebnisse,  aader- 
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teiti  aeoe  MitteUnitg«B  «aus  der  Praxis  tBr  die  Prazii*, 
in  denen  zahlreiche  firmningen,  Beobnebtnigwii  nnd 

Uotersii  •liiini.'cis  au^  den  letzten  zehn  Jahren  wieder- 
eegebei)  uml  ilun  !i  Ahbilduni^en  veranschaulicht  sind. 
In  dem  wirtsrliaftlichen  Teil  bekämpft  der  Verfanser 
in  scharfer  aber  treffender  Weise  die  Vorurteile  für 
amerikanische  nnd  andere  aoslliidisebe  nnd  ge^en 
dentaohfl  Werkseqge.  Wir  kSnnee  w  wiiiiaelien,  a»8 
di«M  AgtflIIiraDgtD  f  Wrall  bekuDt  mnd  awsli  1w> 
lteni|^  wwden. 


Karle  dtrdetitadteH  Wa»et-$traßen,mUithwniA«nir 

Bertick'iii.litifrniifr  dtr  Tiffc-n-  und  .Schlenseii- 
verhäUuiMe,  vou  Syinphor  und  ilMCbke,  dritte 
Aafiaf«>  In  Auftrage  dei  Hemt  Miniiters 
der  öffentlichen  Arbeiten  nach  amtlichen  Unter- 
lagen beiiiboitet  vnn  Sympher,  üeheimer  Ban- 
rat.  MaiiBlab  1  :  1  250  000.  Berlin  1903,  Ber- 
lins Ll(b«gr*pbi«eb««  Imtitat.  Pmli  7,60»«. 

Die  bereits  in  dritter  Anflnijc  vorlief-enile  Syrtip^ier- 
?ch«  Karte  ^ibt  in  farbigen  ÜreifenbänderD,  untersebieiian 
ii.i''ti  leiiie;lieti  rei:iil ierteii  l''liissen  (blan),  kaiuilii-iertan 
Flüssen  (erüD)  und  Kanälen  (gelb),  die  jedesmalige 
Wutertiefe  bildlich  an;  in  die  Breitenbänder  sind 
die  vorhaadeneo  ScblesMii  dareb  ihrer  Größe  ent- 
«preebende  OrmdriBMiebamigen  eingetragen;  genane 
Maße  nnd  die  Zahl  der  auf  jeileni  Wa-sers fraßen- 
abschnitt  vorhandenen  Schlensen  simi  aiilier  ieiu  hinzo- 
gefügt,  80  daß  Jeder  »i(  b  i-bne  /.nhilteriilmie  eines 
Nachschlagewerkes  überzengen  kann,  welt-lic  ^cliiA'e 
bestimmte  Wasserwege  befahren  können  oder  ob  es 
mfiglich  ist,  mit  einem  bestimniten  Schiffe  eine  be- 
absichtigte Reise  auszufähren.  Durch  reichen  Inhalt 
und  fib'^rsichtliche  Darstellungsweise  hat  sich  die  Karte 
seit  lange  bei  Reedern,  .Spediteuren.  Einzelschiffem, 
in  liaiifMuinnischeij  Bureaus.  Lei  wirtstliultliehen  knr|ier 
schatten,  bei  Behörden  und  üonüUgfii  um  \V  a»»er- 
straßenverkehr  Beteiligten  eingebürgert,  nnd  die  vor- 
treffliche Ausstattung,  welche  die  Verlagifinna  in 
Papier,  Lithographie  und  Druck  dem  Kartenwerke 
gegeben,  wird  daaa  beitragen,  anch  dieeer  nenen  Anf- 
lage  Frennde  an  gvwiaoen. 


TbolllMfffo  Uilßniitltl  zur  Beförderung  und  Lage- 
rung von  Stnnmeikörjteri,  /"MiiMcn/iiiti  rn).  Von 
M.  Bniile,  Professor  au  der  Koiiigl.  Tech- 
nisclicn  Hochschule  in  Dresden.  II.  Teil.  Hit 
2  Tafeln,  Figuren  und  8  Textblattern. 

Verlag  vou  Julias  Springer  in  Berlin. 

In  dem  TorliegeDdeB  II.  Teil  dee  Werkes  „Tech- 
nische Hilfsmittel  zur  Beförderung  und  Lagerung  von 
Sammelkörpcrn"  verfolgt  der  durch  seine  Verölfent- 
lichuni^'en  auf  dem  debiet  des  'rrarj^jinrtwesens  wohl 
bekannte  N'erüsser  wie  im  ersten  Band  die  At)ti:abe. 
den  Leser  im  allgeiiieinen  mit  der  aoßeror  lentlir  heu 
Bedentung,  dem  großen  Umfang  nnd  der  Vielgestaltig- 
keit  des  Massentraneportweient  bekannt  an  macbeö. 
Der  Band  eathStt  folgende  Absehnitte :  1.  Über  einige 
Element«  des  Transport!na*eh{nenweeens  nnd  ihre  An- 
wendung^'f^><-br.  ri.ri:!;!]!  bau,  Magdeburg):  2.  nnickluft- 
lokomotiven ;  ;i.  Gurtförderer.  Ildchbahnkrutie  und 
Drahtseil- Verladebahnen ;  4.  Kohlen- Kntlnde- und  För- 
deranlagen der  StiidtiHchen  (iasanstalt  II,  Charlotten- 
burg; 5.  Da»  Kisenbnhn-  und  Verkehrswesen  anf  der 
lnda«trie>  nnd  Oewerbeanestellnng  an  Däsaeldorf  1902 ; 
&  Dtn  Robin8>Gart- Förderer;  7.  Die  BonMesehe  Trans- 

riortvorrichtnng;  8.  I  ber  Druckluft-Hebe/f  iiize  Oct- 
ing,  Strehla  a.  F.):  9,  Die  deutsche  Städteiuisstelhing 
in  l)resiteii  l!<o:4.   lo.  \'\.>-t  einige  Klement«-  /ur  He 
förderang   und   Lagerung   von  Sammelkurpern  bei 


Fenemaca»  aad  Ullaerei-Einriehtangien  der  Fabriken 
;  8.  A.         ft  8«bne,  Erftrt;   11.  Die  eelbtttitigen 

Sammelkörper  -  Wägevorrichtungen  der  Ilennpfer  Mn- 
schinenfabrik;  12.  Anlagen  zum  Fördern  und  Lagern 
von  QetMide. 

Richard  Calwer,  Das  WirtKchattyahr  1903. 
I      L  Teil.   Handel  nnd  Wandel  in  Dentscbland. 

;      Jena  1904,  Gustav  Fisrhei-.    H  -Jf,  j^eb.  9  .H. 

I  Was  wir  dem  vorigen  Jahrgänge  lüeses  Werkes 
nachrühmen  durften,  erfüllt  auch  dieser  Hand;  er 
enthält  in  denkbarer  VuUatindigkeit  das  statistische 
Material  über  den  Wirtschafls-  und  Arbeitsmarkt  nnd 

I  muß  als  ein  vortrefflicher,  anentbehrlieher  l>eitfaden 
für  Volkswirte  und  (TeschSftsmSnner,  flir  Arbeitgeber- 
und Arbeiter- Organisatiijnen  be/eiclmet  werden.  Er 
ist  um  4  Wochen  spater  er»c.hifueii  aU  snnst,  weil  der 
Verfasser  auf  wichtij:e,s  8tatistische^  Material,  das  erst 
Anfang  Juni  bekannt  wurde,  nicht  verzidifen  wollte. 
Das  ist  zn  loben.  Die  früher  dem  Verfa^Ker  nach" 
gerftbmte  Obiektiritit  darf  auch  bei  dieeeni  Bande  an- 
erkannt werden:  nnr  in  der  BenTteilnng  der  Kartell- 
Enquete  scheint  der  Parteimaiin  init  deni  I?erii'ht- 
erstatter  durcbge^nngen  zu  snn.  Kr  meint,  ilas  durel» 
'la^i  kontrailiktiirisi'be  N'erl'abren  zütnj^e  i/idoiderte  Mn- 

I  turial  biete  „so  gut  wie  nicht«  Neues  über  das  Wesen 
nnd  die  Titi^eit  der  Kartelle.  Ueiade  bei  den  Punkten, 
über  die  man  hiaber  keine  Aaaknnlt  erhalten  konnte, 
versagte  aaeh  die  Ronmiseien*.   Calwer  nnterlißt 

I  es,  hinzelheiten  in  dieser  Beziehung  anzugehen:  er 

j  würde  es  auch  kaum  gekonnt  haben.    Refertnt,  der 

I  Mitglied  der  lirnjni  tekominission  ist,  weil»  sirh  wenig- 
stens keiner  Falle  su  erinnern,  in  denen  i»ich  ein 
Mitglied  eines  Syndikats  geweigert  hatte,  die  gestellten 
Fragen  zu  beantworten.  Daß  aber  die  Antworten  durch- 
weg kein  oder  so  wenig  belastendes  Material  gegen 
die  Syndikate  ergeben  haben,  scheint  auch  den  Verfasser, 
wie  Tiele  andere  l.eute,  verschnupft  zu  haben;  erfordert 

j  deshalb  den  Zeuirnisz«  untr  tnid  die  volle  Öffentlichkeit. 

:  Dali  bei  der  let/.tereii  Vtnirehungen ,  Kntstellungen 
nnd  subji  ktiv  (jetarbte  Zeitungsbericnte  die  herrschende 
VerwirruiiL,'  nur  tntrli  verriiehreu  würden,  glauben  wir 
bereite  an  anderer  Stelle  mehrfach  nachgewiesen  zu 
balMUi.  Und  die  Veröffentlichung  der  stenographiscben 
Berichte  bedeutet  doch  eigentlich  völlig«  <  >flentliebkeit. 
Daß  der  Zengniszwang  zur  Preisgebung  wirklicher 

i  Geschäftsgeheimnisse  angewendet  werden  soll,  kann 

!  doch  anch  Calwer  niiht  verlui)L,'en.  Auch  die  sozial- 
demokratische i'artei  kennt  doch  Ue»cliitltsgeheimniase, 
die  sie  nicht  preisgibt.  —  Natürlich  ändert  dieia  Aaf- 
fassung  der  Kartell-Enqnfete  Seiten«  dee  Verfaaaen  aneer 
günstigea  Urteil  übeir  dns  Baob  im  aBgeneinea  nicht,  das 
deebalh  den  betalligtea  KratMa  bemens  empfohlen  aei. 

D  .  lt\  Beumer, 

ZiJUarife  der  1!)  uirJiHysten  lIiiiDlrL-fsfuatett. 
1904/05.  Zehnte  Anagabe.  Berlin  äW.  Laabach 
&  Everth.  5 

Das  vorstehende  Werk  enthält  die  Zolltarife 
Amerikas  (V.  !St.),  des  Australiecheo  Bandes,  Belgiens, 
Brasiliens,  Bulgariens,  Dinemarka,  des  Dentseben 

Reichs,  Frankreichs,  (iroßbritnnniens ,  Italiens,  der 
Niederlande.  N'orweirens,  t  >sterreich  -  Hn^arns ,  Ru- 
mäniens, llnühuiijs,  Sriiwedens,  der  .Sebweiz,  S|.anien8 
und  der  Türkei.  Wie  zahlreiche  Stichproben,  die  von 
uns  vorgenommen  wurden,  ergaben,  ist  das  Werk  mit 
großer  Boigfalt  gearbeitet  Xm  aUnmeinea  ist  das 

i  Originalsehema  jeden  Tarifs  beibehdten  worden;  nm 
aber  das  Anfünden   der  einzelnen  Positionen  zu  ei- 

i  leichtern,  sind  alpliabctische  Verzcichnisso  dfr  Iniujit 
Hiiclilielisfen    ^\'an•nL'attllnpen    beiijeireben.     So  wirf 

I  das  Buch  in  der  Praxis  gute  Dienste  leisten,  nament- 


L;igui<.LU  Oy  VjOOQie 


UB6  HteU  ud  BitM, 


9L  Jtlirg.  Mr.  10. 


iirh  aneh  in  dem  Zeitpunkt,  wo  der  Vergleich  der 
bestehenden  Zollsatze  mit  denen  der  nenen  Hand«ls« 


Der  Graphit.    Eine  chemisch -technische  Hono- 

«    „       o     _x  n  A  M  ^  j-  graphie  von  Ed.  Donath.    Mit  27  Abbil- 

vertrüee  fBr  alle  am  Export  Beteiligten  lor  Notwendig*        ^   *^      .  .    *  ■    ■       ^  «r  t 

keit  wd.  flr.  ir.  ^mm«-.       l  >«  Text.  Lmps«  und  Wien.  Verla« 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingegangen,  deren  Beepreduing  ?OTbe]u£e&  wird: 

Wddm  Rohr  vtnMnde  UAf   Ein  6«itrag  zam 

heutigen  Stand  der  Kohrleitungsfrage.  'Heraus- 
gegeben von  Cecil  Ritter  von  Schwarz, 
[ogeaienr.  V'erlagsbochbanüluug  Hermann 
Costenoble,  J«w. 


von  Franz  Deuticke. 

Georg  Schanz,  Verfasser  der  ^ Nationalöko- 
nomie", Der  /cunsUirJie  Seeweg  und  seine  tciri- 
»rhiißiirhe  Bedeutung.  B«rIiii*OniDawatd  1904, 
A.  Troschel.    2  .M. 

Rudolf  Martin,  Die  hAsettindustrie  in  ihrem 
Kampf  um  den  AbjsaUmarkt,  Leipzig  1904, 
Dooekev    Hnnblot.    7  Ji. 


Industrlelie  Bundseluiii. 


liheiBis«h>WL<HinilIsch<^!s  kuiilt^n-Sy^iidlkat  in  Kssen. 

In  der  am  Ifi.  S*<ptemh<»r  ali^'i  haltencn  Versainrolnng 
der  Zechonhesitzer  wurde  auf  Grund  der  Oe«taltung 
der  Förderung»-  uud  Abbatsverhältnisse  die  Beteiligungs- 
zifTer  für  Oktober  für  Kohlen  auf  72  7o,  Tür  Kokt  auf 
67  7o  und  für  Briketts  auf  657«  festgesetzt. 

Sodann  wurde  über  die  Emeaeiting  und  Erweiterung 
der  Ennichtigong  dee  Aufsicbtsrate  and  Vorttandes 
sn  Verhandlungen  mit  dem  BergfiBki»  beraten.  Der 
Vorsitzende  faßte  noch  einmal  kuns  die  Voririuipf  zu- 
sammen und  hob  hervor,  daß  früher  der  BergUtku» 
den  Beitritt  zum  Syndikat  bestimmt  abgelehnt  habe, 
daß  neuerdings  aber  nach  den  halbautliohen  Veröffent- 
lichnngen  gelegentlich  der  Hibemia- Angelegenheit  seine 
Absicht  verlantbart  eei,  Sita  nnd  Stimme  im  Syndikat 
su  erhalten.  Anfsicbtsrat  nnd  Torstand  beantragen 
daher,  dif  ilmcti  bi-rfits  am  29.  Se|i(otiilii'r  lft<);-i  erteilte 
Ermächtigung,  eine  Verständigung  mit  dem  liergfiskns 
in  Westfalen  herbeizuführen,  zu  emenern  und  ihnen 
eine  erweiterte  Ermftchtigung  sa  Verhandlungen  mit 
dem  Bergflskna  nr  Feststellnng  der  Bedingungen  für 
seinen  Beitritt  tarn  Syndikat  sowie  zum  Anschluß 
eines  diesbezüglichen  Vertraif»  zu  erteilen.  l>er  Antrag 
wurde  nach  kurzer  Erörtcnintr  ritistiiuiTiit,'  ^t-nelmiii,^. 

Dem  Bericht  des  VorstAiid^ä  über  den  Munal 
Angnat  snfolge  betrug  die  Summe  der  Tertra^lichen 
Beteiltgnngen  am  Absatz  bei  27  Arfoeitatagen  6573868 1 
und  der  Abeats  anssebließlicb  Selbttrerbraneh  der 
Zechen  und  Hüttenwerke  4698785  t.  Der  Absatz 
ist  daher  gegen  die  Beteiligungsziffer  um  1 87508.3  t 
=  2H.'i2":i  zurtickt'fliliriK-ti.  Der  Oe8amtat>t>:itE  dfr 
Syndikatszei  hua  »teilte  sich  auf  55449UI  t  Der  Ver- 
sand «  ins«  hlleßlich  Landdebit,  Deputat  und  Liefe- 
mngen  der  Hüttenaeehen  an  die  eiinnen  Httttenwerke 
betrag  an  Kohlen  406693Bt,  an  Kokt  818797  t,  an 
Briketts  159  736t,  zusammen  5  045456  t  oder  arbeits- 
täglich an  Kühlen  160627 1,  d.  i.  gegen  den  Vor- 
monat 2687t  gleicli  l.tii»  .  wciiiir-T,  iin  Koks  SÜHJtit, 
d.  i.  gegen  den  Vormonat  2119t  gleich  6.53"/®  weniger, 
und  an  Briketts  5916t,  d.  i.  gegen  den  Vsmiiotiatl&t, 
gloieh 2,417«  WAnigw,  znsamraen  186869t,  d.i.  gegen 
den  Vornonat  485et  gleir^h  2fiS%  weniger. 

Akt,*tie8.  MngKener  WaUnerk,  Meggen  1.  W. 

Nach  dem  Bericht  des  Vorstandes  konnte  die 

(«i'sellschaft  ihre  Einriß  litiniu'iii  znr  Fabrik  ntion  viüi  Fein- 
blechen bei  weitem  nultt  vull  ausnutsien,  sondern  mußte 
das  ganze  Jahr  hindurch  mit  stark  ein^'eschränktem 
Betrieb  arbeiten.  .\n  Fertit'fabrikatcn  (Stabeisen, 
Drabt,  Feinblechen  und  Hufeisenl  wurden  2068Bt 
her^etellt.  Die  Bilani  ergibt  nach  Abschreibung  von 
86380,68««  einen  Reingewinn  von  68044,26  .w,  aus 
welchem  6    Dividende  mit  BO<X)0«€  TWteilt  werden. 


Akt.'Geii.  U«»Iaiidshtttte,  WetdcDHu  Sicl:. 

Der  Ofen  der  Rolandshütte  konntn,  v.eiui  auch 
Uli!  i'twas  Kin-ii'iiriinkuuif,  iu  docli  ununterbrorln-n  bc- 
triübeu  werden.  Kine  weitere  Besserung  der  Lage 
verspricht  sich  die  Gesellschaft  von  dem  Ausbau  des 
Ofens  IL  Das  Gewinn-  und  Verlustkonto  ergibt  nach 
96 770,14 UK  Absehreibungen  nnd  unter  Berfleuiebtignng 
der  Tantiemen  einen  Überschuß  von  1>7 1 ,06 «#j  aoa 
dem  eine  Dividende  von  7  7o  verteilt  wird. 

Aktiea-Kommnndtt-Crsi  ]lschan  Aplerbecker  HItte, 
Hrftcmiiiin,  Wt^ylund  &  Co.«  Aplerbeck. 

\  t'fRrhii'dene  Umstände  veranlaßten  die  Gesell- 
schaft, das  L,'iinze  Jahr  hindunh  einen  Betrieb  mit 
2  Ilochöten,  jedoch  iu  miiglithfet  beschriinkteni  Umfang 
zu  führen.  Die  Roheisenerzeugung  betrug  57  908  t 
nnd  der  Absati  einschließlich  äelbitvarbraacb  60848 1. 
Anf  der  Orabe  ^.ZnflUlif  OlBek*  worden  49tS09  t 
Spateisenstein,  auf  den  Breilduer  OniVieti  ■?0455  t 
Roteisenstein  gefördert.  Der  lüih^nwinti  beträfet 
480765,71  .W,  w(*v,m  nach  Al.zu^'  von  244 353,75 
Ahorhreibungen  ein  Reingewinn  von  180411,96  -M  und 
intir  Hinzurechnung  des  Vortrages  von  67  706,02  «i^f 
ein  Übenohafi  von  864 117,58  ^  verbleibt.  Denelbe 
wird  naefa  Ahxn^  von  57*  des  Reingewbna  für  den 
Reservefonds  sowie  der  Statut-  und  vertragsmäßigen 
Tanti^f^^en  zur  Verteihiiii:  einer  Dividende  von  6  <<tk  mit 
IHIXKM)  V  verwendet,  w.'iiiveiui  die  restlirhett88808,46«# 

I  auf  neue  Eechnong  vorgetragen  werden. 

Bergbau-  ud  HUtten-.iktlen-<>esellH(hiifl  Fried. 
I    richshUtte  «u  Nennkirclieii,  Keg.-Bez.  Arnsberg. 

Die  (trüben  nnd  Hijtten  hatten  bei  knappen  Preisen 
fortwährend  unter  dem  Mangel  tn  Aufträgen  zu  leiden, 
im  Stahl'  nnd  Walswerk  war  die  Besehäftigos^ 
schwankend  nnd  infolge  des  KamnfM  der  Verbünde  mit 

ileii  nnfieiistelu  nden  Werken  durcnw  e[j  unl*ilinend.  Di« 
^  Uewiiiu-  und  Vtrlustrechnung  ergibt  n-n  h  1(12  H*»;"),:H!t  .  tf 
I  Abschreibungen  und  unter  Zurechnnntr  des  V^rtrae'-s 

ans  dem  Vorjahr  14766,96  »M.  welche  auf  neue  Roch- 

nung  Torgetragen  werden  tollen. 

DHsMoidorrerKj>br«iiiu(lustrie,UÜMHt>l(lorf-Obcrhi1k. 

Die  am  30.  Juni  d.  J.  abireschlossme  Bihutz  weist, 
unter  Berücksichtigiini:  lies  i  ii  w  innvirtrairs  aus  dem 
i  Vorjahr  in  Hohe  von  10.5.S.02        einen  Bruttogewinn 
I  Ton  .S84  106.59       auf,  aus  welchem  Abschreibungen 
von  den  Anlagewerten  in  Höbe  von  102886,87  Jf  vor- 
genommen  nnd  11066,99  UV  den  Reserrefonds  xa- 
i  gefGhrt  wnrden.  Noch  Abzug  der  vertraglieheD  md 


,.^_.d  by  CoO' 


1.  OktoW  1M4. 


statutarischen  Tantiemen  verbleibt  ein  Reingewinn  von 
186  876,21  Jt,  «OS  welohen  eine  Dividende  von  ß^/o 
mit  186000  Jt  MucaMhattet  ward«.  Der  Vortr«^  Mf 
dw  nra«  Jftlir  bctilgt  41876^21  JT. 

SMilweUer  kkU  U(>^.  fOr  l>rah(flRkrikattM, 

£»rli  neiler. 

Dw  Bilans  schlieUt  mit  einem  Betriebsgewinn  von 
SM988i»4S  *M,  welcher  «ich  sasagiieh  «le«  Vortrags 
AUS  dem  Vorjahr  «af       440,97       erhSht;  ans  dem 

selben  werden  nach  164 738,(50  .H  Al  schreitun^'en 
100000.4''  entsprerbend  einer  Oivi'ifndp  v<iii  H  '  auf 
(i'is  Aktipnkupital  von  rJ50(MKi  n  vf-rtfilt,  wulireud 
der  Vortrag  aaf  oeue  Rechnung  71 964,88  Jl  beträgt 


DVrtltMr  MMclilMBlNra-Aiittalt  «Bdi  BiMsglefierat. 

Die  Reschüfti^ung  des  Werk»«»  war  besonder« 
wahrend  der  Wintermonate  eine  nicht  befriedigende; 
dabei  waren  die  einlaufenden  Best«llongen  nur  za  sehr 
gedrfickten  Preisen  zu  erlangen.  Das  Oewian-  und  Ver- 
lutkoiito  ergibt  unter  Berücksichtigung  der  86 188,82  Ul' 
betraxendcn  AbsebreibangeB  eisen  Beingewinn  von 
113880,42  ans  itm  eine  Dividende  von  4  *;'<>  auf  ein 
Kapital  von  2400(W).*/  mit  96000.//  zur  Verteilung 
^elan^to.    Der  Vortrag  auf  neae  Rechnung  beträgt 


NlM%ary«r  BtoMgleSeret  vmi  KudilQMfoltrtk 

in  Nienborg  a.  d.  8ulc« 

Die  Erg^niaM  des  Oetchiftsjahres  1903/1904  sind 
nach  dem  Beriebt  des  Vontandes  befriedigende  gewesen. 

Nacli  \'i>rtiii!iti>e  aller  Alischreibnngen  in  Höhe  von 
1297s,iX».//  verhleiljte:ti  Nettrt-Oewinn  von 22002,90«^, 
durel)  ilei)  'ler  vorlieri:.'''  Verlust -Saldo  VMl  88671,06 «df 
auf  14168,18.4'  reduziert  wird. 

Hanper  Eisen«  nml  Stahlwerk. 

Das  Ergebnis  des  abgelaufenen  (TeschäftsjHhrs 
1008/1804  ist  ein  befriedigendes  gewesen,  da  die 
Werke  mit  Arboit  für  einen  noruialen  Hefrieli  viTsehen 
waren.  Der  Reingewinn  »teilt  sich  nach  8(H),R9 
Abertireilungen,  sowie  nach  Abzugder  tiir  Ueservefoncis 
und  Tantiemen  be«timmten  Beträge  auf  3äöö37,22  Ulf, 
wovon  eine  Dividende  von  S  \,  mit  240000  zur 
Vorteilnng  gelingt  und  65O00  m  Gratifikationen 
Tind  WohUknrtaiweekfln  ▼ervendet  werden.  Der  Vor- 
tr.iL:  lUif  das  ncw  Jahr  beträgt  90537,22  Das  Werk 
ei7.e,i>:te  ikti  Muhhli  f  ken  im  zweiten  Semester  1903 
•  ' It.id")  t,  im  erstell  Sctiiester  1904  57HS^t,  ini  kTt^nzen 
121491  t.  In  lirr  Fabrik  feuerfester  Steine  wurden 
intgeeemt  6885 1  hergestellt.  Im  verflossenen  Ueschäft«- 
jtbr  wurde  femer  der  Ben  der  im  Gescfaiftsjah  r  1 902/ 1909 
begonnenen  beiden  Doppel-Dnoetrafien  beendigt,  welche 
SOr  Herstellung  von  Bandeisen.  Feitieiseii  uw\  mittlereii 
Biaensorten  dienen.  Die  Slralien  kamen  iru  August 
190.'i  in  Betrieb  uaA  entaprachea  den  10  NO  geitdlten 
Erwartungen  in  vollem  MA&t. 


SiehtiiekeMaschlnenrabrlk  vorm.  Ki  ■h.nu'tMUB» 

Akt.'ties.  in  Cheuiuitz. 

In  dem  Betriebsjabre  1908/1904  belief  sich  der 
l'n.":it/  des  Werkes  anf  10  Tu  ~  ti'iT.S',)  *  ^'Cgen 
9 2kt  I'iT.i i'?  .#  im  Vorjahr ;  er  liai  »ith  sunnt  um 
1 2t''J  "ifMi.s*;  ,M  vetiiu-hrf.  I'rritz.iem  ist  gegenüber 
einem  Bruttogewinn  von  291 546,95  im  vorigen  Oe- 
Ki-häftsjahr  ßr  dieses  Jihr  ein  Betriebsverlust  von 
344862,02  eingetreten.  wor«ns  aieb  noter  Zmeeboiiw 
von  928.89  .tt  Ahiehreibongen  ein  Qeuuntverhitt 
von  72Sirr,,ni  ir^'H-t,  Dieser  Verlust  soll  durch 
Vrniiinderuug  des  2  HOl  846,82       betragenden  gesetz- 
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lichtin  Heaervefonda  anf  1B7,S670,81  vä.  anisgeglicben 

werden.  Die  ürsneben  riiese<i  Ergebnisses  liegen  nach 
I  dem  Bericht  tnin  j^ößeren  Teil  nn  den  tMlgemeio 
I  ungünstigen  Verbiltnissen,  anter  denen  der  Lokomotiv- 

ban,  DamnfmaschinenbM  ud  Wedoeignttobinonbu 

zu  leiden  hatten. 

C.  StahflMr,  Fabrik  fir  «teikakM-,  Befftma*  and 
HMtokMaif,  Akt-O«»  In  OeorgswarleBbltte. 

'         Der  erzielte  Gewinn  beträgt  380 !U 0,42  #:l)ierv<iti 
sollen  nach  Beschluß  des  Aufsichtsruts  IDH  ::(92,-j:i  ,Jf 
I  zu  Abschreibungen  benutzt  werden,  so  dati  einschließ- 
lich 31941,88.^  Qewiaavortnig  »na  dem  Yoijabr  ein 
Reingewinn  von  272527,18  ,Jt  verbleibt.   Ana  den- 
I  selben  wiril  nimh  Abziis;  des  I5eitra^'s  zum  gesetzlichen 
]   Reservef((nit>  s*iw  ie  der  statatarisehen  und  vertraglichen 
i  tiewinnantfile  eine  l>is'i<iende  von   147»  ÜD  fietngO 
'  von  175000  M  zur  Verteilung  gebracht. 

Bhalataehe  Stahlwerk«  sn  Xeldarldi 
(Kreis  Bokrert). 

Der  Qeedilftiberidit  erwilint  radUdnt  den  Er^ 

werb  der  Duisburger  Eisen-  nnd  Stahlwerke,  welcher 
I  am  16.  März  dieses  Jahres  vollzoiren  wurde.   Die  Ver- 
:  einigung  beider  (ieselUchaften   erfolgte  durch  l'ber- 
'  tragnng  des  Ge^uitvenuugens  der  Duisburger  Oesell- 
schaft als  (Tanzes   gegen  (iewährung  von  1  Million 
nener  Aktien  der  Rheinischen  Stahlwerke.  Das  Aktien* 
'  kapital  der  letzteren  wurde  didnrch  anf  2ä  Millionen 
I  Mark  erhöht.   In  der  Hüttenaalage  in  Meiderich  wnr- 
I  den  im  verflossenen  Geschäftsjahr  285  300  t  Roheisen 
erblasen  und  BUiS^K^it  Tli<jniu>-  und  Martinstahl  her- 
gestellt.   I)ie  Krzi'ui:imi;  von  tVrtiu'en  Fulirikateii  und 
llalljfftbriküten  hrliet  sich  auf  'iTlÜ.öOt;  der  Versand 
an  »Uhlfabnkaten  betrug  2t>&Hö3t.    An  Stahlschrott, 
Thomasschlacken,    Schlackensand,  Schlackensteinen, 
Bleohachrott,  Steinaohrott,  Blei  naw.  worden  87877  t 
versendt    Faktnriert  worden  im  verilosaenen  Ji^r 
seitens  der  Hütte  29254624,21       an  Arbeitern  waren 
4106  Mann  bcschäftiert.     Die   Kohlenförderung  auf 
•  irulie   Zentrum   betrug'  !l70»'.7Ht   nnd  die  Heteifigung 
der  (ieieiischatt  an  dcui   AUsat/.  lies  Koksiyndikats 
!  insgesamt   2.S8484  t.     Die    tiewinnnng   vun  Neben- 
'  Produkten  beim  Kokereibetrieb  belief  eich  anf  1 063,600 1 
.  Annoninkt  881^890 1  präparierten  Teer,  1 888,780 1  Boh- 
!  teer  und  607,170 1  Benzol.    Auf  der  Ringofenziegelei 
wurden  1905t?90t  Steine  hergestellt.    Die  Abteilung 
Duisbiirtrer  Eis^n-  und  Stahlwerke  war  im  ersten  Halb- 
jahr 1904  voll  beseh&ftigt    Der  Versand  an  Fertig- 
fabrikaten im  ersten  Semester  betrug  21 488  t.  Der 
Betriebsgewinn  für  diese  Zeit  ergab  86 4.06,55  ^  ohne 
Abschreibung.     Der  Eisensteinbergbau  in  Algringen 
lieferte  96403  t  Miaetta,  die  aimtlich  in  Meidencb 
I  verhfittet  worden. 

I  Das  Gewinn-  und  Virlnstkonto  ergibt  unter  Be- 
rOoksichtijniug  des  (lewinni  aus  der  Abteilung  Dnis- 
huv'^  unii  nach  1  774  tj7  4,1 1  . AIim  lireihungcn  einen 
Reingewinn  von  26208»>B,e8  .(T.  Derselbe  soll  lent 
Antrag  des  Aufsichtsrats  nach  Abzug  der  für  TantUme 
nnd  Wohifabrtaeinriehtangen  einnaetstea  Betrigo  snr 
Zablnog  einer  Dividende  von  8%  anf  27O0OOOO.# 
und  von  4' i  "/o  auf  lOOO(H'K)  .«'  Aktienkapital  ver- 
wendet werden.  Die  restliciieu  10866,88  werden 
aaf  neae  Beebaang  vorsetraffon. 


Walxeaglefterel  rwm,  E8Isch  *  Cie«  A.>fif.  In  Sleiren. 

I  Die  Produktion  ist  mit  8380t  etwa  der  v  rialiri.-eii 
gleich  geblieben,  dagegen  stellt  sich  der  Hruttogewinn 
erbeblieli  niedriger,  nämlich  auf  39'jü1,7<j  .4^  oifer  mit 
dem  ana  varigem  Absehlnfi  verbliebenen  Vortrag  von 
4877,82  -#  anf 44842,11  Jf.  Da  die  ablieben  Abecbrei- 
bungen  ini  u^anzen  60 126,69  .  ^  erfordern,  wnrdpn  hier 

I  für  dem  Speziai-Keserve-Iionto  ln784,58UV  entnomniiii. 
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Verein»  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 

Die  Begründung  der  S&dwestdentjtch^Luxeut* 

birgiMliea  SIiMihaUe.  . 
Schon  seit  geranmer  Zeit  trogen  die  an  der  j 

Saar  wohneDiIi  n  MitL,'likii<  r  iIps  Vereins  sich  mit  der  ] 
Absicht,  einen  Zweigverein  in  begründen,  der  in 
gleicher  Wtfiee  wie  derjenige  sneerer  oherBcMeriflehen 
Mitglieder  die  Tätigkeit  des  Hanptvereins  ilurdi  ört- 
liche  Versaniinlnngen   fördern   sallfr ;    nachdem  die 
Eisenindustrie  in  Lothriogen  und  in  Loxemburg  den 
aeverlichen  enonuen  AnfBchwang  genommen  hatte,  faßte 
mjin  dort  den  gleichen  Plan.    Auf  Anreganj^  unserer  | 
Mitglieder  —  unter  ihnen  besonders  der  inzwischen  ; 
heimgegangene  Generaldirektor  Ott  von  ßnrhach  und 
die  Direktoren  Max  M eier-Differdingen  und  0.  Wein- 
1  ig- Dillin t,'(  n       famli  i!  si.wolil  unter  den  Mitgliedern 
an  der  Saar  wie  auch  in  Lothringen-Luxemburg  einige 
Beepreohungen  atatt,  deren  Ergebnie  «ine  gemeineame 
Aussprache  war,  in  welcher  der  Beschluß  gefaßt  wurde, 
ffir  diejenigen  Mitglieder,  die  südlich  der  £ifel  und 
wettlieh  des  Rheine  wohnen,  einen  Zweigverein  aa 
bcKTÜnden.  Infolge  der  Einladnng  eines  vorhereitenden 
AnssrhuRses,  der  sich  /.a  lit  sein  Zweck  gebildet  hatte,  | 
fanden  sich  am  Sonntag  den  25.  September  d.  J.  etwa  j 
IBO  Hitglieder  dee  Vereine  in  Hotel  Porta-Nigra  an  | 
Trier  ein,  utn  <i>-n  Zu-ri^'^'rri'In  za  begTÜBdcD  and  die  ' 
erste  Versammlung  abzuhalten. 

Den  Voreita  fithrten  abweehealnd  die  Herren  i 
Meier  and  Weialig;  araterer  eröffnete  die  Ver-  | 
jammltinp,    indem    er   die    ensrhienenen    Mitplipder  ' 
und  die  Uäste,  darunter  auch  mehrere  Vorstands- 
mitglieder de»  Rauptvereina,  heralieb  begrttBte,  die  j 
Vr,rt,';uici'.  '!!<  zur  Kinberufuiis.'  iltr  Versammlung  ge- 
führt hatten,  kurz  schilderte  und  daun  den  Vorschlag 
machte,  für  die  in  den  genannten  Bezirken  wohnenden 
Hitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  einen 
Zvvt>j?v«"rein  „Siidwcstdentsch  -  Luxemburgische  Kisen- 
liutte^  zu  errichten.   Zur  Begründung  seines  Antrages 
gab  er  dem  GeachSftsfQbrer  des  Haaptvereina,  Dr.  ing.  | 
B.  Schrödtor,  dns  Wort. 

ür.  Dr.  ing.  Sehrödter  dankte  zunächst  namens 
dea  Voretaadei  für  die  Einladung  zur  Zusammenkunft 
md  bemerkte,  daß  der  Vorsitzende  dos  Uauptvereins 
leider  vtrhimlert  sei,  teilzunehmen;  er  hab<-  s,iiio 
Uhilie  nnd  die  besten  Wünsche  m  überniittelo,  daü  die  i 
heatig«  Tersammlang  anm  weiteren  Ausban  and  aar  | 
Förderung  des  Vereins  beitrage. 

Die  Bildung  von  Zweigvereinen,  so  führte  er  ' 
weiter  ans,  tei  aehon  in  den  Vereinssatzungen  vor-  * 
getichen  worden,  ehe  von  einer  prakti^^chen  Anweadnng 
des  betreffenden  Paragraphen  die  li*de  war.   iiiri  ri; 
sei  dies  als  ein  lieweig  dafür  a&zu»ehea,  dal)  man  die 
Bildung  von  ZwaigTareinea  f8r  eine  spKtere  natnr-  I 
gemifie  Bntwicklang  von  vornherein  in  Aasaieht  ge-  | 


nommeu  habe,  namentlich  im  Hinblick  auf  den  Umstand, 
daß  awiaeben  des  Teraohiedanen  Maeneraengendea  Be- 
zirken anaaree  Vaterlandes  die  geographischen  £nt- 

fernnuLTtn  verhältnismäßig  £^rnfk>  find.  t  llanptvor- 
staud  iiaiie  aber  stets  davon  Abstand  genommen,  die 
Bildung  von  Zweigvereinen  von  sieh  ans  ananregeB; 
er  sei  dahfi  v<in  iIit  .'Xiisnhaiiiiua;  iiusi,'<'i.';iTii.'i'n.  daß 
kttastliche  Schöpfungen  in  der  Kegel  von  vornherein 
nicht  lebensflhig  BeieD,'aoBdem  daB  Zwwgraraitte  mir 
dort  Berechtigung  hätten,  wo  sie  ans  eigener  Initiative 
und  eigener  Krüft  hprvorgingen.  An  eip'pner  Kraft 
habe  es  nun  dem  in  Frage  kommenden  üebiet  west- 
lich von  Rb«^  and  attdiieh  von  der  Eifel  allerdinga 
schon  seit  geraumer  Zeit  nicht  gefehlt,  namentlich 
nachdem  die  kräftige  Entwicklung  der  fiisenindnatrie 
anf  den  HinettC'Eraen  begonnen  habe;  ee  habe  «tcli 
nur  darum  gehandelt,  diese  Initiative  sn  ergreifi-iu  ui.<l 
nai  lidem  sich  'h>se  nun  anrh  gefunden  habe,  sei  den 
.Männern,  die  sie  ergriti'en  hätten,  der  Dank  sowohl 
der  in  dem  genannten  Gebiet  wohnenden  Hi1|^ieder 
wie  auch  des  (Jesamt  -  Vtin-ins  mitzusprechen.  Die 
wesentliche  Bedeutung  der  Zweigvereine  erblicke  er 
in  der  HSgliehkeit  einer  hrlftigen  FSrdemng  dea  im 
§  2  der  Satzungen  ausgesprochenen  Zwecks  des  Vereins, 
iiäiiiliili  der  praktischen  m\<\  iiui  !i  wisstMiscliaftlichen 
Ausbildung  des  Eisen-  nnd  Stahlhüttenweseas,  der 
Vertretnag  and  Wahmehmaog  der  Infereaiea  dieaer 
Gewerbszweige  und  der  Förderung  dra  Verbranoha  von 
Eisen  und  Stahl  in  allen  Formen. 

Neben  den  allgemeinen  Ornnden,  so  fnbr  Redner 
fort,  seien  im  besonderen  nocli  in  ^'t  genwärtiger  Zeit 
zwei  (rriinde  besonderer  Art  vorhanden,  die  für  eine 
kräftige  lokale  Vereiustätigkeit  ins  Feld  zu  führen 
wiren.  Der  erste  dieser  GrQnd«  tieige  in  der  eigen- 
artigen Entwi«  kitin;,',  (lif  in  (ict  Form  unserer  eisen- 
industriellen  Unternehmungen  xutage  getreten  ist,  nnd 
die  sich  auch  darin  gelnBert  habe,  daß  in  neuerar 
Zeit  vielfarh  von  Bobatoff-Üaternehmungcn  die  Eiaen- 
wrihc  willkommene   Verbraucher  aufgenommen 

worden  seien.  Wenn  es  einerseits  niUärlicb  sei,  duß 
die  Biaenwerke  sieh  in  dem  Besage  von  RebstoiF«n 
Eisenerz,  Kohle  und  Kalk  —  unabhiinL'i^'^  nia<  lifeti, 
so  müsse  es  doch  nach  seiner  Meinung  zu  bedenklichen 
Konse^iuenzen  föhren,  wenn  die  Eisenfabrikate  ledijf- 
lich  als  verarbeiteter  Eisenstein,  Kobl<  und  Kalk- 
stein je  rmi  liilciii  lirti  a*  lif i't  wiir'lm  iiii'i  ilen  Rnli- 
stoff-Unternchmungt'n  als  Kigenvert>raueh  willkommen 
seien,  der  weder  der  Fdrdemnga-Eintchribiknng  unter« 
liege,  noch  abgabepflichtig  sei.  Die  Fiseninduntrie 
müsse  die  Selbständigkeit  ihrer  verhnltnisniääig  ver- 
wickelten and  aehwierigen  Betoidw  ftr  lidh  ba- 
anspruchen  nad  ia  dea  gemischten  Betrieben  eiaa 
fulirende  R(dle  spielen. 

Der  zweit«  (irund,  der  unsere  Vereiustätigkeit 
anznapoxaen  geeignet  sei,  aei  der  aoharfe  TVettbawatb 
dea  Analaadea,  insbesondere  der  Veroiaigten  Staaten 
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von  Nonkiiiit  rika :  die  dortigen  Trustbildungen  seien 
derart,  daü  üio  nicht,  wie  manche  meinten,  die  freie 
Entfaltani;  vad  Bntwicklang  d«r  Tedmik  kehindertoa, 

sondero  im  (ifgmfi'il  ü  •  I'nfwirklnnp  iler  Fahrikation 
ond  der  Technik  im  hottluten  Ürade  beförderten.  Kedner 
verbreitet  rieb  dabei  aber  dM  Wesen  «md  die  Bin* 
richtaag  der  ÜberwechnngBämter  ftir  die  Selbstkosten 
der  eiuxelnen  amerikenieobeu  Oesellschaftea.  Er 
schließt  dann  mit  dem  Wnneeh,  daß  die  beute  zu 
eehalTende  Organisation  zn  Aller  Freude  sich  kräftig 
entwi.'krln.  <\em  (iesamt- Verein  'iirr-i-  ri^ch  sich  ein- 
fügen nnd  mit  diesem  einmiitig  zum  Wühl  dea  engeren 
Besirkfl  und  des  feeemten  Vereine  irbeiten  möge. 

Hierauf  erkliirir  der  Vnrsitxende  unter  altsei- 
tigu  Zattimmung  der  anweaeuden  im  Besirk  woluea- 
den  Wtglieder  des  Vereine  deutscher  Eiaeobftttenlenle 
den  neuen  Zweii,'verein  für  begründet;  sie  gaben  ein- 
iimtig  die  Krkhlriitii,'  uli,  (le:ii  Z\*pifverein  beizutreten,  i 
Es  folgte  dann  die  Beratung  und  Annahme  der  vom 
Aaieebvß  Torbereitelen  Satntageii  de«  Verdae  Mwie 

die  Festsetiong  des  .Tafirei?beitrngs  auf  ferner 
wurde  bestimmt,  daß  das  erste  Ueschäftsjahr  mit  dem 
VI.  Deieinb«r  IMA  tcUieBea  aoU.  Soduin  irlUte  taen 
in  den  Vorstand  die  HH. :  Max  Meier,  Otto  Weinlig, 
van  der  Becke,  Dowerg,  Fischer,  Ueekmann, 
Uinsberg,  Korten,  Laeis,  L^on  Meta,  HernL 
RSehliag,  Saefiel,  Seidel,  8«rl«  und  Tarlc 


Hierauf  folgten  die  Vurtrlxire  lics  Hrn.  Ober- 
ingenieur Strack  über  die  Erfahrungen  bei  mit 
Hochftfea-  and  EekBOfengaBea  betriebenca 

(lasmotoren  in  Nennkirrhcn  nnrl  des  Hrn.  T>r.  Ti Ile 
über  den  heutigen  Stand  der  Mosel-  nnd  Saar* 
kaaalieatioB;  beide  Vortiige  «ardea  mit  lebbsftem 
BeifUl  aufgenommen. 

Nach  Schluß  der  Versammlung  vereinigte  ein 
fröhliches  Hehl  die  Teilnehmer,  an  dem  auch  der 
Bürgermeister  der  Stadt  Trier,  Hr.  von  Bruchhaasea, 
teilnalini.  Hr.  Heneraldircktfir  Meier  beprüfUe  die 
Gäste  und  brachte  in  marldgen  Worten  den  Kaiser- 
toastaas.  Hr.  DirebtorWeiaiigdaakte  Hm.Dr.Tllla 
Hir  die  Bi'tiiiihuTiLifrn.  die  er  sich  um  das  Zustande- 
kommen der  Versammlang  gegeben  hatte,  nnd  brachte 
9»  sowie  den  OesdiUtafUirer  dee  Vereint  eia  Hocb, 
während  letzterer  dem  Blühen  und  < Anleihen  der  aea- 
begründet«n  Eisenhütte  und  Hr.  Dr.  T  i  1 1  e  dem  Vorstande 
und  den  verdienten  beiden  Vorsitaenden  sein  ülas  weihte. 

Bei  der  B^grladang  der  aeaen  Eiesabfitte  wutde 
nicht  ein  Kind  aus  der  Tnufe  t'elidlien,  nein  als  kraft- 
volles, iertig  entwickeltes  Wesen  stellte  sich  der  Täuf- 
ling vor.  Der  gllniead«  Verlaaf  der  Versammlang  ist 
ein  eindringlicher  Beweis  dafür,  daß  ihre  Veranstaltung 
einem  stark  empfundem n  Rediirfni»  entsprarli,  trleich- 
zeitig  stellt  sie  der  Zukuutt  des  Zweigvereius  ein 
gtastigeo  Yorseidien. 


la^aniBgva  im  MHy iledor-Twaaldml». 

DtrmhaA,  O.,  lamniear  derMnanasmaaBTÜbreD-Werke, 
Abt  Rath,  Sath  b.  Düsseldorf. 

Jaequf*,  Loiti»,  Cht-f  Af  service  anx  fieirrie^,   Ttne  de 

( narleroi  No.  27,  Dacipremv  (Uennegan),  Belgien. 
Munra,  Hwih,  lugeaianr,  2  Howard  Street,  Kilmar- 

noek,  ächottlund. 
IKtntejftr,  H'.,  Stahlwerksebef  der  Krupp»ch«n  Vor* 

waltmg,  Rbeinbansen,  Post  Friemersheim. 
Solu,  JUlolf,  HaBehiaeBingMiieor  der  Akt-Oes.  der 

Dillinger  Hüttenwerke,  Diliingen  a.  d.  Saar. 
Srham-k;  C,  Direktor  der  Eisengießerei  1*.  .Stuhlen, 

Kalk,  Wippcrfiirtlierjitr.  IH. 
Schmitz,  J.,  Direktor  der  Stahl-  and  Preßwerke  der 

Finna  C.  Dengg  &  Co.,  Iah.  O.  Roth,  Wiea  III/l, 

Erdbergerläade  S2/84. 
Sehruff,  F.,  Ingeaieor,  Bbeinbaoaen  a.  Rb.,  Post 

Friemersheim. 
IfpiUer,  Hmo,  Ingeniear,  Krainisdie  Industrie-Gesell- 

si  liiift.  Alilinjr  (Oherkrain). 
Thei«,  Franz,  lui;eniear  der  Deutsch- Luxemburgischen 

Bergwerks-  nad  HSttea-Akt-Oes.  Diffbraiagea, 

Lnxenihurtr. 

Weinberyer,  Krnat,  Ingenieur  der  Benratber  MaecbiaeB' 
fabrik  Akt-Ues.,  Dftsseldorf,  HansahanSi 

N  e  u  I»  M  i  f    I  i  e  d  s  r : 

Aichelen,  A.,  Betriebsiugenit  ur  bei  Hebr.  Stumm,  Neun- 
kirchen, Bez.  Trier. 

ßormann,  Marl,  Chefcbemiker,  Neunkircben,  Bez. 
Trier,  CbMdiestr.  4!L 


Dahmem,  F.,  Werkstättenvorsteher  bei  Gebr.  Stumm, 

NeunUrehen,  Bez.  Trier. 
J'VMir,   HHnr,,   Oberhetriehsleiter    der  Lothringer 

TbomassebtecRen- Mühlen   m.  b.  H.  Diedenhofen, 

Kneiittint'en,  RoniliMdi  and  Düdelingen.  Diedenhofen. 
Haa«,  Ur.  .loh.,  Cliemiker,  Ncunkircheu,  Hez.  Trier. 
llOftfer,  i'tiul,  <  Mieriritreiiieur  der  Deutschen  l']lektrizi- 

tät8werk(<    Uarüe,    Lahmeycr    &   Co.,  Akt.-Gei»., 

Aacken,  Kiuserallee  119. 
I  ÜTiMte*,  Jah,,  Ingenieur  der  Saarbrfleker  äafistahl- 
I     werke,  Akt-Oes.,  Halstatt-Boibaeb. 
T,amhrt('ht,  Iiiurenieur,  Veunkirchen,  Bez.  Trier. 
Miiyer,  H Ini:«  iiii-ur.  Neuiiktrchcn,  Bez.  Trier. 
Mthfit-imer,  M.,  Fietnelisrlii  t.  Neunkireheu,  Üe/,.  Trier, 
Mogwiu,  WaUktr,  Ingenieur,  Neunkircben,  Boz.  Trier. 
Moaaner,  Htnm.,  WuaweirksingttBieBr,  Neankirebea, 

Bez.  Trier. 

Nm,  Karl,  Stahlwerksebef,  Gebr.  Stamm,  Nenakireben, 

Bez.  Trier. 

Schiarb,  F.,  Walzwerksingenienr,  Neunkirchen,  Bez. 

Trier. 

älcftuise-Hilol,  Gerhard,  Professor  an  der  TetlmischeB 
Hochschule,  Langfuhr-Danzi^,  Schwarzer  Weg  "i. 

Trill,  M'.,  Betriebsingenieur,  Neunkirchen,  Bez.  Trier. 

Wefing,  Hann,  Ingenieur,  Vorstand  des  Techn.  Bureana 
SaaxbrBcken  der  Bheinischen  Siemen« -Scbackert- 
:     wefke,  SaatbrBekon, 

Wugantd^  Ingeaioar,  Neankireben,  Bea.  Trier. 

Ver«torben: 

I  Canaria,  C,  Direktor,  Dnisboix-Üochfeld. 

I  ShiOMtr,  A.,  Hfittaningmianr,  Kombach  in  Lotbr. 
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Vernma  -  Nachrichten. 


24.  Jahrg.  Nr.  19. 


Guido  Hell  Edler  von  Heldenwerth  f. 


Am  6.  September  verschied  in  Wien  nach  läag»- 
rem  Leiden  im  50.  Lebensjahre  Guido  Hell  Edier 
von  Heldenwerth,  Generaldirektor  a.  1).  der  OHter- 
reichisch- Alpinen  Muntangesellschaft. 

Unido  von  Hell  studierte  in  Dresden  und  arbeitete 
nach  Ablauf  seiner  Studienzeit  zunächst  in  verschie- 
denen itiilieiiischen  Maschinen- 
fabriken und  auf  italienischen 
Schiffswerften.  Dann  trat  er 
als  Maachinentechniker  in  den 
Dienst  der  der  Prager  F^isen- 
industrie  -  Gesellschaft  gehöri- 

5;en  Hermannshütte,  wurde  hier 
letriebsführer  und  später  Di- 
rektor. In  dieser  Stellung  lenkte 
er  die  Aufmerksamkeit  Karl 
Wittgensteins  auf  sich,  der  ihn 
Anfang  der  neunziger  Jahre  ' 
nach  Wien  berief.  Guido  von 
Hell  führte  von  da  ab  gewisser- 
maßen die  Aufsicht  über  die 
verschiedenen  montanistischen 
Unternehmungen  Wittgensteins 
und  hat  sich  namentlich  um  den 
Aufschwung  der  Tiegelguü- 
Btahlfabrik  Poldihütte  verdient 
gemacht.  Nach  dem  im  Jahr 
1893  erfolgten  Rücktritt  Wein- 
bergers als  Zenlraldirektor  der 
Böhmischen  Muntangesellschaft 
wurde  er  dessen  Nachfolger  und 
führte  während  der  vier  Jahre, 

die  er  bei  der  Oesellschaft  verblieb,  die  technische 
Reorganisation  des  Unternehmens  durch. 

Im  Jahr  1897  wurde  von  Hell  von  der  Öster- 
reichisch -  Alpinen  Montangesellschaft  als  General- 
direktor-Stellvertreter berufen  und  am  1.  Dezember 
1898,  als  der  damalige  Generaldirektor  Eduard  Palmer 


an  die  Spitze  der  Direktion  der  Länderbank  trat,  rum 
Generaldirektor  ernannt.  In  dieser  Eigenschaft  recht- 
fertigte er  den  Ruf,  der  ihm  in  technischer  und  ad- 
ministrativer Hinsicht  vorausgegangen  war.  L'nter 
seiner  Leitung  erfuhr  die  Österreichisch- Alpine  Hont&n- 
gesellschaft  grundlegende  .Xnderungen.  indem  in  den 

Jahren  1897  bis  Anfang  1{)02 
ein  umfassendes  Bauprograiiitn 
durchgerührt  und  eine  Reihe 
von  Neuanlagen  errichtet  wurde. 
So  hat  die  Gesellschaft  ein 
Hochofenwerk,  eine  Hartinhütte 
und  ein  Walzwerk  nebst  den  :;u- 
gehörigen  Nebenbetrieben  in 
Donawitz,  ein  Blechwalzwerk 
und  Universalblockwalzwerk 
sowie  eine  Martinliütte  in  Zelt- 
weg, eine  Hochofenanlage  in 
Eisenerz,  ein  Walzwerk  in^nd- 
berg,  ein  neues  Martin-  und 
Walzwerk  in  Neuberg  gebaut 
und  die  Schächte  auf  den  Or- 
lauer  Feldern  abgeteuft.  Ander- 
seits wurde,  um  dieses  Programm 
durchführen  zu  können,  eine 
Reihe  von  Werken,  unter  an- 
deren die  Maschinenfabriken  in 
Klagenfuit  und  .■\ndritz.  die 
Grazer  Hrückenbauanatalt,  das 
Frischstahlwerk  Kleinrciflinjj, 
die  Feinhleihwalzwcrke  sowie 
Grund-  und  Waldbesitz  in  Kraia 
verkauft.  —  Im  April  dieses  Jahres  sah  sich  der 
Heimgegangene  durch  ein  schweres  Leiden  genötigt^ 
von  seiner  Stellung  als  Generaldirektor  zurückzutreten. 
Alle  Mittel,  ihn  dem  Leben  zu  erhalten,  waren  leider 
vergeblich ;  in  dem  besten  Mannesalter  hat  ihn  der 
Tou  dahingerafft. 


K.    l.  P. 


Jahrbuch  für  das  Eisenhüttenwesen. 

Der  III.  Jahrgang,  dessen  Fertigstellung  durch  besondere  Umstände  leider  eine 
Verzögerung  erfahren  hat,  befindet  sich  gegenwärtig  im  Druck  und  soll  demnächst 
zur  Versendung  gelangen.  Da  diese  nur  auf  besondere  Bestellung  hin  erfolgt,  so  ersuche 
ich  diejenigen  Herren  Mitglieder,  welche  den  neuen  Band  zu  erhalten  wünschen,  den 
beiliegenden  Bestellschein  auszufüllen  und  umgehend  einzusenden,  damit  die  Höhe 
der  Auflage  endgültig  festgestellt  werden  kann. 

Der  Geschäftsführer: 

Dr.  ing.  E.  Schrödter. 


Die  nächste  Hauptversammlung 

Hndet  statt  am 

Sonntag  den  4.  Dezember  1904  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 
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24.  JahrQang. 


Die  Eraffhungr  der  neaen  Teehnisehen  Hochschule  in  Danzig. 


■,a  gereicht  mir  zu  hober  Befriedigim((, 
«haoto  eiiM  neue  Bildm^ifttttto  Ar 
.teebniiebeWin«iuc]i«ik«B  erMbrni  m 
«kSnaea.«  Tob  iat  BAoutali  Airdidnuiigan, 

„daß  bei  dem  Wettlaaf  der  Nationen  in  der 
^kuUnrellen  Entwicklung  der  Technik  pranz  he- 
..sondere  Aiifg'alfen  ziit"all(»n  nnd  dt-ren  I.ei- 
„stQogeu   für   das  kuut'tige   VVoiil   des  Vater- 

•laodM  and  di»  Aallra«lit«riuUtiiar  Minv  Miditr 
«•teUuig  Ton  größter  BedraMag  iia^  luilte  i«b 

^es  für  eine  meiner  Tomehmstaii  laadeaherrlichen 
„Pflichten,  für  die  VerVueitnng  und  Vertiefung 
^der  technischen  Wissenschaften  einzutreten  und 
.,auf  eine  Vermehrung  der  technischen  Hochschulen 
„hiazQwtrkeD.  Dena  die  nngeahate  Botwicklang, 
'qwelehe  die  devtecbe  Tedmili  leit  dem  Begimi 
^d«e  Zeiteiter«  der  Biienbelmeii  n«oli  allen  Bleb« 
^taugen  hin  erfahren  hat«  haben  wir  nieht  ID> 
.^fälligen  Entdeck  II  ntri'n  htm!  grlfieklidien  Kin- 
.. Rillen,  sondern  der  ernsten  Arbeit  und  dem  auf 
„dem  festen  Hoden  der  Wissenschaft  (Menden 
nBystematiBcliMi  Unterrtebt  «n  nnieren  Hoeb- 
«aebalen  n  verdenlcen.  Die  Metbematik  und  die 
theoretischen  Natiirwieaenaebaflen  haben  die 
.,Wege  gewiesen,  auf  denen  der  Mensch  in  Gottes 
.,allgewaltit'e  Werkstatt  der  Natur  immer  tiefer 
.,einzadringeu  vermag.  Die  angewandte  Wissen- 
^Schaft  hat  dieae  Wege  kfibn  beachritten  und  ist 
„sa  aiwuieaairerten  Erfolgen  gelangt.  Den  t^ch- 


„nischen  Hochschulen  liegt  e«  ob,  praktische  nnd 
„angewandte  Wiaaenaebaft  an  ftnebiAafeni  Zn- 
ttaaanmenwiriceii  la  vereinigeo,  und  atrar  mit  der 
»minftMaenden  Vielaeitigfceit,  die  daa  anaaeidinende 

^Merkmal  des  in  Deutschland  entstandenen  Typna 
„dieser  Anstalten  bilden.  F^ie  stellen  in  ihrer 
..Eigrenart  eine  wlssenschufllit  he  üniversitns  dar, 
.,die  mit  der  alten  Universität  um  so  mehr  ver- 
wgUeben  werden  kann,  ala  ein  aielit  nnbetrieht- 
«Ueher  Teil  dea  Labfg^bletea  beiden  Anstalten 

gemeinsam  ist.  Die  Gleichartigkeit  nnd  Eben- 
..bnrtipkeit  derRelben  Imhe  ic-li  mich  bemfiht  auch 
„nach  anüen  hin  zum  Ausdruck  zu  bringen,  indem 
„ich  den  technischen  Hochschalen  die  gleiche 
„hebe  Stellung,  wie  aie  die  UniTeraitlteB  aalt 
„langem  bebänpten,  in'melnan  Landen  etngeriunt 
„nnd  ibnen  daa  Beebt  beigelagt  babe,  akademlsebe 

Grade  an  verleihen.  Dieses  Recht  soll  auch 
..der  nenen  Hocliachnle  zustehen,  welche  auch 
.,ija  tibrig^en  ihren  älteren  Schwestern  in  allen 
.Stücken  gleichgestellt  ist.  Eine  besondere  Ge- 
„nngtnnng  iat  ea  itirgeweaen,  die  nene  BUdnngs- 
„atitte  bier  in  dieaer  altehrwUrdigen,  ecinnerange- 
„reicben  Hanaeatadt  aratehen  an  lassen  und  damit 
_den  meinem  Herzen  so  nahe  stehenden  Ost- 

Provinzen  wie  der  Stadt  Üanzig  einen  neuen 

Beweis  uieiuer  laudes väterlichen  Fürsorge  zu 
„geben.  Auf  einem  Boden  erriobtet,  den  dentacbe 
„Tatkraft  elnat  der  Knltor  eraeblof),  aoll  die 
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„Anstalt  hier  aiehon  und  wirken  ale  ein  fester 
„Torrn,  von  dem  deatoche  Wissenschaft,  deaucbe 
»ArbtitMukeit  und  d«iti«h0r  G«fet  lidi  ui- 
»ragend,  fSrdsnid  and  bnfrnthtnnd  In  die  Lande 
«•rgitBan*"  | 
Uit  diesen  Worten,  die  in  technischen  and 
iadostrieUeQ  Kreisen  einen  freadigen  Widerhall 
finden  werden,  erSAiete  der  Xaiter  die  mit  lehr 
erheblichen  Mitteln  errichtete  neae  Teehnische 
Hochschule  za  Danzig.  Nach  dem  Kaiser  ergriffen 
der  Kaltasmijiister  Dr.  Stadt  and  der  Rektor 
der  nenen  Hoeheeirale  Dr.  tob  Hnn^oldt  da« 

Wert*  Oer  letStere  Redner  wie^^  darauf  hin, 
dnB  Dnniig  die  einzige  Hochschaie  am  Jieer 
•ei  und  fdr  Arehitekten  und  ScUffbaMr  nnteblts- 

bare  Unterrichtsgegenst&ode  entludte.  Es  folgten 
alsdann  die  Beg^Iückwünschangen  von  seiten  des 
Oberbörgermeisters  von  Danzig  sowie  verschie- 
dener teelmieeher  Heelieelralen  und  Vereine. 

Das  nene  Hochschulgebände  befludet  sich  in 
einem  6'/a  ha  großen  Oel&ade  etwas  abseits  der 
▼on  Dansig  nnch  Lnttgfhlir  flihrenden  großen 
Allee  and  umfaßt  aoßer  dem  Haaptgebilade  das 
Chemische  Institnt,  das  Elektrotechnische  In- 
stitut und  das  Maschineatechnische  Laboratorium, 
welebes  mit  der  Zentrale  für  Kraft*  und  Lieht» 
erzeugung  verbunden  ist.  Das  HjiuptgebJlüde 
beetdht  aas  zwei  darch  einen  Hallenbau  ver- 
budanttk  Lftngsbnntett  nnd  zwei  Flflgel- 
bMtten«  eothält  aaßer  einem  teilweise  für  Heiz- 
zwecke unterkellerten  ünterg^eschoß  drei  Ober- 
geschosse and  hat  bis  zum  Haoptsims  gemessen 
eine  HShe  von  1 9,5  m.  Während  die  im  ]fittelban 
gelegenen  Kilumlichkeiten  vorwioffond  dem  allge- 
meinen Verkehr,  der  Repräsentation  und  der  Ver- 
waltung der  Hochschale  dienen,  sind  in  den 
anstoßenden  Längs-  and  FlUgelbauten  ausschließ- 
lich die  für  Lehrzwecke  bestimmten  Räume,  wie 
Zeichen-  and  Hörsäle,  Sammlungsräume  sowie 
Profaeeoren-  nnd  Doientensimmer  nntergebraeht. 
Die  von  dem  Ilauptg-ebünde  bedeckte  Grund- 
fläche beträgt  rund  5567  qm,  der  ambaate  Raum 
129242  ebm  nnd  die  för  den  Bau  ohne  aeine 
innere  Einrichtung  aufgewendete  Kostenannune 
2  706  511  .Jl.  Für  die  innere  Einrichtung,  ein- 
schließlich derjenigen  des  Physikalischen  Instituts, 
jedoeh  anieehließlich  der  Anestattnng  mit  Appa- 
raten, sind  anaclilagsmäßig  410  000  vorge- 
sehen, so  daß  die  Erbauung  des  Hauptgebäudes 
der  Technischen  Hochschule  im  ganzen  einen 
Kostenaufwand  von  3  1 1  (J  5 11  .Ji  erfordert  hat. 

Nächst  dem  mit  der  Vorderseite  nach  Norden 
gelegenen  Haaptgebäade  ist  das  (istlich  vop  ihm 
in  einer  Bntfemnn^  von  mnd  30  m  erriehtete 
Chemisclie  Tnt^titut  da«  umfangreichste  Bau- 
werk auf  dem  Hochschulgelände.  Es  bedeckt 
eine  Grundfläche  von  1745  qm  und  besteht  aus 
einem  langgestreckten  dreigeschossigen  Haaptbau 
nnd  zwei  an  diesen  sich  anachließenden  gleioh 


hohen  Fiägelbaoten,  in  welchen  die  großen  La- 
boratorien nnterfebraeht  tind.  Dem  Hnnptban  tov- 

gelagert  und  mit  diesem  verbunden  ist  ein  beson- 
derer zweigeschossiger  Anbao,  der  im  Erdgeschoß 
Wohnräume  für  vier  Assistenten  and  darüber 
einen  grefien  HSrsnl  mit  184  Piusen  enthilt. 
Das  rhetni-^rhe  fnstitnt  dient  den  Zwecken  dreier 
•elbständigeu  Laboratorien:  1.  des  anorganisch«! 
nnd  elektreehemisdien  Lnborntorivms,  9.  den 
organischen  Laboratorioms,  3.  des  Laboratoriums 
fttr  Nahrnngsmittehhemie  und  landwirtschaftlich- 
technische Gewerbe.  Für  Vorlesongen  stehen 
nnßer  dem  oben  erwfthaten  HBrsnnl  im  Institut  nooh 
drei  kleinere  Hörsäle  zu  je  69  Platzen  z-t-  Ver- 
fii^ang.  An  Baokosten  sind  für  die  eigentliche  Baa- 
nnsführuf  des  Chemischen  Inetitnts  490000  mS 
bewilligt  worden,  zu  denen  noch  37  000  fttr 
die  tiefere  Gründung  hinzutreten.  Für  die  bau- 
I  liebe  innere  Einrichtung  waren  280  000  >Jt  vor- 
I  gesehen,  dodi  sind  in  letsterer  Snnime  die  Kosten 
für  i]:p  rund  9fi000  M  erfordernde  elpl;trtHche 
iu-aftanlage  sowie  für  die  Ausstattnng  des  ganzen 
Institntee  mit  Appnrnten  nicht  enthalten. 

Das  Elektrotechnische  Institut  ist  in 
34  m  Entfernung  westlich  vom  Hauptgebäude 
and  parallel  mit  dessen  Seitenfronten  errichtet 
worden;  es  bildet  einen  langgestreekten  Bnn, 
der  aus  einem  unterkellerten  Sockel-  und  zwei 
weiteren  Geschossen  besteht  nnd  für  etwaige 
spätere  Bedttrfttisse  leicht  erweiterungsfähig  ist. 
Die  Bankosten  dieses  Gebäudes  sind  auf  359  000 
'  veranschlagt,  zu  welcher  Summe  för  die  hnnliche 
I  innere  Ansstattaag  noch  66  200  hinzakommen. 
Ansgesehlessen  hiervon  sind  die  Kesten  der  elek* 
triachen  Kraftanlage   und  der  Ausstattung'  den 
j  Gebäudes  oiit  Maschinen  und  Apparaten, 
j       Fir  die  Versorgung  der  Technischen  Hoch- 
I  schnle  mit  Heizdampf,  elektrischem  Licht  und 
I  elektrischer  Kraft  ist  auf  dem  nordwestlichen 
I  Teil  des  Baugeländes  ein  besonderes  Gebäade 
I  nnilKi^hrt  werden,  welehes  zugleich  ab  Itn- 
Hch  inen  technisches  Laboratorium  auH- 
,  gebildet  wurde.    Die  Anlage  besteht  aas  einem 
I  38,62  m  langen  und  12  m  breiten  Hasehinen- 
I  saal,  einem  Kesselhaus  von  rund  440  qm  Grand- 
fläche nnd  einem  eingeschossigen,  der  östlichen 
Längswand    des  Kaschinensaales  vorgelegten 
Anbnn,  in  welchem  ein  kleiner  Hörsaal,  ein« 
geräumige  Werkstatt  sowie  ein  Professoren-  and 
ein  Assistentenzimmer  antergebraebt  sind.  Die 
Kosten  der  gesamten  Bauanlage  ausschließlich 
der  rein   apparativen   Einrichtungen    für  din 
einzelnen  Institute  sowie  der  Lehrraittelsamm- 
langen  ftlr  die  einzelnen  Abteilungen  stellen  sich 
anf  mnd  5600000  J$.  — 

Möge  Kicli  die  Anstalt  als  ein  Hort  der  deot- 
I  sehen  technischen  Wissenschaften  herausbilden; 
I  möge  es  ihr  gelingen,  kräftig  dazu  beizutragen,  daß 
der  deutschen  Industrie  die  Waff^en  geschmiedet 
werden,  deren  sie  im  Kampf  «nf  dem  Vlfeltmnrkt 
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bedarf.    Die  deutsche  EiaeniDduetrie  kann  die  waltet  hat,  ein  Vorbote  dafür  eei,  daß  der  Grand- 

ScUafftiDe:  einer  nenen  Pflanzst&tte  für  technische  eatz  Sonm  cniqae  aach  heote  in  Prenßen  noch 

Wissenaebaft,  wenngleich  dort  die  aie  zanftcbat  gilt  and  daß  der  wisaenBcbaftlidien  Anabildang 

angehende  Eisenhüttenkunde  nicht  als  eigenes  '  der  künftigen  Elsenhfittenlente  endlich  diejenige 

Fach *geleBenwird,  mit  üenogtnnng  begrüßen.  Den  1  Förderung  zuteil  werden  wird,  die  der  heutige 

Wmiwb  v«rmllg«iiwir«btf  Bi«htciiii]it«rdr8ek«ii,  Staad  Ibrer  Teelmik  «rftwdcrt  und  dl9  den 

daß  daB  Wohlwollen,  welches       Errirhtnnp   fler  langjilhr  irrri  Irincrnnrlt'n  ForderOBgtnalltrMttai* 

Daosiger  Uocbacbole  bei  den  Behörden  obge-  j  mftanischen  Kreise  entspricht. 


Die  metaUograikhisdLe  Mnriehtmig  des  eisonhUtteii- 
mlniiiseheii  Instituls  in  Aaekieii« 

Tm  A.  Solllltr. 

^itteilugsB  MS  den  «iseaktMeniMlulidieB  Littftnt  der  K9d^  TsebniMlMii  BodM«]i«]e  n 
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Das  iDtereaMfttrdieWiMenachaftder  Metallo- 
graphie wilchst  von  Jahr  zu  Jahr;  in  immer 
weiteren  Kreisen  bricht  sich  die  Erkeaotiiis  Bahn, 
dafi  «ine  ladigtalfl»  BearMlmif  dmr  liwtiffen 
Produkte  namentlic  h  der  Eisenindnstrie  irit  Hilfe 
der  biakerigen  ilethodeo  viele  UavoUkommea- 
halMB  MfireUt  und  daß  liier  di«  Metallographie 
imatand«  ist,  manches  Dunkel  zu  klären.  Damit 
soll  nnn  nicht  gesagt  sein ,  daß  man  in  abseh- 
barer Zeit  di«  chemische  Analyse  and  die  mecba- 
Bisohe  Prtftuif  als  Qbanrniidaiiaa  Standpunkt 
aufziifnssen  habe;  im  Gegenteil,  diese  werden 
ihren  Wert  stets  beibehalten,  and  es  ist  nicht 
etwa  dt«  Anfj^ab«  d«r  Matalloinraphie,  jene  ünter- 
suchoagsmethodon  zu  ersetzen,  sondern  vielmehr, 
sie  za  erganzen.  H.  Le  Cbatetier  sagt  sehr 
richtig,  daß  man  zu  einer  richtigen  Voratellaog 
von  der  wahren  Natnr  einer  Legierung  nw  dweh 
das  gleichzeitige  vergleichende  Studium  ver- 
schiedener phy sikali  sch  -  cb  emiscber  Eigen- 
«ebailea  gnlaagan  kann.  **  Von  dieter  Erkenntnis 
ausgehend  bedienen  sich  heute  bereits  mehrere 
Werke  der  dentsoben  Qroßiodostrie  metallo- 
graphiaeher  UntemdinBgaaietboden  seraUbidigen 
KontroUierang  ihrer  Betriebe,  und  es  bat  sich 
daher  als  wäns(h»^T!«wert  horausgestellt,  auch 
auf  der  Hochschule  den  dtadiereudeu  des  Hütten- 
ftehea  mit  den  Ornndsflgen  der  Jnngen  Wissen- 

f^chaff  vprtnnt  zu  machf-v,  titti  so  mehr,  als 
berechtigte  tioffnang  vorbanden  ist,  mit  ihrer 
ESlfe  die  aetanurfladien  Preceaae,  in  denen 
trotz  der  enormen  Fortschritte  des  letzten  Jahr- 
honderts  noch  so  manche  Frage  za  lösen  ist, 
immer  mehr  aofknUlren  und  damit  Uire  Renta- 
bilit&t  zu  steigern.  So  hat  denn  die  Teebniaohe 
Hochschule  za  Aachen,  deren  hSttenmlnniacliee 


*  Eisenhüttenkunde  wird  von  Professor  Tisch- 
bein nnr  als  Einleitnag  sar  bescbreibendss  HasoUaea- 
lebr«  geleses. 

•*  Les  alliag^K  mAtalliques;  t'^tade  des  aililtges, 

1896—1900.  pag.  441. 


Unterrichtßwesen  in  den  letzten  Jahren  eine  so 
erft-ischenfle  Belebung  gefanden  hat,  mit  dem 
beginnendüD  Studienjahr  die  Metallographie  in 
ihfen  ofliiellen  Lebrplan  «nfgenomnien,  nnd  ea 
dürfte  vielleicht  angehracht  sein ,  den  Lesern 
dieser  Zeitschrift  an  der  Hand  einiger  Abbü- 
duugen  die  metallographisebe  Einrichtung*  dea 
eisenhflttenninniaeben  batitttta  genannter  Anatalt 
vor  Angen  zu  fnhren, 

Das  Schieitea  der  zur  mikroskopischen 
Untersncbnng  bestimmten  Proben  geschieht, 
wie  dies  fast  allgemein  in  Dentschlnnd  fiMirh 
ist,  auf  rotierenden,  drei&ch  (^aervtirleiaiten 
Helsaebeibe»,  welche  mit  bestem  Sehmlrgelpapier 
(Marke  „Hubert")  heklebl  sind.  Man  verwendet 
nacheinander  folgende  Nammern:  3,  2,  16,  IM, 
l  F,  0,  00,  ODO,  0000.  Daraaf  wird  auf  einer 
gleichfalls  retierenden,  mit  Tneb  bezogenen 
Holzscbeihe  onter  Verwendung  von  naß  auf- 
getragenem, feinstem  Jawelierrot  poliert.  Zar 
beaeblenniften  Abkflblnng  der  b^  Schleifen 
nnn  fntlicli  auf  den  gröberen  Papieren  leicht 
warm  werdenden  Proben  dient  ein  prismatischer 
KupferkOrper ,  der  von  innen  dnreh  üiefiendee 
Wasser  kaltgebalten  wird. 

Abbildung  1  gibt  einen  ''rnndrif^  des  Mikro- 
skopierziuimers.  iiie  gesamte  mikroskopische 
und  mikropbotogn^hiaehe  Einrichtnng,  nrit  Ana- 
rabme  des  Kugelmikroskopstativs  nach  Martens, 
stammt  aus  den  Werkstätten  der  Firma  Carl 
ZeiB,  Jena.  Daa  erwlhnte  Kngelmikroakop* 
Stativ  dient  in  Verbindung  mit  billigeren 
Glftsern  dazu,  um  bei  der  Voruntersuchung  der 
Schliffe  den  Verlauf  des  Schleifeas,  Polierems 


*  Die  EinrichtuDg  erfolgte  im  wesentlichen  teiU 
niioh  eineiu  im  Druck  vorliegenden  Kost^nan^rlilagr' 
der  Firma  C&rl  Zeiß  in  Jena,  teil«  nach  dpin  Vnrbildp 
der  in  den  mechsaisob-technischen  Ver»acbii«iistAlten 
zu  Chsirlottenbarg  nnd  im  anorgssiscbem  Institut  der 
üniversittt  Otttingea  vorhandenen  netaUegraphisohen 
BlBilAtttiigei. 
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Anßer  den  bereit«  genannten  sind  speziell 
für  das  MarteDsache  Stativ  noch  füllende  Gläter 
ia  Gcinraaeb: 


Apoch  ro  m  a  tische 
Objektive 


BreoBweiu 

mT 

8 
4 

S 

2 


Apen. 
0,80  1 
0,» 


Uikriwkup  nii  tS«h*^>;l 
BdeutlttsspwirricliiMa»  ^ 


Kcgulienrfdtnlaad 


II  Jiz: 


KomiHHiMitioiuoknl«r» 
Proj  ekHottSoMare 


für 
uobedt-ckte 

korrigiert 
1,40  \  beaiOfca« 
1,30  J  l«»wrtOQ 


Abbfldnoff  1.  XtkroskopieniaBW. 

ond  Ätzens  schnell  and  beqaem  verfolgen  zq 
kSnoen.  Folgende  Objektive  nnd  Okulare  sind 
liierfür  in  Gebraurli:  Achromalische  Objektive: 
a*,  aa  tmd  A.   Haygenaache  Okulare:  2  und  4. 

Die  hiormit  n  «»ieleiide  liiMin  Yrngt^üe- 
ning  bewogrt  sich  zwischen  5-  und  97  fach  und 
nicht  für  die  genannten  Zweck«  fast  immer  aoa. 

Zur  snbjektiveu  Beobachtung 
der  fertigen  Probm  bei  ttirkerai 
Vergrößerungen  sowie  zu  photo- 
graplüschen  Aufnahmen  derselben 
diant  der  mikrophotographische  Appa- 
rat (vergl.  Abbild.  1).  Er  besteht  aus 
dem  Mikroskop  nach  Alartens  mit 
Beleuchtangevorrichtang  and  der 
photogrftphiieheii  Ounere.  Beide 
ruhen  getrennt  voneinardf^r  auf  eiser- 
nei)|  in  die  Wand  eingemauerten 
Keaeolen,  nm  jede  Enchlltteiiiiig 
tunlichst  zu  vermeiden,  was  nament» 
lieh  bei  Aufnahmen  mit  den  stär- 
keren Objektiven  unbedingte  Vor- 
bedingiiBg  für  eine  scharfe  Photo- 
graphie ist. 


*  Originalbezeichnungen  der  Kataloge 
Carl  Zeifl,  Jena. 


8,  4,  6  und  8 
2  md  4 

Mikroplan nire   B5  nnd  75  mni  Brennweite, 

Die  stärkste  mit  diesen  (iläsern  zu  erzielende 
lineare  Vergrößerung  betragt  für  subjektive  Beob- 
achtung 1000,  für  photograpbiacbe  Aufnahmen 
bei  1  m  Abstand  der  Platte  vom  Okular  4000. 

Die  Konstraktion  de«  Martensscheo  Stativs 
ergibt  sieh  aas  AbbOdoo^  9.  Bs  welebt  in  seiner 
,  äußeren  Form   insofern  von   den  gewöhnlichen 
I  Stativformen  ab,  als  die  optische  Achse  nicht 
1  vertikal,  sondern  horizontal  liegt.    Der  durch 
I  den  Trieb  A  bewegliehe  Tubus  trägt  ein  Aus- 
rngsrohr,  das  zur  bequemen  Kinstellnng  der  für 
die  einzelnen  Objektive  vorgeschriebenen  Tubus- 
langeo  mit  einer  HillimetereiBteilang  Terseben 
j  ist.   Auf  dftra  zum  KiiisfeoT<en  der  Okulare  die- 
i  nenden  Okuiarstatzeu  gleitet  die  Hälse  B,  welche 
bei  mikrophotographischen  Aufnahmen  die  licht- 
dichte Verbindung  von  Mikroskop  und  Camera 
vermittelt,   ohne  daß   eine  direkte  Berfihrung 
beider  stattHndet.    Abbildung  3  zeigt,  wie  in 
diesem  FaUe  das  Triehterstttek  C  der  an  das 
Mikroskop    herangeschobenen    Camera    in  die 
Hülse  eingreift.    Soll  das  Stativ  beim  Photo- 
grraphieren  ohne  Okular  verwendet  werden ,  ao 
wird  das  Anssngsrohr  ganz  entfernt  nnd  dnrcli 
den  sogenannten  Lichtverschlußtrichfer  ersetzt, 
welcher,  nachdem  man  das  Triehterstttek  C  (Ab- 
bildnng  3)  abgenommen  hat,  ebenfhlls  mit  der 
Camera  lichtdicht  verbanden  werden  kann,  ohne 
letstere  an  berflhreo.    Dieser  Liobtrersclilnfi- 


Abbflduig  9.  Stativ  nadi  Harteas. 
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trichter  ist  in  Abbildung  4  au  dem  MartenascheD 
Statir  angvbniebt.  Der  Objekttisch  kann  sowohl 
grob  darcb  den  Trieb  D  als  anch  fein  durch  die 
llikrometerschraube  E  (  Abbild.  2)  bewept  werden; 
an  der  Teilang  der  letzteren  ist  eine  Verschie- 
Inng  de«  Tieehea  nn  0,005  mm  oamittelhar 
abznlesen.  Die  Beweg-nng  der  Mikrometerschranbo 
geschieht  entweder  direkt  mit  der  Hand,  oder 


wachs  aaf  ein  Qlasplättchen  geklebte  Objekt 
wird  mit  Hilfe  von  Federklammem  aaf  diesem 
Tischchen  befestig^. 

Zur  Belenphtnn?,  welche  bei  Metallschliffen 
wie  bei  allen  opaken  Objekten  bekanntlich  dnrch 
anfdalleBdet  lidit  erCDlgt,  dient  dn  nns  der 
Abbildung  ersichtlicher  beweglicher  Spiegel  oder 
ein  dünnes  Planglas,  welche  so  aufgestellt  werden, 
da6  das  tenkraeht  i or  optischen  AchM 
fallende  Tages-  oder  Lampenlicht  auf  das  Objeikt 
nfektiert  wird.   Da  dleaa  Art  von  Belenchtnng 


Abbfldofl«  a. 

mittels  de»  an  einem  beweglichen  Arm  beflod- 
liehen  Triebes  F,  der  zur  bequemen  Handhabung 
mit  einem  Hookeschen  Schlüssel  versehen  ist. 
Um  bei  Aufnahmen  die  Feineinstellung  auch  von 
der  Mattsclicibo  ans  bewirken  zn  können,  ist  am 
Griff  den  ächlüsaels  eine  1,40  m  lange,  abnehin- 
hare  Holntaag»  nngebradit.  Dtr  Objdittitch 
ist  drelibar  nnd  kann  dnreli  koaehtinto  Triebe 


Abbildung  4. 


Jedoeli  nor^i  Objektiven  mit  htnreiohand  großem 

Objektabstand  möglich  Ist,  bedient  man  sich  bei 
den  stArkeren  Trockensystemen  sowie  bei  den 
homoffeoen  ^nnentraen  des  tof.  Vertikalillimi- 
nators,  welcher  zwischen  Tubus  und  Objektiv 
eingeschaltet  wird.  Seine  Konstruktion  ergibt 
sich  aus  den  Abbildungen.  Abbildung  5  stellt 
ihn  mit  einem  Objektiv  and  dem  hinteren  Ende 
des  Tabus  zur  Hälfte  durchschnitten  dar;  Ab- 
bildung ü  ist  eine  Ansicht  von  vorne.  Dorch 
das  8«itUeb«  Feosttr,  tot  wetehon  mittels  swaisr 
Stifte  noch  eine  Brisblend»  MÜliwteekt  werden 


Abbildung  6  und  ti. 
Tertikalillnniinator. 


Abbildung  7. 
Ifikrophotographische  Camera. 


in  swel  sneinander  senlnvehteB  Biehtangen  be> 

wept  werden,  wodurch  v\n  systeinutlsrhes  .Ab- 
lachen des  Objektes  ermöglicht  wird.  Da  ea 
meistens  notwendig  ist,  das  Objekt  genan  senk- 
recht zur  optischen  Achse  des  Mikroskops  ein- 
zustellen ,  ist  auf  dem  eigentlichen  Objekttisch 
noch  ein  zweites  hierzu  paralleles  Tischchen 
angebracht,  welches  mit  Jnstienchranben  ver- 
sehen ist,  mittels  deren  die  genaue  Einstellung 
sclinell  und  sicher  bewirkt  werden  kann.  Das 
mit  einer  Misehnng  ans  Kolopkeninm  nnd  Btsncft* 


kann,  flUlt  das  Lieht  anf  ein  kleines  Prisma 

wird  an  dessen  Hypotenusenflilche  total  reflektiert 
und  gelangt  durch  das  Objektiv  znm  Objekt. 

Die  bei  Benutzung  des  VertUcalillnminaton 
angewendete  Beleuchtnngsvorrichtnng  Ist  in  Ab- 
bildung 4  Bchematisnh  dargestellt.  Die  von  der 
Lichtquelle,  in  nuseriu  Falle  einer  solbstregulie- 
renden  Begvnlampe  kommenden  Stralilen  werden 
darch  ein  aus  dem  Zweilinaenteil  H  und  dem 
Einiiusenteil  J  bestehendes  Sammellinsensystem 
nnf  das  Fenstnr  des  VerdkaUlliminnton  «- 
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worfen.  Zwiseheo  Zwei-  und  Einliuseuleil  ist 
am  AbMiptka  iir  IngwalUfra  ng.  «Winu- 
«tnUtn'*  die  WutertuuBinar  K  ebgMclMltot. 


(irondriß. 


i  1 

I  

17 

M ! 

—  1 

1  i 

LäagMubniti. 


QoenehDitt. 
AbbUduf  6i,  DuoiMlkavuiMr» 

Zv  AbblendoDf  do»  Sohfeldes  dient  eine  iris- 
Uttide  Ir  bMw.  Jf;  «ntan  StaUuf  Blnmt  rie 
•in,  wenn  ohn«,  l«Cit«rai  wwn  Bit  Okilar  g«- 

«rbai(et  wird. 


Dia  mikropbotograpbische  Camera  (Abbild.  7) 
hftt  dM  Fonnftt  S4/94eBi;  für  kleinere  Platt«» 
großen  kommen  entsprechende  FinlcErorahmen 
ZOT  Verwendnog.  Aaftar  den  üblichen  Doppel- 
k«iMttra  fshSit  m  Uir  eiae  aof .  Sdüe'beluwrtte, 
welche  es  gestattet,  einen  schmalen  Spalt  aas 
der  Mitte  des  Sehfeldes  verschiedene  Male  bei 
beliebig  gewählter  Expositionszeit  auf  derselben 
Platte  anteiMbneii,  wn  •«  mit  Leichtigkeit  die 
günstigste  Exposition  zn  ermitteln.  Die  durch 
Balgaaszug  bis  auf  eine  Länge  von  i50  cm  ver- 
atelltare  Gsmen  iuht  auf  einem  Sehlftten,  wel- 
eher  aas  drei  eisernen  Stangen  gebildet  wird, 
von  denen  die  beiden  oberen  auf  Bollen  laufen, 
während  die  untere  durch  zwei  Klemmbacken 
UndvreligefQhrt  wird.  VennSge  dieser  Vorrieb« 
tnng:  kann  die  Camera  bfi  "iner  Aufnahrae  rasch 
an  das  Stativ  herangescboben  and  ebenso  rasch 
wieder  davon  eatfiunit  werden,  wenn  da«  Mikre* 
skop  za  sattiekttver  Beobaehtnnff  banntet  wer- 
den soll. 

Bei  der  Eiurichtuug  der  photographischen 
DottkeHuunmer  (Abbildunf  8)  wnrde  von  dem 
Grundsatz  ausgegang^en,  »Hes  wegzulassen,  was 
nicht  unbedingt  in  eine  Dunkelkammer  hiuein- 
gehSrt.  Da  ee  wttneehenawert  ist,  bisweilen 
auch  während  des  BntwiekelQs  den  Raum  ver- 
lassen und  wieder  betreten  zu  können,  ist  ein 
lichtdichter,  mit  zwei  Türen  versehener  Vorranm 
angebradit.  Als  IdebtqmUe  dient  ein  Bnnd* 
bronner  (Leuchtgas),  der  sich  außerhalb  rlpr 
Kammer  vor  zwei  luimittelbar  lüntereiuauder* 
liegenden  Seblebefsnetenkea  Ten  rotem  nnd  gel- 
bem Olase  befindet.  Er  kann  dnrdi  einen  Hahn 
im  Innern  der  Dunkelkammer  groß  nnd  klein, 
jedoch  nicht  ganz  zugedreht  werden,  infolge- 
dessen die  Bediennnfr  der  Flamme  votlsClndig 
von  innen  ermöglicht  wird.  Die  Tische  zum 
Entwickeln  and  Fixieren  sind  mit  UolutMtan 
nnd  dannter  befindUehem  Bleibelaf  Tersehen, 
weleher  0ef&lle  nach  dem  zwischen  den  beiden 
Tischen  angebrachten  geräumigen  Spfilbecken 
hat.  In  letzteres  münden  ein  gewOlmlicher 
Wasserieitnugsliabn  nnd  eine  Brans«  nnm  Ab- 
spülen der  Platten.  Das  Füllen  der  Kassetten 
erfolgt  aaf  einem  besonderen  Tisch.  Anl^erdem 
befinden  sieb  in  dw  Dimkelkammer  noch  ein 
Sehrinkchen  zur  Aufbewahrung  der  Platten  und 
zwei  Wandbretter  für  Meßgläser  und  Aufbewah- 
rungsdascheu.  Das  Wässern  and  Trocknen  der 
Platten  sowie  der  ganse  Pesitivproseft  werden 
im  Mikroskopierzimmer  ausgeführt,  welches  za 
diesem  Zwecke  genigend  verdankelt  werden 
iMun. 

Zur  subjektiven  Beebaehtnag  nnd  pbete- 

graphischen  Aufnahme  von  größeren  ObjektAn, 
Brachstellen  usw.,  wo  es  weniger  auf  starke 
TergrSAerong,  sondern  haaptsioblieh  anf  eine 

plastische  Wiedergabe  ankommt,  dient  das 
binokalare  Präparierstativ  nach  Bratu-Drtiner 


16.  Oktobv  UNM.         Di»  imäaAt  E»ktMmlH§  im  4m  hmm  mk»  Mmt,      8taU  ud  Iton.  U«7 


(Abbild.  9).  Zur  V«rweodaiic  gelangen 
liierbet  folgende  Gliier: 

ObjektirpMn:   (gl  @ 

OtaJwpwure:  S  nd  4. 

Arif  schwerem,  viereckigem  P'uße 
montiert,  mit  drei  Zabn-  and  vier  Dreh- 
bewegungen megeitntteC,  eignet  eieli 
der  Apparat  vorzüglich,  am  große,  gann 
anregelm&ßig  gestaltete  Objekte  syste- 
matisch abzasacben,  wobei  noch  be- 
sonders der  veriiHtaiimiMg  große  Ob- 
jektabstand  zn  statten  kommt.  Anch 
mit  der  gegen  den  Doppeltabas  aas- 
weeheelbtra  Stereoikopeaaierm  letetet 

das  Stativ  sehr  wertvolle  Dienste  nnd 
kann  nor  in  jeder  Beziehang  empfohlen 
Wirdes.  Bei  nbjektiyer  Beobaehtsug 
ist  mit  den  aufgeföhrten  Oläsem  eine 
10-  bis  65 fache,  bei  Aufnahmen  mit 
der  Stereoskopcamera  eine  1,6-  bia  6,2  fache 
liiM«re  YergrVfieniig  ra  enielei.  Dl«  fllr  die 
körperliche  Anffassnng  notwendige  Tiefe  des 
•ckärfen  Bildet  bewegt  sich  je  nach  dem  Crrade 
derVergrOfleniiig  etwa  i^eken  5  «od  10  mm. 

Schließlieh  sei  noch  eines  Apparates  Erwäh- 
nang  getan,  der  bei  den  mannigfaltigsten  metallo- 
graphischen Arbeiten  gebraucht  wird,  des  Böhren- 
«fbü.  Das  Eisenhflttenminnisebe  Inetitnt  ver- 
wendet seit  einigen  Jahren  fast  aasschließlich 
die  Heraenaschen  elektrischen  WideratandsSfen, 
bei  deiMB  die  WidcmuidiiiuMM  «u  VhtinMS» 


Abbfldng  9.  Binokidares  Pr^>irienlatiT  niek  Bnu^Dilner 
mit  Stareoskopflaaen. 


von  0,007  mm  Dicke  besteht,  die  spiralförmig 
uf  ein  MarqmrdtadMt  Bolw  ulkvwickdt  iit. 
Diese  Öfen  zeichnen  sieh  dnrch  echnelle  nnd 
SQTerl&ssige  Regnlierbarkeit  aas  and  aind  heate 
dweh  geeignete  WirmeaehiitfTerrlebtaBgeii  m>* 
weit  vervollkommnet,  daß  man  beispielsweise 
in  einem  Ofen  von  500  mm  L&nge  nnd  30  mm 
Weite  eine  Temperatur  von  1450°  dauernd  er- 
zengen  kann,  olme  befGrchten  za  nflnen,  dafi 
die  Folie  durchbrennt.  Bei  Öfen  von  größeren 
Querschnitt  ist  die  für  Daaerversache  zalaaaig« 
HQchitteiiipentar  natnigeiiilA  etwas  gariifar. 


nie  deutBche  Kokfiindustrie  in  den  letzten  zehn  Jahren. 

Von  Oikar  SiinMersbaoii. 


wahrend  die  deutsche  Boheisenindnatcie  hin- 
sichtlich ihres  Erzverbrauchs  sich  zum  nicht 
geringen  Teil  auf  die  aasl&ndiscbe  Zufohr  an- 
gewieeen  aielit,  —  lad  iwar  dank  dar  Keatapieliv- 
keit  nnseres  Binnenverkehrs  in  höherem  Mafiatabe, 
als  die  heimischen  Bodenschätze  berechtigam  — t 
wird  ihr  Kekil»edarf,  abgesehen  tob  OBbedeBten- 
den  Mengen,  vom  Inland  gedeckt.  Die  reichen 
Kohlenvorkommen  Deatschlandn  in  Verbindung 
Blit  hervorragenden  technischen  Errungenschaften 
Bad  FortiehrittaB  ia  d«t  KolKaiBdaaCria  eni8g> 
lichten  el,  die  Eokserzeugung  mit  dem  Enipor- 
bUUiea  der  Eisenindaatrie  in  gleichem  Schritt  zn 
baltea;  lad  wie  die  BiseoiBdiwtrie,  lo  hat  aaeh 
die  Koksindnstrie  in  den  letzten  zehn  Jahren  eine 
außergewöhnliche  Entwicklong  erfahren,  die  ein 
näheres  Eingehen  wohl  beanepmehen  kann. 


Die  deutsche  Koikaiadastrie  beruht  auf  den 
Kokskohlenvorkommen  an  der  Ruhr,  in  Ober- 
and  Niederschlesien,  an  der  Saar,  bei  Aachen 
BBd  bei  Oberakirehan,  alatUali  in  FmmÜm  ge- 
legen, und  auf  dem  VorkonmeB  bei  Zwiekaa  ia 
Königreich  Sachsea. 

1.  BvbrreTler.  Die  SteiDkobleoftnaadoB 
des  Rnhrkohlenbeckene  wird  nach  der  chemischen 
nnd  physikalischen  Beschaffenheit  der  Kohlen 
in  vier  Flöz-Etagen  zergliedert,  die  (iasHamm- 

I  koUaapartie,  die  Gaakohlenpartie,  die  Fettkohlen- 
]iartie  und  die  Mngerkohlenpartie,  doch  findet 
eine  scharfe  Abgrenzung  der  einzelnen  Gruppen 
Biebt  wtMt.  Maa  beaeiebaet  gewOhalleh  ala  Gae- 
kohlen  Kohlen  mit  über  35  %  flfichtigen  Bestand- 
teilen, als  Fettkohlen  solche  von  15  bis  35^ 

l  und  als  Hagerkohlen  solche  aiit  weniger  al«  15  ^ 
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flöcbtigen  BdetaodteUen,  und  anteracbeidet  un 
lMMBd«ni  B«e1i  di«  holis  «Mraieha  F«(tkoh1«,  j 
die  leichte  Fettkohle  and  die  an  Ii-  Tii  i^ere 
Flözpartie  grenseude  Eflkohle.  Im  aUgeiueiueo 
steigt  die  Baekiählgkei^  d«r  KoUen  in  der 
(•DzeD  AbUigeniBK  von-  nuten  nach  oben  nnd  ' 
im  FortetreidieD  tob  Weiten  nach  Oaten.   Die  | 


Koksauabeute  nimul  in  der  Regel  von  den 
liefl^enden  nach  den  hangenden  Flözen  ab,  wie 
die  nachstehende  Ziisammenstellunjc  van  Meng-el- 
berg  („Kohlenaufbereitung  and  Verkokung  im 
Seargebiet",  1904)  ergibt,  in  der  gMehseitiff 
auch  die  chemische  Zusammensetzung  nnd  der 
BeckfUigkeittgrad  Berttckaichtigong  finden. 


Verkokaagtfiliigkeit  der  Bnhrkehl«. 


Kohleaari 

C        1    Disp.  B 

(M*  Kolli*) 

f  «fo 

Aache 

«Hfl  IM         ,  * 

|gftlro.ik.r.-r,    1  *«' 

mk<  r  Kohir  b«i;  tMahaafralm 
WC.  «ad     ,  goM, 
VoTiaat4rack  , 

d«i  Kokt 

1.  backende  (iaskolilea  \ 
(kugende  Flöspariie)  | 

2.  F«^tt-  odt-r  IW'kki.lilcn  \ 
(iiiittleii^  Fli>z{nirtie  1  / 

8.  Mapcrt;   bi*  arthraziti- 
sehe  Kohlen,  luS&ud- 
koU«i  (liegend«  Flfti' 
Partie)  ; 

79,28-86,80 
79,88-88,80 

89,61-94,54 

4,14-6^66 
4,29-5^16 

8,06-4,90 

6,86  1 
8,67-6,08 

3.4s-a,8i  1 

87,8-28^ 

geringer 
als  bei  1, 

80,38-70,00 
71,74-82,66 

89,96-91,00 

f  »itiiitlteh 
ottfat  tM 

Die  Koblenproduktion  im  Rahrbezirk  betrag 
1908  6S  433  459  t;  die  Fttrdenuig  der  einMlnen 
Qualitiusgrappen  Im  KeUeuyBdikat  «teilte  aieb 

wie  folgt: 

Fettkohlen  S2  898  900  t-  ßl.11»/« 

Gas-  u.  Ganflamnikohlen  14  640458  t  -  '^T.iJO  „ 
ilÄ-  und  Mute,  rkoLli  u  .     6292719  t  =^   11,69  „ 

Summa   .  .   5fJ  822  187  t  :=  100,00  »/o 

Die  Kokserzeng^nng  wuchs  in  den  Intzton 
Eebn  Jahren  von  4  780  489  t  in  1893  auf 
11006  779  t  im  ▼erfleawDen  Jahre^  daa  heißt 
am  130  7»;  die  Binselheiten  gehen  ana  der 
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Abbilduug  1.   Kokserze  agung 
im  BnbrreWer. 

nai'listolit'ndeii  «itatistischen  Tabelle  hervor  und 
werden  durch  die  graphische  Darstellung  (Ab- 
bildnng  1)  veranachanlieht,  die  vergleiehswein 
auch  <!ie  Krzeugnng  des  Keka^dtkata  im  aetben 
Zeitraum  ersehen  läßt. 


iBuhrkoks  nimmt  unter  den  deutschen  Koka- 
narken  den  ernten  Plats  ein  nnd  aeiebnet  aleh 

durch  seine  hohe  Festigkeit  (nur  bei  Koks  ana 
!  EOkohlen    nnter    120  kg-  f.  <I.  qpm,    sonst  bis 
I  ISO  kg   und  mehr   steigend)   und  vorzügliche 
chemische  Znsammensetsnng  ana.  AUerding«  hat 
in  den  letzten  Jahren  die  Güte  des  Versandkoks 
auf  mauchen  Zechen  nachgelassen,  indem  die 
Kokafeatigkeit  dorch  Niehtbeaehtung  der  erfordere 
liehen  Oarnngazeit  vielfach  verringert,  der  Wasser* 
gehalt  durch  zu  starkes  Löschen,  innbosonJere 
I  bei  Nachtzeit,   erhöbt   und   nicht  minder  der 
Asebengehalt  dnreh  mangelhaftes  Sertieren  ge- 


Kekteraeugung  i niJRukrreTier.* 

;i88S  bis  itma. 


i«br 

(>e(«a  dk>  Vorjahr 
Zu-  oder  Aboabmr 

189:1  .  . 

4  780  489 

189t  .  . 

.      5!iy8  612 

+  12,93  »/« 

5  562  503 

-f  ;}.o,;  „ 

189«  .  . 

.     6  205  ;i:i8 

+  12,64  „ 

1897  .  . 

.     6  871  557 

+  Ö,«7  „ 

1896  .  . 

.  7874820 

f   7.83  , 

1899  .  . 

8201622 

+  11,22  « 

1900  .  . 

9  644  157 

17,59  „ 

1901  .  . 

8  778  207 

-  %^  . 

H  969  45:5 

f    2,18  „ 

ISKIH  .  . 

.     1 1  006  779 

+  22,70  „ 

steigert  wurde.  Erfi  onlicherweise  beabsichtif^t 
das  Kohleusyndikat  neuerdings,  durch  Einführung 
von  QaalitAtagrnppen  beim  Eeksverkanf  dieMm 
Übelstande  Rechnung  zn  tra-ren  utul  abzuhelfen, 
ein  Fortschritt,  dem  die  westdeutsche  Eisen- 
indoatrie  ihre  Anerkennung  nicht  versagen  wird. 

*  Nicht  iiihegriffen  ist  die  Koksherstellung  auf 
den  nütt-*n  nnd  sonstigen  Fabriken  Westdeutschlands, 
worüber  eine  Statistik  nioht  vorhanden  ist     />.  F. 


15.  Oklobw  1904.  Di»  dtnfOkB  KMUkuiH»  im  im  Utk»  stkn  Jakrm.      Stdü  ud  Eim.  116» 


Beziiglicli  des  SchwefelgehalU  im  Buhrkoka 
selipeii'  DAdtatchende  AnalyseB,  daß  Bnhrkoks 

selbst  den  hiicliHten  Anfunleninsen  entspricht, 
wenn  auch  mehrfach  ascbenreiche  Proben  einen 
Gehalt  von  1,5  7«  Schwefel  erreichen. 


Sohw  «felbestinmooges  im  Rubrkoks. 


1 

I 

II        III  IT 

V 

•/.  ,  »I»  t  •;. 

1.  Koks 

aus  bester  Fett- 

1  1 

kohl« 

0,46 

0,78  ,0,89  |0,89 

0,98 

a.  Kokt 

MS  leichter  Fett' 

kobl« 

0,66 

Ml  |1465|l,19e 

1,38 

8.  Koke 

MS  Bfikokl«.  . 

0b72;0«80  .(ifii 

1,88 

9.  Oberiehl«sl<n.  Di«  Stelnkobleiialilaf»- 

rnn:^''  n  Oberschlesiens  enthalten  im  westlichen 
Teile  bei  Zabrze  Backkohlen,  nach  Osten  za 
nimmt  die  BadilUgkett  ab;  dl«  Kohlm  fdien 

bei  Königshfitte  in  gasreiche  Sinterkohlen  nnd 
bei  Laurahfitto  in  g^asreiche  Sandkohlen  Aber. 
Die  liegenden  Flöze  zeigen  gewöhnlich  erhöhte 
Baekfthigkeit.  Das  Koksausbringen  atellt  lieb 
geringer  als  bei  westfälischer  Kohle,  etwa  anf 
66  bis  70  7o>    Die  Zasanuaeusetzang  der  ober- 


&»i     SS      »7      SS      Ol  isos 

AbbUdoqg  8. 
Kekssneogang  in  ObenoUesien. 


Bchleäiächüü  Kokskohlen  verschiedener  ilerkuofi 
\  geht  ans  der  folgenden  Obersicht  hervor,  welche 

insbeHdiidere  noch  eiDgebeade  Schwefeliuiter- 
i  sachnngen  bringt 


Kokskohlen  Oberschlesiens. 


Bestandteile 

1  " 

III 

V 

1      TU     (     Vlh     1  VlU 

vnb 

f  ■ 

RohkabI»  K***'cl>*n'  Bokkshl* 

fewMehea 

1'  «/« 

•/« 

Asche  (trockene  Sabstant)  .... 

fiobleastoff  

Wasserstoff  

Stick-Jtoff  

Sauerstoff  

Gesamt- Wasserstoff  I      ^  IQOO 
j  Kobleastoff 


Oebnndeuer 
Disponibler 


Schwefel,  gesamt 

iBehtig  .  , 
fix  .  .  . 

Tiegel-Koksaasbente 
Schwefel  im  Koks  , 
Asche  im  Koks.  .  . 


6,30 

6,16 
1,57 

9,m 

fir,,5,s 
15,56 
61,02 
0,86 
0,95 
0,70 
09,00 
1,02 

9,13: 


8,02 

77,43 
4,}» 

i.r>i' 

i3.i,28 

J6,:i2 
46,'.t6 
0,81 
0,82 

0,6'2  , 
6i>.35 
O.'.HJ 
8,68, 


8,20, 
77.2-4 
4,92 
1.06 
9,98 
63,70 
10,19 
47,51 
1,27 

0^; 

0,71 
67.45 
1,05 
9,19, 


Die  Steinkohlonninlening  Obcrschlesiens  belief 
sich  1903  anf  25235  649  t.  Au  Koks  Warden 
im  telben  Jabre  18413481  gegen  1060235  t 
in  1893  dar^restellt,  entsprechend  einer  Znnabme 
▼on  17  "in;  den  Höhepunkt  ihrer  Przen^ng  er- 
reichte die  oberschlesische  Koksindustrie  im  .fahre 
1900  mit  einer  Bnceagitngasilfer  von  1 410 105  t, 
d.  h.  Aber  13  "/o  mehr  als  in  1903.  Abbild.  2 
and  die  nachstehende  Statistik  lassen  dies  des 


Kekiersengang  in  Obersehlesiea. 
1888  bis  1803. 


Jakr 

1898  .  a 

1894  .  . 

1896  .  . 

1888  .  , 


ToDDen 

1  060  235 
1  121  .587 
1  113  706 
1968788 


°Q«|«a  da*  Voriab. 
«dar  AbMiM 


+  5,7»  7, 
-  0,70  , 
+  18,86, 


5,72 

77,37 
4.99 
1,H9 
10.03 
64,50 
16,29 
48,21 
0,87 
0.18 
0,69 
68.00 
l.o-j 
8,41 

J>br 

1897 
1888 

1899 
1900 
1901 
1902 
1808 


7,41 

73,32 
4,79 
1,50 
12,98 
65,33 
22,10 
43,23  I 
0,96 
0,331 
0,63  . 
08,70 

10,78  I 


7,37 
75,50 
4.63 
1,51 
10,99 
61,.32 
18,20 
43,12 
1,36 
0,49 
0,87 
69,44 
1,26 
10,61 


4,84 
77,66 
4,84 
1,59 
11,07 
62,32 
17,82 
44,50 
0,96 
0,88 
0,58 
66,15 
0.88 
7,82 


5,69 
75,62 
4,51 
1,50 
12,68 

r)!i..-4 

20,96 
38,08 
1,30 
0,66 
0,80 
66,40 
1,21 
8,68 


4,71 
78,74 
4,77 
1,51 
10,27 
61,58 
16,31 
44,27 
1,07 
0,39 
n.RR 
GL».  10 
0,S)<* 
6,82 


Tornon 

1399  387 
1847830 

1 .399  045 
1  410  105 
1  257  113 
1  172  487 
1941848 


Oojrn  da«  Vorjsitr 
Zu-  oder  AbDsha« 

-h  10,89  «/o 

-  8,68  a 

4-  3,80  „ 
f    0,79  , 

-  10,85  , 

-  6.73  „ 
+  5,88  , 


Die  Ftistifjkeit  des  obersrhlcftiHchen  Kok.^, 
welche  früher  viel  za  wünschen  übrig  iieü, 
wurde  durch  Anwendung  mechanischer  Stampf- 
Terrichtangen  in  den  letzten  Jahren  nicht  un- 
wefientlich  f,'enteiL"M-t.  Ein  besondcrei'  Viirzuj;  des 
Kokü  beütäht  dann,  daii  die  Kuksaj^cho  zumeist 
derartige  Znsammensetzang  besitzt,  daß  sie  im 
Hochufen  kcinon  Ztischlap  an  Kalkstein  benötigt, 
(ieaamtanalysen  der  einzelnen  Kokssorteo  sind  in 
naehfolgendar  ZoaammenateU&ng  mitgeteilt. 
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KoksBorten  Oberichlesiens. 


Beatandteile 

1 

■••k«f ••kok« 

n 

Vtrf  «Ikok« 

1  m 

M  u  0  k  o  k  ■ 

Troek.SDbttkni 

) 

•Mbcfr.  8«lMt. 

ti«ek.*eh*l. 

«Mbafr.  Sabii. 

tro«k.  Hübet. 

ftMkafr.8«b«l> 

1  2i  

Stiekstoff  

Gesamt- WftSüiTstofF  j         .  looo  1 
Gehnn-iener    „              ÄlSoir  ! 
DiBponibler    „        f  ' 

Spei.  OKnrieht  der  Koknabitansen  i 

1  18,00 
84  87 
0^44 
1,67 
0^02 

- 

1,08 

1,71 
0^« 
47,7 

1 

97,66 
0,60 
1,98 
0.06 

»64 

m 
1 

8,82 
83,72 
1,24 
1,4S 
4,79 
14.81 
11,70 

1  8,11 
0,01 

91,82 
1,86 
1,57 

MB 

- 

80,08 
0.96 
1.80 
7,56 
16,24 
11,78 
4,46 
0,80 

89,06 
1,07 

MO 

IMW 


'6.  NiederachleBien.  Das  Steinkohlenbecken 
in  Niedersf  hlesien  hat  eine  geringere  Bedeutung 
ala  das  uberschlesiacbe  und  erreicht  nar  bei 
VfMmbvrg  and  Oolt«ab«rg  «tue  in  Betracht 
kommende  Ati^if^f^hnnnj^.  Mrtn  anterscJieidet  einen 
bangeadea  and  einen  liegenden  Flözzag,  ioner- 
balb  iatm  Baek-  und  Sfait«rkohIeB  abw««!!««!!!, 

doch  wiegt  im 

•i   I   1    I    I    I    I   !    \    I    I     allgemeinen  die 

Backkohle  vor. 
Die  Eoksans- 
bente  gleicht 
dm-  von  WMtf^- 
llidieii  Eoblen, 
mit  denen  die 
niederachleai- 
achen  Koka- 
kohlen anch  in 
der  physikali- 

flchen  Beschaffenheit  ond  chemiachea  Analyae 
gewiM«nitt6«i  tbaraiiMttnm«n.   Dto  Eoksatebe 

zeigt  nicht  mehr  den  selb Btschmelzen den  Cha- 
rakter der  oberachlesiachen  Kohlen.  Über  den 
Gehalt  an  Aaebe  and  Schwefel  von  Backkohle  and 
Koks  im  WaldenbnrfarB«iierg«b«ii  diefolfMdu 
Analyaer  An<;kaiilt;  Aaek« 

BacklioLle  ....   6,18  7» 

Koka  8,74  „ 

n   9,46  „ 

Die  SteiukübleQfOrdei'DJig 
•toUte  «leb  1903  auf  4  990 180  t  und  die  Koks- 

ei-züugung  anf  409  522  t;  letztere  nahm  gegen 
das  Jahr  1893  mit  366 110  t  am  36  7o  za,  ver- 

Yerkoknngafähig 


fingerte  sich  aber  gegen  1900  mit  finar  Er- 
zengungsziffer  in  Höhe  von  53ööü2  i  um  über 
7  7«*  Die  Entwicklang  der  Kokaerzeagang  in 
den  letzten  zehn  Jahren  ersieht  man  an» 
nachateheodaii  Tabelle  and  Abbildung  3. 


KokaerteiguBf  ia  Niederaehleaiea 
1888  Ml  1908. 

Vedahrfa- 


Itkt    ToaoM  ^ 


V«rJ«brS«- 


1893  866110  - 

1894  415  968  +  18,62 

1895  427  409  -f  2,75 
189Ü  443961  +  8.tj« 
18i*7  424:iB5  —  4,28 
1898  430  0-lü  4-  1,33 


1899  mxm  +  6,98 

1900  585  662  -f-  16,42 

1901  f)13  639  —  4,0» 

1902  470342  —  8,42 
1906  480889  -|-  6^ 


Abbildung  3. 

EokaeneagiiBg  in  2ii«dienchl«ai«B. 


1.18  > 
0,94  „ 

n,8()  , 

Niederachleeiens 


4.  Saarrevier.    Im  Steinkobleabecken  bei 
Saarbrttdien  liefen  tob  den  eiDieliien  F18s- 

partien  nar  die  tieferen,  nämlich  die  liegende 
Flammkohlenpartie  und  die  liegende  Flözpartie, 
verkokbare  Kohlen,  und  zwar  der  letztere  Flöz- 
horizont  vorzüglich  backende  Fettkoblen,  dfo 
eich  nur  darch  niedrigeres  KokBaoflbriiifren  and 
höhere  Gaaaoabeate  von  den  westfälischen  Fetfe- 
koUeo  natefsebetden.  Das  Kokaaaabringeii  ava 
der  aschen-  and  wasserfreien  Kohle  achwankt 
nach  M.  Uohenaee  („Beschaffenheit  der  Saar- 
bräcker  Steinkohle 1904)  zwischen  56,38  bia 
63,95  'fo  bei  den  anteren  Flammkohlen  und 
zwischen  69,46  bis  71  !l'l>  '  .  bei  dm  Fettkohlen. 
Die  nachstehende  Überüicht  kennzeichnet  nach 
Reny  (.,KobIe»aiifbarettiiiigr  und  Varkokuir  in 
Saargebiet",  1890)  die  Verkokungsfähigkeit  der 
,  genannten  Flözpartien  des  SaarkolileBbeekAiia. 

keit  der  Saarkohle. 


KohleaacC  | 

k«i  tt*  ntoM 

Diap.H 

AMk« 

M*  100  kg  lutt- 
tfoekanar,  roh«r 
Kohl«  b«i  10* 
m.  Hom4U4rMk 

Kok<»ubrla(«B 
ma»  dar  •••Imb- 
IMm  KoUa 
kal  K>* 

BM«h*ir«akrfi 

cbn 

Ll«kt-  i 
itirke 

1.  Liegeade  Flamm-  \ 

kohlbopartie  | 

2.  Fetikohknrartie  \ 
(liegende  FlStpartie)  / 

73,64-84,88 
76^-86,04 

1,88-3,66 
9,90-4^46 
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IB.  Oktobv  IMM. 


im 


An  Steinkohlen  worden  im  Saarrevier  1903 
gtlArdert  10144171t.  Die  Kokiprodnktioik  itieg 

in  den  letzten  lehn  Jahren  nm  fa«t  82  °/o,  n&m- 
lich  von  573581  t  in  1893  auf  1042  549  t  in 
1903,  wie  die  folgende  Statistik  and  Abhild.  4 
■iiier  vor  Aig«n  flihrai. 

Kokeerieagnng  im  SnnrreTier 
1888  Mt  1908. 


J>)ir 

Tonnen 

1886  .  . 

678661 

1884  .  . 

68604B 

1895  .  . 

718047 

1896  .  . 

743  689 

1897  .  . 

8'2<)  7;if) 

1898  .  . 

»87  IHK) 

1899  . 

928  340 

1900  .  , 

882180 

1901  .  . 

887  807 

1800  .  . 

998466 

looe .  . 

.  1048649 

+  81,16 

+  9,00. 

+  4,29» 

+  10,36  , 

+  8,08  . 

+  4,10, 

-  8,87, 

-  6,09, 
10,82  „ 

4-  12,89  , 

Was  die  (iüte  des  äaarkoks  anbelangt,  so 
hat,  Ihnlieh  wie  in  Obenelüeeien,  dnrch  die  fMt 
Mf  allen  Kokerelen  erfolgte  EinfOhrong  dee 
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Alibildurp  4, 
KokterzeDgang  im  äaarrevier. 

Stanpfbetrleb«!  die  Feetigicelt  dee  Koke  tieh 

wesentlich  erhöbt,  z.  B.  weist  Heinitz-Koks  ans 
gestampfter  Kohle  (nach  Mengelberg  a.  a.  0.)  eine 
Drnckfestigkeit  Ton  190  bis  140  kg  f.  d.  qcm 
aof  gegen  60  bis  80  kg  beim  gewöhnlichen 
Betrieb.  Der  durchschnittliche  Aschengehalt  des 
Koks  stellt  sich  höher  als  in  Westfalen,  ent- 
^reelMind  der  aeehenreiehareii  Saarkolde,  nnd 
wechselt  in  der  Regel  zwischen  9,5  bis  12  7«; 
es  enthielt  n.  a.  Uochofenkoks  von  Uütten- 


1.  SM  Kohle  von  Heinits,  Deehen,  e«kf««r*i 

Ktaiff  im  Mittal  10,60  s  0,71 

9.  ees  Konto  tob  Brefeld,! 

Camphannen,  Dechsn,!  mm.    9,50  „  0,90  .. 

Dndweiler,  Maybach,!  „lax.  11,50  .  1,00  „ 
Salikiek  > 

(    a)    12,20  .  0,83  „ 

8.  l>6igL  Hfittwkoks   .  .{  Ji;J 


,  0,98  „ 
„  0,90  . 
d)   11,8   ,  0,97 


5.  Bergrevier  Aachen.  Die  Steinkohlen- 
ablagerangen bei  Aaeben  beben  fflr  die  Koka- 
Industrie  etwa  die  Bedeotong  wie  das  nieder- 
•ehleeieche  Kohlenrevier.  Man  onterscheidet  im 
beeenderen  das  Kolilengebirge  des  Eschweiler- 
oder Indebeekeni  «ad  die  Steinkohlenmolde  tm 
der  Worin ;  bei  ersterem  sind  die  hangenden 
Flöze  bereits  abgebaut,  nnd  von  den  liegend«! 
F18ipartieB  lleflnrt  nw  die  mittlwe  g«to  Badk- 
kohlen,  wogegen  die  Flöze  des  Wormbeckens  im 
östlichen  Felde  mit  Baclüiohlen  nnd  backenden 
SlatarfcoMen  weebseln  ind  im  wei1li<AiB  Tiüt 


01  1903 


Abbildang  5. 
Kokeeneogung  im  Bergreviar  Aaeben. 

Sinterkohlen  and  magere  anthrazitische  Stein- 
kohlen führen.  Bei  den  Kohlen  der  Grabe  Noth- 
berg bei  EsehweUer  liegt  der  Oehalt  an  ifleh- 
tigen  Bestandteilen  zwischen  14  bis  27  •/•  nnd 
bei  Kohlen  der  (rrnbe  Anna  bei  Alsdorf  cwisohen 
91  Mi  81  7«;  der  Sdiwelblgebalt  der  Kobleo 
bewegt  sich  zwischen  0,66  bis  0,93  7»«  *^ 
daß  Aachener  Koks  sich  gemüß  nachstehender 
Analyaenangabe  durch  geringen  Durchschnitts- 
Sehwefelfebalt  kenntlieh  nuwbt. 

Aaeben«  nnd  Sekwefelanaljee 
von  Aaohener  Koks. 

AmIm  Sehw«r«l 

Grabe  Nottbeig .  ...  —  0;71-0,84V» 

Qrube  Anns   10,81  %  0,84—0,96  „ 

Omb«  Maria,  Schacht  I  10,65  „  0,86 

Qr.  Maria,  Han|«Bebaobt  10.09  •       0,99  . 

Die  Sfeinkohlenproduktion  im  Aachener  Revier 
betrag  1903  2  165  439  t.  An  Koks  wurden  190d 
444582  t  erzeugt,  mehr  als  doppelt  ae  i^l  wie 
im  Jahre  1893,  dessen  Erzeugung  sich  nur  anf 
218  551  t  bezifferte.  Die  folgenden  statistischen 
Daten  nebst  Abbild.  5  geben  einen  Überblick  äber 
die  Sotwieklniif  dar  KoksenMagaaf  sait  1898. 

KekaersengBBf  im  Bergrevier  Aaeben. 

1888  Ua  1903. 

Tonn.. 

218  561 
.     207  096 
.  986878 
.  810181 
336  726 
.  838442 
862  776 
366  785 
357  805 
878078 
.  4M689 


1898. 
1894. 
1886. 
1886. 

1897. 
1896. 
1899. 
1900. 
IWl  . 
1908. 
1908. 


-  ^24•/• 

+  88,64  . 
+  8,04  , 

+  8,67  „ 
+  0,61  „ 
+ 


4,24, 

3,97  „ 
•2,45  „ 
+  4.00, 
+  19^» 


uiyiii^Lü  by  Google 


fH4  ämtttdu  KokainduttrU  in  <Uh  letzUn  mAn  Jahrtt*. 


24.  Jfthrg.  Nr.  20. 


6.  Obernkircbeu.  Außer  den  vorstehend  | 
«VDUmten  SteinkoblrnftblagwongeB  Anden  sieh  \ 

in  Preußen  und  Schaumbiirg-Lippe,  bei  Obern-  | 
kirchen,  noch  jüngere  Steinkohlen  im  VVealden. 
Es  wird  dort  uf  drei  Flözen  Bergbau  geführt, 
von  denen  du  HaaptflOz  in  einem  i^roßon 
Fei  !■  teile  frnte  Backkohlen  liefert.  Oberkirch- 
net  Koks  weist  6,02  7«  Aacbe  and  1,27  "/o 
Sehw«flBl  auf.  Die  Steinkohl«nf5rdenioir  des 
Kohlenrevifir»  Ibbenbüren  stellte  sieb  im  ver- 
flossenen Jahre  auf  347  070  t  and  die  Koks- 
erzengnng  von  Obern  kirchen  anf  78  352  t  gegen 
26  923  t  im  Jahre  1893,  d.  h.  es  erfolgte 
innerhalb  dieses  Zeitranms  eine  Zunahme  von 


1 

t 

a  2 
I 


- 

i 

/ 

- — 

/ 

- 

t  - 

 k 

-  — J 

... 
_J 

LJ 

a$*     n      »7      M      Ol  1S03 

AbbUdneg  6^ 
Kokssnenpug  in  Obsrekirdiiee. 

191  7o>  die  allerdings,  wie  aus  der  folgenden 
Tabelle  und  Abbildiing  6  hervorgebt,  bauptsäch' 
lieh  dem  letaten  Jahre  an  verdanken  bleibt. 

Kokserieu^an|!^  in  Obernkirehen 

ism  bin  lim. 


J«br 

18"J3 

1894 
1806 

189G 
1897 
1898 
1899 
1900 
1901 
1902 
IM» 


ToDDeu 

26  923 
24486 
87168 

27  292 
30  178 

29  515 

30  55fj 

81721 
84288 

78  352 


0*gcD  4««  Vorjahr 
Z«>  oder  Aboabme 


f 
+ 


9,06  > 
10,89  , 

0,52  „ 
10,57  „ 

2,16 

3,47 

0,31 

8,&7 

8,10 


4-  128,00  „ 

7.  Königreicli  Saclisen.  Im  Zwickauer 
Steinkohlenbecken  des  Königreichs  Sachsen  ,  wer- 
den die  Kohlen  ihren  Anfieren  nach  als  Pech- 
und  Rußkohlon  unterschieden;  die  Pechkohlen 
enthalten  im  allgemeinen  mehr  Asche  sowie  mehr 
Wasserstoff  and  Stickstoff  als  die  Raßkohlen,  und 
lassen  sieb  gat  verkoken.  W.  Stein  („Chemische 
und  cheraisch-techniscbe  Untprsiiphnng^  der  Stein- 
kohlen Sachsens")  gibt  folgende  Analysen  von 
baekenden  Steinkohlen  Sachsens  an: 


Beim  Koks  in  Cainsdorf  schwankt  der  Schwefel- 
gehalt swlsehttn  0^0  bis  1,38  7*i  wKhrend 
Zwickaner  ITochofenkoks  in  naehstehöidor  Analyse 
weniger  Schwefel  besitzt  : 

Aschen-  un<I  S  cb  w  e  f  o  1  an  al  JS« 

von  Z  wirk  au  fr  Kuks. 

Asche    .  .  .  6.16  bis  14,81  >,  im  Mittel  lü.W  > 
Schwefel  .  .  0.12   „     0,20  .     „      ,      0,15  , 
Feuchtigkeit.  r),f>0   .,     7.R0  .     ,      „       6,74  ., 

An  Steinkohlen  wurden  im  Königreich  Sachsen 
1908  4698183  t  gefördert.  Die  Koksproinktten 
hat  sich  seit  1893  verhältnismäßig:  wenig  ge- 
ändert and  stand  meist  auf  derselben  Höhe  gemftfl 


SMkkttlil«  «ra 

Spc«. 
0«w. 

C        "    1  ^ 
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AMbn 

1.  Zwickftn  .  . 

2.  Zwickau  .  . 

3.  Zwickau  .  . 

4.  PlMiils  .  .1 

1.275  72,27  4,10  10,7S 
1,291  75,26  4,08  16,07 
1,298  76,59  4,12  12,87 

1.276  jdl,2»|  4,4»  9,86 

U,20 
0,33 
0,21 

0  HS 
1,71 
0,81 
0,66 

12.60 
3,07 
6,00 

i  *.26 
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Abbüdong  7. 
Kokieneiigang  im  KQoigreidi  Saehisn. 

der  fülgenden  Statistik  nebst  Abbildnng  7 }  in 
den  lotsten  drei  Jahren  sank  die  Eneaguig,  und 
awnr  gegen  1893  nm  14*/*> 

foksersesgvog  im-Ednigreieh  Seohten 

1«»  bis  1906. 

Omn  4tß  Voijchr 
in»  «dw  AbDshm 


Jahr 

1893  .... 

73  329 

1894  ...  . 

78  600 

1895  .... 

70  449 

1896  .... 

77  086 

1897  .... 

77  500 

ld9S  •  ■  •  • 

72260 

ld99  «  •  «  • 

74  284 

1900  .... 

73  508 

1901  .... 

63  065 

1903  *  •  »  * 

57  2!»0 

1903  .... 

a-2  iiU7 

7,19 


10,37 
+    9,48  , 
-f    0,54  , 

+  2,81 : 

-  1,02  .. 

-  14,21  „ 

-  ».17  , 

+    9,39  , 

Betrachtet  man  die  Gesamt -Kokserzeagang 
Deutschlands,  so  ergibt  sich  eine  stete  Zunahme 
von  1893  bis  zum  Jahre  1901,  das,  entsprechend 
dem  Riicke:ang  der  Eisenkonjunktur,  eine  Ver- 
minderung am  8*/«  7**  S^S^*^  Vorjahr  er- 
brachte;  mit  dem  Jahre  1908  erreiehta  dann 
die  Erzeugung  ihren  Hiihepunkt,  so  /.war,  daS 
sie  gegenüber  1893  anf  mehr  als  das  Doppelte 
anwuchs.  In  der  nachstehenden  Tabelle  findet 
sieh  neben  der  Gesamt- Kokserzeugung  anch  die 
Aus-  und  Einfuhr  von  Koks  wiedergegeben  ;  wie 
2U  ersehen,  erhöhte  sich  aar  im  letzten  Jahre 
die  AasftihrBURnr  nm  etwa  15V«i  während  dü 
Einfuhrziffern,  abgesehen  von  den  Jahren  1898 
and  1901,  ungefähr  gleich  bleiben.  Abbildnnc  8 


.  j  ..^  .d  by  Goo 


16.  Oktober  1904. 


Die  dsxiUche  KtikttniualrU  in  tUm  Ittxten  ««An  Jakrtn.       Stahl  and  Eisen. 


ii7d 

■'  f 


vergleicht  die  Ein-  and  Aosfahr  von  Koks  mit 
der  Gesamt-KokserzeDgong  Deatachlanda  in  an- 
teh«di«her  WeU». 

Deatichlands  KokBstfttiatik 

bis  190B. 


Jahr 

AMfalir 

1803  .  . 

7099218 

1902  424 

43*1  182 

«  • 

7  941  391 

2  261  924 

4(14  179 

i-icr. .  . 

•  « 

8  201  144 

2  293  828 

4t;  1  779 

9  135  69<J 

2  21Ö396 

393  »81 

1897  .  . 

•  • 

9  960  418 

2  161  886 

436  161 

1806.  . 

10478887 

8188179 

888  519 

1899  .  , 

•  # 

11  441  661 

8181966 

468  617 

1900.  . 

12  952  947 

2  229  188 

512  690 

1901  .  . 

1 1  83!»  357 

2  096  931 

4O0  197 

1902  .  . 

•  • 

12  0<)4  H!<H 

2  182  3a3 

862  487 

1903  .  , 

14  376  739 

2  523  351 

432  819 

Auf  dem  Weltkoksmarkt  nimmt  die  deutsche. 
KoksiDdustrie  den  zweiten  Platz  ein,  sie  wird 
ibeitrafliBin  von  der  nordamerikaniBCben ;  unter 
den  enropäischen  Ländern  aber  bat  DeutKfbland 
schon  seit  Jahren  die  Führung  in  der  Koks- 
ennagiiag  iirne,  da  OroflInritMiiilen  einen  siebt 
(•ringen  Teil  seiner  Roheisenprodnktion  mit 
Anthrazit  und  Rohkohle  erbläst.  Die  folgende 
Zniammenatellnng  bringt  einen  Überblick  der 
Welt-Koksarzengung  in  den  Jahren  1900,  I9ül 
und  1902,  nnd  Abbildung:  9  führt  die  Statistik 
des  letztgenannten  Jahres  treffend  vor  Augen. 

Welt«K.okters«af  vag; 


Laad 

IMS     1     Ittl      !  IMt 
Toaaan        Tmb«d  Tonnco 

OentseUaad**  .  .  .  ' 
OroObritniaiea***  .  ■ 

Belgien   i 

Rußland  ' 

Frankrt'icli  .... 
Osu-rreicb-Uogam  . 
Spanien  ..,«... 

Italien  t  

14968947|18888867 
lOOOOOOOl  9600000' 

2  4Ä4  678   1  886  000 
2  250  000   1{)93  0<K) 
2  289  102  tl  850  U<>) 
1  238  000   1  332  000 
350  870     4')5  586 
9006;  t60000 
1      105001  16800 
26  000       26  000 

14004888 
10000000 

2  048  070 
+2  WMJOOO 

1 1  s:a)  000 

tl  300  000 
404  603 

teoooo 

18860 

18  000 

1.  Europa  .  .  . 
9  9.  Japaa  .... 

B   3.  Anstralifin  .  . 
•   4.  a)  Ver.  Staaten 
b)Kzaada  .  . 

i  SS  666  602,28  909  443!28  706  771 
1    tSOOOOl     86680  fTOOOO 
1     126  213     128  882     126  872 
1 17  701  713  19  696  206  29  089  867 
157184>    879600  848808 

Summa  Welt- 

KokRerzeugung.  . 

51  581  662  49  199611 

58282402 

wesentlich  vor  den  anderen  Industriestaaten  au» 
and  steht  selbst  den  Vereinigten  Staaten  von 
Anwikn  g«g«Blibar  Im  Yortflil.  Fir  DaatsoUaad 


Was  die  Kohlenvorräte  and  deren  Erschöpfung 
anbdangt,  la  laidinet  afeh  DaatMhlaad  danh 
dia  bgiMgkalt  aainer  EokakohleBTorkonunen 

*  Vergl.  Avnerknng  anf  Seite 

"  Kinsclil.  2  00000O  t  i^'esi  luitzter  Koksmengen  von 
den  Hütten  anJ  sonstigen  Fabriken  WettdeatscnUads. 

***  Sebitzanf^weise;  «ine  «B^^saba  Koksititiiltk 
wird  nicht  ^rffübrt. 

t  Oescbätzt. 
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Ablnldang  8. 

Kokserzeugnng  auf  den  Steinkohlengmben 
Deatsoblands  nebst  Ein-  und  Aasfabr  von  Koks. 


18800  t' 
60000  t 


8  800  tXH-g^gajJl 


70000  t 
1SSS72  I 

342893  1^ 


404503  I 

( 

1800000  t 
IMOOOO  t 


SOOOOOO  t 


a04B07O  t 


Jafaa 

AastraUw 

Kwai» 
SpuM 

|0rt«T.-Oi|ia 

and 


KraakniA 
Bafiiaad 

n 


10000000  t 


14004m  t 


ssowsei  i 


OroOtcHisilii 


DcolMUaiiA 


Ver.  Staat« 


Abbildunp  9, 
Welt  •  Kokserteagung  im  Jahre  1903. 

nnd  die  Entwicklung  seiner  Koks-  nnd  Roheisen- 
induBirie  liegt  darin  ein  sieht  geringaa  BeniU- 
gangsmoment. 


uiyici^Lü  Ly  Google 


Spezialkoiistniktionen  moderner  Tnnsportmittol 

für  Hüttenwerke, 

aoagtltthrt  von  d«r  Finn»  Ludwig  StockenhoU-Wettar  a.  d.  Bahr. 

(SeUoB  TOD  Seite  1118.) 


Dienten  die  bisher  besprochenen  Krane  ledigrlich 
svm  Transport  bezw.  zam  Einsetzen  and  Heraas- 
ziehen der  BlScke  ans  den  Gmben  bezw.  Tiefüfen, 
so  seig«n  die  AbbUduigeo  18  aod  18a  Details  eines 
«baofUlt  für  die  Akt.-G^6t.  PhVnix  in  Laar 
bestimmten sogenanntenStripp  erknines,  der  auch 
das  Anedrflcken  der  BlScke  aus  den  Kokiilen  vor- 
aimmt.  Die  Einrichtung  ist  hierbei  derart  ^troffen, 
daß  ein  Blockziehkran  in 
fllinlicher  Ansführnnf  wie 
dar  vorbesprochene  noch 
mit  niiMiii  Pxefistempel  und 
•Ib«oi  sveiten  dnr«h  diesen 


Abhildmig  18. 


Abbildviflr  18a. 


gesteaerten  Zau(j;eupaare,  welches  zam  Kesthaitcn 
der  Kokillen  dient,  aosgerflstet  ist.  Die  beiden 
ZanjTpnp'iare  gind  dabei  über  Krenz  ang:eordnet  nnd 
arbeiten  abwechselnd,  das  heißt,  soll  der  Kran  nur 
als  Bloekslebkran  dienen,  so  wird  die  sweite  Zange 
mitsamt  and  darch  den  Preßstempel  hochgezogen. 
Wllhrend  die  Steuernnp  der  Blockzan^e  anch 
hier  wieder  mit  Hilfe  der  Schlitzfiihruug  der 
«beren  ZangeowAeokel  featenwt  wird,  gcseidelit 
die  Stenerniig:  der  T\nl;illenzange  mit  Hilfe  des 
PreUstempt!l!<.  Derselbe  erhält  za  diesem  Zweck 
swei  korrospoudierende  Naaen,  die  auf  zwei 
kürzere,  winklig  zn  denZangenschenkelnstebende, 
aber  mit  diesen  feat  verbandene  Hebel  einwirken 


'  and  je  nach  Aaf-  oder  Niederbewegen  die  Zango 
öffnen  oder  schließen.  Der  Arbeitsgang  ist 
folgender:  Hrr  F'reßstempel  wird  so  weit  g'esenkt, 
daß  die  KokiUenzange  sich  in  der  geöftneten 
SteUvttg  befindet.  Darob  weitave  Abwirtabewe- 
guDg:  der  Spindel  schließt  sich  die  Zange  durch 
das  Eigengewicht  der  Zangenschenkel,  die  sich 
am  die  an  den  Kokillen  angegossenen  Nocken 
'legen.  Nachdem  der  Preßstempel  aaf  den  Bloek 
g'epreßl  ist,  wird  älc  Kokille  mit  Hilfe  der  Zang^e 
über  denselben  abgezogen.  Die  Blockzange  be- 
findet lieh  wftbrend  dieiwr  Opemtlen  in  geMheter 
Stellang  and  wird  so  hoch  hinaufgezogen,  daß 
das  Arbeiten  der  Kokilleszang^e  nicht  behindert  ist. 

Zwei  ahnliche  ßlockziehkrane  wie  der  iu  den 
Abbild.  15  and  15  a  wiedergegebene  worden  für  die 
Gewerkschaft  Deutscher  Knispr  in  Hn:rk 
hausen  aosgefährt.  Diese  in  Abbildang  l'J  wieder- 
gegebenen Krane  baben  eine  Tragfähigkeit  von 
S  t  bei  einer  Spannweite  von  13,33  m.  Sie 
sind  infolge  der  geringen  znr  VerfHgung  stehen- 
den Gebäudehübe,  die  eine  aoßeror  deutlich 
gedringte  Konatmktion  bedingte,  besondere  be^ 
merkenswert.  Da  das  Maß  vnn  Schienenober- 
kante  bis  Flur  sehr  gering  ist,  lag  die  Schwierig- 
keit darin,  einen  mOgUdiat  grefien  Heb  mit 
einer  guten  Ffihniog  in  jeder  Höhenlage  za 
verbinden.  Diese  .\nfg:abe  wnrde  dadnrch  eelOst, 
daß  die  untere  der  beiden  im  Wiudeugerfiat 
geflibrten  Traveraen  beweglieb  nf  dm  ZaageB- 
rohre  vorg^srhpn  vurrlo  (D.  R.  F.  Nr.  154  684). 
Abbildang  'AO  zeigt  eine  Photographie  der  An- 
lage, ehe  die  neam  Zangen  mit  Sdilitsflibrang 
eingebaut  waren  and  bevor  die  Deekelhebe- 
vorrichtnng  angebracht  worden  ist.  Während 
I  der  hintere  Kran  gerade  einen  Block  ans  der 
Ombe  sieht,  tmnaportiert  der  ▼ordere  einen 
'  andern  Block  schon  auf  den  Kippstahl  der 
I  Walzenstraße.  Die  äteaerang  der  Zange  geschieht 
j  andi  hier  wieder  mit  Hilfe  der  SeblitnfBbrang 
i  bezw.  warde  diese  an  Stelle  der  früheren  in 
'  Abbildang  16  abgebildeten  Zange  noch  nach- 
trtlglich  eingebaut.  Die  Vorteile  der  in  Ab- 
bildang 17  abgebildeten  Zange  gegenflber  den 
Konstrnktionon  nach  Abbildang  13  nnd  16 
bestehen  einmal  darin,  daß,  wie  schon  oben 
erwähnt,  die  Zangenspitzra  nr  tiam  Weg  in 
herisontnler  Richtung  sarÜeUefnn,  nnd 
iweitent  diese  Konatroktion  gefmUber  den 
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beiden  anderen  je^^liches  Pendeln  der  Zange 
uutehlleflt. 

An  dieser  Stelle  sei  noch  auf  die  ancb  an 
diesen  beiden  Kranen  nachträglich  an^brachte 
Deckelbebevorriclitung  u&ber  eingegangen.  Wie 
m  AWÜäMag  19  tniditUdi,  hutAt  disMlb« 


1 


im  wesentlichen  aas  einem  seitlich  am  Katzen- 
fsrttit  «ngebniditflii  und  in  «Inem  Bohr  gefahttett 
Haken,  dessen  AngrifFspankt  bei  elngekebrttr 

Stellting'  mit  der  Mittellinie  der  Winde  bezw. 
der  Blückzauge  zusamuienfäUt.  in  dem  Fiibruags- 
rohr  lat  eis  SehUts  ancebraebt,  in  welchem  ein 

Zapfen  des  Ha- 
kens gleitet.  Der 
SeUits  tat  la 
einer  gewiBsen 
Höhe  nach  einer 
Sobranbealinle 
abgebogen,  was 
TUT  Folge  bat, 
daß  der  Haken, 
«tun  er  diesen 
Pnnkt  rrreicht 
bat,  beim  Wei« 
tartiebiii  auto- 
matisch gedreht, 
das  heißt  znr 

Seite  geführt  wird.  Es  ist  ohne  weiteres  er- 
•icbtUeh,  wie  dvreh  diese  Vorriehtmie  Zeit  nnd 

Arboitskrjlt'f p  s-nepnrt  u-r-rrlfn.  um  s-i  mehr  als 
die  einzelnen  Beweguuisen  der  Zange  und  der 
Deekelbebevorrtebtiup  teilweise  gleichieitig  vor- 
genommen werden  können. 

Außer  diesen  hier  besprochenen  Tiefofen- 
kraaea  sei  uuch  zwei  weiterer  fär  das  Hütten* 
werk  Rbeinhaaseu  bestimmter  Blockziehkraae 
von  7500  k(;  TrapfJlbiffkeit  und  22,6  m  Spann- 
weite blrwähnang  getan.  Bemerkenswert  ist 
hierbei  die  Zangenform  (D.  R.  O.  U.  Nr.  908  09S), 
wolclie  zwei  stufenft>riiii|j  übereiiuindt^r  an^^eord- 
nete  Spttzenpaare  erhält,  am  Blöcke  verschiedener 
Abroessangen  bei  kleinen  Zangenwegen  erfanett 
so  kSnnen.  Nor  doreb  dteae  Anordnung  war 
es  inßi^'üch,  die  Abmessangen  der  ^nzen  Zange 
eiuscbließlich  i^lechscbilder  usw.  so  gering  zu 
halten,  daß  damit  ancb  BiSeke  von  sehr  geringer 
Höhe  nnd  kleinem  Querschnitt  ans  den  Gruben 
herausgezogen  werden  können,  wobei,  wie  aas 
Abbildang  21  ersiebtUcb,  die  ganse  Zange  in 
die  Ofen  eingeführt  werden  nnßte.    Abbild.  22 

zeigt,  wie  das 
zweite  Spitzen- 
paar -mm  Fas- 
sen eines  ftHr- 
keren  Blockes 
verwende  wird. 
An  dieser  Stelle 
sei  noch  darauf 
anfbmksam  ge- 
macht, daß  dieRe 

stnfentöimige  Spitzeniumidnang'  bfi  Zangen  sich 
nicht  nur  für  Tiefofonkraue  bewäiirt  hat,  son- 
dern daß  sich,  wie  aas  Abbildang  93  «"sicht- 
lich, die  in  jedpn  Kran  einznbanende  Zanpe 
auch  zum  Transportieren  horizontal  liegender 
BISeke  ven  verscbiedm«  Llage  sehr  gnt  eignen. 
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AbbildoDg  20. 


Da  bei  der  Anlage  für  das  Hütten  werk  Rhein - 
bansen  über  Oberkante  Fahrbahn  reichlich 
Kaam  zur  Verfügung  stand,  wurde  die  Winde 
teilweise  nach  oben  aasgebaat ,  wodurch  einer- 
seits bedeutend  an  Hub  gewonnen  wurde  und 
anderseits  die  Anfahrmaße  der  Katze  sehr  klein 
ausfielen. 

Ein  weiterer  Tiefofenkran  ist  für  die  Ver- 
einigte Königs-  und  Laurahätte  bestimmt 
und  lehnt  sich  in  seiner  Konstruktion  an  die  Aas- 
führung  der  Kruppschen  Kraue  an.  Hier  finden 
auch  wieder  die  beweglichen  Traversen  (D.  R.  P. 
Nr.  154  684)  zur  möglichsten  Ausnutzung  der 
Hubhöhe  Verwendung.  Bemerkenswert  bei  dieser 
Ausführung  ist  die  AuHbildung  der  Schlitze 
(D.  R.  G.  M.  Nr.  229  420),  welche  kurvenförmig- 
vorgesehen sind,  um  die  .Abmessungen  der  Zango 
trotz  sehr  verschiedener  Blockabmessungen  mög- 
lichst gering  zu  erhalten  (Abbildung  24  und  25). 

Auf  die  verschiedenen  bisher  ausgeführten 
Stripperkrane,  deren  Konstruktion  jedoch  von 
dem  in  .\bbildnng  IK  abgebildeten  abweicht, 
und  die  z.  B.  für  die  Akt. -Ges.  Fried.  Krapp, 
den  Aachener  Hütten-Aktien-Verein,  die 
Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser  und  die 
Societe  Anonyme  des  Hauts  Fourneanx, 
Forges  Ä.  Aci^ries  de  Pompey  usw.  geliefert 
wurden,  soll  später  näher  eingegangen  werden. 


I 


Abbildung  21.  Abbildung  22. 


Die  in  der  Abbildung  wiedergegehene  Zange 
kam  bei  einem  für  den  (Jeorgs-Marien- Berg- 
werks- und  Hütten- Verein  in  Osnabrück 
gelieferten  Blockverladekran  zur  .Ausführung  und 
hat  sich  bestens  bewährt. 
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VVirft  man  einen  Räckblick  anf  die  besproche- 
nen Tiefofenkrane,  so  zei^t  sich  anch  hier  der 
bedeutende  Fortschritt  anf  dem  wichtigen  Ge- 
biete dieser  Spezialkrane,  für  deren  Konstraktion 
sich  keine  allgemeinen  Grundsätze  aufstellen 
lassen,  die  vielmehr  auf  Grund  praktischer  Er- 
fahrungen den  jeweili' 
gen  Verhältnissen  an- 
gepaßt werden  müssen. 

4.  Verschiedene 
Spezialkran  e. 

Außer  den  bisher  be- 
sprochenen drei  Typen 
von  Hüttenwerkskranen 
gibt  es  noch  eine  ganze 
Reihe  anderer,  den  ver- 
schiedensten Zwecken 
dienender  Spezialhebe- 
zenge.  Überhaupt  wer- 
den infolge  ihrer  außer- 
ordentlich großen  An- 
passungsfähigkeit wohl 
in  keinem  Industrie- 
zweige so  viel  Spezial- 
konstruktionen  ins  Le- 
ben gerufen,  wie  gerade 
im  Kranbau.  Die  Fort- 
schritte in  der  Verwend- 
barkeit der  Elektrizität 
als  Antriebskraft,  wel- 
che für  jede  Bewegung 
die  Anwendung  beson- 
derer, leicht  steuerbarer 
Motoren  erlaubt,  bat 
wesentlich  hierzu  bei- 
getragen. Ein  weiterer 
.Spezialkran  ist  in  den 
.\bbildungen  26  und  27 
wiedergegeben;  sie  zei- 
gen einen  fär  die  Ge- 
werkschaft Deut- 
scher Kaiser  aus- 
geführten sogenannten  Fingerkran,  welcher  das 
vorgeblockte,  von  der  Schere  kommende  Material 
nach  den  Walzenstraßen,  bezw.  die  kleineren 
Hlöcke  zu  den  Rollöfen  oder  anf  Wagen  zum 
Weitertransport  nach  einer  entfernter  liegenden 
Walzenstraße  bringt.  Ferner  transportiert  dieser 
Fingerkran  die  au  der  Schere  abgeschnittenen 
Blockenden  in  die  Schrottwagen.  Da  diese 
Abfallstncke  je  nach  dem  Verwendungszweck  der 
vorgewalzten  Blöcke  hinsichtlich  ihrer  (iröße 
außerordentlich  verschieden  sind,  der  Kran  ander- 
seits aber  auch  sehr  verschieden  dimensionierte 
Blöcke  bis  zu  einem  Gewichte  von  4  t  trans- 
portieren soll,  so  mußte  der  Abstand  zwischen 
den  Spitzen  der  Zange  von  110  bis  320  mm 
variieren  können.  Aus  demselben  (irunde  wurden 
auch  zwei  gemeinschaftlich  arbeitende  Zangen- 

XX.t. 


Abbildang  23 


paare  in  einem  festen  Stahlgußgestell  vereinigt. 
Auch  hier  wurde  mit  Rücksicht  auf  präzises 
Arbeiten  der  drehbaren  Zange  eine  feste  Führung 
vorgesehen.  Die  Zange  wird  mit  Hilfe  eines 
im  auf  und  nieder  beweglichen  Gestänge  ein- 
gebauten Flaschenzuges  gestenert.    Das  Hubseil 

und  das  Stenerseil  lau- 
fen anf  zwei  getrennte 
durch  Reibung  mitein- 
ander gekuppelte  Trom- 
meln, von  denen  die 
Lasttrommel  festgehal- 
ten werden  kann,  wo- 
rauf durch  Weiterdreheii 
der  Steuertroromel  die 
Zange  geschlossen  wird. 
Besonders  bemerkens- 
wert ist,  daß  der  Kran 
die  einzelnen  Blöcke  ans 
beliebiger  Höhe  fallen 
ZQ  lassen  vermag,  d.  b. 
die  Zange  kann  nicht 
nur  geiiffnet  werden, 
wenn  der  Block  schon 
aufgesetzt  ist.  Diese 
Anordnung  wurde  vor- 
gesehen, am  die  Blöcke 
direkt  durch  den  Kran 
auf  den  Wagen  dicht 
nebeneinander  legen  tu 
können. 

Handelt  es  sich  wie 
im  vorliegenden  Falle 
um  gleichmäßig  starke 
und  gerade  verlaufende 
i^löcke,  so  ist  die  An- 
ordnung von  vier  sich 
direkt  gegenüberstehen- 
den Zangenschenkeln 
oder  Fingern  zweck- 
mäßig, sollen  jedoch 
unregelmäßig  z.  B.  ge- 
bogen verlaufende  oder 
sich  stark  verjüngende  längere  Blöcke  transpor- 
tiert werden,  so  empfiehlt  sich  die  Wahl  eines 
Dreitingerkrans  mit  der  in  Abbildang  28  schema- 
tisch wiedergegebenen  Anordnung  der  Finger 
(D.  R.  G.  M.  Nr.  231764).  Auch  kann  man  an 
Stelle  der  Spitzen  geriffelte  Bleche  treten  lassen, 
wodurch  dann  unter  Umständen  Zweilingerzangen, 
d.  h.  gewöhnliche  Zangen  zum  Transport  von 
Blöcken  genügen. 

Ferner  sei  hier  die  in  Abbildung  29  wieder- 
gegebene, für  die  Röchlingschen  Eisen- 
und  Stahlwerke  ausgeführte  Anlage  er- 
wähnt. Dieser  Kran  dient  zum  Transport 
der  vorgewalzten  Blöcke  von  der  eben  durch- 
laufenen Walzenstraße  auf  die  nächstfolgende. 
Da  es  sich  hier  um  den  Transport  von  Blöcken 
sehr  verschiedener  Längen-  und  Querschnitts- 
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abmMinngen  handelt, 
wnrde  die  Winde  mit 
einem  Qeetell,  daa  iwei 

Ghreiferpaarc  trSprt,  aus- 
gwflttet.    Die«e  Ureifer 


4  ^mf 


L4J  ■ 
Abbildung  24. 


AUUdnag  25. 


umfasfien  den  auf  etneni 
geneigt  verlaufenden  Roll- 
prang  aiiknrnniendcn  Block 
nnd  schließen  »ich  nnter 
demselben,  wobei  der  Ab- 

atand  der  beiden  Greiferpaare  so  gewählt  worden 
ist,  daß  dieselben  zwischen  den  pinzclnen  Rollen 
des  KoUgaogs  durcligreifen  können.  Wird  der 
Bloek  nnn  angehoben,  ao  kommt  er  dadarch  in 
horiiontalo  Lage  nnd  kann  so  aaf  den  folgenden 


e 
a 


gerade  verlanfenden  Rollgang  abgelegt  worden. 
Der  Fiilirerkorb  ist  hier  wie  bei  den  meisten  von 
Stuckenholz  ausgeführten  Spezialkranen 
direkt  an  der  Winde  Torgeaehon  nnd  aiiid  die 
hierdnrdi  erreicbten  Vorteile  nicht  so  nnter- 
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Abbildung  27. 

8clifttzen,  da  es  dem  Kranfdhror 
ermöglicht  iet,  in  jeder  Stel- 
lung die  Arbeitsweise  seines 
Greifwerkzeuges  zn  kontrol- 
lieren. 

Der  Kran  mnlUe  infolge  der 
geringen  zur  Verfügung  stehen- 
den Banhöhe  sehr  gedrängt 
konstruiert  werden,  wie  auch 
ans  der  Abbildung  zn  ersehen 
ist,  welche  die  höchste  (Jreifer- 
Stellung  angibt.  Hemerkens- 
wert  ist  noch  eine  Vorrichfnng, 


-»- 


Abbildnng  28. 

deren  Anbringung  sich  bei 
vielen  Kranen  eniptiehlt;  der 
Kran  kann  nämlich  vom  Fithrer- 
korbe  aus  in  jeder  Lage  strom- 
los gemacht  werden.  Diese  Kin- 
richtung  empfiehlt  sich,  wenn 
z.  B.  mehrere  Krane  auf  einer 
Falirbahn  laufen,  von  denen 
dann  diejenigen,  welche  nicht 
arbeiten,  zur  Schonung  der  Lei- 
tungen und  Kontroller  zwcck- 
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m&fiig  RtKiiiilos  gciiiuchi 
w  enkn.  Aber  aacli  bei  etwa 
«•intrctendem  KlIRSCblnß 
cider  dergleichen  itt  fiir 
Jen  Kraiitulncr  von  ^rrößter 
WiclitiKkeit,  wenn  er  vuu 
seioem  Plat»  ans  den  Kran 
golort  Htroiiilii«  macht; Ii  kann. 
Bei  Krauen  mit  am  Kran- 
träger  befestigtem  FQbrer- 
korbist  die  Anbrin^iinf? einer 
(leiiirtitren  Vorrichtung  sehr 
eiufuch,  über  ;iucb  wenn 
sieh  der  Ffihrerkorb  an  der 
Winde  bflindct,  k:inn  wie 
im  v«rli«}gf nden  Fall  dieae 
Anordnung'  betroffen  wer- 
den, sopur  derart  ,  daß  in 
jeder  beliebigen  Stellung  von 
Winde  oder  Kran  der  letc- 
tere  stromloe  geuiaeht  wer- 
den kann. 

Au  Stell«  Uer  ZAU^tu- 
arti?  wirkenden  Greifer  k9n- 
HCl)  [lufürlicli  iiiich  di^'  [ui 
mancbe  Falle  zweckouupre- 
ekenderen  einseitigen  Bügel 
treten  mni  zciu^t  Ahtuld.  .'fn 
einen  für  den  Lotbriuger 
Utittenverein  Aumetx- 
Frlede  in  KaeiittlDgen  ge- 
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lieferten  Kran,  der  znr  Hediennng  des  Trft^er- 
laf^prs  (HeHt.  Diesei'  Laufkran  ist  mit  einem 
Ueliänge  aasgoruatei,  das  aa  zwei  Triebstangen 
befntigrt  wird,  die  dnreli  vom  Habmotor  an- 
gretriebene  Daomenrftder  auf  nod  nieder  bewegt 
werden.  Diese  Einriebtang  wurde  getroffen,  am 
ein  Pendeln  des  gewöhnlich  an  losen  Seilen 
hängenden  OehKnges  nnd  die  damit  verbiudeneu 
Zeitverluste  zn  vermeiden.  Die  Triebstanpren 
selbst  sind  darch  zweckmäßig  augeordnete  Hollen 
liinrelebeod  gefülirt.  Dat  Oehlnge  bettebt  ms 
vier  an  einer  gemeinschaftlichen  Traverse  dreh- 
bar, d.  h.  aaskippbar  angeortlneten  Bügeln,  in 
welchen  das  zn  verladende  Material  von  Hand 
eingelegt  wird,  wenn  daetelbe  aiebt  avf  eot- 
spreolienden  ünterlag^rn  rtiht,  so  daß  man  mit 
den  bügein  darunter  fahren  kann.  Aaßer  mit 
dteMB  Bflgeln  iat  daa  OebSage  aber  aaeb  nocb 
mit  zwei  von  oben,  d.  h.  vom  Kranführer 
steuerbaren  Zang^en  ansgerffstet,  welche  znin 
Transport  eiozeloer  schwerer  Träger  dienen. 
Sebliefilteb  aind  noch  zam  Ueranizieben  dichl 
gelagerter  Trüper,  welche  mit  der  Znnp"*  niflif 
gefaßt  werden  können,  an  beiden  Seiten  der 
Traverse  an  Ketten  hangende  Klaaeii  vorgeaehen, 
welche  an  den  SümaetteD  der  Prollleiaeii  ein- 
gehakt werden. 

Eiu  weiterer  Irägerverladekrau  &balicber 
Konatruktion  (AbbUdang  31  und  aia)  ffir  die 
Dentsch-Lnxembnrgieel!  rirv/prks-  und 
£i8enbütten-Akt.-Gefi.  Differdingen  be- 


findet sich  io  Arbeit,  doch  sind  hier  an  Stelle 
der  f?r»Izenstangen  zwei  Gallsclie  Ketten  vor- 
gesehen, welche  in  einigen  Fällen  den  festen 
Bolaenataagen  vomsteben  aind.  Aveb  bier  ist 
natürlich  wie  bei  allen  Kranen  mit  Gehänge 
empfehlenswert  eine  feste  Ftthrang  denselben 
vorgesehen. 

Durch  obige  Beispiele  iat  geneigt  worden, 

daß  zur  [Bedienung  von  LagcrplJltzen  nnd  Fabi  ik- 
höfen,  welches  Gebiet  früher  fast  ganz  von  den 
sogenannten  Lokometivkranen  beberrtebt  «arde« 
heute  vielfach  Laufkrane  verwendet  werden,  was 
ihrer  bedentend  größeren  Leisttingsfllhigkeit  zu- 
zuschreiben ist.  Aber  auch  die  den  Laufkrauen 
in  bezog  aaf  Leiatungaftbifkeit  nlchatateherdett 
Portallanfkvarip  i,verilpn  ^n!ir  v-.-A  anpcrt'tilirt. 
Von  der  groileu  Anzahl  letztgenannter  Konstruk- 
tienen  sei  bter  nnr  Ira»  des  fOr  die  Gewerk- 
I  schuft  Deutscher  Kaiser  geliefivten  Verlade* 
'  kraliriP'^  Erwähnung  getan.  Diese  interessante 
Kranaulage,  die  später  noch  eingehender  be- 
sehrieben werden  aoU,  wurde  naeh  den  Ideen 
f!»'s  Hrn.  Direktor  Dahl  obiger  Gewerkschaft 
entworfen.  Abbildnog  32  zeigt  eine  Ansicht 
eioea  der  gro6en  Krane  nnd  die  pertalartige 
Ausbildung  des  einen  Stfitzfnßes.  Aach  in  diesem 
Falle  kam  der  Stuckenholzsche  Grundsatz ,  die 
FührerkOrbe  direkt  an  der  Winde  anzubringen, 
aar  Anafflbmng  nnd  bat  der  Erfelg  feieigti  daß 
rirrrrb  diese  Anordnung  dem  Kranführer  daa 
Arbeiten  sehr  erleichtert  wird. 


Zuschriften  an  die  Kedaktion. 


«TirSI« 


Zur  Frag«  lier  Gasreinigung. 


Auf  die  Austeaung  des  Hrn.  Fritz  W.  LUr- 
mann  auf  meinen  Artikel  in  „Stahl  tin«i  Eistn" 
1904  Seite  1018  Spalte  2  Zeile  12  vun  unten  ^Zur 
Frag»  der  Gasreinigiing''  geetatte  teh  mir  su  er« 

widern,  daß  die  <1:irin  iin«;<g<bt  non  Ziihlen  (\hcr 
die  Berechnung  der  Reiniguugskosten  von  300  cbm 
Ose  dnrohatte  keine  wilikOrlichen  sind,  sondern 
auf  Tataacben  beruhen.  Die  dnrin  erwähnte  Reini- 
iriingsnnlage  auf  der  „GutohoffnungshOtto*^  (filme 
mein  Zentrifugal vsrfabreu  in  oinem  Vontilnior 
ausReftbt)  war  suerat  nur  nie  «ine  sehr  ausgedehnte 
Skrubberanlago  in  Betrieb,  wie  dies  nuch  .tus- 
fQhrlioh  von  Hrn.  Lürmauu  in  „Stahl  und  Eisen" 
Nr.  9  Tom  L  Mai  1901  beschrieben  wird.  Dies« 
Anlage  ohne  Vontilatorwasciiung  ist  mit  93COO 
von  LQrmann  nnf^egeben,  und  reimV:t<  .las  Gas 
auf  0^5  g  per  cbm.   Hinter  diese  8krubberanlage 


wurde  nun  2  Jahre  später  ein  Zentrifugal- 
wascher  in  Ventilstorform  eingeschaltet. 

Nach  den  auf  den  Werken  der  Soci^t^  Cooke- 
rill  eriultenen  Besultaten,  die  auch  in  meinem 
lotztf-n  Artik«!  ausführlich  orwJlhnt  sind,  hat  sich 
für  1  cbm  Gas  U,7  bis  1,8  P.  S.  ergeben,  je  nach  dem 
WaseetquMitum  von  S  bis  hfi  1.  Dieser  Kmft- 
verbrauch  wurde  auch  auf  anderen  Werken  mit 
Ventilatoren  bestätigt,  jedoch  richtet  sich  d«^r 
Kral'tverbrauch  je  nachdem  da»  Gas  schmutzig 
ist,  sowie  naeh  dem  im  Apparat  sirkulierenden 
Wa.^rhwasserqtinntuni.  Hr.  T.RtTn.Tnn  meint,  ich 
hätte  mit  demselben  Recht  die  Anlage  auf  der 
FriedenshOtt«  die  naeh  seiner  Annahme  202000  Jf 
kosten  soll,  im  Vergleich  mit  meinen  Apt>*rnten 
nnführen  können.  loh  halte  einen  solchen 
Vergleich  für  ganz  berechtigt,  um  zu  beweisen, 
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wie  billig  und  wie  ratioQeli  eine  Theisen-Anlage 
gegenttber  einer  8knibb«ninl«|{e  ist,  wobei  die 

Skrubberantage  immer  neues  Reinigungsmaterial 
und  dadurch  auch  noch  hohe  R(<int;;iin(;Nkostrn 
beansprucht,  wUirend  eine  Tbeieen -Anlage,  durch 
jahrelMgea  Dauerb«liri«b  «rwieien,  deh  daueriMl 
solbfittStiR  rein  wascht  und  eine  pleichblcibendp 
garantierte  hohe  Reinheit  bis  0,004  g  per  cbm 
erreieht  liat 

Auf  die  Bemerkung  des  Hrn.  LQrmann  hin, 
dafi  ich  seinen  Namen  ohne  seine  Einwilligung 
gebraucht  h&tte,  gestiUte  ieb  mir  zu  konatotieren, 


,  dafi  Ur.  LUrmann  schon  seit  Jahren  in  Artikeln 
von  «Stahl  und  Eiaen*  ohne  mein  Wiesen  meinen 

I  Namen  genannt,  Kritiken  ühcr  mein  Verfahren 
«UfifTL-übt  und  zu  Hi-incn  VKrütfentlioliung'pn  viel- 

^  fach  benutzt  hat.    ich  hielt  eine  vorherige  Ein- 

,  holung  «tnor  cotehen  Irlaobnis  zur  Bonutsung 
des  Namens  um  so  weniger  für  erforderlich,  als 
diese  Veröffentlichungen  auch  im  Interease  der 

'  induatri«  gaackeben  aiad. 

MOnohen»  dan  97.  Sapla«nbar  19(H. 

Ei.  TMlMii. 


Die  KimeldruGkpiilffiiiig. 


in  ilnft  11  von  a^tahl  und  Eisen"  vom  1.  Juni 
1904  hat  auf  Baita  M7  und  648  dia  Firma  IMibel* 

werke,  Ges.  in.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  M.,  eine  Er- 
widerung auf  einen  Artikel  des  Hrn.  Alb.  Obn- 
stein  Ober  meine  Apparate  veröffentlicht,  die  in 
«inigen  Punkten  der  Beriehtigung  bafburf. 

Nach  dieser  Erwi<i.runfc  k5nnte  man  leicht 
glauben,  die  DQbeiwcrko  wären  Oberhaupt  die 
«ratan  gawaaau,  dla  «inan  darattigen  Apparat  w* 
funden  haben.  Dies  trifft  jedoch  keint-sfalls  zu, 
denn  eine  aahr  bekannte  und  große  Firma  in 
Deutaohland  hat  aehon  transportable  Kugeldruck- 
apparata  hergestellt,  bavor  die  Dobelwarka  dan 
ihren  zum  Patent  angemeldet  hatten  Die 
beiden  Patente  Nr.  188856  und  139620,  auf  welche 
airh  diaaa  Firma  atOtct,  aiud  dahar  weiter  nl«hta, 
als  ein«  bebtirnmte  Konstruktion  bf-katmier  A}i{ia- 
rata,  und  zwar  basieht  sieh  das  erste  auf  die  An« 
Ordnung  dar  baidan  Dmekxylindar,  daa  zwaita  auf 
dia  Beft'utiKungsvorrichtung  (Keil  und  Beilage). 
Daa  von  dt-n  DObelwcrken  als  ftußerst  gering  be- 
xeiehnete  Gewicht  ihres  „Schienenprüfers"  beträgt 
nur  87'/tkg. 


Der  in  obenerwftbuter  Erwiderung  der  Frank- 
furter Firma  lub  S  angaltthrta  Proaafl  iat  noch 
nicht  zu  Ende.  Daa  betraffanda  Urtaal  stOtzt  siah 
auf  eine  zwischen  dieser  Firma  und  mir  ge- 
troffene schriftliche  Vereinbarung,  die  jedoch  aul 
Qrund  de«  S  188  des  Bflrgerliohen  Gaaatabnaha 
niclitii;  ist.  Ein  entsprechender  Antr;(pr  Hegt  btToita 
beim  Königlichen  Landgericht  Wiettbadeo  vor. 

In  ihrer  Erwidaruag  vom  4.  Mai  d.  J.  haban 
die  Dflbeiwerke  vergessen  hinzuzufügen,  dafi  sich 
die  Klage  nicht  auf  den  ganzen  Apparat  als  sol- 
ehan,  also  auf  den  SchienenprQfer  nach  Patent 
Nr.  18R866  bezieht,  sondern  lediglich  auf  die  Be- 
fpstigungsvorrichtung  nach  Patent  Nr.  139  526. 
Auf  Grund  der  Gutachten  der  äachverstäudigen 
mufitada  lauplpatent  auagaaohloaaan  wardaa.  Dia 
Klag«'     Ib;    stützt  sich  auf  den  , dolus  t  vcntuali.s*. 

loh  habe  meine  veraehiedenen  Konstruktionen 
von  unpariaiiaahen,  mir  ranat  nieht  niher  ba- 
kannten  Fachleuten  beurteilen  lassen,  und  alle  er» 
klären  einstimmig,  dnfi  von  einer  Paten tverletsung 
lieine  K«>de  sein  kann. 

B^iiwÜk  HubtfUSeM  a.  M, 


Mitteilim^eu  aus  dein  fiisenhUttenlaboratoriiuu. 


B86tiiiiiRU«g  dM  Kalziums  und  Trennunf  von 
Magnasium. 

Dia  ftllung  daa  Kafka  alaOxaUt  iat  bei  rich- 
tiger Ausführung  eine  sehr  gunaue  Meth<<>Ie.  die 
auch  bei  Trennungen!  namentlich  wenn  man 
doppelte  FUtung  benutzt,  sieh  bewahrt.  Um  nun 
di«  Überführung  des  Oxalatniedprschlags  in  Kai- 
/.iuniuxyd  durch  Glühen  über  dem  G.liliUe  zu 
Vermeiden,  schlägt  E.  Kettler*  vor,  den  ge* 
glahten  Ozalatniederaehlag  in  Salzsäure  zu  iSaan, 

•  ,Z.  f.  angew.  Chem."  1904.  17,  685. 


diese  LOsuug  stark  uinsaengen,  dazu  einen  ge- 
ringen Überschuß  von  Sehwefeltiure  zu  gaben 

I  und  das  Knlziumsulfat  mit  ii>  r  vierfachen  Menge 
absoluten  Alkohols  zu  TAllen.  Nacli  zelmstündigem 
Stehen  dekantiert  mau  mehrmals  mit  abt>ulutrm 

I  Alkohol  und  bringt  den  Niedanahlag  aehliefltich 
aufs  Filter.    Den   Nieilersihiag  erhitzt  mnn  auf 

I  dunkle  Rotglut  und  wägt  als  OabO«.  Oswald 
BrOck*  macht  dl^»gen  geltend,  daO  die  Über- 
fOhrung  in  Sulfat  vuiUtändig  überflüssig  sei,  da 
man  durch  Einwerfen  eines  Stückchens  Ammo- 

•  „Z.  f.  augew.  ehem.-  1904,  17,  y^S, 
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M.  J«hig.  Nr.  90. 


niumkarbonftt  oder  Zugabe  einiger  Troptdo  konz. 
AmmonkarboDatlSming  «bw  OiShprodukt  l«idit  in 
KAlziumkarbonnt  OborfOhren  könne,  wodurch  man 
sehr  genaue  Resultate  orbalte.  L.  Legier* 
weist  amlcrseits  darauf  hin,  dafl  et  namentlirli 
bei  kMnen«!  Kaikmcngen  sehr  vorteilhaft  sei, 
<1<'n  g)>g)Uhlen  Oxalatrückstand  in  Salzsäure  zu 
l&sen,  den  Üb«rscbufi  an  S&ure  auf  dem  Waaser- 
bade  ctt  verdampfen  und  dann  das  Ohler  mit 
SilbernitratlOsuni?  zu  titrieren.  1  mgOl  0,778  mg 
CaO  bezw.  0,563  mg  (X 

Warum  titriaren  die  Autoren  den  Kalk  niebt 
direkt  od»  indirekt  mit  Permanganat? 

Zur  Trennting  dos  Kalziums  von  Magnesium 
fBhrt  C.  Stolberg**  die  beiden  Substanzen  in 
Sulfkle  aber,  raueht  die  ObereehOeslge  Siure  ab, 
nimmt  mit  wenig  Wasser  auf,  setzt  Ht-thylalkohol 
zu,  der  10  >  absoluten  Äthylalkohol  enth&lt,  und 
filtriert  nach  wenigen  Minuten.  Das  Auewasehen 
de«  Kaltiumeulfatniederedilaga  geschieht  mit  einci 
LSaung  von  5  %  absolutom  Alkohol  und  95  % 
Methylalkohol.  Man  trocknet  den  Niederschlag 
bei  106*,  veraechi  das  Vilter,  eetst  SehwefeMure 
SU  und  ^Qht  bis  zur  Gewichtskonstnnz.  Zur  Be- 
stimmung dtis  Magnosianis  verdünnt  man  mit 
Wasser,  verjagt  den  Alkohol  auf  dem  Wasserbade 
und  bestimmt  die  SdiwefelAure,  aus  der  man 
den  Hagneaiumgehalt  bereehnet. 


Ratchs  Stiekstoffbestimmund  in  Stahl 
und  Eisen. 

Zum  Nachweis  von  geringen  Mengen  Ammo- 
niak  im  Trinkwasser   benutxt  man  allgemein 

N  e  ß  1  (-  r  s  Reagens,  welches  sich  duToh  minimale 

Ammuiisal7.uiengen  gelb  fArbt: 

2KJ  HgJ»  +  3K0H  -I-  NHj  =  NUt  Hg«OJ 

+  5KJ+8H*0. 
Hjalmar  Braune***  benutst  diear  Reaktion 

zur  Bestimmung  des  StickstufTa  im  Eisen.  Um 
den  Stickstoff  in  die  Stiokatoffwasserstoffverbin- 
dung  überzufOhren,  I8st  er  das  Bisen  in  Salisiure, 

es  bildet  sich  Chlorammon,  dessen  Ammoniak 
durch  eine  starke  Base  ausgetrieben  wird.  Das 
Destillat  wird  mit  Nefilers  Reagens  versetzt  und 
die  Farbe  kolorimetriscli  verglichen.  Der  Apparat 

besteht  au»  einem  Erl«tiiii<  \  .'i  -Köllicn  von  1600  oc 
Inhalt,  der  einen  Stopfen  mit  Triohterrohr  und 
Oasrohr  trilgt.  In  den  Kolben  kommen  260  cc 
Wasser  und  20 eo  einer  Kalilauge^  die  genau  ein 
^If  if'lios  Vr>liim<>n  Snl7.«Siirpi  vom  «pf^r.Ocwirlit  1,124 
.sättigt.  Man  destilliert  zunächst  blind,  bis  das 
Ooetillat  auf  N«6l«rs  Reagens  nieht  mehr  ein» 

•  „Pharm.  Zentralbl."  1904,  45.  567. 
•*  ,Z.  f.  angew.  Chem."  1904,  17,  741  und  769 
*"  Nach  «Tekn.  Tidskr.- :  „österr.  Z.  t  Berg- 
und  Hattenweeen"  19U4,  62,  491. 


wirkt,  inzwischen  bat  man  1  g  i>ubstanz  in  10  co 
I  etiokstollreier  Sahirtare  gelSst  und  bringt  die 

filtrierte  Lesung  in  den  Tropftrichter,  von  wo  sie 
tropfenweise   in   die    kochende  Kalilauge  fltllt. 
Niadi  Beendigung  des  Kochens  und  der  DeetillntioB 
,  wird  das  Destillat  auf  einmal  mit  einer  ver- 
dQnnten  Lfl^iinp    d»"*  RoapRnses    versetzt  (kon 
zentriert«  Lösungen  geben  flockige  braune  Au«- 
seheidungen).   Man  vprdQnnt  deshalb  8  ee  Nefilor* 
I  lOsung  auf  10 cc  und  mA/.t  diese  unter  UmrQhron 
zu.   Die  gelbe  Lösung  wird  nun  mit  einer  be- 
kannten Lflauog  verglichen.   Braune  verwendet 
bienu  swei  graduiert«  Rohre  von  86  mm  Duroh« 
messer;  da«!  RfrArbti'  Destillat  kommt  in  die  eine 
Röhre,  in  die  andere  die  Normallöaung,  von  wel- 
eher  man  nieht  mehr  als  hSchsien«  12  oe  (der 
dunklen  FArbung  wegen)  verwendet.    Man  ver- 
;  dünnt  nun  die  Normall5sung  bis  ungefähr  zur 
I  Mitte  der  Röhre  und  versetzt  mit  dem  Reagens. 
Das  Ablesen  dar  beiden  F&rbungen  darf  erat  nach 
8  bis  4  Minuten  poschfhrt:     Kun  verdfinnt  man 
.  die  dunklere  der  beiden  Lösungen  bi«  cur  glei- 
f  eben  Pirbupg.  J>«r  StidtstoübehaU  der  Prob«  tat 

dann  ^  n,  wobei  a  und  b  die  Tolumina  der 

b 

Lösungen,  u  die  Ansahl  oc  der  Normallösung  be* 
deuten.     Die   Probe   dauert   etwas   Uber  ein« 
Stunde.     0,001 '/o  N   ist  noch  sicher  bestimnihnr. 
Di«  Stiokstoff-Mormallösung  entb&lt  0,036147  g 
Chlorammon  im  Liter,  leesO,01  mg  Stlokstoff. 
Zur  Herstellung  von  Nefilers  Reagens  löst  man 
I  60g  Jodkalium  in  50 oo  heifiem  Wasser  und  setzt 
!  unter  Umrühren  konzentrierte  Quecksilberchlorid- 
lösung  zu,  bis  sieh  rin  aoharlaoh roter  Niedor- 
1  schlag  von  Quecksilborjodid  bildet;  hierzu  ver* 
I  brauclit  man  20   bis  26  co  Quecksilberchlorid. 
I  Zum  Filtrat  aetst  man  IMg  itzkali  in  BOOee 
Wasser,  verdünnt  auf  1  1,  setzt  5cc  gesättigte 
I  Quecksilbercliloridlösung  zu,  schüttelt  stark,  läßt 
.  einige  Tage  stehen  und  dekantiert  oder  hebert 
'  die  klare  Lösung  ab. 

'         UntwrtiiolMiii  VM  FarrMiliiium. 

Zur  Bestimmung  d*  >  Silizium^Hhalls  in  hooh- 
,  prozentigem  Ferrosilizium  vertAhrt  H.  Cantoni* 
1  in  der  Weise,  dafl  er  «ine  Miaehung  von  0,5  bis 
0,6  g  sehr  feingc-pulverton  Ferrosili/iiims  mit  7  bis 
8  g  Natriumsuperoxyd    im  Kupferliegel  einif^e 
Minuten    bei    kleiner    Flamme    schmilzt,  die 
Schmelze  dann  in  Wasser  löst,  mit  SalzsAure  zur 
Trorkiif  v.  r  lampft  und  die  KieselsAure  abfiltriert. 
Aus  dem  Filtrut  entfernt  man  durch  Schwefel- 
waaserstoif  aus  dem  Tiegel  gelOstrs  Kupfer  und 
I  trennt  dann  Kist-n  und  Mangan  nach  bekannten 
Methoden.   Das  Verfahren  hat  sich  bewAhrt  bei 
I  Legierungen  von  28  bi»  80  7«  Silizium. 

,        *  «Ann.  Chim.  anal,  appl."  1004,  9,  208. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  neue  Eisengiesserei  der  Firma  Gebr.  Stork  &  Co. 

in  Hengelo  (Holland). 

Von  F.  Wüst,  Aachen. 
(Schiaß  von  S.  1137.) 


I  D  nächster  Nähe  der  Kernmacherei,  jeduch  durch 
*  die  nördliche  Seitenmauer  der  Formerei  von 
dieser  getrennt,  befindet  sich  die  Sandaufbcreitnnf; 
im  Nebengebäude  (Tafel  X\'  in  Heft  18  und 
Abbildung  10).  Der  trockene  nnd  gebrauchte 
Formsand  wird  mittels  Schiebkarren  in  die  Kern- 
macherei gefahren  nnd  dort  in  eine  an  der  nörd- 
lichen Seitenwand  gelegene  Grube  gestürzt.  Das 
Hecherwerk  einer  von  der  Kadischen  Maschinen- 
fabrik in  Dnrlacb  gelieferten  kombinierten  Sand- 
aufbereitungsmaschine, die  in  diesem  Falle  jedoch 
nur  zum  Sieben  des  trockenen  Sandes  benutzt 
wird,  befördert  ihn  sodann  zunächst  auf  ein 
grobes  Schiittelsieb,  in  welchem  die  mitgeführten 
Verunreinigungen,  insbesondere  Eingüsse,  Eisen- 
spitzen, Formstifto  usw.,  abgesondert  werden  und 
durch  eine  davor  befindliche  Rinne  auf  den  Boden 
gleiten.  Unterhalb  dieses  Schüttelsiebes  ist  eine 
.\blaufplatte  angeordnet,  auf  welcher  der  gesiebte 
nnd  noch  mit  Knollen  durchsetzte  Sand  in  ein 
tiefer  liegeniles  Walzwerk  befordert  wird.  Das- 
selbe besteht  aus  zwei  mit  verschiedenen  Ge- 
schwindigkeiten angetriebenen  Glattwalzen,  von 
denen  die  eine  festliegt,  während  die  andere  mit 
ziemlich  bedeutendem  Spielraum  nachgeben  kann 
und  durch  zwei  Spiralfedern  gegen  die  feste 
Walze  angedrückt  wird.  Die  Spannung  dieser 
Federn  ist  so  gering  gewählt,  daß  kleine,  durch 


das  Sieb  gegangene  Eisenteile  ohne  Schwierig- 
keit die  Walzen  passieren  können,  während  die 
Sandknollen  von  denselben  zerdrückt  werden, 
.^us  dem  Walzwerk  fällt  der  Sand  sodann  in 
ein  Trommelsieb  von  Maschenweite  Nr.  30. 
Dieses  Drahtsieb  ist  mit  einem  Staubmant^l  um- 
;,'eben,  welcher  unten  eine  verschließbare  Öffnung 
besitzt,  durch  die  der  feingesiebte  Sand  entfernt 
wird.  Die  Ruckstände  werden  am  weiteren  Ende 
des  Siebes  ausgeworfen.  Von  einem  gemein- 
schaftlichen Vorgelege  aus  wird  der  Elevator, 
das  Schüttelsieb  nnd  das  Walzwerk  durch  je 
eine  besondere  für  sich  ansrtickbare  Riemen- 
scheibe angetrieben,  während  das  Tromroelsieb 
seinen  .Antrieb  indirekt  durch  die  Hanptwelle 
des  Walzwerks  erhält.  Die  Maschine  erfordert 
zu  ihrem  .Antrieb  insgesamt  3  P.  S.  —  Neben 
diesem  Siebwerk  steht  ein  maschinell  angetriebe- 
nes Schüttelsieb  für  Holzkohle.  Dasselbe  ist 
eigener  Konstruktion  der  Firma  Gebr.  Stork  &.  Co. 

Diesen  beiden  Maschinen  gegenüber  in  einer 
Entfernung  von  etwa  5  m  ist  ein  aus  der  alten 
Gießerei  übernommener  KollerRang  mit  Siebvor- 
richtung aufgestellt,  der  zum  Mahlen  des  frischen 
getrockneten  Sandes  dient.  Selbiger  hat  einen 
feststehenden  Teller,  oberen  Antrieb  nnd  fest- 
stehende Lager.  Das  Charakteristische  dieses 
Kollerganges  besteht  darin,  daß  derselbe  nur 
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einen  L&nfer  hat,  während  an  Stelle  des  andern 
Läafers  sich  ein  rotierendes  Becherwerk  auf  der 
horizontalen  Welle  befindet,  welches  das  Mahl- 
gut in  ein  neben  dem  Kullergang  liegendes 
Trommelsieb  befördert.  Diese  Einrichtung  wurde 
schon  vor  etwa  25  Jahren  von  der  Firma  Stork 
getroflfen  und  hat  sich  sehr  gut  bewährt.  Um 
die  Umgebung  gegen  Staabbelästigung  za 
schätzen,  ist  der  ganze  .'\pparat  mit  einem 
dichtschließenden  Blechgebftnde  arogeben.  Der 
Antrieb  der  drei  vorgenannten  Mtischinen  sowie 
der  in  der  Kernmacherei  stehenden  Kerndreh- 
bank geschieht  mittels  eines  neben  der  Sand- 


M.  Jahrg.  Nr.  20, 

Zentimeter)  und  verl&ßt  alsdann  die  Häble.  Das 
gröbere  Material,  welches  nicht  durch  das  Haar- 
sieb geht,  fällt  von  selbst  in  die  Trommel  /.nrück 
nnd  wird  von  neuem  gemahlen.  Da  das  Material 
die  Mühle  verläßt,  sobald  es  die  gewünschte  Korn- 
größe en  eicht  hat,  kann  ein  Totmahlen,  wie  dies 
beim  Kollergang  leicht  vorkommt,  nicht  statt- 
finden. Durch  Aufspannen  eines  entsprechenden 
Siebgewebes  hat  man  die  gewünschte  Korngröße 
in  der  Hand.  Der  Kraftverbranch  der  Maschine 
stellt  sich  auf  etwa  1  P.  S.  bei  45  Umdrehungen 
i.  d.  Minute.  Der  Antrieb  erfolgt  von  der  Truns- 
mission  ans. 
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Abbildung  10. 


Siebmaschine  liegenden  Gleichstrommotors  von 
einer  Transmission  aus,  wozu  bei  440  Volt 
Spannung  18  Amp.  erforderlich  sind. 

Dem  Kollergang  gegenüber  an  der  nörd- 
lichen Seitenwand  de.s  Nebengebäudes  ist  eine 
von  der  Firma  Berger  Co.  in  Berg.-Gladbach 
gelieferte  Kugelmühle  von  800  nnn  Trommel- 
dnrchmesser  placiert.  In  derselben  kann  zn 
gleicher  Zeit  ein  Mahlen,  Mischen  nnd  Sieben 
des  Formsandes  stattfinden.  In  diesem  Falle 
dient  die  Maschine  jedoch  nur  zum  Mahlen  und 
Sieben  der  für  den  Modellsand  erforderlichen 
Steinkohle,  welche  durch  einen  Trichter  in  die 
sich  am  eine  horizontale  Welle  drehende  Trommel 
gebracht  und  mittels  Kugeln  zerkleinert  wird. 
Das  Mahlgut  fällt  dann  durch  die  durchlöcherten 
Vlatten  auf  Stahlblechsiebe  nnd  von  dort  anf 
ein  Haarsieb  Nr.  40  (25ti  Maschen  f.  d.  Quadrat- 


Nachdem  die  auf  diese  Weise  verarbeiteten 
Materialien  für  den  Modellsand  (alter  Sand, 
frischer  Sand  nnd  Steinkohle)  auf  einen  Haufen 
gebracht  und  befeuchtet  sind,  schanfelt  man  sie 
einmal  um  und  bringt  sie  sodann  in  einen  neben 
dem  oben  beschriebenen  Kollergang  stehenden 
Desintegrator,  in  welchem  eine  innige  Mischung 
sämtlicher  Materialien  bewirkt  wird.  Dieser 
Desintegrator  stammt  ebenfalls  ans  der  alten 
Gießerei.  Der  so  zubereitete  Modellsand  wird 
nun  in  die  an  den  Wänden  aufgestellten  Vorrat s- 
kästen  befördert,  um  von  dort  erst  am  nächsten 
Tage  zum  Gebrauch  entnommen  zu  werden. 
Durch  dieses  Liegen  wird  ein  gleichmäßiger 
Feuchtigkeitsgrad  des  Sandes  erreicht.  Es  werden 
zwei  verschiedene  Sorten  Modellsand  hergestellt, 
„fetter"  für  große,  and  „magerer"*  für  kleine 
Stücke.     Gegenüber  dem  Desintegrator  in  der 
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NBhe  der  oben  bwebriebnieu  Kugelmühle  ist  ein 
Schwftrzeinischer  eigener  Roottraktion  anfgestellt, 
in  welchem  die  in  großen  Mengren  in  der  Formerei 
gebrauchte  Schwärze  hergesteilt  wird,  so  daß 
die  Fomer  and  KemnMbMr  d«r  ICilie  entbob«ii 
werden,  sich  ihre  Schwarze  selbst  «iioinarhen, 
wie  solches  noch  in  den  meisten  Gießereien  ge- 
brinehlieh  iit.  Dw  Apparat  bettelit  ane  eiseiD 
Blecbmaatel  von  1000  mm  Darchmeiser  ood 
1000  mm  Hflhe,  in  welchem  sich  eine  vertikale 
und  mit  Mi»cb<irmen  versehene,  dnrch  ein  Ironi- 
sches Räderpaar  angetriebene  Welle  dreht.  IHe» 
selbe  macht  in  der  Minute  acht  Umdrehungen. 
Am  Boden  dea  Kessels  ist  ein  Ablaübabn  zur 
beltobigen  EntiMhme  der  Schwlrae  angebraebt. 
Der  Krafttrerbrameb  «teilt  atdi  «nf  etwa  V«  bis 

Daa  Kahlen  der  fBr  die  Schwärze  erforder- 
lichen Sobnaterialien  (Holzkohle,  Ton  nsw.) 
besorgt  ein  neben  dem  Schwitrzemischer  stehen- 
der, von  der  Badischen  Maschinenfabrik  ge- 
lieferter Kellerganf.  Benelbe  bat  oberen  Antrieb, 
feststehen-ip  Tellfir  und  fest.^t ^li t  :i  i-'  Lapjer.  Der 
L&aferdorchmesser  beträgt  bUU  mm  und  die 
Breite  derselben  950  nm;  die  Tertlkale  Walle 
macht  32  Tonren  i.  d.  Minntf,  wozu  2,5  P.S. 
erforderlich  aind.  Der  Teller  besteht  ans  ans- 
wechseibaren  Segmenten.  Das  ganze  Läuferwerk 
ist  dircih  einen  Bleebnaatel  stanbdidit  yw- 
•ehlossen. 

In  der  Nähe  dieafs  Kollergangs  ist  uuch  ein 
weiterer  tnr  Heretellung  der  von  den  Lebm» 
formern  und  Kornmachern  gebranchten  Schlichte 
aufgestellt.  Derselbe  hat  unteren  Antrieb,  ro- 
tierenden Teller  und  in  vertikaler  Richtung  be- 
wefliehe  La^er.  Die  Läufer  haben  einen  Durch- 
messer von  1250  mm  und  eine  Breite  von 
325  mm.  Der  Teller  macht  32  Touren  in  der 
Hinnte  nnd  braneht  hieran  6  P.S.  Außerdem 
ist  noch  eine  Lehmknetmaschine  von  Werner 
4t  PAeiderer  in  Cannstatt  Torbanden.  die  jedoch 
im  Qebraoch  sieh  niehi  bawibrt  bat  nnd  daher 
außer  Betrieb  gesetzt  ist.  Die  letztgenannten 
seehs  ilnsrhinen  werden  ebenfalls  von  der  Trans- 
mission aoä  durch  einen  2bpferdigen  (ileichstrom- 
inetor  von  440  Volt  Spaannng  angetrieben.  Oer> 
selbe  steht  zwischen  Kncrelmfihle  und  Schwarze- 
miseber. In  diesem  Eiinm  ist  aoßer  den  Sand- 
anfbereitaagsniasebinen  noch  eine  von  der  Firma 
G.  Dickere  &  Co.,  Keng^lo,  gelieferte  doppelt- 
wirkende liegende  Pumpe  und  ein  Zentrifnjral- 
ventilator  autgestellt.  Letzterer  stammt  aus  der 
FUirik  von  C.  H.  Jaeger,  Leipzig-Plagwitz.  Die 
Pumpe  entnimmt  das  Wasser  einem  Hrnnnen 
durch  eine  27*s^ilige  Saugleitang  uud  fordert 
es  dareh  ein  9n011tges  Dmckrobr  in  ein  an 
dem  Flammofeiikamin  angebrachtes  Hochbassin 
auf  eine  Höhe  von  18  m,  von  wo  es  nach  dem 
Kupolofen  bezw.  in  die  Formerei  geleitet  wird. 
Der  Dnrchmesser  des  Pnmpenzylinders  betrügt 


'  90  mm,  der  Hub  155  mm,  die  Anzahl  der  Hube 
i.  d.  Minute  80  und  die  stündliche  Leistung 
8000  1.    Der  Antrieb  erfolgt  mittels  doppelter 

'  Biemenscheibe,  die  als  Schwungrad  aasgebildet 

I  ist,  dnreh  einen  <}leiebstroniniotor  von  8  P.S. 
Der  Raumbedarf  der  Pumpe  elnschUsfllldl  Kotor 

,  stellt  sich  auf  0,76  X  1.35  m. 

I  Der  Ventilator  liefbrt  die  flir  die  Trocken- 
kammerfeuernngen  sowie  für  die  Zentralheizung 
erforderliche  (JeblRselnft.  Derselbe  hat  einen 
Flügelradduj'chmesser  von  1500  mm  uud  eine 

I  AnastrOninaffBüffhnng  von  450  mm  Onrehmesaer. 
Er  wird  mittels  12 pferdigen  GleirhstromnKit/ir<^ 
mit  dem  er  direkt  gekuppelt  ist,  angetrieben. 

\  Letaterer  macht  in  der  Vinnte  800  ümdrebnngen. 
Die  Beheizung;  der  Formerei  und  Neben- 
gebäude erfolgt  durch  eine  sich  im  Westen 
an  die  Sandanfbereitnng  anschließende  und  im 
Silden  vom  Sandlager  begrenzte  Zentralheisnng 
(Tafel  XV).  Dieselbe  besteht  ans  einer  Kammer 
von  30  qm  ürandHäche  und  12u  cbm  Inhalt,  in 

i  welcher  drei  Rethen  gnfielseme  Bohre  an%estelU 
sind.  Der  \\'itiderhitaer  besteht  aus  gußeisernen 

,  Hosenrohreu  von  800  mm  1.  W.,  weiche  mit 

I  Ihren  nnteren  Enden  in  Fnßktsten  ans  gleleheni 

I  Material  stehen.  Es  sind  15  solcher  Hosen- 
rohre von  je  fi,4  qm  Heizfläche,  also  insgesamt 
i2(t  qm  Heizääche,  vorhanden.    Die  Fußkästen 

I  haben  eine  Helsflldie  von  ansammen  30  qm,  so 

'  daß  sich  die  Oesamtheizflache  der  Anbfp  anf 
156  qm  stellt.    An  der  einen  Kopfwand  dieser 

I  Kammer  liegen  swei  KoUrafbaernngsn  von  je 

,  0,6  qm  Rostfläche.  Vom  entgegengesetzten  Ende 
der  Kammer  wird  mittels  des  Ventilators,  der 
auch  die  Trockenkammerfeuerungen  mit  Wind 

I  versorgt,  atmospbirisebe  Luft  dnrch  die  Rohre 
geblasen.    Die  erwärmte  Luft  wird  sodann  durch 

I  einen  unterhalb  der  Hiittensohle  liegenden  Kanal 

I  XV  den  ^naelnen  RUnmen  geleitet.  In  der  For- 
merei ist  vor  jeder  SHule  der  beiden  Seiten wilnde 

.  ein  Blechrohr  aufgestellt,  das  etwa  1,5  m  äber 

I  HüttottBohle  binansragt  ind  dassm  mteras  Ende 
an  den  Heizknual  angescfalosseo  ist.  Durefa  seit- 
lich ftnf,'ohiachte  Schlitze  am  oberen  Ende  des 

;  Rohres  entweicht  sodann  die  erwärmte  Luft  in 

I  die  Formerei.  Bei  den  übrigen  BKamoa  erfolgt 
die  T.nftznführung  in  derselben  Weise. 

An   das  nördliche  Ende  der  Goßpatserei 

I  lebließt  steh  die  HilfiMebreinerei  mit  einer  Grnnd- 
flitche  von  195  qm  (Tafel  XV).  In  derselben 
sind  anch  die  Formmaschinenmodelle  und  Form- 
platten   untergebracht.     Da  hier  nur  gröbere 

'  Schreinerarbeiten  und  Reparaturen  ausgeführt 
werden,  Ist  nnr  eine  Werkbank  aufgestellt,  die 

I  vollkommen  genägr,  da  die  Herstellung  der  Modelle 

'  nnd  Schablonen  in  der  Haaptmodellschreinerei 
auf  dem  alten  Werk  stattfindet.    Außerdem  ist 

^  hier  eine  Kreissäge  placiert  uud  die  beiden 
Kompressoren,  welche  die  Preßluft  ttr  dt«  Sand- 

.  Strahlgebilse  liefern.    Der  Antrieb  dles«r  Ha- 
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■«hlnen  lowie  des  PststiaebM  und  der  Seblaif- 

innsdiinen  in  der  Gußpiitzerei  erfolg^t  durch 
einen  ebenfalls  hier  nntergrebracbten  17pfer- 
digren  Gleichetrommotor  mittels  Truitateiiiii  und 
Dcckenvor^elege.  Ii»  Westen  scblieOt  sieh  u 
die  ScIirciiiL^roi  ein  kleines  MsfMill  mit  einer 
(Trnndtiäcbe  von  35  qiu. 

Zwisehen  diesem  und  dem  GeUlseliMS  lieirt 
das  'Hetrit'bHburciUi  mit  einer  GrTindflilche  von 
70  qm.  Der  unterhalb  des  Uebläsebaoses  liegende 
Raum  dient  zur  Anfbewahmnir  von  Schmierölen, 
Putzwolle,  Schrauben  u»\v.  Westlich  von  dem 
hinteren  Teil  des  KopoLefenbaases  liegt  das 


ULI 


Abbildang  11. 


Fortierli.kus  und  die  BedürtuisanstnU.  Es  sind 
insgesamt  nenn  Aborte  vorhanden »  von  denen 
jedoch  zurzeit  nur  fBnf  Nntttat  werden.  Aof  je  , 
38  Arbeiter  kommt  also  ein  Abort,  welches  Ver^ 
httltnis  sich  als  vollkommen  genügend  heraus- 
gestellt hat.  Ein  abgeschlossener  Abort  für  die 
Beamten  befindet  eteh  in  den  RIamen  des  Be- 
iriebshureans.  Sämtliche  Aborte  sind  mit  Wasser- 
spülung versehen.  Da  außerdem  für  eine  gute 
Ventilation  der  betreffenden  Bftome  gesorgt  ist, 
so  fallen  die  Aborte  für  die  ümgebung  In  keiner  I 
Weise  nnanpenehm  auf. 

Der  Aufenthaltsort  für  die  Arbeiter  mit  einer 
OrnndUSehe  ve«  60  qm  sowie  der  Wasch-  and 
Ankleideranm  fiir  iliosellon  mit  100  qm  Grund- 
fläche, welche  im  Westen  von  der  i^andaufberei- 
tong  begrenst  werden,  bilden  die  Fortsetzung 


des  Nebengebäudes.    In  dem  Wasch-  ud  An- 

kleideranm  sind  insgesamt  42  von  der  Firma 
van  den  Berg  &  Co.,  Amsterdam,  gelieferte  kipp- 
bare Steingatwasehbeekeu  aafgestellt.  Anf  je 
5  Arbeiter  ist  also  ein  Waschbecken  zu  rechnen. 
Zur  Unterbringung  der  Kleider  und  Werkzeuge 
sind  hier  145  Scbr&nke  vorgesehen.  AuUerdem 
ist  den  Lenten  GelegeBhdt  g egehea,  in  der  mf 
dem  alten  Werk  befindliehen  grofien  Badeanetalt 
Bäder  zu  nehmen. 

Das  Zerschlagen  der  schweren  Fehlgußsttfcke 
erfolgt  mittels  eines  Fallwerkes  (Abbildung^  1 1). 
Dasselbe  bestHil  ans  einem  pyrRnnd^Mit^rmigeo 
Turm  aus  Kbcukoustrnktion 
▼on  37  qm  Orandillehe,  welehee 
nuten  durch  schmiedeiserne 
Platten  vorBeschftdignngen  der 
anprallenden  Gnßstüdte  ge- 
schützt ist.  Das  Aufziehen  des 
Fallg^ewichtes  erfolgt  mittels 
eines  durch  einen  5  pferdigen 
Gleiehstrommotor  angetriehe- 
nen  Windwerkes,  welclies  in 
fiiuem  neben  dem  Turm  stehen- 
den Hiosehen  nntergebracht 
ist.  Der  1500  kg  schwere 
Teufel  aus  Stahlgnß  h.lm^t  an 
einer  Schere,  die  durch  den 
Mann  an  der  Winde  bedient 
wird.  Die  FalHiölie  betr&gt 
12  m,  der  Effekt  also  18  000 
nikg.  Das  Fundament,  auf  dem 
die  zu  zerschlagenden  Sttteke 
gelaeerT  werden,  besteht  aus 
einem  (iuUklutz  von  12000  kg, 
weleher  anf  einem  Pfahirost 
ruht. 

Anf  der  südlichen  L&ugsseite 
der  Formerei  befindet  sich 
der  Formkastenpark  mit  einer 

Grnudfladie  von  etwa  1000  qm. 
Das  Verladen  der  schweren 
FormkBsten  erfolgt  mittele  eines 
iiocklaufki  ans  von  10  t  Tragkraft  und  '^',2  in  Spur- 
weite. Zum  Antrieb  desselben  sind  drei  Gleich- 
strommotoren von  je  440  Volt  Stromspannung 
voigesehen.  Das  Hoben  der  Last  erfolgt  durch 
einen  9  pferdigen  Motor  von  800  Touren  mit  einer 
Hubgeschwindigkeit  von  2  m  L  d.  Minute.  Zum 
KattenEshrsn  dient  ein  9  pferdiger  Motor  von  1200 
ümtlreliung^en  bei  einer  (lesdiwinJigkeit  der  Katze 
von  15  m.  Das  Kranfahren  besorgt  ein  4pferdiger 
Motor  mit  1000  Umdrehungen.  Die  Lanfgcsehwin* 
digkeit  des  Krans  selbst  betragt  20  m  i.  d.  Min. 
und  ^ilt,  wie  auch  sänitliclie  übrigen  Gescliu  indig- 
keiteu,  für  volle  Belastung.  Dieser  Kran  war 
im  Jahre  1900  anf  der  Pariser  Weltansetellnng 
von  der  Firma  Gebr.  Stork  dt  Co.  ansgestetit.* 
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Dnrch  die  Mitte  des  Forinkastenparkes  zieLt  sich 
in  der  ganzen  Länge  ein  Schmalspnrgeleise,  in 
welches  drei  Drehscheiben  eingebant  sind,  so 
daß  die  Formkästen  entweder  an  der  Längsseite 
oder  an  einer  der  beiden  Kopfenden  der  Formerei 
anf  Plateaawagen  in  dieselbe  geschafft  werden 
können.  Im  letzteren  Kall  führt  das  Cieleise 
durch  die  Gaßpntzerei  bezw.  durch  die  Schmiede. 
An  der  Seitenwand  ist  zu  diesem  Zwecke  eine 
in  horizontaler  Richtung  bewegliche  Wellblech- 
Schiebetür  von  3  m  Breite  und  2,5  m  Höhe  vor- 
gesehen. DieTär  an  derGaßputzerei  hat  eineGröße 
von  5  X  4,75  m.  Es  können  also  durch  dieselbe 
bequem  Eisenbahnwagen  in  die  Gießerei  gefahren 


fahren  wird.  Das  Brechen  der  Masseln  erfolgt 
dnrch  einen  Elektromotor,  der  sowohl  dnrch 
Gleichstrom,  als  auch  durch  Wechselstrom  an- 
getrieben werden  kann.  Das  Brechmaul  macht  in 
der  Minute  H  bis  ^*  Hube  und  ist  190  mm  breit  und 
120  mm  hoch.  Infolge  des  ruhigen,  stoßfreien 
Ganges  ist  die  Abnutzung  eine  sehr  geringe.  Diese  r 
Masselbrecher  hat  gegenüber  den  mit  Riemen 
oder  hydraulisch  angetriebenen  folgende  Vorzüge: 
1.  Er  ist  nicht  an  eine  Stelle  gebunden,  sondern 
kann  im  ganzen  Werk  herumgefahren  werden ; 
der  Anschluß  an  die  Kraftleitung  erfolgt  durch 
Verlegung  eines  mit  Steckkontakt  versehenen 
Leitun^skabels.    2.  Er  ist  der  Gefahr  des  Ein- 


AbbildoDg  12. 


werden.  Diese  in  vertikaler  Richtung  beweg- 
liche Tür  ist  ebenfalls  aus  Wellblech  und  wird 
dnrch  eine  Wurmradwiude  iu  derselben  Weise 
wie  die  großen  Trockenkammertüren  hochgezogen. 
Um  die  von  der  Winde  zu  leistende  Arbeit  beim 
Aufziehen  auf  ein  Mindestmaß  zu  beschränken, 
sind  zu  beiden  Seiten  der  Tür  Gegengewichte 
angeordnet,  welche  ebenso  wie  die  Türen  in 
gußeisernen  Führungen  gleiten.  Für  den  ge- 
wöhnlichen Verkehr  ist  in  diese  Schiebetür  eine 
kleine  Scharniertür  eingebaut. 

Zur  Zerkleinerung  der  Masseln  dient  ein 
von  der  Sächsischen  Maschinenfabrik  vormals 
Rieh.  Hartmanii  in  Chemnitz  gelieferter  fahrbarer 
Masselbrecher  (Abbildung  12),  welcher  auf  den 
im  Roheiseulagt'i  betiiidlichen  Schmahpurgeleispn 
von  Hand  ;ui  die  jeweilige  Gebraiichsstelle  ge- 


tViereus  nicht  ausgesetzt.  3.  Die  fortwährenden 
Reparaturen,  wie  sie  die  stark  verschleißenden 
Manschetten  der  h^'draulischen  Masselbrecher 
bedingen,  kommen  lu  Wegfall.  4.  Der  Massel- 
brecher hat  einen  verhältnismäßig  geringen  Kraft- 
verbrauch, der  sich  im  Moment  des  Bruches  bei 
410  Volt  Stromspannung  auf  Iii  Ampf-re  stellt. 
Ein  Mann  ist  imstande,  mit  diesem  Apparat 
stündlich  bequem  GOOO  kg  Masseln  zu  brechen, 
unter  der  \'uransBetzung,  daß  er  nur  das  Herein- 
stecken der  Masseln  in  das  Brechmaul  zu  be- 
sorgen hat.  Die  Bruchstücke  haben  in  diesem 
Fall  eine  Länge  von  etwa  270  mm;  eine  ge- 
ringere Länge  dürfte  wohl  kaum  erforderlich  sein. 

Die  Beleuchtung  sämtlicher  Räume  erfolgt 
durch  Bogen-  bezw.  Glühlampen.  In  der  Formerei 
sind  in  Jeder  Halle  9  Bogenlampen  zu  8  Ampere 
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and   440  Volt   Stromspannung  in   einer  Höhe 
von  etwa  14  m  bezw.  8  m  über  Hüttensoble 
vorgMdira.   Et  kommt  abo  auf  Ja  140  qm 
Grundfläche  der  Formerei  eine  Lanipp.  Außer- 
dem steht  jedem  Former  noch  eine  üiühlampe  . 
aar  VerfSgang,  deren  Antehlofl  an  die  Uehi-  | 
leiMag  mittels  Steckkontaktes  gesdueht*  Die 
Stromspannung  für   die  Rogenlampen  und  für 
sämtliche  Motoren  der  Hebezeage  asw.  beträgt  i 
440  Volt,  ist  jedoeh  für  die  Glflhlampeii  aad  I 
die  Motoren  der  transportablen  Trookpnöfen  auf 
220  Volt  redoaiert.    Die  Erzeugung  des  elek-  j 
triaehen  Stroaiea  erfi»lgt  in  der  anf  dem  altea 
Werk    liegenden  Kraftaeotrala   mittels  einer 
Gleichstrom  -  Dynamomaschine   von    30H  KVV.- 
Stunden  bei  440  Volt  Spannung.   Die  Dynamo-  | 
maaeUne  wird  dnreli  dae  mit  Binq^rlts-Kendaa-  : 
lation  Tenebeae  HelBdampf-CompovadmaMliiae,  j 


mit  der  sie  auf  derselben  Welle  zwischen  den 
Kurbeln  gekuppelt  ist,  angetrieben.  Letztere 
wird  mit  llberbitatem  Dampf  von  350*  C.  nad 
10  Atm.  Druck  t^'espeist.  Der  Hochdrurkzylinder 
hat  530  und  der  Niederdrackzylinder  b7ö  ouu 
Darehmesser.  Bei  einem  Hab  tob  1000  mm 
macht  die  Maschine  110  Umdrebangen  in  der 
Minute.  Die  Dampfuiaschine  ist  eigenes  Fabrikat 
der  Firma  Gebr.  Stork  &  Co.,  während  die 
DjnamoBiaMbiae  voa  der  A.  E.-G.-BerliB  ge- 
liefert wurde.  Beide  waren  im  Jahre  1900  in 
Paris  ausgestellt.  Außerdem  ist  noch  eine  klaiaa 
Oleiebstrom-Dynamomaaebiae  voa  100  KW.  and 
220  Volt  Spannnng  aufgestellt,  die  den  Strom 
för  die  transportablen  Ventilatoren  sowie  für  die 
Glühlampen  liefert  und  ebenfalls  von  der  A.  E.-G. 
fabaat  ward«.  Sie  wird  tob  alBar  Abwirma» 
kraftmaaebiae  mittels  Riamea  aagatria1»aB. 


Das  Formen  einer  Riemenscheibe  mit  doppelten  Armen. 

Von  V.  Emricb-Aachen. 
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Riemenseheiben  mit  doppelten  Armen  könnea 

auf  verschiedoae  Weise  geformt  werden.  Nach- 
stehend sind  awai  Formverfahren  eingebend  be- 
■ebrieban.  Daa  Oharaktariatieeba  bei  diaaea 
beidea  Vertebreo  beatabt  darin,  daß  derjenige 

Teil  der  Form,  in 
dem  sieb  die  bei- 
den Arailiraase  ba* 
finden ,  einmal  in 
vertikaler     Bich-  , 
taag  awiscbea  je  ' 
zwei  Armen,  und 
das  andere  Mal  in  ^ 
horiawtaiwr  Bieh-  ' 
tnng  iB  den  Arm- 
ebenen geteilt  ist. 

Die  Herstellung  . 
der  in  Abbild.  Idar-  I 
srestellten  .Sdicihe 
von  9UU  mm  Durch- 
messernadSSOaua 
Breite  gescbiebt 
nach  dem  erstge- 
nannten Verfahren 
aaffolgeadeWeise: 
Zuerst  wird  d.is 
Schabloueiikreu/.vl 
(Abbild.  9)  ia  daa  Boden  der  Oieflarei  eingegraben, 
und  zwar  so  tief,  daß  dessen  Oberkante  etwa 
riOO  mm  unter  Hüttensoble  zu  liegen  kommt. 
lUngs  nm  dasselbe  wird  ein  ungefähr  .'»0  mm 
staritee  Kokabett  B  (Abbildaag  4)  hergestellt. 
Naehdem  die  Scbablonierspindel  C  in  das  Lager 


gestellt,  wird  die  im  Bodea  aBtatandeoe  Ver- 
tiefung mit  Sand  ansgefSlIt  und  derselbe  fest- 
gestampft. Nun  bringt  man  den  Schablonen- 
arm D  aaf  die  Spladel,  befeatigt  daran  die 
Schablone  E  und  stellt  mit  dieser  das  Schloß 
für  das  obere  Nabenende  der  Scheibe  her.  Jetzt 
eatfemt  Bian  die  SebaUoae  K  mitaaait  dam 


Abbildung  2. 

Arm  IJ  und  bringt  den  Arm  JJi  mit  der  Scha- 
blone El  an  deren  Stelle,  die  aar  Herstellaag 

des  oberen  Kcrnlagers  Ar  die  Speicbenkern- 
stiicke  F  ^Abbildung  5>  dient.  Sodann  wird  die 
Sehabloniervoniditnng  entfernt,  daa  tob  der 
Spindel  liinterlassene  Loch  mit  Pnizwolle  ans- 
gofnllt.  die  ganze  Obertlilche  mit  Streusand  gut 
abgerieben  und  das  Sctilol^  mit  dünnem  Papier 
bekleidet,  nm  eia  „Anscbweifien**  awiselieB  diaaem 
and  dfm  Deckkasten  (!  (Abbildung  3)  an  ver* 
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hindern.  Anf  die  Mitte  der  Flilche  ftetzt,  man 
jetzt  die  obere  Kerumarke  //  (Abbildung  3)  fiir 
den  Nabenken  J  (AbbUduiir  7),  reißt  die  I 
Mittellinien  fflr  die  Arme  an  and  setzt  den 
Deekkasten  Q  (Abbildang  3)  auf.  Ao  den 
DbergftDgen  von  den  Amen  nun  Krau  werden 
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Abbildung  8;. 


todann  die  Steigetrieliter  K  nnd  anBerdem  anf 

die  Nabe  noch  drei  weitere  Steigetrichter  sowie 
der  Gießtrichter  /.  gesetzt,  nnd  der  Kasten  auf- 
gestampft. Nachdem  die  acht  Fuhrungspfähle  M 
gewdilafen,  ftberall  gnt  Lnft  geatoehen  nnd  die 
Trichter  entfernt  sind,  wird  der  Kasten  (i  ab- 
gehoben, lanber  poliert,  gesch wftrz  t  und  getrocknet. 


Abbildang  4. 


I>ie  anf  d«  r  Nahe  7.\v;-i  lien  den  Trichtern  und 
der  kerumarke  stehenden  Sandballen  werden 
dmrdi  eingesteckte  Fomstifte   vor  Beeehtdi- 

f^ungen  geschützt.  Jetzt  wird  der  unterhalb 
der  Armkernmarke  bt  tindlictie  Sand  bis  auf  eine 
Tiefe  von  etwa  350  mm  ausgegraben  (Abbil- 
dnng  4),  die  Spindel  C  wieder  in  das  Lager 

gestellt  und  mittels  der  an  dem  Arm  />»  be- 
festigten Schablone       das  untere  Nubeuschloß 


schabloniert.  Ist  dies  geschehen,  so  werden  Arm 
und  Schablone  entfernt,  und  die  beideu  Arme  Dt, 
wdche  die  Schablone  halten,  ao  deren  Stelle 
gebracht.  Nachdem  mit  der  letzleren  der  Krans 
der  Scheibe  schabloniert  ist,  entfernt  man  die 
ganze  Scbablonierrorrfehtung,  fftUt  daa  Lageir 
wieder  mit  Putzwolle  aus,  bringet  hierfiber  etwaa 
Sand  nnd  ntellt  durch  Eindämmen  der  Kern- 
marke Hl  (Abbildang  -ö)  das  untere  Lager  für 
den  Nabenkara  J  (Abbildang  7)  her.  Von  dem 
Kernlagcr  der  .\rmkerne  wird  nnn  nach  dem 
darunterliegenden  Koksbett  B  (Abbildang  4) 
Lnft  gettochen,  da,  wo  es  nStig  ist,  Formstifte 
geateekt,  die  ganze  Form  sanber  poliert,  ge- 
schwärzt und  getrocknet.  Das  Trocknen  erfolgt 
am  einfachsten  nnd  billigsten  mit  einem  trans- 


Abbildang  6. 

portablen  Trockenofen,  oder  man  hiiiipt  einen 
randen  Feuerkorb  in  die  Form  und  stellt  oder 
hangt  den  Oberkasien  gleichzeitig  zum  Trocknen 
darflber  anf.  Nach  dem  Trocknen  der  Form 
werden  die  sechs  Armkernstficki'  F  f  Abbildung  .">) 
eingesetzt,  welche  vorher  in  einem  besonderen 
Kemkasten  fHraichanfgestampft,  geschwirst und 
getrocknet  Rind;  ebenso  der  Xabenkern  J, 

Zur  .Anfertigung  der  Armkernstflcke  F  dient 
der  in  Abbildung  b  dargestellte  Kernkasten, 
deeaen  KopfWand  If  nnd  Seitenwand  0  anf  dem 
Hoden  /*  festpesi  hranbt  sind,  während  die  Kojif- 
wand  A'i  und  Seitenwand  Oi  beim  Slampten 
dnrch  Uoliiebranben  an  den  erstgenannten  WRa- 
den  befestigt  werden.  Ist  dieses  geschehen,  so 
bringt  man  auf  den  Boden  des  Kastens  eine 
etwa  60  mm  starke  Schicht  Kernsand,  drOekt 
in  dieaen  das  mit  eingegossenen  Hänt;i  t  ison  Q 
versehene  und  mit  TouuiiUh  bestrichene  Kem- 
gitter  R,  stampft  den  Kern  bis  zur  Höbe  des 
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nutereii  Armes  auf,  entfernt  die  Kopfwaiid  iY| 
doreli  L98M1  der  Holzsehraaben,  schiebt  ron 
dieser  Seite  das  hölzerne  Ai  üiid  iiiell  .s'  in  den 
Kasten,  setzt  die  Kopfwand  wieder  duvor  und 
dreht  die  Hol^eschrauben  au.  Das  ArminodeU 
wird  nno  mHS«id  nmitMspft,  wobei  e«  dnrch  Je 
eine  an  beiden  Kopfenden  eingesteckte  llolz- 
Bchranbe  vor  seitlichen  Verschieb angeu  geschützt 
wird.  Ist  der  Kernkastbn  bis  znr  Hftlfte  voll- 
gestampft, so  wird  das  ebenfalls  mit  Toninilch 
heft-nohtete  Kerngitter  Hi  hineingelegt,  und  auf 
dieses  wieder  bis  zur  Höhe  des  oberen  Armcä 
Suid  gesuinpfl.  Jetit  wird  die  KopfWand  N\ 
tioehmals  entfernt,  der  Arm  an  seinen  Platz 
gebracht  ond  die  Kopfwand  N|  wieder  an- 
geschraubt. Oer  Arm  Si  wird  ebenfalls  darch 
Holnebraubaa  ÜMtgekalten,  mit  Sand  nmstampft, 

das  Kerngitter  einge- 
legt and  der  Kemkasten 
bi«  mr  Oberltaate  voll- 
gestampft.  Nachdem  jetzt 
noch  ordentlich  Luft  ge- 
stochen, wobei  daraaf  zu 
achten  ist,  daß  der  LuA- 
spieß  bis  auf  den  Bo- 
den P  stöfit,  weil  diese 
Loftkaaile  beim  OieBeo 
gleichzeitig  die  Lnfc  ans 
dem  Koksbett  B  abführen 
sollen,  werden  die  die 
Armmodelle  haltenden 
Schrauben  herausgedrelil, 
die  Kopfwand  A^i  and  die 
^eitenwand  0%  dareh 
-en  der  Schrauben  ent- 
fernt, die  Armmodelle 
Abblldvog  ebenfalls  heraasgezogen 

nnd  der  Ken  an  den 
Häiigeeisen  Q  ans  dem  Kasten  genommen.  Die 
beiden  gebogenen  Flächen  nnd  die  Arme  werden 
•odann  geeehwlrst  md  der  Kern  nn  Trocknen  in 
die  Trockenkammer  gebracht.  Nach  dem  Trocknen 
werdefi  die  sechs  Kernstflcke  F  in  die  Form 
eingesetzt,  der  Nabenkem  J  an  seine  Stelle  ge- 
bracht, der  Deckkasten  G  daranfgestellt  (Ab- 
bildunt:  71,  die  Gieß-  und  Steigetriditer  auf- 
gebaut, die  Laft  von  dem  Nabenkera  abgeführt, 
der  Kaeten  beschwert  nnd  kann  sodann  svm 
Gießen  der  Scheibe  geschritten  werden.  Ein 
Auseinandergehen  der  Armkernstücke  beim  Gießen 
wird  dnrch  die  beiden  Kernlager  (oben  nnd 
unten)  verhindert. 

Hei  der  Herstellnng  der  Srtieibe  iiiicii  ilem 
zweiten  Verfahren  verfährt  man  folgendermaßen : 
Znent  wird,  wie  vorher  beschriebra,  dae 
Sehablonierkrenz  At  (Abbildung  8)  in  den  Boden 
der  Gießerei  eingegraben,  <lie  Schablonierspindel 
C'i  eingesetzt,  das  Kuksbett  Iii  vorgesehen, 
hieranf  eine  etwa  1 00  mm  starke  Sandschicht 
geatampfl  und  aittela  der  von  dem  Arm  ge- 


balteaen  Schablone  das  Schloß  für  das  untere 
Nabenende   hergestellt.     Arm  nnd  Schablone 

werden  sodann  entfernt  nnd  die  beiden  Arme  f  ., 
auf  die  Spindel  gebracht.  An  denselben  wird 
die  Schablone  Es,  befestigt,  welche  zur  Her- 
■telhtnff  der  inoereB  FlAehe  de»  Knuuee  eowie 


AbbildoDg  7. 

zu  der  dod  Kerulagers  für  das  unlere  Armkern- 
etflck  F\  (Abbildonflr  9)  dient.   Nno  nimmt  man 

die  Anne  und  Sehnblonc  von  der  Spindel,  läßt 
letztere  jedoch  an  ihrem  Platze  stehen,  reibt 
•fantliche  Elieben  gat  mit  Strenaand  ab  und 
bekleidet  die  ansteigenden  Flächen  außerdem 


Abbildung  8. 


noch  mit  dünnem  Papier,  welches  mit  Form- 
stiften  befestigt  wird.  Jetzt  wird  eine  etwa 
50  mm  atariie  Sandachleht  auf  den  Boden  der 
Form  gebracht,  hierin  das  mit  eingegossenen 
HJingeeisen  Qi  (Abbildung  9)  versehene  nnd  mit 
Tonmilch  bestrichene  Kerngitter  eingedrückt, 
und  hierauf  bis  etwa  über  die  Mitte  der  unteren 
t  Arme  Sand  geefampft.    Die  Fliehe  wird  nia 
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mit  einer  Abitniehlatte  oder  mit  einer  einfachen  ; 
S«liab1oDe  bii  asf  die  Aramitten  abgestrichen, 

die  Mittellinien  für  die  Arme  angezeichnet,  die 
untere  Hälfte  der  geteilten  Armmodollö  ein-  ' 
geklopft  and  das  aatere  ätück  Ti  dea  vierteiligen  , 
NabeBModell»  2*  mit  der  daran  beHMtigten 
nnteren  NabenkernmarkH  //^  an  seine  Stelle  ge- 
bracht, wobei  man  es  über  die  Schablonier- 
•pindei  etreilt  Nim  werden  die  VittelUniea 
für  die  Arme  an  der  senkrechten  Wand  des 
Scheibenmantels  markiert,  am  später  die  oberen 
Arme  genau  fiber  die  nnteren  legen  zn  können. 
Sodann  wird  das  Nabenmudell  7i  auf  7i  ge- 
setzt, ebenso  die  obere  Hälfte  der  Armmodelle 
Ss  auf  die  untere,  und  Streusand  atifgetragen. 
Naekdea  hienrnf  wieder  «ine  Sehicht  Fomsaad 


Abbildung  9. 


gebradit  und  daa  Keragltter  B4  etDgeatampffc 

ist,  setzt  man  den  Nabenteil  7»  anf  7",  nnd  ' 
stampft  bis  etwas  Ober  die  Mitte  der  oberen 
Arme  5$  auf,  streieht  oder  acbablooierl  den 
ttberflässigen  Sand  bis  zur  Mitte  der  Arme  wegi 
reißt  die  Mittellinien  für  die  Arme  an,  atampft 
die  unteren  Armbälften  ein,  eetat  daa  Nabenteil 
Ta  mit  der  daran  befestigten  oberen  Nabenkem- 
marke  Wj  anf  und  legt  die  oberen  Armbälften 
auf  die  unteren.  Die  gaaze  Fl&che  wird  nnn 
mit  Streviand  bedeekt,  eine  Schiebt  Formaand 
aufgegeben,  das  Kernfjitter  eingestampft  ' 
und  hierauf  wieder  eine  Schicht  Sand  bis  etwa 
50  mm  Aber  Hflttensohle  gestampft.  Nun  wird 
das  obere  Nabenschloß  sowie  die  Kernmarke 
ftlr  das  obere  Arrakernstii<k  F.  srhühloniert,  die 
Schablonierspindel  entfernt  und  da»  Lager  durch  1 
aingetteckte  Patawolle  vor  Veranreinlgangen  ge- 
•ebtttst.  Sämtliche  Flächen  werden  sodann  mit 
Strauaad  abgerieben,  das  Nabenschloß  mit  Papier 
bekleidet,  der  Deokkaaten  Oi  (AbbUdnng  10)  , 


aufgesetzt,  sowie  die  drei  Steigetricbter  i^i  and  der 
Giefitriebter  Li  an  ihre  Stelle  gebraebL  üm 

die  Steigetrichter  genau  oberhalb  der  Überglaga 
der  Arme  zu  dem  Scheibenkranz  anbringen  an 
können,  sind  vor  dem  Aufstampfen  des  oberen 
Armkemstficks  die  Mittellinie«  der  Arme  anf 
der  Oberfläche  des  Herdes  ebenfalls  markiert. 
Der  Kasten  Gi  wird  jetzt  mit  Sand  vollgestampft, 
tberall  gnt  Lnft  geatoohen,  die  Triehter  entHmt 


AbbUdaag  la 


nnd  die  Ffihrnngspfähle  Mj  geschlagen.  Sodau 
wird  der  Kasten  Gi  abgehoben,  die  nötigen  Sand- 
stifte gesteckt,  sauber  poliert,  gesebwint  nnd 
getrocknet.  In  die  Armkernstficke  wird  nnn  ' 
ebenfalls  in  senkrechter  Richtung  bis  anf  das 
uniere  Kernlager  Luft  gestochen,  der  Sand  rings 
nm  daa  ebere  Armkernatllek  Ff  mittele  einer 
TmlTel  in  Stärke  von  einigen  Zentimetern  entfernt, 
dai  Kerostück  F$  an  den  U&ngeeisen  ^1  aus 


Abbadaag  11. 


der  Form  genommen ,  poliert,  geschwärzt  nnd 
getrocknet.  Sodann  hebt  man  die  obere  Hälfte 
der  Armmodelle  8»  sowie  den  Teil  7*4  mit  der 
Kernmarke  fl^  des  Nahen nunlells  ab.  Der  ilen 
Teil  Ts  des  Nabenmodells  und  die  untere  Hälfte 
der  Arme  S3  begrenzende  Sand  wird  jetzt  mit 
einem  Pinsel  angefeuchtet,  die  genannten  Modelle 
mit  einem  leichten  Hammer  losgeklopft  und  heraus- 
genommen. Der  das  mittlere  Armkernstück  Ft 
umgebende  Sand  wird  Jetst  ebenftdls  ringenm 
ausgestochen  nnd  das  Kernstück  ansgehoben, 
nachdem  dafür  gesorgt  ist,  daß  von  den  darunter 
liegenden  Hedellteilan  kein  Stiiek  mit  boebgeht. 

8 
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Dieses  Kernstück  wird  ebenfalls  sauber  poliert, 
wo  es  erforderlich  ist  geschwärzt,  nnd  dann  ge- 
trookaet.  Non  entfernt  man  die  obere  Hllfte 
der  Ammodelle  S»  aowie  den  TeU  7t  dee  Naben- 


AbbildoBg  IS. 

modelli,  feachtet  die  BegreosaBgen  dee  enteren 

TeiU'8  7'i  des  N'abenniodells  und  der  ArmniodoUe 
en,  klopft  los  und  Diiumt  diese  ebenfalls  heraus. 
Des  untere  ArmltitmaUiclc  3|  wird  ebenfoUa  Ton 


dem  dasi^elbe  nnitrebenden  Sand  befreit,  heraaa- 
gebobeu,  poliert,  geschwärzt  and  getrocknet. 
Der  am  ganzen  Umfange  der  Form  aasgeschnittene 
Sand  wird  nnn  in  einer  etwa  handbreiten  Stärke 
wieder  davorgestampft ,  wobei  die  innere  Be- 
grenzung Torteilltafk  dinreb  einra  Bleebnumtel 
erfolgen  kann,  die  Schablonierspindel  Ci  wieder 
eingesetzt  und  mittels  der  Schablone  A'g  (Abbild.  1 1) 
die  ftnüere  Begrenzungstlüche  für  den  Kranz  der 
Sdieibe,  eowie  dM  Kernlager  ffir  das  untere  Am- 
kemstiick  Fi  hergestellt.  Von  diesem  Kemlag'er 
aas  wird  non  nachdem  darunter  Uzenden  Kokebett 
Laft  geetoehen,  die  nStigen  Formitifte  TorgeoebeB, 
alles  sanber  poliert,  geschwärzt  und  getrocknet. 
Jetzt  werden  die  drei  Armkemstücke  und  der 
Nabenkern  eingesetzt.  Letzterer  wurde  in  einem 
beiMdereB  Kemkaeten  geeuunpft. 

Nachdem  der  Deckka.sten  Gi  daranfgelegt 
ist,  werden  die  Trichter  aufgebaut,  die  Laft  von 
dem  Nabenkern  abgefBbrt,  der  Kasten  beaehwart 
nnd  kann  sodann  zum  Gießen  geschritten  werdea* 
Abbildung  12  stellt  eiupn  Schnitt  dordi  die  sma 
Gießen  fertige  Form  vor. 

Von  den  beldra  beBehTlei»enen  Formverfataren 
ist  das  crstore  dem  letzteren  vorsuiehen,  weil 
es  bedeutend  einfacher  and  billiger  i^,  was  be- 
sondere dann  ratrift,  wenn  mehrere  Sebeiben 
von  denselben  Dimensionen  herznatellen  sind. 
Ja  selbst  wenn  nnr  eine  Scheibe  anzufertigen 
ist,  kommt  die  Herstellung  des  Kernkastens  ffir 
die  Armkeme  nieht  teorer  so  etehen,  nie  die 
Anfprtijrnng:  von  zwölf  geteilten  Armmodellen 
und  des  geteilten  Nabenmodells,  welche  das  zweite 
Ver&bfnn  erfordert. 


Amerikanischer  sdimiedlMirer  GuO. 

l  hnr  aduaiedbaren  GaU  macht  H.  £.  Dill  er 
Seite  101  im  neonten  Bande  dea  „Jooraals  dar  anerilta- 
niaaheB  OieBaroifaehmiBBer'*  einiga  llitteilancea, 
walehan  wir  folgandes  «ntnehmen :  in  Amerika  liat 
dia  Fabrikation  sehmicrlbarrn  GuRses  in  den  letsten 
Jahren  eitlen  ennrnien  Aufs'  liw  iini,'  irenoimnen.  Land- 
virtschaftliche  Gerate,  Eii>enbahn-  und  anderer  Wagen- 
baa  bedttrfea  einBchlieälich  der  Rohrvarbindnogen  die 
Haoptmaase  des  Tempargaues.  Das  zor  Herstellnng 
daasalbaa  baBsttt«  Rohaiaas  aoU  0,76  bis  1,6  7o  Si, 
unter  0,2 P  und  unter  0,04  */o  8  aatbaltan.  Ruh- 
«sen  mit  mehr  Srhwefel  soll,  wenn  es  such  sonst  den 
Anfur<lt'ruiim-n  eiitsiirn  lit.  nur  in  besrlnLinktein  Miilie 
gehraucht  werden.  .Als  Zasatz  benatzt  man  Stahlabfalie, 
getemperten  und  migetempcrten  Bruch.  Durch  die 
beidan  ersten  Materialien  aoll  dia  Festigkeit  daa  Fabri* 
Itataa  brtrihsbtiiob  arhSht  werden,  doch  nnB  m*a  mit 
dem  Znsatze  nicht  zu  weit  lachen,  da  sonst  der  Kohlpn- 
«toffcehalt  des  Gusses  zu  sehr  hernntert,'edrückt  wird, 
wodurch  das  Metall  zu  schlecht  vergieUbar  wird. 
Temperguli  wird  im  Knpol-,  Flamm-  und  .Martinofen 
hergestellt.  Der  Kupolofen  liefert  das  billigste,  aber 
anoa  das  schlechteste  Erzeugnis.  Selten  steigt  die 
Festigkeit  daa  Kopolofengasses  Über  28  kg  f.  d.  qmm, 
wihraad  Flammofen-  ano  Martinofen^nli  in  der  Regel 
tioa  größere  Festigkeit  aufweist.  Die  gruUte  Ab- 
aaigimg  gegen  den  Kapolofsagafl  ribrt  voa  dam  Tar> 


■  halten  desselben  bei  der  Prüfung  auf  Bmehfestigkeit 
her,  die  I)urchbiefrtin<r  erweist  sieh  als  inßerst  gering. 

Das  ans  dem  Flammofen  oder  Martinofen  her* 
jrestellte  Produkt  gibt  befriedigende  Resultate.  Das 
flSflaige  Metall  aas  diesen  Öfen  kann  man  eotwedar 
mit  dem  Gießlöffel  vergießen  oder  mit  der  Gießpfanne 

;  zum  Verteilnngspnnkt  bringen.  Schöpft  man  das  Metall 
mit  dem  (tieüb.fTel  aus  ilein  Ofen,  -^n  ist  die  Gießtlaner 
eine  ziemlich  lange,  und  das  Metall  erführt  während  der- 
selben durch  Oxydation  aino  Veriaderung,  welche 
haoptsichlich  das'  Silizium  ia  Mitlaidenscbaft  siebt. 
Man  gießt  deshalb  anftoigs  die  dtenwaadigen  Stleka 
nnd  geht  allmählich  zum  Gießen  der  schweren  Stücke 
über.  Verwendet  man  eine  Kranpfanne,  so  geht  das 
(iielten  riiHcher  vor  sich,  weshalb  diese  Matlwde  aioh 
allmählich  überall  Eincan?  verschafft. 

I  Die  Herstellung  der  <nilifoniien  erfordert  große 
Sachkenntnis,  namentlich  kommt  es  darauf  an,  den 
KinguU  richtig  anntsehneiden ,  mn  die  Folgen  der 

I  Schwindnng  möglichst  zu  verhindern.  Die  hierbei  an- 
gewandten Kniffe  verringern  die  Fehlgiisse  oft  in  nber- 
nischendcr  Wei-.-,  imim  he  Werke  nicht  mehr 

als  10  "/*  Ausschuü  bekommen,  wtjhrend  wieder  andere 
Werke  in  der  Regel  20  *'«  nnd  mehr  Fehlgüsse  haben. 
Nach  dem  Heransnehmen  der  QaßstQcke  aus  der  Fenn 
werden  sie  mit  Walisinter  oder  Eisenerz  in  gnßeiasnie 

I  'Pnjife  vpqinckt  und  in  geeigneten  Ofen  T)  bis  B  Tng<' 

I  lang  geglüht.  Ls  dauert  gewöhnlich  36  bis  48  Stunden, 

I  aha  dar  Ofaa  die  riebtiga  Tamparatnr  Imaitz^  dieselba 
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schwankt  swischen  870  nnd  960  *  C.    Nach  der  Heii- 

neriode  verschließt  man  alle  Abzüge,  verhindert  den 
Zatritt  frischer  Lnft  und  läßt  den  Ofen  allmählich 
»ich  abkühlen,  so  daß  die  Temperatur  oft  nicht  mehr 
als  200  •  C.  in  24  Stunden  sinkt.  Nach  dem  Tempern 
erfolgt  das  Pntzen  und  Fertigmachen  der  (nißstücke. 

Ein  gut  getempertes  Gußstück  soll  nicht  mehr  als 
0,06  bis  0,12  °  0  gebundenen  Kohlenstoff  enthalten, 
rntergetemperte  Stücke  kann  man  leicht  an  ihrer 
Sprödigkeit  erkennen,  aber  es  gehört  viel  Erfahrung 
dazu,  zu  sehen,  ob  ein  Stück  übergetempert  ist.  Zwischen 
der  Festigkeit  eines  übergetemperten  nnd  eines  nor- 
malen TempergußstUckes  ist  ein  ziemlicher  Unterschied. 
I  m  dies  festzustellen,  wurden  bei  fünf  Schmelzungen 
je  zwei  Probestübe  angefertigt.  Ein  Stab  von  jeder 
Schmelzung  wurde  einmal,  die  anderen  zweimal  ge- 
tempert. Die  einmal  getemperten  Stäbe  zeigten  eine 
Zerreißfestigkeit  von  durchschnittlich  35,56  kg  f.  d.  qium 
und  eine  oorchschnittliche  Dehnung  von  6'/«  7* 


Abbildung  1. 


152,4  mm  Meßlange.  Die  zweimal  getemperten  St&be 
hatten  eine  durchschnittliche  Festigkeit  von  30,62  kg 
f.  d.  qmm  und  eine  Dehnung  von  Ö'/«","  bei  derselben 
Meßlänge.  Das  nochmalige  Tempern  hatte  also  eine 
Einbuße  von  etwa  5  kg  Festigkeit  f.  d.  omm  znr  Folge, 
während  die  Dehnung  unbeeinflußt  blieb. 

Für  Qraugußstü<-Ke  wurden  seitens  der  Eisenbahn- 
gesellschaften in  bezug  auf  Festigkeit  und  Zusammen- 
setzung meist  Vorschriften  erlassen,  während  dies  für 
Temperguß  nur  selten  zutrifft.  Eine  Ciesellschaft  schrieb 
für  Temperguß  folgende  Bedingungen  vor :  für  '/»  2oll 
Querschnitt  und  darunter Zerreißfe8tigkeit28kgf.d. qmm, 
Dehnung  5  "/»  auf  50,8  mm  Meßlänge;  Tür  Querschnitte 
von  Vi  bis  1  Zoll  Festigkeit  21,1  kg  f.  d.  qmm,  Dehnung 
6  7«  »'if  63.5  mm  Länge. 

Um  über  die  Festigkeitseigenschaften  der  l'rodukte 
verschiedener  Gießereien  .\ufscljluß  zu  erhalten,  wurden 
Frobestäbe   aas  den  Gußstücken   derselben  heraus- 


gearbeitet. Di«  Zerreißfestigkeit  und  Dehnung  bei 
152,4  mm  Meßlänge  war  folgende : 

Nr.  1  Festigkeit  24,65  kg  f.  d.  qmm,  Dehnung  4,7  % 
„   2       ,        24,22  .    ,      „         „       8,3  , 
I        ,8        „        26,63  .    n      n  »  . 

„    4       ,        32,00  „    ,      ,  ,       4,0  „ 

Schmiedbarer  Ouß  kann  mit  42  kg  f.  d.  qmm  Festig- 
keit angefertigt  werden,  doch  ist  dies  nicht  anzuraten, 
da  ein  derartiges  Material  ziemlich  spröde  ist.  Durch 
»strengere  Abnahmevorschriften  wird  die  Qualität  des 
Tempergusses  verbessert  werden,  bis  schließlich  diese 
Fabrikate  derart  zuverlässig  sind,  daß  sie  durch  Stahl- 
guß nicht  verdrängt  werden  können. 

I 

Eine  elektrisch  angetriebene  Gießpfanne. 

In  Erkenntnis  der  unleugbaren  Vorteile,  welche 
eine  Vorrichtung  bieten  würde,  bei  der  die  Gießpfanne 
dorch  einen  Mann  bedient  werden  kann,  der  außerdem 


Abbildung  2. 

I  nicht  der  intensiven  Hitze  des  Pfanneninhalta  aus- 
gesetzt ist,  und  die  eine  augenblickliche  und  voll- 
ständig sichere  Handhabung  der  Pfanne  gewährleistet, 

.  brachte  kürzlich  die  Firma  Byran  &  Co.  in  Detroit, 

!  Mich.,  nach  dem  Augustheft  der  „Fonndry*^  eine  Gieß- 
pfanne auf  den  Markt ,  die  obige  Bedingungen  nach 
jeder  Richtung  hin  erfüllen  soll. 

Die  gewöhnliche  (Jieß-  oder  Kippvorrichtung  wird 
durch  einen  elektrischen  Motor  angetrieben,  der  durch 
den  Kranführer  gelenkt  wird.  Die  Abbildungen  1  und  2 
zeigen  die  neue  Anordnung.  In  der  einen  Abbildung 
ist  der  Treihmechanismus  sichtbar,  während  in  der 
zweiten  Abbildung  der  obere  Teil  des  Motorgehäuses 
nicht  abgenommen  ist.  Für  die  Betätigung  der  Gieß- 
vorrichtnng  ist  für  den  Fall  des  Versagens  des  Motors 
ein  in  den  Abbildungen  sichtbares  Handrad  vorgesehen, 
das  auf  das  Ende  der  Motorwelle  aufgesetzt  werden 

I  kann.    Die  abgebildete  Pfanne  faßt  ungefähr  4000  kg. 
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Eine  grö&erti  Anz»hl  heryorTa^ender  Eisen» 
bahnfachleute,  Vertreter  (ffr  Praxis,  dfr  Verwal- 
tuDg  und  der  Wiuenitchaft  nicht  nur  »us  Deutseb- 
Isnd,  «oodcrn  attch  mu»  «iid«r*ii  «uiofAiMhen 
L&ndern  besuchten  im  Jahre  1884  den  Georgs- 
Harien-Bergwerks-  and  Hüttenverein  in  Osna* 
brück,  um  die  zu  jener  Zeit  Torliegenden  Ergeb- 
niMe  dar  «nf  dem  genannten  Werke  Tom  General- 
direktor Ocheimrat  Dr.  Ilaarmann  ein^:eltit>-tiiii 
Beetrebungen  zur  Ausgestaltung  des  Eisenbahn- 
oberbenee  an  der  Hand  vcraehiedener,  cum  Teil 
neu4^r  6<?!<:*iseanerdBungen  und  damit  angestellter 
vergleichender  Versuche  in  Augenschein  zu  neh- 
men. Nachdem  seit  dieser  Zeit  20  Jahre  ver- 
floesen  «aren,  innerhalb  deren  sieh  die  Ansprilehe 
auf  dem  Peliit"  d»'^  modornen  Eisenbahnwcsnns 
feeteigert  und  die  vor  zwei  Jahrzehuten  herr- 
aehend  gewMvnea  Anaebauungen  in  wceentliebcn 
Punkten  Berichtigungen  gefundi  n  haix-n.  wurde 
dit^  Einladung  im  Beptemh.-r  wiederholt. 
Ihr  entsprachen  am  i^.  und  27.  genannten 
■oBata  neben  Vertretern  da«  Reiehamaenbahnanta 
und  >ithen  preußischen  Eis«-nl);ihndirektionen 
solche  der  aächsiachen,  bayrischen,  wOrttemberg- 
adien,  badlsehen  und  oldenbiugisehen  Staatff 
bahnen.  Aufierdem  waren  Tertreten  di»  MilitAr- 
elsenbahn  in  S<lif5n*»herj»,  die  niefiirliituiischoi), 
belgischen,  dÄiiisciien  und  schwedischen  tilaats- 
bahnan,  die  ungariaehe  SCaatabahn,  daa 
reichischo  Eisenbahnministcn'Tim ,  die  Gcntral- 
inspektion  der  österreichischen  Eisenbahnen,  die 
Daterreiehisehe  SQdbaha,  die  Kaiaer  Fordinand« 
Mordbahn,  die  österreichisch-ungarische  Staats- 
eisunhalm,  diu  Kaschau  Odi  rb.  rj^L-r  Balm,  die  un- 
garische Geueralinspektion  für  Eisenbaitnea  und 
Behiffahrt  und  die  Gotthardbahn.  Die  teehniaehen 
Hochschulen  von  Berlin,  Aachen,  Brannschwoig, 
Darmstadt,  Dresden  und  Stuttgart  hatten  ebenso 
wi«  die  Fhehpresse,  unter  ihr  „Stabl  und  Eiaen", 
Varirater  entsandt.  Aus  der  Entaendung  so  zaLI- 
reicher  Et»enbahiifachleute ,  namentln-li  auch 
seitens  der  Königlich  Preuflischen  Ötaatseisen- 
bahnverwaltung,  darf  man  den  erfreulieben  Sehluft 
ziehen,  daß  man  auch  bei  uns  den  ernsten  und 
wertvollen  Beatrebungen  des  Osnabrücker  Werks 
die  gebührende  Beachtung  nieht  versagt.  Es  er- 
acheint  deshalb  auch  die  Hoffnung  berechtigt, 
daß  das  wuhl  auf  allen  Gehieten  der  Technik  im 
Interesse  zeitgemäßer  Fortschritte  zu  ersehnende 
Zuaammenarbeiten  der  Konatrukteure  und  Ver> 
braui-lii-r  mit  der  ausführenden  Industrie  im 
Eisenbahnwesen  sich  in  immer  weiteren  Kreisen 
Bahn  brechen  wird,  was  unserem  Verkehrswesen 
nur  anm  Vorteil  gereichen  könnte.  Die  sich  mit 
dem  Wachaen  dee  Verkehre  atetig  steigernde 


Wichtigkeit  eines  leistungs-  und  widerstands- 
fähigen Eii^enhahnKeleises  hat  auch  ht'i  der 
Preußischen  Eisenbahoverwallung  schon  seit  län- 
gerer Zeit  dahin  geftthri,  dafl  man  neue  Oberban« 
konstruktionen  in  stark  beanspruchten  Strecken 
versuchsweise  zur  Verwendung  bringt,  um  daran 
die  Ergebnisse  des  prairtlaehen  Betriebs  atudieren 
zu  können  und  zu  sammeln.  Die  zusammen» 
hängenden  Prnbepf  brisest  recken  der  Georgs- 
MarienhQttenbahn  bilden  dazu  indessen  eine  sehr 
weaentliehe  Ergtarung,  indem  aie  nieht  nur  ein 
anschauliches  Bild  der  historischen  Entwicklung 
der  Qeleisekonstruktionen  und  ihres  Verhaltens 
im  Betriebe  liefern,  sondern  zugleich  auch  einen 
mehr  syatematiaehen  Varglaieh  der  Mnselnen  Ge« 
leisesystemc  miteinander  und  nanif »it!ir'}i  auch  in 
Hinsieht  auf  ihre  besonderen  Element«  geetatten. 
Gerade  diaae  Sigenaehaft  wurde  anllftlieh  der  Be- 
alehttgung  TOin  27.  September  mehrseitig  als  be- 
sonders charakteristisch  un^i  w«>rtvo11  bezeichnet, 
eine  Tatsache,  deren  Wahrheit  jeder  Teilnehmer 
unaehwer  au  eirlmaen  in  der  bg«  war. 

Geheimrnt  Dr.  Ilaarmann  filhrte  seine  Gäste 
sunächst  in  das  Gel  eisern  useum,  jene  unvergleicb- 
liehe  Sehöpfung,  deren  Einzigartigkeit  wir  ge- 
legentlich der  DQsseldorfer  Ausstellung  1902  ein- 
fjehend  g^ewürdi|<t  li.jben  und  bezüglich  deren  wir 
nur  hinzufügen  wollen,  daß  aie  lieute  dank  der 
unermfldliehan  und  beharrliehen,  mit  hoher  In- 
telligenz fortgesetzten  Arbeiten  eine  Ausgestal- 
tung des  Eisenbahogeleisea  von  den  ältesten 
Zeiten  bia  auf  die  Gegenwart  laigi.  Hier  führte 
Haarmann  in  einem  llngeran  erliutamden  Vor» 
trage  die  Ergebnisse  neuerer  Versuch©  und  Ver- 
besserungen am  StarkstoÜoherbau  vor  und  machte 
augleieh  Mitteilungen  Ober  eine  neue  Sehienen- 
form.  Rr  wies  an  dor  Hand  vcrschit  dener  Profile 
abgenutzter  Schienen  daraufhin,  daß  deren  heute 
übliche  aymmetrieehe  Kopfform  durah  den  Be« 
trieb  von  Tag  zu  Tag  mehr  vernichtet  wird. 
Auf  der  Innenntiiite,  iHrifr-^  der  Fahrkanto,  wo  der 
Flansch  des  Hades  l^uit,  pflegt  die  Schiene  ihre 
randliehe  und  oben  etwaa  gewftlbte  Form  mehr 

oder  weniger  beizubehalten,  während  die  äußer« 
Hälfte  der  Fahrtiftche  die  ursprünglich  gleiche 
Rundung  allmählich  einbüßt.  Als  berechtigtes 
Entgegenkommen  gegen  den  Badreifen  sei  es  da* 
her  zu  bezeicbnen.  wenn  man  den  Schienen  gleich 
im  neuen  Zustande  diejenige  Form  gebe,  die  der 
Badreifen  eich  aonai  erst  im  Betriebe  aelbat  her* 
stellen  muß.  Damit  werde  ihm  die  sehr  kost- 
spielige Arbeit  erspart,  vom  Schienenkopfe  das- 
jenige Material,  daa  ihm  sozusagen  im  Wege 
Stab«,  aeineraeits  unter  Erschöpfung  seiner  eigenen 
StArke  wegsuarbeitea.   Den  demiufolga  Imru* 
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stellenden  Schienen  mit  flachem  Falirkopf  scliraiejft 
sich  auch  die  Auflauf-  oder  ErgAnKungslasche 
bemr  «n.  Huurmann  ▼erlangt  weiter  cor  Sieher- 
Btutiunjf  (genauer  I'hi'reinstiminiinj?  der  Schienf-n- 
profile  von  Stofi  su  Stofi  deren  nachträgliche  Be- 
Arbeitnnt  im  kstten  Znitande.  Der  Ton  dem 
QeOtgS'Marien-Berinrerks-  und  HQttenverein  be- 
reit« probowuif««»  Rusfrcführton  Flachkopfschtene 
wurde  da«  dem  Profil  b  der  preußischen  Staats- 
bahnen  entopreehende  Proil  4er  Weehseleteg» 
Vorbliittsobicne  mit  Tnneneteg  zugrunde  ^»^'•'tft 
und  am  Stofi  wurden  EiDsatilsschen,  w«lehe  die 
Fnhrfllalie  nvr  wenig  ▼erbreiiem,  aber  einen  Er* 
•nts  fttr  dn  an  der  Stofifuge  fehlende  Fleisch 
liefern,  angewendet.  Die  Länge  der  Flnehkopf- 
schienen  ist  auf  90  m  bemessen  worden,  nauhdem 
auf  der  eigenen  Baitn  dei  Oeorfa*llarie»>'VereinB 
Weohjfelstejr  •  Vepblat(!5chienen  von  18  m  L^ng« 
seit  dem  Jahre  1890,  also  seit  14  Jahren,  an- 
■tandelea  im  Betrieb  sind.  Dia  Verwendung  von 
Schienen  in  20  m  L&nge  wird  beim  Starkstofi- 
überbau  erst  recht  als  ang&ngig  bezeichnet,  weil 
bei  ihm  die  senkrechten  Bewegungen  der 
S«hienenvnden  abgefangen  sind  and  die  Sehieoen 
dtiroh  die  Sieintn^tQhlc  an  der  ihnen  von  Anfang 
an  zugewiesenen  Stelle  festgehalten,  also  am 
Wandern  verhindert  werden.  Die  StofilOeken 
blcil<eii  aus  diesen  (iründcn  beim  Starkstoflober- 
bau  gleichmäßiger,  und  zwar  in  der  Hitze  gleich- 
miflig  eng  und  in  der  Kälte  gleichmäßig  weit, 
so  dafi  die  Einflösse  dur  Temperatur  für  sich 
allein,  d.  h.  ohne  die  Einfln»se  dp»  Wundern», 
verhältnismäßig  belanglos  sind.  Hit  den  durch 
die  grSfieren  Soihienenttngen  erwaehaeaden  ein- 


mali$(en  Unlieqnemlichkeilen  des  Transports  und 
der  Handhabung  der  Stücke  auf  der  Streoke,  mii 
dem  einmalifen  grOfieren  Kostenaufwand  und  mit 

den  einm»li^'en  Meltrkristen  der  Verlegung  werde 
man  sich  angesichts  der  in  Aussicht  stehenden 
dauernden  Vorteile  fttr  die  Aufreehterhattung  der 
BetriebstQchliK'keit  der  Qeleise  recht  gut  abfinden 
können.  Eine  falsche  Sparsamkeit  wäro  es,  wollte 
man  wegen  der  geringen  Mehrkosten,  welche  diese 
•o  «ehr  wUneehenewerte  vergrOfierte  Sorgfalt  bei 
Gestaltung  und  ErhnUung  der  Fahrbahn  erheischt, 
darauf  verzichten,  den  Sohienenverbindungen  nun 
aueh  wirklich  diejenige  Auastattung  zu  geben, 
die  eine  lange  Dauer  dorn  guten  Zustanden  der 
Fdlirbalin  auch  um  Stoße  sichert.  Der  Mehrauf- 
wand für  bearbeitete  Stöße  im  angedeuteten 
I  Sinne  werde  mehr  wie  aullRewegen  dnreb  die  sieb 
auf  40 '/o  ber  rhm  nd.^  Ersparnis  an  Stoflstellen 
bei  20  m  langen  gegenüber  den  bisherigen  18  m 
langen  Schienen. 

Die  Befahrung  der  Yersuchsstrecke,  auf  der 
die  ven^chieden^tt^n  Systeme  verlegt  sind,  gab  Qe* 
legenheit,  auf  das  theoretische  Ezempel  die 
|waktiiohe  Probe  zu  machen.  Die  ganze  Yer- 
an'.f :dt!!nir  fiV»T  hini<  rließ  bei  den  Teilnehmern 
die  wohl  begründete  Überzeugung,  daß  hier  mit 
wisienaeluiflliehem  Bmat  praktische  Venuebe 
für  die  Verbesserung  des  Eisenbalmoberbjiue.s  in 
die  Wege  geleitet  sind,  die  dem  Verkehrswesen 
und  damit  im  letzten  Ende  aueh  der  getarnten 
deutschen  Industrie  zum  Vorteil  gereiclien  wer* 
den  und  deren  ürhohur  darum  der  aufrichtige 
Dank  der  gesamten  Technik  gebührt. 

DU  BtdtkttM. 


Bheinisch- Westfälische  Maschiiieiibau-  und  Kleineisenindustrie- 

Berafsg^noBsensehaft  in  Dttsseidorf. 


Aus  dem  Verwaltungsberioht  für  190B  heben 
wir  folgende  Punkte  hervor: 

«Der  wirtaohaftliehe  AufbohwuiVr  ^  i» 
Eisen-  und  Stahlindufftrii'  zu  verzeichnen  lüt,  hat 
■ioh  in  den  weiterverarbeitenden  Industrieni  zu 
denen  in  erster  Linie  die  Betriebe  der  Ma«(Ainen> 
fabriken  und  der  KieineiMninduitrie  gehören, 
noch  nicht  gezeigt.  Wenn  sich  auch  die  Be- 
schäftigung in  manchen  Arbeitsstätten  gehoben 
hat,  ao  iet  doch  die  Klage  Aber  die  gedrOokten 
Preise  atifh  heute  nneh  fn?(t  allgemein,  so  daß 
ein  großer  Teil  der  Mitglieder  schwur  unter  der 
Ungunst  der  TerhiUtniaae  su  leiden  hat. 

Die  Gesamturalage  ist  um  Ober  7  v.  H.  ge* 
siisgen.  Den  bei  weitem  größten  Anteil  an  der 


Zunahme  tragen  die  Entschädigungen  und  der 
Beservefondszuschlag.  Die  laufenden  Verwaltnngs- 
koeten  fallen  dabei  nieht  ina  Gewicht;  auf  ihrv 

Zrinahme  kommen  von  Act  gpsaniten  Steigerung 
etwa  2  V.  H.  In  den  18  Jahren  de^  Bestehens 
der  B.  G.  (daa  leiste  Yiertei|ahr  dee  Jahrea  1885 
nicht  mitgerechnet)  haben  die  Mitglieder  rund 
20  Millionen  Mark  für  die  Unfallversicherung  auf« 
gebracht,  darunter  mnd  15  Millionen  Mark  an 
Entschädigungsbeträgen.  Der  Beet  entlällt  auf 
die  Kosten  der  ünf.illuntersuchungen,  die  Schieds- 
geriohts-,  die  Unfall verhUtungs-  und  die  laufenden 
Yerwaltungakoaten. 

Die  Anzahl   der   im  Kataster  e;n^;elragen.-n 
I  Betnebe  ist  wilurend  dee  Jahres  1908  von  7022 


^ed  by  CjOOQie 


ftiUudliMa.  Sk^Wsttf.  MnAbmiU»-  u.  KkimttttmindiutftfBtruftgMommm*^  M. Jahrg.  Kr. fiO. 


«uf  70«7  gestiegen,  also  Zugang  7&.  Insgesaiui 
aiad  466  Betrieb*  neu  in  du  Kataster  aufj|eiMmiii«n 

worden.    Gelöscht  wurden  dagegen  890. 

Die  Anuhl  der  versicherten  Personen  und 
die  Hohe  der  Qeh&Uer  und  Luhne  woist  gegen- 
über dem  Jahre  1902  im  Eodergebnis  eine  Ztmahme 
aaf.  Aua  den  Heberollen  ergeben  sich : 

Vardlrar*  Anrvohnanr*- 
  0«MUi«r  es«     Jlkim  0*> 

■■*■  Uhu  UHftraTJfcM 


UkM  UllM«.UIia« 

.*  Jt 
Für  1908  ....    168  844  184077694  187880410 

,  i«oa  .  .  .  .  i609ad  ie»g46«i6  inmMZ 

mith.f.l9Mnebr      7878    14881 060    11818  7«7 

Der  jährliche  Durchschnittsverdienst  erw:uhs«- 
ner  Arbeiter  betrug  1277  (i258)  ^.  Auf  je  1000 
dieser  Arbeiter  enteilen  869^  (803,9)  Lehrlinge, 
jugendliche  Arbeiter  und  dergU 

Die  Überweisung  einer  grOfieren  Anzahl  von 
Betrieben  an  die  Schmiede-B.  G.  und  an  die  Lagerei- 
6.  G.  sowie  die  Attsdehnung  der  Verai^erungs- 
pflicht  auf  die  Hausgewerbelroihi>ndon  als  Folgen 
des  G.  U.  Y.  G.  konnten  auf  die  BetadtangsTerhält- 
niiae  der  einielnen  OefaJirenkUssen  nicht  ohne 
Einfluß  bleiben.  Der  GenoSsensehaftsvontMid  be- 
schloß dahor  in  der  Sitzung  vom  80.  Oktober  1908, 
den  noch  bis  81.  Dezember  1908  gültigen  Gefahren- 
torif  umEuariMiten  und  den  neuen  'Tarif  aehon 
vom  1  Januar  1908  ab  ins  Loben  treten  zu  lassen. 
Die  erforderliehen  Vorarbeiten  und  die  Erörterung 
der  ▼on  den  Httgliedem  sowie  von  der  Aufsichts- 
behörde angeregten  Änderungen  versOgerten  die 
Antreb  ^enhoit,  so  daß  die  Genehmigung  erst  untt  rui 
2ö.  Januar  1904  (mit  Wirkung  vom  1.  Januar  1903 
ab)  erfoignn  konnte. 

Die  Herausgabe  der  neuen  Unfall verhtttungs- 
vorschriften  ließ  sich  auch  im  Jfilirt-  1903  noch 
nicht  bewirken.  Die  von  der  Aufsichtsbehörde 
an  dem  Entwürfe  geiroffenen  Änderungen  waren 
so  urafiisspnd,  daß  eine  nochmalige  Beratnng  im 
Vorstand  unter  Zuziehung  der  Arboitervertretor 
erforderlloh  wurde.  Die  Qenehmigung  der  Unfall- 
verhatungsvorschrifton  ist  im.  Jahr«  1804  stt  er> 
warten.  Es  wird  den  l'nternphmern  dringend 
empfohlen,  neu  an/.usohaffende  Maschinen  nur 
unter  der  sehriftliehen  Bedingung  au  bestellen, 
dttfi  diu  Ma-ticliinfin  mit  den  zum  Schutze  der  Ar- 
beiter erforderlichen  Vorrichtungen  vergehen  sein 
mflasen. 

Im  Berichtsjahr  ergaben  sich  1656  entschädi- 
gungspflichtige Unfäll«?,  wflche  auf  folKoiulo  haupt- 
sächlichste Veranlassungen  zurQckzufQhren  sind: 
a)  ««rVenohulden  des  Arbeitgebers  (mangelhafte 
Bptriebsoinrichtungt'n.  keine  odyr  ungenOgende 
Anweisung,  Fehleu  von  Schutzvorrichtungen)  oder 
aufYersehnlden  des  Arbeitgebers  und  des  Arbeiters 
zugleich  19  Unfälle;  b)  auf  Verschulden  des  Ar» 
beiters  (Nichtbenutzung  oder  Res»  Itii^ftinp  vor- 
handener Schutzvorrichtungen,  Handeln  wider  be- 
stehende Vorsebriften  oder  erhaltene  Anweisungen, 
Leiehtsinn,  Balgerei,  Neolterei,  Trunkenheit  uaw., 


Ungeschicklichkeit  und  Unachtsamkeit,  ungeeig- 
nete Kleidung)  oder  auf  Verschulden  von  Mit- 
arbeitern oder  dritten  Personen  825  UnfUle;  o)  auf 
sonstige  UrHachen  (GefiHirliohkoit  des  Betriebea 
an  sich,  nicht  xu  ermittelnde  Ursachen»  Zufällig» 
keit,  höhere  Oewalt)  718  ünfUle. 

Nach  don  Arbeitsverriohtungen  getrennt,  er- 
geben sich  584  Unfälle  an  Maschinen  und  ma.scht- 
nellen  Binriehtungen  und  978  Unfälle  anderer  Art. 
Auch  in  früheren  Jahrm  war  die  Ansabl  der 
Unfälle  an  Masohiiu'n  usw.  stots  bedeutend  klei- 
ner als  die  Anzahl  der  Unfälle  anderer  Art. 
Von  den  bis  Ende  1808  insgesamt  eingetretenen 
lör»90  entschädigungspflichtigen  Unflllen  haben 
sich  nur  6280  Unfälle  an  Maschinen  und  maschi- 
nellen Einrichtungen  ereignet,  dagegen  9410  Un- 
ftllle  anderer  Art. 

Die  Ent^chädigungsaufwendtti^en  betrugen  im 

Jiihre  1908  fQr 

8843  Unftlle  aas  firliheren  Jahren 

»398  , 
9219  » 
«79 


dem  Jahre  1908 


1  644  040,89  ,M 
286,16  ^ 
1  988  276,54  J[ 

1  709  927,81  „ 

lüi  348,73  ,  U 


„     im  Jahrf  1902 
n     und  Entschädig.  Zugang 

An  laufenden  Renten  fttr  Invaliden,  Witwen, 
Kinder  und  Assendentsn  waren  am  Sehlusae  des 
Jabrse  1908  zugebilligt  fBr         Fcrv>a.n  m 

9179   1 649089 

Am  Anfang  des  Jahres  1806  betmgsa 
die  lanfenden  Renten  für  ...  .   864B  1887686 

Der  Zagang  an  laufenden  Renten ver- 
pftichtungen  beträgt  demnach  für     534      1 1 1  444 

Die  Gesamtumlage  för  1908  (2427  782,47  UKj 
aberstieg  die  des  Jahres  1902  (8 200 704,04  JiT)  um 
I67  078,in  das  h.  ifit  um  etwa  7,4  v.  H,  Rechnet 
man  zu  diesen  167  078,48.^  noch  die  12085,01^, 
um  welche  die  Verwaltungseinnahmen  fQr  1806 
(Rosorvefondszinseri,  N'aeli(rag>^beitrRge  und  dergl., 
einschl.  der  Beitragsabfindungen)  gewachsen  sind, 
so  ergibt  sich,  da5  der  Mehrbedarf  für  1903  gegen 
das  Vorjahr  im  ganzen  179  168,44  Ulf  betrlgt 

Von  der  GesamtumJage  betragen: 

^  In  fSDEca 

ao 


1.  die  Kntschii  liguogsD  uiw.  .  .  1967884,10 

2.  der  ReservefontlsÄiisclilag,  ab- 
züglich der  Zinsen  des  Ke- 
ssrrefonds  

3.  die  lanfend.  Verwalfnni^'skiiiiten, 
abzQglich  der  Verwaltungsein- 
Bahmea  und  der  Abflndnngen  . 

4k  die  UnfalluDtersuchungs-, 

Schiedsgerichts-  naddieUnfsU- 

verbfitungakostea  ......  107846,06 

6.  die  Avsftlle  .  I8404je0 

8487788,47  100 

Bestand  des  Reservefonds  am  81.  Dezember 
1903  nach  dem  Reolmungsab^chlufl  fQr  1908 
8888588.67  M,  hterau  10  v.  H.  von  58646,01  UK, 
welche  bei  dem  Zuaehtage  fOr  1808  niehi  berQek- 


884864,88  10 


läl  643,60  5 
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aichtigt  worden  sind  =  5854.60  Jl .  zusammen 
8 887  948,87  uT;  dazu  10*/«  Zuschlag  nach  §84  des 
0.  U.  V.  O.  »888794^  UV,  ergibt  «Is  gMetilieheD 
BeAtand  am  81.  Dezember  1903  8  726  787,60  »i'. 

Durch  das  Gesetz,  betreffend  weiter«  AbiUtdo- 
ruBgm  d«s  K.  Y.  O.,  vom  85.  Hai  I90B  ta.wA  traf 
dem  r5i  liietc  dor  Krankenversicherung  Änderungen 
b«wirkt,  die  auch  für  die  B.  dl.  von  Interesse  sind. 
Di«  wiehtigste  Änderung  ist  die,  dafi  die  Krauken- 
Unterstatzung,  wlIcIic  bisher  nur  bis  zum  Ablauf 
der  dreizehnten  Woche  b#ans<prueht  worden  konnte, 
nunmehr  bis  zum  äohluiS  der  seohsundzwanzigsten 
Woche  gwwihrt  wird.    Mit  dieamr  Attadobnunff 

der  K 

welch«  bis  zum  1.  Jaouar  1904  zwischen  dem 
K.  V.  6.  und  dem  IliTKlidenrereieherungsgesetz 
vom  18.  Juli  1899  bestand.  Nach  §  16  des  letz- 
♦  ••rpn  erhält  auch  derjenige  nicht  dauernd  erwerbs- 
Uiit'iihigti  Versichert«,  .  der  während  secbsund- 
iwanilg  Woehen  uaunterbrochen  erwerbmmfldiig 

jj<.u-s.iiC'n  ifit.  ftlr  die  Wfiter«' n.iin  r  siMn.  r  Frwr.rh.«- 
unfilhigkeit  die  Invalidenrente.  Die  neue  Be- 
stimmung bedeutet  somit  einen  weiteren  bedeut- 
•*men  Schritt  auf  dem  Wege  sozialer  FBneilge. 

Die  B.  G.  ist  befugt,  die  alljährlich  zu  er- 
hebenden Keservefoudszuschhlge  unter  gewissen 


'  vom  R.  V,  A.  geni  limig^en  Bedingungen  in  Dar- 

ilehen  an  Arbeiterwobnungsgenossenscliaften  —  go- 
meinnOtzige  Bauvereine  oder  BaugenonenschafLen 
I  —  nnrnlegen-    Es  wäre  erwünscht,  wenn  die  Nach- 

I frage  nach  den  ^u  solchen  Zwecken  hier  verfüg* 
baren  Geldern  reger  werden  wQrde.  Bieber  sind 
erst  181 OOO  Jt,  auseeliehen  wordin.  Die  Be- 
dingungen und  das  Formular  zur  Schuldurkunde 
sind  jedeneit  vom  Vorstande  der  B.  G.  zu  be- 
ziehen. 

Die  Mitglieder  worden  auf  den  Haftplliclit- 
vcrband  der  deutschen  Eisen-  und  Stahl-Industrie 
aufmerksam  gemaeht,  der  —  von  seebs  Bisen- 
und  Slahl-B.  (>  als  Versicherungsverein  auf  Gcpon- 
seiiigiieit  mit  dem  ditz  in  Frankfurt  a.  M.  be- 
grOndei  —  mit  dea»  1.  April  1904  seine  TUigkeit 

I  aufgenommen  hat,  Da  die  Erziel ung  eines  Go- 
winn^^  au9gc8chloR'!fn  ist  und  (Hf  Eiiinalimen  den 
Mitgliedern  unverkürst  zugute  kuuiuiun,  dürfte 
der  Verband  für  die  B.  O.  eine  segensreiche  Ein- 

j  richtung  wordrn.  Die  erste  im  Prflhjnhr  1WI4 
abgebalteao  Aufsichtäratssitzung  sowie  die  Ver- 
sammlung der  Sektion  DQsseldorf  am  80.  Juli 
1904  zeigten,  daß  der  Verband  gute  Aufnahme 
gefunden  hat  und  einem  offenbaren  Bedürfnis 

i  entspricht." 


Bericht  Uber  in-  und  ausiändisclie  Patente. 


Patentanmeldung«!!, 

im  ««|H«keaea  Ttf«  «ikr«nd 

iwsier  Msnate  zur  Eisaichtnahme  Iflr  jederaiaaR 
in  KaitsrUclien  Patsaiaait  in  Berlin  aiislis|sn. 

S.  Srpt.-iiilrr  IWl.  Kl.  7a,  B  .^öOH.R.  V.,i schiili. 
vorricbtang  für  Filgeisehnttwalzwerke  mit  hin  und 
her  schwingenden  Wslsea.  Otto  Briede,  Bearatb  bei 
Düsseldorf. 

Ifi.  September  lOOl.  Kl.  18a,  IT  1B07B.  Ver- 
Miren  ssr  direkten  Erseiunia^  voa  Eisen  and  Stahl 

im  Drebrohrofen.  Dr.  Emil  Pleiteher,  Dresden-Streb]«». 

15.  Sopt.'mher  I0(»4.  Kl.  7fi,  0  3121«  rili,-.r- 
walzwerk  mit  festem  VSalssenffestf-ü  urnl  s^hwiiigeinifn 
Walzen.   Otto  Briedt.  HHiir;itli  \«'\  l>iissrldürf. 

19.  September  1904.  Kl.  Itta,  .S  19  581.  Vfi- 
fahrea  zur  Herstellang  kupferner  Wintlformen  mit 
BronzerSisel  fir  Bochöfea.  Ueiaricb  SpttSf  Dilstel- 
dorf,  Prins  Georftstrafie  81. 

K}.  18  b,  B  34  815.  Anf  einer  Tragbahn  hin  und 
fier  srliwingbarer  trommelförmiger  Kolieiseomischer. 
liinriitlK'r  Mssobiaenfabrik  Akt-Oes.,  Benrath  bei 
Düsseldorf. 

Kl.  18c,  K  24209.  Verfahren  sam  Härten  von 
DrihtsD,  Bsadeisen  asw.  Heinrick  Knuitschneider, 
Berlin,  Colnstr.  80. 

KI.  V>4f,  H  18959,  Treppenrost  mit  übereinander- 
greifenden,  der  Länc;e  narh  jrewelltm  Roststäbeii. 
W'illiaii)  K,  Roney.  New  Y.irl-;  ;  \  i  rtr  :  I :>'rii Ii ard  Blank 
und  Wilhelm  Ander»,  Tat.- Anwälte,  Cheiuuitx. 


! 


12.  September  11K4.  Kl.  ISa,  Nr.  -yviu^l. 
Schachtofen  mit  Winderhitauug.  K.  Sclineider,  Köln, 
Gilbachstr.  27. 

Kl.  24  f,  Nr.  232  539.  Schürlochverscblaü  fiir  Gene* 
ratorfeuernngen  mit  Mitnebnervorrichtiuig  swischcn 
dem  VertichluUdeckelhebel  und  dem  Hebel  staesDmpf 
nach  der  Schüröffnung  leitenden  Ventils. 

19.  September  lt«i4.  Kl.  7  f ,  Nr.  233  063.  Stän- 
der für  ein  Kopf«  .^UeDgerüst  mit  zo  beiden  Seiten 
der  Walzen  weit  aDsgetcröpfteBU  Bahnen.  Amold 
Schröder,  Burg  a.  d.  W  Upper. 

Kl.  49h,  Nr.  233121.  Klutz  mit  durch  einsets- 
bsrs  Bleeke  auf  «eriUiderliobe  Uöhe  einsasteUendea 
tTntermesserkasteB  für  HsM^aea  ittia  ZsrtsQea  tos 
I'roiileiHiui.    Hi-rlin  Errtirter  Uasokinenfkbrik  Heorj 

tV  (_'o.,  Jlv(Tsj,'ehiitVn, 

Kl.  4!»p,   \r.'2;i2  Sitli   selbst  cinkcilfruliT 

Hammerkopf  an  Schw  anahämmern  o.  dergl.  Dominik 
Ive,  Seliogen,  Brthkfatr.  78. 


Deutsdie  Reidispatente. 

Kl.  IHb,  Mr.  U007«,  rom  12.  Angast  1802. 
Anth  ny  Patterson  in  Cardiff  (Engl).  Fer- 

richtuv:!  :um  Brsrhirlcfn  ron  HerdOftn  u.  dergl.  mit 
fahrbarem  <^u«rträ^r  und  auf  dirartn  laufenden  Wagen. 

(iegenstand  des  amerikanischen  Patents  Nr.  716760, 
(vorgl.  „Stahl  und  Eiien''  1904  S.  46.) 


Digitized  by  Google 


II.  18  b,  Nr.  150198,  vom  18.  Jtaiiar  1906.  ! 

David     K  n  i  t;  s  I  i;.  |i     in    Paris.      Fahrbtire  Be 
tdüekunoncorrichtung   für    Herdöfen    w.   dtrgl,  mit 
•fiMfli  auf  dem  F^kr§$tUU  rnkttrimkUg  mm  Oft»  b$- 

Der  die  BeicbickangBrnalde  m  tragende  Scbwen» 
gel  a  ist  ia  einem  Kopfe  b  drehbar,  welcher  im  vor- 
Serea  Ende  des  Beichickungswageoi  »  geligwt  iit 


and  teiseneiti  mwoU  am  eise  eenkredite  Achse  « 
als  andi  um  eine  wsgeraehte  Achse  d  gedrelit  wer- 
den kann. 

SImtliphe  Hewe(jnn>r«>ti  des  Wapens  und  der 
Mulde  frfi)li;cn  vnn  'lein  Motor  «  aus.  Der  .Schwen- 
gel a  nebst  seinen  verschiedenen  Antrieligmcclianismen 
■od  dem  Fftbrerstande  f  ist  auf  dem  Wagen  te  aaf 
GeleiifliB  m  Tor>  md  sarackfabrber  «ogeordnet.  Daroh 
WaNa  g  maÜ  vendiMeBe  EnpeluifMi  wird  die  Trieb- 
kraft m  den  TenehiMleBai  Kolben  binfsleltet 


Kl.  fW)c.\r.  15208«, 
Toni  -27.  Mai  1903. 
A.  Olero  in  Paris. 
Sehteudermühie  mit 
geiemkig  zwiechfH  auf 
der  Antriebawelle  an- 
geordneten Sdieiben 
befestigten  Schlägern. 

Die  gekröpften 
Schläger  <•  sitzen 
lieideraeitB  in  zwei 
Seheibra  b  und  er- 
■trecken  sich  Aber 
die  nnze  Breite  der 
Mühle.  Die  Schei- 
ben b  dienen  als 
Sekwuigrider. 


Kl.  24 f,  Nr.  1520*8,  vom 
14.  September  1902.  L Ollis 
Bondreaax  und  Lolis 
Verdet  in  Paris.  Vor- 
richtung zum  Enteehlaeleen 
des  uiitert  n  Teil.<  </rr  Schacht- 
wände  hfi  'inst  }-;fnijern. 

Die  W'iimie  des  (iaserzea- 
gers  Uber  dem  Host  sind  an 
swei  eioander  ngenBber- 
liegenden  Seiten  denrt  ab- 
(resrhrägt,  daß  zwischen  den 
Ii  -tt  n  Iliisthtiihen  angebrachte 
liewcgliche  üostfttiilK-  m  bei 
ihrer  Drehang  mitteb  der 
Welle  h  an  den  Oenerstor- 
winden  entlang  schaben  und  dia  AbManng  dar  Sehlaeken 
bewirken. 


Kl.  18c,  Nr.  161  71S,  rom  13.  NoTember  1908. 

Dr.  F.  u  ii  I  d  Engels  in  Düsseliiorf.  Verfahren 
der  OberlUlchenkoMung  von  Eiaen  und  Slahi  mittele 
Karbiden. 

Bisher  worden  bei  der  OberlicbeakohluiK  des 
Eisens  und  Stahls  nitteb  Kaibidan  dieaa  dam  Btaaa 

nnd  Stahl  allein  sagesetst,  wobei  Toransgesetst  wurde, 
daß  sie  dnrch  die  Wirkung  der  Hitse  oder  mittels  des 
elektrischen  Str>inis  sersetst  werden.  Bei 
diesen  Verfahren  war  man  in  der  Auswahl 
dar  Karbide  l.c><  hrankt,  da  nur  solche  Ver- 
wendvng  finden  konnten,  deren  Zeraatnig 
in  der  Hitse  oder  dorch  Elektriiitit  m6gU^ 
war.  Hierbei  war  die  Verwendung  einer 
Reihe  von  sehr  wertvollen  Karbiden,  t.  B. 
des  Siliziiiuikarbids,  auskfeschlossen,  welche 
entweder  dnrch  Hitze  oder  Elektrizität  üiier- 
hanpt  nicht  sersetst  werden  oder  zu  ihrer 
Zersetninf  ao  hohe  Hitiegrade  erfordern,  daß 
das  SU  benandelnde  Biaea  oder  Stnhl  Uetbai 

verbrennen  würde. 

Diese  Nachteile  werden  gemlß  vor- 
liepciiilcr  F.rllinl'itii:  dadurch  beseitigt,  daß 
die  Karbide  nicht  allein,  sondern  mit  solchen 
Zuschlägen  zur  Anwendung  kommen,  welche 
die  Karbide  sersetiea.  Dieses  Verfahren  hat  aafleidem 
Boeb  den  Vorteil,  dafl  die  Beaklimi  awiaehaa  dam 
Kohlenstoff  und  dem  Eisen,  alao  dia  Kohlong  dsa 
Eisens,  schneller  vor  sich  geht. 

So  wird  z.  H.  Siliziumkarbid  Natriumsulfat  zu- 
gesetzt, weiches  in  der  üitze  Jem  Karbid  das  Silizium 
nimmt. 

n.  7a,  Wr.  IRIS«»,  vom  9.  Februar  1902;  Zn- 
satz zu  Nr.  127  »)8  (vcrgl.  „Stahl  und  Eisen*'  1902 
8.734).  .Max  Mann  es  mann  in  Paris.  Yerfohrm 
mun  Aueetreititm  mm  Rohren  md  amdtrm  HMkjrmwm» 

Nach  Patent  187808 
werden  Rohre  nnd  andere 
Hohlkörper  inittels  Wal- 
zen und  Dum  dadurch  ana- 
gestreckt, dali  sowohl  die 
Walzen  als  auch  der  Dorn 
ihren  Antrieb  erhalten. 
Voraossetzang  fOr  dia 
Dnrehfahmng  dieses  Ver- 
fahrens ist,  daß  der  Dom 
das  Kohr  beständig  mit- 
nimmt. In  manchen  Külb  n 

SiUgt  hierfür  schon  die 
ibnng  zwischen  Dom 
und  Rohr.  Um  aber  ein 
zuverlässiges  Mitnehmen 
des  Rohrblocks  durch  den 
Dorn  besonders  im  An- 
fang des  Ausstreckens  zu 

erzielen,  wird  nach  dem  Zusatzpatent  der  Rohrblocic 
an  aeinem  vorderen  Ende  ganz  oder  zum  Teil  ge- 
schlossen nnd  von  dem  Dorn  dnrch  daa  TordM« 
stumpfe  Domende  oder  mittels  limt»  daroh  Varifamm^^ 
gabildaten  Anaataas  mitgenommen. 

Kl.  18  b,  >r.  151 2W,  vom  4  .Augnst  1903. 
ilörder  Bergwerks-  und  H  ü  tten  -  v  er  e  i  n  in 
Hörde  L  W.^^VmjahroH  tum  ^^u^^^ie^imtjtM 

d$H  Stidl^mme. 

Es  sind  in  der  Metallurgie  Verfahren  zum  schnellen 
Durchscbmclzen  von  M«'tailnias8en  oiler  Ofenansiitzen 
und  dcrj,'].  bekannt  geworden,  bei  denen,  wie  z.  B. 
nach  der  Patents<-hrift  102  ö-T»  (vergl.  .„Stahl  und 
Eisen"  1899  S.  685)  ein  zwischen  einer  Kohlenelektrode 
and  der  betreffenden  Metallmasse  erzeugter  elektrischer 
Liahtbogan  mm  Miadamekmalaan  diant,  oder  aber 
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16.  OktoW  1904. 


8MU  ad  BiNB.  1901 


auch  nach  der  Patentschrift  137588  (vergl.  „Suhl 
und  Eisen"  1903  S.  895)  ein  Qebläse,  in  dessen  an  die 
SchaelsstaU«g«l«itata  Fkaun«  Suentoff  gepnfit  wird. 
Ifwih  Torlie^der  BrAsdimif  tollen  aim  ditM 

ftlteren  Arbeitsweisen  vereiDi^t  werden,  um  da*  Dureh' 
schmi'lien  der  Metallmassen  zu  bescliletmigen. 

Hi  i  'liesem  Verfahren  tritt  also  neben  dem  (ie- 
bläse  ein  elektrischer  Lichtbogen  in  Wirkung.  Der- 
idbe  wird  an  der  darcbsoschmelsenden  Stelle  dadurch 
cnengt,  daß  ein  im  AibeitMnda  vortoilhafk  etwu  xn- 
Mspitxtea  nnd  bii  tor  Spitfe  nadi  M6en  fenarfMt 
laoliertes  Rohr  ans  gnt  leitendon  Mtterinl  nU  eine 
Elektrode  gegen  den  den  zweiten  Pol  bildenden,  ni 
schmelzenden  (tegenstand  gesetzt  und  dann  ein  ge- 
nüMod  starker  elektrischer  ätrom  in  dieees  Bohr  ge- 
Imwfc  wird. 


Kl.  49b,  Nr.  IM  818, 
•ati  n  Nr.  149668  (vergl. 
8.  968).    Schulte  &  «f 
JfMdUtM  JtKM  ZtrtMm  99n 


rom  16.  März  1903;  Zu- 
aStehl  und  Eisen"  1904 
nantnun  in  Cdthen. 
/Vo^UfitM. 

Die  Mitehine  de^ 
Hanptpatents  ist  da- 
durch vervüllkunininet 
worden,  daß  das  seit- 
liche V«rttellen  des 
ObenuMMra,  welches 
snniebat  die  «hie,  dtnn 
bei  einem  zweiten  Nie- 
dergang die  andere 
Hälfte  lies  Pnifilciscn)« 
terschneidet,  nicht 
mehr  von  Uand,  son- 
dern telbtttitig  durch 
die  Mnaeliine  erfolgt 
Der  Arm  welcher 
den  Obermeiiserhalter  d 
verschiebt,  i^t  mit 
einem  Exzenter  »  ver- 
banden, welches  dnrch 
Einschaltung  eines  ge- 
eigneten Zwischenme- 
chanismns  (Zahnrad 
ir)  derart  angetrieben 
wird,  daß  es  nur  halb  so 
viel  Umdrehungen  wie 
das  Btiaaltf«  andit 


Kl.  Slb,  Nr.  162074, 
Tom  24.  Juni  1903.  W  1 1 
helmthatte,  Akt-Öet. 
für  Maiehlneaban  nnd 

Eis  engl  eßtirei  in  Kil- 
ian- Willielmshutte, 
Reg,-Bcz.  Liegnitz.  Vorrich- 
tung tur  Utrsteüung  von 
Kernen  mittele  zwangläufig 

Di«  b«id«n  KernktalMi- 

hSlften  b  sowie  die  Boden- 
platte c  sind  beweglich  am 
Zapfen  <•  nnd  den  Lenkern  f 
befestigt.  Beim  Stampfen 
de«  Kernes  wird  der  Kasten 
mit  teiner  Öffnung  nneh  oben  gedreht.  Der  fertig- 
geetempfte  Ktaten  <—  in  «vei  eeitlichen  Zapfen  hän- 

Ed  —  wird  dann  gelcippt.    Hierbei  kli4>pen  die 
len  Teile  b  nach  unten  anteinaader  nnd  geben  den 
Kern  frei.  

Kl.  1b,  Nr.  161 409,  Tom  6.  April  1902.  Bern- 

haril  (irätz  in  1'. '-rlin.  Maynetieefur  Voritcheide- 
kerd  mü  quer  aw  Hichtung  der  Herdneigung  und 


■Bewegung  utUtr  d«r  UMmoftuHtdttm  UmrdplatU  himttr 
einander  W^pwrfw  AbMM»  tM  äbmdMlmdir 

Der  Apparat  «liftrt  ta  derjenigen  Gattung  Ten 
magnetisrhen  Sebeldeni,  bei  denen  das  .Ann)ereitung8- 

JQt  auf  einem  bin  und  bAr  bewegten  Uerde  e,  auf 
em  quer  zur  Rirh- 
tung  der  iJewefjung 
und    Neigung  des 
Herde«  verlanfende 

tehmal«  pnaDele 
M agaetfelaer  mit  ab- 
weenaelnder  Kraft- 

linicnrichtung  er- 
zeugt werden,  für  die 
eigentliche  magneti- 
sche Trennung  durch 
den  Scbeider  /  vor* 
berettet  wird,  indem 
es  so  geschichtet 
wird,  daß  ilas  Magne- 
tische zu  oberst  zu 
liegen  kommt.  Die 
seil  alen  Parallel- 
felder des  Vorscheid^ 

hardea  e  werden 
dnrcli  nntar  der  Herd- 

flächf  r  in  kurzen  Ab- 

Ktitipifti  ImittTcinander  angeordnete  platte  (juerstäbe  e, 
die  aliwei'hselnii»'  TularitHt  l'csitzen,  erzeutjt. 

Um  in  den  Qu«rfttäbeu  auf  ihrer  ganzen  Länge 
gleichmiißige  Felder  zn  erzielen,  was  für  die  gletco- 
mifiige  lagenweiie  Schichtung  dea  Eraea  au  d«m 
Herd«  nm  gr56t«r  Bedentung  ist,  sind  «i«  gemlB  tot- 
liegender  Erfindung  an  mehreren  Stellen  mit  Pol- 
Btiekea  h  von  gleicher  Polarititt  der  Uafeitenelektro- 
magnefea  f  Terbiadm. 


Kl.  ISe,  Nr.  151199,  vom  8.  Febraar  1901. 
William  Holter  nnd  William  Fradariek 

Lowndes  Frith  in  London.  VetfeJtrem  und 
VorridUung  xur  Erhöhung  der  BroportumaliUU*-, 
Brufh-  und  Streekgrenze  von  Stahl. 

Der  zu  behandelnde  Stahl  (Platten  und  dergL) 
wird  innerhalb  eines  Behälter«  a,  dar  diidi  iwai 
Deckel  b  und  e  gasdicht  ver- 
«eUossen  ist,  in  einem  Bade 
rvn  QaeckaUiber  oder  einem 
andern  bei  niedriger  Tempe- 
rntnr  fliissi2'(>n  Metall  erhitzt 
umi  wiihrrnddesiien  oder  nur 
während  der  Abkühlung  der 
Einwirkung  eines  elektrischen 
Stroms  ausgesetzt  Der  elek- 
trische Strom  wird  bei  h  ein- 
gelcitet und  etwa lOOTolt  Span- 
nung haben.  Der  geftlUte  nnd 
geschlossene  Rehälter  a  wird 
in  einem  OfLii  aaf  etwa  ßöO"  C. 
erhitzt  Die  Abkühlung  muß 
langsam  erfolgen. 

Dnrch  dieae  Bebandlaag 
werden  die  ProportionalitilB*, 
Bruch-  nnd  Streckgrenze  er- 
höht  Diese  Verbesserung  der 
mechanischen  Eigenschaften 
dBrfte   daranf  zurückzuführen 
sein,    daß   eine  Temperatur- 
erhöhung des  Stahls  unter  Druck  erfolgt   £■  kann 
nach  Ansicht  des  Erfinders  angenommen  werden,  daA 
die  Kohliioa  der  Molskftl«  dnrch  Eriutnug  var* 
mindert  nnd  dnreh  die  DniekwiikBi~  ~' —  ^ — 
prcssion  <!i'r  MolekU«  beim  allmlklic 
veranlaßt  wird. 
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Stü  Iis  tisch  68. 


Einfuhr  und  AiisfiAr  des  Deutschen  Reidies. 
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Berichte  Uber  VenHumnliiniKeii  ans  FftehTereinen. 


Verem  deutsdier  EiseiigiefiMrelen. 


In  RftmVar;  Word«  un  B.  Oktober  d.  J.  die 

!Tanptvrirsftiiini1(iiip  dinrh  fleri  Vtirsitzeinlen.  ITm.  Oe- 
noraldirektor  L  e  i  8 1  i  k  o  w ,  eröffnet,  der  die  zahlreich 
erschienenen  Mitglieder  und  Giiste,  unter  letzteren 
die  iiii.  Dr.  ing.  f»chrö<iter,  iieichstagsabceorducter 
Dr.  Benmer- Düsseldorf  nnd  Prof.  Wü«t-Aacneij,  herz- 
lioh  bflgTttßte  und  dMin  nitteUte^  daß  der  bi«h«rige  Vor- 
■itMbde,  Gefaeinirat  Bnderat-Wetslir,  am  Qerandheita- 
rücksichten  vom  Vorsita  zurücktrete.  Hfr  Vorschlag, 
ihn  zum  Etirenmitglied  r.n  ernennen  ntnl  ilirn  eine 
Urkunde  dartitier  in  Vurm  einer  Adresse  zu  überreichen, 
wurde  ootei*  lebhaftem  Heitäil  eiDKtimiiiig  von  der 
Vemiaunlang  angenumnieii. 

Dinnf  erttatteie  Sjadikae  £.  Scheren  borg  den 
Jabraebericlit,  indem  er  ninfiobet  die  Oeaetegehnng  auf 
wirtschaftlichein  (f  f  i>'te  bespradi,  uin  sodann  auf  die 
Ansbildnng  des  \  erüandhwesens  in  der  Oroßindustrie 
des  niiheren  einzugehen.  Er  letrte  ii.  a.  <lar,  d>iß  die 
ffewaltige  Organisation  der  Syndikate  in  den  GroB- 
Mtriabat  der  Montan-  nnd  Kisenindustrie  es  dem 
«dtarverarbeiteodeu  Gewerbe  nabaleirt,  aocb  in  aeiaen 
Kreiaea  «inen  ennren  ZnaammentcmnO  als  biaber  an 
erstrehen,  wobei  rreiliib  die  t^roHe  Zahl  der  in  Frage 
kommenden,  miteinander  konkurrierenden  Kleinbetriebe 
nnd  die  Mannifjfaltij^keit  der  erzeugten  Artikel  als  ein 
aobweres  Hindernis  in  Betracht  zu  /iehen  sind.  Im 
Aaaeblnß  an  die  Kartell- ll^nqu^te  im  Heichsaait  dea 
Innern  voidan  aeitens  des  Vereins  mit  dem  Boheisen- 
sjrndikat  Anafabrvergütungen,  QnalttiUabeatinimungen, 
Lieferungsbedingnn^'on  umi  die  Konkurrenz  der  mit 
EisengTeßcreibetripl)  verbuudeneu  Hochofen  besprochen. 
Auf  GrundlaiTP  der  inzwischen  seitens  der  Kommission 
angestellten  eirhebnngen  sollen  die  Verhandlungen  mit 
dem  Roheiiensyndikat  möglichiit  unter  Uinzuziehung 
dea  Kohlensjndikats  nnd  des  Lnxembni|paoben  Eoh- 
eisen-Comptoirs  fortgesetzt  werden.  IMa  alltnihliche 
Gesundung  der  w  irtscTmftlichen  Verhältnisse  in  Deutsch- 
land hat  während  des  Berichtsjahres  weitere  Fort- 
schritte  gemacht  Die  zunehmende  Aurnahmerähi<;keit 
dea  Inlandes  zeigte  sich  auch  darin,  daß  die  Beschafti- 
gnng  in  der  Oroß-Eisen-  und  Stahlindustrie  trotz  ver- 
ringeirter  Anaftüur  im  ^Igemeinen  eine  gute  blieb  und 
zeitweise  sogar  eine  Zunahme  aufwies.  Leichtere 
Schwankungen  erfolgten  auf  dem  Roheisen  markte  wäh- 
rend des  leisten  Winters  unter  dem  EinÜuß  der  Un- 
sicherheit Ober  die  Erneuerung,  bezw.  Neubildung  der 
großen  Rohstoffverbände.  Als  aber  der  Beatana  det 
älteren  Smdikate  wieder  gesichert  war  nnd  im  Ulis 
d.  J.  der  Stahlwerks- Verband  neu  in«  Leben  trat,  ge- 
wann der  gesamte  Eisenmarkt  eine  Festigkeit  und 
Lebliafti|Lrkeit,  die  erkennen  lieliin,  daB  unter  der 
Wirkung  eines  gewissen  Miütrauü&it  der  iulaadebedarf 
längere  Zeit  künstlich  zurückgehalten  war.  Die  stärkere 
MaehArage  erhielt  sich  auch  in  den  nichatfolgenden 
Honataa,  wihrend  sich  im  Laufe  dea  Sonmera  «ine 
Abschwächung  des  Marktes  einstellte. 

In  Übereinstimmung  mit  der  geschilderten  all- 
gemeinen Hebung  zeigte  auch  die  Lac  im  Eisen- 
ejeßereigowerbe  während  dieser  Berichtsperiode  im 
vargleich  zum  Vorjahre  eine  Besserung,  die  sich  aller- 
dian  im  Handelsgnß  ai«  nachhaltiger  denn  im  Baa- 
aod  HaaablneujttB  erwiea.  Ea  machte  sieh  aneb  hi«r 
naeb  langem  Daniederliegen  gegen  Ende  v.  J.  eine 
Belebnng  des  Geschäftes  bemerkbar,  die  sich  jedoch 
waaaintliab  nnr  ala  dia  Wiilnuig  iagatUeh  nrüek- 


gehaltener,  nunmehr  unabweisbar  notwendig  gewordener 
Anschaffungen  darstvilte.  Mit  dem  neuen  Jahre  aber 
setzte  die  Nachfrage  kräftiger  ein,  die  Unternehmangs* 
Inat  begann  anräcuukahran  nnd  achttebtome  Veraocba 
•in«r  PreiBanfbettening^  dnrflaa  in  beaonderen  Fillen 
auf  Erfolg  rechnen.  Diese  erfreuliche  Oesfultung  der 
Dinge  wurde  jedoch  dtiroh  den  Ausbruih  des  Krieges 
in  O^tasien  ungimstig  beeinflußt.  Die  Marktlage  war 
noch  nicht  wieder  kraftig  genug,  um  solchen  politischen 
Ereignissen  gegenüber  standhalten  zu  können.  Im 
weiteren  Verlad  des  Jahrea  trat  dann  aneb  in  der 
Tat  «in  RHekachlag  ein,  dar  aiob,  Mweit  er  die  Ban- 
und  ATa-^i'liitiengulibrani^he  betrifft,  iß  cin<>r  Verringe- 
rung der  .\ uftr.igsniengen  sehr  fühlbar  zu  erkennen 
git't.  Dil  der  Hedarf  an  IJauguß  wegen  der  v  orgerückten 
Jahreszeit  sowieso  nachtätit,  so  dürfte  es  schwer  sein, 
das  Arbeitsbedfirfnis  der  Werke  in  den  kommenden 
Monaten  aa  befriadigeo.  Dia  Piaiafordernngan  eän- 
aalner  OieBareien,  namenäieb  bei  Sibntiioban  An«- 
schreibungen,  sind  so  außerordentlich  niedrig,  daß  es 
den  Anschein  hat,  als*  wenn  hier  die  Losung  .,  Arbeit 
um  jeden  rreis-  bereits  wieder  Platz  gegriffen  l-iitte. 
Die  Konkurrenz  der  Huchofenwerke  mit  ihrem  billigen, 
weit  nnter  Syndikatspreisen  in  die  Kalkulation  aia- 
gaaataten  Bobeiaaa  emnfindan  dia  £iMngie£eraiea  nnter 
den  obwaltenden  Terbaltnissen  beeondere  aebmeralieb. 

Reznglieh  des  Handelsgusses  lauten  die  Berichte 
über  das  atigelaufene  (ieschLiftsjahr  aus  allen  (iruppen 
des  Vereins  wesentlich  günstiger.  I'ie  Nac  hfrage  wah- 
rend der  Hauptsaison  war  überall  lebhaft,  die  Besch üfti- 
gang  gut,  so  daß  die  Produktion  voll  aufrecht  erhalten 
wnroa.  Die  Verkanfiq»reia«  ließen  ftailich  vielfach 
zu  wflnseben  flbrig  and  atanden  niebt  im  riebtigen  Yer^ 
häUnis  7M  den  Gestehungskosten;  doch  wird  au»  den 
wichtigsten  Be/irken  gemeldet,  daß  der  Pret&uufschiag, 
den  die  letzte  (Teneralversanimlnng  im  September  v.  J. 
empfahl  nnd  der  von  den  maßgebenden  Gruppen  darauf* 
hin  beschlossen  wurde,  aneb  da,  wo  er  bei  der  Knnd« 
Schaft  anfangs  auf  Widerstand  stieß,  infolge  des  vor- 
handenen  regelmäßigen  Absatzes,  mit  der  Zeit  doch 
dur<  hgi'fiihrt  w  erden  konnte.  Da  sich  der  Bedarf  auch 
gegenwiirtig  wiederum  als  ein  recht  reger  bezeichnen 
läßt,  ist  ein  unbedingtes  Festhalten  angemessener  Ver- 
kanfapreise  seitens  aller  Vereinswerke  sicher  zu  erwarten. 

Ana  Kreisen  der  Ofengießerei  wird  Klage  über 
den  ungünstigen  Einfluß  der  Modellfabrikan  erhobeni 
Dieselben,  in  der  irrigen  Meinung,  neue  Modelle  an 
erhalten,  verleiteten  die  Werke  nicht  nur  zu  onnnter- 
brochenen  MudoUuaüchatluDgen,  sondern  trügen  auch 
die  Schuld  daran,  daß  die  Eigenart  der  verschiedenen 
Werke  immer  mehr  veraohwinde.  Man  könne  heata  ao 
ziemlich  auf  jedem  Warita  dasselbe  nach  Porm^  OrBfla, 
Einrichtung,  Ausstattung  und  Freie  bekonmeii;  aa 
hänge  nicht  mehr  von  gmndsltcliehen  Anfordemnnn 
ab,  sondern  voMt  reinen  Zufull,  ob  lÜc  Walil  di?8  Käu^rs 
auf  da»  Erierugnis  des  eioeu  oder  andern  Werkes  falle. 
Daß  dadurch  die  frühere  lohnende  Massenherstellung 
schwer  beeinträchtigt  werde,  liege  auf  der  Hand.  £• 
wire  dringend  zu  wfinachen,  daß  die  Werke  wiadar 
zu  dem  alten  GebraBcb  anrttckkehrten,  £a  Uodall«  ill 
der  eigenen  Werbatätte  herzustellen. 

Nachdem  der  Bi  rii  literstutler  -M'lanD  der  vom 
Verein  beantragten  Versicherung  gegen  Bruch- 
schäden durch  die   Eisenbahnverwaltung  gedacht, 

Jeht  er  anf  die  Notwendigkeit  des  Zusammenschlossee 
er  Arbeitgeber  ein  nnd  bofl)  auf  einen  KarteU" 
vertrag  zwischen  der  „Hanptstelle  deutscher  Arbeit- 
geberverbände'^  und  dem  „Verein  deutscher  Arbeit- 
gebarvarbinda*.  Über  dia  Bahandlnng  taabniaahar 
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Fragen  lamit'fin  des  Vereins  teilt  fr  u.  a.  mit,  daß 
der  Minister  iwi  Handel  und  Gevicrhe  eine  Konferenz 
snsammenberut'ea  IkiIh',  betreffend  die  FesUeg^aug  von 
Qrandsätzen  bei  Anstühruo^en  von  Dampfleitangen  für 
hohen  Dimpfdrnek.  In  den  bttraffaiidcn  V«rhaiuUangen 
▼wtral  di«  crOBt»  Anuhl  dnr  bsralBiMB  Tmin«,  mr* 
nnfer  der  Verein  deutscher  Ingenieare,  die  Ansicht, 
daß  die  mit  Hilfe  der  Wissenschaft  fortgeschrittene 
Technik  des  Kupcdofenbetriefies  zurzeit  recht  wohl  in 
der  Lage  sei,  guUeiserne  Rdhren  für  hohen  Dampfdruck 
mit  Sicherheit  herzustellen.  Der  Vertri  ter  des  Vereins 
der  Eisaagiefienifltt  wies  dabei  auf  die  Arbeiten  der 
KomroisMin  fBi*  die  AabteUnng  von  ?orwhrilt«n  fir 
Lieferung  von  Gußeisen  hin,  in  die  auch  Röhren  für 
hohen  Dampfdruck  eingeschlossen  seien,  und  hob  her- 
vor, daß  durch  die  tnit  Hilfe  einer  grölkren  Anzahl 
hervorragender  deutscher  Werke  an«(^efährten  Dnter- 
suchuntjen  des  Gußeisens  auf  seine  clietnischen  und 
mechanischen  £i|;eDschuften  das  Zutreffende  der  oben 
erwähnten  Ansicht  bestätigt  werde.  Unter  Bezugnahme 
hierauf  ersacbto  der  Uioister  mit  Scbreibes  Tom  8.  Mei 
d.  J.,  ihm,  bevor  er  «eine  EBteehlieSoBgen  fasM,  du 
bisherige  Ergebnis  der  (liesseitigen  Arbeiten  mitzn- 
teilen  und  dabei  eine  eingehende  AQßernn(<;  über  die 
Frage  abzugeben,  „in  welcher  Weise  dir  (ilen  huiaßig- 
keit  der  Qualität  von  Rohren  gewährleistet  und  geprüft 
werden  könnte,  vorausgesetzt,  daß  es  gelangen  Min 
BoUt«^  Eiaensorten  herzastelleB«  die  den  Zug-y  oi^pum- 
und  Draekbeauspruchungen  in  Dunpfleituigen  mit  hofier 
Temperatur  and  Spannung  genügenden  AVidersfjind 
bieten''.  Es  wur>le  hierauf  vom  Verein  berichtet,  daß 
die  Arbeiten  seiner  Kommission  derzeit  noi-li  niidit 
beendet  seien,  und  gebeten,  ihm  für  Ktureichung  der 
aufzustellenden  Vortchriften  nebst  Begründung  bis  nach 
ihrer  OeBehminBf  durch  die  die^ihrige  öenenl- 
venemmlong  Iriet  geben  n  wollen. 

Der  Mit^Iiederstand  des  Vereins  hat  sieb  während 
des  Berichtsjahres  auf  der  Höhe  von  297  Mitgliedern 
gehalten. 

An  den  mit  iabbaftttr  Bufriedigang  aufgenommenen 
Bericht  des  Syndikus  Scherenherg  schloß  sich  eine 
Besprechung  iber  die  Marktlage,  die  zu  der  einstim- 
migen Annehme  folgenden  ifeschlußantrags  führte: 
JOie  Uauptversamnlnnf  atelH  nach  eingehender  Ver- 
headlang  fest,  daß  im  Laufe  des  mit  dem  1.  Oktober 
beendeten  Jahres  eine  erfreuliche  Hebung  der 
Nachfrage  nach  Gußwaren  stattgefunden  hat.  Sie  gibt 
aber  zugleich  dem  licdauern  Au.sdruck,  daß  ilie  Verlirtul's- 
preise  durchaus  uuzulänglicii  geblieben  sind  und  drin- 
gend einer  .Aufbesserung  bedürfen,  um  nach  langem 
nnlohnendem  Betrieb  den  Werken  wieder  einen  in- 

reeienen  Nntten  tu  brin^n.  Sie  empfiehlt  deehalb 
einzelnen  Gruppen,  in  die  Berutung  lier  Frage  einer 
gemeinsamen  Erhöhung  der  l'reis^e  uui  mindestens  1  .M 
me  100  kg  einzutreten.'* 

Im  weiteren  Verlauf  der  Sitzung  berichtete  Geb. 
Bergrat  JUngst  über  . Vonebriften  rar  die  Lieferung 
▼on  Qnfleiacin''  nnd  ZiTiUngenieur  Otknr  Lejde- 
Berlio  über  «QnBpiitmei".  Aof  dieee  TorMIge  he* 
bnltaa  wir  nni  vor  noch  laricksokommen. 


Verein  deutscher  Eisenbabii- 
verwaitungen. 

Der  Verein  deutscher  Eiseobahnverwaltungen  hat 
in  den  Tagen  vom  L  bis  3.  September  unter  dem 
Vorsitz  des  Wirklichen  (ieheiinc:!  'jiicrregierungsrats 
Kranold,  i'rii«iidt«nleu  der  Euenbabndirelttiou  Berlin, 
in  Danzig  seine  ordentliche  Versammlung  abgehalten. 
£i  waren  etwa  BO  auswärtige  Vertreter  von  staatlichen 
nnd  privaten  Eisenbahnverwaltungen  erschienen. 

Im  Anschluß  an  den  Geaonlftabehoht,  der  ein 
fibeniehtÜches  Bild  der  ia  den, beiden  letaten  Jahren 


auf  allen  Gebieten  des  Vereinslebens  entwickelten 
Tiitigkeit  gibt,  wies  der  Vorsitzende  darauf  hin,  daß 
der  Verein  sich  jetxt  in  seiner  Streckenansdebnung 
dem  UXKKX).  Kilometer  nähere.  Er  cedaeht«  femer 
der  VersTößerang  dea  TemnanuieinKehra  nnd  be- 
merkte, daB  am  inflamneniteUbaren  FabnebonbeflMi 

'   1003  die  Summe  von  44  279480  ,    gegen  JTT  266000 
iai  Jahr  HK)'2   eingegangen   sei,   sich   also  am  rund 
7000000  Ulf  gesteigert  liabe.    Schließlich  erinnerte  er 
auch  daran ,  daß   der  diesjährige  Versammlungeort 
I  Danzig  im  Jalire  IBHO  der  Geburtsort  der  Venina- 
j  leitang  und  des  Preisausschnsses  gewesen  sei. 

'  Unter  den  Verhandlungsgegenetänden,  die  ali- 
'  gemeineres  Interesse  für  sion  in  ABaprooh  nehmen, 

I  iat  in  erster  Linie  die  Frage  der 

'  aelbsttätigeu  Kappelang  der  Wagen 

zu  nennen. 

Die  Anwendung  der  selbsttätigen  Kuppelung  uaoll 
j  anmikaniacher  Baaart  besebifligt  den  teebniaoben 
I  AiuflehnB  bereiti  adt  dem  Jahre  1896,  in  welebem 

[  Jahre  ihm  die  von  den  bajerischen  Steatsbahnen 
I  prohewei«  aasgefnhrte  Anordnnng  der  selbsttätigen 
Kuppelung  in  iler  Tieflatre  zur  gutachtlichen  Äußerung 
Überwiesen  wurde.  Verschiedene  andere  Eisenbahn* 
Verwaltungen  gingen  mit  der  Ausrüstung  von  Ver- 
suchewagen  vor.  In  den  letitan  Teefanikiirveiniiam- 
Inngen  werden  die  Grflnde,  welebe  immer  mebr  aar 
Anwendung  selbsttiitiger  Kuppelungen  drängen,  des 
niiheren  dargelegt,  und  zum  Schluß  der  Überzeugung 
Ausdruck  gegeben,  daß  wcier  die  technisiKiM  noch 
die  tinausielleu  Schwierigkeiten  der  allgemeinen  £in> 
führung  einer  selbsttätigen  Wagenkuppelung  unfiber- 
windliuie  aind,  nnd  daß  ea  nr  HerbeinJinmg  grdAerer 
Sieberhdt  dea  Betriebe  nnd  der  BahnbMieiatBtm 
dringend  wünschenswert  ist,  wenn  der  Verein  nnter 
I  Fortsetzung  der  eingeleiteten  Versuche  nunmehr  der 

Iirnktis«  hen  Durohfänrnng  einer  selbsttätigen  Kuppe- 
ung  mit  Entschiedenheit  naher  tritt.    Es  wurden  nun 
sehr  sorgfältige  Versnche  angestellt;  man  bildete  mit 
j  amerikaniacben  and  einer  von  Krupp  hergeatellten 
,  Kuppelung   einen  ans  38  Wagen  bestehenden  Ver- 
snchozttg.    T>ie   preußische  Verwaltung  probte  die 
I  letztgenannte  Kuppelung  und  äußerte  eleh  befriedigt 
(iber  die   Ergebnisse.    Aus  dem  Berichte  de«  tecfi- 
iiischen    .\usschusses  über  diesen  Gegenstand   ist  be- 
sonders  interessantT  daß  der  Übergang  von  der  jetzt 
.  Üblichen  zur  neuen  Wagenkuppelung  oichi  so  schwieng 
I  ist,  wie  man  annehmen  sollte.    Wie  die  von  den  badt 
'  sehen  Staatabahnen  ao^geatellteB  Bereohnngen  er- 
!  eaben,  würde  beiepielewefm  die  Vmwandlnog  der 
j  Kuppelungseinrichtun^'m  ^n-n'licher  auf  den  Stationen 
I  der  badischen  Stuat.^bahni-ii    vorhandenen   Wagen  in 
etwa  20  Arbeitsstunden  durchgeführt  werden  können. 
Die  Durchführbarkeit  eines  direkten  Übergangs  inner- 
halb weniger  Tag>        b  st  verständlich  lu  einer  Zeit 
atillen  VeriKebra)  scheint  vom  teebniaoben  Standpunkt 
ana  JedealUle  naehgewieten.    Vonneietnuig  würde 
natürlich  stets  sein,  daß  der  Einflihrang  der  selbst- 
tätigen Wagenkuppelung   eine    internationale  Verein- 
barung vorausgeht.     Der   .Vusschuß   empfiehlt,  Ver- 
suche in  größerem  Umfange  teils  mit  Kuppelungen 
amerikanischer   Banart,  teilt   mit   der  Kruppschen 
Hakenkappeloog,  and  zwar  sowohl  mit  Anordnungen 
ia  der  Mittellage,  als  auch  in  der  Tieflage  vor* 
zunehmen,  um  Uber  die  Vor-  und  Nachteile  der  ver- 
.  schiedenen  Bauarten  ausreichende  praktische  Erfahrung 
zu  sammeln.    Regierungsdirektor  und  Abteilungsvor- 
stand  Weiß  von  der  Verwaltung  der  buyeriscben 
,  Staatsbahnen  erstattete  ein  eingehendes  Heferat  iiber 
'  die  augestellten  Yeranche,  bei  denen  es  darauf  ankam, 
ein  brauchbaree  der  vidhea  vorhandenen  Systeme  zu 
finden.    Er  erörterte  auch  namentlich  die  Art  dea 
I  Überganges  von  der  jetxigea  Kuppelung  zur  nenen,  die 
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84.  J»h(g.  Mr.  90. 


Koiten  der  Anbrini:uiii,'  und  die  Gewicbtsvermehrnnf, 
di»^  lifi  iltT  F.infiilirtiiiir  eintreten  wenie.  An  der 
Hand  grolicrer  Knn.struktionszeichnuaren  bespmli  er 
die  einzelnen  Kappelangen  and  eropfahl  schließlich  die 

▼OB  der  Hdbentedt'BlankeDlrargw  Efieabshii  ernnfthl  1 

difi  Kinipin^  auf  eine  bestimmte  La^re  der  Kuppelung, 
um  bei  W'atrenanschaffonfren  i^leich  darauf  liütksieht 
nehmen  zu  könnfn.  Der  Vursitzende  li;it  Ihm  der 
Wichtigkeit  der  trage  die  Verwaltungen,  mit  den 
Ver8a<<hen  in  mÖglichKt  grofism  Umfange  zu  beginnen. 
Wenn  d«r  Verein  hwrio  m  «i«eni  £r|nbois  gvlnagB,  { 
w«id6  er  apoehemeolieDd  ftr  daa  gauMi  intarawoiMlen 
Verkehr  wirken.  1 


Bei  der  nach  der  OhKchen  ReobBnngslegnng  und 
Knthistung  der  geschiftsfClnvnden  VerwattunE:  vi»r- 

il^euommenen  Neuwahl  wurde  der  Antrat^,  die  Köoi^- 
iche  Kisenbahndirektion  zn  Berlin  auf  weiter»'  vier 
I  Jahre  zar  gracbäftsführenden  Verwaltung  zu  wählen, 
I  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenommen.  Präsident  Kranold 
:  dankte  im  Namen  der  Eiseobehndirektion  Berlin  tir 
diese  Wahl  nnd  teilte  mit,  dafi  er  aas  seiner  Stelhng 
scheide  und  am  1.  (>kt>d>fr  in  den  Ruhestand  trete. 
,  Er  wünsche  dem  Verein,  an  dessen  Spitze  er  11  Jahre 
i  gestioden,  eine  weiter«  ersprießliche  Tätigkeit 
[  Zwo  8ebla0  wurde  anf  Einledang  der  0st«rrei«hi- 
;  teilen  Vertreter  »l«  Ort  der  aidntei  ordeatlidMi 
I  VendneverMunnluig  Wiea  gewlblt 


Beferate  and  kleinere  Mitteilungen» 


UmKhau  im  AusUmde. 


Verein  i^te  Staaten.  Ähnlich  wie  auf  anderen 
Gebieten  hat  sich  auch  im  Brückenhau  durch  Ver- 
gt!i;r  'l'  ing  zahlreicher  Werke  eine  jener  großen  Ver- 
e)iiij,'uiiK»n  gebildet,  die  für  die  moderne  Entwicklang 
der  amerikaniHclivrt  Kiseinndiistrie  rliarakteri-itisch  sind. 
Es  ist  dies  die  „Amtiricin  Bridge  l'iiriip;i[iy~,  ilie  mit 
einem  Kapital  von  70000000 1  arbeitet  utül  außer  den 
Stahl'  und  Welswerken  lu  Penroyd  und  zahlreichen 
anderen  Werken  tlMn  90  Brfickenbananstalten  heeilat, 
welche  letsteren  zat&mmen  eine  jährliche  Leistunxe« 
fSbigkeit  von  600000  bis  650000t  aufweisen.*  De 
fast  die  gesamten  Aktien  der  (ieselisctiaft  sicli  in  den 
liäüden  der  United  States  Sleel  Corporation  befinden, 
ist  auch  dieses  große  Unternehmen  dem  Horf^anschen 
Rieaentnut  angegliedert  Die  Vereinigung  zahlreicher 
Werke  nnter  einer  Leitnng  fördert  natnrgemiß  das 
Streben  nach  Konsentration.  Diese  Entwicklung  ist 
auch  bei  der  American  Bridge  Company  eingetreten, 
die  im  .[;iluc  1;*<>2  eine  Reih«  bedeutender  Betriebe 
zusammenlegte  and  su  diesem  Zweck  mit  dem  Baa 
einer  Anlage  begann,  die  aadi  ihrer  Fertigatellvag  die 

Sriftia  BrlekvBbananHtAlt  der  Welt 

bilden  wird.  Dieee  Anlage  befindet  sich  bei  Ambridge, 
einer  Station  der  Pittsbnrg,  Fort  Wayne  nnd  Chicago- 
Eisenbahn,  ungefiilir  27  km  Min  rittNlitirj;.  I)n>^  fruber 
der  Berlin  Iron  Hridg«  Company  gehörige  lirandstüek 
werde  doreh  Verschmelzung  mit  dieser  Gesellschaft 
erworben  und  umfaßt  oich  weiteren  Ankinfen  gegen- 
wirtig  eine  Flicbe  von  mnd  69  ha.  Bin  Hanpt- 
erzeognis  der  Ambridge- Werke  bilden  die  dem  amerika- 
nischen Brückenbau  eigentflmlichen  Augenstäbe,  in 
welchen  die  (iesellsetiutt  einige  ^ ehr  große  Li>  tVriui^en 
übemommeii  liat.  Die  Anlaije  mr  HcrsttUnng  vim 
Augenst.ibeii  wurde  im  April  \'*'12  begonnen;  mit  dem 
Bau  der  Uauptwerkatätten  begann  man  im  Oktober 
1902.  Die  gegenwärtig  fertiggestellte  Anlage,  die 
außer  den  genannten  (Jebüuden  noch  die  Modell-  und 
.Schablonenwerkstätten,  die  mechanische  Werkstatt, 
liü  hter«  i,  Schmicie,  K raftatation  und  Kessel luuis  um- 
faßt, 1k  Inn  narl(  .Vnifabe  des  .,Iron  Age"  70ÜU  t  ferti- 
ger Waren  manatlich  liefern;  nach  Vollendung  des 

Seeamten  Werkes  (vergl.  Abbildang  1)^  die  »an  für 
en  1.  Jannar  1905  erwartet,  glanbt  man  die  Leiatang 
anf  20000  t  menatUeh  steigern  an  kSnnen. 

*  Direetory  to  the  Iroe  and  Steel  Works  ef  the 
United  Statee  IWi. 


Parallel  den  Werkstätten  ist  e»n  System  normal- 
spnriger  Geleise  angelegt,  welches  alle  (iebäude  unter* 
emuwer  nnd  mit  den  Linien  der  Pennsylvania  -  Eisen- 
bahn veibindel.  AnOerden  sind  die  gesatnten  An- 
lagen von  einpr  elektrischen  Hingbahn  uinsililoü^en, 
aut'  weliber  liie  üitHrderunp  des  Personals  und 
kleinerer  Muteri  ilnieuLren  erf<il!.'t.  Die  zahlreichen, 
die  l.ager  und  Verladepiiitze  bedienenden  Krane  haben 
alle  dieselbe  Spannweite,  nimlich  60  Faß  (18  m),  so 
daß  sie  gefeneinaader  aasgetauseht  Warden  kfonen. 
Die  Hauptnalle  ist,  wie  alle  anderen  Werk*tat«> 
gebäude,  in  Eisenfat  b  werk  mit  Betonaosfiinung  aus- 
geführt  und  hat  bei  In  I.ünge  eine  Breite  von 
S'2  m.  Ihre  i^siiize  Fläche  wird  vnn  einer  prolieii 
Reihe  elektrisch  angetriebener  Dreh-  und  Bockkrane 
bestrichen.  Alf  der  Verladeseite  des  Gebäudes  sind 
Varrichtangwi  mirfaanden,  am  Konstmktioaaglieder 
bi«  ztt  lOOt  Gewicht  nnd  87  n  Länge  handhaben  und 
bearbeiten  zu  können.  Tnter  den  mit  elektrischem 
Antrieb  versehenen  Werkzenemaschinen  befinden  «ich 
zahlreiche  Spezialkimsfruktionen,  unter  denen  die 
mehrfeoben  Loch  -  nml  H'ihrmasrliiiien.  dici  auf  Hocklunf- 
kraaen  montiert  sind,  ^^owie  die  ebenfalls  anf  Bocklaof- 
kranen  angebranhten  hjrdraaliaohea  Nietmaaehinen  be- 
sonders herv'orpclioben  werden. 

Die  im  Bau  be>,'rifTene  Eisen-  und  Stahlgießerei 
ist  in  einem  Gebäude  von  110m  Länife  nnd  '.ihm 
Breite  untergebracht,  doch  ist  auf  eine  VerUmyerunj: 
des  Gebäudes  nach  beiden  Seiten  Bedacht  genommen. 
Die  Eisengießerei  enthält  swei  Kupolöfen  von  2032  mm 
und  1473  mm  Dorcbmessor,  die  Stahlnaäerei  swei 
sauer  zugestellte  MartinSfen  fOr  je  15  t  Einaats.  Die 
letzteren  Dfen  wenlen  mit  natürlichem  Gas  gefeuert, 
doch  ist  für  dea  Fall  einer  Vermindernng  der  Gas- 
zufuhr der  Bau  von  Generatoren  vorj^e.Helien. 

Besondere  Aufmerksamkeit  verdient  die  Werk- 
stätte zur  Herstelinng  der  Augenstäbe.  Dieselbe 
befindet  sich  in  einer  dreischiffiiren  Halle  von  68  m 
Läni^e  und  67  m  Breite.  Das  jfittelschiff  hat  eine 
S|iiiniiweite  VDU  ISm  und  wird  Vdn  einem  elektrischen 
Laufkran  vau  2U  t  i'ragkraft  l>edient.  Jedes  dt;r 
Seitenschiffe  ist  24,6  m  breit  und  enthält  eine  Anzahl 
uarallellaufender  Krane.  In  der  einen  Hilft«  des  Ge- 
bäudes sind  schwere  bydranlische  Haaehinen  zum 
Schmieden  der  schweren  Augenstäbe  von  203  mm 
Breite  nnd  darfiber  aufgestellt,  während  die  andere 
Hälfte  leichtere  Maschinen  für  die  Rerstellnng  der 
kleineren  Augenstäbe  von  nnter  20Ü  uim  Breite  ent- 
hält. In  dem  Hauptschiff  befinden  sich  in  der  Reihen- 
folge, in  der  sie  gebraucht  werden,  die  Ofen  und  Ma- 
schmen,  in  den  Seitensehilfea  dangen  die  RoUtischO} 
Krane  nnd  andere  TransportroirimnngaB.  Elektrfcitit 
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j!um  Äntriph  lier  Mutoren  UEtl  Üruckwasäcr  für  die 
hydranUschen  Pressen  werden  von  der  Kraftatation 
pAMmL  Die  d«r  W«ri»tatt  «af  Wtgen  soKe^hiteo 
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StiÜM  werd«tt  in  d«r  Settonhall«  töb  den  oben* 

erwähnten  Kranen  «hgehobon  und  in  den  Wärmofen 
aiB^eMUt.    Diese  Krane  sind  elektrische  Laafkrane 


;  von  8,-i  in  Spannweite,  die  mit  einem  Anslejrer  ver- 
I  sehfn  i\n>\.  I.i'tzt.iTor  hiMet  dio  Laiifliahti  für  (irei 
j  vierrädrige  Katzen,  welche  mit  Klt^ktrouia^netcu  von 

je  UHO  Tragkraft  ans- 
cerfietet  sind.  Mach  dem 
firbitsen  kommen  die  8tiU>e 
in  eine  hydranlische  Presse, 
_:  in  welcher  das  Anstanchen 
und  Formen  liir  Kiipfi-  er- 
folgt. Diese  Maschine  (Ab- 
bildang  2)  besitzt  drei  Kol- 
ben, von  denen  der  eine 
horiMBt&lliegende  die  Be- 
wefUDg  der  öeieiik«  und 
das  ^rmen  des  Kopfee 
besorß^,  der  zwcit»^  zum 
Schließen  und  Festhalten 
der  Geaenke  um!  der  dritte 
zum  Festhalten  des  Stabes 
dient.  Die  beiden  letzteren 
£oUmb  etehea  vertikaL  Di« 
Oeaenke  sind  leicht  tm- 
wechselbar,  um  die  Maschine 
den  verschiedenen  Abnies- 
siini^Hn  der  iierzusätelU'nden 
Augen8tabe  anzupaüsen.  Die 
Bedienung  der  Maschine  er- 
folgt durch  BoUgänge  mit 
nmeteaeflwren  Rollen,  wo- 
durch dii-  Arlxit  auf  ein 
Minimum  reduziert  wird. 

Die  gestauchten  Stäbe 
werden  in  einer  Dorchstoü- 
maschine  gelocht,  wobei  der 
Dnrebmesser  de«  Loches  am 
etwas  geringer  bemeseea 
wird,  ah  dem  fertigen  Auge 
entspricht.  Von  hier  gehen 
dif  St;iHc  riuf  da*  !-o!jenaiiiite 
Ki*|ifwülzwerk.  I)ie«ics  lie- 
steht  im  wesentli'heii  uns 
awei  ttbereinanderiiegendeji 
htrten  Stahlwalzen,  welohe 
von  kräftwea  Ständern  ge- 
tragen nnannabfaängig  von» 
einander  von  elektrischen 
Motoren  betrieben  werden. 
Die  Oherwalze  ist  mittels 
*,rlisvert>r  Schrauben  ver- 
»tf'llliur,  welche  ihfOi  An- 
trieb ebenfalls  tob  einem 
onsbbingigen  Hotor  emp- 
{&ngcr\.  r>ie  Bedienung  des 
VV«lzwerl;-<  sowie  der  mei- 
sten aiiiierrn  Maschinen  er- 
folgt durch  Rolltische.  Durch 
den  Waliprozeß  wird  das 
Ansscbmieden  eines  Kopfes 
▼ollendet,  worauf  die  Stäbe 
mittels  einer  hydrsaliscbea 
Schere  auf  genaues  Mtß 
L^eschnitten  werden.  Als- 
dann werden  die  Stäbe  ge- 
dreht und  die  Köpfe  am 
andern  Ende  in  der  eben 
beschriebenen  Weise  ge- 
formt. DiemitbeidenKOpfen 
▼ersehenen  Stüh«  werden 
hierauf  in  besonderen  Pres- 
sen gerichtet  und  auf  Roll- 
gäntjen  in  den  Miit  l'etro- 
leumtenerong  verseheueu 
i  GlOhofen  eingeführt  (Abbildung  8).  In  demselben 
ruhen  die  flachgelegten  Aagenstthe  anf  maschinell 
angetriebeDen  Rollen,  die  kwil  find  and  dank  einett 
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Lnftstrom  gekühlt  werden.    Die  AbkOhlung  erfolgt  |  lange  Zeit  zu  keinem  befriedigenden  Ergebnis  gefQhrt, 

in  dem  Ofen  selbst.    Nach  erfolgter  Abkählang  wer-  '  sie  scheiterten  meist  an  dem  Ümstand,  daß  die  Form- 

den  die  Stäbe,  soweit  erforderlicii,  nachgerichtet  and  '  gebang  vor  dem  Härten  erfolgen  moüte  nnd  man  bei 

mittels  eines  Laafkrans  den  Bohrmaschinen  zagefdhrt,  dem  Härten  einen  sehr  großen  Prozentsatz  Aasschaß 


anf  denen  die  Augen  auf  den  genauen  Durchmesser 
nachgebohrt  werden.  Die  Bohrmaschinen  besitzen 
zwei  Spindeln,  von  denen  die  eine  fest,  die  andere 
über  eine  Entfernung  von  23  m  verschiebbar  ist.  Die 
Bohrspindeln  können  daher  innerhalb  dieses  Maßes 
für  jede  gewünschte  Kntfernung  eingestellt  und  beide 
Löcher  gleichzeitig  fertiggebohrt  werden.  — 

Versuche,  die  moderneu  Schnelldrehstähle  für  die 
Fabrikation  von  Spiralbohrem  tu  verwerten,  haben 


erhielt.  Diese  Schwierigkeit  ist  ietzt  nach  einer  Mit- 
teilung des  „Iron  Age"  überwunden  und  sollen 

Spiralbohrer  ans  Schnelldrehstahl 

in  vielen  amerikanischen  Werkstätten  in  Gebrauch 
sein.  Naturgemäß  erfordert  die  Anwendung  von 
Schnelldrehstahl  für  den  genannten  Zweck  ähnlich 
wie  bei  den  Drehbänken  eine  besonders  steife  und 
kräftige  Konstruktion.    Über  die  Leistung  eines  sol- 
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chen  Schnellbohrer«  wird  angej^eben,  daü  mm  mit 
«inem  VazöUigen  Bohrer  (15,9  miu)  dnrch  Gußeisen 
mit  einom  Vorschab  von  0,02  FuÜ  (6  min)  für  die 
Umdrehaoff  and  420  Umdrebaogen  in  der  Minnte 
bohrtot  mi6  Leistong,  die  diejeuigeo  d«>r  besten 
Kohlenitoffirtohlbohrer  in  den  besten  amerikanischen 
Werkstätten  oni  das  \'it  rfiiche  übertrifft.  — 

Wie  bereit»  aus  «ien  in  Heft  18  S.  10»9  mit- 
geteilten Zahlen  für  diu  Leistungsfähigkeit  der  Stahl- 
werke hervorgoht,  h«t  der  Martioproseß  in  den  Ver 
einigtaiii  Staaton  wibrend  der  letiton  Jahre  sehr  an 
AwM«li«iiig  gewoBB»..  £iDen  »oitertn  Beweis  bier- 
flr  liefert  die  von  d«r  ApMiiaw  Iiod  ud  Stoel  Aua 
eiatioD  onter  dem  SK.  September  vertllentUehte 
Statiatik  über  die 

Bneugonr  von  Harliattohl  la  den  Vereinicten 
StMtoD  I»  iftlM'  1M8, 

•welche  tfrößer  gewesen  ist  als  im  lalire  1W2  miIpi-  in 
irgend  «ineni  vorhergeheniin  .1  .!ire.  Die  (i>'sa!nt- 
erzeagung  an  Miirt'.nstJiMMuckru  nn<[  -  Fm  ir,k;ul>  stellte 
«ich  namlii  h  im  .lahre  IHOS  auf  59ÜI  15*4 1  gegen 
5  778  7:i:tt  im  Jahre  1902,  was  einem  Zuwachs  von 
152461 1  oder  2,67»  enteprioht.  Im  Vergleich  mit 
den  J«br  1888,  in  welebem  die  MartiBttablenengiing 
2266977  t  betrug,  ergibt  «ich  einp  Zunahme  von 
8666217t  oder  über  161V  nachfolgende  Zu- 

•emmenstellunf  zeigt  die  Krzeognng  von  MarttOitohl- 
bldcken  nnd  -ronngBä  a«it  dem  Jabro  1900. 
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Die  Erzeagung  des  Jahres  1906  wrui»  Mf  III, 
diitjenige  dee  Jehree  1902  uif  96  Werken  beneatellt. 
Im  Jebre  1902  wurden  4668478  t  Hntinstobl  dnrch 

das  basische  und  l'2IO'2ri5t  diitch  das  saure  Ver- 
fahren ^ew.jiiiien,  walircud  im  .1  ihre  1903  die  Kr- 
zeugun^'  vun  hasi>'}it'in  Martiustahl  48177^4  1  und 
di^eaife  vun  saurem  .Vlurticistahl  1113410t  betrug. 
Ane  ueeen  Zahlen  geht  hervor,  da6  die  Ausbreitung 
de«  Martinpreieaiee  nnr  dem  basiecben  VerCahren  to- 
gute  gekommen  nnd  s<nn  Teil  enf  Koeton  dee  tenren 
VerfaSreDS  erfolgt  ist  Die  Zunahme  der  Produktion  i 
an  basischem  Martinstahl  betrug  nämlich  249306  t 
oder  fast  6,5 '/«i  wogegen  die  l'ri>'luktion  von  saurcui 
Martinstahl  um  9684.5  t  oder  «iu  >«eutg  uUor  b  '/s  ge-  | 
falleo  ist. 

Die  Oesamterzeugung  an  Stahlformguß,  welche 
{■den  obigen  Zahlen  eingeschlossen  ist,  betrug  390966t, 
wovon  13«  037  t  auf  basischem  Fatter  und  253929  t 
uf  teurem  Fntter  hergestellt  worden.  Im  Jahre  19(>2 
betrat,'  'lie  Mi  n  tirzeugung  von  Martinsialil  rorm^'uß 
373765  t,  wuvou  114 202  t  auf  den  basiseben  Prozeß 
nnd  986B68t  «nf  den  «muren  Prozeft  eniAeloB.  — 

G  r  •>  fHi  r  i  t  as n i e n.  Die  an  einer  andern  Stelle 
dieae.s  Hettr«  iiiitgetoUteD  Zahlen  über  die  £rzeu£ung 
der  englisi  )ir-n  Kisanüidaitrie  im  enton  Hnlbjebr  1904 

leii^cn,  (laß  ein 

Rückgunir  der  enirlUeheu  ICubcUenerzeugnug 

«ingetretHH  ist,  iltr  ^^egenüber  dem  ersten  Halbjahr 
)9C6  335314 1  und  gegeniber  dem  ernten  Halbjahr 
1906  46278 1  betrigt   Et  itt  indt^Mon  dabei  nieht  en 

übiTtiehr-D,  daü  die  im  frstt  n  Hallijjilir  1904  crlilascne 
KobeKenmen^e  einer  Jahreaerteugung  von  rund  Ö'^t  Mil- 

XX.M 


Uonen  Tonnen  entspricht  and  damit  hinter  dem  JJarch- 
schnitt  'Ii  r  letzten  zehn  Jahre,  welcher  sich  auf  etwa 
8'/i  Millionen  Tonnen  eteUt,*  nar  nm  Million 
Tonnen  znrfiokbteibt.  Demgegenüber  hat  Deutschland 
im  Durchschnitt  der  letzten  zehn  Jahre  annähernd 
7'  t  Millionen  Tonnen,  im  ersten  Halbjahr  1904  aber 
4  ;>;•!' 415  t"  <  nts|irechend  einem  jährlichen  Durch- 
schnitt von  fast  10  Millionen  Tonnen  geliefert.  Die 
durchschnittliche  Jahreserzengung  der  Vereinigten 
Staaten  hat  in  den  letzten  zehn  Jahren  rnnd  12'/<  Hil> 
lionen  Tonnen  betragen.  Rechnet  man  femer  die  Im 
„Iron  A  cro"  unter  dem  8.  September  mitceteüton  Monate- 
erzen^Min^en  der  Anthrazit-  nnd  KokshocbSfen  für  daa 
er-tf  Halhjalir  1004  ziisuuiincn  und  uinuiit  die  Er- 
zcuguiig  der  Holakolilenöfcn  in  ilcinsflhen  Zeitraum 
schätzungsweise  zu  2HjlHxi  t  m.  -h  .  r^ibt  sicli  eine 
(leeamt-Bobeisenerzeuguug  vuu  ^20^694  t,  welche 
einer  Jahieeerzeuffung  von  über  16',  t  Millionen Tonaea 
entefveaben  wAro«.  Die  tetelcblieha  Enwi^nBg  wird 
wabneheinUch  betriehtliehgrdfier  sein,  da  im  sweiten 
Hallijiihr  1004  zahlreiche  Hochöfen  neu  in  Retriob  (ge- 
setzt wonii-ii  sind.  Diese  Z&hleu  lew t'i.scn,  dab  dit- 
Stellung  der  euglischeu  Eisenindustrie,  an  der  Kuli- 
eisenerzeuguog  geuie6»vB,  ab»olnt  e^noniincu  .sich  zwar 
nicht  wesentlirh  verändert,  int  \  erlialtcis  zu  den  wieb- 
tigsten  uitbewerbenden  Lindern  aber  erheblich  Ter- 
tcbleehtert  bat  Unter  den  ▼encbiedenen  Revieren 
sind  besonders  diejenigen  an  der  englischen  West- 
küste, welche  in  bezu^'  uut  Urennstoffversorgnng  nn- 
t'uii>ti>;ti  jrele^'en  sinil,  Cumberland  und  .N'onlwest- 
Lancashire,  von  dem  iiückgang  betroffen  worden,  wäh- 
rend die  Reviere  Durham,  Clevelud  oad  Sfld-Walea 
gar  keine  Einbuße  erlitten  haben.  — 

Trotz  der  vielen  schlechten  Erfabnngen,  die  man 
mit  der  direkten  Eisendarstellnag  eemaent  hat,  ver- 
lockt der  naheliegende  Gedanke,  die  Zwischenstufe 
der  Roheiscndaistt  liun);  in  irgend  einer  Weise  zu  um- 
gehen, immer  wieder  aofs  neue  Erfinder  dazu,  Geld 
uml  Zeit  auf  diese  Anf^bo  an  vorweiBdeB.  Bin  nener 
derartiger  Verstich, 

Elsen  und  Stahl  direkt  aus  dem  En 

zu  gewinnen,  ist  naob  dem  „Iren  and  8to«1  Traden 

Journal''  von  der  Iron,  Steel  and  Mttals  Manufacturing 
Company  in  Melbourne,  Virtnri;i,  mit  an^'eldii  Ii  be- 
friedit;tndeiii  Kifvltj  durchgeführt  wurden.  I'a-*  Ver- 
fahren, über  welches  nur  aligenieine  Mitteilungen  ge- 
macht werden,  besteht  in  folgendem :  Das  Rohmatenalt 
nenaeeländiacher  ManteteiaenaaBd,  wird  tnniebM  in 
elektromafnetiaoben  oenaratoren  von  der  begleiten- 
den (Jani^art  fiefreit  and  fallt  aUdann  durch  einen  Füll- 
niinpt  III  enen  ü^fneigt  liegenden,  lanffsant  rotierenden 
Z\liiuii  r,  in  vveKhiMu  das  Erz  alliuahlicli  von  einem 
Kmle  bis  zum  audem  vorrückt.  Walireud  dieser  Be- 
wegung wird  es  von  den  aus  den  nachfolgenden  Ope- 
rationen  herrfihrenden  Ablasen  anf  Donkelrotglnt  er- 
hitet  Ana  dietem  ^linoir  fillt  dat  Erz  in  einen 
sweiten  rotierenden  Zylinder,  in  welchem  die  feinen 
Erzteilehen  der  Wirkung  reduterender  Qase  ausgesetzt 
werden,  die  ilas  Oxyduloxyd  zu  Metall  reduzieren, 
wobei  iodebsea  die  einzelnen  Erzteilühen  ihre  indivi- 
duelle Form  beibehalten.  Von  hier  aus  fällt  das  redu- 
zierte Material  in  ein  unter  den  genannten  Zylindern 
liegendes  Schmelsbad,  in  welchem  es  fertig  gtOMidlt 
wird.  Die  Anlage  i«t  mit  FetroleumfinwnHif  ver- 
sehen, welehe  aieh  wegen  ihrer  Billigkeit  nnd  leiditen 
Ke^'iilierbarkeit  am  besten  bewährt  liahen  sdl.  Die 
Temperatur,  bei  welcher  das  Eisen  !<rlimil7-t,  wird  je 
nach  der  Reinheit  de>sellien  zu  ir><X)  Ins  2(mhi  ( 
gegeben;  auf  die  genaue  Einhaltung  der  Temperatur 
wird  bei  dem  FroM6  der  grdfito  Wert  gelefft  and 

*  Vergl.:  26JabredentoeberEiBenindBitrie.  «Stab) 

und  Eiien"  1904  Heft  9  S.  492. 

.Suhl  und  Eisen-  19^4  Heft  i&  ^ .  Iii?. 


^ed  by  CjOOQie 


1810  Stahl  vni  BiNB. 


Brottoeinnahmen 

Rüikv>""!»i!t'!n">'n 

Nettoeinnaiiiiien 


£ 

law  410 

517  701 


stehen  zn  diesem  Zweck  vier  Le  Gbateliemhe  PUtin- 
Iridium-Pyrometer  in  Benatsong.  — 

IntereuABte  fi«tfachtongMi  iber  di«  Wirkang 
AnfUinoUflt  auf  di«  eDfftiMbe  KohlmtindoBtrifl  ttelH 

dpr   ,CoIlierv   Gtranüan"    unter  dein  23.  September 
l(*04   un.     Nach  dem   Buncht  der  euglischen  ZoU- 
biiiörde  übrr  das  am  81.  Hin  1904  «ideiid* 
Bcliäfujabr  betragen  die 

ElnnabmeD  ans  dem  AnsfahmU  nf  Kohle 

im— IM»  1M3-1S04 

£  r 

2  'im  1*13     2  317  H74 
274  396  2*5ti2-21 
1  ;U  1  70«j     1991  767     2     1  ÖÖ3 
Die  Znnahme  <li>»  Hfinertrags  im  Jahre  1908  bis 
1904,  w«lahe  detnnac)i.&9S80^  betti^  ist  teilweise 
eiiMin  Znwaebt  der  Qenmtaiieftthr  yon  Kohle,  Kok» 
Tisw.,  toilwci«!«  aber  dem  ümstanil  zu/nsrhrciben,  daß 
nacli  Ulli!  nucb  die  RiirkvereütunijiMi  fiir  diejenigen 
Kolileniuengen   anf::i'liurt   liahfi),    wcIcIh-   iiuf  liriind 
früherer,  vor  Inkratttreten  der  Zölle  abffeciuhiusseuer 
Verträge  ausgeführt  worden.   Indessen  wurde  dicHe 
SteigeniDg  des  Reinertrags  ram  Teil  durch  die  2ti- 
nftlnne  der  auf  geringwertige  Kohle  (anter  6  t  f.  d. 
Tonne)    gewährten    Räckver^nitiiii<,'('n    wieder  aus- 
geglichen.   Die  Ausfuhr  von  Kulilf,  Kok<«  usw.  hat 
sicli  in  di  iii  Hrricbtsjahr  1903  bis  l;tol  t'pgen  da» 
Vorjahr  um    lUBOBlO  t  gesteigert,   wa»   am  so  be- 
niprktnswtrfLT  ist,  als  in  dem  Jahr  1902  bis  1903  in- 
folge des  Kohlenstreika  in  den  Vereinicten  Staaten 
große  Mengen  Kohle  nseh  diesen  Lende  enogefahrt 
worden.     Die   Kohlenaasfubr   nach  der  ntlanti-  hon 
Küste  der  Vereinigten  Staaten  zeigte  im  Berichtsjahr 
liiit'  Alitiiilinir  \>in  16174861.    Anderseits  haben  sich 
die  Versehiflungen  nacli  China  (eidschlielilich  Hongkong) 
und  Japan  wegen  des  Russigch-JtpmischeB  Krieges  um 
477  896 1  vennehrt    Sieht  nao  von  diesen  dnroh 
anßerirewSholiche  DmstSnd«  verenleBten  Yerschie' 
bongen  ab,  so   pru'iiit  si-  li  im  iiln  I;.'i-n  fine  Ziiiinlimi' 
der  Kohlenausfulu-  vnn  ühci  'j  Ukmhiu  t.    Zollfrei  udi-r 
unter  Zollrückvergiittm::  «  urdi-ii  .">  474000  t  ausgeführt, 
welche  Menge  durch  Hinzurerhnung  der  ebenfalls  zoll- 
frei ausgehenden  Bunkerkohle  auf  22660  000 1  oder 
85  ",    der  ganzen  Ansfabr  anwachst.    Die  Ansfnhr 
von  L,'i  ringwertigen  Kohlen  betrug  seit  dem  19.  April 
)!>01  :   l!«fl  l!>n2   \  \V^ry^.\^^^\  r,  l902/1903  3802  2(13  t. 
19U;i  li^Ul  4tWlii»6l.    Das  starke  Anwitcliseii  ditbcr 
.\u6fuhr  ist  zum  grollen  Teil   den  fallenden  Kohlen- 
preisen   zuzuschreiben,  welche  für  den  Durchschnitt 
der     Kohlenausfuhr    einschließlieh    des    Zolls  von 
138  2d  f.d.  englische  Tonne  im   Jahr    1901  bis 
1902  auf  Iis  6d  im  Jahr  1903  bis  1904  zurfick- 
gegantrm  sind.    Hiti  otienerwähnte  große  Steigerung 
der  kohleuaunfuhr  nach  China   und  Japan  entfällt 
fast  ausschließlich  auf  die  beste  Südwaleser  Kessel- 
kohle, für  welche  entsprechende  Mengen  billigerer 
Kohle  auf  den  engllsehen  Harkt  geworfen  wurden. 
Die  Folge  hiervon  war  natnrgemi^  daß  die  Preise 
fOr  die  besseren  Sorten  KesselKohle  schnell  stiegen, 
während  diejenigen  fUr  geringere  Kohlen  ein  wenig 
tielen. 

Zu  diesen  Ausführungen  des  amtlichen  Berichts 
bemerkt  der  „i'ollierj-  (luardian**,  daß,  wenn  aach  im 
allgemeinen  eine  langsame  Znnabne  der  Einnahme 
aus  dem  Kobt-iiz  .11  stattgefunden  habe,  diese  doch 
nur  auf  die  gt  stt  i^jt  rte  Ausfuhr  aus  einem  bestimmten 
Kohlenrevier  zurUck^uTiIhren  tin  1  luichweisbar  durch 
außergewöhnliche  Umstünde  veranlaßt  sei.  Dem- 
gegenüber könne  man  aber  ein  Sinken  der  Kohlen- 
industrie ia  den  übrigen  und  größeren  Kohlenrevieren 
feststellen,  das,  von  den  seitw6ili|en  nolitiseben  Ver- 
hältnissen unabhängig,  wahrscheinlich  so  lange  an- 
dauern würde,  als  ein  Ausfuhrzoll  auf  dem  englischen 
Kohlenhandel  laate.  A  BaMesM. 


GrofibrituiBleiis  Eisea-Elnfohr  und  •Aosfabr. 

Einfuhr. 


1.  Jsouar  bU  M.  äc(iL 


Alteisen 
Roheisen 

Schweißeisen  (fltak-,  Wiaket-, 

Profil-)  

Bandeisen  und  lÜthrenalnifBn . 

Bleche  nicht  anter  Zoll  .  . 
Desgl.  unter  '/»  Zoll  .... 

Walzdraht  

Drahtstifte  \ 

Sonst.  K|gi^  Bolasdinmhfln,^ 

Nieten  j 

Schranhen  nnd  Hntlem  .  .  . 

Si-liiencn  

Radsafzf  

Radreifen  unit  Ai'liscn  .  .  . 
Fabrikate  von  Eisen  u.  Stahl, 

nicht  besonders  genaiint  .  . 
Stablhalbsenr  ..*... 
Stahlstäb^  Winkel  nnd  Profile 

außer  Trägern  j! 

Träger   .  J| 

'  Inageaamt  \ 

Aasfnh  r. 


I»0S 
tOB* 

1904 
(OBS 

I.i  hb;* 

15  oOd 

V>b  457 

104  t  vi 

133  229 

77  611 

10218 

9  755 

aZ  74/ 

16  064 

17  49'2 

14862 

17  510 

34808 

10349 

4212 

B790 

60861 

80  644 

1001 

4427 

8416 

WH  2i»2 

84  917 

149  G93 

414016 

1.56  751 

55  914 

190  419 

98  522 

osaeaij  looieo? 

Alteisen   ,  113780 

Roheisen    B48869 

SehweiUeisca  (Stab-,  Winkel-,  , 

Profil-)   ;  ;W8H6j 

Gußeisen,  nicht  besond.  gen.  {      45  636 

Schmiedeiseiit  n      .       »  i  63037 

Schienen   4B8 101  [ 

SchtenenatBhIe  nnd  Sehweiten  {|     84  894  | 

Sori-itiL,'i''s  Kisenfinhnnialerial  .  55  384 

Draht  und  Fabrikate  daraus  .  4!HH]9 

Bleche  nicht  unter  '/«  ZoU.  ,  W  545 

Desgl.  unter  •/»  Zoll    .   .  .  .  j      32  22| 

Verzinkte  usw.  Bleche     .  .  .  ;    26.'>  077 

Sobwsnblecbe  aom  Veninnen  46  605 

Panzerplatten    '       1 840 

Verzinnte  Bleche   21ör,in 

Bandeisen  und  Röhrenstroifen  33  53U, 

Anker,  Ketten,  Kabel  ....  19059 

Röhren  und  Fittiugs    ....  1      52  328 

Leitungsröhren  ,  77  809 

Nägel,  Uolsschranb«!,  Nieten  i     16  487  | 

Schrauben  nnd  linttem  .  .  .  |     10  201 1 

Bettstellen   12  231 

Radreifen,  Achsen,  Räder  .  .  j  26  329 
Rohblöcke,  TorgewalitoBIS^e, 

Knüppel   '  122851 

StahleObe,  Winkel,  Profile   .  ,  118104 

Träger   j  — 

Fabrikate  von  Eisen  a.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  .  jl  46288 


Insgesamt    Eisen  nnd  Eisen- 
waren   


2  867089 


188010 
616540 

86  625 
36  2a3 

43  148 
411606 

40663 
66  347 

44  094 
76  368 
33  583 

278  32Ö 
47Ö2U 
6 

LT)?  !»9ri 
vis  >_>2-! 
20  •i4'; 
50  n74 
71  17S 
15576 
11216 

jon49 

26  SC.:} 

3  302 
88  090 
86864 

40607 


8668  897 


Elseip  nnd  Stahlerzeuirnng  <JroßbrliMiHl6M 
Im  ersten  Halbjahr  1904. 

Nach  den  Ermittlungen  der  British  Iron  Tradr 
Association  betrug  dieRoheisenerseugung  Orott- 
britanniens:  t 

Im  ersrfn  Halbjahr  1902    ....  4162022 
„      „  „       1906    ....  4449068 

.     .         .      1904   ....  411874» 


Digitizeo  Ly  .  .■  ^'^ 


16.  Oktober  19M. 


Rtf»rat$  mmd  Uttmtn  MitUUungm*. 


Stahl  and  Eiten.  1911 


Hinsichtlicb  der  verschiedenen  Bobeisenaorten  ver- 
teilte sich  die  Eneognng  in  den  eratu 
der  letaten  b«iden  Juur«  wie  folgt: 

1901 

Pndl«!-  n.  OieBereirohmten  9 IWSS«  1880070 

Fämatitrohcisen   1  743  526  1  632  rV)7 

Thomasroheiten   463  67»  5ir)0H2 

8pi«c«l«iMa  ^^  118009  m2M 

4  449  062  4113  749 

Die  Zahl  der  im  Betrieb  befindlichen  Hochöfen 


Im  entoa  Halbjahr  19U2  .  .  .  845"/it 
n     n         »       1900  ..  .  8B0V« 

„     .  .         M»m    .   .  .  326' i 

Die  Erzeugung  von  i^essemerstiililhlucJien 
stdlte  sich  im  ersten  Halbjahr  19<»i  auf  879534t 
eegen  9*26  257  t  im  ersten  Halbjahr  1903;  dienelbe  ist 
demnach  am  467SS}t  zurückgegangen.  Von  der  Pro- 
daktten  des  «nten  Halbjahrs  Isoi  worden  661 920 1 
dnnh  dM  nare  Verfiüirea  und  817614  t  dareh  das 
basische  Verfahr«>n  gewonnen.  An  Beneaiiirttahl- 
schienen  worden  geliefert : 

I 

Im  ersten  Halbjahr  l'J02   .  .  .  416  987 
»     „  .         1W3    .  .  .  491707 

-     ,  „         r.NU    .   .  .  532  151 

l>ie  Kraüuiriiiii;  von  Marl  in  stahl  betrag: 

t 

Im  eraten  Halbjahr  1902  .  .  .  1  737  972 
,      „         ,        19Ü8  .  .  .1665  467 

„         1904  .   .  .  16fM5  85I 

Von  ili»r  Pr<>f!iiktion  des  letzten  Halbjalir»  ent- 
fieii'ii  nUsll'Jt  auf  den  sauren  und  348739t  auf 
den  baaiachea  Prozeü.  Vergieielit  man  die  Prodnktions- 
sahltB  Ar  Maren  and  bariielnn  IfvtinftiU  in  dem 
entan  HatbJ«br  1908  tnd  1901,  m  «q{ibt  «ieli: 

IKW  IM« 
I  I 

Saarer  Martinstahl  ..  1  390  485    1  318  1 12 
Bfliiaeber  Martinetkhl      274  982      B48  739_ 

"  1  665  407  lÜtHiÖöl 

Die  Gesantsahl  der  ge^ren  Ende  des  ersten  Halb- 
jahres 1904  bestehe  II  il<ri  Alu  tiiiutVn  Itctrug  480,  von 
denen  137  in  Schottland,  12U  au  der  Nordostkü^tc, 
80  in  den  Distrikten  von  Sheffield  nnd  Leeds,  110  in 
Nord-  und  SüdwalM  nnd  der  Kest  in  den  Uhrigen  Re- 
vieren liegen.  Dit  Leistungsfähigkeit  dieser  Anlagen 
iat  indeiMD  bedentend  grsler  ab  die  tataicblieh  er 
nette  Prodttktio«. 

Der  ^nHr  nh.itidct  der  amerikanischen  Ehen» 
indnstri«  iu  den  leisten  Jahren. 

Nach  den  soeben  ertohienenen  antlieben  Na«h- 

Weisungen  des  Department  of  Commerce  and  T.nhnr  in 
Washititrfon  stclUi-ii  siü^li  in  ifen  Ft^kalj 'ihren  d. 


Slaratir 

MkafUtabaa 

«OB  IlMa 

v«a  IlMa  «aA 

rim 

1875  I 

1(^475  733 

19  öHiJir. 

J  625  372 

1880 

&4  ut»<)  720 

14  l\*3h2A 

>45  742 

1885  j 

33  610  093 

IG  529  156 

2  r.i;i  602 

1880 

1  41678601 

26542206 

8  659 164 

1886 

1  88048615 

88000980 

6418075 

1900  1 

20478  728 

121913548 

16  099  149 

1902  ; 

27  180  247 

98  552  562 

16  286  740 

1903 

51  r,l7  :il-2 

96  642  467 

21  m\  r,22 

1904 

27  028  436  i  111948666 

82749  636 

Von  der  Ansfobr  dea  Fialu^jahn  1904  gingen 
■sw  ead  iMdvirttebBfllMh« 


EnroM  ,  ,  , 
Nov&nerikn 

Südamerika  . 
Asien  .  .  .  . 
Oceanien  ,  . 
Afrika  .  .  . 


ElraDwar«B 

8144818 
42146666 

6  642  768 
4  783  478 
68;5:J  17b 
4803661 


Oerit« 

; 

10748927 
4457878 

3  181  514 
2^  )  4  836 
1  277  «28 
11S7  841 


Die  erweiterte  Xilairang  großer  BIseakMilrak« 

Uon^n  zn  Wolin-  nml  rje^^chäftHgebSaden. 

Vor  mehreren  Müoaten  hat  der  Zentral  ver  band 
deutscher  Industrieller,  vielfachen  WUnschea 
seiner  Mitglieder  foleend,  bei  den  deutschen  MiniatOfiein 
in  Anregong  gebracht,  die  Frage  der  erweiterten  Zn- 
lassung  hoher  Qeb&ude  in  Eisenkonstrnktion  erneuter 
Erwägung  zu  unterziehen.  Der  Zentral  verband  hat  in 
seiner  Eingabe  von  vornherein  liervorfrehi-tien,  dali  er 
natürlich  nicht  die  Aus&chreituage»  amerikanischer 
Bauweise  nach  Deutschland  einführen  wolle,  alle  jene 
Tendenzen  der  Verordnongen,  so  heißt  es  dort,  die  in 

fesundheitlichem  Intereaae  and  dem  der  Feaersicher- 
eit  bestehen,  mflssen  natürlich  gewahrt  bleiben.  Der 
Zentralverband  glaubte  aber,  dafi  dw  Baa  höherer 
frebiiu'le  um  deswillen  nicht  ganz  alliremein.  rein 
sclifiniitisrh,  verboten  werden  dürfe,  sondern  daß  es 
sicli  empfehle,  von  Fall  zu  Fall  zu  prüfen,  inwieweit 
derartige  Hnuten  zulässig  seien,  falls  den  Geboten  der 
im  Interesse  der  Gesundheit  und  Feuersicherbeit  er- 
forderliDben  VorachriflmB  naoh  dem  Gutachten  eadli- 
vifitlndifer  nnd  bemfener  Kreis«  genügt  wodlen  sei. 
In  der  Eingabe  wurde  dann  darauf  hin^wiesen,  daß 
die  deutsche  Technik  der  An-^i  -lit  8i  i,  die  modernen 
Kisenkinistriiktiiiiii'ri  di-rart  herstt-ilt-n  zu  kiinnen,  liali 
sie  in  bezug  auf  Feuersicherbeit  vor  den  alteren  Kod- 
itnktjonen  in  Stein  sogar  Tonroziehen  seien.  Bei 
v«rtiditi«r  Praxia  werde  «a  aneh  möglioh  sein,  die 
anderen  Bedenken,  die  gewShnlicb  gegen  die  Zatnssnng 
hoher  (!ehiiude  in  Eisenkonstruktion  angeführt  werden, 
7A\  M  iderh  ireii.  So  lasse  sieh  dem  Vorwurfe,  welcher 
i,'egen  die  He \v<di M hark i'it  In. her  Sttickwerke  sjiri<ht, 
durch  das  Anbrio^eo  einer  vermehrten  .-^naalil  von 
Ausgängen,  Treppen  und  Fahrstühlen  begegnen.  Den 
gesundheitlichen  Forderungen  sei  dadurch  Genüge  in 
tun,  daß  derartig  höbe  Gebinde  nnr  an  besonderen 
freien  Fl&tsen,  wo  sie  Liebt  and  Luft  nicht  be- 
schranken, errichtet  werden  dflrPen.  Auch  in  bezug 
auf  die  sozial  so  hervorragend  wi(hti;,;e  Wohnunirs 
frage  werde  ein  heilsamer  Eintluü  aui^geuUt  werden, 
falls  der  Antrag  in  wohlwollende  Erwägung  gezogen 
würde.  Denn  gerade  die  Beschränkunren,  die  der 
Ausnntsnng  des  Grund  und  Bodens  eiit^'egcnstehett» 
dr&ngen  notwendigerweise  du  in  Gebinden  investierte 
Kapital  dexa,  eine  Vertenemof  der  Wohnongsuiete 
lierVei/iiführen,  um  sich  verzinst  zu  machen.  Der 
Zentral  verband  hoffte  durch  diese  Darlegnoffen  nach- 

! gewiesen  zu  haben,  dal)  eine  erweiterte  Zulassung 
loher  EisenkonstraktioiuD  unt<,n  gewissen  Vorsichts- 
maßregeln an  freien  Plätzen  und  ähnlichen  Orten  ohne 
Bedenk  sn  sei,  nnd  er  bat  dann  nscbdricklich  hervor* 
gehoben,  von  wie  groBer  Bedentnng  ein  seinen  Vor- 
si'hlatren  entspreelipnder  Entsclilnf'  der  Staatsrerriernnir 
für  die  dent.si  he  F.iseiiitiilustrie  sein  würde,  der  daniit 
ein  weite.-  Ahsat/gehiet  neu  ers<lihtssen  «i  ide, 

Auf  diese  Eingabe  haben  die  Herren  preußischen 
Minister  der  Oflentlieben  Arbeiten,  des  Innern  und 
dea  Handele  nnnntdir  in  einem  gemeinscbaftlicben  l£r> 
lasse  vom  80.  8e])tember  ISiM  abiebnend  geant» 
wortet.    Es  heißt  in  dem  Bescheide, 

ndaß  die  vorgebrachten  volkswirtschaftlichen  nnd 
fsijzialj'dlitisrhen  (iesiiditspunkte  nirhl  sn  erheldiidier 
Nator  sind,  um  die  bau^olueilicbe  Zulassung  von 


^ed  by  CjOOQie 


Wubn-  uod  OeRchüftshäQgern  za  rechtfertigeo,  deren 
Höhe  über  die  zarzeit  fest;a;elei.'t^>i  'ireu/'-n  in 
Berlin  122  m  hinausgehen.  Gegen  ein  Hingehen 
aaf  die  Ann^ng  sprii-ht  zunächst  die  Erwägang, 
dftfl  et,  lownt  der  Baa  vaa  Wohnbiotern  in  Be- 
trsebt  Ironnt,  im  dffentliehea  Intereim  Hegt  der 
Flrrichtiinr  sogenannter  Mietskasernen  nach  Mög- 
lichkeit nitL^Lj'^nzuwirken  und  weiteren  bedenklichen 
Answu'  liKf t;  ii( -  l'odeDsprkitlanti'iif Ulli-  t-iiilu  hst  dfii 
Boden  zu  entztt^iien.  Durch  eine  AnderaD«?  dfr  liau 
polizeiordnungen  für  Berlin  und  andere  <jr  ii' tiiitH 
im  Sinne  der  Eiagabe  wfirde  aber  derartigeo  Aiu- 
wSeheen  geradesn  Ttir  nod  Tor  genifnet  werden. 
Die  gegen  die  Fc«er»icherheit  dertirtiLr  lieber  Ge 
bände  vorhandenen  Bedenken  werdt-n  ■iunli  liif  m 
der  Eingab«'  <-tii)ifi>lil>'ii<  iiio;.'li(.!ist  un\ frlin-titiliche 
Herstellung  nicht  zerstreut.  Die  Bewidiuer  sulcher 
(iehäude  sind  bei  einem  Brande  viel  gefährdeter, 
als  iD  einem  niedrigen  Qebinde,  weil  der  Laftzog  in 
d«B  Trappenbintem  ateb  mit  der  HSbe  ateigert  nnd 
dementsprechend  a'trh  üc  Glut  der  Flammen  zn- 
ninimt.  Die  Feuerwt  hr  küiin  an  die  obersten  Stuck- 
Werke  siil«  her  !i»lifii  iiiri^i'i  viflu  li  »(-.l.  !  im 
Innern  noch  vu&  dulieu  hcraukoiuinen,  Leitern  und 
Sprungtücher  können  nicht  verwendet  werden;  auch 
wird  der  Druck  der  Waeierleitattgen  wobl  nirgend 
tnr  Versorgung  der  obenrten  Stoelwerite  tnit  Wa«eer  | 
und  zur  Bedienung  der  F'  üerspri'/en  üu^n  In  t:. 
Mehrere  Brande  solcher  Ki<-.-^i-iiii.iuM-i'  in  Am.rilMi 
iialii-n  (^c/rict.  'l'ili  die  in  'Icu  cifu-rstfi)  Stm  kwerkcn 
»ich  aufbaltendi-ii  }V^^uuen  trotz  der  ieurrüuheren 
Bauart  unrettbar  verSiren  sind.  F.ine  Vermehrung 
der  Tnnwa  nnd  Ausgänge  ^wird  eich  uenale  in  j 
einem  eoldien  Umfang  erreioben  Innen,  dtB  die  | 
Bewohner  unter  allin  Piiü^tänden  sicher  in*  Freie 
gelangen  können;  am  h  laHt  »ich  schwerli  h  i^nuz 
vcriiutidcn.  ilaLi  ein  ini  (ietiittiile  aiKslireriiemtes  l'euer 
■ich  gleichzeitig  sämtlichen  vorhandenen  Treppen 
mitteilt  Abgesehen  hiervon  eneheint  es  aber  auch 
aieht  angezeigt,  dnrcb  Znlaasnng  von  Hoebbaaten 
der  in  Rede  etebenden  Art  den  Lnftrenm  der  großen 
Sfäiltf   noch   mehr  cinztisrhränken,  die»  jetzt 

»clion  ^'eai  hiebt.    Eine  erhcbhcbe  Vejstijlichterung 
gegen   den   jet/i^'en  Zustand  würde  in  dieser  Be- 
ziehuug  sdiiju  dann  eintreten,  wenn  derartige  Bauten 
auf  die  an  große  FlStse  angrenzenden  Grundstücke 
beeebrlnkt  würden:  namentlieh  waide  eine  bin- 
reiohende  LiebttnfBbrang  fBr  die  unteren  ÖeeelioftM 
der  Hintergebäude  siih  kanm  gewährleisten  las^fii. 
Wir  vermögen  hierminli  nicht  unzueikeuuen,  daii 
allgemeine   öffentliclie    Interessen   es    geboten  er- 
•oheinen  lassen,  dein  Autrage  nälterzutreten,  halten 
M  vielmehr  für  unsere  Aufgärte,  die  auf  die  HchafTung 
beieerer  Verbiltnisse  in  Beziehuag  aaf  die  Belieb- 
tang  und  BttPeblfiftnng  der  groUen  stldte  gerichtetes 
Bestrebungen,  die  sieb  der  Ziistirntuutii:  weiter  Volks- 
kreise zu  erfreuen  haben,  nach  Kriifteu  xu  unter- 
stützen.   Demgegenüber  können  die  Vorteile,  die 
die  deutsche  Eisenindustrie  sich   von   der  hefür- 
worteteD   aniicrwetten   Bauweise  verspricht,  nicht 
TOD  ausschlaggebender  Bedentang  «ein.   An.-b  die 
Auefflbrungen  in  der  inswiechen  ereebfenenen  and 
einer  Prüfung  unterzogenen  Silnift  des  Inirenieurs 
Hagn  Uber  „Schutz  von  Eist;nkuii»truktionen  gegen 
Feuer"  bieten  zu  einer  .Änderung  unserer  vorttebead 
dargelegten  Auffassung  keinen  Anlaü." 
Der  ErTeB  der   Herren  Minleter  kämpft  gegen 
Tendenzen    un,   die  auch   dem  Zeniriilverband  fremd 
sind.    Wie  »cliori  erwähnt  worden   ist,  wird  bereits 
in  der  Hingabe  ausdrücklich  hervorgehoben,  daü  selbst- 
veratändlich  die  Zulassung  hoher  Kisenkonstrnktionen 
für  Wobn-  und  Geschäftsgebiude  nur  unter  Beachtung 
all  jener  £insclirinkangett  geschehen  solle,  die  ans 
OrBaden  der  Fenersicberaeit  wie  der  Hygiene  erforder* 
lieh  enebeinen.    Hier  bentebi  demnaeb  «ine  V«> 


schiedenheit  der  Anschanangen  nur  insoweit,  als  der 
Zentraiverl'ttiid  auf  tinind  der  tiutaiditen  hervorragen- 
der IVcliuiker  gl.iubt,  ditl>  es  ^eiir  wobl  möglicb  sei, 
all  diesen  durchaus  berechtigten  Vorbedingmgen  bei 
der  Erricbtaag  hober  EieenkonetraktinBCB  auch  zu 
geoBgeu.   Au«  hineichtlicb  det  dritten  AUebnongs- 

fruide«*  besteht  keine  gnindsätzliche  Abweichnng  in 
en  Auftansungen.  Die  deutsche  ludostrie  hat  larsje 
hievi.r  der  Staat  sich  der  \\  olmuiigsfragc  annabni,  iti 
der  Anlage  zum  Teil  musterKultiger  Arbeiterkolonien 
praktisch  gezeigt,  daß  sie  die  hohe  Bedeutung  der 
Wohnungsfrage  für  dac  Volkewobi  eebr  gut  za  wür- 
digen wei6.  Es  wird  über  erlaubt  lein,  tber  die  Wef» 
zur  Be^serunt;  der  Wolmungsverhaltnisse  ver«(  hie ilener 
Meinung  zu  s«in.  I  nt«  will  «cbeinen.  dali  BeatrebuRt^eD, 
wie  sie  sich  in  der  ^taatlK  lien  T  nterstiitzung  vi.c 
Baugenossenschaften  aubern,  uud  wie  sie  in  dem 
preuUischen  Entwarf  eines  Wohnnngsgesetzes  zum 
;  Anadmck  komuen^  da«  Übel  nicht,  an  der  Wunel 
anirreifen  nnd  niclit  den  breiten  Kreiten  der  Arbeite^ 
si  haft,  sondern  immer  nur  einer  Elite  bessergelohnter 
und  wirtschaftlich  vorschauender  Personen  zngnte 
koriüiieii.  Für  liie  grolle  Masse  wird  unseres  Dat'ür- 
halttu»  eiue  Besserung  der  Wuhnangsverhiltoisse  nor 
durch  BesehaffuDg  bequemer  und  billiger  Wohn- 
ge)«genbeit,  bei  der  naturlieb  taTgieniadie  Hindcat- 
anfordemngen  in  beaehten  ein«!,  erreidit  werden 
können.  Es  muß  dem  Arbeiter  ermöglicht  werden, 
für  einen  Teil  de.«  Mietsaufwandes,  den  er  jetzt  machen 
niul),  eine  bessere,  t'f'rauiiiigere,  luttiL'erc  nnd  bebag- 
itehere  Wohnung  zu  erhalten,  aiü  er  sie  beute  erlangen 
kann.  Sollte  hier  der  Vorschlag  des  Zentralverbandc« 
deutacher  IndnetrieUer  nicht  Tielleiebt  uraktiscber 
•ein  nb  nlle  dieee  Beiicbrlnlrangeii  der  Wonngelegen* 
heit,  die  scliliefili*  h  fiir  die  breite  Masse  die  Miete 
so  erhitiieu  werden,  ilali  die  (tründnng  einer  Familie 
und  eines  eigenen  Haushalts  immer  mehr  erschwert 
wird  und  so  indirekt  alle  diejenigen  Schäden,  die 
man  bekämpfen  will,  wieder  beinrdert  irerdUD?  Wir 
möchten  ana  dieaar  AuttMaanf  w»  «•  atekr  maeigen, 
als  wir  daftr  audi  die  Autoritit  der  preuBieehen 
Staat<ireL,'ieninEr  glauben  anführen  zu  können;  wenigstens 
scheint  uns  iler  Herr  Kisenbahnminister  nocD  am 
22.  Jniiiuir  1903  in  den  Grundsätzen  fiir  die  Aufstellung 
Von  Kntwurfon  und  die  Ausführung  von  Mietwohn- 
hausern  für  Arbeiter,  untere  und  mittlere  Beamte  gaai 
ähaiiohea  AnccbannDgea  Aoidmck  gegebaa  au  habea. 


Vartead  d«r  MMalvlNia-  ind  Dackaaladattrl«. 

I'nfer  ilieser  Be/eirlinunt:  hat  sich  mit  dem  Sitz 
in  Berlin  und  dem  Wirkungfgebict  Jür  ganz  Deutsch- 
land ein  \  erhand  gebildet,  der  alle  Kräfte,  welche  im 
Massivbau-  und  Decken-Konstruktionswesen  tätig  sind, 
zur  Fördeiung  gemeinsamer  Ziele  vereinigen  will 
Beitrittserklirangoii  nimmt  die  Redaktion  deii  Ver- 
bandsorjeana  —  «Allgemeine  Berliner  Architekten-Zei- 
tung', Berlin  W.  62,  Bayreutheistr.  19  -  ea^agao. 


Wtltaaantoliaaf  in  LOttlvk. 

Nach  einer  uns  zugegangenen  Hitteiinng  sind  die 
Anmeldungen  der  deutsehen  Maschinenindnstrie,  vor- 
wiegend  au«  Rheinland  und  Westfalen,  recht  zahlreich 
eiago^iq^,  so  da(5  schon  Platzmangel  entsianden 
ist.  unter  den  Firmen,  die  ihre  Beteiligung  augemeldet 
I  haben.  Iiefindet  sich  «in«  Anzahl  erster  Firmen  das 
i  Maschinenbaues. 


IVeltanKstellttiig  in  St.  Lonis. 

Ei  wird  fär  manchen  unserer  L«ser  von  latcreaae 
sein  SU  erfahren,  dnB  Herr  Peter  Eyermana,  CoaaaltiBg 
Engineer  in  St.  Loni«,  2727  Lawton  Avenue,  zum 
Mitglied  der  deatsdien  Jnry  fUr  die  Maschinenhalle 
ernannt  ward«. 
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Vierteljalirs^Marktbe  richte. 

(Juli,  AngruBt,  September.) 


I.  Rheinland -Westfalen. 

Anf  eine  g^gfn  den  Srhiiiß  des  II.  Quartals  ein- 
t;r(retitie  gerioge  Belebung;  des  Markteis  folgte  hf\ 
iieginn  des  Monats  Jali  bereits  wieder  eine  Ab- 
grhwächung  desselben,  die  sich  in  geringer  Kaaflnst 
Bod  mufslhsfler  Nachfrage  fUhlbar  machte.  Es  ließ 
dednlb  neli  di«  Abnahme  der  gekanften  Mengen  n 
wflnschen  flbrig,  ond  die  Werke  waren  häaaff  ge- 
iwungen,  die  Abnehmer  zur  Einreichnng  von  Spest- 
fikationen  aafznfordern. 

Anf  dem  K  u  h  1  e  n  m  d  >  k  t  e  war  infolge  iles  ver 
minderten  Ahrafs  der  F^isenindostrie,  des  vi-rschärften 
englischen  Wettbewerb!  in  Holland  ond  des  niedrigen 
Rheinwasserstandes  ein«  vesentliche  VeraeUwditeruDg 
der  Abentirerbiltnisse  zo  verzeichnen.  Hierron  «orden. 
wie  sebon  früher  nnsgerührt,  wiedemn  in  erster  l.inie 
die  Mitglieiier  des  alten  Kohlensyndikats  pHtrnfft-n, 
Howeit  sie  nicht  Hüttenzechen  sind.  Besonders  in  dun 
gewasclieiu-n  Nuh^orten  stellten  sich  große  Absatz- 
^<■||wierigke^ten  ein,  wodurch  den  Zeoben  erhebliche 
Waijenstandsgelder  zor  I^ast  fielen  nnd  außerdem  die 
Notwendigkeit  nhlreieher  Feieraebicbten  ervnche.  In 
der  iweiten  Hilft«  des  September  hat  sieb  der  Verkehr 
allfrdiiit:"'^  mit  Rfickf-irbf  auf  dt-n  zu  erwartenden  Winter- 
Itedait  und  fincri  ftwas  tuvsiiiii  Rheinwasserstand 
wiedorrini  «.'i  lioKcn  :  t  r  r^irlit  jifuT,  luiriif ntlii.'h  in  Koks, 
bei  weitriii  noch  nicht  ac  normal«  Verbiltnisse  heran. 
Anf  dem  Koksmarkt  kam  hinzu,  daß  die  vielen  nnnen 
Öfen  ihren  Anteil  un  QesMntnbentx  verlangten. 

Die  Lag»  der  Stenner  Eiaenerfgrnben  er- 
fuhr  eine  wesenflii-lip  \  ersrhleübternng,  Trot«  einer 
Prei8erinälii<:iui;r  fand  die  am  30  %  eingeschränkte 
Förderung  noi'h  kcini'n  i,'i'nii^'fndi  ti  Aljsatz.  Auih  Ann 
Zugeständnis  an  die  rheinisch- weHtfaliscbfn  Hucbofen- 
werke,  den  Rostspat  nach  Analyse  ca  verkaufen,  half 
nicht,  nnd  man  aobritt  deabalb  im  LAofe  d«a  Viertel- 
jahrs noch  «n  einer  weiteren  Preiaermlßignng.  Da  die 
rheinisch-westfaliRchen  Hochotenwerke  znm  Teil  ihren 
Bedarf  an  Manganerzen  schon  für  längere  Zeit  gederkt 
haben,  wird  die  Fördereinsr-liriinknn^'  Inder  am-b  für  die 
Wintennonate  bestehen  bleilifii  müssen.  Im  Nassaniscben 
hat  der  Einenerzabsatz  anrh  etwas  gestockt,  jedoch  bei 
weitem  nirht  in  dem  Maße  wie  im  Siegerland. 

Die  .Marktlage  für  Roheisen  veränderte  »ich 
nicbt.  Wenn  nach  die  Abro^ngen  in  den  beiden  letzten 
Vontten  des  Vierteljahrs  etwas  zunahmen,  so  genügten 
sie  doch  niclif,  um  einen  vidlen  Rctricl)  ilcr  ilit'ini»i'li- 
westfälisrhen  Hochofenwerke  zu  ermöglichen;  es  sam- 
1  •  itn:  Mi-h  daher  anf  den  EnengnngMtitteQ  grOfiere 
Vorrüto  an. 

Im  Stahl werks-Verband  eestaltete  sich  die 
geichlftliche  Lage  wie  folgt:  Der  Venaad  roa  Halb- 
Mtng  flbenrtieg  tu  den  Monaten  Hin  bia  Angnat  di« 

Feteilignnp'iztfrer  des  Verbandes  um  einige  Prozent.  Pie 
Abnahrrii'  seitcn«  des  Inlandes  war  fortgesetzt  gut;  im 
A nsland^äjirps«  liiitt  wnr  möglich,  wieder  Aiiftrai.'«-  in 
gröllerem  Umfange  hereinznnehmen.  In  England  be- 
ataht  andonernd  Wettbewerb  seitens  der  Amerikaner, 
wenn  derselbe  aacb  für  den  Angenblick  infolge  der 
angezogenen  Fraehtaitse  nicht  so  acharf  hervortritt; 
zudem  machen  aber  auch  die  friL,'li<f In  n  Werke  selbst 
alle  Anstrengungen,  sich  den  Absatz  zu  erhalten;  in 
Belgien  nnd  Frankreich  liegt  neaerdinga  elienfklla 
wieder  einiger  Bedarf  vor. 

Die  Anssfzmöjrlichkpit  für  F^isenbahn-Ober- 
bannaterial  li«ß  in  letater  Zeit  nach;  doch  hielt 


aieh  der  Inlandsbedarf  in  den  Orenaen  der  frfkheren 

.lahre.  Die  Spezifikationen  der  preaßischen  Staats 
bahnen,  die  in  nächster  Zeit  in  größeren  Quantitäten 
zur  Ausgabe  gelangen,  veis|ir>Tlien  den  Werken  ttir 
die  nächsten  Monade  geaüeende  Beüchätttguag.  Das 
Hiulienschienengesehift  laidvt  sowohl  im  Inlande  als 
im  Auslande  noch  immer  nnter  den  sa  gedräciUen 
Preisen  getitigten  Vorverbandsgeaehiften.  Im  Ana- 
Unde  begegnet  man  neben  dem  belgiachen  aoob  dem 
Wettbewerb  der  .Amerikaner. 

Iii  F  o  r  III  e  1 (■  II  (Träger-  luiil  Winkeleiseo  i  Heß 
die  Le)ihartj;,'kc-iE  im  Inlande,  diu  am  Aufatig  d.  .1.  zu 
ver/eil  tineri  war.  im  dritten  Quartal  etwas  nach.  Un- 
günstig wurde  der  Markt  beeinflußt  durch  die  Maurer- 
und Bauarbeiterstreiks  in  größeren  Städten  Süddeutseh- 
lands.  Trotadem  entwiwelte  aich  das  Formeiaen- 
gescbift  im  Inlande  bisher  befriedigend,  und  der 
Absatz  war  ein  i^erepelter;  der  Msrkt  zeiirle  sirh  in 
dieser  Saison  aatnahinefiitnirer  iiU  im  vungen  dahre. 
Der  Verbrauch  an  Fenneisen  niilnn  gPi^en  das  Vor- 
jahr zu  und  wog  den  Ausfall  an  Auslandsaufträgen 
reichlich  anf.  Im  Gegensatz  zum  Inlandsmarkt  hat 
aieh  nimlieh  daa  Aoaitahrgeachift  weniger  gut  ent- 
wiekett,  da  der  Bedarf  im  Auslände  mrttckgegangen 
ist.  Der  lirifiMlie  Markt  ist  noch  Stark  beeinflußt 
dureli  die  Fi.li,'!'!]  des  Triiiis^nalkriege«,  da  die  Regie- 
rnnjf  infulire  der  aulier<ir>lentlielii-n  Heliistuni^  des 
Budget«  durch  den  Krieg  mit  Verteilung  von  Auf- 
trägen sehr  zurückhält.  Dadurch  leiden  die  englischen 
nnd  schottischen  Werkt«  an  Arbeitsmangel,  nnd  dieaa 
haben  ihre  Preiae  bedentend  hnrabgeaalat. 


Der  Versand*  war: 


Juni  .  . 
Juli  .  .  . 
Augnst  . 
Insgesamt 


Kaiateav 

143  2«) 
117  6«0 
13Ö2dO 
'399  ISO' 


■laMrUI 

t 

im  580 

m  070 

_  iX)570 
3t9220' 


V*MMlw*  Barns« 


16«  395 
140  810 
138  026 


449  205 
347  540 
361  825 


440830  1168670 


Die  Nachfrage  in  Stabeiaen  war  sehr  schwaeh 
ond  Neuubschlüsse  worden  faat  gar  nicht  getitigt.  Die 
Spezifikationen  auf  laufende  Vertrig«  waren  in  ^e- 
tiui,'enileni  Mail«  nnr  schwer  an  erlangen  nnd  die  Preise 

hrückeh«'U  ab. 

Für  Walzdrnht  war  i!.is  lii^iliaft,  wennt^iei  h 
der  Verband  von  einer  Produktion^ieinscbränkung  ab- 
sehen konnte,  schleppend,  und  «iie  Preise  für  Auslands- 
geschäft» litten  in  annehmendem  Maße  nnter  den  stark 
gesunkenen  Halbseogpreisen  fBr  die  Ausfuhr. 

Der  Verband  dentseher  Grobblechwnl/\v  erke 
wurde  vtirliinfig  bis  F.nde  1904  verläneert,  und  es 
schlossrii  Sieh  ihm  zwei  bis  dahin  aulieili,ilt>  stehende 
(trobblechwalzwerke  an  Dies  hatte  eine  >;ewisse  Be- 
festigung der  inländischen  tieschiftslage  zur  Folge, 
andern  die  Nachfrage  im  allgemeisen  nicht  ungünstig 
war.  An  Sehiffbaumaterial  kam  allerdini'rs  wenig  Nene« 
hinzu,  ebenso  veracblecbterte  sieh  die  Lage  auf  dem 
ausländischen  Absstzt'cbiet :  die  hier  sieh  ergebenden 
Preise  waren  he^.inriers  ih  l'  ri^ti.' 

Was  den  Feuibliclim^irki  lictrilTt,  so  zeichnete 
die  Abaatiantwicklunt;  sieh  durch  erheblielie  Si-bwan- 
knngan  aas  nnd  bot  kein  einheitliehes  Bild;  zu  ge- 

*  Di»  Zahlen  fHr  den  Monat  September  sind  noch 
nicht  beraasgegeben. 
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Perioden  fraten  die  InlandsbestellungeQ  in  nm-  | 
fMBender  WeisB  hervor,  schwächten  sich  ab«r  nament- 
lich in  letzter  Zeit  wieder  merklich  ab.  Das  Aaslands- 
geschüft  krankte  nach  wie  vor  an  beschränkter  Anf- 
athmefilhigkeit  der  Uaaptgebiete  vnd  «n  sonebiaendem 
Prmidnck  nibetondef«  Mitni»  dM  Mgieehem  Wett-  , 
bewerbe. 

Di«  Nachfrage  nach  gußeisernen  RSbren  in 
kleineren  Abniesi»anc:en  war  /itmlicb  lebhaft,  nach 
Köhren  in  größeren  Abmessungen  jedoch  unbefriedigend. 

Bei  den  Maschinenfabriken  hielt  der  scharfe 
Wettbewerb  antereinender  an,  eo  daß  tnch  eine  Becierang 
im  den  geldliebea  Erfolg en  noeb  nidit  nt  ernelen  wnr.  I 

mt  Pceim  «l«meh  deb  wi*  tdtg^i 


KalilM  und  Koks: 

riammkohloa  .... 

Kuk-skohl^n,  gewasrhen 
,  ini-li<?rte,7.  /.erkl. 
kukü  für  Hochufenwark« 


r    Hr.  I, 

ei  • 


En«: 

Rolmpiit  .  . 

Oartet.  bpateM«iuit«iii 
S—OmiWW  f.  a  B. 
RottMdaa    .  .  . 

RokeisM: 

PralM 
abHnttei 

BMMn«r  ab  Holl* 

J  Vlwsen  Nr.  1 

«!iui1gMUt-P(Kid.i- 

\  alMB  Siegerl. 
StahleiMD,  weifaea,  mit 

nicht  Ober  0,1%  Phu«- 

plior,  ab  Siagen  .  . 
Thumaaeiaan  mit  inin. 

daatens        Man«  an, 

IM  TatbnndHataUe. 

Mtlo  Cum  .... 
Daaaelb«  ohne  Mangan 
Spi»g*l«ia«n,  10  bia  lä'  , 
Engl.  Giara>!'rpirulii>ii>pn 

Nr.  UI,  fr^i  Hiihrurt 
I.iiXfti(hiir|r.  »Pii 

j  1 1   1 .  1 1  T  r  in  ;  . :  ^i' 

6<w«UtM  Elten : 

StabfipSB,  SrkvTcil»- 

,       Flur*-  .... 

WlUal-  und  FMKtDaiavn 
ni  thnlidua  Grund- 
preisen als  Slabaiaeii 
mit  AafaeMaffSn  Bach 

der  Skitia 
Triger.  ali  linrUch  .  . 
BlaMe,  Keaael-  .... 

.      •aciKd*    .   .  . 

,      dOnn*  .... 
Släbldrahl,Mmm  netto 
ab  Werk  

Üraht  «iiiHSfliwetfttMuen. 
fit^wiihiil  iihWvrk  t-liT:i 
beaoodere  Qualitütan 


Kocuit 

Jen 


Moaai 
Aeieel 


Saptambar 


IbfiO 


9,&0 


16,00 


10,00 
16,00 


S«,00 
«4,00 
8T,0« 


68,00 

■i7,U0  -  58,00 
AT.OO 
«S,0O 
4!>,00 

ii:.'.,'.Ki 
tu,ao 


ivo.oo 

1S»,|M 

mjtn 


10,00 


itfiO 
•4,00 


47,00 


I2&,00 


l<:.:..iK) 
1M),00 

Ittyoe 


9,75- 10,M 
tfiO 


10,00 


•e,oo 

M,00 


■TjOO-&8,00 


125,00 
106,00 


u>:.,(.Hi 

1M,00 
1S6,00 


Dr,  W, 


Allgemein''  I.aL,'e.  Die  alli^crneint'  Lage  der 
oberschlesiHcbi  II  Mnutauiuduatrie  hui  sich  im  ver- 
flossen-n  \  it  i  t<  Ijjilir  im  Vergleich  zum  Voruuartal 
nur  wenig  geiindert.  Die  Beschäftigung  der  Werke 
wnr  im  gansen  befriedigend,  nor  ließ  die  Verfrach- 
tnvff  sn  wiNer,  iiMbeaondere  von  Kohlen,  infolge 
der  StSrnngen  im  ScbiflUirtibetrieb  va  wfinschen  übrig. 
Di-'  Prfi«»e  für  die  Matfriali*  r.  und  Erzeugnisse  hielten 
Bich,  von  vereinzelten  Fallen  abgesehen,  auf  bis- 
heriger Hfl:.. 

Kohlen.  Der  Kohlenmarkt  lag  im  Juli  und 
und  September  infolge  der  anormalen  ScbilFahrtsver- 
hältnisee  nngiinetig  und  bat  nor  im  Anging  dem 


letiiten  Sommermonat,  in  welchem  vereHrkte  BesOge 

in  Ilausbranilkdhlen  fetnacht  zu  Wfnlen  (iflfi^i-n,  eine 
kurz  andauernde  Beiebung  erfahren.  Nachdem  Oder- 
und  ElbschiflTahrt  znm  Stillstand  gekommen  waren, 
gerieten  die  Kohlenzechen  io  eine  Notlage,  wie  sie 
Mit  langem  nicht  zu  verseiehnen  war.  Die  Kohleo- 
balden  haben  Aberall  zugenommen,  nnd  es  wird  bal- 
diger Wiederanf^abme  der  Schiffahrt  and  eines  strengen 
Winters  bedürfen,  nm  die  großen  Bestände  nocli  in 
diesem  Jahre  zu  rinmen.  Erhöht  wnrde  die  Kaiamitat 
dadurch,  daß  die  Staatsbahn  an  einzelnen  Tagen  des  Monats 
Aognat  aoßentande  war,  die  abgeforderten  Wagen 
reoEteeitig  n  stellen,  wodnreb  den  Gruben  Stfin* 
kosten,  Pörderansfälle  nnd  Betriebsstörun^n  er- 
wuchsen. Demgegenüber  hielt  es  die  Staatsbahn  für 
antji'zeitrt,  alli-  uiclit  reilitzoiti»,'  i'xpfdierten  \\'ä..'tin 
trotz  der  üburaus  «chv^ ierigt>n  Absatz verhältnibse  rück- 
sichtslos mit  Standgeldern  zn  belegen  nnd  den  Gruben 
dadurch  die  Verlaoekosten  zn  verteuern.  Da  der  Ver- 
tand  anf  der  Oder  fast  giUizlich  zam  Erliegen  kam, 
ging  ein  großer  Teil  der  auf  den  Wasserbezug  an- 
gewiesenen Verliraucher  znr  Verwendung  englischer 
Kdlile  ül)er,  die  von  .Stettin  aus  dundi  den  Kiaiiw- 
Kanal,  welcher  einen  ausreichenden  \Vasser»taud  bei- 
behielt, bezogen  werden  konnte.  Träte  im  Oktober 
noch  Regenwetter  ein,  eo  iiefie  aiob  ein  Teil  dea  Am- 
falle  vor  Eintritt  de«  Winten  wobl  aoeb  naehholen, 
andernfalls  werden  die  obersrlilesischen  Gruben  we^en 
Aljsiitzinnngels  ancli  weiterhin  zur  Einlegnng  von  Feier- 
srliiohten  i;c/.wunk;i  n  sein.  I'io  .\ui>fulir  ohersclilesisrher 
Kohle  i)a«h  Ostirrtirh  hat  sich  bei  ent^tpreciiender 
Preisermäßigung  L'e;  1  > m  dagegen  ist  der  Versand 
nach  Polen  aaf  der  hutherigen  geringen  Höbe  ver- 
blieben.  Dar  Yenand  an  Stoinkonlen  aar  Hanptbabn 
betrug : 

in  8.  Yiertaljahr  1904  .  .  .  4679960 1 
im  2.        .        190«  .  .  .  S«79040t 

im  3.        „        1903  .  .  ,  4  746  800  t 

nnd  war  lomitim  Baiiobtavierteljahr  um  15,1  **/•  hfiber 
als  im  Vorqaartal  nnd  vn  3,52  %  geringer  ala  im 
gleichen  Quartal  des  Vorjahres. 

Kok».  Auch  fiir  das  jetzt  abgelaufene  Viertel- 
jahr kann  vnn  einer  Besserung  der  Lage  des  ober- 
scblesiacben  Koksiuarkte»  nicht  gesprochen  werden. 
Dia  am  1.  Jnli  seitens  der  Königl.  BergwerksdirektiOB 
vorgenommena  £rb(hnng  dea  Kokskohlenpreiee«  voiB 
60  Pfg.  l  d.  Tonne,  welene  emer  Steigerung  der  Selbst- 
kosten für  Koks  um  nahezu  1  Jf  f.  d.  Tonne  ent- 
spricht, hat  dazu  beigetragen,  die  Aiisat/seiiwi.-rigkeit 
für  oijersrlilesischen  Koks  noch  mehr  zw  erhöhen, 
insbesondere  was  den  Ven-nnd  nach  dem  Auslande 
betrifft.  Neue  größere  Geschäfte  in  oberschlesischem 
Koks  Warden  andern  doreb  dea  waofaseoden  Wett- 
bewerb des  Ostraa-Karwiner  Beviers  •rschwert  nnd 
die  Abfordernngen  der  FTochofenwerke  auf  alten 
Schiaß  waren  gleichfalls  nicht  derart,  daß  eine  Ver- 
ladung aus  dem  seit  Jahresfrist  vorhandenen  Bestände 
möglich  gewesen  wäre,  wie  auch  die  schon  früher  er- 
folgte Einaohrinkung  der  Koksofenbetriebe  nicht  eine 
Verringernng,  sondern  eher  eine  Ausdehnnng  erfahren 
hat.  In  den  Sortimenten  Würfelkoks  tind  Knfikoks 
lag  das  'iesrhüft  gleichfalls  srliK'jipend,  und  es  ist  in 
dieser  Beziehung  eine  Beeaeiung  nur  zu  erwarten, 
wenn  scharfer  und  dauernder  Frost  eintritt.  Ledig- 
lich die  Sortimente  Ziinder  and  Asche  bleiben  fort- 
dsnemd  begehrt,  namentlieb  seitens  der  Zinkhütten, 
so  duß  es  zn  einar  Ansammlnng  von  fiestftnden  hierin 
nicht  katu. 

Günstiger  lag  das  Ceschäft  in  den  Nebenprodukten 
des  Koksbetriebes,  und  zwar  ain  besten  in  schwefel- 
saurem Ammoniak.  Die  Nachfrage  für  dieses  in- 
ländische Düngemittel  ist  im  Wettbewerb  gegen  Sal- 
peter erfrenlicberweise  eine  steigende,  so  daß  die  £r- 
«engnng  bierio  bei  festen  FreiMa  fsrtdanenid  gvten 
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AlMits  findet  In  8t«ink«hl«nteerpech  and  in 
Bensol  «ind  die  Praim  w«ttar  mrückgeiirangen  bezw. 

aaf  ihrem  Tiefstiimlc  vfirMiflx-n.  wiihrem]  in  ijaantita- 
tiver  Bezieliutn,'  iiber  ilen  Alw.itz  wi-ni^i  r  zu  klagen  war. 

Erzmurkt.  Dif  I.age  des  Krzniarktfs  i,'lirti  der 
das  Vor^aartals.  Heileutood  waren,  wie  aiijaliriicb 
am  di««e  Zeit,  die  B.<-ziige  über  Stettin  und  Nenfahr- 
WHMT  Mwi«  »OS  Öatamieh  nnd  Ungsni.  Ober- 
•eblMHclM  BruneiNuerM  worden  in  Anbetnelit  der 
trockenen  Witterung  in  großen  Posten  nnoh  ileti  Koeh- 
ofenwerken  sor  Abfnhr  gebnu  lit.  Die  I'icise  zet^'len 
keine  Andt-ning,  nnd  es  ist  an/iinolmifn.  ilaü  >ie  hich 
auch  für  die  nitchstjährigen  Lieterunv'en  auf  dar  bis- 
herigen Höhe  werden  erlialten  lassen. 

HO h eisen.  Der  Roheisenabsata  hielt  mit  der 
Erzeagang  nicht  mehr  gleichen  Sehritt,  naehden  ein- 
sein«  Bochofenwerke  aus  den  guten  Verladungen  der 
Mheren  Vierteljahre  Veraniassong  genommen  hatten, 
neue  Ofen  anzublasen,  deren  I-",r/eiii;tu)<,'  jetzt  gestapelt 
werden  muß,  Ja  der  Miu-kt  nicht  geaügend  anfnahnie- 
fiilii*,'  ist.  .Störend  wirkte  beim  Absatz  der  Wett- 
bewerb der  w  estfälischen  und  Inzembnrger  Werke,  der 
■ich  besonderä  iu  Mitu^i  und  Niederscnleeien  fühlbar 
nacht.  Dia  Pnine  kabeo  snniohnt  «n«  Anderuig 
nieht  erlkhren. 

S t Ii!) e i ^e  11.  Die  Stalieisenwalzwerke  waren  mit 
Arbeit  ausreieheud  versi/rgt  und  brauchten  keine  Feier- 
schichten einzuleiten.  Die  Preise  stiegen  jedoch  nur 
nnwesentlich  und  littjen  den  Werken  noch  immer 
keinen  nennenswerten  Nutzen.  Schlecht  beschäftigt 
waren  inabeeondnre  die  UnivnBnlstrecken,  die  naeh 
wie  Tor  ihren  Betrieb  nnr  an  wenigen  Tagen  der 
Woche  aufrecht  erhalten  konnten  and  mit  atark  Ter- 
lustbringenden  Treiseu  -iü  ruchucri  liütten. 

Dratit.  Dir  zuveraiohtlicbe  .Stinuiaim,'  'Ii  s  /.w  eiten 
Vierteljahrch  auf  dem  Drahtmarktt  erfuhr  innerhalb 
de§  dritten  Quartals  eine  Veränderung.  Die  Ungewiß- 
heit über  dos  Schickial  dee  Drabtverbandee  im  Teinin 
mit  ungünstigen  Ifarktberiebtwi  vom  Analande,  nament- 
lich Amerika,  veranlaßt?  eine  Zariirkhiiltnn^'  der  .\b- 
nehmer,  um  so  mehr,  die  Werke  unter  dem  Kin- 
lluü  des  si-hwai  lie.ren  ExportgeschÜftH  im  Inhinde  ein 
stärkeres  Arbtsitsbedürfnis  durch  nachgebende  Freis- 
haltung  merken  ließen.  Gleichwohl  konnte  für  Ober- 
schlesieo  der  bieberige  Absatz  erhalten  werden. 

Grobbleeh.  Die  Monate  JnU  und  Angnat  braohten 
an  Orobbleohen  nnr  wenig  Beschäftigung,  so  daß  viele 
Feiertehicbten  eingelegt  werden  mußten.  Erst  im 
letzten  Quartalsmonat  besserte  si<  )i  die  Lage  durch 
den  Eingang  einiger  größerer  Kt.<>ä«l-  nnd  Lokomotiv- 
material-Bestellungen. Im  ganzen  leidet  das  Grob- 
blechgeschäft  nach  wie  vor  unter  der  geringen  Nach- 
frage im  Kessel-  und  Lokomotivban.  Die  Preise 
blieben  im  Aoaland«  BDveriBdart  and  waran  für  daa 
Anilandsgeschlft  nnlohnend. 

Feinblech.  In  Feinblechen  geht  das  fieschäft 
weiter  unl)et'rieiiigend.  Der  Inlandsbedarf  reicht  bei 
weitfui  nicht  aus,  um  die  ('ber|>ro.luktiiin  in  Fein- 
blechen auch  nur  annähernd  aufzunehmen.  Die  Aus- 
fuhr nach  Rußland  hat  ganz  aufgehört,  and  nach 
Bnmknien  nnd  den  Doaaaataaten  iat  wegen  der 
■ehlechtea  fSrata  der  Bedarf  um  60*/»  zarBrkgegangen. 
Die  Preise  ftlr  Feinbleche  sind  infi  lije  des  Kampfes, 
Welchen  'i<'r  Deutsche  Feinblecltverii  ui.j  gegen  die 
außenstehenden  Werke  fiilirt,  auljer^jrdeutlioll  niedrig 
und  bringen  den  Werken  grotie  Verluste. 

Eitenbahnmaterial.  Nachdem  die  Werke  in 
den  beiden  eraten  Monaten  d«i  Berichtavierteljahrs 
loter  Aftieitemangel  m  Inden  hatten,  aind  in  Sep- 
tember endlich  größere  Bestellungen  seitens  der  Staats- 
bahn auf  KiRenbahn-Oberbaumateriulien  eingegatitfen, 
welche  den  Werken  für  einige  M  .tiate  l!.  <i  h  itfiL'uni.' 
in  den  betreffenden  Werksubteiluniren  i,'i"*aiirleisteü. 

Eisengießerei  nnd  Ma8c}iiii>  i>tabriken. 
Die  Maschinenfabriken  wie  anch  die  Kiaeokonetruktion»- 


werkstütten  waren  gut  beschäftig-t ;  indessen  sind  die 
Verkaufspreise  immer  noch  wenii;  befriedigend  ond 
stehen  in  einrnn  .Mißverlialtnis  zii  den  Gestehungs- 
kosten. Der  Beschttftiguugsgrad  der  Eisengießereien 
war  ein  guter,  ebenso  wie  der  Bedarf  in  gnßeisemeii 
Söhren,  ätahlformgaß  fand  an  aufriedenatelienden 
PNiaaa  gntan  Abaati. 

Preiae: 


Roheisen  ab  Werk:  jtt.^rwQ» 

I     Qiefaeniioheiaen   55    bis  61 

Htntatit   70     „  78 

Qualitäts-Puddelroheisen    ....  —  55 

Qnalitäts-Sieniens-Martinroheisea  .  —  58 

Gewalztes  Eisen,  (rmndpreia 
I         durchschnittlich  ab  Werk: 

!      Staheisen   107.50  „  127,50 

Kesselblculie   140      „  150 

FItifsei.iienblerh.;   120  »130 

Diinne  Ble.  he   115  „125 

■    s',,':'-     -.Bt.im  ISO    ,  lae^&o 


Qleiwitz,  den  6.  Oktuber  V.m. 

EwHhütU  ObertddMUm, 


II.  flrafabrltuinfiii. 

Mtddl«abro-o&-T««s»  &  Oktober  1904. 

Das  F.isen-  und  J^tahlpesehäft  hier  blieb,  wie  schon 
im  von<,'tn  Vierteljahr,  still  und  lustlos.    Die  Preis- 
s(  liwankuMt;eii   \^aicii   irerin^.     Oießereieisen  richtete 
sich  ganz  nach  der  jeweiligen  Lage  de»  Warraut- 
geschäftea.    0a  es  bei  den  geringen  Vorraten  ein 
I  kichtM  sein  wfirde,  den  Wert  dieser  P^ien  in  be- 
I  einflnaaen,  ao  beaehrlnkt«  aioh  daa  legitime  GesohUt 
I  auf   eine    abwartende    Haltung.     Konsnniecten  und 
'  Händler  decken  durchgängig  von  Zeit  m  Zeit  aur 
den  driiii:endsten  Bedarf.   Dies  erin(ii,Mirlite  den  Hütten 
deiifun  b  ihre  Produktion  ubne  Sr  hwierigkeit  unter- 
I  zubringen,  und  ihre  Vorräte  bestehen  fast  nur  aua 
Pnddcl-Qualitäten.     Die  Warrantvorräte   fingen  in 
Angust  an  zuzunehmen,  nachdem  das  Komitee  der 
Olasgower  Eisenböise  beschlossen  hatte,  die  Produktion 
der  .^Carlton**- Hotte  im  hiesigen  Bezirk  auch  als  0MB 
zu  betrai  fit i'n.   uli^rjeich  diese  Marke   im  all::emeinen 
nicht  als  gleichwertig  mit  anderen  angesehen  wnrde. 
Es  gingen  daher  erhebliche  Mengen  davon  in  die 
Warrantlager.    Dies  übt«  Einfluß  auf  die  Preise  aas, 
indem  sie  Mitte  August  ungefähr  9  Pence  t'.  d.  tun 
nachgaben.  Sptter  erholte  aieh  daa  Oeachift  wieder 
etwa« ;  in  allgemeinen  aber  iat  der  üneats  in  Warrants 
ebenso  unbefriedipend  wie  mit  den  Hütten.    Auf  der 
Glasgower  Börse  hat  mau  angefangen,  angenscheinlich 
zur  Mebining  dos  Geschäfts,  Abschlusse   untir  <len 
eigentümlichsten   Vereinbarungen    zu    machen.  Hei 
'  einem  Rückblick  auf  frühere  ungünstige  Marktlägen 
I  findet  nan,  daß  im  Jahre  1S79  1880  hiesiges  Boheisen 
I  bis  anf  83  6,  I88B  Ms  auf  32/—  nnd  1886  bis  anf 
29  8  zurinkging,  ein  erheblicher  Unterschied  irei^'en 
den    lieutiLTcn    Preis   (4S'3  Tagespreis),   trot/deni  in 
jener  Zeit  'lie    l'r"duktniii   in    iii'ieren  l.un'ievii  nieht 
I  den  jetaigeu  ilolieuutikt   erreiiht   hatte.     Wie  eine 
I  Verminderung  der  heutigen  Herstellungskosten  za  er- 
'  reichen  ist,  hängt  hanptsichlich  von  den  Lohnfrscen 
,  ab,  doch  nnfl  aneh  in  Betraaht  gesogen  werden,  daß 
sowohl  in  Kohlen-  wie  in  Etsensteingmben  viele  gnte 
Flöze   und   Erzlager  abgebaut  sind.    Die  Preise  der 
HiLtnatit-Qualitäten  zelLjen  eb>■llt■.llI^  wen i>:  Veränderung. 
[liesiiTfl   Hämatit-Wanuitlei   werdei»   uitht  gehandelt, 
'  weil  »ich  nur  300  tons  in  hiesigen  Lagern  befinden. 
[  Da  dos  Geschlft  für  Walsstahlfabrikate  sehr  gering 
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blieb,  friafitn  anrh  Preise  für  Hatuatit-Robeiiwn 
hl^  unL'f-fafir  Anf^iiit:  'iif«es  Monat>>  lanc^^ani  zurürk. 
alt  mehrert'  grohf  A^'^  hhis^r  ittattfuideD  udU  die 
Werte  «ich  etwa?^  h'An-n.  Der  I  mhau  aaf  den  Clarence- 
8taUverk«a  ist  voU«ndei  nnd  wird  dkher  di«w  Efttte 
wMimr  GieflereteMMi  erseagsn  und  weniger  dkToo 
«nm  Veriairi  knmuit'n  k"nn«»n.  Es  sind  78  Hochöfen 
im  H-jtrieb,  davoQ  erzt  ugten  46  gewöhnliche  Cleveland- 
Quiilititrr:.  22  jrehen  auf  Hftmj*;t  iin'i  10  ufTIUMBIS- 
eisen,  Ferronungu,  Ferrotilizium  tuw. 

Die  TertehiffoDgen,  welebe  im  der  Regel  in 

September  recht  IcMi  ift  waren,  sind  in  diesem  Jahr  nif 
io  ent.  Schon  itu  Aui^st  waren  «ie  firerinjr,  liali'-n 
••i'ih  aui  h  im  voriiren  Monat  nur  sehr  w.  ni/  >;elii,lien 
and  bieii/en  (rbenialls  gegen  Sf  |>t«mber  frulterer  .)abre 
zaräck.  Kio  Grand  der  Abnahme  der  Aasfahr  liegt 
iD  den  Biedrigen  WuteraUod  der  deatoebeii  Strdme. 
Hui  befirditet,  daß  der  AwMl  nch  epiter  nifbt 
mehr  durch  N'achlieferung  ersetzt  wenlpn  wird  -.  ti  lt  rn 
ttich  die  UieÜereien  mit  inlindischem  Fabrikat  be- 
belfeii.   Et  wurden  renebift: 

in  den  eratas  9  Koaaten  1904   .  .  785  27tl 

in  den  arftan  0  Hoaaten  190»  .  .  919277 

im  enten  Tierteljabr  1904  ....  268496 

wovon  für  Kxport  ....  11953H 

„   «weiten  Viertpli»hr  1904    ...  284  828 

wovon  für  KxjH  rt  ....  146  H>K 

•  dritten  Vierteljalir  liHM  ....  üa6Ö5i2 

wovon  far  Export  ....  102891 

Die  Kolieisen  k  orrate  hvi  d«*n  Htift'Mi  sind  sclir 
irin^.  Iq  den  W«rriintlaj;em  befanden  eich  ni«k 
).  Jnni  d.  J.  81011  ton«,  Wtf^ou  3)00  Hümati». 

Die  (iieUerrien  sind  nar  eehwach  beschäftigt. 

Aach  die  Walzwerke  haben  nur  wenig  lu  tun. 
Eine  Htitte  in  der  Nachbarschaft  hat  sogar  die  Be- 
triebwseit  eingetchränkt.  Zwteehen  den  scbottigchen 
Werken  nnd  denen  der  KordostkBite  findet  in  Wal*- 
fat-rikaftTi.  l.e^<ln'^(>r*  in  StahlplaUcn,  eini;  starke  Kon- 
kurrenz statt,  so  daii  uian  eine  Vereint  arung  betreffs 
der  Prpi*ie  anbahnen  mochte.  Die  »chi'tf  sriien  Werke 
«etaten  ihren  Preis  für  ätaliiwinlcel  auf  4'  ö.2/(j  mit 
b'fo  Skonto  berab,  bier  ist  der  Preis  X  5.-  —  nnd 
fSr  prompte  Spezifikation  X  4.17  G  mit  2'l,%  .Skonln. 
Hiesige  Stshlplatten  kosten  4'5.12<),  Kisenpintten 
J.'  6.7'6,  Kiü'  ii  w  iuki  l  j'  f?.-  ■  ,  sümtlicb  ab  Werk 
mit  2'/j  %  Skonto.  Ni  hwerc  StablBchieneu  X  4.—/  — 
netto  Kassa,  doch  soll  ein  gr«üerer  Anftrag  noch 
nnter  diesem  Preise  vergeben  worden  sein. 

Die  Schiffswerften  können  die  ferti»werdenden 
Schilfe  nicht  in  voIIith  Müiic  'iui-r)i  nfuc  Auttratrc  tr 
aetxen.  Indessen  sollen  in  letzter  Zeit  besonderü  an 
der  Oyde  etwas  mebr  Bestellungen  eiagagangen  sein. 

Die  Lohnverhältnisse  sind  ungetHibt  gc- 
bli*hMi.  Die  Maschinenbauer  beabsichtipen  einen  Aiif- 
sclilii^'  i!iir>'li/.usi'tzi'ri.  Si<'  vcrl.in^''tcn  ifm  siii'iii  im 
März,  währtiud  di»<  KakräkliCAilier  etii«  V  erniiiiderung 
wünschten.  Die  Koblenbergletite  in  Durbam  haben 
sich  im  September  für  ßiicktritt  von  der  Lobn- 
koinmission  (Conciliation  board)  entschieden.  Es  er- 
fordert dies  eine  Kündigung  von  sechs  Monaten. 
Ebenso  wollen  sie  nicht  der  Gnihenarbeiter  Vereiui 
^'iini,'  (ii  ili^ritanniens  beitreten.  Die  behnfs  I.obii- 
feststoilutig  stattgehübte  Bücberrevision  der  Kiseiiwalz- 
werke  für  Juli — Aueust  ergibt  einen  erheblichen  Rück- 
nog  in  der  Produktion.  Der  gröfite  Ausfall  war  in 
Platten.  Der  Dnrebschnittspreis  stellt  sich  anf 
i"  5.1!»/H.nf)  gegen  S.  5.18/r).4H  für  Mai -Juni,  also 
eine  Krbiihiuig  um  10  Pence.  Zu  Anfang  d.  J.  waren 
dit  l>iir  urhnittHpreise  um  4/7  niedriger  als  jetsi.  Die 
Löhne  bleiben  onverändert. 

Die  Saefrachtan  sind  anvarindert  niadrig, 
jedoch  ist  die  Tendena  etwas  fester. 


Die  Preisschwankungen  betrugen; 

Vlil JU.Sroiith  Nr    I  Juli                 Aoirn-t  S.pumbrr 

WarrMUKM>»-KiUirer  4S  «     «t  11   4t  IO'  ,    43  a>  i    41  10  43/« 

muuamn^  ■rJOMB  «IM    **•—    <«f-    «>.•      «*—  MM 

4«.  RImSi  M/H.  .  .  .  »t/S    St/7>»    I0.S    »1;-  IOlS 

Heutige  Freiaa  (81. Oktober)  aisd  fir  prompto 

Lieferung: 

HiMlaabrough  Xr.3  O.H.B.  .  .  4S3 

,  „4  Giefserei  .  .  43/ — 

,  .  4  Puddel  .  .  .  41,6 

.  Hiuiiatit  Nr.  1, 2,  3 

gannsebt ....  BO  — 

Mi.Mlesbrongh  Nr.  3  Warrant*  .  .  .  43<5'^ 
Hämatit  nicht  notiert. 

s.  h.-tti-cli.-  .M.  N.  „  „ 

Cumb«rland  HaixiatiT         ,  , 
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IV.  Vereinigte  StitteR  von  NtrAuMrika. 

N  e  w  Y  0  r  k ,  den  88.  September  1904. 

Die  Lage  des  £tsen-  nnd  Stohlmarkta  in  den  Ver- 
einigten  Staaten  hat  sich  im  loteten  Honat  keineswega 

gebessert.  Die  Auflösung  des  Halbfabrikatsvndikats 
ist  zwar  nicht  erfolgt:  die  Mitglieder  sind  dieselben 
geblieben,  und  die  Mitwirkung  der  La  kuvkanna  Steel 
("ompanv  ist  gesichert;  doch  hat  «ut  H*  September 
dieses  Jahres  eine  offizielle  HerabsetniBg  •;fr  i 'reise 
für  Knappet  nnd  Feinblechplatiaea  stottgefonden.  Dia 
Preise  sind  Ar  KnSppei  4X4  Zoll: 

bis  o;2h  ',«  Kohleaatoir  ....  i!<.rx)| 

0,26  bis  0,60  7q   20,60^ 

0,60  bis  1,00  V  „  ....  2t,50f 
Für  Knilp(.et  nnfcr  1  1  Zoll  wird  2f  f.  d.  ton 
eitra,  lur  Fleinbiechplatiiif-n  in  tranzen  Langen  21,60 
in  Längen  geschnitten  2'2  x  gerechnet,  hicsc  Preise 
verstehen  sich  f.  o.  b.  Pittsburg.  Für  die  aoßerlialb 
Pitbtburg  gelegeneu  Verbraucbsstellen  kommen  noch 
die  tatAcbiicben  Frachten  binzo.  Es  stellt  sich  für 
New  York  der  Preis  des  NonnalkBtippels  anf  22,10^ 
und  dt  i  Fi  iiiltlechplatine,  ganze  Läriire,  iinf  24,10/, 
Für  i'laladelphia  sind  die  entsprechenden  Preise 
21.90  bezw.  23,90/,  für  die  Neu -Englandstaatcn 
22,60  bexw.  24,50/.  Die  üerabsetzung  der  Preise  ist 
filr  PlStso  anfierhalb  Pittsbargs  nicht  so  einschnaidead, 
wie  man  nach  der  Herabsetzung  für  Pittsbnrg  von  28 
auf  19,50/  und  24  auf  21,50/  annehmen  kSnnte,  da 
die  t;itsif  Itii' lif'ti  Fr:;- lifen  voll  zugeschlagen  werden, 
wahrend  früher  die  abliefernden  Werke  einen  Teil  der 
Frachten  trqgan.  Für  Chicago  ist  zum  lieispiel  die 
Bodnktion  n«r  1,50^  fUr  Knüppel  nnd  0,50/  ffir 
Platittett.  Wie  weit  die  Preisheräbsettnng  den  Ver- 
brauch an  Halbzeug  heben  wird,  bleibt  dahingestellt. 
Eine  grolie  Vermehrung  des  Verbrauchs  wird  nicht 
ri  .^.irtrt.  die  r^; I i j'tul'nkate  von  Seiten  der  (indi 
Produzenten,  besondert»  der  l'nil4'd  .States  .Stccl  Cur- 
porattOB,  bereits  vor  drei  Wochen  groUe  Preisherab- 
setsaagen  erfahren  hatten,  ohne  daß  eine  Hebnng  des 
Verbraaebs  soitber  erfolgte.  Ancb  die  Bar  Iron  Asso* 
ciation  hat  in  einer  Versammlung  in  New  York  am 
22.  September  d.  J.  die  Preise  wesentlich  licrub^'esetxt. 

]i:rt-r  l'rri sli .-rnl.>rt zini '^'cii  sind  nicht  ohne  scharfe 
Kämpfe  innerimlli  Ii  r  Syn  liluitt-  durchgesetzt  worden, 
gnd  cwar  waren  dem  \  •  rn*-limen  nach  die  stärksten 
Oeoner  so  einschneidender  Fretsermäbignngan  die 
Unitod  States  Steel  Corpontion  nnd  di^  E^poblio  Iron 
and  Steel  Company.  Dia  latatore  OaveHtobeft^  aiaa 
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y«nohB«lnng  zahlreicher  kleinerer  Werke,  gab  darcb 
tlMnilliaifl  de»  bekannten  Robeisen  •  Kon vertiemngt- 
Vertrags  mit  der  Pittsbore  Steel  Company  <len  Haupt- 
anlaß n  der  offiziellen  Herabsetzang  der  Syndikats- 

[ireisp  für  Knüppel.  Sie  geht  jetzt  weiter  vor,  itvioiti 
sie  für  ihr  Werk  in  Yonngstown  ein  Wal»;werk  aur 
Herstellung  vun  Platinen  in  Auftrag  gegeben  hat. 
Die  WalMBstraßen  werden  nach  dem  »Iron  Age"  so 
iingiirifllltet,  daß  darauf  nach  Bedarf  euch  Schienen 
fMrdal  wwden  kSnoMi.  Die  Letstang«ßhigkt<it  <I<s 
ae«en  Waltirtrfca  toll  V2^)0  tons  täi;lich  b^^tra^'rn. 
Fs  wird  anch  berichtet,  .lali  iüp  Gesellarhaft  ilif  Ki- 
riclituatr  eine»  Ürahtw aizw rrks  und  finr«  Feioblech- 
walzwerks  lieabsichtiL'f,  ein  Srliritt,  <ltr  iiarh  Krrich- 
tong  der  WaUenstraljta  flir  Ualbtabrikat  zur  Not- 
«andigiceit  wird.  Zur  Deckung  der  Küsten  der  Neu- 
buttn,  IBU  Aasban  und  aar  Abrondang  ilim  Be- 
aitMa  an  Kolitengraben,  Ölquellen  uad  Bnlindereien 
beabsichtigt  <Iie  (TeselUchaft  di«^  Ausgabe  von 
lOOOOfXK)  l'iiiriils.  Die  ausgegebenen  Aktien  belauU  ii 
sii  h  auf  JdM.V^iKX);?  Vorzugs-  und  '273620(X>^  ge- 
wöhnliche Aktien.  Die  Dividende  auf  die  Vorzugs- 
aktian  ist  mU  dem  I.  Oktober  1903  aoapendiert  wor 
daa;  aaf  die  gewöbaUcben  Aktien  ist  biaher  keiaa 
Dividaade  gezonlt  worden.  Die  RepnbHe  Troa  aad 
Steel  Company  wnr  l>i>tt>r  tils  Konkurrent  'Ter  T'nited 
States  Steel  (^oqiüratiivn  nur  wenicr  bervoru'trcten,  ilfi 
ihre  Produktion  an  Roheisen  ^  1  ren»  tiöi MX«)  tuni, 
•n  Be^BenieraUhiblöcken  nur  .MHxXKt  tons  und  an 
Martinstahlblöcken  nur  .%)000  tmis  betrügt.  Die  8Urke 
dar  Qeaeliscbaft  liagt  mehr  in  ihrer  hohen  ErseagUDg 
von  Pttddd-  aad  Sehweifif  isan.  Dia  Werke  der  Repnbtte 
Iron  and  Steel  Company  liegen  zerstreut  in  len  Staaten 
Pennsylvania,  Ohio,  Jllinois.  Indiana  nn  l  Alabama. 

Weit  tjefalirlii  here  Konkurrenten  der  l'tiiteil  Statt  « 
Steel  Corporatiuii  »lud  die  Luckuwanna  Sierl  Cuuipanv 
in  Buffalo,  die  nach  Fertigstellung  der  zum  Teil  noch 
im  Ban  be6adlioheB  Aolagea  aber  1 OOUOOU  tons 
Stahl  erzeugen  wird,  dia  Cambria  Steal  Company  mit 
eioar  Produktion  von  600000  tons  Re8<iemer-  und 
406000  tons  MartinstabI,  und  die  Jones  and  Langhlin 
.•^teel  Company  mit  einer  Produktion  vm  800000  tons 
Bessemer-  und  295000  tons  Martinstahl.  Alle  diese 
Werke,  die  finanziell  gut  gestellt  sind,  besitzen  gleich- 
falla  eigene  Erziftndereien,  Kohlengruben  und  Koke- 
raian  and  sind  daher  vollständig  unabhängig.  Ein 
Zaiammeaaeblafi  dieser  selbstindigan  Werke  and  «üt 
geraeinaamer  Kampf  gegen  die  I*nited  Statet  Stael 
(^Jr^>nrafion  dürfte  nicht  zu  smarten  sein.  F,n  kommen 
wohl  auf  einzelnen  Gebieten  Keibuiigen  und  Zusammen- 
stölif  der  Iriti-resscn  \oi  ;  im  grolien  ganzen  aber 
sind  die  Gebiete  = ''i'  >i  zieniüeh  abir^grenit,  aad  vor 
allem  würden  du  u  il  vcndluhtn  Verluste  b«l  einem 
wirklich  amatan  Kampf  für  beide  Saitaa  ao  orofia 
aaia,  daB  man  von  eniam  aolebea  abnäht  and^Ter* 
sucht,  eine  Inleressenjremeinschafl  durch  Syndikate 
nnd  sonstii^e  Prei^veninharnngen  berzuKtetlcn 

riier  die  Sttdlci;!.'  der  i  iiitrd  St/ite^  Steel  ( Lrp'i 
ration  zu  der  (resamterzengung  der  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  in  Roheisen  und  Stahl  gibt  die  neueste 
Anliage  d«a  AdraÖbaeha  dar  Orofleiaeaiadaatria,  her- 
ana||«g»b«a  von  der  American  Iron  and  Steel  Aaio» 
daftion,  einen  nngefllhren  Anhalt.*  Die  in  dienern 
Adreßbuch  angegebenen  Zahlen  für  die  LeistnnKsfiibig- 
kait  dar  Ei«en  und  Stahlwerke  sind  rfin  tlieoi i-tiM  he 
and  werden  vou  der  l'raxis  niemals  erreicht.  Die 
Prodnktionsfähigkeit  der  Hochöfen  arird  auf  28  114  000 
tons  angegeben;  die  wirklieba  firaaignog  DMH  dürfte 
jedoch  18000000  tOBa  kaum  amiehen.  Von  dienen 
28114  000  tons  werden  126BROO0  tons  der  United 
States  Steel  Corporation  zneeschrieben.  also  etwa  44  "/o. 

•  Directory  to  thc  Iron  and  Steel  Works  of  tbe 
United  Stataa.  Vargl.  »Stahl  and  BiMn«  lIHM  Heft  17 
S.  109& 


I  Da  dia  vorttahaada  2!abl  dar  Gasamtroheiaenmen^ng 
I  anch  die  afldliehan  Werke  nnd  die  Oießereiroheisen 
1  erzeugenden  Werke  einschlielit,  wihrend  die  Unitad 
I  States  Steel  Corporation  fast  ausschließlich  Roheiaen 

zur  Stahlerzeugung  herstellt,  ho  i^t  in  Wirklichkeit, 
wenn  uur  Roheisen  zur  Stablfabrikattuit  lu  ikrechnnng 
gezogen  wird,  der  Anteil  der  United  States  Steel 
Corporation  bedeutender.    Di-^  (iesamtleistungsfahig- 
keit  an  Konverterstahl  wird  auf  13628600  tons  an- 
I  gegeben  nnd  die  der  United  Statea  Staai  ConaratioD 
I  auf  8 198000  tons,  etwa  60  "/o  des  Oanxen.    An  Stahl 
im  Martinofen  erzeuirt  betriiift  die  Oesamtproduktions- 
tulii^'krit  1 1       KM)  tons,  du-  der  Tnit^d  States  St*el 
Cfjrjioration  5  1(>(>.5*X)  tons,  mithin  etwa  45  "'  o  der  lie 
samtprodnktion.    Nach  anderen  .\ngaUen  ii$t  die  wirk- 
liche  Produktionsfähigkeit  der   United   .States  Steal 
1  Corporation  an  Martinat^l  nur  2  990QO0  tona,  aiao 
'  aar  96*/*  der  ÖaaamClaistangsrAhigkeit.   Wie  die  Ver- 
hältnisse sich  in  Wahrheit  gestaltet  balien,  wird  erst 
mit  Schiaß  dieses  .lahre«,  dessen  selileeliii  r  (iesehiift.s- 
I  giinpzii  amfanj,'i  i.-ii')ien  Hetrieh-ieins{dirankuni;en  zwang, 
zu  ersehen  sein.    Die  in  dem  Adreßbuch  zusammen- 
gestellten Millionenziffen)  dürfen  mit   den  wirklich 
araiehaa   ProdaktioBan  nioht  varwaobaalt  werden; 
letstare  werden  aehltiinngaweiBa  etwa  nnr  66*/«  der 
genannten  Zahlen  in  iiesem  Jahr  erreirhen. 

Die  .\usfnhr  ist,  soweit  .Stablhalht'ahnkftt  und 
Stahlsrhieneii  in  iletri  Iii  1  itiineii,  in  lien  ersten 
sieben  Monaten  d.  .i.  eine  verhältnismäßig  hohe  ge- 
wesen. Die  Ausfuhr  von  Halbfabrikaten  betrug 
206072  tona  nnd  tob  Sehieaen  174  «tö  toas.  Beaon- 
dara  die  Monate  Mai,  Jani  nnd  Jali  neigen  ttarka 
Verschiffungen.  Der  ifonat  August  zeigt  jwloeh  aiae 
bedeutende  Abnahme  der  Ausfuhr  sowohl  von  Schie- 
nen wie  vun  llalbfaUrikaten :  es  wurden  nur  15200 
tons  Halbfabrikat  und  6975  tons  Schienen  exportiert, 
wi^lirend  im  Juni  uorb  82066  tons  Halbfabrikat  nx\A 
51 101  tone  Schienen  und  im  Jali  86904  tons  Halb- 
fabrikat aad  40800  tons  Schienen  aaigefBhrt  wurden. 
Die  starke  Abnahme  in  dem  letxtan  Monat  aehailll 
doch  darauf  hinzudeuten,  daß  die  vielen  Betriabsdn- 
seiHiinkiiitgen  hier  den  M.irkt  erlei'htert  haben  utid 
die  stetigen  Preisberab^ttz^aitren  auf  dem  hiesigen 
Markt  das  verlustbrink'emie  Verkaufen  auf  ausländ!* 
sehen  Mirkten  aaf  die  Daaer  anmöglich  machen. 

fFoatsdlA, 

Kaad«l4Mc)><t«r«ao4l|[er  bahn  BMfllihm 
4taa«r«lkoaral*t  la  Vaw  T«fll* 


Über  die  Preisschwankungen  des  letzten  Tiartal- 
jahr«  gibt  die  folgende  Tabelle  Aufschluß: 
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UqUw*  rar  die  ToBA« 


Oiefsereii  -  Kohoisea  Stan-  I 
dard  Nr.  8  laeo  Phila-  I 
delphia  :  14.60. 14,261 14,25|  U,26|  |16,75 

Gialtorei-BoheiMn  Nr.2il      {       |       (  | 

I  aus  dem  Süden)  loco 

Cinoinnati  11,75  12.00  12,00  12.00  14,50 

B.  >.et;i.  t  Roheisen  \    .  ^  12,25  12,85  12,50  12.85  1 
Uniuo  I  ii  Iddeisen  }?|  5  12,00  11,85  11,75  11,75  14,.'HJ 
B.  >M  iii-  rknüppel    )"-■'  23,"  23,— 121,— il9,B027, - 
Schwere  Stahlochienen  ab  i       i  |  t' 

Werk  imOatan.  .  .  . '28,-.'28,-la8i-1a8,-J(S^- 

CeB»  riir  da«  Pfand 

Bebälterbleche  .  ,\    ,       1,60  1,60  1,60  1,40  1,60 
Feintderhe  Nr.  «7.  «5  §  1  2,00  2,00  2,00,  2,01^ ,  2,65 
1  Orahtatifte  .  .  .  ,}  l,86i  1,60^  l,60u  2,— 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQie 


U18  (NiUndEiMB. 


flCJiluf.  Mr.  9a 


Industrielle  Bimdscluni. 


Sir  Tenta«fll<k«BC  4«r 

Her  ncHiliIiiß  des  Bochamer  Liii'lj^richU  vom 
1.  Oktober  1^4  in  «itsr  IlandelsregiüUrüiiche  der  Berg- 
werksgesell Schaft  Hibernia  Hegt  uns  heute  im  Wort- 
liot  vor.  Wir  entnehmen  demselben  folgende  wesent- 
lidie  Sätze: 

Auf  die  Baschw«rd«  der  Bergwerksgeullachaft 
Hibernia  wird  der  Bnehlnfi  d««  Königl.  Aintsg«richtg 
XU  Herne  vom  27.  September  1904,  soweit  duirli  ihn  die 
Dresdener  Bank  AktiengeselUchaft  zu  Berlin,  der  Ge- 
heime Kinanzrat  Müller  daselbst  und  der  Rechtsanwalt 
Or.  Bondi  zu  Dresden  erm&chtigt  werden,  als  Gegen- 
stand zur  Beschlußfassung  der  auf  den  22.  Oktober  1904 
nach  Düsseldorf  einberu^nen  auUerordentlichen  Gene- 
ralversammlung der  Bergwerksgeselhchaft  Hibernia 
fölganden  Gegenstand  zu  setzen : 

„B«8c)ilaßfaasang  über  den  von  ihnen  gestellten 
Antfiur  Mf  Atifhebung  sämtiielter,  hinsichtlich  der 
F'rhöhuDtf  dpK  Aktienkapitals,  der  Modalitäten, 
der  Aktienuus^^abc-  uud  der  Aoänderang  von  §  4  und  5 
des  Gesellschaftsvertrages  gefällten  Beschlüsse" 

abgiAsdert  und  dieser  Qegenitoiid  von  der  Tages- 
ordne  Hg  der  beseiehneten  General  •  Venaaulnng 

abgesetzt.  Im  übrigen  wird  die  Beschwerde  zu- 
rücks^ewies^n.  Die  Kosten  des  Beschwerdeverfahrens 
werden  ii  H  ilfte  den  Bcschwerdefiihrern,  zur  Hälfte 
der  berj;werkstre»ellscbafl  Hibernia  auferlegt.  —  lo  der 
Begründung  »  ird,  nachdem  der  .Stand  der  Angelegen- 
heit rekapitAÜert  iat,  n.  a.  folgendes  aosgeftthrt:  §  264 
H.  0.  B.  A  beetx  8  legt  dem  Qericbt  ni«1it  die 
absolute  V  e  r  |i  f !  i  !■  h  t  u  n  ii  ii  u  f .  de  n  A  n  t  r  -i  •  n 
auf  [5  e  r  u  t'  u  n  einer  i  i  e  n  e  r  a  1  \'  e  r  s  a  ni  i- 1  ^  1 1  1 1  i,' 
11  n  d  r  III  a  v  )i  t  i  u  n  t:  /  u  r  A  n  k  li  n  <l  i  i;  u  r:  l'  '  "  n 
(i ege II  st  ä  n (i en  der  Hesc h  1  u ß f  a s s u u g  statt- 
zugeben, sondern  das  Gasetz  sagt,  das 
äerioht  kann  ermächtigen,  d.  wenn  hin- 
reiehender  Anlaß  gegeben  ist,  worüber  uaoli  ytflicht- 
mäßigem  KrIlles^en  entschieden  werden  muß.  koI!  dos 
(lericlit  den  Antra^^en  stattgeben.  Kino  AMeliiiunsf 
derartiger  Antratje  wird  deshalb  rejreluinüii;  nur  er- 
folgen können,  wenn  die  Antrage  in  i>cha«ligeader  — 
schikanöser  Absicht,  oder  rautwillig  gestellt  werden, 
oder  etwas  Qeaetxwidriges  beswecken.  Den  £rwi' 
gnngen  der  Besehwerdeführeria,  dafi  die 
Herahsetzungdes  Aktienkapitals,  die  Anf- 
hebuug  des  Beschlusses  über  die  Kriiohuni,' 
des  Aktienkapitals  n  i  e  h  t  mehr  erfult'eti 
könne,  weil  bereits  ein  Aktienbegebungs- 
vertragvom  Vorstande  in  z  u  1  ässiger  Wei  s  e 
ffet&tigt  sei«  kann  nicht  beigetreten  werden. 
Der  A Ktienbegebnnirsvertrag  ist,  wenn  in 
triiltitrer  Weise  die  Erhöhung  des  Aktien- 
kapitalsbeschlossen wurde,  auch  vorEin- 
trau'Uiif;  lies  R  e  s  (•  h  1  u  s  s  e  s  ii  Ii  e  r  die  Erhö- 
hangdtiHÜrundkapitals  gültig  und  rech ts- 
wirksam.  Regelmäßig  wird  aber  entweder 
ansdr ftckliche  oder  stillschweigende  V or- 
anssetsnng  sein,  daB  die  KapitalserhSbun  g 
in  das  Handelsregister  eingetrai.''  n  w  ird. 
Die  Gläubiger  aus  dem  BegebnngHvertrace  lialea  aber 
keine  Miti.  1  und  Rechte  zu  verhin  lern,  diill  die  (»esell- 
schatt  nachträglich  ihren  Beschluti  wiederum  ändert. 
Tut  dies  die  Geselltehafti  so  wird  ihre  Leistung  aus 
dem  Begebnngsvertrsge  ntmiiglich  nnd  sie  wird  bei 
scbnldbaftem  Verhalten  sehadeaersstxpllieiitig.  Als 
ungesetzlich  ist  deshalb  die  Aufhebung 
des  Beschlusses  über  die  Erhöbung  des 
Onndkapitala  nicht  a«  bexeiehnen.  Der 


Gerichtshof  hat  trotzdem  die  Ermächti- 
gung zur  AnkUndiirung  dieses  Gegenstände» 
alsTeilderBe«chliiL)fiiä«un^zurackzieben 
sn  mflesen  geglaubt.  Wie  dte  Akten  ergeben, 
stehen  sich  zwei  große  Qrappen  von  Aktionären  ent- 
gegen, deren  Machtmittel  und  Anteile  am  Gesellschafts- 
vermugeu  äich  hi&  auf  einen  kleinen  Bruchteil  die 
Wage  Dalt«n;  es  ist  nicht  so,  daß  die  Dresdener  Bank 
weit  die  Üegner  überwiegende  Interessen  verficbti 
während  Ihre  Gegner  eine  nutzlose  hinausziehende 
Opposition  eatgeeMlS^Men.  Es  ist  dabei  zu  beachten, 
daß  vom  wirtsenartnclien  Standpunkt  aus  das  Interesss 
des  einen  Grofiaktiuiiür«,  aucii  wetm  es  rechneriscb 
größer  ist,  nicht  so  ganz  ins  Gewicht  fällt,  wie  die 
Interessen  der  diesem  gegenaberstehenden  Gmppe  von 
Aktion&ren  sasammeogeDommen,  welofae  von  vielen 
einzelnen  Aktioniren  mit  kleinerem  Aktienbesitz  ge- 
bildft  wird.  Deren  Interesse  an  der  Erhal- 
taug der  Gesellschaft  verdient  deshalb 
eine  w  e  i  1 e  h  e  n  ■  i  e  R  e  r  ü  r  k  s  i  c  h  t  i  ^  u  n  g.  Der 
Gerichtshof  ist  der  Überzeugung,  daii  der  Vorstand  und 
der  Anfiiehtsrat  die  Intafanein  einer  aus  einer  Vielzahl 
TOB  PersoB«D  sieh  «liuiieBsetienden  Gmpp«  von 
Aktionirett  vertritt,  wihrend  die  Dresdener  Baak  dfeeer 

Gruppe  als  Großaktionär  ge<reuiihersteht.  Während 
der  Vorstand  und  der  Aufsichtsrat  der  Ansicht  siud. 
daß  die  Kapitalserhöhung  pesetznuiHitc  besclili>s8en  ist, 
hat  die  Dresdener  Bank  diesen  KapitaUerhöhungB- 
beschluß  als  zu  Unrecht  ergangen  mit  der  Anfechtungs- 
klage angefochten.  Der  Gerichtshof  erachtet  ea  nicht 
flr  angemessen,  wenn  dnreh  Vermebrang  ihrer  Macht- 
mittel durch  Ankanf  von  Aktien  die  eine  Pftriei  anf 
die  andere  einen  Drurk  au>zuüljeu  bestrelit  ist,  um 
ein  Ziel  zu  erreu  hen,  das  sie  ihrer  Meinung  nach  im 
Wege  des  von  ihr  eini;eleiieten  Gerichtsverfahrens 
erreichen  kann.  D e r  ti  e  r  i  <.  htsh o f  h  ält  e s  n  iebt 
fftr  richtig,  dafi  der  Entscheidung  dieses 
Ton  den  Antragstellern  angestrengten  Pro- 
zesses vo r t^e  ijri  f fe n  wird  durch  eine  erneute 
B  esc  h  lu  Jif as s  1  ti  Ks  i<it  deshalb  die  ErmSchtipung 
zur  Anknndi<runp  lier  Aulhehunj,'  der  die  hlrriohun:,' 
des  Aktienkapitals  betreitenden  Beschlüsse  der  Ver- 
sammlung vom  27.  August  19U4  als  Gegenstand  neisr 
Beschlaflfassnng  in  der  Generalversammlung  vom 
22.  Oktober  1904  snrQckgezogen  und  demgemäß  dieser 
Antrag  von  der  Tajresordnnn^:  abpesetzt.  Dcmi^emäß 
war  die  erttinstanzliche  F,ntbi  hei(hinc  abzuändern.  — 
Dem  weitertjeheiiden  Antratre  der  Beschwerde  war  der 
Eriulg  m  vensagen.  Mit  Staub  (Kommentar  s.  H.  G.  B. 
Anm.  4  zu  §  277  H.  (i.  B.)  ist  es  fBr  nlKsflig  SO 
eraohten,  daA  in  derselben  Gea•nilr«lr8amlllla^g  dis 
Zsbl  der  Anfsiehtsratsstellen  vermehrt  ud 
Vor  Kinfrfti,'nng  des  die  Vermehrung  betreftnden 
B«schlu;$.|<t:ä  in  das  Randeisregister  die  Wahl  der 
.\ufsicht8rat8mitglieder  erfolgen  kann  mit  der  Wirkuiii:. 
daß  die  Gewählten  erst  \  <>m  Zeitpunkte  der  Eintragung 
des  Beschlusses  in  Tätigkeit  treten  dQrfen.  In  § 
H.  G.  B.  ist  nacbgelassen,  daö  die  Anmeldung  and 
Eintragung  der  molgten  ErbShntig  des  Gnnd- 
kapitals  mit  dprjcnir'en  des  fleschliisqes  über  die  Er 
höhung  verbunden  werden  kamt.  Die  Maßregel  der 
Kapituls-Erhöhung  ist  regelmäßig  für  das  Dasein  einer 
Gesellschaft  von  viel  weittragenderer  Bedeutung  als  dif 
Krage,  (»b  »<in  Aufsicbtsratsuiitglied  mehr  oder  weniger 
vorhanden  ist  Anch  im  letzten  Falle  erscheint  ein« 
Verbindung  des  Beschlusses  über  die  Vermehrung  der 
.\ufsichtsi atsKtidlen  mit  der  Walil  der  neuen  Mitglieder 
des  Aufsichtsrates  zulässig.  Insoweit  eracbien  die 
Beschwerde  nnbegrftndet 


._^  kj ui^  -o  i.y  Google 
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Die  Dre«.']cner  l'ankgruppe  winl  sich,  wie  schon 
iMkannt,  bei  diesem  Beschlüsse  «les  ßochamer  Land- 
gericht« sieht  bnrahigeii,  aondatii  hat  den  fieackwerde- 
weg  beretli  bMcbritten  tithI  beim  Kammergerioht 
ICevisioD  beantrag,  wobei  es  'Wauf  ankomiiiF,  eine 
Verleteune  des  Gesetzes  in  der  VorinstHnz  nuihza- 
weisen.  ßie  Verwaltung  der  Hiliornia  luit  /.u  uiner 
Beschwerde  keine  dringende  Veranlassung,  ila  sie  gegen 
die  Kechtsgtiltigkeit  der  vorzuoehmendeu  Wahlen  Pro- 
tMt  «rfaeben  kann  nnd  voranaücbtUcb  lange  Zeit  ver- 

f eben  wird,  bia  die  neoen  Anraicbtnrttaniitflieder  !n 
'onktion  treten  wcrdt  u. 

Weiterhin  iiat  iun  10.  (»ktuher  J.  .1.  die  k,iu.i..ir 
für  HandeUsarlicti  lies  Köiii;,'lii'hfn  Lau  i>,'erii'hts  zu 
Bocham  die  Klage  der  VertiUatlichuiigspArti'i  aut  Au- 
fechtung  der  tniMralver8ainmlungi>DescblU88e  vom 
87.  Aogaat  abgewieaeii.   Die  Kotten  fallen  den  K1&- 

Ctar  Laat  BezBglich  des  «raten  Pnnktea  der 
^  »aordnang,  Ablehoung  der  Verstaatlichaagsofrerte, 
stellt  sich  dos  Gericht  anf  den  StandpunkS  doli  in  der 
Versamiiiliun;  ■  »  des  Grandkapitals  ve  rtreten  waren,  so 
daß  Uäiiiit  dtir  ßcschlali  rechtsgültig  sei.  Bezüglich 
des  Beschlusses  der  Kapitalserhuhan^  ist  das  Gericht 
der  Ansichti  daß  dieier  Pookt  mit  der  Verataat- 
licbangvofferta  niobt  verqniekt  irarden  könne;  der 
TerttMtUcbangaaatraK  ael  neu  aaf  die  Tageaordnang 
gesetzt  worden.  T)aß  die  VerwaltTing  der  Hibemia 
vor  Beichliiß  iler  Kapitalserhöhung  Kenntnis  von  der 
ViTstaatlicliiini^gabsicht  der  andern  Partei  gelialit  habe, 
sei  ausL,'es' blossen.  Hierdurch  werde  die  Behauptung 
der  Kli^ar  «'atkräftet.  daß  die  KapitaUerhöhuog  als 
ein  Xamilftnittel  zur  Verhinderung  der  Verstaatlichung 
«UMMban  aei.  Anob  dio  KUm  inf  Anfaditnnc  des 
Beaehlnsiea,  das  Bempreebt  a«r  Aktionim  anf  die 
neupn  Aktien  au^zusi  lilipfifii,  wird  ahi,'<'wi('sr'ji.  Kläger 
besih werfn  sich  bekanntlich,  daß  die>er  .\ntrag  nicht 
anf  dt-r  T<ii:<  si/rdnung  gestanden  habe.  I'er  iieruhfa- 
hof  ist  aller  der  Ansicht,  daß  die  Ankündigung  »Fest- 
stellung lii-r  Modalititen  der  Aktienausgabe-"  für  diesen 
Beacbluä  oenflm.  In  d«r  Mitabatüaainng  d«a  Vor- 
itanda  vna  Anmebtarats  der  Hibernia  findet  der  Ge- 
richtshof kfinp  Vfrlft^tms'  irjciilwclrltrr  irrs.tzlii'ln'n 
Bestininiun;:en.  .'^■  hlirlilic  h  wi  iriol  sidi  lin.s  tienrli' 
i^fiSrn  ilie  l!fs(-li\i  <T'ii',  iLib  l'ft  «Irr  ,\listiiiiiinin<:  auf 
Seiten  der  Hiberuiafrennde  Aktien  niii^tsriinini  haben, 
die  anf  dam  Wege  des  lleportgpscbitt<  lurein- 
niMHMiw  wam.  BlaicbrOder  nnd  die  Berliner 
Rabdelageaallacbaft  «eien  Eigentfimer  nnd  Beaitser  der 
reportiertcn  Stücke  und  uls  solche  nicht  nur  der  Form 
nach  berechtigt,  in  der  Hauptversammlung  damit  anf- 
zutreten,  siindern  aiirh  -iuntlii  he  Ke:  htc  uls  Kicrii- 
tttmer  (md  Besitzer  auszuüben.  Von  einer  Stimmen- 
fUaebnng  ItSm*  kein«  Beda  nein. 


AdMaUrchener  Bergwerks -Akt>4tel« 

in  Oelsenkirchen. 

Zur  ßegrutuluug  der  geplanten  Ioterei<sengemein> 
schaft  mit  dem  Aachener  HUtten-.^ktienverein  und 
dem  Schalker  <tr«ben-  und  Iliittcnvprein  veröffentlicht 
jatat  auch  di-;  Wrviraltnng  der  'Jtlstnkirchener  Berg- 
werkageiaUaehaft  eine  Ittapre  Denkschrift,  der  wir  foi- 
gvndes  entnebmen:  „Seif  einer  Reihe  von  Jabren 
sind  die  großen  Ki^rnw-f-rkc  Rheinland- Westfalens, 
der  Saar.  Lothringen  Luxemburgs  und  selbst  in  Süd- 
ileutsihlan  i  mit  Erfulg  bestrebt  gewesen,  sich  durch 
den  Erwerb  von  Grubenfeldern  oder  fertigen  Zechen 
des  Unhrbo/irks  den  Bezug  ihrer  Brennstoffe  aus  eig- 
ner Quelle  zu  sichern.  Das  Koblensjmdikat  hat  diesen 
Entvieklungsgang  niebt  nnr  nicht  anf  halten  kSnnen, 
sondern  sii  h  s.j^^'ar  geni>tigt  gesehen,  um  seinen  eigeri>  n 
Fortbestand  und  die  unbedingt  nötige  (Jeschlosseniiuit 
des  westfälischen  Bergbaues  zu  ermöglichen,  beim 
Nenabsohlaü  dos  Kijrndikatsvertrags  im  Oktober  IWä 


den  als  Besitzer  einer  Zeche  dem  Syndikat  angehören- 
den oder  ibm  heitreteuden  Eisenwerken,  den  so> 
jcenanntsB  BKtteiuecben,  die  Fdrderuig  ibrsa  Maamten 
Selbstverbraaebs  neben  der  ihnen  im  Syndikat  be- 

willigt<-n  Hetf iH>,Ting  freizncjr-bpn.  Dii-s  hat  zur  Folge, 
daß  die  retuen  Kohlenzechcu  ilauernd  fjanz  allein  die 
sogenannte  Einschrankuni,'  uuf  siil:  nehim-n  ini^siMi, 
während  die  Hüttenzeclien  unter  Anspannung  aller 
Kräfte  fördern  nnd  vor  allem  auch  für  die  Zukunft 
den  in  natärlicbem  Fortacbritt  aoateigendea  Kobleii- 
bedarf  ibc«r  Eisenwerke  nnd  aller  deren  Erweiterangen 
tmi  Erwerbungen  ganz  an  sii.di  reiRen  werdiMi.  Dieser 
im  neuen  Syndikatsvertrap  gebotene  Vorteil  muH  den 
Hiilti'nzci'hi-n  Anreiz  «rehen,  weitere  S\  niiikats/.ci  ben 
zu  erwerben,  es  wird  also  zu  befürchten  sein,  daß  die 
Lage  der  reinen  Kohlenzechen  mehr  nnd  mehr  ver- 
scbleditert  nnd  ao  ein  Wiedaraostandekommen  daa 
Seblensyndikats  naeb  dem  AUanf  dea  jetsigen  Ver- 
trags erschwert,  wenn  nicht  unmöglich  gemacht  wird. 
Die  Verwaltung  von  Gelsenkirchen  faßt  diese  Gefahr 
heute  schrill  ins  Au^je  und  suL'lit  im  Interesse  ihres 
und  dm  westfälischen  Bergbaues  üherlutupt  Maßregeln 
zu  ihrer  Bekämpfung  zu  treffen.  Die  Angliederung 
von  Eisenwerken  wird  daan  die  wirksamste,  wenn 
nicht  sogar  die  einaige  sein.  Sie  wird  Qelsenkircheg 
bis  zu  einem  gewissen  geringen  Grade  sofort  schon 
den  Mitgenuß  an  den  vorteilen  der  Hfittenzechen 
unter  dem  laufenden  Syndikatsvertrai,'  ijestatten,  vor 
aUciii  aber  wird  sie  es  ermöglichen,  das  Suhwerge wicht 
der  Gesellschaft  den  Hiittenzechen  gegenüber  für  die 
Neuregelung  des  Kuhlens^-ndikats,  sei  es  für  die  Zeit 
nach  1915,  dem  Endtermin  des  jetzigen  Svndikatsver- 
tragif  sei  ea  aobon  von  eisen  iribecvs  2«itpnnkt  ab, 
mr  Oeltnag  n  bringen.  Sollt«  sieb  daan  aber  die 
IIolTnung  einer  Syndikntsv  erlFitii^erung  doch  nicht  ver- 
wirklichen lassen,  so  wird  lielsenkirchen  in  dem  be- 
ginnenden Kaiiijif  ni(  lit  w  ieder  wie  vr»rzeiteii  ala  reines 
Kohlenwerk  zu  den  schwächeren  geboren,  sondern  in 
seinen  eigenen  Eisenwerken  und  in  deren  Beziehungen 
xn  weiterverarbeiteodea  Xndnstrien  di«  8icb«raoe  des 
Absaties  f&r  «inen  großen  Teil  seiner  FSroenng 
ha'ien.  Firien  Vnrfeil  erhlickt  die  Verwaltnng'  ferner 
auc:h  darin,  JaÜ  sie  jetzt  sdnui  in  den  ViThauden  der 
;  Eisenindustrie  ihre  Bestrehuiiijeii  einerseits  zum  Mah- 
halten  den  Verbrauchern  ff«g»iiuiicr,  anderseits  zum 
Zusammenhalten  nnd  zur  Stärkung  der  deutsehen  In- 
dnatrie  dem  Ansland  geganfiber  aur  Geltung  bringen 
kann.  Nach  dem  gMieaden  Kohlensyndikatavertrag 
ist  eine  fSrmliche  Umwandlung  der  Gesellaobaft  in 
eine  sogenannte  Hüttenzerhe  nicht  möglich,  vorläufig 
auch  nirlit  heahsi LlitiL,'t.  Der  an:;i'strehte  Zweck  wird 
vielmehr  dadunli  errei<i»t,  dali  unter  gleichzeitinrer 
Featle^ng  eines  Gemeinscbaftsverhältnisses,  da.s  eine 
Vereinigung  der  Erträge  herbeiführt,  eine  solche  Mehr- 
heit des  Aktienkapitals  der  beiden  nachgenannten  Ge- 
sellschaften erworben  wird,  welche  di«  TÖllige  Ver- 
schmelzung in  der  Folge  in  die  Hand  von  Oelsen- 
kirchen \i':^t.  Si.wohl  der  Aachener  Hütten- Aktienverein 
wie  der  Sclialker  Gruben-  und  Hüttenverein  bilden 
nach  dieser  Richtung  einen  begehrenswerten  Krwerb, 
i  weil  ein  verhältnismäßig  sehr  kleines  Aktienkapital 
in  den  Händen  weniger  Großaktionäre  sich  befindet 
I  und  diese  bente  bereit  sind,  den  Abseblnß  eines  Ge- 
I  meintchaftsverbSltnisteii  berbeisnftbren  sowie  einen 
Aktieiiliesitz  von  mindrstens  drei  Viertel  des  Grund- 
kajnt  ils  iiels<*nkir<dieu  m  uberlassen.  Ferner  sprechen 
Uir  Ii'  Wahl  dieser  beiden  Werke  )  di;.  iide  allire- 
I  meine  Gesichtspunkte:  Der  Aacbener  Hütten- Aktien- 
I  verein  ist  im  Besitz  vun  Erzfeldern  derjenigen  Güte 
und  Uenge,  die  in  Deutschland  die  billigsten  Selbst- 
kosten snr  Darstellnog  von  Robeisen  ermöglichen. 
Kr  ist,  wenn  ihm  dur-h  die  Vereinigung  mit  Gelsen- 
kirchen der  Brennstoff  gesichert  ist,  für  menschlich 
!  aiistdiliiire  Zukunft  liiiiaiis  in  der  Loge,  den  Stahl  zu 
1  Selbstkosten  bersuatelleo,  die  vom  «leutschen  Wett- 


Digitized  by  Google 


Imdu'tritllf  Rund»ehau. 


Wvtrb  ttlMrhupt  nicht  oder  aicfat  w«MDtlich  unter- 
Minitl«B  werden  können.  FVr  die  Tminbiriug  mit 

dem  Schalker  Graben-  und  Höttenverein  ist  von  ent- 
««-heidendrr  Bedeatang  die  Lage  seines  Uelsenkirche- 
mr  H  iujtt» '-rks  in  unmittelbarer  Nahe  der  Srliardf 
anläge  .Mum.  it  ren  wertvolles  nördliches  Abbaofeid 
vonaien  llxf  liofen-  und  Gießereianlag;««  def  Vereins. 
Minen  Beuutca-  ond  ArbeiterbiaMn  cowie  dem 
ionitigen  Ornndbesiti  Ton  etw«  BOV  Morgen  überdeekt 
wird.  Norh  im  Jahre  1901  mnfUp  Gplsenkirrhen  dem 
Sehalker  Verein  für  BercrscFii-lt  ii  720000  ..Ä  «ahlen. 
Durch  die  Vf  reiniguii;,'  «iri  »-s  eriuit>.'lirlit ,  <i\f 
Scbleckenhal'lpn  und  soniitigen  HuUeoabfalle  an  (*it 
nnd  8teUe  in  die  UeUenkirrhener  Abbaue  zu  schlem- 
men und  MO  Bernchlden  fest  vollatindis  u  rerbäten. 
Von  beionderer  Wiebtifkeit  itt  ferner  oie  Eigensebeft 
des  Srhalker  V.icin"»  als  eine  Hüttenxerhe  im  Hfsitz 
des  Berjrwtrks  l'Uito,  mit  dessen  Korderiinü  der 
Si  lialkrr  \'>  rt'iii  in  der  Latrc  '••  iii  wuriir,  t  irn  d  TimI 
des  Bedarfs  des  Ait  li>n>T  Vereins  an  Brt^Uiititotlen  al« 
•einen  eigenen  Bedarf  frei  von  .Syndikatsabgaben  zu 
deeben,  wenn  eine  Verecbmeinng  der  beiden  Ufitten- 
werke  vorf^nomnen  werden  eoilte.  Uber  die  6e> 
messtinir  i!rs  Wt't(<^s  der  beirlert  (Se'ell'srhaflrr  im 
Verhiiltui»  zu  ihm  von  (ielsenkirthen  »um <i)il  für  die 
(ipwinnverti  iluiii;  iii  di  m  (ieraeinschaftsvfrhältnis  wie 
für  die  {Erwerbung  der  fremden  Aktien  wird  lolgt-ndes 
ans^eführt:  Gelsenkirchen  hat  ein  Aktienkapital  von 
dBOOQi.OOur,  wibrend  da*  des  Aachener  Vereins 
11 800000  nnd  du  in  Scbelkrr  Vereine  10900000.« 
betrücl.  Ks  worde  ein  Wertverhältnis  ermittelt  «ta«!, 
iin  N.  niiwrrt  der  Gelsenkirchener  Aktien  aiisj;rilrafkt, 
für    Kote     Kr.]t>    :il  (HXmkh)  unii    für  Schalke 

2ö ötiO 00*1* erfjilit.  Ks  l.(  >,t»'ht  bei  beiden  (Jesell- 
Schäften  Geneigiheit,  duse'-  Wertverhültnis  sowohl 
der  Gemeinschaft  wie  auch  dem  Aktienomtansch  sn» 
gründe  zu  legen  derart,  da6  der  6eneineebafU|rewiBn 
ITH  Vcrliiiluns  v(in  <iit  Aiitnilen  auf  Gelsenkirrhcn, 
Von  Anteilen  auf  Anilien  und  von  25,5  Anteilen 
auf  Srlialki'  ptitfallen  ^oll,  liie  Gelsenkirchen  zu  über- 
laasenden  Betrage  von  mindestens  je  '  4  des  (irund- 
kapitals  der  beiden  anderen  Gesellschaften  einen  sol- 
chen üeSfBwt  in  neuen  Qeleenkirchener  Aktien  er- 
haltett  eollrn,  el«  81 000 000 .#  delsniktrehener  Aktien 
für  11500000,*'  Aii-  liriuT  Aktlm  nml  LT) fn t r>no .  ^/ 
GelBenkirch«'n(T  Aktien  für  10  2(X)Ü(H>  ,W  Silialkcr 
Aktien  cnts[ireilun.  Zur  l'.iklamng  dieses  Verhält- 
nisses wird  bemerkt:  Gelsenkirchen  hat  im  Danli- 
Bchnitt  der  letzten  sechs  Geschäftijabre  eine  Divi- 
dende von  ll<ys  «n  die  AktieniM  mit  85600000  UK 
tnt|i;eiiehflttet,  daneben  aber  ans  den  Bohgewinnen  der 
scclis  np5i  luiftsjulire  ;V2fi09  888c#  zu  Abschreibungen 
verwendet  inni  2iMHniUü  t.H  der  Rücklage  zugeführt, 
abgesehen  von  rlen  lützterer  zugeflossenen  bedeutenden 
Anfgeldbetrageii  und  den  Rücklagen  für  Bergi-cltäden. 
Es  ist  also  durchschnittlich  nnr  mnd  die  Hälfte  de» 
Jahree-Bohfewinns  an  der  Rente  von  11  >  erforder- 
lich gewesen.  Für  den  Aachener  Hiitten-Aktienverein 
ergibt  sich,  dali  in  iJen  zehn  Ge^iliäffsjuliri  n  von 
i8i»H/til  bih  1(«)2  (i:^  ftu-;  .lern  Rohgewinu  21  "Iihmioo,// 
als  durchschnittiirhe  .luhresiliviiiende  von  32, ft  1  Miif  iis 
jeweilige  Aktienkapital  verteilt,  dagegen  22  KK»  507  Jf 
SU  Ahs(:hreibun;;en  nnd  Rückstellungen  verwendet  sind. 
Znm  Vergleich  können  nnr  dieöOeschäftsjahre  1898  99 
bis  1902  OB  herangezogen  werden,  da  nur  in  «liej^en  ein 

fleichtnliPtiiTPS  Aktienkapital  von  (»000  000  ^  vor- 
and  in  wur.  Rechnet  man  dieses  Kapital  im  Ver- 
haltes von  '11:11,5  auf  Gelsenkirchener  Aktien  um, 
so  ergibt  sich  ein  Kapital  im  Nennwert  von  rund 
24  2t>10t^^.^  Gelsenkirchener  Aktien.  Um  dieses 
Kapital  mit  11  7«  im  Durchschnitt  der  fBnf  Gesrhhfts- 
jfthr»  ta  verzinsen,  wäre  ein  Gesamtbetrag  von 
~>(y\  ,  ^  erforderlich  gewesen,  wiilirend  ier  Ge- 
samtrohgewiun  dieser  fünf  Jahre  von  20859155.^ 
sar  VerlBgttng  stand,  dessen  BKlfle  mit  18429577 


.  den  obengenannten  Brtrag  noch  nm  ein  geriniea  ttber- 
I  aebreltet     Ttr   dne  letztverflossene  (ieadiiflijalir 

'  1903  04  des  Aachener  Vereins,  in  dem  zum  ersteomal 

das  jetzitre  Aktienkapital  von  11500000  mit- 
^earlieitet  hat,  vninle  «Ii«-  Horeclinung  nicht  SO  giin-t'.: 
ausfaUeu,  da  nur  ein  Rohgewtun  von  mnd  55460*mi^4 
ausgewiesen  ist,  von  dem  1  700000^JVsa  Absehreibungea, 
I  der  Bert  aber  an  30  7»  Diridende  Terwendet  werden 
]  soll.  Der  Geeamtbetrag  wIrde  nr  Bklfte  znr  Vet^ 
zinsuns^  eines  Kapitals  von  81000000  »4<  Gelsen 
kirchener  .Aktien  nicht  snsreichen.  Die  Verwaltnng 
1,'lanbt  )ediirh,  liipseni  Herlenken  keine  Bedeatang  mehr 
beimessen  /u  sollen,  narhdem  nactigewiesen  ist,  daß 
die  am  1.  .luli  \\K>'.\  \ibernoninienfi)  Hochöfen  der 
früheren  Gesellschaft  Dentsch-Otb  da«  ToUe  erste 
Halbjahr  hindnrcb  sehr  eebledit  gearbeHirt  ind  keet- 
spieliger  Arbeiten  bedurft  haben,  nm  in  normalen 
Gang  gebracht  zu  werden.  Heute  arlieiten  sie  normal 
und  verspreclien  fiir  liie  Ziikunf:  r  im  :!  L'ar.7  1  rheblirh 
erhöhten  Überschuli.  Dea  weitern  hat  wahrend  des 
verflossenen  Jahres  das  nene  Stahlwerk  in  Aachen 
tum  ÜbersehnA  noch  nichts  beigetragen,  Tielnebr 
Aasgaben  erfordert,  die  den  Betneb  belaeteten;  in 
liuifenden  Jahre  wird  es  in  Beirieb  kommen  und  dann 
Da«,h  den  überuenpenden  Dsrlegunijen  der  Verwaltung 
eine  erheblifbe  Krsjiarnis  der  SeU>^1^•l  /i.r  V  Ige 

haben.  Der  Sthalker  Gruben  nnd  Hüttenvereni  hat 
in  den  zehn  Geschäftsjahren  1893  K4  bis  1902/03  aus 
1  seinen  Rohgewinaen  inigeumt  18 102  600  als  dnich- 
I  scbnittlicbe  JakTVediTidende  von  29,5  7»  verteilt  nnd 
dnnrben  1 5  77?i  4f>.H  ,  #  zu  Abschreibang^n  nnd  Rück- 
«telluntren  vir\venilet,  Zufii  Vergleich  sind  nur  die 
lirei  .liilire  1900  01  Iiis  I9<>2  i  :  n.;*  ihrem  gleicli- 
mäliigen  Aktienkapital  von  10  200ÜUO.-*  in  Betracht 
zu  ziehen,  das,  umgerechnet  auf  den  Nennwert  voo 
I  85500000ur  Qelaenkircbener  Aktien,  an  seiner  Yei^ 
!  «insnng  mit  11  */«  den  Qessmtbetrag  ron  8  415  000  UV 
'  ftir  die  drei  .fahre  erfordert  liätte.  In  Wirklichkeit 
ist  ein  Rohgewinn  von  17  247  4M»i  ,«  erzielt  worden, 
dessen  Hälfte  mit  8  625  743  //  r/liigeii  Betrag  noch 
etwas  überschreitet.  Der  Abschlnb  vom  BO.  Juni  1904 
zeigt  ebenso  ein  für  unsere  Berechnung  günstiges  Er- 
gebnis, denn  der  Rohgewinn  mit  mnd  6500000.4 
wflrde  dnrdiaiis  genügen,  am  naeh  Abzug  der  erfordere 
I  liehen  Nebenabgaben  mit  der  Hiilfle  eine  1 1  i>rnzentige 
Dividende  auf  25  500  000  Gelsenkireliener  Aktien 
zu  verteilen,  l'er  Horhstbetrag.  um  den  das  Gelsen- 
kirchener Aktienkapital  zu  erhöhen  ist,  wurde  so  sa 
bemessen  sein,  dafi  Gelsenkirchen  die  sämtlichen 
Aktien  der  beiden  anderen  GesellschafteD  Mwerien 
kann,  d.  h.  es  würden  für  den  Erwerb  der  Aaekeaer 
Aktien  31  WO  0 CHI  und  Hir  den  der  SrliülVer  Aktien 
255UOÜOO.*r  •  lelseokircbeuer  Aktien  eigentlich  nen 
zu  schaffen  in.  Es  wurde  jedoch  mit  dem  Schalker 
Gruben-  und  linttenverein,  der  einen  Betrag  von  rund 
0  500  000  Gelsenkirchener  Aktien  besitzt,  verein- 
bart, daß  er,  itn  Falle  des  Zusfandr]<<>mnien8  des  Ge- 
meinschaflsvertrages,  diesen  Bctiag  fijr  Rechnung  der 
fielsenkirrliener  nu'li  dem  festgesetzten  rnitaiisch- 
maiistab  denjenigen  meiner  Aktionäre  aushändigt,  die 
ihre  Schalker  Aktien  an  Gelsenkirchen  Uberlassen 
wollen.  Der  Schalker  Verein  berechnet  den  Wert 
der  Gelsenkirchener  Aktien  mit  seinem  Erwerbspruee, 
der  durchschnittlich  201,46  >  des  Nennwerts  betrigt; 
eine  Barzahlung  findet  bis  auf  weiteres  nicht  statt, 
vielmehr  verzinst  (ielsenk!r< lien  den  ansmaclicnden 
Betrag  mit  jährlich  4%  hali>jahrlichen  Teilzsh- 
lungen.  Es  brauchten  liiernach  auch  um  den  letzt- 
genannten Betrag  weniger  neue  Aktien  xn  schaffen. 
Vorstand  und  Aafsicbtsrat  von  Gelsenkirchen  rer- 
ziehten  bis  anf  weiteres  anf  denjenigen  Teil  der  ihnen 
zustehenden GewttiBanteile,  der  nuf  das  Uber  69000000ulf 
hinaus  erliohte  .Aktienkapital  entfallen  würde.  Die 
Deckung  der  Stempel  nnd  Kosten  erfolgt  durch  die 
1  OemeiBaelinft.    Die  beiden  anderen  aeaellaebafken 
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werfen  hierza  ihren  (iewinn  ftus  dem  halben  Jahre 
vom  1.  Joli  bis  Bl.  Deieinber  1904  in  die  Gemein- 
afibaftamaMe  fftr  1906  «n,  nadidem  li«  anfler  den 
•ntipncbenden  AbtBgvn  für  AbscbreibangeB,  Gevtnn- 

anteile  usw.  hSch«tens  eine  solche  Gesauitdiridende 
verteilt  linliin,  uls  einem  Satze  von  'i"«  auf  ihr  in 
Gelsenkit rlii-ner  Aktii-ii  aii'-^'p<l]  ürktcs  KDjiit.il  ent- 
spricht (ielsenkii dien  stattet  »eine  neue  Aktien  erst 
mit  DiTidendeni'eiei  litignng  vom  1.  Janimr  l'.K  ä  aus 
nnd  l«i»tet  für  den  ihm  milxalieferadeo  Dividenden- 
•ebeiB  der  fremden  Aktien  eaf  das  swrile  Halbjahr 
1904  eine  bar»  Zwahlan|f  von  24 14  za  jeder  neuen 
Geltenkircbener  Aktie.  Die  Ausgabe  der  neuen  Aktien 
und  ilor  Tnitsui-rli  winl  iiaili  ilein  1.. Januar  1905  vor 
sich  geheil,  und  die  dabei  zu  letätenden  Zahlungen 
und  Unkosten  werden  den  Gewinn  der  Gesellschaft 
für  das  Jahr  1905  erheblich  belasten;  diese  Bela&tung 
findet  aber  ihren  Ausgleich  durch  das  Mehreinbringen 
der  beiden  anderen  OeaeUacbaften  in  die  Gemein- 
tebaftenaai«.  Knaa  Zweck  der  HerbeifUhrnng  mög- 
liebster  Kinlieitliehkeit  der  drei  Verw  itlftini;eii  i'jt  be- 
absittitiv't,  iluß  das  ersie  Vorstandsniif trlie«!  und  je 
zwei  ^litirlieder  'ie»  A ufsit'htsrats  der  lanlen  anderen 
Geaellschaften  <lein  <Tel<!enkirfhenf r  A  iilsiihturat  lu- 

Ewihlt  werden,  »aluenil  in  gleicher  Weise  drei 
irraB  der  Oeltenkircboner  Verwaltang  in  den  Aof- 
aiehttrat  jeder  der  beiden  anderen  OeaeiiBcbaften  ein- 
treten sollen.  Kür  den  Fall  der  Vers<'hnielztiii<,'  einer 
oder  beider  anderen  Gesellschaften  mit  (lelsenkirt  1h  n 
ist  weiter  beabsichtigt,  die  d.iun  dessen  Aufsieht-mt 
noch  nicht  angehöi-endun  Mitglieder  de»  Aufsticbtstats 
der  aufzunehmenden  Gesellschaft  gleichfalls  in  den 
Oelaaokirchencr  Aafaichtsrat  eintreten  an  lasaea."  Der 
Denkaehrift  aind  anafBbrlicbe  Mitteilnngen  (Iber  den 
Aachener  Huttenaktienverein  und  den  SVliulk*  r  Verein 
sowie  die  ADträee  an  die  bevorstehende  Hauptver- 
aanmlnng  beigegeben. 


C8lB-Hiiiea«r  BerfWfrkt-Aktl«nT«refti. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  erreichte  der  Versand 
bei  weitem  nicht  die  Produktiunsrabiekeit  des  Werkes 
and  daaielbe  war  gezwungen,  fast  den  giöüten  Teil 
dea  Jakrea  mit  einseichtinktem  Betriebe  an  arbeiten. 
An  Bobelaen  wurden  anf  der  Creozthaler  Rochofen- 
anläge  69154  t  «regen  57890  t  im  Vorjahr  hergestellt 
Der  Müsener  Hoi  liofeti  niubte  im  vergangenen  Ge- 
schiiftsjalir  neu  zujrestellt  werden.  Hierdurch  sowie 
durch  Störungen  im  Betrieb  gestaltete  sich  das  finanzielle 
Resultat  ungünstig.  Der  Müsener  Hochofen  lieferte 
9873  t  Helakohlenrobeiaen  and  2156,7  t  Koksroh- 
eilen.  Die  Bllani  scblieBt  nnter  Berliekaicbtii;ung  von 
2*2  5.58,34  aus  rleni  Vi.rjalir  mit  einem  Ruhüberschuti 
von  200 1^89, tK)  if  ab,  welche  .Summe  zu  Abschreibungen 
verwendel  werden  aelU 

tieisweider  Eisenwerke  A..-{i.  In  Geisweid, 
■reis  Siefen. 

Die  ges(  hiiftliehe  I-nge  des  aKgelaufenen  Ge- 
schäftsjahres war  während  der  ifAnzm  Dauer  demselben 
recht  UDbefriediffend,  insbesondere  in  bezug  anf  die 
erreiflbbaren  Verkanfiroreise,  wifarend  die  Beachiftienng 
swar  «ne  aehwnnkeuae  aber  Aoeh  beuere  als  In  ver- 
jähre war.  Das  Stabeisenwalswerk  ist  seit  Dezember 
vorigen  Jahres  im  Betrieb,  Der  Wert  der  im  ver- 
flossenen (iesi  liiiftsiiaiir  takturierten  W  aren  betrui^  rnnd 
ötHXXXXl  ^H.  Die  lüiiin/  weist  nach  Absetzung  allor 
Unkosten  einen  l;oli^'ewinn  von  330117,24,^  auf,  ans 
dem  nach  154  971,88  Abschreibungen  sowie  nacli 
Absn^  der  Tantiemen  und  Zuweisungen  (i7«  Dividende 
•af  die  Vononabtien,  4*/»  Dividende  aof  die  Stamm- 
aktien and  1  *^  weitere  Dividende  aof  die  Vorzngs- 
nnJ  Stamniaktieo,  in^geeaint  188000  aar  Verteilnng 
kommen. 


evßstahlwerk  Witten. 

Das  letzte  Geschäftsjahr  bat  nach  dem  Bericht  ein 
etwas  günstigeres  Ergebnis  geliefert  ala  dsB  vorber- 

fehende.  L"n;,'üti)-iig  lieeuiüiirit  wurde  dasselbe  durch 
en  schon  seit  l  ini^etei  Zeit  nutv, eii  lieen.  aber  erst 
I  nach  Fertigstellung'  der  Bahni,'elei>ie  nir'L'Heh  ifeuonlenen 
Um-  und  N'enbau  des  veralteten  Grobbiechwakwi  i  kes. 
Die  Bilanz  zeigt  einen  Rohgewinn  von  575  44tJ,01  ^H. 
Fakturiert  warden  im  leUten  Jahr  73äOS71,6Ö  and 
einscblieKlich  Germaniabfltte  8971771,02  Jf.  Nach 
Vornahme  der  Abschreibungen  in  der  nölie  von 
294883,88  ,#  und  Feststellung  der  satzur^Miiiilli^'en 
und  vertrai;liehen  TLiutiemen  an  Aufsichtsrat  und  Vor- 
stand in  Hube  von  l(i  920,70  gestattet  der  GeM  iiiu 
noch  die  Verteilung  einer  Dividende  von  6°/o  gegen 
4%  im  Vorjahr  und  die  Zuweisung  von  lOOüO**  an 
Gratifikationen  an  Beamte  und  Meister.  Auf  nene 
Rechnang  bleiben  alsdann  nodi  13  041,43  »#  VOraa- 
tragen.  Die  Krzeti>,'titiir  hetriit,'  an  Tiegel-  und  Martin- 
Stahl  sowie  Flnbeisen  24  4s.t  t,  an  Schmiedestücken 
I  aller  Art  5647  t,  an  .Stal  .tiilil  und  Stabflalieisen  20847t, 
an  Oriib-  und  Feinbleilien  h:MK\  t.  an  bearbeiteten 
J^ehmiedestUcken,  StahlgaUteiien,  (iesrhiitjeteilen,  Ge- 
schossen 2685  t,  an  Kleineisenzeug  lUby  t,  au  fener- 
featen  Materiiliea  6686  t.  Anf  dem  Uochofenwerfc 
CiemaniibIHte  bei  Orevenbrlck  wwden  14480  t  Roh- 
eisen hergestellt. 


KuMsehlBahrselM  Bittonwerk«,  1.41.  In  Olelwlta. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  hob  sich  im  Verlaufe 
des  Berichtsiahiea  die  Bcachiftignog  aicbt  bnweseot- 
lieh,  nnd  lediglieh  dm  enniBigtni  Oeatehnncakosten, 

veranlaßt  dnrrn  erheblirh  bessere  Besetzung  fast  aller 
Betriebi»uliteilutigen  und  erfolgreiche  Ansontznng  der 
mannigfarhen  Herru  lisverbessemngen,  sei  es  zuzuschrei- 
ben, daß  da*  üleiwitzer  Oewinnergebnis  ein  günstigeres 
war  als  in  den  drei  vorangegangenen  Jahren.  Der 
j  Besitz  an  Aktien  der  Aktiengeaellichaft  der  Sosnowicer 
Röhrenwalfwerke  und  Eisenwerke  brachte  eine  Divi- 
dende von  147*1  wodarch  ee  nSgliob  wurde,  neben 
ebenso  hoben  Abschreibangen  wie  «m  Vorjahre  die 
Verteilung  einer  Hividende  vun  H  "  u  m  Vi;rsclilai,'  zu 
bi  iugeu.     Die  zukiiut'iige  tiestaltun;;  des   (iem  liäfre« 
lasse  sich   gegenwärtig   nicht   annäliemd  übersehen. 
Zurzeit  sei  der  Arbeitsstand  zwar  zutriedensteltend, 
doch  lieUcu  die  Erlöse,  insbesendere  für  Walzeisen 
I  and  SdimiedestBcke,  viel  an  wflnaehen  flbrig  nnd  fBr 
I  ßasrShren   durften    die  Bnde  Hai  heraogeaetsten 
Preise  anj^'esichts  der  nnierikanischen  sowie  der  Kon 
kurrenz  zweier  neuer  Inlauds-Gasröhrenwerke  in  ab- 
i  gehbarer  Zeit   keine  Hesserunt;  erfahren.     I tie  Heniü- 
i  hungen   zweekü  Bildung  der  Gruppe  b  eines  ober- 
I  »chlesischen  Stahlwerksverbandes  blieben  bisher  ohne 
Erfolg;  die  Verbandlongen  dMten  fortgesetst  werden 
I  and  wfirde  das  Znetanddtommen  der  anieatnbten  Ver- 
I  einigung  für  t;ünitiirlie  oberschlesische  Eisenwerke  von 

fröüter  Bedeutmik.'  sein.    Die  Gesellschaft  erweiterte 
ureh  Ank.uif  zweier  an  ihr  Hüttenterrain  grenzenden 
kleinen   (irundstUcke    ihren   Glei witzer  Grundbesitz, 
schaffte  eine  größere  Anzalil  Hilfsmaschinen  fOr  die 
Werkstätten  an,  und  vervoUkominnete  den  elektrischen 
Betrieb  dnrch  Anfatellong  mehrerer  Elektromotoren 
und  einer  Akkumulatorenbatterie  für  721  Ampireatonden. 
Des  weiteren  wurde  zunächst  für  Versnebe  ein  kleiner 
Ki>Tiverter  sswecks  Herstellunt,'  von  Stahlguß  aller  .-\rl 
'  autgestellt.    Endlich  wurde  im  Hehchisjahr  der  um- 
fangreiche Umban  der  Grobstrecke  vollendet  und  An- 
fang 1904  mit  besserem  Erfolg  die  Fabrikation  von 
Trägem  aufgenommen.     Der  Gesamtversand  stellte 
sich  auf  ü46U»t  und  der  Erlös  für  simtliehe  Eraeng- 
i  nisse  auf  11  245079,76        Der  Kohlenverbraneh  be- 
I  ttu^  93  507  1.    Die  diesjährige  (iewinn-  nnd  Verlust- 
I  rechnung  ergibt  nach  Abzug  der  Handinngsunkosten 


^ed  by  CjOOQie 


IfiSS  fltaki  vmi  Hanl. 


MutMätt«  Hundtekau. 


9L  Jahrg.  Nr.  flO. 


eioea  Brntto^rewinn  von  2  04*9  t>6Ü,ÖÜ  Ul^,  welcher  wie 
folgt  rerteih  wt-rden  soll:  Abschreibungen  650000  Ji; 

5  K  nuB  Reservefonds  von  1 426769,60  ««=71 888,60  uK; 
Tertrspoilflig«  Tantieme  tn  Yontend  mH  Besmto 

31  535,40.*';  4%  Absclilairs.Hvi.ler.rlp  «00  WO  ,4';  4  S„ 
von  ö23äl^5,7u  ^«  an  den  Aafsichurat  —  20H55,8ö  JK; 
2*f*  SaperdivideadeB  4D0O0OUK;  Vortrag  125880^  Jl. 

UnioB,  A.-G.  fUr  Uerg^bau,  Eitwii-  and  Stahl* 
Indastrle  zu  Dortmaad* 

Die  liiianz  für  das  abgelanfeno  QoMhäftsjabr 
schließt,  eiaschlieftUoh  «ines  Vortragt  aas  19Q2/(^ 
von  164 180^08  <#  and  1800^  ▼erfkllener  Dividenden- 
Scheine,  mit  einem  Hptrii'lisijmvinn  von  5 255,24 
ab.  Nach  Abzu»,;  der  itentTiiliinkiisten,  Stenern,  tie- 
hälter,  Tantitmeii  usw.  im  lt<-tra<ct'  von  472925,30 
nnd  der  Zinsen  und  i'rovieiioDen  in  Höbe  von  1276077,81 
Mark  verbleibt  ein  Kohgewinn  von  8682252,13  ^S. 
Von  diesen  Betr«ge  sind  sanlebst  81229867,51.«  für 
regelniEfitge  Abtchreibnocen  alnasebtea  nod  sodann 
77  649,23  #  «loni  ci-setzlicnen  Keservefonds  zuzuführen. 
Kezüglich  Verwcüüung  des  Restes  wird  vorgeschlagen, 
5°/«  Dividende  —  54Ü000.4'  tur  ilie  Vorzugsaktien 
Lit.  D.  and  2  "jt  Dividende  -  504000  .H  für  die  Aktien 
Ltt  C.  anssoseliltten  und  431335,39.«  auf  neue  Rech- 
nung vorzutra?cn.  Der  Bericht  dei  Vorstandes  er- 
wähnt drei  Kri,'- iinisiei  des  verflossenen  fteschäfts- 
jahres.  »fkhe  lür  'Iii:'  Union  von  weittrai^'eri'it-r  Be- 
deutung gewesen  üind:  den  Beitritt  zum  Kohlen- 
syndikat, den  AnschloU  an  den  Stahlwerks- Verband 
und  den  Verkauf  der  Uenrichshütte.  Nach  Abzug 
des  etwa  600000t  betragenden  Selbstverbrauchs  hat 
die  Oesellschaft  einen  Anteil  am  Verkauf  durch  da» 
Kohlensyndikat,  der  sich  fttr  die  Jahre  1904  bis  1915 

wie  folpt  »teilt: 

Koblea             t                    KqIu  i 

1904    ....  800000  1904    ....  10000 

1906    .  .  .     875000  1906    ....  20000 

1906  ....  4ÖO00O  1906    ....  20  000 

1907  bis  1916  500  000     1907  bis  1915  100  000 

Im  Stahlwerks- Verband  hat  die  Union  eine  Be- 
teiligung iu  Eigen-  and  Znkanflmbstahl  von  880000  t 

erhalten,  von  welchen  sie  56000 1  zu  Fonneisen, 
114  000  t  zu  Eisenbahn  -  Oberbaumatcrialien  und 
59000t  zu  riiilt.zt'u^'  vi'iailiL'itfn  ihiit',  wahrend  der 
Rest  von  lOlOUOt  zur  Herstellung  von  Stabeisen, 
Badsätsen,  Radreifen,  Schmiedestucken  usw.  zu  verwon- 
d«B  ist.  Trotx  erheblicher  üinschriskong  rler  Betriebe 
hat  die  Oeselisehaft  nicht  aar  die  der  Beteiligung  ent- 
sprechenden Mengen  ohne  Mühe  geliefert,  sondern 
ist  auch  durch  Mehrlieferungen  in  crlicbliche  Pflicht 
gekommen.  Der  Betrieb  auf  ii  r  Henrichsliüttc  i  st 
vom    1.  März    11H>4    ab    auf  die   Firma  llenschfi 

6  Soba  in  Ka^^sel  übergegangen.  Der  Kaufpreis, 
den  die  genannte  Firma  für  die  Uenrichshatte  an 
entrichten  hat,  beträgt  9400000  UT.  Da  dieHenriehs- 
liutte  in  Geuiäßlieit  der  auf  den  1.  M;irz  1904  ge- 
zogenen Bilanz  mit  1 1  278  641.4U  /.n  Buche  stand, 
so  sind  zunj  Aii^gleii  li  /'.s  im  Ih-m  N'crk.int-pr.  is  and 
Buchwert  aui>  dem  Konto  der  voriielniltenen  Ab- 
schreibungen 1  878 641,40. zu  entnehmen.  Letzteres 

Stellt  sich  hiernach  auf  7  168  807,87  at.  Voutehender 
Betrag  wnrde,  wie  dies  bei  der  Kapitalxosammenlcgung 

vor^t'Helien  ^var.  zu  iiiil'frordentlichen  Abs'i'hreibungen 
aut  „Iiiiiiiuliiheu  luni  Aiiiauen,  Utensili>-i]  uii  l  sonstige 
Belriebsiuittel"  verwtmlrt,  .ii-  ur  '/.>■][  .in  Kapitul- 
zusanimeulegung  zu  hoch  iiewerttt  wunii,  und  zwar 
entfallen  davon  auf  Dienstniaterial  612504,80  nnd  auf 
Immobilien  nnd  Anlagen  6 641  S(Kt,07  Auf  den 
Zechen  der  Union  wnraen  im  ganzen  685903  t  gegen 
602  8121  Kohlen  im  Vorjahr  gctVirdcrt.  Die  Oesauit- 
fürderun^  un  Erzen  stellte  sii.b  auf  43  753  1  gegen 
89  III  t  im  Vorjahr.  Im  Hoohofeahelriebe  sind  von 


den  vorhandenen  Hochofen  wahrend  des  abgelaufenen 
Geschäftsiahres  7,66  im  Betriebe  gewesen.  Erzengt 
worden  io  Dortmund  256  Ul  t,  in  Hanciehshitt» 
44006 1  nnd  in  Horst  96677t,  snsammen  806814t 

Roheisen  gegen  386  410  t  im  Vorjahr.  Tni  Walzwerks-, 
Werkstätten-  nod  Gießereibetriebe  wunien  an  Eisen- 
tin.i  Stiililt;il.rikfttpn  2^4  457  1  pc^-'n  299  928  t  im  V.ir- 
jahr  hergestellt.  An  Beamten  und  Arbeitern  bescbäf- 
tigte  die  Dnion  dniehadinittlidi  11486  gegra  10687 
im  Voijabr. 

Anf  den  Dortmunder  Anlagen  fdnd  an  Nenanla^n 

I  ausgeführt  werden:  eine  Uochofengasgebläsemaschine 
nebst  t iiisri'iiiiijurii^anlage,  eine  Roheisenmischerflnltce 
für  ilus  St.ihlwnk.  citi  Kollofen  für  das  Hammerwerk 
sowie  Kesselspeisi  wussfir  Reinigungsanlagen  für  sämt- 
liche Kessel.  Alle  Neiuuilagen  arbeiten  znr  Zufriedea- 
heit,  die  Ansgaben  für  dieselben  sowie  fftr  Krgftnxuag 
nnd  Neabeseaalhng  von  WarkMogBuseliinan  nnd 
Kraaea  betngoa  im  gaasaa  1076  794,60  Wf« 

Sichsisch«  Ga6stahiralirik  in  DOhlcn  bei  Dresden. 

Das  verflossene  Geschäftsjahr  bot  nach  dem  Be- 
richt des  Vorstandes  während  seiner  Dauer  genügend 
Beschäftigung  bei  wenn  auch  mäüigen,  so  doch  immer» 
liiii  liilin<nilfn  Preisen.  Der  I'uisatz  erreichte  die 
Holl»'  von  6  480  704,97  Diese  Summe  setzt  sich 

zusammen  aus  6  276.360,94  Jf  Absaf/  in  .StalilwuiD 
seitens  des  Döhlener  Werkes  und  209344,03  i#  AbsaU 
in  Eisengußwaren  seitens  der  Filiale  in  Berggieß- 
hübel. Das  Gewinn-  und  Verlustkonto  schließt  nacb 
318806,13  .#  Abschreibungen  mit  einem  Oewinn  von 
533  663,31  1.  r  nach  .\bzug  w  t,  .".0  000  Extra- 
Abscbreibüugcn  sowie  der  Tntitit  nicn  nnd  Überwei- 
sungen zur  Ausschüttung  einer  Dividende  von  12" 
auf  ein  Aktienkapital  von  8000000  mit  860000 
Verwradmng  fladet.  Der  Vortrag  wat  neae  Recbnaag 
botarügt  M  898,84 

WattlUlich«  Drslitwerke  Im  Lugaadreer. 

Dir  P.rsi  fKirtignng  in  den  BetricInMi  diT  rusrll- 
jiiiliatt  war  durchgehends  ausreichend,  al)gc»vhen  vom 
Walzwerk,  in  dem  mit  Unterbrechungen  gearbeitet 
werden  mußte,  weil  seitens  des  Verbandes  deutscher 
Drahtwalzwerke  sweimal  einsebneidendere  Betriebsein* 
schränkungen  verfügt  wurden.  Ferner  hatte  das  Wert 
zeitweilig  mit  Arbeiterschwierigkeiten  zu  kämpfen, 
inili'iii  rtwa  '.fi)"n  .Irr  I »ralitzieher  ausstftndiLT  wurden. 
Trolz  dieser  "la-s  Gesumtergebnis  ungünstig  beein- 
flussenden rmstände  ist  es  gelungen,  ein  boflrlMigeadoi 
Resultat  zu  erzielen.  Entsprechend  der  vaigroDertea 
Produktion  des  Werkes  erhShte  sich  der  Qesamt- 
wert  der  versandten  Fabrikate  auf  6  360157  Die 
Bilanz  ergibt  einen  Bruttogewinn  von  685  136,64  ,H. 
I-".  ri'.i  r  zu  kürzen  für  1 'iiki.>tcii.  Zinsen.  .Siciu-iii. 

Ausgaben  tur  Arbeiterwohllalirt,  \  crt-iclierungsprä- 
mien  usw.  243  3.5H.24  ferner  fur  Alischreibungea 
148  881,75  so  daß  aaaäglich  des  Oewinn  Vortrages 
von  96 152,81  id!  ein  Reingewinn  von  819  648  86 
verbleibt,  aus  dem  eine  Diviilenlc  von  10"',  rnit 
240  000  c.^  verteilt  werden  wird,  wahrend  der  Vortrag 
auf  aoao  Kecbaaag  81.668,64  betrigt 


Wittener  .StHhlröhren-Werke  zu  Wittcu  a,  d.  Ruhr. 

Der  Biuttogewiiiii  des  Geschäftsjahres  1903/1904 
in  ;i  irrt  .Hl5516.i>t< '  ^,  wovon  na^  h  Al'/.ui:  der  Abgänge 
an  Muscbinen  und  Transmissionen  mit  22  287,52  .if 
und  der  Abschreibungen  mit  132354,60  ein  Rein- 
gewinn von  160874,46^  verbleibt.  Znzfl|dioh  des 
Vortrages  von  alter  Rechnnng  in  HShe  von  ffi>81,19UV 
stellt  ein  i'bcrsiliuß  von  16MB9.5,65.Ä  zur  Verfilirung, 
aus  dem  Ö'^J«  Dividende  mit  120 000 v#  verteilt  werden. 
Dor  Vortrag  anf  neae  Beohaaag  betrigt  19005,81  Jf. 
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Vtreina  -  Nachrichten. 
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Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Carl  Canaris  f. 


Am  26.  September  verschied  in  Bad  Nauheim  nach 
kaum  vollendetem  52.  Lebensjahre  Herr  Carl  Canaris, 
Direktor  der  Rheinischen  Berjfbau-  und  Hüttenwesen- 
Aktiengesellschaft,  Niederrheinische  Hütte  bei  Duis- 
burg-Hochfeld. 

Carl  Canaris  wurde  am  23.  Angust  18.52  zu 
Balve,  Kreis  Arnsberg,  als  Sohn  des  Hüttendirektors 
Joseph  Canaris  geboren.     Bald  nach  seiner  Geburt 
siedelten  »eine  Kitern  nach  Finnentrop  über,  wo  sein 
Vater  den   Betrieb  des  dem   Neu-Oeger  Bergwerks- 
und    Hütten  -  Aktien  -  Verein   gehörenden  Neubrünker 
Eisenwerks  übernahm.    Hier  erhielt  der  Knabe  bis  zu 
seinem  zehnten  Lebensjahre  durch  einen  Hauslehrer 
IClementar- Unterricht;  dann  besuchte  er  das  (lymnasinm 
in  .\ttendorn  bis  zur  Obertertia,  die  Realschule  erster 
Ordnung  zn  Siegen  bis  Prima, 
und  vollendete  seine  Schulaus- 
bildang  auf  der  Höheren  (ie- 
Werbeschule  zu  Bannen,  wo  er  . 
im  Oktober  1871  die  Abgangs- 
prüfung bestand.    Um  sich  Für 
den  von  ihm  gewählten  Beruf 
vorzubereiten,  arbeitete  er  dann 
ein    Jahr   lang    praktisch  auf 
verschiedenen  Hüttenwerken  des 
Siegerlandes  und  Ruhrtales.  Im 
Oktober  1872  bezog  er  die  Kö- 
nigliche   Berg-    und  Gewerbe- 
Akademie    zu    Berlin   um!  be- 
stand hier  Ende  1873  das  Eisen- 
hütten-Ingenieur-Examen. 

Nachdem  er  seine  theoretische 
Ausbildung  beendet,  genügte  er 
als  Einjährig- Freiwilliger  seiner 

Miiitär{)flioht   beim  Westfäli- 
schen Pionier  Bataillon  Nr.  7  in 
Deutz  und  wurde  nach  Ablauf 
seiner  Dienstzeit  zum  Reserve- 
offizier befördert. 

Am  1.  Oktober  1875  trat  Carl 
Canaris  als  Chemiker  und  Be- 

triebsa-ssistent  in  den  Dienst  des  Cöln- Müsener  Berg- 
werks-.Aktienvereins  zu  Creuzthal;  nach  einigen  Jahren 
vertauschte  er  diese  Stellung  mit  dem  Posten  eines 
Betriebsingenieurs  der  Lothringer  Eisenwerke  in  Ars 
an  der  Mosel  und  im  Oktober  IHW)  wurde  er  zur  Leitung 
der  RUmelinger  Hochöfen  berufen.  Von  hier  kehrte 
er  im  Juni  1882  zu  den  Lothringer  Eisenwerken  nach 
Ars  zurück  und  im  April  188A  übernahm  er  die  tech- 
nische Leitung  der  .\plerbecker  Hütte,  an  deren  zeit- 

Seraäßem  Umbau  er  hervorragenden  Anteil  genommen 
at.  .Seit  Januar  1892  hat  der  Heinigegangene  der 
Rheinischen  Bergbau-  und  Hüttenwesen-Aktiengesell- 
schaft, Niederrheinische  Hütte  bei  Duisbnrg-Hochfeld 
seine  Dienste  gewidmet;  er  trat  als  Oberingenieur  auf 
dem  Werke  ein,  wurde  im  Jahr  darauf  als  technischer 
Direktor   mit   der  Leitung   des  gesamten  Betriebes 


betraut  und  gehört«  zoletzt  anch  dem  Vorstand  der 
Oesellschaft  an. 

Um  die  Entwicklung  der  Niederrheinischen  Hütte 
hat  sich  Carl  Canaris  große  Verdienste  erworben. 
Sein  erstes  Bestreben  war  darauf  gerichtet,  durch 
eine  Reihe  von  Neuanlaijen  die  auf  den  Bezug  über- 
seeischer Erze  angewiesene  Hütte  auch  in  den  Winter- 
nionaten,  während  die  SchifTahrt  ruhte,  vor  Material- 
mangel sicherzustellen.  Ferner  hat  er  die  veraltete 
Kokereianlage  durch  drei  Batterien  neuer  Koksöfen 
ersetzt,  eine  Kohlenmischanlage  und  einen  Kohlen- 
vorratsturm angelegt  und  den  Bau  von  Kohlenstampf- 
inaschinen  noch  in  die  Wege  geleitet.  Die  Hoch- 
ofenanlage wurde  durch  größere  Winderhitzer  und 
neue  Geoläsemaschinen  leistungsfähiger  gemacht;  für 
die  vorteilhafte  Verwertung  der 
Hochofenschlacke  sorgte  Canaris 
durch  die  Anlage  dreier  Schlacken- 
ziegelpressen und  einer  Portland- 
zementfabrik. Auch  der  Aus- 
nutzung des  Hochofengases  zur 
Krafterzeugiing  wandte  er  seine 
.\ufinerksamkeit  zn,  indem  er  zwei 
doppeltwirkende  Körtingsche 
Zweitakt  -  Gasmaschinen  anlegte, 
von  denen  die  eine  zum  Betrieb 
der  Gebläsemaschinen,  die  andere 
zur  Erzeugung  elektrischer  Kraft 
dient.  Die  Gießerei  wurde  be- 
deutend erweitert  und  für  die 
schwersten  Stücke  eingerichtet, 
außerdem  eine  mechanische  Werk- 
statt mit  großen  Bearbeitungs- 
luaschinen  neu  geschaffen.  Damit 
der  Hütte  ein  größerer  Absatz  für 
das  erzeugte  Roheisen  gesichert 
werde,  faßte  der  Verstorbene  noch 
— J  die   Anlage   eines  Martinstabl- 

werks  zur  Verarbeitung  flüssigen 
Roheisens  ins  Auge,  und  um  einen 
festen  Abnehmer  für  den  ge- 
wonnenen Stahl  zu  haben,  leitete  er  die  Verschmelzung 
der  Hütte  mit  dem  Oberbilker  Blechwalzwerk  ein, 
welche  im  August  d.  J.  zum  Beschluß  erhoben  wurde. 
Leider  konnte  der  Heimgangene  die  Pläne  zu  diesem 
neuen  großen  Werke  nur  noch  vorbereitend  bearbeiten, 
da  eine  Herzkrankheit  seiner  rastlosen  Tätigkeit  plötz- 
lich ein  Ziel  setzte. 

Schroerzgebeugt  betrauert  ihn  seine  Gattin,  mit 
der  er  in  inniger  Liebe  verbunden  war.  Durch  seinen 
edlen  Sinn  und  vornehmen  Charakter,  durch  sein 
reiches  technisches  Wissen ,  durch  die  ihm  eigene 
sachliche  Behandlungsart  aller  geschäftlichen  .\n- 
gelegenheiten  stand  er  bei  seinen  Mitarbeitern  wie 
bei  seinen  zahlreichen  Freunden  in  höchstem  An- 
sehen ;  das  Andenken  an  ihn  ist  ein  gesegnetes  und 
unvergeßliches. 


R.    l.  P. 
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Feiiierze  als  Ursache  von  Hacliofeiistorungeii. 

Vm  Dr.  liiff.  Aloys  Wlitkopf-HunoTcr. 


Kp^nf^ie  Scbwierigkeiteii,  welche  sich  der 
^I^IV  Verhittng  ftiMr  lUMnerxe  im  Hoch- 
KCdJ^^  '  entg'egffinstellen,  sind  wiederholt 
(iegenstaad  eiogeheoder  betrachtiu- 
gtn  gAWMeo*  im  BMMtor  Zeit  ninnt  d«s 
Stadiam  dieser  Frape  die  Hochöfner  iiiiiner  mehr 
in  Ansprach,  weil  der  Prozentgehalt  des  zo  ver- 
hüttenden Feinerzee  eine  immer  größere  Steige- 
ntoff  in  USlIer  erfuhrt.  Besonders  in  Amerika, 
wo  man  anf  eine  ganz  bestimmte  pbospborfreie 
Ersmarke  —  Bes»eBi«*ens  —  angewleeea  ist, 
die  Bloh  fn  grofiea  Mmfen  in  HeMbfnvler  ww 
findet  nnd  welche  sich  besonders  dadurch  kenn- 
xeicbnet,  daß  sie  znm  größten  Teil  aus  feinem 
Pnlwr  iMSteht,  haben  sich  die  Bemöhsngan  dahii 
kmsentriert ,  durch  geeignete  MaßBakm«B  das 
nngüneti^f  Verhalten  der  feinen  Eisenerze  bei 
der  Verhiiituug  im  Hochofen  za  beseitigen.  Der- 
artig» Venehllg«  tiiidi  bareiti  gmMehl  nd  um 
versucht  die  Nachteile  1.  dnrch  Ändernnp  de« 
Ofeuprotil»,  2.  durch  Änderang  in  der  Art  der 
Begicbtnng  za  TsmeldeD.** 

Natiirg'em&ß  ist  die  Ansfnhmng  dieser  beiden 
Vorftchlilge  mit  großen  Schwierigkeiten  verbun- 
den, da  man  aicU  in  dem  ersten  Falle  nicht 
Ohm  weitem  «ntscUiefleB  Icmb,  bestehende 
Kinrirhfiin-r' n  rti  linflern;  im  zweiten  Falle  ist 
die  Betriebskontrolle,  daß  aoch  tatsächlich  in 
der  ToigwefclageiMti  Form  gMrbtitrt  nird,  eine 


•  „stahl  und  Eisi^-ti"  ir)02  Hffl  5  S.  2f.8. 
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schwierig«.  Die  Methode:  erst  sichten,  dann 
gichten,  ist  JedMfilb  Ar  den  Großbetrieb  ein« 
kostspiclipe  nnd  komplizierende  ManiptilRtion. 
An  radikalsten  and  sichersten  werden  natürlich 
die  ObelstiRde  vemieden,  ««bb  nan  di«  Ursache 
dei  Huchofenstörnngrendadnrch vermeidet,  daßman 
das  feine  b^rz  nicht  verhüttet,  sondern  es  vorher  In 
eine  solche  Form  bringt,  daß  es  dem  Hochofen- 
betrieb einen  Schaden  nicht  znffigt.  A.  D.  Elbers 
führt  im  „American  Mannfactnrer"  vom  IB.  Juni 
1904  in  einem  sehr  interessanten  Artikel,  be- 
titelt: ^Hesaba  üb«  ore  and  ellnkered  ore',  die 
Ornnde  jin,  \vesh.ilh  die  feinen  Erze  nachteilig 
anf  den  üochofenbetrieb  einwirlten,  and  da  die 
Arbeit  manche«  enthilt,  was  auch  dem  dentsdien 
Hochofen  mann  von  Interesse  sein  dfirfte,  ao  Sri 
auf  den  Inhalt  derselben  hier  hingewiesen. 

Es  ist  zweifellos  festge»rellt,  daß  die  Fetn- 
era«  aa  and  fir  »ieh  «ehr  leicht  rednsieibar 
sind,  aber  wenn  dieselhrn  im  irochofen  zwischen 
Koks  and  KaUcstein  fest  eingelagert  sind,  daß 
die  Oase  dnreh  dieselben  nicht  htednrchdrittgen 
können,  so  wird  der  Gasstrom  nach  allen  Seiten 
hin  vorteilt  nnd  sich  dahin  <Ien  Weg  bahnen, 
wo  er  den  kleinsten  Widerstand  tiudct.  Da  sich 
die  Gase  nicht  wieder  vereinigen,  so  treten  jene 
Vorgflnpe  rm*',  vf^Uho  lirlani  in  „Stahl  nnd 
Eisen"  *  b««chreibi.  Er  spricht  von  einer  nn- 
gleidien  BednktioBt  die  dann  eintritt)  wenn  Erz- 
atfieke  tob  «ehr  verschiedener  QrOfle  aieh  in 
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derselben  Ofenzone  betinden  uud  wenn  das  kleine 
KongvnSl^lst,  die  Gare  des  grofien  abzuwarten, 

oder  die  bereits  vollständig  rodazierten  Partien 
die  Beduktion  der  audereo  abwarten  müssen; 
mit  tJideren  Worten,  die  ▼ersSgerte  Eednktion 
einer  JSrsparüe  li:it  zur  Fol^e,  daß  die  Gichten 
langsamer  dnroh  dtu  Ofen  gehen  und  daß  da- 
durch auch  groiie  Mengen  Kohlcnuxydgus  den 
Ofen  anavBffenatit  vertaesen.  Dieiw  ÜbeUtand 
tritt  nicht  ein,  wenn  entweder  gpsintritr  Krz- 
brikettfl,  welche  kagelfürmige  Gestalt  ineiat  von 
Hasel-  bis  WalnnßgrOße  besitsen,  oder  Erz- 
ziegel  verwendet  werden,  die  dem  Durchdringen 
der  Grmt'  nnr  wenig  Widerstand  bieten.  Oftn 
Gas  wird  ein  freier  Spielraum  um  jedes  Erz- 
tellefaen  gewahrt,  nnd  bei  einer  Temperatur  von 
600"  wenleii  d'w  Brikett«:,  weldic  natfir- 

lirh  rine  hohe  Uitze  vertragen  müssen,  ohne  zu 
is|>riugon,  80  aiAdehneii,  daß  sie  gvt  redu- 
zieren. 

Im  Hochofen  srelif  f'rfr\hrnn2r<<s"Pm.lH  die  redu- 
zierende Wirkung  bei  Stnckerz  am  günstigsten 
erst  bei  einer  Temperatur  von  600^  vor  sich. 
'Das  leirhtrr  reduzierbare  Feinerz  ^vird  sich 
jedoch  bereit«  bei  einer  Temperatur  von  400  <^ 
ta  redaaieren  beginnen,  nnd  diese  vorzeiti^'e 
Bedoktlon  hat  zur  Folge,  daß  Beaictiouen  ent- 
stehen, die  die  bckannti  ri  Siörnngen  iiu  Hoch- 
ofen veranlassen.  Man  nimmt  heute  allgemein 
an,  daß  in  erster  Linie  die  feinen  Erze  hanpt« 
sächlich  ffir  die  An^solieidniio'  von  Knlilcnstoff 
vorautwortlicb  gemacht  werden  müssen  und  daß 
es  wiederom  der  ansfresebiedene  KohlenstoiF  ist, 
der  an  den  n)iM>ti'ii  l  iiaiiuchmlichkciten  Schuld 
trägt,  welche  im  EoilioftMiln  triebe  entstellen. 
Um  eine  Erklärung  der  Ursachen  der  Abschei- 
dnng  des  feinen  Kohlenstoffes  an  den  Eiseners 
zu  finden,  fülirtp  T^llier  is  fulirenden  Versiidi  iuis: 

Wenn  Kohlenoxjdgas  über  Eisenerz  streicht, 
welcbes  sich  in  einer  Röhre  befindet,  die  von 
außen  auf  eine  konstante  Temperatur  von  400 
erhitzt  wird,  ?o  reduzieren  »ich  die  Fitit-nteil- 
chen  oberflächlich.  Nach  einiger  Zeit  wird  diese 
Bednlction  keine  Fortschritte  mehr  raachen,  es 
wSire  denn,  man  i-rliüht  die  Teni|it  iatiir.  Klbere 
meint,  es  geschieht  aus  dem  Grande,  weil  die 
chemische  Anziehungskraft,  welche  die  Risen- 
oxydteilchen  für  das  Kohlenoxyd  liabcn.  in  iIlmii 
Maße  abgeschwächt  wird,  al><  sie  sich  mit  der 
teilweise  reduzierten  Substanz  umkleiden.  Ks 
ist  dies  genan  so,  wie  ein  in  Papier  eiog«' 
wickelter  M.tkik  t  weniger  Eisenstalilspilne  an- 
zieht, als  ein  nackter.  Infolge  der  geschwächten 
chemischen  Aktivit&t'des  oberflächlich  reduzierten 
Eisenoxyds  wird  das  Kohlenoxyd  die  eine  Hälfte 
seines  Kohlenstoffes  an  das  Eisenoxyd  abgeben, 
wenn  er  dasselbe  nicht  mehr  vom  Sauerstoff 
befreien  kann. 

r»iese  etwas  veralteten  Anschauungen  von 
Elbers  stimmen  atemiich  mit  den  Untersnchnogen 


nberein,  welche  von  Banr   nnd  Glaessner 

angestellt  sind,  und  welche  die  modernen  Prin- 
zipien der  physikalischen  Chemie  zu  Hilfe 
genommen  haben,  indem  sie  von  im  Massen- 
wirknngsgeeetaen  md  der  Lehre  von  den  che- 
mischen Gleichgewichten  ausgehen. 

Angeregt  zu  diesen  höchst  wertvollen  wissen- 
schaftlichen Studien  wurden  sowohl  Banr  und 
Glaessuer*  als  auch  .Schenk  nnd  Zimmer- 
mann** durch  den  Yortrap:  Os.inns:  „Inter- 
essante Erscheinungen  beim  Hochofengange  und 
ihre  Erklftmngen",  nnd  es  wurden  durch  gans 
präzise  T.alioratoriumsversuche  Tatsachen  zutage 
treHirdi  rt,  die  ^ehr  wiehticre  Anhaltspunkte  zur 
iiourteilung  dts  llucliofeuprozesses  bieten,  und 
weiche  den  Erklärungen  Osanns  über  die  Ur- 
sache nnd  die  Entstehung  des  Hanfrens  anf 
Grund  der  erhaltenen  theoretischen  Ergebnisse 
vollkommen  recht  geben.  Es  wurde  an  weit 
führen,  auf  die  Einzelheiten  der  Versuchsan Ord- 
nung, der  rechnerischen  Schlußfolgerungen  nnd 
auf  die  rein  wissenschaftlichen  Überlegungen 
nfther  einzogeben.  leh  will  nur  jene  Beenltate 
anführen,  welche  für  die  vnrliefrendpn  Hetrach- 
tnogen  von  Wert  sind,  und  in  kurzem  die  Ge- 
danken wiederholen,  die  den  Arbeiten  sngmnde 
lagen.  Meine  .Auseinandersetzungen  können 
naturgemäß  keinen  .Arsiii  nch  auf  VollstFlnditrkeit 
machen,  sondern  ich  muß  im  übrigen  auf  die 
zitierten  OrigiaalanfMtze  hinweisen,  die  von 
außeinrdeiitlii  hern  Wert  filr  den  praktischen 
Hüttenmanu  sind,  und  welche  ahnen  lassen,  datt 
die  physikaliaeh«  Chemie  noch  berufen  sein  wird, 
bei  der  Uenrtellnng  von  hüttenmännischen  Pro- 
zessen eine  ausgedehnte  Anwendung  zu  finden. 

Es  ist  eine  bekannte  Tatsache,  daß  beim 
Oberleiten  von  Koblens&are  Aber  metalliacbes 
Eisen  i  in  Moment  eintreten  wird,  in  welchem 
das  Eisen  nicht  mehr  oxydiert  und  die  Kohlen- 
säure nicht  zn  Kohlenoxyd  reduzieit  wird. 
Dieser  Stillstand  tritt  dann  ein,  wenn  ein  be- 
stimmtes Verhältnis  des  Gasitjeiuisches  CO  :  CO» 
erreicb,t  ist.  Dieser  Grenzzustand,  in  welchem 
weder  Reduktion  noch  Oxydation  stattflnden 
kann,  —  das  ist  das  chemische  Gleichgewicht  — . 
wird  gestiJrt,  wenn  äußere  Kräfte,  z.  B.  Druck 
oder  Änderung  der  Temperatur,  auf  dieselbe  ein- 
wirken, so  daß  die  Konzentration  der  einen  oder 
andern  Komponente  des  (rasgemisches  verändert 
wird.  Für  diese  äußeren  Einwirkungen  gilt 
stets  dw  Satz  des  kldnsten  Zwanges,  welcher 
in  folgende  Form  gekleidet  werden  kann;*** 
„Jeder  äußere  Einfluß  weckt  in  einem  im  che- 

■  .Zeitschrift  für  phyaikaltsehe  Chemie",  Heft  48 
8.  854,  Banr  und  G-lsMBner:  .Oleiehgeviebte  der 

Eisenoxvle  mit  Kohlenoxyd  nnd  Kohlensaure". 

.,1,.  linier  Berichte"  XWVI  1903,  Rudolf 
.Sclipnli  umi  F.  Z  i  nun  e  r  ni  a  n  ii :  .  I  >■  die  Spal- 
tung des  Kohlcuoxyds  und  das  Uochof«>ngl«>icbgewicat". 

***  „Zeitiohrift  für  eagewudte.  Chemie*'.  Hsft  81 
8.  1079.  ,  ' 
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luiüclion  Gleichgewicht  bcfiudlicben  SyBteni  lieifen- 
krSfta,  welche  es  necb  Aafhören  des  Äußeren 
Zwanges  in  seinen  Hrspriin^^Iiiln-n  Zustand  zurtick- 
saführea  •treben.''  U  ärmezuführung  beg&nstigt 
Reaktionen  t  welche  anter  Wftrmeabsorption 
verlaufen,  z.  B.  die  l>i.ssiizi;iii<>ii  'les  fhlor- 
ainmoniums.  Hören  wir  mit  der  Erwärmnng  anf, 
80  treten  die  Diesosiationiprodaktc  anter  Wftrme- 
er/.t  ugung  wieder  xosanunen.  Drack  begflastlgt 
Reaktionen,  welche  nnter  Volnmenverminderaog 
verlaufen,  and  nach  Aufhören  de«  äußeren 
Drnck«»  epielt  eich  der  entffegeofeeetste  anter 
VolnmenverinehiTing  vcrlanfende  Prozi  ß  al).  Das 
Gleichgewicht  chemiacher  Systeme  jedoch,  wel- 
che« aiM  dem  Oaageintech  CO ,  CO^  und  aas  den 
festen  Körpern  Eisen  und  Eiseneiydnl  —  die 
VolnroprverSndcrnnp^  nit-bt  erfahren  —  besteht, 
ist  vom  äuberen  Druck  unabhängig.  Wenn  eine 
Keaktion  swiichen  Keblenioyd  und  den  Oxyden 
(li'S  Eisens  eintritt,  so  wird  es  nicht  mngllch 
•ein,  Koblenozyd  durch  Eisenoxjd  oder  Eisen- 
exjdoloxyd  vollstlndi^  sa  Koblenainre  so  oxy- 
dierai.  Das  Kohlenoxyd  wird  nur  bis  za  einer 
gewissen  Grenze  oxydiert,  cbensu  wie  ila?  Kiseu- 
oxyd  hin  /u  oiüvr  üiemö  reduziert  wird.  In 
dieeem  Stadinm  halten  sich  Oxydation  and  Re- 
daktion im  Gleichgewicht,  iiml  du-«  Vcrhflltnis 
von  CO :  CO«  bleibt  bei  der  bestehenden  Tein- 
pentor  stet*  daaielbe.  Dieter  Gleicbgewiehts- 
xastand  wird  gestört,  falls  sich  ein  anderes 
Gleichgewicht  zwischen  CO  :  CO^  einstellt,  das 
ist  dann,  wenn  eine  Änderung  der  Temperatur 
eintritt,  und  es  tritt  ein  Vorgang  ein,  der  nm- 
frekehrt  wie  der  vorlieriffo  verläuft.  Beide  Vor- 
gänge, die  iicdnktion  von  Eisenoxjdul  durch 
Koblenoxyd  ond  die  Oxydation  des  Eiaens  dareh 
Kohlensäure,  laufen  bei  derselben  Temperatur 
nebeneinander  her,  wirken  sich  entgegen,  so  daß 
ein  GlcichgewichtasQstand  eintritt.  Bei  Ande- 
rong  der  Temperalar  erblit  die  eine  der  beiden 
Hoaktionen  das  Oberpf^wirht  und  es  ptelli  sich 
oin  neues  Gleichgewicht  her.  Es  soll  aber 
damit  nicht  getagt  sein,  dafi  bei  eini»'  Ände- 
rung der  Timi>t'ratur  fltft!»  nur  ein  Vorgang 
eintritt,  der  umgekehrt  wie  der  vorhergehende 
varlinft  Die  Unkehrbarkeit  dieser  Vorgänge 
wird  dHreh  folfende  Formel  veransebanlicht: 

Fet04  +  CO^*"8FeO  .  CO, 

Aach  der  weleere  Vorgaog,  die  Redaktion  su 
Metül,  _j_  QQ:^>f^  ^  CO, 

ist  ein  amkehrbarer. 

Wosenfli'^h  von  diesen  Gleichgewichtszu- 
ständen unterscheiden  sich  Jene,  bei  welchen 
eine  Volnmenveriinderanv  eintritt,  and  das  ist  be> 
sonders  die  Spaltung  des  K<iMruii.\\ d?;,  welche 
f<ich  als  umkehrbare  Reaktion  durch  nachstehende 
Formel  charakterisiert: 

800^C  +  00i 


Bei  der  Spaltung  den  Kohlenoxyds  entsteht 

Volumen  vermlndemngr*  beiderBIIdnnir  des  Kobleii-> 

oxyds  Volnmcnvermchrnn^.  Es  spielt  htpr  daher 
neben  der  Temperatur  auch  der  Druck  bei  der 
Verittdemng  de«  chemiadieft  Gleichgewichtes  eine 
g^roße  Rolle.  Im  Hochofen  können  zwei  verschie- 
dene Vorgänge  vor  sich  gehen  nach  den  GMchnngen 
1.  CO-|-FeO.<  t:CO»  +  Fe 
8.  2C0^>C  +  C0> 
.Teder  dieser  beiden  Processe  bedingt  ein 
von  der  Temperatur  und,  falls,  wie  bei  1,  bei 
der  Keaktion  Volamenveräoderaogen  eintreten, 
anch  dem  Dnick  abhfngiges  tfisehangsTerhaitnis 
zwischen  CO-f-CO«.  Dieses  Mischungsverhältnis 
ist  im  allgemeinen  auch  bei  derselben  Tempe- 
ratur für  die  beiden  Prozesse  verschieden.  Es 
läßt  sich  leiebt  in  der  Art  ermitteln,  daß  man 
bf'ispielsweise  nach  1  eine  Ix-liehige  Menge 
CO»  -|-  Fe  in  einem  Glasgefäß  einschmilzt,  das 
Oaoxe  so  lange  anf  konstante  Temperatur  erhitzt, 
bis  das  Gleirlipewicht  eingetreten  ist,  d.inn  rasch 
abkühlt,  so  daß  die  Reaktion  während  der 
knrzen  Zeit  der  Abkühlung  nicht  rHekwtrts 
gehen  kann,  und  die  Reaktionsprodukte  aDa!y<<iert. 
Hierbei  erhält  man  dtnscllien  Gleichgewichta- 
zustaod,  wenn  man  von  CO»  1"  Fe  oder  von 
CO  +  FeO  nnsgeht.  Vereacht  man  analog  den 
Gleichgewichtszustand  zwischen  C(1  '  COj  nnfh 
Gleichung  2  zu  bestimmen,  indem  man  eiuo 
beliebige  Menge  CO  für  sich  anf  konstante 
Temperatur  erhitzt,  so  flndet  man,  daß  das 
Vcrhilltnis  COiCO^  auch  narh  sehr  Innjfer  Zeit 
sicii  nur  wenig  ändert,  daü  mit  anderen  Worten 
die  Geschwindigkeit,  mit  welcher  die  Spnltnng 
des  Kohlenoxyds  eintritt,  eine  sehr  geringe  ist. 
Schließt  man  aber  mit  dem  Kohlenoxyd  zusammen 
ein  Ifetall  der  Eisengruppe  ein,  so  tritt  dieser 
Gleichgewichtszustand  sehr  viel  rascher  ein. 
Solche  Stoffe,  die  die  Geschwindigkeit  einer 
Reaktion  erhöhen,  uhue  aber  den  schließlich 
auch  ohne  sie  erreichten  Gleichgewichtszustand 
zu  iindern,  nennt  man  Katalysatoren.  Wenn 
solche  Katalysatoren  nicht  vorhanden  nind,  kommt 
die  RealMion  9  für  die  Praxis  wegen  Ihres 
langsamen  Verlaufes  und  des  raschen  Wechsels 
der  Gase  im  Hochofen  nicht  iu  Betracht.  Wohl 
aber  dann,  wenn  sich  ans  den  Ersen  solche 
Metalle  dnrch  vorzeitige  Reduktion  bei  niedriger 
Temperatur  hilden.  Nach  Untersuchungen  von 
Boudouard*  erreicht  die  Spaltung  des  Kohlen- 
oxyds in  Kohlensanre  anter  Ahscbelden  von 
festem  Kohlenstoff  gerade  bei  niedriger  Tempe- 
ratur die  höchsten  Beträge.  Es  sind  a.  B.  im 
Gleichgewichtsznstande    co  co, 

bei  4r>0''  .  .  .  2  ",'o  »8  "  x 
„  5Ö0»  .  .  .  11  „  89  „ 
„  650»  .  .  39  .  61  , 
»  760»  .  .  .  7ft  „  24  „ 
.«»•...  1,6, 
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Aof  üraiid  aoigeflihrter  Veraacbe  lassen 

1.  Die  Reaktion  2  CO  C  i  CO,  orfolpt 
bei  niedriger  Temperatur  (etwa  400*'),  und  zwar 
unter  Mithilfe  von  Stoffen,  welche  so  diflMiB 
Vorgange  animieren  —  der  Kataly satores, 
das  sind  Körppr,  ■wf'.^'he  pinen  lanpsam  ver- 
laafenden  chetuischen  Prozeß  durch  ihre  Gegen- 
wtrfc  bMeUennifen.  In  dioiea  Sinne  wirken 
die  Metalle  der  Eisangnippe:  Mangan,  Eisen, 
Nickel  und  Kobalt. 

2.  Bei  gleicher  Temperatur  wird  ein  Gas, 
welches  mit  ftetem  Kohlenstoff  im  Gleichgewicht 
•'i'-h  befindet,  anter  hohem  Drnck  mehr  Kohlen- 
säure enthalten,  als  unter  niedrigem  Draclt. 

9.  FBr  jede  Temperatur  besteht  ein  gans 
bestimmtes  Verhältnis  von  CO  :  CO^,  welches  mit 
den  festen  Stoffen  im  Gleidigewirlit  steht.  T>ie 
Vermehrung  des  Kohleuoxyds  wirkt  reduziereitd, 
die  der  Kofalens&nre  oxydierend  aof  das  Metall. 

1.  M;t  d^r  Reoxydation  ist  eine  Absclieidnng 
feinen  Kohlenstoffs  verbanden. 

6.  Hebe  Temperatoren  beginitlgen  die  Ent- 
stehung von  Kohleooxyd,  und  bei  Temperaturen 
tiher  650**  kann  eine  Beoxydation  des  Metalls 
nicht  mehr  erfolgen. 

6.  Kemut  bei  einer  Tenperatnr  nnterbalb 
647"  hfTpit'  rpflii^iertes  Eisen  mit  einem  Gase 
znsammen,  das  sehr  reich  an  Kohlenoxyd  ist, 
so  kann  die  Reaktion  Fe  +  CO  ^  FeO  -f  C 
stattfinden,  welche  schließlich  an  einer  Rtick- 
oxydation  Eisenoxyduloxyd  führt  nnter  Ab- 
scheidung  von  Kohle.  Oberhalb  600"  ist  das 
nicht  mOgUeb,  da  dort  etwa  vorbaadene  Koble 
wieder  verschwindet. 

Mit  Zuhilfenahme  dieser  Grandsatze  lälii 
sieh  eine  ongezwungene  Erklimng  der  StSrungen 
des  HtfBbfrfbnbetriebes  bei  Verhüttung  von  Fein- 
erxen  preben.  Ignorieren  wir  zn  diesem  Zweck 
die  Vorgänge  in  jenen  Zonen,  welche  eine  höhere 
TenqMratnr  als  680  *  haben,  so  sehen  wir,  di^ 
sich  vom  Kohlensack  aufwärts  zwei  olieniische 
Systeme  im  Gleichgewicht  halten  müssen :  1 .  das 
Terh&ltnis  CO :  C0|  zu  Eisen  nnd  Kisenoxyd 
besw.  Eisenoxyilul ;  2.  das  Verlialtnis  CO  :  COjj 
zum  festen  Kohlenstoff.  Beim  regelmäßigen 
Hochofengang  mub  eine  ununterbrochene  Reduk- 
tion der  Oxyde  erdigen,  nnd  jede  Umkehmng 
hezw.  Störunp:  des  Prozesses  ist  zu  vermeiden. 
Es  muß  daher  die  Temperatur  bezw.  der  Druck, 
welcher  jedem  Oleichjsrewichtszustand  entspricht, 
eingelialten  werden  Jede  Erniedrigung  der 
Temperatur  bezw.  der  i:rhöhntig  des  Drucks 
bewirkt  eine  Umkehrung  des  Prozesses  —  eine 
Reioydation  des  Metalls,  eine  Zerlegang  des 
Kohlenoxyds  und  in  beiden  Fällen  eine  .Aus- 
scheidung feinen  Kohlenstoffes.  Werden  nun 
Feinerze  in  größerer  Menge  verarbeitet,  so  wird 
teils  infolge  der  leichten  Rednzierbarkeit  sehr 
raeck  obemisdM  Arbeit  geleistet,  die  mit  ebenso 


rascher  Wärmeabsorption  verbunden  ist,  teils 
dadnreh,  dafi  das  Gas  dnreh  die  kalte,  eine 

grroße  Berfihrtuifrsflilclie  bietende  Feinerzschicht 
bindnrchtiltrieren  mnß,  demselben  Wärme  ent- 
zogen. Die  fRr  die  Bedaktion  erfbrderliebe 
Temperatur  von  etwa  600^  sinkt  plOtslieh  bis 
auf  400«,  und  dieser  WRrme^ad  ist  das 
Optimum  für  die  äpaltang  des  Kohienoxyds  m 
feinen  Koblenstoff  and  Eoblensinre.  IMsgleiehen 
wirkt  das  eben  reduzierte  inetallische  Eifien 
katalytisch  auf  das  Kohlenoxyd  and  liefert 
dadurch  ^   ^ 

Durch  die  Yerg;roßerurip  der  Kohlensäure- 
Konzentration  beginnt  sich  das  Metall  —  viel- 
leicht unter  vorübergehender  Bildung  von  Eisen- 
karbonyl  —  an  derBeaktion  snbetdligen,  nnd 
es  entstdit  aas 

Fe  +  CO»  =  FeO  +  CO. 

Die  durch  das  Eisen  wieder  zn  Kohlenoxyd 
reduzierte  Kohlensäure  wird  nochmals  in  Kohlen- 
s&nre  nnd  KoklenstoiT  gespalten.  Der  fein  ans- 
geschiedene  Kohlenstoff  setzt  nunmehr  die  ohne- 
hin enpen  Zwischenräume  der  Besrhicknnpr  fest 
zu,  der  Druck  erhöht  sich  und  gibt  zu  einer 
weiteren  StSmng  des  sieh  im  Gleiehgewiebt  be- 
Undliehen  Pystemfi,  zn  einer  Vergrfifiemng  der 
Kohlensäure -Konzentration,  einer  Eeoxydation 
des  IfetallB,  aar  Spaltnng  des  KoblMioxyds  nnd 
zur  weiteren  Ansscbeidung  von  feinem  Kohlen* 
Stoff  Veranlassung.  Die  Ursache  des  Hängens 
des  Ofens  kann  also  nur  der  ausgeschiedene 
feine  KoblenstoiT  sein,  dw  dureb  die  VerhSttong 
(](.■=  fniiipii  Erzes  herbeigeführt  wird.  Dnrch  den 
im  immerwährenden  Kreislauf  stets  neu  ent- 
stehenden Mnen  Kohlenstoff,  der  sich  progressiv 
vermehrt,  ist  es  an  erklären,  daß  die  StörnDe:en 
.,erftt  langsam,  dann  schneller  nnd  schlief! ü^li 
rapide  wachsen".  Das  katalytisch  wirkende 
Bisen  beeeblennigt  die  Reduktion,  ea  entatehen 
neue  Mengen  des  Katalysators,  der  seinerseits 
die  Reaktionsgeschwindigkeiten  der  Zersetztugeo 
so  stark  steigert,  dafi  sie  sich  in  stünnisehen 
Explosionen  auflSaen.  D  i  lur  h  lassen  sich  die 
im  Anschluß  daran  entstehenden  Explosionen  er- 
klären. Die  Entstehung  von  Kohlenoxyd  erfolgt 
nnter  yolnmenTennehrong,  —  der  in  großen  Men- 
gen ungemein  fein  verteilte  Kohlenstoff  nimmt 
wie  ein  Platiuschwamm  rasch  den  plötzlich 
eindringenden  Lnftsanerstoff  auf,  nnd  bei  der  bei- 
nahe momentan  eintretenden  Volumenvermehmng 
bei  gleichzeitiger  Entzündung  mnfl  ein  wnptiTer 
Ausbrach  der  Massen  erfolgen. 

Die  StSrnngen,  welche  bei  der  yerbttttnng 
feinen  Erzes  auftreten,  lassen  sich  nunmehr 
durch  diejenif^en  Vorgänge  erklären,  welche  hier 
auseinandergesetzt  wurden: 

1.  Die  Bmiedrignng  der  Roheisenprodnktion 
hingt  snsammen  mit  der  teils  doreh  die  pbysi* 
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kaiische  Beschaffenheit  des  Feinei'ies,  teils  durch  ] 
di«  Verkittnag  lUoen  Eohleostoft  kervorgwofeB«  I 

Staaang  oder  Verstüpfuiiis:  des  Ofens,  das  dadurch  ' 
entstehende    aogleichin&ßige    bezw.  langsame 
Niedei^hen  der  Bescbickang  and  die  angleiche 
Redaktion  des  feinen  and  g:robeu  Materials. 

3.  Die  Erhöhang  de^  Kakssatzes  bat  seioe 
Ursache  darin,  daß  der  größte  Teil  des  zar 
RednktioD  ii«fcweadig«n  Koklewayds  in  Form 
von  feinem  Eo]il«iistoff  nilRVIfWiatSt  AUgwcUe- 
den  wird. 

3.  Die  Termindert«  Betiiebirieherbeitf  ver» 
anlaßt  durch  das  Hängen  and  Stiirzeii  der  Gichten. 

4.  Die  Vermehrung:  des  GiclitstHnhe«,  welcher 
nach  A.  D.  Elbera  bei  einein  aiuenkanischea 
600  t-Ofen  bis  zu  40  bis  50 1  betrlgt,  ftllt  nlt 
der  Nütwendip:Wt'ir  7ii-:inimf»n,  Ik»'  einer  Ver- 
stopfung des  Uteus  «sine  höhere  Pressung  anau- 
weadtn,  durch  welch«  Mlbttrantindllch  mehr 
feines  Material  mitgerissen  wifd.  Verbanden 
damit  ist  eine  größere  Belastnnp  und  Be- 
anspruchung der  Gebläsemtu»chiiien  und  «ine 
größere  Aufwendung  an  ArbeitslBhnen  fOr  die 
Reini^'uug  der  Pinfitaabkuuneni,  der  XanUe 
und  Winderhitzer. 

5.  Vermehrte  Reperataren  «n  Mnnerwerk. 
Auch  diene  Unznirägliohkelten  werden  hervor- 
gerufen durch  den  ausgeschiedenen  feinen  Kohlen- 
stoff, der  sich  in  den  feinen  Eissen  und  Höhlungen 
des  feuerfesten  Kateriali  aiuetit  und  in  deesen 
Zerstörnng:  beiträfirt. 

6.  Das  minderwertige  Gichtgas  entsteht  da-  i 
dvroh,  dafi  daa  mit  dem  fseten  Kohlenstoff  I 
im  Gleichgewicht  befindliche  njisgemisoli  untor 
dem  beim  üängen  oder  bei  stärkerer  Windpressung 
aiitalebenden  höheren  Dmek  mehr  Kohlensäure 
enthält  als  bei  normalen  Verhältnissen.  Eine 
weitere  Folge  ist  die  Anreichcrnng  des  (J^ises 
mit  dem  durch  den  höheren  Winddrack  im  ver- 
mehrten Hnfie  ntitgetieaenen  Flngetanb.  I 

Alle  diese  Übelstände  las^^en  sirh  dadurch 
zum  großen  Teil  yermeiden,  daß  man  das  Übel 
M  der  Warael  faßt  ond  hsnptaaehlieh  itflekiges 
Material  Terhflttet  oder  die  Feinerxe  in  eine  dem 
Hochofen  zaträpHche  Hrikettfonn  bringt.  Infolge 
der  »chwereu  Kedazierbarkeit  des  Stöckerzes 
werden  alle  Vorgänge  bei  höherer  Temperatur, 
mindestens  aber  bei  Temperatrr  über  600*  vor 
sich  gehen,  bei  welcher  die  sch&dlicheu  Re- 
aktionen, sowohl  die  Beozydation  des  Metalls 
als  nach  die  Ausscheidung  feinen  Kohlenstoffs, 
vermieden  werden.  Der  fJang  bei  der  Ver- 
arbeitung stückigen  Materials  im  Hochofen  wird 
onter  diesen  Umstladett,  wie  die  Erfahrung 
lehrt,  ein  durchans  normaler  sein.  Anßerdein 
wird  das  schwierige  Problem,  die  Wiedergewin- 
nanf  des  Oiehtstanbes,  dadnreh  gestVrt,  weil 
durch  die  Veihüttung  des  wideristandsfähigen, 
iu  der  Hitze  wenig  zerkleinerten  Erzeseine  Flug- 
stnnbbUdung  zum  grOflten  Teil  verhindert  wird. 


Ohue  praktische  Durchführaog  im  Groß- 
betrieb« lassen  sieh  natirlieh  alle  dhi  NaehteU«, 

die  bei  der  Verhüttung  feinen  Eisenerze»  ent- 
stehen, in  Mark  und  Pfennig  nicht  ansdrficken, 
and  aus  diesem  Gruude  ist  man  heute  nieht  in 
der  Lage,  ziffermäßif  ansageben,  wtofiel 
man  für  die  lirikettiernng  von  Eisenerzen  auf 
die  Tonne  berechnet  ausgeben  kann.  Zweifellos 
wird  diese  Zahl  aber,  wenn  ein  Tsryleiriiender 
Versuch  mit  zwei  unter  rlpnpclhPTi  VprhnltTiisHPn 
arbeitenden  Uochüfen  gemacht  würde,  eine  be- 
triehtliche  H8he  erreichen.  In  Erkenntnis  der 
Wiehtigkeit  einer  guten  Brikettierungsmethode 
sind  in  der  letzten  Zeit  solche  Verfahren  wie 
Pilze  ans  der  Erde  geschossen.  Die  meisten 
dieser  Vsrlhhran  sind  Jedoeh  mit  graflsr  Ver* 
sieht  zu  genießen,  dabei  denseU  nn  c^i.- Phantasie 
des  Erfinders  eine  größere  KoUe  gespielt  liat,  als 
die  praktische  DwehlBhran^  im  grofien  Mafistab«. 

Von  allen  BrUcettiernngsverfahren ,  denen 
ich  in  den  letzten  Jahren  mein  Interesse  au- 
gtiweodel  hübe,  scheiiieu  nur  zwei  dazu  berufen 
sn  sein,  in  der  Pnutla  aasgedshnlSN  Verwen- 
dung zu  finden : 

1.  Das  Sinternngs verfahren  des  Waasergas- 
Syndikats  Dellwik*Flelseher  In  Frankfhrt  a.  M. 
ermöglicht  mit  Hilfe  einer  sparflamen  Feuerung 
die  Verwertnag  sehr  minderwertigen  Brennstoffs. 
Mit  dem  erzeugten  Gas  kann  man  nicht  nur 
verschiedene  Temperataren  erreichen,  sondern 
dieselben  auch  auf  derselben  Hoho  erhriltan  und 
je  nach  Bedarf  regeln.  Dadnreh  wurde  man 
imstande  sein,  Jedes  Ers  gferade  an  der  8inte> 
rungf<greTi~r-  /n  erhalten,  das  ist  auf  jener 
Temperatur,  bei  welcher  das  Erz  noch  nicht 
verschlackt,  sondern  sich  dl«  einneloen  Teil« 
miteinander  verkitten  und  die  bei  jedem  tfa> 
terial  verschieden,  beim  Spateisenstein  tiefer, 
beim  Magneteisenstein  oder  Porple-ore  hoher 
liegt.  Man  erhalt  also  in  diesem  Falle  perQs« 
15rikett8.  l)if'sr^  \'erfahren  ist  i'inp  natar> 
gemäße  Vorbereitung  ftir  den  Hocbofenprosefl 
und  liBt  sich  für  nll«  E»e  anwenden,  ins- 
besondere aber  Ahr  solche,  die  austreibbare  oder 
viel  flilchtige  Bestandteile,  wie  Wasser  und 
Kuhlensaare,  oder  Schvvoftil,  Arsen  asw.  ent- 
halten. Die  Kosten  des  VerfUurens  im  Groll- 
betrieb  sind  noch  nicht  festgestellt,  dieselben 
sollen  sich  nach  erhaltenen  Angaben  nicht  hdher 
als  SJf  f.  d.  Tenne  fertifee  Brikett  stsllea. 
Der  Betrieb  wird  aber  aufmerksame  Bedienung 
verlangen,  weil  stets  die  Sinterungsgrenze  ein- 
gehalten und  die  Flamme  reguliert  werdea  muß. 

Das  Sinterangsverfahren  von  A.  D.  Elbers,* 
auf  demselben  System  beruhend,  nnterseheidet 
sich  von  dem  vorherbesohriebenen  dadurch,  daß 
dnrch  den  ZnsaU  von  3  bis  5  ftlngsmablener 
Schlack«  als  FloOmitt«!  der  Eisengsiialt  des 

*  „suhl  and  Eisen"  1903  Seite  429. 


i^iy  u^LU  Oy  VjOOQle 


Fertägprodaktes  heruntergedrückt  wird.  I>ie 
Eottra  der  HerstelluDg  schttst  Elber«  anf 
HO  Cents  =  rund  3,50  auf  die  Tonne  er- 
zeugte« Rolioipen  und  ist  <\fr  Ansicht,  daß  sich 
die  Fabrikation  noch  bei  einem  Preise  von 
1^0  ^  ^  etwa  ft  *M  lobneii  mftßte.* 

"2.  Das  HrikpttirrnnR"svf'rfalirpn  der  Snoria 
besteht  in  der  iiehaudloug  der  eijizabiudeaden 
Feiaerae  mit  granulierter  Uochofansehlaeke, 
welcbe  mit  Wasserdampf  aufgescliloMen  worden 
ist.  Die  Mi«!cliiiiig  beider  Substanzen  wird  dann 
iu  einem  Dämpfkessel  etwa  10  Stunden  lang 
nnter  geipanntem  Waeserdampf  vm  6  Atm. 
gehalten.  Das  Resultat  dieses  Verfahrens  ist 
ein  £rzbrikett,  welches  nach  meiutr  pirsönlichen 
Prüfung  in  physikalleeher  Beziehung  a]lo  Eigen- 
schaften besitzt,  welche  man  von  einem  guten 
Ei  zbrikett  verlangt :  1.  das  Produkt  widersteht 
allen  mechauischen  Eindnssen;  2.  es  ist  so 
porSs,  dafi  es  Ten  den  Hochofengasen  doreh- 
drungen  wird,  mid  ist  in  allen  gpiiicii  Teilen 
vollständig  gleichmäbig  zusammengesetzt ;  8.  vor- 
gele^  Proben  ergaben,  daß  hohe  Temperaturen 
▼on  weit  äber  250  "  einen  angfinstigen  Einflaß 
nicht  ausgeübt  haben. 

Festgestellt  und  aufgeklärt  müssen  noch  die 
Verftnderangen  werden,  welchen  das  Bisenene- 
brikett  ht^i  der  Umwandlung  von  Feinerz  in 
Knsziegel  ausgesetzt  ist.  In  erster  Linie  handelt 
es  sieb  um  die  Verringeroug  des  Eisengehalts, 


>    *  »Stahl  aad  Eisen«  1908  Ssits  660. 


welcbe  dui  ch  die  Verdünoang  mit  10  ^  .Schlacke 
herbeiführt  wird,  besw.  die  eventnell  dadnreh 

,  hervorgernfoue  Erhöhung  des  Bflckstandgehnlts; 
'  zweitens  nm  die  Veränderungen ,  welche  fl^rhorh- 
j  gespannte  Wasseldampf   auf   die  Vermehrung 
I  des  meehaniaeh  beigemengten  and  chemisch  ge> 
'  hnndcni^n  WapscreeliaUf's   hprhpiffihrt :  drittens 
I  am  den  güoatigen  Einfluß,  welchen  der  konden- 
t  sierte  Wasserdsmpf  infolge  Aoalangnng  von 
schfidlichen  inslichra  Bestandteilen:  MeUllaalsen, 
Alkalien,  Snlfitcn  nsw.,  ausübt, 
,       Die  theoretischen  Vorgänge,  welche  sich  bei 
I  der  Bindnng  des  Erses  abspielen,  sind  noch 
nicht  vollständig  geklärt  und  es  ist  wohl  in  der 
j  Hauptsache  das  Prinzip  der  Konststeinfabrikation, 
I  welches  aneh  hier  eine  Bolle  spielt.  Durch  die 
Einwirkung  des  gespannten  WMeerdampfes  geht 
eine  Tlydratisierung  des  Gemenges  vor  sich,  und 
zwar  bilden  sich  kolloidale  Verbindongen,  viel- 
leicht in  der  Form,  daß  gelatinOee  Kieselsänre 
entsteht,  dlo  mit  dem  durch  die  ganze  Masse 
gleichmäßig  verteilten  Ätzkalk  kolloidales  Hydro- 
kalzinm-Silikat  oder  ein  Produkt  der  Uetakieael- 
sfture  bildet.    Die  Kosten  des  Verfahrens  sind 
im  GroRhel riebe  noeh  nicht  festgestellt,  wolil 
aber  kann  angenommen  werden,  daß  dieselben 
I  dorehans  mftßige  sein  werden. 
I        Einer  späteren  "Publikation  soll  es  vorbehalten 
bleiben,  anf  die  neuesten  Fortscbrllte  der  Bri- 
kettierungsverfahren  im  Anaehlnfl  an  die  in 
„Stahl  nnd  Bisen"  1904  Seite  S76  erschienenen 
Aosfühningen  snrficksaltommen. 


Holzkohlensorton  im  Ural* 


Von  Ed 


Alles  im  TTral  erblasene  Roheisen,  dessen 
Menge  sich  im  Jahie  1900  auf  833000  t,  im 
Jahre  1»03  anf  66SOO0  t  stellte,  wird  mit 
Holzkohle  erschmolzen.  Da  die  Ilraler  Eisen- 
industrie in  Rußland  die  bei  weitem  iiiteste  is.t,* 
80  läßt  sich  denken,  daß  der  Waldbestand  selbst 
bei  den  vorhandenen  nnermeßlichen  Holxreieh« 
tiimern  merklich  erschöpft  worden  ist.  Von 
einem  Brennstoffmangel  kann  allerdings  im  oigent- 
lioben,  zentralen  Ural  vorläuflg  noch  nicht  die 
Rt'de  st'in,  alier  man  siebt  sich  doch  schon  ge- 
nötigt, die  \\  aldschntz^epetze  zn  verscliilrfen, 
bezw.  deren  Einhaltung  strenger  zu  tlberwacben. 
Besonders  sind-  es  die  größeren  Hflttengesell- 

sr-haften  selbst,  die  im  letzten  Jahrzehnt  eine 
rationellere  Forstwirtschaft  in  ihren  Bezirken 


*  Das  älteste  HochofiMiwerk  im  Ural,  Vewjsnsk, 
ist  206  Jahre  alt. 


I.  Juon. 

({(•«h4ni«k  tcfbotaa.) 

einznfiibren  snchen.  Daneben  wird  vor  allem 
anf  eine  bessere  V er kobinngs weise  des  Holzes 
Bedacht  genommen,  und  als  Resultat  diet^cr 
Bestrebnngen  ist  die  neuerdings  immer  mehr 
hervortretende  Verdrüngung"  der  alten  Jleiler- 
verkohlung  durch  Ofenverkohluug  zu  betrachten. 
Aach  die  vorliegende  Arbeit  wurde  im  Auftrage 

einer  <ler  frr"ißten  metallnrgisc  hcn  Gesellschaften 
im  Ural,  der  Bogoslowsker  Bergwerks-  und  Hütten- 
gesellschaft,  ausgeführt;  es  sind  darin  die  Resnl- 
tate  von  Versuchen  zur  Verbesserung  der  Holz- 
kohle niederürelepf ,  die  anf  .Anrecrtnip?  des  Ober- 
verwaiters  >k.  J.  SViadykiu  unternommen  worden. 

Es  sei  znnBcbst  kurz  der  ümflsng  dea  ge> 
nannten  T^nternehniens  bezw.  der  für  dasselbe  in 
Betracht  kommenden  Holz-  and  Kohlen verh&ltnisse 
aiifjedeutet. 

Die  Bygo.>^biwsker  Oessllschatt  enengt  mehr 
als  ein  Zehntel  dea  ganzen  Uraler  Siacoa.  Das 
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der  G«8eUBcbaft  gehörige  Areal  befindet  sich  im 
Qwnnnmmti  Peru,  am  Oatabhange  det  Ural- 
ffebicgWy  onilvmiißt  5800  qkm;  hierzu  kommen 
noch  3170  (]kin  von  der  Krone  auf  99  Jahre 
gepachteter  Waldgflter,  im  ganzen  ein  Areal 
▼00  rund  9000  qkm,  •  von  donoa  flbor  80  7o  'bt^ 
waldet  sind.  Hrr  Reichtain  an  Eisenerzen  ist 
oneräcböpflicb;  außerdem  werden  aoagebeatet: 
Kupfer-,  Mangan-,  Chrom-  and;  Goldene,  Gold- 
und  Platinseifen,  Hraunkohle  usw.  An  industriellen 
Anlagen  besitzt  die  Gesellachaft:  eine  Kupfer- 
hütte mit  nenn  SchachtSfen,  eine  mechanische  und 
eine  chemische  Fabrik  (Sehwefeleiore  und  Cbrom- 
salze)  in  Bof^oslowpk,  ein  Eisen-  und  Schienen- 
walzwerk mit  Tier  Hochöfen  in  Nadeshdiaski, 
ein  Efaen-  und  Wainwerk  mit  efnem  Hocbofen  In 
Sosswii,  ein<»  (treecnwili  tij,'  stillsteheiKle)  Zement- 
fabrik in  Filkino  und  zahlreiche  andere  kleinere 
Werke.  Da  das  Brennmaterial  tut  anetchließ- 
Ueh  Holz  bezw.  Holzkohle  und  Holzgas  ist,  so 
beträgt  «Ifi-  jährliche  Holzbedarf  155  000  Kuhik- 
äashen  =  1523  5U0  cbm,*  wovon  die  gröüere 
HUft»  Torkoblt  wird. 

Eine  Waldornevierungsperiode  ffir  Nadelwald 
wird  mit  100,  für  Laubwald  mit  85  Jahren 
berecbnet,  und  trotsdem  wUrde  das  Werk,  oelbst 
wenn  der  Uolzbedarf  um  75 '  /o  nieigen  sollte, 
noch  immer  genügend  mit  Wald  versehen  sein. 
Die  Wälder  sLud  im  Sommer  voUkommen  unzu- 
^fflicb,  daher  mflsaea  nUfanga-  md  Anoflibr* 
arbeiten  anssrhließlirh  im  Winter  vorprenouimen 
werden.  Da  zudem  der  Tranaport  des  gefällten 
Holxee  bei  den  weiten  EntfemmfeD  nw  an 
Wasser  ausführbar  ist,  —  im  Frühjahr  werden 
die  Holzscheite  direkt  in  die  angeschwollenen 
Bäche  geworfen  und  an  bestimmten  Stellen  durch 
gitterartige  Aboperrnngsvorrichtungen  wieder  auf- 
frefanpcn  — ,  so  ergibt  sich  die  Notwendigkeit, 
das  im  Inneren  und  in  weit  vom  W^asser  ent- 
legenen Watdpartien  gefällt«  Hole  gleich  anOrtnnd 
Stelle  zu  verkohlen,  um  die  Transportkosten  zu 
vermindern.  Aus  diesem  Grunde  ist  man  an 
«olchen  steta  weehaelnden  Stellen  nur  auf  Meiler- 
verkohlung  angewieeen,  wobei  die  erhaltene 
Kohle  dann  erst  im  nälchstfolgenden  Winter  mit 
Schlitten  fortgeschafft  wird.  Au  denjenigen  Stellen, 
wo  daa  hinnntergeAOBte  Holl  in  Massen  heraus- 
gefischt  wird,  befinden  sich  die  Vcrkohlungeöfen. 

Von  dem  jährlichen  Uolzverbrauch  wird,  wie 
gesagt,  die  größere  Hüfte  veritohlt,  vnd  -swar 
80000  Knbik-Sashen,  wovon  etwa  65  7©  in 
Verkohlntifirsöfen,  35  %  in  Meilern.  Die  Heiler 
sind  gewöhnliche  rutisiai  hb  Uuuduieiler  von  durch- 
tehaittUeh  lOOOÖ  Kdbikfuß  Inhalt.  Die  Öfen 
—  im  panzcn  an  der  Zahl  -  sind  Meiler- 
Öfen  nach  dem  sehr  vereinfachten  System  Schwarz, 
von  reektackigeB  Querschnitt  nnd  ?on  3997  beaw. 


*  Ein  nuB.  Kobik-Sa«b«B  «  848  KnbikfaB  ^ 

9,71  cbm. 


1355  Kubikftiß  Inhalt.  Aof  Gewinnung  von 
Hebeneneogniaaen  dai^  VarkoMang  wird  weder 

bei  Heiler-  noch  bei  Oftobetricb  Kncksicht  ge- 
nommen, und  selbst  der  wertvolle  Holzteer  geht 
verloren,  es  sei  denn,  daß  er  im  Bezirk  selbst 
als  Sehmiermittsl  Terwendnng  findet,  jedoch 

geschieht  das  in  nur  sehr  jjoringera  Maße.  Dieses 
Kennzeichen  einer  richtigen  „Eaubprodoktion" 
findet  man  im  gaasen  Ural  fast  ohne  Aosnahmie. 

,  Die  Erklärung  dafSr  liegt,  abgesehen  von  der 
Billifrkoit  des  Rohmaterials  und  der  vielfach 
herrschenden  Unkenntnis,  in  dem  giuüt-u  Mangel 

I  au  Veikdhrsmittsln,  betragt  doch  z.  B.  die  Ent- 

'  fcTTiiiir  von  der  (Ircnze  des  Bogoslov, ':k('r  Be- 
zirks hiä  zur  nächsten  Bahnstation  immer  noch 
980  km,  nnd  das  Vlnfig^biet,  anf  dem  die  .Fertig» 
erzeiif^nisse  mittels  einer  eifrenen  Dampferflnttille 
weiter  befördert  werden,  verbindet  den  Bezirk 
mit  Sibirien,  wo  eine  Nachfrage  nach  Neben- 
erzeugnissen der  Holzverkohhm^;,  besonders  aneh 
nach  Holzteer,  nicht  vorhanden  ist. 

Die  Holzverkoblung  im  Bogoslowsker  Bezirk 
berahte  bisher,  wie  im  gancen  Ural,  aif  rein 
eTiijjirischen  Grundlagen.  Sowohl  Meiler  wie 
Öfen  werden  in  den  öborwi^end  meisten  Fällen 
von  reinen  Praktikern  gdeitet,  die  wenig  Ver- 
ständnis für  das  Wesen  der  Verkohlungsvorgänge 
haben.  Die  Sorten  werden  nnter.srhieden  1,  nach 
Verkohlungsart:  Meiler-  nnd  Ofeukohle;  2.  nach 
der  ftuimart,  im  Bogoslowsker -Besirk  haapt- 
sächlich  Fichten-,  Birken-,  Tannen  und  gemischte 

,  Kohle;  d.  nach  Vollstäudigkeit  der  Verkohlong, 
and  4.  nach  Lagerdaner.  Hlnsicbdich  der  Glite 
der  einzelneu  Sorten  stehen  sich  die  Meinungen 
oft  diametral  gegenüber;  irgendwelche  begrün- 

I  dete  und  zahlenmäßig  festgelegte  Kriterien  gibt 
es  hierin  nicht,  und  c^i  lilßt  sich  daher  denken, 
daß  Meinnnjj.^versi  tiioiienheiten  nnd  Mißverstünd- 
nisse  zwischen  Hütteuleitung  und  Forstloitnng 
an  der  Tageeordnnng  sind.  Die  dem  VerftiSBer 
von  der  Verwaltung  jicstelltc  .Anfpnbe  bestand 
denn  auch  vor  allem  darin,  ein  zahlenmäßig  be- 
gründetes Charakteristikum  für  die  verschiedenen 
Holzkohlonsorten  anfziistellen  und  die  Qrfinde 
der  Unterschiede  in  der  Güte  der  Kohle  7.r\  er- 
kläi'en,  um  wenn  möglich  klarzulegen,  oh  und 
in  weicher  Weise  eine  yerbessarking  dsr  aeUedi- 
teren  Kohle  unter  den  go^-onwärtigen  Verhält- 
nissen zu  erreichen  wäre.  Eine  üeibe  von  Ver- 
svcben  nnd  Analysen,  die  sweeks  LSsaag  dioMr 
Fragen  im  Hauptlaboratorinm  des  Bogoslowsker 
Bezirk.s  ausgeführt  worden  >.ind  nnd  wohl  ein 
weiteres  iuteresse  heau^piucheu  dürflou,  uolltiu 
in  nachfolgendem  erörtert  werden. 

Zuerst  wurde  eine  Reihe  von  Elementar- 
analyeen  ausgeführt.  Um  bei  der  Probenahme 
durch  Zerkteiiüetiing  der  Kohle  nicht  größere 
Mengen  derselben  unbrauchbar  zu  niacheii,  wur- 
den gemeinsam  mit  den  hierin  Kehr  geübten  Ab- 
nehmern der  Hochofenabteilung  aus  den  jeweilig 
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•iig«U0f«rt«n  SortM  nur  einselne  für  di«  Sort« 
b«zw.  4i«  voriiegende  Lieferang:  cfaarakteriatiM]i« 

Stflcke  ansgesncht.  Allerdings  ist  hierdnrdi  »lip 
Gewäbr  für  die  Eiehügkeit  der  Dnrcluckaitu- 
pr»be  mlir  vermindmi  worden;  d*  Jedoeh  die 
Anzahl  der  jeweilig  abpesurlitt^n  Stücke  stet« 
eine  möglichst  große  war  und  sciiUeßiich  noch 
Proben  Eohlenklein  vom  Boden  des  Stapels  mit 
datogenommen  wurden,  so  kann  man  wohl 
annehmen,  daß  bei  der  großen  Zahl  von  Uuter- 
sachnngen  die  einzelaea  FeUer  sich  ausgeglichen 
babea  und  die  DnreliselmittiMkleB  «wIlMirBd 
richtige  sind.  Imiuerhin  Hullen  in  folgendem 
stets  nicht  n'or  die  Durchichnittswerte,  sondern 
ueh  die  Qnmwerte  der  Analysen  angegeben 
werden.  Im  gnnsea  wurden  81  ToUetlndige 
Elementaranalyaen  durchgeführt;  narh'^fcliead 
mögen  erst  diejenigen  Ergebnisse  Kasamiuen- 
geetelltwerdeDr  welebedie  Ofenkeble  betreffen. 


Sorte 

|l 
l- 

u 

e 

! 

0 

R 

o 

Aich« 

«      2  Q 
Z       «  S 

a-s 

a 

Kai. 

Birkiiukühle .  .  . 
maximal  .  . 
miaimal  .  . 
Hittol  .  .  . 

16 

76,80 
70,48 
76,04 

• 

3,83 

a,i5 

8.40 

f 

24,14  1,20 
17,46  0,56 
19^83;  0,90 

6750 
6880 

Pichte  nl<i>hlt)  .  . 
maximal  .  . 
minimal    .  .  ' 

Mittel    •  .  .  1 

25 

82.70 
68.41 
75,38 

^■^) 
8,56 
2,57 
4,13, 

'23,26 
12,58 
17,17 

1,66 
0,96 
1,5MI 

7200 
5900 
6500 

Tanoenkuble  .  . 
maximal  .  . 
minimal  .  . 
Mittel  .  .  . 

17 

1        f  1 

7a,82  3,82  21.36  1.51 
73,12  3.25  19,84  0,72 
73,41  3,45  20,631  1,26  1 

6280 
6150 
6210 

Im  Dnrehsclnitt  | 

- 

74,91| 

-1 

-1 

6410 

Aue  der  Tabelle  ist  eriiobtlicb,  dafi  die  ein- 
zelnen Sorten  nach  ihrer  elementaren  Znsammen- 
setznng  —  in  Gcwiohtsprozenten  ausgedruckt  — 
sich  nicht  wesentlich  voneinander  unterscheiden. 
Betrachtet  man  Tannenkoble  ata  Vergleiebs- 
einheit  mh'sli  man  folgende  Beibe  tob 
VerliiLltniszähltiu: 

Tannen-  f  i<hl.-n-   HIrk««-  mmt^^ 
kohl«       kobl«  kühl« 

v»r-   /  Kuhlenstoff  .    1,(.H»     1,03      1,02  1,(I2 
biUnI»    Brennwert.  .    1,00     1,06     1,03  1,03 

Jeder,  der  die  genannten  Holzkohlenserten 
ans  der  Praxis  her  kennt,  weiß,  daß  diea  Ver« 
hältnis  dnrebane  nidrt  den  VerbUtaii  der  wiric- 

lir'l,;.n  praktischen  Werte  der  genannten  Kohlen 
oDtepricht,  indem  z.  B.  der  Wert  der  Blrken- 
koble  den  der  beiden  anderen  Sorten  bei  weitem 
übertrifft.  Es  kann  hier  also  die  gewichts- 
analytische l^nteraachung  allein,  wie  man  sieht, 
noch  keinen  Aufschloß  geben,  vielmehr  mässen 
aneb  die  meebanieeben  and  pbyalkaliveben  Elgeu- 
sfhaften  einer  lief  rächt  nntj  unterzogen  werden. 
In  der  Tat  ergibt  eine  diesbezügliche  Unter- 


sacbong  für  jede  der  Sorten  charakteristische 
Eigenheiten,  «na  4«nen  «rbeUt,  dafi  bei  der- 
selben cbeiolschei]  ZusamiDensetznng  der  „lia- 
terie"  bezw.  Kohlenmasee  die  AAlagemogtart 
der  Masaentoilehen  aneinander  m  den  prak« 
tischen  BigMschaften  der  Kohlensorteo  in  ganz 
bestimmten  Beziehuugen  steht,  daH  also  die 
älruklur  der  Holzkohle,  ebenso  wie  in  dem  Aus- 
gangsmaterinl,  den  Helaartftn,  eine  cewlehtige 
Rolle  spielt.  Einen  Anfschluß  darüber  ergibt 
schon  die  Betnushtang  der  ipesifiscbea  Qewiehte 
der  Kobleuovlen;  ee  wurden  dabei  dreierlei 
Gesichtspankta  beobachtet: 

1.  Das  spezifische  Gewicht  der  reinen 
Kohleumasse.  Dasielbe  wurde  nach  Zerpalvern 
der  KeUenprobe  im  AebatnUreer  ind  Wicnng 
des  Pnlvers  in  einem  mit  Alkohol  gefttUten 
Piknometer  bestimmt,  in  welchem  das  Pulver 
zum  Sinken  gebracht  werden  konnte.  Zam  Ver* 
gleieh  wnrde  das  spezitische  Gewicht  der  Kuhlen« 
masse  noch  durch  Herecbnang-  nach  den  Ele- 
mentarbestandteilen  (C,  ti,  O,  Asche)  ennittelt. 

9.  Daa  apesUbehe  Gewiebt  der  Koble  mit 
Berücksichtigung  der  Struktur  derselben,  d.  h. 
anter  Mitnahme  der  eingeschlossenen  Poren. 
Hieran  worden  aus  verschiedenen  Stellen  des 
Stttckes  bezw.  Stammes  Würfel  geschnitten,  von 
denen  Jede  Seite  dann  in  geschmolzenes  Paraffin 
getaucht  wurde.  So  präpariert  konnten  die 
Wttrfbl  hydreetatiaeh  gewogen  werden.  Die 
Wägung  des  Würfels  vor  und  nach  der  Paraffi- 
nation  gab  die  Korrektur  für  den  durch  das  an- 
haftende Paraffin  entstandenen  Fehler,  welcher 
jedoch  beim  speziflieben  Oawieht  den  Pnrallllni 

vor  0,8  minimal  ^v;l^, 

a.  Das  praktische  speüfiacbe  Gewicht,  d.  b. 
daa  Oewieht  einer  grUßenB  Volttneneinheit  nn« 

zerkleinerter  Kohlenstücke.  Diese  sehr  ver- 
änderliche Zahl  schwankt  nat«rlich  ganz  im 
Znsammenhang  mit  deiu  Feiuheitsgrade  der 
Kohle.     Es  wnrde  na  ihrer  Bmitttonir  dar 

Durchschnirt  tn=!  einer  frroftrn  An/"t)tl  im  Hoch* 
ofenbetriebe  gemachter  Wilgungen  heuuut. 

Zn  Punkt  1  und  2  ist  noch  hinzuzufügen, 
daß  alle  Beatimanngen  in  vorerat  erldtitm, 

d.  h.  von  absorbierten  Hnv^-n  nttgUebat  befreiten 
Proben  ausgeführt  wurden. 

Betrachten  wir  nun  die  einzelnen  Resultate- 

1.  Übereinstimmeud  mit  der  Tatsache,  dau 
in  dar  ebeniaeben  ZnaammenaeCBnng  der  Koble»> 
Sorten  keine  großen  Unterschiede  bestehen, 
weisen  auch  die  aui  der  Anaiyee  berechneten 
speniflaehen  Gewlebte  dar  reinen  Koblounaiaa 
keine  Verschiedenheiten  anf.  Ea  eirfibt  aidi, 
theoretisch  berechnet,  ftr 

Birlcenkoble  olo  raei.  Oewt>  ht  von  1,64 
FlobleDkakle  ,  ,  „  „1.63 
TknankoUe  ,     „       „       „  1,WI 

La  Mitfed  .  .  1^ 


S«dil  and  Bitn.  1SB6 


Die  empirischs  Beatiououng  dieser  apezi- 
AnbM  Gewicht«  ergab:  ,^  , 

f&r  Rirkenkohl«  .  .  .  ?o>n  1,40  bis  1,47  1.46 
«  iTichteokolile .  .  .  ^  l,8ft  „  1,42  1,40 
,  TaiuMiik«Ue ...     ,   1,86  ,  \^4ß  1,88 

Hieraas  ergeben  sich  folgeade  Verh&ltDisHe 
für  rlie  spezitiscb«!!  (i«wichte  der  gepoWerteo 

KütileuaorttiU : 

WrkoDkohl«        PI«lilmk«lil«  TAnoonkohla 

1,06        :  1,01 

Die  ÜQterachiede  sind  sumit  ancb  hier  sehr 
geringe  and  wBrden  jedenfUls  noch  kleiner  sein, 

wenu  man  durch  das  PalverD  sämtliche  Poren 
wirklich  entfernen  könnte,  wa»  jedoch  in  der 
Praxis  scheinbar  nicht  %a  erreichen  ist.  Eis 
l^OBBle  jedoch  beobachtet  werden,  daß  sich  die 
Unterschiede  in  den  spezifischen  Gewichten  (iuroh 
VerfeiBeraag  des  Faivers  verriogero  und  den 
theoretisch  ermittdten  (1,68)  nAher  kommen. 

2.  Ein  ganz  anderes  Verhältnis  bestellt 
zwischen  den  spezifischen  Gewichten  der  in 
Sticken  nntersacbten  Kohlensorteo,  mit  Berück- 
sichtignug  der  Struktur  derselben.  Dm  tpenl» 
fisclie  Gewicht  der  Stücke  betrog:  ^j^^^, 

Ar  Birkenkoiile  ...  von  0,39  bis  0,43  0,40 
,  Fiebtenkohle ...     „   (^25   „  036  0,87 

„   Tannpokohle  ...     „    0,19    .   0,23  0.215 

Die  bezögliebea  Verbiltoiszablea  sind: 

•MmMU       «MMmImU«  TaumbiM« 

1,88       I       1,26  1,00 

3.  Laut  den  von  der  Hochofenleitang  er- 
baltenea  Angaben  über  Gewichte  ganzer  Körbe 
vea  Holzkoblen  mit  Biniehlnß  der  Lnftrtniw 

betragen  die  spezifischen  (Jowirhfe  grSfierer 
Volameo  anzerkleioerter  Holzkohlen: 

Im  Vhlal 

für  RirkPTikohl«  0,190 

„  Fichtenkoble  0,148 

N  TaBnenkoUe  0,181 

In  Verhaltniszahlen  ausgedrückt : 

BlrkcBkohls       FtokMahakl«  TMOMkohl« 

1,45  1,18  1,00 

HiOT  wird  der  ÜBtertehIed  also  geringer  ab 

bei  einzelnen  Siiirkfn,  wa«*  .jedoch  nur  dadurch 
SB  erklirea  ist,  daß  die  TauBeakohle,  aU  die 
weichete  der  drei  Sortea,  leichter  BerbHfekelt, 
and  ein  Korb  Tartm-iikohlo  daher  mehr  Kuhlea- 
va%%m  enth&lt,  als  das  gleiche  VoiameB  Fichtea- 
oder  BirkeDkohle^ 

Abb  den  ermittelten  Bpeslfleehen  Gewichten 
lassen  sich  die  PoiDj^itÄtsgrade  der  finzelnen 
SorteD  berechnen.  Miiumt  mau  ao,  daü  in  einer 
VelnmeBelBheit  eatgaater  Hoiskohie  z  Tolnmen- 
einheiten  Poren  und  (1  —  x)  Volnmeneinheiten 
Kohlenmasse  enthalten  sind,  so  wird  bei  Ver- 
seokang  der  Kuhle  in  Wasser  folgendes  h^dro- 
atatiBdie  Gleichgewicht  atatlflnden: 

0,0013  V  Ar  A  (1-x)  -  B 
WO  0,0013  =  spezifisches   Gewicht   von  Luft 
(bei  Waaier  =  1),  A  =  spezifisches  Gewicht 


der  reinen  Koblenmasse,  B  ^  spezifisches  Gewicht 
einea  Stiickei  der  verllegeBden  Kobleniorte. 
Dann  iit  ^ 

j  *  ~  A-Ö.Ö0I8 

Hi'iL'cliiRt  man  x  für  verschiedene  Sorten, 
so  findet  man,  daß  VolameneiobeiteB  vou  Holz* 
I  kehlen  enthalten: 

I        in  Birkenkohle  =  72,3  ToluiMoproBeBt  Poiea 
„  Fichtenkoble««  00,6  ,  , 

„  Tannenkoble  =  84,7  «  n 

I 

>  Die  Menge  der  reinen  Koblenmasse  beträgt 
entq>reeheBd  (in  VelBmeapreseBten): 

bei  Birkenkohle  ....  29,7  % 
»  Fiebteokohl«  ....  19,4  „ 
,  TiaaeBkohle  ....  16^  , 

I  Nach  BeeadlgABg  vorliegender  Arbeit  War- 
den in   dpm    Bericht   des   I.  üraler  riit»inikor- 

;  Koogresses  IIIÜ3  in  Jekaterinborg  die  Ergeb- 
nlaae  eiaee  andern  nVemobs,  die  Porocitit  dar 

Uolzkohlensorteu  zu  bestimmen'',  veröffentlicht. 
Diese  Vei'SUfhe  wurden  im  Auftrage  des  üraler 
I  Chemiker- Ausschusses  von  P.  Gobanot'  im 
I  Rilimbajew-Werk  an  einer  großen  Anzahl  von 
I  Proben  ond  Sorten  in  rein  empirischer  Weise 
I  aosgefäbrt:  Wärfel  von  Kohle  wurden  bis  zu 
I  17  Tage  lang  in  Waaaer  gebaltea,  anm  Teil 
;  mit  demselben  ffekoclit ,  \m  .sie  alle  tinter- 
i  gegangen  waren,  ihr  Gewicht  in  trockenem 
I  nnd  in  mit  Wasser  gesllttigtem  Zustande  ergab 
!  *iie  Menge  dec  anfgeaommenen  Wassers  bezw. 

iie  Poffnm(>nge.    Wpgen  der  Ähnlichkeit  dieser 
^  Hilf  HO  ganz  anderm  Wege  ermittelten  Resnltate 
i  mit  dea  BBirigen  ist  der  Versneh  hier  erwähnt 
worden.    Im  Mittel  wiinlm  vou  GiiLannf  folfri-iiile 
Porenmeogeo  in  den  uns  hier  interessierenden 
Sorten  beetiBimt  (in  Velnmenprosenten) : 

bei  Birkenkoble ....   74,88  %  Poren 

'  ,  Fichtenkohle  ,  ,  .   79,42  ,  . 

„  Tannenkohle   .  .  .    88,65  „  „ 

Noch  viel  größere  Unterschiede  bestehen 
awieehen  dea  Feetigkeitteigeneehaften  der  ein- 

I  zelaen  Eohlensorten.  An  einer  Reihe  von  Pro- 
ben  wurden  Zerdrückunpsversurhe  angestellt, 
indem  aus  normalen  Kohieustiickeu  Wfirfel  von 

I  je  3,5  em  Seitenlftnge  anageichBitten  nnd  die- 
selben dann  nnter  einer  I'rflzif t'insprrpj^p  7pr- 
drfickt  Warden.     Alle  Proben  wurden  eiumal 

I  eenkreoht,  ein  anderBiat  parallel  sar  Faaerricb* 


tung  TOfgenon 

imen.  Da«  Brgebnia  war  folgenden: 

1 

WMMMud  t«CM  ZeHMekoac 

(To  Klh>rr«iikm  aaf  I  «irmt 

Ud(«  der       |l     »cmkrcebt  lur 

Kohle  «US  j 

FancrrichiuBf  FMcrHebtaDf 

Ton      bix      Miilrl     TOD       bil  Mlllcl 

Birke  ....  1  88  160  310  a04,oi!  18,5  88,8 1 84,8 

Firl.tf.  ...  24  48,6  120  8l,l'  7.1  21,0  11,3 
Tiinoe  ....  ,1  16  i,  27  1  »4,1,  52,a|j  6,0   12,2  8,1 
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Die  Verbältniase  zwischen  den  Feetigkeiten 
sind  •»mit,  bei  Tannenkohl«  =  1  anfenommen, 

folgende:  Blrk»D*ohle  Ft.ht.-nl<<>hlf  r»nn,nkohl« 

O^D  die  Faser  .  .  8,01/^*  l^O/**"  IfiOr^ 

Man  siebt,  daß  hier  der  Unterachied  der 

Sölten  f.'inz  bedeutoru!  ist,  imJeni  (Vw  Verliülfnis- 
zahlen  den  Quadraten  der  Verliiiltnisse  in  den 
Volnmenj^ewicfaten  gleichkommeB.  Stellt  man 
nun,  Tannenkohle  immer  =s  1  gerecbaeti  die  ge- 
fundenen Verh;t]rnis7.ahlea  Bluaminen,  so  erliftlt 
man  folgende  Tabelle: 


VerhUtniiM  in 


Kohle  aus 


Birk«  I  Pichte  Taaa« 


Kohlcnstoffgehalt  i  1'02  | 

BreoDwert  '  1.02  i 


1,46 
3,45 


1,03  1,00 
1,06  !  1.00 
1,01  I  1,00 


1,25 
1,18 


1,00 
1,00 


1,48  ,  1,00 


S^iüwbee  Gewicht  dt' s  Pulvt-rs 

„  „     von  Stücken 

„  „      n  Körben 

Widerataadifähigkeit  (nach  der 
Diegonale  in  Wirf«))  .  .  . 

Dareh  Anfttellnngr  dieser  Reibe  kann  ein 

Teil  der  gestellten  Aufgabe  —  für  Ofenkohle  — 
als  gelöst  betrachtet  werden.  In  der  Tabelle 
liegt  ein  genaues  zahlenmäßig  festgestelltes 
Merkmal  tBr  jede  der  Kohlensorten  vor.  l^lan 
kann  sagen,  daß,  selbst  wenn  ilie  FcstiKkeits- 
verhftltuiMe  ganz  unberücksichtigt  bleiben, 
1  Korb*  Birkenkohle  mn  1*/«  und  ein  Korb 
Fichtenkohle  nm   l^U  höber  za  bewerten 

ist,  als  ein  Korb  Tannenkohle,  und  daß  der  prak- 
tische Wert  der  Kohle  für  den  Hocholeu  »ich 
gleichfalls  daraus  bereeboen  lUt,  indem  das 
Metall- Ausbringen  mittels  dieser  Kohlonsorten 
sich  in  den  Verbältnisseu  1,8  :  1,2  :  1,0  be- 
wegen wird. 

Es  liegen  dem  Verfasser  Ergebnisse  des 

Kyschtymski  -  HuL'lioffnwprks,  in  welfhpra  die 
Erz-  und  Betriebsvcrbältnisüe  denen  der  Bogos- 
iewsker  Werke  Uinlicb  sind»  aus  dem  Jabre 
1900  vor.    Man  erzielt«^'   dort  mittels  eines 

Korbes  Holzkuhle  folgendes  Aosbringen : 


bei  ungemischter  birkenkohle 
bei  guter  Fichtenkoble  .  .  . 

]n-\  srlit(>r!itiT  Fii'btenkohle  . 


442,8  kg 
344,4  „ 
895,8  , 


Mtitrchto  rteMcak. 
1,00 


d.  h.  in  folgenden  Verhältnissen: 
Birkui«U*        f  Me  rteblrakobl« 
1,80        :        1,17  : 

Tnunenkohlo  wird  nicht  angegeben,  jedoch 
sieht  man  ancb  ohnedies,  daß  die  VerhältDisse 
sieb  den  von  nns  berechneten  nahem.  Bei 

*  Ein  Korb  (Koi«b)  ist  im  Ural  die  Haßeioheit  för 
Holskohte.   Ein  Korb  »  B  Kabflc-ArseTiin  =3 1,8  ebm. 

Dtt  Forst  und  Hfittii  im  T'ral  ^fcf»  ilersell.i'n 

Gesellschaft  gehören,  so  wird  st  tteiis«  der  t'orstverwal- 
tuug,  ohn«  die  ökonomischen  Interessen  der  Uesell- 
schaft  20  berühren,  kein  Unterschied  gemacht  in  der 
Bewertung  verschiedener  Kohlensorten,  d.  h.  Klfib« 
aller  Sorten  werden  sä  gleichem  Preise  gereduiet 


Möllerong  von  gemischter  Kohle  beträgt  das 
Ausbringen  in  Kjrsehtym,  gleichwie  in  Nadesb- 

dinski,  35^  kg  anf  einen  Korb  Holzkohle. 

Alles  über  Ofenkohle  Gesagte  triftt  auch  bei 
der  für  sich  allein  betrachteten  Meilerkohle  au. 
In  folgendem  sind  die  betreirenden  Besnlttte 
tabellarisch  znsammengestellt : 


Analyse 


i  «  Jfr  Oewickt 


lürkenkoble 
von  .  .  , 

bis    .  . 
i.  Darchschn.  I 

Ficbtenkohle 
von  .  .  . 
bis  .  .  . 

iDvrdischD. 

Tannenkohle 

von  .  .  . 
bis  . 
i.  Durchschn. 


10 


T 


5i  «=' 


80,23  1,64  3,15  0,77  7100 
!»4.Jf5  5,74  11,00,1,52  8000 


18 


»7,84  2,94  8,00 


—  0,40 

-  ,0,41 


1,22  .  7700,1,52,0,41 


80,12  1.25  B.5,T(),9r, 
;96,24,3,4ti  14,34  2,08 
^88,1218,681  8,14 


7000   —  0,24 
8150.  "  o,ai 
1,^1 ,  7<M  l.ftl|0,a8 


93,16 
89,71 

I 


i.25 
4,62 
2,31 


4,1:«  1,44  7aOO  —  iO,18 
8,.H.')  IMü  \  7!HX»  -  0,22 
6,62|l,40  I  7750  1.49  0,215 


im  Mittel    —  !88,48i  —    —  — 


Die  größeren  Schwankungen  in  den  Grenz- 
werten sind  die  Folge  d«r  Verschledenbeit  is  den 
Methoden  der  Verkolilunf.  inrlem  jeder  Köhler 
ihm  eigentäffiliche  Arbeitsweiisen  und  Erfahrungen 
hat,  die  sieb  in  patriareballsebster  Weise  von 
tJeschlecht  zu  (Jeschlecbt  forterben.  Wae  die 
Mittelwerte  anbetrifft,  so  sieht  man,  daß  die- 
selben sowohl  hinsichtlich  ZosAmraensetzung, 
Brennwert,  als  aueb  spesifiseber  Gewichte  der 
gepulverten  Proben,  gleichwie  bei  der  Ofenkohle, 
fast  gar  keinen  Unterschied  aufweisen.  Die 
spezifischen  Gewiehte  der  StAck»  hingegen  nteben 
in  folgendem  Verblltois: 

Mrkwll«bk        ricbtcnkohle  TmumMiI« 

1,68  ],30  1,00 

sind  also  ane^  hierin  der  Ofenkohle  analog. 
Es  erttbrigt  noch,  die  abseinten  Werte  der 


Ofen-  nnd  der  Meilerkuh 


Tiiit  -veinander  zu  ver- 


gleichen. Die  Volmueuge  wickle  der  Meiler- 
kohlensorten  sind  nm  wenig  (gegen  3  "jo)  größer 
als  bei  der  Ofeokohle.  Der  Kohlenstoffgelullt 
der  mittleren  Meilerkohle  ist  hingegen  nm 
11,80  °/o  büher  und  der  berechnete  Brennwert 
entsprechend  nm  19,01  */•  grSBw  als  in  der 
mittleren  Ofenkolile.  Auf  Grand  dieser  Daten 
kann  man  den  wirklichen  Wert  jeder  Sorte 
tfeflerkoble  mit  jeder  Swte  Ofenkohle  vergleichen. 
Nehmen  wir  als  Beispiel  die  beiden  Extreme: 
Ofen- Tannenkohle  und  Birken  -  Heilerkohle,  an. 

0  41 

Die  letztere  enthält  um  ^.-.le.  =  1»^*^  mal  mehr 

0,215 

reine  Kolilenmasse  als  ein  gleichet«  Vr?!nineri  der 
Ofen-Tanaenkohle,   dazu  ist  ihre  Kohleninasse 

um        —  1,20  mal  reicher  an  Kohlenstoff  bezw. 
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an  Brennwert;  folplicli  muß  man  die  Birkon- 
Heilerköhle  im  allgeuiüiiieu  um  1,91  X 
=  2,29  mal  höher  bewerten,  als  ein  ^ItieliM 
Volomen  Tannen- OfenkoltU"  Wenn  man  auf 
diese  Weite  ftir  den  Uocbofenbetrieb  den  fak- 
titeheii  Wert  der  Donnalen  Blrkeii*MeU«rkohle 
zum  Maßslab  niiiimt,  so  i?te1]en  sich  die  zahien- 
müßigen  Werte  der  übrigen  Sorten  bei  glelclien 
Volamina  wie  folgt: 

MeilerBirkenkohle   ].00 

OlVn-           ^    0,81 

Meilor-Fichtenkohle                    .  U.öb 

Ofen-         „    0,57 

Mdlur-TaBnaDkohl«   Ofii 

Ohm-         „    0,U 

Wenn  die  Verschiedenheiten  in  den  von 
verschiedenen  Holzarten  stammenden  Kohlen  in 
den  StmktorTerh&ltnitsen  Uure  Ursaciie  baben, 


so  ist  der  Grand  der  Verschiedenheit  von  Ofen- 
uü«i  lleileikohie  in  der  Verkohlnogsait  selbst 
sQ  ittcben,  wobei,  wie  Laboratoriumeverinehe 

PTOzeipt  haben,  dift  TeinperaturverMlltuisse  fint! 
hervorragende  Holle  spielen.  Vor  allem  ist  die 
Daxinale,  beini  Ereonen  erreichte  Temperatur 
von  Wichtigkeit,  wie  ja  auch  ans  don  Sukunnten 
Violetteschen  Tabellen  voranszti.sehen  ist.  Ans 
den  verschiedenen  Sorun  Holzkohle  wurden 
Würfel  geschnitten,  welche  einzeln  bei  Loft- 
abschlnß,  eret  in  Wili^eglilM  lie u  lu.d  dann  bei  höhe- 
ren Temperatoren  in  Poi  zellanretorten  erhitzt, 
wurden.  Bei  gewissen  Temperatoren  begannen 
die  Kohlen  sich  7M  veriiihlern;  als  aiißerc  Zeichen 
dieser  Veritndernngen  trat  ein  dem  Ange  sichtbares 
Aasscheiden  von  Ga«eD,  ferner  eine  Veriinderang 
im  Gewicht  nnd  Volumen  der  Kolilt  n  anf.  Eine 
Beihe  von  Versacken  ergab  folgende  Mittelwerte: 


Gewiobtsinderttngen  bei  Erhitzen  von  Holskohlensorten  nnter  Lnftabsehluß. 

^  ~  ^ tiifl'^^^'^  I  "°  Anf  »DgBgewichte  der  Holzkoiilen  iin  Prozenten). 
Temperatoren  nach  Celsins. 


Kohlonsort^n  ' 

Aniahl 

der 
V«ngcke 

Temperatarwn 

-f  104 

+  i:.r. 

I-  t  M  » 

!  T.'Mt 

etwa 

-1-  l«>0» 

Nonaale  Birken-Ofenkoble  .  . 

,       Fichten-      „        .  .  • 
„       Tannen-      „        .  . 

6 

6 
6 

-  1,50 

-  1,0« 

-  1,03 

—  1,08 

—  0,10 

—  0,20 

—  0,03 
+  0.78 
4-0,8ü 

—  2,81  —7,46 
-0,36  —3,11 

-  2,90    -  8,85 

—  22,16 

—  Iß,  18 

—  27,30 

—  26,11 

—  22,30 

—  31,16 

-31,84 

-  28,92 

-  SJ4,46 

1,       Birken  Meilerkohle  . 
„      Tanoen-  « 

d  , 

3 

»  i 

'  ~  1,00 
-0,01 
-  1,20 

_  0,50 
o!  1 4 
—  0,53  1 

-  0,15 

0,0 
+  0,10 

-1-0,48  +0,01 
-L  0,53  +  1«B1 
.^0,60,  -|-1,18' 

—  1,06 

—  0,19 

—  0,84 

—  5,83 

—  4,18 

—  5,40 

—  8,03 

—  6.70 

—  8,15 

1 

1 

1  "~ 

-    1  - 

— 



Wie  ans  der  Tabelle  ersichtlich,  lej^inncn 
die  bedeutenderen  Veränderungen  in  der  üfen- 
kohle  bei  etwa  -f  350^  C,  in  der  Meilerkohle 
orat  bei  -f  700 «  C.  Mit  diesen  Momenten  be- 
ginnt anch  eine  energische  sichtbare  Gasand- 
scheidting,  ein  „Nachkohlen"  der  Kohle  bezw. 
die  Fortsetsong  der  Verkohlnng,  weicke  beim 
Heraushulen  dei  K(tlile  aus  den  Öfen  bezw.  Meilern 
unterbrochen  worde.  Es  folgt  hieraus,  daß  die 
mazlmale,  wfthrend  der  Verkolünng  erreichte 
Temperatar  betrog: 

in  Meilern  gegen  -f-  700*  C. 
in  ÖfPU         ,      -f  .350»  C. 

in  Ofen  konnte  diese  Temperatur  auch  durch 
direkte  Messang  konstatiert  werden.   In  dieser 

Temperatnrdifferenz  mnf'i  die  l'rnarhe  der  Ver- 
schiedenheiten zwischen  Ofen-  und  Meilerkohle 
gesehen  werden.  Zur  Kontrolle  dieses  Satses 
wurde  noch  ein  anderer  Verglich  iinternonimen, 
bei  dem  drei  Proben  von  Fiditen-Ofenkohle  auss- 
gesncht  wurden,  in  denen  der  IvuLkDütoägehait 
besonders  auffallende  Unterschiede  anfwles.  Bei 
Erhitzen  dieser  T'roben  nnter  Loftabschloß  war 
folgendes  xn  beobachten: 


YffilMwMf  <-)  md  V«ryritS*niB9  C-|-) 
koi,)^,  Im  AatMgtgMrMit»  dar  tUU»  M  ■ihlim 


Ochalt  Ton 

1    2.H4»  C. 

,    ,'.00^  0. 

«8,41  V«  C  i 

—  7,«0 

-  18,15 

-27,64 

76,40  „  C  1 

^1,58 

-  6,08 

-15,11 

82,70  „  C  ■ 

+  0,13 

-  1,03 

—  10,13 

Daraus  geht  hervor,  dal5  bei  den  in  den  Ofen 
oder  in  einzelnen  Teilen  der  Öfen  bei  der  Ver- 
kolilnng  atattgehabten  IbxlmaltemperatiurMi  von 

I      etwa  +1280*  C.  ebe  Kohle  mit  (  8,41  »/o  C\ 

Es  ist  somit  dw  Erhitzangsversneh  bei  Lnft- 

ahscliliiß  imi^tande,   direkte  Anfklärtinp  darüber 
,  ZQ  gehen,  welche  Temperatur  bei  der  Verkoblung 
[  einer  gegebenen  Partie  Holzkohle  erreicht  wor- 
den ist. 

Nach  alledem  muß  angenomnicn  werden,  daii 
parallel  mit  den  Gewichtsveränderungen  derKuUle 
bei  ihrer  Ethitznng  auch  eine  Anreicherung  ihres 
KohknstnfTgehalts  vor  sich  gehen  wird,  l'm  dies 
I  zu  konstatieren,  worden  im  vorhergehenden  Ver- 
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such  (Tabelle  S.  1235}  in  einigen  Probeo  auch 
die  EoUniatoir-  and  W«Mentoff-<3«lialt«  «Uppen- 
weise,  vor  and  mich  der  Erhitzung,  bestimmt. 
Fixiert  man  die  erlialtenen  HeaulUte«  so  erhält 
man  eine  Kurve  der  chemischen  Blenentanrer» 
Bndecvngan  der  Koble.  Ali  Beispiel  seien  je 
zwei  kontrastierende  Proben  von  Ofen-  and  Ueiler- 
kohie  angefübrU 


[>  -.  e.  o  •  o 

-      ■-  *  ot  O 

^      -  -     ,r  oe  —  o 

=>          ^   C»  ^  lO 
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FichitMfcaiMUa  Mf  roMMb 

■^•«N»«  T»— mwi«ltoft«M«,  IHialifabr. 

Plebteetnaflcrkoht«,  («1  fhr. 

Die  Mengen  von  Kohlenstoff  siud  den  Tem- 
peratnr«!  direkt  proportional.  Stellt  man  naf 
gleiche  Weise  die  Wasserstoffmengen  fest,  so 
erweist  sich ,  daß  dicBelben  sitli  in  einem  den 
Temperaturen  umgekehrt  propurtioBalen  Ver- 
hUtnio  bewegen.  Da  aber  d(^  BrMinwert  der 
Kohle  von  den  Kohlenstoff-  nnd  den  Wasserstoff- 
Gehalten  direkt  abhibigig  ist,  so  tritt  wfthrend 
der  VeAeblnng  bei  boher  Tenperator  ein  II oment 
eta|  bei  don  eine  weitere  TemperatnrerhOhang 
nur  Kunng^onstfln  des  BrennwertH  der  Kohle 
stattfinden  kauo.  £iD  solches  Moment  konnte 
«neh  is  der  Tat  beobaditet  werden ;  bei  maeren 
VersTichen  trat  es  bei  etwa  -f~ 
wo  eine  besonders  reichliche  Aassonderung  von  1 
Watserotoff  beginnt.  Anerdingi  maß  bemerkt  { 
werden,  daß  der  Brennwert  des  Wasüorstot!'»  in 
der  Kohle  im  Hochofen  wohl  keine  nnmittelbare 
Bolle  spielt,  da  der  größte  Teil  desselben  schwer- 
Hell  bis  n  der  VerbrennongnEone  im  Hoehofen 
gelangt,  sich  schon  früher  aasscheidend  nnd 
somit  nur  die  Gichtgase  bereichernd.  Hierdurch 
erklirt  sich  aneh  der  verhlltniamäßig  hohe 
Brennwert  in  Holzkohlenhochofengahon.  Im 
Durchschnitt  um  112  Analysen  entbleiten  Hocb- 
ofengaso  voq  Nadäshdinski : 

CO,  .  .  13,9  Vol.-Proz.  E  .  . 
CO  .  ,  .  28,1       „  CHi . 

0    ...   0,2       ,  K  .  , 

Brennwert  (berechnet)  lUlö  Kai.  in  i  cbni. 
Brennwert  (doroh  TerbroBnong  im  Janekar- 
•ehfia  Kolorimeter  bestimmt}    984  Kalorim. 


MacUileui  uun  die  einselnen  normalen  Holz* 
koUenoorten  nnd  die  üraaehen  ibrer  Venchiedenr 

heit  bctrachtot  worden  sind,  muß  der  Vollstän- 
digkeit halber  der  den  Wert  der  Kolilen  ver- 
mindernden Anormalit&ten  gedacht  werden.  Die 
am  hitdgtten  vorkommenden  Anormalititea  sind 
sogenannte  ..Holzkohlenbrände",  ,,verbrannte 
Koble und  durch  Lagerung  veränderte  Kohle. 

1.  All  Brlnde  bezeichnet  mna  bekaantliek 
ungenügend  gekohlte,  d.  h.  bei  zu  niederer  Teni- 
peratur  erhaltene  Holzkohle;  von  außen  nnter- 
scheidet  sie  sich  durch  braune  Farbe  nnd  höheres 
spesifisdies  Gewicht,  nach  der  Ztisiuunienset/.ung 
hauptsächlich  durch  niedrigeren  Kohlenstoffgehalt. 
Nach  Bestimmungen  des  Verlassers  beginnt  Kohle 
erst  von  70  7«  KohlenstolT  an  sdiwari  so  mvr- 
den,  und  zur  Erreichung  dieser  Kohlenstoffuienge 
ist  eine  V'erkohlnngstemperatur  von  -f-  k84  "  C. 
nötig.  Herrscht  im  Verkohlungsofen  oder  in 
einer  Zone  desselbea  eine  niedrigere  Temperatur, 
so  erhalt  man  Hrände.  Als  I?eispie1e  von  Bränden 
seien  folgende  angeführt;  durch  Weiterverkohl ung 
im  Lnberateriom  konnten  die  nnchstehenden 
maximnleft  TerkoUangstemperatnreB  konstatiert 

werden  : 


Holskobte 

•  c. 

c 

H 

„ 

<+») 

▲Mb« 

Sehr  Bchl«<^ht  ge- 

brannt, mit  uu- 

serstOrtem  Zell- 

stoff  

etwa  +  18& 

56.45 

5,89 

37,76 

0,48 

lleiierkohle,  braoB 

gefärbt  .... 

„  -fS&Ä) 

09,78  5,12 

34,52 

0,52 

.Scbleobte  Fichten- 

ofonkoble  ... 

n  +290 

ea,4i  MO 

7,7  Vol.-lVoz. 
1.2  „ 

5B.9 


2.  Verbrannte  Eoble.  Dieselbe  ist  brttchig, 
manchmal  morsch,  unterscheidet  sich  aber  weder 
durch  chemische  Zusammensetzung  noch  durch 
den  Brennwert  von  der  normalen;  es  kennte 
eine  vergrößerte  T'Mrosifilt  na<-hgewieRen  werden. 
Sehr  wahrscheinlich  ist  das  Auftreten  von  ver- 
brannter Kohle  doreh  zn  schnelle«  Verkohlen 
In  einigen  Zonen  des  Ofens  sowie  durch  An- 
weseoheif  vn  nnverhrannter  I.tift  bezw.  freiem 
SauerstoÜ'  zu  orklareu,  obwohl  dies  durch  direkte 
Laboratorinmsversnebe  nleht  nnchsaweisen  geUng . 
Die  verbrannte  Kohle  zeichnet  sich  durch  ver- 
größerte AbsorptionsfUiigkeit  Gasen  nnd  Wasser 
gegenüber  aus. 

3.  Veränderungen  beim  Lagern  der  Kohle. 
Normal  gelagerte  Kohle  gilt  bei  dem  Praktiker 
allgemein  für  besser  als  ganx  frische.  Von 
Heilerkokle  wird  sogsr  eine  eiiqfthrige  trockene 
Lagerung  gewünscht.  Bei  zu  langer  oder  feuchter 
Lagerung  jedoch  wird  die  Kohle  durch  Wasser- 
aufoahme  sehr  ungünstig  beeinflußt,  indem  sie 
mnfflig.  brUcbig  wird.  Aus  der  Tabelle  über 
Gewichtsverinderangen  beim  firhitsen  der  Kohle 
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.  (  Birkenkohle  . 
ii  [  Fiebtenkohle 
®  \  Tannenkohle . 

(  r!irk<"iil<<ihle  . 
^=  I  Kichtenkohle 


i- 

S  S 
*  S 


* 

S  £ 

K 

Ofen  •  Birken  .  .  . 

.  1  1.54 

1540 

„  Flehten  .  . 

.  '  1.68 

1680 

n  Tannen   .  . 

.  1,52 

1620 

Meiier-Birken  .  . 

.  1,69 

1690 

„     Fichten  , 

.  1,56 

1560 

,     Tannen  .  . 

.  1,56 

1660 

1,47  I  22,64 
1,81  I  27.69 
1.89  28,73 

1,61  26,60 
2,22  34,63 
2,38  36,8«) 


17,4 
21,8 

22,1 

17,1 
27,8 

28,4 


Es  werden  also  vuo  einer  Volanieneinheit 
KohlenmaMe  17,4  bis  28,4  Volameneinbeiteo 
Q9M  AlMorMert.  Ad  aii46r«ii  Vennehen  konate 
an  bei  200  erhitsten  nnd  langsam  abgekühlten 
Kohlen  eine  noch  doppelt  so  große  Absorptions- 
fthlgkeit  beobftcbtot  w«rdmi.  Die  große  Menge 
absorbierter  GaM  miiO  aich  in  dar  Kohle  ein* 
gaachloBsen  befin<ien. 

Alles  über  Abnorption  liesagte  bezieht  sich 
auf  waaiarfreie  Kahle;  ea  braveht  aber  aw 
eine  peringre  Mfnire  Wasser  in  die  Kohle  zn 
gelangen,  am  die  Abaorptionaverh&ltnlBse  be- 
dentend  tn  TerKsdeni.  Bei  Aufhahme  toh  etwa 
1,5  "/o  Wasser  entweicht  der  größte  Teil  der 
absorbierten  Gasp,  nnd  Hm  weiter«  Absorption 
findet  so  lauge  nicht  mehr  statt,  bin  die  1  '^s  ^ 


(S.  1335)  ist  er»icbtUcfa,  daß  aoftogliob  —  bei  , 
104*  G.  —  eia  Oewlehtevwlnat  ataUfkad.  Der»  | 

Mibe  entstand,  wie  konstatiert  werden  kennte, 
dnrrh  Abgabe  von  hyg-rosk epischem  Wasser,  ob- 
jswar  nnr  trockene,  d.  b.  bei  -j-  °  C.  getrocknete 
Proben  genommen  wnrden.  Das  leiste  Prosent 
Wasser  scheini  ft  stfr  an  die  Kohle  gobanden  zu 
sein,  als  die  tibrige  Menge  desselben,  and  ist 
wohl  ansanehmen,  daA  hier  keine  nnr  pbysika- 
lisrhe  VerbindnnfcT  vniliee-t.  Bei  weiterem  Er- 
hitzen der  Proben  wird  nicht  nur  der  entstandene 
Oewiebtaverlnst  gedeckt,  sondern  es  findet  all- 
mthlich  sogar  noch  eine  Zunahme  gegen  das 
Anfangsgewicht  statt.  Dies  hat  in  der  Absorption 
von  Gasen  seine  Ursache.  Nimmt  man  die  Mittel- 
werte in  anaerer  Tabelle,  ae  erweist  steh,  daB 
rlie  maximalen  newichlsznnahmen ,  div  darrh 
unseren  Versuch  festgestellt  werden  konnten, 
folgende  waren: 

.  1.60  — 0,08*  1,47  Vo 

.  1,08  -I-  0.7S=  1,81  „ 
.  1,03  +  0,86  =  1,89  „ 
.  1,00  -f  0,61  =  1,61  , 
.  0,91  +  1,81  =  2,22  , 
.  1,90-1- 1,18  »2,88  « 

In  den  weieken  Kohlen  findet  UMhr  Absorption 
statt  als  in  den  harten  nnd  in  Meiler-  mehr  als  in 
Ofensorten.  Nimmt  man  an,  daß  die  die  Proben 
anhilllende  AtmoaphKre  Lnft  war,  d.  h.  ein  Liter 

derselben  1,3  g  wog,  so  kann  man  die  Mengen 


Wasser  nicht  wieder  durch  Erhiti^en  ans  der 
Kohle  ansgetrieben  werden.   Diea  tot  nieht  nnr 

durch  die  genannten,  sondern  auch  durch  andere 
direkte  Versuche  erwiesen  worden ,  auf  die  an 
anderer  Stelle  zurückzukommen  Verfasser  sich 
vorbehau.  Jedenfalls  liegt  in  dieser  Erscheinung 
die  UrHache  dafür,  daß  pela^ertp  Knhip  im  all- 
gemeinen besaer  ist  als  ganz  frische,  welch 
letztere  durch  den  Qehalt  an  abserbiertOB  Gasen 
(Sauerstoff  und  Stickstoff)  an  Brennwert  einbfiRt. 
Wie  schon  gesagt,  ist  ein  zu  langes  lyagern 
nicht  forderlich,  da  die  .\uftaahme  vieler  Feuchtig- 
keit nicht  nnr  den  Brennwert  der  Kohle  ver> 
mindert,  sondern  auch  deren  Festigkeitsei gen- 
schafteo  nagflastig  beeinflußt,  wobei  letztere 
•elbat  bat  Troeknnng  der  Kohle  tttehi  voUatladig 
wiederhetfeitellt  werden. 

Veränderangen  beim  Liegen  von  entgaster, 
trockener  (iSberliitzti-r)  Kohle  in  Stücken. 

(-(-  bMlMitcl  Oewictauiauhmc  la  */«  du  AafMigsfewlolUa.) 


Kohle 

Im 

Ei- 
•Ikkator 
D4ah 

tt 
Standen 

Im  I.abor«- 
(ortomcBimner 

aaeh 

DraiAan  anUr  D»eb 
(btl  »rkir  feuchler,  kalter 

3 

.1 

Tkf  «D 

H 

Tmgrn 

3 

Woch»n 

.  (Birken 
Ii  Fichten 
-  ITannen 

-1-0,64 
4-0,58 
+  0,60 

+  1,48  V  1,67 
+  1,56  +  1,71 
+  1,22|-H  1,64 

+  4,071+  5,71 
+  4,32  4-  6,98 
+  5,49  +  7,91 

-1-6,80 
+  6,12 

+  8,28 

Inwieweit  hier  die  Gewicbtazonahme  eine 
AbeerptloB  von  Qnaen  ed«r  von  Waaier  bedeitet, 

ist  nicht  untersucht  worden  Auch  handelt  es 
sich  hier  nur  am  einzeln«  kleine  Würfel,  and 
sind  die  VerhlltnfiM  bei  «üier  grVfieran  ia 
Stapeln  lagernden  Mengtt  natfirlieh  ganz  andere. 
Jedoch  auch  in  Stapeln  kann  bei  offener  Lage- 
rung, besoudors  auch  bei  ungünstigen  atmo- 
sph&risehen  oder  Ortlichen  Bediagangen,  die  Anf* 
nähme  von  Feuchtifrkeit  schon  in  kurzer  Zeit 
ganz  betrachtliche  Grade  erreichen.  In  folgen- 
dem einige  Betriebabeiapfele;  ei  eathielt: 

fl'A  Jahre  im  Ftbrikshof  gelsgert  .mb«/, 

T.n..n.     2  ,       ,       Walds  ,       «,5  , 

IS",  ,  „  .       24.0  , 

Harte  Ofenkokle,  drciraonatig  .......    l.s^H  ., 

Weiche       „  „   '2,r).T  , 

Eine  durch  besonder«}  hohen  Waseerpeiialt 
auffallende  Probe  erhielt  man  im  Februar.  Die 
ganse  Partie  war  dttrehftt>ren,  wnrde  als  „Birken- 
kohle, einjährig",  bezeichnet  nnd  enthielt  .'>5,24  "/o 
Wasser.  Von  künstlich  mit  Wasser  gesättigten 
Kohlen  enthielten: 

Birkenkohle  67  Wasser 

Fichtenkohle  74  »  „ 

Tanaeahehle  79  ,  „ 

Zum  Schluß  mü^e  noch  erörtert  werden,  ob 

eine  Verbessernnp  der  K  ihle  bezw.  eine  Höher- 

kohlung  derselben  fiu  den  Hochofenprozeß  von 
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Vorteil  wäre.  Indem  die  Kohle  im  Hochofen, 
ftlln&blieh  tiefer  «iDkend,  sich  der  Verbrennnngs- 
zone  nähert,  gelairgt  sie  in  inmier  liiiliere  Tem- 
peratureo.  £b  ist  anzunehmen,  daB  sie  hierbei 
VerftodMüiigea  erleidet,  die  den  io  nneeiren  V«r- 
sochen  beobachteten  analog  sein  durften,  daß 
also  vorerst  Wasser  abgeschieden,  dann  violleielit 
Gas  absurbicrl  uud  wieder  ansgeschiedeu  wird, 
und  schließlich  eine  Weiterkohlnng  der  Kehle 
bfigiriiit,  die  allmflhlifh  fortschreitet,  bis  sich 
diü  Kohle  kurz  vor  der  Verbrennang  in  eine 
Kohle  mit  mubmlem  KohlenstofO^halt  ver- 
wandelt hat,  gleichviel  ob  Ueiler-  oder  Ofen- 
kohle, pit  oiier  schlecht  gebrannte  Kohle  auf- 
gegeben wurde.  Mau  könnte  hieraus  den  Schloß 
sieheOf  «Is  sei  ei  Torteilhafter,  nllfliehtt  war 
Vollständig  g-fkoMfcs  Material  anfzngeben,  da 
es,  trots  seiner  größeren  liilligkeit,  schließlich 
doch  deaielbeft  Erfolg  gewährleieten  mflfite.  Vom 
chemiBchen  Studpankt  au  w.nre  eine  solche 
Schlußfolgerung  schon  aus  dem  n runde  nicht 
berechtigt,  weil  die  Weiterkublung  in  jedem 
Fell  eioen  gewiasMi  Aafwand  von  Eoergie  ver- 
hnj^t.  die,  wenn  nicht  im  Verkoliliinf^sufeii  TPr- 
braacht,  der  Wärmebilauz  des  Hochofens  ent- 
nommen wird.  AaOerdem  Ist,  wie  sehen  einmal 
erwähnt,  eine  zu  schnelle  Verkohlung  an  und 
für  sich  nicht  vorteilhaft.  Da  überdies  die  be- 
deutenden Volumen  Veränderungen  im  MöUer,  die 
an  nnvollkommen  verkohlten  Materialien  im  Heeh- 
ofen  stattfinlnn  mfis^cn,  und  die  Herauf befSrde- 
rang  von  bedeutenden  Uoogeo  flüchtiger  Be- 
«tandteilt  auf  die  Qicht  gleichermaßen  anvor> 
teilhaft  sind,  m  kann  wohl  behaoptet  werden, 


I  daß  vom   theoretischen  Standpunkt  ans  eins 
'  möglichst  hoho  Verkohlang  des  Materials  noch 
I  vor  Eintritt  ip'-';r"]bpn  in  den  Hochofen  zu  wün- 
schen ist.   Irotzdeui  werden  nicht  nur  im  Ural, 
«ondera  aaeh  in  weatenropalsdieii  Betrieben  nidit 
selten  absichtlich  neben  guter  Holzkohle  auch 
Bründe  oder  gar  gedarrte   Holzscheite  beige- 
I  uiüllert.  So  werden  z.  B.  in  Kyschtymski  Sawod 
I  bei  bester  ßirkenkohle  auf  einen  Korb  derselben 
11 2, s  ktc  Eisen  erschmolzen.     Hei  Znsatz  von 
je  U,ü45  cbm  gedarrten  Fichtenholzes  an  jeder 
Begicbtnng  «rbilt  man  492  kg  anf  den  Korb. 
In  Nadethdinski  wird  es  bei  besonders  heißem 
'  Gang,  so  z.  R.  bei  .Spiegeleisenfabrikation,  als 
,  vorteilhaft  erachtet,  der  Kohle  Brände  beizu- 
fSgea,  wednreb  aaoh  die  Gichtgastemperatar  er- 
!  niedrigt  werden  kann.    Natürlich  ist  es  Sache 
I  der  Berechaang,  für  jeden  solcher  EinzeliUle 
I  zn  entscheiden,  inwieweit  eine  derartige  Ver- 
;  schlechterung  des  Brennstoffs  ökonomisch  ge- 
!  nannt  werden  kann.     I^f^i    ;  tlcher  Berechnung 
I  ist  auch  auf  die   Verwcudung  der  Gichtgase 
Bfleksieht  an  nehmen,  besondere  in  den,  im  Ural 
'  aber  noch  sehr  seltenen,  f'iillen,  in  denen  das 
I  Hochofengas  zum  Uasmotorenbetrieb  verwendet 
!  wird,  wenn  also  ein  m9gllchit  hoher  Brennwert 
der  Gase  von  Wichtigkeit  ist.    Bs  scheint,  daß 
in  solchen  Füllen  mit  Bäcksicht  auf  den  ont- 
1  sprechenden  Gaswert  der  Kohlenstoffigebalt  der 
I  Kehle  86     nicht  ttberschrelten  eollte.  Zu  dieaer 
EinsohrJlnkung^  führt  die  Betrachtung  dor  Zu- 
sammensetzung der  Gase,  die  bei  einer  Nach- 
■  kolüang  von  Holzkohle  in  einer  ftetorie  aoe- 
I  geeehieden  werden. 
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Auffallend  ist  die  Anreiclierung  von  Wasser-  |  Scheidung  von  nur  1  7«  Wasserstoff  aus  der 
Stoff  bei  .\baahme  dür  Kohlenätoffverbindungen.  i  Holzkohle,  1  1  Kohlen masse  165  1  reinen  Wasser- 
Allerdinga  ist  zu  berBcksichtigen,  daß  bei  Ana-  j  atoff  entwickeln  maß. 


1.  KovttBiMr  1901 


Stahl  und  EiMB.  1989 


Le  Chateliers  Härteyersn^he.* 


Lc  Clialelier  hat  sein  Pyrometer  in  den 
Dienst  der  Härtiinfrsfrapen  ^#  slclli  iimt  interessante 
Erscheinungen  zutage  gefordert,  die  eben  nur  mit 
diesem  eigenartigen  thennoelektrischen  Apparat  \ 
klargeslellt  werden  können. 

Um  das  bekanntlich  aus  Pialin  und  Platin-  . 
Rhodittm  zusimineDgesetzte  ThermoelenoeDt  fOr  | 
den  vorliegeodeD  Zweck  zurechtzusu-ilen,  wurden  | 
die  Slr.'ihlon  einer  NernstLimp»'  liunh  einen  mit 
einem  feinen  1,:^  nmi-Loch  vtnäeheiifn  Schirm  und 
eine  Linse  auf  den  Spiegel  geworfen,  welcher  von  | 
der  Nadel  des  Elements  betätigt  wird  und  den 
Lichtstrahl  auf  eine  photograpbische  Platte  lenkt. 
Ein  Sekandespendel  unlerbrieht  den  Lichtstrahl,  [ 
so  daß  die  Aufzeichnungen  desselben  in  der  Form 
sekundlicher  Marken  erfolgen.    Die  Slreifen  des 
Thermoelements,   durch  Asbest  isoliert,  slanduu 
omni  frei  vor  und  wurden  in  das  5mm  weite, 
Ms  in  die  Mitte  des  Prol)e.^l(icks  gebolirlr  Lnrh 
gesenkt,  nach  oben  hm  gut  mit  Ton  abgedichtet,  [ 
so  aber,  d«6  das  Element  unten  in  metiUisebe 
Berflliruiig;  mit  dem  Probestück  kam.  Letzteres 
bestand  aus  Eisen  und  hatte  die  Form  eines 
Zyhnders  von  18  mm  Durchmesser  und  18  m 
Höhe,  bei  einem  Gewicht  von  Ä7  g.    Vor  den  j 
Versuchen  wurde  das  Instrument  mit  einem  sol- 
chen der  Reichsanstall  zu  Berlin  verglichen  und  | 
aiiDerdem  noch  kontrolliert  durch  Eintauchen  m  j 
kochendes  Wusser.  geschmolzenes  Naphtiialin  und  ' 
geschmolzeaen  Schwefel.  Die  Abweichungen  stellten  . 
sieh  ttttf  2  *  fOr  dss  Naphthalin,  auf  5  *  (£■  Sdhwefel  ' 
und  konnten  für  den  vorliegenden  Zweck  vernaeh-  i 
lässigt  werden.    Später  hat  le  Chalelier  nocli  eine  ' 
Änderung  der  Versuche  vorgenommen,  um  die 
Ablesung  der  gerade  an  den  wichtigsten  Stellen 
sehr   steil  abfallenden  Kurven  genauer  zu  ge- 
stalten:   Er  bewegte  die  lichtempiindliche  Platte 
mit  Hilfe  dnes  Uhrwerks  vertikal  mit  einer  Ge- 
schwindigkeit von  0,5  mn  L  d.  Sekunde.  Da 

auch  hier  das  Sekundfnppndel  pinge«rbnlt'>t  war, 
so  wurden  die  Arifungspunkle  der  seiir  eng  an- 
einanderliegenden Ordinaten  der  Kurven  durch 
Unterhiechungen  gezeichnet,  welche  allerdings  eine 
wcsenthch  schärfere  Ablesung  gestatteten.  Die 
Brwlrmung  des  ProhestOcks  geschah  in  einem 
elektrischen  Widerstandsofen,  in  welchem  eine 
Metallspirale  zum  Glühen  gebracht  wurde,  in 
deren  Höhlung  sich  das  Probestück  befand.  | 

Die  Veröffentlichung  le  Chateliers    gibt  die 
Beobachtungsresultate  in  Tabellenform  an  Wir 
haben  es  vorgezogen,  dieselben  in  Schaulinien  : 
umzuarbeilen,  weil  dadurch  der  Vergleich  ganz 
wescntlidi  erleichteii  wird. 


*  «Bewe  4s  H^taUargie"  Nr.  9,  September  1904. 


In  der  Linie  A  der  Abbildung  1  ist  die  Cie- 
cchwindiirkeit  ^ekennzetehnet,  mit  welcher  >leh 
das  Eis<»nstürk  in  kaltem  Wasser  abgekühlt  hat. 
Die  Vertikalen  geben  die  Höbe  der  Temperatur 
an,  während  die  Horizontalen  den  Verlauf  der 
Zeil  in  Sekunden  erkennen  lassen.  Hiernacli  fiel 
die  Temperatur  sekundlich  der  Reihe  nach  um 
45,  75,  100,  100,  7.5,  75,  1.50  und  140».  Ab- 
pesehen  von  dem  Sehluß  fand  also  die  sehnellsle 
Abkühlung  nicht  etwa,  wie  vermutet  wenien 
kSimte,  gleich  zu  Anfang,  zur  Zeit  der  größten 
Temperalurdifferenz  zwischen  dem  Metall  und  der 
Küblflüssigkeit,  sondern  erst  nach  8  Sekunden 
statt.*  Die  Steigerung  der  Abkflhiung  gegen  Ende 
des  Versuchs  schreibt  le  Ghatclier  dem  Umstand 
zu,  d.jP)  der  Tonabschluti  in  dem  Loch  des  Metall- 
kürpcrj  nielu  dicht  hielt,  sondern  dem  Wasser 
den  Durchgang  und  80  den  Zutritt  zur  wirksamen 
Stelle  de.<  Elements  gestattete.  Dies  wurde  durcb 
einen  besonderen  Versuch  erwiesen. 

Um  den  Vergleich  mit  den  weiteren  Versuchen 
zu  erleichtern,  wurde  jedesmal  festgestellt,  welche 
Zeit  verfließen  mußte,  um  die  Abkühlung  von 
700  bis  100"  zu  erwirken.  Es  sind  aus  diesi»m 
Grunde  in  Al>l)il<iung  1  und  S  die  beiden  Hori- 
zontalen, welche  lien  Tt  mperaturen  100  und  700 
entsprechen,  stark  ausgezogen  worden.  —  Die 
Beobachtung  ergab  fOr  kaHes  Wasser  Sek. 

Die  folgende  Kühlflüssijjkeil  war  (>ieeksillier 
(Linie  ß).  Das  Bild  geslallel  sich  hier  recht 
unerwartet.  Während  man  bisher  stets  angenom* 
men  hat,  daß  das  Quecksilber  vermöge  seiner 
wp'jentlifh  pröHeren  Leilungsfähipkeit  aueh  eine 
schnellere  Abkühlung,  eine  schnellere  Härtung  be- 
wirken mOsse,  zeigen  die  vorliegenden  Versuche,  daß 
die  Härlewirkung  dt-  Onecksilbers  panz  wesentlich 
geringer  ist,  als  die  des  reinen  kalten  Wassers. 
Wahrend  der  Temperaturabfall  des  Wassers  fQr 
die  ersten  3  Sekunden  4.'>,  75  und  100"  war, 
wiirdf'n  beim  Quecksilber  nur  10,  in  «nd  50° 
beobachtet,  obwohl  die  Anfangsleniperatur  des 
Giabstacks  beim  Versuch  mit  Quecksilber  30  • 
höher  war.  als-  bei  der  Wa.-;serki'Ui!tinp.  Ferner 
zeigte  sich  als  grüßte  Abkühlung  während  einer 
Sekunde  der  Wert  von  70*,  wihrend  das  Waaser 
eine  Kühlung  um  100"  hcwiikte.  Zum  Tcmpe- 
ralurabfall  von  700  bis  lUU"  wurden  14  Sekun» 
den  gebraucht.  Le  Clialelier  führt  dies  auf  den 
Umstand  zurück,  daß  es  nicht  die  Leitungsfähig- 
koit  der  Küblflüssigkeit  sei,  welche  hier  zur  Gi  llung 
gelange,  sondern  die  spezifische  Wärme,  welche 
nur  ein  geringer  Brucbtei]  der  des  Wassers  «ei.** 

*  Dieser  (Jmstand  ist  sam  Schlaft  n«eh  Gegen* 
stand  weiterer  Betraebtang. 

**  Die  apes.  Wlnae  des  QaeeksUben  iit  0,0& 


^i^io^'^^  i.y  Google 


1240  Stdil  nad 


L»  CKvMUn  Martepermek». 


94.J«hrgr.  Nr.  81. 


Wasser  von  20**  Wärme.  Der  Unlerscliied 
ist,  wie  die  Linie  C  seigt,  nicht  groß :  der  Abfall 

hflriigl  in  den  ersten  Sekunden  10,  GO,  15,  135 
uiiil  I  iö",  ist  also  noch  schärfer  als  beim  kalleo 

Wasser. 

Salswasser,  gesUtigt.  Die  Kurve  I>  liegt  fast 
genau  wie  die  des  rf^im  n  Wassers.  Die  Abfall- 
zahlen für  die  Sekunde  sind  10,  50,  130,  130^ 
und  die  Zeit  filr  700*  Abfall  beträgt  6,35  Sekun- 

rien.  Zw i^iclwiidardi  wurde  auch  eine  weniger  <,:)  - 
sättigte  Losung  verwendet.  Die  Resultate,  wtlclic 
naturgemäß  wenig  An<leriing  zeigen  können,  da 
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Sekandeo 
Abbildung  1.  Eisen. 

k  =  KsllM  Watsor.    B      Qveckditwr.    C  =  W«Her  tob  2(3*.  \>  =  Halxwa»*rr. 

B  c=  SckvefeUiure  VOD  10«,V    V  ~  LalaSL    a  =  SIei.    U  W»««cr  t«b  «0«. 


ja  sogar  die  gesättigte  Lösung  wenig  Unterschied 
zeigt,  sind  aidil  angegeben  worden. 
ZehnproxentigeverdanDteSehwefel8gare(Lii)ie£).  |  liehen  Abftlle  der  Temperatur  betragen  10,  105, 


Zatilen  vergleichbar.  Aber  die  Temperalurdilferenz 
von  700  zu  100<>  erfordert  45  Sekunden. 

Geschmolzenes  Blei  (Linie  (»)  ergab  eine  <k) 
langsame  Abkühlung,  daß  die  Abfalle  sogar  für 
je  lü  Sekunden  angegeben  wurden;  1:25,  135, 
45  und  30  ^  Die  Abkflhittng  ging  hier  nur  bn 
470»  zurürk. 

Es  folgte  nunmehr  das  Studium  des  Einflusses 
der  Temperatur.  Zu  diesem  Zweck  wurde  das 
Ei--Htistni  k  in  Wasier  von  50"  iind  dann  in  Wasser 
vnii  100"  abgelöscht.  Bei  .50*'  erforderte  (Linie  H) 
das  Temperalurgelällc  von  700  bis  100»  7,75  Se- 
kunden gegenüber  6  Sekunden 
bei  20»,  während  hei  100" 
(Linie  J),  hierzu  16"  erforder- 
lich waren.  —  Man  aiciit  an 
den  IJuji'n,  wie  die  Schneilig- 
kfil  der  Temperaftirabnahmc 
stell  ganz  wesentlich  mit  der 
Temperatur  der  KttblflOasigkeit 
ändert. 

Nachdem  hiermit  die  haupt- 
■ichlichsten  Kdhlmitld  unter 
veracbiedenenTemperatnren  bei> 

angezogen  worden  waren,  unter- 
suchte le  Chatelier  noch  den 
Einfluß  der  starken  Bewegung 

der  Flfissi^'keit  auf  den  H.^rle- 
vorgang.  £s  wurde  eine  Uobl- 
kugel  aus  Messing  mit  10  LS- 
ehern  von  je  2  mm  Durch* 
messer  und  einem  größeren 
von  30  mm  versehen,  durch 
welches  letztere  der  Versuchs- 
knrper  eingcfrüu  l  werden  konnte. 
Die  Hohlkugel  für  sich  wurde 
in  einem  ßlechzylinder  derart 
verlölet,  daß  ein  Raum  zwiachm 
hei'len  für  das  Druekwasser  ent- 
stand, so  daß  das  letztere  in 
10  Strahlen  sich  Aber  den  Ver^ 
sucliskfirper  ergolL  Der  Erfolg 
ist  durch  die  Kurve  K  dar- 
gestellt :  der  Temperaturabfall 
von  700  zu  100  0  brauchte 
".n,"  Sekimden,  während  das  einfache  Eintauchen 
(Kurve  C)  deren  ti  erfordert  halle.    Die  sekund- 


Auch  hier  haben  wir  einen  unerwartet  geringen 
Unterschied.  Der  Temperaturabfall  von  700  zu 
100°  beansprucht  ö'/j  Sekunde  und  die  .sekund- 
lichen Abfälle  sind  zu  Anfang  30,  175,  165  und 
130*.  Ein  Zusatz  von  Zink,  um  die  Ritiwirktin? 
des  aufbrausenden  Wasserstoffs  zu  zeigen,  brachte 
nur  einen  geringen  Unlefsefaied  herror. 

Sehr  interessant  geslaftete  eich  die  Abkfihlung 
bei  Leinöl  (Linie  F).  Die  Kurve  streckt  sicli  wie 
beim  Quecksilber  und  zeigt  als  je  fünfsekundlichc 
Tempcr:«turabf&!le  die  Werte:  60,  230,  SSO  und 
300,  leider  nicht  ohne  weiteres  mit  den  fHlheren 


110  und  !20()».  Der  Unlei-schied  erseheint  au 
gering,  um  beachtenswert  zu  sein. 

Mit  demselben  Apparat  wurden  dann  Versuche 
Ober  Luflkühlung  angestellt.  Es  wurden  ungefähr 
"lOO  ccm  in  drr  '^i>kiinde  unter  einem  Wasserdruck 
von  1  cm  eingepreßt  und  damit  eine  etwa  doppelt  so 
schnelle  Abkflhlung  erreicht,  als  bei  ruhenderiÄft.  — 
Ks  folgte  inuj  eine  kleine  Keihe  von  Versuchen  nrit 
demselben  Apparat  und  kleinerem  Versuch ?k 5 i  per, 
dessen  Größe  zu  13  mm  —  gegen  18  mm  —  ge- 
nommen wurde.  Sie  zeigten,  wie  es  nicht  anders  in 
erwarten  war,  lediglich  eine  schnellere  AbkObtai^. 


^  kj  1^    i.y  Google 


1.  NovMobMr  1904. 


StaUmdBiMo.  mi 


Versuche  mit  Stahl. 


I  fiu0eni.    Sie  kimpft  zuoielut  ffeg«n  die  luflere 

i  Abkühlung  an  und  ist,  falls  der  äußere  EinnuPi 
Wurd  Stahl  rotwarm  abgelöscht,  so  treten  vor  \  geoflgend  nachläßt  oder  gar  aufhört,  imstande, 
—     ---  "  jj^  AbkflhIODg  zu  mindern  oder  aafzuhcben.  Die 


1000' 
900 


allem  >w«i  neue  Faktoren  auf:  die  Leitungsfahig 
keit  und  die  chemische  Wärme,    welche  beide 

durch  den  KoIilenslofT^ehalt  des  Stahls  beeinfliiRl 
weiden.  Die  Wärineleitungsfähigkeit  wird  im 
allgemeinen  als  identisch  angesehen  mit  der  elek- 
trischen Leilungb-fähigkeil.  Diese  aber  ist  bei 
großem  Kohlenstoffgehalt  ganz  wesentlich  geringer, 
ab  bei  wddiein  Eisen.  InfolgedesMn  wird  die  Ab* 
kühlung  beim  Stahl  mehr  von  der  Mitte  zurück- 
gehalten, als  beim  weichen  Eisen,  worauf  wohl 
auch  die  Neigung  zu  Hißbildungen  beim  Stahl 
z.  T.  zurücktufQhren  ist.  Besonders  hervorzuheben 
ist  außerdem  die  Wrirn:  ■  welche  bei  der  chemi- 
schen Änderung  de«  kuhlensloffs  gebunden  wird. 
Diese  Wlrmereenge  ist  naturgeraKß  bei  ^mselben 

.Stück  aulieronletitlich  versrliieden.  je 

nachdem  in  kaltem  oder  warmem 
Waisser,  in  Ol  oder  Luft  gehirtet 
«ird,  weil  ja  das  Maß  der  Hartmig 

innig  mll  der  M^  nge  de.s  Übergangs 
des  Graphit»  in  den  gebundenen  Kohlen- 
etoff mmmmeiihiRgt.  Audb  spielt 
hier  die  Größe  des  Stahl?;tücks,  und 
zwar  au«i  demselben  Grunde,  eine 
Rolle.  Diewn  Verblhnissen  entspriebl 
das  Sdiaulinienbild  Abbildung  2,  wel- 
ches sich  auf  kaltes  Wasser,  (M, 
mhende  Lul'i,  den  Luflslrum  und 
kochendes  Wasser  bezieht 

Die  Linie  /,  ^jlhf  der  Temperatur- 
abfall des  glühenden  Stahlstücks  in 
kaltem  Wasser,  weleber  fOr  600* 
7,5  Sekunden  braucht,  während  das 
Eisen  (Linie  A  Abbildung  1)  nur  6  Se- 
kunden erfordert.  Die  Härtung  in  Öl 
(Linie  M)  —  vermutlich  Leinöl,  wie  bei  den  Ver- 
suchen mit  Eisen  —  vollzieht  sich  zu  Anfang  eben- 


Abminderung  der  Kühlung  kann  u.  a.  auf  zweierlei 
Wpise  orfolnen  ;  entweder  durch  früheres  Entfernen 
aus  dem  Kühlwasser  oder  aber  durch  Minderung 
der  Menge  der  Kühlflüssigkeit. 

Um  die  Wirkung  des  erstgenannten  Vor- 
gangs zu  zeigen,  wurde  der  Versucbskörper  ein- 
mal naeb  6,  dann  bereits  naeb  i  und  endlieb 
nach  2  Sekunden  herausgenommen.  Abbildung  3 
zeigt  den  diesbezüglichen  Verlauf  der  Kühlung 
und  Rückwärmung.  Bei  6  Sekunden  Tauchzeit 
(Linie  Q)  beginnt  die  Temperatur  des  Versudis- 
stücks  wesenllicli  lanps.imer  abzunehmen,  bleibt 
aber  bis  etwa  30  Sekunden  am  Sinken:  die 
innere  Naebwlrmung  ist  noch  niebt  ganz  im* 
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'  Stande,   di  r  natih  lichcn  AbkQhlung   durch  die 

!  äußere  Luft  das  Gleirhgewir  hl    /n   lialten.  Bei 

falls  ziemlich  schnell,  wie  beim  kalten  Wasser,  bleibt  ,  nur  4  Sekunden  Tauchztit  vLmie  A*;  erreicht  die 

aber  naeb  etwa  SO  Sekunden  sebr  zurOek.   Der  j  Temperatur  bereits  naeb  7  Sekunden  ibr  Mini- 


ganze  Temperaturabfall  erfordert  annähernd  2^  Se- 
kunden. Außerordentlich  langsam  wirkt  naturgemäß 
die  Luftkühlung  (Linie  .V).  wobei  sich  bei  dem  Wt- 
liegenden  Versuch  auch  nur  ein  geringer  Unter- 
schied zwischen  ruhender  und  hewepler  l.uft  (Linie  0) 
ergab.  Sehr  interessant  ist  der  Vergleich  der  Wir- 
kung des  kocbenden  Wassers  mit  der  des  kalten 
(Linie  P  mit  Auch  das  kochende  Wasser 

gibt  zu  Anfang  einen  sehr  schroffen  Abfall,  weil 


mum  und  erhebt  s\rh  d;iim  etwas,  um  d  inn 
nahezu  konstant  zu  bleiben.  Ein  gleidie:»  Btld 
erbalten  wir  nach  2  Sdtuoden  Tanebsett  (Lmie  Si, 
nur  beginnt  das  Wiedcransteigen  der  Temperatur 

naturgemäß  früher. 

Dagegen  hat  die  Beschränkung  der  FlQssig- 
k«tsmenge  nicht  einen  so  kräftigen  Einfluß.  Die 

Linie  T  der  Abbildung  H  /.t-igt,  daß  ein  Oewicht 
von  100  g  Wasser  für  ein  Stahistück  von  37  g 


die  Temperatmdifferenzen  relativ  sieb  niebt  viel  |  noch  eben  genügt,  wennsebon  das  Ende  der  Linie 


unterscheiden,  und  erst  später  stellt  sich  der 
Unterschied  ein  Derselbe  macht  sich  nach  etw^a 
5  Sekunden  bemerkbar ;  der  Abfall  um  üOO  *  er- 
fordert 50  Sekunden  gegen  7,5  beim  kalten 
Wasser. 

Die  Rückwärmung.  Wenn  die  Abkühlung 
niebt  bis  m  das  Innere  zu  dringen  vermag,  so 
nuft  die  innen  vorhandene  Wftrme  sieb  irgendwie 


die  Neigung  zur  Rückwärmung  andeutet.  Au'li 
70  g  Kühlwasser  geben  noch  einen  schnellen 
Teinperaturfall,  wie  die  Linie  0  erweist.  Bei  nur 
.50  g  (Linie  V)  jedoch  beginnt  die  AbkUUung  sieb 
bereits  nach  G  Sekunden  erheblich  zu  verlang- 
samen und  geht  nach  etwa  Sekunden  in  eine 
deutliche  ROckwIrmung  Ober.  Le  (Ihatelier  schließt 
daraus,  daß,  da  man  gewOhnlicb  niebt  mit  so  hoben 
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ab  Wuier.  Es  gebt  darans  her- 

▼or,  daß  die  Wlirmeleif  iing  keine 
so  große  Rolle  spielt,  wie  die 
Größe  der  spezifischen  Wärme. 

6.  Die  Härtung  in  Öl  unter« 
seil«  :rfrt  ^ich  wenig  von  der  in 
Wasser,  wenigstens  unter  den 
bei  den  Veraochen  angewende- 
ten Verhältnissen.  Bei  häufigem 
Gebrauch  wird  das  öl  dick- 
flüssiger. Die  geringere  Här- 
ttiogskrafi  des  Öles  hingt  so- 
wohl mit  seiner  geringerpn  spp- 
zißscben  Wärme  als  auch  mit  der 
ZSbflOssigkeit  (Viscoiittt)  Kinam- 
men,  welche  den  Übergang  der 
Wärme  vom  Metall  erschwert. 

7.  Es  empfiehlt  sich,  ungefähr 
daa  ehh  bia  zweiraclie  Gewicht 

des  Hartestfirices  an  Waaser  ZU  nehmen,  in  welehem 
Falle  man  eine  geringe  Nacbwftrmung  erhält. 
Durch  Änderung  dieaea  Yerblilniaaea  kann  man 
alle  Zwischenstufen  der  Hlrlung  erhalten,  welche 
zwischen  der  Härtung  in  kaltem  Wnsser  und 
in  öl  liegen.  Vielleicht  erhält  man  sogar  noch 
bessere  ReniUate  dnreh  Verwendung  noeb  hfiberar 
Temperaturen,  wie  t.  B.  des  kochenden  Clilor 
kalziums,  denen  Siedepunkt  Xhd^  betrl^.  Man 
wOrde  hier  eine  auBerordentlich  ad»dle  Ab- 
kühlung vereinen  mit  einer  aebr  hoben  Anfang*» 
tempcratur. 

Die  Abbildung  4  zeigt,  wie  der  Fall  der  Tem- 


Temperaturen,  wie  hier  beim  Versuch  verwendet, 
optriere,  man  etwa  dasselbe  oder  höchstens  das 
doppelte  Wassergewidit  nehmen  solle,  als  das 
Gewicht  des  Härtestäcks  beirage,  um  zu  einer 
brauchbaren  Wiedererwärmunp  zu  gelangen.  Hier- 
bei sei  es  weiter  nicht  ungünstig,  wenn  das  Wasser 
stark  nis  Kodien  gerate,  wodurch  ein  Teil  des 
Härtewaäscrs  herausgeworfen  würde.  Er  zieht 
folgende  Lehren: 

1.  Da  die  Dauer  der  Abkflhlung  von  700 
auf  100^  sich  bei  dem  Eisen-  bezw.  SlahlKiück 
von  18  mm  Seite  auf  6  bis  S  Sekunden  stelle 
und  man  annehmen  könne,  daß  diese  Dauer  der 

linearra  Dimension  proporticMial  sei,  so  kffnne  man  I  peratur  zwischen  700  and  100*  sich  voUnebt  bd 

bei  ühnlichen  Formen  für  jedes  Zenti- 
meter der  linearen  Dimension  3  bis  4  Se-  ^oo» 
kundtn  rcdinen,  woin  man  ^  Menge 
dea  Rflblwassers  so  grofi  nihrae,  daß 
sich  die  Temperatur  nur  um  wenige 
Grade  erhöhe. 

S.  Die  ▼ersehtedenen  Hirlefiflaaigkei« 
ten,  wie  Salzwasser,  verdünnte  Schwefel- 
säure, Soda  usw.  geben  dieselbe  Ge- 
schwindigkeit der  Wirmeeotziehung  wie 
reines  Wasser.  Wenn  man  trotzdem  ab 
mid  zu  von  solchen  FlQsaigkeiten  Ge- 
braneh  mache,  so  seien  die  Gründe  hier- 
fflr  anderer  Art. 

.'}.  Die  Bewegung  des  Wassers  scheint 
keinen  bemerkenswerten  Einfluß  auf  die 
Härtung  zu  haben,  es  sei  denn,  daß 
man  hesmdere  mechanische  Mittel  dazu 
verwendet.  Sie  kann  ;iher  den  Vdrteil  der 
größeren  Gleichmäßigkeit  der  Härtung 
haben. 

4.  Die  Erwärmung  des  Härtewassers 
verzögert  die  Abkühlung,  namentlich 
wenn  sie  bis  zu  100  *  führt. 

5.  Die  Härtung  in  Metallen,  wie  \Z      '      '    '  ' 

Qiieclisilber,   geselimnl:?cnem   Blei,    gibt  '       "     "  ] 

eine  wesentlich  langsamere  Abkühlung  ,      ■   öi  (Suhi^ 
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kaltem  Wasser  in  reichlicher  Menge,  ferner  in  dem 
annlhernd  dieifacticn,  doio  doppelten  uod  gleichen 
Gevicht  des  Hirtekürpers  und  endlieb  im  öl. 

* 

Die  vorstehenden  höchst  dankenswerten  Ver- 
nche  bestitigen  nmlehtt,  woiif  slens  zum  Teil, 

du,  was  dir;  Wctkzeugfabrikanten  seit  lani^cr  Zeil 
in  Erfahrung  gebracht  haben :  die  Müglichkeit  des 
Erwtzes  der  Hirlefelle  doreb  warmes  Wasser  (6), 
und  wenn  trotzdem  das  Fett,  natiunlliob  Talg, 
Tran  oder  Riiböi,  sirh  Iwliiiuplct  liat,  so  winl, 
wie  le  Chatelier  ririiUg  ountuuiit,  die  Praxis  viei- 
fach  ihre  Gründe  dafür  bkben.  Immerhin  kOnnte 
in  mariihen  Fällen  der  rmtebenden  Anregung 
Folge  gegeben  werden. 

Dagegen  dürfle  der  Vorschiag  ( 1 ),  die  Zeil- 
berechnung auf  Grund  der  zu  birtenden  Gewichte 
lind  Uhr  mit  zu  Hilfe  zu  nehmen,  wohl  nur  in 
wenig  F&lleo  Verwendung  finden,  es  sei  denn  bei 
gewissen  HsssenrabrikäUoneo,  wo  nach  einem 
Vorversuch  eine  Zeitbeobachlung  unter  Festhaltung 
aller  sonstigen  Verhältnisse  durchgesetzt  werden 
könnte.  Im  allgemeinen  spielen  die  Verschieden- 
heiten der  Formen  und  des  Materials  eitie  zu 
große  Rolle,  um  regelmäljip  sich  in  Sekunden 
swftngen  zu  lassen.  Aus  dem  gleichen  Grunde 
erscheint  die  Abstimmung  des  Gewichts  des  Hirte- 
wasscrs  (7)  ctwiis  zu  schwerfällig.  Bei  verschieden- 
artigen Stücken,  wie  sie  in  der  Praxis  vorkommen, 
ist  das  Verfahren  daher  nicht  gut  Terwmdbar, 
und  bei  der  Härtung  einer  großen  Zahl  ideich« 
ailigcr  Gegenstände  ersetzt  die  persönliche  Übunfr 
des  Härters  alle  (ihrigen  Hilfsmittel  iu  ausreichender 
Weise. 

Nicht  so  ganz  mit  der  Praxi>  in  l'hcrein- 
slimmung  su  bringen  ist  das  Versuchsresultat. 
wonach  der  Bewegung  des  Hirtewasaers  kein 
großer  Wert  l<ei/idf"s.'(  n  sei.  Es  ist  dies  vieUeicht 
dem  Ilmstaude  zuzusciireihen .  daß  die  Versuche 
mit  nur  kleinen  Stücken  ausgeführt  wurden. 
Le  Gbatelier  fttgt  deshalb  auch  (3)  hiniu,  daß 
he«ondere  mt'r'hariis<die  Mittel  viclloirhl  andere 
Resultate  zeitigen  könnten,  und  es  gibt  auch  Fälle, 
in  denen  der  Praktiker  den  scharfen  Wasserstrom 
nicht  entbehren  kann,  wie  z.  B.  in  der  Amilofi* 
fabrikalion.  der  Härtung;  der  Spurlager  u.  a.  m. 

Ton  großer  Bedeutung  sind  aber  vielleicht  die 
Vergleiche  der  HirteflOssigkeiten :  Wasser,  Salz- 
lösungen und  verdünnte  Säuren.  Die  ilieshe/iip- 
lichen  Versuchsresultale,  welche  wohl  als  einwand- 
frei angesehen  werden  können,  stiininen  nicht  mit 
der  bodllnOgen  Ansicht  überein.  daß  reines 
Wasser  eine  geringere  Härlefähi^keit  habe,  als 
z.  B.  das  von  der  Feilenfabrikatiun  vielfach  an* 
gewendete  Salswasser.  Der  Feilenblrler  hat  die 
bestimmte  Überzeugung,  daß  Salzwasser  schärfer 
härte,  als  reines  Wasser.  Jedenfalls  aber  wird 
die  neue  Erfahrung  die  Salzhärtung  bei  der  Feilen- 
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tabrikation  niemals  zu  verdrängen  imstande  sein, 
:  da  das  Salz  hier  noch  ans  anderen  GrOnden  Ytr^ 

wendet  werden  muß.  Die  riesigen  HSrtebottiche 
würden  bei  Verwendung  ursprünglich  .reinen* 

,  Wassers  sehr  bald  die  Härleräume  verpesten,  da 
das  Wasser  durch  die  nicht  zu  missende  Härle- 

^  masse  derart  mit  organischen  Stoffen  beladen 
wird,  daß  Fäulnisprozesse  der  umfangreichsten 

•'  Art  entstehen  müssen.*  Und  wenn  wirklich  eine 
tägliche  Auswechselung  angänpi^r  sein  würde,  so 
würde  die  schwer  ganz  zu  vermeidende  Verwendung 
des  Hirtewassers  xnm  gelegentlichen  Waschen 
die  llärtefähigkeil  bedenklich  beeinträchtigen.  Dies 
hat  der  Verfasser  auch  in  Röcksicht  gezogen, 
indem  er  auf  .Gründe  anderer  Art*  (2)  auf- 

■  merksam  macht. 

Am  fremdarli??:ton  erscheint  die  aus  den  Ver- 

^  suchen  gewonnene  Ansicht,  daß  das  Quecksiltier 
eine  geringere  Hirietthigkeit  habe,  als  Wasser. 

I  Das  Quecksilber  hat  von  jeher  als  eine  außer- 
ordentlich scharf  wirkende  H;irtef!fi«slpkeil  ge^roiten, 
und  wenn  es  auch  in  der  grüßen  Praxis  seiner 
verschiedenen  unbequemen  Eigenschaften  wegen 
nur   sehr  selten  Verwendiinf;:  findet,   so  ist  die 

!  Verwendung  in  der  Feinmechanik  doch  recht  oft 

I  am  Platte. 

Um  meine  diesbezüglichen  persönlichen  Er- 
falirtmgen  zu  ergänzen  und  zu  sichern,  habe  ich, 
angeregt  durch  die  vorstehenden  Versuchsresultate, 
je  vier  Slahldrahtslöcke  mit  ihren  in  einem  Rohr 
steckenden  Enden  erhitxt  und  die  einen  in  Wasser 

I  von  lOO*'  und  die  anderen  in  Quecksilber  von 

\  iOO^  abgelflseht.  Da  das  OueeksUbeii^ftO  in  dem 
kochenden  Wasser  stand,  so  war  die  Gleichheit 
der  Temperaluren  gesichert    Die  Glülitemperatur 

I  der  enizelnen  StOcke  wurde  zunächst  durch  die 

I  gemeinsame  Rohrwärmung  recht  glcjchmäßig  ge* 

I  hatten  und  bei  den  beiden  aufeinanderfolgen- 
den Glühuugen  möglichst  sorgfältig  gewartet. 
Mit  einer  einzigen  Ausnahme,  auf  welche  noch 

1  zurnckfrekommen  werden  muß.  waren  die  Draht- 

I  stücke,  welche  in  Wasser  von  luo"  abgelöscht 

I  worden  waren,  sSmltieb  weich  gtbiiehen,  so  daß 
sie  sich,  ohne  zu  brechen,  biegen  ließen.  Da- 
gegen wjiren  die  sämtlielien  vier  in  Quecksilber 
geliärteleii  Uraiitstücke  brechfiihig 

Um  diesem  noch  etwas  nSher  xu  treten, 
wurden  die  Drahtenden  in  Stücken  von  je  20  mm 
Länge  frei  vorstehend  eingespannt  und  mittels 
Hebelkraft  und  eines  Laufgewichts  gebrochen,  so 
daß  von  jedem  Drahtslück  eine  Reihe  Bruch- 
resultate erhallen  wurden.  Ferner  wurde  die  Frage 
des  .Anpackeiis"  herangezogen,  welche  vielleicht 
bei  Eisen  und  Quecksilber  eine  Rolle  spielen  könnte. 
Aus  diesem  Grunde  wurden  zwei  Stahldrnhlenden 
durch  ganz  kurzes  Emtaucbeu  in  Kupfervitriol  ver- 
kupfert, m  der  Absteht,  das  «Anpacken*  des  Queck- 
silbers zu  erleichtern.   Dt  das  Feuer  beim  Glflhen 

I        *S.  Haedicke:  „Techsologie  des fiiseas",  S. 352. 
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gut  rcdniierend  gdiahen  ward«,  war  eiii  Oxydieren 

der  Kupferschicht  nicht  zu  hefflrclilpn. 

Von  dem  in  Quecksilber  gehärteten  Draht  Nr.  1, 
welcher  blank  gehalten  gewesen,  konnten  7  Stäck« 
chen  von  je  2  cm  Länge  abgebrochen  werden,  , 
wobei  di<>  Längen  auf  dem  Laufhebel  wie  folgt  j 
abgelesen  wurden:   15,  16,5,  15,  16,  15,  15,  i 
20,5;  die  folgende  Belastang  md  einige  fernere  | 
führten  sämtlich  zum  Biegen,  weil  die  Härtung»-  , 
grenze  erreicht  war.     Die  hier  auftretenden  Un- 
regelmäßigkeiten sind  der  Roheit  des  Versuchs 
Mixuschreiben.    Zudem  brachen   die  Stdekchen 
vcr^^chiedentUcb  nicht  dicht  an  der  Einspann- 
kante  ab.  i 

Der  gekupferle  Draht  Nr.  i  wies  onler  Mnwt  | 
gleichen  Umständen  folgende  Reihe  auf:  19,5, 
20,  18,5,  16,5,  16,  17,  22,  worauf  er  die 
Biegung  gestattete.  I 

Ein  dritter  in  gleicher  Weise  behandelter  kür- 
zerer Draht  zeigte:  20,5,  15,  21,  5'.»  Hip  Zalil  1.". 
ist  ofiTeobar  auf  einen  Malerialfehlet  .turtickzu- 
fOhren. 

Iliernucli  8(  heint  die  Verkupfening  des  Drahts 
bei  Ouecksilherliäitunfr  einen  p;ewissen  Erfolp  zu 
haben,  in  dem  Sinne,  daü  die  Festigkeit  eine 
grftfiere  wird,  tä»  beim  blanken  Draht 

Aber  auch  bei  der  Was!5erknhlun'r  Irat  diese 
Erscheinung  auf,  denn  das  verkupferte  Stück  wies 
die  Zahlen  19,  17,5  und  16  aaf,  bevor  es  sieh 
biegen  ließ,  wfthrend  die  anderen  drei  Enden, 
wie  rihcn  bemerkt,  überhaupt  nicht  brachen. 

Ich  will  hier  die  Frage  der  Beeinflu&suug  der 
Hirtung  durch  Verlndem  der  Obarfliehe  nur  an- 
geregt liiiben  und  auf  die  angegehrnen  Versuchs- 
resuUale  keinen  Werl  legen.  Aber  die  Versuche 
zeigten  unbestreitbar,  dafl  Quecksilber  schärfer 
härtet  als  Wasser,  seiner  wesentlich  größeren 
Leitungsfähigkeit  entsprechend.  Die  von  le  Chatelier 
herangezogene  spezifische  Wärme  dürfte  nicht  die 
ihr  zugewiesene  Rolle  spielen.  Dorn  meine  Ver. 
suche  der  Härtung  zwischen  Melallplallen  haben 
dargetan,  daü  eine  Stahlplatte  zwischen  Eisen- 
platten*  sich  glashart  machen  lißt,  obwohl  die 
spezifische  Wärme  des  Eisens  etwa  nur  ^ 
des  Wassers  ist. 

Bei  der  Ablöscbung  von  Eiseostücken  in  <,^ueck- 
süber  kommt  der  Umstand  lä^ig  zur  Geltung, 
daß  Eisen  auf  Quecksilber  schwimmt,  da  es 
beinahe  noch  einmal  so  leicht  ist.    Es  ist  mdg- 


*  Die  direkte  PrefihirtDng.  „Stahl  and  Eisoo« 
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lieh,  daß  hier  die  PdilerqueUe  bei  den  oben  he* 

schriebeneu  Versuchen  zu  finden  ist. 

Aber  noch  ein  anderer  Umstand  verdient  be- 
achtet zu  werden.  Die  sämtlichen  Kurven,  welche 
nach  den  von  le  Chatelier  gegebenen  TabeUen 
gezeichnet  wurden,  haben  eine  geschwungene,  eine 
S-Form  (Abbildung  1).  Der  französische  Gdebrle 
hat  dem  unternn  Ende  dieser  Linien  ehe  angehende 
Beaclitung  gewidmet  und,  wie  oben  angeführt,  flie 
Rückwärmung  als  Ursache  gefunden,  nachdem 
eine  Fehlerquelle,  welche  eine  ähnliche  Erscheinung 
gezeitigt  hatte,  beseitigt  worden  war,  nämlich  des 
Eindringen  der  Härteflüssigkeit  zum  Tliennoelement 
infolge  mangelhafter  Abdichtung.  Aber  die  Ur- 
sache der  oberen  Wendung  blieb  unerOrtert.  Diese 
Wendung,  das  nahezu  senkrechte  Abspringen  und 
erst  spätere  Richtungnehmen  der  Kurven,  läßt 
den  Schiuli  zu,  daß  die  Temperatur  des  Härte- 
stücks nicht  sofort  sinke. 

Es  fragt  sich,  ob  dieser  Schluß  richtig  ist. 
Die  Beobachtung,  daß  das  Härtewasser,  wenn 
es  nicht  seifen-  oder  fetthaltig  ist,  sofort  aafriac^t 
und  gewiß  nicht  eine  Sekunde  damit  warten  läßt, 
läßt  darauf  schließen,  dal^  die  Wirkung,  die  Tempe- 
raturerniedngung  durch  die  Wäraieenlziehung,  so- 
fort in  die  Ersdieinung  tritt.  Und  wenn  der 
Apparat  dies  nicht  anzeigt,  so  dflrfto  vielleicht  in 
ihm  selbst  die  Ursache  zu  finden  sein. 

Wie  zu  Eingang  erläutert,  besteht  der  Nert 
des  Pyrometers  aus  einem  leichten  Iherinoelektri- 
schen  Element  tit'<sen  Pol  mit  dem  Härteslück 
in  Berührung  geiuachl  wird.  Der  durch  die  Er- 
wärmung entstehende  ganz  schwache  Strom  wrkt 
auf  eine  Magnetnadel,  welche  einen  Spiegel  trägt. 
Maguetnadel  und  Spiegel  sollen  durch  die  Wi^ 
kucg  des  feinen  Thermoslroms  bewegt  werden; 
es  ist  klar,  daß  dazu  Zeit  gehört.  Die  Kurven 
können  also  erst  dann  ihre  bestimmende  Richtung 
annehmen,  wenn  die  zu  beschleunigenden  Massen 
in  den  Beharrongssustand  verseist  worden  sind. 
Und  wenn  .sie  s[);Uer,  durch  die  Rückwärmung. 
wieder  aus  diesem  Bebarrungszuslande  heraus- 
gebracht werden  soOen,  muB  abermals  eine  ge- 
wisse Zeit  verfließen.  Um  also  genaue  Kurven 
zu  erhalten,  müßte  man  die  Linien  entsprechend 
korrigieren.  Das  hat  aber  mit  dem  Wert  der 
una  hier  vorliegenden  Untersuchungen  niehta  «u 
1  tun,  und  die  Kurven  erfüllen  durchaus  die  Auf- 
I  gäbe  der  Ermöglichung  eines  hochinteressanten 
Vergleichs,  wennschon  ae  eben  nicht  Oberau 
dem  wirklichen  TemperaturgefiUle  eniaprechen. 
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Im  Auftrage  des  LahnkanalvereinB  In  Lim- 
burg a.  d.  Lahn  hat  Bergingeuieor  U.  K rab- 
in »bh  tin  QvtMhtm  ab«r  die  NMbbaltigfceit 
und  Eutwicklunpsfilhigkoit  des  Bergbaues  an  der 
Laho,  besonders  des  Gisenerzbergbaaes,  ausgear- 
beitet. In  dieser  als  Hanuskript  gedruckten  Arbeit 
gibt  Verfasser  «ifaM  eingehende  Darotellnng  der 
wirtschiftlif hen  und  geologischen  Verhältnisse 
im  Lahnbezirk  und  zieht  daraus  Schlüsse  auf 
Üe  snkBiilllgeiB  Anssiebteii  des  dortigm  Bisen* 
erzbergbaues,  dem  er  bei  Anfwendang  der  für 
einen  ratiooelien  Betrieb  erforderlichen  Mittel 
lad  uter  VonHissetsaiig  bQllger  Frachtgelegen- 
keit  eine  gute  Zukunft  fwlieißt.  Da  sieh  die 
vorliegende  Abhandlung  »nflcr  anf  die  jetzt  vor- 
geaouiuienen  neuen  Untersuchungen  auch  anf 
lasgjiluige,  te  prmktisehen  Dienste  gwnaekte 

Krf:ihrn!i tr^it  ini  r,nlinbf>rcr');iu  stfitzt,  dürfte  dfts 
Urteil  des  Verfassers  besondere  Beachtung  ver- 
dienen. Wir  entnehmen  dieser  weitrellen  Ai^ 
beit  auszugsweise  folgendes: 

Unter  „Bergbau  an  der  Lahn**  ist  derjenige 
der  preußischen,  zum  Oberbergamtsbezirk  liunn 
gehörigen  Bergreriere  Wetzlar,  Weilbnrg,  Diez 
und  Dillenbnrg  sowie  derjenige  dee  heesischen 
Keviers  Oberbessen  verstanden. 

In  wirtsebalUieher  Bestehnng  gehSrt  das  in 
Rede  stehende  I>ahngebiet  zu  den  Il.indfls- 
kamraerbezirken  Wetzlar,  Limburg,  Diilenburg 
and  Gießen.  Außerdem  werden  seine  Montan- 
Interessen  von  dem  ^i^^rg-  und  hüttenmännischen 
Verein  fffr  die  Lahn-,  Dill-  und  benachbarten 
Reviere "  mit  dem  Sitz  in  Wetzlar  vertreten. 

Dm  Siaenersbergban,  die  BisenenverliQttnng 
nod  die  an  letztere  »ifh  anschließende  Eisen- 
fiefterei  bildet  in  diesem  Gebiet  die  bei  weitem 
vertümebnide  Industrie.  Von  den  16040  Ar> 
beitern  des  QeoHmthergbanes  und  Hfittenbetriebt! 
beschäftigt  Bie  allein  wenigstens  R222  +  5H2f) 
=  11 B48  Arbeiter ,  welche  rond  30  UUO  An- 
fslilirige  emSliren.  Die  Btienindnatrie  dti  Lahn* 

pehiet--'  hfit  \vrTlrr  knk>)-trf?  Kohlo  UOCb  eine 
günstige  Verkehrslage,  sondern  stützt  sich  gegen- 
wlrtig  iedtgUeh  nnf  die  im  GeMet  nannigfseli 
anllretenden  Eisenerze  und  anf  das  Kalkstein- 
vorkommen. Koks  und  Kohle  mflssen  dagegen 
aas  einer  im  Durch»chuitt  220  km  betiugendeu 
Bntliminng  mittels  der  Bisenbahn  herbeigeholt 
Wörden.  Ähnlich  li^on  fibrigen';  Ii"  Verh;Ut- 
oisse  im  Siegbezirk,  doch  hat  der  westt^älische 
Kokt  bie  dahin  nnr  ^en  Weg  von  etwa  180  k». 

Die  Lahneisonerze,  namentlich  das  Roteisen- 
erz  ist  nicht  durchweg  hochhaltig  und  versand- 
fähig,  sondern  kann  zum  grüßen  Teil  vut  Nutzen 
nur  im  Revier  selbst  verschmolzen  werden.  Der 
hoehhaltife  TenandOhige  Stein  kann  nneh  nicht 
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allein  gefördert  werden,  sondern  »eine  Förderung 
lohnt  sich  nor  aaaammen  mit  dem  ärmeren. 
Bisenenbergban  ond  •Terbflttnng  sind  also  ün 
Lahnrevier  aufeinander  angewiesen,  ein  Bergbau 
ohne  teilweise  Verhüttung  an  Ort  und  Stelle 
m^re  anf  die  Dauer  nicht  durchführbar.  Auch 
aus  der  Geschichte  der  reinen  Versandgruben* 
namentlich  im  Revier  Weilbnrg,  geht  das  deut- 
lich hervor,  ebenso  aus  dem  Bau  neuer  Hoch- 
öfen in  Revier  Dillenbnrg.  Sowebl  die  Bot* 
wie  die  Brarinpisenstelne  treten  nicht  zusammen- 
hängend und  in  gleichmftfliger  Lagerm&chtigkeit 
auf,  sondern  derartig  nnregelmkfilg,  daß  eine 
sichere  Berechnug  der  in  einem  einzelnen  Felds 
oder  gar  im  ganzen  Gebiet  noch  vorhandenen 
bauwürdigen  Erze  unmöglich  ist.  In  einzelnen, 
mehr  epekolativen  FlUen,  in  Zdtsn  kok«r  Kon- 
junkturen sind  von  einigen  Giit;if  btprn  irotr  der 
Unberechenbarkeit  der  unverritzl  anstehenden 
Lahnenmengen  doch  wlrklidie  Bereebnnngen 
einzelner  nngenügend  erschlossener  Grubenfelder 
gegeben  worden,  natürlich  auf  Grund  mehr  oder 
weniger  willkürlicher  Voraussetzungen.  Solche 
an  dek,  wie  gesagt,  unmöglichen  Berechnongnn 
mußten  zuweilen  tn  Bchlimmen  Enttäuschungen 
fttbren,  und  mehrfach  wurde  wegen  einzelner 
nnversiehtiger  Begntaehtnngen  Uber  den  gancen 
Lahnbergbau  der  S'tiib  gebruelien.  Man  tibersah 
aber  hierbei,  daß  den  vielen  naturgemäßen  Ent- 
tänschtingeu,  von  denen  man  ärgerlich  und  viel 
sprach,  gerade  im  Lahngebiet,  wie  die  nassauische 
Bergbaugpschichte  zeigt,  eine  große  Zahl  solcher 
Fälle  gegenübersteht,  in  denen  ganz  überraschend 
I  grofie  Bnmengen  anf  verbUiaism&ftig  kleinen  Fel- 
desteilen  erschlossen  wnrden.  Davon  spricht  man 
aber  nicht  viel,  das  zeigt  sich  dem  Fernstehenden 
ttberbanpt  erst,  wenn  er  die  grSISersn  Prednktions- 
'  tabellen  studiert  und  hier  die  große  Lebensdauer 
■  und  Leistungsfähigkeit  einzelner  Gruben  erkennt. 
Die  nachstehende  'i'abelle  gibt  eine  Über- 
sieht ttber  die  OeMBtprodnktion  des  Eiaenern- 
bergbanea  an  der  Labn  in  dem  Zeitranm  von 
182S  bia  1903. 

Danach  hat  der  Lahnbergban  seit  dem  Jahr 
j  1828,  also  in  den  letzten  76  Jahren,  41  Mil- 
lionen Tonnen  Eisenerz  geliefert.    Von  diesen 
41  Millionea  Tonnen  sind  7  Hillionen  in  den 
39  Jahren  Ton  1828  bis  1866  und  34  Mil- 
lionen in  den  37  Jahren  von   1SG7  bis  190:5 
'  gefördert  worden.    Für  jene  7  Millionen  aus 
I  1828  Ms  1866  ergibt  die  nasaanisehe  StatiaUk 
keine  Trennung  von  Rot-  und  Branneisenstein; 
die  34  Millionen  aus  1867  bis  1903  aber  setzen 
sich  zusammen  aas  beinahe  90  Millionen  Tonnen 
Boteisenitein    nnd  etwas  über   14  Millionen 
Tennen  BranneisensteiB  (einsdüieaUch  2  bis 
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Land,  Kreis  oder  Bergrevier 


RuteiMItttcin 


Br«an<>U«n<telii 
I  ( u  n  r) 

SpalelieattelB 
im  RcTl«r 
DUi) 


1.  iierzogtulu  Nassau  (bis  1860  ein- 
schließlich  Revier  Wiesbaden)    .  .  1688^1866 

2.  AltpnnAischAr  Knn  WeUlar  (R«g^ 
Bei.  Eobleas)  (gesebitit)    ....  1888—1840 

8>  Altpreaßischer  Kreis  Wetzlar  (Reg.- 

Ber.  Kohlense)   1841—1866 

4.  Hessisrhcs  Ji.rgrfvier  (iSierhi'sseii 
(einschließlicb    Kreis  Biedenkopf) 

(gMcUtit)   1888-1866 


(8868924)     (1866680)  6S86564 


868 B80 

? 

6680 

 _J  

1888— 1880  (88  Jahn)   ||   4880076  |    8880  M8  |    7889584  [  875210 


(125  190)  I 
l  104  962 


(66  510) 
217  878 


(191  700) 
1  322  340 


(500  000)  (500000) 


6.  Preußisches  Bergrevier  \V'et?.lar  (ein- 

achliefiUch  Kreit  Biedenkopf)  .  .  .  1867- IBO» 

6.  PrrafiiMliM  BograTier  Weil  borg.  .  1867—1903 

7.  ,  „  Diez.  .  .  .  1867—1908 
&         „             „        DiUenbarg  .  1867- 190S 

8.  Ilessisilics    Bangraviar  ObarheaMn 
feeschäfzt)   1867— löyO 

la  fleitiMliM  Beigiwrier  Obarheuea  .  1881—1908 


6287  418 
4666  627 
981514 
6  816  180 


3  340  641 

4  069  154 
2  470  106 

472  128 

(2800000) 
1964668 


1867-1903  (37  Jahw) 
Oeaantaninm«  Iffi»— 1908  (76  Jabra) 


k      •  « 


II  18700  739   ;  15  106691 


9  628  059 
8  746  806 
8401619 
7287806 

(280ÜÜ0U)  , 
1964668  I 


10  406 
313  806 
85898 
8  886 

(2  500) 
948 


888874»  I  871887 


3  f^|)at-  nnd  Toneisenstein,  im  liergrevier 
Diez  gefördert.  Aaf  die  eiuselueu  Reviere  ver* 
teilen  sich  diese  84  lliUloneii  Tonnen  Eteeners 
aus  1867  bis  1903  folgendermaßen:  Wetzlar 
f?>rd?H«  rnnd  10  Millionen,  Weilltnrp  9  Millio- 
nen, Diez  3  Uilliuaeu,  Dillenbnrg  7  Millionen 
nnd  Oberheeaen  5  HUlionen  Tonnen. 

Nimmt  muii  fürdie  .Titlne  von  1  S'28  bis  IRfif) 
in  den  nassanischen  Revieren  dasselbe  Verhältnis 
von  3 :  1  zwischen  Rot-  und  Branneisenstein 
an,  80  setzt  sich  also  die  76jfthrige  Gesamt- 
leistung des  Lahnbergbaues  von  41  Millionen 
Tonnen  Eisenerz  aas  rund  23  Millionen  Tonnen 
Rot»  and  18  miiionen  Tonnen  Branneleenstein 
zusammen.  Hierzu  koiniiieii  nm-h  eine  knapi'e 
Million  Tonnen  Manganerze,  und  zwar  bis  I86ö 
annähernd  ebensoviel  als  seit  1867. 

Jene  20  Millionen  Tonnen  Koteisenerze  ans 
Iftti?  bis  1903  verteilen  sicli  auf  die  vier  Berj?- 
reviore  —  daa  t'liafte  Eevier,  Oberheaaen,  för- 
dert seit  1867  fiberfaanpt  kein  Boteitenen  — 
wie  folgt:  Wetzlar  förderte  über  ti  Millionen 
Tonnen,  Weilbnrg:  anniüiernd  5  Millionen,  Diez 
kaum  1  Million  und  Diileiiburg  auuülierud  7  Mil- 
lionen Tonnen.  Fttr  das  B«vier  Wetzlar  reicht 
die  Roteisenstatistik  bis  znm  Tahre  1810  zn- 
rick;  damals  lieferte  es  löUüOt  jälirlich,  seit 
1867,  also  in  37  Jahren,  znsammen  6387418  t, 
im  Durchschnitt  jährlich  also  170  000  t.  Das 
iJcvier  Weilbarg  förderte  von  18«i7  bis  1903 
an  iiuteisenstein  466(>627  t,  im  37 jährigen 
DnrehsckBitt  also  JährUeh  nmd  125000  t 
(Bergrevier  Diez  nur  jnbriirb  25uoOt). 

Der  bei  weitem  größte  Teil  der  Produktion 
stammt  ans  einer  kleinen  Ansakl  von  Ghrnben- 
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feldern  von  verhältnismäßig  großer,  meist  mx-h 
heute  anhaltender  Lebenadaner.  Von  den  gegen- 
wärtig noeh  fSrdemden  Botaiaanerzgraben  haben 
s.  B.  wenigstens  nenn  aine  mehr  als  SOjih« 
rige,  wenigstens  zwei  sogar  eine  mehr  nis 
7 5 jährige  ananterbrocbene  Förderzeit  and  bieten 
fllr  die  Znknnft  dwrehant  glnstifa  Aaaaicliten. 
Von  den  früher  bedeutenden,  seit  Jahren  aber 
ganz  oder  fast  ganz  eingestellten  Roteisenstein- 
gmben  sind  nur  wenige  Felder  als  wirklich  ab- 
gebaut anzusehen.  Es  trifft  dies  fast  nnr  für 
einige  Rollager,  d.  h.  für  sokandäre,  oberfläcb- 
I  liehe  Lag^eratätten  oder  für  sehr  kleine  Felder 
I  n.  Die  Kleinheit  der  alteren  Gmbenfelder  Ist  fBr 
den  H^^rffbau  oft  ein  arf^e.s  Hiuclernis.  Es  wird 
I  mit  zn  den  Aufgaben  einer  den  Lahnbergban  be- 
[  röcksichtigenden  Verwaltung  oder  (Gesetzgebung 
gehören,  in  dieaer  Besiahang  den  «Dtemebmnnga^ 
lustigen  Bergmann  rn  nnterstfttzen  nnd  ihm 
durch  gerechte  Eiuricbtangen,  etwa  dorcb  eine 
modemisierta  Erbstollan-  oder  Erbscbaebt-G«- 
rechtigkeit,  die  rationelle  ErschlieQnng  größerer 
nnd  tieferer  Lagerteile  zn  erniRglichen.  Leistungs- 
fähige Tiefbauanlageu  erfordern  eben  größere 
Grubenfblder;  die  üntemahmnnfrslnst  des  einen 
darf  ktinftitr  nicht,  wie  so  oft  bisher  im  Labn- 
gebiet,  an  der  Ängstlichkeit  oder  an  den  über- 
triebenen FordemDflren  des  Naohban  •eheltehi. 
Auch  die  wenigen  Fälle,  in  denen  eine  Betriebs- 
einstcllnnfr  einer  einst  erößeren  Grnbe  zunächst 
wegen  Lagererschöpfung  vorzuliegen  scheint, 
klSran  sich  bei  tUUiarar  Prtlfiuiir  anilarw^tlr 


auf.  Eine  lokale  Verdrfl*^knn£r,  Verkalkmifr  oder 
Verkieselung  des  Lagers  ist  namentlich  bei 
gleicksaitig  sinkanto  Markf]ir«ii  io  aotdmi 
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Fällen  meist  dir  Tj-^Hflip  znm  Erliegren  geWM6B| 
nicht  aber  die  tatsächiiche  Erschöpiimg. 

Nach  hetttigvr  Auchattimg  sind  «ti«  ikM«M* 
sehen  Roteiaeneteinlager  nicht  sekundäre,  aus 
Kalklagem  hervorgegangene  Bildungen,  deren 
lokal  begrenzte  Umwandlung  mehr  oder  weniger 
an  die  oberen  Horizonte  der  Wasserzirkulatiun 
gebunden  ist,  sondern  primäre,  mehr  flüzförmig 
and  weiter  ausgedehnte  Niederschlage  innerhalb 
dm  DevonmaerM.  Diaaer  Niadenelilair  itt  an  einan 
ganz  bestiiimiten  g:6ol(»^isclieri  TTorizont,  die  Grenze 
awiichen  Mittel-  und  Oberdevon  geknüpft  und 
bildata  einst  ein  fast  casamma&h&ngeudea  flach- 
liegendes Lager,  das  arst  durch  ap&tara  Faltnngen 
und  Verwerfangren  zerHtikkelt,  verschoben  und 
mehr  oder  weniger  anfgericbtet  worden  ist. 

Wia  dar  Varihaaar  In  dar  Qoalla  amführUeh 
dartat,  läßt  Bich  für  diesen  Uorizon'  rnf  eine 
Nachhaltigkeit  de«  Bergbaues  sicher  rechnen, 
wobei  indaaaan  nur  die  Hauptlagerzäge  is  Ba> 
mcht  kommen. 

Leider  hat  der  nassanische  Roteisenstein- 
bergbaa  daneben  noch  eine,  nur  scheinbare,  tat- 
alchlich  nicht  atiebbaltige  AmdahniingaiUiif  kalt, 
welche  uiuh  außen  und  oben  hin  auch  dem  ge- 
sunden and  entwioklongafiüiigen  Teile  des  dorti- 
gen Botefaenstdobergbaiiea  aehr  gat^adat  und 
den  Baf  verdorben  hat.  Neben  dem  Haopt-Rot- 
eisenhorizont  führen  gelegenlltch  noch  andere 
ältere  und  jüngere  Horizonte  oder  (äcliichteu-) 
„Wecbael*,  wie  der  BergnanD  dort  aagt,  kleine, 
leider  —  nach  hentig:cm  Berggesetz  —  ver- 
leibangs-,  aber  nicht  auf  die  Daner  bauwürdige 
Eiaanerse.  Dieaan  In  der  Praxis  bisher  nicht 
immer  unterscheidbaren  Nebenhorizonten  ist  aller- 
dings gar  keine  Nachhält tgkeit  zuzutrauen,  auch 
dann  nicht,  weiiu  eiue  sulcbe  lokale  Erzkonzen- 
tratiea  aininal  zu  einer  einige  Jahre  anhaltenden 
größeren  oder  basoadara  hoehhaitigeo  Linea  an- 
gewachsen ist. 

Fdr  die  Brannelaenerte  des  Lahngebieta 

liegen  die  Verhältnisse  in  vieler  Beziehung 
anders  als  für  die  Roteisensteine.  Zunächst 
steht  jener  Produktion  von  rund  30  Millionen 
Tonnen  Roteisenerz  in  den  Jahren  18ti7  bis 
1903  in  den  Revieren  Wetzlar,  Weilbnrg,  Diez 
und  DiUenborg  nar  eine  solche  von  nicht  ganz 
Hillionan  Tonnen  Brannaiaanars  gegeotber. 
Beteiligt  sind  hieran  die  Reviere  Wetzlar  mit 
fast  3'/|,  VVeilbarg  mit  4,  Diez  mit  ä*it 
und  Dülenburg  mit  kavm  V*  HUHonen  Tonnen. 
Wihrend  also  Dülenburg  für  die  Vergangenheit 
kaum  in  Betracht  kommt  und  seit  1899  über- 
haupt keine  Brauneisenerz-Förderung  mehr  anf- 
waiat,  apialt  hierbei  das  Revier  Dies  eine  ba* 
achtenswertere  Rolle  als  beim  Roteisenstein. 

Außerdem  trägt  für  die  Brauneisenerz-Er- 
sangung  des  ganzen  Labngebiets  das  fünfte  Re- 
vier, Oberhessen,  wesentlich  bei,  und  awar  mit 
100-  bis  äOOOOO  Tonnen  jihrlieb. 


Ferner  laßt  sich  für  die  größeren  Roteisen- 
steingruppen eine  fast  überraschende  Nachhaltig- 
keit nachweiaen,  wihrend  für  die  Branaetsenerse 
die  Gruhenpntdiiktionstabellen  im  allgemeinen 
eine  weit  kürzere  Lebensdauer  der  einzelnen 
Gruben  und  eine  tatsächliche  Erschöpfung  des 
betreffenden  Lagers  erkennen  lassen. 

Eg  h ringt  das  eng  mit  der  abweichenden 
Natur  der  Braoneisenerzlager  zusammen,  die 
mehr  dem  Striagwiephalenkalk  iacb  aufgelagerte, 
als  den  Schichten  eingelagerte  Erzkörper  dar- 
stellen. Sie  lassen  sich  also,  einmal  erschlossen, 
schneller  abbauen,  welieB  raweilen  gro6e  F8r> 
derungen  aus  Tagebauen  auf  eng  begrenztem 
Raum  auf  und  hören  dann  pctuifll  und  gilnzlich 
aaf.  Die  aasgedehnteren  eiderkompiexe  sind 
hlarron  aatdrUeh  ansgaaomnen. 

Weiter  kommt  hinzu,  dal'  n -in,  wie  sVcn  er- 
wähnt, die  Roteisenerzlager  ihrer  Eutstebang 
nach  hente  mehr  für  eine  snsanmenhängende, 
fast  flözUmlkhe  nnd  niveaabeständige  Bildung 
ansieht,  wogegen  die  Bratineisenerzlager  dieses 
regelmäßigeren  Charakters  entbehren. 

Über  die  EBtwicklongsffthigfceit  des  Lahn- 
f  nrtrhanes  spricht  sich  der  Verfasser  am  Schluß 
seiner  Arbeit  a.  s.  wie  folgt  aas:  Die  Roteisen- 
erilager  des  Lahn-  and  Oillgebtets  sind  aieht 
„fast  erHchäpfl**,  sondern  erst  znm  kleineren, 
der  Oberüäche  näheren  Teil  abgebaut.  Eine 
allgemeine  Qualitäts  Verschlechterung  findet  keines- 
wegs mit  Bonebmender  Teufe  statt.  DiaBman- 

!  eisen-  und  Manganerzlager  der  Lahn  bergen  — 
besonders  in  der  ausgedehnten  Erzanhäulnng  der 
Lindaner  Hark  noch  immer  ansehnliche  Men- 
gen. Die  Mögliclikeit  der  Aufdeckung  neuer, 
abnorm  tiefer  Erzmuiden  ist  auch  ferner  nicht 
ausgeschlossen.  Durch  Verbesserung  der  Trans- 
portmittel wini  die  Eisenindustrie  im  Lahogebiet 
und  dadurch  der  Wohlstand  des  ganzen  Bezirks 
sich  auch  dann  aufrecht  erhalten  lassen,  wenn  in 
Weatfalea  dar  Besag  f^mder,  aamiilHeh  nordi- 
scher Erze  auf  dem  Wasserwege  noch  weiter 
zunehmen  und  billiger  werden  wird.  Die  Lahn- 
erze, namentlich  die  Boteisenerse,  missen  dann 
vielleicht  mehr  ab  bisher  im  Bezirk  bleiben, 
werden  aber  unter  dem  Schutz  einer  einsichtigen 
Regierong  auch  femer  die  (irundlüge  für  die 
Ersengnng  von  bevorzngtan  and  hoher  bawert- 
baren  Qualitltseisensorten  bilden.  Erst  dann, 
wenn  sich  im  Lahngebiet  durch  eine  bessere 
geologische  Kartiemng  and  LagerstAttenanfiiahme 
und  durch  eine  Änderung  der  Rechtsverhältnisse, 
die  bisher  nur  dorn  Kleinberghan  genutzt  haben, 
dem  nuiweudigeu  ürußbergbau  aber  dii'ekt 
hinderlich  sind,  die  AafiwhlfisBe  entwickelt  and 
die  Besitzverhllltnissie  einheitlicher  gestaltet 
iiaben,  —  erst  dann  wird  man  ohne  weiteres 
deatliehar  erkennen,  daß  der  Lahnbergbaa  sehr 

I  wohl  die  Verzinsung  weit  aupechaBcnder  Ver- 

I  kehrsverbesserongen  garantiert. 
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Mitteilangen  aus  dem  EisenhUttenlaboratoriiim. 


Bestimmung  des  Gesamtscbwefels  im  Eisen. 

FQr  fJio  Sohwefelbeatimmung  macht  S.  S. 
Knight*  folgenden  Vorachlag:  Sg  d«r  Eisen- 
probe  TMnDiwdit  man  in  «inem  Vomllantieg«! 
mit  1  g  reinem,  durch  Wusserstoff  reduziertem 
Eiienstaub  (deaeen  Sehwefclgehalt  man  kennt) 
und  aberde«ki  dM  U «misch  mit  einem  weiteren 
Gramm  Eisensfaivb  und  dner  SoheilM  mtrier* 
papior.  Dann  legt  man  den  Dookol  auf  und  er- 
hitzt 10  Minuten  Uber  dem  Gebläae.  Nach  dem 
ErkaliMi  wivd  der  Tiegelinhalt  in  mner  gewöhn- 
liehen Sntwicklungsflasche  mit  Salufture  behan- 
delt und  die  entweichenden  («aso  in  Abaorptions- 
flasohen  mit  ammoniakalischer  Kadmiumcblorid- 
leeung  «ufiieCinfMi.  Die  Beatimmung  feaeiiieht 
dureh  TifaaUon  mit  Jod.  Die  Methode  aoll  mit 

*  ,Amer.  Chem.  Journ."  1904,  9i%  8A. 


der  normalen  gewichtaanalytisohen  Methode  ge- 
nau flbereinatimmende  Reaultale  geben. 

BestAndigkeit  aiagestaliter  Lftsuiigeii. 

W.  M.  Gardner  und  B.  North«  konstatie- 
ren, daß,  entgegen  der  Angabe  der  LehrbQcher, 
wonach  eine  Permanganatlösung,  die  dem  Licht 
aiUfeBetst  ist,  lehwieher  werden  soll,  eolebe 
Losungen  mindestens  ein  Jahr  ihre  Stärke  un- 
verändert beibehalten,  wenn  sie  aus  gereinigtem 
Sali  und  mit  reinem  Waaeer  hergeatelit  aiad  und 
in  gut  verBchloeeenen  Waeehen  aufbewahrt  werden. 
Dapi^fien  kann  eine  eingestellte  Ammonoxalat- 
lösuug  kaum  eine  Woche  haltbar  gelten.  Wohl 
aber  hUt  aioh  fsctea  Ammonoxahit  und  Ferro- 
ammoneulfkt  ein  Jahr  ]ang  unTerlndert 

*  aJonrn.  Soe.  Obern.  Ind."  1904,  S8,  890. 


Elektrische  Beldrdemiigseiiiriehtaiigeii  für  leichte  Oegenstitaide. 


Vor  etwa  80  Jahren  arbeiteten  die  engliaehen 
(Tclehrten  Jenkin,  Ayrton  nnd  Perry  eine 
Einnchtnng  zar  Beförderang  von  Waren  und 
Hamenglteni  «u,  die  im  weeentliehen  au«  einer 

Drahtaeilbahn  bestand,  auf  der  ein  Znp  von  zehn 
einzelnen  Fördergefiißen  durch  eine  elektrische 
Laufkatze  gezogen  und  geschoben  wurde.  Sie 
bezeichneten  diese  Art  der  Beförderang  mit  dem 
Kamen  ./Felpherage",  der  mit  ,,Fernbeffirdernng" 
zu  übersetzen  sein  dürfte.  Ausgeführt  ist  die 
Einriehtiing  inEhigl&nd  nur  sweimal,  nnd  swar 
znorst  in  Glynde  (SoMOX)  auf  dem  Gut  des  Lord 
Uampden.*  In  Entftmnngen  yon  etwa  20  m 
sind  bei  der  in  Olynde  ansgefBhrten  EIoTiebtang 
Pfeitflii  mit  oberen  Querhölzern  aufgestellt,  auf 
denen  zwei  Stahldrähte  von  19  mm  Dicke  liepen, 
einer  für  die  Hinfahrt,  der  andere  für  die  Kück- 
fkhrt  (Abbüdug  1).  Über  den  QaerbBlsem 
liegen  übers  Kreuz  g-efrihrte  Leitungsdrähte,  die 
jeden  zwischen  zwei  Pfosten  liegenden  Abschnitt 
mit  dem  eehrftg  gegenüberliegenden  Abtduitt 
verbinden,  so  daß  von  dem  einen  Drahtseil  der 
erste,  dritte,  fünfte  usw.  Abschnitt  mit  dem 
positiven  Pol,  der  zweite,  vierte,  sechste  usw. 
Abschnitt  mit  dem  negativen  Pol  einer  Elek> 
trizitatsquelle  verbunden  werden  kann,  wahrend 
bei  dem  andern  Drahtseil  umgekehrt  die  Felder 
mit  ungerader  Nummer  mit  dem  negativen,  die 

•  Dr.  L.  Graetz:    „Die  Elektrizität  und  ihre 
Anwendungen**.    Stuttgart  1900,  und   ..Telpherage" : 
A  lectore  delivered  br  Professor  John  Peny,  M. 
V.  B.  8.,  at  the  London  Institotion.  London  ISSA. 


mit  gerader  Nnmmer  mit  dem  positiven  Pol  ver* 
bunden  werden  kRnnen  (.Abbildung  2).  Eine  auf 
dem  Drahtseil  sich  bewegende  elektrische  Lauf- 
katze schiebt  nun  immer  fünf  Gelfefie  nnd  siebt 
fBnf  andere;  sie  ist  mit  dem  leisten  gesogenen 


AbbÜdmig  1. 

Gefilß  dnrrli  einen  Knpferdralit  verbunden.  Die 
Länge  eines  halben  Zuges  von  fünf  (ief&üeu  ist 
etwss  grSfler  als  der  Abstand  der  Pfosten,  so 
daß  die  Laufkatze  also  immer  auf  einem  posi» 
tiven  .Abschnitt,  das  letzte  FörderpefAß  auf  einem 
negativen  Abschnitt  läuft  oder  umgekehrt.  Es 
geht  daher  stets  ein  elektriseher  Strem  dnrdi 
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den  Elektromotor  der  Laufkatze.  Da  die  Lanf- 
katse  außer  den  fünf  Fördergefilüen,  welche  sie 
hinter  sich  herschleppt,  noch  andere  fünf  Förder- 
ge^ße  schiebt,  ist  für  die  Bewegung  von  je  zehn 
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Abbildang  2. 


AbbildoDg  S. 


Fördergefaßen  nur  eine  elektrische  Laufkatze 
erforderlich.  Nach  Berechnungen  von  Perry 
sollen  die  Beförderungskosten  mit  dieser  Einrich- 
tung 0,20       für  d&s  Tonnenkilometer  betragen. 

Das  Interesse  für  diese  Art  der  Beftirderung 
ist  nun  anscheinend  in  England  ein  nachhaltiges 
nicht  gewesen,  obgleich  die  Anlage  in  Glynde 
einen  vollen  Erfolg  zu  verzeichnen  hatte.  Ob 
die  Einrichtung  an  sich  nicht  lebensfähig  war, 
oder  durch  die  Herstellung  anderer  elektrischer 
Beförderungsmittel,  namentlich  der  elektrischen 
Bahnen,  bald  als  überholt  angesehen  wurde,  oder 
die  Verhältnisse  in  dem  mit  Verkehrsmitteln 
reich  ausgestatteten  England  für  ihre  Weiter- 
entwicklung nicht  günstig  waren,  entzieht  sich 
unserer  Kenntnis.  Tatsache  ist,  daß  die  An- 
wendung in  England  auf  die  genannten  zwei 
F&lle  beschränkt  geblieben  ist.  Dagegen  haben 
in  neuerer  Zeit  die  Amerikaner  diese  Beförde- 
rungsweise  namentlich  für  einzelne  kleine  Lasten 
wieder  aufgenommen  nnd  mit  der  ihnen  auf  dem 
Gebiet  der  mechanischen  Handhabung  eigenen 
Geschicklichkeit  weiter  ausgebildet,  so  daß  nun- 
mehr in  Amerika  derartige  Einrichtungen  Eur 
Anwendung  kommen,  die  wohl  geeignet  erschei- 


nen, bei  der  Beförderung  leichter  Gegenstände 
gute  Dienste  zu  leisten. 

Die  United  Telpherage  Company,  20  bis  22 
Broad  Street,  New  York,  früher  The  Consolidated 
Telpherage  Company  da- 
selbst, deren  deutsche  Ver- 
tretung Oskar  Frankenstein 
in  Berlin  W.  übernommen 
hat,  will  die  Einrichtungen 
nicht  auf  Drahtseilbahnen 
beschränken ,  sondern  auf 
die  selbsttätige  Beförderung 
in  Röhren  ausdehnen,  die 
entweder  über  oder  auf  dem 
Erdboden  liegen  oder  unter  - 
irdisch angelegt  sind;  femer 
auf  hocbliegende  Förder- 
bahnen und  gewöhnliche 
Schmalspurbahnen.  Bei  den 
bisherigen  Ausführungen 
scheint  es  sich  indessen  vor- 
wiegend um  Drahtseilbah- 
nen zu  handeln.  Abbild.  3 
stellt  eine  solche  Telpher- 
linie  einfachster  Art  dar. 
In  gewissen  Abständen  sind 
zwei  Stangen  in  gespreizter 
Stellung  eingegraben ,  ao 
daß  sie  sich  oben  gegen- 
einander legen.  Auf  die 
Stangen  ist  ein  Tragseil 
gelegt,  das  mittels  geeigneter 
Hängeeisen  (Abbild.  4)  das 
Lanfseil  für  die  elektrische 
Laufkatze  sowie  den  Lei- 
tungsdraht für  die  Stroraznfnhrnng  trägt.  Der 
Strom  wird  in  ähnlicher  Weise  wie  bei  Straßen- 
bahnen mittels  einer  Rolle  von  dem  Leitungsdraht 
abgenommen  und  treibt  die  Elektromotoren  der 
Laufkatze,  die  sich  darauf  in  Bewegung  setzt. 


Abbildung  4. 

Das  Lanfseil  dient  als  Rückleitnng  für  den  Strom. 
Einen  Hauptbestandteil  der  ganzen  Anlage  bildet 
die  elektrische  Laufkatze,  die  aus  sogenannten 
Telphereinheiten  zusammengesetzt  wird.  Zu 
einer  Telphereinheit  gehört  ein  in  der  Uitte  mit 


Google 


1880  Suki  ud  BiM«.       StOtMHtg  tlekirimAt  StftFitmugmtmrkhiiiHpm 


eioer  TriebroU«  vencbeoer  Sdiafl,  mit  dem  an 
beiden  Enden  die  Anker  Eweler  Blektromotoren 

fest  verbanden  sind,  deren  Magnete  in  /  aci  Oe* 
häusen  liegen,  die  darcli  einen  eisernen  RahiiiPn 
zuaammengehalten  werden  and  die  Lager  des 
ScbaftM  avftiehmen.  Besteht  eine  Lanfkatxe 
nnr  ans  einer  Einheit,  so  ist  noch  eine  Lauf- 
rolle hinzQgeftigt,  die  durch  zwei  FUcbeisen- 
lehieneii  mit  der  Telpbereinheit  TerbundeB  ist 
(AbbiUnnr  6).    Zwei  Telpherttohaiten  werden 


Abhilduag  6. 

gleichfalls  durch  i;  iacheiaeascbienen  miteinander 
▼«rbandei  (Abbtldniiff  6).  Bei  dieeeo  Anord- 
nungen Bind  keine  besonderen  Mechanismen  znr 
Übertragung  der  Drebbeweguog  von  den  T^Iotoren 
auf  die  Triebrolle  oder  snr  Hervwbringuug  einer 
besliinmten  Umlaufgeschwindigkeit  der  TTiebrolle 
erforderlich,  denn  die  gewünschte  Fortbewegungs- 
geschwindigkeit  wird  bei  gleichbleibender  Um- 
drehnngsMhl  der  Hotoreo  dnreli  entspreehende 
Wahl  de«  Triebrollendtirchmessers  erreicht. 
Da  die  Konstniktion  sich  demgemäß  darch  Ein- 
faehheit  auszeichnet,  erfordert  die  LanfkatKe 


wenig  Aoabessernngsarbeiten.  Die  Zusammea- 
aetaung  ans  Einheiten  hat  außer  einer  gatea 
Oewichtsverteilnng  noch  den  Vorteil,  daß  man 

die  Zugkraft  einer  Tianfkatze  auf  einfache  Weise 
verdoppeln  oder  am  die  üalfte  verringern  kann, 
Je  naehden  lie  am  einer  oder  swel  Telpher- 
einheiten  zusammengesetzt  ist.  Da  die  Last 
anter  der  Laufkatze  bangt,  so  ist  sie  von  den 
Elektromotoren  getrennt,  wodurch  die  Elektro- 
motoren fefen  Beeehadignngen  geeehttarti  aind. 


Abbildung  ti. 

'  Die  sämtlichen  Teile  der  Elektromotoren  eiu- 
I  eehlleBlieh  der  Selnltrorrichtiuigien  elnd  wasser- 
dicht and  staabfrei  in  dem  Gehänge  gelagert. 
Das  Ein-  and  Äasschalten  der  Motoren  kann  von 
Mensehenhand,  jedoch  aoeh  selbsttttig  an  einer 
bestimmten  Stelle  geschehen,  in  welchem  Falle  die 
Einriehtnng  auch  so  t^i^'rnffen  werden  kann,  daß 
I  die  Laufkatze  selbstUiUg  au  den  Ausgaugspuukl 
I  sarilekkehrt.  Um  1000  Pfd.  (rand  450  k«)  »tt 
verschiedenen  Geschwindigkeiten  and  auf  ver- 
schiedenen Steigungen  za  bewegen,  werden  die 
erforderliehen  Pfsrdekrlfte  wie  folgt  angegeben: 


Oesebwindlgkeit  in  englisehen  Heilen  die  Stande 
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Dabei  ist  der  Zagwiderstand  zu  'iioo  an- 
genommen, die  Last  rolh  also  anf  einer  */i»o  ge- 
neigten Strecke  ohne  ßeschleunigang  hinab. 

Die  Last  wird  entweder  anmittelbar  an  die 
elektrische  Laufkatze  gebaugt  (Abbildung  7), 
oder  die  Lanfkatae  sieht  die  an  einem  besonderen 
Laufrnlionpaar  (den  AnhängerollerO  h.'ingende 
Last  hinter  sieb  her.  Je  nach  der  Beschaffen- 
heit der  sn  befördernden  Last  wird  entweder 
nnr  ein  Lanfirollenpnar  Terweindet  (Ahblld.  8) 


oder  es  werden  zwei  Lanfrollenpaare  zusammen 
benutzt,  wie  in  Abbildung  9,  wo  Bretter  na  be- 
fördern sind.  Die  Form  der  Last  ist  auch  für  die 
.Art  ihrer  Aufhängung  maßgebend,  die  so  stattfin- 
dtiu  muß,  daß  die  Last  auch  auf  stark  geneigten 
Strecken  stets  senkrecht  hängt.  Es  werden  im 
allgemeinen  vier  verschiedene  Artcr  von  <"Tehangen 
zur  Aafbtognng  von  Lasten  nnterscUteden: 

1.  Das  Oehftnge  Idr  Kttbel  inin  fielSrdera 
Ton  Eohlan,  Emen  und  nndsren  ünsnengitem 
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( Ab)iil(lnrig  H).  Die  Kübel  sind  dabei  so  ein- 
geni  titet,  daß  sie  selbsttätig  kippen  oder  mit 
der  Hand  ausgekippt  werden. 

2.  n.18  BnbneTif?eli!liigt'.  Es  dient  zum  Auf- 
hängen einer  Bühne,  auf  der  Ballen,  Slkcke, 
Paket«,  Eisentette  ««w.  beflhrdert  werden  kHoaeii. 

3.  Das  SchleifengebUn^c«^.  Aas  Fiacbeisen 
sind  zwei  Haken  gebildet  und  im  unteren  Teil 
Bretter  gelegt,  so  daß  die  Einiiehtiing  sich  zam 
i^etöi  dem  von  Sseken,  Ei8enteUeii,El«llterholsvnd 
jUmlicken  Gegenstlndeii  eignet. 


Abbildnag  7. 

Außerdem  werden  f<ir  besondere  Falle  nocli 
andere  Qebänge  konstruiert,  die  als  Aasnahmen 
hier  Hiebt  weiter  erwsbttt  werden  seilen.  Tu 
den  Kähmen  dieses  Aufsatzes  gehOrt  aucli  nicht 
die  Beschreibunp  der  Vorrichtnnpen  znr  Erzenpnnpr 
der  für  den  Betrieb  erforderlichen  Elektrizität. 
Aoeh  die  KoDitmktion  der  Ab-  und  Znleitnngen 
der  Elektrizitilt  weicht  so  wenig;  von  den  fiblicben 
Anordnungen  ab,  daß  darauf  nicht 
nUier  eingegangen  sn  werden  braneht. 

Das  Laufseil  und  der  Zuleitnnssdraht 
werden  entweder,  wie  in  Abbildung  3 
dargestellt  ist,  von  einem  besonderen 
TragteU  getragen  oder  sind  je  für  sich 
an  Pfosten,  Konsolen  oder  in  anderer 
Weise  aofgeb&ngt.'  Wenn  im  letzteren 
Fall  neeb  ein  Tragseil  binnngefilgt  wird, 
an  dem  das  Tjaufseil  und  der  Leitnngs- 
draht  noch  besonders  mit  den  in  Abbildung  3 
and  4  dargestellten  Ilängeeisen  anfgebtogt  sind, 
so  gesehieht  dies  bot,  um  das  DnrdUUbigen  sn  j 
Torringern. 

Was  das  Anwendungsgebiet  der  besprochenen 
Telpheroiniiebtoageo  betrifft,  so  sind  sie  swar  ' 

nicht  Qberall  dort  am  Platze,  wo  andernfalls 
eine  Drabtseilbahn  herzastellen  wäre,  kfinnen 
aber  in  geeigneten  Fallen  Drahtseilbahnen  er»  [ 
setzen;   im   allgemeinen   eignen   die  Telpher- 
einriclitnng^en   sieh  mehr  für  den  Kleinbetrieb 
als  Drahtseilbabnen.    Die  elektrischen  Schienen-  ; 
bahnen  sollen  sie  nicht  ersstaen,  wohl  aber  er-  i 
scheinen  ?if  i'eeipnet,  als  Zubringer  elektrischer 
oder  anderer  ir  (irderbahnen  sa  dienen;  denn  wäh- 


rend beim  Bahntransport  ein  mehr  oder  minder 
umfangreiches  Zusammenfassen  der  zo  befördern- 
den Waren  stattfindet,  soll  bei  den  Tetpher- 
einrichtnnppn  perado  umgekehrt  eine  Teilung  in 
eine  Anzahl  kleinerer  Teile  eintreten,  so  daß  ein 
nicht  geeignet  erscheinen,  an  Stelle  yon  Schienen- 
bahnen  große  Massen  zu  befördern,  sondern  dw 
zum  Sammeln  einzelner  Güter  für  den  Bahntrans- 
port dienen  können.  Den  Drahtseilbahnen  gegen- 
flber  haben  dieTeiphereinrichtnngen  zwelweseot- 
liehe  Vorteile,  nftmlich  Irn  KMitfrf'.l  eines  beson- 
deren Zugseils,  nnd  als  Folge  davon,  außer  der 
doreb  das  Fehlem  der  Bewegnngseinrichtungen 
für  das  Zugseil  bedingten  einfacheren  Bauart, 
die  HOgUchkeit,  die  öabn  aoeh  swischea  den 


Abbilduug  8. 

einzelnen  Stationen  in  Bögen  zn  lepen.  Hei  den 
gewöhnlichen  Drahtgeilbahnen  muß  bekanntlich 
die  LinienfBhmng  zwischen  swei  Stationen  eins 
Gerade  sein,  was  ihre  Anwendbarkeit  beschränkt. 
Telphereinrichtnnpen  haben  daher  eine  p:rf5ßere 
Äopasäungsfilhigkeit  an  das  Gelände.  Mit  den 
Drahtseilbahnsa  haben  sie  den  Vorteil  gemein, 
daO  nar  wenig  Raum  anf  der  Erdoberfliehe  in 


Abbildong  9. 

Anspruch  genommen  wird.  Da  die  vom  Erdboden 
hochgezogene  Last  bei  ihrer  BefSrdernng  aof 
wenige  Hindernisse  stößt,  nnd  außerdem  die  Ein- 
richtung so  getroffen  werden  kann,  daß  die  Ge- 
schwindigkeit sich  in  den  Bögen  selbsttätig  ver- 
mindert, so  kann  man  anch  bei  Anwendung 
scharfer  Bögen  mit  ziemlich  großen  Geschwindig- 
keiten fahren.  Gewöhnlich  betragt  die  Ge- 
schwindigkeit in  der  Geraden  19  bis  16  eng- 
lische Meilen  gleich  rund  19  bis  24  Kilo- 
meter/Stunde bei  außerhalb  der  Gebäude  liegen- 
den Telpherlinien.  Im  Innern  von  Gebäuden  wird 
die  Oescbwindigkeit  auf  3  bis  8  Meilen  gleich  4,8 
bis  12,9  Kilometer'Stnnde  beschrflnkt.  Ep  lic!?-t 
nahe,  die  TelphereiorichtODgen  in  einen  ähnlichen 
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Gegensatz  za  den  Drahteeilbabnen  za  bringen, 
wie  die  elektrischen  Schienenbahnen  zn  den 
Kabelbahnen.  Bekanntlich  bat  in  Amerika  eine 
Kabelbahn  nach  der  andern  den  elektrischen 
Bahnen  weichen  rnnssen.  Ob  die  Telphereinrich- 
tnngen  einen  ähnlichen  Kampf  mit  den  jetzigen 
Drahtseilbahnen  aafnehmen  werden  und  zu  einem 
siegreichen  Ende  fähren  können,  wie  es  den  Er- 
findern vorzuschweben  scheint,  mnß  wohl  die  Zu- 
kunft lehren;  wir  möchten  es  bezweifeln,  obgleich 
die  bisherigen  Erfahrnngen  auf  anderen  Gebieten 
dafür  sprechen.    Jedenfalls  müßte  vorher  die 


Abbildung  10. 


Verwendung  der  elektrischen  Kraft  eine  noch 
viel  allgemeinere  werden  als  jetzt.  So  wie  die 
Verhaltnisse  zurzeit  liegen,  wird  es  —  voraus- 
gesetzt, daß  die  technischen  Schwierigkeiten 
beim  Anfahren,  Bremsen,  Anhalten  und  Umkehren 
der  Laufkatze  tatsächlich  gelöst  sind,  und  mit 
wesentlichen  Betriebsstörungen  nicht  gerechnet 
zu  werden  braucht  —  in  erster  Linie  von  den 
besonderen  Umständen,  unter  denen  die  Beförde- 
rung stattfinden  soll,  und  von  dem  Vorhanden- 
sein elektrischer  Kraft  oder  der  Möglichkeit,  sie 
billig  zn  beschaffen,  abhängen,  ob  man  eine  der- 
artige elektrische  Fördereinrichtung  mit  Nutzen 
verwenden  kann.  Wo  in  einem  gewerblichen 
Betriebe  ohnehin  Elektrizität  zur  Verfügung 
steht  oder  vorhandene  Kraftquellen    ihre  Er- 


zeugung begflnstigen,  wird  man  wahrscheinlich 
in  manchen  Fällen  vorteilhaften  Gebrauch  von 
der  Einrichtung  machen  können. 

Von  den  Anwendungen,  welche  die  Telpher- 
einrichtnngen  mit  Oberleitung  auf  verschiedenen 
Gebieten  der  menschlichen  Tätigkeit,  wie  in  der 
Landwirtschaft,  dem  Forstwesen  und  der  In- 
dustrie, finden  können  und  bereits  gefunden  haben, 
erwähnen  wir  hauptsächlich  die,  welche  sich  auf 
das  Berg-  und  Hfittenwesen  sowie  die  Indastrie 
im  allgemeinen  beziehen,  ohne  gegebenenfalls 
andere  Anwendungen,  die  sich  zur  Erklärung 


Abbildung  11. 


der  Einrichtungen  eignen,  ganz  auszuschließen. 
In  der  Industrie  kann  man  die  Einrichtnngen 
verwenden :  a)  um  Gegenstände  von  einem  Teil 
einer  Fabrik  nach  einem  andern  zu  befördern, 
besonders  bei  ausgedehnten  Anlagen,  wenn  die 
Gebäude  sehr  zerstreut  liegen ;  um  Rohmaterialion 
oder  Fabrikate  von  einem  Magazin  in  ein  anderes 
zu  bringen  oder  von  und  nach  den  Werkstätten 
zn  befördern  oder  zu  verladen,  erforderlichen- 
falls  über  zwischenliegende    Gebände  hinweg; 

b)  um  Kohlen  aus  Eisenbahnwagen  oder  Schiffen 
in  die  Lager  oder  nach  den  Kesselhäusern  zu 
befördern ,  .'\sche  ans  den  Kesselhäusern  zu  ent- 
fernen   oder   Abfall   aller  Art  zn   beseitigen ; 

c)  um  Feuernngsmaterlal  und  Erze  in  die  Hoch- 
öfen zu  bringen ;  d)  um  Erze  an  den  Gewinnungs- 
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Stätten  aaf  die  Aufbereitangsböden  za  schaffen ; 

e)  um  Erze  and  Kohlen  an  dra  Uewinnangs- 
Stätten  in  Eisenbahnwagen  oder  Schiffe  zn  laden ; 

f)  um  Robmaterialien  über  Flösse,  Schluchten, 
Täler,  Qebäude  oder  bebautes  Land  zn  befördern  ; 

g)  um  Steine,  Schiefer,  Phosphate,  Abraum  von 
den  Brüchen  wegzuschaffen;  h)  um  in  Gießereien, 
Walzwerken,  auf  Eisenhütten  Materialien  zu  be- 
fördern. 

Auf  dem  C.  Goldsmithschen  Werk  in  Ampere. 
N.J.,  dient  eineTelphereinrichtung  mit  einer  Tel- 
phereinheit  dazu,  um  Gußstücke  von  der  Gießerei 


Bühne  an  der  gewünschten  Stelle  entweder  über 
der  Wage  oder  an  der  Tür  des  Lagerraums 
anhält.  Die  Bühne  kann  dann  in  umgekehrter 
Richtung  mit  den  Modellen  nach  der  Gießerei 
abgelassen  werden.  Diese  Telpberlinie  geht 
über  zwei  Straßen  hinweg,  darunter  eine  Land- 
straße. Mit  Vorteil  können  auch  fertige  Fabri- 
kate, noch  in  der  Arbeit  befindliche  Maschinen- 
teile oder  sonstige  Gegenstände  von  einer  Stelle 
eines  Werks  nach  einer  andern  geschafft  werden, 
wie  in  Abbildung  10  dargestellt  ist,  wo  eine 
Riemenscheibe  befördert  wird. 


Abbildung  12. 


Abbildang  13. 


nach  den  Werken  einer  Elektrizitätsgesellschaft 
zn  befördern.  Früher  sandte  man  zwei  Leute 
in  unregelmäßigen  Zwischenräumen  nach  der 
Gießerei,  um  die  fertigen  Gußstücke  abzuholen; 
die  Modelle  wurden  in  derselben  Weise  befördert. 
Bei  der  jetzigen  Betriebsweise  werden  die  ferti- 
gen Gußstücke  auf  die  Telpherbnhne  gelegt,  der 
elektrische  Strom  wird  geschlossen,  und  die 
Bühne  setzt  sich  mit  der  Last  nach  dem  Werk 
in  Bewegung.  Die  Geschwindigkeit  ist  anfangs 
gering,  wächst  dann  auf  1000'  =  305  m,'Minuto, 
bis  zu  einem  Bogen,  wo  sie  selbsttätig  hinunter- 
geht. Nach  dem  Durchgang  durch  den  Bogen 
wird  die  größere  Geschwindigkeit  wieder  auf- 
genommen, bis  kurz  vor  dem  Ziel  die  Ge- 
schwindigkeit selbsttätig  abnimmt,  so  daß  die 


Es  können  auch  beladene  Karren,  die  für 
gewöhnlich  auf  ihren  Rädern  laufen,  mit  einer 
Telphereinrichtung  befördert  werden,  wie  auf 
den  Höfen  der  Yale  &.  Towne  Mannfactnring  Co. 
in  Stamford,  Conn.  In  Maschinenfabriken  können 
die  Telphereinrichtungen  an  Stelle  fahrbarer 
Winden  verwendet  werden.  Die  elektrischen 
Laufkatzen  laufen  alsdann  auf  Schienen.  Für  den 
Betrieb  der  Telphereinrichtungen  verwendet 
man  zwar  in  der  Hegel  Gleichstrom ,  doch 
steht  nichts  entgegen,  auch  Wechselstrom  zn 
verwenden,  wo  er  ohnehin  vorhanden  ist.  Eine 
Einrichtung  für  zweiphasigen  Wechselstrom  ist 
in  Abbildung  1 1  wiedergegeben.  Hier  läuft  eine 
Telphereinheit  mit  Wechselstrommotoren  auf 
einem  Drahtseil. 
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In  neaerer  Zeit  werden  ancb  besondere  elek- 
trische VVinden  für  hoheAnfzag'sgeschwindigkeitcn 
«lit  den  Telphereinrichtnngen  verbunden  (Abbil- 
dung 12).  Die  Winden,  die  für  Lasten  von  500 
bis  10  000  Pfd.  gleich  rund  225  bis  4450  kg 
nnd  filr  Gleichstrom  von  125,  250  nnd  500  Volt 
Spannung  gebaut  werden,  können  in  der  Zeit, 
wenn  sie  nicht  mit  einer  Telphereinrichtnng  zu- 
sammen arbeiten,  zu  anderen  Zwecken  verwendet 
werden.  Wenn  sie  mit  einer  Telphereinrichtnng 
verbunden  sind,  lassen  sie  sich  von  bestimmten 
festen  Punkten  aus,  oder  auch  mittele  herab- 
hängender Seile  bedienen,  die  mit  den  Schalt- 
vorrichtungen verbunden  sind.  Die  elektrischen 
Winden  können  entweder  unmittelbar  an  die 
Laufkatze  selbst  gehängt  werden,  wie  in  Abbil- 
dung 12  dargestellt  ist,  oder  werden  mit  den 
von  der  Laufkatze  geschleppten  Anhängerollen 
verbunden  (Abbildung  13). 

Die  Anlagekosten  der  Telpherlinien  hängen 
in  erster  Linie  von  dem  Gewicht  der  zu  be- 
fördernden Lasten  ab.  Unter  einfachen  Verhält- 
nissen und  bei  geringen  Lasten  sollen  sich  schon 
Telpherlinien  für  6  Mark/Meter  herstellen  lassen. 
Die  Betriebs-  und  Unterhaltnngskosten  sind  natür- 
lich ganz  verschieden  nach  den  vorliegenden 
Verhältnissen,  and  in  erster  Linie  auch  von  dem 
Ciewicht  der  beförderten  Lasten  abhängig,  so 
daß  mit  der  .Angabe,  sie  betrügen  0,5  bis  5  ^41 
täglich,  wenig  anzufangen  ist.  Einen  Anhalt  zur 
Ermittlung  der  reinen  Beförderungskosten  kann  die 
auf  Seite  1250  mitgeteilte  Tabelle  der  erforder- 
lichen Pferdekräfte  geben,  sobald  die  Erzeugungs- 
kosten für  eine  Pferdekraft  bekannt  sind.*  Uro 
zutreffende  Vergleiche  mit  anderen  Einrichtungen 
anstellen  zu  können,  müßten  die  in  bestimmten 
Fällen  entstandenen  Beförderungskosten  für  die 
Tonne  und  das  Meter  bekannt  sein,  oder  sonst 
genaue  .Angaben  über  die  Art  der  beförderten 
Gegenstände  und  die  Förderweite  gemacht  sein. 


•  Über  die  I.eistung  einer  im  Betrieb  befindlichen 
Telpherage- Anlage  niarbte  C.  J.  Messer  in  einem 
vor  dem  Franklin-Institute  am  14.  April  d.  J.  ge- 
haltenen Vortrage  folgende  Mitteilung:  Bei  einer 
Anlage,  in  welcher  ler  elektrische  Strom  durch  einen 
Gasmotor  erzeugt  wird,  erfolgt  die  Hebung  einer  Last 
von  3000  Pfund  mit  einer  Geschwindigkeit  von  60  Fuß 
in  der  Minute  und  die  Befördemng  derselben  in  hori- 
zontaler Kichtung  mit  einer  (leschwindii^keit  von 
1000  Faß  in  der  Minute.  Der  Kohlenaufwand  betrug 
30  Ffnnd  für  die  Pfp-rdekraftstunile  beim  Beben  und 
12  Pfund  bei  der  HorizontalbeförderuDg. 


Bei  den  elektrischen  Röhrenbahnen,  die  wir 
nar  kurz  erwähnen  wollen,  laufen  die  von  einem 
Telpher  gezogenen  kleinen  Wagen  auf  Schienen 
in  einem  aus  glasierten  Tonröhren  oder  Eisen 
hergestellten  Tunnel  (.Abbildung  14);  diese 
Röhrenbahnen  sind  selbsttätig  gedacht.  Sie 
sollen  so  angelegt  werden,  daß  Nebenlinien  in 
eine  Uanptlinie  einmünden  können,  ohne  daß  die 
Gefahr  des  Zusammenstoßens  der  Züge  besteht. 
Zu  dem  Zweck  ist  eine  selbsttätige  Vorrichtaug 
erdacht,  die  den  Zug  auf  dem  Nebengeleise  zuna 
Halten  bringt,  wenn  das  Hauptgeleise  besetzt 
ist.  Ferner  kann  durch  einen  Schieber,  der  sich 
auf  einer  mit  den  Stationsnamen  versehenen 
Platte  verstellen  läßt,  der  Zug  auf  einer  be- 
liebigen Station  selbsttätig  zum  Halten  gebracht 
werden.  Die  Züge  mäßigen  selbsttätig  ihre  Ge- 
schwindigkeit in  Bögen,  Weichen,  auf  Stationen 


Abbildung  14. 


and  stark  geneigten  Strecken.  Ob  derartige 
Röhrenbahnen  für  gewerbliche  Zwecke  etwa  in 
größerem  oder  geringerem  Umfange  aasgefiihrt 
sind  und  sich  bewährt  haben,  entzieht  sich 
unserer  Kenntnis.  In  erster  Linie  scheint  bei  ihrer 
etwaigen  Verwendung  an  die  Beförderung  von 
Postsachen  gedacht  zu  sein. 

Die  Einzelausbildung  der  hier  beschriebenen 
neuen  und  eigenartigen  Fördereinrichtungen  war 
nur  möglich  unter  Benutzung  einer  ganzen  Reihe 
von  neueren  Fortschritten  der  Elektrotechnik. 
Vielleicht  sind  die  Einrichtungen  berufen,  noch 
eine  Rolle  im  gewerblichen  Leben  zu  spielen,  wenn 
die  Verwendung  der  Elektrizität  eine  noch  all- 
gemeinere geworden  sein  wird  als  jetzt. 

Frakm. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
'  des  Gießerei  Wesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Vorschriften  för  die  Lieferung  von  Gusseisen. 


Aaf  der  in  Hamburg  am  Mittwoch  den  5.  Oktober 
stattgehabten  Generalversammlung  des  Ver- 
eins deutscher  Eisengießereien  berichtete 
Gebeimrat  Jüngst- Berlin  über  die  Arbeiten 
der  im  Jahre  1901  auf  der  Versammlung  in 
Dresden  eingesetzten  Kommission.  Letztere  be- 
steht ans:  Geheimrat  Jüngst  als  Vorsitzenden, 
Direktor  Heckmann-Halbergerhfitte,  Brebach, 
Direktor  Reusch-Friedrich-VVilhelmshütte,  Mül- 
heim-Ruhr, und  H.  Joly- Wittenberg.  Bei  dem 
Entwürfe  der  Vorschriften  sollten  folgende  Ge- 
sichtspunkte Berücksichtigung  finden: 

1.  Durch  die  anzustellenden  Proben  soll  nur 
die  Überzeugung  gewonnen  werden,  daß 
das  Material  alle  diejenigen  Eigenschaften 
besitzt,  welche  für  die  vorgesehenen  Ver- 
wendungen erforderlich  sind. 

2.  Alle  Proben,  welche  über  das  nötige  Maß 
hinausgehen,  sowie  besonders  auch  solche 
Proben,  welche  an  der  äußersten  Grenze 
des  Erreichbaren  liegen,  sind  als  wider- 
streitend mit  den  Interessen  der  Darsteller 
und  der  Verbraucher  zu  verwerfen. 

Auf  dem  Felde  der  Gußeisen-Untersuchung 
war  damals,  wie  auch  in  den  Berichten  des  Ge- 
heimrat Jüngst,  Dresden  1901,  Düsseldorf  1902 
and  Kassel  1903,  erwähnt,  noch  wenig  geschehen. 
Die  Kommission  kam  unter  Berücksichtigung  des 
Torhandenen  Materials  und  auf  Grund  der  eigenen 
Untersuchung  recht  bald  zu  der  Überzeugung, 
daß  die  Erkenntnis  des  Gaßeisens  noch  nicht  so 
weit  fortgeschritten  ist,  um  nach  allen  Seiten 


feste  Schlüsse  zo  ziehen.  Besonders  herrscht 
noch  kein.'  volle  Klarheit  hinsichtlich  der  Ein- 
wirkungen, welche  die  im  Gußeisen  enthaltenen 
Fremdkörper  Kohlenstoff,  Silizium,  Mangan,  Phos- 
phor und  Schwefel  in  ihren  so  mannigfachen 
Mischverhältnissen  bei  verschiedenen  Tempe- 
raturen ausüben.  Weit  über  1000  Probestäbe 
ans  Schmelzen  verschiedener  Mischungen  sind 
mühevollen  Untersuchungen  unterworfen  worden. 
Diese  Untersuchungen  haben  neue  Erscheinungen 
ergeben,  deren  Klarlegung  weitläufige  Erwägungen 
erforderte,  welche  schließlich  bei  der  Aufstellung 
von  Lieferungsvorschriften  maßgebend  waren. 
Den  Vereinswerken  Friedrich  -  Wilhelmshntte- 
Mnlheim  a.  d.  Ruhr,  ilalbergerhütte  bei  Brebach, 
Vulkan-Stettin,  Borsigwerk-Tegel  und  besonders 
Salzer- Winterthur  ist  dafür  zu  danken,  daß  sie 
in  so  überaus  bereitwilliger  Weise  mit  Aufwand 
nicht  Uhbedeatender  Kosten  der  Kommission  ihre 
Werkstätten  zur  Verfügung  stellten. 

Ans  den  angegebenen  Gründen  mußte  das 
ursprünglich  aufgestellte,  sehr  umfangreiche  Pro- 
gramm, welches  neben  den  mechanischen  Eigen- 
schaften des  Gußeisens  auch  die  chemischen  Ein- 
wirkungen der  Fremdkörper  umfaßte,  wesentliche 
Einschränkungen  erleiden.  So  mußte  von  der 
Grenzbestimmung  der  Fremdkörper  abgesehen 
werden,  weil  die  Ursachen  noch  nicht  klar  er- 
kannt sind,  weshalb  Gußeisen  von  ganz  gleicher 
chemischer  Zusammensetzung  in  einigen  Fällen 
gleiche  FestigkcitsziflFern,  in  anderen  Fällen  ver- 
schiedene Festigkeitsziffern  ergibt.  Ebenso  mußte 
die  Scblagprobe  zurückgesetzt  werden,  weil  noch 
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nicht  hlnreicbende«  Material  zar  sicheren  Be-  | 
nrreilüng  vorliegt.  Von  der  Vrtrschrift  der  Zilg-  | 
probe  wurde  Abstaud  genommeo,  weil  durch 
diew  Bieht  in  jeder  Besi«hnnf  snverilMise  B0- 
Bultate  erreicht  worden  sind.  Aach  von  der 
Druck-  tind  Htlrteprobe  wnrde  abgeRelien,  weil 
diese  nur  in  wenigen  Füllen  erfurdurlicli  und  bei 
dar  VenehiedeiMit  dna  Ofiß«laena  nor  mit  großer 
Schwierigkeit  sicher  anszafShren  sind.  So  be- 
achrftnkt  sieb  das  Programm  auf  die  BeatimmoDg 
der  Biegefestigkeit,  verbunden  mit  der  Dnreh* 
biegug»  und  nnf  den  WiderHtuixl  der  Hohlkörper 
ge^en  inneren  Dmck,  Der  Durchbiegang  legt 
die  Kommission  ganz  besuuderen  Wert  bei,  da 
mit  deren  Hilfe  die  Qonlit&t  des  Onfleisene  m- 
n&hernd  genau  erkannt  werden  kann.  Doch  ist 
die  Kommiaaion  sich  sehr  wohl  bewußt,  daß 
die  in  dem  vorliefenden  Programm  enthaltenen 
Vonchriftaii  nicht  nach  alh  n  Selten  erschöpfend 
sind.  Sie  ist  insb^sondeic  der  Ansicht,  daß  die 
Greazbeatimmung  der  Fremdkörper  im  (.iaßeiEen 
nnd  die  8ehlan»robe  weaentUehe  Brginsnngen 
dioeer  Vorschriften  bilden  mußten  und  bilden 
werden.  In  Hiosicht  anf  den  gegenwärtigen 
Sund  der  WieMnaebaft  vnd  der  Teclinilc  jedoch 
erachtet  sie  die  nachfolgenden  Vorachrlften 
earzeit  fiiv  ausreichend. 

Daa  Programm  wurde  vor  Einsetzung  der 
Featigheitaziffern  den  Herren:  Wedding  nnd 
B.  Keil- Berlin,  Ledebur- Frtiberg ,  A.  Martens- 
Berlin,  von  Hach •  Stuttgart,  A.  Sulzer- Groß- 
mann-Wintertbnr  and  Leyde-Berlin  zar  Äoße- 
mng  TOiVBlagt.  Dasselbe  hat  allseitige  Zu- 
atimmnng  gefunden.  Nur  Ledebur  bemängelte 
das  Fehlen  der  tirenzbestimmong  der  Fremd- 
IcSrper  Hangant  Phosphor  nnd  Schwefel,  nnd 
Hartens  forderte  die  Einsetzung  der  Schlag- 
probe.  Bei  der  einschneidenden  Wichtigkeit 
der  Fragen  erachtete  es  die  Kommisaion  für 
geboten,  das  Programm  nach  der  Einsetsnng 
drr  Festigkeitsziflfern  der  prüfenden  Benitnng 
sacbverstAndiger  Hitglieder  des  Vereins  deutscher 
Bieengiefiereien  tu  unterbreiten.  Diese  Be- 
ratung, an  der  20  Hitglieder  teilnahmen,  hat 
am  22.  Juni  d.  ,T.  in  Hannover  stattgefunden. 
Die  Grnndztige  des  Programms  sind  dort  als  an- 
nehmbar bendchnet,  und  die  voi^ebraehtea  Ver- 
bessernngsantrage  haben  fast  durchgehend»  Re-  1 
räcksichtigoog  gefunden.  Der  Versammlung  ' 
wurden  folgende  Fragen  vorgelegt:  j 

1.  lat  es  angeseigt,  bei  den  Tersebiedenen  An-  { 

sichten,  weJrhe  gegenwärtig  über  die  Ein- 
wirkuDgea  der  Fremdkörper  Hangan,  Phoa- 
phor  nnd  Schwefel  herrschen,  die  Eisen* 

gießereien  schon  jetzt  gegen  nnbereditigte 

FitiffTiffe  zn  srhüfzen? 

2.  bietet  die  cSchlagprobe  schon  jetzt  genügende 
Einblicke  in  die  Eigenachttften  dea  Gaß- 

eis'"-iis,  «io  dafi  die  Einstellnng  drrst'lKen  in  ' 
die  Lioferungsvorschriften  zu  empfehlen  ist?  > 


Beide  Fragen  wurden  von  der  Venammfamg 

mit  großer  Majorität  verneint. 

Geheimrat  Jüngst  gab  sodann  nachstehende 
erklärende  Bemerkungen  zu  dem  Entwarf  der 
Kommission : 

fniRwarpn  ■  Aliteilnngen. 
Das  neue  Frogranim  umfalit  nur  die  im  geschäft- 
lichen Leben  vorwicgetid  zur  Krage  kümmeiiden  Guß- 
stücke :  MasrhineDgon,  B«a-  and  Sialengoß  und  R&hnat 
goß.  Dttgogea  ist  Platten-  nnd  OftngnB  ab  niebt 
weaantlieh  in  WrglUl  g^enuaan. 

I.  Allgemeina  Yoraehriften. 

Guliwnren  ■  Kla.ssen  nnd  Prubestilbe. 
Als  wesentliche  Verbesaernng  ist  die  EiDteiiaug 
der  Gqßwaraii  in  drei  Klassen  —  je  nach  ihren  Waod- 
stürken  —  an  baaeichB«a|  aod  dementsprachend  die 
Vorsebrifl  dar  Form  and  Abmessungen  der  Prebetlilie 
in  drei  verschiedenen  Stärken  und  Längen.  Da.s  früherf 
Prugraiuin  nahm  keine  Rücksicht  nnf  die  Wandtitarkea 
nnd  kannte  nur  einen  Prolesfali  von  M)  nim  Durch- 
mes»er  nnd  500  mm  Meßlänge.  Maßgebend  bei  diese« 
Festsetzungen  waren  die  Resultate  der  üntcrRuchuDffcn* 
des  Kommissions- Mitglieds  Keusch,  auf  die  bier, 
um  Wiedel  holungen  zu  vermeiden,  verwiesen  aei. 
Hervorzaheben  ist,  daß  die  beobachtete  Erscheinung 
des  großen  Einflusses,  welchen  die  Form  und  die 
Dimension  des  Querschnitts  der  Probestäbe  auf  die 
Biecefestigkeit  ausQbt,  von  Sulzer  -  Wintertbur  und 
Valban-Stettin  voll  bestätigt  worden  ist.  Dem  Antraca 
eines  Vereinswerkes,  den  Probestäben  bei  verschiedener 
Stärke  nur  eine  Meßlän^e  =  500  mm  zu  geben,  ver- 
morlite  die  Koiiiniissioti  nii'lit  zu  fuTgru,  weil  lipheii 
anderen  Gründen  —  hei  Uvm  40  nun  im  Durchmesser 
haltenden  Probostabe  die  nur  sehr  geringe  Durchbiegung 
srhwer  sa  bestimmen  und  das  Brechen  eines  solchen 
Stabes  TOB  hoher  Peatiglieit  sehr  starke  nnd  daher 
sehr  tf'uere  Masrliinen  orfordert.  So  beträgt  z.  B.  die 
Druchbclatttung  eines  solchen  Stabes  von  40  kg  Biege- 
festigkeit etwa  8000  kg. 

II.  Besondere  Voraehriften. 

Masch inen^ruß.  Dem  Bedürfnis  entsrin-elif nd  i^t 
den  zwei  l'ebti^'keiti -  Einteilungen  eine  dritte:  „Ma- 
schinenguß von  sehr  liolier  Festitrkeit"  lieii,'efiiirT. 

Röhrcnguli.  in  gleicher  Weit««  ist  der  Kohronguti 
um  eine  Einteilung:  „ Dampf leitungsröhren  für  Dampf- 
druck über  8  Atmosphiran"  erweitert.  Dieses  maßte 
i^eschehen,  ttm  dem  hei  der  Regierung  gestellten,  nn- 
berc'  litiiften  Antrag**,  das  Gußeisen  bei  der  Parstelluni; 
von  l>eitung8röhren  für  hohen  Dampfdruck  ganz  aos- 
zasebliafien,  antfqgaazntretaa. 

Featlgkettaslillwtt. 

Die  Fesfii;keif  zifTerii  der  versrbiedenen  Gußwarcn- 
AbteiliaiiL^en  und  -Klassen  «iud  aut  Urund  der  bei  den 
angestellten  Untersuchungen  gefundenen  Resultate 
eingesetzt.  Dabei  ist  dem  vorgeschriebenen  Gesichts- 
punkte, ..nicht  über  daa  nötige  Maß  hinaus- 
zugehen", voll  Bechnimg  «tragen.  So  fordert  s.  B.  di« 
(iuBwarenklKsse  a  (MascninengnR  von  sehr  hoher 
Festigkeit)  nor  eine  Bie>iefestii:keit  vnn  36  kp  anf 
1  <|mm,  während  die  Unt^rsiuchuogen  von  Salxer- 
Winterthnr  und  Vulkan-Stettin  FestigkeitBtiflfem  in 
Uöhe  von  -44  bis  51  kg  nachweisen.  Bei  den  Leitungs- 
röhren  für  Dampfdruck  über  8  Atm.  ist  die  Biege- 
festigkeitszifTer  84  k;:;;  eingesetzt,  weil  das  Ooßeisen 
bei  höherer  Fertigkeit  Neigung  zum  Hartwerden  zeigt, 

i'edoch  im  vorlieRcnten  Falle  \  «irnelinilich  anf  Zähig- 
;eit  nnd  Beweglichkeit  in  der  Dehnung  bei  verscbie- 

•  Vergl.  »Stahl  ond  Eisen"  lOOS  Nr.  91  B,  llSfiw 
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d«HCD  Tampentaron  Bttekiiobt  n  ii«bintii  i«t.  Anilcr- 

seiU  entsprecheti  iHp.  eini;e,spf/.t<>n  Fcsl ifjkeitsziffern 
für  Ban-,  SänU'n-  und  HührenLiuü  den  Lcistunjfen, 
welche  die  Kisont^iifier  erfiillcn,  und  den  Ar.forde- 
rnng^n,  welche  diu  Verbraucher  befricdigeu  können. 
Eine  Herabsetzung  der  eingesetzten  Festigkeitsuffer 
wurde  aar  dun  b«itnigeo,  den  Wert  der  Vonehrifken 
M  mindern  und  des  Atteehen  der  Gießereien  n 
lebädigen. 

Bei  der  Bestimninng  der  Keatigkeitsziffcrn  sind 
die  Ertrebnifise  der  ver^leiclien(ien  l  ufersmdHincen  be- 
rückaiciitigt,  wel<:lici  uiit  Frob^&tiibeu  von  30  mm  Q  nnd 
1000  mm  Heßlänge  aus  denselben  Hchmelmn 
geführt  sind.    D'\f^p  Untersnchnn^en  erpabfn : 

Bei  Maachinenguß  von  mittlerer 
«KT,  hoher 
n  *  y,  sehr  hober  {  '••«tickeit  \  ^ 

„   Bu*,  Sinlen-  nnd  RShrengnB }  {» 

Bei  einer  Veri^leicluinp  dieser  Zalilen  mit  den  im 
Proj^ramm  aufgefühiteo  Fiütigkeitsziüeru  ist  zu  be- 
Mhten,  daß  Prohestäbe  mit  rundem  Querschnitt  eine 
hUhere  Feetiskeit  ergeben  als  QutdnÄetftbe.  So  «r- 
jtnben  bei  Io6  Ünterenchungen  mit  ProbeeMben  aas 
denselben  Schmelzen  die  Stühe  30  mm  f  1  X  lOTK^mm 
die  Festigkeitszilfer  '28,ä5,  die  Stäb«  30  mm  Unrch- 
neuer  X  300  mm  die  FettigkeitMiffer  84,41^  d.  i.  1  tl^Hl. 

Der  Herirhterstatter  ß-inpr  sodanti  anf  die  Ar- 
beiten der  „American  Society  for  Testing  Ma- 
tetlalt**  «in,  auf  welche  wir  nock  eiogekesd  n- 
rflekkeninen  werden.  — 

Der  von  der  Kommiatioii  festgeleft«  Etttwnxf 

bat  folgt'iidf  Fassung:: 

Vorschriften  für  die  IJcfcrunff  TOn  tinßeisenf 
aufgestellt  Tom  Verein  dentHciier  Einengleßereien. 

Dieie  Vereebriften  gelten  für  nachetvbend  be- 
zeichnete, aus  Gußeisen  dargestellte  Gußwaren:  A.  Ma- 
schinenguß, B.  Ban-  nnd  ääulenguß,  C.  Köhrenguß. 
Di«*  AbniilniM'  an  der  weit  igerGnßwares  bleibt  beioniMrer 

VereinbaraI9^  ülierhisst-n. 

I.  Allgemeine  Vorschriften. 

1.  Einteilung  der  Guß  waren.  Klasse  a)  Guß- 
stürlve  h\<  ZU  15  min  Wimdstilrke ;  Klasse  b)  Guß- 
stücke mit  einer  Wandstärke  von  15  bis  25  mm; 
Klasse  c)  Gußstücke  mit  einer  dardtgebendea  Wand- 
stärke von  über  25  mm. 

2.  Umfang  der  Prflfnngen.  Die  i'rufuDg  der 
Qnßwaren  erstreckt  sich :  a)  auf  die  Form  und  die  Ab- 
messungen der  Gußstücke;  b)  auf  die  Eigensebaften 
des  Materials  der  Gußstücke. 

Hinsirlitlich  der  Festi^koit  d^s  Materials  kuunut 
liier  nur  die  liiesjefesti^keit,  verbunden  mit  Durch- 
bie^'unj;  des  verwendeten  Guüeiseuti,  sowie  der  Wider- 
stand der  Hohlkörper  gegen  inneren  Druck  in  Betracht. 
Zar  Bestimmung  der  Biegefestigkeit  ?erbnnden  mit 
Burcbbicgung  sind  nitbeeondererSorgfalt  hennatellende 
Probestabc,  welche  jedoidi  nicht  nn  das  Gußstück  an- 
gegossen sein  dijrfrti,  zu  verwenden.  Die  Probest&be 
sollen  krei<,Mindrn  t^iiersrbnitt  baben.  Für  »iulistueke 
mit  einer  Wandstärke  bis  zu  15  mm  betrai;t  der  Uurcb- 
meuw  der  Probestäbe  =  20  inni,  die  Meülänge  der- 
•elbea  b=  400  mm  nnd  die  önaiänge  =  rd.  450  nun. 
Fttr  Onflstlleke,  deren  Waadstirke  iwiaeben  15  bis 
25  mm  liegt,  betragt  der  Durchmesser  der  Probestäbe 
=  30  mm,  die  Melllänge  derselben  —  60*)  inni  und  die 
Gnßlänge  =  rd.  t!"-!)  mm.  Für  (iuti~tiii  ke.  deren  Wand 
stärke  2.ö  mm  durrhgehends  übersteigt,  betragt  der 
Durchmesser  der  Probestäbe  —  40  min,  die  Meßlänge 
dereelben  ^  800  mm  nnd  die  UnßUnge  =  rd.  860  mm. 
Die  ÄrobMtlbe  sind  in  getrockneten,  mSglichet  na« 


'  geteilten  Formen  «tobend  bei  steigendem  Gnase  und 

bei  niiftlerer  fiießtempemtur  des  riufiei«pns  aus  der- 
selben .Srbnielze,  welche  zur  Anferti^'ung  der  (inß- 
stücke  V I  ] endunif  l'and,  darzustellen  und  bis  zur 
Erkaltung  in  den  Formen  zu  bnlassen.  .Vlüssen  die 
Probestibo  ans  irgend  einem  Grunde  in  geteilten 
Formen  tarn  Abgoß  lumnMii.  so  ist  der  Probeatab  bei 
der  Prtfnnjr  derait  anf  die  Proliiennaaehino  sn  legen, 
daß  die  Gußnalit  in  die  neutrale  Faser  zu  liegen  kommt. 
Die  Probestäbe,  von  dem  anhaftenden  Sande  nur  mit 
der  Bürste  befreit,  werden  in  nnbearbeitettni  Zustande, 
also  mit  Guühaut,  der  Probe  unterworfen.  Die  Biege- 
festigkeit, verbunden  mit  der  Durchbiegung  bis  zum 
Bruche,  ist  bei  allmählich  zunehmender  Belastunc  in 
der  Mitte  der  Probeatäbe  an  drei  Stäben  festzustellen. 
Mit  Gußfehlem  behaftete  Probestäbe  bleiben  bei  dieser 
Feststellung  außer  Betracht.  AU  maßgebende  Ziffer 
eilt  das  Mittel  der  Ergebnisse  felilerfrt  ier  Probestäbe, 
i  Die  Kosten  der  Prüfungen,  nicht  aber  deren  Beauf- 
;  siehtignng,  trfgC  deir  Lieferant  der  GaAwamu. 

n.  Besondere  Torsebriften. 

A.  M as c Iii n  e n !:u  Ii.  Die  Gußstücke  sollen  lun^h 
Form  und  Abme»snn','en  der  Aufgabe  entsprechen;  der 
Guß  soll  glatt  nnd  sauber,  frei  von  Höhlungen  nnd 
SprtBgOB  «ein.  Das  fiisea  soll  sicii  mittels  Feile  nnd 
Meifiel  bearimtoD  laseea.  Alles  diot««  iaiovoit  es  die 
Verweadaagsart  des  QnfiaMckai  bedingt. 

I_  "(Ta-  liirj-nt;uß  viiti  iniftlercr  Fe.stit,'keit. 
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B.  Ban- and  Sftnlenirnß.  Die  GnBstOeke  soUe» 

iim  li  Form  und  Abniessunjren  der  .Aufhübe  cotsprechea, 
iius.  grauem,  fein-  bis  kleiukuriiigei«  üuüeisen  fehler- 
frei ge<:nssen  und  einer  langsamen,  den  Formverhält- 
nissen eiits)irechenden  Abkühlung  zur  möglichsten 
Verraeidun;;  von  Spannungen  unterworfen  sein.  Da« 
Oaßeiien  soll  sähe  nnd  so  weiob  sein,  daß  es  mittels 
Meifiel  nnd  Feile  sn  bearbeiten  ist  Alles  dieses  inso- 
weit es  die  Verwenduuijs.irt  der  Gußstücke  bedingt. 

Bei  Säulen  bis  zu  tOO  mm  mittlerem  äußeren 
Iturcbnii-s-^i  v  und  1  in  L;in<:e  darf  der  l'ntersrdiied  der 
Wandstärken  eine* yuerscbnitlit,  dessen  vorges'  Ii ri ebener 
Flächeninhalt  mindestens  eingehalten  sein  inuj>,  die 
Grdfie  von  6  mm  nicht  übersteigen.  Bei  S-iul -  n  von 
größerem  Durchmesser  und  größerer  Lätii,'!-  wird  der 
zulässige  Unterschied  für  jede  ItK)  min  Mehrdnrch- 
messer  und  für  jedes  Meter  Mehrlänge  nm  0,5  mm 
erhubt.  .Sollen  .Säulen  stellend  iiegosM  n  werden,  so 
ist  ein«  besondere  Vereinbarung  zu  tretieii.  Wird  eine 
DiTJckprobe  verlangt,  so  können  die  Säulen  einem 
Dracke  gleich  dem  l'/tfuohen  der  bei  achtfacher  äicber- 
beit  böreohnoten  Tngfibigkeit  anterworfen  weidea. 
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C.  R öh r  e n    11  i).  lia;.-  uml  WasxTli'imn«;«- 

rohrcn.  Für  Jie  Fünin-ti  um!  A luncssun^jfti  <irr  ijnli- 
eisciTien  .Mutleu  uü'i  Flanscbrohreo  «owie  der  Forui- 
stiicke  ist  die  Kormaltabelle  des  „Verein:«  deutscher 
Gm-  und  WMseifftcbiDftaiiw*  nad  dm  »VereioB  deut- 
sebcr  Ingenirar«*  maBgebend.  AbweicbnngeB  ron 
diesen  KDrinen  und  Abmessungen  sind  ht'scr.i^trer  Ver 
einbaruiii:  iilK-rhi-ssen.  Die  Röhren  sollfu  iiu  .uiijereii 
und  iiiii<>r«'u  I 'un  lniiess-T  kn  isrund  sein,  also  ^Ifi.  h- 
blühende  Wandstärken  besitzen.  Abweichungeu  von 
dsB  in  der  Normaltabolle  vorg«acbri«b«Deil  Wand- 
ttlrk*n  sind  sulässig  bei  Köhren  von  r 

25  bis  100  mm  Durchmesser  I  is  zu  +  15  % 
10<)       476   »  „  ..   -  12 

500         y,  ,  und  darüber  ±  10  „ 

In  d«n  aufgegebenen  Lbijtfen  lUer  RSbran  «ind 

Abweichungen  bis  zu  ±  10  ti;:ii  ucsfattrt.  Ktin:^  Ruhren, 
welche  durch  Abstechen  fehkrliafU  r  Sjjitz.  n  i-ntsiehen, 
dürfen  bis  5  %  der  (jesaintmcnge  beigt- lu  tt  i  t  utnii-n. 
Die  MindfrlSnge  darf  bis  zu  1  m  betragen.  Der  auüere 
Durt  linics^i  1  von  nicht  normalen  Wandstärken  ist  den 
Vonchriftf.n  der  NonnaltnbeUe  entapreehend  feaUtehend 
and  sind  Anderangm  d«r  Wandatlrken  nnr  aof  <l«n 
lichten  Durchiiirssi'r  '1er  TUilnt  ii  von  Kinfluß. 

Die  geraden  Kolircn  nonii.iltT  Baulilugo  soU-ii 
stehend  in  getrockn<'t(  n  K  riin  n  gegossen  und  eiii<  r 
langsamen  Abkühlung  anterworten  sein.  Die  Kohren 
sollen  fehlerfrei,  glatt  an  den  S«'iten flächen,  ebne 
Schalen,  Risse  nnd  Unebenheiten  sein.  Das  verwendete 
ÄnSeiten  soll  in  Brache  dicht,  von  graaer  Farbe  and 
gn  w  I  irli  seilt,  dali  es  sich  iintt>  l>  Meiüel  und  Feile 
bedibtittu  laßt.  Alles  die-si"»  iuhuweit  es  die  V'er- 
wendungsart  der  Röhren  erfordert.  Auf  der  Außen- 
wand der  Röhren  soll  die  Fabrikmarke  aufgegossen 
»x\n.  Aaf  da«  Oewieht  dar  geraden  Röhren  ist  eine 
Toleraii«  von  ±  6*/«  geatettot.  IHa  Röhren  kdnnen 
einem  Wasserdraek  avf  die  Daner  van  90  Seknnden 
untervv<.rfen  und  gleichzeitig  mit  einem  schmiedeisernen 
Uaixlhatniuer  mit  abgerundeten  Hahnen  von  etwa  1  kg 
Gewuht  mit  mäßiger  Kraft  abgeklopft  werden.  Die 
Wandstürken  der  Normaltabelle  genügen  einem  ruhigen 
Betriebsdruck  bis  zu  10  Atni. :  für  Rohren  bis  zu 
750  mm  Darchweascr  ist  ein  Probedruck  bis  zu  20  Atm., 
fBr  Röhren  größeren  Durchmessers  ein  solcher  bis  zu 
15  Atm.  gestattet.  Die  sorgfältiir  irereiniirteu.  fthler- 
freien  Röhren  r<ollen  gleichmäßig  Ii»  am  etwa  löu"  ('. 
angewärmt  und  mit  Teerlack,  welcher  auf  mindestens 
100'^  C.  erhitzt  sein  maß,  aaßen  und  ianen  Übertogen 
werden.  Die  Teerdecke  aoll  featanhaftend  nad  zibe 
sein.  Sollen  die  Röhren  nnr  teilweise  geteert  werden, 
M  ist  diese«  in  besonderer  Vereinbarung  zu  -bedingen. 
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Der  Lieferant  bleibt  znm  Ersatz  für  alle  Röhren 
verpflichtet,  in  i  ilenen  Fehler,  welclie  nachweisbar 
auf  Material  oder  Fabrikation  zurtickznrühren  sind, 
innerhalb  eines  Julires  nach  Ablieferung  aufgedeckt 
werden.    Die  UnterBachungno  der  Röhren  sind  anf 


dem  Werke  möglichst  unmittelbar  nach  dein  (iiisse 
aussQ führen.  Der  Abnehmer  oder  desaen  Bevollmäch- 
tigter ist  beraebtigtf  dteaa  fTutanadniBgaa  sn  ttbac^ 

wachen. 

b)  Gußeiserne  DampfleitangsrShren.  Bei  goft- 
eisernen  Dainitflritungsrohren  nir  Dampfdruck  mit 
hoher  Spannung  gelten  die  Normalien  aes  ,  Vereins 
deutscher  Ingenieure"  (Vereinsschrift  Bd.  44  Nr.  « 
vom  27.  Oktober  1900).  Die  Röhren  miiasen  einem 
Probedmck  nnterworfen  sein,  welchar  ndndaateaa  den 
doppelten  Betriahadmck  erreicht 

1.  DampfleitongsrObran  flbr  Dampfdraek  bia  n  8  Ata. 
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2.  Danpfleitnngsröhren  Tür  Dampfdruck  über  8  Atm. 


Gußwaren-  (  ,* 
Uaaia 


20X400      84    '    266  6 

30  X  600  n2  5(55  '  9 
40  X  800      30         t<40    i  11 

Direktor  Ren  ach  maehte  m  ima  Entwurf 

nachstehende  Bemerkungen : 

„  Die  Ihnen  gelegentlich  der  vorjährigen  (n'iieral- 
veraammlung  von  mir  vorgefiihrten  Ergebuinse 
über  eine  Reihe  von  Vennchen  ao  Probestäben 
liiibeii,  wie  Sie  sich  eiinnern  werden,  den  Hf\v.-is 
erbracht,  daü  Eandstäbe  von  verachiedtiiiem 
Darebmeaaer  besw.  verachiedeDem  Qoerachnltt, 
die  aus  ein  and  deraelben  Pfanne,  das  bciüt 
aus  durchwegs  gleichem  Material  hergestellt 
wurden,  ganz  verschiedenartige  Festigkeiteu  auf- 
weiten. Je  flreringer  der  Qnereehnitt  dei  Stabea 
ist,  desto  höher  ist  dessen  nifgnn?sf<^stiR-keit 
für  das  Qaadratmillimeter,  eine  Erscheinaog, 
die,  wie  Ihnen  bekannt,  darauf  sarHeksafSbreii 
iat,  daß  das  Eisen  bei  rascherer  Abköhlong 
weniger  Grnphit  auszuscheiden  in  der  Lafrc  iat, 
als  bei  langsamerer  Abkühlung.  Daraus  folgt 
umgekehrt,  daß  die  Rnndstibe  von  verschiedenem 
Durchmesser,  welche  ;uis  einem  pritHpreeheud 
verachiedenen  Muterial  hergestellt  sind,  unter 
gewissen  Umstunden  gleiche  Festlgkd.t0n  ergeben. 
Ich  will  die  Sache  zttm  besseren  Verstftndnis 
an  einem  Rei«piel  erlÄutern,  das  die  ungefähren 
Verhältnisse  der  Festigkeitszahlen  von  Probe- 
atftben  verschiedener  Durchmesser  nnd  gleichen 
Materials  bezw.  gleicher  Dnrchmeeier  noil  Y6r^ 
schiedenen  Materials  wiedergibt. 

Gießt  man  aas  einem  Robeisen  mit  einem 
Silisiunfehalt  von  37»i  das  beißt  aas  einer  Pfanne 
«iaea  Frobestab  von  90  mm  Darchmeioar 

so  wird  beispielsweise  der  Stab  von 

20  mm  Darohmesaar  eine  Festigkeit  von  SO  kg 
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Nimmt  man  dagegen  zum  CtqÜ  der  Stäbe  : 
v«nehi«d»n6  RohetiennlBcliaogeB  and  grießt  mta  { 

den  Stab  von 

80  mm  DurchmesBcr  ]  roM-m  f  2Vi  7» 

40  .  .        j      i-f^«»      I  1  /,  ,  I 

80  werden  bpispiphweisp.  voransffespfKt,  daß  das 
Roheisen,  abgesehen  von  der  Verschiedenheit  ! 
det  Silisinnfehultt,  sonst  ticl«l«lk«r  Znanaunm* 
»etziinyr   und   plpiclier  Herkunft   ist,  silmtliche 
drei  St;U)e  bei  der  Frül'nng  eine  Festigkeit  von 
38  kg  ergeben.    In  letzterem  Fall  hat  also  der 
TSfMihieden artige  Silicinmgebalt  des  fiir  die  ein- 
zelnen  Stäbe   verwendeten  Roheisens   die  Ab-  ; 
kählangsverhäitnisso  bezw.  die  Graphitaosschei-  I 
dniig  denut  Mfallert,  daß  tlntlieh«  Stib«,  trots*  | 
dem  sie   ans  verscliii^lenom  Jlntorial  sind,  die 
gleiche  Bieganggfestigkeit  für  das  Quadratmilli- 
meier  aufweiten.   leb  beton«  uiadTflcklieh,  teft  , 
die  genannten  Zahlen,  absolut  genommen,  keinen 
Anspruch  auf  Genauigkeit  haben,  sie  sollen  nnr 
die  ungefähren  Eigenschaften  des  Gußeisens  unter  i 
den  oben  geecbttdeiten  Verblltninen  veraBsehaii-  | 
lieben.    Je  nach  der  ZuRamniensetzung  des  ver-  ' 
wendeten  Goßeiseas,  je  nach  dem  qoaatitativeo 
Vorhandensein  der  neben  dem  Silizinm  im  GvB* 
eisen  noch  enthaltenen  nbrig^t^n  Bestandteile,  wie 
Kohlenstoff,  Manpan,  Phosphor,   Schwefel  usw., 
werden  sich  geringe  V'ersc.hiedttabeiien  gegen- 
ttb«r  deo  Ihnen  voigefllhrten  Zahlen  ergeben.  | 
Im  Prinzip  aber  bleibt  in  Jedem  einzelnen  Fall 
das  geschilderte  Verhältnis  immer  bestehen.  i 

Wörde  man  nvn  bei  Anfstellnng  der  Festig*  [ 
keitszahlen  fnr  die  einzelne  Gaßwarenkategorie 
ausschließlich  von  dem  gewiß  richtigen  Grundsatz 
ausgehen,  daß  immer  der  Silizinmgehalt  der  zum  | 
Onß  verwendeten  Roheisengattierang  der  Wand^  ! 
stärke  des  GnßstiiikH  nnznpnsspn  ist,  so  e<? 
nach  dem  oben  Geschilderten  wohl  ohne  weiteres  ! 
einlencbtend,  daß  für  die  in  unseren  Liefemngs-  | 
vorsi'lirifl«!)  anftretiutiiriHMien  drei  Stilhe  von  20,  : 
30  und  40  mm  Durchmesser  in  jeder  einzelnen  i 
Onßwarenkategorie  die  gleiche  Festigkeit  vor- 
gesehrieben werden  mfißte.  I 

<ireifeii   wir  tnm  Tlt^tspiel  die  Festigkeits- 

zablen,  die  für  Bau-  und  ^äulenguß  vorgeschrieben 

•ind,  heraus,  so  linden  Sie  (Ar  den  | 

90  nim-8tsb  tint  Festigkeit  von  30  kg 

80      ,         ,  ft        ^20,  I 
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vorgeschrieben,  wikhroud  es  mich  dem  Gesagten 
korrekt  wäre,  Ar  sämtliche  drei  Stabsorten  die  [ 


eine  Festigkeit  von  2ii  kg  vorzuschreiheu.  Wenn 
ieh  mich  veranlaßt  gesehen  habe,  trolid«n  die 

steigenden  Zahlen,  z.  B.  26,  38  and  30,  in  Vor- 
schlag zn  brinfren  bezw.  meine  Zustimmung  zu 
diesen  Zahlen  zu  geben,  so  geschah  dieses  in 
der  Erwägung,  daß  man  an  die  G-ießereien,  die 
doch  zu  einem  f,'i'oflon  Teil  noch  nicht  daran 
gewöhnt  sind^  ausschließlich  nach  dem  K^iliziom- 
gebalt  an  gatttere»,  vorerst  keine  an  hoben 
.Vnforileninijen  stellen  darf.  Man  kann  außer- 
dem von  kleineren  und  mittleren  Gießereien, 
wenn  sie  nicht  gerade  Massenartikel  erzeugen, 
nicht  verlangen,  daß  sie  flir  jedes  einzelne  Guß- 
stttck  separat  gattieren.  Ich  will  damit  keines- 
wegs gesagt  haben,  daß  nicht  beute  schon  eine 
große  Ansahl  onserer  (Heßereien  auf  einem 
höheren  Standpunkt  steht  und  enf sjirechend  Jen 
Eigenschaften  des  Gußeisens  für  ihre  Gußstficke 
mit  größerer  Wandstilrke  ein  Roheisen  mit 
niederem  Siliziumgebalt,  för  dünnere  Gußstücke 
ein  Roheisen  mit  entsprechend  hohem  Silizinm- 
gehalt verwenden.  Bevor  jedoch  die  Gatlierung 
nach  Silisinm  von  der  Allgemeinheit  gehandhabt 
wird,  werden  noch  einige  Jahre  ins  Land  trehen. 
Nebenbei  will  ich  noch  bemerken,  daß  neben 
SiKziara  der  EohlenstofliK^ebalt  sowie  auch  die 
übrigen  Bestandteile  dee  Gußeisens  bei  diesen 
Ersrheinnnaren  eine  gewisse  Rolle  spielen;  es 
wtirdti  jtidoch  zu  weit  führen,  darauf  an  dieser 
Stelle  näher  einzngehen.  Da  die  Kommission 
der  Überzeugung  ist,  dnf!  in  absehbarer  Zeit, 
wenn  einmal  die  Erkenntnis  des  Kobelseos  weiter 
fortgeschritten  bexw.  in  weitere  Kreise  gedrongea 
ist,  der  Ihnen  vorgelegte  Entwurf  ohnedies  ver- 
vollständigt und  vervollkommnet  werden  muß, 
bei  welcher  Gelegenheit  dann  die  Festigkeits- 
sablen  eventuell  einer  Revision  unterzogen  werden 
kf^nnen,  jjo  hat  die  Kommission,  die  ihr«^  .Arlinit 
keineswegs  als  ein  unkorrigierbares  DeÜnitivnm 
ansieht,  sieh  mit  Rfiekaieht  anf  die  schon  er- 
wähnten f  u'sichtspunkte  für  die  steinenden  Festig- 
keitszahleu  entschieden  nnd  bitte  ich  Sie  daher, 
den  Entwurf  in  der  vorgelegten  Fassung  an 
genehiiiijrea." 

Hierauf  wurde  der  Entwurf  einstininiig  an- 
genommen und  der  Kommission  tür  ihre  umfang- 
reichen Arbeiten  der  wohlverdiente  Dank  der  Ver- 
saiiMulnncr  ansjjcsprorhen.  Es  ist  zu  wünschen, 
daß  der  deutsche  Verband  für  Materialpräfang, 
der  sich  xaraeit  mit  dem  Entwarf  gleicher  Vor- 
Schriften  beschäftigt,  obiges  Programm  an  dem 
seinigen  machen  wird. 
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Ober  Gussputzerei. 

Von  Oskar  L  e  y  d  e  -  Berlin. 


* 


U.  U. !  Za  Anfang  d.  J.  ist  in  «Stahl  and 
Eisen*  H«ll  6,  1904  Seite  354  eine  Abhrad* 
hing:  Uber  das  Patzen  des  Goßeisens  dnrch 

Heizen  mit  Schwefelsaure  erschiptien;  ein 
vielbekanntes  amerikanisches  Fachuigaii  brachte 
aoa  diesem  AvfaatB  «inen  Anszn^  and  schloß 
diesen  mit  dem  Bedanem,  daß  fniifortutiately) 
nicht  zugleich  gesi^  sei,  warnm  dieses  Ver- 
Miren  gegenflber  der  Patserei  mit  Sehener- 
tromtmlD  fvranEiehen  sei.  Diese  Auffassung, 
daß  man  panz  allgemein  die  eine  Art  des 
Patzens  der  andern  voneiehen  kunne,  zeigte 
■Ir,  wie  wenig  klar  «Ue  springenden  Punkte 
bri  Ar'T  einen,  der  zweiten  oder  einer  andern 
Methode  des  liaßpntzeni  liegen.  Da  mir  anch 
hlennlande  letsfbin  mehrflach  dieaelbe  Frage 
nnd  zwar  seitens  hervorragender  (ließereibesitzer 
vorgelepf  wurde,  hoffe  ich,  keinen  Fehlgriff  zu 
tun,  wenn  ich  diesen  Gegenstand  dem  meiitt 
inlereeiierten  FaehTereln  Dentaeblanda  der  Be- 
achtung empfehle. 

Eine  jede  Arbeit,  die  ihren  Meister  loben 
•oll,  darf  nicht  einieitig  glänzen;  sie  eoll  in 
allen  ihren  Phasen  mit  Liebe  und  Verständnis 
dnrchdaelit  und  mit  Fleiß  beliandelt  werden. 
Wie  ein  guter  i^aumeister  seinem  Bau  vom 
Keller  bi«  snm  SOUer  die  gleiche  Anlinerkaam< 
keil  zuwenden  wird,  wie  ein  gutes  Geschäft 
Ton  den  Pr&liminarieu  der  BeateUnng  bis  com 
Inkaan»  mit  Sorgfalt  behandelt  werden  will,  so 
sollte  eine  gute  OicUerei  mit  gleichem  Eifsr  wie 
für  die  richtige  Auswahl  des  Rohmaterials  usw., 
80  auch  für  das  richtige  Finish,  eine  zweckent- 
•preekende  Pntierei  sorgen.  Ist  doch  an  sieh 
kein  Dinp  —  auch  im  Gießereibetriebe  —  klein ; 
es  kommt  nur  darauf  an,  wie  man  es  behandelt. 
So  gestatte  ich  mir,  hente  die  Anfinerksamkeit 
der  hochgeehrten  Versammlung  auf  den  in  vielen 
Gießereien  recht  stiefmütterlich  bedachten  Raum 
zu  lenken,  auf  die  Putzerei,  und  will  diesen 
meist  stanbigen  nnd  dflsteren  Ort  belenditen. 
Wie  selten  die  Putzerei  einen  erfrenlichen 
Anblick  gewährt,  erbellt  recht  deutlich  die  Be- 
merkung eines  mehr  als  70jäbrigen  vielerfahrenen 
Fabriken-Kenners,  der  bei  Besichtigung  des  Putz- 
raumes  eines  grSßeren  neuen  Werks  in  Gesell- 
schaft einer  Anzahl  von  Facbgenossen  äußerte: 
^The  ürit  eleaningroom,  Pve  seen,  that  is  elean.* 

Je  niicb  der  Fabrikation,  die  eine  (ueRerei 
betreibt,  je  nach  der  Art  der  za  putzenden 
Gegenstllnde  hat  man  verschiedene  Wege  zum 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  Baaptversammlung 
de»  Vereins  dentscher  EtseDgieBereien  am  5.  Oktober 
in  Hamburg. 


j  gleichen  Ziele  zu  verfolgen.  Lassen  wir  hier 
I  die  Entfernung  der  Trichter,  yerlorenen  KUpfe 

usw.     mit     den     zugehörigen  Schleifsteinen, 
Schmirgelscheiben,   Feilen,    Hand-    und  pnen- 
;  uiatischen  Meißeln,  Sägen  und  dergleichen  aaikr 
i  Betracht;  lenken  wir  ▼idmehr  nnsem  Blicke 
auf  die  Fiächenbcliandlnng,  Koweit  die  Gnßflache 
nicht  durch  geeigneten  Sand  oder  durch  besondere 
Behandluig  von  Fliehen  oder  von  Form  in  ge- 
I  nngender  Reinheit  kargestellt  ist  oder  hergestdlt 
!  werden  kann. 

in   den   letzten  .Jahrzehnten   hat  man  die 
I  Handarbeit  beim  Pntsen  dor  Gnfliieban  mehr 
,  und  mehr  zu  verdrftnpen  ffe.sucht,  teils  dnrch 
j  mechanische,  teils  durch  chemische  Mittel.  Die 
I  ftlteste,f(lrllassenbetriebebg«riditete  maschinelle 
!  Vorrichtung  zum  Gußputzen  ist  die  Schenw* 
trommel;  sie  hat  sich  ans  der  einfachen  Holz- 
tonne, d«r«n  Jiödeu  mit  Drehzapfen  verseben 
.  waren,  nach  swei  iUchtnngen  entwickelt;  snr 
ciserrcn  geschlossenen,  nnd  znr  offenen  Form. 
Die  geschlosBcneo  Scbenertrommeln,  ans  6uß- 
I  eisen  oder  aas  Bleeh  hergestellt,  haben  Kngel-, 
Ei-,  Zylinder-  oder  prismatische  Gestalt ;  sie 
drehen  »i(  Ii  um  Zapfen,  die  zum  Teil   für  Ent- 
lüftung buhl  gemacht  sind,   ihre  Bedienung  ge- 
I  seilieht  dnreh  eine  in  der  Leibnng  des  Dreh- 
körpers angebrachte  Tür.     üm   den  lästigen 
i  Stanb  so  vermeiden,  der  sich  im  jeweiligen 
nnteren  Teil  des  OeAßes  lagert,  bat  man  hier 
nnd  dort  in  nencrer  Zeit  die  Leibung  dieser 
Trommeln  mit  Löchern  versehen,  durch  welche 
bei  einfachen  Betrieben  der  Stanb  heransfUlt, 
bei  besseren  Anlagen  dagegen  nach  den  hohlen 
I  Zapfen   hin   abf^esan^rt  wird.     Den  Inhalt  bei 
der   Drehung   mitznnebmen    sind   bei  rnnden 
Trommeln  besondM«   Leisten   nötig,    die  den 
nutzbaren  Raum  etwas  beschränken.   Üie  offene 
!  Schenertrnnimel  besteht  aus  einem  Zylinder  mit 
massiven  Böden  nnd  mit  rostartiger  Ansbildong 
der  Zylinderfltdie.    Diese  Boste  werden  teils 
aus  Walzcisen  in  Ll-Fonn,  teils  aus  gegossenen 
Stäben    in   Koststabfonn   hergestellt;  letztere 
werden  von  manchen  Gießereien  bevorzugt,  well 
man  sie  sich  nach  Verschleiß  bequem  selber  er- 
setzen kann  und  für   da«   Altmateria!  prleich 
I  wieder  gänstige  Verwertung  hat.    Am  besten 
I  geschieht  anch  hier  die  Besehicknng  durch  die 
ZylinderflJt« iie,  da  die  Fällung  wie  Entleerung 
durch  die  Stirnwände  unbequem  und  zeitraubend 
ist,  ja  sogar  gc^hrlich  werden  kann.  Diese 
offenen  Trommeln  läßt  man,  wo  die  Stimflilchen 
al$«  Bescliickungsöffnungen  dienen,  auf  umgelegten 
I  Ringen,  sonst  auf  den  runden  Stimw&nden  in 
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festgelagerleu  Kulleu  laufen.  Die  Eatotaubang 
fesehieht  bei  den  offen«ii  Tronrai«lii  dareh  Löcher 

in  der  Mitte  der  Stirnwände  mittels  Rohren, 
die  T.nm  Exhanstor  führen  ;  der  LnAzatzitt  etfolg^ 
durch  die  freien  KuAtüdoungen. 

Um  die  Baibnng  gegen  die  tu  pntaenden 
Gußflftf  hen  zn  vermehren,  füllt  man  die  Trommeln 
neben  den  Guütetlen  mit  Trichtern  und  Ein- 
loten, eneh  wehl  mit  Sehltdcen.   Am  besten 

wirken  die  hier  noch  wenip  bekannten  seeha- 
gpitzigen  „Putzsterne",  die  in  Ameriiia  seit  lange 
80  allgemein  eingeführt  gind,  daß  man  sie  in 
verschiedenen  Gröüeu  dort  bei  Eisonwaren- 
händlern  vorrätig  in  den  Läden  findet.  WiUirend 
fiingttsae  and  Steiger  bald  in  Betriebe  kogel- 
f9rmig  werden,  behalten  dieie  Pntatteme  liager 
ihre  achUrfercn  Ecken  und  scbenern  besser  in 
die  sonst  anzogänglichen  Winkel  und  Fagen 
dar  OnßetCeke  hinein,  als  die  diekeren  Trtehter, 
Schlacken  und  dergleichen,  lo  da6  lieh  «die  nut 
Anschaffung  der  speziell  zn  diesem  Zweck  her- 
gestellten Patssterne  erwachsene  Auag&bu  bald 
dnrch  lebneller»  Arbeit  besahlt  mndit.  Beeonden 
ungeeignet  als  Schenermittel  sind  die  sprOden 
Sebjiscken,  die  sieb  selber  bald  in  Sand  ver- 
wandeln und  wirknngilos  den  Staub  vermehren ; 
anangenehm  fSblbar  macht  sich  dies  bei  ganz 
peschlossenon  Trommeln,  die  einen  grolien  Teil 
ihrer  Wirksamkeit  dadurch  eiubDÜen,  d&ü  sich 
in  ihrem  Beden  bald  ein  staubiger  Sand  bildet, 
der  die  schenernde  Wirknti);  der  (?aßteile  nntpr- 
einander  nad  erentnell  mit  anderen  Pntzxusiiuen 
hindert.  Daa  energiaehe  gegenseitige  Reiben 
and  Stoßen  der  Eisenteile  in  einer  Patztrommel 
macht  diese  nar  für  roheren  Gaß  verwendbar, 
auf  dessen  Aasseben  es  nicht  wesentlich  an- 
kommt, da  hierbei  die  tiefliegendeii  Ecken  nnd 
Fagen  aach  bei  Verwendung  von  PntzBternen 
nicht  immer  ganz  rein  za  scbeaern  sind,  and 
d»  andeneite  vorspringende  Kanten  eich  gegen- 
seitig abnlnuipfen,  zuniiil  wenn  man  die  Rnß- 
teile  za  lange  in  der  Trommel  läßt.  Dies 
deutet  aach  darauf  bin,  daß  Patztrommeln  am 
besten  arbeiten,  wenn  sie  möglichst  voll  gepackt 
sind,  indem  sieh  dann  die  Teile  nur  reiben  and 
scbeaern,  während  sie  sich  bei  nngenfigender 
PUlnng  dnrdi  ihre  Beken  nad  Kanten  gegen* 
seitig  stoßen  nnd  schiagren,  wodurch  sie  natur- 
gemftA  mehr  leiden.  Hit  gntem  Erfolg  ver- 
wendet man  aveh  alt  reibende  nnd  Fttll^KOrper 
in  der  i'ntzti otnuiel  Stöcke  von  hartem  Holz; 
doch  wird  dadurch  die  Patzarbeit  verlangsamt 
und  verteuert,  immerhu)  ist  das  Putzen  durch 
Trommeln  in  der  Anlage  nnd  Kraft  billig  nnd 
pinpfiehlf  sirli  für  einfache  and  kleinrffi  rrriß- 
teile,  Kamal  wenn  diese  später  za  bearbeiten 
oder  mit  einem  deckenden  Anttrich  in  r«r^ 
sehen  sind.  Beschränkt  ist  diese  Art  des 
Patzeo!)  durch  Größe  and  Gewicht  der  Gaß- 
stöcke, da  mit  zu  großen  and  zu  schweren 


I  Stücken  die  Putztrommeln  za  groß  Wörden, 
I  dem  VeradileiO  sn  lelir  onageaatat  «bm  nnd 
auch  onverhlltaitadiBig  viel  Kraft  braneben 

würden. 

Mit  der  Erfindung  der  Sandstrablgebiase 
erhielt  nnn  die  Gießerei  nma  Jahr  1885  ein 
nenea  wertvolles  Werkzeug  ffir  ihre  Pntzerei. 
Die  Sandstrahlapparate,  die  zuerst  1871  in 
Amerika  anllanchten  und  1878  avf  der  Wiener 
Weltausstellung  hier  zuerst  ao  die  breitere 
Öffentlichkeit  traten,  gestatteten  in  der  Folge 
feine  nnd  feinste  Gußgegeostände  vom  anhaftenden 
Formsande  zu  befreien,  —  Stucke,  welche  man 
nnmöglich  den  Schenertrommeln  hätte  anver- 
trauen können.  In  Deatscbland  machte  Alfred 
Ontmann  in  Hamborg  diete  MMchiaen  zvertt 
dem  dießercifache  nutzbar.  In  der  „Zeitschrift 
des  Vereins  deutscher  Ingenieure"  bat  1902  Ernst 
Seh  alz -Schwelm  die  Sandstrahlgebläse  ein* 
gehendst  beschrieben ;  nennentwerte  Fortschritte 
sind  seit  jener  Zeil  nicht  gemacht  worden.  Von 
der  Leistungsfähigkeit  der  Maschinen,  die  in 
Oenteehland  von  vertehiedenen  namhaftmi  Finnen 
gebaut  werden,  von  denen  die  Alfred  Gutmann 
Akt.-Ues.  allein  400  bie  600  dem  Betrieb  öber- 
gab,  konnten  tieh  IntereaaentMi  geatera  in  der 
zu  Altona  durch  die  Gatmano^Oeieiltehaft  ver- 

:  anstalteten  .^nsatellunp  fiberaeog'en,  so  daß  nichts 
Wesentliches  zu  ergänzen  bleibt.    Es  werden 

I  die  Sandatrablgebllae  in  swel  Typen  gebaat: 
dIs  Rangsandstrahlapparr^te  mit  Gebläsen  nie- 
driger Spannung  bei  reichlicher  Sandzaföhrang 
nnd  nach  nenem  Patent  alt  Dmektandttrahl- 

'  apparat  mit  hohem  Drucke  bei  weni^rer  Sand- 

I  Zuführung.  Bei  letzterem  Apparat  wird  der 
Sand  unter  Druck  in  die  Preßloftleitnng  und 
durch  dieae  zum  Putzgute  gefuhrt,  während  bei 
der  ersteren  Ausfübrang^  der  Sand  durch  In- 
jektion angesogen  und  mitgerissen  wird.  Die 
iltere  Methode  empAehlt  tieh  für  tperrlgea  Ont 
und  höhere  Stücke,  während  man  der  neuen 
Arbeitsart  den  Vorzug  gibt  för  Bearbeitang 
großer  Flächen  and  fflr  Freittrabi. 

Am  beliebtesten  und  verbreitetsten  ist  von 
diesen  Maschinen  die  Form  des  Drehtische»  für 

1  kleine  und  mittelgroße  Stöcke.  För  spezielle 
Zwecke  nnd  für  grSflere,  tperrig»  Sticke  wird 

'  der  Rolltiscb  angewandt,  welcher  das  Putzgnt 

I  geradlinig  unter  den  Sandstrahldösen  fortbewegt. 
Das  größte  Gnt,  bei  weldiem  die  inseitige  Be- 
handlung det  I)reh-  and  RoUtisches  nicht  an- 
gilnjfig  ist,  wird  durch  Freiptrahl  geputzt.  Ganz 
kleine  Gegenstände  putzt  mau  in  einer  Trommel, 
deren  Drehvng  nicht  —  wie  bei  den  Sehener- 
trommeln  —  den  Zweck  Ii  it,  die  Gegenstände 
gegenseitig  za  scheuem,  sondern  nor  sie  schnell 
nnd  Tielteitig  sn  wenden,  wihrend  tie  der  Bin- 
Wirkung  der  Sandstrahlen  ausgesetzt  sind,  welche 
durch  die  Drebsapfcn  der  Trommel  eingeführt 
werden. 
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Einen  gans  «ig«n«n  Weg,  mit  Sand  m  patsen, 
ohne  Verwendaog  von  Proßlaft,  hat  die  Badische 
Maschinenfabrik  in  Durlacb  eingeschlagen: 
sie  gibt  dem  Saud»  die  za  wirksamer  Patzarbeit 
nStige  SefanelUgrkeit  dueh  Zratrifügalkraft. 

Wif  iiueh  immer  dorn  pntzenden  Sunde  die 
lebendig«  Kratt  fibermittolt  wird,  so  erfordern 
dieee  mit  Sand  arbeitenden  Pntimaschlnen  einen 
beträchtlichen  Kraftanfwand;  doch  gewinnen  sie 
immer  mehr  Frcrnide  dnrrh  die  sanbeio  Arbeit, 
welche  aie  erKeugen.  Keine  andere  Puuiuuthüde 
kSnnie  wie  sie  dem  Gnsae  eine  so  gleichmäßige 
nnd  Rchilue  Färbung  geben.  Aus  diesem  (iruiiJe 
eroberten  sich  die  äandputzmascbineu  das  ^eld 
für  Handelsgnß  und  Ennstgnß  ▼oHkommen. 

Sine  ganz  andere  Stellang  nimmt  gegenüber 
den  erwähnten  mechanischen  Pntzvonichtungen 
die  chemische  BehandloDg  des  Kuligusses  ein. 
Der  Frocafl  ist,  wie  gesagt,  in  «Stabl  nnd  Eisen* 
beselirieben,  nnd  zwar  im  Frühjahr  1904  darch 
J.-  L.  .U.  Eckelt -Berlin;  es  erttbrigt«  hiernor 
nber  seinen  Wert  nnd  seine  Verwendbarkeit 
gegenüber  den  alteren  Patzmethoden  zd  sprechen. 
Die  Methode  liegt  darin,  daß  der  durchlässige, 
angebrannte  Sand  von  verdünnter  Schwefelsäare 
dnrehdrangen  wird;  die  Sftnre  verbindet  sich 
mit  der  (iberfl!lchc  des  Eiseng  zn  Eisen vifrinl. 
Da  dies  löslich  ist,  löst  sich  aach  die  an- 
gebrannte GnBkmste  Tom  OnBkörper,  fUlt  von 
selbst  ab,  oder  läßt  sich  leicht  darch  einen 
Wasserstrahl  abspülen.  Bei  Gußstücken  bis  zn 
20  oder  25  mm  Wandstärke,  bei  welchen  kein 
starkes  Anbrennen  des  SaadM  stattfindet,  anob 
wf-nn  der  Saudaufbereitiing  keine  hosondf^vp 
Sorgfalt  gewidmet  ist,  genügen  21  Stunden  voll- 
kommen zn  sauberer  Beizuog;  je  stärker  die 
GnßBtiicke,  je  fester  der  Anbrand,  desto  länger 
muß  die  Säure  einwirken,  um  die  Gußltaitt  tn 
lösen bei  starken  Stücken  von  300  bis  -lüO  mm 
Wandstärke  dauert  dies  etwa  4  bis  5  Tage, 
nip  V<trteile  dieses  Patzens  liegen  hauptsaehlich 
darin,  daß  die  Qaßkruste  metallisch  rein  nnd 
oberflächlich  weich  wird,  hierdurch  wird  an 
Werkseng  gespart,  besonders  an  den  teuren 
Fräsern.  Ferner  ist  dabei  der  bei  Hearbeitung 
weniger  intensiv  geputzter  Stücke  vor  dem 
Werksenge  n  beobachtende  Stanb  vermieden, 
der  Arbeitern  und  MHS(hi[ien  schädlieb  ist.  Ans 
diesen  Gründen  hat  sich  die  Säureputzerei  ge- 
rade bei  hervorragendsten  Werkzeugmaschinen- 
fabriken für  den  bei  weitem  grOßten  Teil  des 
Bedarfs  neben  Scbeuertrommeln  und  Saudimtz- 
apparaten  eingeführt.  Ferner  bedarf  man  beim 
Pntsen  mit  Sänre  keiner  mechanisch«!  Kraft 
bei  billiger  Bedienung  und  sehr  geringem  Auf- 
wand an  Säure.  Dimensionen  nnd  Gewichte 
sind  bei  der  Säureputzerei  ganz  unbeschränkt, 
indem  sie  den  schwersten  Anbrand  der  stärksten 
Stücke  zu  iJ^^en  inistnndc  ist,  wo  andere  Putz- 
metbodeu  nicht  mehr,  oder  doch  nicht  mehr  bei 


rationellem  Kraftr  nnd  Zettanfwand  reffsaieren 

können.     Die   Schwefelsäaredänste,    die  zwar 
lästig  werden  kennen,  die  aber  nicht  gefährlich 
sind,  küuueu  so  gut  wie  Staablnft  entfernt  wer- 
den.   Das  Waaser,  mit  dem  die  Gußstücke  nach 
dem  Säuren  abgespült  werden,  enthält  nur  Spn- 
I  reu  von  Säure  (nach  mehrmaliger  Untersuchung 
I  etwa  0,8  auf  hundert);  unter  DmstftBden  ist 
i  man  genötigt,   auch   wegen    dieses  schwachen 
[  Säuregebalts  das  Wasser  durch  einen  Behälter 
'  mit   Kalkwasser   zu   ueutrülisieren,    da  soDSt 
I  «vsotnell  Hanaansehlfisse  dar  Kanalinntion  be- 
'  nachbarter  Gebäude  leiden. 

So  stehen  die  ver.seliiedenarti>?en  Prit'/metho- 
I  den  vollwertig  nebeneinander,  und  eine  Jede  hat 
am  richtigen  Pinta  ihre  Berechtigung;  die  v«i> 
schiedenen  Gießereiprodakte  erfordern  verschie- 
dene Behandlungsarten.   Aufgabe  des  GieUers 
Ist  es,  SU  prBfSm,  welcher  Pntzereiproseß  für 
seine  Bedürfnisse  der  geeig^netste  ist,  und  er 
I  wird  bei  ausgedehntem  tind  vielseitigem  Betriebe 
'  sich  entschließen  müssen  alle  drei  Methoden  aii- 
snweoden,  um  jeder  Anforderung  gerecAt  mxt 
werden  narh  dem  .-illppmeinen  Grundsätze  der 
Gerechtigkeit  and  Billigkeit :  „Saum  caique**.  — 

In  der  Diitkussion,  welche  sich  an  den  mit 
Beifall  aufgenommenen  Vortrag  anschließt,  ei*- 
kundigt  sich  der  Voraitaende  Genenddirekior 
Leistikow,  wie  hoehaich  die  Ersparnisse  beim 
Säureputzen  stellten.   Der  Vo rtragen d e  teilt 
mit,  daß  iu  einem  Betriebe  von  etwa  20  Putzern 
bei  mannigfisltigster  Art  der  Enengnisse  etwa 
drei   Miinn   erspart  wären  —  alsn  etwa  15  ^yo 
I  der  Arbeitskräfte,  abgesehen  von  mechaniscli«ir 
Kraft.    Geheimer  Bergrat  J  ü  n  g  s  t  fragt,  wie 
weit  sich  eventuell  nachteilige  Folgen  des  Rostes 
bei  dem  mit  Säure  geputzten  Guß  bemerkbar 
I  machten.    Hr.  Leyde  gibt  an,  daß  bei  ord- 
{  nnngsmlßiger  Spfilung  auf  den  Bisenobmrilftchcii 
'  keine  Säure  haften  bleibe,  nnd  daß  der  Gnli 
nach  dem  Trocknen  nur  einen  leichten  Hauch 
von  Kost  zeige,  als  wäre  er  —  metallisch  rein 
~~  durch  Bogen  naß  geworden.   Dieser  rütUehen 
Färliiinp:  pehcnkt  man  beim  Maschinenbau  keine 
I  Beachtung,  da  er  sich  mit  dem  Pinsel  des  An- 
I  Btrelehers  Meht  fortwischt,  oft  schon  unter  den 
Händen  der  Arbeiter  bei  der  mechanischen  Be- 
arbeitung  verschwindet;    man   vermeidet  ihn, 
wenn  man  (wie  das  auch  geschieht)  die  Qnßstücke 
nach  der  Abspttlnng  in  heißes  Wasser  taucht^ 
'  die  eipene  Wurme  trocknet  danaeb  die  Gtißstficke 
1  so  schnell,  daß  sich  kein  Host  bildet.    £ine  be- 
I  sondere  Behandlung  erfordern  tiefliegende  SteUen 
V  itikli^rr  1  i itfi^itücke,  die  im  Eisen  versogen  aind 
oder  dücii  lockeres  Geföge  haben  :  die  hier  ein- 
gedrungene Säure  ist  durch  Spülung  mit  Waaser 
I  schlecht  zn  entfernen  und  kann  sich  durch  die 
I  Hygroskopie  des  entstandenen  Eisenvitriols-  nnr-b 
i  nach  dem  Spachteln  und  Anstreichen  unangenehm 
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bemerkbar  machen ;  diesem  Übebtimde  hilft  man 
Idcht  vnd  arfolgreleli  ab  durch  B«htadliiiig  mit 

Kalkwasser  oder  Sodalösang.  Direktor  Kenscb 
macht  darauf  anfmerkeam,  daß  die  Methode  des 
Sftarebeizens  seit  lauger  Zeit  bei  stark  an- 
gebrannten Stücken  —  wie  hti  Walzen  —  ge- 
hrftoehUeh  sei.   Ingwicnr  Hartwig,  Vertreter 


der  3adiaeheo  Maechinenbaa*Altt.-GfiB.  zn  Dnx- 
lach,  enrUmt,  wie  el«h  die  Methode  der  Satid- 

Bchleaderapparate  seiner  Firma  gat  eingeführt 
habe,  so  daß  seit  Beg'iin»  ihrer  Fsdirikation,  d.  Ii. 
seit  etwa  8  bis  10  Jahreu,  etwa  400  gebaut 
eeieai  von  denen  der  in  der  Versaainlnag  «or 
VortettnDf  gelaDgende  Froepekt  119  anlfBhrt, 


Herstellung  eines  Hartguss-Laufringes  für  einen  Kollergang. 


Der  in  AbWIdUff  1  goseigte  KoUergang- 

Lanfrinp  .{  hat  einen  änßercn  nnrtlnnesser  vini 
1300  mm,  eine  Wandatärke  von  150  mm  and 
eine  Breit«  tob  500  mm.  Am  lofiereD  Tlmfiuig 
(Lauffläche)  eoll  derselbe  bia  za  einer  Tiefe  von 
etwa  50  mm  srlashart  »ein,  so  daß  eine  Ab- 
nntzang  des  Kinges  beim  Gebrancb  möglichst 
ansgeiehlonen  ist,  wAhrend  die  innere  Bing- 
fläche  beSrbeitbar,  al«o  fein-  Ms  pr*»^kömig  sein 
maß.  Zor  £rzieliiog  der  harten  LaafQacbe  dient 


AbbOdsag  1. 

die  in  Ahbildunp-  2  dargestellte  gußeiserne  Ko- 
kille ß,  die  eine  Wandstärke  von  12ü  mm  besitzt,  ■ 
doreh  welche  das  mit  derselben  in  Berflhrang  | 
kommende  flüssige  Eisen  äußerst  rasch  abgekühlt 
und   die  Graphilbildung  veiliindeit  wird.  Um 
ein  Reißen  der  Kokille  zü  verhiuderu,  bind  zwei  , 
schroiedeiseme  Reifen  C  am  dieselbe  gelegt.  | 
Diese  dürfen  jedoch  nicht  als  .. Schrumpf bänder" 
aufgezogen  sein,  sondern  haben  ringsam  etwa  ; 
15  bis  90  mm  Spiel,  nnd  werden  durch  vier  | 
Keile  />,  welche  lose  eingetrieben  sind,  gehalten, 
so  daß  sie  sich  nach  Belieben  ausdehnen  and  i 
sasammensiehen  können.  Wollte  man  die  Reifen 


ringswn  fast  anlegen,  so  würden  sie  bei  einer 

Aiisdehnang  der  Kokille  springen,  ohne  daß  diese 
selbst  gerissen  wäre,  and  daher  zwecklos  sein. 
Die  HerstellQng  der  Form  geschieht  aof  folgende 
Weise:  Znerst  stellt  man  sich  die  in  Abbild.  3 
wiedergegebene  Bodenplatte  £  hert  welche  im 


AbbUdsng  3. 

offenen  Herd  gegos.ien  und  mit  einem  Fnßlager  F 
ZOT  Aufnahme  der  Schablonlerspindel  sowie  mit 
einer  Feder  Torsehen  ist.  Die  Feder  ist  einer 
in  die  Kokille  eingedrehten  Nnte  entsprechend 
abgedreht  nnd  bildet  beim  Gießen  das  Schloß 
zwischen  der  Crruudplatte  E  und  der  Kokille  B. 
Der  Transport  der  Platte  wird  dorch  vier  an- 
(:reg08Bene  Lappen  ermöglicht,  in  denen  sich  anch 
die  LiMiber  flir  die  Ankerscbraaben  befinden, 
doreh  welche  die  Form  beim  Gießen  sosammen- 
gehalteu  wird.  Nuchdem  die  Sehahlonierspindel  G 
(Abbildnng  4)  in  das  Faßlager  der  (irrondplatte 
eingesetzt,  and  die  Schablone  H,  welche  von  dem. 
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Arm  J  fehaltoa  wird,  gerichtet  iit,  beglimt  man 

nit  dam  Aufmaaem  de«  einen  halben  Stein  starken 
Kernes  A^  wobei  in  jede  Schicht  einige  Lehm- 
steine eingetägt  werden.  Zar  Abfähroog  der 
Lvll  legt  naa  rinKaiiD  auf  die  Gmdplatte  in 

radialer  Rirhtiin^'  eine  Partie  Strohhalme.  Nach- 
dem der  Kern  bis  za  einer  Höbe  von  ann&bemd 


AbbiUoag  a 


50U  mm  aufgemaaert  ist,  wird  auf  die  Aaflen- 
fläche  eine  etwa  20  mm  starke  Lehmschicht  | 
schabloniert,  die  Schablone  and  Spindel  entfernt 
and  der  Kern  getrocknet  und  geschwärzt.  Nun 
wird  aof  die  Deckplatte  Ei  (Abbildang  5),  welche 
«IwnlUIi  mit  einer  n  der  Nvte  der  Kokille  B 
paseendem  abfedrehten  Feder  TerMben  ist,  bis 


1 


Abbfldang  4. 

nir  Hohe  der  Feder  eine  dänne  Lehmschicht 
gebracht  und  diese  mit  einer  einf;ichen  Soliahlone 
abgestrichen,  wobei  eine  gate  Luftabfahr  ebenfalls 
dnreb  eingelegte  Strohhalme  hergestellt  wird. 
Anrh  diese  Platte  ist  im  offenen  Herd  gegossen 
and  besitzt  außer  den  Löchern  in  den  Lappen 
aar  Anfhahme  der  Ankerschranben  noch  ein 
Loch  L  für  den  Steigetrichter  und  1 1  LBeher  M 
fnr  die  Gießtrichter,  welche  mit  einer  diinnon 
Lehmschicht  ausgekleidet  werden.   Zu  den  letzt-  1 


I 


Abbildug  6. 


genannten  11  Löchern  ist  zu  bemerken,  daß 
deren  Achse  nicht  senkrecht,  sondern  anter 
einem  Winkel  von  etwa  46  *  gegen  die  Platten- 
ebene g^erichtel  ist.  Nachdem  diese  Platte  eben- 
falls getrocknet  und  geschwärzt  m,  wird  die 
FoTM  msammengestellt.  Za  diesem  Zweck  legt 


Abbildoog  6. 
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man  die  Gmndplatte  E  mit  dem  Kern  K  auf 
swei  Holzbalken  N  (Abbildang  6)  and  stellt 
hierauf  die  als  Mantelform  dienende  Kokille 
welche  vorher  mit  einer  avs  Holzkohle,  Raß 
und  etwas  Lack  hergestellten  Schwarze  bestriobeo  : 
nad  ffetroduel  iet.  Hleranf  wird  Jetit  die  Deck-  t 
platte  E\  gelebt,  die  vier  Ankerscbraiiben  0  an 
ihren  Platz  gebracht  and  angezogen,  ebenso  die  | 
Ankenclmnibe  Ot,  welche  mit  ihrem  unteren  j 
Ende  darch  das   Fnßlager  F  der  Grandplatte  ; 
gesteckt  wird,   wahrend  über  das  obere  Ende 
eine  Lasche  t  gestreift  wird,  deren  Enden  auf 
der  Dw&idfttt«  E\  rahoi.  Der  Kern  wird  aodum  | 
bis  zar  halben  H3he  mit  Sand  ansge stampft,  die 
Gießtricbter  U  and  der  Steigetricbter  L  anf-  1 
gebaat.    Der  Steigetriehter  hat  am  mitereD  [ 
Ende  einen  Querschnitt  von  etwa  120  X  60  mm, 
wahrend  er  sich  nach  oben  hin  auf  180  X  120  mm  ; 
erweitert.  Auf  die  Öffnungen  für  die  Uieütrichter  ^ 


in  der  Deckplatte  E\  werden  kleine,  vorher  in 
einem  besonderen  Kernkasten  aufgestampft^  Kern- 
stöcke R  (Abbildung  6)  geaetit.  DieaelbMk  sind 
mit  30  mm  starken  Behningen  versehen,  welch« 
die  Fortsetzang  der  in  der  Deckplatte  Ei  be- 
findlidben  GieStriehter  liilden  und  ebene«  wie 
diese  unter  eimMu  Winkf-l  von  45  ^  gej^en  die 
Horizontale  geneigt  sind.  Außerdem  sind  die 
Gießtricbter  so  angeordnet,  daß  das  flüssige  Eisen 
ziemlich  dicht  an  der  Kokille  in  die  Form  hin- 
einstürzt.  Durch  die  geneigte  Stellung  der  Gieß- 
tricbter wird  das  einfließende  Eisen,  welches 
denatiben  Ten  einen  geneinsanien  CHeßttapel 
ans  durch  einen  ringförmigen  T  r^nf  zngefährt 
wird,  iu  eine  rotierende  Bewegaug  versetzt, 
wodarA  eyentnell  mitgwineoe  Sehlac&e  md 
sonatige  Verunreinigungen  nach  der  Kemseite  der 
Form  befBrdert  werden,  wo  sie  »ich  absetzen 
können,  ohne  eine  nachteilige  Wirkung  auszuüben. 


Industrie  und 


Auch  die  nächste  parlamentarisch«  Ennipngne 

wird  für  die  Induatrie  von  Hedentong  werden. 
Namentlich  werden  es  zwei  Gebiete  der  Gesetz- 
g«bnng  Min,  die  fSr  das  Gewerbe  von  Interesse 
sind.  Das  eine  betrifft  den  AbschlnH  neuer 
Tarifvertrage  und  damit  die  Xeugestaltang 
der  Handelsbesiebitngen  Dentsehlands  inm  Ans- 
tände öberhaupt.  Es  ist  fraglos,  daß  in  der 
nächsten  Reichstagstagnng  dem  Parlament  Tarif- 
vertrage ZOT  Beratong  and  Beschlaßfassong  anter- 
breitet  werden.  Wieviel  solcher  Vertrage  vor- 
gelegt werden ,  das  ist  allerdings  noch  nicht 
gewiß.  Vorlänfig  gibt  mau  sich  in  Uegierungs- 
krelsen  noch  der  Hoffiinng  hin,  daß  es  gelingen 
wird,  mit  dcQ  bereits  nun  Abschluß  gebrachten 
neaen  TaritVfrtrftgen  zwischen  lieutschland  auf 
der  einen,  liuliiaud,  Italien,  Belgien  und  iiamaniea 
nnf  der  andern  Seite  auch  neck  die  neaen  Ver- 
träge mit  der  Schweiz  und  Osterreich  -  Ungarn, 
über  die  bekanntlich  Verhandlungen  noch  schwe- 
ben, vonnlegen.  Die  Segiening  geht  bei  der 
Taktik,  möglichst  alle  bedeutenden  neuen  Tarif- 
verträge gleichzeitig  vorzulegen,  von  einer  ganz 
richtigen  Erwägung  ans:  Solange  die  Abmachun- 
gen mit  den  einzelnen  Staaten  geheim  gehalten 
werden,  kann  sie  die  Verbandlungen  n.it  anderen 
Staaten  besser  fähren ;  sobald  aber  Verträge  dem 
Beiehstag«  nnterbreitet  sind,  werden  sie  natür- 
lich veröffentlicht  und  damit  anch  den  Regierungen 
■auswärtiger  Staaten,  mit  denen  etwa  noch  Ver- 
handlungen schweben,  bekannt.  Ob  allerdings 
die  deutsche  Rep  i  i  i  in  der  Lage  sein  wird, 
diene  Taktik  auf  die  Dauer  beizubehalten,  ist 
^-aglicb.    Mit  ziemlicher  Sicherheit  kann  an- 


äesetzgebong. 

genommen  werden,  daß  die  bereits  zum  AbseUnfi 

gebrachten  neuen  Verträge  die  Bestimmung  ent- 
I  halten,  daß  sie  am  1.  Janoar  1906  in  Kraft 
(  treten  sollen.    Ist  dmn  wirklieh  so,  so  ist  eine 

nnabwcislicbe  Konsequenz,  daß  die  alten  Tarif- 
I  Verträge  mit  denjenigen  Staaten,  mit  denen  bis 
I  Ende  1904  ein  Tarifrertrag  nleht  vereinbart  ist, 

;  gekOndigt  werden.  Zu  diesen  Staaten  geboren 
gegenwärtig  noch  die  Schweiz,  östen  eich-rngarn, 

;  Serbien   and  Griechenland.     Immurüiu  ist  es 

I  müglieh,  daß  bis  Bnde  Desember  auch  mit  diesen 
Staaten  neue  Vertrage  znm  Abschluß  gebracht 
werden.    Gelingt  er  aber  nicht  oder  wenigstens 

I  nicht  nlt  einigen  oder  einem  der  anfgesihlten 
Staaten,  so  wiirde  eine  Kündigung  erfolgen  müssen; 
denn  die  bisherigen  Tarifvertrage  sind  anf  der 

Iiiasis  des  alten  deiit^cheu  auloaomüu  Zolltarifs 
ail^baat;  diesar  aber  wflrde,  wenn  die  neuen 
!  Tarifverträge  znm  Beginn  des  Jahres  lOOfi  in 
Kraft  treten  würden,  dann  auch  außer  Geltung 
sein  miissen.    Es  wire,  wenn  die  Kttndigong 
1  gegen  einige  der  alten  TarifvertragsBtaaten  er- 
folgen müßte,  durchaus  noch  nicht  gesagt,  daß 
mit  diesen  Staaten  im  Laufe  des  Jahres  1905 
,  kein  neuer  Tarifvertrag  vereinbart  werden  könnte; 
,  aber  als  Konsequenz  wurde  sich  dann  doch  wohl 
1  ergeben,  daß  mit  der  Vorlegung  der  abgeschlossenen 
!  Tarifverträge  an  den  Beiehstag  nicht  gewartet 
werden  würde,  bis  im  Laufe  des  Jahres  1905 
I  die  etwa  noch  aosstehenden  Vertrage  abgeschlossen 
'  waren.    Dann  wiirde  wohl  die  Regierung  sieh 
;  genötigt  sehen,  das  Bündel  der  Verträge,  die 
abgeschlossen  sind,  vorznlegen  nnd  mit  den  an- 
I  deren  später  an  den  Keichstag  zu  kommen. 
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Eine  weitere  Fng«  iat,  ob  ei  aieht  angeMigt 

wäre,  den  Kreis  der  Tarifvertragsstaaten,  der 
Bich  bekanntlich  ßregenwitrtig:  nnf  arlit  auswiVi  tip:e 
Staaten  erstreckt,  für  die  Zukuofi  zu  crweiu^ru. 
NMDMitliisb  Bind  in  dieser  Besiehang  aus  der 
GeRfhäftswelt  VorerhlUgp  bezüglich  Schweden- 
Norwegens  und  Hollands  gemacbt.  Vielleicht 
kine  auch  BolgMlen  in  Betracht,  dn  eich  einen 
neuen  Zolltarif  zugelegt  hat,  der  in  recht  vielen 
Positionen  prohibitiv  wirken  riiHßtc,  wenn  nicht 
durch  Tarifverträge  Ermäliigungeu  eintreten 
würden.  Bisher  sind  diese  EruftOignngen  so 
erfolgt,  daß  andere  Länder  Tarifvprit?if><^  mit 
Balgarien  abgeschloMen  haben,  und  Deutschland 
in  den  GennB  der  BnnAßigungen  als  meist' 
begünstigte  Nation  eintrat.  Daß  dies  Verhältnis 
für  Deutschland  aber  auch  in  Zukunft  und  immer 
vorteilhaft  sein  wird,  ist  nicht  sicher.  Jedoch 
wird  mit  Beeht  betont,  daß  dies  eine  Cnra 
poHterior  sei.  I^ie  Sclnvicripkeiten.  die  sich  der 
Kegieniiiß:  bei  der  Eraeuerung  der  jetzigen  Tarif- 
vertrag«' entgegenstellen,  sind  so  groß,  daß  sie 
nicht  noch  erweitert  werden  sollten.  Wenn  aber 
die  jetziije  Aktion  zur  Erneuerung  der  bestehen- 
den Tarifverträge  zn  Kndc  geführt  sein  wird, 
dann  wird  die  Frage  sieh  allerdings  vva  selbst 
aufwerfen ,  ob  man  nicht  mit  anderen  Staaten 
weitere  Tarifverträge  abschließen  will.  Daß 
einer  von  soldieii  Verträgen  neeh  in  der  nllehsten 
ReichstagstagongandenReiehstag  kommen  würde, 
ist  allerdings  ausgeschlossen.  Nirlit  trewiß  ist, 
ob  noch  andere  auf  die  Zoll-  und  Handelspolitik 
bentgliehe  Vorlagen  anßer  den  emenerten  Tarif» 
Verträgen  den  Reichstag  beschäftigea  werden. 
Man  spricht  bier  und  da  von  einer  Novelle  zum 
neuen  Zolltarif,  die  alle  diejenigen  Nenemngen 
zu  bringen  bestimmt  wire,  die  sieh  hti  den 
Handelsvertragaverhandlnngen  jetzt  schon  als 
notwendig  herausgestellt  hätten.  Es  ist  pber 
nieht  recht  klar,  was  hiermit  gemeint  ist.  ZoU- 
befrelnngen  und  Zi)nerniaRipunf?en  lassen  sich  durch 
Tarifverträge  durchsetzen;  an  neue  Verzollungen 
oder  Zollerhöhnngen  wird  man  aber  schwerlich 
denken.  Eh  liegt  deshalb  nahe,  anzunehmen, 
daß  Mittf'ilnng"pn ,  die  sie]»  hierauf  beziehen, 
lediglich  Kombinationen  sind.  Die  Ausführungs- 
anweisnngen  «im  neuen  Zolltarif,  wie  sie  vom 
Amtlichen  und  Statistischen  Warenverzeichnis 
dargestellt  werden,  sind  nur  Verwaltunf^^smaß- 
nahmen  und  werden  vom  Bundesrat  erledigt. 
Sie  gehen  den  Reichstag  nichts  an.  Beide  Ans- 
fflhrnnffsanwcisnnfren  sind  so  "weit  vni-hppreitet. 
daß  ihre  Beratung  im  Bundesrat  nahe  bevor- 
steht. Die  BeschlQBfkssnng  wird  natfirlieh  noch 
einige  Monate  ausstellen.  Man  nimmt  allgemein 
an,  daß  die  Geschäftswelt  im  Sommer  nächsten 
Jahres  in  die  Lage  vernetzt  werden  wii'd,  die 
Bestimmttagen  dieser  Aisführnngsanweisangen 
kennen  Tin  lernen.  Innerhalb  der  l'eichsregiernn!? 
wird  nun,  wie  bekannt,  noch  eine  Novelle  vor- 


f  bereitet,  die  sieh  auf  ZollverhIUnisse  besieht 

Es  ist  die  zum  Vereinszollgesetz  vom  Jahre  1869. 
Ob  diese  Novelle  dem  Reirhstag  noch  im  nächsten 
Taguugsabschniti  zugehen  wird,  ist  gleichfalls 
I  sehr  swaifelhaft.    Die  Verbereitang  für  die  Vor- 
lage ist  noch  nicht  lange  im  Gang.    Es  würde 
,  auch  nicht  viel  aasnachen,  wenn  man  die  Fertig- 
stellung fBr  die  Reichstagstagang  1905/06  aaf- 
I  sparte.    Es  bandelt  sich  im  Vereinszollgeseti 
nm  allgemeiner«»  Bcs^timmnnpcn,      H.  den  Ver- 
edelnngsverkehr.   Diese  können  auch  gegebeueo* 
!  falls  eine  Andemng  sn  einer  andern  Zeit  als 
fremde  zn  der  des  Inkrafttretens  der  netten  Tarif- 
,  Verträge  erfahren.    Aber  wie  immer  auch  in 
•  beeng  anf  diese  nnd  andere  soll>  ud  bandelst 
I  politische  Vorlagen  der  nächste  Tagungsabschnitt 
des  Reichstags  verlaufen  wird,  sicher  ist,  daß 
er  durch  die  erneuerten  iaiilvertiäge  eine  be- 
(  deutende  ümwilcnng  IBr  das  industrielle  nnd  ge- 
werbliche Leben  Deutschlands  fiberhanpt  bringen 
I  wird.    Der  Reichstag  ist  bekanntlich  nicht  in 
1  dar  Lage,  an  Einmlheiieo  der  Haadetevertrlge 
etwaa  au  indem.    Er  muß  sie  entweder  gans 
annehmen  oder  ablehnen.    Wie  er  sich  dazu 
1  stellen  wird,  wird  natürlich  erst  dann  abzusehen 
I  sein,  wenn  der  Inhalt  der  neuen  Tarifrertrlge 

bekannt  sein  wird. 
I       Das  zweite  Geaetagebnngsgebiet,  das  f&r  das 
I  gewerbliche  Leben       größter  Wichtigkeit  sein 
wird,  ist  das  der  Verkehrspolitik.    Man  wird 
ja  anerkennen   mflssen,    daß   seitens   der  Re- 
,  gierungen  in  den  letzten  Jahrzehnten  zur  Hebung 
I  des  Verkehrs  durch  Vermehrung  der  Kommnol* 
kationsmittel  recht  viel  gescbchen  ist.    Auch  die 
Landtage  der  Einzelstaaten,  zu  deren  Kompetenz 
I  die  Verkehrspolitik  gehOrt,  haben  die  Regierungen 
I  im  allgemeinen   hierbei    tinterntfllzt.    Nur  in 
neuester    Xi  it    ist   ein  Konflikt    zwischen  der 
I  Preußischen  Eegiernog  und  dem  Preußischen 
I  Landtage  in  besag  anf  den  Ausbau  Ton  Wasser» 
Straßen  hervorgetreten.    Ob  dieser  Konflikt  in 
der  nächsten  Tagung  des  Preußischen  Landtags 
beigelegt  werden  wird,  das  ist  die  Pra^e.  Der 
I  Streit  dreht  sieb  nicht  um  den  Ans-  und  Neabaa 
von  Wasserstraßen  überhaupt,   sondern  haupt- 
sächlich um  die  Herstellung  einer  Wasserstraßen- 
[  Terbindnng  zwischen  dem  Westen  der  Honarehie 
I  und  der  Elbe.    Die  Preußische  Regierung,  die 
I  anfänglich  auf  dem  Standpunkt  verharrte,  daß 
anter  alleu  Umständen  eine  diese  Verbindung 
j  herstdlende  Wasserstraße  gebaut  werden  mflßte, 
hat    den    Anschauungen   der   preußischen  Ab- 
.  geordnetenbausmehrbeit    insofern  nachgegeben, 
als  sie  Jetst  nur  einen  Teil  der  Verblndang 
,  verlangt,  nnd  zwar  im  Znsammenhang  mit  den 
versehiedensten  anderen  Wasserstraßen,  die  vor- 
.  nehiulich  im  Osten  der  Monarchie  gebaut  werden 
i  sollen.   Nooh  besteht  ja  immer  die  Hoftrang, 
daß   sich   für   diese  Pläne   eine  Hehrheit  im 
.  Preußischen  Landtag  finden  wird.    Die  Eni-. 
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acbeidoDK  hierüber  därfte  vielleicht  eher  fallen,  i 
als  die  Handelivertrtg«  In  Beicbata;  snr  efit*-  i 

scheidenden  A1*fttiraimiiig  gebracht  werden.  Leider 
bat  man  die  Frage  des  Baneg  von  Wasseratraßeii, 
die  doch  lediglich  anter  dem  Gesichtswinkel  der  ! 
Verkehrtipolitik  sn  beurteilen  war,  mit  allgemein* 
politischen  Frapfen  v^rqnickt.  I'ns.  !"  unfsttreben- 
des  gewerbliches  Leben  fordert,  daß  immer  mehr  1 
Kommvoikatioiieiiiittel  sor  VerfUfonf  atelien,  I 
damit  di^  erzeugten  Waren  von  einem  Teil  des 
Reiches  uach  dem  andern  möglichst  schnell  and  1 
nSgliehtt  billig  trMiq»oiliert  werden.  Die  Eiaen-  | 
bahnen  allein  geofi|raB  diesem  Zwecke  nicht; 
ancb  die  bisherigen  Wasserstraßen  sind  nicht 
f&hig,  den  gesteigerten  Verkehr  za  bewiÜUgen, 
fblflteh  bleibt  atehta  andere«  Hbrigr,  ale  nene 
Wasserstraßen  zn  banen.  Dabei  wird  man  natür- 
lich aach  den  Aasbaa  der  Eisenbahnen  nicht 
»na  dem  Atige  ▼erlleren  dürfen.   Ei  ist  aneb 
anzauehmen,  daß  in  der  uftelistMi  Tagung  des 
Prenl)isrhen  Jjitndtags  wieder  ein^  Vorlage,  ilin 
die  Erweiterung  des  Neben-  und  KleiubaliiiuetKe« 
anstrebt,  eingebracht  werden  wird.  Aneb  werden  | 
sinherlirli  wieiler   bctrflchtlifhe  'Mittel   ffir  die 
Vermehrung  des  rollenden  Materials,  für  die 
Anlage  von  Bahnhöfen  nsw.  Terlangt  werden. 
In  dieser  Beziehung  hat  die  Preußische  Regierung  ' 
stets  ihre  Pflicht  getan,  und  es  ist  auch  an- 
zunehmen, daß  dies  im  nächsten  Tagungsabschnitt 
der  Fall  sein  wird.    Nur  in  einem  Punkte  der 
Eisenbabnpolitik  weigern  sirli  die  Regrieriinpen, 
einem   vollständig  berechtigten   Wunsche   der  | 
Indnstrie  nacbznkomnien.   Dieser  Wnnseb  sielt  | 
n\>  nnf  eine  allgemeine  Reform   des  Eisenbabn- 
frachtwesens.    Unser  Eisenbahntarif  enthält  die 
merkwürdigsten  Dinge.    Von  irgendeiner  logi- 
schen (irnndlage  ist  in  ihm  nichts  zu  spüren. 
Die  Frachtsütxe  sind  lediglich   historisch  ge- 
worden» sie  sind  ohne  jede  RücksichtDahme  auf- 
einander »nfgestellt  nnd  bilden  deshalb  ein 
Konglomerat,  dan  einer  Reform  von  Grund  auf 
dringend  bedürftig  iat.    Die  Kegierong  aber 
versteht  sich  dann  nicht,  nicht  etwa  weil  sie 
Uber  die  Verfehltbeit  des  jetzigen  Fraclitwesens 
im  unklaren  ist,  sondern  weil  sie  fürchtet,  daß  i 
von  einer  solchen  Reform  die  Einnahmen  in  ' 
KiÜeideasebaft  gelegen  werden  wflrden,  nnd  | 
damit  das  prennisclie  Budget  ins  Wanken  geraten 
konnte.    Die  Eisenbahnen  aber  haben  nicht  die 
Aufgabe,  die  Flnaosen  des  Staates  sn  stQtzen, 
sondern  dem  Verkehr  za  ntttsen.  Wenigstens 
ist  das  let'/.tere  ihre  Hauptaufgabe,  und  deshalb 
muß  immer  wieder  von  neuem  gefordert  werden,  ] 
daß  die  Regierung  sich  endlich  an  eine  griind-  ! 
liehe  Reforni  iles  Eii»cnl)nhiifrarhtwf scns  macht.  ' 

Neben  diesen  wichtigsten  für  die  Indnstrie  I 
in  Betracht  kommenden  Fragen  werden  natttr- 
lich  ancli  andere  das  Gewerbe  angebende  Vor- 
lagen in  der  nächsten  parlamentarischen  Kam- 
pagne ZOT  Beratung  kommen.    Ob  dabei  die  , 


Sozialpolitik  in  ähnlicher  Weise  berück- 
sichtigt werden  wird  wie  in  den  leisten  Tagungen, 
ist  nicht  sicher.  Nach  allem  was  verlautet, 
kann  man  vielmehr  annehmen,  daß  der  nächste 
Tagungsabschnitt  des  Reichstags  eigentlich  nicht 
so  sehr  mit  sozialpolitischen  Entwürfen  bepackt 
sein  wird.  lUes  liegt  nicht  etwa  darin,  dali 
nicht  genügend  sozialpolitische  Vorarbeiten  seitens 
der  Begiemng  geleistet  sind.  In  dieser  Be< 
ziehnnf?  ist  l<ein  Mangel  vorlianden.  Es  darf 
nor  aaf  die  Erklärungen  hingewiesen  werden, 
die  der  Staatssekretär  des  Reich  samts  des 
Innern  in  bezog  anf  die  Verleihung  der  Rechte 
juristischer  Personen  an  die  Berufsvereine  ab- 
gegeben liat.  Auch  wird  ja  seit  längerer  Zeit 
eine  allgemeine  Erankenversiehemngsgesets- 
Novelle  vorbereitet.  Indessen  dürften  diesmal 
Vorlagen  ans  anderen  politiscben  Gebieten  so 
sehr  überwiegen,  daß  man  auf  größere  sosial« 
politische  Entwürfe  wohl  verzichten  wird.  Viel- 
leicht aher  wird  man  doch  in  einer  Gewerbe- 
urduuiigHnuvelie,  die  sich  wegen  anderer  Punkte 
als  notwendig  herausgestellt  hat,  die  Arheitsselt 
der  Frauen  anders  nls  hisher  regeln.  Einen 
Maxijnaiarbeitstag  hat  die  Regierung  bisher  stets 
abgelehnt  Indessen  ist  dnreh  die  Gewerbe- 
ordnnngsnovelle  vom  Jahre  1891  der  elfstündige 
Maxinialarbeitstag  für  Frauen  eingeführt.  Es 
soll  in  der  Regierung  eine  starke  Strömong  ffir 
die  Herabsetzung  dieses  Arbeitstages  anf  sehn 
Stunden  herrschen.  Ob  diese  Strf^mnng  im- 
stande sein  wird,  ein  Ergebnis  zu  zeitigen,  und 
ob  dies  Ergebnis  bereits  Im  niehsten  TagnagS" 
cibschnitt  dem  Reichstag  zugestellt  werden  wird, 
ist  sillerdings  unsicher.  Wenn  es  aber  der  Fall 
sein  würde,  dann  würde  es  eben  in  der  er- 
wähnten Gewerbeordnnngsnovelle,  die  Tersehie« 
dene  auch  die  Industrie  auL^ehende  Fragen  nen 
regeln  würde,  durchgeführt  werden. 

Von  anderen  Entwflrfen,  die  Toranssichttieh 
den  Reiclistag  hpschitftigen  werden,  nnd  die  die 
Industrie  angehen,  ist  namentlich  noch  zn  nennen 
der  Entwurf  Über  den  privaten  Versiche- 
rungsvertrag. Bekanntlich  kat  das  B*  B. 
eine  ganze  Anzahl  von  anderen  Gesetzen  im 
Gefolge  gehabt.  Mit  dem  Gesetz  über  den  pri- 
vaten Vwsiehemngsvertrag  Wirde  die  Reihe 
dieser  größeren  Gesetze  abgeschlossen  werden. 
Der  Entwarf  ist  bekaontlich  anßerordentlich 
eingehend  vorbautet.  Der  erste  Entwurf  wnrde 
einer  .Sachverständigenkonferenz  vorgelegt.  Dann 
wnrde  die  auf  Grund  dieser  Beratungen  zn- 
stande  gekomiueue  Vorlage  publiziert.  Die 
öffentliche  Kritik  hat  sich  ein  Jahr  damit  be- 
schäftigt. Die  Vorlage  ist  für  den  Reichstag 
vorbereitet.  Ob  sie  an  ihn  kommen  wird,  hängt 
allerdings  aneh  von  der  Erwlgnng  ab,  ob  dnreh 
sie  nicht  das  Reichstags|)en8Ura  zu  groß  weril«  n 
würde.  Namentlich  interessiert  bei  dieeem  Ent- 
wurf die  Indnstrie  der  Teil,  der  sich  mit  der 
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aicberang  im  ja  überbaapt  ein  Gef:enstaDd,  der 
in   letzter  Zeit    die  Industrie   mhi-  berührt, 
iian  wird  teboQ  deahalb  die  EotwickiuDg,  die  . 
4i«  6«teliiehte  im  Bfttwnrfr  flb«r  d«ii  VentelM'  | 
roagBVcrtrair    nehmen    wird,    in  der  pesaiuten 
Iftdutrie  mit  größtem  lotereste  verfolgen. 

Worauf  man  aich  scbließlich  in  der  Industrie 
llir  dl0  Diehite  parlamentaiiaebe  Kunpagae  ge-  I 
faBt  machen  mnß.  i^t  die  aasgedehnte  Erörte- 
rung aber  das  Kartellwesen.    Die  Kartelle 
bab«D  Ar  iam  drataeli»  Oew«rbe  ein«  große  | 
Bedentnng  errungen.    Nachdem  da«  Ausland  zu- 
«nt  Deutschland  gegenüber  in  der  Aosbildaog 
dieser  Gesch&ftsform  im   Vorsprang  war,   ist  . 
Hilter  Gewerbe  ihn  teebt  e^ttell  gefolgt.  Die 
gescii'iftüf'lien  ZasammenschIHsse  sind  in  vielen  j 
iiidustnezweigea  zastande  gekommen  aod  haben  i 
aetot  snn  Segen  der  letsteren  gewirkt.   0«>  i 
rade  der  Umstand,  daß  sie  Erfolge  hatten,  ist 
die   Ursache    gewesen,    daß   sie   in   weiteren  i 
Kreisen  der  Bevölkerang  Neid  hervorriefen,  and 
die  bidutria  würde  sich  JUnsiooen  hingebeo, 
wenn  sie  annähme,  daß   in  den  Parlamenten 
die  Mehrheiten  fUr  die  Kartelle  eingenommen 
•elen.   Mut  wird  mit  sienriieher  Slch«rheit  nn-  i 
nehmen    därfen,    daß   die   nächste  parlamen- 
tarische Kampagne  nicht  verlaufen  wird,  ohne 
4aß  die  KürteUe  ihre  Seiteuhiebe  abbeltomuieo 
werden.    Die  Begieroof  etekt  Uehar  noch  uf  j 


de«  vemittftigeii  Standpankt«  daß  die  Entwidk,- 

lang  der  Kartelle  nicht  gehindert  werden  dtücL 
Es  ist  ja  aber  bekannt,  daß  an  einzelnen 
Stellen  der  Staat  sich  in  ünterDebmoogen  ein- 
galaiaaa  hat,  die  aa  KarteUeiB  ia  GefsenaatB 

treten,  und  es  wird  abzuwarten  sein,  welche 
Einwirkung  dieser  Umstand  auf  die  allgemeine 
Haltung  der  Regierang  ausüben  wird.  Leider 
vertteiil  mm  auch  in  weiten  Krdaen  der  Be- 
völkerung nicht,  den  \\>rt  der  Kartelle 
schätzen.  Uuffentlicb  werden  die  zn  erwarten- 
den Debatten  dasa  beitragen,  daß  ein  größeren 
Verständnis  fdr  diese  (Teschäflbfurm  aufkommt. 
Es  wird  dabei  meist  noch  der  Standpunkt  des 
Konsamenten  zu  sehr  in  den  Vordergrund  ge- 
rockt. Daß  die  deatsche  Arbeiterschaft  und 
damit  da»  Gros  der  Bevölkerung  das  (größte 
Interesse  daran  bat,  daß  darch  die  Kartelle  die 
Arbeitagelegenheit  erhalten  and  erweitert  wird, 
wird  zu  wenig  betont.  Man  wird  wünschen 
müssen,  daß  die  Kartellfrennde  diesen  Ge- 
sichtspunkt in  der  parlaiueatariscben  Kampagne 
scharf  herverbehan. 

Diese  kurze  Anfz&hlnnfr  wird  g-enflK^en,  nni 
zu  zeigen,  wie  sehr  die  indastrie  auch  an  der 
nkehaten  parlamentarischen  Kampagne  inter- 
essiert ist.  Es  bleibt  nur  za  wünschen,  daß 
die  pesetzpeberiachen  nnd  Verwaltungsmaß- 
nahmen,  die  schließlich  ergritfen  werden,  ihr 
ana  VorleU  gareichen  nQchten.      ff.  Knam, 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldiuigen, 

ffetche  von  dem   angegebenen   Tage  an  wlbrend 
zweier  Menate  zur  Einsichtnahme  für  jedermaaB 
Im  Kalseriiahsn  PitMitasrt  ia  Berlki  aatNeiea. 

22.  September  1904.  Kl.  Sie,  Ü  19437.  Oas- 
«rzeurer  mit  oberer  ond  anterer  Feaenmg  oad  da- 
zwischenliegender Q«Mataahni«e(sUe.  OatmotorenAdwik 

Dentz,  Köln-Deuts. 

Kl.  4!td.  M  2nfii8.  F.i?fiisrlin.'idiiins(-lnuH  mit 
über  das  VVerkatück  su  ftihreaUer  Sclineidätange. 
Martin  Merk,  Brooklyn,  V.  St.  A.;  Vertr.:  G.  Knde 
und  V.  Bornbageo,  Pat-AnwÜte,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49d,  P  14606.  Haachiae  lur  ErzeuguDg  roa 
Raspelhieb;  Za».  z  Anm.  P  13871.  CMtlieb  Pen  dar, 
€barlottenbnrg,  Cauerstr.  28. 

Kl.  49d,  r  14612.  Maschine  znr  Erzengunir  van 
iiaspi-lbipb ;  Zqs.  z.  Anm.  P  13371.  Gottlieb  i'eifieler, 
<Jh*rli'!ienlnirj|f,  Cauer«tr.  28. 

K).  49 b,  R  IBlse.  Vorriobtang  znm  Zaaamntn- 
<! rücken  der  Schweiflenden  von  Kettengiiedern.  Julius 

Baflloer,  laerlohn. 

Kl.  50  e,  Ii  11)803.  Staabsammler  mit  in  eineiu 
riiissii^keitsbehälter  umfaMilbQdeaZerstiabangszad.  Lad- 
vtig  Hößlcr,  Aibling.  • 

26.  September  1004.  Kl.  Blc,  A  10S6a  Kipp- 
vorrichtung für  Giefipfaiinenwagen.    Akt-Gea.  für 
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Feld-  and  Kleinbabnenbedarf,  vormals  Orenitein  St 
Koppel,  Berlin. 

Kl.  81c  21530.  Tiegelzang«.  Westfiliache 
Metall-Iadostrie-Akt.-Ges.,  Lippstadt,  Lippstadt  i.  W. 

Kl.  49b,  J  7700.  Maschine  zum  Zerteilen  von 
Profileisen;  Zus.  z.  Pat  136163.    Hugo  John,  Erfurt, 

Kl.  50  c,  L  19278.  KntleeruDgEvorrichtung  ftr 
Kagelmfihlen  mit  am  Umfange  der  Mabltzommel  att- 
nordaeten,  die  Platten  ergänzenden  EiaNtntBdiea. 
uerm.  Löhnert,  Akt-Ges.,  Bromberg. 

Kl.  50»,  M  24734.  Kohlenbreeher  mit  hin  and 
her  i:(li<-'iiilou  Stoßzähnen  und  mnlftufi'nder  WnUe  ala 
I  Widerlager.  Mascbinenbaoanstalt  Uumboldt  und  Augaat 
I  Uoffinger,  Kalk  b.  Köln. 

KI.  Sie,  B  86685.  Einrichtaag  zum  gleicbmiUiig 
hohen  Beaebfitten  von  Lagerplitsen  oder  dcrgL  mit 
Massengut.    Adolf  ßaehker,  Rombach  b.  Metz. 

Kl.  61  e,  K  26  584.  Vorrichtnoiir  zur  Verbinderang 
des  seitlichen  AlilautVns  eines  Förderb&ndes  von  aeinen 
üntersttttiungswalsen.  Jakob  Keller-Liechti,  Dittoaa- 
Töß,  Schwell:  Vertr.:  a  Klejer,  Pat>Aawa1t,  Karlt- 
I  rohe  i.  B. 

I  89.  September  1904.  Kl.  7a,  F  1786S.  Walz- 
'  werk  mit  inchreren  hintereinanderliegenden  kalibrierten 
Wai/t<n|)<iar(ii  von  zunehmender  Umfaogsffeschwindig- 
kt'it  YMin  Liiii^swalzan  von  Voll-  nnd  Hehlkdipeni. 
.  W.  Frentrup,  Esüen,  Sachsenstr.  24. 
I  Kl.  18b,  M  212(XI.  Verfahren  der  Erzengung  von 
i  Stahl  besonderer  Uirt«.  FnasMBater,  Ladwig8laati.lL 
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Kl.  49b,  R  I8S68.  Yerflüncn  «ad  Voiriehtong 

Ramm,  ("liemnitz,  MoTtkestr.  14. 

Kl.  4!»p.  \V  21872.  l.uftliammer.  Werkltqg- 
mMchinenfabrik  Hemer  &  Co.,  Nürnberg. 

Kl.  49e,  Z  361&.  SMiwanzhammer  mit  Reibrädrr- 
utriAb.   Enitt  ZtBUBiniuiij,  RamadMid'KeiBahaMn. 

Kl.  48li,  8  19686.  Vorriebtinifr  nrn  Weg- 
schneiden (!p!5  beim  Answalzen  von  runden  ringförmi- 
)fen  KörpiTn  sicli  biliiciidcn  (irates.  Socictö  (i»^nt-rale 
(in  Laiiiiiiai^t'  .■Xnnuliiirt'  jMHir  la  fabrikation  de  cbaines 
san8  loudure  (.Sdcittr  .Anonyme),  Hnissel;  Vertr. : 
Mtz  Löser,  Fat.- Anwalt.  Dresden  '.i. 

Kl  80 b^  W  19706.  Verfahren  cor  Heratellaog 
eine«  bMiteben  Ofenfntten  flr  metallnrgiieh«  Zveeke. 
{tporpe  Westingbnnsp,  rittsfairt: ;  Vertr.:  K.  C.  (ilaser, 
L.  Glaser,  O.  Herinj^  und  E.  I'eitz.  Pat.- Anwälte, 
Berlin  SW.  68. 

C.  Oktober  1904.  Kl.  10a,  13  ;i4;Hl.  Liegender 
Koksiifen  mit  Einrichtung  zu  direktem  und  indirektem 
Betrieb  nnd  Verteiloog  der  UeiutM  bei  beiden  Be- 
triebsarten daroh  ebera  LianknaUe  aaf  die  Heitifige. 
Dr.  Theodor  von  Baner,  Benin,  llamtoiaitr.  11. 

Kl.  10a.  B  .36982.  Verfahren  nnd  Einrichtung 
zur  f^hiilmni:  drr  ,\nslicntc  nii  Trer  und  Aninioniak 
ao*  Koksofcngasen  mittels  Kinleitens  von  Wasser- 
dampf in  die  Kammerfiilinngen  liegender  Koksöfen, 
Dr.  Theodor  von  Baaer,  Berlin,  Mansteiostr.  11. 

Kl.  12e,  8  18290.  Verfahren  zom  Reinigen  der 
Gichtgatte  von  Flofstanb.  George  James  Snelas, 
Frisington,  Kngl.;  Vertr.:  Max  Mossig,  Fat.-Anwalt, 
Berlin  NW.  21. 

Kl.  19a,  M  2ilH4H.  Verfahren  zur  Au.sbe(iS(rung 
abgenutzter  Schienensti  Ue  ohne  Entfernung  der  Schie- 
len aus  dem  (ieleise.  Franz  Melaun,  Charlottenbnrg, 
Orolmanstr.  34/36. 

Kl.  84h,  Seh  808M.  Selbettitia«  mit  Fifleäg- 
hattaiteaeniBg  Taneheae  KohlenftllTorricbtnBg  rar 

OlMItenger.    Robert  Schulte,  Bocbuni.  I'.l'ii  herstr. 

Kl.  31c,  D  13780.  ftnliform  mit  \  orrirbtung 
zur  KlüH.sigerhaltung  des  Metalls  mit  Hilfe  de«  elek- 
trischen .Stroms.  Julius  Riemer,  Schumannstraße  14, 
aad  Reiner  M.  Daelen,  Kurfürstcnstr.  7,  Düsseldorf. 

Kl.  49b,  W  81886.  KreiaMbere.  OoaUv  Wagaar, 
Bentlingen,  'Wflrtlenberg. 

Kl.  Kle.  R  37  «8.').  Vurri.  hf  iiriL' zum  Verschlieflen 
von  nach  oben  otienen  Ausiaufriunen  an  8clinttrümpfen. 
Adolf  Blddarl  &  Co.,  Ldpng^Oohlia. 

flfbrwMhniittanlM 


26.  September  1904.  Kl.  la,  Nr.  233517.  Aus- 
balanciertes Schüttelsieb  mit  durch  den  Schwerpunkt 
gehender  Antriebswelle.    Otto  KoMe,  Zeitz. 

Kl.  31  c,  Nr.  233319.  11  artguli walzen  mit  ein- 
gegossenen schmiedeisemen  Ringen,  dadurch  gekenn- 
aaiehnet,  daß  die  ecbmiedeiaeraen  BiiaM  Ripj^n  oder 
Dono  aafireiNn,  weleha  ia  den  Oo0  hiaeiongend 
den  Ring  am  Oaükltoper  fiMthaltaa.  F.  Jaeger,  Beig.- 
Qladba«£ 


Trennung  des  anf  dem  Vorherde  e  Torbereiteten  Ontea 

in  Magnetiscbp"*  iiud  T'nrniiirTietisrbes  ausführt,  zu  den 
Feldern  des  Vursrheideherdes  c  rechtwinklig  liegen. 
Hierdurch  wird  eine  ^'ej:enseitige  störende  Beein- 
flosanng  der  beiden  Gruppen  von  Magnetfeldern  v«r^ 
niaden. 

■1. 10t,  Nr.  162296,  von 

21.  Juli  1903.  Heinrich 
K  (>  p  p  e  r  8  in  Essen  a.  d. 
Kühr.  Liegender  Koksofen 
mit  zu-ei  Reihen  aenkrtdUer 
HeiskanUle  in  fldtr  Oftm- 
»ttitduHwamd. 

Der  obere  wagereehte  Ver^ 
bindnngs-  bezw.  Sammelkanal 
k  für  die  Heizzüge  benach- 
barter Kammern  ist  nicht  wie 
bisher  unter-  oder  oberhalb 
des  Widerlager«  (der  Ofea- 
decke),  aoBdera  io  dem  Maniv 
darMitUlwaBd  aagel«gt  Blerdareb  mU  jadaSdn^baag 
das  Ofeai  vendadfln  werdaa.  • 


Deutsche  Reichspatente. 

I 

KU  Ib«  Mr.  161410»  rom  6.  April  1808.  Bera- 
hard  Oriti  ia  Berlia.    Vmrfakmt  i»r  mafftittt'  | 

»ehtH  Aufbereitung  vom  Erzen  unter  Benutzung  ein«* 
magnttiaehem  Voreehrideherde»  und  einet  die  auf  dem  I 
Herde  mu  nhergt  gefchichlrten  »iinjitetigehen  TMIdktfn 
de»  (tutes  nhhfhenden  zuriten  Magnetitystetn». 

Die  Erfindiinir  bezii'ht  sich  auf  das  in  letzter  Nr.  be- 
schriebene elektromagnetische  Scbeideverfahren  (Patent 
Nr.  151409)  und  besteht  darin,  daS  die  Magnetfelder 
de«  elektromagneÜacheB  Scbeiders  /  (vergleiche  die  i 
Abbildung  Heft  80  8«il«  1201),  welcher  die  eigentliche  \ 


Kl.  48g,  Kr.  161118,  vom  28.  Joni  190B.  C 
Piehler  ia  Niedertcbaldea  a.  d.  Sieg.  I'er- 
fvJkrm  Mir  BiUwtf  it»  Lntf' 
kranMU  an  geaekmitdeten  Bä' 

dern,  Riemscheiben,  Hillen  und 
iergl  eicht  H. 

In  den  am  Rande  des  Hade»^ 
ringsherum  verlaufenden  Wulst 
%p  wird  mittels  der  Bandsäge 
oder  des  Drehstahls  ein  Schlitz 
bia  SB  einer  Tiefe,  weleha  der 
HUfte  der  Lanfkranzbreite  ent- 
spricht, cintrcM'liriiflrn  iinl  du* 
dadurcti  jri'tiilili-tcii  .\ ii.-.;it/.i- ma- 
schinell cide  von  Hund  unter  Ziihilfenahnip  von  runden 
Paßstücken  a  and  b  nach  den  Seiten  in  das  gewollt» 
Profil  nmgeltgt 

kl.  /I,  Nr.  1Ü2H13,  vom  28.  Mai  1908: 
A.  S  c h r i e g e  1  in  B u r g d a m  m  b.  Bramea.  Ifab» 
if*rA-  xut   Uerntellung  ro«  Hufeinrn. 

Da«-  auf  Länge  abgeschnittene  Stabeisen  soll  zb 
gleicher  Zeit  gewalat,  geformt,  gefalzt  nnd  gelocht 
werden. 

Das  abgeaebaittene  Flacbeisen  «  wird  anf  eine 
Zahattaage  naf  der  eiaa  Schablone  c  befestigt  ist, 
gelegt  aM  bei  der  Torwiitabaw^ag  deiaelbea  darcb 


die  festen  Rollen  d  gebogen.  Bei  Weiterbewegnng 
der  Schablone  wird  ilas  \\'erkstüi'k  vm  d' n  beiden 
elliptischen  Walzen  e  erfalit.  die  von  der  Zuliii>tan£re  f> 
durch  Vermittlung  iler  Zahnriid>T  f  ir'  drt  lit  wcrdi  n. 
Gleichzeitig  wird  das  entstehende  iintcisen  durch  die 
sich  entsprechend  drehende  obere  Walze  g  flachge- 
walst  nnd  durch  aa  denelbeo  befindliehe  Meaier  h  ga- 
faiit  aad  galadit. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 


Nr.  7a5  795.  William  Ii.  M  m  i  s  e  in  \V  o  r 
cester,  Mass.  Vorrichtung  zum  AusstofieM  der  Im fl 
Mahlblöck  e  aw$  dm  Ovfformem. 

Die  ChiAformeii  a  riod  null  olm  «twa»  erweitert 
und  stehen  sd  je  iweiea  auf  eine»  Wagen  b.  Der 
Boden  iler  Giif'iformen  ist  beweglich.  Das  Oeleise  für 
die  WaL't  n  füliil  von  Ji-n  Frischöfen  zu  den  Wärm- 
öfen  bczw.  l)iirchweichmit:^*^'i"ut>rti  uml  von  da  zurfK  k 
zu  den  Fristliöfen.  Vor  den  Wämuifen,  also  im  lie- 
reich  des  Luufkrans  des  Walswerks,  ist  im  Geleise  eine 
bydrauliacbe  Hebevorrichtan£  für  die  ünüformbdden 
mit  den  daranfitehenden  Blfliken  ▼oitpsieben. 

I)it»  Blöi  ko  werden  hier  nach  Abnahme  des  Foim- 
deckels  nach  oben  »o  weit  aus  der  F'orin  aiitjphüben, 
daß  sie  vr.ti  dem  Kran  erfalit  und  in  die  Oft  ri  ^'t'- 
bracht  werden  können.  I>u'  auf  dem  Wagen  xtehen 
btribenden  (iußformen  werden  dnrch  eine  besondere, 
entweder  anf  dem  Wagen  selbst  oder  aa  Lftngsscbienea 
Aber  dem  Oeleiee  annoraebte  Yorriebtnn^  wihrend  des 
Anhebens  des  Bodens  ire^ren  den  Druck  von  unten 
gclialtcn.  Her  ansjchoUciip  Ko- 
nen wird  durch  eine  dann  ein- 

ferückte  Klinke  in  der  ange- 
obenen  Stellung  erhalten,  in 
welcher  er  der  Luft  von  unten 
den  Eintritt  in  die  Onfiform 
zur  -Abkühlung  derselben  ge- 
staltet. Die  Formen  werden 
linnn  uuf  dem  Wagen  gen  inigt 
und  nach  automutisrh  dunh 
entsprechende  Ansi  hläge  neht  n 
dem  Qeleise  oder  mittels  Hand- 
hebel bewirktem  Senken  des 
1^'ilens  für  il^  n  folgenden  Guli 
vurlicifitct.  l>iirgf stellt  ist  der 
Wagen  mit  einer  Form  im 
Querschnitt  im  Augenldirk  de^  .\nln'bens  des  Stahl- 
blocks.  Der  Kolben  c  des  liydraulisi  In  n  Zviiniior»  ii  falit 
anter  das  Bodenst&ok  «  der  ^ottform.  i)ie  eigentliche 
Bodenplatte  liegt  anf  einem  latermnirtig  durch- 
brochenen  Zylinnerstück  mit  einer  glatten  Ansatxfiache. 

Gegen  diese  liegt  die  in  f  am  Wagen  b  drehbare 
Klinke  y  an.  Ist  da.s  Hodenstiick  gehoben,  so  tiillt 
die  Klinke  y  nach  innen  und  fattt  mit  ihrem  llori- 
sontalfinger  unter  Zylinder  e,  siehert  also  das  Huden- 
atttck  naeh  Uerantergehen  des  Kolbens  e  in  der  Hoch- 
lage. Durah  Hebel  A  wird  die  Klinke  9  wieder  zu- 
rückgezogen, so  daß  das  H>id(Mistüi'k  sii  h  auf  seinen 
Sitz  senken  kann.  Dies  ertulgt  stuLifrei,  indem  An- 
sätze I  des  Bodenstiicks  auf  eine  im  Gideise  liegende 
Pnflervorrichtung  treffen.  Die  Gaßform  a  besitzt  seit- 
liche Ansätze  a,  gegen  die  während  des  Anbebens 
des  Bodens  die  auf  exzentrischen  Nabenringen  sitsen- 
den  Hebel  /  durch  Drehung  der  Belsen  z  angestemmt 
werden.  Die  (iulifirin  a  steht  unter  Vertnittlong 
eines  Stuhls  n  auf  dem  entsprechend  dem  BodenstücK 
durchbrochenen  Wagenplateau.  Der  Stuhl  «  bietet 
dem  Bodenstück  Fttbmng  und  der  Onßfonn  Halt. 


Nr.  Henry  A  i  k  e  n  i  n  Pi  1 1  sb  u  r  g, 

Pennsylviinien.   Hfsrhii  kii>if]itvorrii  lituii</  für  Hi'r<l<ifrn. 

Über  der  Merd  ilVnreüie  mit  der  Bescliickungs- 
bflbne  a  fährt  auf  lim.  in  rnst  h  li  r  übliche  Laufkrau. 
Die  oben  anf  den  breiten  Kronbalken  e  laufende 
Kataw  d  wird  elektrisch  angetrieben  «nter  Strom- 
abnahme von  an  einem  der  Kranbalken  e  entlang  ge- 
spannten Keitnngsdrühten.  Die  Kranbalken  e  tragen 
noch  ein  unttTes.  inneres  (ifli'isc  ,\  das  an  hinteren 
Kranende  zum  Teil  weggeschnitten  ist. 

Der  Kran  kann  allen  möglichen  Zwecken  dienen, 
s.  B.  der  Materialheransebaffong.  Für  die  Beschickung 


der  Ofen  wird  eine  jeweilig  anf  den  Kran  n  hebende 

Vorrichtung  f  benutzt.  Diese  besteht  im  wesentlichen 
ans  einem  oberen  Laufwagen  g  mit  daranhängendem 
M(jti.r.,'eBtell  h  und  J.adevon  ir'btun_'  i.  Der  Lauf- 
wagen  1/  paßt  auf  das  untere  Krangeleise  r.  Soll  be- 
schickt werden,  so  fährt  der  Kran  über  den  augen- 
blicklichen Standort  der  BesehicknagaTorrichtung 
nnd  der  Wagen  9  der  tetsteren  wird  an  die  Ketten  ( 

f:ehakt,  welche  über  Kettenräder  der  Katze  d  laufen 
)ie   letztere   bringt    die    Vorrichtung  f  bis   an  den 
liiiiteren   .\ussciinitt  des  unteren  Krangelei.ses  e,  das 
den  Wwen  g  durchiolit.    Dieser  wird  nun  angehoben 
nnd  mi  das  Oeloiae  e  gnfidwnn.  Dnreh  «lue  von  dar 


Katze  (f  herabhänijende  Stromleitung  wird  \\>'r  Motor 
der  Hcscliiekuiigsvorrirlitung  an  die  üaujitl'  it iint;  an- 
geschlossen. Von  der  Motor" eile  aus  wird  eine  unter 
iiir  liegende  Hohlwelle  /  angetrieben,  in  welcher  vom 
der  den  Kasten  m  für  das  Beschickungsmaterial 
tnueada  Hohlsehafl  n  «itit.  Darob  Hohlwelle  {  und 
Honlsrhaft  n  mbt  eine  von  hinten  mittels  Handrad 


zu  versrhiebrnde  Stange,  welelu-  den  in  einem  unteren 
Schlitz  und  an  seitlichen  Ansätzen  des  Hohlscbaftes  n 
geführten  Seblitten  o  trägt.  Durch  Verschiebung  der 
Innenstange  wird  Seblitten  o  mit  dem  Kasten  m  ge- 
koppelt, uud  die  Hesebi<  kungsmulde  m  kann,  Inden  Ofea- 
raam  gebracht,  dnrch  Umdrehen  entleert  werden. 


Nr.  7S8074.    John  Cook  in  Pittsbnrg, 

Pennsylvanien.    Aufgirhtrurrirhiung  für  Hochöfen. 

In  dem  nnten  trichterförmig  verengten  Gehäuse  m, 
welches  den  Fülltric  hter  b  trügt,  sitzt  oben  der  Rohr- 
stutzen  c.  Auf  letzterem  gleitet  das  Teleakoprohr- 
Btück  d,  welches  sich  unten  erweitert  nnd  auf  der 
Glocke  e  aufsitzt.  Der  Zylinder  e  ist  niittola  seitUoher 
Zapfen  mit  dem  einen  Ende 
des  zweiarmigen,  in  dem 
(Jehänseansatz  f  gelager- 
ten Hebels  1}  verbunden, 
welcher  durch  die  Stange  h 
mit  einem  in  den  Fübrnn- 
gea  i  gleitenden  Kreoskopf 
verbunden  ist  nnd  dnrch 
den  Kolben  des  liydranli- 
sclten  Zylinders  /  gedreht 
wird. 

Auf  den  üelenkzapfen 
am  Bohrrf  sitsen  die  naeh 
oben  führenden  Stangen  m, 

welche  an  die  Winkel- 
hebel  «I  irreifen  und  mittels 
dieser  die  Klappen  o  des 
Fülltrichters  h  s<  liliel:ien, 
in  seine  Hochstlsge  gehoben  ist.  Die  Ulooko  «  wird 
mittels  Stange  p  nnd  Hebel  n  hydranlbieh  gehoben 
und  gesenkt.  Di»  unteren  Klappenränder  o  haben 
Kerben  zum  Durchlassen  der  Stange  p,  Ist  das  Rohr- 
stück d  unter  Sch!ieünn_'  der  L'asabdichtenden  Klappen  n 
des  Fülltrichters  h  geliolten  und  der  Möller  auf  Glocke  e 
und  den  umgeben  ii  ri  Triehtorrand  gefhUen,  ao  wird 
die  Glocke  e  gesenkt. 


sobald  das  Kolirstück  d  bis 
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Hr.ltSQM.  Hq^o  J.OUabittiD  Allegbeny, 

P  t.    Sthla  ekeny  ifftnxf  n<!,' 

Die  Schlacke  lioll  kontinuierlich  in  FomeD  gerüllt, 
and  diese  nach  genügender  AbklfhlOBg  in  dirnitar 
gafahnme  Wacea  entlMit  werden. 

Dia  aus  dm  Hochoftn  tMieflend«  Schlacke  wird 
dnrch  eine  Rinne  a,  in  die  zweckmäßig  Metall* 
abtiticb  *  pine  Zweigleitnnp  «•  einmündet,  um  erforder> 
lichenfalls  aucli  vnn  .inrt  noch  SohUcke  and  dergl. 
fortleiten  zn  können,  mehreren  Kinnen  d  zugeleitet. 
Diese  sind  oberhalb  von  Formen  c  angeordnet  nnd  für 
j«de  deraelbm  Bit  «iaem  Schieber  f  versehen,  der 
dsreh  den  AfWitMr  mm  FBllen  der  sngehörigen  Form 

angehoben  and 

naeh  erfolfi|ter 
Fülluni;  witider 

fesrhliiSHcn  wir<l. 
ede  Form  ist  auf 
Laircrn  7  um  ho- 
rizuntiile  Zapfen 
drehbar,  and  dieie 
sind  deraitig  an 
der  Forni  unpe- 
brailif,  liiiLl  die 
gefüllte  Form  von 
selbst  umkippt 
nd  ihren  inswi- 
aehen  eratarrten 
Inhalt  in  die  auf 
Geleise  h  fahr- 
baren Wagen  ab- 
gil't,  die  leere 
Form  hingegen 
selbsttätig  in  die 
Gieüstellnng  zu- 
rflekklapnt.  Da  die  Sehlacke  einige  Zeit  an  ihrer  Ab- 
kühlung beansprucht,  selbst  wenn,  wie  beabsichtigt  w ird, 
die  Formen  durch  Wasserstrahlen  von  unten  abgekühlt 
werden,  so  hesitzt  ji  ili'  iter  Formen  eine  Arretierung, 
die  sich  beim  Zunii  k^ciiwingen  <ler  geleerten  Form 
von  selbst  »chlielit,  und  die  von  dem  Arbeiter  geöHnet 
wird,  aobald  die  gefüllte  Form  genügend  abgekühlt 
iat  Slantlieiie  Formen  werden  in  ihnr  Gießstetlang 
etwas  nach  innen  xn  geneigt  gehalten,  so  daß  etwa 
Überfließende  Schlacke  sicher  fn  den  daranter  befind- 
lichen Schlar-kenwagen  gelangt. 

Der  Sicherheit  halber  ist  iini  l]n'le  der  lünnen 
ein  Samroelbehälteri  vorgesehen,  m  ilin  dir  s,hlu,kr 
abgeiasaen  werden  kann,  falls  nicht  genug  leere  Formen 
aar  Verf&gnng  stehen. 


Nr.  7it5t44.  Hani  Goldaehmidt  in  Eaeea 

%  d.  Ruhr.     Vfrf 'ihren,  \t'ttiU  zu  srhirriflfn. 

Bekannt  ist  ein  Verfahren.  Metallstiifke  in  der 
Weise  zusaminen/u-i  liweihm.  dnli  man  'Iii-  mit  i!-  n 
Schweiflatellen  geireneinander^iehaltenen  Teile  mit  Me- 
tall umgielit;  dieses  bringt 

die  Schweißatelle  auf 
Sehweifthitie.  Ehi  Übel- 
stand dieses  Verfahrens 
liegt  darin.  da(i  das  flü<isitre 
Metall  Uli  <\'-\n  tji'scliwi'ifiiiMi 
Stück  anschmilzt  und  seine 
Beseitigung  Kosten  ver- 
vrsacht. 

Eiflnder  schiigt  aar 
Vemeidnng  dieses  Miß- 
standes vor,  die  in  Srbweißstellnog  gegeneinander- 
gehaltenen Metallteile  zuerst  mit  flussii^'er  Schlacke 
zu  umgielien  und  dann  erst  Jas  Metall,  dessen  Wiirnie 
zum  Schweiben  benutzt  werden  soll,  auf/.iiLrii  l  1- n.  l>ie 
SchlMske  legt  sich  achtttsend  am  die  HetalUtücke  and 
▼erhindert  ein  Anschweißen  dee  flüaaigen  Metalls. 


Die  Figur  seigt,  wie  gearbeitet  wird.  Die  Schlacke  d 
befindet  sieh  am  awaekmißigsten  aal  dem  Metall  m 
im  Tiegel  h.   Beim  Kippen  des  letsteren  Hießt  nie 

naturgemäß  zuerst  aus  nn-l  iiinLjibt  die  Metallstücke  a 
mit  einem  srhiit/.enden  Mantel,  der  die  Wiirme  de« 
spiiter  ausHieÜenien  Metalls  m  auf  die  Wetkstinke 
überträgt.  Die  an  diesem  anhaftende  Schlacke  kann 
nach  beendeter  Schweifivng  leieht  doreh  einige  Sehlige 
beaeitigt  werden. 

Kr.  7M9S6.  John  C.  Cromwell  in  Cleve- 
land, Ohio,  (iii-htnnfzun. 

Das  obere  Ende  des  Schrägaufzugs  a  wird  von 
swci  einander  gegenüber  auf  der  Gichtplattform  stehen- 
den starken  Sänlen  b  getragen.  Die  Triger  h  sind 
sowohl  nntisn  auf 


der  Plattform  hei  t 
drehbar,  wie  aneh 
mit  dem  (ierüst  h 
gelenkig  bei  d  ver- 
bunden Oberhalb 
der  Kippstelle  für 
den  Seilbahnwagen 
sind  die  Träger  h 
gegeneinander  ver- 
steift. Das  Forder- 
gerüst s  steht  un- 
ten auf  der  Fiatt- 
form  vor  dem  Ma- 
schinenbaus t  und 
ist  hier  bei  f  dreh- 
bar gelagert.  Die 
H"lieiiveründerungen  des  Hochofens  sollen  infol<:e  <lieser 
Anordnung  die  (ieriistkonstruktion  unbeeinfliilit  lassen. 

Die  (JielitverM  h:  iiiL'l'  i  kl  n  werden  durch  Seile  und 
Seiltrommeln  ij  h  aliwec  hselnd  gehoben,  wie  gesenkt. 
Das  Förderseil  wir<l  von  Tronamel  t  angetrieben. 

Das  Förderbahpgeleiae  führt  bis  aar  ebenen  Erde, 
wo  der  Wagen  vem  Kaa^  aoa  g^Ut  wird. 

Masch inenhaw  and  Qerllat  •  können  aneh  aaf 
ebener  Krde  stehen. 

Nr.  ":J4»:1.>2.  <ieorge  W.  nollmuM  in  l'itts- 
barg,  Pa.    tStsrhiekungscorrichtuHg  für  IJoehofeit. 

Die  Erfindung  besweekt,  daa  Begichtnngsmaterial 

aus  dem  Fördergefäß  a  in  dem  Trichter  b  gleichmäßig 
um  die  Glocke  e  zn  verteilen,  nnd  zwar  dadurch,  daß 
das  «iefaß  n  sellisttätit:  in  eine  lotrechte  Stellunir 
über  der  (ilocke  >■  gelangt.  Demgemäß  ist  es  auf 
dem  Wagengestell  d  auf 
Schienen  e  mittels  Köl- 
len f  verschieblich  ge- 
lagert, wobei  seine  seit- 
licne  Bewegung  durch 
Ansi'hläge  g  nnd  ^1  be- 
grenzt wiril.  Die  .Schie- 
nen e  sind  etwas  sjeneigt, 
so  daß  das  (ief^iß  für 
gewöhnlich  nach  rechts 
rollt  und  sich  gegen  den 
Anschlag  h  anlegt.  Es 
ist  nun  der  Srhrägatif^iti: 
an  seinem  oheren  F.tulf 
mit  einem  Futfer  k  ver- 
sehen, (iegen  diesen 
trifl't  das  GetalJ  o,  wel- 

ohee  beim  HinanfbefSrdem  infolge  der  Neigung  der 
Schienen  r  gegen  den  Anschlag  h  anliegt  bei  Weiter 
bewegung  des   Wagensrestclls  d,  und  befindet  aich 

hiermit  in  lotrechter  Stellung  über  der  Spitze  der 
(il.n  kf  ,•,  HeiriH  »tTiien  des  K!ap[.liii.lens  ili"-  «ir'fiilSesa 
verteilt  sich  der  Inhalt  des  Gefäßes  a  gleichmäßig  um 
die  Qtodke  c 
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Nr.  786858.  Georg«  W.  Boll  mm  in  Pitt8- 
b  srg,  P  a.  Vorriektming  mir  ^MmMfiig*»  B^gMOung 
der  ttodUlfen. 

Der  Aufsatz  a  des  Füllrnmpfes.  in  dem  sirh  unten 
die  tlblichf  (ilocke  e  befindet,  ist  mit  fincni  Verschloß 

vcrsrlicn ,  <lrr  imh  t;i*'ich- 
niätiige»  Verteilen  des  liicht- 

fDtes  in  dem  Trichter  d  um 
i«  Olooke  bewirkt  Der 
Venehlvfi  beft^ht  am  swei 
Klappen  h,  die  im  ge- 
«chlüs?<enen  Zustande  zu- 
sammen die  Form  i  inr  s 
Kegels  haben,  dessen  Spitze 
senkrecht  über  der  Olodte  e 
steht  Beide  JUmmb,  die 
QU  Aebeen  e  drenbar  sind, 
sind  durch  Ketten  oder  der- 
gleichen mit  einem  ilebel  verbunden,  bei  dessen  Drehung 
sieh  die  Klappe«  gtetohniflif  dflaeo  oder  sehlieAen. 


Nr.  787577.    Walter  B.  Barrow  in  Nor* 

f  o  1  k ,  Virginia.    HMtemer-  «der  ThomaMm: 

Der  Windkasten  a  befindet  sirli  an  der  der  AuB- 
jruUseite  h  entjrck^'engesetzten  Hinienscite.  Die  Wind- 
ClItanngeD  c  sind  in  einem  keilfuriiiit;  in  d»  ii  Hiriien- 
raUB  vorspringenden  Block  d  aus  dem  Kutterniaterial 
der  Birne  eingeformt  oder  >  s  sind  Windpfeifen  ans 
feuerfestem  Ton  eiagebettet  Öie  liegen  in  drei  par* 

allelen  Reiben  und  werden  von 
Kanälen  e  mit  Wind  gespeist 
\'or  der  Hirnenöffnung  ist  aof 
der  Oberseite  des  Blocks  d  ein 
Wulst  f  gebihiet.  Die  innere 
Rundung  der  Birne  erstreckt 
sich  aacn  anf  den  Bloek  A  Die 
Flüche  der  WlndSflkinngen  liegt 
beinahe  in  der  Ebene  der  Dreh- 
achse der  Birne.  Dadurch,  dsU 
die  Windströme  ihre  Richtung 
soerst  nach  unten  und  dann 
nach  oben  nehmen,  soll  eine  gute  Dnrehwirbelnng  des 
Metallbades  sowie  auch  eine  bessere  Ausnntiang  des 
Bimenfutters,  also  reineres  Eisen,  erzielt  werden.  Der 
Neignng  der  Birne  wird  bei  dieser  DüsenanordnunK 
ein  großer  EinfluB  beigemessen,  so  daU  man  durch 
Wahl  der  Neigung  die  verschiedenen  Uütegrade  des 
Eisens  genaa  in  der  fland  habe.  Auch  die  Höbe  der 
PBllug  der  Birne  beittM  Ibnlicii«  Bedentaag. 


Nr.  TttlWl.  George  K.  Hamfeldt,  Munhall, 
und  Torsten  A.  Tesch,   Swissvale,   Pa.  IJoch- 

Der  obere  Teil  des  Ofens  besteht  aas  einem 
MMiiiein  BeÜÜter  a,  welebor  ao  boeb  ist,  daß  die 

beim  Senken  der 
Glocke  h  in  den 
Ofen  niedergehen- 
de Begirhtung  auf 
keinen  Fall  das 

Ofengemäaer 
trifft,  sondern  ge- 
gen   die  starke 
eiserne  Wandung 
des   Behälters  a 
anschlägt.  Um 
dieses  Gegen- 
scblagen  der  Gich- 
ten an  begfinsti- 
gen,  ist  der  obere 

Teil  des  Behälters  a  sehr  stark  «nsammenp eropen.  Femer 

ist  der  Behiiltera  mit  eiiuT  snitlii-hen  KI.i)ij.ti]r  viTsrlifn, 
durch  welche  erforderiichenfallti  grob«  Stücke  (Eisen- 


teile  und  deigL),  die  dnroh  die  Glocke  b  nicht  in  den 
Ofen  galaagiiB  ktanton,  angegeben  werden.  Aaf 
seiner  AnMoeeite  beaitst  der  Behilter  a  tbereinander- 

liegende  Ktihlrinnen  c.  tim  bei  Oberhitze  den  Eisen- 
beilälter  durcli  Wasser  stark  kühlen  zu  können.  Das 
Kühlwasser  \^ird  durch  Rohre  d  zugefülirt  und  SM 
der  untersten  Kinne  durch  Rohr  e  fortgeleitet. 

Erlinder  verspricht  sich  durch  die  besondere  Ge- 
staltung dea  Beh&ltera  o«  der  das  üicbtgut  sehr  ent 
im  Ofen  ▼ertoilao  aoll,  am  aldMiea  Niedergehen  «r 
Oiehtea. 


\r.  78ti41».  Bert  A.  Mick  in  Faterson, 
New  Jersey.  Verfahren  zur  Erzidimt  ^HehmSfi^ 
didiUr  VvUgüam,  bt»»md«r»  SbMfüMm. 

Erlinder  wln  die  bei  stehend  gef^ssenen  Voll- 

körpem  (Walzen)  besonders  im  nhrriii  Teil  anftreten- 
den  L'ngieichuiubiijkeiten  und  Spiumungen  am  rinfang, 
auf  dessen  Dichte  es  tiei  Wulzen  iiauj)tsiichlich  an- 
kommt, dadurch  auf  ein  geringes  MaU  bringen,  liaß  er 
"  "(B  verlorenen  Kopf  einen  Korper  von 
fenerfsatem  Stoff  stellt  Dadnreh, 
daA  das  flüssige  Metall  aowobl 

vitn  außen  an  <\iT  .Sandform,  wie 
auch  ciurrli  den  Kinsetzkürper  von 
innen  Ahkühlung  erfahrt,  soll  eine 
Vergleichmäüigung  in  der  Er- 
starrung in  bezog  aaf  den  Quer- 
schnitt des  Oossea  «intreten.  Die 
vorzeitig  gebildete  AnBenkraste, 
welche  dfie Spannungen,  Hohlräume, 
Lunkerungen  nsw.  verursacht,  soll 
also  auf  das  geringstmöglirhe  Maß 
beschränkt  werden ,  so  daß  der 
Guß  nicht  bedeutend  stärker  als 
die  sititare  abgedrehte  Form  acs- 
geführt  in  werden  braucht  and 
an  Dreharbeit  un<l  Gußmetall  ge- 
spart wird.  Auch  soll  der  auf- 
gesetzte Kopf  schwächer  gehalten 
werden  können.  Die  für  die  zweite 
Einfüllung  von  oben  stdrende 
schnelle  Krustenbildnng  im  oberen 
Teil  and  somit  das  Onrchstoßen  der  Krusten  zum 
Nachfüllen  sollen  ebenfalls  fortfallen.  Der  P'.insetz- 
kürper  h  von  hobizylindriscber  Form  wird  unten  durch 
den  wagerecht  durch  die  Form  geführten  Bolzen  y  und 
oben  durch  gleiche  Bolzen  i  mgen  das  Hinausdräckea 
durch  das  aufsteigende  Metall  gebalton.  Die  in  den 
Walaenkörper  eingezeichneten  gestrichelten  Linlaii 
denten  die  endgältige  Walzenfonn  an. 


Kr.  782  867.    Andrew  C.  Klo- 
man  in  Saxton,  Pa.  Suimarmer 

WinderhUMW. 

a  istdie  Vorrerbrennnngskammer, 
in  welche  das  Oichtgas  durch  h  ein- 
geleitet wird  Das  (ins  feilt  sich 
durch  die  beiden  Kanäle  r  in  zwei 
Ströme,  welche  unter  weiterer  Luft* 
Bufuhr  durch  die  Ventile  d  in  den 
Kammern  «  ▼ollstindig  verbremien 
und  in  den  mit  Mauerwerk  aus- 
gesetzten Zügen  f  hochsteigen.  Die 
Brenngase  ziehen  dann  durch  die 
ähnlich  gestalteten  Züge  g  wieder 
abwirta  und  gelangen  in  den  Sam- 
nelranm  der  an  der  einen  Seite 
den  Abmg  fBr  die  ausgenatstao  Gase 
zum  Schornstein  und  an  der  andern 
Seite  den  Einlaß  für  die  Gebläseluft  besitzt  Letztere 
durchzieht  <l<'n  WindethitMT,  vie  IbUdi,  ia 
gesetzter  Richtung. 


ijiyiu^uü  Ly  Google 
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9i,iAns,  Mr.  IL 


Beferate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umaehau  im  Auilaiide. 

Großb  rif  iin  I)  i  en.  Die  Nachteile,  welche  der 
englischeil  F'-isctntxiiistne  aus  ficiii  Mang*'!  an  Normal- 
pro&len  erwach^f-n  sind,  bilden  seit  .luhren  den  (iegen- 
Itand  lebhaftester  Klagen  von  seilen  englii^cher  In- 
geoiMue  oad  FsbrikantMi,  «nd  b««onden  di«  fiUuend«i 
tMliBfaeben  Versiiw  habea  tieh  mit  diflser  Präge  Mlir 
«•ingi'hcml  hpschäftigt.  Die  Anregung  hierzu  ging  von 
der  ,In>titution  of  (  ivil  Engineers"  aus;  dieselbe  trat, 
nai'htlem  eine  zur  l'rüfung  dieser  Anjrelej^eiilH  it  <  r- 
nannte  Kominit^siun  die  Einführong  von  Nonniilprofilen 
bettirwortet  hatte,  mit  den  drei  Vereinen  „Institntion 
of  HMbanicAl  Enginecn",  ^nttitatioii  of  Naval  Arcbi- 
feeto*  Qnd  «Iron  nad  Steel  InetHate"  war  BMmff 
einer  Komniififiion  zasammen,  die  den  Namen  „Enp- 
ncering  Standards  Committee"  erhielt  und  mit  der  Aus- 


eine  Liste  der  Straßenbaboprofile.  Die  Schienen  können 
donb  den  eaonn  oder  buieebflo  BenemerproMß  oder 

nach  einem  andern  bewährten  Verfahren  hergestellt 
werden.  Die  chemische  Zusammensetzung  soll  den 
fidpenden  Anfurdcrungen  entsprechen  ;  0,4  Iiis  0,55  "/» 


Englisehen  Nornalprofllbnchea 

betnat  ward«.  Die  Kommission,  welche  ihre  Tütig- 
keit  im  April  dee  Jabree  1901  begann,  wurde  später 
dorob  Mitglieder  der  „Institution  i  t  l.l>  <  frical  Engi- 
neers" verstärkt.  Ihre  Arbeiten  erfreuttii  sich  Oer 
wirksamsten  Unterstützung  der  ensrliscben  Regierung, 
welche  für  das  Jahr  1903.1904  einen  Beitrag  zu  dem 
Fendt  des  «Engineering  Standards  Committee'*  in  Höhe 
von  8000  £  cewührte,  fernere  Beiträge  in  Aassicht 
stellte  und  sablreicbe  Beamte  in  die  Kommission  ent- 
sandte. Auch  der  Beschluß  der  Admiralität,  ihre 
Bestellungen  künftig  nach  den  Profillisten  der  Kom- 
mission zu  machen,  dürfte  sich  als  äußerst  förderlich 
fär  die  Einf&hmng  der  Normalprofile  erweisen.  Die 
bisherigen  Ergebniue  der  KoBunmionf arbeiten,  welche 
sieh  au  Konstmktionseisen  und  Straßenbahnschienen 
beliehen,  sind  in  einem  soeben  erschienenen,  sehr 
elegant  ausj^estutteten  Bund  von  17")  Seiten  znsammen- 
gefai^t,  welcher  den  Titel  tragt  British  Engineering 
Standards  Coded  Lists.  issued  by  anthority  of  the 
Engineering  Standards  Coramittee,  Volnme  i.  BoUed 
Seetions  for  Goostmetional  Inm  and  Steel  Tram  Bafls'^.* 

Dieses  Buch  gibt  nach  einer  die  Vorgeschichte 
der  Kommission  behandelnden  Einleitung  ein  Ver- 
zeichnis der  Kouuiii''HioiisMUtf:lie<l(r  und  ihre  Vei- 
teilong  auf  die  verschieiienen  ."^ubkoniniissionen.  Von 
letzteren  sind,  wenn  man  weitere  Unterteilungen  außer 
acht  lißt,  swölf  gebildet  worden.  Es  sind  dies  außer 
der  Haaptkommimion  die  Kommissionen  für  Scbiffban, 
Brücken-  iir;d  ■n;(  !MiMi  Kiseiibau,  Untergestelle  von 
rollendem  lusenliafDiiuatcrial,  Lukumotivbau,  Sehienen, 
elektrische  Anlagen.  .Si  lirauhi'ni:cwinde  und  Lehren, 
Kohrentlanscheu  und  gulieiseme  Knhre.  AuUerdem 
sind  noch  swet  Kommissionen  für  Veröffentlichungen 
nnd  BerecbnniigeB  sowie  für  geldliche  Angelegenheiten 
ernannt  worden.  Es  folgen  lüsdann  me  flir  Kon- 
strnktir.nseisen  aufirestellten  Listen,  webhe  folgende 
l'rotile  umfassen:  lileichsclienkli^e  W  lukeleisen,  un- 
gleichsebenklige  Winkeleisen,  Winkelbulbs,  "T-Bulbs, 
Flachbulbs,  Z- Eisen,  F"-  Eisen,  T-  Eisen  nnd  J-Eisen. 
Über  die  Anzahl  der  FTofile  in  den  einzelnen  Listen 
und  die  Grenzen,  zwiselieii  denen  sieh  die  Uanpt- 
abmessnngen  bewegen,  ist  bereits  in  „Stahl  und  Eisen** 
1903  S.  427  berichtet  worden.  Ein  weiterer  Abschnitt 
des  vorliegenden  Bnches  enthält  Vorschriften  für  die 
Herstellung  von  Stnflenbabiiaehienea  md  Laseben  ud 

*  Verlag  vuu  IL  .\:kiii><jn  ^Lxiidmi)  Limited,  Salis- 
buy  Uottse,  London  Wall,  London  E.  C. 


Kolilenstoff,  0,7  bis  1  * 'o  Mangan,  wenitrer  al.s  0,1", 
Silizium,  0,08«/«  noephor  und  0,06*/«  •'»chwefcL  Es 
sind  sehn  Profile  Torgeeehen,  die  6'^  uid  7  Zoll  Hdhe 
bei  ev>  nnd  7  Zoll  FiansebeBbreHe  nnd  90  bis  116  Pfd. 
Gewicht  a.  d.  Vard  (44,6  bis  57,5  kg  f.  d.  m)  haben. 
Die  normale  LHnire  der  .Schienen  soll  Ü.5,  4.5  und 
60  Fuß  (10,7,  13.7  und  18  m)  fürgerai]-'  Str-  '  ken  um! 
3Ö  Fuß  für  Kurven  betragen.  In  beiden  Fällen  ist 
eine  Abwaiebang  von  */*  Zoll  (6  mm)  über  oder  onter 
die  f  enneehrieMae  Linge  geetattet  Einen  bedenten' 
den  Teil  des  Bnehea  aebaen  die  Teraeiehniase  der 
englischen  Walzwerinflmem,  der  Hiadkr  in  Ken« 
»truktionseisen  so- 
wie der  Bauinge- 
nieure, Brücken- 
bauer usw.  ein.  Den 
Schiaß  bUdet  ein 
sehr  aasfBbrUeber 
und  irenatier  Tele- 
graphenschlfissel, 
weli  her  allein  204 
Seiten  umfaßt.  — 

Die  Schwierig- 
keiten, welche  die 
Stahlhärtnng  bie- 
tet, wenn  der  Stahl 
zu  Werkzeugen  mit 
stark  gegliedertem 
(inerschnitt,  wie 

Ftriser,  Bohrer 
usw.,  verarbeitet 
ist,  sind  bekannt 

Besonders  kumiiit 
es  ilarauf  an,  daß 

die  Temperatnr 
wihrend  dee  Hir- 
teas  in  allen  Teflen 
des  zu  hirtenden 

Gegenstandes 
glcirhmiiliii,'  ist,  da 

sonst  leicht  Risse  entstehen.  Um  in  dieser  Beziehung 
von  der  Geschicklichkeit  des  Arbeiten  nubbing^  am 
sein,  hatBrayshaw  einen 

Salzbad  -  Stahl  •  Härtofen 

entworfen,  welcher  in  vorstehender,  der  Zeitschrift 
„Enirineerinir^  vom  14.  Oktulur  IfUJl  eritnnninienen 
Abbildung  dargestellt  ist.  Der  durch  eine  einfurlie  und 
gedrungene  KonstroktiOB  aosgeseichnete  Ofen  kann  mit 
Kohle  oder  tieneratwniat  mit  oder  ohne  Gebläse  be* 
trieben  «erden,  üm  den  Ofen  heiB  tn  erhalten,  mmn 
zu  ilgeadeiner  Zeit  die  Windzufuhr  abgeschnitten 
ist.  sind  alle  mit  liebliisewind  betriebenen  Ofen  anch 
mit  eini^'en  UiiMseiil  i  iMii  I  n  verschen.  Der  in  der  Ab- 
bildung dargestellte  <  >ten  wird  nur  durch  Bunsenbrenner 
erhitzt.  Er  besteht  aus  einem  Eisesmantel  mit  fener* 
festen  Fntter  and  hat  einsB  a»  iwet  Hilften  be- 
stebenden  feaerfiMton  Deekel.  Die  Bansenbrenner  sind 
radial  angeordnet  md  die  Flammen  treffen  gcpen  einen 
zentralen  Untersati  ans  feuerfestem  Ton.  auf  welchem 
der  Tie(;el  mit  dem  .Srhmelzbad  steht.  Der  Teller, 
der  die  zu  härtenden  Oegenstämle  trägt  und  dessen 
Gewicht  durch  ein  Gegengewiebt  ausgeglichen  ist,  wird 
durch  swei  Stangen  geMltn,  die  doroh  Lädier  dee 
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Deckels  hindurcbgeben  uud  durch  eiu  Quer&tück 
vert>iinden  sind;  letzteres  wird  mittels  eines  Hakens 
an  tiner  Kett«  bafattigt,  dia  ttbar  em«  BoUa  lilaft. 
Dareb  di«M  Binrio1ktna||^  kann  der  Tallerleieht  i^enkt 

oder  »eholien  wer<1fn,  jp  iiachiicTii  nian  itie  zu  liürtfii- 
den  AVcrkzeiige  in  das  Had  einsenken  oder  aus  dem- 
selben herausziehen  will.  In  seiner  liörhsten  StelUini; 
befindet  sich  der  Teller  gerade  auUerhätb  des  Bades 
und  gegenüber  der  Ofentür,  aber  noch  innerhalb  des 
Ofeaa,  wodareh  alaa  slaiehmlßiga  Tamparatar  anialt 
werden  aolK  Daa  Bad  baataht  na  ainar  niaehangr  tob 
riilorkaliam  und  rhlornatrium,  welche  bei  einer  Teni- 
eralur  von  7l)U  "  C.  fliissi^  wird  nnd  keine  srhiiiiüehe 
iVirkung  anf  den  Stahl  ausüben  soll.  Der  Verlust 
darch  Verdampfung  ist  afigeblich  gering.  Zar  genauen 
Rcstimmang  der  Temperatur  dient  ein  elektrisches 
Widaiataa^nomatart  walcbaa  nit  ainan  (ralvano- 
nater  ▼ertnmdaa  isL  — 

Eine  im  Jahr«  1900  von  dem  engliscben  „Board 
of  Trade"  einkresetste  Kommission,  welche  mit  der 
Aufgabe  lietratit  war,  über  den  durch  den  Gebram  h 
verursachten  Festigkeitsveriust  bei  Stahlschienen  m 
barichten,  hatte  empfohlen,  eventuell  durch  Ausglühen 
der  fertigen  Schienan  nach  dem  Walxan  eine  Qnalitäts- 
verbeneniag  dcraalbao  ib  anialan.    Dieser  Hinweis 

Sab  Tb.  Andrews  nnd  Cb.  R.  Andrawa  Varanlassnng, 
nrch  einige  ausgedehnte  Versaeharaihan  mit  neuen 
^vliienen.  die  vkd  vers<'bie<!enen  der  befteo  aOfliBahen 
Wakwerke  bezogen  waren,  die 

WIrkangen  des  AasglDhens  auf  SUblscbienen 

festzustellen.  Dia  YenaabnebiaBan  wwden  in  ver- 
aehiedenen  Gmppan  nf  Tbnparataran  von  770*,  860* 
nnd  940  >  «rbitxt  und  «owoU  vor  als  nach  dem  Erhitzen 

den  üblichen  Fesfi>;keitsprüfuni:en  unterworfen.  Ferner 
wurden  der  ftew  ii'lif.iverliist  beiiu  .A QS(,'liilien  Sviwie  die 
Veriinderuniien  des  Klein;..M'füires  und  der  Hiirte  er- 
mittelt. Die  erhalteneu  Versuchsergebnisse  sind  in 
der  Zcitxohrift  «American  Mannfacturer  and  Iron 
World"  wtm  da«  S8.  Sapteabar  1904  varOOMtliebt 
wordan.  Ba  aoU  avf  diaaalban  klar  niebt  nibar  ein- 
gegangen, sondern  nur  mitsjeteilt  werden,  z\i  welchen 
Schlüssen  die  beiden  Autoren  in  bezng  auf  die  prak- 
tische Verwendbarkeit  daa  TarhhraBa  gelangt  aind. 
Sie  sagen : 

1.  Das  Ausglühen  der  ganzen  ScbieueaaraangBog 
ainaa  Waliwark«  wftrda  aowobl  vom  tediBiMhan  als 
anefa  vom  wirttehafttieban  Standpnnkt  a&a  betrieht- 

liche  i^rbwiiTiirkoitcn  bieten,  nnd  die  dadurch  ver- 
ursachten Kosten  und  Umstände  dürften  in  vielen 
Fullen  in  keinem  an>;«mesaaBaB  VarhUtBia  m  den  er- 
langten Vorteilen  stehen. 

2.  Die  verschiedenen  V^ersnchsreihen  haben  er- 
geben, daß  bei  Stahlschianan  mit  mittlerem  Kohlenrtoff- 
nnd  llangangehalt  (0,390  bia  0,411  */•  Kobtenatolf  nnd 
0,697  bis  0,750'  ,.  ^fangan)  die  Wirktinp  <\e^  Ava- 
glühen« bei  d»>n  f:enaunten  Temperaturen  im  alU'emeiuen 
für  die  jibysikali^rheu  Kii,'eusi' haften  der  Srhiene  vor- 
teilhaft war;  es  darf  indessen  dabei  nicht  ubersehen 
werdet),  dal)  die  Hmehfestigkeit  der  bei  910*  C.  aus- 
geglühten Schiene  etwas  unter  der  für  den  Eisenbaha- 
batrleb  wQnschenswerteo  Grenze  liegt. 

B.  Die  FestigkeilaeigenHchaflen  kohlenstoiT-  und 
manganreicher  Stahlschienen  |0,4G4  bis  0,476  %  Kohlen- 
stoff und  0,081  bis  \u\i7  Mangan)  werden  durch 
das  Ausglühen  verbessert,  da  di«»  I^rnehfestigkeit  nach 
dem  .\u8glühen  den  schärfsten  Anforderungen  in  bezug 
auf  Dauer  nnd  Sicherheit  des  Ketriebes  genilgt  nnd 
die  Zühigkeit  genteigert  wird.  Das  Ansgluhan<  wenn 
ea  aieh  ala  praktisch  durchführbar  erwieae,  wflrda 
daber  für  koblenstoff-  nnd  manganreicbe  SebifBen 
gewisse  Vortfile  bit?ten.  Die  beim  Ausglühen  kohlen- 
atüff-  lind  mang»nreio!b»'r  Stahlsrhienen  erhaltenen 
Festigkeitsei^ensi'haften  können  aber,  wie  ansdrüeklieh 

barvorgeboben  wird,  auch  bei  Stall Uobienen  von  mitt- 


lerem RohleustofT-  nnd  Mangangehalt  durch  Einhaltung 
der  richtigen  Temperatur  während  der  Verarbeitung 
anialt  werden.  Bai  Benrteilnng  dar  Frage  dea  Aaa- 
glOhena  von  Sehienen  spielt  andi  dar  OewicbtaTarinat 

dar>  h  Oxydation  eine  wichtige  Rolle.  Derselbe  ist 
nach  den  erhaltenen  Ertrebnissen  ein  bedeutender,  nnd 
liie  dadurch  veranhiliten  Kosten  simi  natürlieh  den 
kosten  des  V  erlabreos  ooch  hinzuzurechnen.  Ferner 
ist  zu  erABgen,  daü  beim  Ausglühen  leicht  ein  Werfen 
nnd  Verdruien  der  Schienen  eintritt,  aowia  dafl  daa 
Kainigen  der  Sebienen  von  Gltilispan  bedantende  Koatan 
verursachen  würde.  Kndlirh  ist  noch  za  herücksirh- 
tipiti.  daü  die  Almiessuntjen  der  Schienen  durch  «Hb 
(ilulispanbildiini,'  vermindert  werden  und  dem^'eniiUi 
vun  vornherein  etwas  gröber  gewählt  werden  müssen, 
als  der  fertigen  Schiene  entspricht.  Die  \'erfasser 
kommen  daher  an  dem  Schlnfl.  daß  die  Vorteile  dea 
Aaag1llb«Ba  nar  in  AuniabmefUlen  groß  genug  sind, 
um  die  Anwendung  dieses  Verfahrens  auf  die  ganze 
Schienenerzeujgnng  eines  Walzwerks  zu  rechtfertigen. 
Man  sollte  vieliTienr  ein  6ori,'faltii.'es  Augenmerk  ilaraaf 
riohteu,  daÜ  die  richtige  Temperatur  während  des 
Walzens  eingehalten  und  die  chemische  Zusammen- 
aetnng  derart  geragelt  wird,  daß  aie  dem  l^pna  der 
Sehienen  nit  mittleirani  Kohlanatolf-  nnd  MaagaBgeihBU 
entspricht.  — 

Vereisigta  Staaten.  James  Swank,  der 
langjährige  verdiente  Gaacbäftsfährer  der  „American 
Iron  and  Steel  Association",  dessen  alljährliche  statis- 
tische Zusammenstellungen  bekanntlich  eine  der  zu- 
verlässigsten Quellen  für  die  Kenntnis  der  amerika- 
nischen Eisenindustrie  bilden,  gibt  im  „BnUetin",  dem 
offiziellen  Organ  dieser  VarainlgaBg,  eiaige  Angaben 
über  die  Entwicklung'  der 

Ehen-  nnd  Stahlindustrie  Penngylvaniens, 

die  bei  der  Hedentung  dieses  Staatep  für  das  amerika- 
nische Kisenhuttenwesen  von  allgemeinem  Interesse 
aein  dürften.  Nach  Swauk  wurden  die  ersten  Ver« 
anche,  in  Pennsylvanien  Hoheiten  mit  Koka  har- 
aaatellan,  im  Jahre  1888  von  W.  FinoatoBa  gamaielit, 
welcher  in  Vary  Ann  ein  für  den  FHacbproiefl  ge» 
ei(^iie(ps  Koheisen  erblies.  Eh  scheint  indessen,  als 
ob  die.sier  sowie  einiire  andere  Versuche  nicht  von 
dauerndi-in  Hrfidi:  be^.rb-itet  waren,  da  <ler  HocIiMfen- 
betrieb  mit  Koks  sich  zunächst  nicht  «ittLürgerte  und 
noch  im  fünften  Jahrzehnt  des  vorigen  Jahrhnndarta 
Holakobla  «nd  Anthrasit  fast  anaachließlioh  daa  Brenn- 
material der  HoehSfluB  bildetoi.  Brat  im  Jahre  1860 
begann  man  Koks  in  größerem  T'mfange  zum  Hoch- 
ofcnbetritb  zu  verwenden;  im  ialire  1856  waren  im 
westlichen  I'cnnsylvanien  bereits  21  Koksofen  im 
Betrieb,  vselclie  zusammen  mit  drei  in  Maryiäud  ge- 
legenen Hcchufen  45193  t  Roheisen  lieferten.  Von 
dieaer  Zeit  ab  duhnta  aich  der  Kokabochofenbatrieb 
raaeb  ib  Pennsylvanien  nnd  den  Badaran  indnatri^ 
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l>edTkeB  ana.  Im  Jahre  1908  worden  mehr  «la  ^ 

der  amerikanischen  Roheisenerzeugung  entweder  mit 
Kolca  allein,  oder  mit  einer  Mtichnng  ana  Koka  mit 
Holakohle  bezw.  Anthraait  arblaMB.  Die  Koka» 
erzeugiing  Panneylvaniens  ist  gegenwärtig  größer  ala 
die  aller  anderen  ünionsstaaten  zusammengenommen. 
Nai  Ii  vieli  ti  verireblichen  Versuchen,  mit  Anthrazit- 
kuiil«!  zu  ächmeken,  wurde  der  erste  Anthrazit - 
hocbofen  im  Jahre  1840  von  der  Lehigh  Cr&ne 
Iron  Co.  in  Catasauqua,  Lehigh  Connty  in  Penn- 
sylvanien, in  Betrieb  gesetzt.  Dieaer  Ufen,  de»aaB 
äebliaewind  mittels  Waaaerkraft  eisaBCt  wurde,  liefeita 
fiOt  Gießereiroheisen  wfiehentlieb.  Die  Terwendnng 
von  Anthrazit  zum  Hochofenbetrieb  liei^ann  bald  einen 
bedeutenden  Umfang  anrunehmen.  umi  licreits  im  .lahry 
1865  wurde  mehr  Koheisen  mit  /\nthra/it  als  mit 
Holakohle   erblaiea.     Auch   vor   dieser  Zeit  war 
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ABfhraiilkolile  nr  Krhitsonf  dar  Paddel-  and  SehweiB-  I 
8fen  sowie  sar  Dampfenceagnng  in  ninfassender  Weise  i 
benntst  worden,  (tegenwärtig  wird  Anthrazit  znm 
Honhofpiibttrieb  nur  muh  wenig  um!  als'lann  aucli 
meist  mit  Kokt  gemisLlit  verwendet,  im  Jahre  1^02 
Miaf  dek  di«  mit  Anthrazit  allein  erzeugte  Robeiaen- 
■MBg«  Bar  auf  18514  t.  Dar  Hoobofaabetriab  mit 
r«h*r  Stainkofale  hat  in  den  Veretnigtea  Staatao 
nie  eine  bedeotemle  Holle  t»^espielt  unrl  ist  jetzt  ganz 
verlatsscn.  Die  einzigen  I)ii<trikte,  in  welchen  man 
zeitweilig  mit  roher  Kohle  gesrhiiiolzcn  luit,  sind  die 
Sbenaogo-  und  Mahoning-T&ler  in  Fennsylvanien  and 
Ohio,  wo  eine  besonders  hart«,  «ta  «»pluit  COal*  be- 
satduaate  Kohle  vorkommt 

Die  ente  Verladaaf  tob  Biaeaera  an  der 
Gegend  de»  Oberen  See  erfolgte  im  Jahre  1860. 
Dieaes  Krz,  eine  Ladung  von  10 1,  giüg  nach  New- 
caatle  in  Pennsylvanien,  um  dort  im  Kennfenerbetrieb 
zu  TiQpnen  verarbeitet  zu  werden,  die  zu  Stabeisen 
ausgewalzt  wardoB.  Im  Jahre  1863  wurde  das  erste 
Lake  Simarioran  bb  Shanaville  Pa.  TaraobmolseB; 
iB  dantelben  Jahre  folgte  ein  nreitar  Schaelsrertach 
auf  dem  Hochofenwerk  za  Clay.  Nach  1866  begannen 
auch  weitere  Horhofenwerke  in  Pennsylvanien  und 
anderen  Staaten  Kisenerz  vorn  Lake  Sunerior  z» 
beziehen.  Das  erste  kubanische  Ert  wurde  im  Jahre  l&t:^ 
im  tätlichen  Pennsylvanien  auf  den  der  Bethiehem 
IroB  Co.  nad  der  PaBBaylraBia  Steel  Co.  gehörigen 
ReehofeBwerlten  Terweadet. 

Natürlirbes  Gas  wurde  zum  erstenmal  im 
Jahre  1874  auf  ilem  Wakwerk  der  Firma  Rogen» 
Hunhtieid  zur  Heizung  eines  Puddelofens  benutzt. 
Bereit«  gegen  Ende  diese«  Jahres  bildete  das  natür- 
Hcho  0M  auf  diesem  Werk  das  ausschließliche 
BraBBoiBterial  fiirden  Pudib  !  und  SebweiUofenbetrieb 
■owie  fBr  die  Danpferzeugung.  Pie  Verwendung  von 
natürlichem  CJas  für  den  Eisenliültenlutrieb  gewann 
bald  eine  frroüe  Verbreitung.  Im  .luni  ISKM  stand 
natürliches  (Jas  auf  136  Werken  im  Betrieb,  von  denen 
64  in  Alleeheny  County  und  33  in  anderen  Teilen 
dea  weitKonen  Pennsylvanien  liegen. 

Zeneatstabl  wurde  in  Pennsylvanien  nnd 
einigen  anderen  Unionsstsaten  bereits  vor  der  Revolution 
hergestellt.  Diese  Fabrikation  hat  aber  in  den  Ver- 
einigten Staaten  nie  eint^  betrüchtlichts  üedeutung 
erlang;  ancb  dieTiegelstabIgewinnnng  machte, 
obgleich  dftara  nnd  teUareise  mit  Erfolg  versuoht,  aar 
langsam«  Forfaehritta,  bia  es  im  Jahre  iseo  mehreran 
Firmen,  unter  ihnen  in  erster  Linie  der  Firma  Hussev, 
Wells  Sc  Co.  in  Pitteburg,  gelang,  Onßst 
Qualität  her/ustellen  und  eine  (iulistahlindustrie  ins 
Leben  zu  rufen.  Von  der  gesamten  iiegelstahl- 
ersengnng  des  Jabrra  stammen  drei  Viertel  aus  Penn  - 
svlvanien,  und  zwar  fast  ausschließlieh  ana  Allegbeny  ' 
Countv.  Versuche  znr  Erzei^ng  tob  Beaaemer- 
•tahl  wurden  in  den  Vereinigten  Staaten  /nerst  in 
Wyandotte  Mich,  im  Jahre  1^  und  zu  Tro\  N.  Y. 
im  Jahre  IHG.'i  angestellt,  in  ['onnsylvanien  wurde 
die  eritti  Besiemerc bärge  iui  Jalire  1B67  von  der  Penn- 
sylvania Steel  Co.  auf  ihren  \S'erken  zn  Steelton  er- 
blasen ;  in  diätem  Jahre  wnrdea  8782 1  Baaiemaratahi 
BBd  2818  t  Sehienen  hergeatellt  Der  ente  Aafbvg  ' 
auf  Schienen  wurde  von  der  Cambria  Tr<>n  C».  in 
Jobnstown  ausgeführt,  welche  dieselben  aus  von  der 
Pennavl  >  Mi;  1  Steel  Co.  gelieferten  lihicken  herstellte. 
Von  «lie.sem  Zeitpunkt  ah  wuchs  die  Bessemerstahl- 
erzeugung, wenn  auch  anfänglich  langsam,  doch  atetig, 
BBd  betrag  im  Jahre  1908  9  884577 1,  wfthtend  aicb 
die  SehieaeBerzeugung  in  dentaelben  Jahre  aaf  2  962  858 1 
stellte.  Von  Anfang  an  hat  sieb  das  I?e.ä?;emerver- 
fahren  besonders  in  l'enasylvanien  entwickelt,  welcher 
Staat  im  Jahre  1902  über  40,,  der  gesamten 
amerikaniachen  Bessenierstahlerzeugutig  und  über 
88,7*/«  der  Benemeffatahlecbienen  geliefert  bat.  Der 
Siemana-lCartiBproaeß  wnrde  in  Amerika  anerat 


im  Jahre  1868  durch  die  Firma  Cooper,  Hewitt&Co. 
anf  den  Werken  der  New  Jersey  Steel  Co.  in  Trentoa 
7.nr  Anwendung  gebracht.  Lange  Jahre  hindurch 
null',  dieses  Verfahren  nur  langsame  Fortschritte. 
Im  August  löTü  waren  in  den  Vereinigten  Staaten 
13  Werke  vorhanden,  die  Martinstahl  herstellten  oder 
henraateUaB  rarmochtOB;  vob  diesen  lagen  fftaf  ia 
PaniMiylTaaieB.  Die  Oeaamtaneagung  betrug  indeaaea 
nur  8200  t,  und  aoeh  zehn  Jahre  später  war  die>*clbe 
erst  auf  l.'V5  51Üt  angewachsen.  Nach  diesem  Zeit- 
punkt trat  jeilocli  eine  .Änderung  ein;  im  Jahre  IHKG 
war  die  Martinstahlerzeugung  bereits  auf  1155  377  t 

Bietiegen,  und  im  Jahre  1902  betrug  sie  5  778  7HHt. 
ianroB  estfialen  auf  Peiuiqrivaoien  4  446  870 1  oder 
77*/ls.  Die  Erseugung  Allegfaeny  Conn^  allein 
betrug  in  demselben  Jahre  2548297  t  oder  44 '*/o  der 
gesamten  atnerikanisehen  Martinstahlprodnktion.  Der 
erste  basische  Stahl  in  den  Vereinigten  Staaten 
wurde  in  Steelton  Pa.  von  der  Pennsylvania  Steel  Co. 
im  Jahre  1884  hergestellt,  es  war  lliomaastahl.  Im 
tvirtaohaftUobaB  Maßatab«  aber  begBBB  die  EraamgiBg 
roB  basiaehom  Stahl  erat  im  Jahre  1868,  ala  der  erate 
basische  Martinofen  auf  Jen  Homestead- Stahlwerken 
der  Firma  Carnegie,  l'hipps  &  Co.  Ltd.  bei  l'ittsburg 
errichtet  w  urde.  Die  Menge  des  jetzt  nach  dem  basischen 

Verfahren  hergeatallten  Martinttahl«  übertrifft  die  Itenge 
dea  aaaraa  Martinatahla  am  mehr  ala  daa  Vierfhehe.  — 

Die  Verhältnisse  auf  dem  amerikanischen  Eisen - 
markt  haben  im  Monat  September  eine  weitere  Besserung 
aiftüiTen;  wie  im  Vormonat,  ist  aaeh  im  Soplamimr  alao 

Stelgeroiig  der  KohelseBerzeniurnng 

eingetret«»!.  Nach  der  unter  dem  13.  Oktubvr  verotfent- 
lichten  Monatsstatistik  des  ,,Iron  Age"  betrug  nämlith 
die  Eneagnng  der  ABthraait-  oad  K.okaöfeB  im 
8«ptea*lMr  AvTH*  leU  im! 

1374  820  t       1188  118  t      1  100  j>09 1      1312  702  t 

Dieae  Mehnraeagiing  iat  giazliob  aaf  BeebauBg 
der  groflea  StahlganeUaraaflaB  aB  aetaan,  daroB  Boli- 

eisenerzeu^ng  von  759631 1  im  Mcmat  AogtTSt  auf 
951478t  im  September  gewachsen  ist,  wahrend  die 
reinen  llochofenwerke  im  Gegenteil  einen  kl,  i:icn 
Klickgang  von  428587  t  auf  41^842 1  zu  verzeichnen 
'lult  ii.  Es  ist  daher  nicht  zu  verwundem,  daß  sich 
unter  diaaea  UmatiadeB  die  Vorrlte  anf  den  reinen 
HoohofbBwerlMB  vomlBdairt  habaa.  DiaaelbeB  be- 
trugen am:         LOklrtar    LSqit.    l.  Aüfu.i     i.  Juli 

<Uteii   07888   1€6W   KHlW  87*688 

Zentral- U.Nord- 
westen .  ,  .    273  362    299  019    317  879    28«  123 
SädOB    ,  .  .  .    10?^043    2lf>U^    257  435    '247  117 
ä&4a;i4    ti20l54   677  837  U3Ü778 
Daß   die  Roheisenerzeugung    anch  im  Oktober 
wahracbeiBlieh  keine  Einbnfia  arlittaa  hat,  geht  ana 
den  Zahlen  fHr  die  Woehenleiatnag  der  Hochsfra  her- 
vor,  die  um  1.  Oktober  größer  war,  tkh  im  Verlaal 
des  guu^eu  vurhergehenden  Vierteljahrs.  Die  Wochen- 
leistung  betrug  am: 

1.  Oklokw       U  aspiMBbar      l.  AuuS         l.  JaB 
8149051      S987«8t      860M9t  S768l»t 

sie  hat  sich  demnach  gegenüber  der  Leistung  vom 
1.  September  uro  18113  t  und  gegenüber  derjenigen 
vom  1.  Juli  um  39247  t  verbessert.  Bezüglich  der 
Aassichten  für  die  nächste  Zukunft  kann  maa  nach 
den  übereinstimmenden  Berichten  der  amerikaBiadiaB 
Faobblittar  daranf  rechnen,  daü  die  Roheisenerzeugung 
bis  anm  Schloß  de«  laufenden  Jahres  auf  der  gegen- 
wärtigen Höhe  Mclhen,  eventuell  etwas  wach.-fen  wird; 
indessen  sind  größere  Steigerungen  nicht  zu  erwarten. 
Die  Produktion  der  SUdstaaten  wird  nach  Beilegang 
der  dortigen  Arbeiterschwierigkeiten  möglicherweise 
etwaa  aanehmen,  anch  im  Osten  werden  noch  Hoch- 
ofen BBgaalaUt^  dagagaa  haban  die  StablgaaallaehafttB 


1.  KoT«iiil»«r  lHOi. 


in  dem  groBen  B«zirk  des  seotralen  Wcstena  den 
vullen  B«tri«b  ImiU  aufgenommen,  M  ä$A  hier  line 
MeJirenMgiqf  inwAbncbeiBlicfa  ist.  — 

Bi  iat  MB  b«merfc«ittwarter  UnurttBÜ,  d»B  m  «law 

Zeit,  wo  wiederum  eine  AufwärUbewegun^r  der  Roh- 
eisenerzengang  eingesetzt  hat,  der  seit  einigen  Monaten 
•rtltsrt«  Plan  einer 

Schammif  lnterna(lunal<'r  Warrants 

durch  die  am  15.  Oktubcir  erfoigt«  Eröffnung  des 
Warranthandels  aaf  der  New  Yorker  Börse  verwirk- 
licht worden  ist  Die  Warrants  genannten  Lager- 
scheine haben  bekanntliob  io  früheren  Zeiten  im  eng- 
lischen Eisengewerbe  eine  große  Rolle  gespielt,  jedoch 
in  neuerer  Zeit  sehr  an  Bedeutung  verloren,  da  die 
englischen  Werke  jetzt  im  allgemeinen  vorzielien.  in 
flauen  Zeiten  ihren  Betrieb  eiazuschrkakiso,  anstatt  für 
ihre  I 'herpro<iuktion  Siiekulationspapiere  einzntaudchen, 
die,  wie  die  Erfahrung  gezeigt  hat,  starken  und  oft 
unbegründeten  Schwankungen  unterworfen  sind.  In 
früheren  Zeiten  hatte  die  Eisricbtug  der  Warrants 
ein«  gewisse  B«r«ehtignng,  dt  damals  die  englischen 
fl ütr<inw«rk<!  in  der  Hauptsache  !•  ;iiii,'liih  eigene  Erze 
vt-raiiieiteten  und  ein  Int«reMe  liarun  Imtten,  den  un- 
tuitfrtirixlH'ncn  Ht-trieh  ilirer  (iruUen  aufieclit  zu 
erhalten,  (iegenwärtig  sind  aber  in  Schottland  die  ein- 
heimischen Erze  nahezu  erschöpft,  die  Hüttenwerke 
▼embaMUen  frende  fira«  nnd  ea  fällt  ihnen  d^er 
nieht  schwer,  in  Zeiten  teUeclitpr  Konjnnktnr  ihren 
Betrieb  t«'i!^^>  :  >  f inzustellen.  Auch  im  Clevetander 
Bezirk .  wo  miui  neben  einheimischen  Erzen  auch 
frfmde  veritf limilzt,  ist  eine  Kinsrhriinkunf!;  der  i'ru- 
dnktiuu  leicht  möglich.  Wenn  dikher  gegenwärtig  ein 
mit  Preissteigamqg  fwlm^enes  lebhaftes  Oesthaft 
in  Wnrnuita  M^Mneii  hit,  no  iat  dis  wahnchein- 
lieh  nf  anenitanleehe  Einflflaee  nrfielnnfVhnn. 
Die  englisnlie  Zeitschrift  „Iron  aml  Steel  Trade« 
.lournal-*  spricht  in  dieser  Heziiliung  die  Be- 
fürchtung' ans,  dalJ  dit-  Kinfuhrung  internatiu- 
naler  Warrants  dazu  benutzt  werden  möchte,  aus- 
lindisches,  insbesooden  amerikanigches  Roheisen  unter 
g&nttigwmi  Bedingungen  nach  England  einsnführen, 
als  unter  den  frlneren  Verhiltniseen  mSglieh  war, 
wo  dasselbe  gleich  nach  Ankunft  verkauft  werden 
HMiUte  und  keine  anerkannte  Ba.His  für  sein«-  Hewcrtung 
vorlianden  war.  Iiies  hat  sieii  geiindert,  ila  .i»'t-'t 
eine  neue  türm  von  Lagerschetuen  für  «Nurnial- 
üießereirobeisen''  geschaiim  worden  ist,  welche  auch 
das  amerikanische  ttoheiaeB  einbegreift  asd  sieb  nicht 
nr  aaf  die  in  den  Wananta-Lagerbiasera  in  Oiasgow 
und  Middlesbrongh  aufgestapelten,  sondern  auch  auf 
die  in  den  Häfen  gelandeten  Roheisenmengen  bezieht. 
Doch  dem  sei  wie  ihm  wolle,  jedent'uDs  niui)  man  <ler 
obengenannten  Zeitschrift  beistimmen,  wenn  »ie  der 
Meinung  Ausdruck  gibt,  dafi  die  erfolgte  Einfühmng 
intematioBaler  Warrants  einen  uncrfreuTichen  Ausblick 
aaf  anegedehnte  Spekulationen  eröffnet,  dagegen  den 
HOttenwerlMn  i«hw«rUeh  itgendwelehen  Nntien  iiringen 
dürfte.  — 

Norwegen.  Über  den  wirtaebafUiehen  Wert 
des  Kdisonaonen  Brikettierungsverfahrens  *  bestehen 
zurzeit  noch  begründet«  Zweifel ;  es  wurde  im 
Jahre  1897  auf  den  New  Jersey  und  Pennsylvania 
Concentrating  Workfc  eingeführt,  die  dort  hergestellten 
Briketts  haben  aber  im  amerikanischen  Hochofen- 
betriebe keine  ausgedehnte  Verwendung  gefunden  und 
N'ertahren  hat  sich  dort  nieht  eingebürgert. 
Trotadent  hat  sich  hekfinnt1i>  Ii  unter  dem  SauMn 

Dnaderlnnd  Iren  Ore  t'ompanj 

ein«  engliadi«  Geaallaebaft  gebildet,  walishe  dia  großen 
Elaenemeldcrim  Onndnriandtalnn  d«r  «stlichen  KOate 
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von  Norwegen,  nördlich  von  Bodo,  gekauft  hat  und 
im  Begriff  ist,  dort  eine  Brikettiemngsanlage  nach 
Editonacbam  Sjratsm  an  «rriehtan.  Diese  Gesellschaft 
hat  vor  korsen  ihr«  dritte  Teraanialnng  abgehalten. 

Nach  dem  im  , Mining  Journal"  unterm  "24,  September 
veröffentlichten  Geschäftsberi'  lit  ist  der  umprüngliche 
Kostenanschlag  um   154MiHtj    überschritten  worden 
und  soll  die  Herstellung  der  Anluge  ein  Jahr  lln^ 
dauern,  als  angenommen  war.   Indessen  hat  sich  eine 
Komoiiasion,  w«icb«  ron  der  üsaellschaft  nach  Dnnder* 
IbimI  ealaandt  worden  inu>,  befriedigend  Uber  die  bisher 
I  geleistete  Arbeit  ausgesprochen  und  der  Hofiinng 
I  Ausdruck  gegeben,  daß  die  Oesellschaft  imstande  sein 
1  wird,    iiire    Brikrtt.s    uii  .luli    oder  August  nächsten 
I  Jahre«  äuf  deu  Matkt  iu  bringen.    Ute  früher  von 
schwedischen  Zeitungen  gebrachte  Nachricht,  daß  die 
Dunderland-Geaellschaft  die  Abeicbt}  aaeh  iSdison  an 
brikettieraa,  «nfgegeben  bah«^  «chtiat  deakaadi  aaf 
einem  Irrtum  zu  beruhen. 

Sollte  die  Einführung  des  Edisonschen  Yerfahreaa 
in  Dnnderland  zu  Erfolgen  führen,  was  nach  den 
bisherigen  Erfahrungen  allerdings  noch  nngewiß 
erscheint,  so  würde  (Ties  für  ein  zweit««  «beaful«  ia 
Norwegen  gelegenes  Vorkommen,  die 

Elaenerxlager  ron  Sjdraranger  Ia  namarkea, 

von  wej'entlirher  Hedentung  sein,  ülter  diesen  Vor- 
kommen hat  BerginHpektor  if  e  n  r  i  k  s  o  n  in  Christiaoia 
einen  Bericht  erBtattet,  der  in  englischer  Übertettaag 
aU  8«ad«r«bdniek  eraohteoen  iirt.  Mach  HeorikiOB 
sind  hier  nnsweifblhaft  i«br  groS«  Lager  tou  «i««o- 
lialtigem  Material  vorhanden,  ihr  Inhalt  kann  auf 
etwa  öt)  bis  iüÜ  Millionen  Tonnen  veranschlagt  werden; 
wieviel  davon  den  Abiiau  lohnt,  konnte  allerdings  noch 
nicht   festgestellt   werden,    ebenso  werden  in  d«m 

Einnten  Bericht  keine  Erzand^sen  mitgeteilt.  Das 
welchea  ana  Magactaiaaaatain  Iwstnhti  findet  sieb 
ieh  wie  in  Dnnderhmd  in  äbweehselnden  S«hieht«a 
mit  dem  Nebengestein,  welches  hier  aus  Hornblende 
I  lind  i^uarz  besteht.    Die  TransportverhiiUnisse  liegen 
!  .lurli  äiinlirli  wie  in  l>underliind.  doch  stellen  sich  die 
i  Krachten  in  Svdvaranger  etwas  hober.    innerhalb  des 
'  Sydvarangerfeldos,  das  sich  auf  eine  Länge  von  etwa 
'  40  km  aatdahat,  li«a»n  di«  b«st«a  En«  b«i  M«Ui  Jam, 
einem  klein«a  See  Bkm  von  Saadnaaa,  wo  «wei  grofie 
I.ai^er  in  Form  eines  V  zusainiuenstofien.    Die  Ent- 
fernung von  hier  nach  dem  niii  hsten  Verscliiffungshafen 
Kirknae»  betragt   nur   11)  km.     Diih   Hr/lager  l)esitlt 
•ageblicb  eine  Mächtigkeit  von  50  m.      £^  ifgAfesn, 
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fTHton  Halbjahr  DXM  * 

Die    Roheisenerzeaguug     Frankreicba  <-aaca 
Sorten  und  nach  der  Natur  der  verwendeten  Brenn- 
<  materialiea  gestaltete  sich  nach  einer  Mitteilung  de« 
„.luoraal  Offieiel  de  la  Rcpublique  Fran^aise"  ia  d«r 
ersten  Hülfte  des  laufenden  Jatiree  folgendermaßen: 


UI«Sar«i- 

• 

rohcU»B 

HarfMUlll  mit 

rebaUcD 

unil  liuD 

1,  tfCbOKtl- 

lUDC 

1  Meo 

(e  In  Ton 

1188S98 

288760 

147106» 

4991 

681 

8B63 

geBai«ebt«ni  Biaaaetoff 

40S6 

4006 

laafaiMt 
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1196214 

987  498 

1460687 

N         »  • 

[1096190 

870801 

1366421 

*  Di.  Ziri  rn  der  h«ibjlhrli«li«a  8Uti«tik  aind 

nur  provisorische. 
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I'ber  die  franz'istsche  Scb  weiße isenproduktion 
'lü-r  ersti'ii  srchs  Monnt*'  HHH  mid  1606  gibt  du  Dich- 
stehende  Tabelle  Aafscbloß: 


Biceb« 


VMMBtlMD 

N«ii(<  In  ToDBaa 


Gepaddelt    .   .  . 

^i'  frisi'ht  .  .  .  . 
Aas  Altmaterial  . 

Janur— Joni  1904 
M        «  1008 


166  IM 

861910 
HOB  664 


18690 

685 
4  279 

17864 
98191 


m684 

4  991 

96  689 


870864 
818746 


An  K  0 n  V e rt e r  f  1  a  Bei  s cn  (Bessemer-  und 
ThooMUbUlek«!)  varden  im  ertten  H«ibiabr  1904  im- 
setimtseseSBt  aad  aa  MartinflaBeiaen  87B79I  t 

hergestellt;  die  ProduktioD  betrug  «laher  /usuiiniun 
1042  673  t  gegen  942  658  t  im  gleichen  Zi  iti  aiim  l'JUa. 
Die  Fabrikation  von  Stahls cnienen  ern'ii  lite  eine 
üetamtmenge  voB  137  619  t  eegen  118541 1  ia  den 
«ntan  leobi  HonMen  1908.  Owra  «ana  186  818  t 


im  Konvertir  und  t  im  Siemcns-Martin'ifen  her- 

gestellt. H  an  <i  e  1  s  e  i  s  e  n  warde  in  einer  MeiiL'e  von 
464  120  t  (.lanuar  bis  Jam  1903  :  894  740t)  erzeugt, 
und  swar  worden  hergestellt  ans  Konverterstahl 
961660  t,  SicBMiia-llKtiiiataU  109588  t,  Padd«latahl 
1887 i  Zmantirtabl  468t,  T{«(eHlBfl«ta]il  OllBt  und 
aas  Altmaterial  5088t  Die  Prodnktiou  von  Stahl- 
blechen beziffi-rte  *ifh  im  iranzen  auf  149911  t 
gegen  15;i2!*Ot  im  li»'S|iroi  henen  Zeitraum  IW.i.  Di© 
(resamterxi-agiing  an  ätahlscbieneo,  HandelsstabI  und 
Stalilblecben  stellt  sich  demnach  für  die  erste  Hälfte 
1904  «nf  7616Q0tf  wihnnd  in  deraelbcB  Periode  1808 
Nr  886571t  Iierg«atet1t  wm^vn. 

bckiffbao  in  England. 
IVaeli  der  tob  Lloydi  Regiater  herausgegebenen 

Ziis;iniiiienstelluii;,'  fut  liat  (ieschäftsjahr  1903/04  Ix  trcrj, 
wit'  4i<>  uacltiteheiKlo  l'ulielle  zeigt,  die  Zahl  der  io  da« 
Register  am  BO.  Juni  1904  eingetragenen  Handels- 
•cbiffe  9672  mit  einer  Lndefabi^eit  von  fast  17*/« 
MiUlonea  Brattotonnen. 


Material 

Art 

Englisch 

i  ' 
NichteBgliach 

Insgeaamt 

1  XM 

TeDB«B 

XM 

Teaa« 

Sau 

Floß-  and  Sehweißeiseo  .  . 

(  Dampf 
l  üegel  j 

5543 
828 
881 

10  l:i7  S78 
1808  999 
dSOM 

8808 
688 
85 

4  9tir»  14« 
944214  1 
18768  1 

7S46 
1520 
808 

15  407  024 
2258218 
68782 

Holff  Hob  and  Eiaea  .  .  .  ^ 

i  Inageaamt  | 

OOGV 

11780  871  1 

8080 

5887188  1 

9878 

17716989 

Im  Berichtsjahr  worden  625  neue  Schilfe  mit  einer 
Laderähigkeit  von  1079045  Brutto  •  Registertonnen 
eingetragen.  Von  dieaen  waren  581  mit  1051  960  t 
Dampfer  und  44  mit  27065  t  Segelschiffe.  Dieselben 
worden  unter  der  Anfsicht  des  Lloydinspektors  und 
nach  von  iIit  < ie!*ellsi  hiift  {(■-nelimigten  IMiinen  erbaut. 
Von  d«ui  Uesatutbetra^  enllielen  749906  t  oder  69"/«. 
aof  (Großbritannien  nnd  329  140  t  oder  31  7»  auf  das 
Aneland  nnd  die  engUacben  Kolonien.  Qegen  daa 
Vorjahr  ergibt  afeh  «ntapreebend  den  allgemeinen 
Rii'-ksjaiii:  (Irs  Si  liiffluines  eine  Abnahme  von  130.30Ö  t 
biu  ileii  Dampfern  utnl  von  41070  t  bei  den  Sogel- 
»chit^'eii.  !)fr  Auf  und  Nicdirgang  des  ('ni:lisi'lipn 
Srhiflbaues  in  den  ietztea  jcehn  .lanren  wird  durch 
die  folgende  Tabelle,  welche  den  Tunnengnhalt  der  in 
Lloyds  Register  wiüirend  dieaea  Zeitranma 


dargestellt. 

S<-gv\ 

1 13».^?  pa«nU 

1894  bt«  1896.  . 

.  766114 

55  253 

821867 

1806 

1890 •  • 

860980 

70986 

981916 

189^1 

1897.  . 

798  488 

62  129 

860617 

1897 

1898.  . 

827  1.32 

24  463 

851  595 

1898 

t« 

1899.  . 

.    1  302  329 

20  :iri7 

1  a22  Ost] 

1899 

f* 

1900.  . 

.    12.36  831 

18  im 

1  2ÖÖ  7d9 

1900 

1901  .  . 

.    1  328  395 

26  916 

1.365  311 

1901 

19 

1908.  . 

.  1881760 

48668 

1486416 

1908 

1908 •  . 

.    1  188886 

68165 

1260480 

1903 

1904.  . 

.  1 051  '.m 

•27  OS  5 

1  079  045 

Die  Verwendung  von  Finti-,  Schweiiieisen  und 
Holz  im  Schiffbau  wird  durch  die  Tatsache  erläutert, 
daß  99^  >  der  im  Jahre  1903  04  flinmtrweaen 
ToaneasaSil  anf  FtnBeisen,  0,04"/«  anf  SenweiBeiBeo 
aad  0,14"/«  aof  entfullen.  Die  durchschnittliche 
<}r98e  der  eingetragenen  Dampfer  betrag  etwa  1810  t 
aad  die  der  SegelacbiiTe  etwa  815 1. 


Mauersteine  aus  granulierter  Hocbort-nHi-hlacko. 

Über  diesen  Oegenstaud  umvlil  HaUfiuügtuitiur 
.SabaU-Lauraliütte  in  der  „Zeitschrift  des  (Jberschlesi- 
sehen  Berg*  und  Uüttenmünniacben  Vereine"  einige 
interaeaante  Kitteilnagea.  Kaeh  aeiaer  Äagab«  warea 


im  Jahre  1897  23  Anlagen  in  Betrieb,  in  welchen 
Mauersteine  nach  dem  Lfirmannachen  Verfahren  her« 

festellt  wurden.  Ia  Oberaehleaien  beacbiftigt  aich 
amit  die  Donnersmarckhütte  nnd  die  Laurahutte. 
Das  Verfahren  ist  folgendes:  Die  Hochofenschlacke 
wird  duT' Ii  1  lint'uliruni;  in  Wasser  ;.'ranulierf.  wobei 
sie  in  kleinu,  schartkantige  Körner  zerfallt.  Dann  wird 
die  Schlacke  mit  Kalkhydrat  in  Mischern  gemischt. 
Die  Miaobnng  aelbat  kann  anf  dreierlei  Arten  her» 

CUt  werden.  lat  die  Sehlaok«  fendit  genug,  ao 
man  den  gelöschten  Kalk  '\i(OH)i  in  troi  kt  nor 
Pulverform  beimengen.  Indes^-cn  h;it  es  sich  henius- 
gestellt,  düli  uuf  diese  Weise  hergestellte  Steine  nur 
geringe  F^tiligkeit  aufweisen.  Daher  ist  zumeist  daa 
zweite  Verfahren  in  Anwendung,  das  Ca(OH)j  in 
Form  von  Kalkmilch  zuzusetzen.  Hannterforderais 
dabei  iat,  dafi  ivr  Kalk  gut  abgelflacht  lat,  dean  ge- 
liuimri  rtwii  erlisgroße  ungelöschte  Kalkstnckchen  in 
ein*  n  Zn  ;;ol,  su  wird  derselbe  durch  dos  Nachlösclien 
un<l  die  damit  verbundene  V<jhimenvert,'r<il)trunir  des 
Kalkstückchens  zerstört.  Von  dem  Standpunkt  aus- 
gehend, daß  eine  gute  nnd  intensive  Mischung  Vor- 
bedinenng  fär  eine  gute  Qualität  der  Ziegel  iat,  hat 
man  orittena  irorgeaehlagen,  in  den  flSaaigea  8diuiek«n-> 
strahl  diu  Kalkmilr-h  ehißieüen  zu  lassen,  indem  man 
dadurch  gleiebzeitiir  granuliert.  Unstreitig  wird  mon 
eine  iiiuigc  Miselumi;  erreiehen,  es  bleibt  indessen  der 

I iraktische  Erfolg  noch  abzuwarten.  Nach  der  .Mii>chun|f 
Ult  man  die  Masse  mit  Vorteil  12  bis  24  Stunden 
lagern,  ehe  maa  aie  praßt  Der  Zweck  dea  Lagema 
ist  der,  das  ilberscIiSssige  Waaaer  ablanfen  n  lassen, 
damit  die  l'ressnnrr  ohne  Anstand  erfolgen  kann.  Dii» 
zur  Vergeudung  kommenden  Pressen  sind  nach  ver- 
schiedenen .Systemen  gebaut,  stimmen  aber  im  Arbeits- 
vorgang insoweit  übereiu,  daß  von  der  aufgegebenen 
Hiaebung  ein  abgemessenes  Quantum  mechanisch  in  eiaa 
Form  gebracht  und  darin  durch  einen  oder  beater  durch 
zwei  Mnander  entgegenwirkende  Stempel  anf  das  nor- 
male Ziege!ri)riii:i(  /usaiumeriL^ejirerd  w  ird.  Die  Pressung 
erfolgt  uuttr  »tarkeui,  stetig  wachsendem  Druck,  ao 
daß  der  in  den  Poren  enthaltenen  Luft  Zeit  gelassen 
wird,  an  entweichen  nnd  der  Ziegel  in  allen  Teilen 
eine  homogen«  Beaehaffaaheit  eraUt    Dar  fhrtige 


uiyiiized  by  Google 


1.  November  1904. 


BOeJurtehau. 


Stahl  ud  EiMn.  127d 


ZiM»l  wird  msehtniteli  tat  d«r  Pom  msgMtofien,  1 

80  daß  er  :il  <r-noininfri  und  iiuf  den  SfiipelplatzTiefördert 
werden  kaue.    Nach  dem  Prexsen  müssen  die  Steine  ' 
etwa  6  WoehMi  »tt  derij«(t  tnxdawB,  «he  «i«g«bc»««]i*- 
fihig  sind. 

FSr  den  vorliegenden  Zweck  eignet  sich  am  besten  ' 
eina  hauadi«,  kalkreiehe  Schlack«,  welche  beim  Be-  1 
triebe  anf  fraogarea  Poddelroheiara  oder  OieSeniroh«  | 

eisen  füllt.  Dieselbe  hat  ein  hellgraues  Iis  weiüis 
AiiNselicii  Mild  wird  durch  die  Gruiiulalion  srliau'jiit; 
und  jidiüs.  Ks  )iat  sich  indessen  j^rzeigt,  dalj  sieli 
anter  Um«tinden  auch  eine  eiaeohaUige,  daaliel  Ke- 
fiirbt«  Schlacke  recht  gnt  pressen  läßt,  doch  ist  bei 
ikrarVerwendBogentsehiedeii  Vorsicht  gebotea.  lüntens 
Blmlieh  mnft  man  die  gemiachte  lÜMaa  ror  dem  Pnaten 
länger  lagern  lassen,  zweitens  erfordert  eine  solche 
Schlacke  einen  gröberen  Kalkzusatz  und  drittens  geht 
die  Bindang  im  fertigen  Ziegel  viel  hingsaiiier  vo. 
sich.  Daren  die  (Tranulation  wird  eiu  Teil  des  in 
der  .Schlacke  enthaltenen  Schwefels  in  Form  von  Schwefel- 
wasserstoff entfernt,  was  Tür  die  snätere  Verwendung  i 
der  Schlackenziegel  zum  Hau  von  bewohnten  Btamen 
von  Vorteil  ist.  Enthaltea  lübnlich  die  Ziegel  Tiel 
Schwefel,  so  entwickelt  sich  daan  in  den  Wohortiunen  I 
bei  Zutritt  von  waniuni  Wasser  Schwefelwasserstoff, 
welcher  hekauittiioh  aut  die  Gesundheit  der  Bewohner 
schädlich  einwirkt.  Die  Kosten  einer  Schlackenzicgelei- 
anlage,  welche  die  Schlackenprodoktion  f>ines  Hoch- 
ofens von  80 1  Tagesproduktion  verarbeitet  und  daraus 
80Q00  Stack  Ziegel  liefert,  betrag«!  nach  dem  Ver- 
ftüartfOOOuK.  nitd  dia  SribatkMtett  dar  Ziegel  steilen 
aicb  anf  10.«  ISr  1000  Staine. 


Clemens  Winkl^^r  f. 

Am  8.  Oktober  starh  /.u  Dresden  in  htinem 
66.  Lebensjahre  der  auch  den  Eisenhüttenleuten  durch 
seine  langjährige  erful^rreiclir  Tätigkeit  an  der  Frei- 
berger  Bergakademie  wohDickannte  Geheime  Rat  Pro- 
fessor Dr.  log.  h.  c  Dr.  j>hil.  Clemens  Winkler 
nach  lancem  sdiweren  Leiden. 

Winkler  war  geboren  am  26.  Dezemher  18'58  zu 
Freiberg  i.  S.;  nnt  18  .lahren  bezog  er  die  Freiherger 
Hergakaderoic  und  trat  tun  li  Bcendigiing  seiner  Studii'u 
im  Jahre  IS59  aU  Akzeüsiüt  in  das  Koniglivbe  Blan- 
farbenwerk  Oberschiema  im  Erzgebirge  ein.  Im  Jalire 
1873  warde  er  als  Professor  f&r  Chemie  an  die  Frei- 
bergvr  Bergakademie  berafea,  in  welcher  Stallnng  er 
bis  zu  seinem  Ausscheiden  aus  der  Lehrtätigkeit  im 
Jahre  1902  verblieb.  Seinem  Wirken  als  Lehrer  und 
seiner  organisatorischen  Tätigkeit,  welch  letztere  er 
besonder»  als  Direktor  der  iiürgakademie  entfaltete, 
verdankt  diese  Hochschule  zum  grolkn  Teil  ihre 
gegenwärtige  Blüte.  Der  Dahingeschiedene  war  ein 
bannbrechender  Forscher  auf  dem  Gebiet  der  anorga- 
nischen Chemie,  der  besonders  die  Ausbildung  der 
Gas-  und  Maßanalyse  mächtig  gefurdert  hat  Die 
Entdeckung  des  Germaniun)-*  hat  seinen  Namen  in  die 
weitesten  Kreise  getragen,  durch  «ein  Verfahren  der 
Darstellung  von  SchwefeUänreanhydrid  hat  er  >irh  um 
die  chemische  Industrie  ein  wichtiges  Verdienst  er- 
worben. .Seine  vornehme  Gesinnung  und  sein  liebens- 
wOrdiger  Charakter  haben  ihm  bei  aeiaen  F«obg«noiaeB 
eine  alleemeine  BaUebtheit,  hu  aaineB  Sohflara  die 
grtßta  Anhiqglidikait  ud  vaNlinag  aingetragaii. 


BQehersehftiL 


Lehrbuch  <Ur  theoretigchen  Chemie.  Von  Dr.  Wil- 
helm V  anbei,  Privatf^ozent  an  der  Tech- 
nischen Huchücbule  zu  Daruistadt.  In  zwei 
Banden.    Verla;  von  Jnllaa  Springer  in  , 

I^erlin  T.in:!. 

Wie  der  Verfasser  in  der  Vorrede  ausführt,  ist 
in   dem   vorliegenden   Werk  ans  den  verschiede  neu 
Unterabteiloagen  der  theoretischen  Chemie,  wie  s.  B.  i 
der  physikaliechen  Chemie,  der  mathematischen  Chemie,  I 

der  Stereochemie,  der  Thermochemie,  der  Photocheraie 
und  Elektrochemie,  alles  Material  gesammelt  und  von 
einem  einheitlichen  i iesii-htspiinkt  wiedergegehen.  eine 
Arbeit,  zu  der  der  X  urfasser  darch  seine  tn.hr  als 
zwölfjährige  Tätigkeit  auf  diesem  (iebict  als  Lehrer 
nnd  Forscher  besonders  geeignet  erscheint.  In  dem 
cnten  Bande,  welcher  einen  Umfang  von  788  Seiten 
mit  147  Textfi^ren  nnd  1  Tafel  hat,  werden  spe- 
fiell  die  verschiedenen  Arten  der  Materie,  ihre  Form, 
ihre  Größe,  ihr  (iewidit  si<wie  die  F.tm  heinang»- 
formen  der  Energie  behandelt,  während  j»i<;h  der  793 
Seiten  mit  75  Teztfignren  und  1  Tufel  enthaltende 
zweit«  Baad  mit  dem  Verlauf  der  chemischen  Ue- 
aktionen  sowie  den  Zustandsändemngen  beschäftig, 
wie  sie  unter  dem  Einflofi  der  venchiedenen  Enargt»"  | 
arten  stattfinden. 


Annuaire  19041190.').  Herausgegeben  vom  Comit^  i 
des  Forges  de  France,  63  Boalevard  Hsnas* 
mann,  Paris. 

Das  vorliegende  Jahrbuch  den  ComitA  des  Forges 
de  France  enthUt  mehrere  nach  verschiedenen  üesichta- 
pnnktan  angeordnete  Listen  der  wichtigsten  firaniüai- 


sehen  Eisen-  und  Stahlwerke,  in  denen  wertvolle  An- 
gaben tif)er  die  Kr/.i;uguissc,  technischen  Einrichtungen, 
wirtschaftlii'lien  nnd  Fersemal Verhältnisse  ilieser  \\'erke 
gemacht  werden,  so  daß  hiiirdureii  ein  tttiberst  wert- 
voller Beitrag  znr  Kenntnis  der  französischen  Eisen- 
indttstria  geschalTen  ist.  Die  Einleitong  des  Werkes 
bilden  die  Statnten  der  genannten  Oesellschaft,  welche 
sich  hekanntlich  die  Wahrnehmung  der  Wirtschaft- 
liehen,  technischen  nnd  Handelsinteressen  der  franzö- 
sischen Eisenindustrie  zum  Ziele  setzt  und  in  zahl 
reichen  Balletins  ein  reiches  statistisches  und  wisseu- 
schaftlidiea  Material  aus  dem  französischen  Eisen- 
hflttenwesen  rar  Veröffcatlicbnng  gebracht  hat.  Anf 
die  Statuten  folgen  die  Listen  der  im  Jahrbuch  ver- 
zeichneten Werke :  1.  nach  der  alphabetischen  Reihen- 
folge, 2.  nach  den  Bezirken,  S.  nach  der  Natur  der 
Erzeugnisse  geordnet ;  hieran  schlietU  si  h  ein  alpha- 
betisches Namenverzeichnis  der  im  .lahrbuch  an- 
geführten Personen.  Ein  besonderes  246  Seiten  um- 
fassendes Kapitel  enthält  mehr  oder  weniger  ein- 
gehende Angaben  über  die  einzelnen  Werke.  Den 
.SchlnA  bilden  einige  Mitteilangen  Aber  J^aasen  und 
Verwaltung  der  Gesellschaft. 

Berechnung  unä  Kotusiruktim  der  Sehiffsma$dnnen 
und  Kmti.  II.  Aaflage.  Ein  Haadbneb  nun 

Oebraache  für  Konstrakteare,  Seemaschinisten 
nnd  Stndierf'fidc  von  I»r.  (!.  I?;tner,  unter 
Mitwirkung  der  Itigeuieure  E.  Ludwig,  Ä. 
Boetteher  nnd  H.  Foettfaiger.  Hit  53.'>  Jllustm- 
tinnen,  1 7  Tafeln  nnd  vielen  Tabpllen.  München 
nnd  Berlin.  Druck  und  Verlag  von  £.  Olden- 
bourg.   Preis  18,60  Ji. 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQie 


M.  Jakig.  HnSl. 


Indiuitrieiie  Jiiiiidscluiu. 


In  (liT  Hill  22.  Oktolicr  d.  J.  in  Düsseldorf  a^i- 
eehalteD«u  auüerorUeatlicheo  UeneralversaminluDi^  der 
Bergbau-Aktiengesellschaft  „Hibemia"  wurde,  trotz- 
dem vor  Eintritt  in  die  VerhaadliiJig«ii  von  der  Dres- 
deoer  Bank  Eintpmeh  erhoben  woraeD  wm-,  der  An- 
trag gestellt,  Uber  die  V'erstaatlichuogsofferte  nochmals 
EU  beschließen.  Die  Verwaltung  glaubte,  diesen  An- 
trag %ar  Atistiniiuung  bringen  za  mßsst'n,  um!  be- 
antragte hierzu,  die  General versanimluog  wolle  be- 
schließen, die  Verstaatliehoogtofferte  abzulehnen.  Die 
Abttimniuff  bieriber  «nvli  ohne  weitere  Sr&rterung 
felwndes  itenitot;  sieben  Stinnsettel  mit 
27  4?W800  <V  für  die  Verstaatlichung,  100  Stimm 
Zettel  mit  Ü12t)&20ü  ^  gegen  die  Verstaatlichung. 


Bheiniseh-WestfilUsches  Kobientt>udikal  in  hsata. 

In  der  an  Ift.  Oktober  abgehaltetteB  Zeehenbeeitxer- 

versammlun;;  wurden  die  Beteilignngssitze  fOr  Niivcm 
her  und  Dtzttnber  in  Kohlen  auf  <5''/«,  in  Koks  auf 
wifdi-r  ti7  "  u  Ulli!  iti  BrikcttB  auf  wii'ilt-r  r,") "  „  festjje. 
setxt  .Sodann  wurde  der  Uericht  de«  Vorstandes  über 
den  Monat  September  und  das  dritte  Vierteljnlir  ir«04 
nad  Uber  die  Zeit  von  JL  Januar  bis  Ende  8e|»tember  1904 
eretettei  iHmacb  betrag  die  Snmne  ivr  rertraglichen  | 
Beteilipnn^en  um  Absatz  im  September  bei  26  Arbeits- 
tagen t>£i2öÜLiJ  t  (im  dritten  Vierteljahr  diese«  Jahren 
bei  79  Arbeitstagen  19282 2!t2t)  uud  .ler  Ab)*atz  aus 
schließlich  .Selhstverhrauch  derZecheu  uud  Hüttenwerke 
4  697475  t  (14069005  t);  der  Absatz  ist  daher  gegen 
obige  Ziffer  nm  1 630»et=2S»77  7»  (5 19S887  («87 %) 
ittiiekgebHeben.  Die  FSrdeningBtellte  sieh  anfSSt  1 907 1 
(16824235  t)  oder  arbeitstüfrlich  2I5fl120t  (212%.*)  t), 
gegen  August  dieses  Jahres  also  mehr  tid67t  ~  i^,c(5 
(gegen  das  zweite  Vierteljahr  dieses  Jahres  weniger 
9761  t  =  4,38  7«.  Der  Oesamtabsatz  der  Syndikats- 
icechen  stellte  sich  imS^tember  auf  6  529  457  t  (im  dritten 
Vierteljahr  auf  16532U8S  t).  Der  Versand  einschliefl- 
lieb  Landabsatzes,  Deputats  and  Liefemngen  der  Hatten- 
lecben  an  die  eigciicii  Hüttenwerke  betrug  au  Koblen 
4057  711  1 112108 19iH),  an  Koks  827 960  t  (2490018  t), 
an  BriketU  154178  t  (471589«,  smamne»  B0B9849t 
(15070046  t). 

Zu  dem  Bericht  des  Vorstandee  wurde  a.  a.  ausge- 
führt: Es  ist  leider  im  September  nicht  möglich  gewesen, 
den  Absatz  so  zu  heben,  daß  wir  mit  der  beschlossenen 
Kontingentierung  von  75  %  haben  auHkoiiimen  köuneu; 
es  wurden  nur  74,23  abgenommen.  Gegen  den 
Monat  August  ist  d<-r  V't  rsaud  an  Kohlen,  Koks  und 
BriketU  am  6871  1  =  SL7ö  >  arbeitatiglieh  gestiegen. 
Dieeer  Mehrabeatt  fittdet  seine  Begrtndnng  in  der 
Hauptsache  in  der  •itärkeren  Abnahme  für  Hausbrand 
zwecke,  währeuil  lur  induslriislle  Zwecke  leider  ein 
höherer  Verbrauch  im  gi^ilii'u  uud  t,Mii/i'ii  i,'cii(itii uicn 
nicht  festzust«llen  ist.  \\m  lUHuuderheit  die  Industrie 
anlangt,  so  wird  Aber  sehr  ungleichmäßige  Beschäfti-  ' 
nng  geklagt.  Beioadera  die  reinen  Hoobtffen  and  1 
Watiwerke  befinden  sich  gegenflber  den  nvßea  Eisen-  | 
und  Stahlwerken,  dir  eii^'cnc  KohlenzecTien  besitzen, 
in  einer  recht  ui.L'unstiL^cn  Lage  und  sind  deshalb 
aucii  zur  Kin^i  liKit'.kuiit;  ihres  Betriebs  gezwungen. 
Wie  eiusehueidend  dies«»  Verhältnis  für  einzelne  Be- 
zirke ist,  mag  beispielsweiise  daraus  erhellen,  dali  nach 
dem  Sieserlande  an  Uuchofenkoks  im  ersten  Halb- 
jabr  IfiOd  nocb  868 186 1,  im  sweiten  Halbjabr  1903 
880  868 1,  im  ersten  Halbjahr  1901  dagegen  nar  nedi  . 


881 908 1  ton  Versand  gelangt  sind.  Dar  Versand 
Ar  dieses  Oebiet  im  tanfenden  Halbjahr  wird  atdi  un- 

^refabr  im  Rabnien  des  ersten  Halbjahrs  bewegen,  so 
daü  der  Alisatz  nach  deni  Siegener  Lande  im  Jahre 
1904  einen  Ausfall  von  über  IGÖtXK)  t  erleiden  dörft«. 
Des  fernem  muß  hervorgehoben  werden,  daß  die  so- 
genannten Hüttenzechen  seit  dem  1.  Jan  aar  d.  J.  eine 
erhebliche  Steigerung  ihrer  Fftrdemag  la  reneicbaen 
haben.  Ferner  haben  die  am  1.  Jannar  d.  J.  neo  ein- 
getretenen Mitglieder  einsi  hlielili« b  der  neu  beigetre- 
tenen Hattenzechen  ihre  Förderung  unter  dem  Syndi- 
kat nm  713834  t  gleich  8,717»  gesteigert,  während 
aaf  unsere  alten  reinen  Zechen  eine  Steigemng  von 
887899 1  gleich  2,887»  entfällt.  SämtliAe  HlHtett- 
aechen  für  sich  gerecnnet  haben  in  den  ersten  neun 
STonaten  dieses  Jahres  gegenüber  demselben  Zeitranm 
des  Vorjahrs  eine  IVoduKtionssteigerung  vni  1  i  ';-^{H27t 
gleich  13,11  7»i  während  die  übrigen  Zechen  eine  %>ukhe 
von  1 1308 508t gleich  8,54%  haben.  Noch  möchten  wir 
erw&hnen,  daß  aneb  die  Brannkoblen-Frodaktion  dca 
Oberbergamts-Bedrks  Bonn  eine  Inmer  iBhIbare«« 
Konkurrenz  macht.  Die  Zonabme  de^  Inlandverbranchs 
hat  hei  weitem  nicht  mit  der  Forderung,  besonders 
aber  nicht  mit  der  Körderungsnuiglichkeit  gleiclien 
Schritt  gehalten.  Dieses  Mißverhältnis  durch  größere 
Ausfuhr  auszugleichen  bei  der  außerordentlich  scharfen 
Konknirens  Englands  aaf  dem  Weltmarkt,  ist  nicht 
ToilkommeD  möglich  gewesen.    Indessen  nahen  wir 

für  erbeblii'be  Slehrmengen  iui  Ausland  Absatz  ge- 
funden und  wird  wohl  unserra  Verhältnis  zu  don 
deutschen  Kuhlcudejiofs  ein  weiterer  A)>sat7  im  Juiire 
190Ö  gebictiert.  Zum  Schluß  können  wir  noch  mitteilen, 
daß  der  Abscblnfi  mit  dar  Hamburg-Amerika-Linie, 
der  mit  Ende  dieeea  Jahras  abMaft,  emeaart  worden  ist. 


A^.  ChriatiaenhUtte  in  Chrlstlnealiltte  h«i 
Meggen  f.  W. 

Das  ungQnstige  Ergebnis  des  Versinkereibetrieba, 
welcher  mit  einem  Verlust  von  84  «17,34  schloß, 
sowie  der  Ansfall,  den  dos  Werk  bei  dem  Konkurse 
eines  Knuden  erlitt,  hat  dni  !i.  Jalirigen  [Betriebs- 
überschoß  des  Walzwerks  fast  at^sorbiert.  Die  Büans 
schließt  nacli  11  HOIM17  Abschreibungen  mit  einem 
Saldo  von  1243,61  der  aaf  nene  Beebaaag  vor- 
getragen wird. 

Akt.-Ge8.  Laurhhamm(>r. 

Die  Erzeugung  und  der  Absatz  von  Walseisen 
aliegen  trotz  einer  siebenwöchigen  Betriebsnnterbrechang 
um  etwa  10  7u.  Sein  Dorehauinitta-Verkanfiipreia  blira 
dem  vorjährigen  ^nau  gleich.  Oasrthren  hatten  aadi  eine 

W'o  grellere  hrzeugung  bei  entsprechenden!  Absatz 
und  bei  2,5ü  pro  Tonne  besserem  Krlös.  Siede- 
r.diren  blieben  in  der  Erzeugung  und  im  Absatz  auf 
den  vorjährigen  Mengen  stehen  bei  6,50  «4f  pro  Tonne 
höherem  Erlös.  Bleche  wurden  670  mehr  produziert 
nnd  versandt,  aber  ihr  DurohschnittseriOs  blieb  bJt 
pro  Tenne  hinter  dem  vorjährigen  sarlick.  Die  Ab- 
teilung für  gußeiserne,  verfeinerte  kunstgewerbliche 
(iegenstände  hatte,  wie  seit  Jahren,  mit  schwierigen, 
auch  für  die  Folge  wenig  verspreiliemien  AbsatzNer- 
hältniiSiten  zu  kämpfen,  da  in  zunebntendeui  üaße  der- 

Sleichen  Zier-  und  Gebraaohsgegenstände  ans  anderen 
laterialien  bevoriugt  werden  nnd  der  dem  Qnfieisea 
gebliebene  Rest  von  Abaati  vim  WetAewerbam  mn* 
atritUn  wird.  Eine  ProdohtionsvemiBdcrang  int  mA 


UlQliI  ^ed  by  CjOOQie 


in  der  Qrödit«er  RöhreugieU«r«t  infolge  des  Beitritte 
der  (iesellichaft  zum  Deotschen  Qaßröhrensyndikat  kd 
verzeichnen.  Die  vor  einigen  Jtiiren  in  Uröditz  er- 
richtete StahlfasBon^eßerei  80wi«di«Bne  Brikettfabrik 
entwickeln  sich  befriedigend.  £rzeagt  wardcn  n  Laach- 
hammer  in  der  Gießerei  5460 1,  Bronzegießerei  88  012  kg, 
Eisenkonstraktion  und  Maschinenfabrik  t,  in  d«r 
Oröditxer  Oifßewi  18728  t,  in  der  Gießerei  zn  Barg- 
liaraiuer  1702  t,  im  Wahwtrk  zu  Riesa  1*9  041  t.  Der 
nach  Vornahme  der  662121,30  betragenden  Ab- 
schreibungen verbhnbende  Überacbuü  beträgt  einschließ- 
lich in  Vortrages  aus  dem  Vorjahr  448867,46 
am  dem  nach  Abing  der  Tantiimen  and  ÜberwaiaaDgeii 
281  2!V>  H  als  6  H  Dividende  verteilt  und  88788^40  Jt 
aaf  neae  Recbnoag  vorgetragen  werdeo. 


lu  tielseiikirclieii.  ' 

Der  Oeeobiflaberidit  für  daa  Betriebijehr  lQOß,M 
ffibt  nsielut  «ingvliende  Hitteilmigea  Uber  die  $;:eplante 
Interessengemeinsrhaft  mit  Jer  (Jplsenkircticiier  Berg- 
werks- A.-(j.  und  dem  Aachener  Hutteti- A ktienverein, 
ut)er  welche  bereits  in  Heft  2U  dieses  Jatirgnngs  von 
„Stahl  und  Eisen"  berichtet  wurde  (^ber  dm  Betrieb 
selbst  werden  folgende  .\ngaben  gemacht:  Im  Uoch- 
ofeabe trieb  etudm  von  den  eeehs  in  QeleeBkiKhen 
betndliebeii  HoehAfen  «lbf«nd  dee  Beriohtajahra  sb-  I 
erst  vier,  spätt-r  drei  im  Feuer;  in  Hoclifel«!  waren  von  | 
drei  liucliafeu  zwei  im  Betri<?b.  An  Erzen,  Kalksteinen 
ond  Koks  worden  ins[,'esamt  KHr)4?t4t  \  erschnmlzen. 
Die  durebachnittlicUe  ArUeitersahl  betrug  aut  den 
heidea  Hoehofesttilagen  zusammen  1147.  An  Neu 
«olifBB  ifft  eiae  in  &o  begrifene  Gicb^aeknftMilage 
mit  Nebenaalagea  war  Bneugung  von  elektrieeher 
Kraft  behufs  Stromabgahe  an  Zeclie  Pluto  zu  erwrihrifu. 
lu  der  (iiebereiiiulaice  kamen  für  ilie  Erweiterung  und 
Hrgänsnng  di  r  AuIul: i  :i  hauptsächlich  ilie  \'erl;iDfrerung 
der  Fassongtebereien  11  und  III,  die  Einrii^htang  eines 
elektrischen  Kahnbetriebes  und  der  Bau  einer  neuen 
Sudanfbereitnng  für  die  ITaaeoiigieflereiea  I  und  II  in 
Betracht.  Die  rördemng  der  Zeeh«  Pinto  «teilte  sieb 
ian  Berichtsjahr  bei  der  .Schachtanlage  Thies  auf 
59»  776t,  bei  der  Schachtanlage  Wilhelm  auf  466200  t, 
im  ganzen  al*o  auf  1069976  t.  Die  Kokserzeugnng 
betrug  auf  beiden  Schächten  insgesamt  2Hi  7B8  t. 

Die  ZiegeUteinherstellung  belief  sich  auf 5232850 
Stück.  Die  Gewerkschaft  Viktor  lieferte  154876t  Koks 
nnd  5410085  Ziegelsteine,  die  Kohleoffirdernng  betrog 
897284  t.  Der  Bruttogewinn  der  Gesellschaft  beträgt 
6891014,74  ,M,  wozu  noch  ein  Gewinn  Vortrag  aus  dem 
Vorjahr  mit  150  17  4,28  tritt,  «o  daß  ein  Gesamt- 
ttberschuß  von  6041  18ä,97  Ol  zur  Verfdgon^  steht.  Der- 
selbe findet  nach  dem  Vorschlag  der  Direktion  folgende 
Verwendong :  Für  Abschreibungen  inMOunt  2 200 000 ; 
Znwendaag  tum  PensionafondS  160 WO  UV;  Zuwendung 
fBr  gemeinnfitzige  Zwecke  50000 Ulf ;  statutarische  Rück- 
lage zum  Reservefonds  174  550,74  UV ;4V  Dividende  von 
l020UOOO<4f  Aktienkapital  =406000.^;  sUtutarische 
Tantieme  des  Aufsichtarmte«  110938,56  UV,  28V*> 
SuperJividende  — 2907000uif;  Tortng  nnf  neue  Reob- 
nuog  86889,67  uT. 


AuMMr  GnMaUwurfc         ra  kmmtm  L  W. 

Nach  dem  Geschäfttbericht  war  der  Wettbewerb  1 

nnter  den  Stablformgußwerken  bei  dem  noch  immer  j 

herrschenden  Arbeitsmangel  ein  so  starker,  dnß  ee  i 
während  der  ersten  Hälfte  des  Berichtsjahres  nnnSg- 
lieh  war,  eine  Auf>>esserung  der  Preise  durchzusetzen. 

Erst  mit  Heginn  des  Kalenderjahres  machte  sich  eine  ' 

Belebung  des  (iesi  h  iftt- s  geltend.    Der  Betriebsverlust  i 

beträgt  aOb^2,o9  .H.    hierzu  treten  Abschreibungen  in  ' 

Uobe  von  74567,84  UV,  w  dali  sich  ein  Verlustaaldo  [ 


von  106 1 19,9S  ergabt  Uieier  wird  zum  Teil  durch 
den  Restbestand  des  gesetzlichen  Reservefonds  TW 
80689^66  UV  gedeckt,  «äbrend  ein  Verlostnido  von 
74086^  tM  uf  aene  Keehnnog  vorgetragen  wird. 


Bnitoelmr  4lnik«n-  nnd  MUitea-Terel«,  kMSt»  la 
Uocbdnhl. 

In  dem  Geschäftsbericht  wird  das  Ergebnis  des 
am  80.  Juni  *1.  J.  abgelaufenen  Geschäft.sjabres  als 
ein  nicht  befriedigesdes  bezeichnet,  da  das  Geschäft 
auf  dem  Roheisenmarkt  selir  still  gewesen  sei  nnd  Be- 
triebsstdrongen  eintraten.  Die  Roheisenerzeugung  be- 
trug 45  199  t  gegen  34  690  t  im  Vorjahr.  Die  Bilms 
ergibt  nach  Deckung  aller  Unkosten  einen  Vertnet 
von  117  698,56  Jl\  vom  Delkrederekonto  konnten  d>er 
dem  Gewinn  und  Verlustkonto  229  497,63  Jl.  wieder 
gutgesehrielieu  wtrJen,  sii>  dali  nich  fin  Bruttogewinn 
von  1  II  7lill,07  ergibt.  Naeii  tui  0«">l,r,H  Ab- 
schreibungen verbleibt  ein  Reingewinn  von  51 737,44UV, 
der  sich  durch  den  Vortrag  aus  dem  Voijähr  v«n 
88 070  UV  auf  139  807,44  UV  erhöbt.  Hiervon  verdcB 
naeh  Abzug  der  uttrangi-  nnd  vertragemiftigen 
Tiititit'  men  3  %  Dividende  mit  40  762  Ji  ausgeschüttet, 
tiötK)  dem  aiißerurdentlichen  Regervefond»  zu- 
gewiesen. r>t)  (XK)  zu  be«onileren  Abschreibuugen 
verwendet  und  37  520, tK>  m  auf  neue  Uechnung  vor- 

gw^Mf*"*   

Bergwerksvcrelu  i-'riedrieh«Wilh«lnub8Uef 
k,-%,  II  Hllkelai  ».  4*  Ralip. 

Nach  dem  (Tesciiüftsbericht  haben  sich  die  in  den 
letzten  Jahren  aufgewendeten  Ausgaben  für  weiter« 
Anftdilieflnnf  der  Erzlagerstätten  der  (iruhe  Stangen- 
wage nutsbringend  erwieaen  nnd  im  nbgelnnfuien  Be> 
triel>sjahr  einen  angemeaienen  Gewinn  erbraeht.  Die 
Forilerung  erfuhr  eine  weitere  Erhöhung  \on  103f>ft  t 
auf  21257  t.  An  Kupfererzen  wurden  17  908  t  ge- 
wonnen. Im  H I.K  hofenbetrieb  waren  nach  der  im 
Juli  erfolgten  Stillegung  des  Hochoft^us  I  während 
dw  gwnea  Berichtsjahres  Hochofen  II  und  III  in 
nanouiieMem  regelmißigem  Betrieb  nnt  Oiefierei- 
and  HuMtitrobeitott.  Die  iSrzeugung  verminderte  aieh 
gegen  das  Vorjahr  von  88  833  t  auf  69  914  t.  Der 
Verbrauch  an  Rohstoffen  stellte  sich  auf  <.M76  t  eigene 
und  i;!7  708t  fremde  Erze  und  27  363  t  Kalkstein. 
Der  Gesamtkoksverbrauch  betrug  78  643  t,  wovon 
70  662  t  auf  eigene  Erzeugung  kamen  ond  79iBl  t  hin- 
sogekuift  wurden.  Die  Gesamterzeugung  an  0ofi- 
waren  betrug  33  687  t,  das  Fabrikationsquantnn  im 
Maschinenbau  3971 1.  Dnrch  Anfnabme  des  Gas- 
niaschinenbanes  hofft  man  kfinftfg  !n  der  Maschinenbau - 
Alsteihing  liessero  Hescluiftigung  zu  erhalten.  Die 
Bilanz  scbltelit  nach  Deckung  aller  U«}8uLafts-  und 
Handlungsnnkosten  und  einschließlich  des  Gewinnrestes 
von  21 843,64  tM  aus  dem  Vorjahr  mit  einem  Über- 
schuß von  646  638,49  UV.  Hiervon  sind  die  Anleihe- 
zinsen in  Höhe  von  68  440  UV  nnd  die  Abschreibangen 
mit  insgesamt  840000  Jf.  in  Abzug  zu  bringen,  so 
daß  ein  Tberschua  von  25.'n9R.4n,#  verbleibt.  Aus 
demselben  soll  eine  Dividende  vou  b%  mit2UU0U0v4 
verteilt  werden,  während  der  Tortrag  nnf  nenn  Rech- 
nnag 10  868  UV  beträgt 


BIsmnrekhItte,  in  Blanurakliltte  0.-8. 

Da  die  Besserung  der  Lue  des  Eitengewerbea 
während  des  Gesehäftapahres  annielt,  konnten  die  ver- 
besserten Betriebseinnchtungen   det  Werke*,  wenn 

auch  nicht  in  vollem  Umfang,  so  doch  befriedigend 
auss^enutrt  werden.  Am  1.  April  d.  J.  »chloil  die 
CiesellsL'haft  mit  der  *  ibersi  hlesisehen  Eisen- Industrie, 
A.-Q.  für  Bergbau-  nnd  Hätteobetrieb,  Gleiwits,  eine 
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M,Jahif.  Mr.  81. 


lotermengwneiivehaft  für  die  Herstellung  and  Ver-  I 
wertong  von  Hsadelteieen;  ei«  entcebt  hierdurch  fftr  i 
ihre  WalteostrtOeB  in  HandelMiiflii  «in  erheblieh  ein-  | 

faohvres  Walzprogramm  aU  wie  bisher,  um  gemeinsam 
mit  genannter  Gesellschaft  billij^ere  Selbstkosteu  zu 
erzielen;  außerdem  sicherte  sie  sich  ilm  h  diese 
Interessengemeinschaft  ihren  Roheiseubcdarf  uuf  längere 
Zeit  zu  angemessenen  Preisen.  Aus  dem  im  ab- 
gelufenen  Geschiftuabr  1908/01  erzieltea  Übenchiiß, 
welcher  einscbKeflIieh  de«  Vottrages  von  10657,01  Jf 
•US  1902  0'?  l  150  42'2,15  ul'  beträgt,  und  von  welchem 
bereits  die  ilen  Mift;'iedern  des  Vorstandes  und  den 
Anj^cstt'llti'i)  zu>ti  licti'li'n  'l'antit-nien  sowie  liit-  für  l^^OH,  04 
vorzunelimerulcn  Abschreibungen  in  Höhe  von  Ü+iOÜUO..« 
vorweg  gekürzt  siiut,  sollen  nach  Abzug  verschiedener 
för  ffemeinnfttzige  und  Wohlfehrtaiwecke  ftbenriaseDer 
Bellige  900  000  als  Dividende  von  16*/*  »nf  «if 
Al5tienlvaiHt,iI  vmi  GOnoOOn.,«'  zur  V'prtpiltin?  r:*'- 
bracht  und  eiu  Restbetrag  vuu  27  Ü4ö,ti4       aat  neue 

Recbnung  ««igetragen  werden. 


Bochra«r  Ycrf^ln  nir  I!r'r^^'|;ul  und  tinSstlld- 

fiibrikatiun  in  iiocliam. 

Der  Bericht  über  das  abgelaufene  Gesehätthjabr 
ilas  fünfzigste  seit  Bestehen  der  Gesellschaft  — 
bezeichnet  dessen  Gesamtergebnis  als  befriedigend. 
Es  übersteigt  das  vorjährige  beträchtlich,  was  aller- 
dincK  waniser  anf  die  Abaatsverhiltnisae  der  GnÜttabl* 
fabnh  di  danaf  nrSelrgefllhTt  wird,  daß  nach  Terkevf 
der  beiden  Zechen  Ver.  Maria  Anna  und  Steinbank 
sowie  Ilasenwinkel  Tür  diese  keine  Zubuße  inohr  nöti^' 
war,  urnl  dili  anderseits  bei  den  übrigen  <Trt)benbrtrif  bcn 
umi  bei  der  Gesellschaft  für  ijtabl-Iiidustrie  eine  Ver 
nichrutifi  der  Erträgnisse  eingitrctpn  ist.    Der  Roh- 

B»wjan  b«ti«gt  44Ö8  91G  (im  Vorj.  8644427  ^H). 
tun  haben  beigetragen  Engelsburg  2898B  t4tf  («927  vÄ),  ; 
Hnrolinfrigliick  7.">4HIH  Jl  i5419r>4  .n],  Fcntsch  i 
207050  .»/  iß2^n  ilii'(iiiftrzitgrui»eniJUtji^«^ö7tXlcÄ; 
und  dir  Stabl  lmhistrie  llD88Üc^(0).  Für  die  Eisen-  | 
steingruben  wurden  dem  Betriebsergebnis  6757  mM 
(10219  ^)  Zubuße  entnommen.  Die  Abschreibngeo 
sind  infolge  des  Zechen  Verkaufs  niedriger  bemeesen; 
sie  betragen  11402B9  {i.  V.  1 589593  .#),  8o  daß 
.  in  Reingewinn  von  :-J318657^  (20548;5.< ,  «  )  verbleibt. 
Davon  dienen  2520000  ,ff  (1  7C4000  ,<r)  als  Dividende 
von  10"!»  (7  7»),  300000./.'  n,  ;,]>  1  berwcisnng  an  die 
Baare-Öedichtnisstiftung,  looOQO^  (0)  aar  tberwei- 
taag  an  die  Versorgungskasse  nnd  898657  «J!  an  6e- 
wianaoteilen,  Belohnungen,  UnterstBtttuigen  usw.,  die 
im  einzelnen  nicht  näher  ausgewiesen  werden.  Der 
Gesamtabsiif/.  <Ii-r  Onlistublfaiink  (•irl^l•^lli('lilil.•ll  des 
verkauften  Kylit  iscn.-«  betrug  2150i>4  t  (im  Vorjahr 
204225t)  mit  einem  Erlös  von  2Ö 639 104.«  (gegen 
28772  655..«  im  Vorjahr).  Der  RoheiaenabBats  ilber- 
atieg  den  vorjährigen  nm  8000  t  I>er  Abnta  der 
Stahl-Industrie  betrug  59165  t  (im  Vorjahr  61844  t), 
die  Einnahme  7  940418  .*!  (i.  V.  7599004.//).  Die 
beiden  verkauften  Zechen  forderten,  scdunue  sie  r.rx  h 
im  Besitz  des  Vereins  waren,  Ci07it7:it  K  dilen  und 
stellten  82  136  t  Kok«  her.  Die  <  he  Eu^^slsburg 
hatte  eine  Jahresfördenisg  von  802368  t  (282732  t).  , 
Bei  KarolinenelBek  betrafr  die  Steinkoblenfflrdemng  I 
28.Sül5t  (246 635  t)  und  die  KokFcrzeuirniif:  104r.R5t 
(94720  t).  Auf  Grube  Fentsch  wurden  .S84  944  t 
ilHltw!»  t)  ^linette  L;r woniicn.  Die  (^uarzitgruben 
lieferten  7Ö2B  t  (7jiUö  t)  (^aarzit.  Nach  dem  Veriiiugtins-  , 
auBweis  betragen  die  Zqgingt  607987  J(,  Sie  betreffen 
hanptt&chlich  die  Anlagen  aor  Beinigong  nnd  Verwer- 
tunf  der  Boebofennse  aowie  YeibeNerangeD  und  Er- 
weiterungen der  Werkstätten.  Die  Abscbreilmnifen 
sind  nach  deu  vurjährigen  Sätzen  bemessen.  Ausi  dem 
Veiinögensausweis  ist  hervorzuheben,  dali  die  Ans 
üiäude  von  vorjährigen  7300659  >«  uuf  14401  238 -/V  , 


gestiegen  sind.  In  dieser  Erhöhung  sind  die  rfick- 
standigen  Kantealder  für  di«  beiden  verkauften  Zechea 
enthalten,  die  lir  Maria  Am»  dk  Steinbank  2  880000  Ulf, 
zahlbar  mit  monatlich  60000  JIt  bei  Verzinsung  des 
Restes  mit  4^0,  für  Ilasenwinkel  3900000  zahlbar 
in  fünf  unverzinslichen  Jahreszahl  untren,  betragen. 
Die  erütc  Jabreazahlung  ist  zwei  Jalire  nach  L  bergang 
der  Sjndikatsbeteiligung  an  Friedlicher  Natäbar 
fällig.  Die  dem  Boohamer  Verein  für  Hasenwtnkel 
entgehenden  Zineen  aind  anf  der  Grundlage  von  4*/» 
unter  den  Verbindlichkeiten  des  BucJiutiier  Vereins 
verbucht.  Knie  mit  1  469953  neu  auf;,'efiiin-te  Son- 
derrütkla^e  stellt  den  .Mehrerlos  dar,  der  bei  Verkauf 
der  beidrn  Zt-clten  über  deren  Bucliwert  hinaus  erzielt 
wurde.  Dabei  sind  die  aus  dein  Verkauf  entstandenen 
Unkoaten,  die  für  Uaaenwinkel  entgehenden  Zinsen, 
die  Zabnfie  für  Maria  Alma  9b  Steinbank  nnd  die 
.^u^beute  von  Ilasenwinkel  berücksi>  litisrt.  Die  Bestände 
au  fertigen  und  halbfertigen  Waren  sowie  an  Mutenalien 
betragen  6  701  !»)it  ij^  S22  :m  .h,  die  Wertpapiere 
5742010  ,.-H'  (wie  im  Vorjahrj.  Die  Kückiagen  aus- 
adlUaßlich  der  hcIkiu  erwähnten  Sonderrncklage  be- 
tragen 78101^  Jl,  die  seh  webenden  Verbindliehkeiten 
8948005  ur. 


CkmniUer  Werk/entrnin«eh(nen-rabrik  TOnN* 
Juli.  ZiiutueriuMnD. 

Die  Bilaas  tchlieSt  mit  einem  Robgewinn  von 

2G.S00.30^#,  die  Ahsehreibungen  betragen  98  549,75  JIT, 
so  daß  sich  ein  Verlust  von  72249,40  ergibt. 


DenUch«  Wcrlura^riBMchinen>Fabrlk  rwmmiM 

Sond<»r™anB  &  Slier  In  Chemnitz. 

Die  Bilanz  vom  30.  Juni  1904  ergibt  auf  Gewinn- 
und  Verlustkonto  einen  Überschnß  von  44719,38  UV, 
welcher  su  Abscbreibangen  mit  43  962,88  verwendet 
wird,  so  dafi  766,45  Jt  tarn  Vortrag  anf  neue  Rech- 
nung verbleiben.   


DlMcUorfer  MMabalmMarf, 

Torm.CarlWe7er&Co.,A.-€l.lttDll8tel4orr-Oberlilli. 

Nach  d«n  Geschäftsbericht  der  Direktion  hat  sich 
der  Crmsats  im  Gesebftftsjahr  1903/1904  wieder  wesent 
lieh  gehoben,  indem  Krzeiiirnisse  im  Betrage  \on 
4  331283,23  ..M  gegen  ;>35i>  737,87  ..^  im  Vorjahr  zur 
Ablieferang  gebracht  wnrden.  Die  Gewinn-  und  Vcr- 
lustrechnang  ergibt  nach  60900  AbiehrailMingaB 
einen  Beingewinn  von  361213,38  ^M,  ans  welchem 
nach  Abzug  der  Tantiemen  nnd  ttherweifinngen  eine 
Dividende  von  l4"/o  mit  252 (XK)  ^  zur  Verteilung 
gelangt  lend  der  Vortrag  anf  neae  Baeihnnng 
69l50,Ub^  beträgt. 


Diweldorfer  Eisen«  vni  Drahtindastrl«, 

Akt,-Ges.  ra  Düsseldorf, 

Das  abgelaufene  Gettcliäftsjahr  weist  nach  Vor- 
nahme der  statutarischen  AbschrailNingen  in  Höhe  von 
186298,40  ^  einen  Reingewinn  tob  120647,48  •# 
anf.    Die  vorjährige  ünterbilana  hat  sieb  nm  den 

vorbeziffi  rfen  Reingewinn  auf  633448,78.«  verringert. 
Heinühun^'en,  die  Ilnterbilanz  durch  eine  Nenp«»stal- 
tun;;  der  t;eldli(  hen  \'erhaltni^se  zu  bebeitit^eu,  sind  bis- 
her noch  ühuf  Erfolg  geblieben.  Die  Beschäftigung 
des  Werkes  hat  gegen  .das  Vorjahr  zwar  eine  Stei- 
gerung erfahren,  blieb  aber  hinter  der  Leistungsfä- 
higkeit besonders  in  Stabeisen  noeh  erheblich  zuriirk. 
Es  wurden  hergestellt  :!5  052  t  Stoblblcirke,  2r.  fiOl  t 
Wakdraht,  41 015  t  Draht  und  Drahtwaren  nnd 
14  256  t  Stabeisen.  Die  Summe  der  Anagaagalhk- 
turen  betrug  6  720  761,21  ,4. 
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E8Chwell«r*kölu  Ebeu werke,  A.-ti.  zn  Eacliiretler- 
n«peh«ii. 

Infolpi'  iler  Bescliliisse  der  niii  '21 .  Dezember  IflOS 
zu   Ksrli wfiler-l'iimpH   ■•tattijcliabten  Generalversamm- 
Innffen  der  Ks(  liw  cilcr-Ki  Iii  II  litten- Aktiengesellschaft 
SU  Esch  weiter- Fünipchen  und  des  Kschweiler  Kisen- 
walzwerks,  A.-O.  zu  Eschweiler- Aue,  hat  letstera  6e- 
a«U«ch«ft  ihr  Aktieiikuital  von  4  800000 auf  , 
6  000 000  Ul  «rhSht  «na  ilire  Ffnn«  in  Eacitwetler-  | 
Köln  Ki8enwi  il<c,  A.-V5.  zu  Eschweil«")- Piimpehen,  um-  i 
geändert.  *j(^i,'en  ilie  entsprechend  der  Kapitulerhöhang  i 
neu  i4usi;e^'el)eiieri  Aktien   sind   die  Aktien   der  erst 
genannten  Geselinehak't  erworben  worden,  nnd  es  hat  1 
alsdann  mit  Wirkung  vom  1.  Juli  1008  eine  völlige  I 
Venioinnc  und  Veraohuelnng  der  Betriebe  nnd  Qe- 
•cbifte  belmr  Oemtlschaften  statt^fnnd«n.  Bw  Dnreh-  | 
■chnittsergebnis  des  Jahres  IDO;?  fll  winl  in  ilein  Be-  ■ 
rieht  als  befriedigen'!  lie/.eiclHit  t.   Der  (iesamt  Kaktura- 
betrai;  des  letzten  Jahres  Iteliel'  sii  Ii  auf  S  Ho  l  s7l'.21  .  f/; 
e»  waren  durt^tschnittlii-h   14itH  Beamte  und  Arbeiter 
besrhäftigt:    an    Löhnen     und    (ielialtem  worden 
1606439^39.4  brxahlt.  Nach  Aasweis  des  aewinn- 
nnd  Terlastkontofl  betragen  Yortra^  und  Betriebs- 
gewinn  7(!8  301,75  , /<-.    Narh   Abrei  hiinni^  der  '•tatii- 
tarischtii  AbselireibuDf^en  im  Untrape  \  i-n  AI       .'.'tCt  ; 
dl  r  Ver>;iiturig  an  die  Ksrdi weiler-Kidn  Hütten  Aktien-  | 
gesellschaft  in   Liquidation   tür   Ab&elireilmngen  in 
Hfib«  von   161409,90.«,  der  gesetzlichen  Rücklage, 
4w  TSTtrusmiAigen  Qewiiiii«Bt»ile  nnd  Belohnnngen  i 
fBr  AttMehtsrnt,  Yontnd  nnd  Beamte,  verbleiben  | 
461  902,54      von  denen  7  %  mit  420000  ,     aU  Divi-  ! 
dende  verteilt  nnd  der  Rest  von  41 902,54     auf  neue  | 
Bedmniig  wfBtwfsin  werden.  | 

Eschweiler  Herinirerks*yerdninE8ehw(>iler>Pnmpe. 

Die   Kohlenförderung  betrag   981 5:i'>  t  gegen 
Se6181,60tim Vorjahre, war ilin am 26 473,60 t=2,777s  j 
böber.  Als  Robeisen  prodnsierte  die  Coneordiahfitte  I 

B6  5f)0  t  R(dlei^en  gegen  B8ä30t  im  Vorjahr.  Die 
Koksproduktion  hat  2824i7t  Ke^n2217f»8tim  Vorjahre 
Ijetrsireit.  Pas  Kr^relmis  dei'  Kidileni^riilientielrieiie  t.e- 
ziffert  sich  auf  aoö57l;i,Ö2  gen-en  '2  sU28ti8,üö  ,4?, 
dasjenige  der  Concordiahütte  einii>  liln  (Mich  Eiscnstein- 

Sroben  attr&76 187,22uV  engen  1082  Jia9«69wdr  im  Vonabre. 
nter  HlntarechnuDg  aer  Ertrlfnisie  ans  den  Tfeben- 
betrieben  im  Betrage  vnn  1 !  1  '122  .  stellt  n\c]\  der 
erzielte  Bruttoüberschuü  nath  ilinreelu:un<r  der  uitf 
'iewinn  und  Verlustkonto  vereinnah  i'  r  Zinsen  im 
Betrage  von  43174,32  #  (worin  119:J7,5U.«  aU  (ie- 
winn auf  verkaofte  Effekten)  tind  339840  als  Erlös 
fBr  die  Konsessionen  «Lanra  und  Vereeniging**  anf 
8966287,86     gegen  4815078,62  Jt  im  Vorjahre. 

Von  diesem  Betrage  sollen  1 6(X)000.,Ä  zu  Abschrei- 
bungen verwendet  und  50000  dem  Arbeiter-l'nter 
«tützungs-  und  Heaniten-renbions- Funds  überwiesen  wer- 
den. Nach  Abaug  der  satzungs-  und  vertragsmäßi^'en  Ge- 
winnanteile bleibt  alsdann  ein  Betrag  von  21ö7  4*k),S4,^ 
rar  Verfügung,  welcher  die  Vertailang  einer  Dividende 
von  147«  gestattet  mit  einem  Best  von  57460^«« 
anm  Vortrag  anf  nene  Beobnnng. 


EltM-  iHi  fltiAIwerk  Houek,  A.4I.  Im  Dortwud. 

Die  Gesellsrhaft  war  während  des  Herirlilsjnlires 
bis  Mai,  von  wo  ah  die  einsi  lirankende  \V;rkunij  des 
Stahlwerks- Verbandes  beinerklmr  wtirde,  in  allen  Ab- 
teilungen des  Hüttenwerks  gut  be^chüftigt,  nnd  auch 
auf  den  Kohlenzechen  konnte  ohne  wesentliche  .Stockung 
gefordert  worden.  Die  Fördenng  der  Kohleasecben 
abdlle  rieh  fn  Berichtsjahr  anf  tnegesamt  778478  t 

Sgen  691 766  t  im  Vorjahr,  die  Kokserzeugung  betrag 
55S9t  (f.  V.  149659  t).  die  Hochofenanlajre  lieferte 
2r>21tnt  R.dieiicn  (278722  t)  und  das  Stahlwerk 
359  677 1  Kobblöcke  (325 840  tj.  Kacbdem  Uochofen  Nr.  1 


im  Dezember  v.  J.  nach  achtjährigen  ununterbrochenem 
Betrieb  ausgeblasen  und  dann  neu  zugestellt  worden  war, 
wurde  derselbe  Anfang  April  wieder  angeblasen;  seit- 
dem stoben  sämtliche  Öfen  im  Feuer.  Die  beiden 
Walzenstraßen  für  Stab-  nnd  Peineisen,  deren  Bau  im 
vorigen  Berichtsjahre  begonnen  war,  wurden  Anfang 
Dezember  ferti^'irestelh  und  in  Betrieb  genommen. 
Beide  arbeiten  den  Krwurtungen  entsprechend  mit 
gutem  Erfolge.  Die  <  iaskraftanlage  wurde  um  drei 
Maschinen  von  je  600  P.S.  mit  zugehörigen  Dynamo- 
maschinen und  Gasreinignngsapparaten  vergrößert;  ferner 
wnrde  der  Bm  von  Werlutltlen  für  eleitioteehniache 
Arbeiten  nnd  einer  neuen  meehaniedten  Werkstatt 
hefrnnnen.  Diese  Neubauten  und  der  Erwerb  einiger 
für  künftige  Renatznng  günstig  gelegener  Grundstücke 
erfordert.'n  1  tjl5riHH,r4 

Die  Forderung  der  (iewerkschnft  Reichsland  hat 
eine  regelmäßige  Zunahme  erfahren;  hinsichtlich  der 
Enbesdiaffenheit  nnd  der  sonstigen  VerhJUtnisse  ist 
eine  Änderung  nieht  eingetreten,  an  Zabofien  waren 
6Ö200,<r  zu  zahlen.  Nach  der  Bilanz  beliinft  sirJi 
der  verfügbare  Keingewinn  des  (ieschäftsjahres  üKCi  Ol 
anf  2 75h 738,40  ,  welcher  wie  folgt  verwendet  \Mrd : 
12*'»  Dividende  auf  ein  Kapital  von  löOOOUOO.r/  — 
IsooiwX).//;  statuUris.  lie  Tantiemen  115738,72  Ui^; 
Zascbttli  anm  Beservefonda  350000  Znaehnß  zum 
Albwt  Hoeseb-Beamten*  nnd  Arbeiter-UnterstStzungs- 

fonds  75000.^;  Zugehuß  zur  \Vif\ven-ünterstritzuiii;s- 
kasse  25000  t/kj.  Zuschuß   zur  Beamlen-Pensionskast^e 

iOOOOO««,  nnd  Voitraganf  nene  Beehnnng28S099,68wr. 

Fassoaeisea  •Walzwerk  L.  Mannstaedt  A  Gl«.» 
Akt>«ee.  m  Kalk. 

In  dem  verflossenen  Gesehiiftsjahr  konnten  siimt- 
liche  WaUenstralien  in  ständigem  Betrieb  erhalten 
werden.  Die  Produktion  an  Fassoneisen,  -Stahl,  -Knpfer, 
-Bronze  nnd  -Messing  und  daraus  hergestellten  Stans- 
und  Preßartikela,  sowie  an  kleineren  Konstruktionen 
betrag  31 876 1  gegen  28265  t  im  Vorjahr.  Kaeh 
160929,63  ,M  Absenreibungen  ergibt  sich  ein  Rein- 
gewinn Vnn  44!S  80] .  12  .  </.  der  sirb  durch  den  t)7  275,79 
betrdgeDdeu  Vurtrat:  aus  deir«  Vorjalir  auf  511076,91 
erhöht.  Es  werden  eine  Dividende  von  lO",'»  auf  die 
Vonngsaktien  und  eine  gleiche  anf  die  ätammaktien, 
inueeant  300000  ^  verteilt,  wibnad  88889^  Jt 
anf  nene  Rechnung  vorgetragen  werden. 


6asnu»toraifb1»rtk  Benti  A.<G.  m  Utn-Bnnts. 

l)as  Krgebnis  de*  abgelaufenen  Geschäft sjali res  ist 
'  als  ein  guuiitigLü  zu  bt!2«ii.'liucu,  insbesouderu  da  es 
'  gelungen  ist,  den  Umsatz  gegenüber  dem  Vorjahr 
'  wesentlich  zu  steigern.  J>ie  Uochofon-Gasmotoren  er- 
gaben befriedigende  Besnltate.  Die  Bilau  seblieBt 
mit  einem  Reingewinn  von  2001674,40  .V^,  wovon  auf 
das  Deutzer  Ilnteraebmen,  abgesehen  vom  Saldo  des 
Vorjahres,  1:11-1017.'^").//.  nuf  die  auswärtigen  Unter- 
nehronugeu  4^37H,«i2 .4  entfallen.  Die  Abschreibungen 
sind  auf  435381,52  Ult  bemessen.  Aus  dem  Gewinn 
I  werden  25  000  «M  an  die  Uilfsliasso  überwiesen  und 
[  8  H  Dividende  mit  1 397  760^1;  tat  Vevteilnng  gebfndit, 
so  daß  nach  Aasxahlnngder  statnteriaehen  und  vertmgi« 
mäßigen  Tantiemen  288 826,40  »U  Vortrag  anf  neue 
Reebnottg  verbleiben. 

HSrder  Bergwerks-  nnd  Hflttenrereln. 

I        Das  gegenüber  dem  Vorjahr  erhehlieh  i:üQ8tigere 
Ergebnis  des  letzten  Geschäftsjahres  ist  auf  eine  ver- 

I  mehrte  Förderung  von  Kohlen,  die  erhöhte  Erzeugung 
von  Roheisen  und  Kabriltaten,  anf  die  ziemlich  gleich- 

I  mäßige   Beschäftigung   wKbrend  des  ganzen  Jahres 
sowie  auf  die  in  den  letzten  Jahren  vorgpn  iniinei.eii  Ver 
brasernngen  der  Bethebseinrichtnngen  zurückzuführen. 
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24.  Jikig;  Kr.  21. 


Die  Kohlenßrdenuig  betrug  im  Jahr«  1903/1904 
aofSehacht  Schleswig  a&  804 1  vd  Sehadit  Holsteio 
8S8B65  t,  im  gaaMn  dennMK  4868lWt  oder  32  927  t 

mehr  als  im   Vorjahr.     Ks  worden   an   das  Mörder 
Hochufenwerk  216422  t,  die  Hermannshütte  IHßUTüt, 
im  Hatitiverkauf  52  291  t,  im  Landverkauf  11  1()8  t  uml 
aa  dm  Dortamnder  Hochofenwerk  28  992  t  abgesetzt 
Der  Selbgtverbrauch  des  Kohlenwerka  betrag  19&/1904 
41 487  %i  demlbe  bwtaod  snm  größten  Teil  aoa  Kohlen- 
Roblimn  «od  betrigt  8,66°/«  der  Kohlen förderun^ 
gegen  9,257»  i™  Vorjahr.    Die  Kördemng  anf  Eisen- 
»teinjfruhe  Reirhsland  belief  sieb  auf  2765&t  Minette; 
hierson  wuni.n  i:J4»iB0t  auf  den  eigenen  Hochofen- 
werken veräcliiuuUün.    Wie  schon  in  den  voijfthrigui  1 
Geschäftsbericht  erwähnt,  entspricht  d«r  Eiseggebsll  I 
det  £tlM  niebt  den  Erwartungen.   Die  Grube  erfordert  j 
deshlll»  noch  andauernd  Zubußen,  die  «ich  fiir  den  ■ 
Anteil  des  Härder  Bergwerks-  und  Hüttenvereins  im 
verjfanjfenen  «»eschäftsjahr  auf  72  200      b«liefeu.  Auf 
den  iiieisti  n  l.uthringer  Minetts<OnbeD  ist  die  Qualität 
des  Knies  nicht  so  gut,  wie  man  nach  fraheren  Auf- 
schlüssen annehmen  zn  kAnnea  glanbte.   Naeb  dem 
Berieht  wird  es  nur  durch  eine  weiter«-  Krarhiermiißi 
gung  seitens  der  Staatsbahn  möglich  sein,  das  durt 
gewonnene  Erz  in  W.  stfalin  im  Wettbewerb  mit  den 
auslänHNchen  Erzen  mit  Vorteil  zu  vers'ihmeken.  Anf 
dem  HurdiT  Hochofenwerk  waren  während  des  tjuuzen 
Jahres  oofen  auf  Thoiiiasroheiaen  im  Betrieb.  Da  das 
Werk  keine  KeservegebläaenaaebiDen  bat,  wurden  swei 
mit  Uas  betriebene  Gebläsemaschinen  bestellt.  Der 
Bau  einer  Anlage  von  60  Koksöfen  mit  Nebenprodukten- 
gewinnan^'  «  nrde  in  Aii^'ri ff  genommen.   Die  elektrische 
Zentrale  war  dauernd  in  angestrengtem  Betrieb;  die 
neue  Gasleitung  rar  Hetnannshütte  wurde  im  März  . 
1804  in  Betrieb  nnonunen  und  ergibt  sehr  günstige 
Rswiltate.    Dia  Roheiseaerseugung  betrug  861032  t, 
hiervon  erhielt  das  Stahlwerk  (lüs.ng  ;4(m;7'91  t  (jepen 
270432  t  im  Vorialir.    Das  Dorltnunder  Hr)rliofenwerk 
lieferte  30397  t  I'homuseisen,  200o;n  Stahleisen,  :i8SH  i 
Hämatiteisen  und  üiiät  Gieiiereieiseu,  im  ganzen  Ö4922t. 
Auf  der  Hermannshfitte  lieferte  das  Stahlwerk  466657t. 
In  der  Stahlgießerei  wardaa  2804747  kg  .Suhlformgnß 
and  888016  kg  TiegeletahlblOeke,  in  der  Eisengießerei 
llOfi37:Ukg  HiifUaren  hergestellt.    Aus  den  Walz-  ' 
werken   und  dem  Hammerbau  gingen  304  11  fjt  hervor. 
Anf  (iewin-  und  Verluitkunto  war  aus  dem  Vorjahr 
ein  Saldo  von  332750,90.«  verblieben.  Hieran  kommen 
dar  diesjährige  Betriebsüberschuß  von  7 177  lllk,85ulf 
Bowie  venchiedene  andere  Binnabmen,  so  dnß  sich 
der  GeaamtflbersehnB  anf  7646126,78  .#  stellt.    Nu.  b 
Abzug  der  Ausgaben  fiir  Verwaltungsltusten,  Zinsen, 
.Skonto,   l'nnisidnen,   Abschreibung  auf  Effekten,  Zu-  i 
bulien   bei   der  Oewerkschaft  Reichslaod  und  Grabe 
Hartini  von  /usammea  1844640,40^  verbleibt  ein 
Bruttogewinn  von  IS 701 686^      ond  naeb  Deckung 
der  Abachreibungan  von  zusammen  2Hf>o<if;i  .40  ,  #  ein 
Bcingewinn  von  2811328,87        Derselbe  wird  nach 
Antrag  der  Direktion  wie  tVdgl  verwenrlet:  5  •k.  zum 
gesetzlichen  Reservefonds  140566,19^;  870  Dividende 
auf  2ti .")<.)<) iHHj.«  Prioritäts-Aktien  A.  =  2  120000  .J'; 
statutarische  und  kontraktliche  Xantiinan  167490*4(; 
Zawaiaing  aa  den  Delkredaraff»Bda  68060,10»«  nttd 
Vortiag'  anf  nene  Boebnaag  687807^««. 


Maacliinoiibau>Akt.-Ges.  vorm.  Starke  A  fl«fliB«an 

in  Hirachberg  i.  Schi. 

Das  verflossene  Berichtsjahr  hat  dem  Wark  einen  , 

wesentlicb<'n  Fortschritt,  besonders  auf  dem  Gebiet  des  I 
Dampf-  bezw.  Heißdampfmaichinenbaues,  gebracht, 
währ-Mid  liir  l'.ru*  keni'iiunlit.-ilun^'-  mit  Verlust  arbeitete. 
Der  Ivtingewiuu  wurde  icu  Abschreibungen  verwendet, 
die  »Ich  auf  74  763,97  stellen;  dar  Vorttac  anf  nene 
Kecbnung  beträgt  311^29  »«. 


■n«M«aokBwAkt.-Qea.  Ti«ler  n  Meiderich. 

Die  Bilanz  schließt  mit  einem  Verlust  von  22 037,I6.W, 
wodurch  der  Gesamtveriust  die  Höhe  von  061396,29  Uf 
erreicht.  Der  Bericht  des  Aofsichtsratea  achllgt  aar 
Neoordnong  dar  gaaeh&ftlioben  Verhältnisse  vor:  1.  das 
Grundkapini  von  1  B&OOOOuV  durch  Zusammenlegung  von 
je  drei  Aktien  zu  1000  «4!  anf  je  eine  Aktie  zn  1000.* 
auf  4.50 OCK)  M  herabzusetzen,  dagegen  das  Aktien- 
k  L[  lu;  I  ir  h  Ausgabe  von  860000  v4f  neuer  AMaa 
auf  bOO  ÜüO  t.4  zu  erhöhen.  Der  Baohgoiruin  von 
900000  Jf  soll  zur  Tilgung  der  Untevbilana  von 
561 396,29  Ji,  zn  Abschreibungen  in  der  Höhe  von 
316  764,37  M  and  anr  Keservestellang  auf  Diapusitions- 
fonda  in  Betrage  von  31 870,84  .M  varwendet  wardea. 

XlkleataMastait  m4  ■••eMMafebrik 

Torra.  Gebrfldpr  Seck,  Dresden. 

Daii  Ergebnis  des  abgelaufenen  18.  Uesebäftsjalirets 
ist  ein  befriedigendes  gewesen.  Der  Umsatz  erhöhte 
I  sich  auf  5876000 gegen  4688000  uT  im  Votjahr.  Der 
I  Keingewinn  belief  sich  auf  434445,49  uT,  wovon  nach 
Abzngd  er  Tantiemen  und  Überweisungen  eine  Dividende 
von  117<>  mit  236500 verteilt  wurde,  während  der 
Vortrag  anf  nen»  Rechnung  168170^  Jt  baCifgt. 


RilaunelÜBett'FaMk  Ku-lsnifee  vorn.  Haid  *  ITea. 

Der  f^berschuß  des  jüngnten  (Geschäftsjahres  be- 
lauft sieh  nach  Erledigung  sämtlicher  Unkosten,  Tan- 
tiemen, Reparaturen  usw.  anf  389 686,87  wovon  ab- 
züglich 51 784,88 *d(  Absehreibungen  and  aoateiidk 
43018,68  Ol  Gewinnvortrag  ans  190-2  1908  88090^ 
verbleiben,  gelangt  eine  Dividende  von  16  "'d  mit 
168000  ..Ä  zur  Verteilung,  wahrend  62904,57  aaf 
neaa  Reebnnng  vatgatragen  werden. 


OMaabarfisch«  BIseBklltai'filaBellaebart  za 

Angnstfehn  in  Oldenbnrg. 

Wie  der  Geschäftsbericht  ausfährt,  war  aa  iafo%e 
der  hohen  Rohmaterial-  und  Halbzengpreiia'  dar  Oa> 
seitaobaft  nnnöglicb,  im  Waliwerkibetriebe  nennens- 
werten Nntaen  an  enielen;  Mch  die  Gießerei  konnte 
nur  einen  bescheidenen  Nutzen  aufbringen.  Der  (Je 
samtnberschuß  abzüglich  des  Gewinnvortragea  und  der 
Einnalinie  fiir  Miete  betrug  61 906,99 nach  Ab' 
zag  der  Generallinkosten  bleibt  ein  tfberaebnß  von 
19  911,76  v4,  wüvon  15  853,70  .#  auf  |(«MhüiaB, 
3468,45««  aaf  Modelle  abgeschrieben  und  604,61  Jl 
auf  neue  Reebnnng  vorgetragen  werden. 


R.  W.  Dlaaendahl,  Akt.-fies.  tu  k  n  aa|ir«rk«rhltto 

bei  Steele  a,  d.  Kühr, 
Der  Rftrieb  konnte  in  allen  Teilen  aufrecht  er- 
halten werden,  wenn  auch  die  £rUi^gwa|  TOD  Aal- 
trägen  namentlich  in  der  cnten  Rilftodea  BariebU- 
jahres  sebwieriffer  and  nur  zn  gedrückten  Preisen 
möglich  war.  Nach  Abzug  von  4.^)  542,58  >M  fiir  Ab- 
schreibungen verbleibt  ein  verfäffberer  Reingewinn  von' 
74453,33,^,  aus  welchem  eine  Dividende  von  5  mit 
60000     vertattt  wird.  ' 

Vareinigte  Königs-  und  LaurahUtte,  A.-G.  für  Berg- 
ban  und  Httttenbetrieb  in  Berlin. 
Der  Betrieb  der  Eisenh&ttaa  bat  aicb  im  Ge- 
schäftsjahr 1908/04  günstig  entwickelt  Dar  ontw 
dem  Einfluß  allgemein  guter  Erwerbs-  und  Verkehrs 
Verhältnisse  stetig  wachsende  Eigenbedarf  iuaerLall» 
des  inlSndisclien  Absatzgebietes  führte  der  Gesell- 
schaft ausreichende  i^schäftigung  zu.  Hieran  konnte 
der  Umstand  nichts  ändern,  diw  die  Ansüihr  nach 
Baüiand  nnd  Üstenreicb,  die  aohoo  im  latatan  Jahr 
aehnt  aDlar  der  Unguat  aaUpoUtjadmr  VesUHniaM 
aarflekgegangaB  war,  faat  gana  arlaack.   Dia  Werk- 
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Rtitt«n  waren  atu  aüskömtniiolipn  Treiseu  lebhaft  he 
srhäftipt.  I nsbesonder«!  wurdon  Aer  Waggonbannn^talt 
reichliche  Aufträjre  in  Guterwagen  von  20 1  Trtt^- 
flUiiglwik  mitoDS  der  Stnatsbahnverwaltiing  zugeteilt. 
Auf  4«r  K«thariaahiitte  könnt«  d«r  Anrieb  troti  4«r 
dnreli  d«a  Kn*g  hervoreeruhaen  Abflchwlifiliiiiif  des 
ni-isischeti  Oeschäfts  docn  in  allen  Teilen  zufrie-len- 
atellenJ  aafreeht  Pfhalten  werden.  Der  (irulipiibetricl) 
erlitt  dajjegen  <'ine  Vermin'!»  !  uriL^  .'ir  Absatz  im  I  !'.: 
trag.  Die  Produktion  ilr-r  Werke  betrug:  VJ -Ii«  970  t 
Steinkohlen,  78  8&0t  Kistnerae,  220  841 1  Roheisen, 
14  868 1  änilwann,  908  001 1  Wals«i«en  iU«r  Art  utd 
18  875  i  gvmdste  BSbran.  Ton  doo  gnOrdtrlen  Stein- 
kohlen verbrauchten  die  ei^^enen  Werke  einuchließlieh 
der  Kolilen  zur  freien  Feuerung'  28 '/«i  währeud  an 
Fremde  1  721  142  t  verkauft  wurden.  Zur  Erzengang 
von  Koks  wordin  im  ver^an^'eneü  Jahre  179  083  t 
fremder  Backkxhien  angekauft.  An  Kisenersen  wnrden 
von  der  Gesellacbnit  geförd«rt;  «lU  ob«r««hle«ischen 
Gruben  19  481t,  wu  im  Bargfraiheitonib«  88 128 1, 
in  Rußland  13  411t  ond  »onct  im  Aoslande  12829  t. 
Von  den  auf  den  schletiachen  Hütten  vorhandenen 
lehn  Hochöfen  waren  fijnf  <las  ganze  Jabr,  der  in- 
zwischen aasgehla&eoe  Ofen  Hl  der  Köuig&hütte  noili 
13»/»  und  die  Öfen  IV  und  V  daselbst  39-,7  beaw. 
9'/i  Woch«n  im  Betrieb.  Die  Boheisenerzeueung  in 
4i«««t  dS^h  Ofenwonhen  betrnr  190  572  t  und  in  der 
Oftnwoeh«  dnrohMhniHlieb  B8B^  t  Di«  Prodaktion 
des  Ofens  T  der  Katfiarinahfltt«  b«li«f  rieb  tnf  90269 1, 
die  Knjtfer  Extraktionsanstalf  in  Königshfitte  lieferte 
an  l'tir]ile>ore  t  und  an  100  prozen  tigern  Zement - 

kupfer  1016  t  An  Gaßwaren  verschiedener  Art 
wiurd«B  «if  den  Hütten  der  Gesellschaft  zum  größeren 
T«il  fir  4ni  eigenen  Bedarf  14  852  t  hergestellt.  Die 
Biaeqgnf  u  Walswaren  aller  Art  in  Eisen  nnd  Stahl 
b«riflwt6  alol)  insgesamt  aof  206  001  t,  woran  di« 
Katharinabütle  mit  28  887  t  beteiligt  ist.  Die  Rohr- 
walzwerke in  Laura-  nnd  Kstharinahütte  stellten  an 
Kotiren  \  erscliiedener  Art  i:i87."it  her.  Hie  Kintracht- 
hütte  hrarbte  aas  ihrer  Kesselschmiede,  Gießerei  und 
Werkstatt  Arbeiten  im  Gewicht  von  4314  t,  die  Yer- 
ünktret  in  Lanmb&tt«  «olcb«  im  Qvwicbt  von  8818  ( 
bemnt.  Dm  Hfittenwerk  Blaffliownia  lieferte  an  rohen 
(inftwaren  21!>!5  t,  an  emaillierten  (inliwaren  2fi0  t  und  an 
Bleebtjpsrb irren  89:')  044  .Stück.  Auf  ilen  Werken  der 
Gesellschaft  waren  an  Beiunten,  l'nterheaniten.  Meistern 
nnd  Arbeitern  im  letzten  .iahre  beschäftigt:  anf  den 
Kohlengruben  8389,  auf  den  Erzförderungen  und 
Brüebea  888»  auf  den  sehlfleiacben  Hutten  9604  nnd 
snf  den  Mulindtsehen  Werken  8666,  insgesttnt  81 188 
Personen.  An  Arbeiterlöhnen  wnrden  17  r»72  549,48 
bezahlt  Der  durchschnittliche  Jahresverdienst  im  In- 
liBdn  being:  bei  den  niinaUeh««  Afbeitem  1001,66  .#, 


bei  den  weiblichen  34ß,21  und  bei  den  jugendlichen 
Arbeitern  und  Invaliden  418,24  ..-H.  Das  Gewinn- 
und  Verlustkonto  ergibt  einen  Bruttogewinn  von 
7  070  513,84  Hiervon  «indtnalichst  zn  kurzen  die 
Kotten  der  nenan  4)iniieBti|Mi  Obligationaaaloihe 
mit  996647,60  UV,  femer  (9r  Aoaebreibnngen  too  den 
Anlapewerten  in^igesamt  3500918,70  ^W,  so  daß  sich 
ein  Keinpewinn  von  8274  Ot7,H4  ergibt.  Von 
diesem  Hetrai;e  wird  nach  Abzug  der  .«tatutarischen 
und  vertragtimiiüigen  Gewinnanteile  eine  Dividen'ie 
von  11  9i  auf  ein  Kapital  von  27  000000.^  aus- 
geschüttet, wfthrond  600Q0  M  fär  öffentlicbe  and 
eigene  WobltlMgkelttMmtattw  nr  VerfBgnnff  gealiir' 
und  die  restlichen  84881,68  Jl  anf  B«ao  Meebnnn 
vorgetragen  werden. 


IU 
nag 


WcflMraltekM  Bisenwerk,  Akt.-Gef.  te  Inj  bnl 

£ä»eu-tiahr. 
Die  Gesellschaft  hat  einen  Pabrikationsgewinn  von 
511614,90»«  gegenüber  479866,01  im  Vorjahr 
erzielt.  An«  demselben  wird  nach  109360,74  <#  Ab- 
schreibungen und  Abzug  der  Tantiemen  nnd  Über- 
weisungen eine  Dividende  von  9°/»  mit  286000  •#  snr 
Verteilunggebracht,  wä)  :  i  1  !  >  r  tli,  hea89784,99«# 
auf  nene  Mobnong  vorgetragen  werden. 

Soel^t^  Metallnrg^lqne  et  Mlniero  du  NaHiiau. 
Di«  Gesellschaft  l>eschloü  auf  der  Klisenliutte 
bei  Naeian  a.  d.  L.  den  Bau  eines  dritten  (iasrobr- 
sowie  eines  Siederobrofens.    Der  Gasrobrofen  aoU 
bereits  Anfang  Jannar  in  Betrieb  gesetzt  werden. 

8oci«t4  M^tnUirBlqne  d«  Sanbre  et  MoaeUe, 


irBiqne  «•  Suu» 
■o«lf«iM  a*  S. 


Die  Oesellschuft  hat  ein8(  hlieblich  eines  Vortrag« 
von  Hl  i»,"'):^  Fr.  (i«l  Fr.)  einen  Betriebs^ewinn  von 
691  4t;.T  Fr.  (708410  Fr.|  erzielt.  Hiervon  sind  liOJiOSWj  Fr. 
(3624*i2  Fr.  I  für  geldliche  Laeten,  60000  Fr.  (Öl  000  Fr.V 
fUrveri>cbiedeueZllweiinngeB«nd245000Fr,(198000Er.) 
fir  AbaobreibnaMB  m  kSnen,  «o  daO  «in  Beinsewinn 
von  77969  Fr.  ^1 968  Fr.)  verbleibt.  Derselbe  wird  anf 
neue  Rechnung  vorgetrnt,'en.  Die  tlesellschaft  arbeitet  mit 
einem  Aktienkapital  von  IBCtOOOOO Fr.  (16 Ü(X) (KX)  Fr.), 
einer  Anlcibcscbuld  von  .5901 500  Fr.  (6000000  Fr.i,  die 
bekanntlich  ganz  von  Hrn.  Thyssen  in  Mfllheim  a.  d.  R. 
nhernomnien  wurde,  sowie  einer  weitern  Anleite  von 
BOOOOOO  Fr.  (8000000  Fr.).  In  der  Uanptveraammlnng 
waren  etwa  9000  Aktien  angeraeldet,  niervon  vertrat 
nach  der  , Kölnischen  Zeifunu'*  Hr.  Thyssen  3300  Stück 
oder  ein  Kapital  von  1 6500(X>  Fr,;  er  besitzt  also  über 
10*/s  dea  AktienkqiitBla  der  QosoUsehait 


Vereins  -Nachrichten. 


NtnlwisIMit  6np|M  dit  Vtnlm  dtiMtr 


Protokoll 
Mk»  «•  T«ntui4tilteniff  rvm  81.  Oktober  ISM 
im  PMrfctetal  n  Dflsseldorf. 

Za  der  Sitnag  war  dorob  Kaadaehfeiben  vom 
4>  Oktober  eingeiaden.    Di«  Tageeordanag  kateto 

wie  folipt: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Die  Kanalvorlage.  i 
8.  Sonst  etwa  vorliegend«  Angoiegenbeiten.  j 


Anwesend  sind  die  HH.:  Geheimrat  .Servaoaf  Yor- 
ritaender»  Baarat  Benkenberg,  KomnMniaBral 
Brenne,  Generaleekretitr  Bneek,  Konmernenrat 

Goecke,  Kommerzienrat  Huilleanme,  General- 
direktor Kamp.  Konimerzienrut  E.  Klein,  Ge- 
heimrat Dr.  iniT-  '  •  I.uei,',  (iebeiuirat  Ii.  Lueg. 
Emil  Poensgen,  l^andrat  Roetger,  Kotnmcrzu  n- 
rat  Weyland,  Kommerzienrat  Wiethaus,  Di.  ing. 
Sohrödterala  Gast,  Dr.  Benmar, geaohäftaführen- 
des  Hitglied  des  Vorstaadee. 
Entschuldigt  haben  sich  die  HH.:  Kommerzienrat 
Baare,  Eduard  Böcking,  Geheimer  Fioanzrat 
Jencke,  Finanzrat  Klnpfel,  J.  HatseneSi 
Kommeniearat  £.  van  der  Zypen. 


üy  Google 


1986  StaUndÜMB. 


VtntM»  NaeMdiltit, 


M.  Jalirg.  Nr.  21. 


Der  Vorsiteeade  Hr.  Oeheimrat  Servaes  erSffiiet 
die  7eritndliiiigea  nm  ll'/4  JJla  Tennittagi. 

Zu  1  iler  Tagesordnung  teilt  Hr.  Dr.  Renmer 
mit,  ilfiL)  nach  <hn  von  ihm  eingezogenen  Krkandignngea 
der  A  )i  s  n  n  Ii  ni  t:  t  ar  i  f  fär  Sand  nnd  ähnticne 
Stoff«  xom  Spälversfttsverf »kren  in  Koklaa- 
liArfwerk«!!  erfraolieberwcf dcmniebst  rar  BinfBhrang  I 
geliiiit,'*'"  wiril.    Da(,'fffen  liehe  sich  die  Einführung 
eriii  iiüigter   Kai  kstwinfrachte  n    in  höchst  be- 
'iauerlicher  Weise  in  liio  Lunpe.   Angesichts  der  großen 
Bedeutung,  welche  diese  Tarifermaßigang  für  die  ganze 
rheinisch-westfälische  Hochofenindnstrie  und  für  den  ; 
finbergbaa  an  der  Lehn,  Dill  ud  Sieg  bat,  ^wird 
beachlMMn,  bei  dem  Herrn  Miniater  dir  91hitlicbeii  | 
Arbeiten  ilahin  vnrstellig  zn  wr'r<;lpn,  aie  tOltUebat  i 
gehend  in  Kraft  setzen  zu  woUeu. 

Sodann  berichtet  Hr.  Dr.  B  e  u  m  e  r  über  deo 
•letxentwarff  betreffend  die  Koaten  der 
berwaehanf  von  elektrieeben  Anlagen, 
Danipffässern  usw.,  und  legt  dar,  daß  für  diese 
Materie  nur  die  reiehsgesetzlirhe  Regelung  annehmbar 
erscheine  und  (ial\  »s  einem  Rückfall  in  die  Klein- 
staaterei gleicbzaacbten  sei,  wenn  jeder  der  deutschen  | 
Einzelstaaten  seine  b«6onderen  Vorschriften  für  die  { 
Überwaehang  Ton  elektrischen  Anlagen  erlassen  wollte. 
Tntbeeondere  werde  der  Erlaß  einen  preußischen  Ge- 
setzes für  ilie  riiiTwaohuni.'  <ler  Elektrizität  —  was 
uhriirr-ns  vuu  dt*r  gc^anilt^u  luduütrie  luclit  für  eine 
hi  son  iers  dringende  Angelegenheit  gehalten  wird  — 
nicht  eine  Vorbereitung,  sonaern  ein  schweres  Hinder- 
nis für  die  reichsgesetzliche  Regelung  sein.  —  Diesen 
Ausführungen  stimmt  der  Vorstand  einhellig  zn  und 
beschließt  dahin  zu  wirken,  daß  das  obenerwähnte 
Gesetz  abgelehnt  wird. 

Der  Zentralverband  denttoher  IndnetrieUer  bat  | 
angefragt,  ob  betreffs  der  Statistik  der  Otter- 
bewegnng  anf  deutseben  Eisenbahnen  und 
der  Statistik  des  Verkehrs  von  (Intern  auf 

den    deutsf!:en    W  n  s  s  r  r  s  t  r  a  B  e  n    eine  weitere 
Hpezialisieruiig  im  luteressc  der  Industrie  lie^e.  Ks 
wird  beschlossen,  dem  Zentralverband  zu  erwidern, 
daß  ein  eolobes  Bedürftiis  bei  der  niederrbeiniacb-  j 
westfKliseben  Eisen-  nnd  Stsblindnstrie  nicbt  vor«  I 
banden  sei. 

I  ber  einen  Beitrag  für  da<t  stafttÜRherbeitt)  iu  Aus- 
sieht genommene  EisenhUttenmännische  In- 
stitut der  Techniseben  Uochscbnle  in  Aachen 
ftndet  eine  TertranÜche  Beratung  statt. 

In  den  Vorstand  der  NonivM  stlif  ben  (inippe  wird 
sodann  Hr.  Komnierzienrat  Z  i  c  g  1  »•  r  -  Uberiiausen  zu- 
gewählt. In  den  Vorstand  des  Hauptvereins  werden 
als  neue  Mi^Ueder  abgeordnet  die  HU.  Landrat 
Boetger  anoT Kommerstemrat  Ziegler. 

Punkt  2  der  Tsgesordming  wird  in  vertranliober 

Beratung  erledigt. 

Zu  Funkt  3  findet  ein  Meinun<r>!;in<!tausch  über  die 
vom   Ausschuß    des   Kölner  Bezirk--  Eisenbahnrats 
«mpfoblene  £rm&ßignng  der  Frachten  fär  i 
Kohlen  nnd  Koks  nach  dem  Sfegerland  statt  | 

Schließlich  macht  Hr.  Gcheimrat  Dr.  ing.  C.  Lucg 
auf  die  bereits  in  weiteren  Kreisen  empfundenen  Oe-  1 
fahren  anfroerksam,  die  in  der  Bildung  großer  Inte  r-  I 

e f  s  e  II   e  m  e  i  !i .« c h  a f t e n  in  der  Eisen-   und  ! 
K  oh  1  e  n i iiduätrie  liegen  und  die  die  Abhängigkeit 
der  Industrie  von  den  Banken  in  unzuträglicher  Weise 
befördern.    Die  Anwesenden  teilen  einstimmig  diese 
Bedenken. 

SeblnB  der  Sitsung  2  Uhr. 

Ä,  Stmui,  Dr.  IK.  IhtmeTf  i 

KSftIcl.  Och.  KoBmntoarat.  HltgUaS        B.  ««1  A.  i 


Verain  deotsohar  ElsenhOttwileiite. 

Protokoll 

Vkw      Tovitaaduttiwg  v«ii  tt.  Oktober 
mefewlttags  S'/s  Uhr,  ta  d«r  StUtiachM  TmImU« 

7.n  DOsseldorf. 

Anwesend  sind  die  HH.;  Dr.  ing.  €.  Lueg,  Vorsitzen- 
der, U.  Brauns,  F.  Astnöwer,  H.  Kamp, 
Dr.  Benmer,  £.  Blaß.  H.  A.  Baeck,  Dr.  ing. 
Haarmann,    0.    Helrabolts,    B.  Klein, 

E.  Kr  ah  1er,  H.  Macco,  A.  Servae  s.  Fr. 
Sprinj^oruni,  G.  Weylandt,  Dr.  i  n  ir.  E. 
Schrödter  nnd  0.  Vogel  (TrotokoU). 

Entschaldigt   sind   die   iUBL:    E.   M.  Daelen, 

F.  KintaU,  Dr.  ing.  h.  e.  Fr.  W.  Ltnosnn, 
J.  Kasaenez,  0.  Niedt,  L.  Mets  nnd  M.  Tat  1. 

Die  Tagesordnung  lautete: 

1.  Änderuug  der  .Satzungen;  Vorschläge  fdr  die  Zu- 
wähl  von  Vorstandsmitgliedern. 

S.  Begr&ndnngder  „Sldwestdentseb-Lnxembai^Bchen 
EiseahBtte"  and  Abkommen  mit  dem  „Verein  deut- 
scher Eisengießereien". 

3.  Stellungnalime  des  Yoratandes  zu  dem  NAmtlichen 
Katalog"  der  Aasstellnng  dea  Deatsebea  Reiolia 
in  St.  Louis. 

4.  Erweiterung  dm  (imnd-  tind  Hausbesitzes;  An- 
kauf des  Hauses  Jaeol.iKtr.  '5. 

5.  Beschlußfassung  über  Tag  und  Tagesordnnog  der 
nSchsten  Hauptversammlung. 

6.  Antrag  der  Geschäftsführung  auf  wödientliche 
Ueransgabe  der  Zeitschrift  ,St«bl  und  Eisen". 

7.  Teraebiedenes. 

Verhandelt  wurde  wie  folgt: 

Vor  Eintritt  in  die  Tagesordnung  gedachte  der 
ilerr  Vi  rsit/.endc  iu  warmen  Worten  des  Verlustes, 
den  der  Vorstand  seit  seiner  letzten  Tagung  durch 
den  Tod  des  (iebeimen  Bergrats  Dr.  U.  Sohalts  er- 
litten hat;  n  seinem  ehrenden  Andenken  erheben  sich 
die  Versamtncltpn  von  ihren  Sitten. 

Zu  Punkt  1  berichtet  der  (ieschäftstuhrer,  daß 
keine  formalen  Bedenken  vorliegen,  die  Vereinssatxnn- 
gen  in  der  in  der  lotsten  Vorstandssitsnog  in  Ans- 
sieht  genommenen  Weise  an  indem.  Verstand  be- 
schließt deni^'emSß  die  Abänderung  des  g  10  der 
Satzungen,  welcher  nunmehr  wie  folgt  lauten  soll : 

Der  Vorstand  besteht: 

a)  aus  21  his  3(<  von  der  HaaptTenamnilniig  gi»- 

wählten  Mitgliedern; 

b)  aus  denjenigen  Mitgliedern,  welche  jemala  das 

Amt  eines  Vorsitzcnflen  bekleidet  haben. 

Ferner  heschlielit  Versammlung,  diese  Abande- 
rill l^'  auf  die  Tagesordnung  dar  aKohstan  Hauptrer 
Sammlung  zu  setzen. 

Zu  Punkt  Ü  berichtet  der  GesehtflsfBhrer  Aber 

die  inzwischen  sfattj^phabte  Begründung  der  ^Südwest- 
deutsch-Luxembnrgisf  hen  Eisenhütte",  letrt  gleichzeitig 
die  Satzungen  derselben  vor  und  macht  Mitteilung 
über  die  stattgehabte  Wahl  ihres  Vorstandes.  Vor- 
stand erkürt  «eh  mit  der  Begrändong  einveirstaDdea. 

Ferner  berichtet  der  Geschäftsführer  über  die 
weiteren  Verhandlungen  mit  dem  „Verein  deutscher 
Eisengielureieii"  und  legt  ein  Abkommen  vor,  das 
zwisHien  den  Abgeordneten  der  beiden  Vereine  in 
H  uiihurg  getroffen  worden  ist,  nnd  das  schon  von 
dem  H  Vorein  deutscher  Eisengießereien"  in  Hambnig 
seine  Qeaehmigung  gefunden  luL  Nadi  liogemr  Br« 
5rtening  stimmt  der  Vorstand  dam  AbkonuBao  bsi; 
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f«rB«r  wnrdoi  al«  Abgeordnete  des  Vereins  in  den  g«- 
raeinumen  Ansaehuß  aaßer  den  bisheriiren  HH.Kom- 
memenr»t  E.  Klein,  Direktor  litsuNclj  uod  Pro- 
fesi-or  Dr.  Wüst  die  HH.  Rudolf  Locliner, 
GieUerei- Ingenieur  der  Gutelioffhaogslitttt«,  Sterkrade, 
J.  Riem  er,  Oberineeniear  b<>i  Htniel  &  Loeg, 
DttMeldorf,  nod  lUnkttoM-Tonitsciider  K  art  Barg»' 
Mugitbnrg  gewiblt 

Zu  Punkt  H  weitet  iliT  (rrHiliiiftsfuhror  awf  liie 
berabwürdigende,  unangemessene  Stellung  lüo,  welche 
der  deutschen  RiBenindnstrie  in  dem  ^Amtlichen 
Katelog*  der  AaMteUoag  dw  Dratsshea  JBmoIm  ia 
8t.  Lonia  tutet)  gewordM  fit  Torttud  «fliehtvt  «b* 
stimmig,'  flcr  Ansi(Jit,  daß  hier  ein  unbegreiflicher 
Verstau  vorliejft,  /.u,  nnd  prklärt  »ich  femer  einslini- 
nii)X  damit  einveri-taiiiien,  <luli  dds  narlifi/l^cniie  Schrei- 
ben  an  den  Staatssekretär  des  Inaern,  Gr&fen  v.  Posa- 
d«irakjr-W«lw«r,  gtricbtot  wird: 

In  dem  Aintlitbuu  Katalog  zur  Ausstellung  des 
Deutschen  Reichs  auf  der  Weltausstellnng  in 
8t.  Loais,  der  vom  KeicbskommisBar,  dem  Keiser- 
liehen  Oeaejm«!  Ober-Rcgieruogsrat  «nd  Tortragen- 

den  Rat  im  Rpirfisanit  iles  Innern  Hrn.  I.rwulJ 
herausgegeben  ist.  sind  ilen  vcrs' hieilent'n  .\us 
(!t''lhin);spruppeti  .  Kiiili'itun>;<>n"  t'c«  i  ihm-t,  liic  aus- 
gespruchenertnabun  den  Zweck  verfolgen,  ohne  Rück- 
sicht auf  die  Ausstellungsobjekte,  ein  übersichtlichet 
Bild  über  die  £ntwkUiiiig  der  deotachen  Knltnr  an 
geben. 

£s  itt  ans  peinlich  aufgefallen,  daß  hierbei 
unter  den  verschiedenen  Industriezweigen  unseres 
Vaterlandes  unserer  Eisenindustrie  eine  stark  ver- 
nticblkiiüigiinde  Behaudluug  zuteil  geworden  ist; 
während  Industriezweige  von  verhältniKmäßig  unter- 

Seordneter  Bedeataog  in  beeoaderea  Kqiitela  be> 
andelt  sind,  fehlt  die  Bitenindnstrie  tebon  befrend- 
licherweiae  in  dem  eingangs  des  Katalogs  mit- 
Mrteüten  Verzeichnis  der  Einleituneen.  Bei  näherem 
Zusehen  erst  fiiidet  man.  (lall  die  Eisenindustrie  nur 
nebensichlicii  indem  Kapitel  .Bergbau"  behandelt  ist. 

Im  Hinblick  auf  die  Bedeutung,  die  unsere 
Eisenindustrie  anerkeaatermeßen  aa  sich  wie  für 
dM  gesamte  deutsche  Wirtoehaftaleben  und  das 
gIBie  y«feerUnd  besitzt,  kSnnen  wir  nicht  anders, 
als  Eiatprneh  gegen  diese  berabwärdigende  De- 
handlnngsweise  zu  erlielu-n  row  ie  trlnelizeitit,'  z«  er- 
klftren,  daß  die  in  dem  Kapitel  ^Berv'bau'*  erfolgte 
ItarstellunfjBw  eise  naeh  unserer  Auffassung  zwar 
vom  tstandpunkt  des  Kohlenbergbaues  berechtigt  sein 
mag,  daß  sie  aber  niiht  eine  solche  ist,  die  als  im 
lateresae  der  deotacbca  EisenindaBtrie  liegend  nnd 
ila  iweekenlspreehend  fHr  eine  Gelegenheit,  wie  sie 
die  Ansstellnng  in  .St.  Louis  hot,  zu  bezeichnen  ist. 

Euerer  Exscellenz  glauben  wir  t hrerbicti£r<t  die 
Bitte  ausspreilien  zu  sollen,  in  eine  l'riitunj,'  dioser 
Angelegenheit  gencigtest  einzutreten,  zumal  der  vom 
Reich  herausgegebene  Amtliche  Katalog  zur  Pariser 
WeltanssteUnng  des  Jahre«  1900  einen  ibnlicben 
TeraloB  enthielt,  nnd  der  Hoffhnnfr  sehr  eigebenst 
Ausdrnpk  ;-  i  -  rVihen,  da('>  für  die  /^uknaft  ¥01^ 
beopende  Mabnalimen  getroften  werden."* 

Zu  i'unkt  4.  Der  Herr  Vorsitzende  berichtet 
im  Anschluß  an  die  VerhandlnngeD,  welche  ia  der 
letzten  Vorstandssitzung  gepflogen  worden  sind,  de6 
aioh  mittlerweile  Oelegenheit  gefiinden  habe,  dos  Haus 
JeeohiatrtBe  8  n  erwerben.  Versammlung  »timmt 
ileni  Vors.  lila^e  auf  Tätigong  dieses  Kaufes  einstiiiiniig 
zu  and  ebenst-aui  li  der  Vornahme  der  bauliehai  Verande- 
rnagen,  die  nach  dem  s  ..rlie^enden  Plan  notwendig  sind. 

Zu  Punkt  5  wird  beschloaseo,  die  nächste  Hanpt' 
versammlnag  MB  Sonatag,  dea  4.  Detember  d.  J.,  in 
der  Tonballe  in  Büieeldorf,  nittagi  W/t  Uhr,  aV 
nhattea. 


'        Auf  die  Tagesordavag  aoU  aehen  den  „Gescbifl- 

liehen  Mitteilungen",  der  „Abänderung'  i!es  li  ;0  der 
Vereinssalzungen'*  und  der  Vorstandawahl  uocli  ge- 
setzt werden: 

I  1.  Eia  Vortrag  tob  Froleasor  U r.  Engea  Mejrer  • 
I  Berlia  über  „Orofl-Gaimasebfnen". 

I  2.  Ein  Vortrag  von  Frifessor  Dr.  F.  Wüst- 
'  Aachen  über  nS^lassifikatiou  vou  Gießereiroheisen". 

Zu  Paaltt  6  hegrfindet  der  GeschüftsfUhrer  den 
,  von  ihm  aaf  wSeheatliehe  Herausgabe  der  2ieitschrift 
'  „.Stahl  nnd  Eisen*  gestellten  Antrag.   Kr  weist  danaf 

bin,  daß  die  innere  Entwicklnni:  der  Zeitschrift,  die 

am  1.  Juli  IKHl  zuerst  als  Monat.s  ZeitS' lirift  und  seit 
I  dem  1.  .Januar  1802  als  Halhniunats  Zeitschrift  er- 
'  schienen  sei,  eine  solche  ist,  daß  sie  auf  Abänderung 
I  der  gegenwärtigen  Erscheinangsforin  so  einer  Wochen- 

ausgäbe  dringe.  Dm  vorliegend«  Material  sei  an  reich- 
j  haltig,  daß,  wena  man  anstatt  swei  Heften  mH  dnreh- 

sclinittlirli  arht  Bogen  Text,  kiiMftii,'hin  vier  Heftp  mit 
,  fünf  Ü&gen  Text  durchschnittlich  heraus-^ebe,  d.  b. 
I  also,  die  Zahl  der  Bni^i  n  vnn  Iti  auf  20  im  Monat 
I  gleichzeitig  erhöhe,  die  Hediiktton  nicht  nur  keine 

Schwierigkeiten  mit  der  Herausgabe  solcher  Hefte 
!  habe,  sondern  diese  eiaem  vorhaadeaea  Bedörfnis  eat- 
I  sprechoi. 

Na' I]  Iän<:erer  Erörterung  vertagt  die  Hdlriieit 
der  Vensaiuiulunj,'  die  Frage  nm  ein  Jahr. 

Zn  Punkt  7  werden  mehrere  Eingänge  erledigt, 
aad  vom  Zentralverbaad  deutscher  Inanstrieller  and 
vom  Yerbnad  dentadier  Elektrotechniker  eingegangene 
Schreiben,  in  welchen  der  Verein  ersucht  wird,  zu  der 
beabsichtigten  reichsgesetzlicben  Regelung  der  Über- 
wachung von  elektrischen  Anlagen  Stellung;  zu  neh- 
men i  der  Verein  beschließt,  sich  der  Eingabe  der 
beidea  faaaaatai  Tereu«  uzuschlieBaa. 

SehlaB  der  Sitrang  am  7  Uhr. 

E,  SehrödUr. 


Aenderaagea  Im  Mltglleder«Teraeichala. 

Bammgartmtr^  Em^ntul.  Stahlwerke  -  lageaienr,  Doaa- 
witi  bei  Leobea,  Steiermark. 

Buch,  Ludu  iif.  In<^nieur  und  I'etriebsleiter  in  Firma 

Otto  Kautlinanij,  Niedersedlitz  i.  S. 
Eriihriäj^frr.  (lutt.,  lageaienTf  89  Boalevacd  Boach- 
I      eh.iuart,  Paris. 
Fioikr,   Friedr.,  Oberingeiiieur  der  Firma  Thjiaea 
&  Co.,  Mülheim  a.  d.  Knbr,  Aktieastr.  51. 
I  Greving,  Hermann,  Betriebsohef  der  DHHager  Hütten- 
I      werke,  Dillingen  a.  d.  Saar. 
Hnekländtr,  Em»t,  Teilhaber  der  Rhein.  Mascbinea- 
nnd  Handel.^^'esellsehaft  m.  b.  H.,  Olsaeldorf,  Wie- 
j      landstraße  Ö4. 

I  Jungeblodt,  E..  Dipl.  Ingenieur,  MstttritlpTilftuilgfamt, 

Großlichterfelde,  Margaretenstraße. 
I  Lnndffraf,  Rud.y  Teilhaber  der  Anhalter  Tiefbohr- 

werke  G.  m.  b.  U.,  Göthen,  Anh-,  Wallatr.  SS. 
I  Maeeo,  Albr..  Rergassessor,  Berlin  W.  9,  Potsdamer- 

straße  10  11. 

MaU4k,  Juliu«.  Direktor  der  ff pnrichsliütte    b.  Hat- 
tingen a.  d.  Kubr. 

Merian,  F.,  Ingenieur,  iiraunschweig,  Maschstraße  10. 

Prochaaka,  Ernst,  Mechanical  Eneineer,  625,  l««-  Na- 
tional Baak  Bnilding,  Birmianam,  Ala.,  U.  St.  A. 

Sehaltfha,  Direktor,  Gieiwitx  O.-n.,  Wemiekestr. 
!  Schluck,  EmU.  I>i(d.  Ingenieur,  lUfriebschef  bei  der 
Firma  Veretiiij^le  Deutsche  Nickelwerke,  Holzen  bei 
Schwerte  i.  W.,  Rosenweg, 

Schmidt,  Fr..  Tne-enieur,  Wintertbur,  Rnbthalstr.  Irt. 

Schüller,  A.,  l>r  phiL,  Dozent  für  Metallographie  und 
I     Eiaeaprobierknnde  an  der  KäaigL  Teeha.  Hoch- 
aohnle,  Aachen,  Tjoehneratr.  88. 

Tärk,  Uuiiolf,  Direktor  der  MaaaeamanarbhreB-'Werke, 
Düsseldorf,  Parkstr.  6b 
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N«i«  irit^li»d«r:  |  fCt^,  FVm»  Jtmff  Knfai.  OiraMor  im  G«wwk- 

Feltiea,  Emil.  Pr'.ktirist  -irr  Deutsi  h  Luxemburpisrhen        «''^»ft  Käferabnrir,  Elisenhime  b.  Nassau  a.d.Lahn. 

Bfrpwirks     „n  i    Multen  -  Akt.  ü«».,    Differdingen,     ^<^PP'  Fri»drich,  Ugenxtm,  Betnebschef  der  Stahl- 

l,u]:(>n>hur^.  I     t<»>t<'  der  KvM«.  Indwtne -  GaMUtdMift,  AJUtag, 

Gro^isdhMl«.  Jf^ti»,  B«tri«b«uigeniear  b«t  ThytWA  I      Kntin.  .....  ...  . 

ft  Co.,  Vafhein  a.  d.  Ruhr,  Eppinghofentr.  lU.  I  »«genbogen,  C.    Dipl   Ingenieur   (  btringeniear  d«r 
Ä-or/  ^/6er/,  Höttenvcrwalter  der  Hlerh-  und       GutehoffoBiigthutto,  Storkrade,  Hottenitr.  12. 

Eisenwerk«  „Stvria",  Wasendorf,  Steiermark.  ^  . 

Junker»,  Ilwio,  lV..fessor  an  d«r  TeebsiwbMl  Hook-  Vfrstorhen: 

schale,  Aachen,  Brabaatatr.  i  />V«j(m«NM,  Dr,,  Kommenienrat,  Iserlohn. 


Verein  deutscher  Eisenhütten leute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  4.  Dezember  d.J.,  mittag  12 '/t  Uhr, 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tag^rdnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Abänderung  des  %  10  der  Vereinssatzungen. 

3.  Vorstandswahl. 

4.  Ober  Groß- Gasmaschinen.  Vortrag  von  Professor  Eugen  Meyer- Berlin. 

5.  Klassifilcation  von  Gießereiroheisen.    Vortrag  von  Professor  Dr.  F.  Wüst- Aachen. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Elsenhfittenleute.  * 

Die  nächste  Hauptversammlung 

findet  am 

Sonntag,  den  27.  November  1Q04,  nachmittags  2  Uhr  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  Gleiwitz  statt. 


« 
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Die  Verwendung  von  trockenem  Gebläsewind 
im  UochofeBbetrieb. 


n  4er  an  26.  Oktober  1904  sv  New  York 

abgehaltenen  Versaniinlnng  des  r^ron 
and  Steel  In&Utute"  bat  Jamea  (iay- 
iey  einen  hochinteressanten  Vortrag? 
nber  die  Verwendung;  von  tmckt  iH-m  l  ieblilsewind 
im  H'>(-liiifrnl>Ptrieb  gehalten,  in  whIi  ln  tii  fv  über 
die  von  ihm  auf  dem  Isabolia-Hochofenwerk  zu 
Etna,  einem  Vorort  von  Pittabarf,  erbaate  Anlaipe 
znr  Trnrknunp  dos  (?phl.1^fwindps  1)erirhtPto  mul 
die  mit  trockouem  Wiud  iui  Hochofenbetriebe  vr- 
sieUen  Ergebniiae  mitteilte.  Wenn  aneb  der  prak- 
tiaehe  Ei«cnhättenmanti  diesem  Verfahrt-n  gt-ffen- 
iiber  zunrl'  list  f>ine  abwartende  Haltung'  einnehmen 
und  vor  allen  Dingen  «iue  scharfe  Prüfung  der 
wirtacfaaftlichen  Bedingangen  dea  Verfebrena 
VMiii-'limrn  wird,  s-o  isf  ilmh  zweifellos  der 
Wagemut  za  bewundern,  mit  dein  Ga/ley  seine 
Anl^be  in  Angriff  genommen  und  vnter  Anf- 
Wendung  sehr  bedeutend'  !'  Oiifer  gleich  in  großem 
Maßstäbe  durchgeführt  hat.  Er  hat  »irli  da- 
durch, ganz  abgesehen  von  dem  Erfolg  seines 
I  nteniehmens,  den  Dank  der  eisenhüttenmanni- 
seh«»n  ^V^■lI  \  ei-ilient.  Aus  seinPn  AvisfiÜii  iifigen  »ei 
da«  Wesentliche  im  folgenden  wiedergegeben: 

Der  Verfasaer  gibt  einleitend  eine  Ubersiebt 
über  die  fifiiit-rca  Fnrtsehritte  des  Hochofen- 
betriebes. Er  erwilhnt  die  Verbesserung  der 
Winderhiunng,  die  Vergrößerung  nnd  Änderung 
dos  l[  H  hufenprotils,  die  vermehrte  Leistungs- 
fähigkeit der  (ieblasemaschinen,  die  Kühlung 
der  Ka«t  und  die  «»orgrullige  Vorbereitung  de« 
HoluMteriala,  alles  Ändernngen,  die  besondera 

ZZILas 


]  die  btttienmftnniaehe  Seite  des  Hoehofenbetrlebea 

betreffen.  In  den  letzten  acht  .Tahren  sind  in- 
des.sen  in  dieser  Richtnng  keine  wesentlichen 
Fortschritte  mehr  gemacht  worden.  Der  Brenn- 
.Stoffverbranch  hat  sich  nicht  vermindert,  und 
es  ist  ;iur]i  keine  weitere  Vertnehrnng  der  Er- 
zeugung eiugeireteu.  Man  hat  vielmehr  in  dieser 
Periode  den  mecbaniaebeo  Anf|[ab«B  des  Hoob' 
oftMibetriebes  eine  besanderc  Aufmerksamkeil  zn- 
gewondet  und  ist  in  der  Handbabong  des  Roh- 
materiala  ao  sclinell  udnelbewnBt  vorgegangen, 
daß  auf  weitere  Fortacbritte  in  dieser  Beziebnng 
zunilchst  auch  nicht  zu  rechnen  ist.  Dagegen 
iSt  nach  einer  andern  Richtoug  noch  nichts 
gsaehehen.  Die  Luft  wird  heute  nooli  mit  dem» 
selbr'ii  wo.  bselnden  Fenrhtigkeitsgehalt  in  den 
moderneu  Hochofen  eiugeblasen,  wie  in  die 
ersten  primitiven  HoebSfen  alter  Zeit. 

In  den  Hochöfen,  welche  Lake  Snpehor-Erz 
verschmelzen,  wechselt  die  Zusammensetzung  der 
etwa  .'{240  kg  a.  d.  Tonne  Eisen  betragenden 
Beschickung  nur  am  10  *'/o,  nnd  die  Möllerung 
wird  mit  iJpinlichster  Sorgfalt  gemacht.  Da- 
gegen schwankt  die  Luft,  von  welcher  etwa 
5870  kg  a.  d.  Tenne  Eisen  Terbrancht  werden, 
in  ihrem  Feuchtigkeitsgehalt  von  Tag  zu  Tag 
und  manchmal  an  demselben  Tage  von  20  bis 
10C,oi  so  daß  der  Hochofenbetrieb,  selbst  mit 
den  besten  Einrichtungea,  ein  sehr  unsicherer 
ist  und  Villi  (1*11  I.iitiiieri  des  Wetters  abhängt. 
Durch  J'rocknnng  der  im  Hochofenbetrieb  ver- 
wendeten Lnft  bis  za  einem  Grafde,  dn0  das  in 
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demtdben  «Dthalten«  W««»ar  entweAer  ^zlich 
bM«itigt  oder  w«nigsteM  Auf  einen  die  i?leich- 
fSrmige  Znsammensffznng  nicht  heeinträchtigen- 
deu  Betrag  vermindert  wird,  muß  sicli  nacti 
Heinang  des  VerfMier»  ein  sehr  gletehfBrmiger 
Betrieb  (»neirhen  lassen.  Die  Vortt-ile  dos 
trockenen  Gebliksewiudes  kann  man  nur  ermesBen, 
wenn  man  die  In  der  Hinnte  Terbnraelite  Vengc 
Luft  und  die  darin  enthaltene  Feuchtigkeit 
berücksiflilivrt.  Die  dnrcli  das  Lecken  einer 
Form  verursachte  Abkühlong  des  Gestelles, 
welche  lofort  eine  Venihidernng  der  Robeiien- 
qnalitllt  nach  sich  zit>lit,  ist  ein»-  dem  TlDohofen- 
leiter  wohlbekannte  Betriebsstörung.  Dennoch 
ttbertriflt  die  anter  solchen  nn0erg6w9fanlichen 
Verhaltnisaen  eingefrtbrte  Wassemenge  diejenige, 
welche  wiUircnd  dos  feuehtftn  amerikanischeo 
Sommers  in  einem  beständigen  Strom  mit  der 
atmoaphlrieebeo  Lnft  eintritt,  nnr  wenifr*  Hit 
Ltift,  welche  1  Grain  Walser  in  einem  Knbik- 
fuü  (2,3  g  im  Kubikmeter)  enthält,  werden  dem 
Ofen  für  je  1000  Knbikfuß  (28,3  cbm)  in  der 
Minnte  1  Gallon  (3,79  1)  Wasser  zugeführt.  Ein 
Hochofen  von  mittlerer  Größe  im  l'ittslmrgor 
Keviur  verbraucht  ongetähr  4u<J00  Knbikfuß  in 
der  Minute.  Br  würde  demnnch  40  Gallons  (152 1) 
Wasser  stfindlich,  für  jedes  Grain  in  einem 
KubikfuQ  Lnft  aufnehmen.  Über  den  Fenchtig- 
kcitsgehalt  der  T^uft  zu  den  verschiedenen  Jahres- 
Miten  geben  die  folgenden  Tabellen  Aufschluß. 

Tabelle  I  zeigt  den  Feiirlitiefkeitsg-elinlt  der 
Lnft  nach  den  von  dem  Wetterbureaa  der  Ver- 
einigten Staaten  sn  Plttebnrir  ▼erSffentllehten 
Berichton.  Die  Beobachtungen  sind  anf  huhen 
Gebänden  gemacht  worden  nnd  geben  daher  den 
Feuchtigkeitsgehalt  der  Luft  an  den  Hochöfen 
nicht  genau  an.  Einige  auf  einem  Pittsbai^r 
Stahlwerk  t^loiehzoitip:  peniHchte  Beobaclitnngen 
weisen  in  der  Tat  einige  Abweichaogen  von  den 
ofBsiellen  Zahlen  anf.  Znu  Zwecke  des  Ver> 
fl^leichs  ist  daher  Tabelle  U  aufgestellt  worden, 
welche  den  dnrehschnittlichen  Feiichtiffkcitss-phalt 
der  Luft  auf  den  Werken  selbst  zeigt.  Die 
letiteren  Beobaebtungen  wurden  9  Dhr  vor- 
mittags fremacht.  Aus  den  Schwankungen  des 
Feachtigkeitsgehalts  von  Monat  zu  Monat  sind 
deatlteh  die  atmosphftrisehen  Verhältnisse,  mit 
denen  die  Hncliofenberriobe  der  Vereinigten 
Staaten  zu  rechnen  haben,  ersichtlich.  Wenn 
dieee  Verhältnisse  nun  wenigstens  in  demselben 
Honnt  annMiernd  grleioh  blieben,  wirden  die  den 
Hochöfen  erwachstMidcn  Schwierigkeiten  noch 
nicht  sehr  bedeutend  sein.  Daß  dies  aber  darcb- 
ans  Meht  der  Fall  ist,  :iäigt  Tabelle  III,  welche 
gleichfalls  dem  offlatoUen  Bericht  des  Pittsburger 
Wctterbnreans  entnommen  ist.  M;in  ersieht  aus 
dieser  Tabetle,  daü,  während  die  atmosphärische 
FencKtigkeit  im  Janaar  bedentend  geringer  ist 
als  im  Juli,  dennoch  die  prozentnalcn  Schwan- 
kungen bedeutend  größer  sind. 


Tabelle  L* 


TabeUelL 


Monat 


Durch* 
•dwliu- 

nUir 


I    In  des 
OwfltH  I  llocbofrB 

führte 


ImKubik- 


I 


in  I 


Jan aar  . 
Februar 
März 
April  . 
Mai  .  . 
Jünt  .  . 
.Tüll  .  . 
Augu&t 
Hepteuber 
Oktober  . 
Noveniber 
Dezember 


2,78 
-0,17 

8,33 
10,56 
16,44 
22,00 
21, n<; 
2:5,11 

■2\:.<,:\ 

13,6« 
4,67 
8,66 


6,Ül 
4,21 
7,82 
6,00 
11,04 
13,66 
12,88 
11,87 
13,06 
9,20 
B,41 
M8 


330,^ 
277,43 
516,44 
404,80 
727,68 
900,50 
848,96 
782,26 
861,09 
606,40 
366,26 
841,10 


W»M»r 
Im  Kabik» 


«.44 
6^1 

7,18 
7,59 
10,81 
18,7» 
16,10 
16,39 
18,48 
7,98 
7,68 
8,90 


Tabelle  IIL 


1 

Jannar  1 

Jali 

lag 

Qnmm  Wm 

■•r  ta  «Sa| 

Onaa  Wm 

MT  tu  Ab 

1 

S  Okr  «orm.|sVliriiMlim. 

SOtrTwm  1 

SITkraarta. 

1  1 

4,51  ! 

7,04 

16,65 

17,20 

2 

5,87  ; 

8,42 

18,93 

18,36 

3 

5,66 

8,74 

19,55 

17,20 

4 

4,76 

6,22 

19,66 

17,20 

4,10  j 

9,58 

19,46 
14,^ 

17,76 

8,98  1 

8,08  1 

18,9S 

7 

2,67 

3,84  ' 

20,19 

17,18 

8 

3,43 

4,32 

18,35 

16,66 
18.66 

9 

4,51 

5,04 

16,59 

10 

4,16 

4,32 

17,20 

14,61 

Ii 

4,00 

8,67  j 

18,36 

17,20 

13  t 

8,07 

2,46  1 
8,57 

16,48 

14,61 

18 

2,88 

18,66 

11,18 

14 

3.70 

4,16 

12,77 

13,20 

16 

8,84 

4.51 

13,20 

11,94 

16  ; 

4,69 

5,22 

14,61 

14,til 

17  1 

5,64 
4,16 

7,67 

17,76 

18,35 

18 

3.04 

16,65 
:  18,95 

16,65 

19 

1  2,68 

2,67 
4,86 

17,90 
18,88 

20 

1  8,3» 

1  17,90 

21 

4,(fö 

4,32 

17,76 

16,97 

22 

4,32 

4,32 

15,59 

18,20 

23 

2.09 

2,69 

17,09 

14,61 

24 

2,28 

4,86 

15,09 

14,05 

25 

1  1,59 

4,21 

13,92 

17,80 

96 

1,40 

1  9,28 

17.76 
18,86 

16,84 

87 

1,29 

1  8,02 

17,80 

28 

1,61 

13,20 

29 

1,75 

1,84 

11,12 

11,52 

30 

2,19 

2,58 

13,20 

1  t.iil 

31 

1  1|31 

1  3,24 

16,09 

Außer  diesen,  mit  der  Jahreszeit  zusammea- 
häagendea  Schwankungen  dea  Feuchtigkeits- 
gehalts ist  noch  mit  plStaliehea  Schwankungen 

zu  rechnen,  die  von  Tag  zu  Ta^;,  ja  selbst  von 
Stunde  zn  Stunde  eintreten  und  durch  atmo- 
sphärische Niederschläge  oder  zuweilen  auch  durch 


•  Die  Fnirechnung  in  den  vcrschicdenon  Tabcllfr 
erfolßrte  nach  folgenden  Werten:  1  tirain  im  Kubik- 
fuH  -  2,3  g  im  Knbikneter,  1  Qallon  8^78  I, 
1  t  =  1016  kg. 
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den  Betrieb  selbst  verursacht  werden.  In  die 
letzte  Katei^e  gebSrt  bciepielswelBe  der  Dampf, 

welcher  durch  das  Besprengen  der  Masselbetten 
sowie  durch  dr»s  Abhlasen  von  Kfssel  DDd 
Maschine  in  die  Luft  eingeführt  wird. 

Viele  Hiittenleute  haben  sich  mit  dem  Ein- 
flnli  der  Luftfeuchtigkeit  auf  den  Hochofen  be- 
schäftigt und  die  zur  Verdampfung  derselben 
notwendtfe  Wirme  bereebnet  (dieselbe  Ist  stets 
stark  nnterschützt  worden);  sie  sind  aber  stets 
zn  dem  Schlnü  gekommen,  daß  eine  Entfernung 
der  Feuchtigkeit  die  darauf  verwendeten  Kosten 
nicht  lohne.  Dieser  Schlnli  gründet  sich 
r.wrifellos  nur  auf  die  BerochnniijT  der  Hrenn- 
stoffmenge,  welche  nach  den  Beobachtungen  der 
Atraospblre  außerhalb  des  OeblUemascbinen- 
hauses  notwendig  ist,  um  die  Feuchtigkeit  im 
Ofenherd  zn  beseitigen.  Von  viel  grSlierer  Be- 
4entnng'  aber  ist  die  Schwankung  der  Feuchtig- 
keit und  der  C^berscbaß  an  WBrme,  der  er- 
forderlich ist.  Hin  dit  sp  Srinvnnknnpr  ausznp:lftirhen. 
Dieser  Umstand  macht  sicli  jedem  Hochofen- 
kwter  dnreh  Ver&nderanfr  der  Wlndtemperator 
iiiid  des  Siliziniri8-t'li:iltn  im  T\rilifiMen  frkennbar. 
Man  hat  aich  oft  gewundert,  daU  sich  im  Winter 
gegenüber  dem  Sommer  keine  größere  Brenn- 
BtofTersparnis  erzielen  lUlU,  da  der  Feuchtigkeits- 
grad doch  bedeutend  treriiiirer  ist.  Der  Grund 
hierfür  ist  darin  zu  suclien,  dali  die  Geblase- 
masebine  nicht  Lnft  von  dem  Troekenheitsgrade 

'■rfiilr,  ilcn  die  Wetterlieric Iitf>  atifweispn.  Tm 
Sommer  stehen  die  Fenster  und  Türen  des  Ge- 
blSsemasehinenhanses  weit  offen,  so  daß  die  an« 
gesangte  Lnft  bezaglich  ihres  Feuclitigkeifs- 
gchaltes  mit  der  Atmosphäre  anntlhernd  über- 
einstimmt;  im  Winter  dagegen  sind  Fenster  und 
Türen  nahezn  oder  ganx  geschlossen  ud  die 
Luft  tritt  in  die  ('?pVd:\se  mit  dem  ans  den 
Undichtigkeiten  der  Maschine  entweichenden 
Dampf  beladen  ein.  Anfzeiehnnngen,  die  sieb  Uber 
eine  ganze  Anzahl  von  Jahren  erstrocken,  haben 
gezeigt,  daß  kein  großer  Unterschied  im  Feuchtig- 
keitsgehalt zwischen  der  atmosphärischen  Luft 
fan  Sommer  und  der  Luft  des  Oebläsemaschinen- 
raumes  im  ^^■illter  besteht.  Zur  Bestätigung 
dieser  Behauptung  dient  Tabelle  IV.  Ein  Ver- 
gleieh  Ten  Tabelle  17  mit  Tabelle  II  legt  die 
Vennutung  nahe,  daß  sich  ein  großer  Vorteil 
ergeben  würde,  wenn  man  die  Lnft  der  Ge- 
blasemaschine  durch  ein  ins  Freie  ansmnnden- 
(les  Rohr  anführt.  Dieser  Schluß  ist  indesieti 
durch  die  von  Gayley  angestpllten  Versti<  he 
nicht  bestätigt  worden,  da  die  für  den  Winter 
erwarteten  Ersparnisse  zn  nnbedentcnd  waren. 
(Jiiyley  claiibt  daher,  daß  die  Luft  in  dem 
Hascbinenranm  zwar  feuchter  als  die  AuUen- 
Inft,  aber  nicht  denselben  Schwankungen  unter- 
worfen ist,  und  daß  gerade  diese  Schwankungen 
die  errf^Piten  S'cliwirritrkeittn  für  den  Hochofen- 
betrieb bieten  und  liaij  nur  bei  einem  gleich- 


mäßigen Fenchtigkeitsgrade  der  Lnft  irgend- 
welche  weseatliehe  Vorteile  erwaehaen  könnm. 

Tabelle  IV. 


Winter 

1  Sommer 

Honal 

Urkmm 
Wa«wr 

VMt* 

1  Monat 

ImKaMk* 

Kebrnar  .... 
März  .... 
Oktober  .... 
November  .  .  . 
Deiembwr  .  .  . 

10,35 

io,r>fl 

10,81 
14,72 
10,58 
11,80 

Mai  

Juli  

1  Angast  .... 
iSsptenber  .  .  . 

1-1,72 
11,96 

16,41 
18^11 

Oayley  hat  sieh  nach  Anstollnng  zahlreicher 

Versuche  schließlich  fiir  Troi  kmiiig  der  Luft  durch 
Abktthlong  entschieden.  Erwählte  zu  diesem  Zweck 
eine  itoHerte  Kammer  mit  einem  Rohrapparat 
von  genügenden  Abmessungen,  um  die  für  einen 
Gebläsezylinder  von  0,9  Durchmesser  erforder- 
liche Luftmenge  zu  behandolo. 
Die  Anlage  ist,  wie  oben  er^ 
wähnt,  auf  dem  Isab*  lla-Hoi  h- 
ofenwerk  imBetiieb.  Das  Profil 
nnd  die  Abmessnng  des  Hoch- 
ofens ertreben  nich  aus  Ab- 
bildung 1  nnd  entsprechen  dem 
in  jenem  Revier  üblichen  Typus. 
Der  Ofen  erhält  den  Wind  durch 
zwölf  Formen  von  152  mm 
Durchmesser  und  ist  mit  vier 
Winderhitzern  ausgerflstet.  Die  i 
(febläsemaschinen,  von  denen 
drei  vorbanden  sind,  haben 
Ilampfzyliiider  von  lllJ^  miu 
Durchmesser,  Windzylinder  von 
2131  mm  Durchmesser  und 
1524  mm  Hnb.  Abbildung  2 
zeigt  die  Ammoniakkompresso- 
ren, die  Kondensatoren  und  den 
Küblranm.  In  Abbild.  3  nnd  4 
sind  der  Küblranm  nnd  die 
Rohrverbindungen  dargestellt. 
Der  Kfihlranm  ist  innen  mit 
Platten  ans  gepreßtem  Kork 
belegt.  Die  Ammoniak -Ua- 
schinen,  welche  von  der  Yurk 
Mfg.  Company  Pa.  geliefert  wurden,  haben  folgende 
Abmessnogen :  Durchmesser  des  Hochdmck-Dampf- 
Zylinders  724  mm,  des  Niederdruck-Dampfzylin- 
ders 1  129  mm,  des  Kompressorzylinder*;  571  mm, 
Hub  914  mm.  Es  sind  zwei  Kompressoren  an- 
geordnet, so  daß  stets  einer  derselben  in  Reserve 
stellt.  Diese  Vorsicht  ist  notwendi|?.  da  ein  mit 
trockener  Luft  gehender  Hochofen  nicht  ohne 
Geihhr  plötzlich  mit  atmosphärischer  Lnft  be- 
trieben werden  kann;  ferner  kann  bei  sehr 
feuchter  I.tift  amh  ein  zweiter  Kompre««.sor  be- 
nötigt werden.   Abbildung  5  zeigt  den  i^ehälter 


Abbildung  1. 
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mit  der  Salzlösang,  welcher  etwa  20  Bohrstränge 
•Dthilt.  Die  Rohrtträoge  liegen  in  einer  Kalzium- 

chloridlöstinp:  von  1.21  ppezifisoliom  (Jewicht. 
Die  von  der  Kühlkammer  zurückkehrende  I..öaung 
fließt  Ton  obea  in  den  BeUlter,  wird  dnreli 


Abbadmg  S. 
WindtroeloMnifiuilag«. 


das  zwischen  den  inneren  and  den  äußeren 
Rohren  expandierende  Ammoniak  gekühlt,  durch 

eine  Pompe  abpresangt  nnd  durch  das  mit  „Salz- 
lösang-Eintritt''  bezeichnete  Kohr  in  die  inneren 
Rohre  nnritckgedrSckt,  wo  sie  nnter  den  Gefrier- 
punkt abgekühlt  und  vnn  hier  in  die  Ruhrsfrilnge 
des  Kühlraumes  befördert  wird.  Das  Ammoniak 
tritt  am  unteren  Ende  der  Rohre  ein,  bewegt 
stell  in  entgegengesetzter  Richtung  wie  die  Salz- 
IfJsung,  nnd  knlilt  dieselbe  in  dein  liehiUter  und 
in  den  inneren  Rohren.  Im  ganzen  werden  etwa 
1690001  SalslAsnng  ben9ti«t. 

In  Abbildung  3  und  4  ist  die  .Vnnrdiiung 
der  Rohre  in  dem  Kühlraum  dargestellt.  In 
jedem  vertikalen  Rohrstrang  betinden  sich 
75  51  mm-Rohre  von  6  m  Länge  und  in^dem 
panzon  Raum  60  vertikale  Stränge,  so  daß  sich 
im  ganzen  27  OOÜ  m  Rohrlänge  ergeben.  Die 
einseinen  Bohre  in  Jed«n  ▼ertikalen  Strange 
Kind  zickzackf9nnig  angeordnet,  am  eine  bessere 
Berührung  mit  der  Luft  zu  gewähren.  Die 
Rohrstränge  sind  in  drei  Abteilungen  geteilt. 
Der  Zoflaß  erfolgt  durch  ein  Tiersdlliges,  der 
Abfluß  durch  ein  scchszöllitrcs  Rolir;  durch 
letzteres  wird  die  ^alzlütiung  dem  Behälter  za- 
gefflbrt.  Die  Biehtnng  dieses  Stromes  ist  der- 
jenigen des  Luftstrunies  entgegengesetzt.  Da 
der  h'aum  zwischen  den  Kohren  dureh  die  An- 
häufungen vonj^Kis  allmählich  verringert  wird, 
wodurch  sieh  die  Leistang  der  Geblftseraascliine 
vermindert,  wurde  ein  Gebläse  an^'^eordiict,  um 
Luft  in  den  Kühlruum  zu  pres^uu,  uud  um  die 


gleichmäßige  Verteilong  der  Lvft  über  die  Bohr- 
stränge zu  sichern,  wurden  noch  elektrische 
Ventilatoren  in  dem  darunter  lietindlichcn  Raum 
aafgestellt,  so  daU  die  Einbildung  eine  glcich- 
mißige  ist.  Die  eintretende  Luft  setst  je  nach 
ihrem  Feuchtigkeitsgehalt  ihre 
Fenchtigkeit  in  Form  von  Was- 
ser oder  Eis  anf  den  unteren 
Ruhren  and  als  Eis  allein  auf 
den  obeiin  Rdliren  ab,  und 
zieht  alsdann  von  der  Decke 
des  Bannes  bei  Gtefrtertempe« 
ratur  oder  einer  darunterliegen- 
den Temperatur  und  mit  einem 
fast  gleichförmigen  Fenchtig- 
keitsgehait  nach  den  Geblttse- 
maschinen  ab.  Wenn  sieh  dir 
Rohrstränge  mit  Eis  bedecken, 
wird  die  kalte  LOsvngvon  einer 
Abteilung  abgesperrt  nnd  durch 
eine  besondere  Leitung  mittels 
einer  Hilfspampe  andere  Lösang 
durchgedrückt,  die  vorher  in 
einem  Uottioh  mittels  Dampf 
erhitzt  worden  war.  Das  Eis 
ist  alsdann  in  wenigen  Hinnten 
geschmolzen.  Hieranf  wird  wie- 
der kalte  Lösang  eingeführt 
and  das  Eis  beginnt  sich  von  neuem  abzasetzen. 
Das  abgeschmolzene  Eie  sammelt  eich  in  einem 
unter  den  Fundamenten  liegenden  Trog,  von 
wo  aus  es  dem  V'orratabehälter  für  den  Kon* 


Abbildung  3.  Küblraam. 


densutoi 

nicht  al 


Die  Trockenanlage  ist 

ansL'et'ührt,  sondern  in 


zugeführt  wird. 
Versuchsanlage 
ihren  Abmessungen  durcliau.s  dem  normalen  Hoch- 
ofenbetrieb angepaßt  worden,  da  sieh  sonst  kefaie 

brauchbaren  Ergebnisse  hätten  erzielen  lassen. 
Öie  wurde  am  11.  August  lüo4  inBetrieb  gesetzt. 
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hl  <leiii  liochufeii  wird  ein  fiii-  d'A»  basische 
Martiiiverfahrai  g««igiietM  Boh«iieB  vit  weniger 
als  1  7»  Silizium  erblasen.  Die  Ueschickang 
bestand  aus  50  °y*  Mesaba-Erz  and  50  %  weichem 
Boteiseatteiii  au  Michigan.  Der  EisengelMlt 
belief  sich  Mf  63,6 '/»i  d«r  Kolu  enthielt  10,6 


«■>  trttknt, 

1  c'r 
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Abbildoog  4.  Kihlnuiia. 


Er- 

iiyley  ein  be- 
wtthrend  der 


bii  19,5  */•  Aiehe.    TTm  zu  brauchbaren 

gebnissrii  ZQ  Itomineii,  richtete  G 
souderos  Aiiirenmfik  ilurmt',  daß 
Verauchszuit  durchaus  keine  An- 
demng  im  Betriebe  ▼orgenommen 
wurde  ZniM  Vertrleich  benutzte 
er  aladaou  die  BetriebsergebDiese 
vom  l.bie  11.  Angnst,  in  welcher 
Zeit  atmosphärigcbe  Luft  in  den 
Hochofen  einpefiihrt  wurde,  nnd 
nach  dem  11.  August,  von  wel- 
chen Tag«  eb  der  Ofen  mit  trocke- 
ner Luft  irinpr.  I>ip  Beschickung 
in  der  erstgenannten  Zeit  betrug 
4590  kg  Koks,  9000  kg  En  nnd 
-'1'50  ki:  Kalkstein.  Amll.Aagn^;t 
wurde  die  Beschickung  um  5  "/o 
vergrößert  und  darauf  ein  Drittel 
der  Windmenge  durcli  getrock- 
neten Wind  crsct/t.  Diese  VeriSn- 
derang  bew  irkte  sofort  ein  Heller- 
werden der  Formen  und  eine  Tem- 
perattirerhöhuni,'-  der  Sclilacke.  Als 
der  Betrieb  des  Ufens  trotz  der  schwereren  Erz- 
l^cht  ein  vollständig  befriedigender  blieb,  er- 
höhte man  die  letztere  abermals  om  5  7« 
vermehrte  auch  die  Men'je  des  getrockneten 
Windes  und  fuhr  auf  diese  Weise  fort,  bis  der 
Hochofen   am    25.   Aogast   vollat&ndig  mit 


S. 

8. 

4. 

6. 

6. 

7. 

8. 

9. 
10. 
11. 


25. 
2(5. 
27. 
28. 
29. 
30. 
31. 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
0. 
7. 
8. 
9. 


1.  Angnst 


» 
a 


Mit  •tmoipb&rliclitr  Lnft 


Kn«iifiiD( 


K«kmrhrMck 
tokf 


Durchschnitt 


Angnst 

n 


September 
» 


866,76 

995 

872,87 

950 

377,95 
878,87 

938 

980 

892,18 

904 

345,44 

1086 

302,55 
865,76 

952 

905 

384,06 

951 

857,63 

1043 

810,90 

1090 

363,78 

966 

Dnreh  schnitt 


Ml«  tf»elt>D«r  iMtt 

795 
833 
751 
668 
798 
619 
776 

778 
739 
742 
828 
816 
757 
780 
878 
789 
777 


469,39 
448,06 
484,63 
524,86 
411,48 
448,06 
469,89 

479,55 
479,55 
465,33 
497,74 
467,20 
406,40 
406,40 
403,36 
479,55 
454.15 


trockenem  Winde  betrieben  wnrde.  Die  Be- 
schickung' bi  staml  alsdann  aus  -i59ii  kg  Koks, 
10  800  kg  Erz  and  8700  kg  JüOkstein.  Es 


Ahbildnng  6.  Behilter  mit  Kalsiamehloridltfsnng. 


wurde  demnach  in  zwei  Wochen  eine  Erhöhung 
der  Erzgicht  um  20  7«  erzielt.    Die  Betriebs- 

orgcbnisse  in  der  Zeit  vom  1.  bis  11.  Augast 
und  vom  25.  .■Xugu.st  bis  ?t.  .Sej>teinber  >iijd  ans 
Tabelle  V  ersichtlich.  Die  Ergebnisse  vom  I.Aug, 
bis  9.  Sept.  afaid  in  Abbild.  6  dargestellt, 
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weleber  m«i   das  Waehseii  der  EnenfroDgr 

nnd  die  Verminderuiigr  des  Koksverbranchs  er- 
sehen kann.  Ferner  ist  in  demselben  auch  der 
Wachs«!  des  Feuchtigkeitsgehalts  der  Luft  nnd 
diB  Änderuiig^  desselben  nach  dem  Dorchlanfcn 
der  Trockenanlage  dargestellt.  Trotzdem  die 
beträchtliche  Verminderung  der  Feuchtigkeit 
QDd  die  wachsende  GleiehuftBiskeit  des  Feaehtisr* 
keitsf^ehaltes  ilcntlich  erkennbar  ist,  mnß  man 
berücksichtigen,  daß  dieses  Scbaabild  nur  den 
Begiira  des  Betrishei  darstellt  and  man  erst 
die  notigen  Erfahrungen  bezüglich  der  Leitnng 
der  Trnckeiiaiilage  sammeln  mnßtc.  Die  Wirkuu;^ 
des  Verfahrens  stellte  sich  besonders  wAhrend 
einer  sich  ftber  drei  Tag«  erstreckenden  Regen- 
periode heraus,  In  welcher  ein  benachharter 


in  S4  Standen  entspricht.  Dieses  Gewicht  tat 
nns  der  Menge  der  eingeblaaetien  L-ift  liorechnet- 
Ander«eitfl  betrug  vier  Tage  hiudurch  die 
tftglich  unter  dem  Kflhlranm  an^fiuigene 
Wassermenge  durchschnittlich  9702  kg,  was 
Jdunacli  annähernd  mit  der  vorhergehenden 
Zahl  übereinstimmt,  besonders  wenn  man  be- 
raeksiehtigt,  daß  diese  Beobaehtnng  nicht  der- 
selben Anznhl  von  Tagen  entsprach  und  di<' 
Bestimmung  der  Menge  and  Feuchtigkeit  der 
Lnft  innerhalb  einer  gewissen  Zeit  schwierig 
ist.  Im  praktischen  Betriebe  hat  es  nich  als 
ansrt^ichend  erwiesen,  das  Eis  von  den  Rohren 
alle  drei  Tage  abzuschmelzen.  Zu  diesem 
Zweck  war,  wie  oben  erwlhnt,  das  gaase 
ROhrensystem  in  drei  Abteilnngai  nerlegt  worden, 


AbbfldsBg  6. 


Ofen  einen  besonderen  Zuschlag  von  Theiiti- 
matorial  erforderte  und  dieser  Zuschlag  täglich 
▼ergrOBert  werden  maßte,  wuhrend  der  mit 
tiockeneni  Wind  betriebene  Isabellaofen  keine 
Änderung  erforderte.  Am  10.  iSeptember  ver- 
minderte man  w^n  einer  Reparatnr  an  der 
Trockenanlage  vorübergehend  ilie  Erzgicht,  ver- 
größerte sie  abrr  darauf  wieilci'  nnd  en-reichte 
in  der  Zeit  vom  17.  bis  30.  September  eine 
dnrchsehnittUehe  Tageeerceagnag  Ten  459  t  mit 
einem  Knksvorlirinifh  von  778  kg  auf  die  'rrnmc 
Roheisen.  Die  im  Kühlraum  bewirkte  Veränderung 
des  Feuchtigkeitsgehalts  der  Luft  ist  ans  Ta- 
belle VI  zu  ersehen.  Wahrend  einer  Periode  von 
13Tairen  hetriiir  die  durcbsrlmitllirlie  Feu<^litip-koit 
der  Atmosphäre  13  g  im  Kubikmeter,  während 
sich  der  Feuchtigkeitsgehalt  der  getrocknetoi 
Luft  auf  nur  4  g  .stellte.  Auf  die  Tonne  erzeugtes 
lioheiseu  wnrdea  durchschnittlich  31  kg  Wasser 
entfernt,  was  einem  Durchschnitt  von  10  43{i  kg 


von  denen  je  eine  täglich  anfaretant  wurde,  so 
daß  der  Betrieb  keine  Unterbrechung  erlitt.  In 
dem  ICaße,  wie  trockener  Wind  cnr  Verwendong 
polan^-tr,  wnrili*  es  iiotwondiir,  die  Uiiidrehungs- 
zahl  der  Gebläsemaschine  zu  vermindern,  da  der 
sngefHhrte  Wind  eine  niedrigere  Temperatur 
hatte,  als  die  Atmosphäre,  nnd  demzufolge  in 
ehr  \'rilnmpneinlieit  nielir  f^anerstoff  enthielt,  so 
daß  der  Ofengang  ein  zu  rascher  wurde.  Vor 
Anwendung  des  trockenen  Windes  lief  die  Qe- 
Milsemascliino  mit  III  T'mdrcliuntren  in  der 
Minute  nnd  lieferte  in  derselben  Zeit  1133  cbm 
Wind.  Die  Umdrehungszahl  wurde  allmählich 
auf  96  herabgesetzt,  wodurch  die  Windmenge 
um  etwa  170  cbm  vermindert  und  die  Leistnnr 
der  lluschine  um  14  7»  vermehrt  wurde.  Mit 
getrockneter  Luft  nnd  96  ümdrehnngen  in  der 
Minute  wnrden  in  24  Stunden  fast  1  7o  Koks  mehr 
verbraucht  und  90  t  Roheisen  mehr  erzengt,  als 
mit  atmosphärischer  Luft  und  114  Umdrehongen. 
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Die  Verminderang  der  Cmdrebangszalil  be-  j  mitgeteilt:  Vor  Anweadoug  dee  trockenen  Ge- 
wirkte fenier  «ine  Stei|;ernDfr  der  Windtenperatmr  I  bllaewindee  betmtr  die  laut  «bgoDonineiien  Dift- 

nm  66**.     Trotzdem  Tjctnitc  diosclbe  weeen  uiitrc-     ^rannnen  erfordprlicliP  f5t'triebskr,aft  900  indi- 

nögendeo  Qoersclinitts  der  Ciasatulaßöffuangeu  im  .  zierte  P.S.  Niich  Auweadang  desselben  671  P.S., 

WindflrbitserDlelitt!»ftr  466*.  EineDorcbscbnitt»*  I  wm  demnacfa  für  jede  MMcUne  einen  Untenehied 

ualyse  dee  Gases  für  die  zehn  der  Einführung  |  von  829  P.S.  und  für  die  drei  Masdiiiifn  v.w- 
de«  Trockenverfaljren«  vorliorirdinndpn  Tae"P  «»ininpn  v<»n  687  P.S.  AQsmacbt.  Auch  beiden 
ergab  22,3  "/o  Kuhlenoxyd,  13  /o  KohlenHüure,    .\mmouiakkumpre8sorea  worden  Diagramme  ab- 

md  das  Gas  hatte  eine  Dnrchacbntttsteniperatar  |  gonomnea.  Bei  ein«*  dnrcheebnittlidien  Um- 
von  280".    Spator  mit  trockenf  m  Wiii'l  prjrab     dri-htMiirsznM  v<m  15  Umdrehungen  in  der  Minute, 

die  Darcbschnittsanalyse  19,9  °jo  Kublcnoxyd  and  1  welche  Mahrscbeiuiicb  dem  jttlirlicbenDarchscliuitt 
16*>/o  Keblens&nre  bei  einer  dnrehscbniitUeben  entopriciit, entwieltelt Jede Masehine 230 ind. P.S. 
Temperatur  von   190*.     Di<  se   Verminderung    entsprechend  460  P.S.  für  beide  Maschinen; 

der  Tempenitur  ist  eine  notwendige  Folpo  der  '  die  für  Ventilatoren  nnd  l'nmpen  erforderliche 
größereu  Kouzentratiüu   der  AVärme  iiu   Herd     Uetriubäkrat'i  kann  zu  75  i-".  ä.  angesetzt  werden, 

sowie  des  größeren  Gewichts  der  Bescliicltnng  |  so  daß  sich  insgesamt  ein  Krafkbedarf  von 
nud  stellt  eine  bctraehtlichr  Ersparnis  dar.  Als  53.5  P.S.  ergibt.  Die  im  Oeblllscmascbineiibans 
fernere  durch  Anwendung  des  Trockenverfalurena  erzielte  Ersparnis  an  Betriebskrafl  scheint  dem- 
eraielte  Vorteile  wird  eine  Vennindemng  des  naeh  gfrOfier  als  der  Kraftbedarf  der  Troeken- 
\'ei1ustes  an  Feinerz  angegeben,  ein  Vorteil,     anläge  zu  sein;  doch  können  diese  Zahlen  nicht 

der  besonders  bei  Mesaba-Erz  ins  Uewicht  fällt.  '  als  genau  betrachtet  werden,  da  die  Geblitse- 
Dieser  Verlost  betrug  bei  dem  Isabella-Ofen     maschinen  zu  verschiedener  Zeit  nnd  bei  ver- 

bei  gewöhnliebem  Betrieb  5  °/a,  ging  aber  bei  -  scbiedenem  Druck  indiziert  worden  sind  nnd 
Verwondnn?  von  trockenem  Wind  wcLT-n  der  größe-     auch  die  Wirkung  der  trockenen  Ijift   anf  die 

ren  GleichmäUigkeit  des  Betriebes  anf  weniger  i  Windpressoog  noch  nicht  genau  festgestellt  ist. 

als  1  */o  znrBclc  Femer  soll  eine  Vermindemng  I  Die  Versnehe  haben  ergeben,  daS  bei  Anwendung 
dpi?  r'liitgphorgehaltes  eintreten  und  es  raßplicb  von  trockenem  Gebblsewind,  abgeseben  von  den 
sein,  wegen  des  regelmäßigen  Ofenganges  bei  Er-    erzielten  Ersparnissen,  der  Hochofen  mit  größerer 

aeogong  von  basischem  Kobeisen  den  Siliainm-  '  (ienanigkeit  ond  Regelmäßigkeit  betrieben  werden 
gchalt  des  Bobeisens  berabmsetaen,  ohne  den  kann  nnd  infolgedessen  auch  ein  Roheisen  von 
Scbwefelgehalt  zn  vermehren.    Über  die  durch     irleiclnnilHigerem   Aussehen   und  gleichmäßiger 

den  regelmäßigen  ciaug  der  Geblitsemascbioe  er-  !  Zusammensetzong  liefert.    Dies  ist  besonders 

Kielte  Ersparnis  an  Betriebskraft  wird  felgendes  |  fllr  Glefiweiroheieen,  welches  nach  dem  Aussehen 
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Torkanft  wird,  widitiir.   Die  WiaitFoeknaDg»-  | 

anläge  ist  seit  dem  11.  Atiir'i«t  im  Betrieb  nnd 
konnte  ohne  wesentliche  i^türung:  in  Gang  ge- 
kalten  werden. 

Aaßer  im  Hochofenbetrieb  glaabt  Uayley  leln 
Trockeriluft- Verfahren  anch  bei  dem  Bessemer- 
prozeb  mit  Vorteil  anwenden  zu  können,  da 
gerftde  in  deni  BewenMrkonveirter  große  Hengio 
Luft  einc:^'''a'3en  werden  nnd  die  wechselnden 
Waseermengen  die  Temperatar  der  Charge  er- 
niedrigen imd  folglich  die  Beiehaffi»Dbeit  des  ' 
Stahls  verschlechten.  Zuweilen  kommt  es  vor,  | 
diiO  in  den  Sommermonaten  ein  höherer  Siliziom- 
gehalt  erforderlich  ist,  am  die  Temperatar  des 


Bades  anf  der  riehtigen  H4Uie  zu  halten,  als  zn 

den  fibricren  Jahrcszritnn,  nnd  orerade  in  dieser 
Zeit  ist  es  auch  kostspieliger,  ein  siliziam- 
reicbere«  Eisen  henasteUen.  Kit  der  Verwendnngr 
von  trockenem  Wind  im  KonTeiier  könnte  man 
die  richtige  Temperatuc  bei  niedrig-erera  Silizinm- 
gehalt  der  Charge  einhalten  und  dies  würde 
wieder  den  Koksverbranch  im  Hochofen  ver- 
ringern. Auch  bei  an  Isren  I'rozessen,  bei  we!ch<»n 
Luft  in  groUen  Mengen  gebraucht  wird,  besonders 
beim  Schnellen  nnd  Bessemern  von  Kopfer, 
ferner  im  ICutinofen  nnd  Kupolofen  lälit  sicli 
n;i<h  Ansicht  des  V'>rtr;i<<enden  das  Trocken- 
verfahren mit  Vorteil  anwenden. 


Betriebserfalirungeu  mit  Großgasmotoreu.' 

Von  lagenieor  Straoll. 
(Hiersn  Tafel  XVIII  bis  XX.) 


M.  HA    Dorch  Hrn.  Direktor  Tnrk  ist  mir 

der  ehrenvolle  Anftrag^  znteil  geworden,  Ihnen 
heute  hier  einen  Vortrag  über  Gasmotoren  zu 
halten.  Wie  Sie  alle  wissen,  hat  der  Oasmotor 
seine  Dedoiitnnt!:  fiir  die  Berg-  nnd  Hütten- 
industrie erst  in  den  allerletzten  Jahren  ge- 
wonnen. Hand  in  Hand  mit  dieser  schnellen 
Verbreitung  des  Gasmotors  als  Betriebsmaschine 
der  Großindustrie  hat  auch  die  früher  sehr  spitr- 
iiche  Literatoi'  über  denselben  einen  beträcht- 
licheren ümfuig  angenommen.  Sie  werden  alle 
die  Verilffentlichungeii  über  die  lE^riiudlichpn 
theoretischen  aud  praktischen  Untersuchungen  an 
Gasmotoren  kennen,  welche  Professor  £.  Ueyer 
angestellt  hat,  und  ebenso  den  erschöpfenden 
geistreichen  Bericht  von  Direktor  Reinhardt 
in  Dortmnnd  über:  n^fii^cbiedene  Konstruktionen 
von  Qrofigasmotoren  nnd  ihr  Verhalten  im  Be- 
trieb". Auf  der  die^jsUirigen  HauplversamiiilnnR; 
des  nVereins  deutscher  ingenieure"  in  Frank- 
furt a.  H.  hat  auch  Geheimrat  Professor  Dr. 
Ried  1er  einen  Vortrag  über  Gasmotoren  ge- 
halten, deasen  Veröffentlichung  bisher  leider 
nicht  erfolgt  ist.  Dieser  letzte  Vortrag  hat  sich 
besonders  mit  der  Frage,  ob  Viertakt-,  ob  Zwei- 
taktmotor, beschäftigt  nnd  sich  zugunsten  des 
Vieriaktmotors  ausgesprochen.  Dieses  Urteil  hat 
vielfach  Widerspruch  hervorgerufen.  In  der  Tat 
dürfte  auch  die  Frage,  ob  Viertakt»  oder  Zwei- 
takt, ob  einfachwirkend  oder  doppeltwirkend, 
noch  nicht  endgültig  entschieden  sein.  Ja,  wabr- 
seheinlieh  wird  sie  nie  endgültig  entsebieden 


•  Vortrag, 
leiuber  in  Trier. 


gefasiten  bei  Begründung  der  «Sid- 
mbnrgischsn  Elssnhatts"  sm  2ft.  Sep< 


werden,  denn  es  hat  wohl  jedes  dieser  Sjeteme 
seine  Vorzüge  und  seine  Nachteile.  Für  wel- 
ches derselben  inan  sich  entscheidet,  hängt  oft 
von  den  besonderen  VerhUltnissen  nnd  viellelelit 

noch  öfter  von  dein  {tersönlichen  Gej^cliniack  und 
der  Ansicht  des  Bestellers  ab.  ich  will  mich 
deshalb  darauf  beschränken,  Ihnen  Mitteilaug 
von  Betriebserfahruugen  mit  Gasmaschinen  so 
tnaehen,  soweit  mir  i«olrhe  ztiptln^lich  g-ewesen 
sind.  Wir  werden  dann  sehen,  welche  Lehren 
man  ans  diesen  Erfahrungen  ges^n  hat,  nnd 
welche  konstruktiven  Mittel  man  angewendet 
hat,  um  gefundene  Mängel  zu  beseitigen.  Natür- 
licherweise sind  mir  die  bei  meiner  Firma  ge- 
machten Erfahrungen  am  geläntlgsten.  Ich  hoffe, 
Sie  werden  deshalb  cntBchuldifjen,  wenn  ich  in 
der  Hauptsache  nur  davon  spreche.  Ich  gehe 
dabei  von  der  Ansicht  ans,  dafi  es  fBr  alle  Teile 
nur  vorteilhaft  sein  kann,  wenn  man  sich  gegren- 
seitig  offen  Mitteilung  macht  von  den  Anständen, 
die  man  gefunden  hat,  und  von  den  Mitteln,  die 
man  angewandt  hat,  um  sie  zu  beseitigen. 

Die  erste  Gasmaschine,  welche  wir  in  Xeun- 
kirchen  beschafften,  war  für  den  Antrieb  eines 
Oeblises  bestimmt  nnd  wird  mit  Koksofengns 
betrieben.  Es  ist  eine  einfach  wirkende  Vier- 
taktinascliine  von  7(10  mm  Kraftzylinder-Diirch- 
messer  und  B.50  nun  Hub.  Die  Maschine  ist  vuu 
der  Miuchinenban-A.-O.  Nflmberg  gebaut  nnd 
sollte  180  P.  S.  leisten.  Untersuch« npren  er- 
gaben eine  indizierte  Leistung  von  296,6  P.  8. 
im  Krsftsylinder  nnd  eine  solche  von  914,9  P.  S. 
im  Windzylinder.  Der  gesamte  mechanische 
Wirkungstrrad  der  Maschine  betragt  demnach 
72,2  '^,'0.     Talei   XViiI    »teilt   die  Zuaauiiuen. 
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stelinni;  der  Maschine  dar.    Sie  sehen,  daß  der  der  Konatraktion  der  Zylioderköpfe  liegt  be- 

Rahnien  der  (iasmaschine  in  seiner  ganzen  Länge  kanntlicli  darin,  daß  sieh  die  lonoDWMd  aotor 

Beiir  ßolid  gelagert  iar.    Die  Maschine  ist  mit  der  fitilrkeveu  Erwitrmnng  stärker  ansdehnt  als 

besonderer  Geradführang  verseben,  was  zur  Zeit  ^  die  Aaßenwand.    Die  beiden  Wftnde  sollen  also 

ihrer  EriNurang^  darehaiM  sieht  allgemein  4hlich  t  raSfliehsi  wenig  VerbiDdangsrippen  erhftlteB, 

war.    Das  Gebläse  wird  von  der  durchgehenden  iliiiiiit  jede  fiir  sich  dtr  Ansdehnung  dnrcb  die 

Kolbenstange  direkt  angetrieben.    Von  beson-  Erwärmung  folgen  kann.    Wenn  Sie  sich  das 

derem  Interesse  ist  die  Konstroktion  des  Zy-  Mittelstäck  des  Zylinderkopfee  daraufhin  ansehen, 

linderkopfes.    Er  besteht  aus  drei  verschiedenen  su  werden  Sie  finden,  daß  in  der  oberen  H&lfte 

Teilen:  Entena  einen  Mittelstficlt,  welches  mit  |  diese  Forderang  befiriedigt  bt.    In  der  Mitte 

Qoerschniti  dfs  Ki'n.prcuiontraam« 


Sctaiu  A-B 


Abbildnag  1.  Zylinderdeekel. 


seiner  Flansche  an  den  Zylinder  angeschraubt  ' 
ist,  wie  ans  Abbildung  1  ersichtlich.  Auf  dieses 
Mittelstfick  setzt  sich  als  zweiter  Teil  ein  Über- 
Btnck,  welches  das  Gasventil  nnd  die  beiden 
Einlaßventile  aufnimmt.  Die  beiden  Auslaß- 
ventilgehäuse  als  dritte  im  Bande  sind  aiiten 
Jedes  ttr  sieb  nn  das  Hittelstllck  angesehranbt. 
Die  Annrdnnng  ist  so  getroffen,  daß  je  ein  Ein« 
laßventil  und  je  ein  Auslaßventil  senkrecht 
fibereinanderliegen.  Dnrch  die  Dreiteilung  des 
Zylinderkopfes  wird  erreicht,  daß  die  einzelnen 
Cinßstöcke  verhältnisniilßi»  pinfa<  he  Körper  sind. 
Aaßerdeni  ist  das  Uberteil  der  Einwirkung  der  i 
Hitxe  entsogen.    Eine  Hnnptschwierigkeit  bei  | 


nnd  in  der  unteren  Hälfte  dagegen  sind  durch 
die  beiden  nach  den  Ventilen  führenden  Öff- 
nungen, ferner  dnrch  die  Durchbrechungen  fiir 
Kolbenstange  nnd  Anlaßventil  so  viel  Verbin- 
dangsstege  zwischen  Innen-  nnd  Außenwand 
geschaffen,  daß  eia  selbständiges  Dehnen  der- 
selben anmOglieb  erscheint.  An  dieser  Stelle 
ist  denn  auch  da»  Gußstück  gerissen,  um^I  zwar 
flndet  sich  je  ein  Sprang  von  10  ein  Länge 
im  unteren  Teil  der  nach  den  Ventilen  fahren- 
den Öffnungen.  Ähnliebe  (i runde  haben  wohl 
Veranlassnng  gegeben  zum  Heißen  des  hintereu 
Zylindertutters.  In  Abbildung  2  sehen  Sie  den 
Schnitt  dnreb  Zylinder  und  Zylinderfntter.  Am 
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hinteren  und  vorderen  Ende  sind  beide  pegen- 
einaader  abgedichtet.  Za  diesem  Zwecke  ist  an 
dai  Fntter  eia  Krans  angegossen,  m  deisra 
Anßenflftche  die  Dicbtang  ttottflndet.  Dadnrch 

sind  aber  die  beiden  Körper  so  fest  verbunden, 
daß  sich  der  innere  Teil  nicht  unabhängig  aus- 
debnen  kann.  Zngleich  ist  dnreh  d«n  am 
Zylinderfnttor  angegossenen  Kranz  der  Kühl- 
wasserraum  so  verengt,  daß  sich  dieser  enge 
EUng  unter  dem  Einfloß  der  hier  herrtehenden 
hohen  Tempentvr  wohi  bald  mit  Schlamm  und 
Kesselstein  zngesetzt  hat,  und  die  Kiihlunfr  wird 
an  dieser  Stelle  nicht  sonderlich  gut  gewesen 
■ein.  Hier  finden  eieh  aneh  nwei  Bisee  iin 
Futter,  welrlie  aber  bezeiflitifiirlerweise  über  die 
Kranzhöhe  nach  innen  nicht  hinausgehen  ond  zn 


von  schlechten  nicht  entzündbaren  Gemengen 
aosgescblossen  blieb.  Dagegen  tiat  die  be* 
Icaante  Eneheinnng  der  Selhatregvliernng  «io. 
Bei  hOlierem  Winddrock  stellt  lieh  nän-ilich,  auch 

'  ohne  EJinwirkunp:  des  Regulators,  ein  Behan-ungs- 
zustand  mit  etwas  niedrigerer  Umdrehungszahl 
ein.  Deehalb  wnrde  aneh  der  Begolator  von 
uns  bald  ganz  entfernt. 

Reinhardt  hat  in  seinem  Vortrag  den  Vor- 
gang der  Selbstregnlierong  folgendermaBea  6r> 
klärt:  Das  Gas  wird  dorcb  die  Drosselong  im 
Gasventil   unter  einem   gewissen   Vakuum  an- 

I  gesaugt.  Bei  kleinerer  Umdrehungszaiil  ist  die 
Aneanggesehwindlgkeit  nnd  damit  der  Binflnß 
der  TVossaluntr  geringer.   Es  wird  also,  bei  der- 

I  selben  Eröffnung  de«  Gasventils,  (ttr  den  Hab 
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Abbildung  2.   Zylinder  und  Uradtuhrung. 


Bedenken  deshalb  keine  Veranlassung  geben. 
Aneh  die  vorher  erwftbnten  Riiee  am  Zylinder» 

köpf  machen  ein  Ausbauen  des  Stfickes  nicht 
erforderlich.  Die  lieguiieruug  der  llaschine  er- 
folgte im  Anfang  dnrch  Einwirkung  des  Regu- 
lators auf  einen  sehnigen  Nocken,  wodui  cli  der 
Hub  des  Gasventils  beeinflußt  wnrde.  Es  han- 
delt sich  also  um  eine  Qnalitätsregulierung,  in- 
dem die  LnftsnatrOmnng  nnverftndert  bleibt,  die 
Gasmenge  bei  schwacher  Belastung  aber  ver- 
ringert wird.  Diese  Steueraug  hat  bekauutlich 
den  Nachteil,  daß  bei  schwacher  Belastung  und 
geringer  Kompression  so  prme  Gemische  ent- 
stehen können,  daß  die  Zündung  versagt.  Man 
glaubte  deshalb  seinerzeit  von  der  C^ualitäts- 
regalierang  znr  Quantiffttsregnliernng  ttbergehen 
zn  müssen.  Bei  uns  hat  diese  Anordnung  za 
Anständen  keine  Veranlassung  gegeben.  Da  der 
Gasmulur  zum  .Antrieb  eines  Gebläses  diente, 
war  er  immer  so  stark  belastet,  daß  die  Gefahr 


mehr  Gas  augesaugt  als  bei  größerer  Ge- 
schwindigkeit.   IMe  ArbeitsfUiigkelt  des  Gn- 

niiKchcs  wird  il;idurcli  größer,  und  so  stellt  sich 
die   Ma&cliino   bald  selbsttätig    auf  eine  Unn- 
drehniig&zahl  ein,  welche  ihrer  Belastung  ent- 
I  spricht. 

Über  die  Stenerunt?  der  Maschine  laßt  sich 
[  noch  erwähnen,  daß  die  ZugängUcbkeit  der  Aua- 
I  laßventUe  nnd  ihrer  Stenemng  eine  recht  sehlechte 
iKt.    Dieselbe  liegt  im  Fundament.    Dort  ent- 
steht aber  durch   die  vielen  Wasser-Zn-  nnd 
{  AbfBhrungsrohre,  dorcb  die   Gas-   und  Lnft- 
znrührungslettnngen,   durch    die  Anspnfl^hr« 
und  die  Steuerungsteile  selbst  ein  derartiger 
Wirrwarr,  daß  viel  dazu  gehört,  sieb  darin  sa- 
reehtmflnden,  snmal  die  Zogtagliehkeit  nicht' 
!  gerade  bequem  ist. 

Im  Anfang  sind  einige  von  den  gekühlten 
Auslaßventilen  gerissen,  später  haben  dieselben 
\  al>er  an  Klagen  kaum  noch  Venalaarang  ge- 
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febeD.  Interesfltnt  ist  Ihnen  vielldeht,  daß  di« 
Kälilwa»8er>2ii-  ud  Abfttbrong  f&r  Kolben  nnd 

Kolbenstange  zuerst  mit  armierten  SchlHnchen 
bewerkstelligt  worde.  Natäriicli  warden  die 
Diiifer  so  hin  und  h«r  imchlendert.  daß  sie  in 
jrnnz  knrzer  Zeit  zeisclilaf^en  wairn.  Man  bat 
daua  die  wohl  jetzt  allgemein  gebr&ucbliebeo 
Oelenkrobre  mit  Stopfbuchsen  asgebracht,  di« 
Sie  ja  in  der  ZvBanneDstelliingizeidtnuog  sehen 
kennen. 

GestÄtieu  Sie  mir  jetzt  nocü  einige  Worte 
ther  den  Znsamnenba«  des  Ifoton  mit  dem 

GeMitse.  Hehle  sind  geson- 
dert gelagert  und  nur  dmcb 
Bwei  in  UOhe  der  Hasehinen- 
achse  angebrachte  Strebe- 
stangen verbunden.  Eine  hin- 
tere Führung  der  Kolben- 
stange aud  eine  solche  zwi- 
schenKraAzylinder  uml  Wind- 
xjlinder  fehlt.  Da  auch  der 
durehi^hende  Masehinennli< 
nien  fehlt,  entstand  unter  dem 
EiodaU  des  schweren  lün  und 
her  gehenden  Gebläsekolbens 
eine  fortwihrende  schau- 
kelnde Bowc^np  des  Ge- 
bläsezylinders.  Der  Kra/t- 
lylinder  aber  Ug  infolge 
seiner  soliden  Lagerung  ruhig. 
Dadurch  entstand  eine  schw&u> 
selttde  Bewegung  der  Kolben- 
stange von  der  Stopfbttchse 
des  Kraftzylinders  ab  gerech- 
net and  eine  starke  Ab- 
natsung  der  KolbeastUHS«  in 
dieser  Stopfbüchse.  Die  Kol- 
benstange ist  jetzt  ernenert 
worden,  sie  hat  sich  im  Zeit^ 
nram  von  etwa  drei  Jahren 
von  171)  Ulm  Durchmesspr  anf 
158,7  luiu,  aläo  uiu  11,3  miu 
abgearbeitet. 

Der  (SoMJtsezylinder  ist 
mit  Ilörbiger  -  Ventilen  aus- 
gerBstet,  die  snr  Zufriedenheit  gearbeitet  haben, 
nnd  außerdem  nach  dem  Patent  von  Grabau 
mit  großen  schädlichen  Räumen  versehen.  Man 
war  ja  damals  noch  der  Aiiüicht,  daß  die 
Gasmaschine  nur  mit  einer  ganz  bestimmten 
nnd  zwar  der  größten  Belastniii;  wirtsf  hnftürh 
arbeiten  könne.  Belastangsschwankungen  hielt 
man  nar  in  gaas  engen  Grensen  flir  snlSssig. 
T>ii^  (irahan'srlic  Patent  bezweckte  nun,  au«  h 
bei  wechselndem  Druck  in  der  Windleitung  die 
Belastung  des  Gebläseantriebmotors  möglichst 
gleichmäßig:  erhalten.  .AbbiMiintr  )  voran» 
schaulicht  die  W'ii  kttn^sweiso.  I  tas  W  inddiagramm 
bei  niedrigem  Enddrnck  und  das  Winddiagramm 
bei  hohem  Bnddmek  sind  verschieden  sehraffiert. 


Die  doppelt  schraffierte  Flftehe  ist  beiden  Dia- 
grammen gemeiuBam.  Wenn  man  den  scbäd- 
liilicn  l'anni  «o  wiSlilt,  dfiß  ilif  beidfn  finfacli 
schraltierten  Flächen  gleichen  Inhalt  haben,  so 
ist  der  Ai'beitsanfwnnd  fBr  Beschreihnng  beider 
Diagramme  plcirh  frrnß,  ohne  daß  eine  Heein- 
flussung  durch  eine  Stenerong  notwendig  ist. 
Der  GebUseaDtriebsmotor,  in'  diesem  Falle  der 
Gasmotor,  ist  also  gleich  belastet,  ob  das 
Gebläse  niedrig-  odor  hnrhprespannten  Wind  er- 
zengt. Natürlich  ist  bei  niedrigem  W'inddruck 
die  gelieferte  Windnenge  grOfier  als  bei  hohem 


Abbildang  8.  Dtagramin  eiset  Geblisee  mit  70 '/o  sehüdlichem  Kaan. 


Wiaddmdc.  Dies  drückt  sieb  in  den  versohieden 

langen  Ansaagwegen  aus.    Der  große  schftdUche 

Ttanm  hnt  natfirlicli  oinp  Vorsflilechterung  des 
volumctrisdieii  Wirkungsgrades  zur  Folge,  und 
zwar  macht  sich  dies  um  so  mehr  bemerkbar,  Je 
größer  der  Winddruck  ist,  wit«  ja  schon  aus  den 
verschieden  langen  Ansaugwegen  der  beiden 
Diagramme  hervorgeht.  Bei  einer  gewissen 
lirtMiz*'  wflrde  die  Lieferung  des  Gebläses  über- 
haupt gleich  Null  werden.  Auf  den  meisten 
Hochofen  werken  ist  man  aber  in  den  letzten 
Jahren  mit  dem  Winddruck  in  die  Höhe  gegangen. 
Das  Geblilsp  mnß  demnach  nnnötig  groß  und 
schwer  werden,  um  die  vorlangte  Wiudmenge 
wirklich  liefern  nn  kOnaen.   In  Wirklichkeit  hat 
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sich  außerdeiu  berausgestellt,  dab  die  Äupassungs- 
fAUgkeit  des  ÖMmoton  an  BeliiatmKiBschwui- 

knngen  viel  gTt^ner  ist,  sils  man  früher  ango- 
oommeu  bat.  Der  Gasmotor  in  Verbindoog  mit 
einem  Geblftte  regnUarl,  wie  vorhto  schon  er* 
wiUint,  seine  Uindrebaogszahl  eiitsprechend  dem 
Winddrnck  selbständig'.  Wird  diM-  Winddrnck 
aber  su  groß,  daß  die  eigene  ReguUeraDg  des 
Oametors  nldit  mehr  ansreicht,  so  kann  man 
mit  Hilfe  der  Stetierting  die  LiefiMiiious»-'  des 
Gebläses  verringern.  Dies  bat  wohl  dazu  ge- 
führt, daß,  meines  Wissens,  die  absicbüicbe 
VergröSernng  des  schädUelien  Banmea  nach  Pa* 
tent  rirabiiti  nicht  mehr  ansgef&hrt  wird. 

U.  H.,  aas  der  Ihnen  soeben  gegebenen  Be- 
aehrelbwig  Qnteres  eraten  Gaagebltaes  ging  wohl 
hervor,  daß  diese  J[asiliine  kein  Tde.il  genannt 
werden  darf.  Das  war  ja  aach  nicht  zu  erwarten. 
Wo  so  viele  Schwierigkeiten  so  fiberwinden  sind, 
kann  man  nicht  annehment  ihrer  aller  mit  einem 
Hchlage  Herr  zu  werden.  Jedenfalls  hat  dieser 
Motor  vom  Tag  seiner  endgältigen  Übergabe 
an,  die  sieh  allerdings  siemlieh  in  die  Länge 
zog,  recht  brav  gearbeitet.  Und  er  ist  trotz 
seiner  vielen  Mängel  eine  zuverlässige  betriebs- 
sichere Maschine  geworden.  Fast  gleichzeitig 
mit  dem  eben  bescbriebeoen  Motor  wurde  ein 
solcher  desselben  Systems,  allerdings  in  Tandem- 
iiDordnang,  nach  Völklingen  geliefert.  Dieser 
Motor  dient  com  Antrieb  einer  Drehstrumdynamo. 
Lieferantin  war  auch  hier  die  Nürnberger  Ma- 
srhinonban -A.-G.  Auch  in  Vfilkliniren  hat  man 
im  Atifaug  viele  Anstände  gehabt,  jüizt  arbeitet 
aber  aneh  der  dortige  Motor  znr  vollen  Zufrieden- 
heit. Die  Vnrzfinflnnpcn  sind  boseitis^t,  seit  man 
ftir  be^aeme  und  sichere  Entfernung  von  Schmatz 
an«  dem  ZyUnderkopf  gesorgt  bat,  nnd  die 
Regelung  soll  so  gnt  sein,  daß  das  Parallel- 
schalten mit  einer  andern  Mascliine  keine 
Schwierigkeiten  maclit. 

Üm  die  Fortseliritte  au  verdeutlichen,  welche 
inawischpn  im  Han  von  Viertakt-Gasmotorcn  ge- 
macht worden  sind,  möchte  ich  Ibneu  jetzt  den 
1000  pferdigen,  doppeltwirkenden  Tiertakt-Oas- 
motor beschreiben,  welchen  meine  Firma  znm 
Antrieb  einer  elektrisdien  Zentrali'  neTiordinfr-« 
hei  der  Sürnberger  Maschiuenbau-A.-it.  iu  Aut- 
trag gegeben  hat.  Aach  diese  Maschine  soll 
iitil  Küksofeno-a««  botriebini  werden.  Da  sip  norli 
nicht  aafgesiellt  ht,  muß  ich  mich  auf  die  He- 
Bciireibnng  der  Zeichnungen  nnd  Liefernngs- 
bedingungen  beschränken. 

Die  Maschine  erhält  zwei  Zylinder  in  Tandeni- 
Auordnung  von  b  10  mm  Durciimesser;  der  gemein- 
same Kolbenhub  beträgt  1000  mm,  die  üm- 
drehiini^szahl  110  i.  d.  Minute.  Der  mechanische 
Wirkungsgrad  soll  Ö4  *^/q  bei  Vollast  betragen, 
und  der  Brennstoffverbrauch  soll  bei  einem  untern 
Heizwert  des  (<ases  von  4000  W.-E.  nicht  mehr 
als  2000  W.-£.  far  eine  indixierte  F.  S.-Staade 


betragen.  Der  Külüwasserverbrauch  soll  HO  1 
stündlich  für  eine  indisierte  Pferdestärke  bei 

15*'  Einlaufteniporatnr  nicht  tibersteiicren .  Das 
sind  schon  recht  atreoge  Üedingongen,  die  nar 
von  einer  Tentt^ieb  augeflihrten  Maschine 
erfüllt  werden  können.    In  der  Tat  lassen  auch 

die  Zeichnnng'en  erkennen,  daß  der  Gasmotoren- 
baa  seit  Aufstellung  der  zuerst  beschriebenen 
Maaohiae  gans  bedeutende  Fortschritte  gemaelit 

hat.  Die  Gesamtannrdnung  des  fraglichen  Motors 
ist  folgende:  Der  Gaßrabmen  liegt  auf  seiner 
ganzen  Länge  auf,  er  trägt  die  KrenzkopfRihniD^ 
und  die  beiden  Lager  für  die  gekröpfte  Kurbel- 
welle. An  den  Gaßrahmen  ist  eine  Anschlnß- 
flanache  für  den  Zylinder  angegossen,  welche 
sugleich  mit  der  Krenskopf-Gleitbahn  ebne  üm- 
spannen  gebohrt  wird,  und  so  eine  gciiiu  par- 
allele und  genau  zentrische  Lage  der  Kreuz- 
kopfbahn zur  Zylinderachse  sichert.  Der  vordere 
Zylinder  ist  an  die  erwähnte  Anschlußflansche 
angeschraubt.  In  tileicber  Weise  sind  iffifft« 
Zylinder  mit  dem  gußeisernen  Zwiacbeustück 
verbunden  und  sebHeftlieh  der  hintere  Zylinder 
mit  der  Iiintercn  Führung.  Zwiscben.stiink  und 
hinteres  Fnhrangsstnck  sind  fest  gegen  das 
Fundament  abgestützt,  so  daß  die  beiden  Zylinder 
awiscben  ihnen  nnd  dem  vorderen  Maschinen- 
rahmen frei  b.nngen  können.  Trotzdem  sitzen 
auch  diese  mit  kräftigen,  seitwärt«  angegossenen 
Fttlüen  auf  dem  Mauerwerk  auf.  Durch  diese 
.Anordnung  ist  wohl  Gewähr  geleistet  fflr  eine 
gute  nnd  dauernd  sichere  Führung  der  Kolben- 
stange. Die  Stopfbüchsen  sind  so  eingerichtet, 
daß  sie  eine  Beweglichkeit  der  Kolbenstange 
^1  1  recht  zur  Achse  in  gewi.ssen  Grenzen  ge- 
Mtaiten,  ohne  daß  die  Dicbtnng  darunter  leidet. 
Die  frBher  so  gefHrchteten  ZyUnderkSpfe  sind 
in  einfache  Zylinderdeckel  umgewandelt,  nnd  die 
Ventilsrehäuse  sind  gesondert  oben  und  unten 
an  den  Zylinder  angeschraubt.  Mit  W^asset- 
kiihlang  versehen  sind  die  Kolben,  die  Zylinder- 
niflntel.  Zyliiiderdeckcl  nnd  .\u?pnflVcntile  samt 
ihren  Uehänsen,  und  es  ist  Sorge  getragen,  daU 
die  wassergdifihlten  Räume  leicht  von  Schlamm 
und  Ansätzen  gereinigt  werden  können.  Das 
Kf>!bi  Tikfi]ihva«Rer  tritt  zwischen  beiden  Zylindern 
iii  die  vordere  und  hintere  Kolbeustaogenhälfte 
ein  nnd  wird  durch  den  vorderen  und  hinteren 
(ileiTsrhnb  abgeführt.  IMe  Zuführnng  in  der 
.Mitte  geschiebt  durch  Gelenkrohre;  für  die  Ab- 
führung hat  man  diese  äbeHMssig  gemacht, 
indem  man  an  die  vordere  und  hintere  Gleitbahn 
einen  Trog  anschloß,  in  welchen  das  Wasser 
ausfließt.  Wie  Sie  au«  Tafel  XIX,  welche 
einen  senkrechten  Schnitt  durch  die  Maschine 
darstellt,  ererben  künnen,  gehören  zu  jedem 
Zylinder  sechs  Ventile,  und  zwar  vorn  und  hinten 
je  ein  doppelsitziges  Gasventil,  je  ein  einsitziges 
Einlaßventil  und  je  ein  ebensolches  Auslaßventil. 
Das  tiasventU  ist  ein  FreifaUventii.  Dasselbe 
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ist  80  eingerichtet,  dali  der  Scblaßpiiokt  immer 
nnyer&ndert  bleibt.    Dafeson  wird  dM  Offben 

von  dt-m  K"i:iilalor  beeinflußt  iiiul  tindef  je  narli 
der  MascbiuealeiitnDg  friiber  oder  später  statt. 
Die  HiiehaDK  von  Lnfk  vod  0h  getehieht  la 
Gasventil,  der  Raom  zwischen  Gasventil  and 
Eintrittsventil  ist  nlsn  mit  explosiblem  Geinisch 
aogeföUt.  Das  Kuilaßvenlil  ist  zwangläutig, 
das  iwifit,  die  VeotilerlHraniif  wird  immer  «■)•  j 
veränderlich  von  dem  Ge.stftnfrf  erzwungen,  der 
V^entilscblaß  findet  aacb  immer  zur  selben  Zeit, 
aber  dareh  Federkraft  statt  Oegen  dieee  An- 
ordnnng  habe  ich  Bedenken.  Es  ist  nicht  ans- 
geschlossen,  daß  die  Feder,  welche  den  Ventil- 
schluß herbeiführen  soll,  durch  eine  Kleuimnng 
hängen  bleibt  oder  bricht.  Dann  bleibt  das 
Ventil  offen,  und  die  Explosion  sohlitgt  in  den 
Kaain  zwischen  Einlaßventil  und  Gasventil  über. 
DIeeer  Eanm  hat  swar  dvreh  das  Lafttafllbmiiffi- 
röhr  Verbindung  mit  dem  Freien,  es  wird  also 
kaam  znr  Zerstörang  von  Maschinenteilen,  wohl 
aber  za  Arbeitsverlnaten  kommen.  Heiner  Ansicht 
nach  sollte  deahalb  der  Einlaßventilschlaß  dnrcb 
das  Gestänge  erzwnngen  werden.  Das  Auslaß- 
ventil ist  auf  der  Schuittzeichuang  darch  die 
ganseHasehiae  nicht  riehtig  angeffebea,  ich  habe 
deshalb  eine  besondere  Zcirlinnng  desselben  an- 
fertigen lassen.  Wie  aus  dieser  Zeichnung  (Abbil- 
dung 4)  hervorgeht,  ist  Ventilgehftnae,  Ventilsita 
und  Ventil  jedes  für  sich  mit  Wasser  gekühlt. 
Durch  Lösen  einer  einzigen  Flansche  läßt  sich 
der  Ventilsitz  samt  Ventil  uu>«baueu.  Mau  hat 
also  dalBr  gesorgt,  daß  etwaige  Reparaturen 
am  Auslaßventil  nicht  viel  Zeit  in  An>pincli 
nehmen.  Gegen  die  Zagttnglicbkeit  desselben 
IftBt  sieh  nichts  mehr  einwenden,  indem  alle 
Arbeiten  in  einem  hohen,  1,75  m  breiten  Kanal 
aosgefiihrt  werden  können.  Auch  der  Schluß 
des  Aaslaßventils  findet  durch  Federkraft  statt 
and  wird  nicht  von  dem  Gestänge  erzwungen. 
Hier  hat  diese  Anordnung:  aber  ihre  Hereclitiffung. 
Bei  der  fortwährenden  Bertihrung  mit  den  beißen 
Aospiffgasen  ist  es  nnvermeidlleh,  daß  OlHIek- 
Stlnde  oder  anderer  Schmutz  von  Zeit  zu  Zeit 
ein  Hängenbleiben  des  Ventils  verursachen. 
Wflrde  also  der  VentUschloß  vom  Gestänge 
erzwun^^en,  ho  müßte  das  In  solchen  Füllen  einen 
Brach  herbeiführen.  Sucht  aber  nur  eine  he- 
grenste  Federkraft  den  Ventilücbluß  berbeizu- 
fflhrsii,  so  bltibt  later  Umst&nden  das  Ventil 
einfarli  hangen.  Die  Explosionen  schlafen  dann 
durch  die  Aaspaffleitung  ins  Freie,  man  hat 
wohl  Arbeitsverinste,  aber  keinen  Brach,  and 
kann  die  Maschine  beizeiten  stillsetzen,  nra 
den  Cbelstand  zu  beheben.  t'lier  Hetrieb?*- 
erfabrungeu  mit  dieser  Maschine  kann  ich  Ihnen 
leider  nichts  mitteilen.  Wie  schon  erwähnt,  ist 
die  unsere  vorläufig  nur  bestellt.  In  T^iirlimh 
habe  ich  eine  fertig  montierte  Maschine  die.ser 
Art  gesehen,  welche  nm  Antri^  einer  Draht-  ! 


Straße  dient.  Als  ich  dort  war,  war  die  Maschine 
etwa  drei  Wochen  im  Betrieb.  Sie  soll  in  dieser 
Zeil  sehr  {?ut  gelaufen  sein.  Ich  selbst  li:ihe 
sie  nicht  in  Tätigkeit  gesehen,  weil  zufällig  an 
der  ZafBhniDg  des  Kolbenkflhiwaasers  ein  Broch 
eiufcetreten  war. 

So  viel  über  die  Viertaktmotoren.  Gestatten 
Sie  mir  jetzt,  in  ahulLcher  Weise  die  Körting- 
Hotoren  an  besprechen.  Ich  gedenke  anch  hier 
die  ziier.^f  und  zuletzt  für  Neunkirdien  an- 
geschadten  Maschinen  nebeneinander  zu  steilen. 

Als  es  sich  daram  handelte,  nnsere  Hoch- 
ofengase  direkt  in  Motoren  zur  Erzeugung  von 
Wind  zu  verwerten,  entschloß  sich  meine  Firma 
zur  Anschafi'ung  von  Körting- Motoren.  Die  Zu- 
sammenstetlangszeiclinang  der  nerst  beschaff- 
ten SOOpfardIgen  Haachlne  ist  aaf  Tafel  XX 


Abbildung  4.  AsspnfFgehliws. 

wiedergegeben.  Es  wird  Ihaen  vor  allen  Dingen 
die  Lagerang  der  Mascliine  anffUlen.  Dieselbe 

ist  in  einen  auf  seiner  ganzen  Länge  anfliegen- 
den, geschlossenen  rechteckigen  Kähmen  eiu- 
gebant  Kraftsylinder  nnd  Windsylinder  sind 
in  ihrer  horizontalen  Mittelebone  pplag:e!t,  so 
dal)  Wärmedehnungen  dieser  Zylinder  keine  \  er- 
werfang  des  Kolbenstangenmittels  inr  Folge 
haben.  Die  Kolbenstange  ist  vor  dem  Krnft- 
zylinder,  zwischen  Kraft-  und  Windzylindor  und 
hinter  dem  Windzylindor  auf  besonderen  Gleit- 
schob«!  gelagert.  Der  Zasammenban  von  Motor 
und  Gebläse  darf  ein  guter  genannt  werden. 
Luft-  und  Gaspumpe  werden  mit  Rundschiebern 
gesteuert  nnd  sind  seitlieh  am  Masehinenrahmen 
befestigt.  Hie  werden  von  einer  Stirnkurbel 
der  Hauptachse  angetrieben.  Die  Stouenings- 
anordnnug  der  Maschine  ist  Ihnen  wohl  be- 
kannt, ich  will  sie  aber  an  Hand  der  Abbil- 
dung 5  nodi  einmal  kurz  liesrhreiben.  Die 
Pampenkorbel  eilt  der  Hauptkurbel  um  HO** 
vor.   Sie  treibt  mit  Plenelsfange  nnd  dorch- 
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gehender  Kolbenstange  (ias-  nnd  Luttpanape 
sügleicb  an.  Die  Lnflpmnp«  arbeitet  immer  mit 
voller  Füllung,  liefert  aUo  immer  die  gleiche 
Menge  Lnft.  Die  Gaspnmpe  beginnt  mit  der 
Lieferang  erst,  nachdem  sie  schon  einen  Teil 
des  eigentlichen  Dntekhnb«!  carfickgelegt  bat. 
Die  Regnliernnfr  prfnlpt  nun  in  der  Wcisr,  dal' 
die  Gaspumpe  für  grüiiere  Leistangen  früher  mit 
der  OasfSrderang  beginnt,  also  mehr  Gaa  liefert, 
als  bei  kleineren  Leistangen.  Tretsdem  iit  die 
Regelung  nach  An- 
sicht vun  Körting 
•ine  atfgen.  Qnanti- 
tiUsresrnlifrnnp:  und 
keine  t^aalitätsrega- 
lienrag.  Das  soll 
folgendermalien  er- 
reicht werden :  Wie 
Sie  aus  der  Scbnitt- 
stiebnnnf  der  tfar 
srliinp  ersplifn,  be- 
finden sich  unmittel- 
bar Aber  dem  Ein- 
laßventil  zwei  kon- 
zentrische Ilnhl- 
räume.  Dnruh  den 
ftafieran  derselben 
wird  die  Luft,  dnr(  h 
den  inneren  das  Uas 
zogefabrt.  Die  Hi* 
schung  von  Luft  und 
Gas  findet  also  erst 
hier  während  des 
Einströmen«  in  den 
Zylimier  statt.  Wie 
nun  ans  dem  Steue- 
rangBsehenanndden 
darunler  befindlichen 
Diagrammen  hervor- 
geht, folgen  sich  für 
jede  Zylinderseite 
die  Vorg.lnge  wie 
folgt:  Zuerst  öffnet, 
wenn  die  Haiqitknr- 
bel  vielleicht  noch 

40°  bis  zum  Tütiimikt  znrfidziiletj»"!]  li;it,  der 
Kolben  die  AuRpufschiitze.  im  Zvliudcr  herrscht 
an  dieser  Zeit  noch  ein  Dmek  von  9  bis  3  Atni. 
Die  Gase  stlirzpn  aU'»  mit  K'n)fi''i'  (?esfliNvin(iiß-- 
keit  durch  die  freigelegten  Schlitze  ins  Freie. 
Wenn  die  Kurbel  noch  90  vom  Totpunkt  ent- 
favt  ist,  ist  der  Pru<-k  im  Zylinder  nnr  noch 
wenig  hSher  als  der  AtmoBphÄrendrnck.  Jetzt 
öffnet  das  Eintrittsventil.  Vorlänfig  tritt  aber 
nnr  Lnft  in  den  Zylinder,  da  ja,  wie  Torbin 
crwiUint,  die  Gaspnmpe  um  »inpii  Teil  ihres 
Hubes  Gas  fördert  nnd  zu  dieser  Zeit  damit 
noch  nicht  begonnen  hat.  Die  eintretende  Luft 
hat  l  iiit  n  r>rut  k  von  0,6  Atm.,  sie  hat  also 
auch  das  Bestreben»  durch  die  ÄnspuffischUtze 


Abbildang  6.  fiteuernngs-Sebema  «iees  KSrting- Motors. 


ins  Freie  zn  strömen.  Dabei  treibt  sie  die  im 
ZyUnder  noch  vorhandenen  verbrannten  Gase 

vor  sicli  Iht.  Krst  wenn  die  zuerst  eintretende 
Luft  den  hinteren  Teil  des  Zylinders  angefüllt 
hat,  beginnt  die  GasfQrdernng.  .Tetst  treten 
also  Luft  nnd  Gas  gemischt  ein,  und  swar  int 
da«4  Verhältnis  dieses  Gemisches  immer  das 
gleiche.  Es  eutspricht,  da  ja  I^nft-  und  Gas> 
pumpe  den  gleichen  Hob  haben,  dem  Verb&ltnin 
der  Rolbenqnereehnitte  dieser  Pnm]  en.    Pas  in 

den  Zylinder  eintre- 
tende Gasgemisch 
drängt  nnn  seiuor- 
seit^i  dit^  vor  ihm  be- 
findliche Lalt  vor 
«ich  her  naeh  den 
.^nspuffschlitzen  zn. 
Wenn  die  Haupt- 
kurbel den  toten 
Punkt  nm  etwa  40  ^ 
überRrhritten  hnt, 
schließt  d€l'  Kolben 
die  AnspnffsehlltKe 
wieder  ab  nnd  kurz 
driranf  schließt  and» 
das  EiuULlveniil.  In 
dem  Zylinder  befin- 
det sich  dann,  nach 
Ansicht  von  Körting:, 
dem  Kolben  snnach«t 
eine  Schicht  y  in  r 
T<nft  nnd  dahiiitei' 
amZy linderende  eine 
Schilt  Oasgemfeeh 
von  immer  gleichem 
ICiicbuQgsverhftl  t- 
nis.Wenn,bei8ebwn* 
rtr  Belaatang,  die 
Oaepnmpe  frflh  zn 
liefern  beginnt,  ist 
die  Laiteehieht  ver^ 
liHltnisniäßif?  klein, 
die  Gemischschicht 

"verhftltnimnäßig 
groß.  Sinkt  die  Be- 
lastung,  so  setzt  die  T.ipfenirfr  der  (!a«spnm|io 
später  ein,  die  Luftschicht  wird  also  größer, 
die  GemieehBchiebt  nnd  damit  die  Arbelteffthlg^ 
keit  wird  gerins^'er.  Damit  die  beim  öffnen 
des  Ventils  in  den  Zylinder  eintretende  Lnft 
oder  apftter  das  Oasgemisch  nicht  strahlen fÖrmig^ 
in  daa  im  Zylinder  schon  vorhandene  Gas  ein- 
dringen, sondern  trlei«  hmüHig  den  ganzen  Quer- 
schnitt des  Zylinders  ausfüllen,  bat  Körting  dem 
Zylinderkopf  eine  gans  besondere  Form  gegeben. 
Die  aus  dem  Ventil  ansströineiulen  Gase  tiefTen 
zuerst  auf  die  sogenannte  Prelifiache  auf  nnd 
sollen  von  ihr  so  abgelenkt  werden,  daß  sie 
gleichmäßig  auf  den  Querschnitt  verteilt  sind 
and  sich  achicbtenweise  hintereinander  lagern. 
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Oiesti  vun  Körting  bohnnptete  scbichteuweise 
Lagfernng  Yon  Aaspnifgrasen,  Laft  und  explo- 
siblem Gemisch  wird  vielfach  bestritten.  Man 
stutzt  sich  ;iiif  das  phyjiikaliscbe  Gesetz  von  der 
DiäusiuD  der  Ltusc  und  sa^t,  eine  scliicbten- 
mllfiige  Lagernng  verschiedMiar  Gase  ist  an* 
mfi^jüch.  Jedes  Ga«  wird  sofort  d;is  Hesfreben 
haben,  den  ganzen  verfügbaren  Kaum  auszaftillen, 
nod  dadurch  wird  eine  innige  Verraengong  der- 
selben nnvernieidlich.  Diese  Behauptung  ist  wohl 
richtig,  aber  dazn  gehört  doch  Zeit.  Wenn  eine 
Maschine  aber  zam  Beispiel  60  ümdrebaogen 
i.  d.  Minnte  macht,  so  finden  bei  einer  do|ipel(r 
wirkenden  Köiiinp-Maschine  190  Ftillungen  statt. 
Ich  meine  deshalb,  eine  scharfe  Grenze  wird 
awisehen  den  eioselnen  OMsehiebten  nicht  so 
zielien  sein,  dieselbe  uird  'Inrch  das  Iiii-icatider- 
dringen  der  Gase  beim  iCinströmea  nnd  durch 
die  sofort  beginnende  DifTusion  verwischt.  Immer- 
hin aber  ist  es  wabrscbeinlicb,  dal>  ;un  Zylinder- 
ende,  dem  Ventil  znnilchst,  wo  aui  h  liir  Ziindunff 
sUttflndet,  daa  Gasgemisch  reicher  an  explo- 
•iblen  Gemengen  lat»  ale  In  der  NAhe  der  Arn- 
liiiffsrlilifzf,  weil  eben  in  der  Zeit  von  nicht 
ganz  einer  halben  Sekunde  die  Diffoaiou  der 
Gute  nicht  vollstftndig  beendigt  ist.  let  daa 
aber  der  Fall,  dann  ist  der  Zweck,  den  EOtting 
erstrclit,  erreicht. 

Kehren  wir  jetzt  zu  unserem  Stenernngs- 
icbenw  mrtdc.  Naeh  Sehlnft  der  Anspnlltchlitce 
und  des  Eintritt  sventils  besorgt  der  weitergehende 
Kolben  die  Kompreaaion  der  im  Zylinder  ein- 
geachloeeenen  Gn«e.  Etwa  18*  vor  Erreichen 
des  Totpunktes  erfolgt  die  Zündung.  Bis  zum 
Hnljendo  findet  dann  Kompression  und  Vor- 
brennung  statt.  Kurz  nach  Habende  soll  auch 
die  Verbrennnng  voUatindig  zu  Ende  sein  nnd 
es  folgt  die  Arbeit  liefernde  Kxijunninn.  Am 
Ende  dm  Expansionshubcs  werden  die  Ausputt- 
BChlitze  wieder  freigelegt,  and  daaaelbe  Spiel, 
wie  eben  beschrieben,  beginnt  von  neuem.  Die 
Vorgänge  anf  der  entgegengesetzten  Zylinder- 
geito  sind  dieselben,  natürlich  nm  180  "  ver- 
seboben,  wie  ana  den  nntereinaader  gezeichneten 
Diagrammen  des  Steuerungsschemas  hervorgeht. 

Die  Öffnung  der  Einlaßventile  erfolgt  an 
dw  snerat  anfgeatellten  Ifaschine  durch  eine  anf 
der  Stenerwelle  sitzende  nniumle  Scheilie.  Der 
Ventilacblaß  wird  darcb  eine  über  dem  Ventil 
aitxende  atarke  Spiralfeder  herbeigeführt.  Das 
hat  im  An&ng  verschiedentlich  Anlaß  zu  Stö- 
rungen gegeben.  Er.<!tens  kamen  Federbrnche 
vor,  zweitens  eckte  die  lange  Spiralfeder  wohl 
manchmal  trots  der  Fühmng  nnd  klemmte  aich 
fest.  Es  war  dies  daran  zn  seiien.  daß  die 
Holle  des  Steuerhebels  aich  von  der  aorunden 
Steueracheibe  abhob,  atatt  immer  mit  Druck  anf 
deraelben  zu  liegen.  Die  Folge  war  natürlich 
unrichtiger  Ventilsi  liliiß.  Man ehmal  wurde  auch 
die  Federklemtnung  oder  das  Festhängen  des 


Ventils  plötzlich  behüben  und  das  Ventil  Ten 
der  befreiten  Fedsr  mit  einem  heftigen  Schlag 

geschlossen.  Die  Ventilgehäase  sind  einigemal 
an  der  unteren  Flansche  abgerissen,  was  ich  anf 
solche  stoßweise  Ventilschliisse  zurÜL-ktiihre.  .Auch 
der  Kolben  des  Kraftzylindera  hat  manche  Ufihe 
venirsaeht.  Hio  Külbenfedern  wnren  wolil  an- 
fangs mit  zu  großer  Spannung  eingesetzt.  Infolge- 
dessen war  ihr  Veradileifi  ein  ziemlich  großer 
und  Brüche  kamen  vorhältnismüßig  oft  vor.  Die 
Sicherung  gegen  Drehen  war  durch  einen  in 
den  Kolben  an  der  Stoßstelle  der  Feder  ein- 
gesetzten Stift  erfolgt.  Diese  Stifte  haben  sich 
vereinzelt  i^elfist,  im  allgemeinen  aber  sich  besser 
bewährt,  als  wir  erwarteten.  Aach  das  Dicht- 
halten dea  Kolbena  gegen  daa  ilm  anfallende 
Kühlwasser  machte  Seliwiei  i»^keiten.  T,ruie;ei  e  Zeit 
hatten  wir  mit  Vorzündungen  zu  kämpfen,  welche 
sich  einstellten,  wenn  die  Maschine  dauernd  unter 
hoher  !>elastting  laufen  mnßte.  Man  suchte  erat 
die  T'i>a(  lie  in  rndi(  Iiligkeiteu  der  Zünder,  dann 
vertiel  man  auf  die  Ladepampen.  Mau  glaubte, 
die  Lieferung  der  Gaapnmpe  beginne  sn  frflh, 
so  daß  brennbares  Gemisch  norli  mit  den  heißen 
Gasen  des  vorliergehenden  Hubes  zasammentreffe. 
Van  verstellte  also  den  Voretlwinkel  der  Pumpen- 
Antriebskurbel  nnd  hatte  damit  scheinbar  einen 
Erfolg.  Spiltcr  stellten  sieh  al>er  die  Schwierig- 
keiten wieder  ein,  nnd  jetzt  merkte  man,  daß 
die  Vontnadongen  immer  nur  eintraten,  wemi 
der  Kolben  tindii-ht  war  nnd  Kühlwasser  dnieli- 
ließ.  Der  scheinbare  Erfolg  mit  der  Kurbel- 
veratellnng  war  damit  sn  erklRren,  daß  man  in 
derselben  Zeit  auch  den  Kolben  nachgedichtet 
hatte.  Es  gelang  jetzt,  den  Ki  llten  liefriedigend 
dicht  zu  halten,  so  dab  er  kein  Kühlwasser 
darcbllefl,  nnd  seit  der  Zeit  sind  Vorzfindnngen 
aneh  l)ei  dauernd  hoher  Belastung  nicht  mehr 
eingetreten.  Es  müssen  also  am  Kolben  selbst 
ungenügend  gekflhlte  Stellen  geweaen  aein,  welche 
die  Vorzündungen  verursachten. 

Zylinderbuchse  nnd  Zylinderkttblmantcl  waieu 
aus  einem  Stück  gegossen,  wie  ans  der  Schnitt- 
zeichnung der  Maschine  ersichtlich  ist.  Da  nun  die 
Laufbüchse  im  Betrieb  stilrker  erwUrmt  wird  als  der 
Mantel,  die  beiden  Enden  aber  fest  verbunden  sind, 
80  wuchs  die  Laufbüchse  von  beiden  Enden  nach 
der  Mitte  zu,  wo  an  den  .\uslaßschlitzen  die  nach- 
giebigste Stelle  ist.    Die  Folge  davon  war  ein 
Ansbiegen  der  Verblndungsstcge  nach  außen,  ao 
daß  an  dieser  Stelle  der  Zylinderdurchmesser 
um  2  bis  ö  mm  größer   wurde.     Wir  liielten 
diese  Stelle  zuerst  für  recht  gefiiiiriidi,  weil 
eine  gebrochene  Kolbenfeder  dort  vielleicht  mit 
einem  Ende  in  einen  Srlilitz  crr-raen  nnd  ^e:m 
j  Weitergehen  des  Kolbens  zur  Zerstörung  des 
t  Zylinders  fShren  kSnnte.  Diese  BefSrcbtung  er- 
,  wies  sieh  aber  als  unbegründet.  Erstens  kommen 
j  Brüche  der  Kolbenfedern  jetzt  kaum  mehr  vor, 
zweitens  ist  die  Widerstandsfähigkeit  eines  ab- 
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gebroclieueu  Slückea  Kolbeuftsdur  so  <;enog  gegeu- 
flber  der  FMtigknit  dM  Zyltadar»  in  leiner  I 
,\ :  h-pnrichtnng  und  der        Kolbenkörprra,  daß 
ilasseibe  vom  Kolben  glatt  abgeacliert  wird,  weno 
es  in  einem  der  Anspnftcblitze  stecken  bleiben 
sollte.  Tatsächlich  haben  eich  Stücke  von  Kolben« 
fpdern  im  Zylinder  gefunden.   Dieselben  können 
nur  vermöge  der  AuspuÖ'sclilitze  aus  ihrer  Nut 
heraugekommea  sein.    Ich  denke  mir,  daß  ein  | 
ah^'t'^rnchpnpg  Fcdcrstäck  beim  Ilinnbcrstrelchen 
des  Kolbens  in  einen  Anspuflfscblitz  gefallen  war. 
Beim  Weiterfallen  kippte  es,  so  daß  ein  Ende  , 
wieder  in  den  Zylinder  hineinragte.  Dieses  wurde  | 
von  dem  zoriickkehrenden  Kolben  ;ibg:egclioi  t  und 
dauu  iui  Zylinder  hiu  und  her  geschleudert,  ttu 
daß  es  wie  ein  Kieselstein  abgescbllffen  wnrde. 
Ein  dorirtif^cB  Stückchen  Gnßeisen  wird  natür- 
lich bei  hoher  Beiastang  der  Masobine  ordentlich 
beiß  und  kann  dann  die  ürsaebe  von  Vorafin- 
dnngen  werden.  Die  Zttndbtlcbseo,  die  Zylinder-  ■ 
köpfe,  die  Stopfbüchsen,  die  Lager,  die  Stenemng 
der  Pampen,  die  Kühlwasäerzafäbraug  haben  zu 
ernstlichen  StDmngen  oder  Ktagen  keinen  Anlaß 
pecrobpii.   Einen  unatig-euehmen  Fehler  hat  aber 
die  Maschine  noch.  Die  iitouernng  des  («eblftses 
besteht  ans  Corlißblhnen  als  Sangorganen  nnd 
Biedler-Stumpf- Ventilen  als  Drnckorganeo.  Wie 
ans  dorn  Urnudriß  ersiohtH'^h  i:*t ,   erf  dgt  der 
Autrieb   der  Corlitihähne   von   der  eiasmotur-  ^ 
steaerwelle  aas  durch  Sehraobeorilder.  Die  hin 
nnd  her  gehende  Bcwegnng  der  Stenerstani^cn  ' 
verursacht  nun  Stöße,   welche  sieb   auf  die 
Sehranbenrftder  Ubertragen,  wodurch  diese  aaf 
der  Achse  lo.se  werden  and  ein  öfteres  Fest- 
Stell'n  erfirderlich  machen. 

Nun  iiucli  einige  Worte  über  die  Leistungen 
von  Kraftxylinder  nnd  Pnmpen.    Wir  haben  j 
seinerzeit  die  Maschine  indiziert,  und  zwar  Kraft-  i 
Zylinder,  Windzyliuder,  Gas-  and  Luttpampe  | 


gleichzeitig.     Aus  der   obeDttteLenden  Tabelle 
können  Sie  ersehen,  daß  die  Oesamt-Pnmpen- 
irhpit    im   nngünstigsten  Fall   17  "/o,   im  g^iin- 
ätigsten  Fall  11,5  7»  der  indizierten  Leistong 
im  Kraftaylinder  betrag.    Bei  den  Viertakt- 
maschinell  tritt  bekanntlich  an  St«lle  der  Lade- 
pimipenarbeit  die  negative  Arbeit  darstellende 
Diagrammlläche  zwischen  Saug-  und  Ausdrück- 
linie.  Dieselbe  betrigt  nach  einer  Untersnehanjr 
von  E.  ^leyt  r  it,v;i  8  "'o  der  positiven  Arbeit. 
Die  Fumpenarbeit  unseres  Kürting-Uotors  betragt 
also,  aaf  die  iedisierte  Lelstnng  des  I&afisylin- 
ders  bezüfjcn .  3'/^  bis  9  °/o  mehr  als  die  ent- 
sprechende Arbeit  in  einem  Viertaktniolor.  Aus 
den  Pumpendiagrammen  unserer  Maschine  geht 
aber  hervor,  daß  die  Pampenarbeit  an  derselben 
noch  unnötig  groß  ist.  Wenn  ersteuji  die  Sang- 
widerstände besonders  der  Luftpumpe,  die  dnrch 
eine  lange  Leitung  ans  den  Freien  saugt,  ver- 
ringert, ferner  die  Druck-KanalqMradbiiitte  für 
Gas  und  Lnft  reichlifber  bemessen  werden,  maß 
es  gelingen,  die  Pumpenarbeit  noch  wesentlicli 
an  ermftßigen.   Die  Ladepampen  der  Zweitakt» 
motoren  sind  also  nicht  so  schlecht,  wie  sie  oft 
gemacht  worden.  Hier  möchte  ich  eiuen  Einwand 
erw&bnea,  den  mir  Hr.Böhringer  in  Differdingen 
gemacht  hat.    Er  meinte,  die  Drucksteigerung, 
welche  nach  Ausweis  der  Diagramme  in  den  Luft- 
uod  Gaspnmpenzyliadern  während  des  Druck- 
hubes anftritt,  rtthrt  nicht  von  den  an  engen 
Ivanalquerschnitten  her,  sondern  diese  Driirk- 
erhöhttog  ist  notwendig,  am  die  im  Arbeits- 
zylinder  beflndliehen  Abgase  in  Bewegung  za 
setzen,  sie  nach  dem  Aiisj^i  i  l'  Inn  zu  beschleu- 
nigen.  Zuerst  schien  mir  das  sein  einleuchtend. 
Es  ist  aber  nicht  richtig.  Wie  ans  dem  titeuerungs- 
schema  hervorgeht,  werden  ja  caerst  die  AospniF- 
gclilitze  freigelegt,  und  die  Abgase  stürzen  dann 
vermöge  ihres  eigenen  Überdrucks  ins  Freie, 
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aind  alM  •eboB  in  BrnrcgoBg,  wann  daa  Einlaßt 

Ventil  die  Verb  in  dun  mit  'It'n  Pampen  htrstellt. 
Es  braacheo  also  uar  die  ia  den  Zuftlbrungs- 
kanllw  Mfaidlleban  Loft-  ud  GaamoDgen  be- 
aoUaunigt  so  ««rden,  nnd  dureh  genSgande  Er- 
weitorang  dieser  Kanäle  muß  es  gelingen,  die 
Dracksteigerongen  in  den  Pampen  auf  ein  erti'äg- 
Udiaa  Hafi  zu  briogan.  Man  wendet  mir  ein, 
die  dnrch  das  Einlaßventil  hervorgernff-ne  Qncr- 
scbnii.tBvereQguQg  bedinge  vieUeicbt  eine  Druclc- 
ateigeruDg.  Daa  atimmt  nicht.  Die  beim  Dorcb* 
gang  dnrch  das  Ventil  stattfindende  Drosselung 
kann  keine  wesentliche  Drnckerhölmng  bedingen, 
da  sie  nur  auf  eine  ganz  kurze  Strecke  atatt- 
flndat.  Droaaelangeii  auf  knrae  Streekea  aiod 
aber  bekanntlich  vnn  p'erinirer  Wirkiniir. 

Schwierigkelten  veruraacbte  uns  ancli  der 
Anapaff  der  ZweltaktmotoroD.  Beim  Zweitakt 
drftngt  sieh  der  ÄaspniT  auf  80"  des  Kurbel- 
weges zusammen,  heim  Viertakt  steht  dafür  ein 
ganzer  Kolbenweg,  also  180"  Kurbelweg.  zur 
VariBgang.  Deabalb  stürzen  die  Abgase  der 
Zweitakt nKischinen  mit  '^jroßcr  (Irwalt  ins  Frt'i^', 
und  die  Auspuffleitung  muü  sehr  sorgfältig  ver- 
ankert nnd  abgestrebt  aelo,  wenn  aie  doreh  dieae 
fortwährenden  Stöße  nicht  iinmor  wieder  lus- 
gorissen  und  zerstört  werden  soll.  Das  Aus- 
paffgeräasch  wird  ebenfalls  bei  Zweitaktmaschinen 
viel  lauter  nnd  unangenehmer  aU  bei  Viertakt- 
ni^s'^hlnen.  Doch  ist  es  gelungen,  anch  dieaer 
bchwierigkeiten  Herr  zu  werden. 

Natürlich  aachte  man  die  an  dieaer  eraten 
Maschine  g-emacbten  F^rfahriinpen  bfim  Hau  von 
weiteren  der  gleichen  Art  zu  verwerten.  Die 
sweite  in  Nennkirchen  aufgestellte  KSrting- 
Maschine,  welche  eine  etToktive  Lelatvng  von 
800  P.  S.  besitzt  nnd  ebenfalls  zum  Antrieb 
eine«  Hochofengebläses  dient,  weist  denn  aach 
fefsn  dia  aoeben  beaehriebeiie  waiautlieh«  lade» 

XXILm 


■  niDfen  anf.   Dieae  beziehen  aieh  vor  allem  aaf 

dip  Ladi  iiiHiipcn.    Während  bei  der  ersten  Ma- 
schine die  UHspumpe,  von  der  Mascbinenachse 
aus  gerechnet,  hinten  liegt  nnd  die  Luftpumpe 
I  vorn,  liegt  hei  der  neueren  Uaachine  die  Gaa- 
pumpe  vorn  und  die  T>uftpumpo  hinten.    Bei  der 
älteren  Anordnung  saugt  die  vorn  liegende  Luft- 
I  pomp«  durch  eine  lange  Rohileitung,  welche  an 
'  (^aspurape   und  Gebläse   vorbeiführt,   aus  dem 
.  Freien  an.    Bei  der  neueren  Auordnaug  saugt 
I  die  Luftpumpe  mittels  kurzer  Stützen  ana  einem 
direkt  nuter  ihr  befindlichen  hohen  nnd  weiten 
Kanal,  hat  aho  die  denkbar  freringste  Heschleunl- 
gungsarbeit  beim  Ansaugen  der  Luft  zu  leisten. 
Bei  der  Uterea  Anordnung  werden  beide  Pumpen 
mit  Rnndschiebern  eestencrt ,  nnd  für  die  Gas- 
pumpa  ist  noch  eine  ziemlich  umständliche  Uin- 
I  fHbmijg  angeordnet,  um  bei  schwacher  Belaatong 
der  Maschine  das  zn  viel  angesaugte  Gas  aus 
der  T'i  u(  kleilung  in   die  .Sangleitung  znrück- 
zuführtiu.     Die  Luftpumpe   der  neueren  Ans- 
'  führnng  ist  mit  .Saug-  und  Druckklappeu  ver- 
sehen,  wcti-lie   sclbstf iitii;   wirken,   eine  eigent- 
liclie  ^»teuerung  tindet  also  überhaupt  nicht  statt. 
'  Anch  bei  dw  Gaspumpe  wird  nur  die  Anaaug* 
menge  gesteuert,  und  üwar  durch   einen  vom 
Regulator  beeinflußten  Rider-.Schieber,  während 
die  Dmckklappen  selbtst tätig  wirken.    Die  Re- 
gulierung ist  also  einfacher  geworden  und  jeden- 
I  falls  besser,  sie  unfersclKidet  sich  eitrcnflioh  in 
nichts  von  der  Regulierung  einer  mit  Kider- 
I  Schieber  veraehenen  Dampfmaschine.  Die  Druck- 
kanalquerschnitte ffir  Has  ui.l  I.iift   hat  man 
reichlicher  bemassen.    Ich  hätte  Ihnen  deshalb 
sehr  gern  An^b«i  fiber  den  prozentnälen  Kraft- 
verbraach der  Ladepnmpen  bei  dieser  neueren  > 
Ausführung  fremacht.    Leider  sind  die  Indizier- 
.  Vorrichtungen  noch  nicht  vollständig  hergestellt, 
I  und  wir  näßten  m»  biaker  mit  Diagrammen  des 
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Krtftsyltnderi  und  dM  OebUsn  b«9Dtls:«n.  Die 

Pninpen  konnten  noch  nicht  indiziert  werden. 
Die  AbJichtung:  des  Motorkolbens  gegen  Käbl- 
wasser  hat  man  sorgfältiger  gemacht,  nnd  die 
Eolbenringe  sind  mit  einteiligen  Schlössern  ver- 
sehen, welch«  sich  hei  raschlaafenden  Dampf- 
maschinen bereits  bewahrt  haben.  Zylinder  nnd 
Zylinderflitter  bat  mui  getrennt  heinreetellt  nnd 
die  Stege  der  AnspafFschlitzo  am  Fntter  durch- 
^esag^t.  Die  Saughilhne  des  Gebläses  treibt  man 
nicht  mehr  durch  Scbraubearäder  von  der  Stener- 
welle  des  Oasmotors  ans'^an,  sondern  mit  zwei 
Exzentern  nnd  Knlisse  direkt  von  der  Ma- 
schlDenacbse  aas.  Allerdings  bat  man  auch 
biw  nnent  den  Widerstand  dieaer  Hihne  nnter« 
schätzt  and  die  Steaerstangen  zo  schwach  ge- 
halten. Das  y^i  aber  ein  Felder,  der  leicht 
beseitigt  werdeu  kann. 

Wie  icli  vorher  erwfthnt  hatte,  wird  bei  der 
ersten  Ansfiilirnnir  i^rr  Hrin-id    Ipr  '^rotorcinlaR- 
ventile  darcb  Federkraft  herbeigeführt  nnd  hat 
die«  wiederholt  an  StSrnogen  Anlaß  gegeben. 
Man  hat  deshalb  die  Einriclitnng  jetzt  so  ge- 
troffen, daß  Ventileröffnnng  sowohl  als  Ventil- 
scbluß  von  dem  Gest&age  erzwungen  werden, 
nnd  liat  mit  dieser  Einriehinng  biriier  Iietnerlei 
Anstände  pohabt.    Der  mascbinentechnische  Fort- 
schritt von  der  saerst  beschriebenen  KOrtiog* 
Haaeblne  nnr  aoeben  beeprocbenen  ist,  wie  Sie 
Beben,  ein  bedeatender,  nnd  man  bann  damit 
wohl  zufrieden  sein.    Aach  eine  anf  nnserer 
Eisenhütte  Ückingen  aufgestellte  Maschine  der- 
selben Art  arbeitet  aar  Tollen  ZnMedenbeit. 
An  dieser  letzteren  Maschine  ist  seinerzeit  ein 
Zylinder  zerstört  worden,  wahrscheinlich  durch 
ungenügende  Schmierung.    Untersnchnngen  er- 
gaben damals  eine  ZylinderabmitziinK  von  22  mm 
Im  oberen,  nicht  tragenden  Teil  desselben.  Diese 
Abnutzung  ist  in  ganz  knrzer  Zeit  erfolgt.  Vom 
Oewiebt  des  Kolbens  bann  sie  -niebt  berrübren,  | 
da  sie,  wie  gesaß-t,  oben  stattfand,  ungenügende 
Schmierung  wird  demnach  die  Ursache  sein.  Die 
abnorme  Zylinderansnatzung  ermöglichte  es  einer 
Kolbenfeder,  ans  ibrer  Nnt  berausznspringen. 
Dieselbe   wurde   dann    zwischen   Kolben  nnd 
Zylinder  eingeldemmt  und  verursachte,  beim  , 
Weitergeben  des  Kolbens  naeb  niebt  so  tief  ans-  | 
gearbeiteten  Stellen  des  Zylinders,  die  Sprengung  . 
des  letzteren.    Die  Schmiervorrichfnnfr  war  fol- 
gende:   Die  vordere  und  die  hintere  Zylinder- 
hälfte waren  mit  je  drei  in  einer  Qnersebnitts-  i 
ebene  lieg^enden  Sciunierstfillen  vergehen.     Es  | 
war  dafür  gesorgt,  daß  diesen  drei  Schmier-  . 
stellen  snsammen  eine  gewisse  regelbare  Olmenge  ! 
zngefülirt  wurde,  die  Verteilung  des  Öles  auf 
die  drei  Schmierstellen  seihst  war  alier  beliebie. 
Eä  ist  in  diesem  Falle  also  sehr  wahrscheinlich, 
dafi  eine  oder  gar  iwei  Sdimieratellen  kein  Ol  I 
erhalten  haben,  während  zwei  ndrr  eine  Stelle  ' 
Übermäßig  damit  verseben  worden.    Man  sollte  \ 


I  desbalb  mit  der  Verwendnng  solcber  dehmier- 

'  Vorrichtungen  sehr  vorsichtig  sein. 
I  Auch  in  Völklingen  und  in  Differdingen  liabe 
ich  Körting- Motoren  gesehen.  Beide  sind  in 
Zwillingsanordnnng  gebaut  und  dienen  zam 
Antrieb  von  DrahtstraPen.  Die  Völklinger  Ma- 
schine war  noch  nicht  endgültig  übergeben,  nnd 
man  kann  desbalb  von  Betriebserfabningen  mit 
j  ihr  nicht  wohl  sprechen.  Dagegen  l&uft  die 
Differdinper  Maschine  seit  läng-erer  Zeit.  Nach 
Anssage  des  dortigen  Betriebsleiters  wird  sie 
I  den  an  sie  gestellten  Fordemngen  wobl  gereebt, 
brancht  aber  viel  Hl.  Da  die  Zylindrr  schlössen 
,  sind,  eine  Kontrolle  der  Kolbenschmierung  wäli- 
I  rend  des  Betriebes  also  nlebt  nSglldi  Ist,  ge- 
tränt  man  sich  nicht  an  Ol  zn  sparen,  man 
schmiert  lieber  reichlich  tind  nimmt  den  hohen 
Ölverbrauch  im  Interesse  der  höheren  Sicherheit 
in  den  Eanf.  Allerdingi  bat  daa  du  tndere 
rrannehmlichkeiten  im  Gefolge.  Tgt~  nümlich 
die  Ölzufübrang  za  reicblicb,  so  sammeln  sich 
KrastM  verdorbenen  Ols  im  Zylinder  «a,  welciie 
sebUeBUeb  glühend  werden  nnd  Vorzflndiuieeii 
verursachen.  Doch  sollen  diese  Vorzfindungen 
friedlicher  Natur  sein  und  z.  B.  keine  Störung 
des  Walsweriubetrlebes  snr  Folge  beben.  Be- 
denklicher ist,  daß  in  Differdingen  wie  in  Völk- 
lingen'Brüche  der  Zylinderköpfe  vorgekommen 
sind.  Bei  ans  sind  solche  nie,  weder  in  Nenn- 
kirchen  nocb  In  Üekingso,  aufgetreten.  Ich  liabe 
keinen  der  zerstörten  Zylinderköpfe  gesehen, 
glaube  aber,  die  Sprünge  müssen  in  der  Nähe 
des  Dnrebbtiicbes  für  das  Ventil,  also  im  binter«D 
oberen  Teil,  sitzen.  Denn  nach  der  Scbnltt- 
zeichnung  durch  die  Maschine  sind  an  dieser 
Stelle  Innen-  und  Außenwand  des  Zylinderkopfee 
darcb  knrse'steife  Stege  verbunden.  Eine  Deh> 
nnng  der  Innenwand  ohne  Beeinfln.sBunp:  der 
äußeren  ist  deshalb  an^dieaer  Stelle  nnmOglich. 
Die  dnrcb*'deraitige  BinfHIsse  bervorgemfenen 
Spannungen  führen  aber  den  Bmcb  der  Zylinder- 
köpfe herbei,  nnd  wohl  »eltener  der  durchydie 
Explosion  uuflietende  Druck  im  Zylinder. 

Die  Einlaßventil-Steoemng  der  KSrting^lCo» 
torcn  in  Völklingen  und  DifTerdincen  entspricLt 
der  zweiten NeonkircbenerAnsfübrung,  d.h.  Offnen 
nnd  Sebllefien  dar  Tantile  wird  vom  Oestang-e 
erzwungen.  Dagegen  findet'' die  Steuerung  der 
Gas-  und  Luflpnmpen  bei  beiden  noch  durch 
Rundschieber  statt,  nnd  die  Regelung  geschieht 
nocb  dareb  Drosselnng*'dea  Gases  vor  EinMtt 
in  die  Lnffpnmpe,  indem  dert  Regulator  eine 
Drosselklappe  beeinflußt.  Diese  fiegeinng  kann 
natflrHeb*'niebt  sebr  empAndlieb  sein.  Sie  mag^ 
für  den  Antrieb  von  Walzenstraßen  ja  genflgen. 
Wenn  die  Motoren  aber  znm  Antrieb  von  Dynamos 
dienen  sollen,  durfte  sie  nicht  am  Flatse  sein. 

In  Dilferdingm  wird  avBw  der  Drabtstraße 
auch  eine  'Mittelstraßc  'durch  einen  GaRinotor 
angetrieben,  and  zwar  darcb  einen  Oecbelb&nser- 
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Motor  ia  ZwiiimgsaaorduuDt;.  Die  Ladepumpen 
hat  mao  ia  di«Mni  Falle  direkt  hinter  di«  £raft- 
lylinder  in  gleifho  Hiilir»  mit  diesen  ^'eleg^t. 
Auf  einer  äeite  de»  PuiupeokolbeQs  wird  Luft, 
aaf  tor  uidem  Qm  KeÄrdmrt  Der  Antrieb 
erfolgt  darcb  die  nach  rttckwärta  verlängerte 
Kolbenstange  des  hinteren  Kolbens.  San^-  and 
Drackorgune  der  Luft-  and  Gaspumpeu  sind 
•elbsttitig,  so  daß  eine  besondere  Pampen» 
steaeroDg  nicht  üitnrdfrlich  ist.  Die  Regelnng 
gMchieht  dorcb  eine  vom  Regalator  beeinflaßte 
UafUmmg',  welche  gestattet,  Oaa  «le  den  Drnek- 
kanälen  in  die  Suiiu'kaniilH  zurtickzafiibren.  Die 
Steaerung  des  Ärbeitszyiinders  selbst  geschieht 
bekADotlich  darch  die  beiden  gegenl&oflgen Kolben, 
von  denen  der  eine  die  Gas-  nnd  LnftkanUe, 
(\fr  andere  die  AuBpuAkanäle  stenert.  Es  ist 
2 war  eine  Stenerwelle  vorhanden,  diese  dient 
aber  nsr  snm  Antrieb  dee  Begnlatore  nnd  der 
Zündvoi-richtnngen.  Dio  ganze  Ma.scliine  ist  dem- 
nach die  denkbar  einfachste.  Man  hat  dem 
Oeekelhtaser- Motor  seinerzeit  die  dreifach  ge- 
kröpfte Welle  voigLWütfea  ud  hat  Bedenken 
geäußert  gftgen  die  Umführnnp«-  nnd  Pleuel- 
Rtangen  des  hinteren  Kolbens.  Das  Vorarteil 
gegen  die  dreUlaeh  gekWIpfte  Welle  dfbrfte  in* 
zwischen  verscliwuii Jfn  sein.  Die  riiiftllii-unpr."- 
ond  Pleuelstangen  des  hinteren  Kolbens  aber 
können  bei  der  Honiage  aof  genan  richtige 
Länge  eingestellt  werden  und  haben  in  Differ- 
dingen  nie  zu  Anstünden  Anlaß  pefjreben.  Im 
Gegenteil,  diese  Maschine  verarsacbt  dort  von 
«Uen  Gaiinaaehinen  die  wenigsten  Reparatoren. 
Da  die  Arbeitszylinder  ofien  sind,  ist  man  anch 
mit  dem  Zjiinderschmieren  nicht  so  ängstlich, 
•ondem  epart  in(tltticli*t  an  OL  Infelgedeeaen 
arbeitet  cUe  ICaiehine  »neb  in  beiag  auf  den 


I  Ölverbrauch  sehr  günstig.  Allerdings  gebraucht 
sie  inner  noeh  nebr  ala  eine  gleteb  grofie 
Dampfmaschine. 

Außer  den  schon  erwähnten  Motoren  habe  ich 
auf  den  von  mir  beenehten  Hilttmi  noeh  einfheh* 
wirkende  Viertaktmotoren,  System  üockerill,  ge- 
funden, weklie  teilweise  zum  Antrieb  von  Ge- 
■  bliUieu,  teilweise  zuui  Autri«b  von  Gleichstrom- 
dynamos  dienten.    Femer  fand  ich  einfach- 
I  wirkende  Viertaktmotoren,  System  Dontz,  in 
I  doppelter  Zwillingsauordnong,  also  zu  vier  Zylin- 
I  dem,  von  denen  je  swei  einander  gegenflber^ 
liegende  auf  eine  Kurbel  arbeiten.  Diese  letzteren 
i  treiben  Gleichstrom-  oder  Wechselstromdynamos 
I  an.    Ich  glaube  aber,  daß  diese  Systeme  aub 
dem  Wettbewerb  ziemlich  ausgeschieden  sind. 
I  Der  Kampf  um  die  Vorherrschaft  im  Bau  großer 
j  Gasmotoren  spielt  sich  vorläufig  zwischen  doppelt- 
I  wixlcendem  Viertaktmotor,  Körting* Hoter  nnd 
OechelhiluMer- Motor  ab.    Wolclies  System  und 
'  ob  überhaupt  eines  dieser  drei  als  Siegerin  aus 
'  diesem  Kampfe  hervorgehen  wird,  bleibt  abn> 
I  warten.    Ich  bin  übrigens  der  Ansicht,  daß  in 
(lienem  Kampfe  nicht  der  greringste  Gasverbrauch, 
I  d.  b.  so  lange  es  sich  um  wenige  Prozent  handelt, 
die  Bntaeheidnng  bringen  wird,  eondem  die  grAflere 
Ik'trieb.ssicherbeil.    Noch  eines  dürfte  auch  heute 
i  schon  feitatehen:  die  Gasmaschine  ist  nicht  der 
Zaknnftmnotor  snm  Antrieb  von  Walnenetrafleo, 
i  dafür  ist  sie  viel  zu  viel  Reparatoren  aoagesetzt, 
beansprucht  auch  viel  zn  viel  Platz  nnd  Wartung. 
Dieses  Gebiet  wird   sich  wahrscheinlich  der 
Blektrometor  «robem.  Man  wird  in  Znknnfl  die 
(lehlflsemaschinen  woh!  direkt  mit  <;n?  Virtrf  ihm, 
mit  den  anderen  Gasmotoren  aber  elektrischen 
Strom  eneogen  nnd  mit  diesem  Walnsnstraflen, 
Knuie»  Anfklgn  «iw.  betreiben. 


Nahtlose  Ketten. 

Yen  0.  Mattt-DflaseUorf. 


Nahtlose  Ketten  la^tsen  sich  auf  dreierlei  Art 
hsntellen:  a)  durch  Form^rnß  in  Kokillen  oder 
in  Formmaue,  wobei  die  Glieder  urspränglich 
nrn  so  viel  grSBer  gehalten  beew.  gegoisen 

werden  müssen,  daß  es   möf^licli  ist,  denselben 
nachher  durch  axialen  und  konzenirischen  Druck 
mittels  Pressen  oder  Walzen  die  gewünschte 
Fem  sa  geben  und  das  Material  zu  dichten, 
d.  h.  vom  ursprilnclichen  «peziflschen  Gewicht 
von  7  bis  7,4  aof  etwa  7,H  zu  bringen;  b)  durch  ' 
Pressen  oder  Walsen  nnd  Sehmteden,  wobei  des  | 
Material  vorher  auf  dio  einem  spezifischen  Ge- 
wicht von  etwa  7,8  entsprechende  Dichte  ge-  ; 
bmehl  wird;  e)  dudi  Sttnasa  und  Pressen  ans  | 


(VartSntk  t»iSe<ii| 


einem  vorher  dnreh  Walsen  anf  ein  speiUlsdies 

Gewicht  von  etwa  7,8  gebrachten  geeigneten 
kalten  oder  schwach  erwärmten  Kreozvorstab. 

Es  seil  im  folgraden  nor  von  dem  gebräoch- 
liebsten  Material  fUr  nahtleso  Ketten,  dem  FlnB- 
eisen,  die  Rede  sein. 

Das  letztgenannte  Verfahren  c,  welches  durch 
Oary  in  Frankreich  nnd  Bon  gier*  in  England 
zur  Ausführung  gebracht  und  in  .technisclien 
Schriften  vielfach  beschrieben  worden  ist,  hat 
namentlich  in  koramersieiler  Hinsieht  keinen 
dauernd»»»  Fi  folg  aufweisen  können,  und  zwar 
aoa  dreifachem  Grande:  erstens  litt  das  Material 
bei  der  FabrikatiOTi  so  viel  durch  Springen  beim 
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Stanzeu  uud  wurde  Uurcli  zu  liuuligeä  uiiglt'iclie» 
Erhitsen  sn  miirleich  und  onsicber;  zweitens 
war  mau  w^pfori  (k-s  Stanzni^  uml  T.ochpiif;  be- 
schränkt in  der  Dimeusionierung;  drittens  war 
der  Stempel*  nnd  HatrimiT«rbmach  beim  Stensen 
der  Kronz-Vollst&be  im  VeiMltnis  zum  Pro* 
daktioii«!rrgebnis  ein  «normer.  Pie  hohen  Ge- 
8tehniig«kusteu  haben  denn  auch  znr  Folge  gehabt, 
daß  dieae  FabriJcationemethode,  eo  ingeniVe  sie 
aoch  ist,  verlassen  worden  ist,  weshalb  sin  in 
nachstehender  Abhaudlong  auch  nicht  weiter  be- 
sproeben  werden  loU. 

Das  Verfahren  a,  Retten  durch  Ooß  ber- 
znsteHen,  ist  wuhl  ziemlich  alt,  da  man  annehmen 
muU,  daü  die  in  alter  Zeit,  als  man  schweiß- 
eieeme  gesebraiedete  Ketten  noeb  niebt  kannte,  an- 
g-ewfnileten  Ketten  ans  pienharem  Material  her- 
gestellt worden  sind.  Die  Engländer  weisen  die 
enCa  HentellaagTon  Gliederketten  Im  Jahre  1808 
ihrem  Landsmanne  Robert  Flimi  /.u.  Gegewene 
Ornanipnt-  nnd  Zi<»rkptten  allt-r  Formen  Rind 
ebeniaUe  seit  lange  bekannt,  aber  über  den  ge- 
nannten Zweck  binans  aind  sie  wegen  Ihrer 
gerin^^eii  Tragfähigkeit  und  Festigkeit  iiiclit  ver- 
wendbar gewesen.  Erst  die  Fortschritte  in  der 
Floßeisen-  nnd  Stahlerzeugnng  haben  Veraulas- 
anng  gegeben,  mit  der  Herstellung  von  Ketten 
aus  Flußeiaen  oder  Stahl  Versuche  anzustellen; 
dieselben  waren  allerdings  nicht  von  Krfolg  be- 
gleitet, wenn  man  sich  aneh  das  Vifillngen  nnd 
die  ürs.irhe  desselben  nicht  eingestehen  wollte. 
Die  großen  Fortschritte  im  Stahlformguß  nnd 
dessen  vielseitige  Anwendung  legten  mir  den 
Gedanken  nahei  ob  es  nicht  möglich  sein  aollte, 
nahtlose  Ketten  mittels  StalilformgTissPf»  besser 
nnd  billiger  herzustellen,  als  mit  dem  mir 
patentierten  Prefi*-  nnd  Walsverfiüiren,*  nnd  leh 
habe  auch  entsprechende  Versuche  ausgeführt. 
Die  mir  nach  dieser  Richtung  hin  bekannt  ge- 
wordene Patent-  nnd  sonstige  Literatur  weist 
folgende  Patentschriftien  and  Abhandlangen  anf: 

a)  D.  K.  P.  N'r.  1447  vom  25.  Dezember 
1B77.  F.  Waldaestel  in  Barmen.  Verfahren 
snr  Herstellong  gegossener  Stahlketten. 

D.  R.  P.  Nr.  39  308  vom  23.  Mai  1886. 
Antoine  Imbert  und  Alfred  Leger  in  J.ynn,  Frank- 
reich. Verfahren  und  Apparate  zur  Herstellung 
von  Ketten  ohne  Naht  ans  GnI}-  oder  FlnOeisen. 

n.  K.  P.  Nr.  il.568  vom  17.  .\pril  1887. 
William  Uibson,  William  Penmann  und  Langelot 
Tnllp  Penmann  in  Oateahead,  Qrofibritannien. 
Gnßforni  für  Ketten. 

D.  K.  ]'.  Nr.  «7  422  vom  5.  Mai  isoj. 
John  Verity  in  Stanley,  England.  Vonitiituug 
nur  Heritehnng  von  Ketten. 

b)  Eine  Abhandlung  im  „Iren  Age"  vnm 
7.  Aagust  19üä,  betitelt:  The  Baldt  Casting 
Proeess. 

*  Vgl  „StaU  0.  EiMD*  1894  S.  660  a.  1886  S.  564. 


Alle  diese  Schriften,  welche  Interessenten 
bei  mir  zur  Verfügung  stehen,  haben  unabhängig 
voneinantlor  tlnriHelben  GrundgedankeD  und  decken 
sich  im  i^rinzip  teilweise  mit  den  Einrichtaugen, 
die  ich  getroifen  habe. 

Ein  großer  Fortschritt  in  der  Verbillignng 
der  Herstellnngsweise  wäre  es  gewesen,  beim 
Gaß  von  Ketten  die  Formen  so  zu  bilden,  daß 
die  sonst  stehen  bleibenden  dBnnea  Bleche  in  den 
Rinf^en    nnd   Verhinfiiing:s9topfen    an    den  Be- 

j  röhrangsstelleu  der  Glieder  fortfielen.  Die  Norm- 
teile mnfiten  daher  fest  gegeneinander  Btoßea  nnd 
die  Gliederhälften  sich  genao  docken  nnd  nur 
zwischen  den  Gliedern  eine  niBjrlichst  kleine 
Durchlaßöffaoug  für  den  Guß  von  Glied  zn  Glied 

I  wechselseitig  in  der  herisentalen  nnd  vertiknlen 
Olif'derrcihe  lassen,  so  daß  die  hori/riTTt^lt'  sowie 
vertikaleGliederreibeBOsammenhängendbUeb,also 
die  Veritette  iwol  IneiBiBder  bewegliche  01i«der- 
reihen  oder  Leinten  bildete.  Dementapnehend 


I  mußten  die  Zähne,  um  nicht  beim  iGofl  |ab2a- 
I  sebmelsen,  hinreichend  stark  gehalten  werden, 

das  Glied  iimnte  also  größer  als  das  dor  für 
den  Gebranch  herzasteilenden  Rette  sein.  Dies 
war  auch  für  das  nachherige  Dichten  den  Ma- 
terials nötig. 

Alihildnng  1  zeigt  eine  Reihe  GliederTeisten, 
die  entweder  aaf  Dao  bezw.  Trio  gewalzt  oder 
I  in  Kokillen  oder  Sandform  gegomen  werden 
können.  Beim  Walzen  bedurfte  es  der  nach- 
herigen  Dicbtnng  nicht,  sondern  die  Ketten- 
glieder wnrden  nur  mittels  Hammer  und  Meißel 
mit  der  Hand  oder  nnter  dem  Dampfhammer 
nder  mittclB  Preß-  nnd  Schniiedewerkzengen  ge- 
trennt. Abbildung  2  zeigt  die  vielseitigen  For- 
men von  gewallten  oder  gegossenen  Ketten« 
Stäben.  Abbildnng  3  zeigt  die  verschiedenen 
Ivlapp-  nnd  schtebbaren  Ansföhriingsformen  znm 
Abguß  von  Kettenleisten  oder  Kettenatäben. 
Abbildung  4  neigt  die  venehledenen  Keehnain» 
men  nnd  Getriebe,  rpt  es  inif  drriE-.lngigen 
Schrauben  and  Rädergetriebe,  Bebel  werk  oder 
Knryenplatten,  welche  die  vtarteiligen  Formen 
gleichzeitig  schnell  von-  nnd  zneinan  r  l  ewegen, 
was  ein  für  aUemaL  Bedingong  uL   in  den  ?i«r> 
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teilig^en  Formen  bidcI  aaten  Einlilsse  and  Vor- 
richtangm  TWfeBehfti,  wn  f«rtige  StMie  oder 

Kottenstäbe  nnd  Leisten  einlegen  oder  die  zweite 
Gliederreihe  amgieß«a  so  können  und  den  Verband 
llberhaapt  ii 


TM  Ti«rMIigeD  Fora-  | 


Abbildug  S. 


Stücke  waren  aus  Stahl  hergestellt  und  so  mit 
Atufrmnffen  v«rMheii,  daß  raiammeiistodaBd 
Ji«   Formen    eines   KettaDitabM   oder  «in«r 

Gliederleiste  bildeten. 

Der  Betrieb  war  so  gedacht,  daß  eine  Reihe 


mit  Graphit  beitriehM.  Es  konnten  nicht  mehr 
als  drei  Abgfiase  gemacht  werden,  aber  diese* 

pi  niime  sclmn,  um  zn  zeic:en,  daß  die  Formen- 
spitzoo  zu  beiU  wurden,  und  Uefabr  vorbanden' 
war,  mit  dem  Material  sasamnenzaschweiflen. 
Aber  es  zeij^ten  sieb  aiioli  andere  ÜbelstJlnde ; 
die  Formviertel  aus  Stahl  versogeu  sich  und 
ließen  angleiche  Lficken,  so  daß  die  Ketten- 
glieder im  Innern  und  Äafien  Bleehbftrte  be- 
kamen. Du«  Material  war  wann  y^enw^,  denn 
es  bildeten  sich  Blecfabärte  bis  zu  'jt  mm  Dicke; 
die  Formen  waren  aneh  gat  gisfUlt  vnd  doch 
zeigten  die  Glieder  stellenweise  vielfacb  Lnnker. 
Uao  hatte  diesen  Übelstand  wohl  beseitigen 
können  t  indem  man  das  Material  ans  einem 
klmneren  Kartlnofen  oder  der  Kltinliirue  ent- 
nommen hfltte.  Die  Ilauptursacbe  des  MiÜ- 
liugeua  war  aber  eine  andere;  die  gegossenen 
Glieder  nrnsehletsen  sosnsagen  als  Sebmmpfring» 
je  zwei  Forraviertel,  und  sobald  das  Starrwerden 
begann,  mußten  anch  die  Form  viertel  auseinander- 
gelogen  werden.  Wann  ist  nun  dw  richtige  Voment 
dazu?  Es  war  zuerst  ein  Einguß,  dann  für 
jede  Gliederreihe  ein  nach  unlt-n  verjüngter  be- 
sonderer Eingußtricbler  vorgesehen,  um  ein  gleich- 
teitigee  GieAen  nnd  damit  eine  gleiehmlAige 
Erstarrung  zu  erinöfrliclu'n ;  aber  nnten  waren 
die  Glieder  doch  eher  starr  als  oben,  was  schon 
nur  Bildung  von  nnslebtbarra  Haarrissen  Ver- 
anlassung gegeben  haben  mag.  Ich  fand  nun, 
daß  das  Material  bei  Beginn  der  Er.^rarrnng 
nicht  die  geringste  Berührung  aushalten  konnte. 
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solcher  zusammengesetzter  Formen  eine  Charge  i 
oder  eine  Pfanne  Material  anfnebmen,  der  Be-  | 
trieb  also  gewissermaßen  knntinnierlifh  gehalten 
werden  konnte.   Die  Kokillen  zum  Stehend-(iaß 
wann  etwaa  vergawlmt  nnd  die  AntfMaangen  j 


sogar  nicht  imstande  war,  sein  Eigengewicht  zu 
tragen,  ao  daß  Unteratittrangspnnkte  gesehafllm 
werden  mußten.  Das  erstarrende  Material  ver- 
hält sich  gerade  so,  wie  mit  Wasser  angefeuch- 
teter, kOnatlieh  nsammengehaltenergrobkBraiger 
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Sand  oder  wie  trockenes  Brot  and  ist  ohne  jeden 
Halt,  seiehweig»  inm  rMtigkeit.  Daher  lletoi 
die  gegoMUMii  Stitck«  b«i  der  geringsten  StOruf 


io  die  Walsen  kommt.  Beide  Enebeittingen 
deokea  ricbf  da  bei  der  einen  vom  Punkt  de* 
SeluMlapuakte,  bei  der  andero 


1 


-  in 


beim  Aoaelnanderziehen  der  EokiUenviertel  aas- 
eiaaader,  wobei  ein  sielitbarer,  fast  Ikrbloser 
Nebel  (oder  Gas)  entwich,  wie  er  anch  erscheint, 
wena  (dn  flberkitstee  Sehweißeisenpaket  an  Mb  j 


AbbOdmig  4. 

vom  Schmelzpankte  zu  dem  doa 
Bntanrens  übergegangen  wird.  In 

beiden  Fällen  ist  das  aus  der  Form 
oder  dem  Schweißstäck  aufsteigende 
Gas  sichtbar,  welches  beim  Erstar- 
ren, anter  kolossalem  Dmck  stehend, 
das  Zerbröckeln  bewirkt,  frei  wird 
and  auch  die  Ursache  zu  den  Haar- 
rissen ist  Für  den  Ohemiker  and 
Physiker  w&re  hier  ein  reiches  Sta- 
dienfeld vorhanden.  Ich  muß  mich 
mit  der  Tatsache  begnügen,  daß 
dieses  Verhalten  des  Gasses  beim 
Übergang  zum  StaiTwerden  an  dem 
Scheitern  (des  Versacbs  große  Sebald  hatte. 
Ein  weiterer  Übelstand  aeigte  eidi  iasollmi,  als 
die  Glieder  der  wirklich  geratsaen  Qllßstäbe 


wfthrend  dea  (gleichviel  ob  langsanen  oder  raaohen) 
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Erkalten B  zersprangen,  und  zwar  meisteos  neben 
der  Berithimigettelle  der  Glieder,  w«i  den 

gleichen  Erstamn  und  s'rfimrapfen  schnld  7.n 
geben  i«t|  denn  zwei  Reihen  Kettenglieder  bilden 
1b  der  Mitte  ein  Kreuz,  wo  alae  die  Hilxe  doppelt 
80  groß  ist  wie  an  den  Aoßenteilen  der  Ringe. 
Letztere  sind  siiion  dnnkel,  wilhrcnd  das  Innere 
des  Stabes  noch  hellrot  leuchtet.  Aaeglühen 
bniohle  keinerlei  iniwag  zuwege.  WirkUeb 
pit  femtene  Biofo  kielleii  woU  d»s  Aunebaiie- 


I  den  Qsd  Pressen  in  flacher  Lage  aas,  sobald 
aker  aadalw  Dmek  «ir  Anweiidiucr  Imm'  eder 

'  eine  ümformnng  vom  Ring  znm  ovalen  Glied, 
brach  das  Stück  zasammen  —  wir  haben  also 
aneb  kier  die  Wirkung  der  nickt  eiektbar  ge- 
wesenen Haarrisse.  Beim  Gaß  in  Formmaeee 
wird  das  pleiche  mit  allen  diesen  Wirktingen 
zutage  treten;  aber  die  Fabrikation  mit  etwa 
fiO  7«  Tricktw  iet  la  «ever. 

(Sohlnß  folgt) 


Zuschriften  an  die  Aedaktion. 


Vermeidung  von  Gasverlusten  bei  Siemens-Martin-Ofen. 


Auf  der  HauptTersammlang  des  Vereina  dent- 
scher  Eüenhllttenleute  am  23.  April  d.  J.  hat 
Hr.  R  V.  Sehw.ir7  fUn-r  nin  von  HOttendircklor 
Kurzwornhart  in  Teplitx  erfundenes  Verfahren 
«ur  Yermeidang  der  OaaTerluate  beim  ümiteaem 
von  Sioinvnaschen  Regenerativ  •  Feuerungen  b«- 
richtet,  welches  darin  beateht,  daß  vor  der  Um> 
»teueriing  bei  Kosebl<Mweiier  GaaleituDg  eine  Luft» 
klappe  geöffnet  wird,  damit  die  angesaugte  Luft 
da«  im  Wäinu-spi-ii-hor  zurnckgebHebeno  't:^^- 
vulumen  nach  dem  Ofen  hin  verdrängen  kann. 
FUr  die  Leaer  von  .Stahl  und  Eieen*  war  dieees 
Verfahren  'lurfliiun  niclif  niflir  neu,  Aa  ich  das- 
selbe am  16.  März  1904  in  Heft  6  S.  888  bereits 
beschrieben  habe  als  ersten  Yoraoblag  zur  Ge- 
winnung dos  ROck  ströin^ra«es.  Ich  kam  im  Jahre 
1902  auf  difson  Gedanken  und  machte  auch  bereit« 
im  Mai  1908  dem  Professor  der  HQttenkunde  an 
i«r  k.  k.  Bergakademie  in  PHbram  Hm.  R.  V*m> 
bera  sowie  den  Studierenden  des  Hnf finwcSHns 
hiervon  Mitteilung.  Im  Januar  1904  war  ich  in 
der  Lage  einen  kleinen  Yersnoh  au  maeben;  in 
der  liiesigen  GlaafiU>nk  wurde  in  den  Oaskanal 
von  der  Umsteuorung  zum  WÄrmespeicher  ein 
Ziegel  lose  eingesetzt  und  nach  Absperrung  des 
Gasventile  rasoh  herausgenommen,  wobm  ioh  die 
FJAnmie  im  Ofen  beobachtete.  Es  zoi^ftn  sich,  daß 
sie  naeh  dem  Schließen  des  Gasventils  noch  etwa 
II  Ms  16  Sekunden,  wenn  aueh  eehwteher,  an  aeben 
war»  \ini  <l,'itui  otiiio  jode  Nebenerscheinung  zu 
verlJ^srlieii.  Die  lange  Dauer  der  Gasauptreibung 
war  durch  die  kleine  LufUulafiöffhung  bedingt. 
Mit  diesem  elnfaehsn  Yersuehe,  den  ieb  in  meiner 
Mitteilung  vom  15.  Miirz,  um  den  Artllio!  nicht 
auszudehnen,  allerdings  nicht  erwähnt  habe,  war 
ieb  vom  bioflen  Yoradilage  zur  praktischen  Aus« 
ffBbrung  dos  Varfbhrens  Obergegangen  und  schickte 
dann  im  Fi>Tini«r  mi!"inrn  .Xuffatr  an  „Stahl  und 
Eisen"  ein.    Auf  Grund  dieser  Tat«Aciien  glaube 


ich  behaupten  an  dflrfen,  daß  ich  gleichzeitig  mit 
Hrn.  Direktor  Kurzwernhart  die  Erfindung  ge- 
niai^ht  und  sie  iiußL-rdem  iils  Erster  der  Öffont- 
lichkeit  übergeben  habe,  üun  übergeht  aber 
Hr.  R  Sdiwars  den  Inhalt  meinee  obenerwihnten 
Artikel.'^  vollständig,  indem  ur  *m  23.  April  nur 
sagt|  daß  ^Stabl  und  Eisen"  1904  einen  Aufsatz 
entlurite,  in  welehem  Ton  Gasrerlusten  die  Bede 
sei.  Jeder  Leser  von  »Stahl  und  Eisen"  kann  sieh 
in'!<  H  leijoht  davon  Qberzotigon.  daß  Hrn.  v.  Schwarz 
der  Inhalt  jenes  Aufsatzes  recht  gut  bekannt  war, 
wi«  sieb  aus  dem  Yergleiehe  cweler  Stellen,  weleh« 

wfgon  Raummangels  liier  nicht  gcgennberge.stellt 
Warden  können,  unzweideutig  ergibt.  Es  handelt 
sieh  dabei  um  folgende  Stdfen;  1.  »Stahl  und 
Eisen"  1904  8.  389  rechte  Spalte,  unten  :  von  „Eine 
Explosionsgefalir"  bis  «VDr  dietitir  fortbewegen 
wird"  gegenüber  S.  620  oben:  „Eine  Explosion* 
bia  »eine  sehr  kleine  Keoge  eines  eelohen  Oe- 

mische»",  und  2.  S.  3.39  linke  Sp.aUe.  unten:  von 
„Am  einfachsten  wäre  dies"  bis  .das  Gas* 
vontil  g  geflithet  wird*  gegenüber  B.  944  von 
„Will  man  das  Gassparverfahron  einleiten"  bia 
.,Gelogenheit  gegeben  werde",  wo  Hr.  v.  Schwarz 
direkt  das  konstruktive  Beispiel  meines  Vor- 
sehlagea  wiedergibt,  nur  will  er  Klappen  eUtt 
Ventilen  anbringen. 

Pfibram,  im  September  1904. 

Fr.  Sdtraml. 


Auf  die  AubführuQgen  des  üru.  Fr.  SohramI 
in  rabram  Ober  daa  Kunwemiiarteohe  Gaaspar- 

verfahren  ge.statte  ich  mir  folgendes  zu  erwidern : 
I  Die  in  Heft  11  und  16  von  „Stahl  und  Eisen" 
I  1904  ereobienene  Besehrsibung  dee  Weeene  und 

der   Anwendungsweiso    dos  Kurzwernhartschen 

Gas^parverfalirens  entsprach  vAllig  der  betreffen- 
;  den  Faientsciirift.    Da  indes  das  Patent  für  das 


^ed  by  CjOOQie 
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K«i«w«rnbaiiMhe'  6aasiMirf«Tffthr«a  b«Mits  im 

Juli  1908  angemeldet  wurde,  ao  k^^nnto  oine  Ähn- 
lichkeit zwi»ohuu  d«r  geoAnuten  FatMutaclirift  und 
d«m  Atiht  Monjit<>  npftt«r  erftchituiuncn  Artikel  d*i& 
Hrn.  Schrämt  in  Mttft  1904  nur  dadurch  erklir- 
li.'h  \v.-i-.I(Mi.  <]af)  llr.  8r}irr\ml  fsjiätcr  niif  f1f>n 
gtuioh«!)  (iedaiikon  gokummon  i^t,  oder  dali  dem- 
selben mOKl{«h«rvr«iM  der  Inhalt  d«r  Pfttentaehrift 
bekannt  geworden  ist  und  ihm  für  Heine  Ver- 
Offwntlicbuog  in  „Stahl  und  Eisen''  als  Behelf  ge- 
dient hat.  DtLÜ  Hr.  SchramI  gleichseitig  mit 
Hrn.  Direktor  Kurzwernbart  die  Idee  gehabt 
hat,  Gasverluste  bei  Sii  rn.  nsöfeti  wumriKli'  li  zu 
vermeiden,  iai  leicht  möglich ;  dieselbe  Idee  mllgen 
noch  viele  andere  gehabt  haben.  Ei  ist  inde«, 
wie  Oefaeiarat  Wedding  sagt,  keine  Erfindung 
zu  nennen,  wt<nn  jemand  die  Idee  hat,  ein  an  sieh 
bekanntes  J^uturgesotz  praktisch  zu  verwerten, 
ohne  jedoch  die  Mittel  zur  praktisi^en  Auefllh- 
rung  anzugcbin.  Hr.  Scliniinl  t.ilte  nun  in 
seinen  Bemerkungen  mit,  daü  er  die  Idee,  6a«* 
Verluste  bei  Siemetisttfen  aa  vermeid«!,  bereits 
im  Jahre  li>02  gehabt  habe,  daß  er  zur  prakti- 
8chon  An^fnhnin»  aber  ertit  im  Jahre  1904,  na<  )i- 
dem  er  in  der  Lage  war,  auf  einer  Ul»efabrik 
Verauohe  au .  maeben,  übergegangen  war.  Nun 
war  ühcr  das  Patent  für  da»  Kurzwernhartsche 
tiaMparverfahren  bereits  acht  Ucnat»  angemeldet, 
bevor  Hr.  SchramI  naoh  Vollendung  seiner  Vor* 
suehe  den-  Entsehlufi  faßte,  zur  praktischen  Aus- 
fOhrang  ttbeitugeben.  Die  fiehauptung  des  Hrn. 


I  SchramI,  daß  er  und  Hr.  Direkter  Kutswerab«rt 

die  Erfindung  ^'litiolizciti','  >;emacht  hätten,  ent* 
bohrt  demnach  der  Begründung.    Hr.  SchramI 
hat  indes  recht,  wenn  er  annimmt,  daß  dem 
Verfaaaer  der  beiden  vorerwähnten  Artikel  in 
H.-ft  11  und  Ih'ft  16  1001  d.  sscri  in  Heft  6  1904 
I  erschienener  Aufsatz,  Gasverluste  bei  Siemen»* 
Ofen  betreffend,  bekannt  war.  Ebenso  waren  dmn- 
!  selben  auch  die  verschiedenen  anderen,  den^i  Iben 
j  Gegenstand  behandelnden  Artikel   von  anderen 
Autoren,  außer  Hrn.  SchramI,  herrObrend,  wohl 
bekannt«  mid  hat  der  Unterzeichnete  aucli  nicht 
verfohlt,     die    Aufmerksamkeit    der   Lestr  auf 
I  deren  Inhalt  zu  lenken,  denn  in  Heft  U  liK>4 
I  Seite  619  ist  ausdracklieh  erwihnt,  dafi  in  d«n 
;  Jahren  11>0;J  und  1904  (nicht  wie  Hr,  SchramI 
'  irrtümlich  sagt,  in  1901  alh  iti)  verschiedene  Mit- 
1  teiluugen  und   Abhandlungen,    Gasverluste  bei 
I  SiemensOfen  betreffend,  in  „Stahl  «md  Eisen*  er- 

»chienLii  H.  ii  ti.    D.is  K*  ntlgt  fdr  denjenigen  Leser, 
I  der  sich  Oberhaupt  für  die  Sache  interessiert, 
\  vollständig,  da  derselbe,  bei  den  gewiß  treffUoh 
uikI  juaktiiich  eingerichteten  Inhaltsver/eichnisseD 
dir  Zi  iisfhrift  »Stahl  und  Eisen",  die  betrf^fTen- 
den  Artikel  schnell  und  ohne  Mühe  finden  kann, 
j  Den  Inhalt  dieeer  Artikel  neuerdingw  zu  behan- 
deln   und    dii-  N;iui(  ii    der  betrefift  iuli  u   H»  rr»*n 
Autoren  noohmals  zur  gebührenden  Kenntnis  zu 
bringen,  wie   Hr.  SchramI  dies  zu  verlangen 
soheint,  dQrfte  deronaoh  unanfebraeht  sein. 

■  C.  St  Sekwant, 


9 

Gasreversierventii  „Patent  Fii 

In  Heft  Iß  v..n  „Stahl  und  Eis.  n"  sind  dt.- 
bekanntesten  zurzeit  gebräuchlichen  Ventile  zur  | 
VerhOtung  von  Gasverlusten  bei  SiemensOfen  | 
kurz  beschrieben  und  zwar  zwecks  Verbindung 
d>  r  •  iuzelnon  Systeme  mit    dem  Kurzwernbart- 
sehen  Sparverfahren.    Es  ist  in  diesem  Artikel 
klailielegt,  daß  eelbat  bei  Ventilen,  welche  wlhrend 
des   Umsohaltens   ein   direktes  Entweichen   von  ! 
Ga8  nach  dem  Schornstein  nicht  Bttlasseu,  immer 
nooh  bedeutende  Gasverluste  dadurch  entstehen,  | 
daß  die  im  Kanal  und  in  den  Kammern  befind- 

Hrbrn   Gn^i'   ^'f-rlt  ri  ii  fanden.     Wi  nn    hior  :iucli 
auf  das  Kurzwornhartsche  System  nicht  näher  I 
eingegangen  werden  soll,  so  mochten  wir  doch  | 
nicht  unerwfthnt  lassen,  dnü  der  Vorteil  der  Gas- 
ausnutzung dadurcJi  wesentlich  verringert  wird, 
daß  die  heißen  Gase  und  Kammern  durch  Zu-  . 
fahrung  der  AußenlafI  «ine  ziemliche  Abkahlung 
erfahren. 

In  dem  erwähnten  Aufsatz  ist  unter  ^'r.  7  i 
auch  daa  Qasreversierventil  „Pktent  Fischer*  mit  [ 
aufgeführt;  wir  machten  dazu  bemerken,  daß  bei 
dem  «Patent  Fischer*  •Ventil  das  Kurzweroluuri'  i 


icher".  (Neue  KonstnikHon.) 

«che  Verfahren  vollständig  überflnssig  l-^t,  da  bei 
diesem  Ventil  ohne  irgendwelche  ^ebenappamte 
das  in  den  Kammern  befindliche  Gas  voUst&ndigr 
au8genntzt  wird  und  die  W&rme  der  Kanäle  und 
Kammern  dnhpi  voll  und  ganz  erhalten  bleibt. 
Wie  SkUi   der  nachfolgenden  Beschreibung  dos 
Ventils  ersichtlich,  ist  durch  eine  viertel  Drehung 
de»  Innenzylinders  Genorator    und  Schornstein 
vollständig  geschlossen  und  kann  also  weder  Zu- 
noch  Abgas  nach  dem  Schornstein  gelangen.  Dio 
noch  im  Kanal  und  in  den  Kammern  befindlichen 
Bitrifbsffaso   ziehen  »clbsttStip:   nach   dtuu  Of^n 
ab  und  werden  daher  vollständig  ausgenutzt,  was 
in  der  Praxis  festgestellt  ist    Hierzu  kommt 
noch,  daß  selbst  bei  kurzer  Außerbetriebsetzung: 
die  Kanäle,  Kammern  und  Öfen  sehr  stark  ab» 
kühlen,   da   bekanntermaßen    der  Schornstein- 
sobieber  niemals  dicht  ist,  wlhrend  unser  Veatil 
durch  eine  viertel  Drf'liuntr  vollständig  abgeschlos- 
sen ist.   Bei  der  absoluten  Dichtheit  des  Ventils 
sowohl  in  der  Buheetellung  als  auch  wihrend 
des  Umschaltens  ist  ein  Gasvorlust  ausgeschlossen 
uad  erklären  sich  hieraus  die  in  der  Praxis 


16.  November  19U4. 


ZtuAriftfH  an  die  Rtdaktion, 
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f  es tgeH t e 1 1 te n     großen     K oh i  en « mp a r- 
nisse,  welche  auf  finzelnt'ii  Betrieben  bis«  zu  ' 
8U  9n  betragen. 

Ein  weiterer  sehr  ins  Gewicht  fallender  Vor- 
teil ist  der,  daß  bei  der  vollstilndigen  Dichtheit 
des  Ventils  der  Verschleiß  ein  geringer  und  infolge- 
dessen  die  Lebensdauer  eine  sehr  lange  ist;  auch 


Innenzylinder  mit  Querw^niid,  dem  vierteiligen 
Außenzylinder  mit  vier  Leisten  und  der  Grund- 
platte. Der  Innenzylinder  a  wird  mittels  des 
Kontergewichts  b  an  die  untere  bearbeitete  FIftclie 
e  des  Oberrings  gepreßt  und  dadurch  die  Ab- 
dichtung erzielt.  Der  Spielraum  zwischen  dem 
Innenzylinder  und  dem  Außenzylinder  kann  he- 


1 
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t 

; 
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Reparaturen  sind  entsprechend  selten.  Schon  ein 
kurzer  Überblick  über  die  in  obengenanntem 
Artikel  über  das  Kurzwernhartwche  Sparverfahron 
durch  Hrn.  C.  Rittor  von  Schwarz  zusammen- 
gestellten Ventile  zeigt,  daß  das  Ventil  „Patent 
Fiftcher"  eininchster  Konstruktion  ist,  wie  auch 
aus  nachstehender  Beschreibung  hervorgeht. 

Das  Ventil  „Patent  Fisrher"   (vergl.  die  Ab- 
bildung) besteht  aus  folgenden  Uaupiteilen :  dem 
.VXIl... 


liebig  gewählt  werden;  die  Verbindung  zwischen 
den  beiden  Zylindern  erfolgt  durch  vier  Leisten  d, 
welche  somit  gleichzeitig  die  seitliche  Abdichtung 
bewirken.  Diese  vier  Leisten  d  werden  mitlel» 
der  Kontergewichte  e,  welche  aut  di.-  Zapfen  f 
drücken,  selbsttätig  gegen  den  Iiinenzyliiider  ge- 
prtßt.  Den  Druck  der  Kontergewich«.'  kann  'nan 
auch  dadurch  entlasten,  daß  an  dm»  Zapfen  f 
eine    Muttor  h   angebracht   ist      Du-   Li  i^t«•n  d 
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MitUUunftn  aua  dm  EiatttkOtUnlaboratorium. 


24.  Jahrg.  Nr.  22. 


kttnnen  duroh  «ine  Kopfschraub«  i  beliebifr  hervor- 
geiogan  Warden,  wodureh  «in«  dirakte  Verbindung 
Tom  Generator  zum  Schornstein  «»rmöpliolit  wird, 
sweoka  Ausbrenneoa  der  Kanäle  usw.  Die  untere 
Diehtant  «rfolgi  duroh  Einhlngan  de«  Innen» 
zylindera  in  die  Sand-  oder  Asbestdichtung  k 
der  Grundplatte.  Die  SegmeotatQoke  i  legen  sich 
in  ihrer  Breite  m  durch  die  sehnige  Wand  m 
selbsttAtig  an  den  Innenzylinder  a  und-  ver- 
hindern dadurch  ein  HtTiiusschloiiJern  des  San- 
des oder  Asbesta.  Der  Innenzyünder  lagert  in 
dem  bewegUehen  Kugellager  o.  welehei  ein  leiehtea 
UmHchalten  desselben  ermöglicht,  und  ruht  auf 
dem  haibkugelfdrmigen  Knopfe  p,  wodureh  ein 


I  vollstAndig  horizontalee  Hingen  des  Innencytindeii 

I  bewirkt  wird. 

Witi  aus  diesor  Beschreibung  hervorgeht,  hat 
das  Ventil  „Patent  Fiaeher"  eine  absolut  voll- 
kommen« Dichiungt  da  wader  oben  noch  «Dien 
oder  seitwärts  Gas  entweichen  kann.  Das  Ventil 
Iftfit  sich  ohne  Verftnderung  des  Mauerwerks  unter 
Verwendung  der  Mitherigen  Gas-  und  Ansehlufl- 

I  kästen  einbauen  und  bnt  sieh,  wie  Zeugnisse 
erster  Firmen  b«w«i4eiip  in  d«r  Prmsia  TorsOglieh 
bewährt. 

■•Mtl«A«ra(  and  M«iohlMHrahrik, 
MUlMlm-BiAr. 


Mitteilimgeu  aus  dem  £iseiihlitt«nlaboratoriiiiiL 


UrMibtlaMWi  Mr  tfto  Tftorttfllviig  von 
PimaimwittlNiiigaii. 

über  diesen  Gegenstand  sind  in  letzter  Zeit 
eine  ganze  Reihe  Äußerungen  verölTuntlicht  wor« 
den.  Lunge*  prüfte  meUUisehee  Eieen,  Oxal* 
s&ure.  Oxatfite  und  Wnsserstoffsuperoxyd;  er 
empfiehlt  als  Ursubatanz  Oxalsäure,  deren 
Wirkung» wert  man  jedooh  vorher  auf  aeidimetri> 
schem  Wege  feststellt,  ausgehend  von  reiner 
Soda  als  BhsIs,  Qbor  Snlzs!\tiro  und  Barytwasser; 
ebenso  kann  Bluroondraht  als  Ursubstanz 
dienen,  deseen  Wert  man  gegen  die  Torig«  Oxal- 
säure mißt  weiter  Natriumoxalat  nach  So- 
rense n,  und Waaseratof  f  su peroxy  d.dessen 
Wtrkungswert  nMh  der  Mitrometerroethode  fest- 
gestellt wird.  Weder  Ksiiumtetraoxalat  nach  Vor- 
schrift Wapnors,  noch  nach  Vorschrift  Kflh- 
lings  gab  brauchbare  Uesultate,  wenn  man  das 
Sels  (ohne  beoondere  Einatellung  auf  Soda)  der 
Formel  entsprechend  zuHammengesetzt  annimmt. 
Auch  elektrolytiaohes  Eisen  gibt  nach  Lunge  keine 
unanfechtbare  Grundlage  far  die  Titerstellung 
>ie)^  Chamäleons.  K  ü  h  1  i  n  g  *•  hat  daraufhin  die 
Titerstelhing  und  Prüfung  seines  Tetraoxalates 
wiederholt,  hat  sein  Permanganat  unter  Vermitt- 
lung von  Thioaulfat  auf  Jod  eingeetellf  und  da- 
mit das  nach  seiner  Methode  hergestellte  Salz 
geprüft;  er  fand  die  Zusammensetzung  genau 
der  Formel  Ci  O«  HK  ^  C»  O«  II«  +  2  U»0  ent- 
«preohend.  Seohs  Monate  alte  Präparate  hatten 
«loh  gar  nisht  verlndert.    Skrnbal***  maeht 


*  ,Z.  f.  angew.  Cliem.*  1904.  17,  866. 

••  „Ch.  IM.  Ztg."  1904,  2«,  596  und  61Ä. 
***  .Z.  f.  anal.  Chem."  1908,  4^  886. 


dem  nach  Classens  Vorschrift  horgostollten 
Elektrolyteiaen  den  Vorwurf,  da^  es  kohlenstoff- 
haltig aei,  und  eomit  unriditigo  fieaultat«  g«b«. 
Er  er/.eiiK't  Elektrolyteiflen  aus  Lösungen  Mohr- 
schen  Salzes  bei  Spannungen  von  0,8  bis  0,4  Volt, 
mit  einigen  Hundertatet  Ampere,  da  er  der  hohen 
Spannung  die  Schuld  an  den  Verunreinigungen 
beimißt.  Classonf  erwidert  darauf,  daß  die 
hohe  Spannung  ohne  EinAuü  ist,  daß  aber  die 
kmg«  Ihiuer,  dureh  Beduktion  de«  Kohtenalura* 
restes  nach  erfolgter  Eisenabsoheidang,  die  Er- 
zeuguniT  kohlenstoffhaltigen  Metalls  bedinge.  Bei 
rochtzcitigur  Unterbrechung  iat  das  Bisen  kohlen* 
stoffrei.  Skrabalft  empfiehlt  dann  noeh,  tfir 
die  Elektrolyse  nicht  von  Ferroammonsulfat  nwi- 
zugehen,  sondern  sioh  solches  aua  Eisenalaua  oder 
basiaehem  Ferriaulfat  su  maehen  und  »in  Blek* 
trolyt  zu  benutzen.  Duprdfff  bestätigt  die  Q«. 
nauigkeit  der  Einstellung  auf  Elektrolyt^ist^n, 
wenn  man  genau  nach  Treadwell  vorfähn. 
Einfaoher  und  fflr  manche  Laboratorien  bequomer, 
dnhci  ehenso  ^enau,  sei  die  Einstellung  .inf  JoH 
nach  Volhard.  Man  verdünnt  10 ec  Jodkalium- 
I0«ung  (mit  etwa  OJ»g  Jodkalium)  mitlfiOcoWaaeer, 
setzt  r>  .'c  reine  ehlorfreie  Salzsäure  hinzu  und 
läßt  20cc  der  zu  untersuchenden  Permanganat- 
lOsung  unter  Umrühren  einfließen.  Der  äauer- 
atoff  des  Permanganata  maoht  «in«  iquiTalenie 
Menge  Jod  frei. 

KMn04  +  .tKJ  +  sjici  -^5.T  -f  6KC1 

Daa  auegesohiaden«  Jod  titriert  man  mit  «in- 
geetellter  */>•  ThioaulfatlOaung  lurUok. 

t  «Z.  f.  anal.  Chem.«  1908,  42,  517. 

tt  «Z.  f.  anal.  Chem."  19f)4,  43.  97. 
ttt  »Z.  f.  angew.  Chem."  190^  17,  81ft. 
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Btttiminung  des  Moiybdtat  in  Stebl  ttnd  I 
LsQiflningen.  | 

Man  l&st  nach  Van  Dykt»  Cruser  und  I 
Edin.H.  Miller*  1  r  Molybdimtshlfeilapln«  ' 

in  80 cc  t'int's  Gfiiihchc?*  fiOO  or  k'inzfntriörter 
Salp«t«rsäure,  ISO  cc  konzentrierter  SchwefelsAur« 
und  ISOOeeWatMr,  dampft  ab  bit  Sohwefelalure« 
dämpfe  aiittretei),  iiiinint  mit  60 cc  Wasst-r  auf, 
kocht,  bringt  die  Lotung  in  einn  Druckflasche, 
io  weicher  man  dit«  Flübaigkeit  nach  Zusatz  von 
6oe  kons.  SehwafcMur«  auf  SOOer  «uffllllt,  laitat 
ScIiweftlwassorstoflF  ein,  versc-hlitßt  Hif  Flasche, 
erhitzt  1  bia  2  Stunden  im  Waaaerbade,  filtriert  , 
nkeh  dem  Erluilten  und  wlseht  den  Niederschlag 

i 

von  Schwefelmoi3'bdän  mit  verdünnter  Schwefel*  | 
slure  (1:50)  aiih.  (lit>  man  mit  SchwefelwRitncnttoff 
geslttti((t  hat.    L>en  Niederschlag  vernetzt  man  in 
einer  Bebel«  mit  10 ee  koni.  Balza&ure,  See  koni. 
Salpfti  rsaiire  und  10  oc  kunz.  SchwefeUäure,  ver- 
dampft bis  zum  Auftreten  von  Schwefelsiture-' 
dlmpfen,  Tertetit  nach  dem  Erkalten  mit  60  oc 
WaB»er,  setzt  Ammoniak  im  Überschuß  zu,  fil«  ' 
trieri,    witscht    mit  heißem   Wssser  nach  und  ^ 
titriert    nach    dem    Ansäuern   das    Filtrat  mit 
Kniiumpermanganat.  --  Von  Ferromolybdftn  I 
löst  man  4  bis  5  t:  in    180  Iiis  200  ce  rlfs  obi(?en 
S&uregemischefl  und   benutzt   einen  Teil  davon 
zur  Molybdlnbeatimmunf.    Bei  Gegenwert  von 
Wolfram  werden  nach  dem  Eindampfen  der  Lösung 
in  dem  S&ur^emiech  50  cc  Wasser  und  6  g  Wein- 
«tore  zugesetzt  und  zum  Sieden  erhitxt.  Den 
verbleibenden  Ra<-kstan(i  bchimdeli  m»n  noob> 
mals  in  i!(  r-^<  IlM  n  WcIm-  und  bringt  so  das  Wolf- 
ram in  Lösung.    Vanadium  und  Uran,  die  eben- 
fkUa  in  IiOeung  eich  befinden,  »tSren  die  Beftim* 
mung  nicht.    Di«  Verfasser  behau|>ttti,  daß  die 
Methode  mit  MatronUujie  und  die  mit  Ammoniak 
ungenaue  und  swar  zu  hohe  Resultate  geben, 
weil  eich  Ferrimolybdat  bildet,  welches  im  Alkali- 
Überschuß  t'twas   löslich   ist.     Wird  Ammoniak 
weggekocht,  so  nimmt  die  Menge  des  Ferrimolyb- 
date  nii  der  vorhandenen  Menge  Bieen  au ;  kom-  j 
niiui  50  Teile  Kiscn  «tif  1  T«  il  Mol^hdün,  so  wird  ' 
alles  Molybdän  mit  dem  £isen  gefällt.  Auch 
werden  Wolfram ,  Vanadium  und  Uran  durch 
Natronlauge  oder  Ammoniak  nicht  vom  Molybdän 
getrennt.     Die    Wägung    aln    Rleimulybdat  ist 
ebenso  geuau,  wie  die   Titration  des  Molybdäns  j 
nach  erfolgter  Reduktion,  sie  nimmt  aber  mehr  | 
Zeit  in  Anspruch.  —  Von  M  n  I  y  h  d  ?t  n  m  r  t .»  M 
löst  man  ä  bis  8  g  in  dem  Säuregemiscii,  gibt  ' 
kontentrierte  Salxsilure  hinzu  und  erhitzt  einige  ' 
Zeit,  dann  verdQnnt  man  mit  Wasser  und  filtriert  ' 
in  eine  Literfla.sche.    Anderseits  vorhrennt  man  ' 

*  j^Journ.  Amer.  Chem.  Soc.'  1904,  26,  t>7ö.  1 


das  Filter,  feuchtet  den  ROckstand  mit  Salpeter- 
säure im  Platintiegel  an  und  schmilzt  mit  Ka- 
liumpyrosulfat.  Die  SehmeUe  wird  nachher  in 
helfiem  Wasser  gelOst,  die  LOeung  zu  d«r  etaten 
hinzugefügt,  auf  1  1  AiirK'efnnt  und  60 CO  hiervon 
wie  oben  mit  Permaoganat  titriert. 


Einiges  Qber  das  chemische  Verhalten  von 
hoohpnnntigeni  FomtilitiMn. 


Die  grofl«  Widerstandsfähigkeit  von  hooh> 

prozentipem  Ferro>iIiziiim  gegen  chemische  Agen- 
zien bereitet  den  Analytikern  öfterseinigeächwierig- 
keit  ächon  die  Bestimmung  des  Siliziums  «rferdart 

einige  Übunp::  mit  Hilfe  eines  f^ut  geleiteten 
Aufochlusses  mit  Natriumkarbonat  unter  Zusatz 
einer  kleinen  Menge  Salpeters  kommt  man  indessen 
an*  Ziel.  Auch  die  Anwendung  von  Natrium- 
superoxyd nach  einem  von  H.  Cantoni  in  „Stahl 
und  Eisen*  190i  Heft  80  Seite  1 184  beschriebenen 
Verfahren  soU  gute  Rceultate  liefern. 

Es  sei  an  dieser  Stelle  darauf  hingewiesen, 
daß  es  dem  Unterzeichneten  gelungen  ist,  60  '/tigea 
Ferrosilizium  in  einer  konzentrierten  LSsung 
von  Kupferammoniuinfluorid ,  eines  bis  jetzt 
noch  nicht  im  Handel  befindlichen  Doppelsalzes, 
glatt  und  vollkommen  unter  Abseheidung  von 
metallischem  Kupfer,  welches  sieb  in  losen  Floeken 
bildet,  znr  Lfl'^iinp  zu  bringen.  Die  lleaktion 
gebt  unter  heftiger  Gasentwicklung  rasch  vor 
sieh;  eine  Bildung  von  Kieselslure  wurde  hta 
jetzt  ihmIi  nirlit  beobachtet.  Ob  bei  der  Ein- 
wirkung Kohlenwaseerstoffe  entweichen,  wurde 
gleichfalls  noch  nieht  festgestellt.  Ist  letzteres 
niciit  der  Fall,  so  könnte  von  der  Löslichkeit  dsa 
60 '/"'K«"  Fi  rrnsilizitims  in  Kupferammonium- 
fiuorid  eveut.  liebrauch  gemacht  werden,  um  in 
dem  im  Eisenhflttenwesen  vielfach  verwendeten 
Produkt  tdiie  Kotilen-iti.fnje.-^timmnnp  .itiszufrihren  ; 
ebenso  wQrde  das  Verfahren  eine  betjueme  Be- 
Stimmung  des  Pbosphorgehaltea  unter  Vermeidung 
einsa  AufsohlUMMMI  erlauben,  falls  ein  Verlust 
von  Phosphor,  veranlaßt  durch  Entweichen  von 
Phosphorwasserstotf,  nicht  stattfindet.  Es  genüge 
zunlehst,  auf  dieses  nicht  uninteressante  Ver- 
halten des  neuen  Salles  pepen  hochprozentiges 
Ferrosilizium  hingewiesen  und  dadurch  zu  weitereu 
Versuchen  in  dieser  Hinsieht  Anregung  gegeben 
zu  haben.  Zum  Schluß  nei  noch  bemerkt,  daß 
<las  Sk]t  auf  80  %igeB  Ferromangan  nur  sehr 
weniK  einwirkt. 

Die  Herstellung  des  neuen  Kupfer-Doppel- 
»alzes  hat  die  Firma  C.  A.  F.  Kahl  bäum  in  Berlin 
in  die  Hand  genommea.  jjf,  Haa*, 
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Am  BroacU  und  Wi»aeH»ekaft  de»  Gießertiwf$$mB. 


M.  Jahrg.  Nr.  22. 


Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüsi  in  Aachen. 


Ober  die  Verwendung  von  Manganerzen  als  Entschweflungsmittel 

beim  Schmelzen  von  Gusseisen. 


Von  Dr.  ing.  Wedemeyer. 


(5aehdnick  vcrboiea.) 


I 


m  Jahre  15)02*  veröfTenllichle  Direktor  Reuse h 
von  ihm  in  Witkowilz  ausgeführte  Versuche 
mit  Manganerzen  beim  Schinezizcn  von  GuÜeisen, 
hei  denen  er  schon  mit  ganz  geringen  Zusätzen 
(l  °/o  vom  Kisengewicht)  selbst  bei  einem  Kokis- 
verbrauch  von  13  "/o  mit  0,8  "/o  Schwefel  den 
Obertritt  des  letzteren  ius  Eisen  vollständig  ver- 
hnderle,  während  bei  etwas  höheren  Zusätzen 
(8  "/o  vom  Eisengewicht)  der  im  Einsalz  bereits 
vorhandene  Schwefel  bis  auf  Spuren  aus  den» 
Eisen  entfernt  wurde.  Über  ähnliche  Versuche 
mit  Zusatz  von  0,8  beziehungsweise  0,4  °/o 
Manganerz  berichtete  Professor  Dr.  Wüst  in 
.Stall!  und  Eisen*  UUCl  S.  1131  und  folgerte 
aus  diesen  Versuchen,  denen  er  solche  ohne  Zu- 
satz von  Erzen  gegenüberstellte,  einen  grolien 
Vorteil  des  Manganerzzusatzes.  Da  diese  Schiuli- 
folgerungen meiner  Ansicht  nach  zu  optimistisch 
sind  und  meine  eigenen  Versuche  von  denen  des 
Direktors  Reusch  ganz  bedeutend  abweichen,  so 
folge  ich  gern  einer  an  mich  ergangenen  Auf- 
forderung, die  von  mir  bereits  in  meiner  Disser- 
lationssolirift  besprochenen  Versuche  auch  an 
dieser  Stelle  in)  Auszuge  zu  verölTenllichen,  um  so 
mehr,  als  in  der  Zwischenzeit  in  Pachzeitschriften 
bereits  mehrfach  auf  obige  .Aufsätze  von  Keusoii 
und  Dr.  Wüst  Bezug  genDinmcn  worden  ist.** 

•  Verpl.  „Stahl  und  Kispn'-  1!K>2  S.  415. 
•*  „Stahl  und  Kisen"  UH»1  S.  161  (Simtner«bacli); 
„Stahl   und    Kisen"    1904   S.  528  (Dr.  Moidenke); 
,(ticIioreiieitnng"  1904  S.  '2J5  (K.  Schopniannj. 


Erwähnen  will  ich  noch,  daß  der  Gedanke 
der  Anwendung  von  Manganerzen  zur  Verhinde- 
rung des  Übertritts  des  Koksscbwefels  ins  Eisen 
beim  Umschmelzen  von  Gußeisen  im  Kupolofen 
durchaus  ni<'ht  neu  ist.  Schon  im  .lahre  1 884 
nahm  die  Societ»>  des  Acieries  de  Longwy  ein 
Patent  (Frankreich  Nr.  30545)*  auf  die  Ver- 
wendung mangan  halt  igen  Kokses  für  Kupoiofen- 
schinelzungen.  Es  wurden  die  Kohlen  mit 
Manganerz  gemischt,  alsdann  verkokt,  und  di** 
bei  der  Verbrennung  des  Koks  im  Kupolofen  sich 
ergebende  Schlacke  sollte  dadurch  basisch  genug 
werden,  um  einen  Übergang  des  Schwefels  ins 
Eisen  vollständig  zu  verhüten.  Wie  mir  die 
Firma  jedoch  auf  eine  dahingehende  Anfrage 
mitteilte,  hat  man  schon  seit  einer  Reihe  von 
Jahren  von  der  Anwendung  dieses  Verfahrens 
Abstand  genommen,  es  scheint  der  Erfolg  also 
wohl  nicht  so  ganz  den  Erwartungen  entsprochen 
zu  haben.  Als  nun  Direktor  Reu. -ich  die  von 
ihm  erreichten  staunenswerten  Resultate  ver- 
öffentlichte, wurden  in  der  Eisengießerei  der 
GutehofTnungshütte  zu  Sierkrade  die  Versuchi- 
mit  Manganerzen,  die  bereits  im  Jahre  vorher 
begonnen  waren,  wieder  aufgenommen,  und  zwar 
mit  sehr  reichen  Erzen.  Während  die  in  Witko- 
witz  verwendeten  nur  27,7:i  7^  Mangan  neben 
21,2570  Kieselsäure  enthielten,  hatten  die  auf 
der  GutehofTnungshütte    zur   Verfügung  stehen- 

•  Siehe  „.*<tahl  und  Kisen"  1886  S.  322. 
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den  etwa  50  7*  Mangan  neben  8  7«  Kieselsäure. 
Es  bnuehtm  »ho,  um  dasselbe  zu  erreichen, 

von  letzteren  weit  geringere  Zusätze  gemacht  zu 
werden,  als  von  den  eisten  n,  da  bei  den  in 
Witkowitz  verwendeten  trzeii  stets  gleichzeitig 
mit  dem  ManganoxjrduJgehalt  der  ScbUd^e  such 
der  Kii'sels,'iiiii>.'t!ialt  berlcutenrl  slfigpti  mn)')te 
und  daher  eine  grötSere  Basizität  nur  in  geringem 
Maße  erzielt  werden  konnte. 

I.  Versuche  im  Kupolofen. 

Die  Versuche  fanden  in  einem  Ofen  mit  einer 
slQndlichen  Schmelzleistung  von  'mm  m  i  |,is  1  (J  OOli  kg 
stall,  in  welcliein  den  panzeii  T.^)^  hirnJureli  ^^e- 
schmolzen  wurde.  Es  wurde  zuerst  nur  mit 
Kalkstein,  dann  einif^e  Zeit  lang  mit  Mangan- 
erzen, naeliliei  wieder  nur  mit  Kalkslein  ge- 
schmolzen und  die  während  dieser  Zeit  gefallenen 
Eisen-  und  Schlackenproben  uolersuchl,  wodurch 
ein  viel  sichereres  Resultat  gewonnen  wird,  als 
wenn  die  Schmei/.unpert  mit  den  versrhicriencn 
Zusätzen  fOr  sich  getrennt  an  versciiicdenen 
Tagen  vorgenommen  werden,  da  alsdann  die 
VerscIiiedetiHfiten  im  Dfengange,  im  Kok»  usw.  den 
Werl  der  Resultate  sehr  beeinträchtigen  können. 
Die  ZusammenseUuog  der  Erze  war  folgende: 

Hn   ."iO.BS  (Mn.O,  70.62). 

P«   MO  (Fei  Ol  2,00» 

P   0,17  (P,0»  0,;19). 

SiO,  .....  8,:J2 

AUO4   SM 

BaO   2.56 

8   0,14 

GUhreriast  .  .  11,70. 

1.  Scbmehung. 

Alanganerz   1  7«>     Kalkstcinzusatz  wflhrend 

der  ganzen  Schnielzdauer  4  "/<>•  Vi  sier  Abslich 
6"»«  V.;  mit  dem  Zusalz  der  Erze  wurde  8»° 
begonnen  und  dies  bij  10^"  fortgesetzt.  Die 
direkt  dem  Abstich  entnommenen  Proben  zeigten 
folgende  Zusammensetzung: 


81 

Mb 

s 

? 

0.66 

0^066 

»«• 

1,86 

0,68 

0,QS9 

10«» 

? 

0.04 

O,0R7 

1,69 

0.70 

0,054 

12«* 

1,89 

0,68 

0,045 

Die  ziigeliörigen  Schlacken  halten : 

wo»      Al.Oi     F"«)      MnO     CkO  S 

8*>    60,10    9,66    7,86    8,09    80,92  0,80 

10*    47,87    7.68   11,41     8,82    24,79  0,80 

19*«    60,70      ?      0,88    6,06    87,06  0,89 

2.  Schmelzung. 

Manganerz  1,4  */s.  Kalkstcinzusatz  4  */*• 
Dauer  des  Zusatzes  von  9'^  bis  11 


9" 
11»* 
11« 
11«» 

1«> 


81 

? 
? 

1,00 


Mn 

0,51 
0,61 
0,64 

0,»50 
0,60 


s 

0.054 
0,062 
0,060 

O.O.V) 
0,058 


Die  Schlacken  zeigten : 

8IO,       AUOi       FeO        XbO       CbO  S 

9'»  52,44  8,24  7,46  2.m  28.:iC»  0,24 

lO"  62.40  ?  8,70  5,80  2ö,0ä  0,92 

II"»  50,40  7.58  9,43  8.85  24,73  O.'itJ 

12*»  52,96  ?  7,80  7,00  25,16  0,24 

(lesclininlzi-n  %var  bei  beiden  Versuchen  mit 
etwa  \f  "jo  Koks,  die  etwa  12  7«  Asche  und 
0,9*/«  Schwefel  enthielten.  Da  das  Roheisen, 
welches  ohne  jeden  Bruchzusatz  geschmolzen 
wurde,  einen  durch  die  Analyse  einer  größeren 
Menge  von  Masseln  festgestellten  durchschnitt, 
liehen  Schwefelgehalt  von  0,03  bis  0,04  halte, 
war  vnm  Eisen  Sehwefel  aufgenommen  wotden, 
und  zwar  in  beiden  Fällen  etwa  0,02  bis  ü,Ü:J57o- 
Ein  BinfluA  der  auf  etwa  8  V«  erfolgten  ErMHiong 
des  Mani;;iiioxydulgehalls  der  Schlacke  isl  über- 
haupt nicht  zu  konstatieren,  der  Schwefelgebalt 
des  DQssigen  Eisens  vyr,  während  und  nach  dem 
Erzzusalz  weist  nur  unbedeutende  DiiTeieii/.eii  auf. 
Wenn  Professor  Wüst  bei  «ieineri  Schmelzungen 
mit  0,8  7"  und  0,4  7»  Mangnnerz  emen  so 
großen  Unterschied  in  den  Schwefelgebalten  der 
GuC.f  1  oh' :)  gefunden  Iiat,  nämlich  0,06  7" 
gegen  0,087  °j;  so  ist  dies  meiner  Ansicht  nach 
nicht  damit  zu  erklären,  daß  im  letzteren  Falle 
so  viel  weniger  Schwefel  in  die  Schlacke  ge- 
gantren  ist:  die  Alnveiclaintren  dürften  vielmehr 
mü  andere  ürsa(;tien  zurückzufähren  sein  und 
zwar,  wie  mir  scheint,  in  erster  Linie  auf  die 
Ver>eliiedenlieit  des  Srliwefelgehnll^  der  Ein«älzp. 
Denn  bei  den  Schmelzungen  der  zweiten  Serie 
34  bis  43*  ist  der  Siliziumgebalt  durchweg 
niedriger  als  bei  den  Schmelzen  1  bis  33.  •  Es 
macht  danach  den  Eindruck,  als  ob  bei  den 
ersleren  ein  niedriger  siliziertes  Zusatzeisen  oder 
ein  größerer  Prozentsatz  Brucheisen  verwendet 
wonten  i''!.  die  ji  beide  im  allgemeinen  mehr 
Schwefel  zu  enthalten  pflegen.  Den  Vergleich, 
den  Professor  WOst  mit  den  von  Terschtedencn 
Firmen  erhaldnen  ZvIiiiiIert;n[5prohen  anstellt, 
halte  ich  nichl  für  berechtigt,  denn  die  bei 
änem  großen  Teil  dieser  Proben  auftretenden 
sehr  hohen  Schwefel^'ehalle  zeigen  höchstens, 
dali  hei  den  betreffenden  Firmen  der  Schmelz- 
prozeU  in  vollkonmieu  unsachgemäßer  Weise 
durcligeßlhrt  worden  ist.  Solche  Venöche  jedoch, 
bei  denen  jegliche  Angaben  über  Koksverbrauch, 
Kalksleinzusatz,  Zeil  der  Probeentnahme  während 
des  Schmelzens  usw.  fehlen,  zu  dem  vorliegenden 
Zwerke  zum  Vergleich  heranzuziehen.  dOrfte 
wohl  nicht  angängig  sein.  Um  ntin  zu  prfahren, 
ob  es  hei  dem  ja  an  und  für  äicii  niedrigen 
Schwefelgehalt  des  von  mir  benutzten  Roheisens 
übrrhntipt  mn-rlieh  sei.  denselben  nn  einer  Er- 
höhung durch  den  Koksschwefel  zu  verhindern, 
wurden  einige  Versuche  mit  ganz  bedeutenden 
Erzmengen  voi^enomroen. 


•  Vergl.  „Stahl  and  £iMn'<  1908  S.  1184. 
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3.  Schmelzung. 

Manganpr/  4,5  **/o.    Kalkstf^in  >i  "/o. 

Der  erste  Abslich  erfolgte  G'^  V.;  rail  dem 
Zusatz  der  Erze  wurde  8*'  begODnen  und  btt 
lO'*'  fortgefahren.  Die  Galtiening  blieb  während 
der  ganzeo  Zeit  und  zwar  bis  N.  dieselbe, 
der  SebwefelBehalt  deraelben  bewegte  nch  xwbdien 
0,0S0  und  O,0aO. 


» 

ÜB 

n 

1. 

8» 

1,84 

0,78 

0.049 

2. 

9«« 

1,86 

0^ 

0,040 

8. 

1^ 

0,89 

0,028 

4. 

10«» 

1^ 

0,78 

0,030 

10» 

1^ 

0,81 

0,0-26 

e. 

II» 

1,72 
8,01 

0,88 

0,040 

7. 

12  • 

0,84 

0,050 

8. 

!•» 

1,94 

0,88 

0.048 

Davoo  waren  die  beiden  ersten  Proben  ge> 

Dommen  worden,  bevor  die  Erze  in  die  Schmelz- 
xooe  gelangten,  die  weiteren  drei  Proben  waren 
xusaininen  mit  deo  Erceo  beruntergcschmohen, 
und  die  letsten  drei  hatten  in  gar  iceiner  Be> 

rüiirunfr  niil  ihnen  gestanden. 

Die  währenddessen  gefallenen  Schlacken  wurden 
ebenfalh  untersucht. 

sio,    fAi,Oj     r«-o     MbO     C«0  8 

1.  9«    46,80    7.32     6,27    11.90    26,23  0,24 

2.  10'«    4Ü,:W  1(1,94    nt.K.'i  17,71") 

3.  10"    42.80    6,11    12,06    21,27    16,54  0,40 

4.  12'"  66,54  8,25  4,78  8,4«  '-^4,25  ? 
6.      1"    56,78    7,29     4,08     4,45    24,15  ? 

Wie  man  sieht,  ist  es  bei  diesem  hoben  Ge- 
halt der  Schlacke  an  Mn  0  und  an  Mn  0  +  Ca  0 
tataichlicb  gelungen,  den  Schwefelgehalt  des  Koks 
so  pul  wit'  vollsländif?  in  die  Schlackn  über- 
zuführen. Jedoch  kann  auch  in  diesem  Falle 
Ton  einer  Verminderang  dei  berdu  im  Baen 
vorhandenen  Scliwefels  nicht  geiedel  worden, 
obgleich  das  (iewicht  der  Schlacke  wälirend  des 
Erzzusalzes  (Probe  3  mit  21,27  MnO  und 
16,64  CaO),  wie  sich  sowohl  aus  der  zu- 
gesetzten Kalk-  wie  Eizmenge  leicht  berechnen 
lAfit,  etwa  13,5  bis  14  °/o  vom  Eisengewicht 
betrog.  Einige  weitere  Versuche  ergaben  ein  ihn- 
liehea  Resultat. 

4.  Schmelzung. 

Manpanerz  4%.    Kalkslein  4*/o- 

Erster  Abstich  erfolgte  3'"  V.;  der  Zusatz 

der  Erae  wurde  IS***  begonnen  und  dauerte  bis 

1»»  N 

Die  in  der  Zeit  von  12"*  bis  1'*  dem  Ein- 
satz entnommenen  Masseln  hatten  im  Durchschnitt: 

gi  Mn  8 

U,VJ»  ^     0,01«  und  0,090  / 

Die  dem  Abstich  entnommenen  Proben  zeigten: 


Sl 

Mn 

8 

1,86 

1,29 

0,(t-.>5 

1,26 

0,030 

1»» 

1,88 

1,20 

0,040 

1'° 

1.21 

0.033 

im  Mittel 

1,66 

1,25 

0,0^ 

:        Die  zugehörigen  Schlacken  hallen : 

I  Mao  (taO 

la»  5,6  2ft,04 

,  1«  15,18  iö,lÖ 

^  5.  Schmelzung. 

Manganerz  4*/*     Kalkstein  4  "/o- 
Erster  Abstich  erfolgte  3'**  V.,  der  Erzzusais 
dauerte  von  IM*  bis  1S>^* 

Die  Massefn  hatten  folgende  aus  seht  Proben 

festgestellte  Si-,  Mn-  und  S-Gelialte: 

Si   =  2,51,  schwankend  twischen  2.40    u.  2,68 


Mn  =  1,05,  „ 

« 

S  0,024, 

n 

0,021  , 

Das  ilüssige  Eisen  hatte: 

Mn 

2,07 

1,10 

0,^8 

1,97 

1,20 

0,088 

1»  .  .  .  .  1,91 

1,23 

0,024 

.  .  .  ,1,70 

1,07 

0,030 

^  in  Mittel  1,94 

1,15 

0,081 

Die  Schlacken  hatten: 


I  HaO  0*0 

IS«*  .  .  .  .  18,88  aO^TS 
1<*  .  .  .  .  16^71  90,08 

6.  Sehmelsung. 

Mangaaen  4  %,  Kalkstein  — 

Erster  Abstich  8**T.   Zusatz  der  Ente  von 

,00  bi«  2"  N. 

Der  Einsatx  zeigte  1.07  Mn  und  0,025  S, 
letsterer  schwankend  swiseheii  0,023  und  0,029. 

Das  flOssige  Eisen  hatte: 

Mn  K 

2'»  .  .  .  .   1,08  0,()3S 

2"  .  ,  .  .  1,06  0,04(1 

—  0,035 

S<*  ....  1,06  0,086 

_  ^             1^08  0.068 

im  Mittel   1,08  0,087 

Die  Sdilacken  zeigten: 

MaO  (-»(> 

fl»  .  .  .  .  11,48  24,90 
S  -*  .  .  .  .  81,06  11,06 

Die  Schlacke  von  3**  ist  etwas  eq  spKt  aii- 

:  gelassen,  so  daß  sich  noch  ein  Teil  der  fol^'enden 
I  Kalkschlacke  mit  der  reinen  Manganerzschlacke 

gemischt  hat,  woraus  sich  der  hohe  Kalkgehalt 

erklärt. 

Bei  den  Sebmelzungen  4  nnd  ist  das  He- 
sultal,  dem  geringeren  Manganoxydulgehalt  der 
Schlacke  entsprechend,  noch  etwas  ungflnstiger  als 
bei  der  Schmelzung  3,  der  Schwefelgehalt  i  1  »nn 
durchschnittlich  0.025  bezw.  0,024  auf  0,033 
bezw.  0,031,  d.  i.  um  0,008  bezw.  0.U07  ge- 
stiegen, und  bei  der  6.  Schmelxong  ohne  Kalkstein- 
zusatz  betrügt  die  Steigerung  so'^'nr  0,012  Immfr- 
hin  ist  diese  Schwefeiaufnahme  als  eine  äußerst 
geringe  su  bezeichnen. 

Dagegen  dürfte  es  nach  diesen  Versuchen 
wohl  als  fraglich  erscheinen,  mit  bereits  als  ziem« 


16.  November  1904. 


Chtr  die  Venotndung  von  Mavgan4rx«n  unt. 


8tahl  ond  Kiten.  1819 


licli  hoch  zu  bt'lraclilenticn  Zuiülzcn  von  i  bczw. 
4,5  %  bei  schon  im  Einsatz  vorhandenen  niedrigen 
Schwefelgehalten  eine  merkliche  Entschweflung 
bervorzubriogen,  wie  dies  Direktor  Heusch  bei 
S  %  BmnMtx  konaliiliert  hat,  wo  der  Schwefel 
des  Eisens  bis  auf  Spuren  entfernt  worden  ist. 
Auch  möchle  ich  daran  erinnern,  daß  es  selbst 
im  Hochofen  bei  einer  weit  höheren  Temperatur 
nur  in  gaox  beooDderen  Fällen  mdgUcb  Mt,  ein 
Eisen  mit  Spuren  von  Schwefel  zu  erzeugen,  und 
dürfte  dies  im  Kupolofen,  wo  die  Schlacke  zur 
Verhindennif  cmes  su  iliurken  Ahbrandes  an  Sli- 
zitim  über  eine  bestimmte  Basizität  —  obige 
Schlacke  bei  Versuch  3  mit  21,!27  MnO  ist  noch 
dn  1,5-Sflikat  nicht  hinausgehen  darf,  erst 
recht  unmöglich  sein.  Daß  aber  die  bei  den  Ver- 
suchen in  Witkowitz  gefallenen  Schlacken  auf 
keinen  Fall  basischer  gewesen  und  noch  mehr 
IfnO  enthallMi  haben  Iflnnen,  folgt  sowohl  am  der 
Zusammensetzung  der  Manganerze  (vei  ^;l.  1316) 
als  aach  aus  der  uowesenüicben  Verringerung  des 
SiltKionigebalta  wihrend  des  Umsehmehens. 

Wenn  es  nun  auch  unbedingt  als  eine  erfreu- 
liche Tatsache  angesehen  werden  muß,  daß  man 
überhaupt  ein  Veifahieu  besitzt,  im  Kupolofen 
umtuschmelzen,  ohne  den  Schwefelgehalt  des  ESo- 
Satzes  dabei  zu  erhöben,  so  ist  hi<  th<v  ficruioch 
SU  berücksichtigen,  daß  durch  dieses  Verfaliren 
die  Schmelikoeten  eine  ganz  enorme  Steigerung 
erfahren,  die  nur  dann  gerechtfertigt  sein  wflrde, 
wenn  die  Qualität  des  beim  Enuusalz  gewonne- 
nen Materials  eine  wesentlich  bessere  und  dem- 
gemSfi  der  Wert  desselben  ein  jenen  Mehrkosten 
entsprechend  höherer  sein  wöitle  als  l)ei  dern  ji;e- 
wöbnlichen  Schmelzverfahren.  Dieses  ist  aber 
nicht  der  Fall,  denn  betraehlet  man  die  Analysen 

des  nur  mit  Kalkzusalz  gesclininlzenen  Eisens, 
denen  ich  noch  eine  ganze  Heihe  ähnlicher  Ke- 
sultate  beifügen  könnte,  so  zeigt  sich,  daß  es  sehr 
gut  möglich  ist,  durch  einen  Kalkgehalt  der 
Sehlacke  vdii  2ri  bis  30  %  den  größten  Teil  des 
nicht  sclion  mit  den  Gasen  entweichenden  Schwe- 
fels am  Eintritt  In  das  Eisen  m  ▼erfaindem  und 
den  S(  Ir.v*  fr  lgehalt  des  geschmolzenen  Eisens 
selbst  iii  angemessenen  Grenzen  zu  ballen.  Ich 
mSehte  in  dieser  Beiiehung  auch  auf  die  von 
Sulter*Großmann*  femachten  Beobachtungen 
hinweisen,  wonach  bei  einem  entsprechenden  Kalk- 
Zusatz  der  vom  Eisen  aufgenommene  Schwefel 
nicht  mehr  als  20  %  des  Kokssebwefels  betrftgt. 
was  bei  einem  Koksverbraucb  von  10  %  mit  1  % 
Schwefel  eine  Erhöhung  des  ursprünglich  im  Eisen 
vorhandenen  Sdiwefels  von  nur  0.02  %  bedeutet, 
was  mit  meinen  Beobachtungen  durchaus  überein- 
stimmt. Diese  geringe  Erhöhung  des  Schwefels 
pflegt  aber,  wie  auch  aus  den  von  Pro- 
fessor Waat  verOffentlichlen**  Festigkcit^roben 

•  «Stalil  und  EiMD«'  1803  S.  IläS. 
•*  ,8tshl  and  »sen"  1906  S.  1074. 


mit  Zylindereiüen  hervorgeht,  keinen  merkbaren 
Unterschied  in  der  QüaiilSt  ausniOben,  so  daß  er- 
hebliche Mehrkosten  zugunsten  eines  ehpn««)viel 
niedrigeren  Schwefelgebalts  nicht  gerechtfertigt  er- 
scheinen. Auch  ist  mit  Sicherheit  anzunehmen, 
daß.  wenn  man  (etwa  durch  Zusatz  von  Sand 
und  entsprechende  Erhöhung  des  Kalkzusatzes  auf 
6  oder  7  %,  um  einen  Kalkgelialt  der  Schlacke 
von  25  bis  30  %  zu  erhalten)  das  Gewicht  der 
Schlacke  auf  dieselbe  Hohe  von  1  i  %  des  Eisen- 
gewichts wie  bei  dem  Zusatz  von  Manganerzen 
brächte,  die  Steigerung  des  Schwefels  noch  weni» 
ger  als  0,02  %  betragen  wflrde,  so  daß  der  Vor« 
teil  des  Erzzusatzes  gegenüber  dem  Kalksteiozusats 
hinsichtlieh  der  Sehwefelaufmdime  noch  crhebKch 
vermindert  werden  wdrde.  Dicae  Vermutung 
wurde  denn  auch  durch  einen  Oiich  dieeer  Rich- 
tung hin  vorgenommeneu  Verbuch 

Schmelzung  7 

bestätig;!,  indem  Ijei  einer  Vermehning  der  Schlacke 
durch  Sand  und  K.aJL>ltiDZUsatz  auf  etwa  14  ^  des 
Eisengewichts  und  einem  Kalkgehalt  von  30,33  ^e 
der  im  Einsatz  vorhandene  Schwefelgehalt  von  0,040 
(zwischen  0,038  und  0,045  schwankend)  nur  auf 
dorehsehnitilich  0,053  erhöht  wurde,  und  zwar 
halten  die  einzelnen  Proben  0,048,  0,058,  0,053, 
0,053,  0,055,  0,053  Schwefel.  Auch  will  ich 
nicht  unerwähnt  lassen,  daß  unter  den  täglich 
genommenen  Betriebsanaljrsen  Schwefelgehalte  von 
0,040  und  noch  darunter  durchau<5  nichts  Auf- 
fallendes bedeuten.  Un  übrigen  ist  es  ja  auch 
bei  einem  Ober  30  %  hinausgehenden  Kalkgehall 
der  Schlacke  unter  Zusatz  von  Flußspat  milgtich, 
dasselbe  Resultat  wie  mit  Manganerzen  zu  er- 
reichen, wie  dies  die  Schmefacongen  von  Rollet* 
beweisen.  Hierbei  tritt  zwar  der  Übelsland  ein, 
daß  das  Ofenfutter  von  dem  Flußspat  sehr  s^tark 
angegrilTen  wird,  indea^n  ui  dem  entgegen- 
zuhalten, daß  durch  metalibasisdie  Schladen  das 
zur  Kupolofenausmauerung  zu  vr-rv,  (  n  it  fide  Ma- 
terial, das  zwecks  Vermeidung  eiat»»  starken  Sili- 
»umabbrandea  acmlieb  sauer  sdn  muß,  ebenfiült 
sehr  stark  angegciflen  wird,  wie  dies  die  Unter- 
suchungen von  Professor  Dr.  Biscliof**  zeigen 
und  auch  durch  meine  «igeuen  Bcubuchlungen 
am  Flammofen  bestätigt  wird,  und  dürfte  es, 
wenn  auch  genaue  Beobachtungen  Ober  die  Ab- 
nutzung des  (Jfenfutters  durch  reichlichen  Mangan- 
emusatz wohl  noch  nidit  angestetll  worden  sind, 
kaum  zu  bezweifeln  sein,  daß  schon  aus  diesem 
Grunde  von  der  allgemeinen  Verwendung  von 
Mangaiier/.eu  im  Kupolofen  ebenso  abgesehen  wer- 
den müßte,  wie  von  dem  Gebrauch  von  Flußsfmt. 

Die  Kosten  für  die  Erniedrigung  des  Sclivvefel- 
gchalls  um  0,02  %    beim  Zusatz  von  Mangan- 


*  Ledeber:  EisenbfttteakaBde.  III.  Aoflsge  IL 
S.  659. 

**  Dr.  Bischof:  Die  feaerfsstea  Tone.  1806. 
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erzen  (Schmelzung  'i)  stellen  sicli  nun  folgende!-- 
inafl«»: 

1000  kg  Er?,  der  verwendeten  Qualität  kostPii 
etwa  AO^fi  ;  geseUt  wurden  auf  1000  kg  Eisen  I 
45  kg,  sie  erhöhten  who  d«n  Pni»  des  Roheiten«  i 
um  45  .  0,040  =  1 ,80  c«.     Die  Schlacke  ver- 
mehrte  sirh    von    8,5   bis  9  %    .ujf  \'.\.h  bis 
14,0  %,  also  f  d.  Tonne  Eisen  um  etwa  öO  kg, 
die  aas  dem  Ofen  eine  WSimemenge  von  rund 
50  ,  aOO  —  2ri00f)  W.  E.  entnehmen,  zu  deren 
Erzeugung  ein  Mehrverbrauch  an  Koks  von  etwa 
5 kg:» 0,08^  fflr  1000 kf  Ciaen  erforderlich 
ist.    Des  weiteren  zeigt  sich  gleichzeitig  mit  der 
Verringerung  des  Schwefels  eine  starke  Abnahme 
des  Siliziums,  bei  Versuch  3  von  1,^0  im  Mittel 
ttif  1,50,  abo  um  elw«  0,4*/*»  hei  Versuch  4 
und   5   um    etwa  0,3  % .    Rechnet   man  diese 
Entwertung  des  Roheisens,  einem  Vorschlag  von  i 
Proressor  Wfist*  entsprechend,  mit   t,50  bis  1 
2,00      oder,  da  diese  Zshten  wohl  etwas  hoch  i 
cr'Sf'lieiiicn    dilrften.    nur   mit    1,00  ^U,  endlich  \ 
noch  den  höheren  Orenversciileiß  mit  0,12  tM,  ! 
der  in  Wirkltekkeit  noch  bedeutend  hAber  sein  | 
wird,  so  ergibt  sich  eine  (icsamlverleiicrung  der  ' 
Schmelzkoslen  um  1,80  -f-  0,08  -f  1,00  +  0,12 
^ZJt  f.  d.  Tonne  Robeisen. 

Der  Mangangehalt  ist  bei  der  Schmelzung  3 

nahezu   unverändert    geblieben,    wahrend   er  bei 
den  Versuchen  4  und   h  um  etwa         %   ge-  j 
stiegen  ist.    Diese  Steigerung  des  Mangaiigehalts  | 
wird  ganz  besonders  und  voraussichtlich  in  noch 
stärkerem   Mißo  da  auftreten,   wo  einerseits  der 
Mangangehalt  des  Einsalzen  sehr  gering  ist,  und  ' 
anderseits  «um  Umsehmelien  des  Eisens  sehr  I 
große  Koksniengen  erfordert  werden,  so  daß  ge- 
nügend   KohlenstofT  zur  Reduktion  des  Mangans 
zur  Verfügung  steht.     Dieses  ist  i.   B.  bei  der  i 
Herstellung  von  Tempereisen  der  Fall,  wo  man 
infnl^^e  des  hohen  Koksverbraiichs  und  der  da- 
durch hervorgerufenen  enormen  Steigerung  des 
Schwefelgehahs  wthrend  des  Umschmelzens**  mit  i 
sehr  liriißen  Schwierigkeiten  zu  kämpfen  hat  und 
infolgedessen  ein  brauobbares  Verfahren  zur  Ver- 
ringerung des  Schwefelgehalts,  selbst  unter  erheb- 
lichen Mehrkosten,  ganz  besonders  freudig  be- 
grüßt werden  würde.     Leider  tritt  abfr  lilcr  die 
für  den   Verlauf  des  Giüh|»ioze3ses  sehr  schäd- 
liche*** Steigerung  des  Mangangebahs  stOrend  ein, 
weshalb  man  auch  liier  von  einer  Verwendung 
der  Manganerze  abseilen  muß. 

Einen  großen  Vorteil  sieht  Professor  Wüslf 
darin,  daß  die  Schmelxleroperatur  der  Schlacke 
durch  Mnnpjanerzzusalz  erniedrigt  wird.  Letzteres 
ist  ja  unzweifelhaft  der  Fall,  und  es   mag  dies 


♦  „Stahl  und  Eisen-  1897  8.  855. 

„«tah!  und  Kifien«  1903  S.  32;     1904  8.  dlOö. 

***  „Suhl  und  Eisen"  1903  S.  35,  1904  S.  aOö 
and  1122. 
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für  manche  Fälle  immerhin  einen  gewissen  Nutzen 
bieten. 

Dasjenige  Eisen  jedoch,  an  dessen  Festigkeit 
hohe  Anforderungen  gestellt  werden,  bei  dem  ein 
hoher  Sebwefelgehatt  demnach  gans  besondere 
unerwOnacht  ist,  also  sotchss  für  Maschlnengiiß, 

Tfibbings,  Kokillen  usw.,  verlangt  eine  starke 
Iberhilzung  und  demzufolge  eine  hohe  Tempe- 
ratur im  Ofen,  damit  eine  wirkliche  innige  Ifiachang 

der  doch  in  der  Hauplsachr  in<?  --ehr  heiß  er* 
blasenen  Eisensorten  bestehenden  i'Iins&tze  statt- 
findet. In  dieser  hohen  Temperatur  ut  aber  eine 
Schlacke  mit  einem  Kalkgehalt  von  25  bis  30° «», 
selbst  darflber,  wie  ich  aus  eigner  Erfahrung  be- 
richten kann,  —  und  zwar,  wie  ich  betonen  will, 
ohne  Zttsalii  von  Flußspat  und  ohne  Vorwirmung 
des  fieblSsewIndes  ,  noch  m  dflnnflüssig  {was 
ja  tür  eine  gute  Schwefelaufnahme  unbedingt  er- 
todtt-Kch  ist),  daß  sie,  aas  dorn  Ofen  geblasen, 
in  einer  nur  wenig  geneigten  Rinne  not  h  etwa 
5  m  weit  bis  in  den  Sehlaekenkaslen  lief,  ohne 
auf  diesem  Wege  zu  erstarren,  und  zwar  niclit 
nur  bei  den  großen  10  t<öfen,  sondern  auch  bei 
einem  kleineren  Ofen  von  3  bis  4  l  slündlicher 
Schmelzung.  Selbstredend  ist  dies  nur  möglich, 
wenn  nicht  allzuweit  mit  dem  Kokssatz  herunter- 
gegangen wird,  wie  dies  aus  falschen  Sparsam* 
keilsnicksichlen,  aber  auf  Konten  tier  Qualität  d>»^ 
Eisens  leider  so  häutig  geschieht.  Da  demnach 
die  sich  bildende  Schlacke  sowieso  auf  die 
einer  guten  Qualität  des  Eisen  wegen  erforder- 
liche hohe  Temperatur  erhitzt  werden  muß,  so 
liegt  natürlich  kein  Grund  vor,  weshalb  man  mit 
dem  eine  hohe  Bildungslemperatur  der  Schlacke 
crfoiderndeii  Koks/.uselda^  iii<  lit  so  wt'il  wie  mög- 
lich hinaulgeheo  sollte,  wenn  dies  wie  hier  zum 
Zwecke  einer  guten  Scbwefehiufnahme  erfordert 
wird.  Es  ist  also  in  diesem  Falle  in  der  leich- 
teren Schmelzbarkeil  der  manganoxydtilhaltigen 
Schlacke  ein  wesentlicher  Vorteil,  der  zugunsten 
des  Erzzusatzes  spräche,  nicht  zu  erblicken. 
rhri;;ens  [itlet;;!  auch,  wie  irli  nicht  unerwähnt 
lassen  möchte,  bei  einem  iiohen  Kalkgebait  der 
Schlacke  der  Eisenoxydulgehalt  derselben  sowohl 
relativ  als  absolut  selir  niedrig  zu  sein,  so  daß 
mit  einer  Erhöhung  des  Kalkzu>;atzes  gleich/eilig 
eine  Verringerung  des  Eisenabhrandes  verbunden  ist. 

S.  Schmelzung. 

Endlich  wurde  nod)  ein  Versuch  mit  einem 
Eisen  fdr  MfisehinengußstOcke  vorgenommen,  das 

infolg''  !  I  '.en  Bruch/iisalzes  einen  höheren 
Schwetelgelirtlt  im  Ein-;at/  aufwies,  hei  dem  aber 
eine  Entschweflung  viel  edier  zu  erwarten  war. 
Es  wurde  zunächst  eine  Stunde  lang,  von  19'* 
bis  mit  V         Kilk^teinzuschlag,   von  1'° 

bis  3'><*  mit  4>/t%  Kalkstein  und  2  "/o  Mangan- 
erz, von  da  wieder  mit  3\'x  ''lo  Kalkstein  ge- 
schmolzen. Die  während  dieser  Zeit  eninomraeoen 
i  Proben  waren  wie  folgt  zasammengesetzt: 
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0,87 
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2. 

2'« 

1.17 

0,87 
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4. 
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1,06 

1.04 
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8»» 

1,06 

1,04 

0,080 

6. 

4*4 

l^i 

0,76 
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7. 

5»» 

1,19 

0,82 
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Die  Schlacken  wurden  auf  CaO  und  MnO 


OkO 

1. 

2"» 

20,97 

5,20 

2. 

310 

24,51 

12,78 

1-J,10 

8. 

8» 

24,00 

4. 

6» 

24,8d 

5,66 

Wie  man  sieiit,  hat  auch  hier  der  Zusatz 
Ton  2*/o  Mangamn  und  die  dadarch  bewirkte 

Erhöhung  des  Manganoxyrlulgchalls  von  5  auf 
lä'io  keinen  nennenswerten  EiuQuü  auf  den 
Schwefelgehah  «iwgeQbt;  dagegen  ist,  wie  bei 
der  dritten  Schmelzung,  der  Sili/.iumgehalt  erheb- 
lich gefallen,  während  amlcrseils  der  Mangan- 
gehalt vor  dem  Verbrennen  bewaiut  geblieben 
ist.  Daß  es  übrigens  auch  bei  niedrigem  Silizium- 
ji^lialt  iiu'S^'lii  Ii  ist,  lit'ti  Srhwpfclfjeliall  des  fertigen 
Gusses  noch  niedriger  zu  halten  aU  bei  dem  hier 
angeslettten  Versuche,  —  Torausgeielzt,  daß  eben 
der  Schwefel  des  Einsatzes  entsprechend  niedriger 
war  — ,  mögen  die  nachstehend  aufgeführten 
Analysen  von  Schmelzungen  zeigen,  die  im  laufen- 


den Betriebe  zum  Gießen  von  MaschinengußstQcken 
bei  reinem  Kalkzusatz  ausgeführt  worden  sind: 


m 

Ma 

8 

0,76 
0,76 

0.0B0 

1,08 

0,051 

l.:Hti 

0,79 

0.(»50 

1,13 

0,75 

0,Ü5Ü 

1,22 

0,73 

0,040 

1,48 

0,69 
0,7« 

0,046 

1.45 

0,000 

Faßt  man  das  Resultat  der  ▼enehiedenen  Versuche 

!  im  Kupolofen  kurz  zusammen,  so  erkeunt  man: 
'        I .  (laß  geringe  Mengen  von  Manganerzen  einen 
I  nennenswerten  Einfluß  zugunsten  eines  niedrigen 
Schwefelgehaltes  nidit  auszuüben  vermögen; 

2.  daß  vielmt'hr  nur  durch  große  Erzmengen 
der  Schwefel  des  Koks  am  Übertritt  ins  Eisen 
verhindert  werden  kami,  wfihrend  es  Oberhaupt 
nicht  gelungen  ist,  dem  Eisen  selbst  auch  OUr 
einen  Teil  des  bereits  vor  dem  Schmelzen  darin 
enthaltenen  Schwefels  zu  entziehen; 
I       3.  daß  dieser  Vorteil  jedoch  mit  uo  verhält  m  s 
mäßig  holicn  Kosten  und   ppstcigrrtcm  Abbraiid 
I  au  Silizium  und  Eisen  verbunden  ist; 
I       4.  daß  es  aber  anderseits  möglich  ist,  durch 
entsprechenden  Kalkzusatz,  also  mit  weit  billigeren 
Mitteln,   den  Schwefelgehalt  des  Gusses  in  an- 
gemessenen Grenzen  zu  halten.     (Schluß  folgt.) 


Herstellung  eines  Wassertopfes  nach  Modell. 


Von  W.  Emrlcb-Aaebeit. 


Die  Herstellnn;  der  in  den  Gasanstalten 

mv\  K  ihlenieBtUlationen  zur  Abscheidang  des 
Teer«  et  forderlichen  kleinen  Wassertöpfe  ge- 
schieht meistens  nach  genan  innen  und  außen 
auf  die  Wandstärke  abg^edrehten  gußeisernen 
Modellen  im  dreiteiligen  Kasten,  wobei  sich  der 
Boden  des  Topfes  im  Oberkasien,  und  der  Flansch 
im  (Jnterkasten  befindet.  Der  Hanptkem  wird 
ans  gutem  Modellsand  in  dem  pnßetRprnen  Mo- 
dall aafgestainpft,  dieses  mit  dein  Formkasten 
gewendet  nnd  abgehoben.  Der  Kern  wird  vor 
dem  Gießen  weder  geschwilrzt  ihm  ]i  i^ciKipknei. 
Nur  die  in  einem  besonderen  Kernkasten  für 
Bich  anfgestainpflen  Stutzenkeme  werden  ge- 
schwärzt nnd  getrocknet. 

Beim  Formen  größerer  Wassertöpfe  muß  man 
jedoch  wegen  der  Unbaudlichkeit  der  Modelle 
nnd  Formklsten  von  diesem  Verfhhren  absehen. 
Will  man  beispiphwfisp  den  in  Abbildung  1  dar- 
gestellten Waasertopf  von  7U0  mm  1.  W.,  1 200  tarn 
Geeamtböhe  nnd  900  mm  Stntzendorcbmesser  her- 
stellen, so  verfährt  man  folgendermaßen  : 

Im  Hoden  der  Gießerei  wird  zuerst  ein  Loch 
von  etwa  1100  mu  Durchmesser  und  Tiefe  aas- 


[  geworfen,  ein  Koksbett  A  (Abbild.  2)  von  nngefthr 

100  mm  Starke  darin  vorgesehen  und   anf  den 
I  Rand  desselben  die  beiden  Gasrohre  B  (Abbil- 
I  dnng  2)  gestellt,  durch  welche  die  beim  Gießen 
i  sich   entwickelnden    Gase   entweichen  können. 
'  Anf  das  Koksbett  stampft  man  jetzt  eine  etwa 
I  liiU  m  II  starke  Sandscbicht,  bringt  hieranf  etwas 
j  Modellsand  nnd  setzt  das  Modell  C  darauf.  Das- 
I  selbe  wird  sodann  gnt  besrluverf,  d:iniii  es  seine 
I  senkrechte  Stellung  beim  ^^tampfeu  niclit  verliert. 
I  Nun  wird  der  Gießtrichter  D  angebracht  nnd  an 
diesen,  tanfirential  zum  Modell  (\  der  unterste 
Lauf  d  nnd  etwa  500  mm  oberhalb  desselben 
der  Lauf  d,  gesetzt.    Nachdem  da«  Uodell  bis 
I  zur  Hüttensohle  mit  Modellsand  umstampft  ist, 
'  werden  die  unteien  Halfff-n  der  geteiltei)  Stntzpn- 
I  modelle  (.'1  (Abbildaug  2;  unter  Berücksichtigung 
j  der  am    Haaptmodoll    markierten  llitteltinieD 
angesetzt.    Die  als  Kernträger  dienenden  Be- 
I  scbweroogseisen  K  (Abbildung  2)  werden  jetzt 
I  ebenfhlls  geoan  wagerecht  eingestampft.  Hierbei 
ist  darauf  zu  achtes,  daß  die  Eisen  G  nicht  zu 
hoch  liegen;  da  man  fie  nicht  g-enau  auf  Maß 
legen  kann,  so  stampri  man  sie  immer  etwas 
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tiedsr  ein,  als  nötig  ist  uud  tulU  später  beim 
Einkgea  da«  Kernt  den  «vantsall  wtotehMidn 
Zwitehflommi  swiuhaii  dem  Kerneisen  (Ab- 

bildang  4)  and  deo  dar- 

ifcJr' — T  tragern  B  durch  ein- 

jr_\   .L    geschobene  Keile  oder 

"T^T/        j     -^-Vä^  üuterlagspl&ttchen 
'  «u  (verffl.  Abbild.  6). 

Die  ganze  Fülche 
rings  um  das  Modell 
wird  nun  mit  einem 
Plattstainpfer  festge- 
stampft, der  überflüs- 
sige Sand  bis  auf  die 
Höbe  der  Stntsenaii- 
ten  mit  einem  .Streich- 
blech abgestrichen 
und  poliert,  die  oberen 
Stotsenbftlften  nuf  die 
unteren  gesetzt  uiid 
der  Kasten  F  (Abbil- 
dvngS)  dnranflseatellt. 

In  iliescn  brin^rt  man 
Müdelleand,  setzt  die 
nötigen  Sandbaken 
rings  um  das  Modell,  auf  die  beiden  Stutzen 
je    einen   Steigetrichter  D,    und  stampft  den 
Kasten   bis  ungefähr  50  mm  unter  Oberkante 


Abbildung  1. 


AbbildoDg  2. 

«nf.  Jetst  wird  der  nngeteilte  Flansch  d  fiber 

die  Kernmarke  gestreift,  so  daß  dessen  obere 
Fiftche  mit  der  Oberkante  des  Kastens  F  in 


j  eine  Ebene  zu  liegen  kommt.  Der  Flausch 
wird  beschwert,  damit  er  sieb  beim  Stampfen 
nicht  hebt,  nnd  der  Kasten  vollendH  fertig  ge- 
macht. Nun  setxt  man  den  Oberkasten  F^  auf 
nnd  stcmpft,  nachdem  auf  di«  Dichtangsldata 
der  Flansche  die  Steigetrichter  gesetzt,  den- 
selben bis  oben  voll.  Sodann  werden  sämtliche 
Trichter  entfernt,  Luft  gestochen,  der  Kasten  Fi 
abgehoben,  saaber  poliert  nnd  geechwtnt.  Li 
den  Kasten  F  wird,  nachdem  der  Flansch  Ci 
ausgehoben  ist,  nun  ebenfalls  Laft  gestochen, 
daa  Kodell  C  iovla  dla  bafdan  Stntsenmodell« 
Gl  loageklopfk,  der  Kasten  F  abgehoben,  dto 


i'i  1 


TT'  " 

— T-' 

■  1 

1 

- — 1 

¥- 

 1 

LJ 

i  •  1 

r"  ■ 
1  -  » 

•» 

Ii 

i'i 

AbbUdang  S. 

Kante  an  dem  Obergang  vom  Topf  zum  Flanseh 
gebrochen,  die  nötigen  Stifte  gesteckt,  alles  gut 
poliert  und  geschwärzt.  Topf-  und  Stntzenmodelle 
werden  Jetit  ringsua  nodimala  gut  losgeklopit 
und  heransgfenoninien,  die  beiden  Läufe  d  nnd  d, 
ebenfalls  entfernt  und  die  Übergänge  von  denselben 
aar  Form  mit  den  nötigen  Formstiften  Tersehen, 
nm  ein  Wegspülen  der  Kanten  beim  Gießen  za 
verhindern.    Nachdem  die  Form  nun  geschwärst 

I  und  getrocknet,  wird  sie  mit  einem  Blasebalgs 

1  aasgeblasen  imd  der  in  Abbildung  4  dargestellte 
Kern  (i  liinoingebraclit.    Die  Herstellung  des- 

I  selben  geschieht  in  dem  Kerukasten  (Abbild,  ö) 

I  auf  folgende  Weise: 

Der  symmetrisch  geteilte  und  durch  Haken 

I  sosammeagehalteae  Kemkasten  H,  welcher  nn 
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beiden  Eaden  ofifen  iat,  wird  mit  dem  auteren 
Ende  auf  eine  gltM»  Btoenplntte  «esetst,  etw» 
50  mm  hoch  Kernsand  hineingehracht,  Üennf 
die  dnrchlttclierte  ^afleieenie  nnd  mit  Tonnileh 


Abbildung  4, 

beitriehene  Kernplatte  J  (Abbildang  4)  eingelegt 
and  eingeklopft.  Auf  d<r  oberen  Seite  der 
Platte  J  ist  ein  gegoBseoee  Eerneisen  Ji  mit 
krensfOrmigem  Qnenehnht  dnrek  vier  Sehnwben 


AbbiMeag  S. 

befestigt,  deren  Köpfe  in  der  Platte  .T  versenkt 
Bind.  Aof  die  Plaue  J  wird  jetzt  Kernsand  ge- 
bniebt»  in  welchen  im  Abetand  Ton  etwa  100  mm 
▼em  inneren  Rand  des  Kernkastens  Luftspieße 
geetellt  werden,  die  man  nach  dem  Aufstampfen 
des  Seros  entfernt.    Aaßerdem  wird  das  Kem- 


eisen  J|  ringsom  mit  Lnftkoks  umgeben,  so  daß 
sieh  im  Innern  dee  Kerns  eine  EokssBnIe  bildet, 

deren  Durchmesser  etwa  300  mm  betr&gt.  Beim 
Aufstampfen  werden  in  Abständen  von  ungefähr 
80  mm  gußeiserne,  mit  Tonmilch  bestrichene 
Kernringe  J.i  mit  eingestampft,  welche  dem  den 
Koks  umgebenden  Sandmantel  des  Kerns  den 
nötigen  Halt  geben  und  ihn  vor  dem  Znsammen- 
feilen  sehfltim.  Ist  der  Kemkasten  bis  rar 
Höhe  der  Stntzpii  vollgestampft,  so  wird  das 
X-lSrmigen  Querschnitt  besitzende  Eerneisen  Jt 
dnreh  eine  der  StatsenSffoungen  ven  der  Seite 
hineinfeeehoben  nnd  an  dem  vertikalen  Kern- 


AbUMong  6. 

eisen  .Ii  mittels  vier  Schrauben  befestigt.  Hierbei 
ist  darauf  zu  achten,  daß  das  Eisen  Jj  genau 
in  der  Wage  liegt,  da  ee  tonet  eehwer  halten 

dürfte,  dem  M.intel  beim  -\nfhängen  (Iph  Kerns 
in  der  Form  gleichmäßige  Wandstärke  zu  geben. 
Der  ganze  Kemlcasten  wird  sodann  in  gleieher 

Weise  wi*-  vorher  bis  oben  vollgestampft,  ebenso 
die  beiden  Stutzen  von  den  Enden  aus,  nachdem 
auch  hier  durch  eingelegte  Lnftspieße  für  eine 
gute  LnftabAihr  gesorgt  ist.  Nun  löst  man  die 
Haken,  welche  die  lieiilen  Kernka.stenhillften 
beim  Stampfen  zusammenhalt«u,  und  zieht  die- 
selben in  horisontaler  Riehtnnr  von  dem  Ken 
ab.  Letzterer  wird  ringsum  saulier  poliert  und 
geschwärzt.  In  die  beiden  an  den  Enden  des 
1  Kerneisens  J«  befindlichen  LBcber  bringt 
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jetst  £wei  Haken  und  bebt  den  Kern  mittela  |  Gebraach  jedweder  Kernstütze  innerhalb  der 
«ines  Enus  von  teiner  Untorlafe,  bricht  die  '  Forn  nmgaDgen.  Nae1id«n  mva  noch  ontw» 
untere  Kante,  bessert  die  Bodenfläche  ans,  wo  sucht  hat,  oh  der  Kern  auch  genaa  in  der 
♦•s  Tiöfii--  und  schwärzt  dieselbe.  Der  Kern  Wage  hünpt,  wird  der  Kasten  F  darauf  gesetzt 
vvira  uua  auf  zwei  auf  dem  Trockenkammer*  und  auf  diesen  der  Deckkasten  Fi.  Sodann 
wag«n  BtAhAndm  BVeken  anilstthaogeB  und  mm  werden  die  Trichter  aufgehawt,  die  Lnft  vom 
Trocknen  in  die  ICaninier  g-efahren.  Nach  dem  Kern  durch  den  Oberkasten  nnd  die  Stntz«»n 
Trocknen  bftogt  man  den  Kern  in  die  Form,  abgeführt,  der  Kasten  beschwert,  und  kann  so- 
wobei  er  doreb  Unterlagsplatten  eeine  richtige  I  dnnn  das  Olefien  des  Topfes  erfolgen.  Abbil- 
Lage  auf  den  Kerntr&gern  E  erhUt  (Abbild  6).  |  dnng  6  stellt  einen  Schnitt  dnreh  die  sam 
Darch  dieee  Art  de»  Kernanfhaogani  wird  der  |  Gießen  fertige  Form  vor. 


Kupolofengebläse. 


Im  Antaag  dieses  Jahres  wurde  die  „Pitts- 
bnrg  Fonndrymen'e  Attociation*  darch  einen 

interessanten  Vortrag  von  ThoniaK  D.  West* 
veranlaUt,  einen  Ausacbaß  zu  ernennen,  um  die 
GigeDschaffcen  nnd  daa  rdative  Ofltererh&ltnie 
von  Ventilatoren  und  Kapselgebläsen  mit  be- 
sonderer Keräcksicbtignng  ihrer  Anwendung  auf 
den  Kupolofen  zu  erforschen.  Eine  Rundfrage 
an  venehiedene  Gießereien  werde  veranttaltet, 
und  auf  Orund  der  ein^elaiifi'nen  Antworten 
erstattete  H.  E.  Field,  Ingenieur  der  Firma 
Mackiutosh ,  Hemphill  ft  Co. ,  obengenanntem 
Verein  einen  vorliUitigen  Bericht,  dem  wir  aus 
dem  Auf^usthefc  des  ^Iron  and  Steel  Magazine" 
nachstehendes  entnehmen: 

Anf  die  ertte  Frage:  Waa  fBr  Hilfsmittel 
benutzen  Sie  zur  Erzeugung  des  Windes  für 
Ihren  Kupolofen?  antworteten  13  Firmen.  daU 
aie  Kapselgebläse,  uud  7  Firmen,  daß  sie  Venti- 
latoren anwenden.  Es  mag  von  Interesse  sein, 
darauf  hinzuweisen,  daH  vrtn  den  Iti  Giei^)ereien 
der  in  der  1896  er  Ausgabe  des  Werkes  von 
Thomas  D.  West  verStfentlichten  Liste  nicht 
weniger  als  Ventilatoren  in  Anwendung  hatten 
und  nur  13  Kapselgeblase  benutzten.  Es  hat 
also,  sofern  ans  diesen  Zahlen  ein  allgemeiner 
ScblnO  berechtigt  ist,  während  der  letzten  acht 
Jabre  oine  entschiedene  Bevonngant(  des  Kapsel- 
gebläses  Platz  gegriffen. 

Geben  Sie  die  Betriehskraft  Ihres  Ventilators 
oder  Kapselgebläses  an,  Elektrizität  oder  Dampf, 
machen  Sie  ferner  Angaben  über  Nummer  oder 
Größe  Ihres  Gebläses,  lantete  die  zweite  Frage. 
Anf  den  ersten  Teil  derselben  antworteten 
17  Pinnen,  11  dnvon  benutzten  elektrisdien 
Antrieb,  zwei  Gebläse  waren  unmittelbar  ge- 
kuppelt, fünf  durch  Riemen  mit  einer  eleictrisch 
angetriebenen  Welle  verbunden,  vier  gaben  die 
Art  der  Kraftflbertragnng  nieht  an.  V.ui  den 
sechs  mit  Dampfkraft  betriebenen  Gebläsen  waren 


drei  mit  der  Maschine  direkt  verbanden,  zwei 
hatten  Biemenantrieb,  bei  einem  fehlte  die  An- 

grabe.  Eine  Firma  henntzte  eine  Gasmaschine. 
Aus  der  Beantwortung  des  zweiten  Teils  der 
Frage  Schlüsse  sn  sieben,  isthesonders  für  den 
Nichtamerikaner  schwer,  daKataloge,  aus  welchen 
die  (irf'>I5enverli;Utnrsse  der  angegebenen  Gebläee- 
uummern  zu  ersehen  sind,  demselben  nicht  zur 
VeifKgnng  stehen.  Ventiiator  Nr.  6,  Nr.  7,  Nr.  9 
und  Nr.  13  wurde  von  je  einer  Firma  benutzi  ; 
Ventilator  Nr.  Ö  dagegen  von  zwei  Firmen,  aud 
Ventilator  Nr.  li''t  von  drei  Firmen.  Kapsel- 
gebl&se  Nr.  t,  Nr.  .'iV«,  Nr.  8  l>enatzen  je  eine 
Firma,  Nr.  7  drei  Firmen,  eine  Finna  ein  solches 
von  2184  mm,  eine  weitere  von  1,22  m,  eine  dritte 
von  0,61  m.  Drei  Firmen  gaben  die  Größe 
ihrer  Kajiselijebläse  gar  niclit  an. 

Die  dritte  Frage  verlangt  eine  Skizze  der 
Knpolofenanlage  und  tSeiicn ansieht  derselben, 
Angabe  fiber  das  GeMnReHystem  nebst  Durch- 
mesper  nnd  iJlrfre  der  Windleitung,  ebenso  Zahl 
uud  Form  der  Krtimmer,  femer  Durchmesser 
der  AnslaBQAinnf  des  Ventilators  oder  Kapsel- 
geblases nnd  Durchme.sser  der  An^rlilnüleitniiS 
des  Kupolofens  an  die  Hauptleitung.  Die  Lag^e 
des  Winddruckmessers  soll  in  obiger  Skizze 
angegeben  werden,  ferner  die  Art  des  benntnteik 
Manometers  sowie  die  lirlite  Weite  des  Kupol- 
ofens. Die  Skizzen  zeigen  alle  erdenklichen 
Anordnungen,  a.  B.  befhnd  sich  ein  Kapselgebllne 
37,5  m  vom  Kupolofen  entfernt.  Die  inneren 
Dorcbmesser  der  Öfen  waren  folgende: 


2  Öfen  mit 

1  Ofen  „ 
8  Öfen 
1  Ofen 
l  . 


Darcbai 


1,07  m 
1,12  „ 
1,17  „ 
1,22  , 

1,47  , 


OaMbmaMvr 

4  Ofen  mit    1,62  ui 

1  Ofen  „ 

2  Ofen  , 

1  Ofen 
I  , 


1.5»  „ 

1,63  „ 

1,67  , 

1,88  , 

2,13  . 


•  „Stahl  ood  Eisen«  1904  8. 462. 


Die  vierte  und  fünfte  Frape  handelt  über 
die  Windpressung  wahrend  einer  Schmelzung, 
sowie  Uber  die  hQehite  mittels  des  Oebliae« 
erreichbare  Pressnng.    Femer  seil  die  üm- 


Digitized  by  Google 


15.  Notrembw  IWM. 


KupiilofmtgMäM. 


Stdil  ud  Kim.  1686 


drelraBfazalil  iii  irfend  einer  beMlninten  Zeit, 

Iii  n .  i  lite  WiiidpresKniig  und  iHe  liierzn  be- 
nötigten Pferdestilrkeo  angegebeo  werden. 

Td  naeliBtebeoder  Tabelle  eiod  die  Antworten 
auf  diese  Fragen  geordnet.  Die  Tabelle  enthält 
die  Größe  der  Kupolöfen,  diejetiigre  der  Gebiftse, 
deo  Verbraocb  an  Pferdestärken  und  die  erzielte 
Windpre$tonff  in  Zentimeter  Waauraftnle. 


I>up<-h-  1 
Kupol-  t«.blM«( 


V»oU- 


P.B. 


f  ! 

I  t 

lirabao- 


In  en 


l>,  8. 
r.  d.  cm 

.iiiiU' 


2,13 

2.1H 

60 

70,4 

0,8-5 

1.88  L 
I,fl7  1 

l,7H 

! 

30 

1 

79,2 

0.63 

M4 

41 

,  180 

70.4  I 

0,B8 

1,67 

Nr.  7 

! 

S6 

1  ' 

6H.2 

0,87 

1,63 

Xr.  6 

  1 

1  IT  i 

68.8 

1,6.3 

Nr.  7 

160 

1,57 

Nr.  11' 

1546 

39,6 

1,5-^  1 

Nr.  7 

60 

59,4 

1,01 

Nr,  12  ■ 

4a 

leo . 

48,4 

0,89 

1.8«  1 

Nr.  11' . 

44 

1780 

öe,8  • 

0.88 

1,52 

Nr.  U'/.j 

S4 

176!) 

0,97 

1,47 

Nr.  5'/.. 

87 

2:+2 

0.94 

1,37 

1,73 

50 

79.2 

o,m 

17 

190 

.'»,0 

0,31 

1,22 

0,61 

25 

225 

61,6 

(»,41 

1,22 

Nr.  9  ; 

2fl 

17&0 

4»,2  , 
44,0 

0,56 

1,17 

Nr.  7 

20 

9BO0 

0,45 

1.12 

Nr.  8  ' 

40 

1M6 

41,8 

0,96 

1,12  ' 

Nr.  6 

20 

2900 

46,2 

0,4.3 

1.12  , 

Nr.  5'  t 

20 

142 

46,2 

0,43 

1,12 

Nr.  6 

15*J 

.^5,2 

1,06 

Nr.  6 

120 

1,06 

Nr.  4 

yiH 

Um  eine  wiUkörUcbe  Ver^j^leicUszabl  zu  be* 
konmeD,  Ist  die  Aniabi  der  Terbraacbten  Pferde- 
kräfte  dnrcli  die  Ansahl  der  Zeutineter  Wasser- 
säule der  erhalteuen  Windprfssnng  dividiert 
worden.  Beim  KapselgebläAe  betrug  die  höchste 
anffewendete  Pflradekraft  fBr  da«  Zentimeter 
Wassersänlo  1,01  ]'.<_  unfl  bf^im  Vcnri' ir  ii- 
0,97  P.S.  Jedes  dieser  Gebläse  bedientt;  eiiieu 
Knpolefen  von  l,5S  m  Dnrchmeiter.  Die  ge- 
ringste für  ein  Zentimeter  Wassersilule  auf- 
gewendete Pferdekraft  war  0,31  bei  einem  Kupol- 
ofen von  1,22  m  Durchmesser,  die  nächstgeringste 
betrug  0,41  P.  .S.  bei  einem  Ofen  von  demeelben 
DtuclimesBer.  In  beiden  Fällen  waron  Knji«f>l- 
gcbläse  in  Anwendaug.  Für  dtm  Ventilator 
betrug  die  feringste  Zabl  0,43  P.  8.  Die  dnreh- 
Hohriittlii  Iie  Pferdekraft  für  das  KapselgeblAse 
betrug  fitr  das  Zentimeter  WaaeersAiiie  0,65 
nnd  für  den  Ventilator  0,72. 

Auf  die  Frage,  ob  Kok»  oder  Anthrazit  oder 
t'inc  Misi  liotisr  von  beiden  zum  Schmelzen  im 
J\upoloteti  in  Gebrauch  ist,  antworteten  17  Firmen, 
daft  aie  aasecbließlieh  Kokt  verwenden,  wihrend 
/.wei  eine  Miacbnng  von  Koks  nnd  Antkrasit 
benotssen. 

Zum  ScMqQ  werden  diejenigen  Firmen,  welche 
aae  irgend  einer  Veranlannng  von  einer  Oe- 


bllaeart  aar  andern  flbevgegangen  sind,  gebeten, 

die  (^riliidft  difses  Weclisels  ;inziij?ebon.  Es 
zeigte  sich,  daß  La  allen  Fällen  das  Kapael- 
geblttee  den  Ventilator  verdrängt  hatte  nnd  nieht 
umgekehrt.  -Eine  Firma  gab  an,  daß  sie  zwei 
Kupolöfen  von  je  1,37  in  Durcbmf  =;<?<'r  mit  zwei 
Venlilatoren  von  1,22  m  in  Verwuuduug  gehabt 
hatte.  Zum  Antrieb  diente  eine  40pferdige 
Dampfmaschine.  Ks  konnte  jedoch  nicht  penfifrcTifl 
Wind  erhalten  werden,  selbst  wenn  beide  Yenti- 
lateren  noabblngig  mit  dem '  Ofen  verbunden 
waren.  Der  WindeinstrDmnngsring  am  Ofen 
war  geteilt,  ««n  <laß  die  Ofen  nicht  pepeneinfinder 
arbeiteten.  Nachdem  die  beiden  Ventiiuloreu 
durch  ein  Kapselgebllae  von  1,70  m  ersetst 
wurden,  Am  dnrcli  einen  ^Opferdig'en  Motor 
seinen  .Antrieb  erhielt,  ging  alles  vortrefflich. 
In  einem  zweiten  Fall  wurde  all  Grund  dee 
Wechsels  augegeben,  daU  mit  dem  Kapselgebläse 
die  Windmenge  vermehrt  werden  könnte,  ohne 
die  Maschinenanlage  vergrößern  zu  müssen.  Eine 
weiteie  Fiima  weehaelta  infolge  der  durch  den 
rutschenden  Riemen  vprnrsnrbien  Störung  und 
stellte  sodann  den  Krafigewinn  fest,  der  durch 
unmittelbaren  Antrieb  des  Ra|>»eigebia«ee  erhalten 
wurde.  Ferner  wurde  iiodi  als  Ursache  des 
Wechsels  angeführt,  daß  das  Kapselgebläee 
weniger  liuft  gebrauche,  als  der  Ventilator. 

In  der  bereits  angeführten  Abhandlung  von 
Thomas  D.  West  wnrde  der  Vorschlag  gemacht, 
als  Unterlage  für  die  im  Betriebe  gebrauchte 
Kraft  die  Ansahl  PferdeatBrken,  welche  das 
Gebläse  bei  e:e.>*(lilns!venem  Auslaß  bediirf,  von 
denjenigen  abzuziehen,  die  beim  Blasen  ins  Frei« 
erfvrderlich  find,  oder  als  zweite  Ermittlungs 
Rieiliode  fiir  dii  erforderliche  Beiriebskraft  75'/« 
der  beim  Hlasen  ins  Freie  ii('iti<:eM  Kraft  an- 
zunehmen. Mit  Ausnahme  von  zwei  stimmten 
elaflii^  firmen  dieaea  ywaehlage  n,  nur  dne 
hielt  die  derart  erhaltene  Anzahl  I'ferdestärken 
für  n  hoch.  Alle  aber  waren  der  Ansiebt,  daß 
die  Anibtellnng  von  Prfifangsnorroen  für  Knpol- 
otV'iiireMilse  von  großem  Wert  wären. 

Die  durch  die  Umfrage  erhaltenen  Unter- 
lagen sind  lange  nicht  zur  Lösnng  der  gestellten 
Aufgabe  ausreichend.  Die  Firma  Hackintooh, 
Hrmpliiri  c'i  ('ii.  hat  en  denliall«  nnternommen, 
durch  eingebende  Versuche  unter  ilerücksichti- 
gong  aller  NebenumsUlnde  die  Frage  zu  ent- 
scheiden, ob  das  Kapselgeblftfe  oder  der  Venti- 
lator gunstigere  Hetriebsresnltate  in  der  .Anwen- 
dung für  das  Knpolofenschmelzen  ergibt.  Es  soll 
ein  Corneville-KapHelgebUUje  mit  einem  Sturtevant- 
Ventilaf  nr  hei  diesen  Versuchen  verglichen  werden. 

In  „Iron  Age"  vom  23.  Juni  11)04  liefen 
W.  H.  Carrier  einen  weiteren  Beitrag  snrKupel» 
ofengebl.lsefrage.  Kr  kommt  zu  folgenden  Schluß- 
folgerungen: Der  Kraftverbraocb  eines  Gebläses 
für  den  Betrieb  einee  Kupolofens  bei  einem 
gegebenen  Druck  ist  bis  an  einem  gewissen 
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M.  Jahrg.  Nr.  82. 


Grade  anabh&ngig  von  der  Größe  des  Kapsel- 

pr^MaseH,  solanqre  dasselbe  die  nötißre  Kapazität 
hat,  am  die  erfurderliche  VS'tiiduieiige  zu  liefern. 
Die  Sebmelsleistniig  eine*  Kapolofima  ftodert  sich 
nnter  normalen  Bedingungen  mir  Apy  Wind- 
pressoQg.  Zur  Scbmelsoug  einer  Tonne  Eisen 
bedarf  man  bei  bVherer  PreManf  mehr  Kraft 
als  bei  niederer  Pressiuiia:.  Bei  bestimmter  Um- 
drehungszahl braucht  man  beim  Blasen  ins  Freie 
die  höchste,  beim  Blasen  mit  g^eschlossenem 
Analafi  die  nledri«8te  AnBahl  PferdaalIrkeD.  Die 
Zitnnhme  an  Pffnlr^'tiirkrn  ist  proportional  der 
gelieferten  Winduieuge.  Der  Widerstand  der 
Bobrleitiinf  verringert  die  Wlndmenge  und  ebenio 
die  nötigen  Pferdestärken  bei  einer  gegebenen 
ÜmdrehnDt?H/.ali1  Wird  jedoch  den)  »J^iblitae  eine 
bfibere  Geschwiudigkeit  gegeben,  am  dieselbe 


Pressung  beim  Kupolofen  zu  erzielen,  so  erhobt 
sich  dadnrch  d^r  Kraftbedarf  durch  die  Leitongs- 
widerstände.    Der  Ventilator  gewahrt  gegenüber 
dem  Kapselgebllaa  einige  Vorteile,  da  bei  ge- 
rinpfT  Prpssnng  bessf  re  Hesnltate  mit  de  mselben 
,  erzielt  werden;  außerdem  besteht  eine  gröüere 
'  GMebnlfligiteit  in  der  Windpreaattsg  und  die 
j  Möglichkeit  einer  größeren  Regulierfäbiglceit.  Mit 
'  AnsnHhnie  dci   RientrniibertragUDg  hat  man  r\x\r 
I  wenig  Abnutzaug,   und  nach  20  Jahren  liefert 
I  der  Ventilator  aoeb  dieaelbe  Windmeoge.  Dar 
■  gegen  nntrt  sich  das  KapaelfeblltBe  entsprechend 
der  Reibung  an  den  Berührungsflächen  sehr  rasch 
ab,  ttnd  aein  Nntseffekt,  obgleich  ursprünglich 
I  sehr  hoch,  verringert  sich  sehr  schnell,  da  durch 
,  den  Verschleiß  der  ineinandergreifenden  Teile 
Windverlaste  verarsacht  werden. 


Bericht  Uber  in-  nd 
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aweier  Monate  zur  EiMichtnahme  Ar  Jedermann 
iai  Kaiaarilabaa  Patairtaart  in  Beriia  aaeUataa. 


10.  Oktober  Kl.  31  c,  S  18  492.  Verfahren 

lar  VerhinderuDg  der  Lunkerbildung  in  Flaßeisen- 
and  Stahl l>lö<'keD  oder  Brammen.  Friedrich  Siewert 
and  .\lfred  Thonaa.  Österr.-Oderberg;  Vertr.:  Ä.  dn 
Bois  -  Reymond  und  M.  Wagner,  Patent- Anwälte, 
Berlin  NW.  (t. 

13.  Oktobf-r  ISMM.  Kl.  18a.  U  26  947.  Verfahren 
und  Ofenanlage  zur  ßisenerzeugung  im  elektrischen 
Ofen  anter  getrennter  Zuftthnug  von  £n  und  Bednk- 
ttontuiUe].  Henri  Härmet,  8t  Etienoe;  Veitr.:  Haz 
Ltee^  Pat.- Anwalt,  Dresden. 

Kl.  27c,  N  6717.  Drnrkr.»f!r1«r  für  den  aus  Ge- 
bläsen tretenden  Luftstrom.  1'.  I  r  Nielsen,  Hiller/id, 
Dänemark;  Vertr.:  Carl  i'utakv,  Emil  Wolf  und 
A.  Sieber,  Pat.  Anwslte,  Berlin  ^.  42. 

Kl.  48b,  M  241H7.    Kippvorrichtung  für  über  I 
einer  Fenerong  angeordnete  drehbare  Trommeln  znm  { 
Gltthen,  Versinken  oder  Galvanisieren  von  Nägeln, 
Stiften  und  ähnlichen  Gegenständen.    Louis  Maseanz, 
Monteur  M:iriliiriiii<>,  }luinaiit.  Belgien;  Vertr.:  Ben«'  | 
bard  Kaiser,  Fraakfurt  a.  M.,  Kaiserstr.  1.  | 

Kl.  49b,  W  21488.    Vorrichtung  an  Kaltsägen  ! 
and  dergl.  zum  Einstellea  des  Werkstücks  auf  he- 
«timnite  Längen.   (histaT  Wagner,  Rentlingen. 

Kl.  80b,  B  86340.    Verfahren  zur  Herstellnng 
feuerfester  Gegenstände  ans  Chromerz;  Zus.  z.  Pat.  < 
l,>47r>o.   .Triin  Bach,  Riga;  Tertr.:  Dr.  B..AUKinder. 
Katz,  Fat.-Anw.,  Görlitz. 

17.  Oktober  1904.    Kl.  7b,  l>  12  634.  Ziehvor- 
richtnag   mit   während    des   Ziehvorganges   durch  . 
konische    KSrper  verstellbaren   DmokstBeken  lom 
Ziehen  konischer  Gegenstände.  Deutsch-österreidiiBcbe 
Mannesroannröhren-Werke,  Dflsseldorf. 

Kl.  24  e,  (  '  12 '14"),     \'('r)'aliren  zur  Krlialtun«;  'Icr 
jenigen   TemiMsratuien    irn   (iascrÄDuper,    weiche  bei 
voller  oder  nahezu  voller  Belastung  der  Gasaatege  ' 
hensoht    Emil  Cspitaiae,  Frankfurt  a.  M.,  Mainzer-  ; 
laadetraBe  161/168. 


auslSndische  Patente. 


1         Kl.         H  ,11  98«.   Vorrichtung  tum  Abschließen 
I  de«  Steigrohre«  gegen  die  Vorlag».  Firma  U.  üempel, 
BeiUa. 

Kl.  31c,  G  190«R.     Vcrfiilireti  /.ur  Darstellung 
einer  Streichmasse  für  (iuüfurmen  unter  Mitbenutzung 
\  von  Aschf.    FerJinan'i  Graus,  Rombach,  Els.-I^thr. 
Ki.  31c,  M  24962.   Verfahren  aar  UerateUnDjg 
eines  Modellputvert.    Engen  Pinkns,  Berlin,  Nettef- 
beckstraße  6. 

Kl.  50(,  'i'  1102.^.    Breclikopf  für  Kegelbrecher 
I  mit   uuf   )>iiu'n    K'-rn    konisch   aufgepaßtem  ^lantal. 
I  George   Henry   Tliarston,  Johannesburg,  Transvaal, 
.  Südafrika;  Vertr.:  H.  Licht  nid  B.  Liehiaff,  Pat.» 
Anwiüte,  Berlin  SW.  Gl. 

20.  Oktober  1904.    Kl.  7  a,  P  13349.  Verfahren 
I  /um    Auüwalzen    von    nahtlosen  Holzzylindem  auf 
j  gröberen   Durclnnesser  mittels  zweier   Walzen,  von 
denen  die  eine  d*-n  Zylinder  von  innen  und  die  ander« 
von  außen  bearbeitet.  Preß-  und  Walswerk  Akt.-Oe4., 
Düsseldorf-  Reisholt. 

Kl.  7b,  H  32717.     Verfahren  zor  Herstellung 
rnnder  Kohranschlösse   für  die  beiden   Abteil  untren 
eines  durch  durchgehenden  Ltior^Kitteg  in  zwei  Al> 
teilungeu  getrennten   Rohres.   Johannes  Haag,  Ma- 
schinen- und  Röhrenfabrik,  Akt.-Ges.,  Augsburg. 

Kl.  10a,  H  88903,  Verfabrea  and  Vonriebtong 
rar  selbsttätige  Besehieknng  von  Koklenttainpf- 
masfliiiK-n     Krnst  Heckel,  St.  .fcjliann  a.  il.  Saar. 

Kl.  10b,  Sch  20661  Briki-tt  mit  einer  äußeren, 
;iii>  !Miiem  Geuiiscli  snii»'isf(_itl'iil«gi'bfnder  und  ver- 
brennlicbei  Stoffe  bestehenden  Schicht.  Fred.  Scho- 
matin  nnd  Ferdinand  Sattler,  Wien;  Yertr.:  M.  Miotx, 
Pat.-.\nw.,  Berlin  W.  64. 

Kl.  20a,  M  25  287.  Zugseil-Zangenklemme  für 
Seilbahnen.  HennaBB  Maroos,  KSla  a.  Rh.,  Karo- 
lingerring  S2. 

Kl.  86  a,  D  19842.  Verfahren  «nr  Gaebeteitiiiig 
untfT  Verwcndnng  von  stehenden  Retorten.  Dentache 
Contmentul-Uns-Gesellsfliuft  und  Dr.  Julius  Baeh, 
Dessau. 

Kl.  40a,  B  B5801.  VeifHhren  -'.um  Rinlündea  von 
Eisen-  nnd  Manganerzen,  Kiesatbrunden,  Schlacken, 
Hochofeostaub  n.  dergl.  Dr  WUbelm  Baddeaa, 
Väschen,  Njmpheuburgen^.  86. 


i^iym^-LU  Oy  VjOOQlC 


16.  November  19U4. 


Btrkkt  Utr  fo-  tm4  mmalämditik»  BtUntt. 


Stahl  wad  Erna,  USff 


6ebrmichmuter*Eintrafiiiifen. 

10.  Oktober  1804  KL  10«,  Nr.  289686.  Dmek- 
kaopf  mit  ■mwflehwibiren  Untertoil  fir  KokMU- 

(irückraaschinen.  Heinr.  Nickolav,  ßocbuii  Biai0> 
Straße  43b,  und  Wilh.  Olfers,  Weitmar. 

Kl.  24 f,  Nr.  294  086.  ÜMchlitztrr  Spurroststat.. 
Spezial-K<i>«tstabeie6erei  ^chönheiderhaninirr  Carl  Kdler 
von  Querfurth,  Schöoheiderhainmer. 

Kl.  Sie,  Mr.  2äi4SfJ,  FonneandiniBchmaschine 
ndt  ivnk  Terlikale  Antriebewetle  betätiiicter  Stiftplatte 
und  Mischkopf,  deren  rotierende  StiftplattF  mit  einer 
ÜMtstebenden  Stiftplatte  kämmt.  Hermann  .Siiiutning, 
Berlin,  U ferst r  5. 

17.  Oktober  mn.  Kl.  7a.  Nr.  286267.  Dom- 
StMIMB-StUtzen    für    ein    Walzwerk   WU  HerttelloDg 

B«httoi«r  Rohre,  beetohead  m»  otMiw  unA  natetaa, 
beweglieheB  Klappen.  Ptal  Heeee,  DliieMorf,  Wor- 
rlagentraAe  69. 

Kl.  lOe,  Nr.  236090.  Vorriehtunf;  sum  Abatlitzen 
von  Koksofentiiren  j;egen  dm  Stiimpfkaaten  der  Be- 
ichiekangHmaschine.  betteheod  au!>  in  Legem  Uld 
Winkeln  des  Htampfkastena  verscbicbbareo  BoImd. 
Kahn  &  Cu.,  Recklinfhaasen- Bruch. 

Kl.  18  b,  Nr.  886128.  Konverterkippaehsenla«rer 
■it  im  UMarlagMT  beaadUelMD  Bollen.  Carl  fiatpli, 
Gtfltrow  I.  M. 

KI.  18b,  Nr.  235  124.  Konverterabsticlivorrichtang 
mit  oberhalb  der  Herdgohle  gelai;erter  aufklappbarer 
Binse.   Carl  Raapke,  Güstrow  i.  M. 

KL  Sie,  Mr.  2(tö056.  Üieäform,  in  welrher  Rad- 
nabeo  all  AlBenflicbe  nnd  Achsloch  in  Kokillengofl 
iMHfütailt  wwdea.  Jacob  Wagner,  HiMaaboiB. 


Kl.  81  b,  Nr.  161  282,  vom  24.  Jani  IMB.  Wil  - 
helmshQtte  Akt.-(ie».  für  Masehinenban 
und  Eisengießerei  in  Kulao-Wilhelms- 
bntte,  Reg.-Bez.  Liegnitz.  Formmatehin$  mit  Dwreh- 
•ugpUau. 

Bei  dietor  Masebine  werden  beide  Formkasten, 
welche  aBaaminaB  die  Form  ergeben,  gleichzeitig  her- 
gestellt   Die  Modell- 
rC  nälften  6,  welche  sym- 

metrisch oder  nnsym- 
metriscb  sein  kdnoeii, 
sind  dureb  die  Dareh- 
lagplatten  e  in  wag«- 
recnter  Richtung  ver- 
aehiebbar.    Ihre  Vt  r 

Schiebung  erfoljrt 
Bweckmäbi^  durch  den- 
selben Hebel  a.  Die 
Modellhälften  b  werden 
voneidioben,  dann  dia  FovnkaatanliilftM 
anfmoetit  und  aafKatampfl.  Sobliafilidi  worden  die 
Modellhälffen  iltirtTi  die  DurchzagpIttteB  e  zurflrk 
lesogen  und  hierdurch  die  Formklatan  SUn  Abnehmen 


Deutsche  Reichipatente. 

Kl.  31b,  Nr.  IhUm,  vom  4.  Jnlf  1903.  Firma 
Brfldor  Körting  (M.  A.  Körting)  in  Berlin. 
VarrMilttmg  «wm    Abh^n   dt»   FormkaMtnt  mhn 

Mod  fllfilattfnrnhmrn. 

Die  Modellplatte  befindet  sieb  in  einem  bohlen 
in  doiBon  Innan  dia  ToniditBBg  mm  Ab- 


Nr.  «k,  Nr.  IMtW,  vom  80.  August  IMB.  Paal 

Gabreau  in  Paris.  Verfahren  zur  eUktrinehen 
Schmelzung  von  Maltrialien  durch  nnen  oder  Mehrere 

den  SehmelgtUfftl  »piral- 
förmig  hestreictunde  tlek- 
frische  Lichtbogen. 

Oer  Tiegel  r,  welsbor 
dandioiBan  odormahrara 
BwiBcben  Elektroden  • 

erzengte  elektrische 
l.inlitl)oi.'cn  liflifizt  wird, 
wird  zwecks  gleichm&fii- 
gar  Ecvlrmang  nicbt  aar 

OB  aaiBO  aankradito 
Aobi*  gedreht,  aoBdeni 
gleichzeitig  auch  auf  nnd 
nieder  bewegt.  Diebezw, 
eine  dieser  Bewegungen 
kann  auch  dem  Lichtbogen  erteilt  werden.  Durch  e 
tritt  Lnfl  ain,  «mapllt  den  Tiagel  nnd  aiobl  dnreh  t  ab. 

Kl.  Sic,  Xr.  152&d«,  vom  14.  .lanuar  IJXW.  JohnC. 

Reed  in  Alleghany  (Pa.,  V.  S.  A.).  Vorrichtung 
i  aum  AuffallenlatMn  von  Formkästen  auf  ein«  fett» 

Unttrlag«  zur  Entfernung  des  Sandee. 
'        Dar  FormkaataiB  wird  nach  der  Herausnahme  des 

odar  der  Onfiatleka  anf  die  fecten  Träger  g  uufgesetit 


heben  de«  Fonnkrist^ns  »taulisicher  angeordnet  ist.  Es 
sind  drei  Wellen  b  c  d,  welche  mittels  Keirelräder  h  i 
miteinander  in  KinpritT stehen  umi  ■iurrli  (ia^^  S -hnecken- 
getriebe  f  von  der  Kurbel  g  gedreht  wenlen  können. 
Auf  den  Wellen  «  nnd  d  aitoaa  vier  Zahnridar  k  f, 
dia  auf  Zahnstangen  ms  aiawirkeB.  Dieaa  dienen  mit 
ilinn  Köpfen  •  ram  gIddimiBigwi  Abbaban  daa  fertig 


uii'l  liarin  durch  die  Dauinsrheihen  b,  welche  die  Schio- 
nen  c  mittels  der  .Stan^ren  (/  anhehen  und  wiciier  fallen 
lassen,  an  zwei  t,'egenü(ierliegeti(lrti  S.  iten  al>'.vecbselnd 
angehoben  und  fallen  gelas.sen.  Durch  die  so  erzeug* 
ten  starken  Erschütterungen  wird  der  Foimsand  schndl 
and  voUatindig  aaa  dem  Formkaatan  in  die  Qmbe  a 
entleert,  vw  wo  «r  dureb  ain«  FBrdorvoiriditaBg  f  von 
nanam  snr  Foimarai  geaahafll  wird. 
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BtHekt  über  in-  wid  otuUlndiaeke  Üitmn*. 


M.  Jahn.  Mr.  22. 


Kl.  24r,  Nr.  152021),  vom  10.  Jui;  l!)0;i  Gustav 
Horn  i  o  B  r  a  n n  s  c  h  w  e  i  g.  Amt  mü  A u^sparungen 
9tr»eh*nen  Hogtsiäbtn  gebUdtter  Tnuchrott. 

Die  Roststäbe  sind,  wie  bei  Taachrosten  f^r  Oai- 
«rsragw  üblich,  zur  gleichm&Bigen  Verteilang  d«r  V«r- 
breomragBlaft  mit  AngRparnngen  v^rseheD.  Einige 
Rostttibe  tind  nun  mnfisiv  and  bciitzen  sieh  deckende 


eiBor  «Dtnrecbendea  Aiiwp«nnc  f  der  8ehw«Ue  be- 
weglicbe  Klane  9  mit  swei  aeitliehni  Antltten  h  mtet 

die  Unterlagsjilatte  a  und  mit  einer  nni  nlurfn  Teil 
angebrachten  Nase  über  den  Srhieneiituli,  wahrend  sie 
mit  einem  der  Nase  gepenüberliesremlfn  Kinsrhnitt 
den  Keil  »  umgreift.  Für  den  letzteren  ist  eine 
KrenMohlitttiebemg  TorgeMben. 

KI.  24f,  Nr.  ir»2  03O,  vom  12.  September  1903' 
V.  A.  Kridlo  in  Prag  2.  Vorrichtumj  zum  h'in- 
führeft  eines  Sehäreitens  in  einen  Ffuerhenl. 

Die  FenertOr  trigt  eine  mit  einem  Schlitz  b  ver 
lebanef  an  «  drehbare  Scheibe     walehe  infolg«  «in* 


S^•itenIei^tl■n.  hierdurch  werden,  da  die  Roststähe  in 
da«  Wasser  eintauchen,  gewisse  Teile  des  Rostes  von 
der  Lafliafahr  abgeschnitten,  insbesondere  wird  be- 
sweokt,  die  Seiten  dea  Koitea  von  der  Laftanfuhr 
«banehtiefieo,  on  an  den  Winden  ein  Hoeheteisen 
von  reinen  waeserdampf  zu  erzielen,  der  einer  V«> 
ecblackllOg  dcraelbeD  entgegenwirkt. 

Kl.  19a,  Nr.  l.)1881,  vum  16.  Janaar  1903. 
Rudolf  Georg  Polster  iu  Worms-Pfifflig- 
heini  und  Aden  Leew  in  Werna.  ikkUmmi- 

befetti'/unif. 

An  der  an  den  Schrattbenbolzen  6  auf  der  Schwellee 
befeatigtea  Unteriagaplalte  a  iit  die  feate  Klane  d  ana- 
gebildet. Alf  der  andera  Sehienenaeite  greift  die  in 
«nen  Lingaacblit«  «  der  Unterlagaplatte  a  vnd  in 


I 


Kl.  In,  Nr.  151433,  vom  4.  Mins  1902.  Fran- 
cots  Blanc  in  Le  Chambon-Feugerolle, 
Fraakreich.  yorriehtunjf  gur  Tniinttnf  tine»  KOrptr- 
ffphtmfu  in  Wautr  uadi  dem  »pe^ifiaehen  OtuMU. 

Daa  an  trennende  Körpergemenge,  Kohle,  Erz 
and  der>,'l.,  wird  mit  Wasser  vermengt  durch  eine 
Zentrifngal|ium|ic  gmmgt  und  in  dieser  durch  die  An- 
ordnunt;  von  Hemmnissen  an  den  Zentrifugenflügeln  in 
schwerere  und  leichtere  Teilchen  geschieden,  indem 
die  leichteren  Teilchen  unter  dem  Einfloß  der  Zentti- 
fogkraft  eine  andere  Ablenknng  ala  die  BchwerBff«n 
GemengteilebeD  erftthren. 


Die  Vorrichtung  besteht  aus  den  li'  iili  n  Si  li.  ilien 
e  und  f,  welche  mit  ihrem  Rande  gegen  4as  Ciehäuse 
der  Zentrifuge  abgedichtet  sind  und  zwischen  sich  die 
gekrümmten  Flügel  a  anfweiaen.  Diese  sind  etwa  in 
der  Mitte  ihrer  Länge  mit  einer  Anskragong  k  und 
dahinter  aait  einer  Vertiefung  b  versehen,  welche  durch 
Kanal  e  mit  der  Seitenkammrr  k-  und  dem  Austrag- 
atntaen  t  in  Verbindung  steht.  Der  Winkel  wel- 
chen die  Auskragungen  mit  der  Stromrichtung  bilden 
riclitet  sich  nach  der  Natur  des  zu  trennenden  Gfite«! 
Hei  ent!<prechendtr  Rotation  der  ScbeibeB  •  Wtkd  f 
werden  bestimmte  Körpergruppen  in  den  Hfagranm  /, 
nnd  andere  (irnppen,  welche  von  den  Anskraijiineen 
aufgefangen  werden,  dnreh  die  Kanüle  c  iu  den  Raam 
k  MgeflIhTt.   

Kl.  7c,  Nr.  lüOftHtt,  vom  1.  Juli  i;>()2.  Ileiits.-h- 
•  "st  erreich  i  si'  tu-  M  u  n  n  sni  a  11  n  ru  Ii  reu  W  er  k  a  in 
1  >  ü  R  s  e  1  d  o  r  f.  Speisi  von  ichtuHj/  fUr  HlgertchriUtfiaig- 
trerke  xum  Aufwalzen  vo»  pHtmaHtdlM  mbr  «m» 
nMd$H  Rahrtti  oder  StAbm. 

Die  Domatance  f  wird  beim  TertehfebeB  rar  Be- 
irrenanng  ihrer  nr  jedes  Answal/en  erforderlichen 
Drehung  von  einer  Führung  /  erfaßt  und  von  d«»r 
Uinaetii^Bdel  a  gelSet,  ao  dafi.  aie  gegen  weitere  Dr«. 


seifiger  (tewicht>bela!>tung  für  gewöhnlich  die  Schür-  ! 

otFiuing  e  verdeckt.    Heim  Schüren  wird  der  8rhlit«4  | 

nach  oben  gedreht,  nnd  ist  ea  dann  möglich,  dengan-  ' 

zen  Rost  mit  dem  Scbilreiaen  an  beatreioben.  I 


hang  gesichert  i«t  Die  Drebnng  der  Dornatange  wird 
dadurch  verhindert,  daß  ein  kantiger  Ansatz  ,j  der 
Dornstange  f  in  eine  kantige  Anssparnng  de«  Fiihrnngs- 
sehlittens  /  eintritt. 

Am  Führnngsschlitten  /  sind  senkrecht  verschieb- 
bare  Riegel  o  angeordnet,  die  dnroh  Schnbachieneo  p 
abwechselnd  mit  featen  SperrataafaB  «  in  nnd  außer 
Eingriif  gebracht  werden,  an  den  Zwecke,  Unregel- 
mißigkeiten  in  der  Bediennng  dea  Pilgerwagena  aelbat- 
titig  auszugleichen. 
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Nr.  TMMt.    Albert  Stavenr  in  (nm 
bridg«,  Mus.    Verfahren  bttm  Oieflen  von  HUirken 
itit  BitduHg  t^m  /.unk-n  n  zu  rfrhiii'hi  n. 

Erflndfr  führt  aus.  dall  die  Lunker  im  olieron 
Tfil»'  'Irr  Blöcke  durch  zq  rasrhe  Abkühlantj  der 
obersten  MetallKhichten  entatänden,  indem  das  Metall 

b«raiti  oben  nnd  an  dem 
Seiten  erstarre,  während 
•i  Im  Innern  noch  flnssijf 
«fi.  Wird  difs  verhin- 
dert, 80  tritt  l^unkerbil- 
dnng  nicht  anf. 

DemgemäÜ  wird  das 
Gießen  der  Blöcke  su 
anseefährt,  daA  die 
ßlockformen  terrassen- 
artig übereinander  auf- 
Urestellt  und  mit  einem 
genügend  langen  t^ber- 
unf  versehen  werden. 
Du  Metall  wird  nns  nur 
in  die  oberste  Fora  «BfMMMB.  Ist  diese  gefüllt, 
so  fließt  es  über  den  Ubenanf  in  die  nichste  Form 
ab  Ulli  so  fiirt.  bi«  sämtliehe  Formen  gefüllt  sind. 
Den  oberen  'Ifilen  der  Formen  wird  so  lünijere  Zeit 
hindurch  flüssiges  Metall  zugeHihrt,  so  dall  die  Haupt- 
maase  des  Blocks  bereits  im  Erstarren  bc^ritTen  ist, 
wihrad  Mine  oberei  Sehiekten  noek  ÜBaiig  siad. 


und  FrtBk  J. 


Hr.  78Hä8«.    H  u  g  b  1'  r  e  n  t  i  L  e 
Deemer  in   Cleveland,  Ohio. 
ffloekt  für  UegeturotivöftH. 

Die  Drehglocke  a  trägt  oben  l  im  n  ofTenen 
uiit  WaHscr-Kingrinne  b,  in  wtli  lie  der  Kini.Mnsa(i;  c 
des  «iaskastens  J  ragt.  Lt-tzten  r  riilit  auf  'kn  Trii- 
gem  «,  besitzt  ftiif>rfeste  Auskleidung  und  ist  mit 
einen  Ventil  /.  \si  l<  hes  gelenkig  au  seiner  Stange 
aitet,  mr  Bagelnng  der  Öaseinströmung  in  di«  tilocke 
n  verseilen.    Die  Oloeke  <r  besteht  ans  nrei  kon- 

/riitrisrlien  Dn]ip<>liiiiint('ln,  dem  äiilirn  n  g  und  di-m 
inneren    niedrigen  h.    Der   aubere    Mantp)  liiiift  in 

einer  wa'^siTi^f'füll 
ten  Büdenringrinne 
#,  der  innere  in  der 
innerra  Bodenring* 
rinne  ir.  Die  innere 
Bodenrinne  k-  steht 
mit  der  üulleren  i 
durch  zwi'i  iImiih'- 
tral  gegenüberlie- 
gende gerade  Rin- 
nenstäcke  in  olfener 
Verbibdnag.  Dieee 
letzteren  trannen 
die  beiden  Sebent- 

urtitrcn  Kiinal- 
uflnun;.'!-«  /  und  »». 
weKlie  za  den  Re- 
generati vkammem 
hin  Verbindong  ba> 
bau.  Innairbalb  des  inneren  Ringes  k  mündet  der  Essen- 
kanal o.  Der  Glockeninn en ran m  ist  dnrch  eine  vom 
:iiifieri'n  ki  titnanfel  ■/  zum  iiUH  icn  niedrigen  Mantel /i 
diagonal  heruntf rgetulirte  sclirä«,'!-  \Van<l  p  geteilt, 
welriie  von  «enkrechten,  den  Kingrauiii  zwischen  den 
beiilen  konzcntrisdien  Hodenringrinnen  i  und  k  über- 
brückenden Ansätzen  des  iiulieren  GloekenmanteU  7 
ilaakiert  wird.  Der  eine  der  senkrechten  Mantel* 
oBsitte  q  ist  in  Anriebt  gezeigt.  Di«  Hittriwawitoila 
q  ragen  in  den  yemhln£ateUttBgen  der  Gloek«  mit 
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unteren  Fortsätzen  in  die  radialen  Bodenrinnenstürke, 
w(  ](  iit-  die  Ringrinnen  1  und  k  verbinden.  Im  dar- 
Ljestellten  Fall  steht  Kanal  /  mit  dem  Essenkanal  0, 
und  Kanal  m  mit  dem  Uaskosten  d  in  Verbindnng. 
Soll  umgestenert  werden,  so  wird  die  Glocke  am 
180<*  gadrabt  Der  totere  Glockamuntel  llnft  mit 
Rjideim  r  anf  der  Ringtebiene  «,  welche  vwisehen  den 
segmerJfürniiiren  Kaninöffnungen  /  un<l  tn,  also  an  den 
Verbin'iutiL'>^te]|en  der  kimzentrischen  Hddenringrinnen 
(  /,■  lunsenkuniren  aufweist.  Wird  die  Glocke  daher 
aus  einer  der  beiden  V'erschlußstelluDgen  heraas- 
gedreht,  so  wird  sie  selbsttätig  angehoben,  so  daß  die 
Fortattie  der  Mittelwandteile  {  &i  Q1o«Im  «m  den 
Waaaerveneblnflsjatem  herantgehoben  werden,  bit  fie 
in  der  zweiten  V'crsrblußstellung  der  Glocke  wieder 
eintauchen.  Der  (ilockenkiiriier  ist  in  allen  Wand- 
teilen doppelwandig  ausgeführt.  Die  Hohlranme  sänit- 
licher  (Tlockenwnndfeile  stehen  miteinander  derart 
in  Verbindung,  dal4  ein  stetiger  Wasserumlauf  statt- 
finden kann.  Die  Drehnng  dar  Glocke  wird  dorcb 
eine  Zahnetagge  i  bewirkt,  welche  bei  ihrer  Yeraebie- 
bang  das  im  Sfär.der  u  pelat^'frte  Zahnrad  r  dreht. 
Ein  über  diesem  auf  gleicher  Achse  aitzendea  Rad  ir 
greift  in  einen  halbkreisförmigm  ZalmkraBI  sr,  der 
auf  dem  Glockenhals  sitit. 


!«r.  741702.  John  W.  Offatt  ii  EUwood 
City,  Pa  UöhieHualgiMrk. 

In  dem  Stander  a  mnd  awei  Paar  mehrfneh 
kannelierter  Walzen  bb  ec  in  der  PasnerricbtOBg  dea 
Walzguts  hintereinander  gelagert,  und  fwar  liegM  die 
oberen  Walzen  i>  c  in  den  seitlichen,  um  ihre  Mitte  d 
schwingenden  Ralimenstücken  c,  welche  in  ihrer  Mitte 
au  den  Holzen  f  drehbar  aufgehängt  sind.  Durch  die 
Scliraubenspindeln  y,  welche  an?  den  Enden  der 
Stücke  e  aufstehen  und  dnrdi  Hin-  oder  Herbewegung 
der  beiderseits  gezahnten  Staig«  h  mittela  der  Zahn- 
rider  {  entgegengesetzt  cneinander  gedreht  werden, 
werden  die  IJahmenstürke  f  am  einen  Hnde  gesenkt 
bezw.  gehoben.  Das  eine  Walzenpaar  wird  damit  ge- 
schlossen, während  das  andere  gleichzeitig  geiitlnet 
wird.  Mittels  der  um  die  Holzen  /  gelegten  Federn 
k-  ist  ffir  die  aelbattütige  Ausbalanciemng  der  oberen 
Wallen  b  «  geaoigt  Der  Antrieb  der  vier  WalMO 


erfolgt  dnrch  die  Zahnräder  /,  von  denen  jedes  mit 
den  lieiden  benachbarten  in  Eingriff  steht. 

Die  in  die  einseinen  Walsenkaliber  greifenden 
Dome  m  werden  mittels  ihrer  Halter  n  abwechselnd 
vor-  uml  zurürkgesi  holien.  d.  h.  zwischen  die  zurzeit 
geschlossenen  Walzen.  In  <ler  Zeichnung  ist  das 
Walzenpaar  b  b  geschlossen.  Walzenpaar  <•  e  offen. 
Das  Walignt  wird  zwischen  bb  über  den  Dom  ge* 
walst.  Der  Dorn  be/w.  clie  Dome  werden  danMi 
znrfick*  nnd  swischen  dieWnlien  ec  gezogen,  welche 
nunmehr  durch  Verschieben  der  Zahnstange  h  ge- 
schlossen werden. 

Das  Walzstück  wird  jetzt  vom  Dorntrüger  her- 
unter über  den  Dorn  zuri.i  kx'ewalzt.  Die  Vor-  und 
Zurückbewegnng  der  Dnmhulter  erfolgt  durch  die 
Kurbelwelle  o  vom  Zviinder  u  aus.  Hei  der  Kück- 
wirtebew^gnng  erhalten  die  Uombalter  mittel«  der 
ZikurldMr  rr  von  d«r  W«U«  •  wa»  Yiattel« 
amdivhviig. 
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84.  Jahig.  Nx.  28. 


Nr.  7aS815.  Walter  Kennedy  in  Alle- 
gheny,  Pa.  Anlage  zum  ÜherfOkrt»  dtr  Bnt  utw. 
utu  den  yorraUbshattern  in  dm  HodufUHtuftug. 

Di»  Bebitt«  ftr  £n,  Kalkstein  iwv.  ' 
■ebitg«  Seliflttriiiiieii  o,  welolie  in  e^m  wrtur  der 
Hüttonsohlc  li.^E^enden  Tunnel  zu  seinen  bsMlB  Seiten 
aiHnuinitcn  und  duroli  Klappen  b  geschlossen  werden 
k  mcen,  die  von  hydraulischen  Krsftzylindern  c  be- 
WM(t  werden.  Die '  Sohättrinasn  a  sind  derartig  sn- 
gslsgti  daß  das  Qnt  nSglioliit  ron  selbst  bei  herab* 

KIsssener  Klappe  aas  den  verschiedeneB  Yorrats- 
hältem  aastritt.   In  dem  Tnnnel  bewegen  sich  aaf 


GalaiMn  W«fn  ^  ^«  dM  «bgalaaMiM  Matorid  nnf< 


M  dnreli  ihrsn  SJappboden  mittels  dar 

in   die  Wagen  oder  Fnrderbehälter  ^ 


Babman  nnd 

Srhiittrirhter 

des  llix-hofenaufzukTs  entleeren.  Die  .Sohle  des  Tunnels 
ist  narh  der  Mitte  zu.  wd  die  Srhüttriehter  e  liej^en, 
beiderseits  etwas  geneigt,  und  die  Wagen  d  sind  dureh 
Ketten  g  mit  einem  Gewichte  h  verbunden,  welches 
ao  bsaaaaaB  irt,  daA  sieh  dia  laaran  W^n  leicht  von 
dar  mtto  nadi  dan  Enden  das  Tonnais  bewegen,  wäh- 
rend die  gefüllten  "Wapen  infolge  der  Schienenneigung 
da«  Gegengewicht  h  überwinden  und  leicht  zu  den 
SehiittrichttTti  f  laufen.  Per  erforderliche  Koks  ge- 
gelaogt  durch  schräge  Kinnen  aus  dem  mittleren  Be- 
bilter  {  nnnittalbar  m  dia  FSrdaigafiBa  f  dae  Aolbaga. 


Hr.  788982  und  788933.  John  H.  O^Donnall 
in  Waterbury,  Conn.  Drahtzirhmatchine. 

Das  aaf  Draht  zu  verarbeitend«  Rundeisen  a  wird 
dar  vaMintan  Wirkung  der  beiden  Profilwalsen  a  und  b 
mwi»  daa  Ziehaisans  e  unterworfen.  Letsteres  wird 
wibiaad  daa  Ztebau  gadrebt  Ea  aitit  mswaebsalbar 


a 

:— 

■  ' 

1      JL.  J 

1 —   

aaf  einer  hohlen  Welle  d,  welche  durch  die  Riemen- 
scheibe «  angetrieben  wird.  Vor  dem  Zieheisen  sitzt 
eine  mit  ihm  verbnndene  Ffihrung  f,  weleba  bis 
swiaeban  die  beiden  Walzen  a  and  b  reicht  nnd 
dient,  ein  Verbiegen  (Knieken)  dae  Dnbta  sn 
bindern. 

Die  Patentschrift  Kr.  788968  anibllt  eine  Kbn- 
liche  Konstraktion. 


Hr.  740416»  Jerone  R.  George  Ib  War» 
eaater,  MaasadiBaatti.  ZitfOirwtgtilMt  ftr  KuUbar- 

mizwerke. 

Der  Tisch  a  vermittelt  den  Tninsnort  des  Walz- 
guts zwischen  Ofen  b  and  Walzwerk  c    Je  swei 


Kalibar  (in  der  Zeichnung  d  und  e)  werden  zasammen 
in  Benutznng  genommen.  Zur  Ingebranrhnabme  der 
anderen  Kaliber  werden  die  Walzen  mit  den  Enden 
nngalegt  f  ist  eine  faata  Platte  vor  den  Walsen  asit 
dan  FflhmngBstegen,  swiseben  weleben  die  n  d«B 
Walzenöffnungen  d  und  c  führenden  Pässe  Hetren.  In 
einem  Längsschlitz  des  Tis«  heg  a  ist  die  st  nkrechte 
Platte  h  beweglich,  wei  he  unter  den  Tisch  herab- 
reiobt|  hier  am  äußeren  Ende  drehbar  gelagert  ist 
nnd  SBi  andern  Ende  an  einer  Zugleine  hingt,  so  daß 
sie  Tom  Arbeiter  leicht  gehoben  ond  sesenkt,  d.  b. 
mit  ihrer  Oberkante  Ober  den  Tisch  neransgehoben 
oder  in  den  Tisch  versenkt  werden  kann. 

Schräg  gegenfiber  ist  der  Tisch  aasseschnitten 
und  dia  «aigaaabaitteBa  ISaka  doreh  also  MwctgUdie 


Platte  i  ansgefUlt,  welche  nnter  dem  Tisch  her  bis 
zom  gerade  geganllbarlisgandea  I^ula  aiob  fortaatst 
und  bier  nn  den  BolseB  »  drebbar  iat,  wlhrend  nie 

am  andern  Ende  hei  /  mit  einem  Draht/ntr  verbninlrn 
ist.  Die  unterste  Stellnii^'  ilieser  Platte  ist  liit»  in 
einer  Hiihe  mit  dem  Tis<  Ii  a.  Die  Platte  t  besitzt 
Führungsleisten  m  und  i»,  der  Tisch  a  noch  eioe 
solche  Leiste  o.  Diese  Leisten  entsprechen  den  Lait- 
ategen dar  Platte  /.  Dureh  antonreobende  Badiannac 
dar  Drabttllga  rar  den  aankreebten  Sebieber  h  nna 
die  Platte  i,  dafOB  Kante  bei  hocbgezogener  Lage 
eine  Führung  abgibt,  werden  die  aus  dem  Ofen  ge- 
stoßenen Stücke  der  gawBnaalitaii  *  * 
mittelbar  zugeleitet 


Nr.  741701  und  74175S.  Alfred  M.  Acklia 
in  Pittsbnrg,  Pa.  47j^bsr/Ur«is  wtd-Anttig»  fBr 

Masseln. 

Die  bisher  bekannt  gaviHrdaMB  Anlagen  haben 
den  Übelstand,  daA  sn  tim  Fonnsin  nlftig  sind,  da  daa 
nur  durch  Luft  gekflblto  Metall  so  lange  glfibend 

bleibt.  Die  .Inn  h  diesen  Umstand  bedingte  Länge  der 
Gießmaschinen  hat  viele_Beschädigangen  derselben  im 


Gefolge.  Diesem  Übelstande  sucht  Elrfinder  dorch 
eine  sehr  anargiaaba  KfiblaBg  dar  Onftfonnan  ab- 
snbelfen. 

Die  gefüllten  Gaßformen  a,  welche  in  einer  end» 
losen  Reibe  fiber  Rollen  b  lanfen^  werden  darcb  «inen 
BehSlter  e  geführt,  der  so  weit  mit  Wasser  gefüllt 
gehalten  wird,  daß  die  Formen  fast  ganz  in  ihisscibe 
eintauchen.  Für  die  Räder  der  Formen  ist  auf  beiden 
Innenseiten  des  Behälters  eine  Ffihrangsschiene  ror- 
geeeben,  deagleieben  nntar  dem  BehiJtor  ffir  die  leeran 
aar  FlUatelie  aarlakkebrenden  Formen.  Naeh  dem 
Anatritt  aas  den  ersten  Bade  kippe  n  die  Formen 
ihren  inswiseben  erstarrten  Tnhdt  fiber  die  Fähruncps- 
fläche  d  in  einen  zweiten  KQhlbehillter  «,  ia  daat  dia 
Bfasseln  rollst&ndig  abgekfiblt  werden.    ■  ' 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfultr 

Januar- September 

Januar -September 

1904 

looe 

1901 

En«; 

t 

t 

t 

BiaMMfM»  ttjuk  •iwotuiUigA  KonvertorachlackeD 

8904691 

473  645 

2402629 

2677  964 

SeblMkan  v<m  Ensn,  8ebtke1(«n*Fi1ze,  »Woll«  .  . 

668660 

643  110 

10179 

20081 

Tlionias8chiacl[6n ,  g^mnhl.  (Thoma.'sptinsphatnidiQ 

104084 

U9774 

179077 

101060 

Roh«lM«,  Abflllc  aiitl  Halbfabrikate  i 

42  32d 

48  758 

HC) 

68  019 

101  828 

1B3  116 

338  21t) 

172  486 

LuppeneL'ici).  Rohschienpii,  Hlßcke  

•«in  >«J 

inj  r*  1 

noiitiseii,  Aoiaue  u.  iiuiuiaDriKaie  ztisainnieii 

liü  7J.7 

RAA  HRI 

Fabrikat«  wto  VimmmIm^  iflhkaM,  Blaek« 

276 

657 

321  022 

291  173 

60 

21 

47  827 

CA  AK.  S 

58  651 

18 

4 

6720 

7863 

68 

216 

807204 

164729 

Schmiedhiirt-s  EisoTi  in  Silben  etc.,  Radkranz-, 

r'nufrs<'»-Tr'-r^t"-n  

1»  ido 

19  312 

220  263 

Platten  un  1  i::>  lie  aus  schmradbarMD  BiflMI,  rob 

918 

874 

215  t»58 

191  345 

944 

1431 

10U5d 

12  262 

13  791 

12  270 

132 

108 

4888 

4681 

188486 

196178 

1006 

1-300 

06011 

72060 

FaMoneiM»,  ScbieiMO,  Bleclia  ii.a,w.  im  fmzan 

40864 

40664 

1888001 

«  m  A  M  ev«A 

1 144718 

VvBIU  ^TvW  ItlMlB wVrOB  9 

6  078 

6  IdS 

41 872 

87  816 

447 

696 

6081 

7  669 

Mit 

904 

821 

121 

5  601 

7  740 

1  AI 

1 1  IT 

Lisea,  lu  grob.  MasctUlMnleu.etc.robTorge8ciimiea. 

aa 

Iii 

3  228 

« 

86  918 

33  517 

la 

6 

168 

107 

Rflliran.  gewallt«  «.  getof  .  ao«  flehmiadb.  Eisen  roh 

7  »17 

0687 

47644 

46294 

6robe£iaeRwar«,  n.  afageacU.,  |«Bn).,  verzioU  etc. 

O  f  UM 

Heeaer  tum  Hamlwerka-  oder  hBaaUehen  Oebraneh, 

280 

270 

17688 

17918 

iilnrescliliffeii.  ^retiniifst,  verzinkt  ,  *  .  . 

8829 

4204 

61  964 

08740 

MaBchiiien-,  Pa|ii<>r-  uml  \Vii,'j?emes,jjer'  

217 
Alf 

Q 

mt 

1 

Sehereo  aod.  andere  8cbaeid«w<  rkzcujr«*  .... 

140 

Werueofe,  «laenie,  nicht  beeonciers  genannt  .  . 

922 

251 

2  256 

2460 

Geschosse  aus  scbmiedb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 

1 

173 

26 

~  88 

9» 

88015 

48680 

Geschosse  ohne  Klt-imäntel,  weiter  bearbeitei  .  . 

1 

1 

H24 

46 

176 

4S9 

3&ÖÖ 

4  701 

Feine  Eisenwaren: 

7011 

619 

6äO 

7078  . 

ne<?rhosse.    vernickelt    "der    mit  Bletmänlelo, 

splerrinpfd   

1 

2 

822 

046 

1146 

1225 

16245 

18  no 

NBhioaachlneo  ohne  Geetell  vU-  

1B26 

1678 

6983 

6088 

Pahrrlder  aas  scbmiedb.  üUsen  ohne  Verbindnog 

mit    Antr{el>«nnaseh!n«n :    PahrradteOe  anber 

0488 

AtitriehsriKiscliiiieii  uiul  Tfilfiii  von  solchen    .  . 

162 

107 

9786 

KaiurAik'r  «us  .srhiiiicdtnirem  Eiavu  iii  Vcrbiudung 

108 

ntit  Anf rit-b-iniaacliii)t;ii  (Motorfahrrftder)    .   .  . 

48 

€6 

49 

*  AualUir  unter  .Meaaerwana  nnd  Schneidewerkieagaii,  feiae^  avGnr  chinurg.  lastramenien*. 
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Fortwtzung. 

M<'ss«rwarf  ii  und  Schiieiiiewerkzeuge,  feine,  auCser 

chirurgischen  Iiistnimeiiteii    .  .  .'  

Schreib-  und  Rechenmuchinen  

Gewehre  fOr  Kriegszwecke 


Jujd'  und  Luxuagewehre,  Gew«lirtail«  .... 
Nui-,  Stiele-,  Stopfnadeln,  NihmaKhineiiiHddn 

Schreibfcderti  aus  uiieJk-ii  Metallen  

Uhrwerke  und  Uhrfurniluren  


Gmnwiirw  im  (Miten  .  . 

MaiicUiueii : 

LokomotlTen  ................. 

liokoinobilcn   

Motorwagen,  zum  Fahren  anf  SchieDengelflisen 
„       nicht   zum   Fahren  auf  Sohienen- 

geleisen:  Personen  wajf^eD  

Desgl.,  andere  

Dampfkessel  mit  Rohren  

a        ohne  ,   

Nähmaschinen  mit  Gestell,  aberwieg,  aus  GoCseisen 
Desgl.  aberwiegend  aus  fiehmledbarem  Eisen   .  . 

Andere  Maschinen  nnU  Maschinenteile: 

Landwirtschaftliche  Vaaehinen   

Brauerei-  und  Brennereigeräte  (Ma.srhiiicn)      .  . 

HQllerei-Maschinen  *.  

Elektrische  Maschinen  

Baumwollspinn-Maschinen  

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  .  .  «  

Maschinen  fOr  HolxatotT-  und  Papierfahrikation 

Werkzeugmaschinen   

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  

Pumpen  

Ventilatoren  fOr  FalHikiwtrieb  

GebUsemaachinen  

Walzmaschinen  

Dampfhämmer  

Maschinen  zum  Dorchschnoidea  oad  Dnrdhloehen 

von  MeUUen  

Hebemaschinen  

An'lf!"*'  M:i>T''hinen  tu  industriellen  Zwecken  .  .  . 

Ma»ehin0n,  üimwitjf«nd  au$  HoIm  

*  »  m  (iirufteiten 


»  m 
Hasefainen  nnd 


m 
m 


im  fanxen 


Kniisn  und  XralxenbesehlSfe 


Andere  Fabrikate: 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  und  Schlitten  

üampf-SceschifTc,  ausgennmmen  die  von  Holz 
Segel-Seeschifle,  ausgeniumnen  die  TOO  Holz 
Schiff»  fOr  die  Binnenschiffahrt,  avagmommen 
die  von  Hole  
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.59  } 
100  ' 
2  i 
100 
f) 
106 
96  I 


»;8 
180 
5 
113 
6 
86 
26 
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H35 
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10 
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1  825 
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S879 
4*5 
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564 
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103 
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87 
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44 
66« 
1001 
9  649 
4  219 

2  876 
287 

8006 
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266 
821 
877 

58 
160 
520 

40 

410 
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3  007 
40  481 

7446 
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Berichte  über  Yeiwiimnlmigen  ans  FftohTeFemen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl* 
industrieller. 

(H  «  «  p  t  V  •  r  •  m  &  1  u  n 


|)ie  HUI  27.  (  »ktuber  li.  ,).  zu  Berlin  iibjjt'haltene 
Hamjtvi-rsatiiniliing  wunic  vuiii  VurMitzeinIrn.  Hrn.  (ie- 
heimrat  iierh.  L.  il  ey  e  r  -  Ilauno  vor,  geleitet.  Zur 
I>urtlit>icht  der  Satzangen,  die  noch  immer  dM  Paddel- 
«fan  als  £üüieit  für  die  BaikngsleMtavg  ngruds 
lagttD,  wtrde  «b  SimdcrMwalnifl  gairiLblt  Sodun  «r- 
stattete  Hr.  Generalsekretär  H.  A.  Bueck  einen 
lichtvollen  umfassenden  Jahresbericht,  indem  er  zu- 
»lachst  der  Täti>;keit  des  Zentral  Verbands  deutscher 
ludustrieller  fdr  dtu  Auäfubnadustrie  u.  a.  durch  Ent- 
Hendnng  einer  Kommission  nach  Südafrika  gedachte, 
die  16  Hefte,  darunter  a«chs  auf  die  ErMuniaa«  der 
Eisenindustrie  besägliebe,  herausgegeben  bebe.  Er 
legte  ferner  <len  Verkehr  des  Vereins  mit  den  Behör- 
den dar.  '2\n\i  dann  auf  die  allgemeine  Lage  der 
Kisen-  iiini  Stiihliniiiivtrie  \dn-t  und  zeigte  an  der  Hand 
<ier  auitlicUeu  BUtistiisolieu  Zuhleu,  daß  die  Aasfuhr 
von  Eisenwaren  in  den  letzten  Jahren,  besonders  im 
Vorjahr,  gestiegen  sei.  Der  (ieschäftsführer  hob  diesen 
Umstand  besonders  hervor  mit  Rücksicht  auf  die  von 
der  Fertigindustrie  geführten  Klitfen  ttber  die  Aas- 
fnhrtätigkeit  der  Syndikate  und  Kartelle.  Im  hohen 
Maße  wichtig  für  den  inländifhen  Verbrauch  be- 
zeichnete der  (jeschäftsfilhrer  dea  Ausfall  der  Ernte. 
L)er  furchtbare  Krie^'  in  Osfusien  wirkte  zwar  lähmend 
auf  das  wirtschaftliche  Leben,  aber  es  lasse  sich  wohl 
«DDehmen,  daü  der  früher  oder  aplter  eintretende  Er- 
•alK  de«  ia  gevaltkrai  UmiMg»  lent^rten  HaiarialB 
der  Eiaen-  and  Stanlindaatrie  lagnte  komnea  werde. 
Die  Versrhürfnn;.'  iles  AVetthew  erb.s  nicht  allein  auf 
dem  inlUnili.Hclien.  sonilern  am  h  auf  dpm  Weltmarkt 
hätte  ilie  Krkeuntnis  imiiier  mebr  gefordert,  diili  eine 
möglichst  weitgebende  Organisation  der  Industrie  in 
■iefi  selbst  zur  Regelung  der  Erzeugung  wie  des  Ab- 
Mlioa  eise  ooabweialiche  NotweodiglMit  geworden  aei. 
In  dieeer  Betiebnaf  webte  das  abgeUnfane  Jabr  swei 
bedeuten'le  Krtit'nis.*e  auf:  die  Erneuerung  des  Kohlen- 
syndikats und  die  iiegriindongdes Stahlwerks- Verbandes. 
Die  P.edeiitiini;  des  letzteren  ist  in  neuerer  Zeit  in 
dem  ioteraattoualen  Vertrage  hervorgetreten,  dessen 
AbaeUnA  anscheinend  gelingen  wird  und  wohl  noch 
m  weitiref  Yetatindignng  fähren  kdnnta.  Ferner  aei 
diesen,  ren  den  Indostrien  enropiiseber  Lander  anter 
sich  abztisfhli' ßenden  Verträgen  eine  weitere  große 
Bedeutung'  beizulegen,  weil  sie  den  Kampf  gegen  die 
atnerik;ini«rhe  li>d'iilir  erleirlitern,  die  sieh  im  übrigen 
citbt  -<<i  verbuDgnisvuU  erwieseu  habe,  als  es  vor 
einiger  Zeit  angenommen  worden  sei.  Die  Beobach- 
tung, daß  bei  den  Erbebuneen  über  die  Kartelle  der 
Rebeisen-  und  Halbsengindnstrie  die  Oegeosltse  in 
ntobt  schöner  Weise  vor  den  Gegnern  der  Industrie 
eHJrtert  worden  waren,  hätte  die  von  dem  Zentralver- 
band  bereits  vor  langer  Zeit  trebildete  Syadikuts- 
kommission  veranlaßt,  vor  der  Enquete  über  dit; 
Syndikate  der  Drahtiiidustrie  die  Vertreter  der  Syndi- 
kate wie  der  Abnebmetkreise  zu  einer  Vorbesprechung 
zusammensnbemibn,  um  womöglich  einen  Ausi;leich 
der  Meumngsverschicdenheiten  herbeisoAbren.  Dieser 
Yeraneb  sei  derart  gelungen,  du6  von  der  damaligen 
Versanirulung  ein  Antrag  anL^eiiüiutnen  wurde,  der 
empfahl,  auch  in  Zukunft  die  Syndikatskommission 


des  Zentralverbandes  j,ur  .Vnsgleioliuüg  von  Schwierig- 
keiten zwiseliPü  ilen  Kartellen  und  ihren  Abnehmern 
herausuziehen.  Der  Geschäftsführer  empfahl  dieses 
Verfahren  namentlich  mit  Rücksicht  auf  den  jetst 
ötfsntliob  gefUutea  Kampf  der  Fabrikanten  in  der 
Kleinaisenindnatrie  nnd  der  sogenannten  reinen  Wnli' 
werke  gegen  den  Stah1werk«-Verband. 

Auf  dem  (lebiet  des  Verkehrswesens  t-rk^nute  er 
zuniii'bst  <lie  auf  die  Verbesserung  im  Eisenbahn- 
betriebe gerichteten  Bestrebungen  an,  auch  dal^  im 
Laufe  der  Zeit  manche  Tariferleichterungen  eingetreten 
seien.  Leider  müsse  aber  fostgeatellt  werden,  daß  eine 
durchgreifend«  Befbrm  in  der  Riebtnng  einer  «II- 

Semeinen  Ermäßigung  der  Frachten  für  oen  Transport 
er  Rohstoffe  und  Halberzeugnissc  noch  nicht  ein 
p(ret*n  sei  und  au*  h  nirht  in  Aussicht  stehe.  Diese 
eform  mi  aber  durchaus  nötig,  um  es  der  Industrie 
so  ermöglichen,  ihre  Herstellungskosten  zu  ermäßigen, 
nnd  dnroh  den  Absatz  ihrer  Ersengnisse  auf  dem 
Writmarkt  die  Arbeitsmenge  daoemd  sn  beschaffen, 
die  notwendig  ist  snr  Bescliäftignng  nnd  Ernährung 
der  stets  sich  vermehrenden  Arbeitermassen.  Diese 
RefnriM  sei  durchführbar  mit  Rücksieht  auf  die  großen 
OberächubHe  der  Eisenbahnen,  die  zur  Befriedigung 
ungemeiner  StaatsbedUrfnisse  verwendet  würden,  und 
daher  vollkommen  den  (Charakter  einer  Verkehrssteuer 
trügen.  Die  Frage  der  Erweiterung  und  Vermehrung 
der  künstlichen  Wasserstraßen,  nau  Ansiebt  des  Ge- 
schäftsführers eine  Lebensfrage  für  die  Entwickinng 
di  r  w  irtMliaftlichen  Verhältnisse,  »ei  durch  die  Be- 
ratung der  wasserwirtschaftlichen  Vorl«!»e  im  Ab- 
geordtietenhause  brennend  ifeworden.  Der  Gesiliafts- 
führer  gab  einen  kurzen  Überblick  über  den  Inhalt 
der  die  wasserwirtschaftliche  Vorlage  bildenden  fünf 
besonderen  äesetMntwOrfe  nnd  vertrat  die  Meinung, 
daß  der  fünfte  nnd  han|>tslehlichste  die  Herstellnng 
und  den  Ausbau  vnii  U  as-erstrafien  betreffende  Ge- 
setsentwtirf  i^efubidet  sei.  Kinnial  hätten  die  Agrarier 
ilireu  \V iiterstaiid  ni<ht  aufi,'ei.'eben,  dann  aber  müsse 
er  zu  seiueui  iebhatten  Ik'iUuera  feststeilen,  daß  die 
am  meisten  an  euu  r  \  erbilligung  der  Beförderung 
von  Bobstoffcn  nnd  Ualberseagniaaen  interessierten 
Eisen-  nnd  Stablindnstrtellen  in  ihren  veitebiedenen 
Ornppen  vprschiedene  Ansichten  vertreten  und  zum 
Teil  die  .Annahme  der  Vorlage  von  der  Erfüllung 
ihrer  besiirideren  W'iiiisi  be  abhängig  machten.  Er  sei 
der  Ansicht,  daU  jede  Änderung  bezw.  Verbesserung 
der  Verkehrsverhältnisse  mit  Nachteilen  für  einzelne, 
anob  für  gans«  Gebiete  verbunden  sein  könne.  Aber 
dieee  Naenteile  sollten,  seines  Erachtens,  getragen 
werden  im  Hinblick  auf  die  Förderung  der  allgemeinen 
wirtschaftlichen  sozialen  und  Kulturverhältnisse,  die 
jeile  \  erkehr-^verbe-serun!,'  zur  Folge  li:ibe,  und  mit 
deueu  auch  jene  Nachteile  sicher  ihren  Ausgleieh 
fänden. 

Die  Vorginge  aaf  dem  Gebiet  der  Sosialpolitik 
würden  gekennseicbnet  durch  das  inuner  stärkere  Her- 
vortreten der  Sesialdemokraten  und  ihre  Organisation 
nnd  das  Zorflckweicben  der  Reirhsregiernng  nnd  der 

Solitlsrhen  Parfrien  vor  dem  Ai.lränsrcn  ner  Sozial- 
vmokratie  und  ihrer  sozial ielischen  Freunde  in  den 
bürgerlichen  Parteien.  Der  von  dem  Zr;,!raU  erbau  de 
nach  Xiederschlugung  des  Ausstande«  in  Crimmitschau 
ausgegangene  Gedanke,  die  gesamte  deutsehe  Arbeitgeber- 
schaft in  Arbeitigeberverbiiiden  zu  organisiereD,^  nicht 
snm  Angriff,  sondern  snr  Verteidigung  gegen  die  An- 
griffe der  Siizialdomokratie  und  ihrer  Örganisationen 
sei  daher  Überall  freudig  begräßt  worden.  Leider, 
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liabon  <lie  alten  Qegner  des  Zentralverbandes  and  die  | 
tinter   freihindlerischer    Leitung   stelieuden  Vereine 
eine  Oegenbewe^ng  Lervorgerufea  und  den  Verein  ' 
deutscher  Arbeitgeberverbände  gegründet,  während  der 
ZeDtralverbMld  ata  von  Anfang  an  vorgesehene  Uanpt- 
«t«lle  den.taeb«r  ArbeitgeberverbSnde   gebildet  hat 
Unzweifelhaft  steht  der  übergroße  Teil  der  machtvollen 
Industrie,   liie  auch  das  Vermögen  und  den  Willen 
hat,  itn  gegfbenen  Kalle  grolle   Mittel  aufzutiriagen, 
auf  der  äeite  üeit  Zeatrulverbandcä.    Uai  der  Haupt- 
steile  deutscher  Arbeitgeberverbäude  sei  ein  Arbcits- 
nftehweU  für  toehnische  aod  kufaittoaiache  Besiate 
der  Indvstrie  eingerichtet  worden.    Der  Oeeebifls- 
Tührer  empfahl  Jen  Mitgliedern  des  Vereins  warm  die  [ 
Benutzung  dieses  Arlieitsnadi« eises,  dnrcli  ilun  ihueii 
viel  M'.ilie  und  Arbeit  ers}>art  wi-riicn  kiinne,  denn  in 
der  Uauptatelie  würden,  abgesehen  von  der  Prüfung 
der  Zeugnisse,   noch   außerdem   die  geilMMeteit  Er-  ' 
kaadigiui|pn  ftber  die  Bewerber  «iafBCt^i. 

Die  im  Reiebstag  eingebreehten  sorialpolitifeheii 
AntTai;e  seien  hauptsiiflilieh  auf  die  Verkürzung  der 
Arbeitszeit,  die  ErweitiMung  des  Arbeitersehutze»  und 
die  Begünstigung  der  Arbeiterorganisatiunen  gerichtet. 
In  der  Industrie  habe  man  Htch  allmählich  gewoiint, 
dieie  Antrilige  als  <Iein  agitatorischen  Bedürfnis  ent- 
apnuigeo  MSOMben.  Jetzt  aber  seiea  sie  dadurch  zu 
einer  großen  Bedeutung  gelangt,  dafi  die  Regierung 
sich  mit  den  wirhtigsten  derselben  einverstanden  er- 
klärt und  sie  aufgenommen  habe.  Eine  Vorlage,  be- 
trefiend  dif  Kestsef/.ung  des  zMinstündigcu  Arbeits- 
tages fdr  Kranen,  sei  mit  zien  lir-her  Beaiiuimtheit  zu 
erwertflo.  Bebel  werde  mau  u  ij  i  u  .<  ht  stehen  bleiben, 
aoadem  n  werde  die  FeststeUung  des  fiAehstarbeUs- 
tages  TOB  lebn  StuideB  für  alte  Arbeiter  fordert 
werden.  Die  Festsetzung  des  zehnstündigen  Arbeits- 
tages fiir  die  Frauen  bedeote  für  die  U'ebstotfindustrie 
schon  eine  derartige  allgemeine  Regelung.  Der  Ge- 
schäftsführer hob  hervor,  daü  in  der  VVebstoffindustrie 
und  auch  in  anderen  Industrien  der  allgemeine  zehn- 
atOndige  Arbeitsteg  vielS^eh  bereit«  bestehe.  Wie  sich 
dieser  aber  anmuilicb,  infolge  des  Zugt  s  der  Zeit, 
aus  einer  viel  längeren  .Arbeitszeit  entwickelt  habe, 
so  sollte,  im  Vertrauun  auf  dieso  Bewegung,  auch  die 
v^eitere  Entwicklung  abgewartet  werden.  Das  Ein- 
greifen der  Ueset3i|;ebung  sei  entschieden  zu  verwerfen, 
denn  der  ladlHtne  müsse  für  besondere  Zeiten  der 
.Qesobftftsbewegang  freie  Hand  gelassen  werden.  Ver- 
hlngnisvoll  werde  die  Feststellung  eines  zehnstündigen 
Ilöcnstarbeitstiiges  für  die  Industrien  mit  i.Mi  .nn  r  'i  r 
Feueruug  mm.  Es  würde  nichts  übrig  bieilteu,  aU 
die  Einführung  von  drei  Schiebten,  das  Ideal  der  So- 
zialdemokratie. Der  Geschäftsführer  wandte  sich 
weiter  gegen  eine  Reihe  übertriebener  Forderungen 
auf  dem  Gebiete  des  Arbeiterschutzes,  und  verlangte 
als  Gegengewicht  gigcn  die  fdr  die  Berufsvereine  3er 
Arbeiter  geforderte  Kr clitsniblgkeit  deren  gesetzliche 
UaftbarniachuDg  fiir  den  von  ihnen  verursiuhtoü  Scha- 
den. Der  Gescbaftsführer  gchloß  seinen  Vortrag  mit 
dem  Wunsche,  daß  die  ven  ilim  berührten  widriges 
YerbUtnisse  das  weitere  Oedeiben  der  deatsönen 
Slsen»  und  Stahlindustrie  nicht  behindern  möchten,  daß 
sie  vielmehr  erfolgreich  auch  weiter  fortschreiten  und 
ihre  Bedeutung  im  Weltverkehr  tVstigen  und  steigern 
möchte.  Der  auzitilivudti  Vortrag  wurde  lutt  iebhatteni 
Beifall  aufgenommen. 

An  den  Vortrag  Bnecks  schloß  sich  eine  ein- 
gehende Erörteraag,  in  der  die  VerbiHaitse  des 
Kohlenkontors  von  Koinmerzienrat  Engelhardt-OfTen- 
bach  und  Abg.  Dr.  Keutner-Diisseldurt,  die  Verbalt- 
nisse  des  Stalihverks- Verliandes  von  Regierangsrat  a.  D. 
Vdlcker  -  Düsseldorf  besprochen  wurden.  Geheimiat 
Gerb.  L.  Meyer- Hannover  schloß  darauf  die  Verhand- 
inngen mit  dem  Wunsche  einer  Znnahme  der  Einig- 
keit in  der  dentsdten  Indastri«,  insonderbeit  der  dein- 
«cben  Eiseo-  and  Stahlindaatrie. 


Iron  aod  Steel  Institute. 


In  diesem  Herbst  tagt  zum  zweitenmal  diese 
angesehene  britische  Gesellschaft,  der  anch  mit  Recht 
ein  interaatieaaler  Charakter  zogesprochen  wird,  ia 
den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika.  Im  Jahre 
1890  war  die  erste  amerikanische  Versammlung,  an 
welcher  gleichzeitig  der  Verein  deutscher  Hisenhütten- 
leute  als  «elbstaaaige  Korporation  damals  mit  etwa 
120  Mitgliedern  teilnahm.  Die  Zahl  der  Mitglieder, 
die  an  der  diesmelupan  Ver—stahnag  sieh  betailigeo« 
beträgt  etwa  200;  die  Hdinahl  der  Teilnebmer  landete 

am  Sonntag  ileu  23.  Oktober  vormittags  mit  dem 
Dampfer  nCtltie",  aber  aueii  die  deutschen  Dampfer 
trugen  eine  große  Anzahl  von  englischen  Teilnehmern 
hinüber.  Die  Ankömmlinge  wurden  von  dem  Empfangs- 
komitee schon  an  der  Landungsbrücke  bewillkommnet; 
die  «meriknniaehe  äaatfnoa&ebaft  aoU  sich  bi«  nur 
Ifitte  des  MobsIb  Hovember  erstreebea. 

Am  24.  Oktober  morgens  fand  eine  Hesichtlgungf  der 
neuesten  Errungenschaften  der  .Stadt  New  York  .statt, 
man  besichtigte  die  neuen  Verkehrsmittel,  die  .Schnell- 
bahnen, wie  die  unterirdischen  Bahnen,  weiter  warde 
die  Nichols  Chemical  Co.  besucht,  in  der  man  dem 
ScbmeliMi.  Bessemoni  und  Eetaigsa  Tim  Evpfer  bei« 
wohnte.  Am  Veebanttag  stattete  man,  wie  aaeh  wor 
14  Jahren,  der  Edison  Company  einen  Besuch  al*. 
während  ein  anderer  Teil  der  Versammlung  sieh  die 
Arbeiten  an  dem  Hndson-Timnel  und  ein  weiterer 
Teil  sich  die  neue  im  Bau  begriffene  Hängebrücke  in 
Brooklyn  ans.il.. 

Am  Abend  fand  die  EräffaaagsoSitnmf  afcitt, 
bei  weleber  BegrüBangsanspraehen  tob  Bfirgenaeiater 
der  .Stadt  New  York,  Fornos,  von  John  Pritz, 
dem  l'riisidenfen  des  amerikanischen  Kropfangskomitees, 
und  .lames  (iavley,  dem  Präsidenten  des  American 
Institute  of  Mining  Engineers,  gehalten  wurden;  die 
Redner  wanden  durch  den  in  Deutachland  äußerst  vor- 
teilhaft bekannten  Redaktear  des  „Iron  Age*^  Charles 
Kirchhoff,  den  Torsitzenden  des  amerikaniscben 
Aasführungskomitees,  in  trefflicher  Weise  eingeführt. 

Im  Namen  des  Vorstandes  de«  iron  ana  Steel 
Institute  überreicht  Sir  James  Kitsondem  scheiden- 
den Präsidenten  Andrew  Carnegie  die  goldana 
Bessemer- Denkmünze.  Die  Antwort  Carnegies  Mtf  die 
Ansprache  von  Fornes  lautete  wie  folgt: 

„Im  Namen  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  danke 
icli  v<-rbindlii;hst  für  die  außerordentlich  herzliche 
Begrüßung,  die  Sie  ans  erweisen.  Ihre  Wirme  über- 
rascht uns  ni(  ht,  dem  Institut«  ht  die  amerikaniacha 
Gastfrenndschaft  nicht  fremd;  Tor  14  Jahren  wmthi 
wir  nm  dieselbe  Jahreneit  snm  erstenmal  Ihr«  OSata. 
Viele  der  damaligen  Teilnehmer  sind  anch  heute 
Ihre  Gäste;  unter  ihnen  sind  namentlich  die 
früheren  Präsidenten  .Sir  James  Kitson  und  Martin, 
Richards  und  Wbitwell.  Der  Erst^nannte,  der  die 
damal ige  PiiiidN^stelleinae  hatte,  ist  aar  allgemeinen 
Jfrsnde  wtodanm  hierf  deiui  er  ist  ein  wiehtige« 
Bindeglied  zwisehea  den  swei  Zweigen  naserer  engliacih 
Bprechenden  Rasse  geworden.  Bei  unserm  letzten  Be- 
suche war  das  Institut  erstaunt  über  die  außerordent- 
liche Entwicklung,  die  es  damals  vorfand,  aber  es  wird 
heute  sehen,  daß  die  Entwicklung  in  einem  noch  reißen- 
deren Tempo  vor  sidi  gegangen  ist,  als  damals.  Die 
Zahlen  sind  stannenemgead;  die  aamrikanische  Roh- 
eiaen*Prodaktiott  betrag  im  Jahre  1890  9800000  t,  im 
Jahre  1903  war  sie  18000000  t,  sie  hat  sich  also  in 
IH  .Jahren  verdoppelf.  Die  Bessemerstahl -Produktion 
hat  siidi  mehr  als  verdo|ipelt,  nnd  die,  -MartinstaLl - 
Fabrikation  ist  von  '/iMiiliun  Tonnen  im  Jahre  1B90  auf 
6000000  t  im  Jahre  1903  gestiegen,  hat  sich  also  am 
mehr  als  rsrelffaobt.  Die  aaierikaaiBcba  Aasftrtir  aa 
FartigfUbrikaten  bat  sieb  ▼ardNifh«^  Im.  deai  Jahr> 
sebat  v«n  1880  bis  1800  wneba  die  BevSlkeraiig  «m 


Digitized  by  Google 


BtrMU»  Üher  Vmammhuifen  atu  FodMMrttnem. 


Suhl  od  liMn.  1B85 


18600000.  iiud  dm  Nationaiveriiiojjcn  hat  »ich  von 
nOOinmoOO  jf  auf  84 oiXT 000 OtjO  /  erhi.ht. 

Kein  Wander,  daü  wir  kommen,  um  dieses  miich- 
tige  Wacbttam  za  stndieren.  Eine  Quelle  höchster 
AB«rk«DBoag  für  die  britiicbaa  JUtfUedar  li«gt  dkrio, 
itR,  «Ibvand  d«m  Ameriku«  die  Entwieklnng  der 
eigenen  Eisen-  nnd  ätahlindnatrie  znxaachreibtQ  ift, 
er  Kntrlaad  fiir  die  Erfindungen  dankbar  »ein  maß, 
(];-  ^  1  he  Wunder  der  Entwicklang  orniöglinht  hahen  ; 
Mitntifrn  wie  Cort,  Neiaon,  Thomaa,  öilchnst,  Üe«8e> 
mer,  Siemens  and  Martin  Ter  jankt  Amerika  seinen  Erfolg. 
Die  beidaa  letzteren  können  unsere  deatscben  bezw. 
ftvBl^finohm  Mitglieder  als  ihre  Landsleate  in  Ansprach 
Belunen.  —  Wir  von  den  drei  teatonlschen  StämnM 
•■d  Frankreich  sind  hier  als  beitragende  Kräfte  sn 
der  großen  Erran<^enschaft  rerbündet.  Das  Inslituto 
begläckwüB»cht  diu  amerikanische  Republik  vn  ihrem 
äberrescbenden  Wachstum,  das  »ir  mit  Genn<,'taun^ 
beobachten,  denn  dieses  hat  nicht  die  Erzeugung  irgend 
«Ue«  andereu  Landes  veiriagwt;  die  Nachfrage  der 
noMB  Welt  h«t  «ich  ebenso  rMok  «steigert,  als  die 
Sieea  ud  Stahl  erzengenden  YSlker  in  dar  La^e 

Jewesen  sind,  sie  zu  hrfrit-liiren.  Und  wenn  wir  in 
ie  Zukunft  blicken,  so  ist  riie  Krapp  nicht  entscheidend, 
wie  wir  einen  Markt  für  den  vergruli>Tteii  Stahlahsatz 
finden,  sondern  ««  kommt  vielmehr  daraaf  an,  wie  die 
gebietarfaeke  VuMng«  der  stets  waeliMMd«i  B«' 
TflUteraaf  ms  nenen  £nlageratittmi  m  «igwmaaeBei 
Pftiae«  gedeckt  werden  kaaa. 

Die  erforderliche  Deckung  mit  f,'Ut('tn  Ei^*f•ner5!  ist 
noch  keinesweji^  gesichert;  wir  sind  gezwuDgcn,  unsere 
ilofTnung  auf  eine  steigende  Erzeugung  von  billigem 
Stahl  uut  w  eitere  Auffiaanng  von  Eisenerzen  an  grünaen. 

Das  Institut  liat  luriaB  engen  und  selbeMohtigMi 
Zwecke;  die  Erfiadu^geB  and  BatdeekangaB,  wo  aie 
»mer  gemacht  werden,  werden  raaeh  «nd  grlUidlich 
in  unseren  Versammliitipen  aiifjfeklärt.  Die  in  der 
letzten  Versammlung  irehaltcnen  Vortrii^'e  keiinziicli- 
nen  diese  edle  l'olitik  der  «Ufentlichkeit  und  des  pegen- 
s«iügen  Zasainmenwirkeus;  zwei  tübrer  lu  der  Faori- 
kation  von  Panzerplatten  beschrieben  ihre  neuesten 
Verfahren  nnd  erörterten  ihre  VonOge.  Wir  sind  auf 
diesen  Dnetand  alle  beeondera  steh. 

Die  Staatsmänner  verschiedener  Völker,  die  sich 
jetzt  la  unhe^iindeteni  Argwohn  gegenseitig  beobachten, 
mögen  sich  an  dmi  wcltunifasaenden  IroB  lad  Steel 
Institute  eine  Lehre  nehmen." 

Am  -20.  Oktober,  vormittags  10  Uhr,  begann  die 
eigentlicbe  Qescbäftssitznng.  Zunächst  wurde  K.  A. 
Hndfleld  als  Präsident  fflr  die  nScbstea  swai  Jahre 
gewählt.  Dann  folgte  Jamea  Gaviey,  der  acbon 
im  Jahre  1890  einen  Vortrag  Uber  die  Fortsebritte  der 
RoheisenerzeupunE:  in  den  Vereinigten  Staaten  gehalten 
hatte,  mit  einem  Vortrage  über  die  Verwendung  von 
trockenem  Wind  im  Hochofenbetrieb.  Der  Vor- 
trag ist  an  anderer  Stelle  dieses  Heltes  wiedergegeben. 

Die  Diskussion  über  den  Vortrag  wurde  von 
£.  W.  Richards  erüffnet,  weleher  aaf die  Brnpflnd» 
liebkeit  der  Hochöfen  gegen  WitteraBgaeiBflSsee  hb- 
wies.  Diese  Eigenschaft  mache  sich  besonderi  in  den 
Sommeroiouätea  Juni,  Jalt  nnd  Angust  Winerkhar, 
während  welcher  Zeit  ein  Hc  Inden  nu  ht  gut  tro-  kne, 
nicht  die  gewohnte  Eisenqualitat  liefere  und  einen 
größeren  Aufwand  aa  Brennmaterial  als  in  den  übri- 
gen Jabreaseiten  erfordere.  Rieharda  ^anbt,  daft  der 
Vortragende  sieh  aaf  dem  riebtigen  WM«  na  eineai 
großen  Erfolge  l.efindet,  nur  hoffe  er,  ObB  da*  Ver- 
fahren sirh  nicht  zu  teuer  sttdtte. 

J.  Fritz  legt  dem  Oayleyschen  Verfaliron  gieioli- 
fulls  eine  mht  große  Bedeutung  bei  und  bebt  beionders 
den  Wert  hervor,  den  dasselbe  für  die  Regelmäßigkeit 
des  Betri^ee  beaitat  Der  Gedanke,  den  Feuchtigkeits- 
gehalt dareb  Abkfihlung  zu  beseitigen,  sei  ja  schon 
vielfach  erwogen,  aher  das  Vrrdienst  des  Vurtragenden 
•ei  es,  den  iiedankeu  in  die  Tat  umgesetzt  zu  nahen. 


E.  .S.  Cook  aus  Pottstown  Pa.  teilt  mit,  dal5  er 
Ver'<iirlu'  angestellt  hat,  der  (ieblascluft  die  Kenrhtig 
,  keit  durch  (Jhlorkalzium  zu  entziehen;*  es  hat  sich  in- 
,  dessen  herausgestellt,  daß  die  Rosten  des  Verfahrens 
mehr  ab  die  £rspanus  im  Hochofen  betragen  nnd  die 
Vereodhe  sind  aas  dieMm  €h«nd«  anfgegeben  worden. 
Nach  den  im  Schnylkrll-Tal  bei  Pottstown  in  verechie- 
dem  n  Jahren  und  zu  verschiedenen  Jahreszeiten  an- 
gestellten \'ersuclien  wechitelt  die  auf  die  Tonne  Eisen 
verdampfte  Wasiseruienge  von  67,6  bis  202,5  kg. 
Häufig  wurden  von  23  bis  25,5  g  Feuchtigkeit  im 
Kubikmeter  Lnft  cefondea.  Der  iUtdner  anracb  sam 
Schloß  die  Beftrohtnag  aas;  daA  aieh  die  KoelM  dee 
Verfahrens  sn  hoch  stellen  werden. 

E.  H.  Saniter  erklärte  sich  mit  den  von  dem 
Vortragenrien  bezüglich  des  Hochofenbetriebes  ge- 
machten Auaföhmngen  einverstanden,  betonte  aber, 
daß  beim  Martinprozeß  die  Qeneratorgasv  eine  gröUere 
Wassermenge  in  den  Ofen  einführen  als  die  Luft,  und 
daher  eher  einer  Trocknung  bedürfen.  In  seiner  Kr- 
widemng  wies  der  Vortragende  daranf  bin,  daA  die 
Zeit  Tür  seine  Versuche  knapp  bemessen  gewesen 
wäre  und  seine  Angaben  vielleicht  an  manchen  Stellen 
der  Berichtigung  bedürfen.  Bezüglich  der  Anwendung 
des  Trocken  verfahre  HR  auf  den  Hessenierprozeli  Irnbe 
er  amerikani^rbp  Verhältnis«  im  Auge,  da  man  auf 
den  amerikanischen  Hütten  Roheisen  mit  1  bis  Vj**/» 
SÜisinm  verarbeitet.  Ks  würde  sweifeUo«  tob  Vorteil 
sein,  wenn  man  den  SiUsinmgehalt  etwa  anf  '  s^ 
herabsetzen  könne.  Bezüglich  der  Trocknung  von 
Generatorgasen  würde  er  später  noch  einiee  Mit- 
teilangea  macli«B.  (Fwtaetnug  folgt) 

•  Anmerkung  der  Redaktion:  Es  sei  bei 
dieser  Geiegeuliett  daran  erinnert,  daß  James  beaa- 
mont  Neilson,  der  Erlinder  der  Wladerbitznng, 
bereits  Im  «fahr  1836  den  VoneUtt  gvmaeht  hatta, 
den  Geblbewind  rvr  Efnfilunmg  In  na  Hoebofbn  da- 
dnreh  zu  trocknen,  daß  er  ihn  dnrch  zwei  lange 
Kammern,  welche  gehrannten  Kalk  enthielten, 
leitete.  In  deniselhen  ,lahr  hielt  er  vor  der 
„Philosophical  Society"  von  Wlasgow  einen  Vortrag 

I  über  das  Schmelzen  von  Eisenerzen,  dessen  zweiter 
Teil  die  Frage  bebaadelte,  weshalb  ein  Hochofen  im 
Winter  einen  günstigeren  Genf  beeltte,  als  im 
Sommer.  Kr  führt  ganz  zutreffend  als  Grund  an,  daß 
die  (iehlaselui't  im  Sonjiuer,  zumal  bei  Anwendung 
!  der  damals  üblichen  Wasserregniatoren .  feuchter 
I  sei,  aU  im  Winter.*  Es  war  schon  damals  eine  alt- 
,  bekannte  Tatsache,  daß  der  Hochofen  um  so  besser 
ging,  je  kilter  die  Wittemag  war;  hieraus  hatte  sich 
daan  aacb  die  Praxis  aatgeblldel,  den  Wind  so  kalt 
wie  möglich  dem  Ofen  zuzuführen.  Auf  einseloea 
Hütten  strich  man  den  Windregnlator  weiß  an,  weil 
die  weißt  Farbe  kuhler  halten  sollte;  auf  anderen 
Werken  leitete  man  die  Luft,  welche  die  Gebläse- 
masohine  ansaugte,  erst  über  kaltes  Walser,  um  sie 
zu  kühlen;  ja  man  nmgab  zum  gleichen  Zweck 
die  W in dleitnngsrob re  mit  Eis.** 

Ältere  Mitteilungen  über  den  Wassergehalt,  wel* 
eher  durch  die  Feuchtigkeit  der  Left  dem  HoehoUni 
zuireführt  wird,  liegrn  bezüglich  der  Hnohöfen  zu 
Konigshutte  schon  asis  dem  ,T«hr  I84fi  vor.  Nach 
Stents  wurden  einem  Hochofen.  der  stündlich 
4600  cbm  Wind  erhielt,  in  der  Stunde  0,042  cbm 
Wasser  zugeführt,  oder  für  1  clni  —  U  g,  eine  Menge, 
die  sich  durch  <iie  Einwirkang  der  Wasserdmokregler 
auf  0. (».-),  jii  sogar  0,06  cbm  Termehrte.  BestgWeh  der 
vun  Trnran  für  englische  Hochöfen  mitgeteilten 
Zablt-D  sei  auf  Wedding  :  »AnsfUhrliches  Handbuch 
der  Eisenhüttenkunde*'  II.  Band  4.  Liefsmng  9.  974 
n.  ff.  verwiesen. 

•  Vcrgl.  .»übt  asd  EIms*  1SS&  Kr.  11  8.  M>». 
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Umtduni  im  AutUuide. 

Großbritannien.  Dos  Projekt  der  Duaderlunü 
Iron  Ore  Cumpany,  über  welche»  in  Heft  21  von 
„Stahl  und  Kisen"  S.  1277  hprirhtet  wurd»,  be&chäfligt 
fortgesetzt  die  englischi:  FaLtijjrc^;»«-.  Unter  Midflreiii 
bringt  die  „Iron  aad  Coai  Iiade»  Jieviow*  a«t«r  dem 
38.  Oktober  einige  leid«r  reoht  DDirollttiUidige  Mit* 
tailmgn  flh«r  den 


i-Prwefi  anf  den  Donderlandi^niboii, 

«u  daaan  Mar  in  VorvolUtäodigang  früherer  über  da» 
'Ätiaon  •TerAtbran  in  „Stahl  and  Giaen"  gemaehtar 
Ani^aben*  folgendes  mitgeteilt  sei: 

Das  ««"inenseit  von  Kdison  iu  Ogden,  **  New 
Jersey,  veriirlieitftt'  Muteruil  von  t;tw  ii  l.j  u  Eisen- 
gehalt bestand  nach  dem  Verlassen  der  ersten  Wals- 
warksanlage  in  Danhaehaitt  nna  folgenden  Korngrößan : 

2  Haaoben  «od  darübar  auf  den  Zoll    10  " « 

8bia  5       .  60"/» 

5  „  10       y,  23> 

10  „  20        ^  11  Vö 

20  „  30        „  47» 

80       n     nnd  fMuer  ä'/o 

Aua  der  Zerkleinernngsanlage  trat  das  Walzgut 
in  den  Trockenofen  ein,  der  ähnlich  einem  StetefelUl- 
Trockenofen  nach  dem  l'rinxip  des  Ilasenclever-Ilelbig- 
tchen  RöitofenR  ptntreriobtet  war  und  in  nacli$tehen- 
dar  Abbildung  wicdcrgageben  ist.  Er  bestand  aas 
einem  qoadratitcban  Tonn  tod  2,4  m  Seitcnlanire  und 
n  m  Höhe,  welcher  nit  anter  46*  geneigten  Platten 
iiusgesftzt  w,ir.  Die  Heizgase  ttiituTi  niili.'  litm  BiMini 
ein.  wiihn-n'l  das  feuchte  Er^  übfr  tiiu  l'la'tcti  Im  iiib 
dem  uufsti'is,'i'iHleti  (iH!>vtrotn  entgegenrutsci:fc.  l'ie 
Leistung  dieses  Trockeuofetis  sttllte  sirh  auf  etwn 
18  Pfund  verdampftes  Wasser  auf  jed««  Pfund  ver- 
brannter Koble.  bar  darchachnittlicbo  Fanebtigk«  ita- 
nhalt  de«  Ena«,  welcher  bei  Eintritt  in  die  Zer< 
kleiinTutigsanlage  etwa  5*/o  betrug,  war  nach  dem 
Vfilasscn  des  Trockenofens  etwa  t  "'.>:  ?n weilen  sticj,' 
indessen  iler  Fi'ik  titi|;keitsir'  li;tlt  der  Krze  :in  \Vi;it<  i 
bis  auf  2ü";o,  so  dab  etwa  1  Tonne  Wasser  in  der 
Hinute  verdampft  werden  mußte.  Das  ans  dem  Dfen 
uagetragena  oocb  beiße  ülrx  wnrde  mittels  eines 
Baebanrerka  dem  Lacevbaas  aagefiahrt,  wo  «in  großf>r 
Exhanstor  mit  einer  Leistung  von  50000  KuhikfuU  in 
der  Minute  da«  weitere  Trocknen  des  Erzes  besortrte. 
Von  hier  gelangte  das  Out  in  die  ans  zw.  i  \V;t]/ 
werken  bestehende  Feinzerkleinerungsanlnin .  welche 
im  Durchschnitt  stündlich  200  t  auf  eiti«  K.  ingnd5e 
von  18  Maschen  vermählen  sollte.  Die  letjttere  Leistang 
wnrde  öfters  überschritten  und  wurden  angeblieh  wieder« 
holt  beioab«  8000 1  in  9  Standen  dorehgesetzt. 

Der  mitdera  Oebalt  der  Dnnderlanderze,  welche 
aus  Magnetit,  Eisenglanz  und  Quarz  bestehen,  wird 
auf  40"  0  Eisen  geschützt.  Die  auf  den  Dunderland- 
grii'tn-n  im  Üini  li.  'ind Ii'* lu'  /- i  kleinnrungsnnlage,  zu  der 
uie  Fundament«  un  Juni  190H  errichtet  wurden,  besteht 
ana  ■eeba  Walzenpaaren,  deren  erstes  einen  Durch- 
mawar  Ton  S2,l  m  bei  2,1  m  Breite  besitzt,  die  flbhgen 
Orobwalten  haben  1,5  m  Dnrcbmewer  bei  0,9  m  Brmte. 

•  „Stahl  und  Eisea"  1898  S.  133:  1904  H^ft  5 
8.  278. 

**  Die  £disou-Aoiage  in  Ogden  hat  bei  Erbauung 
der  Danderlaad-Anlaga  ala  Torbild  gedient. 


Die  GrobzerkleinernngMnlage  verarbeitet  ilnnfwerk 
bis  sa  8  t  StBekgewient  nnd  bricht  dusst  lbc  bis  auf 
f'mc  KomgrdBe  von  12,7  mm;  hierauf  wird  daa  Wnls* 
L'iit  dem  Trockenofen  zugeführt  und  gelangt  aladann 
in  d;i^  Lii-'f-rhiius,  ein  (ii  b:iude  von  61  m  Länge,  24  tu 
Breite  und  ll,;im  Höh«',  welches  15000  t  aufnehmen 
kann.  Die  Feinwalzen,  welche  das  <.-<  tmcknete  Out 
weiter  verarbeiten,  haben  0,9  m  Durchmesser  bei  400  mm 
Breite  nnd  vermählen  das  Material  auf  eine  Korngröße 
von  86  Uaacbeo,  weichet  ala  für  die  aaenetiache 

Sebeidong  anareienend  be« 

zeichnet  wird.    Die  Kosten 
der  Zerkleinerung^  durcii  die 
Kilisiin«  al/en    sullcii  ii.irh 
den  von  der  New  Jersey 
Zinc  Company  gemachten 
JSrfabninmn  beim  Verarbei- 
ten von  Fraaklinit  9  d  für 
die  Tonne  nicht  überstei{i;en, 
wobei  das  Ausladen  des  Er- 
ze», Löhne,  AbiTti'u'n.  Ver- 
sicherung und  Betriel>$tkrntt 
eingeschlossen    sind.  Er- 
wähnt sei  schließlich  noch, 
dafl  daa  Edison  Ore  Mitling 
Syndikat  aneb  auf  den  Wer- 
ken der  Firma  Boiekow, 
Vaii<jbun    &   Company  in 
Middlc!»i»rough  eine  Edison- 
fnr  eine  Zerkleine- 
rung von  3<.H)  t  sttindlicli 
auf  eine  -Korngröüe  von 
127  mm  errichtet.  Femer 
hat  daa  Syndikat  eine  Ver- 
suchsstation zn  Kichmon«! 
•Surrev,  wo  ein«  Anlage  mit 
610  X  168  n  III   Walzet!  in 
Betrieb  steht. 
Bei  einem  hier 
mit  Dunder- 
landerz  ge- 
machten  \  vr 
such  wuriii'n 
1000  Pfund  in 
20  Sekunden, 
entsprechend 

einer  stündlichen  Leiatnng  tou  90  t,  darcbgeeetzt, 
wotn  eine  Betriebskraft  von  84^9  P.  8.  emrderlieh  war. 

In  den  am  23.  Febru;ir  und  1.  März  ahgehaltenen 
Sitzungen  der  „Institution  of  Civil  Engineers**  bildeten 
du"  liüterwagen  aus  Stuhl  den  <i<  genstand  <lieier  Vor- 
träge, die  von  .1.  D.  T w  i nberro  w,  A.  L.  Shat  k U>  f <j  rd 
nuJ  J.  T.  Jcpson  gehalten  wurden,  nnd  von  denen 
die  ersten  beiden  sich  vorzugsweise  mit  der  Kon- 
itraktion der  Wagen  und  ihren  Einzelheiten  beschSf- 
tiglen,   während  der  letzte  Vortrag  sich  speziell  aof 

Eisen-  Dud  Stnhlwagett  von  hoher  LndefHIiigkeit 

bezog.  Kür  den  Eisenhüttenmann  durfte  der  letjst- 
genannte  Vortrag  das  größere  Interesse  bieten,  während 
die  ersten  beiden  mehr  den  Wagenbauer  angehen. 
Bekanntlich  sind  die  fahrenden  englischen  Eisenbahn* 
geaallacbaftan  mit  Vennchen  beachiftigt,  Wagen 
bdberer  Ladefftbigkeit  einzoflilnren,  die  entweder  ala 
Drehgestcllwagen  oder  als  zweiachsige  Watren,  aus 
Holz  oder  ans  Stahl  erbaut  sind.  Am  weitesten  sind  in 
dirviT  Hrziehuiii;  die  Ntirfli  Kantern- uod  die  Caledonian- 
EiseobohngeaeUschaften  vorgeschritten,  welche  gnnt 
ana  Stahl  gebanie  BrehgeateUwageo  rerwenden:  die 
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«wtgenannte  Gosellsehaft  hat  riher  hnndfirt  für  Selbst 
entlariimi:  eingerichtete  40t-WaLjen  iii  ihrem  Kuhlen- 
verkehr,  die  andere  über  dreihundert  40  t- Wagen  mit 
flachem  Boden  in  den  allgemeinen  Güterverkehr  ein- 

fettollt.  Du  Taragewii'ht  der  nonnalra  tweiMhugvOt 
i»h«r  in  EncUnd  rerweadeten  hdlsamMi  GlK«rw«gni 
von  8  md  10 1  Ladefähigkeit  betrügt  62,5  „  und  zu- 
weil«« no<ih  mehr  der  beftSrderten  NutjElast.  Von  der 
von  der  Lokornotiv  i-  f;o:'.<Ji:i'tii-ti  in's;iiiitlnst  i'nttVvIli.'n 
demnaeh  auf  die  tote  Liüsi  ^0,4  ,«,  vuiausgcsetÄt.  daü 
die  \\  airen  immer  voll  beladen  sind;  ferner  it«t  zu 
berücksichtigen,  daU  die  Wagen  in  den  meisten  Fiillen 
leer  nrückgeben  nnd  daher  die  tote  Last  einen  doppelt 
■0  laogen  Weg  alt  die  Nutzlast  darchUefl.  Durch 
die  Einführung  von  Stahlwagen  großer  Ladefähigkeit 
kann  die  tote  List  uuf  2^>J  lii  r  Gesam'.laKt  herab- 
gesetzt werden,  was  eim  r  Veiuiinilemng  des  Wagen- 
gewichta  um  44,ii"  i'  i'iit^|iri(  bt.  Kiti  aii'iiTci-  \'i>rt»'il 
<i«r  Verwendung  vun  Wagen  hoiier  Ladefähigkeit  be- 
steht bekanntlich  in  der  Vcrkürznng  der  Züge.  Ein 
aus  Stahl  erbauter  40  t-Drehgestellwagen  mit  flachem 
Boden  oder  Selbstentladiing  und  der  grSliten  dweb 
die  eDcliaehen  ClMrin^  Honae^'VonebriAÜi  geatatte- 
ten  HSne  nnd  Breite  ut  nnr  halb  so  lang  wie  rier 
lOt-Wagen  nnd  macht  nnr  42  f  >  'Kr  Laii^c  m  h  fiint 
Öt-Wagen  au?,  wodurch  natttriicit  giuLif  \ Urti  ilc  fm 
'iif  lit'wctruiii,'  lit  i  Zii^f»,  besonders  in  der  N'alif  großer 
Städte  sowii«  in  den  Lagerräumen  großer  Werke,  er- 
wachsen. Die  von  der  Clearing  House- Kommission 
för  Drebgettellwageii  rorgeaehriebene  Breite  beträgt 
2^  m  (8  Fnfi),  welche  einer  KomalBpnrweite  ron  1  in 
entspricht.  Die  höchste  für  englische  Bahnen  zu- 
gelassene Tragfähigkeit  beträgt  nach  den  neuesten 
Vorschriften  40  t.  Ein  solehrr  W  aL'cn  iiat  hi-i  tiai  huai 
Boden  11,3  m  und  bei  Triehterboden  ll.tini  Länge 
(einschließlich  der  Puffer).  In  manchen  englischen 
Kolonien  sind  große  Drehgestellwagen  schon  liinpc 
im  allgemeinen  (tehrauch.  Auf  ilcr  Central  South 
Atrican-Eiaenbahn,  welche  aneh  nnr  1  m  Spurweite 
hat,  laafen  verschiedene  40 1- Selbstentlader,  die  sowohl 
mit  Vakuum-  als  auch  mit  Uan  lKrt  ins»-  v.  rhelicn  ^ind 
und  einschließiirh  der  Fnfft'r  1"J  i:\  Ium^'  siml  ini  i  v.'A 
Taragewiclit  vi.n  iiiifiOu  IMinid  luiluii.  I)i< -.i-IIm  ti  Halm 
Verwaltungen  wollen  j«-tzt  »0  t  W  aiden  mit  einem  Tara- 
gewicht von  89  100  Pfund  mi !  .  iner  Länge  von  nur 
11,8  m  einführen.  Die  Konstruktion  der  Stahl-Güter- 
wagen'  mit  flaclii>tn  Hoden  sowie  der  Selbstentlader 
Würde  voB  dem  Vortragenden  an  Hand  lahlreicber 
Zeiehnnngen  nnsrtibTlich  erlSntert:  es  maß  in  dieser 
Hinsiebt  auf  <Vr  Quelle  sdli^t  vurwii-cn  «irJen. 
nur  mug  erwahiil  werden,  daü  i5fiiist€ntl*«inr  lui  den 
Kisenerrtraiisport  nii' h  ähnlichen  (iruudsätzen  wie  ilie 
Koltlenwui:;en  gebaut  werden,  iu'lessen  ist  der  für  die 
Tonne  erforderliche  Laderaum  bei  Erz  etwa  halb  su 
groß  wie  bei  Kohle,  ao  dali  die  Erxwagen  bedeutend 
kilrser  als  die  Kohlenwagen  ansfallea  nnd  eich  das 
Verhältnis  der  toten  I^ast  zur  Nut/last  günstiger  stellt. 

All  die  drei  Vorträge  schlofi  sich  eine  ziemlich 
lai;-  a!i>i:t's|jurinene  Diskussion  an,  i;i  r  von  mehreren 
Seiten  die  meist  schon  bekannten  Einwände  gegen  die 
Einführung  großer  Güterwagen  erhoben  wurden.  Die- 
selben gründen  sich  in  erster  Linie  auf  den  Umstand, 
daß  in  den  wichtigeren  englischen  Hafenplätzon  keine 
Vorrichtangeu  aar  Handbabnng  derartig  ^oßer  Wagen 
vorhanden  sind  nnd  anch  bei  den  meisten  Kohlen* 
werken  ein  H  ihi  rl<  i;.  t.  <1«r  .Siebe  erforderlich  ist. 
Gegen  den  TrichtiM \vaL:''ii  in«bp«r»nder«  wird  noch 
geltend  treiuariit,  .iaii  lin-  Tr:r!itrr  <ii-ii  T.ii'ieraum  ver- 
ringt-ri),  sowie  dai>  manche  Kohlensorteu  sich  wegen 
ihrer  Neigung  zom  Zusammenbacken  zur  Entladung 
durch  den  Trichter  schlecht  eignen;  dasselbe  gelte 
aneh  von  aehr  grofiatflekiger  Kohlet  wie  man  ate  he* 

*  Abrnhunagaatelie  für  den  ««gÜMilian  Eiaenbiha- 
verkehr.  ! 


sonders  in  Wales  gewinnt.  Ferner  wurile  daranf  hin- 
•  ■•ewiespn.  dal>  die  Ki ti Zf^lverladungen  in  dr'ii  meisten 
rällcii  für  die  Kinstellung  größerer  Wagen  nicht  be- 
deutend genu^  seien  und  daß  sich  endlich  ein  großer 
Teil  der  englischen  ttöterwagen  imBesitx  von  Privat- 
lenten  befindet,  die  nattrlieh  nicht  gezwungen  werden 
können,  größere  Wagen  zu  bauen  oder  die  größeren 
Wagen  der  Bahnverwaltungen  zu  benutzen.  In  seiner 
Erwidenint,'  auf  diise  Kinwimile  Imfi  Jc]is.iii  hcrvnr. 
daß  die  von  einer  sehr  großen  Ktthlernresellsehaft  niii 
stählernen  40  t-Trichterwagen  angestellfen  X'ersuche 
sehr  befriedigende  Ergebnisse  geliefert  hätten.  Er 
müsse  natürlich  zugeben,  daß  die  großen  Wagen  für 
den  allgemeinen  Oiterrerkehr  wegen  der  zahlreichen 
kleinen  Einzelladnngen  nicht  geeignet  seien,  dagegen 
lasse  sich  die  Beförderung  von  Kohle,  Erzen  und 
anderen  mineralischen  Gütern,  welche  etwa  70  °V  de» 
i'e>aiiiti;utervi  rkelir«  ucsinachten,  zum  großen  Teil  in 
40  f  - W  agen  mit  Vorteil  bewerkstelligen. 

Vereinigte  Staaten.  Ein  lebhaftes  Interesse 
bringt  man  in  den  Vereinigten  Staaten  nenardinga  der 
Statistik  der  Kokserzengung  entgegen,  und  heaonden 
die  Zunahme  der 

Verkokung  mit  (teninnnng  der  »benerteagnisse 

wird  in  Fachkreisen  mit  Anfiiierksamkcit  verfolgt. 
Nach  einer  Mitteilung  der  ..Ii mi  Traile  Review"  betrag 
die  gesamte  Kokserzengang  der  Vereinigten  Staaten 
im  .lahre  1903  einschließlich  der  Produkliitn  der 
Destillationskokaöfen  82918013  t  gegen  28044448  t 
im  Jahre  1002.  Unter  77188  in  Betrieb  beBndlicben 
"fen  befunden  sich  im  .lahre  1903  I95G  Neben 
produktemifen,  welclie  I  707  708  t  oder  durchschnittlicli 
H7S,1  t  a.  d.  Ofen  lieferten,  wogegen  si,  h  die  Durch- 
schnittsleistung der  Bienenkorböfen  auf  nur  2ß'2  t 
stellte.  Die  Kokserzengnng  mit  Gewinnung  der  Neben- 
produkte ist  in  den  letzten  .lahren  ständig  gewachsen. 
Sie  stieg  von  1  070400  t  im  Jahre  1901  auf  1278835  t 
im  Jahre  1902  und  auf  17077001  im  Jalire  lOO'i. 
Der  Anteil  derselben  an  der  Oesamtkekserseugun;.' 
belief  sich  in  diesen  .lahren  anf  hezw.  5,4,  5,")  un  ! 
7,4!;i.  Die  I.ei>tnii^'  der  Nebejipro'liiktemifen  hetrii»,' 
mehr  als  lias  lireila'  lie  der  Bienenkurhufen.  ^valiread 
sich  die  K uk-aushciite  auf  72,25 "'t.  stellte  gegenüber 
64  ?i,  bei  '1er  i  H  >aiutlieit  «Itr  Koksufcii.  Die  darcll- 
schnittliche  Ausbeute  der  Bienenkorböfen  kann  man 
wahrseheinlich  in  80  K  nnehnen.  Die  gemachten 
Voranssagongen  bez&glich  einer  raschen  Anabraitnn;; 
der  Nebenprodnktengewinnnng  im  .Tahre  IMB  haben 
>n'h  iiii  ht  iinstiin>1I_'  erfüllt,  da  lie^onders  die  große 
projektierte  Kok-.ut'enanla>;e  riei'  I.ai'kawanna  Steel  Co. 
'in  Bnff'al.i,  \v,-lilie  alli  in  llL'sotVn  nnifoßt,  in  diesem 
Jahre  wider  Erwarten  nicht  fertiggestellt  worden  ist. 
Die  Anzahl  der  fertiger.  Destillationskoksöfen  wnchs 
von  1166  im  Jahre  1901  anf  1663  bezw.  1986  in  den 
Jahren  190S  und  1909.  Gegen  Ende  190S  waren  1886 
Destillutionskoksofen  im  Bau  begriffen  (einschließlich 
der  Anlage  der  Lackawanna  Steel  Co.),  während  die 
Anzahl  di  r  im  Hau  begriffenen  Bienenkorlx  fen  in  der- 
selben Zeit  4L«40  betrug.  Die  Destillatiua:>koksdfen 
in  iehen  daher  21  %  der  gesamten  im  Ban  befindlichen 
Koksöfen  aus.  Bei  einer  Gesamtzahl  von  8291  im 
Betrieb  befindlichen  Koksöfen,  wobei  die  Ende  1903 
im  Baa  begriffenen  Öfen  eingerechnet  sind,  nnd  einer 
durchschnittlichen  jährlichen  Leistnng  von  1000  t  auf 
den  <'>fen  w  iir  lc  sich  die  in  Destillationsöfen  erzeugte 
Koksmcujje  auf  3  291000  t  oder  13 der  Gesamt- 
erzeugung  des  letzten  Jahres  stellen.  Bei  nnnnter 
brochenem  Betrieb  würde  sich  sogar  unter  Berück 
sichtignng  der  notwendigen  Reparaturen  eine  Erzeu- 
gung der  Nebenproduktenöfen  von  4(Xiu000t  oder 
nahezu  ein  Sechstel  der  letzten  Jaliiii^cr/cugang  er* 
raUhen  laaaen.  Dabei  würden  an  Nebenprodokten 
«!«»  fiBOOOOt  Teer  nnd  66000  t  AnmooiVBMallat 
ihUeiB,  wid  man  kann  dan  Oenntwart  der  in  ga> 
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wimendeB  NstMiiprodskte  utar  Annoblvfi  df  t  Gases 
aaf  «twa  4 000 ODO/  venascbbgen.  Da£  für  diese 
Produkt«  auch  Absatz  vorhanden  ist,  ergibt  sich  aus 
(leui  Umstände,  daß  gegenwärtig  noch  große  Menden 
Teerfarbenprodukte  nach  «len  Vcreiniglt^n  Staaten  ein- 
geführt werden.  Auoh  fluulit  luan,  daß  ein«  erhöhte 
Teergewinnnn^  der  Brikeittimlustrie  zugute  kommeil 
würde,  welche  gegenwärtig  durch  dio  holMB  TMrpniM 
in  Uirar  BatviokliUK  b«hijuierfc  ist. 

I>«r  Enrerbmeh  der  amerikniisclmi  HoebSfen 
im  Jahre  1903,  welcher  »ii  Ii  auf  rund  36'/*  Millionen 
Tonnen  bezifferte,  wurde  zu  ^7,3*'/«  durch  die 

Fdrderuf  BmerlkaBlae1i«r  BfMnennTl«r» 

gedeckt,  während  die  ülinfnhr  fremder  £rze,  die  hanpt- 
Mtoblieb  an«  &ab»*  nnd  Kanada  atwoBteii,  nnr  2,7  */• 
det  OemnitTerbraiicbe  antmaehte.   Der  bei  wetten 

prößi-re  Teil  der  in  den  Vereinijjfen  Staaten  {geförderten 
Erze  bestellt  bekunntlirh  »us  Koteiseiistein.  Karbonate, 
welche  nur  noch  in  Ohio  gewonnen  werden,  bilden 
0,1  %  der  ÜesamttörderuDg ;  di«  einst  bedeutende  Ge- 
winnoDg  von  Kohleneisensteinen  besitzt  nur  noch  einen 
nos  fferingea  Umfane.  Die  besonders  in  den  Staaten 
New^neir  vnd  NewTork  gewoonenen  Magneteisen- 
steine bifden  4,4"/»  Gesamtförderung,  während 
etwa  86°/«  auf  Roteisenerze  und  0,57»  auf  Brauneisen- 
erze  entfallen.  Genau  ist  das  Verhältnis  zwischen 
Kot-  und  Brauneisenerz  nicht  festzu&ttiileti,  da  nicht 
überall  eine  scharfe  Trennung  dieser  beiden  Erzsortcn  | 
stattfinde^  doch  machte  die  Summe  der  geförderten  { 
Kot-  undBramieisenerze  jedenfalls  95,5  7o  der  Gesamt-  i 
förderung  ans.  Die  folgende,  den  „Anedean  £Dgi- 
ueering  and  Mining  Jonmat"  «Btoonmene  Ztnanmen* 
Stellung  zeigt  den  prozentualen  Anteil  der  verschiedenen 
Reviere  an  dem  Kisenerzverlirauch  der  Vereinigten 
.Staaten  sowie  aurli  das  Verhältnis  der  aus  diesen 
Erüen  gewunneneu  Kuheisenmengen  zu  der  gesamten 
Roheisenerzeugung.  Die  letztere  Berechnung  stützt 
«ich  auf  den  DnrchBcbnittBg<>balt  der  £rze  und  gilt 
ala  analkarnd  genau. 

Obprer  See   74,0  78,9 

Aiabiinia  10,2  7,5 

And.ere  südliche  Stauten  .  .  ti.l  4,5 

Staaten  au  der  atlant  Küste  4,8  4,4 

Rocky  Mountains  .....  I,R  1,6 

Südwestliche  Staaten  ...  0,8  0,3 

Obio   0,1  0,t 

Eisgeftthrte  Erze  .  .  .  .  .  2,7  2,7 

100.0  10(),0 

Au  dt.'!'  Küate  Stillea  Ozeans  wird  kein  Eisen- 
erzbergbau betrieben;  die  einzigen  Erzlager,  die  mög- 
licherweise eines  Tages  Bedeutung  gewinnen  können, 
liegen  im  Staate  Washington.  Das  sonat  enreiche 
Kalifeniien  entbiUt  kein  EiseBenvorkominen,  auf 
wetebei  sieh  eine  Eitea-  nnd  StebUndnitrie  grflnden 
liönnte.  Diese  Zahlen  zeipcn  deutlich,  in  welch  hohem 
Mäße  sich  die  aiuerikanische  Eisen-  und  Stahlindustrie 
auf  den  Bergbau  ftiu  Oheron  See  stulxt  Von  den 
übrigen  erzfördemden  Bezirken  kommt  gegenwärtig 
und  für  die  nächste  Zukunft  als  einziger  Wettbewerber 
aar  Alabama  in  Betracht.  Allerdings  loUen  in  Wyoming 
nSglieberwefR«  noeh  bedetiteede  Lager  vorhanden  sein, 
ahcr  die  Trans|tortverhältnis<!e  liegen  hier  so  ungünstig, 
daß  es  voraussichtlich  lan^e  danern  wird,  oia  ein 
Ahhau  w  irtscliaftlich  iiiiii^licli  ist.  FalU  die  Frage  der 
Erzbrikettieruiig  erfolgreich  gelobt  wiirtie,  könnten 
eventuell  auch  die  großen  Lager  titunhaltigen  Sandes 
im  Adirondaebezirk  für  die  amerikaniicbe  £i»en- 
mdnatrie  Bedentung  gewinnen.  — 


Der  Umstand,  d&Ü  sich  die 

■nflMwng  «M  M«rra  See 

in  wenigen  starken  Händen  befindet,  bat  den  dorügen 
Erz»arkt  in  diesem  Jabr  vor  «iner  Panik  bewahrt, 
wi«  nao  lie  in  Jabr  1898  erlebt  battei.  Die  Brspreie« 
betmfen  wlbrend  der  letzten  Scbiffahrtssaisoo  für 
Beaeemeren  au  den  alten  Bezirken  mit  63  %  Eisen, 
0/)45>  Phosphor  und  10*>/o  Feuchtigkeit  3,05  bis 
3,10/.  während  für  Nicht- Beeaemerers  derselben  Her- 
kauft  mit  (>o<>/o  Eisen  nnd  Vk%  Peqdrtigkait  ÜfiA 
bis  S2,70  /  beaabit  vardeo. 

Die  Ersvvnflbtfhngen  des  Jahres  1904  blefhea 
zwar  hinter  dem  Durchsolmift  der  beiden  letzten  Jahre, 
welcher  sich  auf  fa.st  '2t)  Slillionen  Tonnen  stellt*», 
zurück,  sind  aher  beträchtlich  großer,  als  man  zuerst 
annahm,  sie  werden  nach  der  „Irou  Trarle  Review" 
etwa  10  Millionen  Tonnen  betrafen,  abgesehen  von 
dem  nen  erschlossenen  Banboo^Dittrikt.*  d«sa«n  Snw 
direkt  naeb  SBd-Cbieago  versandt  werden,  nnd  dem 
Michipicoten-Bezirk,  dessen  Förderung  verhältnismäßijET 
unbedeutend  ist.  Bei  Kmffnung  der  .Schiffahrtssaison 
lagerten  in  den  Lake  Fi  -  ti  il -n  und  auf  den  Vorrata- 
plätzen  der  Hochofenwerke  etwa  9600000  t;  rechnet 
man  hierzu  19  Millionen  Tonnen,  walcbe  währeud  der 
letzten  Saison  verschifft  worden,  an  ei|ribt  «icb  für  dna 
Betriebfljabr  1904/1906  etn  verfagbarer  Vorrat  an  Lake 
Saperiorerzen  von  28  600 000  t. 

Eiueo  guten  Gradmesser  fflr  den  jeweiligen  Gang 
der  amarikaniaehe«  Eieenindnstria  bildet  der 

FntktmTwielir  aif  dem  Knal  twi 
Mi  Bte.  Mari«, 

«elf-h  letzterer  1iel<anntlirh  den  Verkehr  zwischen  den 
J.ake  Siijiprior  Unten  und  den  östlichen  Eisen-  nnd 
K'ililenbi  zirken  vermittelt.  Oer  Frachtenverkehr  war 
besoaders  im  Monat  September  sehr  bedeutend,  in 
welchem  4  7.Ö11 7G7  t  den  Kanal  passierten.  In  der  dies- 
maligen Scbiffahrtsiaison  betrug  der  geaante  Frachten- 
verkebr  bi«  tma  1.  Oktober  oitwBrts  18  SSO 846  t, 
westwärts  4874469  t,  insgesamt  demnach  18225/^14  t. 
Der  öesamtverkehr  in  dem  entuprecbenden  Zeitraum 
des  Jahres  1903  luzilTerte  si  h  auf  24398074  t,  so 
daß  eine  Abnahme  gegeniiher  dem  Vorjahr  von 
6172  760  t  oder  25,3^  zu  verzeichnen  ist.  Der 
Transport  wurde  durch  10684  Schiffe  mit  einer  dorob- 
schnituiehen  Ladefähigkeit  von  1719 1  veraiittdt.  Ton 
dem  Gesamtverkebr  des  Jahres  1904  entfielen  tiuf 
Eisenerz  11244560  t  gegenüber  16098400  t  im  Vor- 
jahr. Die  Ei8enerzvers<c!iifriingeQ  haben  >;ich  demnach 
um  48.53840  t  vermindert,  während  die  Kohlenver- 
s<  hiiriinge^n  von  5022024  t  auf  3489861  t,  also  um 
1582163  t,  zurückgegangen  sind.  Außer  Eisenerz  nnd 
Kohle  kommen  für  den  Frachtenverkehr  auf  dem  Sanlt 
Ste.  Marie-Kanal  noch  Roheisen  nnd  verarbettetes  Eisen, 
Kupfer,  Silbererze,  Bausteine  und  Sali  in  Betracht, 
docn  sind  die  M^engen  di  'ser  Materialien  gegenüber 
den  beförderten  .Mengen  von  Kulilf»  nnd  Eisenerz  aa- 
bedeutend.  Beim  Vergleich  der  im  Vorjahr  und  im 
laufenden  Jahr  verschifften  Mengen  ist  indessen  sn 
berückaicbtigen,  daß  die  Schiffahrtssaison  in  dieaem 
Jabr  erst  am  16.  Juni  erSffnet  werden  konnte^  M  daß 
reiehlleb  seehs  Wochen  verloren  gingen,  nna  femer, 
dafi  der  rnter^rhied  durch  die  noch  im  Oktoher  er- 
foigten  recht  bedeutenden  Verschiffungen  teilweise  aus- 
geglichen sein  dürfte.  — 

Auf  der  Festvemmmlnng  des  Venina  dentacker 
Eisenhfittenlente  am  24.  April  d.  h  W  btrrito 
Dr.  ing.  Scbrftdter  in  aeuamTorlraga**:  »96  Jdwa 


*  Das  kubanische  Erz  wird  ausschließlich  in  einigen  j 
wenigen  Hocbftfaa  der  atlantiaeben  Küata  versdmolien.  I  ** 
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deatacbsr  EiBenindastrie''  dtraaf  hingewiesen,  daiS  man 
di«  großartige  EntwickloBg  der  Movrikanisobeii  Biscn- 
fndnifart«  uldit  tum  wmignn  wat  im  gewaltigm 


BlMsMarf  iw  «■arlkaalMiiM  HMBtata«« 

sailekfOliren  müsse,  dem  gefenflbcr  der  Bedarf  der 
daalMllMl  Biwabkbnen  für  >fenb»atea  lud  AMweeht- 
laB^  f«rfailtiiiMBi6ig  gering  «et   Eid«  TOrtreifHelie 

Erläuterung  za  di^eni  Aussjinich  bildet  ein  Aufsatz 
der  .Irim  Tra'lc  l'cview-,  in  welcheiu  ausi;ffithrt 
Wird,  dab  dii'  gc walti;i;en  Aufwendungen,  wt-lclie  die 
amerikauigvheu  bisenbühuen  nicht  nur  für  die  Aus- 
dahaoBg  ihrer  Linien,  sondern  auch  für  die  Verbesse- 
rung des  Oberbaues  und  die  Vervollkommnone  des 
rollenden  Materials  machen  müssen,  selten  nach  (Je- 
Mhr  gewürdigt  werden.  Du  Waabitaai  des  amerika- 
Bischen  EiMBbahnnetzes  in  dra  letitan  Jahrzehnten 
kann  man  ans  dum  Vmii&n<\  emiessen,  daß  in  den 
drei  Jahren  188<i  Ina  IböÖ  eine  Zunahme  der  Bahn- 
liUiL'  Ii;  rund  45(H)(Jkm  und  in  den  vier  Jahren 
löbU  Iiis  ins.}  am  rund  56000  km  stattgefunden  hat, 
während  die  Länge  der  gesamten  deutschen  Bahnen 
im  Jahre  ItiOS  aar  5S700kai  betrag.  £•  «iad  dem- 
aaeh  ia  dea  Wer  Jabrea  1880  bia  1888  atleia  in  Aneriha 
mehr  ceue  Bahnen  gebaut  worden,  als  zurzeit  überhaupt 
in  Deutschland  vorhanden  sind.  Die  genannten  beiden 
PeiiiKicii  üiiiiTcn   t?inen  jahrlichen  Zuwachs  von  un- 

fetiilir  14  4<HJkm;  in  den  letften  fünf  Jahren  waren 
ie  Xculjauten  geringer,  sif  stfdlteii  »ich  auf  etwa 
64ÜOkra  jabrlicli,  betragen  aber  immer  noch  das  Sechs- 
fache der  jährlichen  Zunahme  der  deutschen  Bahnen.* 
Diese  Zahlen,  ao  bedeutend  »ie  aa  und  für  sich  aneh 
•ind,  geben  iBdcatea  aoeh  kelaen  Begriff  tob  dem 
wirkliclicn  EiHctu'erbranch  der  Rahrmn  und  tirn  nn- 
gehfiii'ren  Mcniren.  welche  die  Krni'utrung  den  Über- 
baurs  und  di-s  riilifiKleu  Slatiriuln  Brfordert.  Als  die 
Zunahiiip  di  s  Üuhnnetzes  8ich  auf  14400  km  jährlich 
stellte,  kauften  <iie  ameriluuiischen  Bahnen  jährlich 
etwn  17UU(XM)t  Schienen,  einschließlich  der  SchweiO- 
eiscu-  und  der  eingeführten  Schienen.  Jetzt,  wo  die 
Zonahne  weniger  ala  die  flalfte  der  f^aherca  Kilo- 
Bietermbl  aatmaebt,  bdinft  eich  der  Sebtetteabedarf 
auf  liüs  I'/;furh('  dis  damaligen  ßetragei.  Dies  fr 
kldj-i  sicli  dsiraiiM,  diUi  einerseits  die  alten  S.  hweiü- 
eisenscliienen  durch  StahU-  Ijiciif n,  uiiderseits  lei'  htere 
Profile  durch  schwerere  und  ubguQuUte  Schienen  durch 
aeae  ersetzt  werden  müssen.  Der  vollständige  Ersatz 
der  Boch  vorbaadeaea  Schweißeiseuschienea  dnrcb 
oeoe  86  Pfbad-Stahlachieaen  wUrde  naoli  der  „Iiob 
Trade  Bevie«*  allein  iwei  Millionen  Teaaca  er- 
forderfi.  Doch  diese  Aufwendungen  sind  noch  ver- 
hiillnisniäßii,'  jr«'rinji  ^;e^'en  diejenigen,  welche  durch 
das  rollende  Matcriui  verurMn  lit  >«er(ien.  Vun  den  im 
Umlauf  befindlichen  (iüttrwii>ren,  deren  Zahl  t^ich  auf 
l','t  Millionen  stellt,  sind  weniger  als  10°/«  Stahl 
erbaut  oder  selbst  mit  stählerneni  datergestell  versehen. 
Zahlreiohe  liokomotivea  gehdrea  TeriStetea  Sjretmen 
«a  Bad  aifliaea  im  Lanfe  der  alcbstea  Jahre  dareb 
aene  Typen  ersetzt  werden.  Endlich  ist  noch  zu  er- 
wähnen, daß  von  dem  über  320000  km  lan);en  Bahn- 
netz der  iimerikuDi^rhen  F.i-ientjalinen  nur  einii;« 
Tausend  Kilumcter  mil  automatischen  Sigualeu  ver- 
seilen sind.  Unter  diesen  Umütänden  ist  es  nicht  zu 
verwundern,  daß  die  Leistungen  der  verschiedenen 
Bahnen  außerordentlich  voneinander  abweichen.  Anf 
einigen  Linien  stellt  «ich  die  auf  den  beladenea  Zaa 
eatnuleade  Netzlaet  aaf  1500 1  aad  aater  KiaictilBD 
der  leer  lanfenden  WiHji^n  uuf  iiher  lOnOf,  während 
durchschnittlich  die  in  einem  Zug  betorderte  Ladung 

BW  808 1  betrigt  £t  folgt  hiarana,  dafl  nicht  aar  die 


armen,  sondara  aaeh  die  Darohschnittsbahnen  beilf- 
liob  ihrer  Leiataann  weit  hiater  dea  beitorgaaiaieataii 
Mtaea  larfleketeEen.    Bia  daher  die  MebrBahl  der 

amerikanischen  Linien  ein  darcbweg  auf  Stalilschwellen 
mhendes  doppeltes  Geleise  aus  85  bis  100  Pfund- 

Nickrlstahl-ichieDen  he^^itzt,  welches  den  Anforderuogen 
eines  dieliten  Verkehrs  mit  modernen  Lokomotiven 
nnit  Stahlf^utcrwagen  gewaclisen  ist,  bedarf  es  eines  Eisen- 
verbrauchs,  gegen  den  der  gegenwärtige  uabedentead 


*  Das  deutsche  Bahnnetz  ist  in  dem  Zeitraum 
189e  U>«>2  nm  4140  km  »rewachsea  (veigl.  nSlahi  Bad 
Jilisea''  1904  Heft  14  S.  848). 


Die  von  dem  Präsidenten  der  United  .'?tates  Steel 
Corporation  im  Anschluli  an  den  letzten  (ieschäfts- 
bericht  gemachte  Mitteilung,  dnij  die  von  <ler  Corpo- 
ration für  den  Monat  Oktober  erlialtenen  Aufträge 
gegenüber  dem  gleichen  Monat  des  Vorjahres  eine  Za- 
nähme  von  90',»  *>/•  aufwiesen,  hat  zu  einer  beträcht- 
lichen Preissteigerung  der  Aktien  dieser  Oesellsch^ 
geführt.  Dieser  Vornag  gibt  der  eogiiaeben  Zeil- 
Schrift  „Engineering**  vetaalaMang,  über  die 

Ii«ff«  Um  «■•rlkaalsdieB  StaUtnut 

einige  Bebracfatnagea  ansaatelleB  vad  die  Frage  m 

untersuchen,  ob  diese  Preissteigerung  diirih  die  Ver- 
hältnisse gerechtfertigt  gewesen  ist.  Ziin;i<hst  wird 
Bus^efulirt.  daß  die  fiir  das  erste  (Quartal  des  lai)f«n- 
den  Jahres  auf  die  VorxugNakti«u  bezahlte  Dividende 
von  1' 4  7*  zugestandenermaßen  nicht  verdient  worden 
sei  und  daß  es  auch  sweifelbaft  sei,  ob  der  Gewina 
des  zweiten  QnartaU  die  Ausschüttung  der  vollea 
IV«  >  gMtaltat  bitte»  w«na  di«  AbaebreibBuea  fBr 
die  ohne  KalfeB  arbeiteaden  Aalagea  tb  amreieneBder 

Weise  gemacht  worden  wären.  Es  wird  r.l^  lii  ::  \\f'.U--r 
behauptet,  daU  die  Ausfuiir  nath  dem  A..>l,uiil  der 
Corporation  keine  Vorteile  ffebrai  ht  haben  könnte,  und 
es  offenbar  sei,  daß  man  zu  dieMem  Auskunft«n)ittel 
nur  gegriffen  habe,  um  die  im  Inland  nnverkänflichen 
Vorräte  loMiweiden.  Nun  hätte  sich  allerdings  die 
Ausfuhr  im  Koaat  Angnst  gegenüber  dem  Monat  Jnli 
vermiaderlf  was  anf  eine  Besserung  des  Inlandmarktes 
deute,  sie  sei  aber  immer  noch  um  200000<)  $  größer 
als  im  u:Ieirhen  ^T<inat  des  \'i<rjahree  gewesen.  Ferner 
könnten  die  durih  das  Herabpehen  der  Preise  für 
Halb/.eui;,  HtiH'ieisen  nsw.  entslandenen  Verluste 
nur  durch  eine  sehr  bedeutende  Zunahme  der  Aufträfe 
ansgeglirhen  werden.  Der  Verfasser  des  AufsatüB  MB 
„Engineeriac*'  gianbt,  daß  bei  Eintreten  einer  nenea 
Hochkonjannar  die  United  Statee  Steel  Coiporatioa 
allerdings  wohl  in  der  Lage  eeia  werde,  wieder  Divi- 
denden auf  die  Stammaktien  zo  bezahlen,  daB  aber  die 
Aussichten  hierfür  in  diesem  Jahr  infolge  der  mäßi- 
gen Ernte  nicht  ermutigend  seien.  Die  Corporation 
sei  anf  einem  System  hoher  Schutzzölle  aufgebaut, 
welches  sich  möglicherweise  nicht  lange  mehr  be- 
haupten werde.  Das  bei  Gründung  ler  Corporatioa 
vartotgta  Ziel  war  die  firwerbnag  einer  lionopoUteUnag 
und  die  BeherteebnBg  dei  Varktea,  b»  troti  aledriger 
Orsteliiuigskoslen  hohe  Preise  zu  erhalten.  Dieses  Stre- 
ben hat  zum  Auf kuiif der  Wettbewerber  und  infolgedessen 
zu  einer  gewaltigen  L'berka]>itulisation  geführt,  die  sirli 
allerding»  in  den  ersten  Jahren  des  Beätehent)  der  Ge- 
sellschaft, welche  in  die  Zeit  der  Hochkonjunktur 
fielen,  noch  nicht  so  sehr  fühlbar  gemacht  habe,  da 
die  Werke  voll  beschäftigt  und  die  Pieise  gut  waren. 
Nun  iit  aber  gerade  die  Zeit  der  äoehkotunaktar  all- 
gemein betiBtat  worden,  am  die  ABlagea  ra  Tergrfißera 
und  leistiiiigsfiihiger  zu  machen,  »o  daft  der  Wett- 
hewerl)  anj^tatt  srbwarher  stärker  geworden  ist. 
Unter  dieReii  \'erh<iltnissen  ist  die  Stellung  der  Corpo- 
ration infolge  ihrer  Uberkapitalisiemng  eine  besonders 


*  Vergleiche  hiam  wSlahl  «ad  Biaa'*  1804  HaflO 

1  Seite  499  und  611. 


Digitized  by  Google 


Id40  Suhl  oad  KiMii. 


Nr.«. 


UrvBMtMMltm 


•BlafUir  «AiiAihr. 

EiBmr. 


|,  1.  J«BMr  Ml  tl.  Okfc 


Alteisen  

Roheisen  

Sohweißeisen  (Stah-,  Winkel-, 

Profil-)  

Ban<lfisen  und  liiilirenstrcifen . 
Bk  i  he  nii  ht  unt«r  Zoll  .  . 
Devgl.  unter  */•  Zoll  .... 

Walätdraht  

Drahtstifte  .  j 

Sonst.  Ni^l,  BolstchraaLeiifl 

Nirten  | 

Schrauben  und  Mnttei-n  .  .  . 

Schienen  

Radsätze  , 

Radreifen  und  Achsen  .  .  , 
Fabrik  Htr  s<in  Sten  >•  Stahl, 

nicht  besondm  «maniit  .  . 

Stahlhalbiene  

StahUtibo.  Winkel  und  Proßle 

außer  Trägern  ...... 

Trager .  .  ,  ,  

Ins<,'esaint  i 

Ausfuhr. 


Ii 

ItM 

1  MM 

ton* 

'1     14Mfi ' 

1  111780 

145  517 

84  93t! 

;!  11723 

10  *^lh 

1      4B  357 

!      17  813 

18  929 

16  462 

19801  ' 

so  Wk 

88146 

1 

11299  1 

4  665 

4  078 

,1      58  708 

33  096 

1  180 

'       4  73« 

3  796 

Ii  109360 

Ott  Q£kC 

1  180885 

45«  960 

176  39b 

Ü7  237  : 

ii  1S2886 

107159  1 

1057876  1104407 


Altaiarn  

Hohmsen  

Schwt-ifipisen  (Stab.,  Wiok«)*, 

Vn>\n-i  

(iußeist  II .  ti:<  ht  bacond.  gen. 
Sehmiedci^en,  ^      ^  » 
Schienen  ......... 

Schienonatahle  und  Sehwellen 
Sonstig««  EtMinblhBinaterial  . 
Draht  und  F;il>ri];atc  ilnrau-'  . 
Bleche  niclit  unttn  '«  Zoll.  . 
Desgl.  unter  '  ,  Zoll  .... 

Verzinkte  usw.  Bleche  .  .  . 
Schwarzbleche  sitm  VeRianm 

Fanzerplatten   ,  . 

Verzinnte  Blerhe  

ßandeisen  und  Röhreustreifen 
Anker,  Kett«n,  Kabel  .... 
Röhren  und  Fittingt  .... 

Leitnngsrühren  

Nägel,  Holzschrauben,  Nieten 
Schrauben  und  Muttern   .  .  . 

BettHtellen  

Badreifen,  Achsen,  Räder  .  . 
Rohbldckc,  vorjjewalzte  Blöcke, 

Knüppel  

Stablstäbe,  Winkel,  Profile  . 

Träger  

Fabrikate  von  Bisen  u.  Stahl, 

nicht  betoaden  gennont  .  . 

Insgesamt   Simb  niid  Eisen- 

woreo  


Ö168Ö25  2838811 


IUII«BB  BIwtt*  Uli  Stahlladostrie  hu  Jalire  190». 

Nach  der  „Rasse^na  Mineraria"  vom  11.  Oktober 
1904  betrug  die  EisenerzfÖrderung  Italiens  im  Jahre 
1903  374  790  t  im  Werte  Ton  B  409  905  Lire  geiren 
240  705  t  und  3  835066  Lire  im  Vorjahr.  An  Eima- 
und  Manganerzen  wurden  4786t  im  Werte  von 
58714  Lire  und  «n  Manganersen  1080  t  im  Werte  von 


123  648 

133  148 

rr28 .077 

«83  635 

109  068 

96  t*,')*i 

51054 

40  779 

71891 

47  783 

588160 

^233 

36628 

45  792  . 

«2711 

62  027 

50  ROR 

J  00  45:) 

89  687 

36  727 

37  607 

296  4.'J8 

312  384 

63  974 

52  772 

1340 

6 

248246 

291 660 

'M  500 

32  577 

21  499 

22  868 

59  086 

57  667 

80  987 

83  437  1 

17  341 

17713 

11698 

12528 

18360 

12  026 

80  OBS 

29827 

12  494 

3  715 

127  072 

101975 

89865 

54829' 

44527 

58650  Lire  gewonnen  (div  PHtsprerlicn  ien  Zahlen  des 
Vorjahres  sind  28113  und  2477  t  und  286601  ond 
103740  _Lire).  Die  RoheiBenerseogung  stellte  rieh 
anf  76279  t  in  Masseln  and  15465  t  (iuDwaren  zweiter 
Sehnelzung  im  Werte  von  6251596  und  3  321968  Lire 
(im  Vorjahr  30640  bezw.  12ü;*5t  mui  3  02-2:S78  bezw. 
2  901416  Lire).  An  Schweiti^isen  wurden  177  392  t 
('163055t)  im  Werte  von  38013277  Lire  (39320991 
Lire),  an  Stahl  154134  t  (108  864  tj  im  Wwte  von 
33976864  Lire  (28841084  Lire)  erzeugt.  Die  Wei&- 
bleoberaengnng  belief  sich  auf  11276  t  (8800  t)  im 
AVert»  von  49(S0fl00  Lire  (4490000  Ltre). 

.SchnelUj(keU  im  Baa  voh  Krle^schifren. 
Die  Anaittaner  sind  sehr  stols  auf  die  bei  dem 

Bau  der  beiden  neuen  Licitiiscliiffe  „Louisiana^  und 
..Connecticut  '  »  utwickelteSi  hiielligk«it.  Die  „Louisiaua*' 
wurde  am  7.  Februar  190:^  ;xuf  Sfiincl  f,'i'.si'tzt  und  lief 
am  28.  August  19U4  ab,  die  „Connecticut'*  wurde  am 
10.  März  1903  auf  Stapel  gesetzt  and  lief  am  29.  Sep- 
tember 1904  ab.  Die  Baoaeit  bi*  anm  Stapellanf  be- 
trug somit  in  beiden  Pillen  nahen  19  Monate.  Das 
„Iren  Ajre"  riidmt  nun  diese  Kreipnisse,  indem  es 
sagt,  daß  „tiieiuals  zuvor  intie  diTartijre  SfhDellif;ki'it 
im  Bau  von  Krici,'ssi  lütreii  »'rreiulit  worden  ist".  t>eiji- 
gegenübor  macht  aber  die  „Zi  itsi  lirifl  des  Vereins  .Icut- 
scher  Ingenieure'' daraaf  aufmerksam,  daß  auf  deutsclien 
Werften  viele  Linienschiffe  für  die  deataehe  Marine 
in  viel  kürzerer  Zeit  mm  Stapellanf  fertiggestellt  wor- 
!  den  sind.  Die  nra  3000  bis  40O0t  gröbere  Wasser- 
verdrängung der  amerikanischen  Schiffe  steht  lii.  rt.ei 
in  keinem  Verhältnis  zu  der  nahezu  nur  lialb  so  idtifren 
Bauzeit  der  deutschen  Schiffe.  So  wurden  auf  der 
Kaiserlichen  Werft  in  Wilhelmshaven  die  beiden  rund 
12000  t  großen  Linienschiffe  „Wittelsbacb''  und 
..Schwaben'*  in  rund  10  Monaten  von  der  Kiellegung 
bis  zum  Stapel  hergestellt.  Die  .Wittclsbach**  wurde 
am  90.  September  189»  auf  den  Stapel  gesetzt  und 
lii'f  am  '?.  Juli  IWO  ab,  während  die  ..Soli wabcn "  im 
November  1900  auf  Stapel  gesetzt  wurde  und  am 
19.  Aagnsk  1901  abUef. 

Mjlkiife«  JabflMam  des  llochumer  Vereinti. 

Ahl  ."),   November  hci^ing  der  Bochnmer  Verein 
für  Bergbau   und  GuÜstahlfabrikation    in  festlicher 
Weise  die  Feier  .meines  fünfzigjährigen  Bestehens  in 
Verbindung  mit  der  Khmag  derjcaifeii  teiaer  Ar- 
beiter, die  dem  großen  Werte  mehr  als  dn  Vfertel- 
jahrhnndert  treu   gedient  hnhen.     Es  war,  srlireilit. 
u.  a.  die  „Kölnische  Zeitunt,'".  eine  Feier,  an  der  die 
gesamte  Bi  vnlkerun^  der  Ntadt  Bochum  den  leldiaftr- 
sten  Anteil  uahui,  ist  do<  li  ihre  iMitwjeklnngsgesi  liiohte 
mit  derjenigen  des  Bc  lmmer  Verein-i  auf  das  engst« 
verknüpft   Im  Jahre  1854  mit  einem  Aktienkapital 
von  1000000  Taler  begründet,  ist  der  BoebnmerYor- 
etn  heute  an  einem  der  größten  und  führenden  Werke 
der  gesamten    deutschen    Industrie  htriuiijcwarlisen. 
Sein   Aktlr!il<ii|iital  beträi^t  heute  25  2^000 seine 
Arli-tilerzahi,    ur»pruaglich  200,   ist   auf   11290  ge- 
stiegen.   Er  ist  von  y\nfang  an  ein  in  gesdlaebaft- 
licher  Form  betriebenes  rnternehmcn  gewesen  und 
seine  (ieschichte  schreiben  hieße  zugleich  eine  Ent- 
wicklungsgeschichte der  gesellschaftlichen  Unterneli- 
mungsfbrm  in  Deutschland  geben,  die  heute  die  (iroli- 
industrie   vollständig  beherrscht.     Es   haftet    iii.-s,  r 
Form  etwas  Unpersönliches  an ;    die  Trennung  de» 
Kapitals  von  der  Persou  di  s  Unternehmers,  so  sagt 
mau,  ist  in  ihr  in  strenger  Scheidung  durchgeführt. 
l)aÖ  das  indes  nur  bedingt  richtig  ist,  daß  auch  dieae 
Unternehmangsform  von  Persfialiim  em  im  besten  Sinne 
des  Wortes  durchdrungen  Verden  kann,  zeigt  in  glän- 
seadar  Weise  gerade  der  Bochumer  Verein,  der  uicht 
genaant  werden  kann,  ohne  daü  dabei  auch  die  Namen 
Lottis  Baaie  aad  Frits  Baare  geaaaat  werden,  die 
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ihm  das  Gepräge  ihrer  eigenen  starken  Individualität 
«geben  haben.  Hat  der  Erttgenannte  dem  großen 
Untemehmen  eine  feste  OmaSage  gelben  und  es 
wtt  4m  Hobe  gvMhit,  to  hat  ei  d«r  Zwtite  «of  4iMer 
HShe  nieht  nur  gebaiten,  «onderii  tetiie  Bedentuf  in 
wirtschaftlirlier  wie  in  hnischer  Hinsiebt  noch 
weiter  vermehrt.  In  licr  {ganzen  Stillung,  die  der 
Bochumer  S't-rein  einnimmt,  in  iler  Art  »einer  (ie- 
•chiftafnhrung  im  Innern  wie  nach  auUen  itlingt  denn 
MMib  die  persunliche  Eigenart  seines  Begründers  wie 
MÜMS  derieitigen  Leiters  in  deutlich  erkanabver 
WeiN  dneh.  Aneb  in  den  Besieh  ungen,  die  twifehen 
den  gesamten  Mitarbeitern  des  großen  Werkes,  zwischen 
der  Leitung,  den  zahlreichen  Beamten  und  der  Ar- 
heitersrliaft  l"  -N  l.f  rt,  tritt  cerude  die  persönliche  Seite 
in  ebenso  deutln  her  wie  («  hoiier  Weise  in  lien  Vurdtr- 
grund.  Die  Festesfeier  lieferte  den  hesteri  Beweis 
aafBr,  daß  das  (iefuhl  der  persönlichen  ZuKainmen- 
nbftriji^keit  auch  fortcesetzt  lebendig  ilt ;  daß  es  auch 
u  Mtwlj^Utiteber  Msidraiup  Mfnumcb«  J^xiikte 
Mitigt,  giQg  Hl  dm  llinetlagen  berror,  die  der 
Stetlverlretwr  dei  Generaldirektors,  Hr.  Dr.  W.  Baare 
über  die  aeiner  besonderen  Ohhut  untemtellte  »ozial- 
politische  Tätigkeit  machen  konnte.  Danm  h  hat  der 
Verein  für  seine  Arbeiterschaft  966  Wohnungen  für 
etwa  5400  Personen  erbaut  Die  Mietpreise  dieser 
Wohnungen  stellen  sich  etwa  46  "/»  billiger  als 
in  der  Stadt.  Ein  großes  Koit-  nnd  Logierhaus  steht 
flir  1800  «nvarbeintat«  Arbeiter  sar  ^^rfügniut  und 
biete!  diesen  Wobnnn^  and  Koit  etwa  80%  billiger 
■Is  in  der  Stadr.  Die  Baare-Gedächtnisstiftany;  fiir 
Arbeitenwecke  enthalt  20000tX).#/.  Die  Pensions. 
Witwen-  und  Waiseiikrts*e  ehenfnli.K  2(»0tK)0.^.  Die 
gesamten  ,\ufwendunijen  <ies  Vereins  für  Arbeiter- 
woblfahrtHzw  et  kr'  n  |j  n  <-  die  iretietzliehen  Leistungen 
betragen  rund  !»0tNni4X)  ,^  hei  einem  Aktienkapital 
von  252000UO.//.  Hiermit  steht  es  im  Einklang,  daß 
daa  VerhiltBiB  der  Werkaleitnng  an  der  Arbeiterachaft 
«in  enSerordentlteb  gntee  ist  nnd  daß  im  Hittelponkt 
der  Jubelfeier  des  Vereins  die  Khrung  »einer  .Aroeiter 
Stand.  Rund  H(X)  .Arbeiter  /iihlt  der  Verein,  die  ihm 
S6  Jahre  und  länper  treu  ::t  ii;riit  riaben.  Sie  wurden 
gestern  in  der  üblichen  Weise  gefeiert  und  durch 
wertvolle  Ehrengeschenke  ausgezeichnet.  Der  Verein 
deutacher  EisennOttenlente  hatte  in  dem  Feit  ein 
(ilückwunschteleeramm  folgenden  WortUnts  geedltdct: 
.  Konuaenienrat  Fritz  Baare,  Bocham.  Znm  bentigen 
Jubelfeste  Ihrer  Gesellschaft  bitten  wir  Sie  unsere 
herzlichsten  (iliji  k\w;uji  !ie  j^reneigtest  an/.utieliinen. 
in  dem  halben  Jahi hundert  seines  Bestehens  ist  der 
Bochuraer  Verein  eine  der  <irundfesten  der  deutsclien 
Eisenindnatrie,  mit  Stola  nennt  aie  ihn  einen  der 
ihrigea,  aad  aeia  Bnf  iat  daiieiai  wie  im  Aailaad  boeh- 


angesehen.  Mit  hellem  Glückauf  zu  weiterem  schteea 
.  Elfolg.   Verein  denticber  Eiaeahttttenlente." 

I  Waltuuateihnt  la  SU  Lonls. 

Bei  der  PreiiTerteilaag  auf  der  Weltaasatellnng  in 
8t.  Loais  haben  n.  a.  die  naehgenannten  denticben  Finnen 
grofie  Praiie  bezw.  goldene  Denkmünzen  erhalten-: 
1.  Bergban  und  Uüttenweaen. 
OroB«  Praw:  Boebnnier  Verein  flir  Beigbaa  aad 
I  Oa6itablfri>rikation.  Bochum. 

2.  Maschinenwesen, 
(irotier  Preis:    Goldsehniidt  Thermit  Company, 
New  York;   Elsiuisebe  Masebinenbau- Oesellschafl, 
]  Malbaneen  i.  E.;  Orlrlt- Welrll^  Köln;  Scbaeffisr  ft 
!  Budenberg,  G.  n.  b.  H.,  Hagdebnrg-Backau ;  Scbaafbr 
&  Bndenberg,  Mfg.  Company,  Brooklyn  N.  Y. 

(ioldene  Denkmünze:  H.  Bieling,  Iselitz-Herlin ; 
Friedr.  Dick,  Eliliniien  a.  Neckar:  Dreyer,  Rosenkranz 
&  Droop,  Hannover;  Dü.iseldorf -  Hatinger  Riihren- 
kc'^selfahrik,  vorm.  Dürr  &  Co.,  Ratingen;  C.  Otto 
«ithrckens,  Hambarg;  Friedr. Qoet^  BiriMieid  b. KSIa; 
j  Friedr.  Lux,  Ladwigibafea. 


I    Dia  ■«taUagnpUMk«  Hariaitraf  das  Btw»- 

hfltt^nmftnnischen  Institnts  fn  .lachen. 

I  Zu  diesem  Anfsats  in  Ueft  20  von  „Stalil  und 
I  Eisen"  geht  ans  folgende  Erklärung  sa: 

Um  MiftyenatiBdiiiiaaa  tenabewtok  nahnia  ieb 
Anlaß,  daraarbinnwaiseii,  dafl  die  in  HeilM  beeehrie- 

hene  metalloi^raphiscbe  Einrichtung  de«  Eisenhütten- 
niiinnischen  Institotsder  Königlichen  Technischen  Hocb- 
I  Schuir  7u  .Aachen  von  der  Firma  Carl  /.  e  i  LS  in  Jena 
!  nach  den  von  A.  Marten»  und  E.  Heyn  geschaffe- 
I  nen  mustefgBUigeB  Vorbildern  geliefert  wurde.  Die- 
I  jenigea  Leaar,  welche  sich  für  die  Handhabung  der 
I  Apperate  iateressiemi,  seien  auf  die  Abhandlung  von 
A.  Hartens  nnd  E.  H^a:  „Über  die  Mikrophotographie 
im  auffallenden  Licht  und  Ober  die  mibrophotographi- 
sehen  Einri^hf nn^-en  der  K(ini;rlichen  Mech.-Techn.  \i't- 
Kuchsanstalt  iii  (  liarlüttenburj;",  M  itfcil  untren  der  Konig- 
hellen   Mci  h.-Techn.  Versuchsanstahr'n.     i'erlin  18iMI, 
noch  besonders  verwiesen.  Ich  hatte  dieses  als  allgemein 
bekannt  vorausgesetzt,  ebenso  duU  das  in  Deutschland 
und  teilweise  nach  im  Aasland  angewandte  Schleif- 
rerfsbreo  aaf  rotierenden,  mit  Scbmirgelpapier  bexw. 
Tucb  besogenen  Holzscheiben  von  dem  TerdieastvoUeD 
[.«iter  der  KSniglichen  Mech.-Techn.  Versucbiaaitalt 
A.  Martens  zuerst  in  die  l'ra\is  eini;efi1hrt  WOrdaU  ilt. 
I        Aachen,  den  28.  Oktober  1»04. 

A.  SAUUr. 


BUcherschau. 


Dr.  R.  vao  der  Borght,  Urundsüge  der  ÜMtiat- 
paUHk.  Hand-  and  Lahrbach  dar  Staatawiasen- 

schaften  in   selbBtnndigen  Bänden.    15.  Bd. 

16,50  c^.  Lei|)zig  li»04,  C.  L.  Hirsrhwaid. 
Wir  haben  wiederholt  den  .'^chrilten  jii,  van  der 
Borghts,  des  jetzigen  l'r.iHiilentcn  im  Kaisei  Ii.  lieii  Sta- 
tistischen Amt  zu  Berlin,  Klarheit  der  l>arstellun(,'. 
Lesbarkeit  des  Stils  nnd  objektive  Beurteilung  der  Tat- 
saoben  oachgerttbmt.  In  hohem  tirade  trifft  dies  Lr- 
teil  aneb  flb  die  Torliegeadaa  Omedsage  der  Sosial- 

Glitik  aa,  waraatar  der  Terluaer  im  allgemeinen 
ue  daa  Wortei  mit  Beefai  die  Oeaamtbeit  der  Maß- 


nahmen versteht,  welche  <lie  im  Gesamtintcresse  er- 
furderliolie  Einwirkung  aut  die  sozialen  Veihlliaiiae, 
d.  h.  auf  di«  Verbiltoisae  der  san  Oemeinwesea  ge- 
hörigen Oesellschaftsklaesen  berwecken.   Daß  bei  der 

Darstellan}:  der  vieli^e'-taltiircn  .\nftrahcn  und  Arlieiten, 
die  die  .Soziiii|M,li1ik  n.iiriet.tlirli  m  'leu  letzten  "Jö  .laliren 
luifweist.  'ieiii  \'er!;i>-.i  r  il  ■  .■iijeneii  Hrlebnisgfi  un<l 
Erfahrungen  auf  dem  (iebietc  theoretischer  und  prak- 
tischer sozialpolitischer  Arbeit  zugute  gekommen  sind, 
zu  denen  ihm  in  seinen  früheren  Stellungen  reiche  Ge- 
legenheit geboten  war,  merkt  man  dem  Werke  fast 
I  auf  jeder  Seite  su  seinem  Vorteil  an.  Es  bildet  somit 
',  einTortreffUcbeiTademekum  für  jeden,  der  sichaütdieaer 
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Materie  zu  beschüftipen  hat,  unil  das  sind  heat«  sehr  | 
weite  Kreise  uoseres  Volkes.  Zu  ihnen  «iftn  Werk  i 
ein  frenndltcheB  Geleitwort  mit  auf  den  Wt  t:  zu  gt'bcn,  I 
«raolitMi  wir  für  eine  daakbwe  and  aogenehroe  Anfg&be. 

Dr.  IV.  Btumer.  I 


Bodolf  Jlf artin f  Die  Eiaenindustrie  in  ihrem 
Kampf  um  den  Absatzmarkt.    Eine  Studie  nber  j 
SchaUzöUe   and  Kartelle.     Leipzig  1904, 
DiUMk«r  4t  Rttmblot.    7  J$, 
Der  Gesiditsnunkt,  daß  eine  Nation  unfor  allen 
UmRtändea  dort  kaufen  müsse,  wo  t*>  am  billigsten 
sei,  ist  ein  grundverkehrter.    Für  eine  Nation  ist  es  i 
rielmehr  du  Wichtinte,  d«fl  mögliehtt  riel  Arbeits- 
kilfte,  mi     il»  Loluwbeitar  in  der  Indwlrie  oder  I 


nuf  (ip  n  L  in  ie,  («ei  es  als  aelbatindige  B*nern,  rationell 
beschäftigt  und  alle  vorhandenen  Naturkräfte  aasge- 
beutet werden.  Das  iat  der  Grundgedanke  deH  vor- 
stehend angeseigten  Buebes,  daa  eine  aiißer«»räeutUch 
fleißige  und  bedentmme  Arbeit  daratellt  die  den  B»- 
gieruD<,'srat  im  ßeichsamt  dea  Innen  B.  Martin  amn 
VerfiiRser  hat.  An  der  Hand  eioM  reichhaltig««  Ma- 
terials zei.  r  1 1  'erer,  wie  die  ZClIe  dea  Jahres  IB'O 
da  EmehuugBzolle  ihre  Schuldigkeit  getan  haben, 
wie  aber  nach  der  gansen  wirtscliaftlichen  .Struktur 
Deattchlanda  Sioberongszölle  für  Indutrie  and  Laod- 
wirtaehafl  aa«h  fomer  nötig  sind.  Wir  e»pMüe&  daa 
Badi  dringend  dem  Stndiua  nniafer  Leeer,  die  e» 
nicht  ohne  Befriedigung  aoi  der  Haad  lemn  werden, 
auch  wenn  sie,  wie  wir,  nicht  jede  einzelne  .Si-hluß- 
folgerang  des  Yerfiatssers  an  oatcrscbreiben  bereit  sind. 

DU  BeddUion. 


Indiistrielie 


Xalktr  W*riwNff«M«liliMfiiMk»  Vrmr, 
8eki«Mkcr  it  €o^  Akt-Ges.»  KIHb  UmIbi 

Die  Gewinn  und  Verlustrecbnung  ergibt  einen  Roh-  j 
gewinn  v«a  «407  7  lJt,14  ,M.  Hiervon  worden  189562,72.^  I 
zu  Abschreibungf-n  verwendet,  so  riaß  ein  Keineewinn  j 
von  218186,42.4'  und  einschließlich  de*  (itwinnvor- 
trags    aus    dem    verflossenen    Geschäftsjahr     von  | 
884860,23  »4r  verbleibt    Naoh  dem  Vorschlag  des 
Tontaades  werden  182887,06  Ulf  snr  EAShang  dea 
Reserrefonds    auf   150000       verwendet,  während 
106000«^  als  Sprozentige  Dividende  aoageschüttet  , 
und  186688,88  <4f  Mif  new  fieehnang  Torgetiagen  ' 
werden.  i 


Lothrlnjfcr  Eisenwerk  in  Ära  a.  d.  .Ho«fl.  j 

Das  Gewinn-  and  Verlastkouto  zeigt  nach  böOOO.M  ! 
Abschreibungen  einen  verfBgbaren   Reingewinn  von  I 
98876^  Jt,  ans  welcheoi  8  */•  Dividende  anf  das 
Priorltita- Aktienkapital  mit  S6490  ,4f  anagesehttttet 

werden,  währen«!  der  Vortr«i;  auf  neue  Ilechnunt; 
36896,f»8,#  hetriii,'t.  hu  l'iiihielwerk  wurih/n  an  j 
Luppeneistn  versi  hieJener  Qualitäten  Wm2  t,  im 
8cbw«iü-  uml  Walxwcrk  an  Uandelseisen,  t'ortn«iüen, 
Röhrenstreifen  und  Schweißeieen  17006  t  erzengt. 
Die  Prodaktion  an  Röhren  betrag  8682 1.  Die  Oielkrei 
tiefeite  lllttt  PVr  die  UntarfailtMif  der  Graben 
werden  5  818,73  «4(  veraoagabt. 

„Phiinix^S  Aktiengesellschaft  für  Bert^bau  und 
BlttonNMeb  In  Babrert-Iiar. 

Das  Erpehiiis  iles  uliLTflauffnen  Jahre»  (int-.sj)riuht 
annähernd  deru  des  vurjLihrii;en.    Der  Bruttogewinn 
beträgt  5  750 897,26  vÄ.    Hazu  kommt  der  Vortrag  aus  | 
dem   Vorjahre  mit  42C  778,00       und  die  verjährte 
Dividende  mit-  9383  ^M,  so  daß  sich  der  t'berschuß  auf  I 
6187069^*«eteUl.  Bienren  sind  aa  Abecbreibuunn 
im  gansen  8884818,72     verwendet,  eo  daß  ein  Ge- 
winn von  3 322 242,43      verl  lt  't.t.    Davon  sind  die 
Tantitinen  mit  180069,06.^  abzuziehen,  so  daß  ein 
Überschuß  von  3142173,38.«  zur  Verfügung  steht. 
Ks  wird  vorgeschlagen,  hiervon  2800000 v3f  als  Divi- 
dende auf  das  Aktienkapital  von  36000000       also  i 
87*  sor  Verteilaag  an  bringen  and  die  danach  ver- 
bleibenden 8481 178,88 anf  nene  Redinnng  Tor- 
ntragen.  BecflgUeh  daa  Betriebes  der  verschiedenen  Ab- 


Bandschaii. 


tei langen  wird  folgendes  beneblet:-  Die  Biaenatain- 

gmhe  in  Nassau  Hirderte  23578  t  gegen  18 138 1  im 
Vorjahr.  Man  surht  die  Kisensteingewinnun^  mög- 
lichst  zu  verstärken,  am  narh  Ablauf  der  vorgerichteten 
Menge  den  Betrieh  etuxut>t«Uen.  In  Luxemburg  be- 
treibt die  Gesellschaft  gemeinschaftlich  mit  der  Gate- 
hoffnungshütte  die  Gmbe  Steinberg  bei  Rfimelingen,  in 
Lothringen  die  Grabe  Karl  Lueg  bei  Fentscb.  Die 
letztere  förderte  29B71It  Minette,  2841t  Calcaires,  in 
Summa  801  552  t  gi  gen  284  670  t,  und  die  erster« 
12')32itt  Minette  sowie  4520  t  Calcairea,  zusainnien 
lH0S-4!tt  u'fi^'en  112670t  im  Vorjahr.  Di^r  eig^enf» 
Verl/rauch  an  Minette  stie^*  von  !>fj4H8t  im  Vorjahr 
auf  101309  t.  Der  Betrieb  auf  der  Ze>  iie  Westend« 
hat  sich  im  abgelaufenen  Geschäftsjahr  gut  weiter 
entwickelt.  Die  Nettoflfrderang  betrag  644  14S  t  oder 
täglich  1819  t  gegen  4800041  in  Jahre  1902/03,  also 
64139  t  oder  Li.ftft  ',11  mehr.  An  Koks  j)ro(inzierte  dip 
Zecho  nur  48  17.^t  u'etren  r>r)  7!t7  t  itn  Vorjahr.  Die 
Hüi  li(ifi-n  zu  Ruhrort  Laar  lieferten  22J  770 1  Thonias- 
eisen,  in  Berge-Burb^ck  betrug  die  Erzeugung  82  864  t, 
die  Hütte  zn  Kupferdreh  lieferte  31 639 1.  Die  Ge- 
samtoroduktion  des  FhQnix  an  Roheisen  belief  aicfa 
anf  ra8878 1  gegen  808888 1  im  TorjabTr  Der  Betrieb 
der  Puddel werke  der  Ge.«ellschaft  ireht  wie  auf,  fast 
allen  ^V.■rkea  knirsam  zurück.  Ks  waren  34.46  Ofen 
duri  hsclmittlich  im  15etrieh,  <lie  ;J7  8t>4  t  Luppen 
lieferten.  Die  Erzeugung  betrug  in  liuhrort  -  Luar 
238624t  Thomassuhl  und  83 131 1  Martinstafal.  zu- 
sammen 321755  t,  in  Eschweiler-Aue  worden  18929  t 
erblasen,  to  daß  sich  die  Gesamtproduktion  auf 
340684  t  gegen  325  628 1  im  Vorjahr  stellt  In  Esch- 
weiler-Aue, dessen  Walzwerkshetrieb  fast  lediglich  auf 
Blerhfiibrikation  e i u i;erichtet  ist,  fehlte  es  fast  das 
gauze  Jahr  an  Auftragen,  da  die  Blechverbände  solche 
nicht  zu  beschaffen  vermochten.  An  Fertigfabrikaten 
stellte  die  Uütte  Ruhrort-Laar  ITwtÄU  Kinen-  und 
Stahlfabrikate  and  9128  t  Gußstücke  har.  An  Stahl- 
knüppeln,  Platinen  and  Bieitatahl  worden  77  674t  ab* 
gegeben  und  an  RobUOeken,  vorgewalsten  Btdcken 
und  Hrauiineu  4nr)n7t.  Die  Ilütte  zu  Eschweiler-Aue 
liefeitt!  2UU12t  f.  rti^'c  Waren.  Die  Werke  zu  Hatinn, 
Nachrodt,  Lippstadt  und  Belecke  liefiilen  an  Halb- 
fabrikaten 208770  t  und  an  fertiger  Ware  176034  t. 
Die  Produktion  der  Werke  an  fertigem  Eisen  und 
Stahl  betnuF  dabei  862727 1  gegenKber  386  937 1  im 
Voriahr.  Ab  «nerfeeten  Mnlerinl  elellt»  die  BOtto  n 
BsebweHer-Ane  1006  tnad  die  anBibrort-Laar0087tb«r. 
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Bktfmtache  Siahinork«'  zB  McM«ri«ht 
Krcia  ttnlunirt. 

Dffl  Veiderfeliw  Work«  wum  in  veifloiMnen  Ge- 
schäftsjahr volliiiif  hpscliiifti£::t.  L«id«r  hatte  die  Ge- 
sellschaft mit  Störungen  am  Hochofen  2  sa  kämpfen, 
wotiurch  die,  Uohiiisenemngung  nnd  damit  auch  der 
Stahlwerksbetrieb  nicht  anerhfihlich  (r*Htt*n  hah^n. 
Der  Ofen  2  wurde  im  August  1SX)"2  ansgeblasen  unil 
<UAr  der  nenerbaute  Ofen  Nr.  4  in  Betrieb  gesetzt. 
Auf  d«r  Bfittenanlage  in  Meiderich  worden  im  ver- 
llonesen  Geschiftqibr  886800t  RobfliMS  prodosiert 
Die  Erzeugung  m  Tbomit*  mi  MtrHmtabl  betrug 
816800  t,  an  fertigen  Fabrikaten  und  Halbfabrikaten 
wurden  2713501  hergestellt.  Der  Versand  an  Stahl- 
fabrikaten betrug  2G5958t;  an  Stahlschrott,  Thomas- 
schlacke,  Schlackensand,  Schlackensteineu,  Blecb- 
«cbrott,  Steinschrott,  Blei  usw.  wurden  87377  t  rer- 
MUidt.  Faktoriert  wnrdra  in  rerflossenen  Jahr  seitens 
der  Hfitte  999B4«a4,Sl*^  g«g«i>  28845 199,10  uT  im 
Vorjahr.  An  Arbeitern  worden  darcbMhnittlich  4106 
Mann  gegen  8796  im  Vorjahr  beMh&ftigt  Die 
Kohlenfordenin^  auf  Zerhe  Zentrum  betrug  970C71tt. 

Die  BeteihgUBf^  am  Absatz  des  W  est  f.i  Ii  sehen 
Kokssvndikats  betrug  instjesHint  234484t.  Die  Ge- 
winnabg  von  Nebenprodukten  beim  Kokereibetrieb 
Witf  sich  auf  1064  t  Ammoniak,  694  t  präparierten 
Tw,  1869  (  KobtMr  and  607  t  Bansol.  Auf  der 
RiB|p»fcBti«gd«i  wvrdea  1906680  Steine  hergestellt. 
Auf  der  Abteilnnir  Duisborger  Eisen-  ond  Stahlwerke 
iu  Duisburg  konnte  die  Herstellung  eewellter  Feoer- 
rohre  «h^U«!!  gMtoigwt  werden.  1>w  Tenaad  «n 


Ferti£,^fttbrikaten  betrug  im  ersten  Semester  21483  t 
im  Werte  von  '2930  083,40  an  Schlacke  19367,31 
insgesamt  -2  »50 25t>,7 1  H.  Der  Betriebsgewinn  für 
das  erste  Semester  19W  ert;ibt  laut  Bilauz  einen  Be- 
trag von  85456,66«#  ohuei  Abschreibung.  Der  (le- 
winn  Btammt  smr  tua  den  Monaten  März  bis  Juni, 
während  die  beiden  ersten  HoBsto  einen  nicht  un- 
erheblit'hen  Retriebsverlust  aufweisen.  Die  Bilani  itt 
so  oingflriclitet,  Ji»ö  unter  Zugrundelegung  der  Klaas 
vom  31.  Dezember  190H  nnd  niifh  Au'i^leKhüng  der 
vorhandenen  Unterbilanz  die  Differenz  zwischen  dem 
Erwerbspreis  von  lOOOCHjO  Aktien  und  den  Er- 
werbskosten von  75294,%^  einerseits  und  dem 
Aktienkapital  der  Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke 
I  andaneiti  von  dea  BBokwerten  der  Immobilien  anter 
I  Verteilnng  auf  die  einieliien  Konten  abgeschrieben 
j  ist.  Mit  Rflrksirht  anf  diese  großen  Abschreibangin 
I  ist  eine  Absuhreibung  fiir  das  erste  Semeeter  1904 
nicht  erfolgt.  Im  Eisensteinbergwerk  in  Algringea 
wurden  im  verflossenen  ÖeschKft'ijahr  894^  t  ge- 
fördert, die  samtlich  in  Meiderich  verhüttet  wurden. 
Der  Betrieb  war  auch  in  diesem  Jahr,  obsohon  die 
Förderung  etwa»  stieg,  unlohnend-  Die  Bilanz  der 
Rheinischen  Suhlwerke  «ggibt  •iBBchliaäUph  des  Vor- 
trags ans  dem  Vorjahr  tron  18782,07.^  einen  rerflf- 
baren  Keinscewinn  von  2 020 866,88 dernach  Abzug 
vou  GOiXX)  an  die  Unterstüttangskaaso  für  Beamte  und 
Arbeiter  die  Verteilung  einer  Dividende  von  9  "jo 
(bezw.  4Vt'/o  för  die  neae  Aaagabe  von  lOOOOüU.^* 
Aktien)  gestattet  Der  Vortrag  oaf  Moa  Baebwmg 
betrigt  10886,88  ur. 


Vereins  -Nachrichten. 


Vorefn  deitsoher  Eisenhlttenleut«. 


Aender«nfr«)n  Im  MHirlleder-Venielchnia. 

Amemlf,  Antun,  Ilüttendirektor,  Freistadt,  österr. -Seht. 
Bthaek,  Lfo.  Ini^eniour,  St  P«tar*barg,  Niaol^jowak^« 

TJlica       Quart.  17. 
Druffel,  Ihul,  Betriebsiogwnionr  dar  Dülingar  HAttao- 

«erke,  Dillingen  a.  Saar* 
f)rUm,  Ruü,  Oberingeniear  der  Osterr.- Alpinen  Honten- 

gesellschaft,  Nenberg  s.  d.  Mürz,  Steiermark. 
(reifer,  C-,  Dr.  ing.,  Aacben,  K refelderstr.  17. 
iii-i: ,  Aug-,  Direktor,  Don  nersraarckbtitte  bei  Zahnte,  O.-S. 
i/or»,/''.,  Generaldirektor,  Berlin  W.  15,  KBi8Prallee22I  l- 
Juitgt  Ar^ur,   Stahl  wer  ksassistent   des  Eisenwerks 

Krounw  A.-G.,  St  Int'hf'rt  fPfah),  Saarbrückerstr. 
KlcUte,  O.,  Zivilbgenieur,  Düsseldorf,  Farkstr.  61. 
Km»r,  WühOm,  Eisen  Werksdirektor  der  Öaterr.-Al- 

niaen  Montangeaellschaft,   Donawits  bei  Leobeo, 

Steiermark. 
KHUl,  Hud.,  Ingenieur,  Algringen,  Lothr. 
Michier,  Alfred.  Direktor  der  Niftdenhataiaehan  Bttta, 

Duisburg-Hochfeld. 
Moh»,  Giutar,  Ingenieur,  HSrdar  Bergwerks-  nnd 

Hatten- Verein,  Hörde  i.  W. 
SadM,  Thmtdor,  Dr.  ing.,  Komnissir  der  fc.  lt.  Gawarbe- 

Inspektion,  Olmiitz,  Franz-Josefstr.  42. 
NipokoUaehitzky,J.,  Hochofeningenienr,  OlkovaitHodl- 

ofenwerk,  Lugansk,  Süd-Rnbland. 
(MUcr,  Gg.,  Oberiogenieiu-,  Eisenwerk  Riesa  (Akt.  Oes. 

Lawdibamniar),  moaba  b.  Biesa,  Bieaaemtr.  18. 


Rreke,  O.  Dr.  ing.,  Maschioenfabrikant,  Rhej^dt. 
RisseJ,    y'iklor,   Ingenieur,    k.  k.  GeWOfbe-. 
Wien  IV,  Floragasse  7. 


eydt. 

■uapektor, 


Roaamhert,  Charlet,  Dipl.  Ingenieur,  Direktor  des  Kupfcr- 
nnd  Messingwerks  6.  Chaadoir  4t  Co.*  iVien  Xi, 

Riniböckstr.  57. 
Humi>.  Wilhelm  Oberingeniear  des  Bochumer  Vereins  für 

Bergbau  und  üuüstalilfalirtkation,  Bochum,  Nenstr.  8. 
Hiielf.A.,  Oberingenieur  des  Aachener  MtlSB-Aktisn- 

Vereins,  Rothe  Krde  b.  Aachen, 
Trapp,  Willi/,   <)b«ringenieur,  i.  F*.   Willy  Tf^pp, 

Teehnisches  Barean,  Oaubarg. 
Tark,  Rudolf,  Dentseb  -  OsteiT.  Mannesmannröhren- 

"Werke,  neneraldirekiion  Düsseldorf,  Parkstr.  36". 
Vnckenhoh,  L..  Zivilingenieur,  42  rue  Hallos,  Liege, 

Belijien. 

W'aium,  F.,  Oberingenieur,  Bochauer  Verein,  Bochua. 
Wtbtr,  Fr.  W.,  HUtaningaoiear,  Eiaanmvk  KnaaMr, 

St.  Ingbert,  Pfalz. 
Wütmmmn,  F.,  Ingenieur,  Edgar  Thonaon  TnmaMSt 

Braddoek  Fa.,  U.  8.  A. 

Nene  Mit<^lieder: 

Qufjriitii,  Sirolan,   Fabrikiilionschef  der  Hochöfen  der 

De(!tsch  l,Ti\emtMirfrisrhen    Berfi\verkS-  nnd  HOtton- 

Aktiengesellschaft,  Üifferdiii^en. 
fditfr,  Friedr.,  Chemiker  und  Mitinhaber  derSchamotte- 

ond  Dinaswerke  <}.  m.  b.  H.,  Birschel  &  Ritter, 

Erkratk  b.  Disaeldorf. 

Tarstorban: 
airuppt  CbNSteNtfNy  Libaa,  Bnfliand. 
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Verein  deutscher  Eisenbattenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntai,',  den  4.  Dezember  d.J.,  mittags  12'.-  Uhr, 

in  der  Städtischen  TonhaUe  zu  Düsseldorf. 

Tag^rdnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Satzungsänderung. 

Antnig  des  Vonuind««:  Hauptvemrnmlung  wolle  b'eschlfeOen,  denAbtatxa  des  %  10  der  Setzungen 
dshiii  zu  Indern»  daß  es  heißt: 

^Der  Vorstand  besteht  ai  aus  24  bis  .Vi  von  der  Hauptversammlung  i^cwahlten  Mitgliedern", 
und  die  Geschäftsführung  ermächitgen,  bei  der  Behörde  die  zum  lakraturcCcn  die:>er  Abänderung 
ertorderliehen  Schritte  zu  unteroehroeo,  sowie  die  endgaitige  Festsettung  des  Vorttsuts  vor- 

runehmen. 

3.  Wahlen  zum  Vorstand. 

4.  Ober  Groß -Gasmaschinen.    Vortrag  von  Professor  Dr.  Eugen  Meyer- Berlin. 

5.  Klassifikarion  von  Gießereiroheisen.   Vortrag  von  Professor  Dr.  F.  WQst- Aachen. 


Am  Tage  vor  der  Hauptverssmmiuog  des  Vereins  deutscher  Eisen hüttenleute,  d.  i.  «m  Snnsstng» 
den  3.  Dezember  d.  J.,  nsctamittsgs  S  Uhr,  Undet  in  der  Stldtischen  Tonhalle  zu 
Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei- Fachleute 

ststt»  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhflttenleule  und  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
petkreien  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  GnSfehler  an  Stshlgaflstücken,  ihre  Ursachen  und  die  Mittel  zu  Ihrer  Vermeidung.   Vortrag  von 
Oberingenieur  Paul  F r i  e m •  Neubelg  in  Steiermark. 

2.  Das  I.ochnersche  Trocknungsverfalireti     Vortrag  vnn  Dr.  iriR.  O.      e  d  e  m  e  y  e  r  •  Sterkrade. 

3.  Die  magnetischen  Eigenschaften  des  GuUcisens.  Vortrag  von  Dr.  mg.  H.  Nathusius-Morgenroth  O.-^. 
Nach  der  Versammlung  gemütliches  Zusammensein  in  den  oberen  Rlumen  der  Tonhalle. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhuttenleute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  27.  November  1904,  naciiiniltags  2  Uhr,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  Gleiviu. 

1.  GescbiftUche  Mitteilungen.  Tagesordnung: 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

X  Vortrag  des  Hrn.  Geh.  Bergrat  J Qngst,  Charlotteoburg:  ..Liererungsvorschriften  für  (.ulkisen". 
4.  Vortrag  des  Hrn.  Be-ga'ssessor  M.Witte.  Kattowit/:  ..FntuickUinR  des  oberSChlesiscben  Montnn. 

Wesens  und  besonders  des  hisenbüttenwesens  im  letzten  Jahrzehnt". 
&  Vortrag  des  Hrn.  Oberingenieur  Genzmer,  Kattowitz-Baildonhütte :  »Mitteilungen  über  dl«  FluH' 

c;scnJ.irsteilung  im  Siemens-Martinofen  unter  BerQctcsichtigung  der  Fortschritte  in  den  letzten 

Jahren**, 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 
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Dr.  inpr.  E.  Schrödter,  «nd  Gener;i!sekri(iir  Dr.  W.  Beumer, 
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24.  Jahrgang. 


Holzschwolleii  oder 

Von  Generaldirektor 


iLVt>r^ie  früher  viel  umsfrittpn«  Frngc,  <i1< 
On^AI^  Holzschwellen  oder  Kiseuschwellen  t'tir 
Kßj^<%        Eisenbahn  -  Oberbao  vorznsielien  I 

sind,  scln'iiit  (iuirli  ä\o  inHTtpr  woitcrnm 
»ich  greifende  Anwendung  der  eisernen  Schwellen  . 
ngantton  im  ktctmn  entvehiedeii  %n  «ein.  Die  | 
Länge  der  tinrcligt'lipnden  Geleise  fit  ti      fu  i  i1i>d 
voIUpurigeu  Elseobabnea  Deatscblands  im  Recb- 
naugsjahre  1902  70943  km,  davon  eiitfUIen 
68  811  km   auf  Geleise  mit  Quersch wellen,  1 
nRmlich  50  699  km  mit  Ü3  434  161  Stück  Holz- 
schwellen, und  18112  km  mit  23  066  490  Stiick 
eisernen  Schwellen. 

Im  Jahic  1M9H  waren  an  pleirhartigen  Ge-  ; 
leisen  vorhanden:  46U21  km  mit  56  250  330  j 
Stick  HolxMhwelleii  nod  16111  km  mit  { 
19904493  Stfick  eisernen  Schwellen. 

Die  Zouabme  von  bis  1902  helt&gt  , 

lilemach  fir  die  Holssehwellen  rmid  11  ' 
die  Ei.^enBch wellen  rund  16  '*/o. 

Das  bedeutet  einen  zwar  nur  langsamen, 
aber,  wie  die  Zahlen  der  Zwisehei^abre  seigen,  ! 
immerhin  stetigen  Fortschritt.  j 

l>\f    Hnlzschwelle    hat    schon    wpp:pn  dpr 
langen   Zeit,  die  seit   ihrer  Verwendung  ver- 
flosten  ist,  ihre  treaen  AnhlBger.    Die  ver-  ' 
hältnismSßi^  modernere  Eiseiischwell*'  ilrig'cfrfTi 
bat    immer   noch    gegen   die  Abneigung    zu  i 
klmpfen,  welche  bei  vielen  Eieenkahnteehnikeni  I 
teils  ans  LicLlutherei  für  ilit-  Tlulzsi  liwrlle,  teils 
wegeo  der  ichlechtea  Erfahrungen  mit  den  aa- 
erst  Mfavaadtaii    nanfl^dhaft  kraa^efftm 
Bitenachwellen  bestellt.    Die  saeret  verlern 

XXTnx 


eiserne  Schwellen, 

Baurat  Beukenbsrg. 

Fisienschwt»]!*^!!  hatten  tatsächlich  viele  Mängil ; 
sie  waren  zu  schwach  nnd  an  den  Enden  offen 
oder  icUeebt  verschlossen;  aie  IkBtea  ra  weal^ 
Botttjnirsmatorial,  brauchten  eine  sehr  große 
Zahl  von  Uefestiguagsmittelo  and  waren  viel- 
fach ancb  snr  Brsparang  der  Unterlagaplatteik 
nach  iIiT  SiMiicncmici;?«!!','-  pokniikt,  wodiirtli 
ihre  sichere  Lage  in  der  Bettung  beeinträchtigt 
nnd  ein  baldiger  Venebleiß  «a  deo  Anflagrer- 
stellen  der  Schiene  herbeigeffihrt  wnrde.  Will 
man  heute  Vergleiche  anstellen,  so  muß  man 
der  günstigsten  nnd  wohl  am  meisten  ver- 
breiteten Holzscliwellet  d.  h.  der  kiefernen, 
nach  gutem  V^erfaiiren,  7.  H.  mit  Zinkchlorid 
unter  Zusata  von  Teeröl  getränkten  UolzscUweile, 
eine  nenzeltliche  eiserne  Sehwellet  i.  B.  die 
Form  51  F.  der  prf nfM'irlipn  Staatsh^thner,  jfegren- 
überstellen  und  fiir  beide  Oberbauarten  die  am 
besten  bewahrte  Befostignng'  mit  Rakenplntten 
nnd  die  für  Schnellzugstrocken  üblichen  Ab- 
messungen der  Schwellen  zugrunde  legen.  Beide 
Oberbauarten  haben  Aich  gut  bewährt. 

Eieentehwellen  verlangen  ein  grobkörnige«, 
spfiv  wasserdurchlAssi^TPs  Bettungsmaterial .  am 
besten  Schotter  aus  liasalt  oder  sonstigem  harten 
Glesteiv,  anch  FlnBkieSt  wfthrend  Uolzachwellen 
noch  mit  Vorteil  in  p^eringerer  Bfttnng,  z.  B. 
Sand,  sandigem  lues  oder  Ke&selasche  verlegt 
werdoi  können.  Helxsch wellen  werden  beim 
Stopfen,  beim  Nafrolii  nml  Hi.iistifrcn  ÜaLntiiitfi- 
haltungsarbeiten  leicht  durch  die  Werkzeuge 
beseh&digt.  Änf  viel  ind  leboell  befahrenen 
Strecken  Ideen  lich  die  SehieaennRge]  leicht; 
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sie  inilsst'n  häufig  wieder  befestigt  werden  nru! 
halten  uacb  eiaigen  Jahren  überhaupt  Dicht  mehr 
feit.  Die  zur  Beeeitignng  dieses  ÜbeUtaodes 
neaerdings  eingcführteD  eichenen  Dübel  schwächen 
den  Querschnitt  sehr,  so  daß  bei  schlechter 
Unterstopfuug,  wie  sie  beispielsweise  bei  an- 
haHendem  Frust  immer  eintritt,  Schwellenbräche 
zu  befürchieri  Hinfl.  Aiuli  erfordert  das  Ein- 
bringen beziehungsweise  Auswechseln  der  unter 
den  Setaienenftiß  freifenden  DBbel  die  LIdk«> 
Verschiebung  der  Schwelle  oder  ilio  Seiteii- 
veraciiiebang  der.  Schiene.  Beidea  ist  amständ- 
lieh  und  «euer.  Berner  nis  Sebienenn&gel  halten 
&nf  eoldien  Strecken  die  Scbvv  i  lleusi  hrauben. 

Einen  Nachteil  der  eisernen  Schwelle  glaubte 
man  anzüglich  in  der  Verschiedenheit  der  Bc- 
feetigongeinittel  für  die  Korven  von  verachiedenen 
Halbmpsüern  zu  erhlirkon.  Es  hat  sich  aber 
herausgestellt,  daU  gerade  die  stufenweise  Her- 
«tellaog  der  Spnrerweiteningen  dnreh  verschieden* 
artige  Befestigungsniittel  eine  große  Gewähr 
für  die  richtige  Ausführung  und  insbesondere 
fftr  die  dauernde  Erhaltung  der  Spur  bietet. 
Nor  bei  der  selten  vorkommenden  Vfi  lt';4inify 
einer  in  der  Kriiunnnncr  bolpponen  Strecke  iu 
eine  solche  von  größerem  oder  geringerem  Halb- 
messer bietet  die  Holsscbwelle  etwas  mehr  Be- 
quemlichkeit. Dapepfcn  erfordert  dfts  Geleise 
mit  eiaernen  Qncrschwollen  und  Hskenplatten 
wenig  Unterhaltnngsnrbelt,  weil  die  BefosUgnngs- 
mittel  sich  nicht  so  leicht  lösen  und  auch  weni- 
ger häutig  auszuwechseln  sind.  Für  Schnellzag- 
strecken wird  man  deshalb  die  eiserne  Schwelle 
der  Holzschwelle  vorsciehen. 

'•'i  !Ti  h(*n  sich  hiernach  bf-züs^lich  ilcr  Briiuch- 
bai'kcit  im  Betriebe  für  beide  Schweilenarten 
nsr  geringe  Verscbiedenlieiten,  die  freilieh  mehr 
ztiC:iHist>'n  der  eis^ernt-'n  ScliwelN'  .sprechen,  so 
uiüsBon  für  die  Beurteilung  der  zweckmäßigen 
Wahl  der  einen  oder  anderen  SebwellensTt  die 
damit  zu  erzielenden  wirtschaftlichen  Ergebnisse 
den  Ansschlag  ^ohen.  F^abpi  spielt  die  s'fo- 
graphisclie  I^age  tits  Verweudiiugaorteji  oiüerscits 
snm  nBohstgelegenen  Industriegebiet,  in  dem 
eiserne  Schwellen  hergestellt  werden,  anderseits 
nn  den  Häfen,  denen  Hoizsch weilen  mit  billiger 
Wasserfrachc  nngefUhrt  werden  kSnnen,  nnd  an 
den  Trilnkung^anf^taltcn.  mit  anderen  Worten 
die  Frachtfrage,  eine  bedeutende  Holle.  Die 
nachstehende  Berechnung  soll  deshalb  Doreh- 
schnittsverhllltnisBe  für  die  Provinzen  Rheinland- 
Westfalen  nnd  die  b»-n;u-h!iKrten  Gebiete  znr 
Voraussetzung  haben ;  fiir  die  übrigen  i^rovin/eu 
lassm  sich  dsnn  leicht  unter  Beriicksiebtignng 
der  Frachten  die  n<"»tigen  Schlüsse  ziehen. 

Die  Ermittlung  der  wirtschaftlichen  Ergebnisse 
mit  beiden  Sebwellenarten  mnß  sich  stiitaen  avf  die 
ErfahniTifjen  über  die  Haltbarkeit  der  Schwellen 
sowie  auf  die  Beschaffungskosten  derselben  ein- 
schließlich der  zngehGrigen  Befestigungsmittel, 


nnd  zwar  unter  RerflcTcsichtig'Ting  des  W"erte.s, 
den  diese  Teile  nach  dem  endgültigen  Ausbau 
noch  haben.  Der  Verbranch  an  Befestignngs- 
mitteln  während  der  Liegezeit  der  Schwellen  kann 
ah  gerinpfn-nir.  wenn  auch  fiir  die  Eisenschwelle 
giiusliger,  aaUer  Beuacbt  bleiben.  Die  zulässige 
Bemlsungsdauerderkiefernen  getränkten  Schwelle 
beträjrt  im  Durchschnitt  12  .lahre,  die  der  eiser- 
nen Schwelle,  Form  51  K,  mindestens  15  Jatire. 
Als  Norm  für  die  Bereehnnni^  soll  der  Oberbam 
Sil  Jor  preußischen  Sfaatsliaiinen  dienen,  wobei 
für  Holzschwellen  die  im  letzten  Jahr  üblichen 
Preise,  für  die  eisernen  Schwellen  und  alles 
Klein  eisen  ze  II  die  im  letzten  Jahr  g^filtigen 
Vertragspreise  der  preußischen  Staatseisen  bahnen 
unter  Hinzurechnung  eines  mittleren  Fracht- 
betrages  eingesetst  werden. 

I.  Oberbau  8b    mit  kiefcrnc!)  getrutikten 

8  c  h  w  el  h'  t). 

A.  Nr  iiwfrt  der  Schwellen  und  Befcstisraugsmittel. 

1  km  üeleise,  erfordert  (17  Schwellen  auf 

l'2in  (releise^UoIzBchwellen  2,7  ni  lang, 

16  X  ^  cm  stark,  U16  Stück  je  4,20  Jt  6947,20 
Habenplstten  289S  StBck  je  6,6S  kg 

=  18,77  t  je  12Ö,Ä  ......  .  2348^85  , 

Kbiiiniplatten  2832  Stück    je  Ojüi> 

-  i.H:it  jc    317,86  » 

.Sc'hwellenKchrauben  150  mm  lang,  H49ti 

Stttck  je  0,489  kg  =  8^961  je  800  796,00  , 

GcBant'BeBehsitaogskotteBC.llaBQdstM  9407,80 

B.  .\lt\vfrt  der  Schw,dh'n  und  RefcKfigtiti(,'smittel. 
141b  alle  kiefeme  Scbweüeu  je  Ü^lb^H      '212,  to..^ 
2U,72 1  Kleineiaenzeug  (nach  Abzng  toh 

16  >  fär  Abrosten)  je  52      ....    1077,44  „ 

Zusammen ^1289^4  i  * 

II.  Oberbau  mit  «iiaernen  Querachwellen. 
A.  Neuwert  der  Sehwellen  nnd  Befestigungsmittel. 

1  km  fielfisr  erfordert  (17  Schwellen  nuf 

12  m    ei  ei8e)äch wellen  Form  ölK,  1416 

Stück  2,7  m  lang,  je  66^  hg  =  82,66 1 

je  110^  .  .    9080,60.« 

Hakenplatten  SfBek  je  1,976  kg 

=  5,59  t  je  270  .  «   1609,80  „ 

Kleminplatten  2S»2  Stück  je  0,68  kg 

=  l,9Htje  195    876,86  ^ 

Hakcnscbrauben  2852  Stück  je  0,64  kg 

=  1,81 1  je  2l0.4f   880,10  ^ 

OesatBt.BeschaifuDgiikosten  f.  1  km  Ueleiae  11846,86  Jt ' 

I'..  Altwrrt  ilpr  Srhwellen  nntl  Rofestigttngsniittel. 

14m  Stack  alte  eiserne  Schwelleu  Form 
61  E  (nach  Abzug  von  20  7»  Mr  Ab- 

rosteii)»  66,04  t  je  50   8802,00 

7,46  t  Elsinsisenseag  (naeh  Abzog  von 

«)•/•  Wr  Abrosten)  ja  52      .  .  .  .  387,92  . 

Znnammen  !$689,*>2  . 

Nach  Abzug  des  verbleibenden  Altwertes  stellea 
sieh  die  Anlsgd^ostsn  ffir  1km  Geleise: 

mit  kiefernen  Schwellen  nebst  Befosti- 
guogsmittcln   8117,46 

mit  eisernen  SchweUbs  nebst  Befesti* 

gungamttteln   7656,33  „ 

inithtn  für  Holzschwellen  mehr  461,13 


Digitized  by  Google 


1.  Dezeml 


Die  Sttinkohlenmrräte  dur  Erde- 


8tatü  und  Eisen.  1347 


Außer  ileii  AnlagekoBten  bleibt  nun  nodi  die 
verschiedene  r>auer  der  Schwellen  zu  beruck- 
■iehtigm.  Einen  rlebtigen  Xaflstab  fir  den 
Vcrp-loiVh  erhalt  nirrn,  indem  man  für  jede 
Schwelleoart  die  jilhrliche  Räcklage  berechnet, 
welche  unter  Berfickaiehtifrvn?  S'/«  prozentiger 
jährlicher  Zin^^e-^zinsen  erforderlich  w&re,  um 
die  Beschaffungskosten  der  Schwellen  bi»  zum 
Zeitpankt  der  notwendigen  Erneuerang  anfzn> 
bringen,  nach  Abzug  de»  dann  noch  verbleibenden 
Altwertes.  DieseJahresrücklage  berechnet  sich  für 
die  vorerwähnten  UolzscbwoLlen  nebst  Befesti- 
SODfRinittolD  bei  awSlQfthriger  Duer  für  1  km  n 

(M07.80  -  1289,84)  .  (M185     -jy.  nn  ^ 

~      i,onr.'»-  I  =M6,00.# 

und  für  die  einerneu  Schwelleu  bei  15  jähriger  Dauer 
(1184e,SB  —  968B,93) .  0,086 

1,0S5''^— 1 

Die  jiUirlichc  Ersparnis  bei  Verwendung  des 
eisernen  Oberbaues  statt  de«  Holzschwellen- 
Oberbmee  betrigt  datier  «iter  dea  BageaemafiMn 
Verhältnisseo  556  —  396,82  :=  159,18  JC  oder 

28,63  7«. 

üm  den  EinUnfl  anssDeehalten,  den  die  gewählte 

Art  dt-i  r.»-!"' itignngsmiUel  auf  diese  IJerechruinjr 
aniäbt,  empfiehlt  es  sich,  die  gleiche  Eecbauug 
attcb  flir  die  Sebwetlen  allein  aossofübren.  Es 
■teilt  sich  dann  der  erforderliche  jRhrlirbe  Auf- 
wand flir  1  km  bei  kiefernen  ScliweUen  aof: 
(5047,20  -  212,40) .  0,03b  - 
1,0Ö6"— l  — 
und  fnr  die  eisernen  Schwellen  auf: 
(9080,60  -  33<>2,()U) .  0,05» 
"  l,ü3ö'^  -  1 
Die  eisernen  Sehwellen  erferdern  daber  in 
Dnrehscbnitt  jiilii Ii' Ii  *'in.Mi  nm  n.T.I'  //  ^-crin- 
gerOD  Aufwand  für  l  km  üeloise,  d.  h.  sie  stellen 
sich  am  93,7  7«  gfinstiger  als  die  Holssehwdlen. 
Der  für  die  eisernen  Schwellen  eingerechnete 
Frachtsatz  gilt  für  Entfernungen  bis  50  km  von 
dem  liefernden  Werke.    Für  eine  Entfernung 
von  200  km  beirlgt  der  Flrachtsati  IBr  die 


s  890,65  UV. 


Tonne  rund  6  -M  mehr;  die  Mehrkosten  für  1  km 
Geleise  würden  also  82,55  X  <>  =  495,30  Ji  be- 
tragen. Der  JSbrlicbe  AnfWand  bereebnet  sieb 
ilaiin  i-  '^25, 12-^  f.  <i.  Ki!r(meter,  woraus  zu 
cntnehniea  ist,  daß  die  etwaige  günstigere 
Fraehtlage  f8r  die  Uolxecbwetten  kein«  wetent» 
liehe  Verleb iebang  der  berechneten  Zahlen 
herbeiznfähi  en  vermag. 

Der  Vergleich  der  eisernen  Schwellen  mit 
sonstigen  Holcsebwellen ,  Eichen-,  Baeben'', 
Tannen-  und  nngeirftnkten  Kiefernschwellen, 
wird  wegen  des  höheren  Preises  der  Eichen- 
sehwellen  and  der  geringen  Daoer  der  ibrigen 
nnch  nnirilnstiijprc  Ercphnisso  liefern.  Die 
eiserne  Schwelle  vermag  daher  fast  im  ganzen 
Reiebe  den  Wettbewerb  mit  der  Holzsebwelle 
»rfiilg:!  rieh  aufzunehmen.  Ziclit  iu;ni  «clilieftlich 
noch  in  Betracht,  daß  die  kiefernen  und  eiche- 
nen Schwellen  znm  grSßten  Teil  ans  dem  Ans- 
lande,  inabesondere  ans  Rußland  and  Galizien 
bezogen  worden,  so  wilnlc  durch  die  verstärkte 
Anwendung  der  eiserueu  Schwellen  gleichzeitig 
die  Bescliftftiifanf  der  Werke  im  Inlands  ge- 
,  fördert  werden.  Bei  detn  starken  Anwaehsen 
unseres  Elüenbahonetzes  braucht  darum  der  Be- 
zog Ton  Holnscbwellen  noch  niebt  snrfiek- 
zngebeu.  Die  cinsraTTjra  Hntrinihrten  Zahlen 
zeigen  deutlich,  wie  groß  allein  der  jährliche 
I  Bedarf  fBr  nene  Oeleise  ist.  Eine  allrnfthliehe 
Steigernn?  il's  T'fzuu't  von  eisernen  Schwellen 
•  bis  zur  Höhe  des  jahrlichen  Mehrbedarf«  würde 
I  weder  dem  Handel  in  Holzschwellen  noch  dem 
:  Betriebe  der  Tr.lnknngsanstallen  iri:endwie  Al>- 
bruch  tun.  Für  letztere  findet  sich  künftig 
voraussichtlich  Ersatz  durch  da.-<  jetzt  in  Auf- 
nahme kommende  Trinken  der  Gmhenkdlzer 
mit  filnlnisverhindcrnilrT!  StuftVn. 

Das  (jute  muß  dem  Besseren  weichen,  und 
die  Znknnft  wird  lebren,  daß  die  Anwendnng 
der  eisernen  Schwellen  zunimmt  in  dem  Mafte. 
wie  die  Kiseubahntecbniker  dorch  längere  Ver- 
wendung der  neaaeitlieben  Eisen  sck welle  die 
wirtscbaftlicben  Vorteile  derselben  kennenlernen. 


Die  Steinkohlenvorräte  der  Erde. 

Von  Oskar  Simmersbaoh. 


Deutschland.  Im  Jahre  1892  erwies  l'rit- 
fessur  A.  Kiedler-Berlin*  die  vielfach  vm- 
breftete  Ansicht  einer  „neuen  Ära,  welche  die 
Blektrisitit  in  Verbindung  mit  den  VVasserkrAften 


•  Vergl.  A.  Ried  1er:  »Studien  über  Kraftver- 
ieUtttg«;  ,.Zttitsehr.  d.  T.  d.  Ing."  1892. 


si  hafff^n  ninl  ili  in  Iiaiii|if  den  Garaus  machen  soll**, 
als  iiik  liti;j  uiul  talscU  und  zeigte,  daß  nach  unseren 
jetzigen  Erfahrungen  und  dem  heutif  en  Stande  der 
technischen  WissetKcli  ifteii  die  Kohle  als  Krjift- 
queile  all  unsere  wirtschaftlichen  VerbältniiMie  auch 
flir  dte  Znknnft  beherrschen  wird.  Je  weniger  aber 
die  Wabrscheinltehkeit  eines  anderweitigen  Kr- 
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Mtzes  der  lebendigen  Kraft  Aasaicbt  auf  Ver- 
wirkllehODf  bat,  desto  nwbr  irswiiiot  die  KenDtalt 

der  F]r>?iebij?k>  it  und  voriiussif  htlichen  Er- 
HCbÖpfnag  der  Steinkohlenlager  an  Wert;  und 
nicht  znm  weuigslen  verdient  die  Steinkoblen- 
frage  beut«  in  Deat8cbland  eingebende  BeMbtunt?. 
als  'lie  lct7t*>ii  zehn  Jahre  durch  neuere  Tief- 
bobrnngen  und  AufscbliUse  ein  völlig  veränderte« 
BOd  de*  devtscbeo  Kobleanicbtanie  erfebea. 
Ein'-  nhiTsirhtlirhc  Ziisanjiii»'n-'' llimtr  nnd  Be- 
tprecLuug  der  Kohleuvorr&te  Deuttcblaods  und 
der  übrigen  Länder  in  ihrer  OeMmtbedentnng 
d&rfte  daher  nicht  nnwillkomin*-n  sein. 

Der  Schwerpunkt  der  df'ut>olH'ii  Steinkohlen- 
fOrderung  liegt  in  den  we<«tlicli(;u  KuLlcnbezirken, 
indem  das  Snbrk«blenbeeken  im  Verein  mit  dem 
Aachener  und  dem  Saarrevifr  mif  über  60  '/o  i 
an  der  Geftamtfördernng  teiluiuimt,  während 
die  beiden  leUeiiselMin  KoblenbenTlte  nebet  dem 
Zwickauer  im  König^rc-'n  h  Sachsen  nur  ein 
Drittel  dereelben  stellen,  so  daß  die  erat- 
genannten  Koblenrorkomnen  im  Vorderfrnnde 
de«  Intere8»eti  stehen.  Es  sei  infolf^cdeHsen 
auch  mit  der  Hcs«  hrelbnag  der  wettUcben 
Kohlen  Vorräte  begonnen. 

Das  Rnbrlcoblenrevler.  Dm  Bnbr- 
kohlenbecken  geht  in  seinem  HÜdlichen  Tri!  zu- 
tage aas  und  wird  dort  xwUcbea  Kettwig  und. 
Herdeelce  von  der  Rnbr  in  Tielett  Serpentinen 
durchschnitten;  auf  der  Südwcstscite  beg^ronzen 
mtere  Gebirge  die  Kohlen formation,  und  auf  der 
Westseite  bis  auf  das  linke  Kheinufer  hinüber 
■owie  anf  der  ganzen  Nordaeite  wird  sie  von 
Jllngoren  Schichten  (Kreidebe<  ken  von  Mflnsfer) 
bedeckt.  Der  unbedeckt  au  die  oberllacbe 
treteade  Teil  der  Steinlcoblenformatien  des  Rnbr- 
kiihlfnbt  (  k>  ris  luit  heute  nicht  mehr  die  Be- 
deutung wie  früher;  «eine  Förderang,  welche 
1A70  noch  45  */•  Gveamtprodnktion  ans- 
machte,  betrüget  heute  nur  etwa  ITi  "/»  H"d  wird 
in  Zukunft  immer  mehr  zurückhli  ibcn,  die 
alten  Zechen  dieses  Gebiet»  nicht  inehi  «iie  Kitl- 
wlcklnngiftbiirlceit  besitzen,  wie  die  unter  dem 
Deckgebirge  bauenden  KobJenKruben.  l>if  dnrch 
ächachtanlagen  aufgeschlossene,  in  wirtscbaft- 
tieber  AosbeatnoR  etebende  Fläche  im  Gebiete 
der  Kreiih'MMunirfi)  wies  in  ilfi»  letzten  zelm 
Jahren  eine  Zunahme  von  rund  112  qkm  auf, 
716  gegen  60.)  (jkra  in  1893.  In  ungleich 
größerem  Maße  aber  wurde  dnrcb  Tielbobmngen 
die  Verbroitnnp:  des  produktiven  S^tPinkoblen- 
gebirges  nachgewiesen.  Bis  zur  nördlicticn  He- 
grensnng  dieser  Erweiterung  der  Xeblenfelder, 
welche  dnrrh  eine  Linie  viui  Tltldprirb  am  Rhein 
in  östlicher  Richtung  über  llUnaee,  Wulfen, 
Vinnum,  Herrenstein  nach  Beclcnm  bin  gebildet 
wird,  berechnet  sich  die  räumliche  Ausdehnung 
der   Steinkohlenablagerung   auf  qkm  in 

lUOO  gegen  1U23  qkm  in  1893.  Die  Mächtig- 
keit der  gesamten  Sebtcbtennaasen  der  Stein» 


koblenformation  in  dem  bisher  durch  Bergbau 
endüeesenen  TeO«  des  BnbrkoUenbeekeiM  b«> 

tragt  3000  m.  Die  Gcbirgsmächtipkeit  ioner- 
halb  der  einzelnen  Flözgruppen  and  ihr  Ver* 
h&lt|iis  cum  Reichtum  an  bauwibrdigen  Flösen 
stellt  rieb  unter  Berfiekslditigng  der 
AnlSieblSsae*  wie  folgt: 


■ichtlg- 
kett 
m 

KobU 
m 

1.  Msgerkohlenpartil»   ,  .  ' 

1050 

10.5 

10<.)  : 

1 

2.  Ffttkolilen-u.Kßkohlen- 

partie  (Dan:b»chnitt)  .  | 

Ü9Ö 

26,7 

26,5  : 

1 

S.  (raskohlenpartie   .  •  .  1 

247 

8,6 

29,4  : 

l 

4.  Oasflammkohlenpartie  . 

830 

24,6 

38,7  : 

1 

Zusammen  rund 

2825 

70 

40  : 

1 

Da  mit  dem  Vorrflcken  des  Bergbaues  nach 
Nordun  hin  die  Magerkohleupartie  in  zu  groiieo 
Teufen  auftritt,  so  wird  mit  dem  Auaaebeidnia 
dieser  VidzgTnppe  das  Verhältnis  zwischen  Ge- 
birgsmäcbtigkeit  und  Kobleotnhrung  der  baa- 
wfirdigen  FlBze  günstiger  und  erb(ibt  eieb  anf 
30:1.  Als  luitfTc  Grenze  der  Bauwürdigkeil 
gilt  im  allgemeinen  noch  eine  Flözmächtigkeit 
▼OB  40  bb  60  cm  reiner  KoUn.  Die  AnsaU 
der  banwflrdigen  FlOie  eebitstB  Runge**  1890: 


MbalMa- 

1.  fSr  die  Hagnrkohlengrappe .  .  .  15 

2.  „     „  Fett- and  Eßkohlengrappe  81 
8.    -    „  Gu-  a.  Gasflammkohleo- 


grappe 


26 


Zusammen  71 


10 

SB 

88 
91 


Inzwisrhen  ist  noch  anf  den  Zechen  General 
Blumentbai  und  Schlägel  &  Eisen  ein  höherer 
Hortxont  der  Gasilamnikoblenpartte  mit  fünf  aln 

bauwürdig  anzuselienilen  Flözen  erschlossen. 
Hinsichtlich  der  Ergiebigkeit  der  Ruhrkohlen- 
ablagernng  sollen,  nach  einer  Berechnung  vom 
Geh.  Hergrat  Dr.  H.  Schulz,  in  dem  Anfanir 
1900  bekannten  Teile  icn  Rulirkohlenbeckens 
bei  2900  qkm  Flächeninhalt  in  bauwürdigen 
FItaen  anstehen:  NmiMdea 


a)  bis  «ur  Tiefe  von  700  m  .  .  .  . 

b)  in  der  Tii  f.i  v.m  7W  bis  MhX)  m 

c)  in  der  Tiefe  von  iÜlX)  iii«  1500  m 

bis  1600  m  insgesamt  .  .  . 
darontei'  in  größeren  Teufi-n ,  aber 
dem  Bergbu  noch  zQg;>n<.'lirh  .  . 

Zusammen 


11 

18,3 
26 

54,3 

76 

129,3 


Unter  Zugrnndele^ng  dieser  Vorratsmengen 
nnd  einer  JahresföKiening  von  rund  100  Mil- 
lionen Tonnen,  wie  sie  die  Stelgernng  der  Babr- 

•  Vergl.  Fettsebrift  zum  VITI.  Allg.  Dentsebea 

Bergmannstage  IfiOl  (Hundt)  S.  12. 

**  Vergleiche  Kunge:  ^Uas  Kühr  •  Steinkohlen- 
beeken«,  180i. 
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kohlenfBrdMting  gemttß  nachstehender  Tabelle 
fBr  die  nahe  Zukunft  erwarten  laßt,  Wörden  hier- 
nach die  Kiihrkohlcn vorrate  bis  za  einer  Tiefe 

Entwicklung  der  Ruhrkohleaförderung 
1860  bis  im 


185<)  .... 

1800  .... 

1870  .... 

1880  .... 

1880  .... 

1900  ...  . 


F6r<lerin«Bf«  ^ 
lo  luuo  t 

1  617  =  — 

4  609  =  186 

12 187  s=  166 

22178  =  82 

86676  ^  61 

67660  «  66 


TOn  1000  m  noch  293,  bis  za  einer  Tiefe  von 
1500  ni  noch  543  und  bis  znr  unteren  Grenze 
der  Magerkohle  noch  1293  Jahre  ausreichen. 
firw8gt  man  jedoch,  daß  die  Rnhrkohlenahlage* 
rungen  sich  weiter  durch  den  ganzen  westlichen 
und  nördlichen  Teil  des  Mäuaterschen  Kreide- 
becken«,  iwar  mit  grUütnm  Dackerebirire,  Aber 
in  einer  vom  Hor^^^han  crrcirhbarcn  Tiefe  er- 
strecken, und  die  nördliche  Grenze  vorauaaicbt- 
Ileb  bis  in  die  OegeDd  Ton  Wintenwyk,  Vi-eden, 
Ahaus,  Rheine  reicht,  und  daß  inuli  ir>kiii  von 
Ibbenbüren  entfernt  in  der  Gemeinde  Saerbeck 
in  einer  Tiefe  von  etwa  1 200  m  Kohlen  erbobrt 
sind;**  erwägt  man  ferner,  daß  die  linksrhelni- 
sehen  Anfachlthso  ebenfalls  «och  nnvnllstündicr 
sind,  und  daß  liohrungen  nach  Wesieii  zu  bis 
sa  der  Linie  Aldekerk— binm  veo  Erfolg  be- 
gleitet p'  w i-sen  sind,  so  wird  man  nicht  zwei- 
feln köuoüii,  daß  die  aufgeschlossenen  Vorräte 
nnr  den  kleineren  Teil  dea  Qeramtkohlenreich- 

tuins  des  Rnlirkolilenlerkens  au.sniaclien  und  bis 
znr  völligen  Erschöpfung  der  westfälischen 
Kebleafelder  weit  mehr  al«  swei  Jahrtanaende 
▼ergeben  werden. 

Das  A a c Ii 0 1  Kohlenrevier.  Das 
produktive  Steinkolilengebirge  tritt  bei  Aachen 
In  awei  getrennltti  Mulden  anf;  in  der  fistlicb 
gelegenen  Iiidcmuldo  wird  von  mächtigen 
Dilovialschichten  bedeckt  und  io  der  nördlichen 


*  Jeweilig  nach  dem  dreijlhrigen  Durchscbaltt 
bei  jeder  Förderungsstatistik  von  1850  bis  1900. 

Die  Arbeit  von  Schulz  -  Briesen:  ..Das  D«ck- 
gabira»  de«  rfaeinisch-westnUisdiea  Karbons*  (>01B<k- 
■af«  1909  Kr.  45)  besagt,  daß  du  IbbeabSreaer  Kohlen* 
gebirgt'  lediirlirli  .Saitel  iin  rheinisch  -  westfälischen 
Karbon  sfi  un  l  das  Karbon  noch  weiter  nordwärts 
fertset/.>>  1k-/.w.  einfalle. 

F.  Siuiiiinrsbach  fillirt  in  dem  AnfsatE«:  „Die 
nördlirhe  Erstreckung  des  RulirkoliIrtiLcrki  ns'*  i  .  Her^;- 
ond  Hüttenniännischf  Zeitung.  Nr.  13,  1902)  an,  daÜ 
auf  Grand  der  neuesteu  Auf«ehiö»9e  auf  der  linken 
Bbeiaseito  dia  Aaaabme  benchtigt  sei,  daß  aicb  das 
Rnhrkoblenbeeken  in  nSrdlieberEntreeknng  in  breiter 
Form  in  die  Niedirl.inde  hinein  fort-^ctzp,  und  daß 
insbesotiiliT»»  ininilp  K  dnr  Lipppimildf  in  Ugatschland 
sunächst  7  V,  in  /fnlialiiiiil'ifti,  dir  erste  in  der  Richtung 
Xanten  Hci  kv  u  <  Ott  ld  and  die  zweite  in  der 
BiehtuDg  (  Ii  v(!  — Vreden —Kheine,  sowie  der  daraaf- 
folgeode  Sattel  io  der  Linie  Njmwegen— thonan  xn 
koBilraiereD  se!. 


WurmmnUft  mtiat  von  Diluvial-  und  Tertiir 

schichten,  nur  im  Wurmtal  selbst  geht  es  zu 
Tage  aus.  Auf  den  1891  noch  nicht  abgebauten 
FlQzen  de«  Indebeckens  waren  naek  Geb.  Berg^ 
mt  Naiae  (a.  a.  0.)  noeb 


ai  bis  zur  Tiefe  von  700  in  ...  .  76 
b)  in  einer  Tiefe  von  700  his  loüü  m  89 

Zuiammea 


116 

Steinkoble  veriiaaden,  «Bbrend  die  abbanfthlge 

Kohlenmenge  der  Wurmmnlde  bei  einer  Zahl 
von  12  bis  15  bauwürdigen  mageren  Flözen 
mit  13  m  Kohlenmäcbtigkeit  and  23  Flamm- 
und FottkebleailQiea  mit  18,7  m  Eobleamleb- 
tigkeit 


Tmumb 

»)  bis  znr  Tiefe  von  700  m  .  .  .  .  528 

b)  iü  einer  Tiefe  von  700  bis  1000  m  428 

c)  in  mehr  als  1000  m  Tiefe    ...  116 


im 

betrlfirt.  eo  dafi  ina^ant  in  Aadiener  KeUen- 
revier  rnnd  1,3  HiUiardett  Tonnen  Steinkoblen 

ansteUeu. 

AtM  neueren  Bebrangen  bei  Erkelens  und 

Wesel  kann  man  jedoch  auf  eine  wesentliche 
Ausdehnung  der  vorhandenen  Kohlenfelder  in 
nordöstlicher  Kicktung  folgeru,  indem  geologisch 
iiicrdurch  der  direkte  Zusammenhang  zwischen 
den  reidit.s-  uud  link.srlieinischen  Kohlcnfeldern 
Norddeutschlands  nachgewiesen  ist.  Nach  Pro- 
feeaor  Freeb*  wird  man  nlebt  feblgehen,  wenn 
man  ein  Vielfaches  des  ermittelten  Aachener 
Kobleuvorrats  in  erreichbarer  Tiefe  zwiachen 
Aacben  und  Dfleteldorf  al»  Torbanden  ansieht. 

Die  Förderung  des  .•\achener  Kohlenrev  ier.s. 
deren  Steigerung  in  den  letzten  50  Jahren  aas 
der  folgenden  Statistik  hervorgeht, 

Entwicklung  der  Aachener  Steinkohlen- 
fdrderaag  1650  bi»  1900. 


Jakr 

1850. 
1860. 
1870. 
1880. 
1890. 
1900. 


IB  1000  t 

asto 

1176 


1461  « 


1»  ZaoakiM 

=  66 
=^  82 
24 

82 


wird  durch  den  Wettbewerb  der  Knhrkohlen 
uud  daduich,  daß  dem  Abteufen  der  Schächte 
wegen  dea  deai  Steinkoblengebirge  aufgelagerten 
scliwinim  "T^den  Gebirges  große  Scliwierigkeiten 
entgegenstehen,  in  hohem  Maße  gehemmt.  Eine 
erbebliebe  Steigemog  der  JahresfSrdeirang  wird 
dalier  scliwerlich  zu  erwarten  sein.  Für  eine 
Förderung  von  3 ','4  Hillionen  Tonnen  im  Jahr 
wQrde  der  berechnete  l^oblenTorrat  über  500 

j  *  Verir!.  I>r.  Fritz  l'rei  h:  .fi  lier  Ersfiebigkeit 
'  und   voraussichtliche    Krsrliu|irutii;   der  Steinkohlen- 

liger",  1901,  Sonderabdruck  aus  >  Letbaea  polaeozoica** 

pag.  444. 


Digitized  by  Google 


1350   Suhl  und  Eisen. 


DU  SttinkdkltHvonrit*  dtr  Erde. 


94.  Jabr«.  ffr.  28. 


Jahre  ansreiclien,  d<'r  wii  klii  Ii  voiliaiidene  alicr 
für  einen  mehr  als  dupptik  m  laugen  Zeitraum 

Das  S  n  r  br  ncke  r  K oh  1  e nre  V  i  p  r.  Die 
SteiDkobleuablagernDg  an  der  Saar,  welche  fast 
gaos  dem  prenßisehen  Fiakus  and  som  kteineii 
Teil  der  bayrifichen  Pfalz  augebört,  wird  im 
Norden  von  Unter-Kotliegendem,  im  Süden  von 
JBantsandstein  bedeckt  und  tritt  mit  etwa 
900  qkm  an  die  Oberfläche;  unter  Buiitsandstein- 
and  MDBchelkalkbedeckunpr  set5?t  sirli  das  Kohlen- 
gebirge in  südwestlicher  iiichtang  bis  nach  Loth- 
ringen hinein  fort.  Dm  Saarbecken  nmfaOt  in  dem 
fiskaliBchen  Bergbanfeld  17H2,lqkm.  I>ie  (>>- 
birg«miUibtigkeit  der  Ottweiler  Schichten  beträgt 
annBhernd  3600  ra,  In  der  Pfals  1700  m,  In 
Lothringen  2000  m,  und  die  der  Saarbrflcker 
Schichten  bei  S'aarbriii  ken  .■320()  m,  in  der  Pfalz 
2000  m.  Bisher  »iud  ttwa  40  Flöze  in  Bau 
genommen  mit  einer  geeamten  Koblenmächtigkeit 
von  fiO  m.  N:ich  einer  Berechnung  von  Mark- 
scheider K.  Müller-  Saarbrücken  *  enthält 
da«  Btaatliche  KoblenÜBld  bia  1000  m  Tenfe  und 
nach  Abzug  von  30  */>  AMiaiiverlust  noch 

Magerkohlen  .  .  .     226  Millionen  Tonnen 
FUmmkohlen  .  .  .    1554        «,  n 
Fflttkoblen  .  .  ^^ISBO  _^ 

Zuaanimen  3660  Millionen  Tonnen 
wenn  noch  der  gewinnbare  Kohleninhalt  der  dicht 
an  der  bayrisch-preußischen  Landesgrenze  liegen- 
den vier  Gniben  nnd  dt-r  lothringischen  Grnhe 
Kleinrosseln  mit  157  Millionen  Tonnen  kommt, 
Intgeaamt  3817  HUlioBeD  Tonnen  Steinkohlen. 
Die  Berechnung  der  in  mrhr  als  lonom  Tiefe 
anatehenden  Kohlen  erscheint  wonig  sicher,  ins- 
besondere weil  ee  sweifelhaft  ist,  ob  aUe  F15se 
sich  als  bauwürdig  erweisen.  Bergrat  K  1  i  v  e r ** 
veranschlagte  die  abbaufAhijL''e  Kohlenmenge  auf 
3931  Millionen  Tonnen.  Bei  einer  JahresfRrde- 
mng  von  12  Millionen  Tonnen  würden  die  be- 
rechneten Kohlenvorräte  Ml?':  .Talnc  audan^rn 
und  auter  Einrecbuuug  der  Kliverschen  Angaben 
für  große  Tieftn  Iber  750  Jahre. 

Die  Zunahme  der  Steinkohlenfördernng  im 
Saarrevier  während  1S50  bis  lüOO  ist  aas  der 
folgenden  Znaammenatellung  ersichtlich: 

Entwicklnng  der  Saarbriieker  Steinkohlen- 
fSrderong  IB&O  bia  1900. 


Jkhr 

1860. 
IBOO. 

1870. 
1880. 
1890. 
1900. 


In  1000  t 


716  =  — 

fiirn  —  202 

3098  »  48 

5684  =:  9ß 

T6m  =T  80 

9359  =  27 


fjeyclilo.Hsene  Kolilenfeld  in  Lothringen,  wo  dOTCb 
zahlreiche  Tiefboliruugeu  das  Fortsetzen  den 
Kohlengebirges  in  Tiefen  von  500  bis  1000  m 
unter  der  Trias  in  dem  von  der  Risenbahnlinie 
Forbach— Meu  und  der  Nied  von  Falkenberg  bia 
Bnsendorf  begrennten  Gebiet  naebgewieeen  ist. 
Die  diircli  Pohfuntreti  gewonnenen  Anfschlfispe 
lasaen  eine  erheblich  größere  Ausdehnang  der 
gewinnbaren  Stelakohlenmenge  des  Sasrreviert 
als  sicher  erscheinen,  zumal  auch  nach  der  Pfalz 
und  dem  Rhein  zu  das  Steinkohlen vurkommen  sich 
in  größerei-  Aasdehnung  vortiudet,  als  bisher 
angenommen.  Wenn  daher  ancb  mit  Rfickaicht 
auf  die  voranssirhtliclie  Entwirklnii{?  der  lofh- 
riugiscben  Eisenindustrie  für  die  Zukunft  eine  er- 
hehllehe  Steigemng  der  Förderung  zv  erwarten 
ist,  80  braucht  doch  für  die  Nachlialtijrkeit,  dt^» 
Saarkohlenreichtums  kein  anderer  Maßstab  an« 
gelegt  zu  werden. 

Das  oberschle.si.sch  e  Steinkohlen- 
becken. Das  Steinkohlenbecken  im  südöstlichen 
Teile  Schlesiens  weist  einen  Flächenraom  von 
etwa  3615  qkm  anf  nnd  siebt  sich  fiber  die 
GiiMize  Preußens  nach  Österreich  und  nach 
Eussisch'Poleu  hinein;  hier  nmfaßt  e«  noch 
weitere  9000  qkm,  von  denen  der  grOfiere  Teil 
anf  österreichisches  Gebiet  entfällt.  Das  kohle- 
führende GcMrpe  tritt  nur  an  wenigen  Stellen 
zu  Tage  aus,  nousl  lät  es  von  einem  durchschnitt- 
lieh  300  m  mächtigen  Dedcgebirge  ttberlagert, 
das  vorwie«?end  dem  Dilnvinm  nnd  der  Tcrtiflr- 
formation  angehört.  Die  gesamte  Uächtigkeit 
des  oberseblesisehen  Karbons  veranseblagt  Gneb- 

ler*  anf  f>*177,r)3  m  i'auftresclil(Lssen  ROOS.l  lu) ; 
der  Kohleninlialt  wird  durch  114  bauwürdige 
Flöze  mit  iusgeaamt  168,76  m  bezeichnet,  ent- 
spreciieiid  einer  durchschnittUcben  Mächtigkeit 
des  bauwürdigen  Flözes  von  1,48  m.  Der 
Prozentsatz  der  abbaubaren  Kohle  überhaupt 
betrigt  S,B. 

Gaeblerbeireduiat  die  noch  giewinnbar  e  Koh  i  en- 

menge:  Mtlltardea 

ToDorn 

a)  bis  %nt  1000  m  Sohle  auf  .  .   .  fi'2.8 

b)  von  lOOtl  t'i<  l.'.OO  m  Tiefr>  auf  H8,75 

c)  von  1500  bis  2000  m  Tiefe  aof  39,25 


Die  vorstehenden  Ermittloegen  besehrSnken 

■ich  aber  auf  das  [irenOische  Gebiet;  nicht  be- 
rücksichtigt ist  d.18  in  den  letzten  .Jahren  auf- 


Znaamuen  140,8 
Betrachtet  man  die  Entwicklang  der  ober- 
sehlesisrhen  Kohlenförderung  in  den  letzten  fttnf 

.lahrzehnien  gemäß  nachstehender  Tabelle: 

Eutwickliiog  der  oberschlcgischen  Stein- 
kohlenfördernng 1860  bis  1900. 

Jahr 


1850 

1860 

1870 

\m) 

1890 
1900 


ta  tOOOi  * 

1064  — 

2780  «  157 

6  014  =  120 

9  7a'>  =  63 

10  77!t  =  75 

24  517  =  46 


*  Vgl.  ,l>as  Saarbrttoker  Stainkohleagvbirga",  1904. 
Vergl.  Nas»e  a-a-O. 


1  *  Venri.  G.  üaebler:  „Prenß.  Zeitsehr.  fOr  Bei»-. 
I  Hatten-  and  Sathienwsssn«  Bd.ZLVIIL 
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go  würde  bis  znr  Erschöpfniiß:  des  in  2000  ni 
Tiefe  anstelioudeu  Kohlenvorratä  unter  Zugruude- 
le^ang  einer  JahrMfSrderung  von  25  Uillionen 
Tonnen  ein  Zeitranm  von  über  5'  ^  T ah rtitu senden 
verBtreicbeo.  Selbst  wenn  man  daber  t'nr  die  in 
den  niehKlen  J»hrhiind«rtM»  sa  erwarteode  Stei- 
g:erang  der  oherschlesis'lion  Förderung  infolge 
dea  Förderaasfalles  der  bis  dabin  erschöpften 
umliegenden  kleineroi  Kolüenbecken  ««eil  nocli 
80  bedentende  Dimensionen  ansetzt,  so  kommt 
man  docb  noch  auf  eine  Daner  des  Kohlenreich- 
tnms  von  mehreren  Jahrtausenden. 

Das  niedereebleeieehe  Kohlenbecken. 
Die  Steinkolilpnablapeninge«  Niedersdilesieiis 
lehnen  sich  an  die  Abhänge  des  Riesengeb irgea 
aa  and  erttrecken  aieh,  auf  Katmaehiebtea  oad 
auf  rJneis  liegend,  über  die  demsche  Grenze 
nach  böhmeu  hin.  Die  Mitte  des  Beckens  ist 
▼on  Boüiefendem  and  von  Kreldeecbiehten 
bedeckt;  zulilreirlie  Porphyrdnrchbriiclie  und 
andere  Störungen  haben  die  ursprüngliche  La- 
gerung verändert.  Nach  Toala*  enthllt  das 
aiedei'schlesische  Bocken  16  bauwfirdige  Flöze 
mit  28,7  m  llächtigkeit.  Auf  denselben  stehen 
nach  Ermittlungeu  des  Breslaner  Oberbergamts 

s)  bis  700  m  Tief«  ...  754  HillioBeii  Tonaea 

b)  von  700  bis  1000  m  Tief*  155  ^  , 
cj  in  mehr  als  1000  m  Tiefe    26         .  a 

Ztttauaaen  SSOfüTionea  ToDoen 

Steiiikiilileii  an,  wovon  110  Millionen  Tonnen  iib- 
geben,  die  in  Sicherheitspfeilern  stehen  bleiben, 
■0  daß  835  Htllionea  Tonnen  Eoblen  im  ganzen 
gewinnbar  sind. 

Die  Stt^icrerunt,'  der  niederschlesischen  Kohlen- 
förderung lu  den  letzten  50  Jahren  wird  durch 
die  nacbfol^ende  Tabelle  gekennxelebnet: 

Bntwieklaag  der  aiedertchUiiseben 

Steiakohleaf5rderung  1860  bis  1900. 

1850    378  s  — 

IbOO   770  =  lOS 

1870   1660  =  114 

1880    9B46  =r  54 

1890   3280  =  29 

1900    4«29  -  41 

Im  verflossenen  Jahre  stieg  die  Prodnktion 
auf  4,9 Millionen  an;  bei  gleichbleibender 
Höho  der  Fördeninj?  wärde  demnach  der  Kolilen- 
Vorrat  etwa  Kio  Jahre  ausreichen.  Man  muß 
jedoeb  hiarb^  berHekeiebtigen,  daß  die  vorstehen- 
liT  Erhehnnpen  des  Kreslaner  Ohcrbergamta 
sich  nur  auf  die  verliehenen  Bergwerksfelder 
bealehen,  nnd  daß  die  inneren  Teile  des  Beekens 

zum  Teil  durch  nolirnn^en  norli  par  niclit  auf- 
geschlossen sind.  lofolgedessea  werden  von  Frech 
(a.  a.  0.)  in  dem  ansgedebnten  Becken  noob  mebrere 
huiderl  Millionen  Tonnen  Kohlen  in  der  nicht 
oftkeir  erforschten  Tiefe  als  vorbanden  betrachtet, 

*  VevgL  Fraas  Toala:  «Die  SteiakoUen", 


so  daß  die  Xachhaltigkeit  des  niedcrBchlesischen 
Steinkohlenbergbaus  noch  auf  liint^ere  Zeit  ge- 
sichert bleibt. 

Das  Zwickauer  Kohlenbecken  im 
Königreich  Sachsen.  Das  Erzgebirgische 
oder  Zwioliaver  StobkoUeabecken  liegt  swisehea 
Chemnitz  nnd  Zwickau ;  ist  ränmiirh  beschränkt, 
indem  gegen  Norden  die  kristallinischen  ächiefer 
de«  siehslseben  Uitteigebirges  und  gegen  Siiden 
die  des  Erzgebirges  angrenzen.  Der  Bergbau- 
betrieb ist  in  den  letzten  Jahrzehnten  immer 
weiter  nach  Osten  nnd  Norden  vorgeschritten 
nnd  die  Ausdehnung  der  Fiöze  wesentlich  ge- 
klart. Durcli  npiiere  Aufschlüsse  ist  zwar  fest- 
gestellt, dati  die  Steinkoblenablagerang  von 
Zwiekav  welter  nach  Nordosten  reiefat,  al«  man 
bisher  vermutete,  doch  lieg-t  wenip  Hoffnung  vor, 
in  den  sieht  aufgeschlossenen  Feldern  ausgiebige 
StrinkoMenflOse  an  finden.  Aller  Wahrsebeinlieb* 
keil  nach  beHtebt  zwisclien  dem  Zwickauer  lU'cken 
and  dem  kleinen  Lugaa-Oelsnitzer  Bevier  ein 
Zosammenbang,  aber  durch  das  im  Jahre  1900 
niedergebrachte  Bohrloch  in  Oberzschocken  ist 
ein  bauwürdigem  ?V',t  er»t  bei  mehr  als  1100  m 
Tiefe  angetrofifeu  worden." 

Die  SteinkoblenfSrdernng  in  Künigreicb  Sach- 
steilt sieb  wie  folgt: 

Entwir'kinn!;  der  St  ei  nk ''h  1  pn  fö  rdcrung 
im  Königreich  Sschson         bis  1900. 

1870  ...  . 
1880  .... 
I«!W>  .... 

li'lNI    .    .    .  . 


to  lim  t 

2700  =  — 

;?547  =  31 

42-^  -  19 

470B  ^  1 1 


Eine  erhebliche  .*^tei«rernnfr  der  bcntit^cn  Förde- 
rung bleibt  aus  technischen  gründen  nicht  zu  er- 
warten, da  die  Scbacbttiefea  bereits  bis  anf  über 
700  m  gehen.  Xacb  amtlicher  Schatznncr  (vergl. 
Nasse  a.  a.  0.)  standen  in  18D0  insgesamt  im 
Ednigreieh  Saobsen  400  Hilllonen  Tonnen  Stein- 
kohlen an  ;  die  .sächsischen  Flöze  weiden  also 
in  etwa  70  Jahren  schon  abgebaut  sein. 

Die  fibrigen  dentschen  Koblen- 
bezirke.  Die  übrigen  deutschen  Kohlen- 
j  bezirke  kommen  bei  der  Frage  der  Krschö[ifnng 
der  deutschen  Steinkohlen  Vorräte  kaum  iu  Be> 
trackt;  ikr  Oesantkoblenreichtam  kann  nidit 
hf5her  als  auf  400  Millionen  Tonnen  geschätzt 
werden.  Nach  oberbergamtlichen  Mitteilungen 
(Nasse  a.  a.  0.)  stehen  im  Bevier  Ibbenbfiren 
bis  zu  1000  IU  Tiefe  mindestens  136  Millionen 
Tonnen,  am  Süntel  and  am  Osterwalde  120  Mil- 
Honeo  Tohbm  and  im  Jlefbider  Becken  etwa 
5  Millionen  ToaaeD  Steinkohlen  an.  Das  Stein- 
kohlenbecken von  .Stockheim  und  Cronach  an 
der  Südseite  des  Thüringer  Waldes  in  Bayern 
bat  ebenfalls  keinen  Ansprach  anf  größere  Be^ 

*  Vergl.   Bergrat  Soheibner:    „ Dsmpfketsel' 
i  Übsvwashongs-Zeitscbrift««,  16.  Hsi  1901. 
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deutnng  und  gewahrt  auch  keinerlei  Äassicht 
auf  bedeutende  Verbroitansr  der  Steinkohlea- 
formation  io  Söddentschland.» 

(iCBamt  -  Deutschland.  Nach  vorstchen- 
deo  Attal'ULruDgea  betr^^a  l'ut°  gixui  Oeuläch- 
laad  dl«  dQNb  B«rgkaii  oder  TtofboluniDgen 
nafh^ewiestenf  n  und  berechneten  Stoinkohkn- 
vorruta  ruud  2t^0  MiiUardea  Touaen.  VürgLeicbt 
man  hiermit  die  70*  10  Jahren  yon  Nasae  or- 
luirtelte  Kohlennu.'nge  Deutschlands  in  Höhe  vOii 
Milliarden  Tonnen,  so  crffibt  «ich  eine  g'an* 
aaüeiordeatlidie  Erweiterung  der  heimisLlieo 
Koblenfelder,  die  aber  noch  mftchtigor  in  W'ir- 
kunff  tritt,  wenn  in;in  die  niUlinalUiclic  Ausdeli- 
UQDg  der  K.obleaablageruu^6u  in  Üotiachc  üiiixt 
und  im  besonderen  fttr  das  KnUrrerier  und  fSr 
das  Aachener  decken  il'n  außerhalb  der  ver- 
liebenett Felder  unstelienden  Kabienvorrat  weaig- 
Atens  ehe  II  so  hoch  veranschlaget,  als  den  innerhalb 
derselben  ermittelten,  und  l'iir  das  lotbrifigische 
und  pfAlzi9(-lic  lieljict  dt's  Suarbeckons  sowie  für 
diUi  Di(süor8clii@«i»cht>  Kohleubetkeu  jewoili^  die 
Getamtmenge  der  vorhandenen  Kohlen  nm  die 
Hftlfte  höher  einschn*  -*  -i!--  •«•■•>  i'-  v  r' -neu 
FeMer.  Aus  der  nachsteheaden  (iegeouber- 
ateUuDg  geht  dies  d«i  nlheren  hervor: 

Die  Eehlenvorrlte  Dentsefalaodt. 


1803 

1903 

BlalBMlM»bUg«nitg  1 

foMk 

ItMl«} 

f  Hat« 

■  »aWlok 

■  •  wwwe« 

an  der  Rohr  .  .  .  .  { 

80«0 

258,6 

aa  der  Saar  .... 

1     10,4  ' 

bei  Aachen  .... 

■  I.B 

1,2 

«.* 

in  Obersrhlesicn  .  . 

45.0 

140,8 

140,8 

in  Niederschlesien  . 

1  ''^ 

0,8 

1,2 

im  Königr.  Sachsen  . 

0.4 

0.4 

in  den  übrig.  Becken 

0.4 

Zu».  Denfschland  . 

1  109,0 

280,6 

415,3 

Für  die  im  Jahre  IHOa  in  Deutschland  «e- 
ftrderte  SteinkobleniBenge  von  116644000  t 

würde  der  berechnete  Kohlenvorrat  noch  24'>n 
Jahre  and  die  matmaQlichen  Gesamtvorräte  noch 
rund  3520  Jahre  anareiehen.    Die  FOrderong 

Eininit  jedoch  zu,  wie  die  inichfol;?ende  Statistik 
der  letzten  50  Jahre  erkennen  laiJt: 

£atwicklang  der  Steiakohlenfdrdervng 
in  Deatiobland  1860  bis  1900. 


J«hr 

rM«rmwf« 

io  «KlOt 

SMakBi 

1950  .  .  . 

5  184 

1860  .  .  . 

12  384 

138 

1870  .  .  . 

27  515 

123 

1880  .  .  . 

45  896 

67 

1890  ..  . 

70  395 

63 

1900  . 

106  468 

52 

(1908  .  .  . 

116661 

9,5) 

**  Vergl.  F.  Simmersbach:  „Annalen  f.  (ie werbe 
n.  Banwesea«  1985  8. 48  ff.  and  1886  8.  203  ff. 


Wenn  aaeh  die  jgroaentnajle  ^«aahmo  ytah-^  -, 
read  des  lotsten  JahrtohBt«  de^  ddi^Vorhergehelg^,^ 
den  frleichjreblieben  ist,  so  läißt  doch  die  gerin-  . 
gere  Fördererhöhnn^  des  Jahres  1903  e|^A»A4^..- 
daß  im  Durchschnitt  dw  Prozentsatz  'Äj^.ÄliS', 
nähme  mit  der  steigenden  FOrdcrnng  fallen  wird. 
Schützt  man,  daß  der  Prozentsat/   '  r  Z  nahme 
iu  den  nächsten  fünf  Jakriehalen  m  ahaiickein. 
Verhältnis  wie  bisher  ainkott  «lid,  «4  dp^A^m^ 
Ar  diese  Zunahme  etwa  an  varMia^tagen  fSÜM. 


von  1900  bi»  1010. 
„  1910  ,.  192Ü. 
,  19'20  .,  19.^0. 
,  ,  1040. 

,   1940   ,  1800. 


10  n 


Diese  S ohat/uag  wftrdo tona  falgwaüft 

mengen  ergoben : 


19in 

19-J(  i  , 
ll^HO. 
ÜUO  . 

19"y.). 


1:^8,4  Milliouen  XoBae» 
in:  J.B 
179,6 
]»9.8 
195.5 


\iii>  dieüeu  Zahlen  berechnet  aiok  £är  di« 
niich^itpn  50  Jahre  eine  ZoBaJuB«  Vofl  99*fi 
oder  dun  liscliiiitlli.  h  1,67  '/o  f-  -  Nim"»* 

man  hiernach  an,  daß  von  1950  ah  die  .Tahres- 
fördernng  auf  der  Höhe  von  200  Millionen  Touueu 
Stehen  bleibt,  so  erhalt  man  fSr  das  nftchate 
Jahrhundert  eiaea  KohleDTerbraveb 


WUterdra 

ToDni^n 


a)  von  19Ü0  bis  IdijO 
^   IWO  , 


7.5 
10,0 


b)   ^   IWO   ,  2000  .... 

ZusainmeD  20.  Jahrhundert  17,5 

Es  würde  also  im  Jahre  2000  in  den  HOf- 
geschlosseDen  Kohienfeldera  Dentschlands  n<>ch 
ein  Steinkohleavorrat  von  968,1  Milliarden  an« 
stehen,  welcher  bei  gleichbleibender  Jahresftirde- 
rung  von  200  Millionen  Tonnen  noch  weitere 
1315  .Tahre  nachhalten  würde.  Und  nater  Zq* 
grnndelegnng  der  mntmaßlichen  Angdehnung  der 
Gesamtablarernnpren  würde  <ler  Kohlenrcichtnm 
Deatschlands  erst  im  Anfang  des  vierten  Jahr- 
tansends  unserer  Zeltrechanng  seiner  v811ig«n 
Erschf^pfnriir  entfjesrensehen. 

Aller  Voraussicht  nach  aber  wird  auch  noch 
nach  dem  Jahre  9000  die  FSrdemngsstflrer  wie- 
der Steigerungen  erfuhren,  weil  die  dann  ein- 
tretende Erschöpfung  der  Kohlenvorräte  anderer 
Länder  den  deutschen  Steinkohlenbergbau  erheb* 
lieh  beeinflussen  wird.  Zum  besseren  Verständnis 
und  zur  Erkennung  d.i  Traj^weite  die^^er  Er- 
scheinung erübrigt  es  daher,  zunächst  die  Er- 
giebigkeit nnd  voraasaichtliehe  E^hSpfling  der 
außerdeutsi  hi  n  Steinkohlenlager,  insbesondere 
Englauds,  Frankreichs,  Belgiens,  Österreich- 
Ungarns,  EaOlanda  nnd  der  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika,  näher  zn  betrachten. 

Großbritannien  und  Irland.  Die  Fra?p 
der  britischen  Stcinkohlenvorräte  wurde  für  das 
Jahr  1870  voa  einer  KSnigUehen  ünterancbnnga- 
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kommiasion  dahin  beantwortet,  daß  aaf  Flözen 
von  nicht  weniger  als  32  cm  U&chtigkeit  ond 
nit  feböriger  Beräcksichtiguop  dar  unvermeid- 
lichen Verluste  bei  der  Gnwisaiinc  ond  Fdrde- 
rang  anstanden: 


■och  Boterl 
der  par-  | 
MiarhaB 

n.  aodercnl 

Formal 


MillUnlaa  tu«trl*cli»  Toonm 


iB 


I.  Bis  zu  einer  Tiefe 
von  1219  m:  t| 

1.  In  Engl.  n.  Wales: 

a)  a  nordengl.  ,  £  10,600 

b)  -5  niitte1engl.J"5  Mfi70 
0)5  »üdwestl.  "1  a7,313 

8a.  .  .:  8Mfie 

2,  Tu  Sehottland  .  . '  10,000 
8.  Inirlandlkleiaere' 

BedMD)   .  .  .  0,158 

ü«.  91,fi60  I  57,170 


U.  In  mehr  als 
1819  n  Tiefe 


lasgMiait  I 


7,438 


90,008^  98,975  [  108^068 


Dieses  Ergebnis  der  Königlichen  Kommission 
wurde  1882  von  dem  Bergingenieur  Green- 
well*  dahin  berichtigt,  daß  fär  die  Kohlenmenge 
in  Dnrham  und  North umberland  infolge  unrich- 
tiger Begrenzung  der  Ablagerung  etwa  1,5  Mil- 
liardea  Tonnen  zu  viel  angesetzt,  und  daß  ferner 
y«iltonitt«i  von  FISsen  in  Tiefen  von  914  bi« 
ra  mit  einem  Kohlenreichtum  von  0,1 
Milliarden  Tonnen  nicht  aU  gewinnbar  anzn- 
leben  teien.**   Anderseitfl  hal>en  aenere  Boh- 

V  rungf'n   eine  fjroße  A iisilclinviiif^   des  Kolileuvor- 

iLommens  in  Vorksbire  nach  Osten  hin  erwiesen. 
Ferna-  i»t  darch  BohrlSclier  bei  Dover  da*  pro* 

daktive  Steinkohlengebirge  in  einer  Tiefe  von 
352, 6f>  m  pfsclilossen  worden,  umliirch  die  direkte 
Verbindaiig  zwischen  deu  frHuztisisch-belgischt;» 
Kehlenfeldem  und  den  Flözen  von  Siidwales 
festgestellt  ist,  so  daf?  der  von  Greetnvcll  be- 
rechnete Ausfall  vermutlich  hierdurch  seinen 
AmMfteieb  findet.  Praflrlich  dflrfte  allerdinge 
sein,  oh  die  geolnnrisclun  VerUndernngen  von 
Festlaad  and  Meer  die  Fortsetzung  dieser  kon- 
tinentalen PISze  fanslieh  anberflhrt  gelaisen  bat 

*  Ver^'l.  „Transactions  of  the  North  of  Eoi^land 
Mining  Institute*  Tel.  XXXII  pag.  lS5ir.  «ad  Naeee 
(B.  a.  0.1. 

Manche  Steh ventfaid ige  verttelea  neaeiding»  die 
Ansieht,  daß  die  Toufengrens«  von  1219  m  nicht  Iber- 
schritten  werden  könne,  ond  weisen  dabei  auf  die  starb« 

Zunuhine  ilcs  (t.'hirLrMlrin  k'^s  uri'l  ins})cMii)(l<'ri>  :uif  die 
Sp!nvii'ri!jk>'it  r  iiic>  w  ulfi  staiHi-.)'uiiii.^'i!  A iisl'iuic-.  für 
Scliatlit  und  l''i;llnrte  tiin.  Diuh  wird  moji  wohl  :in- 
nehmen  dürfen,  daU  dii>  Teehnik  dime.  Henimuisie  über- 
winden wird.  Der  wirtschaftliche  Wort  der  tiefliegen- 
den Flöie  wird  fibrigcaa  flberhanpt  von  dem  Marktpreis 
der  Kable  abblofea,  indem  der  neia,  la  dem  Amerika 
Kable  emfiibrea  kana,  die  Baawfirdigkeitbe  grentfii  wird. 


undobderSteinkoblenfund  von  Dover  sich  westlich 
nach  dem  Bristolkohlen feld  fortsetzt.  Die  geringe 
Mächtigkeit  der  Flöze  (7,01  m  auf  315,53  m  ge- 
samte M;lchtiy:koit  d(»r  kohleführenden  Schichten) 
laßt  eher  auf  eine  Unterbrechung  schließen. 

HBlt  man  alao  das  Brgebnia  des  Kommiasiona- 
berieht.H  im  großen  nnd  ganzen  für  zutreffend, 
80  würde  bis  1903  der  Koblenvorrat  um 
5  Milliarden  Tonnen  aieb  vermindert  haben  nnd 
domentsprec'liend  Iiis  zu  einer  Tiefe  von  12iniij 
in  den  bekannten  Steinkohlenfeldern  beute  nnr 
86,C!5  Milliarden  Tonnen  nnd  initgesamt  nnr 
193  Milliarden  Tonnen  betragen,  d.  h.  im  ersteren 
Falle  weniger  als  zwei  Drittel  der  oberschlesischen 
Steinkohleuschätze  und  insgesamt  nicht  einmal 
75  7*       Kohleareichtnms  an  der  Bnlir. 

Verfolgt  man  die  Zunahme  der  britischen 
Kohlenförderung  in  den  letzten  50  Jahren  ge> 
m&6  nachstehender  Tabelle: 

Kntwicklnng  der  Steinkohlen ffirdernng 
Großbritann iena  1850  bi«  1900. 

,  I  FArdcrmi-oica  »i   v  •  

i„  r 

1860    4r.  :^2S  r=  — 

1860    81  7J7  =  80 

1870  .....  113  088  =  88 

1880  .....  147  .=124  =  aO 

1890    184298  =  85 

1900   984M4  «  8« 

so  würden  Ijei  entsprechender  Steigerung  der 
Fiirderziffor  die  in  bekannten  Kohlenfeldern  bis 
121 B  m  Tiefe  vorhandenen  Kohlenmengen  in 
swei  bis  drei  Jahrhimderteii  abgebaut  eein,  nnd 
zwar  zuerst  im  nnrdcnfrHsrhcn  Kohlenhecken 
von  Durham  und  >iorthumberland.  Da  dieses 
Kohlenrevier  flut  ein  Drittel  der  eagriiseben 
Kohlenansfnlir  stellt,  so  wird  schon  mit  dem 
Herannahen  der  Erschöpfung  dieses  Distrikts 
eine  Abnahme  der  Kohlenansfbbr  Großbritaaniena 
eintreten,  zumal  die  Preiästeigernng  der  Kohle 
inf  dtre  der  erhöhten  Gewinnungskosten  bei  zn- 
nchuiender  Tiefe  der  Abbaue  sich  sowohl  hin- 
sichtlich des  Absatzes  nach  fremden  Ländern, 
als  ancli  Innsiclitlicli  der  Entwicklung  der  briti- 
schen Eisenindustrie  bemerkbar  machen  wird. 

Der  Anteil  der  einseinen  britlscben  Kohlen- 
revifr  r.  der  Gesamtfördernii!.'  preht  ans  der 
folgeuden  Statistik  frir  1  ■"),'{  di-s  näheren  hervor: 

Kohlenförderung  ü  roßbritannieus  in  1903. 

Uhlnrwtar  tOOO  ( 

(tsfsrliottland   16  661  =  7,1 

Westschuttland   18  891  ^  8,0 

Xewcastla   20  317=  11,2 

Dorham   24  590  10,5 

York  und  Lincoln   28  984--  12.4 

Manchester  aad  Irland   ....  11 841  <-  5,0 

Liverpool  and  Nördwales  ...  17051=:  7,A 

Midlnnd   29  Ri:?-  ]2.8 

Slufford   11  Tita—  ü,H 

Cardiff   22  HH2  9,6 

Swansea  .  .  .  ,  ,   9  6öö=  4,1 

Sttdbesirk   ]8849b>  6,7 

Zaiammea  284009»  100^0 
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Frankreich.  Unter  den  :3leinkolileDab- 
lagerangen  Frankreichs  nimni  Hm  Vft|«ncienn«i- 
Rohlenbecken  im  Oep«rtBn«it  du  Nord  und  im 
Pas-de-Calais  den  ersten  Rang;  ein;  m  zieht  sich, 
von  mächtigen  Jara-  und  KreideacbichteD  bedeckt, 
ans  der  Ge^eod  von  Boalo^^  flW  Valoneienne« 
bis  an  ilif  hclpische  Grenze.  Fast  zwei  Drittel 
der  üesamtfürderung  Frankretcbs  werdea  gemäß 
aaehtteheiider  Statistik  vom  Valenciennei-Beeken 
geliefert. 

Kohlenförderung  Frsnkreiehs  in  1903. 

KohlcDrcTlcr  Kmki  c  % 

ValeoeicBsea  (Pas  de-Cdsie  .et  Nord)  22  081  (>4,4 

Saint- Etienne  (Loire)   9626=:  10,6 

Alaia  (Gard  «t  Ardkhe)   18i99s  5,4 

QreOMt  et  Blanzy  (Saöne  et  Loire)  .  1625  =  4,7 

Aahin  (Aveyrvn)   1(^4=  S,0 

Alle  abriges   40SS==:  11,9 

Zusamiiion    ^\  317  ^  KKXO 

Die  frnftzHsis'<  lH  ii  Knlilonvarrilte  wnrden  ISftÖ 
von  Bergingenieur  de  Lapparent*  anf  17  bis  19 
MllliardeD  Tonnen  Teransehlsst,  von  denen  der 
HanpTanteil  auf  das  Valencieniifs-Borkpn  entfällt, 
während  der  kleinere  Teil  in  den  zentralen  and 
sfldweselichen  Kohlenrevieren  snsteht,  welche 
obertlilcbliche  Beckenanofüllnngen  anf  iUterem 
Gebirge  bilden  und  atet.s  nnr  wenig  Flöze  ent- 
halten. Die  Steinkohlenförderung  Frankreichs 
stellte  Hi<'li  in  der  zweiten  Hälfte  des  vorigen 
Jahrhunderts  wie  folgt: 

Entwicklung  der  Steiokohleaförderttii^ 
Frankreichs  IfißO  bis  1900.  . 

^TlZT 

ISäu                        4.i:;i  -  — 

1060                         B  —  83 

1870    12  818  =s  58 

1880    18 198  SS  48 

1890    25040  ^  88 

1S>00    88804  m 

Für  die  nächsten  fünfzig  Jahre  die 
Steigerung  der  Förderung  aller  Voraossicht  nach 
in  einem  geringeren  MaB  erfolgen;  die  FSrdo' 
rang  des  Jahres  1903  lilßt  auf  ein  Anwachsen 
von  etwa  15  ^/p  bis  1910  schließen.  .Nimmt 
msii  aber  mit  Rtteksicht  auf  die  derzeitige  Kohlen- 
einfnhr  in  Höhe  von  13,5  Millionen  Tonnen  an, 
daß  im  T,;iiife  dfr  iiäclistt'ii  ffinf  .Trilirlinmlerte 
eine  Veruiehruug  der  Furderung  bis  zu  5tt  Mil- 
lionen Tonnen  atattfiodet,  so  wfirden  bei  gleioh» 
bleibender  Förderhöhe  die  ermitteltm  Kohlen- 
vorräte Frankreichs  nur  bis  ins  vierte  Jahrhun- 
dert ansreichen.  Da  jedoch  die  minder  reichen, 
aber  räumlich  ausgedehnten  und  demnach  leicht 
zugänglichen  mittleren  und  südlichen  Kohlen- 
ablagerungen  schon  im  zweiten  Jahrhundert  nach 
unserer  Zeit  za  Ende  gehen  werden,  so  daß 
dann  die  Fdi  demenge  des  ValencieniU'H-T?ecken8 
allein   ül.tig   Ideibt   und  jdie  Gesiiiultördernng 

*  VergL  A.  de  J^appareat:  ^La  qaestion  da  char- 
boa  de  tem%  Paris  1880,  vad  Nasae  (a.  a.  0.). 


zurückgebt,  so  wärde  die  dort  in  der  mächtigen 
Sehiehtenfolge  enthaltene  Kohleomeng«  erst  im 

füntlen  Jahrhundert  abgebaut  sein. 

Eine  erhebliche  Erweiteninp  der  vorhandenen 
Kohlenfelder  kann  wühl  aU  auägescblosüen  gelten, 
naehdem  das  Verkommen  der  Kiüile  im  efid- 
lichen  Teile  des  Pas -de -Calais  trotz  großer 
Bemühungen  nicht  aufgefunden  werden  konnte. 
Dagegen  dflrfte  Aussieht  vorhanden  sein,  die 
Fortsetznni?  di:'8  SaarbrficliPr  Kohlenbeckens  im 
Departement  der  Meorthe  et  Moselle  zu  er- 
schürfen. Allerdings  wird  man  daselbst  die 
Kohle  kaum  in  treringerer  Tiefe  als  1000  m 
erreichen,  iiiunerhin  aber  wird  auch  dadurch  der 
Zeitpunkt  der  völligen  EIrscböpfnng  der  franzö- 
sischen Kohlenfblder  —  wenn  aneli  nur  in  g«- 
ring^'in  MaPjt»  —  hinausgeschoben  worden. 

Belgien.  Die  Steinkolüenfelder  bei  Lüttich, 
Namor  nnd  in  Hennegan  dnrehsiehen  grans 
Belgien  von  Westen  nach  Osten;  sie  stehen  mit 
dem  nordfranzösischen  Valenciennes-Recken  nnd 
dem  Aachener  Becken  in  geologischem  Zusaiumco- 
hang,  denen  sie  hinsichtlich  der  geologischen 
Entwicklung  der  Kohlenflf^zp,  der  Sattelhildnng 
nnd  der  Streicbrichtong  der  sogenannten  Uaupt- 
sftttel  fthneln.  Wenn  daher  aueh  Uber  die  Stein- 
kolilciivorriUe  nelpions  genauere  Ennittluimfii 
nicht  bekannt  sind,  so  gibt  uns  doch  der  Ver- 
gleich mit  der  Wnrmmnlde  *hei  Aachen  einen 
ungefähren  Anhalt  zu  einer  zwar  unsicheren, 
aber  für  den  vorliegenden  Fall  verwertbaren 
ijchätzung.  Nach  Nasse  (a.  a.  0.)  wurde  man 
auf  diese  Weise  angesiehts  der  großen  lli«hti8>> 
keit  der  gesamten  Schichten  zn  eiricm  Kohlen- 
vorrat von  14,7  bis  16,5  Milliarden  Tonnen 
kommen.  Die  heutige  JahresfBrdemng  beträgt 
nicht  ganz  24  Millionen  Tonnen,  wovon  70 
auf  den  Hennegan,  27  "/o  auf  das  I^üttlcher 
Revier  und  3  7°  aif  das  Namur-ßevier  entfallen. 

Entwicklang  dar  8teiakohlenf8rdernng 
Belgien»  1860  bii  1900. 


1850 
1860 
1870 
1880 
1890 
1900 
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Wie  die  Entwicklung  der  belgischen  8tein- 
kohlenfordernng  in  der  zweiten  Hälfte  des 
vorigen  Jahrhunderts  zeigt,  ist  der  Prozentsatz 
der  Zunahme  schon  stark  gesanken,  and  da  die 
FBrdertiefe  schon  Jetst  recht  groß  genannt 
werden  kann  (fünf  Schachtanlaf^en  fördern  schon 
aus  einer  Teufe  von  über  lOüO  m),  so  dürfte 
aas  technischen  Gründen  die  FSrderang  aar 
noch  wenig  wachsen  und  bald  ihren  Höhepunkt 
erreicht  haben.  Die  belpisrhen  Kohlenvorrate 
würden  also  noch  auf  sieben  Jahrhunderte  hin* 
reichen. 
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Inzwischen  haben  die  letzten  Jalii  e  znr  Ent- 
deckang  neuer  Kohlenlager  im  nördlichen  Belgien, 
im  Distrikt  La  Campine,  Provinz  Antwerpen, 
feffilurt.  Es  wird  SAgenommen,  daß  diese  KobleD> 
formation,  welche  mit  dem  Lntticher  Becken 
nicht  zusammenh&ngt,  sich  unter  der  Nordsee 
in  nordwesUlelmr  Ridituf  fwtpllaiist,  nn  im 
Kohlenbecken  von  Yorkshire  ihren  Abschluß  zn 
finden.  Der  Anfschlaö  bei  Santhoven,  16  km 
Sstlieh  von  Antwerpen,  Terlelht  dem  Gaupine- 
lifckeii  eine  Länge  von  77  km,  was  bei  einer 
Breite  voo  ^  bis  12  km  einem  Flächenraam  von 
800  qkm  entspriebt.  Bisber  sind  37  Fl5se 
dnrebbohrt  mit  einer  Mächtigkeit  wie  im  Henne- 
gaii  niul  bei  Lfitticli.  Von  einem  Mitpliede  der 
Uuiveisital  Liitticli  siud  die  Kuliltnvorräte  der 
Cnmpin«  anf  13  Milliarden  Tünnen  veranscblaft 
worden,  doch  dürfte  l^ie^e  Sdiiltzntig  zn  Inifh 
aasgefallen  «ein.  Neuere  Bohrungen,  insbesondere 
bei  Antwerpen,  haben  festgesteüt,  daft  das 
Kidilciu'i'biipo  nicht  fiberall  so  reich  ist,  als 
luau  aufänglidi  hoffte.*  Da  das  Kollleolager 
sich  nnter  der  Sebeldemfindnng  hinzieht,  so 
wird  seine  Ausbente  von  gewaltiger  Tragweite 
für  den  belgischen  Ausfuhrhandel  sein.**  Wie 
hoch  aber  auch  der  Kohleureicbtum  des  Campine- 
Beekenq  später  endgültig  ermittelt  wird,  so  kann 
man  jedenfalls  schon  heute  crscli.  n.  daß  durch 
seine  Entdeckung  die  Gesamtkobien Vorräte  Bel- 
giens erst  im  sweilen  Jabrtansend  ihrer  Er> 
Schöpfung  entgegengehen.  — 

OBterreick-Ungaro.  Über  die  Mengeder 
in  Osterreieh'üngarn  noeb  anstehenden  Stein« 
kohlenniengen  liegen  keine  Berechnungen  vor.  Ohue 
üewähr  schätzt  Nasse  den  Kohlenreichtum  auf 
etwa  17  Milliarden  Tonnen.  Die  Steiokohlen- 
fürderung  hat  sit  h  in  den  letzten  50  Jahren 
gemilR  nai  lii<it*li(Mider  Tabelle  nur  langsam  ent- 
wickelt, die  Ausdehnung  der  noch  nicht  ant- 

EntwiekluBg  der  Steinkohlenrcrdernag 
Osterrsich-Usgarns  1960  bis  1900. 
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IfcW)   ....  2007  =  244 

1870  ....  4  296  =  114 
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KWAI    ....  12796  =  29 


geschlosseueu  l'  iöze  spricht  aber  für  eine  weitere 
Steigerung.  An  der  heutigen  Produktion  beteiligt 
sich  Österreichisch-Schlesien  mit  39  */o,  Böhmen 
mit  32  ^/o  and  Ungarn  mit  11  »/o. 

Was  die  HanptkohlenreTiM«  anbelangt,  so 
bildet  das  Becken  von  Schatzlar-Schwadowitz 
am  Faße  des  Kiesengebirges  lediglich  die  fort* 
eetnin?  der  niedersenlesisehen  FlQse,  nnd  das 

•  Vergl.  „  Aiin  il.  <  de»  Min*-««  I90B  p.  584. 
•*  Niciit  /iini  w  ciKL.'-ti-n   ain  Ii  fiiv  dif  m  iler  l'm- 
gebnog  von  Autwerpon  im  Eatstehea  begriffene  Eisen- 
mdostrie.  Di,  F. 


Ostrau-Karwiner  Steinkohlenrevier  den  südwest- 
iichen  Aosläafer  des  oberschlesischea  Kohlen- 
beckens, wahrend  im  Krakaner  Gebiet  der  n6rd« 
liehe  Flägel  desselben  Beckens  in  Fortsetzung 
des  russischen   Anteils   nach    Galizion  rpidit. 
Man  wird  daher  mutmaßen  können,  daU  diese 
I  Kohlendlscrikte  im  Verhiatnlt  dne  Umliehe 
Xachhalticrkeit   besitzen,   wie   die  bptreffenden 
preußischen  Ablagerungen.    Sonder  Zweifel  be- 
ansproehen  sie  aber  eine  weit  größere  Bedentnng, 
die  Steinkohlenhecken  in  der  Mitte  und  im 
Westen  von  Böhmen,  welche  nach  Frech  (a.  a.  0) 
ein  genaaes  Abbild  der  kleinen  Beeken  in  Mittel^ 
dentschland  und  im  Königreich  Sachsen  sind« 
tind  wie  diese  schon  gegen  Ende  des  laafenden 
Jalii'huudeiu  erschöpft  sein  werden. 
I       Rußland.    In  den  fBnf  Kohlenbecken  des 
cnropäischen   Rnfiland    werden    Steinkohlen  in 
größeren  Mengen  nur  in  Toten  nnd  im  Donetz- 
I  beeken  gewonnen,  nnd  zwar  entfiiilen  von  der 
liiiiti;;cn  ( ie>anitf;irderinen?r  in  Höhe  von  rund 
I  17,5  Millionen  Tooneu   etwa  70"/«  auf  das 
I  Donetz-Revier,  25*!«  nnf  Polen  nnd  der  Best 
auf  den  Ural,  da»  Moskauer  Gebiet  und  auf  den 
Kaukasus.   Das  polnische  Steinkohlenrevier  stellt 
die  unmittelbare  östliche  Fortsetzung  der  ober- 
schlesischen  Steinkohlenablagerong  dar,  doch  ist 
die  Ansdehnun?  perincrfiijrjjr.    Nasse  (a.  a.  0.) 
I  schätzt  den  anstehenden  Kohleuvorrat  bei  dui'cb- 
I  sebnitclich  gleieher  Koblenmichtigkeit  wie  in 
Oberschlesien  auf  7  Milliarden  Tounen.  Das 
1  Donetzbecken  umfaßt  annähernd  ein  Gebiet  von 
I  99  760  qkm  und  ist  vergleichsweise  etwa  40  mal 
größer  als  das  polnische  Revier.   Im  westlichen 
Teile  des  siidrossiscbeu  Beckens,  Bezirk  Jeka- 
,  terinoslaw,  hat  man  45  abbanfähige  Flöze  mit 
I  einer  (n  ■»amiinAchtipkeit  von  rund  34  m  festp 
ee*itc!l?,  deri'n  Kolilenreirbtnm  anf  6,8  Milliarden 
Tonnen  veranschlagt   ist.    Kohlenreicher  aber 
I  dürfte  der  östliche  Teil  des  Donetsbassins  sein, 
^  der  bis  w^it   in«  Land  der  Donischen  Kosaken 
I  hinein  hauptsächlich  anthrazitiscbe  Kohlen  ent- 
halt. Insgesamt  soll  der  Antfarasitvovrat  9''«  mal 
HO  groß   sein   al.s  der  Vorrat   an  bituminöser 
Steinkohle.    Angesichts  der  geringen  Zahl  und 
Ifichtigkeit  der  Flöze  wird  das  üonetzkohlen- 
becken  trotz   seiner  großen   räumlichen  Aus- 
dehnung vorab  ni<  Iit  die  te«  Inüsi  lie  Wichtigkeit 
und  Bedeutuajj  erlaiigeu  koimtu,   wie   sie  die 
Kohlenfelder  in  Schlesien,   Westfalen,  Belgien, 
England,  Südwales  sowie  in  Pennsylvanien  mit 
üireu  nächtigen,  in  größerer  Menge  aufeiuander- 
gepaekten  Flözen  erreichen. 

ÄnRerst  ungünstig  sieht  es  im  Mosknncr 
Kobleabecken  ans,  wo  zwar  die  überflächea- 
ansdehnnng  dw  kohlefBhrettden  Schiefaten  nicht 
minder  gewaltig  als  in  Sfidrußland  in  die  Er- 
scheinung tritt,  wo  aber  die  sehr  schwachen 
:  Flöze,  welche  zum  Teil  in  bedeutender  Tiefe 
I  liageni  nnd  die  minderwertige  fieaehoffeiiheit  der 
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Kohle,  welche  trotz  doa  unteikarbonischcn  Alters 
des  Moakaner  Rohleagebiets  nur  den  Brenawert 
der  Braunkohle  besitzen  and  beim  Lagern  sn 
PalvtT  z(>if,illeii,  also  wenig  transportfähig  sind, 
eine  besondere  Entwicklung  des  Boreh.ms  hintan- 
halten.  Im  Ural  zeigen  die  Kohlen  am  Weat- 
abhaBcr  im  Gebinges  in  der  Art  ihrer  Lagerung 
große  Ähnlichkeit  mit  flenni  des  Moskaner 
Beckens;  aaf  der  östlichen  Seite  des  Ural  er- 
ntreckt sieh  das  bedeatendate  Rohfenvorkomdien 
etwa  113  km  nach  Sfidon.  Die  im  Kankaans, 
Oonvernement  Kiitais,  anstehende  Kohlenmcnge 
wird  auf  115  Millionen  Tonnen  geschätzt.  Bis- 
iier  wird  nur  wenig  Kohle  gewonnen,  aber  die 
gänstiee  T.;ige  des  Kohlenbeckens  liißt  einen 
Aafschwung  des  dortigen  Kohlenbergbaus  er- 
warten, der  im  Bereiche  des  Sebwanen  Heeres 
«ich  bemerkbar  uiaclien  wird. 

Im  asiatischen  KnOland  sind  wahrend  des 
Baues  der  Sibirischen  Bahn  Uber  die  Eohlen- 
Torkoniinen  gcnanere  geologische  üntaranehnngeii 
angestellt  wonlen.  Nach  diesen  Forsehaogeii 
unterscheidet  man:* 

1.  das  Kohlengebiet  von  Akmolinsk  nnd  Semi- 
palatinsk; 

2.  die  Kohlenfelder  im  Uouvernemeut  Tomsk 
nnd  zwar  das  Knsnetzky ->  Kohlenbecken, 

150  km  südlich  der  Eisenbahnlinie,  mit 
einer  räumlichen  Ansdehnnng  von  45  520qkm, 
nnd  das  Jndscbensky-Koblenberken,  120  km 
sttdsüd(>8tltc!i  von  der  Studt  Tomsk  an  der 
Eisptihaliii  gflf  ^rcn,  das  eine  Flftehe  von 
1138  qkm  urafaüt; 
8.  das  Kolilengeblet  von  Jenissei,  in  der  Kithe 
der  Bahn  litngs  des  Flnases  Tscliiilyina, 
zwischen  den  Stationen  Mariiosk  nnd 
Atsebinsk; 

4.  die  Kohlenfeldor  im  Gouvernement  Irkutsk 
nnd  zwar  das  ']'scheremcho\vo-15ccken  und 
das  Angarsky- Becken,  von  denen  ersteres 
693  nnd  letzteres  11  )|km  Raum  nmfaßt 
(anßor  lonnOfikm  Braunkohle); 

5.  da.s  Meerkiistengebiet  mit  dem  Bergrevier 
gleichen  Namens  hei  Wladiwostok  nnd 
dem  Koliknlager  von  Jutschansk,  das  längs 
der  Bahn  gute  Kokskohle,  sonst  Braun- 
kohle enthltlt; 

6.  das  Kohlengebiet  der  Mandschurei,  längs 
der  Bahn,  nördlich  der  Stadt  Qirin  nnd  In 
der  Nahe  von  Mukdeu; 

7.  die  Kohlenfelder  der  Insel  Sachalin. 

Von  flen  jrfnannten  Kolilonrevieren  ist  das 
Knsnetzky-Steinkohlenbecken  am  reichsten;  seine 
bedeutende  Fltamlehtigkeit  nnd  geringe  Bin» 
lafrcrnngstcnfo  versprechen  bei  dor  gewaltigen 
Oborflächeuausdehnung  eine  große  Entwicklung, 
die  nnr  dnrch  die  schlechten  Kommnnikations- 

*  Verjjl.  Ch.  de  Tillier:  ,üornusavodsk,v  Listok" 
1004  Nr.  12  bis  15,  und  «Berg-  nnd  Hfittnuninaische 

Zeitung"  1Ü04  Nr.  ä9. 


und  TransportverlKlltninse,  wie  au<h  niolir  oder 
1  weniger  in  allen  anderen  Bevieren,  auf  lange 
'  Zeit  hinaus  noch  gehemmt  wird.  Wichtig  für 
den  Weltverlwhr  kÖiweB  aber  allein  die  Stein- 
kohlenablagernngeaanf  der  Insel  Sachalin  werden, 
welche  an  der  West-  und  Ostkäste  sowie  im 
mittleren  Teil«  Sadialins  vorbanden  aind  und 
in  der  Uninrehnng  des  Hafenplatzos  Du»'  an  der 
Westküste  aasgebeatet  werden.  Bisher  wird 
im  asiatischen  Gebiet  kaum  */s  UiUlon  Tonnen 
Steinkohle  gefördert. 

T>ip  russische  Gesamt- Steinkohlenförderung, 
deren  Eutwicklung  in  den  letzten  fünf  Jahr- 
zehnten die  folgende  Zusammenstellung  vor 
Au^rtii  führt,  entspricht  aus  den  er\vi4linten 
Gründen  nickt  dem  Kohlenreiebtnm  des  Landes, 
mmal  die  eiaxelnen  Kohlengebiete  keinenw^g» 
als  völlig  anfgesehlossen  gelten  kOnnen. 

Entwickluni^  tlor  S  t  c  i  n  k  o  h  le  n  f  Srdemng 
Rußlands  1850  bis  1900. 

j"»'  T'iSsr." 

1850  ....  52  = 

1860  .  ,  «  .  181  s  152 

1870  ....  7B8  »  460 

1880  ....  3  157  —  331 

189Ü  ....  6  207  =  97 

1900  ....  15894  ^  148 

Die  territorialen  Verhältnisse  Rußlands  bringen 
es  mit  sich,  daß  trotz  der  Große  der  Stein- 
kohlenablagerungen stets  eineKohlencinfuhr  statt- 
finden wird;  vielleicht  werden  sich  in  späteren 
Jahrzehnten  Einfuhr  und  Ausfuhr  das  Gleich- 
gewicht halten,  aber  für  eine  Versurgung  der 
westlichen  Staaten  Europas  kommt  Rußland  «itch 
in  Znknnft  niclit  in  Betraoht. 

Schweden,  Spanien,  Niederlande.  Von 
den  übrigen  Industriestaaten  Europas  bat  das 
geringfügige  Kohlenvorkommen  in  Schweden  mit 
einer  Jahrosförderung  von  rnnd  ^00  000  t  nur 
,  lokales  Interesse,  dagegen  verdieueu  die  Kohlen- 
j  bocken  in  Spanien  unsere  Beachtung.  Spaniens 
'  Steinkohlenfelder  umfassen  eine  Fläche  von  rund 
11300  qkni,  die  wegen  Mangel  an  willigem 
Kapital,   IHsenbabtt -Verbindungen,  geeieneten 
TariftMi,  iraff'tiaiila?eii  ii.«i\v.  nicht  g^eniigend  aus- 
I  gebeutet  werden  können.    Die  Steigernng  der 
I  spanischen  Kohlenförderung  in  den  letzten  zehn 
Jahren  von  l'/s  Millionen  Tonnen  in  1893  auf 
2,7  Millionen  Tonnen  in  1903  bei  gleichzeitiger 
Erhöbung  der  Einfuhr  von  l'/^  auf  4  Millionen 
Iftßt  den  SehluB  an,  da0  die  Eohl«nfBrderuig> 
Spaniens  sich  rascher  entwickeln  nnd  Spanien 
in  bezog  auf  Steinkohlen  vom  Ausland  noab- 
hftttgig  machen  kann. 

Betont  sei  ferner,   daß  neuerdings  in  der 
I  holländischen   Provinz   Limburg   Kohle  nacb- 
I  gewiesen  ist,  und  daß  man  in   der  Annahme 
!  nicht  fehlgehen  wird,  daß  sich  das  Bnhrkohlen- 
gebirf^o    in    ncirdliolicr    Erstreckung    au«  dem 
Münsterschcn  Kreidebecken   heraas  in  breiter 
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Form  ia  di»  Niederlande  forUetet.*  Es  dftrfte 
•omit  ni^t  «ttgwehloiten  erteh«tn«D,  dafi  die 
Niederliadflr  sakfinftig  ebentHlU  ihren  Kohlen- 
berlarf,  der  sich  1903  auf  6;5;i2  2BKt  belief, 
itu  uigoeu  Lande  zu  decken  vcruiögou. 

Vereinigte  Staaten  von  Amerika.  I>aB 
produktive  Steinkohleneebirpe  tritt  in  den  Ver- 
einigten Staaten  in  geradezu  gro(5artiger  Er- 
•treekung  auf.  Da«  kotilefBlurmil«  Gebiet  mnfSkßt 
annähernngsweise  509  300  ((kin,  worin  indes  die 
Aoidehnang  der  Kohlenfelder  der  Rocky  monn- 
taini  und  derWettkfiite,  als  bisher  imennittelt, 
nicht  inbegriffen  ist.  Im  beeim4ereii  konmen 
auf  die  großen  Kohlenfelder: 

1.  die  Anthrajfitdistrikte  in  (Jgt   Pennsyl-  «l^m 
vanien,  New- Knglaml   8661 

2.  die  Kohlenfeldfr  ia  der  Triais  in  Vir- 
gin!» ond  Xoni-C&rolina   7460 

3.  die  Appalachischen  Kohlenfelder,  von 
PeBDSylranieD  bis  Alabama   166 7BB 

4.  die    nSrdlicbcD   Steinkohlenfelder  im 
ZentmD  von  Michigan   17968 

6.  die  Steinkohlenfelder  in  Indiana,  Jllinoi» 

nnd  Kentnckv  378 

6.  d  i  e  w  e  st  1 1  c  Ii  en  .StdHkoblmlaldet'  i»  Jo««, 

Missouri  usw  255  633 

Wenn  die  Ansdebnung  deeSteinkoblen^^ebirges 
allein  den  voUeo  Haßstab  fQr  die  Beurteilnng 
des  Kohlenreichtums  abgäbe,  würde  die  Stein- 
koblenformation  iNordamerikas  «iuen  unermeß- 
Ikbeo  KobleBTomt  In  sieh  berge».  Da  aber 
in  der  Hanptsarhe  Znhl  nnd  Märhrigkeit  der 
Flöze  maßgebend  bleiben  and  im  Vergleich  zam 
Rohrkohlenbeehen  mit  über  70baiiwardigeD  FlSsen 
und  ebeiiKitviel  Meter  Milcbti^kpit  die  Zahl  der 
Flöze  in  den  ^«ßen  amerikanisdhen  Koblenfeldera 
weit  geringer  ist,  so  wird  der  Gesamikoblenvorrat 
in  den  erwühnteu  Gebieten  nacli  Getieral  J.  J. 
Wistar**  heute  nur  auf  681  Milliarden  Tonnen 
veranschlagt  werden  köuneu,  g^gen  rund  2G0 
miliarden  Tennen  in  dem  rftomlich  achtsigmal 
weniger  ans^cdehnten  Rnhrkohlenbecken, 

Die  Steinkohlenfördernng  Nordamerikas  BtoUte 
fieh  «dt  IdSO  wie  folgt: 

BtttwiekIttBg  der  Steinkoklenftrderuag 
der  Ter.  Staaten  von  Amerika  1860  bit  1900. 


Jakr 

1880 
1860 
1870 
1880 
1800 
1900 


In  1000  t 
6  77t] 
15  406 


SS  167 

s  117 

71909       -  116 

132  ISO       »  84 

246  960       —  112 


Die  Steigemng  der  SteinkohtenfSrderQng  im 

Jahre  19U3  auf  rund  322  Millionen  Tonnen 
läßt  für  das  erste  .Jahrzehnt  des  laafeadea  Jahr- 
hnnderto  wieder  eine  Zanahnte  von  fibcr  100  <>/o 
erwarten.  Angesichts  dor  ^^roüen  Fördcnupiipen 
Qud  der  Ungenanigkeit  der  geologischen  Unter- 
aachangen  in  den  meisten  Gebieten  Itßt  sieb 


*  Vergl.  Anmerkung  8.  1349 
**  Tergl.  Nasse  (a.  a.  O.h 


(F.  Sinmertbaeh). 


Über  die  voraassicbtUche  ErschOpfiuig  der  nord* 
amerikaniscken  EohlenablBgenngwn  mit  Sicbw^ 
heit  kein  Bild  machen.  Nasse  hat  fär  1890 
i:iiter  Herüoksiolitigang  der  mntmaßlichen  Zu- 
uahm(i  der  Bevölkerung  und  des  Bedarfs  der- 
selben an  Kehle  eine  Nadihaltigkeit  anf  650 
Jahre  angenommen,  wobei  er  eine  bis  zum 
Jahre  lä90  erreichte  Förderhöhe  von  1134 
HUIionen  .ToBsea  f.  d.  Jahr  veranssetst.  Wahr^ 
scheinlich  aber  dürfte  die  Entwicklung  der 
Koblenfoimation  der  westlichen  aod  zentralen 
StdnkoUeDfelder  In  JTowa,  Hissoori,  Indiana  nsw.» 
welche  zwei  Drittel  des  gesamten  kohleführenden 
Gebietes  beanspruchen,  eine  derartig  rasche  Ent- 
wicklang verhindern,  da  ähnlich  wie  im  Donetz- 
becken Südrnßlands  die  geringe  Durchschnittt- 
mächtigkeit  der  vorhandenen  Flöze  einen  inten- 
siven Abbaa  nicht  zuläßt,  and  daher  der  Zeitpank t 
der  Ersdi6pAiDg  weiter  hinanapeHiekt  wird. 

Von  den  einzelnen  Staaten  ist  nur  das 
wichtige  Pennsylvanien,  welches  50  ^jt  der  Ge- 
samt-Kohleofifrdemng  und  Bwei  Drittel  der 
Gesamt-Koksproduktion  stellt,  geologisch  näher 
erforscht,  und  zwar  stehen  nach  den  „Mineral 
Ressonrcesofthe  United  States"  1883  im  Anthrazit- 
becken von  PennqriVA"'«'"  ^^^^  Millionen  Tonnen 
und  im  dortigen  Steinkoblenbeckcii  34  084  Mil- 
lionen Tonnen  an.  Bei  der  heutigen  Jahres- 
fSrderiing  von  67  Ifilllonea  Tonnen  Anthraait 
and  rund  100  Millionen  Tonnen  hitnniin?1scr 
Steinkohle  in  Pennsylvanien  ergibt  dies  eine 
FVrderdaver  von  nur  70  besw.  340  Jahren  fBr 
die  beiden  Bezirke;  bei  der  vtiraussiclitliihen 
Prodoktionssteigeroog  aber  wird  die  £r8chj)pfang 
weit  eher  eintreten.  lasbesondere  soll  in  dem 
berühmten  Connellsville-Kokskohlendistrikt  Penn» 
sj'lvaniens,  der  l'»03  allein  11  Millionen  Tonnen 
Kükä  horstellte,  schon  in  30  Jahren  die  vor- 
zügliche Upper  CeDneUsTiHe  Kokskohle  Ihrem 
Ende  entgegensehen. 

Die  übrigen  Länder.  Hinsichtlich  der 
ttbrigen  kohleprodnsiM'endeo  Linder  liegen  nnr 
mangelhafte  oder  gar  keine  geologischen  TJnter- 
sachangea  vor,  so  daß  ein  näheres  Eingehen 
auf  die  mOgUehen  Kohlenvorrite  sieh  ertbrigt. 
Erwähnt  sei  jedoch,  daß  in  China  mehr  Kohle 
vorbanden  ist,  als  in  Amerika  aod  Europa  zo- 
sammen.  F.  von  Ricbthofen*  schätzt  allein 
in  der  Provinz  Schansi  die  anstehende  Hasse 
bituminöser  Kohle  und  Anthrazit  auf  mindestens 
1260  Millionen  Tonnen.  Aller  Voraussicht  nach 
aber  werden  die  gewaltigen  ehinesisehen  Eohle- 
vorknmmen  erst  mit  dem  Herantritt  der  Er- 
schöpfung der  oordamerüukuiscben  und  euro- 
päischen KohtenTorrftte  ihre  Solle  spielen  und  sieh 
zum  Mittelpunkte  der  WeliinduHtrie  entwickeln. 

Für  vorliegenden  Zweck  genügt  es  daber» 
die  jeweiligen  Forderungen  in  dtf  naehstehenden 

*  Vecgidehe  von  Riebthofen:  China  II,  and 
Frech  (B.  s.  O.). 
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Statistik  der  Weit-.Steiakuhlenprodnktion  einzeln 
anzQgeben;  gleichzeitig  möge  zur  Verroltstftodi' 
gang  des  Bildes  fGr  die  wichtigeren  Länder 
nn(-)i  eine  Znsammenatellang  der  Ein-  nnd  Ans- 
fahrziAern  sowie  des  Kohlenverbraacbs ,  ins- 
gWMUt  vui  t  d.  Kopf  der  BevOlkeniaKt  folgen« 
Welt-AteiBkohlenfSrderniig  in  1908. 

Toantm 

Verstauten  von  Amerika*  ....  821806000 

Großbritannion  und  Irland    ....  234  019  000 

Deutschland    116  038  000 

Frankreich    33  638  000 

Belpen  ,  23  9120(.K) 

Rußland  ttt   17  500  000 

Österreich-  Ungarn  f   12  760  000 

Japan  (1902)   9867000 

Bntiach  Indien  (1902i   7  543  000 

Kanada  (1902)   (5  525  000 

Neu  .SüdwilM  ..........  ■'•'■>'}  OiXi 

Spanien   2  701  CHX» 

Transvaal  (1902)   1443  000 

Neuseeland  (1002)   1248  01X) 

Natal  (1902)   602  000 

Oneenaiand  (1002)   510000 

Italien  fl902)+t   414000 

Türkei  ttr   |(M)(K)0 

Srh«i«den  (1902)   305  000 

Victi»!  ia  I  l't02i   229  000 

Kapland  (1902>   169000 

Westanatralien  (19(>2)   148000 

Tasmanien  (19021   61000 

Andere  Linder  f  1 1   2  OOO  000 

Zutaunien  800  777  000 
Bin-  und  Ä  usf oh r z i  f  f  ern  d  er  w  i  chttgeren 
Länder  fttr  Kohle  (in  1000  l).*" 


i;mii 


I.  Eiofnhr  in: 

Fr.inkrpiph  .  .  . 
Deutschlund  .  . 
<>8terr.-Ungini  . 
Italien  ..... 
Kanada  .... 
Belgien  .... 
RnBland  .... 
Ver.  Staaten  .  . 
Schweden  .  .  . 
^aoien  .  .  .  . 

IL  Ansfnhr 

ans: 

Qreflbritannicn  . 
Dentachland  .  . 

Ver.  Staaten  .  . 

Belirttii  .... 
Vi  ii-SuiUvale» .  , 

■^■■\\>A»  

Kanada  .... 
Frankreich  .  .  . 
Österr.  Ungarn  . 


1 


9943 
2527 
2492 
2957  , 
1768  j 
1260! 
1826 , 
885 
1155 


10375 
4516 
3625 
4365 
2417 
1787 
1743 ! 
967 
1630, 
1718 


10161 
5579 
5036 
4305 
2749 
1897 
22881 
1246 
1968, 
1726 


I 


81268189279  49694 ; 
9690  10220112054 

1292'  196Si  3742 
njRT  ."916  5992 
i7b-4  iH51  2201 
591  1234  1875 
4.35  649  1008 
r.88  llt>4'  1169 1 
681      (573      760 ' 


I 


146t>2 
7897 
68<U 
4947 
4013 
3000 
4484 

19;^3 1 

3130 
1992 


17505 
8045 
6939 
H424 

:h  104 

14ä8 
1201 
1078 


*  Attuebl.  4314000  t  Btannkohlen. 

„      46874000  t 

„  680000  t 

f  27290000  t  „ 

ff  Meist  n  raun  kehlen, 
fff  (ieschatzt. 

*  Steinkohlp  and  Koks,  für  RuÜland  und  dl«  Ver* 
•inigten  Staaten  aneh  einachl.  Brannkohle. 

Zorn  Teil  vorlnnfige  Zahlen. 


Verkraneh  von  Kohle  in  den  wiehtigeroB 
Ländern  (in  1000  t). 


13358 
7200 
6427 
5547 
6007 
3008 
9464 
3412 
2911 
S866 


«4826 

19913 
8445 
6388 
3313 
3488 
1796 
1116 
1036 


l*9i 

1  'XK ' 

I90S»* 

I.  Insgesamt 

1 

1 

v  er.  oviMiivii 

172689 

( vi*Al\Kritiinn  1  An 

iB<>t>4'2 

14911'! 

l(i'.»4."i5 

Iti9l97 

Deutschland 

(Zollverein)'  . 

70729 

90798 

105876  149W4 

159029 

Frankreich  .  .  . 

26324 

34812 

36585 

46123 

46660 

Rußland*    .  .  . 

6077 

7724 

112201 

20678 

18374 

Beljfien    .   .  .  . 

18611 

I09S7 

16866 

20124 

91432 

'  M-  rr.-l'ngarn  . 

10146 

15067 

18146 

\7rm 

Kaniivla    .  .   ,  . 

3UÜ9 

4ö(><j 

4hii7 

7A&2 

H44;' 

734 

141«; 

HtiSit 

4_'ss 

t;  r  1  i 

Italien  .  .  .  .  . 

2948 

4:W>^ 

4289 

45*23 

55  i  > 

Spanien  .  .  .  . 

2254 

3456 

4566 

4i«r,7 

Schweden   .  .  , 

182» 

1717 

2192: 

8882) 

32ia 

II.  Pro  Kopf 
d.BevOlkernng 

Vit.  Sin  ifi'ii  •  .  . 
UroUbritaunien  . 
Deutsf'hland 

(Zollverein)'  . 
Frunkreieh  .  .  . 
Rußland*  .  .  . 
Belgien  .... 
("istnr.-Ungani  . 
Kanada  .... 

Japan   

Italien  ..... 
Spanien  ,  .  ,  . 
Schweden  .  .  . 


in  Tonnen 


3,627 


3,ti71 


2,1!I9 
3,81U 


3,129 
4,145  i 


l,&a2|  1^7  2.028  1  2,6e2 
0,740 1  0,9101  0^960  1,190 

0,060    0,070 1  0,080 


2,310 
0,260 
0,711 
0,0-jii 
0,100 
0,130 
0,8801 


2,680' 

0,310 

l.or)7 

<  1.113(1 
0,140 
0.160 
0,360' 


2,560 

1,016 
0,071 
0,140 
0,190 
0,460  i 


0,150 
2,950 
0,400 
1.524 
0,091 
0,150 
0,250 
0,660; 


3,993 
3,99.3 

2,718 
1.190 
0,1  HO 
8,070 
0,380 
1,727 
0,142 
0.160 
0,270 
0,620 


Stellt  m.nn  narli  den  vn-jitchendon  Ans- 
fUhruQgeu  die  Kohleuvorräte  Europas  zusaminea 
ond  setzt  man  fQr  Belgien  nur  20  Hilliftrden 
und  für  das  europäische  Rußland  eine  Oesamt- 
kohleutnenge  von  40  Milliarden  ein,  so  ergibt 
sich  bei  einem  Vergleich  mit  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  folgendes  Bild: 

Steinkokleomenge  nnd  Förderung  in  den 

wichtigeren  Ländern. 


Land 

Vurrüte 
'  nmiardaat 

Kördprony 
lo  1»0.1 

Mllllnnftn  1 

(Großbritannien  und  Irland 

Oatanreieh-Ungam  .  .  .  .  ' 
Rnßlaod  .  

415,3 

193,0 
19,0 
20,0  (?) 
17,0  (?) 
40,0  (?) 

110,7 
234,0 
84,3 

23,9 
12,7 
17,5 

Enriipü  .... 

704,3 

439,1 

Ver.  8laat<>ii  .\rnerika 

681,0 

322,0 

Hiernach  steht  der  Kohlenreichtum  Enropas 
und  Nordamerikas  ungefähr  auf  derselben  Hüho. 
Falsch  würde  eg  aber  «ein,  ans  der  gciingereii 
Fördermenge  der  Vereinigten  Ssaaten  auf  eine 
längere  Förderongsdaner  jenseits  des  Ozeans  za 
•chlieBen,  da  Nordamerika  mit  Bieeeniokritte» 

*  Einschl.  Brannkohle. 
**  Znm  Teil  Torlinllge  Zaklen. 
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der  volli  ii  Entwulvlunfj  seiner  industriellen  Kräfte 
«ntgeg^enschreitet  und  bald  die  Toraaggeeilten 
europäischen  Staaten  überholt  haben  wird. 

Wm  inabesondere  Deatschland  nnd  Nord- 
amerik«  nnbctrifft ,  so  wird  ihm  Verhältnis 
zwischen  Kuhlenreichtuni  und  Jahresfürderoog 
alob  in  Znkanft  f8r  die  Vereioigtea  StMMi  Roeb 
■ogünstiger  stellpn  als  bisher,  so  dafi  die  in- 
dnatrielle  Uöhe  Deutschlands  auf  eine  viel  längere 
DMer  gefiebert  eraebeint,  als  die  Nerdameriku. 

Verpleiclit  man  die  Koblenvorkoiuinen  der 
eoropäiacbeQ  Staaten  uatereinauder,  so  besitzt 
Deqtiehlaiiil  einen  grSBeren  Kofalenreiehtoa  al« 
da«  äbrige  Europa  zusammengenommen,  nnd 
nicht  minder  ist  es  hinsichtlich  der  Nach1i:\lti£r- 
keit  seiner  KohlenvorrAtc  sämtlichen  Ländern 
weit  vor.iiis.  Durch  die  große  Schichtenmftchtig- 
keit  und  Fl'izzahl  seiner  iistliolien  und  west- 
lichen Steinkohlengebiete  betindet  sich  Deutach- 
land in  der  Lage,  niofat  nnr  den  Bedarf  der 
umliegenden  Lander,  welclie  ftsf  srimllidi  iriehr 
oder  weniger  —  und  in  Zukunft  in  höherem 
Hafie  aU  Jetat  —  auf  dentsehe  Kohle  ange- 
wiesen sind,  in  jeder  Höhe  za  decken,  sondern 
aoeh  nach  der  £rscbttpfaog  der  Kobleoreviere 


von  Diirli.ini  und  Xorthumberland  in  200  Jahren 
den  Ausfall  in  der  Seeausfuhr  englischer  Kohle 
auszugleichen  und  150  Jahre  später,  nach  dem 
voraussiclitliclion  Abban    der  mittelenglischen 
Kohlenfelder,  die  PTPSf^'ntP  britische  Seeiinsfnhr- 
.  Erbschaft  anzutreten.  Die  Machtstellung  Deutsch- 
(  land«  wird  dann  am  so  nehr  eiUibtf  ala  »It 
der  Abnalimo  des  onf^^lisrhen  Knhlenvnrratsgleich- 
.  zeitig  die  .Seeherrschaft  Qroßbritanaiens  bedroht 
I  eraeb^t,  da  keine  seiner  Kolonien  Uber  einen 

entsprechenden  Ersatz  an  Steinkolile  verfilgt. 
,       Dieeegönstige  Prognose  der  deutschen  Kohlen» 
i  bergban-Bntwieklung  erfordert  jedoch  zur  Ent- 
lastung für  die  Eisenbahnen  den  Ausbau  unserer 
Wasserst raHen    als   wirtschaftliche  Notwendig- 
keit.   Ku^rlaui  besiui  in  unmittelbarer  Nähe 
der  Kohlenfelder  rund  90  Häfen  nnd  vermag 
die  ^rrrPif  Seeausfuhr   seiner  Kohle  sozusagen 
direkt  von  den  Gruben  aus  zu  besorgen;  Deutsch- 
I  land  dagegen  feblt  dieser  wirtecbaftUcb  wichtige 
Vorteil.  Kür  unseren  Kulilenbergbau  bildet  daher 
die  Trauspurtfrage  das  Haaptmoment,  um  der 
,  QrSBe  der  deutschen  StelnkohlenTorrMe  nnd 
ihrer  Bedeutung  fär  die  heimische  nnd  ana- 
I  laudische  Industrie  gerecht  an  werden. 


Das  Verhalten  des  Zinks  iui  Uochofen«* 


Viele  von  den  Eisenerzen  der  .\l!e<rlinny 
Mountains,  U.  H,,  Va.,  eotbaiteo  zwischen  0,10 
nnd  0,60  v.  H.  Zink,  dessen  AawsaMiheit  ge- 
wdbnlich  als  Entschuldigung  für  einen  schlechten 
Hochofengang  dienen  muß.  Da  aber,  wie  weiter 
unteu  gezeigt  wird,  sich  die  Wirkungen  des 
Zinks  erst  bemerkbar  machen,  wenn  grfißere 
Mengen  von  Zinki.vyd  als  tnchtschwamm  ab- 
brechen und  in  die  Schmelzzone  berabgelaogen, 
nnd  es  sieb  wftbrend  des  Betriebs  schwer  fest« 
stellen  l.'ißl.  ob  ein  derarti^-er  ..Ziiikfall"  statt- 
gefunden bat,  erscheint  es  zweifelhaft,  ob  das 
Zink  wirklieb  die  ibm  zugeschriebene  Wlrknng 
in  dem  behaupteten  Umfang  ansäht.  Zur  voll- 
ständigen Reduktion,  welche  bekanntermaßen 
nach  der  Formel  ZnO  4-  C  =  Zn  +  CO  erfolgt, 
ist  eine  Temperatur  von  ISaO'C.  erforderlich. 
Da  der  Siedepunkt  des  Zinks  schon  bei  10!»0*(;. 
liegt,  entsteht  Zinkdampf,  welcher  beim  Auf- 
ateigen  in  die  kftlteren  Oftnaonaii  «i  Tropfbn 
verflüssigt  wird;  zum  Teil  gelangen  diese  mit 
der  Beschickung  wieder  in  die  Scbmelzzoue, 
vm  Ton  hier  neaerlieb  als  Zinkdampf  anfkn- 
steigen.  ITäiifig  sieht  man  auch  durch  die 
Manerfugen    der   kast    flüssiges   Zink  lier\or- 

*  Teilweis«  nach  J.  Porter,  Baena  Vista,  Ys., 
in  «Tke  Itoa  Ags*"  Nr.  19  1901. 


drinsrcn,   \velrhes    in    erstarrtem    Znstande  in 
Form  dacher,   zerteilter   Ansätze  lierabtaängt. 
>  Jener  Teil  der  DAmpfe,  welcher  bis  in  die  Re* 
dnktions-  und  Vorbsreitungszone  des  Hochofens 
gelanift,   wird  hier  in  Temperaturen  von  500 
bis  1000  '  C.  fast  gänzlich  oxydiert  (Zn -f  C(>^ 
—  ZnO  -i-  CO).   Von  diesem  Oxyd  wandert  ein 
Teil  mit  der  l'.i  scliicknng  in  die  niederen  Ofen- 
zonen zurrick,  um  den  Kreislauf  von  ueuem  zu 
beginnen.    Der  andere  Teil  gelangt  unter  der 
(!  iehtplueke    in     einen    verhflltnismüCds  trrol'ien 
.  Icereu  Kaum,  in  welchem  die  Oase   ihre  Ue- 
«ebwindigkeit  stark  erniedrigen,  und  findet  hier 
Gelegenheit,  sich  abzusetzen.    Auf  diese  Weise 
bildet  sich  auf  der  festen  Ufenwandung  gerade 
unter  der  Stelle,    wo  die  Beschickung  die 
Schacktwandung  trilft,    ler  sotrenanute  Gidit- 
schwamm,  ein  hauptsilchlich  aus  Zinkoxyd  be- 
I  stehender  King,  weicher  gegenüber  der  Oas- 
I  abaogsBlTbug  am  stirksien  iat.   Dieser  Giebt- 
schwamm  ist  anrierordentlieh  hart  und  schwer 
j  und  hat  eine  grünlichgraue  Farbe.    Seine  auf- 
]  fbUeade  Hkrte  lilBt  sich  dnreh  die  Annahme  er- 
klären, daß  der  nrs)iriini:lii  Ii  sehr  feine  Staub 
von   Zinkozjd    bei   andauernd   hohen  Tem- 
paraturen  eine  IMakaLuramwandliinip  in  dan 
dichten  kristallinischan  Zastand  erleidet.  Der 
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Härtegrai^,  welcher  4,5,  nnd  da?  -porifisclie  Ge- 
wieht,  welches  4,95  beträgt,  eouprüchen  dem 
nntfirliob  vorkoramwideii  Zinkozyd  (BotEinkwE 
oder  Zinkit),  und  tatsächlich  sind  in  manchen 
Teilen  des  Ciichtschwamms  nnter  dorn  Mikroskop 
kleine  gelbliche  Kristalle  hexagonalen  Systems 
dentlich  zn  erkennen.  Der  größere  Teil  des 
Zinkosqrds  jedoch  gelangt  erst  im  Gasalileitangs- 
robr  and  in  der  anschließenden  Gasleitung  zar 


Absclieidnng.  Im  niedergehenden  T.eitutigsrohr 
besitzt  der  Zinkschwamm  noch  eine  ganz  ähn- 
licke  BeiekiilfeDheit  wie  an  der  Hoehof  Agicbt, 
während  er  sich  in  dem  übris^^en  Teil  der  (Gas- 
leitung als  feiner  Staub  mit  harten,  dem  Gicht- 
schwamm ähnlichen  Klumpen  gemischt  absetzt. 
Die  dorebsehnittliche  ZnsamueMetzang  der 
zinkischen  Abscheidnngen  an  verschiedenen 
I  Stellen  ergibt  sich  aus  nachstehender  Tabelle. 


1 

1  ZaO 

jzaaMtaUMib 

aio. 

F«,0,  +  AtoOi 

<kOO* 

»reo«  ( 

c 

üidhtsch wamni  vom  Hochofen    .  , 

'  89,5 

0,6 

2,9 

4,7 

1,B 

0,4  i 

0,5 

Oicbtgi  liwanim  im  niedergehen-  ' 

87,0 

0,8 

8,4 

6,4 

1,9 

0,5  ' 

0,6 

GiohUchwamm  in  dem  übrigen  , 

76,9 

9,8 

8,7 

3,7 

0,9  j 

26.8 

36,9 

60,1 

5,6 

1,6  f 

Rint'  andere  bemerkenswerte  Eifrenschaft  des 
Zinks  ist,  daß  es  vom  Ot'enmauerwerk  anf- 
ganonnen  wird.  Die  Anbahnefthiirkeit  der 
Steine  h,1nq:t  von  ihrer  Laer«  im  Hochofen  ab, 
sie  ist  im  Gestell  am  größten  und  oberhalb 
der  Sebnelcsone  Icanm  mehr  nacbweisbar.  In 
einem  alten  Hochofen  hatten  die  Gestellstoine 
ihr  nr??priingliches  Ocffigo  verloren  nnd  waren 
durch  abgeschiedenen  Kohlenstoff  weich  uud 
schwarz  geworden.  Sic  enthielten  etwa  49  v.  H. 
ZinkAxyd  nnd  zeij^ten  in  einzelnen  Teilen  eine 
grünliche  Farbe  sowie  die  oben  erwähnten 
Kristalle.  Bei  demselben  Ofen  enthielten  Ziegel 
in  der  Hffho  des  IfastanschlusseB  an  25  v.  H. 
Zinkoxjrd,  hatten  zumeist  ihr  ursprüngliches  Ge- 
fSge  beibehalten  nnd  waren  yon  blauer  Farbe. 
Die  Erklftrai^  fär  diese  Färbung  liegt  wohl  in 
der  Bildnng  von  Zinkspinell  ZnOAljO^.*  Me- 
tallisches Zink  wurde  jedoch  in  den  Schacbt- 
steinen  in  keinem  Falle  gefknden. 

Über  die  schlieRüche  Verteilnng  des  in  der 
Beschickung  enthaltenen  Zinks  lassen  sich  nur 
Sekkteniigen  anstellen.  Ein  Hochofen  rersebmols 
in  sechs  Monaten  20  207  t  eines  Erzes  mit  durch- 
schnittlich Ojö.'j  V.  H.  Zink.  Das  Gewicht  des 
Zinks  betrug  daher  184t;  davon  enthielten: 

t.  11. 

Der  ZiDkRchwsmm  in  den  Gaaleitongen  .  .  18,0 
Der  Zinkschwsom  im  Ableitnaprohrs  hinter 

der  Gicht  '   9,0 

Der  Zlnkschwamm  im  Hochofen   8,2 

Der  Klujrstttiih,  gf^ilijt/t   {»,0 

Der  S»aub  in  deu  Staubnbscbf  idprn,  geschätzt  7,9 
Das  Mauerwerk  im  HocbofsagestsUc,  ge- 

scliitzt  

Das  .■^ijnsti^;<'  Almicrwerk,  geschätzt  .  ,  .  , 
Als  Verlost  mit  den  an  der  Oieht  verlorenen 
Oasen  (10     H.  Oasverlost),  gescbätst  . 


3,5 
4.« 


Rest 


9,2 

30.:j 


Zusammen  100,0 


-*  Vergleiche  hierüber  im  Freiberger  Jahrbuch 
1881  f,Ober  die  TJmwandlatig  der  Desallstionsgefüße 
der  ZinkSfett  in  Zinkspiaellnnd  Tridynit"  von  Dr. 
Stelsner  and  Dr.  SehnJse. 


Der  Rest  des  Zinks  mit  30,3  v.  H.  findet 
sich  im  Flogstaabe  der  Winderhitzer,  des  Essen- 
kannle,  der  Heiskanftle  bei  den  Keiaeln  und 
schließlich  in  den  Ranebgaten,  welche  dnrch 
die  Ksscn  abziehen. 

Was  die  Einwirkung  des  Zinks  auf  den 
Hoebel'iBngang  betrlllt,  so  kann  von  einer  eolehen 
nnr  {besprochen  werden,  wenn  grrößere  Stücke 
des  Gichtschwamms  abbrechen  und  mit  der  Be- 
Bcbiekuttg-  niedergehen.  Die  Wirkung  dieaea 
Vorgangs  äußert  sich  zunächst  durch  \Varme- 
bindung.  Das  Zinkoxyd  wird  in  der  Nähe  der 
Schmelzzone  des  Hochofens  reduziert  nnd  das 
Zink  im  oberen  Teile  des  Sebaebtes  wieder  ver- 
brämt. Die  Verbrennnnifswarme  des  Zinks  be- 
trägt rund  1300  W.-E.  Ein  Kilogramm  Zink- 
oiyd  wird  daher  mit  dnem  Wirmeanfwande  von. 

65 

1300  •  ^  ^     4=  1040  W.-E.  rednsiert,  bnw.  mit 

einer  aeldie»  WBrmeeatwieklang  bei  Verbrenunn; 

des  Zinks  f>r:'i'i;irl.  Tn  der  Schmclzzone  wird 
das  redaziei  te  Zink  verdampft  uud  im  oberen 
T«]e  des  Schachtes  wieder  verUftssIgt.  Die  Ver- 
dampfungswärroe  des  Zinks  ist  nicht  genail  be- 
kannt, darf  aber  mit  200  W.-E.  angesetzt  werden. 

AK 

Auf  1  kfrZnO  Kind  da.s  2W  ■..  ,  ,^—160  W.-E. 

'>:i  -f-  Ib 

Insgesamt  verursacht  daher  1  kg  Zn  0  im  Schtuels« 
ranmo  eine  WRnnebindnnjr  von  1040  -)-  160  = 
r2()n  W.-K.,  wllhrciul  die  irleit-lie  Wiirmemenge 
im  oberen  Ofenschaclite  durch  Vertliiäsigung  dee 
Zinks  nnd  durch  seine  Oxydation  zu  Zinkoxyd 
firei  wird.  Die  poeitive  Wämemeoge  im  ebere» 
Ofenschachte  dient  teilweise  ztir  Deckung  dee 
Wärmeaufwands  fiir  di  e  Ked  u  k  tion  von  Kolilen  sänre 
naeh  der  Oleichnng:  Zn  +  C0|  »  ZnO  +  CO, 
nnd  zwar  ergibt  sieh  dabei  ein  WÜrmeOberaehaft 

von  1200  — 2403  =  1200.^  830  = 

370  W.-E.,  welcher  hanptsachlich  zur  Erhöhung 
der  Teroperator  der  Gichtgase  dienen  wird  und 
daher  insoweit  als  Verlust  anzusehen  ist,  als 
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die  freie  W.^lnne  der  nichtpfase  nicht  auspenntzt 
wird.  830  W.-E.  werden  jedoch  dazu  aafgewendet, 
um  CO«  Sil  CO  n  rediisler«n,  und  ilnd«tt  sieh 
desluiITi  als  Krh")liiing  des  kaloriiiif  trlHcIieii  Efftiktes 
im  Gichtga«e  iu  Form  von  aasoaubarer  chemischer 
Bnergi»  wMor.  Anganommen,  daB  1  kg  Koks 
0,B7  kg  Kohlenstoff  enthalte  and  daü  im  Hoch- 
ofen von  1  kp:  C  nur  0,.'{  Vs;  zu  CO;;  und  i»,7  kg- 
zo  CO  verbreuueu,  so  wird  1  kgp  Kuks  gleich  zu 
setzen  sein  0,87  .  (0,3  .  8080  +  0,7 . 9470)  ^ 
3600  \V  E.  Die  Anwesenheit  von  einem  Kilo- 
^raniin  Zinkoxyd  im  Hochofen  verarsacht  daher 

1200 

einöü  Brennstoffanfwand  von       .  =  0,3??  kg- 

Koki,  wovon  0,8  .  0,33  =  0,10  kg  vollaUndig 
n  Kohleoiiiur«  vaA  0,S8  kg  sq  KoUmoiiyd 

TWbrennen.  Diese  Verbmnnng  zn  Kohlenoxyd 
iat  Ab  Verlast  gleichbedeotend  mit  einer  Verbren- 

2470 

nimg  von  0,S3  •  ^  =  0,33  . 0,306  =  0,07  kg 

Koks  zn  KohlensSnre,  sn  daß  alsn  von  0,33  kg 
Kok«  0»1Ü  -f-  0,07  =  0,17  kg  hauptsächlich  zar 
BrhSlnng  der  Tenpontvr  dn  Giehtgaaei  dienen 
Tind  den  eigentlichen  Schaden  des  Zinkoxydi!! 
bezilglich  des  Brennatoffverbranchs  vorstellen, 
wttlureiid  die  Verbeneraog  dee  Gichtgases  dnrcfa 
Anviidiwug  idaei  Gehaltes  an  Kohlenoxyd 
einem  Brennwerte  von  0,33  0,17  -  0,1  R  kf? 
Koks  eubspricbt.  VVeoD  im  aagcfülnten  Beispiele 
dem  Hochofen  in  sechs  Monaten  184  t  Zink 
oder  229  t  Zinkoxyd  zuji^efnhrt  wtir^f^n 
Ternrsaciite  diese  Menge  einen  erhöhten  Kuks- 
ftiifwftttd  Ton  989  .  0,83  =  76  t,  wovon  37  t 
in  den  Gichff^uHen  ufltzlich  g-emacht,  wurden, 
w&brend  39  t  in  Form  freier  Wärme  in  den 
Olehtgaeen  Terloren  gingni.  Jedei  Kilogrnmm 
Zinkoxyd  entnimmt  nan  aas  dem  Schmelzraame 
sovielmal  1200  W.  E.  nnd  gibt  dieselben  im 
oberen  OfeDschachtti  teils  nntzlich,  teils  ohne 
Nutzen  ab,  als  es  dem  bezeichneten  Kreislaafe 
zwischen  den  beiden  Ofenzonen  nicht  infolge  Ab- 
führung mit  den  (iicbigaaen  oder  zur  Bildung 
fetter  Aneitie  unter  der  Oloht  entxogMi  wird. 
Daraus  erg^ibt  sieh  aueb,  daß  es  vorteilhaft  wäre, 
bei  Hochofen,  welche  zinkische  Beechickung  ver- 
seliinelBen,  den  oberen  Ofeneehaebt  so  ein* 
zoricbten,  daß  der  Gichtschwamm  erst  außerhalb 
des  Schachtes  znr  Absetzung  gelangen  nnd  somit 
durch  Losbrechen  nicht  mehr  in  die  Beschickang 
zurückfallen  könnte.  Wenn  die  Oxydation  <lf'H 
Zinks  im  oberen  nfonsdiachte  nicht  dnr<  h  Kolilen- 
sftore,  sondern  durch  Wasserdampf  erfolgt  nach 
der  Oleicliuig:  Zn  +  H«0  =  ZnO  +  SH,  «o 

werdMi  »nf  1  kg  ZnO     ^     ^  0,025  kg  H 

reduziert  mit  einer  Wftrmebindnng  von  S8  780 . 

0,025  =  720  W.-E.,  welche  zur  Erhöhung  dets 
kalorimetrischen  Effektes  der  Gichtgase  ausgenutzt 
werden.  Die  Oxydation  durch  Wasierdampf  wirkt 
daher  nngilneUger  nlt  J«ie  dnrob  KoMeneinre, 


weil  dort  «30  ^V.-E.  durch  Umwandlung?  ir,  rhe- 
miache  Energie  nützlich  gemacht  werden.  MäH  wird 
jedoch  sweirdlos  die  Oxydation  dareh  Wnaeer- 
dainpf  iiberluiiipt  zurficktreten,  weil  derselbe  doch 
zum  größten  Teile  schon  bei  verh&ltoiimäßig 
niedriger  Temperatur  unter  der  Gicht  auegetrie- 
ben wird. 

Die  Frag-e,  ob  durch  die  Reduktion  des  Zink- 
oxyds eine  beträchtliche  Abkübluug  im  Schmelz- 
ranme  eintreten  und  infolgedessen  eine  Störung 
des  Botricbes  veranlaßt  werden  kann,  läßt  sich 
dahin  beantworten,  daß  die  Menge  des  Zink- 
oxyds sn  nnbedentend  ist,  am  eine  merfcliehe 
Wirkung  zu  änßeni,  solange  es  in  gleichmäßiger 
Verteilung  im  Gestell  zur  Eedoktion  kommt. 
Bei  den  oben  erwibnten  Betriebe  kamen  regel- 

„.     .     ,      «      j     184O0O  .  ,  , 

mäßig  in  der  Stunde  q  ^  2i  ~  ^ 

entsprechend  53  kg  Zinkoxyd  in  das  Gestell, 
welche  eine  Wärmebindung  von  53  . 1300  = 
63  600  W.-E.  veraraachten.  Die  dadurch  ein- 
tretende Abkühlung  entsprach  jedoch  nicht  dieser 
Ziffer,  weil  während  der  Eeduktion  des  Zink- 
oxyds mehr  Kohlenstoff  terbrennt  als  fewShn- 
lieh.  Wenn  ninlirh  in  der  Zeiteinheit  immer 
die  gleiche  Wiudmenge  in  den  Ofen  gelangt, 
so  entspricht  dies  einer  gewissen  verbrannten 
Koksmenge  und  einer  gewi»>8en  entwickelten 
Wärme.  Tritt  nun  außerdem  der  Sauwstoff  des 
Zinkoxyds  als  Oxydationsmittel  fttr  den  Eohlen- 
Htotf  hinzu,  so  ist  für  die  Dauer  dieser  Ein- 
wirkung die  in  der  Zeiteinheit  verbrannte  Koks- 
menge um  einen  entsprechenden  Betrag  größer. 
Für  die  BaakUon:  ZnO  +  C  »  CO  +  Zn  ent- 

12 

wickelt  der  verbrannte  Kohlenstoff  i^^  -^  .  3470 

tjo  lö 

=  366  W.-E.  auf  1  kg  ZnO,  daher  auf  63  kg 
19308  W.-E.    IHe  Abkthlnng  des  Sehmeln- 

raumes  in  der  Stunde  war  daher  nur  ?  '  '>" 
—  19398  ^  44300  W.-E.  Im  GesteU  verbrennt 

0  nur  sn  CO,  somit  Uefbrt  ein  Kilogramm  Koks 

nnr  0,87  .  247o  =2150  W.-E.    Das  Ziukoxyd 
vernnsachtc  datier  im  Scbmelzraum  in  der  Stunde 
die  gleiche  Abkühlung,  als  wenn  während  dieser 
44 , 200 

Zeit  nm  -        -  =  21  kg  Kok»  weniger  vor  den 
'J 1  oll 

Formen  verbrannt  worden  wären.  Hecbnen  wir 
fnr  einen  Hochofen  der  Jetstllbllehen  Abmessungen 
ein*  11  K üksverbraneh  von  1,3  bis  2  kg  in  der 
Sekunde,  so  verbrennen  in  dei  Stunde  4700  bis 
i  7200  kg  Koks,  gegen  welche  jene  21  Vg  ver- 
I  schwinden.  Nun  setien  sich  aber  häufig  15 
bis  90  t  GichtBchwamm  an,  und  Ofenbrttche  von 

1  bis  2  t  Gewicht  sind  nicht  selten.  Wenn 
t  also  beispielsweise  1000  kg  Gichtsebwamm  mit 

•'0  V.  II.  Zinkoxyd  auf  einmal  in  dif  '^rhmelz- 
zone  gelangen,  so  verursachen  dieselben  eine  Ab- 
kühlung um  (ISOO  —  866) .  900«£^  750 000 W.-E. 
nnd  die  Wirkung  ist  die  gleiche,  als  ob  wahrend 
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der  Zeit  der  Bednktion  mn  350  kg 

Koke  weQif  er  vor  den  Formen  Terbrannt  worden 
wSren.  Zur  richtigen  Bcnrteilnng:  der  Wirkung:, 
welche  diese  Abkühlung  auf  den  Ofeogang  zur 
Folge  haben  wird,  mOfite  man  nun  die  Zeit 
wiBsen,  in  welcher  fiOO  kg  Zinkoxyd  reduziert 
werden  können.  Hierfiber  sind  jedoch  keine 
Beobachtvngen  gemacbt  worden  nnd  in  snver- 
I&ssiger  Weise  auch  kaum  zu  erwarten.  So  viel 
jedoch  scheint  fesiznstehen,  daß  der  Verlanf  der 
fieduktion  ein  verhiUiiiiamaßig  rascher  ist;  all- 
gemein wird  dies  äbrigens  von  dem  W&rme- 
zustande  des  NchmelzraiimeH  abhängen,  das  heißt 
in  einem  kälteren  äcbmelzraame  wird  die  Re- 
daktion dea  Zinkozyde  langwuner  Torlaitfen  als 
in  einem  sehr  heißen.  Infolge  dieses  Umstaudes 
nun  erscheint  die  abkühlende  Wirkung,  welche 
eine  grOfiere  Uenge  von  Zinkoxyd  im  Geetell 
eines  Hochofens  hervorrufen  kann,  Uberbanpt 
wenie-pr  imstiinde  zu  sein,  schwere  Sr^rnngen 
des  uieijguugea  veranlassen  zn  können. 

Außer  der  Beelnflnerang  iw  Wiruever- 
hältnisse  kann  noch  die  Wirknng  des  Zink- 
oxyde in  chemischer  und  mechanischer  Hiueicht 
in  Betraebt  kommen.  Bezitglich  der  cbemi- 
schen  Einwirkung  des  Zinkoxyds  auf  Eisen  und 
Schlacke  erscheint  es  fraglich,  ob  eine  solche 
fiberhanpt  stattfindet.  Der  Verfasser  fand  bei 
Öfen  mit  zinkhaltigen  Erzen  in  allen  Schlacken- 
proben Spuren  von  Zink,  aber  niemals  mehr  als 
0,05  V.  U.  lu  zwei  Fällen  hatte  man  das  Ao- 
•atsrofar  der  Giehtgaaleitvng  gepotit,  wobei 
Zinkschwamm  in  den  Ofen  fiel.  Schlacken- 
prolien,  welche  nach  entsprechender  Zeit  ge- 
nommen worden,  zeigten  nur  den  gewöhnlichen 
Ziokgehalt.  Im  Eisen  darf  man  schon  wegen  | 
seiner  hohen  Temperatnr  kein  Zink  erwarten ; 
dieses  würde  sofort  verflüchtigt  werden.  Wenn  i 
aber  große  StUdce  von  Zinkiebwamm  abs(itraen, 
so  wäre  es  immerhin  möglich,  daß  nntor  der  1 
Belastung  der  Schmelzsänle  Zinkoxyd  in  das 
Eisenbad  eingedrflekt  werden  und  hier  eine 
nachweisbare  Entkohlnng  verursachen  könnte. 
Praktisch  darf  jedoch  die  cheraischo  Einwirkung 
de»  Ziuküxyds  auf  Eisen  und  Schlacke  gleich 
Nnll  gesetzt  werden.  Wichtig  hingegen  ist 
seine  mech;iniftche  Wirkung.  Sie  besteht  in  der 
Verstopfung  des  Irichtgasrohrs,  wodurch  beim 
Ofen  eine  erbebte  Windpreesnng  n6tig  wird. 
Bei  einem  Hochofen,  dessen  Beschickung  durch- 
schnittlich 80  %  eines  Erzes  mit  0,60  v.  H. 
Zink  enthielt,  maßten  die  Gasleitungen  nach 
Bwei  bis  drei  Monaten  gereinigt  and  der  Cricht» 
schwamm  ans  dem  Ansatzrohr  des  Hochofens 
nach  je  zwei   bis  drei   Wochen  ansgehauen 


'  werden.  Wurde  das  Aoshauen  einen  Monai 
'  lang  mterlanen,  eo  flel  nach  dentelben  dto 

'  Pressung  um  0,07  bis  0,14  kg.  Nach  secbe- 
monatigem  Betriebe  fand  sich  gegeiiii>'fr  der 
Austrtttüöffuung  der  Uichtgase  eine  Ablagerung 
.  von  Zinkoxjd  von  0,60  m  Dicke,  welche  sich 
auf  eine  Tiefe  von  4,8  m  allmählich  verl  -  r  nnd 
ein  Gewicht  von  2b  t  hatte.  Dieser  Ansatz 
'  maßte  anf  die  Verteilang  der  Beschicknng 
störend  einwirken,  nämlich  ein  Rollen  der 
groben  Stucke  gegen  die  Mitte  und  zwar  mehr 
nach  einer  Seite  hin  verursachen.  Nach  den 
Beobachtungen  von  Furt  er  soll  das  Hochofen- 
profil eine  gewisse  Einwirkung  anf  den  Um- 
fang der  Qichtschwammbilduug  aasüben.  Bei 
I  vier  Otm  von  beaw.  91,3  m,  98,S  m,  99,9  m 
und  20,7  m  Höhe,  welche  ann&hernd  mit  Ii  ui 
selben  Möller  arbeiteten,  stellte  sich  das  \'er- 
hUtaia  der  HSbe  sam  Dordimeieer  auf  4,67, 
4,53,  4,99  nnd  4,26.  Von  diesen  Ofen  liefert« 
der  erste  nm  meisten,  der  -/weite  etwas  weniger, 
^  der  dritte  noch  weniger  und  der  vierte  am 
wenigeten  8iehteehwamm.  Forter  lehließt  darano, 
daPj  sich  die  Mpnge  deB  Gichfschwamms  keines- 
wegs umgekehrt  verhalte  zur  Geschwindigkeit 
dee  Gases  nnier  der  Gicht,  wohl  aber  mit  dem 
Verhältnis  Ofenhöhe  :  Rastdurchmesser  zunehme, 
indessen  fehlen  ihm  znr  Begrilndnng  dieser 
Ansicht  wichtige  Ziffern,  z.  B.  ist  die  Teniperatar 
der  Giditgaee  in  den  einaelnen  FftUen  nicht 
bestimmt  worden. 

Wenn  auch  der  Zinkschwamm  zu  gntem 
Preiee  an  die  Zinkbütten  verkaaft  werden  kann, 
80  liegt  doch  der  Gedanke  n.ilio,  da^  Zink  aiia 
den  Erzen  vor  ihrer  Verschmelzung  im  Hoch- 
oflsn  zd  entfernen,  nm  dem  erhöhten  Koks- 
verbrauch  und  den  BestriebeetSrnagt-n,  welche 
das  Anshauen  des  Gichtsehwamms  mit  sich 
bringt,  zu  begegnen.  Ein  solches  Verfahren 
iit  für  Kieeabbrilade  angegeben  worden*  nnd 
besteht  in  der  vorsichtigen  Röstung  des  auf 
1  bis  2  mm  zerkleinerten  JUaterials  unter  Za- 
sata  von  konientrierter  Schwefelsftnre  bei  nach- 
folgend'ni  \  klangen.  Die  Entzinkung  soll  bis 
unter  1  v.  H,  gelingen.  Die  Kiesabbrilnde 
liiud  an  und  für  steh  pulverföruiig ;  eine  ab- 
sichtliche Zerkl^erang  von  Erzen  nor  zvm 
Zwecke  einer  vorzunehmenden  Entzinkung  ist 
nach  den  Schwierigkeiten,  welche  gepolverte 
Ense  im  Sehachtofen  machen,  aber  wobl  ana- 
tjtischlossen,  selbst  wenn  das  angefährte  Ver- 
fahren eine  noch  bessere  Auslaugung  des  Zinka 
als  die  mitgeteilte  ermöglichen  würde. 

  F.  &  P. 

♦  A.  tiascli,  ,Cheni,  Ztg.*-  1903. 


Digitized  by  Google 


1.  D«i«iiW  WM.  NßkUtM  Xeltmt.  BMI  «nd  BImk.  im 


Nahtlose  Ketten. 

Von  0.  Klane -DüBBeldorf. 
.    (SohloA  von  8«ito  UUl.) 


Um  zu  einein  liesscrcn  Resultate  zu  kommen. 
koDBtnüerte  ich  die  m  Abbildung  5  dargestellte 
▼ierteilige  bewegUcbe,  kippbare  and  in-  und  ans- 
einanderschiebbave  (Schrank-)  Kokille, 

bei  lipr  i!ip  Bcweprung'  der  oinzt  lnen  Teile  mittels 
dreigängiger  mit  Links-  nnd  Kechtagewinde  ver- 
•ebencr  Sebranben  nnd  Httä^ttW  «rfelgt.  Es 
wurden  die  rine  GlieJerreilie  bildenden  Einpe  in 
die  fertige  Form  eingelegt  (vergl.  Abbildaag  5  a). 
AbbüdOB^Sb  sdiflrt  die  swette  ainfoMme  GUeder- 
reilie  in  dem  üinarbeitun^s-  (Diclitunj^'s-l  Profil, 
undAbbUdDAgdc  die  aaseinaDdergezogene  Fonn 
d«r  K«k{Ue,  wi«  lie  den  Kettenttob  telbstt&tig 
her^orstöüt.  Abbildung  5  d  und  5  e  zeigen  Vorder- 
nnd  Seitenansicht  sowie  ."Sf  Dranfsicht  dieses 
(iaßapparatea.  Abl>ilduug  5  g  zeigt  die  Innen- 
fllehe  der  Kokille.  Die  gnßeiserneD  Formen 
verzogen  sich  nicht  tnchr,  aber  die  zur  Glieder- 
treoDOOg  dienenden  äpitzen  der  B'ormen  schmolzen 
OMlt  mebnnallfer  Bennteoiif  «b.  Die  gegoasenen 
Stücke  zeipfi'U  ;ius  den  sclion  beschriebenen 
Ursachen  Schrampfwirkangen  bezw.  Haarrisse, 
vnd  gab  ich  daher  die  vetteren  Versoehe  als 
erfolglos  auf.  Vielleicht  sind  die  Versuche 
von  mehr  Erfidp  begleitPt,  wenn  erst  einmal 
der  V  ukuumguii  ermöglicht  ist,  bis  daliiu  aber 
bleibt  das  Verfahren  b,  die  Eneogung  von 
nahtlosen  Ketten  durch  Pressen  nnd  Walzen, 
das  einzig  gelungene  und  erfolgreiche,  wie  weiter 
geselgt  werden  toll.  Dieaea  nacli  meinen  Pa^ 
tenten  durchgefSbrte  Verfahren  hat  sich  durchaus 
bewährt  and  die  nadi  dieaem  Verfahren  her- 
gestellten Ketten  kommen  Immer  mehr  in  Anf- 
nahme.  In  den  Annales  des  Travaux  Pablics 
de  Belgitjue"  August  1904  ist  eine  Abhandlung 
▼on  Zivilingenienr  Professor  Eufr<'ne  Fran^ois 
in  HrQssel  enthalten,  in  der  die  (te»chiehte  der 
Kettenerzeuguug  beschrieben  und  zum  Schluß 
eine  Metbode  zur  Herstellung  von  Scbweißeisen- 
ketten  empfobleo  wird,  nimlieb  das  Verfahren 
von  Masion,  bei  dem  die  rin?ff>rniiire  Form- 
walzong  ZOT  Anwendang  kommt.  Dieses  Ver- 
fahren ist  sehon  uralt;  man  hat  es  in  England  aos- 
frciiht  und  auch  ich  habe  es  angewandt,  um  Ver- 
bnndglieder  für  Walzketten  herzustellen.*  Dm 
Verfahren  besteht  darin,  daß  dünne  Bandeisen 
«derFlaeheisen  gewalzt,  in  passend  lange  Stfieke 
geschnitten  und,  zu  einem  Ring  von  quadratischem 

*  Sidie  «Stahl  and  Eisen*'  1896  Heft  4  nnd  ,AU- 
dnar  Ansricar  Ar  Beig^,  mitsn-  wi  ICaadiii 
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Querschnitt  geformt,  mittels  Rollen  durch  das 
letzte  festgelegte  Glied  der  fertigen  Kette  geführt 
werden;  dann  wird  der  Ring  aufgewickelt,  in  eine 
andeie  Reihe  kleinerer  Walzrollen  gebracht  nnd 
von  der  quadratischen  Querschnittsform  in  die  runde 
umgewalzt.  Dieses  alles  soll  in  einer  Hitze  erreicht 
werden.  Bei  dlener  ManipnlatioB  länd  ao  Ueiaeai 
Vorqnen^cbnitt  kann  eine  wesentliche  Dichtung 
des  Materials  nicht  mehr  stattfinden,  da  das  Qaa* 
drat  in  das  Rnndwalzenkallber  hineinpassen  mn6. 
Diese  Art  der  Erzeugung  von  Schweißketten  mit- 
tels Riugwalzens  wird  auch  von  der  Duisburger 
Maschinenfabrik  vormals  Bechern  &  Keetman  in 
Duisburg  ausgeübt,  nur  mit  dem  Unterachiede, 
daß  hier  keine  Streifen  anfgewickelt  worden, 
sondern  das  Werkstöck  aus  dem  Paket  heraus 
vorher  einer  grflndlichen  Schweifiong  unter- 
würfen wird.  Der  Schweißeisenwalzer  ist  beim 
Walzen  von  Band-  oder  Flacheisen  stets  be- 
mflht,  das  Unwiekela  nm  die  Walsen  sn  ver- 
liüten,  das  Luppenpaket  erhält  daher  den  ersten 
Flaclistich  meistens  hocbkantig,  und  in  diesen 
Fhllen  sieht  der  gebeizt«  Qneraebnltt  des  Braches 
eines  auf  diese  Weise  hergestellten  Kettenringee 
wie  quuJrilliertes  Papier  aus.  Von  großer  Festig- 
keit kann  auch  nicht  die  Rede  sein,  denn  Fran^ois 
veröffentlicht  Ergebnisse  von  Zerreißveraaeben, 
wonach  bei  fünf  Prubcn  aus  belc:ischem,  ?nff- 
iischem  und  schlesischem  Material  sich  im  Durch- 
schnitt 36,5  kg/qmm  Brnebfeetigkeit  bei  98  bis 
26  7«  Dehnung  ergab,  was  also  den  üblichen 
Zahlen  der  Schweifikettenfabrikation  bei  ffinf- 
faeber  Sicheilieit  ha  Wittel  entspricht.  Allere 
dings  habe  Ich  auch  beglaubigte  Zeugnisse  über 
Zerreißversuche  mit  Schweißketten  (Feinkorn) 
renommierter  Kettenfabriken  zu  Gesicht  be- 
kommen,  die  etwa  45  kg/qmm  Bruchfestigkeit 
hei  25  Dehnung  uacliwiesen,  ich  will  jedoch 
dahingestellt  sein  lassen,  ob  hier  nicht  auch 
FlnfMsen  sar  Verwendang  gelnagt  mt,  leb 
habe  nun  die  Erfahmng  gemacht,  daß  bei 
Material  vou  mehr  als  35  kg/qmm  Bruch- 
festigkeit und  bei  hShem*  Inansprnehnabme  besw. 
Belastung,  wie  es  die  Walzketten  r  tten,  die 
SchweiUnngen  und  Verlötungen  auisprangea  und 
sieh,  wenn  in  flacher  Lage  gewickelt,  der  Flaeb- 
Stab  wie  ein  Faden  von  einer  Rolle  abwickelte  und 
zerriß,  dagegen  das  Flacheisen  in  hochkant  Lage 
aufgewickelt  weit  best>ur  zusaiumeuhielt.  Masion 
bat  Terent  sieb  auch  weit  naeb  mir  damit  be- 
bst, Kettenringe  aoa  Draht  zu  spulen.  Das 
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dieebezägliche  mir  erteilte  Fat«nt  habe  ich  »af-  ^ 

gegeben,  weil  die  inneren  Drabtteile  im  Gliede,  ' 
die  zuerst  in  Ansprnch  genommen  waren,  rissen 

nnd  dann  alliniihlicli  die  anderen  weiter  rissen,  ' 

sich  alHo  nicbt  bewährten.  Beide  Methoden  sind  < 

also  antisipiert  und  kann  Maiaon  nnr  aof  seine  ) 
Maschine    in    etwa    Pat^ntansprurh  lielialten. 

Aach  der  von  Fran^oia  gemachte  Versuch,  diese  i 

Spiralglied-  «der  ^ekelbandkette  unter  die  | 
Kategorie  der  nahtlosen  Ketten  n  bringen, 

dürfte  miOglflcken.  | 


geflickte  Glieder  Ton  anderem  Material  erhalten 
Qiid  dadurch  Bräche  noch  weit  mehr  erfbigen. 

Frangois  besprteht  in  seiner  Abhandlung  aach 
mein  Walzverfahren  ztir  Herstelhuig-  nahtloser 
Ketten,  ist  aber  au  vollständig  darüber  im  Un- 
klaren, daß  ich  mit  Recht  sagen  kAnnte,  er 
hfttte  diese?  Iicsrhricbene  Verfahren  selbjst  er- 
sonnen. Mein  V'ert'alirtin  besteht  darin,  daß  ein 
Stab  von  der  Qaerschnittsfbni  eines  vierbllttrigeu 
Kleeblatts,  wie  in  „Suhl  and  Eisen"  1896 
Heft  4  wiedergegeben,  ebenso  billig  wie  jeder 


m 

m 
m 

Abbildung  5. 
•  bis  g. 


Frangois  ffibrt  eine 
Anzahl  von  Unfällen  an, 
die  durch  SehwsiAket- 
teribrüche  hervorgerufen 
worden  sind,  aber  das  sind 
nnr  einsdne  von  einer 
Unmenge,  die  täglich  vor- 
komm«!. lcl|  yrill  darauf 
Tersiehten,  die  bekann- 
ten Ursachen  der  Ketten^ 
bräche  und  weshalb  sie 
an  dieser  oder  jener 
Stelle  erfolgen,  hier  annlBhren;  interessant 
sind  ja  die  seinarssit  yerMüUltlichten  Ergebnisse 
von  in  Amerika  seitens  der  Marine  gemachten 
Versnehen  fiber  908  Lose  sehweifieisenier  kors- 
gliedriger  Ketten  und  435  Lose  Stegketten, 
welche  Frangois  in  seiner  Abhandlung  anffHhrt, 
wobeier  za  dem  Schluß  kommt,  daß  10  bis  20% 
der  Brüche  der  schlechten  .Schweißung  zur  La«t 
fallen  und  daß  die  meisten  Hrticlie  in  den  SehweH)- 
stellen  selbst  und  in  benachbarten  Teilen  der 
Schweiliang  erfolgen.  Dieses  Besnltat  ist  aber 
meines  Erachtens  zu  {rünstiy:,  da  es  sich  um 
Proben  handelt  und  uicht  um  Kettenbrüche,  die 
in  der  Praxis  beim  Gebraneh  v<ni  Ketten  ent^ 
standen  sind;  bei  Proben  nimmt  man  bekannt- 
lich aach  das  Beste,  Es  wilre  Iiier  zu  beriick- 
siehtigen,  daß  die  meisten  gebrauchten,  schon 
abgenntsten,  nagleieh  gedehntmi  Ketten  ein- 


Knüppel  aof  Duo  oder  Trio  in  langen  Stiben 

nach  Wnnsrli  gewalzt  wird.  Das  Material  mnß 
natürlich  luakerfrei  sein.  Kleinere  AbmessongeD 
werden  auf  einem  Haspel  (Trommel)  von  etwa 
750  mm  Dnrcbmesser  nach  dem  Walsen  wann 
in  Spiralfonn  aufgewickelt,  so  daß,  wenn  z.  B. 
25  Gänge  (Drall)  genommen  werden,  60  m  Vor- 
stab, wie  ein  Kesselstoß  anssehead,  gwoUt  sind. 
Da  nun  beim  Kettenwalzen  bei  weicher  Daner- 
erhitzung  im  Durchschnitt  etwa  65  7o  Streckung 
in  einem  DnrehlaB  dnreh  dM  Viw-Walsenketteii- 
gertist  erfolgt,  so  wird  der  Stab  schon  um  etwa 
27  m  länger,  also  etwa  87  m  lang;  dann  kommt 
noch  10  bis  25%  Verlängerung  je  nach  Lage 
der  Ringe  qaer  oder  lang  in  den  Walzen  nnd 
nach  Entfernung  der  Verbindnngspfropfen  zwischen 
den  Gliedern  bei  der  Fertigstellung  hinzu.  So 
werden  mit  Lelehtif^ceit  etwa  100  n 
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Iftnge,  ans  einem  Stück  Lestclietul,  hergestellt,  tinnierliili  oder  chargenweise  nrbeitet;  zwischen 
Für  Ankerketten  werden  nur  Längen  von  etwa  i  diesem  und  dem  Walzgerüst  befindet  sich  ein 
iS  m  ▼«rlaagft,  die  wi«  dl«  Schweifikettoii  Avf  |  RoUmganf,  «bento  ueh  hinter  dem  Walzgerilit. 
bekftiiritH  Welse  zasammengeschflkelt  weidiii.  Wenn  der  Kettenstiib  «'rkaltft  ist,  werden  lie 
Wird  eio  Verband  verlangt,  so  wird  er  mit  ,  Bleche  in  den  Gliedern  ausgestanzt  und  zwar 
Verbandgliedern  gemacht,  die,  wie  Verrache  vor  '  so,  wie  Abblldang  6  zeigt.  Dann  wird  der  Stab 
ÄQtorit&ten  erwiesen  haben,  stärker  als  die  Kette  anf  der  Wirbelmascbine  wie  in  Abbildang  7 
sind.  Von  vielen  hintereinander  liegenden  oder  anf  einer  alten  Drehbank  in  einer  Pichtnn? 
Walzgerästen  und  vielen  Krhitzuiigeu,  wie  ]  hingedreht,  wobei  die  Pfropfen  zwischen  den 
Fran^ois  beschreibt,  ist  absolnt  nicht  die  Rede.  |  G-liedern  sich  abscheren.  I>:t  die  Siuntue  dee 
Das  Kettt>n>^erÜ8t  kann  an  jeder  WalzpnstralV  Qnersehnitts  der  trasronden  Teile  Jdes  Ketten- 
angeschlossen werden;  seine  (iröüe  richtet  sich  i  gliedes  starker  ist,  als  der  in  sich  abgescherte 
gans  naoh  den  hanastellenden  Dimensionen.  |  Ffkropfen  im  QaenehnUt,  lo  erfolgt  diese  Arbeit 


AbbilduDg  6b 


Itnn  kann  daher  verschiedene  Gerüste  nehmen, 
um  beliebige  Größen  zn  walzen  oder,  wie  anf 
dem  Werk  der  Eoiled  VVeldlcss  Chain  Co.  Ltd. 
In  MewoMtle  vpen  Tyne  gesehehen  ist,  nnr  ein 
Oernst  anfstellen.  anf  welchem  Kcttonst.ihe  für 
Ketten  von  8  nun  bis  100  mm  (selbstverständlich 
kann  man  auch  anter  8  mm  StSrke  gehen)  Glied- 
stärke  gewalzt  werden,  wobei  nur  der  Aufbau  der 
Üandagen  anf  den  .Walsen  entsprechend  ein- 
gerichtet ist.  Man  hat  nnr  vier  besw*  aeht  Walzen 
nötig,  sonst  Bandagen  ans  GuU,  Flnfieisen,  Stahl 
oder  N'ickelstaM,  je  nach  der  Kettendimfnfiion  und 
den  gestellten  .Anforderungen.  Für  dit;  Frasung 
der  Bandagen  sind  besonders  konstruiNte  Frfts- 
raasehiren  erforderli'  Ii ,  die  mit  hntllbolirstUlilfn 
rasch  nach  Schablone  arbeiten.  Vor  dem  VValz- 
geiiit  oder  seitlich  desselben  ist  ein  Ofsn  mit 
Gas-  oder  Ealbgasfemrang  anf^stellt,  der  kos» 


in  kaltem  Znstande,  und  das  Trennen  der  (<lied<'r 
eines  langen  Stabes  eiiisf  lilifßHch  des  Auf-  und 
Abbringens  erfordert  kaum  einige  Minuten  Zeit. 
Das  Absoheren  erfolgt  selbst  bei  gans  niedriger 
f  — 16*'  C.)  Temperatur  des  Sralie-J,  nirht  der 
ileihe  Glied  för  Glied  nach,  sondern  ungeregelt 
an  mehreren  Stellen,  am  vorderen  oder  hinteren 
Ende  oder  in  der  Mitte,  und  geht  fast  geräuschlos 
vor  sich,  wie  das  Ticken  einer  Uhr;  nie  ist  der 
Brach  eines  Gliedes  erfolgt.  Für  das  Kfirser- 
werden  heim  Drallen  ist  ein  Nachgeben  des  Auf- 
!»pannho«'kef<  vorgesehen.  Die  Oliedi-r  iles  ni  ch 
iu  sich  Steifen  Stabes  werden  imu  tiitwedür 
maschinell,  wie  Abbildnng  8  zeigt,  oder  mit  dem 
Hnmrecr  auf  dem  Amholz  von  Hand  rliedergelenkig 
gemacht.  Bei  schweren  Ketten  wird  Glied  für 
Glied  auf  dem  Anbofl  mit  dem  Hamm«r  ab- 
gescblafen,  die  Glieder  werden  erwimt  nnd 
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die  Zapft'n  zur  Verstärkang  der  Berährangs- 
stelle  abgebaaen  oder  beigescbmiedet,  bezw. 
g«prafit  o<ler  aber  die  BerflhrnngMtellen  werden 
unter  dem  Dampfhammer  oder  der  Presse  in  Ge- 
senken gescblAgen,  am  die  fertige  Form  zo 
eriialtm.  Sind  di«  Glieder  in  Bing«  gewnlst,  m  • 
werden  sie  in  PreßllMiMB  auf  fertige  Form  ge- 
bracht. Stege  kSnnen,  mit  dem  Gliede  ans 
einem  Stttek  beetehend,  gewalst  oder,  ivto  ameii 
ftbUeh,  «ptter  eingesetet  werden.  In  Fem  ind 


gate.  Die  englische  Marine  schreibt  7  kgiqmm, 
die  deatscbe  Marine  9  kg  qmmOebraacbsbelästang, 
zur  Probebelastnng  das  Doppelte,  zur  Bmcb- 
belastnng  das  Dreifache  vor;  das  wären  also 
21  and  37  kgj'qmm.  Nehme  ich  föi-  die  Walz- 
kette eine  Bmehfeetlgkeit  Ten  66  kg/qmns  nsit 
der  entsprechenden  Dehmtng^  von  etwa  22  bis 
2b  7«  An  (man  kann  aacb  anter  dieser  Festigkeit 
bleiben,  um  bis  n  46  %  Dehnong  in  ariialten), 
to  kann  man  die  Walikette  flr  97  kff  Oebravehe- 


Abbildung  7. 


QoaUt&t  iak  eta  CMled  wie  dai  andere;  ein  Naek- 

kallbrieren  gibt  es  nicht. 

Über  die  Festigkeit  der  Ketten  sind  in  „Stahl 
nnd  Biaen*  seinerseit  Reenltate  verOirentUebt 
worden  nnd  liegen  auch  zahlreiche  sonstipe 
Atteste  vor.  Wo  die  Schweißeisen-  oder  Knoten- 
Ketten,  z.  B.  bei  etwa  35  kg/qmm  Im  Mittel, 
die  Grenze  ihrer  Festigkeit  errsiehen,  fängt  die 
Festigkeit  der  Walzkette  erst  an.  Es  wäre 
aber  falsch,  daraus  za  schließen,  daß  man  die 
kMiere  Feetigkeit  aveb  toU  aamintien  könne; 
dieses  hat  seine  Grenze,  denn  die  hohen  Fostigkeits- 
ziffem  der  Walzkette  kommen  der  vermehrten 
Sicherheit  and  größeren  Inaaapniehnahine  an- 


bslastang  (nicht  Brachbelastnag)  benatzen;  daa 

sind  200  "/o  mehr  als  bei  den  besten  Schweiß 
eiseuketten.    Es  bilden  sich  hier  nftmlich  gnuz 
andere  Nonnen  ane.  Bei  der  Walakette  nnfi  je 
nach  den  Festigkeitsziffem  unter  der  Elastizitäts- 
grenze geblieben  werden,  also  unter  etwa  30 
bis  33  kg,  wo  noch  keine  bleibende  Verftnderang 
«tattflndet,  aber  diese  30  kg  können  voUaaf 
ansgenntzt   werden.    Schweißeisenketten  haben 
mit  jedem  Glied  eine  andere  bleibende  Ver- 
I  ladernng  nnd  etgeotlieh  keinra  beatlBmlea 
Anfang  und  kein  Ende  der  Elastizitätsgrenze,  also 
I  ist  und  bleibt  die  Schweißeisenkette  ein  an- 
I  eicherer  Kantonist   Man  nMf  also  sagen,  was 
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man  will,  die  allgemeine  Einfülirnn^  der  flnß- 
etseraen  Walzkette  ist,  so  gut  wie  das  .Schweiü- 
eiseo  aiieh  tout  doreb  Flvfieiera  verdrlagt 

worden  ist,  nnr  eine  Frape  der  Zeit  und  kf>mniP!i 
hier  die  VeratilrkaDgen  an  den  Berährangs-  nnd 


Abbildaag  S. 


Abnatzangsstellen,  die  der  Walzkette  doppelte 
LebensdaoergttWähreD.  sehr  in  Betracht.  Natör- 
lich  sind  zunächst  Vorurteile  zu  überwinden 
and  die  Wänscbe  des  Verbrauchers  zu  berück-  > 
liebtiiTM-  In  Enf  Imd  wird  die  Wali kelte  umIi  | 
Bedingungen  dos  Board  of  Trade  mit  einer 
Festigkeit  von  43  bis  47  lig  hergestellt;  seit  \ 


einigen  Jahren  ist  sie  auch  schon  in  Deutschland 
vielfach  iu  Gebrauch.  Von  der  englischen  Küsten- 
bewMbQDg  nnd  der  eafliechen  AdmiralUlt  lind 
die  Walzketten  seit  Jahr  nnd  Tag  Danerproben 
unterworfea  worden,  besonders  um  ihre  Lebens- 
dMer  fiHr  Leadttbojen,  Leaebteehtffe  «od  u 
Klii>pen  usw.  zu  untersuchen;  die  Walzketten 
haben  manchen  Sturm  durchgemacht  oud  die  eng- 
Ibche  Adminlitilt  bat  mt  Ornod  dieser  Proben 
wiederholt  Aoftrftge  erteilt.  Jetzt  »teilt  die  Rolied 
Weldless  Chain  Co.  Ltd.  in  Newcastle  upon  Tyne 
in  der  Hauptsache  für  die  euglischen  Eiseubabueu 
auch  Kuppelketten  für  25  bis  40  t- Waggons 
lohnend  her,  die,  in  Starken  von  31,  35  nnd 
39,5  mm  bei  375  bis  450  mm  GUedl&age  mit 
▼erstitokteo  BeibiuigiBtelleii  der  Glieder  gewalst 
und  dann  gezogen,  im  Gewicht  von  18  kg  f.  d. 
Stück  geliefert  werden.  Der  Bedarf,  auf  einige 
Jehre  verteilt,  betrifft  für  Eiifflud  elletn  VU 
Hillion  Stück  =  28000  t.  Bis  heute  Ist  noch 
keine  Walzkette  gerissen.  Die  Marinen  ver- 
schiedener Staaten  beabsichtigen,  die  Herstellung 
von  Walzketten  im  eigenen  Lande  in  die  Hind 
zu  nehmen.  Seliistverstflndlich  lassen  sich  aus 
geeigneten  Metallen  und  Legierungen  s&nre-  und 
seeweeterbeetindige  Wnlskettee,  die  eb«iie  liobe 
und  höhere  Festigkeitsziffern  wie  die  flnßeiienie 
Walzkette  besitzen,  herstellen. 


Kolorimetrische  Kohlenstoffprobe  und  Kugelprobe. 


Die  kolorimetrische  Kohlenstoffprobe  liefert 
nur  dann  befriedigende  Resoltate,  wenn  die 
ProbeitBcke  se  tnsgegUbt  ond  «bgelcftUt  werdeo, 
daß  der  Kohlenstoff  hinlirhst  in  Form  von  Kar- 
bidkohle vorhanden  ist.  Erschwerend  wirkt 
dabei  der  Umstand,  daß  das  Ansglfiben  etets 
iDserbelb  siemlleb  ffaom  begreuter  Tempera- 
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Abbildnng  1.  Kohlenstoffgehalt  <=s  0,28  •/«. 


Wie  das  Resultat  der  kolorimetriBchen  Kohlen- 
Stoffprobe  von  dem  Ausglühen  abhängt,  so  ist 
es  aneb  bei  der  Kugelprobe  der  Fall,  doeb 

wirken  die  üntersi-liiede  im  Ausglüliungsgrad 
in  beiden  F&Uen  in  entgegengesetzten  Richtungen. 
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M»        1»    m    m  tisif«. 
AbbiUmg  8L  KdbieaBtoll|obaU  «  0,42  «A». 


turen  erfolgen  lunß,  wenn  die  Resultate  ein  Mal 
wie  das  andere  Mal  ausfallen  sollen.  Wenn  das 
Ausglühen  in  einem  S^miedefeuer  erfolget  uud 
die  Temperatur  nur  nach  der  ülühfarlic  des 
Probestackes  beurteilt  wird,  so  kann  man  nicht 
darauf  rechnen,  da6  die  GlllhbitBe  in  allen 
FUlea  gleleb  int. 


Beim  unvollständigen  .Ausglühen,  wobei  ein  Teil 
des  Kohlenstoffs  als  Hartuugskuhle  zurückbleibt, 
ergibt  die  kolorimetrische  Probe  einen  an 
niedrigen  Kohlenstoffgehalt,  weil  die  Härtungs- 
kohle beim  Auflösen  in  Gasform  entweicht;  die 
Koffelprebe  liefert  dngegen  in  diesem  Falle  an 
bebe  Betnltate^  weil  die  Htrtnai^oble  dem 
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Stalil  eioe  größere  Härte  verleibt,  als  wenn  der 
KohlmatolF  ait  KarbidkoM«  Torhandmi  iat. 

üin  den  Einfluß  der  Glühteniperatur  auf  die 
Kohlenstoff-  and  die  Kngelprobe  bei  Stahl  mit 
vamhiedenem  KohleoBtoffgehalt  sn  ermitteln, 
hat  J.  A.  Brinell  einige  Untersuch  an  gen  ans- 
geftihrt,  deren  Ergebnisse  in  den  Sclumbildern 
1  bis  5  dargeatellt  sind.  Man  ersieht  daraus, 
dafi  die  Ab«r»lc]iiiiigw  ioiblg«  das  venebiedaBen 


Q.M) 


0,M. 
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AbbadwfS.  KeUeutofl^hdt  SS  0,898  •/!. 

Awf Mbent  b«l  bShenm  KoUeuatofllgrehatt  Mbr 

bedentend  sind.  Des  ferneren  scheint  ans  den 
Versnohen  hervorzQgehen,  daß  die  Stahlsorten 
voo  mittlerem  Kohienstoffgehalt  ihre  pabseude 
Olfihtemperatnr  bei  etwa  750"  haben,  während 
sowohl  die  weicLeren  als  auch  die  härteren  Stahl- 
sorten eine  höhere  Temperatur  (etwa  bdO") 
n8tlK  baben,  am  vollttlndig  anegeglfilit  m  werden. 
Ist  die  Glühtempcratur  zu  niedrig,  so  wird  die 
im  Stahl  vorher  vorhanden  gewesene  Härtungs- 
koUe  nteht  in  Earbidkoble  Übergeführt,  and  ist 
de  an  boeb,  ae  wird  HBitongakohle  gebildet, 


die  bei  dem  nachberigeu  Abkühlen  nicht  wied^ 
vellataadiff  in  Earbidkoble  snriekgebt.  Ca 
die  Probeatibe  bei  genaa  sieidien  TemperatoreD 
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Abbildung  4.  EohloistofEgebalt  =  O,dö;<*/o. 


Äbbildong  5.    Eohlenatoffgehalt  =  1,25  7«. 

ansglübeii  zu  können,  muß  man  einen  Muffel- 
ofen oder  einen  elektrischen  Ufen  anwenden  und 
die  Temperatur  mit  einem  Chatelierschen  Pyro- 
meter koBtrolliereD. 
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Über  das  Kichteu  von  Trofileuen  unter  ßoUenriclitiiuisciiinen. 

Ten  I»r.  ll8lE- Uartkabitte,  Kaltewits  0.'S. 


In  Deatschland  hat  die  Herstellung  der  Walz- 
fabrikate und  namentlich  die  Trll^erproduktion 
in  den  letzten  Jabren  eine  nngeheure  Ausdeh- 
nnng  aogenemmen.  Ein  Werk  folgte  dem  andern 


*,^enk<»tontsAnaa]er«  1804  »r.T  8.488—444. 


i  in  der  Vergrölierung  nnd  Vorvollkomrannnsr  seiner 
Walzwerkseinrichtnngen,  um  eine  möglichst  große 
Leietongafthigkeit  zn  erlangen.  Kein  Wunder, 
w<»nn  unter  diesen  ümstünden  die  (if'saiDtcr;':ni;p-t:n? 
der  deutschen  Stahlwerke  eine  Ansdehniuig  an- 
natam,  weleke  den  Lilandabedarf  In  dieeen  Ar* 
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tikeln  erheblich  überschritt.  InfolgedeBsen  sochte 
man  seine  Ware  im  Aaalande  nnterzabrini^en, 
am  nicht  in  der  Erzeugung  Einschränkangen 
eintreten  lassen  za  müssen.  Aber  infolge  der 
großen  Massenfabrikation  waren  naturgemäß  auch 
die  Inlandspreise  sehr  gedrückt  und  es  mußten 
die  Werke  danach  trachten,  mit  möglichst  ge- 
ringen Selbstkosten  zu  arbeiten.  So  sehen  wir 
denn  auch  in  einem  modernen  Walzwerke  alle 
technischen  Mittel  der  Neuzeit  angewendet,  die 
darauf  hinzielen,  die  Erzeugung  der  Walzwaren 
zu  verbilligen,  und  die  Walzwerkseinrichtungen 
haben  einen  solchen  Grad  von  Vollkommenheit 
erreicht,  daß  man  nur  noch  wenig  Verbesserungs- 


unter  der  Stempelrichtmaschine.  Abgesehen  davon, 
daß  es  eine  langwierige  und  mühsame  .Arbeit 
ist,  durch  fortwährendes  Hin-  und  Herschieben, 
Wenden  und  wieder  Wenden  des  Profileisens 
und  durch  Unterschieben  kleiner  Keile  zwischen 
Stempel  und  Walzgut  dieses  zu  richten,  erfordert 
diese  Arbeitsweise  auch  sehr  viel  Zeit  und  vor 
allem  Arbeitslohn.  Außerdem  kommt  hier  noch 
in  Betracht,  daß  die  Bearbeitung  der  Profile  auf 
diese  Weise  eine  sehr  ongnnstige  ist,  die  ganz 
außerordentliche  Anforderungen  an  das  Material 
stellt,  dadurch,  daß  die  Beanspruchung  eine 
Äußerst  einseitige  ist  ja  eine  gewaltsame  ge- 
nannt werden  [kann.     Hat  man  es  mit  sehr 


AbbildoDg  1. 


fähiges  finden  kann.  Hingegen  ist  es  noch  möglich, 
in  der  der  eigentlichen  Herstellung  der  Fabrikate 
folgenden  Bearbeitungsweise  bis  zur  versand- 
fähigen  Ware  einige  Neuerungen  in  der  jetzt 
üblichen  Methode  anzubringen.  Hier  ist  noch 
die  Möglichkeit  gegeben,  den  Arbeiter  durch  die 
Maschine  zu  ersetzen.  Bilden  doch  in  der  Selbst- 
kostenstatistik  gerade  diese  Ausgaben ,  die  für 
das  Zurichten  der  Walzwerkserzeugnisse  auf- 
gewendet werden,  einen  ganz  erheblichen  Be- 
standteil der  Gesamterzeugnngskosten. 

Es  bandelt  sich  um  dos  Zurichten  von  Profil- 
eisen nach  erfoljrter  Walzung.  Welche  Schwierig- 
keiten bereitete  ehedem  die  Herstellung  von  ver- 
sandfähigem Winkeleisen,  bis  dieses  wirklich 
gerade  gerichtet  war  und  den  Weg  in  die  Kon- 
struktionswerkstatt nehmen  konnte.  Das  Richten 
von  größeren  Trägern,  D-Eisen  und  dergleichen 
Profilen   geschieht   wohl   ausschließlich  bisher 


weichem  Material  zn  tun,  so  spielt  diese  Art 
der  Beanspruchung  für  die  spätere  Verwendbarkeit 
eigentlich  keine  besondere  Rolle,  abgesehen  davon, 
daß  an  den  durch  den  Stempel  gedrückten  Stellen 
ein  sehr  zeitiges  Rosten  des  Materials  eintritt. 
Anders  verhält  es  sich  mit  einem  Material,  das 
eine  hohe  Festigkeit  besitzt,  daher  hart  und 
spröde  ist ,  wie  z.  B.  Eisenbahnschienen ,  bei 
denen  ein  unvorsichtigerweise  zu  stark  gegebener 
Druck  die  Haltbarkeit  des  Materials  zu  gefilhrden 
wohl  imstande  ist.  Mit  welchen  Schwierigkeiten 
ist  aber  gerade  das  Richten  von  unsymmetrischen 
Profilen  unter  den  Stempeln  der  Richtmaschine 
verknüpft,  wie  z.  B.  von  Qnadrant-Brnckenbelag- 
eisen  oder  dergl.  Ist  die  LeistungsHlhigkeii 
einer  Stempel-Richtmanchine  an  sich  schon,  selbst 
bei  symmetrischen  Profilen  recht  beschränkt,  so 
tritt  dies  in  besonders  unangenehmer  Weise  bei 
den  unsymmetrischen  in  die  Erscheinung.  Daß 
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daranter  aach  die  Prodnktion  der  Walzenstraßen 

za  leiden  hat,  liegt  anf  der  Hand.  Die  Stempel- 
richtinaechinen  Rind  eben  nicht  in  der  Lage 
nachzakommen. 

Es  liegt  nan  der  Uedanke  »ehr  nahe,  daß 
man  ahnliche  maschinelle  Einrichtangen,  wie  sie 
für  das  Richten  von  Winkeln  in  Anwondang 
sind ,  anch  bei  anderen  Profileieen  mit  Vorteil 
gebrauchen  kann.  In  der  Tat  l&Ut  sich  dies 
ohne  Schwierigkeiten  durchführen,  und  zwar  nicht 
nur  bei  Profilen  kleinerer  Art,  sondern  auch 
anstandslos  bei  höheren  Profilen. 

-.Die  .Abbildungen  1  und  2  zeigen  eine  Hollen- 
richtmaschine ,  die  von  selten  der  Marthahütte 


laßt  dies  dentlich  erkennen.  Bietet  schoa  diese 
Anordnung  den  großen  Vorteil,  die  Hollen  ohne 
jede  Schwierigkeit  auszuwechseln,  so  wird  hier- 
durch auch  noch  die  leichte  ZugiUiglichkeit  bei 
Reparaturen  jeglicher  Art  an  den  Rollen ,  den 
I^R^ern  usw.  ganz  erheblich  erhöht. 

Die  Richtmaschine  besteht  in  der  Hauptsache 
aus  dem  eigentlichen  Stander,  dem  Hett  mit 
seinen  drei  unteren  Richtrollen,  dem  Deckel  mit 
seinen  beiden  oberen  Ricbtrollen  und  dem  Gegen- 
rollenbock. Der  sehr  kraftig  ausgeführte  Stander 
der  Maschine  besteht  aus  einem  Stück.  Er  ist 
als  ein  solider  Hohlgußkörper  ausgebildet  mit 
zu  beiden  Selten  hochgebenden  Wanden.  Der 


Abbililang  2. 


(Kattowitzer  Aktiengesellschaft  für  Bergbau  und 
Eisenhüttenbetrieb)  der  Maschinenfabrik  Sack, 
G.  m.  b.  H.,  Rath  bei  Düsseldorf,  zum  Bau  über- 
tra^iren  worden  ist.  Sie  dient  dazu,  Träger, 
Ü-Eisen  und  andere  beliebige  Profile  zu  richten. 
Von  den  bisher  üblichen  Richtmaschinen,  die  für 
das  Richten  von  Winkeleisen  verwendet  wurden, 
unterscheidet  sich  diese  Maschine  ganz  wesent- 
lich. Abgesehen  von  der  dem  Verwendungszweck 
dienenden,  besonders  kraftigen  Ausführung,  muß 
vor  allen  Dingen  die  Art  und  Weise  hervor- 
gehoben werden ,  mit  welcher  der  Möglichkeit 
Rechnung  getragen  worden  ist,  die  Hollen  leicht 
und  bequem  auszuwechseln.  Es  ist  deshalb  der 
obere  Teil  der  Maschine  als  Deckel  ausgebildet 
worden,  der,  um  eine  starke  Achse  drehbar,  sich 
mit  Leichtigkeit  abheben  lapseu  kann.    Abbild.  2 


Deckel  ist  gleichfalls  ein  kraftiger  Hohlgußkörper, 
der  einerseits  auf  einer  drehbar  gelag-erten  Welle 
der  rechten  hochgehenden  Ständerwand  ruht 
und  sich  anderseits  auf  die  linke  hochgehende 
Standerwand  legt,  mit  der  er  durch  zwei  kräf- 
tige Anker  starr  verbanden  ist.  Die  beiden 
oberen  Richtrollen  sind  in  ihm  gelagert.  Das 
Bett  der  Maschine  befindet  sich  zwischen  den 
beiden  hochgehenden  Standerwänden.  Kraftige 
Rippen  verbinden  die  beiden  Seitenwangeo,  in 
denen  die  Lager  für  die  drei  unteren  Ricbt- 
rollenachsen  angebracht  sind.  Sie  werden  mit 
den  unteren  Richtrollen  sowie  deren  Achsen 
einfach  von  oben  in  die  Wangen  eingelegt.  Mit 
seinen  beiden  äußeren  Enden  ruht  das  Bett  auf 
zwei  kraftigen  Keilen,  die  sich  in  dem  Ständer 
fuhren.    Durch  Handrad,  Mutter  und  Schranben- 
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Spindel  kSnneD  diese  Keile  bewopt  werden,  wo- 
dorch  sehr  leicht  das  Bett  mit  »einen  EichtroUen 
vertikal  «iii|r«*(«llt  werden  kenn.   Die  eeltliebe  , 
Finstpllnng'  der  nnteren  Richtrollen  und  somit 
des  ganzen  Bettes  erfolgt  zu  jeder  beite  durch  , 
leicht  sngiDg'lielie  SebraebeD.    Dm  AvebMen  I 
der  nnteren  HiditroUen  geschieht  ohne  weiteres 
in  der  aufgeklappten  Lage  dea  Deckel«  (Abbild.  2). 
Die  BicbtroUen  sind  mit  ibren  Aehaen  in  aebr  j 
aolidar  WeiaA  verkeilt.    Sie  stätzcn  sich  axial 
einerseiff    eepen  kr;lftif?e    Hdrif»-    der  Achsen 
and  werden  andeitteitd  diuxli  krailii^e  Multeru 
fages  diese  Bande  geschraabt.    Gegen  den  seit-  I 
liehen  Druck  sind  die  beiden  oberen  Uichtrollen 
auf  der  dem  Antrieb  entgegengesetzten  Seite  i 
durch  swei  Sehranben,  Uulieb  wie  fltr  die  aeit*  f 
liehe  Einstellnnp  «ler  nnteren  Richtrullen,  ein- 
stellbar.   Wie  aoB  den  Abbildungen  1  und  2  . 
eraiehtUeh,  lat  die  Änordniuig  In  aahr  sweek- 
inäßiger  Weise  derartig  getroffen,  daß  die  beiden  ! 
festliegenden    oberen    Richtrollen  angetrieben 
werden,  während  die  unteren  vertikal  verstell- 
bar sind.    Uai  den  beim  Richten  hinter  der  | 
Maschine  anstretenden  Profilen  horizontale  Füh- 
rung zu  geben  and  uro  zu  verbinden),  daü  die 
anatntendeii  Proflle  aehng  in  die  HIthe  gehen, 
iat  noch  ein  Gregenrollenbock  t -ir  zwei  ixzen- 
triach  gelagerten  Köllen  angebracht.    £r  iat 
verateltbar  nach  vom  oder  nach  hinteo  anf  einem 
dem  SULader  angegoesenen  Untersatz  angeordnet.  , 
Die   letzte   nntere  Richtrolle   im  Ständer  ist 
unabhängig  von  den  anderen  einstellbar.    Belm  | 
Ausbauen   der  Richtrollen   werden   die  Lager- 
deckelschrauben für  die  beiden  Kichtrollenachsen,  | 
die  dorcb  den  Deckel  der  Maschine  fiihren.  ge-  I 
Mat  mid  mit  dem  Lagerdeekel  henmagesogeii,  | 

so  dafi  mni:   die  Richtrollen  mit  ihren  Achser 
vollkommen  trei  bat.    Als  ein  ganz  besonderer  . 
Vorteil  der  MaaeUne,  wodoreh  aaeh  der  Betrieb  | 
erheblich  vereinfacht  wird,  muß  es  ang^esehen 
werden,  daß  beim  Richten  von  Träger-  and  < 
ü- Eisen -Profilen  stets  dieselben  Rollen  in  An- 
wendung bleiben  können.  J»ie  Kiclitrollen  bestehen 
nimlich  am  iwei  H&lften,  welche  beim  Eichten  j 


kleiner  Profile  eng  aneinander  liegen  and  bei 
größereu  Profilen  entsprechend  der  Höbe  derselben 
dnrcb  beigefügte  ZwIachenatBeke  aaaeinandM^ 
geschoben  werden.  Zum  Richten  von  ^-'rlii.  nf^n  und 
anderen  Profilen  müssen  uatfiriich  eiilt^precheDde 
andere  Profllrichtrollen  eingebant  werden. 

Die  auf  der  Marthahiitte  befindliche  Maschine 
reicht  aus  zum  Richten  von  TrSgern  und  U-Eisen 
bia  N.  P.  36.  Sie  wird  von  einem  Elektromotor 
betätigt.  Zum  Antrieb  der  Rollenricbtmaschine 
und  der  dazugehörigen  Transmission  sind  er- 
forderUch:  2000  Volt  X  6,4  Amp.  =  12,8  KW. 
Die  RiehtgeaehwiDdIgkelt  betrigt  0,4  m/Sek.»  ao 
d  ii^  eifi  Träger  von  10  m  Lünge  in  S.'S  Seknnden 
vullütandig  gerichtet  wird,  eine  (ieschwindigkeit, 
welche  bereita  eine  Sehiehttetatong  (19  Standen) 
von  über  900ii  m  hat  erreichen  lassen.  Die 
anfange  gehegte  Besorgnis,  die  Profile  würden 
nach  einmaligem  Durch  gange  durch  die  Maaehfne 
nicht  genügend  gerade  gerichtet  heranstreteo, 
hat  sich  sofort  nach  Inberriobwetzungr  als  nichtip 
erwiesen.  Selbst  recht  krumme  Walzstäbe  können 
ohne  weiterea  naeh  dem  Verlassen  der  Bicht- 
maschino  al?  versandfähige  Ware  das  Walzwerk 
verlaaaeu.  Während  des  regelmäßigen  Betriebes 
der  Maachine  haben  aich  Im  Darehaehnitt  fiitgende 
Zahlen  beim  Meaaen  dea  Strom  verbraoeha  ergeben : 


Amp. 

KW. 

Kw..atd. 

r  N.  P. 

12 

2O0O  X  6.8 

18,6 
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^  0,0f»30 

IB 

J 

2000  X  *,a 

U,ü 
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IH 
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iw 

2000  X  7,86 

IV 
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H 

2000  >  7,9 
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=  0,1097 

H  24 
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Sh 

12 
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14,6 
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14 

i| 
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16.2 
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16 

'  2000  7,H5 

16,3 

=  0,106.1 

X 

18 

20*»  7,!l 

16,8 

=  0,1097 

H 

b 

20 

1^ 

;  2000  X  8 

-  0^1111 

«J 

[  fiOOOXS 

ie,o 

BS  0,1111 

Vorstehende  Mitteilunf^cn  sind  infoltre  mehr- 
facher Anfragen  über  die  Verwendbarkeit  der 
aof  M artbahfltte  arb^tenden  Rollenriehtnaaehlne 
gemacht  w  erden;  sie  werdoi  fllr  die  Preflleiaea 
eriengenden  Werke  von  Intareaae  aeln. 


Zuschriften  au  die  Redaktion« 
Le  Chateliers  Härteversuche. 
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die  folgende:  Im  ersten  Moment  kQhlt  sich  er&t 
die  Oberfliehensohicbt  rasch  ab,  zieht  sich  dabei 
mit  großer  Kraft  zusammen  und  übt  einen 
inf  onsivtjn  Druck  auf  dt  n  Kern  aus,  welcher  Druck 
nattlrlioh  eine  Wärmemenge  erzeugt,  welch«  der 
Abkühlung  durah  du  KflhlwaMer  «nlf  egenwtrkt. 
Würde  der  Versucli  mit  einer  größeren  Kugel 
ausgeführt,  so  wQrde  sogar  wahrsoheinlioh  im 
•raten  Moment  eine  Temperaturerhöhung  im 
Mittelpunkt  stattfinden. 

Bei  dieser  Oolt^genheit  möchte  ich  ein  anderes 
Experiment  mitteilen,  welche«  den  praktischen 
Sohmieden  aUerdinga  linjtet  bdEUint,  deeh  den 
meipt*  n  Ti  ''hnikorn,  soviel  ich  weiß,  unbekannt 
ist>  Erhitzt  man  «inen  £iaeastab  von  2  bis  8  om 
DIeke  und  40  Ue  60  em  Ltng«  «n  dem  mnen 
Ende  zu  Schweifihitzo,  wilhroud  man  das  andere 
Ende  in  der  Hand  hält,  und  taucht  dunn  das  hcifi(> 
£ude  in  kaltes  Wasser,  so  wird  in  dem  Moment 
dei  Bintauohene  das  Ende  in  der  Hand  eo  warm, 
dafi  man  es  nicht  mehr  hnltfr.  kann.  Wenn  man 
nun  auch  —  wie  im  Vorhergehenden  ausgeführt  — 
suDlohst  «ine  Temperaturerhöhung  im  Innern  de« 
Stabea  duroh  die  plOtiliehe  Kontraktion  der  Ober- 
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fi&che  annehmen  wollte,  so  würde  doch  die  blitz- 
j  artige  Fortpflanzung  der  Wftrmo  immer  noch  un- 
erkllrt  sein.    Versuch«,  welch«  auf  meine  Ver- 
anlassung im  Kruppsehi-n  Laboratorium  mit  Hilfe 
j  einer  Thermos&ulo  zur  Temperaturmeasung  an- 
gestellt wurden,  beetltigten  «infaeh  die  oben  an- 
gegebene Tatsache.    Eine  Erklftrung  fOr  dieaelbo 
I  wußte  man  dort  auch  nicht. 

'  Ein  anderes  einfache«  Erp«rini«nt  aua  dem 
Qebiete  der  Wärme  intere!>siert  vielloiclit  auoh. 
ümwickdlt  man  das  Queoksilbergefäß  eines  Therm o- 

j  meters,  am  besten  eines  Fieberthermometers,  mit 

I  einem  aeideuen  Taaehentueh  und  atmet  dann  auf 
dus;<elbc,  indem  man  durL-h  die  Nase  ein-  und 

,  durch  den  Mund  ausatmet,  so  steigt  das  Thermo- 

I  meter  nadi  kuner  Zeit  (9  Ine  4  Kinnteo)  um 
mehrere  Qrad  über  die  Blut-  bezw.  Mundtempe- 
ratur. Diese  Erftcheinunp  rührt  wohl  daher,  daß 
die  Seidenfaeer  durch  Kapillarkraft  Wasserdampf 

I  kondenaiert,  «rodureh  Wirme  Are!  wird;  Flanell, 
Piltrierpaiiirr,  atisj;(  j;l(!hte  Holzkohle  lind  !\hnliche 

I  poröse  Stoffe  werden  wohl  dieselbe  Wirkung  haben. 

fiL  JBIa^-Eosen. 


Die  Verwendung  von  trockenem  Gebläsewinil  im  Hochofenbetiieb. 


Zu  dem  in  letzter  Nummer  unter  obiKum 
Titel  T«rOffentlichten  Aufsatz  erlaube  ich  mir 
foIg«nd«a  au  bemerken: 

Wenn  mnn  bedenkt,  daß  für  die  lonne  er- 
zeugten Koheisens  im  Hochofen  rund  4166000 
Kalorien  erzeugt  werden,  und  daß  duroh  den 

Wegfall  von  Sl  kg  Wasserdampf  aus  dem  ein- 
geblanenen  Wind  99000  Kalorien,  welche  sur 
Zerlegung  dieaea  Waaeerdampfee  im  Ofengestell 
erfordwltoh  aind,  enpart  werden,  so  muß  man 
sich  fragen,  wie  es  möglich  ist,  daß  die  wirkliche 
Brennstoff^^rgparnis   so  hoch   ist.     Die  ersparte 

99  000X  100       „  „, 

Wilrniktmenge  betragt  nur  "4  2,2  7o, 

denn  die  Wärmemenge,  welche  die  Wasserdämpfe 
mit  den  Gichtgasen  entführen  konnten,  ist  ja  ge- 
ringer als  jene,  welche  sie,  wenn  mit  <lem  Wind 
auf  800'='  nrhitzt,  mitbringen.  Die  Erklärung  für 
die  Überraschende  Wirkung  ist  nur  in  dem  höhe- 
ren  pyrometri schon  Effekt  der  Verbrennung  vor 

den  Formen  7.11  suchen.  Wenn  man  der  Einfach- 
heit halber  davon  absieht,  daß  Koka  und  Wind 
hoeh  erhitst  sind  und  dadurch  der  pyrometriaehe 
Effekt  höher  ausfällt,  als  die  nachfolgende  Kecli- 
nuug  ergibt,  —  was  man  ja  tun  kann,  da  es  eich 
nur  um  einen  Vergleich  liandelt  — ,  so  erhält 
man  bei  Verbrennung  von  Koks  mit  Luft,  dio 
im  Kuliikmptor  IS  p  Waps»«r  enthält  (oder  im 
Kilogramm  nahe  0,01  kgj,  folgendes : 


1  kg  Koks  mit  12,66  k«  Luft  und  0,126  kg 
Wasser  gibt  als  Verbrennungsprodukte  unter  Di»- 
suziation  des  Waseers: 
8,66  kg  00s\ 


10,00  p  N 
O^lft,  H 
0,118«  O 


mit  zua.  18,66  X  0,84  -  8,8?8 


mit  0,018X8,4 
mit  0^118X0,817 


-0,044 
=0,084j 


I  - 


aeaamtwärmekapazität   =  8,346 
Die  Verbrennungswärme  des  Koks  ist  8080 


hiervon  ab  1 
dos  Wassers 


lie  Disso7,iation6wärm*> 
:^X28780=. 
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Erzeugte  W&rm«  7677 
Pyromeiriaeber  £ffeki  ~^  -  8294« 

Pllr  die  Verbrennung  mit  trockenem  Wind 
erhält  man:  Verbrennungswärme  des  Koks  8080, 
Wärmukapazität  der  gebildeten  Kohlens&uro 
plus   Stiekatoff  (^878^    Pyromeiriaeher  Effekt: 

i/ =  24(Hi*.  Der  pyrometriaehe  Effekt  iat  im 

letateren  Fall  um  171*  hllher.  Da  durah  die  Er- 
hitzung des  Windes  und  die  Vorwärmung  des 
Koks  in  den  oberen  Teilen  des  Ofen  Schachtes  die 
Verbrenn  ung8tem|)eratnr  noch   eriieblieh  hoher 

ausfallen  müßte,  wobei  Kohlensäure  nicht  be- 
stetieii  kann,  h.-i)  ilit*  l'rliohtini:  des  pyro- 
metrischen  £ffektes  den  Erfolg,  daß  die  duroh 
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die  Uissoziation  begrenzte  höehstmO((liobe  Tem-  , 
pentur  «ieh  Ober  gröfiera  8tr«ok«D  auabnitet, 
dafl  somit  der  Fokus  größer  wird. 

Es  i«t  uinit-uchtend,  «ühs  atif  iHc  Kegei- 

mSßigkeit  des  Of^nganges  nur  von  günstigstem  , 
Einflufi  s»in  mufi.  Der  hShere  BrennstoffHuf«r«nd  , 
bei  unregelniäßigvin  Oft-ngang  kommt  nur  dafür. 

niAn,  um  «in»  bMtiminte  Kiaeiisorte  zu  er- 
belten,  wae  mit  einer  bestimmten  Temperatur  im  I 
Ofengfsti'tl  trlpioli^eiicuti-n.l  ir,t,  mit  (mih-iii  Ühor-  ; 
schliß  vun  Breun»toff  Arbeiten  muß.  Darum  wird  i 
«uoh  alles,  was  «if  die  größere  Ot«iehf5ruiigkeit  j 
de«  OfengftngeB  hinwirkt  BrennetofferapariiiaBe 


zur  Folge  haben,  und  zwar  weit  Ober  die  direkte 
Wftnneersparung  hinaus.  DIeee  Brennsiofferapa- 
rung  drückt  sich  in  gQn8tigerer  Zusammen* 
Setzung  der  Oictitgas«-  und  in  niedrigerer  Tem* 
peralur  derselben  aus. 

Bs  ist  wahrseheinlid),  daft  die  Anwendung 
trockener  Luft  nuch  ffir  andere  Prozesst»,  7  B  Hien 
Bee»emerprozefi  und  den  Beirieb  von  öiemena- 
Sfen,  von  günstigem  Einflufi  wire.  Bei  letateren, 
wo  man  auf  die  höchsten ,  oft  schon  schwer  er- 
reichbaren Temperaturen  hinarbeitet,  ist  ein  Mehr 
von  100*  schon  ausschlaggebend. 

Köpfen b erg.  wük.  aOimUhmmmm; 


Mitteiiuugeu  aus  dorn  EisenhUttenlabomtoriiuii. 


Uitflrsuflliimg  vm  CkrtmeiMiistain. 

L.  Dupareund  Ä.  Leuba*  schUeflenO,8  gdee 

feinst  zi'frichwnen  Erzes  durch  mindtstons  achtstün- 
dige» Erhitzen  im  Porzellantiegel  aof.  >iacli  einer 
langwierigen  Prosednr  wird  dann  das  Chrom  in  eine 
wägbare  Form  petiracht,  nachdem  vorher  Kiesel- 
säure abgeeeitieden.  Eisen  und  Tonerde  ausge&ilt 
wurden.  Eine  Beaiimmung  der  Kieeelelure  und 
der  Tonerde  ist  nach  diesem  Vorgange  unmöglich, 
da  die  Soda  während  eines  eo  langen  Sohmelsens 
den  Porzellantiogel  angreift. 

Die  Unterzoicbnoten  gelangen  auf  einem  ein- 
fapht  i  eii  Wtigc  IticJit^r  zum  Resultat.  0,5  g  oder 
1  g  der  feinst  zerriebenen  Substanz  werden  w&lirend 
fttttf  bexw.  aeht  Stunden  im  Platintiegel  mit  einem 
Gemenge  von  kohh  nB.nir.  ni  Natronkali  und  Borax- 
glas (8  Teile  kohlensaures  Matronkali  und  1  Teil 
Borasglas)  auf  einem  Benzinbrenner  dureh  mlfliges 
OlQhen  erhitzt.  Die  Schmelze  wird  mit  verdünnter 
Schwefelsäure  aufgenommen  und  auf  1  1  auf- 
gefflllt.  Ein  aliquoter  Teil  der  Lösung  wird  mit 
Kaliumpermanganat  oxydiert  und'  Chrom  durch 
Titration,  entw  (-i],  r  jodometrisrh  orler  mittels  des 
Huhrschen  Salzes,  beistimmt.  Die  ObrigbUibende  ur- 
sprQngltohe  LSeung  kann  xnr  Bestimmung  anderer 
Elemente  ver\vt  luli  t  wrrden.  Hei  der  Bestimmung 
der  Kieselsäure  muß  man  vorher  zur  Truuknis 
▼erdampfen  und  dann  da«  Piltrat  auf  1 1  aufllUlen. 

Die  Aufschließung  der  angeführten  Mengen 
ühromeisensteins  mit  obigem  Flußmittel  ist  eine 
leiebte  und  vollkommene;  ffir  0,K  g  genügen  zwei 
Stunden.  Soll  das  Chrom  in  Form  von  Chrom- 
säurf«  tttriert  .i,  r  als  Bleichromat  gef;Ult  wenieii, 
so  muß  in  jiniem  b  nii  eine  Oxydation  mtl  Kalium- 
permanganat vorgenommen  werden,  da  sonst  die 
Resultate  leieht  um  I  bi^  2  %  CnOi  zu  niedrig 
ausfallen.  Ludu-ig  IM.    l'if^r  SUfko, 
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Oxydiiiielriioto  Bestimmung  von  Chran  «ni 
EiMn  nabmMMoilar. 

Cl.  Zimmermann  hat  nachgewiesen,  daß 
I  die  Cttiromisalse  dureh  Zink  bei  Gegenwart  von 
Si'hwt  roli?äuro  zu  Ch rem oxydol salzen  reduziert 
werden.  Zur  quantitativen  Bestimmung  de«  Be* 
duktiomsprodnkte«  bediente  «r  sieh  einer  galinn« 
permanganatlösung  von  bekanntem  Wirkung;«* 
werte,  indem  «r,  au  einer  abersohOssigen  Menge 
der  letzteren  die  reduzierte  Lösung  hinzugab  und 
den  Uberschuß  des  Permanganats  dureh  eine 
Ferrosulfatlüsting  ermittelte.  Des  weiteren  wer- 
den, wie  bekannt,  Eisenoxydsalze  durch  sohweflig« 
Blure  zu  Eisenoxydnlaalien  reduziert,  wegogen  die 
Chroniiv.rbindungfin  koinc  Veränderung  erleiden. 
Nach  Qlaamann*  l&ßt  sich  die  Bestimmung  der 
beiden  Oxyd«  nebeneinander  ausfOhren.   IM«  in 

einem  mit  Runsenventil  viir.sfthenen  Kölbelien  be- 
findliche Losung,  welche  nicht  mehr  als  0,06  g 
CrtOt  enthaltan  darf,  verseilt  auui  mit  sehwef- 
liger  Säure,  verjagt  den  Übersehufi  der  letzteren 
durch  Sieden  unt.r  Kinifitung  von  Kohleiisüure, 
titriert  nach  dem  Krkalten  mit  Permanganat  und 
ermittelt  hierdurch  den  Eieengehalt.  Di«  wieder 
oxydierte  Lösung  vers'  *7f  man  mit  Schwefel- 
silure  und  Zink,  erwärmt  auf  dem  Sandbade,  bis 
die  FI1leeigfc«it  eine  konstante,  rein  himmelblaue 

Farbe  angenommen  hat,  was  auf  cinu  voll^tikidige 
Reduktion  des  Chromisalzea zu  Chromos&i^  deutet, 
und  oxydiert  wi«d«r  mit  einer  Pcrmaiiganat> 
lösung  nach  dor  Oben  «rwUmten  Zimmermann- 

seilen  Methode. 

Aus  der  Differenz  der  bei  den  Titrationen 

verbrauehten  Kattumpermanganatmengen  ergibt 
sieb  der  ChromgehalL 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Amerikanische  Stahlgiesserei. 

Von  O.  Herwig  in  Chicago. 


1  |ie  Vereinigung  der  amerikanischen  Stahl- 
gleöereien,  bestellend  aus  sechs  Werken,  sah 
sicli  veranlalH,  ihre  in  t'hicago  gelegene  Anlage 
zu  verlegen,  da  durch  Verlegung  der  Geleise 
der  Pennsylvania-Elisenbahn  sich  grolle  Trans- 
portscliwierigkeiten  ergeben  hatten  und  außer- 
dem für  eine  Vergrößerung  der  Anlage  nicht 
genügend  Platz  vorhanden  war.  Die  Gesell- 
schaft erwarb  daher  in  Indiana  Harbor  im 
Staate  Indiana  ein  Terruin  von  121  400  qm  so- 
wie das  Vorkanfsrecht  für  weitere  80  934(im 
als  Verbindung  nach  dem  im  Bau  befindlichen 
Kanal  nach  dem  Michigan-See.  Das  'J'errain 
wird  von  zwei  Hauptbahnlinien  berührt.  Ab- 
bildung 1  zeigt  die  allgemeine  Anordnung  der 
Anlage  sowie  das  äußerst  günstige  Geleise- 
system für  An-  und  Abfuhr  der  Kohmaterialien 
und  Fertigerzengnisse,  Abbildung  2  einen  Quer- 
schnitt der  (lebändekonstrnktion. 

Die  Anlage  ist  hauptsüchlich  zur  Herstellung 
von  selbsttätigen  Eisenbahnknppolungen  be- 
stimmt mit  einer  Tageserzougnng  von  100  t, 
kann  aber  auch  allen  an  eine  Stahlgießerei  ge- 
stellten .Anforderungen  gentigen.  Die  Haupt- 
halle I  und  die  an  dieselbe  sich  anschließenden 
Hallen  sind  in  Eisenkonstruktion  mit  Wellblecb- 
Dftchern  und  -Seitenwanden  aufgeführt.  Das 
Hauptgebäude  ist  150  m  lang,  18  m  breit  und 
bis  Unterkante  Dachbinder  10,94  m  hoch  und 
enthält  die  Formerei,  die  Gießhalle  und  die 
Putzerei.    In   dem  Gebäude  laufen  drei  elek- 


trisch angetriebene  Krane  von  15,  25  und 
.{0 1  Tragfähigkeit.  Der  15t-Kran  bestreicht 
hauptsächlich  die  Formerei  und  fährt  mit  einer 
(»eachwindigkeit  von  76  m  in  der  Minute.  Ge- 
formt wird  fast  ausschließlich  in  hölzernen 
Formkästen  und  von  Formmaschinen  sehr  aus- 
giebiger (lebrauch  gemacht.  Der  Sand  wird 
mit  der  Hand  gestampft  und  das  Modell  mit 
einem  außerordentlich  exakt  gearbeiteten  Hebel- 
mechanismus nach  unten  herausgezogen.  Die 
(ließhalle  hat  875  qm  Grundfläche  und  wird 
von  dem  30 1  Kran  bedient.  In  der  Putzerei 
sind  drei  KaltsSgen  und  zwei  Hobelbänke  anter- 
gebracht ;  ferner  stehen  hier  sechs  Putztrommeln. 
Die  Trommeln  haben  polygonalen  Querschnitt 
mit  Stahlgußböden.  Die  Polygonseiten  sind 
ebenfalls  ans  Stahlguß  hergestellt  und  alle  ab- 
nehmbar. Der  Antrieb  geschieht  durch  Friktion. 
Die  Patztrommeln  ruhen  auf  Führnngsrollen, 
die  von  einem  55  P.S. -Motor  durch  Trans- 
mission in  Umdrehung  versetzt  werden.  Zum 
Füllen  werden  dieselben  durch  den  25  t-Kran 
abgehoben  und  zu  den  Glühöfen  gebracht. 

Au  die  Hauplhalle,  parallel  zur  Längsachse 
derselben,  schließt  sich  in  einer  Länge  von  78  m 
bei  17  m  Breite  und  10,94  m  Höhe  Halle  II  an. 
Sie  enthält  einen  sauer  und  einen  basisch  zu- 
gestellten Martinofen  von  je  20  t  Fassungsraum, 
( Abbildung  H  bis  5)  sowie  die  Sandunfbereitnng  mit 
einer  Grundfläche  von  408  qm.  Der  Sand  wird  auf 
einer  in  der  Halle  laufenden  Hochbahn  angeliefeit, 
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in  Sauiinelkästen  entladen  und  von  diesen  ans  nach 
den  drei  Kollergängen  verteilt.  Die  Rollergange 
w«rd«n  von  einem  56  P.S. •Motor  durch  Trnns- 
misfsion  petriobcn  und  haben  rotierende  Teller. 
Die  Üfen  sind  so  angeordnet,  daß  der  Abstich 
in  der  Hanptlialle  erfolgt,  wie  aut  dar  Ab- 


wtfhnlichen  Wecbselkiappenventile.  Jeder  Ofen 
hat  einen  eisernen  Scborastoin  von  1,52  m  lichtem 
Darcbmesscr  und  38  m  HOho.  Das  zur  Heizungr 
di-Mieride  Öl  wird  aus  drei  gi'oßen  Ölreservoiren 
in  einen  kleinen  äammelkessel  gepumpt,  von 
den  'li^-BSiiren  ao  dea  Ofaa  (Ihren.  Dorch' 


I  Ol 


'■'..■"1  illlllMI 


Abbildung  1.  Lageplan. 
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bildnog  2  eraicbtlidi.  Da«  EiaeeUMo  der  Be- 
acliieknng  erfolgt  dareh  eine  WellnanKche  Be- 

avluokiint^tioiaschine.  Die  Muldenwagen  werden 
auf  ilciu  Lagerjilatz  «jefüllt  iiiiil  mittels  endloser 
i  rHUäportkette  uuf  einer  Hclaefea  Ebene  auf 
die  9700  aim  fiber  der  Hfitteaiolile  gelegeae 
Chiirgierbflhne  ge- 
bracht. Die  Gbar- 
gierbtthne  ist  5S  m 
lang,  17  m  Ineit 
and  wird  von  einem 
95  t*Kraa  beetri» 
eben.  Der  Ofen- 
herd ist  6300  X 
3150  mm  groß  und 
wird  von  12i9l1i- 
gen  Q- Eisen  und 

X-Tr&gero  getragen,  die  aut  drei  aus  Ziegel- 
aiaverwerk  anf^fHhrteDPlMlenimheB  (AbbUd.4). 
Die  Wärmespeicher  liegen  ribstits  bnter  der 
Ctiargierbtthoe  (vergl.  Abbildung  5)  und  könaeo 
«0  bei  ebem  Dnrehbreanen  des  Herdes  niebt  in 
Mitleidenschaft  gezogen  werden.  Die  Abmessun- 
gen rier  T.nftkammeni  sind  4  X  2,25  X  2,70  m, 
die  der  üaskammern  4  X  1»65  X  2,70  m;  beide 
Kanniern  werden  für  Luft  gebraucht,  da  öl  als 
Braaaatoff  dient.    Als  Ventile  dienen  die  ge» 


den  iu  die&em  Sammeikewel  herrschenden  Druck 
von  einer  AtmosphKre  wird  ein  gleichmäßiger 
Durchfluß  gewährleistet.  Vor  der  Einfdhrungs- 
stello  in  ilcri  Ofen  ist  das  ^ilziiffiliriingsrobr  mit 
einem  Dauipfrobr  verbunden  und  so  als  Injektor 
ansgebildet.   Daa  Bobr  iti  an  Ende  etwaa  ans- 


Abbildnag  2.  QoHiebaitt. 


geplattet  zur  besseren  Zerstäubung  des  Öls. 
Abbildung  4  seigt  die  Offnang  nnd  die  Neigang 
des  Rohres,  unter  welcher  das  Al  eingeführt  wird. 
Die  KoiurverbindoDgea  sind  so  angelegt,  daß  an 
Stelle  de«  Danpfes  aaeb  konprinierte  Laft  ▼er> 
wendet  werden  kann.  Die  Regelung  der  ölznfubr 
und  die  Umstellung  wird  von  dem  Schmelzer 
auf  der  Cbargierbühne  besorgt.  Der  Ölverbrauch 
stellt  sich  f.  d.  Tonne  Einsats  aaf  etwa  112  1 
nnd  kostet  8,18       Bei  Qasfeneraag  stellt  sieb 
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der  Kohlenverbraiirli  anf  etwa  kg  und  kostet 
1,62  c4i.  Trotz  dieses  grüßen  PreisanterBcliiedea 
•tallt  «teil  die  OlfeBemiiff  billifer,  wmn  naa 
den  höheren  Heizwert  des  Öls  und  die  Unter- 
baltungs-  and  Bedienoogskoiten  der  Generator- 
anlage in  Betraebt  sieht.  Die  Anlage  ist  jedoch 
so  angelegt,  daß  Generatorgas  binnen  sehr  kurzer 
Frist  in  Anwendung  gebracht  werden  kann,  falls 
za  hohe  ölpreise  die  Feaerong  unrentabel  machen 
tollten. 

Gegenüber  der  Halle  TT  schließt  sich  Halle  HI 
ia  einer  Länge  von  tt7  m  bei  15m  Breite  and 
6,77  b  H51ie  an  dai  Haaptgebinde  an.  In 
dieaer  Halle  liegen  zwei  KemtrockenSfen  mit 
j(i  zwei  Kammern  and  einer  gesamten  Gmnd- 
flftche  von  30  qm.  Zu  jedem  Ofen  gehört  ein 
(Miiletofea),  deiseo  Heia- 


sich darin  nenn  Scbmirgelscheiben  zum  Fertig- 
machen des  Gusses.  Auf  zwei  Seiten  schließt 
lieh  die  7in  breite  Veriaderarape  an. 

Hinter  der  Halle  II  in  einer  Entfernnng^  von 
10  m  liegt  das  KesseihauB  mit  einer  Grundfläche 
von  182  qm.  In  demaelben  sind  zwei  950  P.  S.- 
Cahall-Kessel  mit  mechanischer  Fenerung  auf- 
gestellt. Die  Kohle  ruht  auf  dem  Roste,  und 
der  Rost  selbst  bewegt  sich  mit  der  Kohle  laog- 
•am  verwirta.  Die  Kobknsnftibr  geaeliielit  niif 
einer  2,700  m  fiber  der  Hfittcnsohle  laufenden 
Hochbahn.  Die  Kohle  wird  in  Fällrümpfe  ent- 
laden nnd  von  da  naeh  d«n  Kmehi  ▼wt«Qt. 
Für  einen  dritten  Kanal  lat  nooh  Baim  Tor- 
gesehen. 

In  einer  Linie  mit  dem  Kesseihaas,  6  m 
daTon  anttent,  Ueet  daa  Maaehlnanham. 


»- 


AbMUhnga.  90  t-lbrtiaefea. 


Sobt« 


Abbildung  4.    Schnitt  A— B— C— D. 


AbbUdoagS.  Sehaitt  E-F 


gase  durch  den  Eernofen  abziehen.  Ferner  be- 
finden sich  hier  swei  Troeltenöfen  für  größere 
Formstficke;  jeder  Ofen  ist  8  m  lang,  3  m  breit 
nnd  3,73  m  hoch  und  hat  je  zwei  Scbmalspur- 
geleise.  Die  Decke  ist  aus  Ziegelsteinen  her- 
gestellt, indem  J- Träger  so  nahe  aneinander- 
gelegt aind,  daß  die  Steine  anf  den  FlaaMhen 
ruhen.  Auf  diese  Weise  ist  jede  Wölbung  um- 
gangen worden.  Als  Feuerongsmaterial  dient 
Koka;  der  Best  liegt  0,94  n  tMbr  ala  die  Ofbn- 
aoble,  und  die  Wärme  wird  durch  die  den  Boden 
dnrchziehendoii  Kanäle  gleichmäßig  verteilt.  In 
derselben  Halle  sind  noch  zwei  Glühöfen  mit  je 
17  qm  GmndflKebe  vorhanden.  Zar  Behaisnng 
bat  jeder  Ofen  vier  Alinjektoron. 

An  den  als  Putzerei  dienenden  Teil  der 
Haopthalle  sebliefit  tieb  Halle  IV  an;  der 
zwischen  Halle  HI  und  IV  liegende  21K  cjm  um- 
faseende  Baum  dient  als  Lagerplatz.  Halle  IV 
bat  eine  Grundfläche  von  714  qm;  es  befinden 


ist  aus  Ziegelmanorwerk  aufgeführt,  mit  eisernem 
Dachstuhl  ausgerüstet  und  hat  312  qm  Ornnd- 
fläcbe.    In  demselben  sind  zwei  Dampftnaaebinen 
'  aufgestellt,  Ton  denen  die  eine  eine  Dynamo- 
maschine   von    12"i    KW.,    die   andere  zwei 
I  kleinere  Dynamo  von  je  25  KW.  treibt.  Ferner 
I  befinden  eidi  bier  awri  LnftbeoqpreMOren,  die 
abwechselnd  arbeiten  und  auf  7  Atmosphären 
1  komprimieren.    Unmittelbar  an  daa  Uasciiinen- 
I  baus  «ehliefit  «ieb  mit  einer  Qrandiltilie  toh 
259  qm  die  mechanische  Werkstätte  an. 

Hinter  der  Halle  II  an  dem  erhöhten  Kohlen 
znfuhrgeleise  ist  ein  Kaum  für  vier  Generatoren 
vorgesehen.    Hier  liegen  aneb  die  drei  grofian 
'  eisernen  ölreservolre,   von    denen  jedes  etwa 
1  22  000 1  Fassangsranm  hat.    Die  Kessel  sind  in 
I  den  Beden  eingdanen  und  ermOglieben  ao  ein 
leichtes  rmfiillen  des  anf  der  Hochbahn  ange* 
I  lieferten  Öles.    10  m  von  der  Formerei  entfernt, 
]  mit  der  L&ngsaebte  parallel  m  derselben,  liegt  die 
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Modellscbrsioerei.  Du  Gebäude  hat  31^  qiu 
Graodflache,  ist  zweiBtöckig  ans  Ziegelmaaerwerk 
anfgeführt  nnd  hat  e)(enfrtll^  einen  eisernen 
Dachntuhl  und  Welibiechdacii.  im  ersten  Stock 
befindet  sieb  die  Sehreiaerei,  wliurend  der  sweite 
Stock  al*«  Lfigerranni  ffir  ^fodelle  dient.  Gegen- 
über dem  Haaptgeb&ade  liegt  du  einstöckige 


Magaxio  und  nniuitteibar  daran  anschließend 
I  da*  Cliemische  Labontoriun,   wanniea  mit 

260  qm  Orundfl»che. 
'       Die  WaBserTeraorgong  der  Anlage  geschieht 
I  soneit  noch  deroh  die  etUtieehe  Waeeerleituf  , 
'  wird  aber  nach  Ferti^stplhni^-  des  obenerwiluiteil 
I  Kanals  von  dort  entnommen  werden. 


Ober  die  Verwendung  von  Manganerzen  als  Entschweflungsmittel 

beim  Schmelzen  von  Gusseisen. 

Von  Dr.  ing.  Wedemeyer. 
(Sebleft  TOB  8. 


U.  Versuche  im  Plammofeii. 
Wenn  es  bei  'Icu  Schmelzungpn  im  Kupol- 
ofen nicht  gelungen  ist,  eine  wirkliche  Eni- 
scbwefluDg,  d.  b.  eine  Veiminderang  dee  «eboa 
vor  dem  Schmelzen  im  Eisen  vorhandfnrn  Schwe- 
fels zu  erreichen,  so  ist  ja  zu  bedenken,  daß  die- 
selbe weeentlicb  dadureb  eraehwert  wird,  dafi  neb 
das  Eisen  dort  in  direkter  Berührung  mit  dem 
Brennstoff  befindet  und  die  Schlacke  nur  ver- 
bältnisroäßig  kurze  Zeit  auf  das  Oüüsige  Eisen 
einzuwirken  vermag.  Es  worden  daber  einige 
Versuche  im  Flammofen  vorgenommen,  wo  das 
Eisen  mit  dem  Brennstoff  selbst  gar  nicht  zui^ammen 
IcoDimt  und  io  flflssigem  Zustande  bei  sehr  hoher 
Temperatur,  auf  eine  große  Fläche  verteilt, 
stundenlang  in  innigster  Berührung  mit  der  Schlacke 
i«t.   Um  ninSebst  einen  xuTeriissigen  HaBctab 

für  die  Einwirkung  der  Man^Mnerze  zu  erhalten, 
seien  hier  einige  Schmelzungen  ohne  Erzzusatz, 
nur  mit  Znsebiag  von  Kalltstein  angefabrt.  Gesetzt 
wurde  nur  Robeisen  ohne  Broebzusatz,  so  daß 

durch  Entnahme  einer  großen  Menge  von  Proben 
ein  zuverlässiger  Durchschnitt  eihalleu  werden 
konnte.  Der  Einsatz  betrug  20000  bis  22  000  kg, 
der  Kalkzu<5.iiz,  der  des  Sandgehalts  der  Masseln 
wegen  hoch  genommen  werden  mußte,  etwa  '6  "lO- 
fl.  Schmelzung. 

I.M  Ma  8 

iT«rber  1,09  0,rm 

aSAhber     1,66  0,84  0,065 

1,66  0,86  0,066 

1,71  0,8A  0^066 

Die  drei  Proben  waren  der  Pfanne  bezw.  dem 
fertigen  Stück  entnonunen. 

Bei  einigen  anderen  Scbmclzen,  die  fast  ebenso 
lusammengesetsl,  jedoch  vorher  nicht  so  genau 
analjnert  wam,  zeifte  der  fertige  Guß: 

Sl  MdI  t  8 

%  SabmelaBBg  1,69  0,67  0,050 

S.          ,  1,59  0,65  0,048 

4.  »  1,60  0,73  0,052 

5.  „  1,97  0,68  0,042 


Die  Schlackp  hatte  bei  iler  ersten  Schmelzang 

SlOi  ^ItU^  FeO  MnO  C*0 

55,78         ?         11,40      4,78  21,13 
bei  der  5.  Sohmelzang  26,67 

•ad  dlrlls  bei  dsa  titrifsa  Sehmelawi  nshsaa  ebeaso 
nsamaieagssBlirt  gewesen  sein. 

6.  Scbmelzanf. 

Sl  Mb  S 

vor  dem  Schmelzen     1,79        0,68  €^114 

wobei  sieb  der  Schwefelgebalt  der  geaousisnsa  Proban 
swisobsn  0,106  and  0,190  bowegle, 

st  Mn  8 

nach  dem  Sehaebwa  1,86  0,54  0,096 
1,40  0,54  0,090 
1^        0,54  0,096 

Wie  aus  diesen  AduBdsungen  hnrorgebt,  ist 
der  Schwefelgehalt  bd  den  ersten  fönf,  bei  denen 
er  im  Einsatz  niedrip  war,  durch  Aufnahme  von 
Schwefel  aus  den  Gasen  gcstiegtii,  bei  der  letzten, 
bei  der  er  vorher  sehr  buch  war,  dagegen  etwas 
gefallen.  Es  stehen  diese  Versuche  durchaus  im 
Einklang  mit  der  von  Professor  Ledebur*  ge- 
Inflerten  Ansicht,  daß  bei  liobeni  Sebwefei  im 
Eisen  und  hei  ^rerlngetn  Schwefel  in  der  Scldacke 
auch  eine  kalkbasische  Schlacke,  wenn  sie  dünn- 
flüssig genug  ist,  imstande  sd,  dem  Eisen  Sdiwe« 
fei  zu  entziehen,  während  umgekehrt  kalkhaltige 
Schlacken  Schwefel  an  das  Eisen  abgeben  können, 
wenn  letzteres  schwefelarm  ist. 

7.  Schmelzung. 

Gesetzt  wurden  in  der  Hauptsache  Masseln, 

mir  etwa  'i?0*;o  bestanden   aus  .-ehweren  Brucli- 

stücken,  die  ebenso  wie  das  Masseleisen  analysiert 

wurden.    Der  Zusatz  von  Hanganerz  betrug  1  <*/c. 

Das  Eisen  hatte  ^ 

vor  dem  Scbmebmi  2,0  0,71  (^087 
BSfib  .         ,         I,4S        0,62  0,068 

in  der  Schlacke  waren  10,12 'i'o  Mangan* 
nxydnl  und  10,14  **  ti  Kalk.  Wie  man  ^ieht,  bat 
der  Mangauuxjdulgeliall  der  Schlacke  von  10  "/o 

*  ,ätobl  nnd  Eisen''  1894  S.  S87. 
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den  von  den  Gasen  mitgenommenen  Schwefel 
i^it  dmn  bindern  k^hmcD,  ins  Gteen  zu  treten. 

Der  Einfluß  auf  denselhm  seitens  der  10*/o 
Manganoxydul  und  IG  "  o  Kalk  enthaltenden 
Schlacke  üt  also  nicht  größer  gewesen  al«  seitens 
der  etwa  25  "lo  Kalk  enthaltenden  Schlacke  der 
fünf  ersten  Schmelzungen.  Es  dürfte  dies  für 
die  Richtigkeil  der  von  mir  ausgesprochenen  Ver- 
tnutiin^  sprechen,  daß  die  von  Professor  Dr.  Wüst 
bei  einem  Zusatz  von  O.S  '^'o  Manganerz  und  einem 
Manganoxf  dulgehalt  der  Schlacke  von  1 2  '*jQ  ge- 
ftmdenen  Sehwefdgehalte  des  Eisens,  die,  mit  den 
bei  Zusatz  von  0,1 '^'o  krinstallHrteii  veiglir-hcn. 
niedrig  sind,  nicht  auf  Rechnung  des  höheren 
EREOsatiea,  aondeni  auf  die  Versdiiedenheilen 
der  Sehwefelgdiaite  der  Einsitie  gesetit  werden 
mflssen. 

S.  .Scilüirlzung. 

Eä  wurden  nur  Hulitüsenmasseln  gesetzt,  so 
daß  durch  Entnahme  einer  ganzen  Anzahl  von 
Proben  eine  ziemlich  {genaue  narclisclinittsanalysc  | 
fes^estellt  werden  konnte.  Zudem  stammten  die 
Haaseln  von  mehreren  direkt  hintereinander  er- 
folgten H>i(  hofenabstichen  und  waren  in  eiserne 
Masselbetten  gegossen,  so  daß  Seigerungen  nur 
in  geringem  Maße  hatten  auftreten  können.  Die 
Durehaebnittsanaljae  des  Einsatzes  ergab: 

ISI  Ua  s 

2,58  1,18  0.033 

wobei  der  Schwefeigehait  zwischen  0,v-2-2  und 
0,040  schwankte.  Gcschmoiien  wurden  19000  kg 
unter  einem  Zuschlag  von  400  kg  Mant'amr/.en 
und  400  kg  Kalkstein.  Die  der  Pfanne  bezw.  | 
dem  GufistOek  entnommenen  Proben  waren  wie 
fo]gt  aisammcngesetst: 


Sl 

8,00 
8,00 

8,02 
1,99 

1,14 
1,16 
1,14 
1,11 

(i.dio 
0,040 
0,(W0 
0,086 

imlUttel  afiO 

1,14 

0,006 

während  die  Schlacke   19.S7*/o  Manganoxydul 

und  15,80  "fo  Kalk  aufwies. 

Aus  der  Analyse  gellt  hervor,  daß  der  Schwefel-  j 
gehalt  nahe«!  unvertodert  geblidien  ist,  wobei  | 
jedoch    berflcksiclitl^il    werden    muß,    da(j  rier 
Mangangebalt  des  Einsatzes  selbst  ein  bedeutend  , 
hflherer  war  als  hei  den  Versuchen  t  bis  5.  { 
Auf  keinen  Fall  hat  jedoch  eine  Entschweflung 
stattgefunden,  trotz  iJes  liolien  Gehalts  der  Srhlacke 
an  Manganoxydul.   iNun  bezweckt  ja,  im  Urunde 
genommen,  die  Verwendung  von  Manganerzen  I 
nichts   anderes    als   die   tlrlmLung   des  Man^'an- 
oxydulgehalts  der  Schlacke,  und  es  kommt  schUeß- 
lieh  auf  dasselbe  heraus,  wenn  man  dies  auf 
andere   Weise  erzielt.     Wenn  man   also  einen 
mangaiireichen  Einsatz  wählt,  der  eine  mangan- 
haltige  Sdüacke  liefert,  so  dOrlte  die  Wirkung 
auf  den  im  Eisen  befindlichen  Schwefel  wohl  die  i 


nämliclie  sein  oder  gar  diejenige  des  von  außen 
zugefQhrten  Mangans  noch  übertreffen.  Daß  aber 
auch  hier  bei  den  praktisch  zur  Verwendung 
kommenden  Mengen  von  Mangan  und  Schwefel 
im  Eittsatx  die  Entschweflung  kdne  edir  bedeu- 
tende sein  kann,  ergibt  sieh  aus  einer  Reihe  von 
Walzenschmelzungen,  bei  denen  die  Schlacke  eine 
durchschnittliche  Zusammensetzung  von : 

SiO,        AltO,      F*0       HdO  c»o 

61        6        8        15  19 

hatte,  wihrend  die  fertigen  Wdzen  folgende 
Mangan-  und  Sehwefdgelialte  aufniesan: 

0,m    1,01    0.82    1,12    0.S4    0.00    0.93  0,93 
S     Ü,0öO  ü,OÖO  0,0b4  0,066  Ü,0tt5  i\0d2  0,087  0,093 

Auch  mSehte  ich  hierbei  noeh  daran  erinnern, 

daß  es  selbst  im  Roheisen mischer,  wo  djis  ho^ili- 
man^anhaltige  Eisen  doch  viele  Stunden  laii^r  auf 
das  schwefelhaltige  einwirkt,  nicht  inüglieh  ist, 
einen  beliebig  niedrigen  Schwefelgebalt  im  Fertig- 
produkte zu  erzielen,  sondern  daß  auch  dort  bei 
einem  Mangangehait  von  1  der  Schwefeigehait 
noch  durchschnittlich  0,09°/«  beträgt*  und  nur 
bei  hohen  Mangangehalten  niedriger  ist.  Da  nun 
aber  ein  .Mangangehait  von  erheblich  über  1  *'/o 
für  die  meisten  Gußwaren  nicht  in  Betracht 
kommt,  s(}  ist  anzunehmen,  daß  eine  Entacbwef" 
lung  beim  Schmelzen  von  Gußeisen  immer  nur 
in  geringem  Maße  eintreten  wird. 

Faßt  man  die  aus  den  Flammofensehmeizungen 
gewonnenen  ResuUale  noch  einmal  zusammen, 
so  kann  nian  daraus  schließen,  daß  ein  hoher 
Manganoxydulgehalt  der  Schlacke  wohl  imstande 
ist,  das  Eisen  vor  einer  Aufnahme  von  Schwefel 
aus  den  Gasen  zu  schützen  und  bei  hohem 
Schwefelgehalte  des  Einsatzes  auch  eine  etwas 
stärker  entsehweMnde  Wirtung  ab  ICnlfcitfein 
auszufihen,  daß  aber  der  Unterschied  in  der 
Wirkung  der  Kalk-  und  der  Manganscbiacke  wie 
beim  Kupolofen  nur  ein  geringer  ist 

III.  Versuche  im  Tiegelufen. 

Endiieh  wurden  die  Versuche  auch  im  Tiegd 

vorgenommen.  Wie  von  vornherein  bemerkt 
werden  soll,  wurde  nicht  beabsichtigt  zu  unter- 
suchen, oh  es  überhaupt  möglich  sei.  Eisen  durch 
Mangan  zu  entschwefeln,  —  solche  Versuche 
sind  ja  länpst  gemacht  worden,  in  der  exaktesten 
Weise  wohl  von  Dr.  Hilgenstock  ^* — ,  sondern 
ob  es  unter  Verbtltnisien  mVglieh  sei,  die  denen 
des  Kupolofens  oder  Flammofen.s  ähnlich  sind, 
so  daß  die  gewonnenen  Resultate  eventuell  auf 
itne  hitten  Qbertragen  werden  kSnnen.  fnfblge> 
dessen  wurde  stets  mit  unbedecktem  Tiegel  pc*- 
schmol/en,  so  d  il^  die  Gase  nnt  dem  Kisen  und 
der  ScbluL'ke  in  Ikruliruug  treten  konnten,  und 
aulierdem  mit  Einsätzen  von  solchen  Schwefd- 
gehalien,  wie  sie  der  Praxis  ents|»recfaen,  d.  b. 
stets  unter  0.10%. 

*  Ledebur:  „Eiseahätteakunde"  IL  8.  061. 
**  «Stahl  and  Biiea«  18M  S.  889. 
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Die  Veränderung  des  Elstris  beim  Zusatz 
voD  Kalkstein  ohne  Erz«  ergibt  sieb  aus  foigeo- 
den  SduoehuDf«!). 

1.  Schiuekung. 

m         Um  9 

vorher  ....  1.29  0,52  0,085 
nachher  ....    0,96      0,49  0,068 

2.  Schmelzung. 

n         Mb  8 
vorher   ....    1,64      1,47  0,060 
iUMibhar  ....    1,87      1,15  0,049 

wihrend  <fie  xugehürigen  Sdifaidten 

HIO,     AI,Oa    r«0     HbO  CaO 

im  1.  FaUfl  .  .  69,78  8,53  4,99  2,89  28,36 
im  «.  Fade  .  .    B8,70  6,62   4,65   5,78  26,66 

aufwiesen.  üiiie  nennenswerte  Änderung  tut 
Schwefelgebalt  iat  nicht  eingetreten,  der  Mangan- 
geliall  ist  nattirgemali  liei  der  zweiten  Schmelzung 
stärker  getallen  als  bei  der  mit  niedrigem  Maogan- 
gehalt. 

3.  SchncbuBg. 

Der  ersten  Miscluing  von  1 ,29  %  Si,  0.52  %  Mn, 
Oj08&  %  S  wurden  2  ^  Manganerz  zugesetzt 
imd,  mn  mdiliebe  ScblMkeninengeo  «u  erhalten, 
mit  KupololenMlilaeke  und  Kalk  genweht. 

Der  Guß  ergeh: 

Hb  0 

die  Schlacke: 

«Ok       äUO»      M      MmO  OkO 
48,48     10,78     %a8     8^98  88,16 

Auch  hier  balle  almi  wie  hn  Kupolofen  und 
Flammoren  ein  Manganoxydulgehalt  von  0  %  noch 
keinen  Einfluß  zugunsten  einer  Eniiedrigung  des 
Schwefelgebaltes.  Der  Mangangehall  war  um 
0,16  J(  geetiegen.  Nun  liegen  die  drei  Schlacken 
zwischen  dem  l'/s-  und  2,0.  Silikat,  sind 
also  noch  ziemlich  sauer,  wodurch  ein  Übergang 
dcfl  Sehwefds  aus  dem  Eisen  in  die  Schlacke 
selir  erschwert  wird.  Es  wurde  daher  hei  den 
folgenden  Schmelzungen  zur  Erzieiung  einer 
groiSeren  BasizilU  feuerfester  Ton  mit  einem 
Tonerdegehalt  ron  40  bis  45JI(  ittgesetxt  und 
zwar  bei  der 

l.  Sfhmelzuug 

auf  einen  Einsatz  von  :^40  kg  9  kg  Ton,  &  kg 
Manganerz  und  1,2  kg  gebrannter  Kalk.  Mehr 
Kalk  löste  sich  in  der  hochtonerdehaltigen  Schlacke 
leider  nii  ht,  wie  sich  schon  bei  den  ersten  mit 
Tonzusatz  angestellten  Versuchen  zeigte.  Das 
Eisen  hatte 

st        lU  8 
▼«r  den  Umsehmelxen   1,61     0,9  0,064 
aaohher   1,36    1,14  0,000 

und  die  zugehörige  Schlacke 

nob         A1«0*        FaO        MoO  C«Ü 

IHI,BO     91,06     8,99      11,48  6^74 


N'acli  tlem  völligen  Pldssigwerden  des  Metalls 
1  wurde  diese  Schlacke  abgezogen,  darauf  aber- 
I  mals  9  kg  Ton  und  5  kg  Hanganen  auf  das 
Eisen  gebracht  und  letzteres  noch  1  Vi  Stunden 
unter  der  Einwirkung  der  Schlacke  stehen  ge- 
lassen, wobei  natürlich  weiter  gefeuert  wurde. 
Nadi  dieser  Zeit  wunte  wieder  eine  Probe  ge* 
nonunen : 

Sl  JIM  s 

1,81     1,17  0^060^ 

während  die  Endschlacke  wie  folgt  zusammen- 
gesetzt war: 

StO«         AUUi        rvO        MkO  c«o 

68,91      86^98     8,68      18^  1,88 

5.  Schmelzung. 

Der   Versuch   wurde    mit   derselben  Eisen- 
j  miscbung  noch  einmel  wiederholt  und  twar  unter 
I  Zusatz  von  0  kg  Ton.  S  ky^  Man^iiner/.  (H.rJ 
und  1,2  kg  Kalk.    Bezüglich  der  Schlacke  wurde 
dasadhe  Verfahren  emgesehlagen  wie  hei  der 
vierten  Sdimdzung.  Das  Bssn  hatte  beim  Gusse 

Sl  Mn  8 

1,46  1,19  0,056 
und  die  Schlacken 

SlOt    AUO.  r«0   NaO  OeO 

1.  nach  dem  FlQssig- 

werden    ....  60,08  81,94  8^90  17,66  4,41 
8.  aa  Schlaft  der 

Sohmabnrair  .  .  61,10  96,65  5,58  13,48  — 

Die  Schlaeinenmenge  betrug  etwa  20  kg 
=  8,3%.  Von  einer  Entschweflung  kann  in 
l»eidi'n  FaHen  nur  in  gerinj?ern  Malle  geredet 
;  werden,  auch  kann  die  Üillerenz  von  0,008 
i  Schwefel  der  Ainften  Sehmdxung  xum  Teil  von 
I  Vcrscliiedenheilen  in  den  Ein^.ttzen  hernlhren. 
Ura  nun  gegen  solche  Verschiedenheiten  mög- 
lichst gesid^ert  zu  sem,  wurde  das  (Qr  die  folgen- 
den Versuche  verwendete  Eisen  stets  vorher  für 
sich  uragescbmolzen  und  in  eiserne  Masselbetten 
gegossen,  so  daß  die  Zusammensetzung  des  Ein- 
satzes mit  größter  Genauigkeit  ermittelt  werden 
konnte.  Der  Einsatz  betrug  stets  nur  50  kg, 
der  Zusatz  au  Manganerzen  5  kg  =  10^.  Die 
Abrigen  Zusilze  wurden  so  hoch  beroesMU,  da6 
das  S<;hlackenfrewielit  etwa  10  bis  12  kg  =  20 
I  his  'ii  %  des  Eisens  betrug,  so  daß  eine  sehr 
kiäfiige  Einwirkung  der  Sehlacke  auf  das  Eisen 
erwartet  werden  konnte.  Es  wurde  teils  ge- 
wöhnlicher Sand,  teils  feuerfester  Ton,  teils 
Schlacke  vom  Kupolofen  mit  25  bis  30$^  Kalk 
zugesetzt,  was  sieh  in  der  Zusammensetzung  der 
Schlacken  auch  deutlich  ausspricht. 

6.  Sdimeliung. 

Sl  Hn  S 

vorher   1,62  0,71  0,089 

nanhber : 

a)  bei  Touzusat»   1,29  1,17  0,035 

b)  bei  Sudsosats   ....  1,18  1,84  (^084 
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Dw  Aruiyui  der  sugehörigen  Schlacken  war: 

SIO,     AI.O)    r«0    MnO  C«0 

a)  bei  Toniuaatx   .  .    40,40  18,57  ß,ö:i  :50,2;J  5,10 

b)  b«i  SaadiUfttz  .  .   6ö,(K)  0,&8  4,20  29,82  4,78 

7.  SchmdxuDg. 

n  Mb  B 

vorher   1,78  0,78  0,078 

BAchher : 

a)  bei  Tonzusats   1,66  1,09  0,058 

b)  bei  Schlackenzaiatx   .  .    1,72  0,96  0,040 

Die  dabei  gefelleaen  Scblackeo  zeigten: 

«0«    A1(0*  r«0  MbO  CtO 

a)  l.oi  Tonzüsatx  .  .  .    33,46  13,99  4,08  39,4  6,62 

b)  bei  SohlwkenzaKittz    m,m   2.fv3  3,86  82,0  18,0 

8.  Schmelzung. 

•1  Ha  e 

vorher   2,06  0,92  0,028 

nachher: 

a)  bei  Tonzoaatz   1,74  1,50  0,016 

hl  bei  Schlackenzutiatz  .  .    1,83  1,40  0.019 

wobei  die  Schlacken  wie  folgt  zusammenpifselzl 

waren; 

8iO,     AI, Dt  rtO    UaO  C«0 

a)  W  TensDttte  «  .  87,91  16,&1  2,36  32,28  10,16 
1t)  beiSehlackeasosate  86^88  8^07  8,68  86^6  15J1 

9.  Schmelzung. 

8i         Mb  8 

ToAer   1,86    0,67  0,066 

nachher  und  zwar  bei 
ScMackenzusaU  .  .    1,26     0,86  0,068 

Die  Anal^ae  der  Schlaeke  war: 

81  Oi         AI]  Ol         990         UaO  CaO 

46,78      2,77       8,82      80,44  12,91 

In  diesem  Falle  betrug  der  Zoimts  an  Mangan« 

erz  nur  6%  und  das  Qewicht  der  Schlaeke  nur 
etwa  !        vom  Eisen. 

Vergleicht  man  die  Versuche  miteinander,  m 
ergibt  sich  folgendea: 

1 .  Die  Ersetzung  eines  Teiles  der  Kieseliäiire 
durch  Tonerde  übt  hinstchliicb  des  Schwefel- 
gehalta  keine  Einwirkung  auf  das  Eisen  ans 
(vergl.  6.  und  7.  Schmelzung). 

2.  Ein  stärkerer  Abbrand  an  Silizium  beim 
Zusatr.  der  Erze  hat  nicht  stattgefunden.  Es 
dürft p  dies  seine  Erklärung  darin  finden,  daß 
durch  das  reichlich  vorhandene  Man^ran  Kiesel- 
säure in  groben  Mengen  aus  den  Tiegelwändea 
reduziert  wird  und  da*  flQssige  Eisen  daher  Ge- 


legenheit geniipt  hat,  den  oxydierten  Teil  de» 
Siliziums  wieder  m  ersetzen. 

3.  Eine  ErbAhung  des  Mangangebalts  durch 
Reduktion  aus  den  Erzon  hat  in  allen  Fällen 
stall  gefunden,  in  einigen  sogar  ganz  bedeutend» 
X.  6.  bei  Schmelzung  6  tob  0,71  auf  1,17 
bezw.  1,24  und  bei  Sehmelsuag  8  nm  0,99  auf 
1,40  bezw.  1,50. 

4.  Eine  wesentliche  Entschweflung  ist  durch 
ManganoKjrdulgahalt  der  Schlacke  allein  nicht  zu 
erreichen,  —  vergl.  Schmelzung  0,  wo  die  Ab- 

!  nähme  des  Scbwefeh«  trotz  eines  Erzzusatzes  von 
I  6  ^  und  eines  Sehhiekengehalts   an  Mangan' 
j  nxydii!  von  30%  nur  O.Ol 3  beträgt  — .  .sondern 
'  nur  durch  gleichzeitige  ganz  bedeutende  Steige- 
rung der  Schlaekenntengen,  mit  denen  man  m 
fortlaufendem  Betriebe  gar  nicht  arbeilen  könnte. 
'  Aber  auch  hierbei  bleiben  noch  verhältnismäßig 
,  große  Mengen  Scliwefel  im  Eisen  zurück  —  bei 
Schmelzung  7a  trotz  39.4  %  Manganoxydul  von 
0,072   nneh   0,058,  bei   Sclimelzung   7b  trotz 
weiterer  Erhöhung  der  Basizität  durch  18,0  ^ 
Kalk  noch  0.040,  bei  Versudi  6a  von  O,0&9 
Schwefel  noch  0,035  und  bei  Versuch  6  b  nocil 
0,034.     Bei    schon    im    Einsatz  vorhandenen 
niedrigen  Schwefelgehalten  ist  die  Abnahme  der- 
selben überhaupt  nur  eine  ganz  geringe,  —  bei 
Schmelzung  8  von  0,023  nur  auf  0,016  besw. 
1  0,019. 

5.  Eine  TSlIlge  Entsehweflung  oder  auch  nur 

I  eine  Entfernung  des  Srhwefels  bis  auf  Spuren 
diirt  h  eine  einmalige  Schmelzung  muß  hiernach 
so  gut  wie  ausgeseMossfn  ersehdnen.  — 

Aus  den  hier  gefundenen  Resultaten,  die  mit 
denen    beim    Flammofenschmelzen  vollkommen 
nbereinstimmen,  kann  man  mit  Sicherheit  darauf 
schließen,  daft  auch  im  Kupolofen  selbst  bei  An* 
Wendung  von  norh  größeren  Erz-  und  Selilackon- 
mcngen  als  bei  den  früheren  Versuchen  oder 
etwa  dorefa  Zusatz  hoehmanganhahiger  Schladten 
im  Vorherde    eine    wesentliche  Entschweflung, 
wenigstens  bei  einem  für  Gießereizwecke  praktisch 
'  zur  Verwendung  kommenden  Mangan-  und  Schwefel- 
gehall,  nicht  erzielt  werden  kann.  Es  darf  daher 
I  mit  Reelit   die  Anwendung  der  teuren  Man<ran- 
I  erze  als  Ent-schweflungsmittel  beim  Schmelzen  von 
I  Gufieisen  als  unraltondl  bezeichnet  werden. 


Stapellauf  8.  M.  Linienschiff  „Deutschland"'. 


Am  in.  November  naehmittajrs  zwei  ühr  er- 
folgte aaf  der  Ciermamawerft  zu  Kiel  im  Beisein 
des  Kaisers  der  Stapellanf  des  LinlensebiiTes  „N*. 

Reichnkiinzler  Graf  v.  Dfilow  hielt,  die  Taiifrede, 
in  der  er  verkändete,  daß  das  neue  Schiflf  „den 
Kanten  nnserea  Vaterlandes*  tragen  sollte.  Da- 


nach taafte  S.  M.  der  Kaiser  das  Schiff  nnf  den 
Namen  «Deatschland".  Der  Stapellauf  ging  glatt 
▼onstatten. 

Das  auf  einer  der  überdachten  Hellinge  der 
öermaaiawerft  gebaate  Linienschiff  „Deatscb- 
land*  entspricht  in  «einen  Hanptabmessangen 
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der  „Braonschweig;''- Klasse,  deren  vor  kurzem 
in  Dienst  gestelltes  Typschiff  ebenfalls  anf  der 
Germaniawerft  gebaut  wnrde,  während  die  gleich- 
fallH  dazugehörige  Hessen"  dort  in  der  Aus- 
rüstung begriffen  ist.  Die  Länge  des  Schiffes 
zwischen  den  Perpendikeln  beträgt  121,5  m, 
die  größte  Breite  22,2  m,  der  Tiefgang  7,65  m. 

Der  Gürtelpanzer,  im  Bereich  der  vitalen 
Teile  des  Schiffes  angeordnet,  hat  mittschiffs  eine 
Dicke  von  225  nim,  an  den  Enden  des  Schiffes 


Panzerschntz  von  280  mm  Dicke,  10  17cm- 
üeschntzen  hinter  dem  Kasemattpanzer,  4  17  cm- 
Oeschützen  in  Einzelkasematten,  23  8,8  cm- 
Geschtttzen,  4  3,7  cm-Mascbinenkanonen  in  den 
Marsen,  4  K  mm-Maschinengewehren  und  6  Unter- 
wasser-Torpedolanzierrohreo. 

Das  Schiff  erhält  drei  mit  dreifacher  Expansion 
arbeitende  Hauptmaschinen,  die  16  000  Pferde- 
kräfte indizieren  und  dem  Schiffe  eine  Geschwin- 
digkeit von  18  Knoten  geben  sollen.    Den  Dampf 


S.  M.  Linienschiff  „Deutschland^ 


eine  solche  von  100  mm.  Das  Panzerdeck  reicht 
vom  Heck  bis  zum  Bug  und  ist  an  den  Seiten 
bis  zur  Unterkante  des  üürtelpanzers  herab- 
gezogen. Aoßerdem  ist  eine  gepanzerte  Zitadelle, 
sowie  eine  gepanzerte,  mit  einem  Panzerdeck 
versehene  Batteriedeckkasematte  vorhanden.  Zwei 
gepanzerte  Komniandotürme  von  300  und  140  mm 
Dicke  dienen  zum  Schutze  der  Befehlshabenden 
and  der  Kommaudo- Elemente. 

Die  Bestückung  besteht  aus  folgenden  Ge- 
schützen:   4    28  cm -Geschützen   hinter  einem 


liefern  6  Zylinderkessel  nnd  8  WasBerrohrkessel, 
System  Schulz-Thornycroft.  Der  normale  Kohlen- 
vorrat beträgt  700  t,  kann  aber  dorch  Füllung 
der  Reservebanker  auf  1 600  t  erhöbt  werden.  Die 
Doppelbodenzellen  fassen  200  t  Teeröl,  das  eben- 
falls zur  Feuerung  verwendet  werden  kann. 

Das  Linienschiff  „Deutschland"  soll  als  Flagg- 
schiff dienen  und  wird  entsprechende  Wohnräume 
für  den  ans  35  Oftizieren  bestehenden  Stab,  für 
35  Deckoffiziere,  16  Fähnriche  und  650  Manu 
Besatzung  erhalten. 


Die  Enthüllung  des  Peter  Tnnner- Denkmals. 


Vor  der  Montanistischen  Hochschule  zu 
Leoben  wurde  am  Sonntag  den  20.  November 
das  Denkmal  enthüllt,  das  dem  Altmeister 
des  Eisenhnttenwesens  Peter  Ritter  von 
Tunner  von  ehemaligen  Schülern,  Fach- 
genossen und  Verehrern  aus  den  Kreisen  der 


Berg-  und  Htittenindastrie  errichtet  worden  ist. 
Zu  der  erhebenden  Feier,  die,  von  herrlichstem 
Wetter  begünstigt,  in  glänzender  Weise  verlief, 
waren  als  Vertreter  der  Behörde  Ackerbau- 
minister  Graf  Buquoy,  Statthalter  Graf  Clary 
and  Aldringen,  Landeshauptmann  Graf  Attems, 
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die   Ministerialiilte   von  Webern    aod   Graf  1 
St.  Julien,  BergbMp^mann  Gattnar  and  Beiirks-  I 
banpttnann  Baron  Camerlander  erschienen  nnd  | 
hatten  anmittelbar  vor  dem  Denkmal  Antsteliang  i 
fenommen.   Secht»  von  dtm  Denkmal  stand«!!  | 
die  I  lirn  lüffen  Schüler  Tunners,  von  denen  sich 
die  meisten  in  hocbaogesehenen  Stellangen  be- 
finden, links  das  Frofeaaorenkolleginni  der  Von- 
tanistischen  Hochschale  mit  dem  Rector  magni- 
flcnH  Professor  Bauer  an  der  Spitze  and  die 
gesamte  Hörerschaft.    Außer  sonstigen  Ehren- 
gSston  hatten  sich  auch  die  beiden  Familien 
von  Tunner  nnd  die  mit  ihnen  verwandten  Fami- 
lien von  Sprang  and  Zablbruckner  zu  der  Feier  i 
eingeftinden.  Die  fiirbentragenden  Verbindang en  I 
der  Hoclisrlmle  mit  iliren  Chargierten  und  Jie 
Spalier  bildenden  Berg-  und  Uättenleate  in  ihrer 
kleidaamen  makinulianischen  Tndit  bolabten  da« 
anmutige  Bild  dea  ia  frlachen  Grün  prangenden 
Peetplatzep. 

Nachdem  Masik  die  Feier  eingeleitet,  hielt 
dar  Obmann  des  Denkmalkomlteet,  Obemrweser 
Prandstetter,  eine  Ansvr;n"lie,  in  der  er  die  ' 
Festversammlong,  insbesondere  die  Ehrengäste,  ■ 
begrüßte  und  fiber  die  Entetehungsgesebiehte  ; 
des  Denkmals  einen  kurzen  Überblick  gab.  Er 
nahm  dabei  Gelegenheit,  den  Schöpfer  des  Denk- 
mals, den  Wiener  Maler  nnd  Bildhaner  Karl 
Hackstock,  der  Veraammlnii^  vorzustellen. 
Alsdann  bat  er  Hrn.  Professor  v.  Ehren werth  als 
Schiller  und  Nachfolger  Tanners  auf  der  Lehr- 
kaiisel  fHr  HataUirgla  n  dw  Leobeoar  Hoch- 
iflliitlev  die  Entbfillang  des  Denkmals  rinfnleitea. 

Professor  von  Bhren Werth  hielt  hierauf 

folgende  Festrede: 

„Hochansehnliclie  Fest versammlnnfr ! 

Ehe  ich  des  Maoiies  gedenke,   zu  dessen 
Ehmngivir  uns  hier  Tersammelt  haben,  scheint 
es  mir  angezeigt,  knrz  auf  das  Entstehen  der 
Schule  einzugehen,  die  mit  ihm  ins  Leben  trat.  1 
-Dies  führt  vns  surOck  in  den  Anfang  des  TOdgen 
Jahrhunderts.    Die  Kriegsjahre  jener  Zeit  hatten  | 
die  wirtschaftlichen  Verhältnisse  tief  herabge-  | 
drückt;  mit  Ansnahme  der  Waffenschmieden  lag  | 
Inabesondere  die  Eiaenindnstrie,  dieser  weit-  und 
vielverzweigrte  Lebensnerv  der  Steiermark  nnd 
ihres  Nachbarlandes,  schwer  daniedw.    Ander-  : 
aeita  kamen  di«  teebnisehen  Wissensebaflen  in  ( 
den  Beginn  neuen  Lebens.    Mit  wahrhaft  kaiser-  • 
lieber  Munifizenz  schuf  Se.  MigeeUU  £aiser  Franz  . 
das  Polytechnisehe  Institut  ztt  Wien,  das  erste  | 
Europas.    Seinem  erhabenen  Beispiele  folgend, 
gTtindcte  sein  für  Steiermark  so  fürsorglicher  Brn- 
der,  So.  Kais.  Hoheit  weilaud  Erzherzog  Johann, 
1811  zQ  Gras  das  Jeaanenm;  nnd  dessen  wieder-  | 
boUen  Anregungen  nnd  persönlichen  Bemflhnnffen 
ist  auch  in  erster  Linie  das  Enstehen  der  Schule 
m  danken,  aa  welcher  als  mter  Lehrer  Tunner  i 
wirkte,        weiser  Erkenntnis,  wie  tief  jener  j 


ftber  die  ganze  Steiermark  nnd  ihre  Neben« 

Iftnder  verbreitete  Erwerbszweig  der  Eisen- 
industrie den  Wühlptand  beeinflusse,  und  wie  sehr 
wissenschaftliche  Fachbildung  ihn  fördern  könne, 
veranlafite  sehen  1814  Bnhenog  JoImoii  das 
Knratorinm  des  Joanneuros.  an  Se.  Majestät  ii«^ 
Bitte  um  ErSierong  einer  Lehrkanzel  fär  Eisen- 
hüttenkunde an  diesem  Institute  sn  richten. 
Diese  Bitte  wurde  nach  einer  Wiederholung 
und  besonderer  Befürwortung  durch  Erzherzog 
Johann  mit  kaiserlicher  Entschließung  vom  B.Ok- 
tober 1816  genehmigt  nnd  gleichzeitig  Alois  von 
Widmanst?ltten,  Direktor  li-^^  Fabriksprodukten- 
kabinetts,  zum  Professor  ernannt.  Aber  Wid- 
manst&tten  iBbtte  sich  für  Übernahme  dieser 
Stellung  schon  zu  alt,  und  dadurch  Bchluninierte 
die  Angelegenheit  wieder  ein.  Sie  kam  erst 
1898  wieder  in  FlnO,  als  eine  abermals  anf  An« 
regnng  des  Erzherzogs  entstandene,  an  den 
Landtag  gerichtete  bezögliche  Vorlage  voll  an- 
genommen nnd  daraafbin  mit  kaiserlicher  Ent- 
sehliefiang  vem  18.  Mtn  1839  iie  Brriehtnng 
fMner  Lelirkatizel  fffr  Berg-  und  Hüttenwesen 
mit  besonderer  Berttcksichtiguog  des  Eisens  ge- 
nehmigt wurde.  Bis  zur  Aktivierung  verging 
jedoch  abermals  mehr  als  ein  Dezenninm.  Ver- 
schiedene Vorfragen  mußten  erst  erledigt  werden. 
In  den  bezüglichen  Beratungen  wurde  beschlossen: 
1.  daß  der  Unterricht  ein  höherer  sein  seilte 
und  die  hierfür  erforderliche  Vorbildnnp  an 
Polytechnikum  und  Universität  zu  holen  sei, 
9.  daß  der  theoretische  Unterricht  mit  prakti" 
srher  Anschauung:  in  Verbindunf?  pübracht  werden 
müsse,  und  aas  dem  Grunde  Graz  nicht  der  ge- 
eignete Ort  dafür  sei,  wohl  aber  Vordemberg, 
welches  inmitten  einer  ausgedehnten  und  mannig- 
faltigen metallurgischen  Trdii'itrie  liege.  Auch 
waren  verschiedene  Vorbereitungen  hinsichtlich 
Lokalitäten  nnd  deigleiehen  netwendig,  welche 
erst  nach  Genehmigung  des  ganzen  Planes  in 
Angriff  genommen  werden  konnten,  die  1836 
erfolgte.  Vor  allem  aber  handelte  ee  sieh  darum, 
für  die  neue  Lehrkanzel  auch  die  richtige  Per- 
sönlichkeit zu  finden.  Und  da  war  es  abermals 
Erzherzog  Johann,  welcher  sich  mit  Wärme  der 
Frage  annahm  nnd  sie  in  persönlichem  Eingreifen 
in  glücklichster  Weise  löste.  Nach  einf,'ehenden 
Beratungen  und  indirekten  Vorverhandlungen 
mit  mehreren  hervorragenden  PeraSnIiehkeiten 
flel  schließlich  seine  nähere  Wrih)  auf  Peter  Tanner, 
damals  Fürstlich  Schwarzenbei^scben  Verweser 
am  Stahlhammer  zu  Kataeb  bei  Vuraa. 

Peter  Tunnor  wurde  am  10.  Mai  1809  zu 
D.  Feistritz  bei  Peg-gan  als  Sohn  Pelf  r  Timnsrs, 
Hochofen-  und  Hammerwerks -Besitzers  zu  Sals 
und  Obergadea  bei  EBflaeh,  geboren.  Ale  sahi 
Vater,  nach  .Auflassen  des  Hochofens  l'^i?^,  als 
Verweser  des  Berg-  und  Hüttenwerkes  Turrach 
in  Fflratlieh  Sehwariesbergadie  Dlenete  übertrat, 
folgte  ihm  nach  Absolviemog  der  IT.  Klaiio 
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dahin  anch  sein  Sohn,  der  sich  nun  eifrig  der 
hnttenmännlBcben  Praxis  aaf  den  fürstlichen 
Werken  widmete.  Durch  seine  Tätigkeit  anf  ihn 
aufmerksam  geworden,  beriefen  ihn  die  Gebrüder 
von  Rosthorn  in  Wien  zur  Einführung  von  Verbesse- 
rungen auf  ihr  Werk  Frantschach  in  Kärnten, 
nnd  seine  Erfolge  daselbst  bestimmten  sie,  Tunner 
für  seinen  beabsichtigten  Besuch  des  Polytech- 
nischen Instituts  in  Wien  unentgeltlich  in  ihr 
Haus  aufzunehmen.  Nach  Vollendung  seiner 
Studien,  1H2H  bis  1830, 
kehrte  er  wieder  in  seine 
Heimat  zurück,  widmete 
sich  da  anf  verschiedenen 
Werken  der  weiteren 
praktischen  Ansbildung, 
nnd  übernahm  endlich 
als  Verweser  die  Leitung 
de»  Fürstlich  Sohwarzen- 
bergschen  Stahlhammers 
zn  Katsch.  Dahin  begab 
sich  der  Erzherzog  ge- 
legentlich einer  Ver- 
sammlung der  Landwirt- 
Bchaftsßresellschaft  zu 
Teufenbach  selbst,  nm 
persönlich  mit  l'unner 
betreffs  Übernahme  der 
Professur  zu  verhandeln. 
In  dem  nach  erhaltener 
Znsage  an  den  verordne- 
ten Ausschuß  der  Stünde 
von  Steiei  mark  gerich- 
teten Vorschlage  vom 
14.  Oktober  inaa  sagt 
Erzherzog  Johann: 

»Infolge  der  unter 
dem  9.  Marz  1H13  er- 
lassenen Allerhöchsten 
EntscbließnngundGuber- 
Dial-Intimat  vom  7.  Mai 
d.  .1.  ist  auf  den  Antrag 
der  Herren  Stände  die 
Lehrkanzel  für  Berg- 
nod  Hüttenkunde  nnd  zu 

ihrem  Behufe  die  Ernennung  eines  Professors  be- 
willigt worden.  Es  ist  nun  an  der  Zeit,  auf  die 
Ausführung  dieses  Gegenstandes  zu  denken.  Bis 
vom  Allerhöchsten  Orte  die  Bewilligung  lierab- 
gelangt  und  nach  Erfolg  derselben  die  vollkommene 
Ausführang  des  Baues  und  Einrichtung  des  zu 
diesem  Behnfe  angetragenen  Hauses  in  Vordern- 
berg  geschehen  sein  wird,  wird  eine  geraume 
Zeit  verfließen.  Diese  wäre  dazu  zu  benutzen, 
nm  dem  für  die  Professur  zu  bestimmenden 
Individuum  durch  Reisen  in  das  Ausland  die 
Vollendung  seiner  Bildung  zn  verschaffen.  Nach 
meiner  Überzeugung  schlage  ich  den  Peter 
Tniuier,    dermalen    Fürst  Schwarzenbergscher 


Endzwecke  vor.  Landeskind,  vom  besten  mora- 
lischen Charakter,  einer  der  vorzüglichsten  Zög- 
linge des  Polytechnischen  Instituts,  folglich  aus- 
gerüstet mit  den  erforderlichen  wissenschaft- 
lichen Kenntnissen,  vollkommen  erfahren  in  der 
heimischen  Eisenmanipulation,  da  er  längere 
Zeit  als  Meister  auf  dem  Hammer  arbeitete, 
von  gnter  Körperbeschaftenheit,  genügsam,  ver- 
bindet er  alle  erforderlichen  Eigenschaften,  um 
den  Zweck  zu  erfüllen,  welchen  wir  beabsich- 
tigen müssen.  Diesen 
trage  ich  an,  reisen  zu 
lassen    nach  Schlesien, 

L Schweden  und  da,  wo 
es  noch  weiter  erfor- 
derlich sein  durfte.  Zur 
Bestreitung  dieser  Reise 
dürften  die  bereits  als 
Dotierung  des  Professors 
der  Hüttenkunde  bewil- 
ligten 1200  Fl.  C.-M., 
wozu  noch  ein  Zuschuß 
W  zn  kommen  hätte,  zn 

K  verwenden    sein.  Zur 

KV  sicheren  Erreichung  die- 

ses Gegenstandes  glaube 
ich  als  das  zweckdien- 
lichste, sobald  die  Herren 
Stände  mir  darüber  eine 
Eingabe  machen ,  die- 
selbe an  Se.  Majestät  den 
w  Kaiser  durch  einen  eigen- 

'^■L^^^^^H^  händigen  Vortrag  einzn- 
^■Äy  reichen.« 

Zwei  Jahre  später,  mit 
kaiserl.  Entschließung 
vom  12.  März  IH35  und 
Dekret  vom  1 5.  Mai  1 835, 
wurde  Peter  Tunner,  der 
erst  26  Jahre  alt  war, 
zum  Professor  ernannt 
mit  der  Bestimmung,  daß 
in  den  Vorträgen  über 
Hüttenkunde  auf  Eisen, 
Stahl  nnd  Blei,  in  jenen 
aus  Bergwesen  auf  Steinkohle  besonderes  Ge- 
wicht zu  legen  sei.  Gleichzeitig  wurde  die 
beantragte  Bildungsreise  nebst  reichlichen  Geld- 
mitteln (10  000  Fl.  C.-M.)  bewilligt.  Reichlich 
mit  Empfehlungen  ausgestattet,  bereiste  nun 
Tunner  zunächst  vom  15.  Oktober  1835  an 
Milliren,  Schlesien,  Böhmen,  Sachsen,  den  Harz, 
Schweden.  England,  Belgien,  Rheinland-West- 
falen, Frankreich,  Württemberg,  Bayern  und 
kehrte  über  die  Schweiz  im  Dezember  1837 
wieder  in  die  Heimat  zurück.  Eine  zweite 
Reise  im  Sommer  1838  fährte  ihn  auf  die 
meisten  Werke  Ungarns,  und  eine  dritte  kurze 
auf  fast  alle  Werke  Oberitaliens,  Tirols  and 


Verweser  des  Hammerwerks  Katsch,  zu  diesem     noch  einige  in  der  Tour  gelegene  Steiermarks. 
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Mittlerweile  waren  die  Vurbereitnupfen  in 
Vordemberg  vollendet,  so  daß  die  Schule  ala 
,Dto  BtMennirkiteh  Stiodiselie  MontanlelirmiitUlt 
zn  Vordernberg"  am  4.  November  eröffnet 
werden  konote.  Bei  dieser  Eröilhang,  welche 
in  feisrliclntefr  Weise  begangen  worile,  tratias- 
besondere  eine  Persönlichkeit,  die  sich  anch 
schon  am  das  Entatehen  and  die  Cieataltang  der 
Sehale  große  Verdienste  erworben  hatte,  darch 
ihr  erleachtetes  fortschrittliches  Denken  aad 
edles  Fflhlen  in  wflrdipster  Weise  hervor,  der 
ätndiendirektor  des  äteiermarkiscb  StAndischen 
JoMuienne  sv  GnWt  I<vdwif  Crophim  Ten 
Kaisersieg  Abt.  Rhein.  In  seiner  denk w Ordi^psn 
Kede  sagt  er  bezfi^lich  der  Feier: 

»Es  ist  die  Vermähluagsfeier  des  großartig- 
•ten  der  Qewerbe  mit  der  Wieseosdiaft;  ei  ist 

die  Sefznncr  des  SchlMpstpins  zn  jenem  herrlichen 
Institute,  das  in  Steierutarks  Hauptstadt  einen 
bodicefUerten  Naaen  trift.« 

ferner  besBgUch  der  NadmehUie  Stetermarks: 

»Wetten  Vateriandsliebe  IttUt  tick  nicht 

freudig  antrerej^t  durch  das  Bewußtsein,  daß  ge- 
rade unser  teures  Heimatland  und  die  demselben 
anniUihst  verschwisterten  Provinzen  mit  dieser 
keatbarcn  Gabe  (Erzen  ttod  anderen  Materialien) 
in  vorziiffüchem  Grade  bedacht  sind?  Ja,  daß 
insbesondere  das  norisciie  Eisen,  das  taasend- 
Ußh  nUtzUche  m  den  Kttnaten  dea  Friedena, 
das  starke  als  Waffe  xnm  Kampfe,  so  weit  die 
Geschichte  zortickreicht,  mit  Enhm  genannt 
wird!  Wer  wüßte  tieh  nicht  m  vergegen- 
wärtigen, welche  Massen  von  Kapitalien  durch 
Jahrhunderte  aas  dieser  Quelle  dem  Lande  za- 
flouen  und  wieviel  WohlsUiud  aus  eben  der- 
aelben  doreh  zahllose  Kanäle  bis  in  die  äußer- 
sten Organe  der  Gesellscliaff  vcrf  rritet  worden 
sind.  Welchen  großen  Umfang  au  wi»seu8chaft- 
Uchea  Xmntnitaen  aber  die  Qewinnvnir 
reiten  Stoffea  ....*« 

weiter  betraft  der  neuen  Seltnla: 

»Erwägt  man  nun,  daß  so  viele  Länder 
und  Staaten,  denen  die  Natur  gleiche  Gaben  be- 
sclierie,  auf  dem  so  großen  Weltmarkte  mit 
denaelbea  Braeagnittea  mit  nnt  in  Eonkarrenz 
treten,  d^iH  }ir]  ilrn  rastlosen  Fortsfhri'toii  des 
menschlicheu  Geistes,  bei  dem  angeheuren  Aaf> 
achwnng  der  Katar-  aad  teehaiaehen  Witten- 
Schäften,  wo  Tag  fär  Tag  eine  Erftndang  die 
andere,  eine  Verbesserung  die  andere  verdrängt 
und  auf  Uenge,  Gute  nnd  Preis  der  Ware 
wesentlichen  Einfluß  nimmt,  und  auch  bei  uns 
ein  gleichmäßiges  Fortschreiten  dringendes  Be- 
dürfnis ist,  so  wird  man  mit  dreimaligem  Will- 
kemmen  eine  Lebranatalt  begrafien,  welche  daaa 
bornfen  ist,  in  Verbindnng  mit  dem  Laudos- 
museum  alle  jene  Wigsti08chaft«u,  die  dem  ttich- 
tigen  Berg-  nnd  HUttenmann  aaentbehrlieli  aiad, 


nicht  nur  theoretisch  gründlich  zn  lehren,  son- 
I  dorn  auch  ihre  praktische  Anwendung  zn  zeigen, 
I  nad  lomit  eine  bleibende  PHaasacbole  in  dor 

eig^enen  Heiniat  ffir  verst.lndig'e,  anf  der  Höhe 
,  der  Zeit  selbständig  sich  za  bewegen  tUhige  Werks- 
(  Tcrateher  and  leitende  Beamte,  ein  Zentral* 

punkt  belehrender  Vermittlung:  über  die  Tm-r- 
<  essen  so  mannigfaltiger  Fabriksunternehuiaogen 
I  und  das  Leben  fördernde  Organe  für  den  gaasan 

Umfang  der  Glewarka^daatrie  sa  leln.« 

An  den  jungen  Professor  aber  richtete  der 

! Sprecher  am  Schluß  seiaer  Anaprache  an  dieaen 
die  warmen  Worte: 
».  . .  nnd  gOnnen  Sie  mir  aehon  im  voran», 

mit  Ihnen  das  erhebende  Qeftbl  za  teilen,  wenn 
Sie  einst  in  späten  Tagen  die  Zahl  der  ans 
Ihrer  Schale  hervorgegangenen   wärdigeu  (ie- 

!  werkamlnaer  «berbliekea,  aad  den  vea  Zhnan 
ans^estreaten  Samen  an  vielen  Orten  zur 
Ehre  und  zom  Frommen  des  lieben  Vaterlandea 
gute  Früchte  tragen  «eben  werden.«  — 

Tanner  war  fünf  Jahre  hindarcli  di«  aittsiga 
Lehrkraft  und  behandelte  in  diesen  Jahren  ab- 
wechselnd Berg-  und  Hüttenwesen.    Erst  vom 

I  Jahre  1845/46  an  wurde  ihm  eine  Hilfekraft 
beiffej^eben.  Erzherzog  Johann  nahm  an  der 
Schule  dauernd  den  regsten  Anteil,  nnd  hatte 
sogar  sein  Haas  nicht  nnr  dem  Prefeiaor,  son- 

I  dem  selbst  den  Studierenden  feSfliet,  zam 
prroDen  Vorteil  aller,  in  Förderung  gei^<t^gon 
und  gesellschaftlichen  Verkehrs,  in  dem  au  sun- 

I  at^rAartgaagandReaaenroen  kaam  fiberreiefaen 
Vordernberg.  Da  kam  das  Jahr  1848  mit 
seinen  Wirren.  Die  Bergakademie  Schemnita 
wurde  getebloatra,  nnd  der  Staat  mnfite  dafür 

}  Sorge  tragen,  daß  die  Hörer  anderwärts  ihre 
Studien  vollenden  könnten,  was  an  der  bis- 
herigen Hontanlehranstalt  als  Laadesanstalt 
nicht  möglich  war.  Tünnen  Ungarn  Blick  nnd 
Vtirgohen  und  seinen  bereits  errungenen  Erfolgen 
gelang  es,  daß  mit  Zastimmang  des  Erzherzogs 
Jehann  —  vom  6.  Jnli  164S;  et  war  diea  aeln 

j  letzTi  s  ■hrifrstUck  —  die  Schale  vom  Staute 
iiiternommen  and  gleichzeitig  eine  FrofebBur  für 
Hergwesen  geachaffen  ward«,  nnd  dem  Entgegen- 

j  kommen  der  Stadt  Leebeo,  welche  das  liaopt- 
^eb.tade  der  derzeitigen  Hochschule  iiiiontpelt- 

I  lieh  zur  Veriugang  stellte,  ist  es  zu  danken, 
dafi  dieaelbe  in  Jahre  1849  nach  Leohea  var^ 

'  Ir^t  warde,  we  aie«  mit  den  Vnr^tndien  ans- 
gestaltet  nnd  1881  anr  selbständigen  Berg- 
akademie erheben,  aleh  weiter  anr  heatigaa 
Montanistiiichen  Hochschule  entwickelte.  Wenn- 
gleich Tunner  schon  mit  Jali  1866  als  Pro- 

I  fessor  zarttcktrat  nnd  1874  anch  als  Direktor 
ana  ihrem  Verbände  schied,  ist  sein  Nam«  dadi 
unzertrennlich  von  der  Anstalt  geblieben. 

Tanner  war  ein  schlichter  Mann,  in  seiner 
Lebeaaweiae  ftnOerat  mlflig;  dam  adirM»  er  an* 
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meist  auch  seine  grnte  Gesundlieit,  sein  hohes 
Alter  zu.  Er  erreichte  88  Jalure.  Als  er  io 
den  lAtsten  Jaluren  seines  Leben*  einmal  gefragt 
wurde,  worin  er  den  Grand  seines  hohen  Alters 
finde,  antwortete  er:  »leb  habe  in  meinem 
gansen  Leben  dea  Qnten  nie  sn  viel  getan.« 
Einfach  nnd  natürlich  im  ünig^ang:,  hatte  er  für 
sein  Vaterland,  fOr  seine  Schäler  ein  warmes 
Hen.  Er  erfrente  eieb  aber  anch  nebrt  der 
Hochschitzong  als  Lehrer  ihrer  treuen,  warmen 
Zunei^nnfT  nnd  Anhänglichkeit.  Dafür  spricht 
Wohl,  daß  sie  ihn  einfach  den  »Peter«  nannten, 
und  an  feierlioben  geselligen  akademischen 
Abenden,  an  denen  er  sich  h&uiig  beteiligte,  iui 
Liede  als  den  »lieben  alten  Peter«  begrüßten. 
Tanaar  war  Im  gewShaUdien  Verkebr  aehwaiff* 
•am,  Wortkarg,  aber  es  kam  nnr  anf  den  Gegen- 
itand  an  nnd  er  konnte  auch  gesprftchig  nnd 
lebbaft  werden.  Er  war  araak  raltgiSB  —  ein 
Fenster  in  der  Waasenkirche  mag  daför  Zeugnis 
geben  nnd  dürfte  für  seine  Schüler  Interesse 
haben  —  and  das  mag  ihm  über  manche  Bitter- 
nisse hinwagffaholfbn  haben,  die  anch  ibm  be- 
•chieden  waren. 

Nicht  breite  Gelehrsamkeit,  die  natorgemäA 
htnicr  deh  nicbt  mit  Tiefe  vereint,  war  ee,  die 
Taaner  seinen  \v"?i!br--trrft!ir!ptpi:,  •*vr'it?-ei"!i>*nden 
Kof  als  FachgeleLrtaa  eintrug,  süuderu  sein  auf 
aUeeitiger,  gediegener  teehniedier  Bildvng  and 
reicher  eigener  Krfahrung  aufgehautcs  nnd  ver- 
tieftes, von  Überzeugung  darchdraugeiie:^  Fach- 
wissen, seine  scharfe  Beobachtungsgabe,  sein 
lieberer  fachmännischer  Blick,  der  in  der  Blüte- 
zeit seiner  Tätigkeit  nra  ho  hSlier  «chiltzbar 
war,  als  die  positive  theoretische  Wisseuachaft 
diese«  FadMa  erst  im  Beginn  der  Entwicklung 
lag,  und  seine  vorzügliche  fachgfni.tf^p  Iiar- 
stellungsweise.  Sein  Werk  Aber  die  Het  dfnsckerei, 
mit  dem  «r  aldi  den  eraten  Bahn  «rwart»,  war 
das  erste  gediegene  Werk  über  diesen  Gegen- 
stand und  ist  das  gediegenste  geblieben.  Jenes 
dber  WaliaiJtaMbrlerang  war  bii  in  die  70er 
Jahre  die  ainiige  systematische,  wissenschaft- 
liche, den  ganzen  Gegenstand  unifassende  nnd 
praktisch  verwendbare  Arbeit.  Seine  uriglnellen, 
auf  direkte  Versache  gecrflndeten  Studien  über 
den  EisenhorliofenprozeO  waren,  gleich  den  vor- 
genannten, grundlegende  Arbeiten,  welche  durch 
apitara  ArbaMen  aadarar  Foraebar  vlelfbeb  be- 
stätigt wurden.  Eh  gibt  mich  heute  —  an 
50  Jahre  später  —  kaum  ein  Werk  dieser 
Blebtang,  in  dem  nicht  nnierea  Kelaten  rflhmand 
gedacht  wird.  Tanner  war  unermüdlich  tätig 
für  die  Einführung  von  Neaerungen  und  Ver- 
besserungen in  seinem  Fache,  von  denen  er  durch 
aataia  wiederholten  Reisen  nach  England  nsw., 
den  Besuch  von  Ausi^tellungen,  oder  seinen 
Verkehr  mit  hervorragenden  Fachgenossen,  mit 
denen  er  danemd  in  Verbindong  atand,  Kanntr 
nla  ariiielt.   AU  Beaaemara  groAa  ErAndnng  die 


Fachwelt  in  Scannen  verset?:tp,  war  es  Tinner. 
welcher  inr,  aig  sie  noch  iu  ihrer  Eulwicklungs- 
periode  war,  ftberaengend  daa  Wert  redete  vad 
sie  in  Österreich  zur  Durchführung  brachte ; 
and  eben  gestern  waren  es  4u  Jahre,  daß  er 
aelbit  sn  Tnrraeb  die  ante  Charge  mit  ▼oU« 
ende'erij  Erfolg  leitete.  Neuberg,  dessen  Bessemer- 
htttte  durch  seine  flbenengenden  Bemöhnngen 
entataad,  worda  eine  Schule  ftr  diaaea  Presefi, 
auf  der  Ingenieare  ans  allen  Lbodem  Europas 
sich  einfanden,  nm  ihn  zn  studieren.  Seit  1845 
besuchte  Tanaer  alle  größeren  Industrie-  und 
Weltaasstellungen  und  war  auf  denselben  wieder- 
holt als  Preisrichter  tatig;  seine  zahlreichen 
Aasstellungs-  und  iieiseberichte  über  Schweden, 
Englaad,  Boßland,  Vareinifte  Staaten  oaw.  sind 
nebst  vielen  kleineren  Abhandlungen  wertvolle 
facbwisBenaehaftliche  Arbeiten.  Er  ist  der  Gründer 
daa  »Jahrbndwa  dar  Oaterrelchiacban  Bwg- 
akademien«,  welches  sich  rasch  einen  hervor- 
ragenden Rang  in  der  Fachliteratnr  erobert  bat. 
Mit  nngeschwächtem  Interesse  and  unermüdlichem 
Fleiße  falgta  er  bis  in  das  späte  Älter  noch 
den  immer  mehr  und  mehr  sich  drängenden 
Fortschritten  seines  Faches,  dem  er  mit  Leib 
and  Seele  «gaben  war. 

V.^  wäre  zwecklos  abwägen  zn  wollen,  nach 
welcher  Bichtang  Tanner  am  höchsten  zu 
■ebUsMiBei.  DaßdieAnitalt,  anderer  fünf  Jahre 
hindurch  allein,  und  im  ganzen  26  Jahre  lang 
als  Professor  der  Eisenbüttenkunde  wirkte,  und 
der  er  nech  weitare  acht  Jahre  (bis  Herbat  1874) 
als  Diraktor  veratand,  immer  mehr  an  Bnf  nnd 
Zuzug  vom  Tn-  and  Ausland  gewann,  beweist 
wohl,  daß  er  auch  ein  Meister  iiu  Lehren  war. 
Ich  selbst  war  nech,  als  er  daa  leiste  Jahr  daa 
Katheder  betrat,  sein  Schüler,  und  weiß  — 
nniunehr  an  seiner  Stelle  —  seinen  Wert  be- 
Benders  an  aehitsea.  Seine  Sprache  war  «inftush, 
klar,  fließend,  ruhig;  aber  zeitweipe  k  uii  er  ira 
Interesse  für  den  Qagenitand  doch  auch  in  leichte 
Erregung.  Dahd  hatte  er  die  beaendara  gl8ck> 
liehe  Gabe,  seinen  Schülern  Interesse  für  das 
Fach  einzuimpfen.  Nicht  minder  aber  war  es 
sein  I..ehrHy8tem,  >die  glückliche  Vereinigung 
von  Wissenschaft  mit  praktischer  Aoachannag 
nnd  Beobachtung,  die  Heranziehung  zn  eigener 
fachlicher  Arbeit,  die  schließUche  Bereisang 
verachledener  Werke  nsw.«,  welche  Ihai  und  der 
Schule  den  weitreichenden  Ruf  gebracht  haben. 
Es  genügt,  am  seine  Bedeutang  in  dieser  Rich- 
tung voll  m  ermeasen,  daran  sn  erinnern,  daß 
die  anfangs  so  bescheidene  Schule  ohne  Tunner 
das  nicht  geworden  wäre,  was  sie  infolge  des 
Rufes,  den  er  begründet,  geworden  ist:  eine  in 
der  Welt  anerkannte  und  geachtete,  nannehr 
durch  die  Gnade  <;einer  Majestät  unseres  erha- 
benen Kaisera  Franz  Josef  auch  mit  allen 
Bachtan  dar  Hechachnlen  aoageatattata  >Hoeh- 
achole  für  Bei^r*  vnä  Kttttenweaen«. 
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TaiiDera  Wirken  wurde  vielfach  und  würdig 
utwkaiMit.  Acht  in-  tuid  ntlindiieh«  Orden 
schmfickten  seine  Brust.  Er  wurde  Wirk  1.  k.  k. 
Ministorialral.  aod  in  den  ösUrreicbiscben  Jütter- 
«taad  erboben,  war  Besitserdttr  Bememermedaüle, 
Ehrenmitglied  des  Vereins  deutscher  Eisenhiitten- 
lente,  des  Tror  find  Steel  Institute,  des  American 
Institute  Ol*  Mining  EnKineers,  der  Philosophischeu 
Gesellschaft  in  Phiiadelphia,  Mitglied  der  Königl. 
Akademie  der  Wissenschaften  in  Stockholm 
and  der  Academie  of  Scieoce  N.  Y.,  Ehren- 
prlaldeBt  dw  Uotanittisclien  Vereim  für  St«ier> 
mark  und  Kärnten,  Ehrenbürger  der  I'crgorte 
Vordemb«rg,  Eisenerx,  Httttenberg,  Bleiberg 
«ad  Baibl  ww.  Hit  guten  Qnmd  mid  g«ne  li»ben 
•teh  nnnttelir  auek  Sehliler  und  Verehrer,  Dank- 
bare und  Freunde  aus  nah  und  fem  zusammen- 
getan,  dem  Meister  ein  würdiges  Denkmal  zu 
eeteffen,  ans  titeetem  Oertein  aas  dmn  ihm  so 
lieb  gewordenen  Schweden  und  ans  seiner  grünen 
Steiermark,  and  dauerndem  Metall,  von  heimiacher 
KUnitleTliaiid  gefonnt 

Was  vergangen,  kehrt  nicht  wieder, 
(viDff  es  aber  leuchtend  nieder, 
Lettentet'a  lange  nodi  tnrBek. 

So  möge  nun  die  Hülle  fallen,  anf  daß  nicht 
nnr  Tnnners  Wirken,  sondern  atirli  sein  Bild  durch 
Jahrhunderte  leuchten  möge,  zu  seinem  Kahme, 
snr  Ehr»  Steiemarka,  nuBRnbne  Oaterreiebal"  — 


.  Unter  den  Klängen  des  „Gandeamas*'  fiel 
I  die  HfiUe,  und  das  Deoknal  bot  aieh  dea  BUckoi 

■  der  Festversammlung  bei  hellster  Beleachtong 
j  in  seiner  ganzen  kttnetlenschen  Pracht.  Ober- 
j  yerweaer  Prandstetter  tberg«]»  daa  Denkmal 

'  mit  einer  Ansprache  an  den  Bürgermeister  Dr. 
Ortihler  der  Stadtpcmeinde.  Zinn  Schluß  worden 
zahlreiche  Kranzo  niedergelegt,  die  den  Sockel 
des  Denkmals  von  allen  Seiten  umrahmten.  Un- 
mittelbar natli  der  Enthüllungsfeier  fand  ein 
Festbankett  statt,  bei  dem  die  Bedeutung  and 
die  Verdienste  des  „lieben  alten  Peter**  neeb 

in  mrinolicr  trefTliclien  "Rede  gefeiert  wurden.  • 
Das  Denkmal,  von  dem  wir  anf  Seite  1383 
nach  einer  Photographie  ein  Bild  geben,  ist  ein 
Meisterwerk  der  Bildhauerkunst,  das  seinem 
Schöpfer  alle  Ehre  macht.  Auf  einem  Sockel 
von  schwedischem  Granit  erhebt  sich  das  Monu- 
ment ans  Baeheror  Granit,  welches  die  trefflieh 
gelungene,  lebenswahre  I^r  liz'jbüste  Tanners 
trägt.  Links  steht  die  Figur  eines  Bergakade- 
mikert  als  Sinnbild  der  Wiasensehaft  und  reehts 
die  Figur  eines  Hüttenmannes  als  Sinnbild  der 
Arbeit,  beide  aus  Bronze.  Diese  Figruren  be- 
kräuüeu  das  Monument  zum  Zeichen  des  Dankes. 
An  der  Vorderseite  ateht  die  Inschrift:  nPet«r 
Ritter  von  Tanner.  Dem  großen  Lehrer  und 
Meister  1840—1874  Die  dankbaren  Schüler, 
FaobffeneesMi  und  Verehrer." 


Wider  das  staatliche  Sclileppmonopol  auf  Kanälen. 


Der  «Verein  zur  Wahrai^t  der  gemeinsamen  | 

wirtschaftlichen  Interessen  in  Sheinland  und  West-  ' 
falen"  sprarb  sich  in  einer  zu  Düsseldorf  am 
14.  November  ü.  J.  abgehaltenen  Sitzung  grund- 
rttiHoh  gegen  ein  staatliehes  Sohleppuionopol  auf 
Kanälen  aus.  Diesfr  nbUhnendf  Standpunkt  wiirdo 
vom  Berichterstatter  Hrn.  Abg.  Dr.  Beumer  in 
einem  eingehenden  Vortrag  begrfindet,  indem  er 
zunächst  den  Wordegang  dieser  FraK«-  d:irlH(;to. 
Die  Staataregierung  habe  in  der  Druckaaohe,  die 
die  Beantwortung  der  Yon  der  Kanalkommission 
zu  dem  Wasserstraßongesetzentwurf  gestellten 
Anträge  Nr.  1  bis  22  enthält,  also  noch  im  Oktr>!>t'r 
dieses  Jahres,  dargelegt,  weshalb  sie  von  einer 
Erweiterung  der  Vorlage  naeh  dieser  Biehtung 
hin  vuflihißg  Abstand  nehmen  7.u  sotlun  glaube, 
«da  die  Erweiterung  der  Staatstätigkeit  und  die 
dadureh  bedingte  Vermehrung  der  staatliehen 
Bodicnsieten  bei  dem  jetzt  schon  .-iiißerordent* 
liehen  Umfange  dfv  staatlicbon  TiitiKl^'"tt  nicht 
ohne  Bedenken  ist,  es  auch  Zweifeln  unterliegt, 
cb  bei  dem  gegenflber  einem  rtaaUiohen  Betriebe 
zxx  orwartcndcn  Andrinpi-n  der  Tnt€'rc<?««enten  auf 
Herabsetzung  der  tiebUbren  eine  angemesaene 
Rentabilitftt  su  erzi^en  sein  würde.  Darum  ist 


es  erwOnseht,  die  Brfkbrungen  abcuwarten,  die 

in  den  nB<'bstoii  .Tabron,  nameiitlicb  a\if  dem 
Teltowkanal,  mit  dem  Schleppzugmouopol  und 
dem  elelitrisehen  Treidelbetrieb  gemaeht  worden.* 
Von  diesen  Bedenken  habe  man  von  der  Staats- 
rcfriprunf:  in  dir  Kanalkommission  nichts  mohr 
gehört;  sie  habe  dort  vielmehr  erkl&rt,  daß  sie 
dem  Monopol  wohlwollend  gegenCiborstoho.  Noch 

vit^l  nit'br  abor  scheine  die  St«atKrepiorung  die 
qBegrQndung"  vergessen  zu  haben,  die  sie  der 
KanalTortage  in  der  Dmeksdirift  Mr.  M  unter 
dem  9.  April  1904  mit  auf  den  Weg  gegeben  habe. 
Dort  \v»  rde.  wie  in  dem  welter  unten  folgenden 
BeschiuÜantrage  wörtlich  nachgewiesen,  der  Haupt- 
wert des  Sanaia  in  der  Verminderung  der  Tran»> 
portkosten  auf  Frachtsitze  erblickt,  diu  die  Eisen- 
bahnen aus  verschiedenen  Grdndon  nicht  zu  ge- 
w&hren  ▼ermoehten;  in  der  Kanalkonunission 

dapegen  habe  die  StaatsrotcieninK  ini  wi'sontHcliHn 
der  Behauptung  des  Abg.  am  Zehnboff  zugestimmt, 
dafi  der  Kanal  re  ein  Akxeaaorinm  der  Siaon- 
bahn  sei,  da  seine  Auf^be  darin  bestehe,  sie  zu 
pnllnsten  Anrb  für  den  Verfrachter,  so  bah» 
derselbe  Abgeordnete  weiter  ausgeführt,  werde  der 
H onopolbetrieb  vorteülmlt  sein,  da  er  mit  festen 
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Frachten  rechnen  könne.  Ein  „Bundesverhältnis" 
von  Elienbahn  und  Kanal  aei  fSr  b«id«  nQtdieh. 

da  dann  die  Konkurrenz  wegfalle  und  beid«*  t*'m 
Int«r«we  bitten,  sich  g^eiueitig  su  fCrdorn. 
Fem»r  kttnn«  der  Staai  duroh  di«  Tarifg«8taltung 
den  Au»Rleich  wirtschaftlicher  Verschiebungen 
h«rt>eif Qlir«n  i  dem  Auslande  gegenüber  k&onteo 
dl«  Tarif«  wie  ein  Schutzzoll  wirken.  Es  laste 
•iah  alleltUngs  auch  inil  den  Kanalabgaben  Wal 
machen:  aber  boi  diesen  liefii^n  sich  keine  .,Nuan- 
cierungen^  vornehmen,  da  mau  nur  drei  Klaimen 
habe.   Viel  wirkaamer  aei  die  Tarifgeataltung, 

wenn  die  SchleppgebQhren  hinzukilmen. 

Es  bedarf,  «o  ftthrte  Dr.  Beumer  aus,  diesen 
Darlegungen  de*  Abg.  am  ZehnhofF  gegenüber,  die 
von  der  Staatsregieriing  in  der  Kommission  nicht 
bekämpft  wor^li'ii  sind,  für  den  Kciinpr  der  Vor- 
hUtnisse  nicht  des  Nachweises,  daß  damit  der 
Kanal  «in  Z«rrbild  wird,  ja  dafl  man  ihn  in  das 
Gegenteil  dessen  verkehrt .  was  er  nach  der 
untprüngliclum  Absicht  der  istaataregierung  sein 
•ollt«.  Dafi  ein  Sehleppmonepol  ffllastig  wirken 
kann,  nntcrlicgt  gar  keinem  Zwciftil;  daß  es  abur 
darum  ein  Staatsmonopol  sein  muß,  steht  keines- 
wefa  fest.  Tm  Oegenidl  kommen  hier  alle  die 
tum  Teil  schon  von  der  Regierung  hervorgehobe- 
nen Bedenken  in  Fr»K'  V«.r.  lii  betreffs 
der  Zunahme  der  Vorstaaiiichuug  Überhaupt  hat: 
di«  yermehruag  des  Beamtanhaeres,  die  Ver- 
niindprung  der  selbstüiidigen,  nnnhhüngigen  wirt- 
schaftlichen Existenzen  im  Staate,  die  Sohädigung 
namentKeh  avob  des  Mittelstände«,  der  gerade  in 
der  SohifTnhrt  eine  große  Rolle  spielt.  Ri  i  <li  ni 
at&ndigen  Zurückweichen  der  Staatsregierung  vor 
den  Agrariern,  das  wir  in  den  leisten  Jahren 
wahrxunehoten  Gelegenheit  hatten  und  das  ja 
n.  a.  auch  darin  «■•hv  deiitlicli  zum  Ausdruck 
gekommen  ist,  dtkh  tuau  aus  dem  stolten  Mittel* 

iandkanai  einen  Zweigkanai  Bhein— HannoTer 

goniacht  hat,  ist  loidcr  die  Annahme  völlip  perocht- 
fertigt,  daß  man  bei  einem  staatlichen  ächlepp- 
monofiol  nieht  «tehen  bleibe»,  sondern  sieh  unter 
Uini^tilnden  zu  ciiK  ni  staatlichen  Bctrtebsmonopol 
drängen  lassen  wird.  Würden  dann  auf  den 
Kaniien  staatliche  Fahrseuge  eingeführt,  so  wire 
dies  der  erste  Schritt  zur  Verstaatlichung  der 
Sc)ii<Ta)irt  nberhnupt.  Und  deslialb  gilt  in  diesem 
Falle  das  Wort:  Principiis  obbta. 

Das  Allergeilhrliehste  aber  bleibt  der  gaas 
offenkundig  vorliegende  Ver8»i("h  der  Anhänger 
des  Schleppmouopols,  letzteres  zum  Uinaufscbrau- 
ban  der  Fraehtkosten  auf  den  KanUen  tu  benutien. 
Daß  damit  dit^  St.irrhoit  (l*<r  Ei(*enbiilintarif»'  jjt'- 
fdrdert  werden  würde,  bedarf  keines  Nachweises. 
Di«  Tolkswirtsdbafl  hat  aber  Yon  j«b«r  gend» 
d«dwlb  Wert  auf  den  Ausbau  der  W««s«r«ttafl«n 
gelegt,  weil  sie  in  ihnen  das  Uegenmittel  ?ef?en 
SU  hohe  Eisenbahntarife  erblickt  und  gehofft  hat, 
eben  dureh  die  Kanlle  auch  zu  volkswirtaobaft- 
U«h  riehtig«n  Eisanhahafraohtsitien  i«  kommen. 


I  Man  sollte  ja  freilich  meinen,  der  Staat  habe  selbst 
I  ein  Intereaae  daran,  dieKanM«,  dia  er  baut,  audi 

lebensfähig  zu  marhen  und  darum  einer  unwirt- 
sobaftliehen  Erhöhung  der  Frachten  für  die  auf 

I  ihnen  beförderten  Olltar  xn  widerstreben.  Wo 
aber  hat  die  Staatsr^erung  den  von  den  An* 

I  hängeru  des  Schleppmonopois  unverhohlen  pro» 
klamierten  Absichten  einer  solchen  wirkaamen 

I  Frachtenfi'Rtsi'tzuiig  «  inän  Widerstand  entgegen- 
gesr-tzt?  In  (Iii)  bisherigen  Vorhandlungsn  der 
Kanaikommission  entschieden  nicht! 

'  Dadoreh  aber  Terechiebt  sieh  namentlieh  audi 
das  Iiiti'ressi',  das  die  Provinzen  als  Garanten  am 
Kanal  haben.  Wenn  die  Zeilungsberichte  xu- 
treffen,  hat  der  Finanzminister  Frhr.  Ithein» 
baben  in  der  Kanaikommission  gesagt,  die  Garantie* 
ieistungon  müßten  siidi  nur  auf  di«  I^ntfilialtung 
des  Kanals,  nicht  auf  den  ächleppbetrieb  bezieiien. 

i  Bin«  sehwteh«r«  B«w«iaftthrung  l>e«t«h«nden  Be« 
denken  gegenüber  scheint  denn  doch  kaum  mr.^jüch. 
l«(atQrlieh  werden  die  Provinzen  für  den  Schlepp- 

\  betrieb  keine  Garantien  zu  Qbemefamen  bereit 
poin,  zumal  dosson  Art  noch  keineswegs  feststeht 
und  der  Abg.  am  Zehnhoff  selbst  es  ausgesprochen 

i  hat,  man  kOnne  nieht  wissen,  ob  der  Betrieb  am 
besten  duroh  Elektrizität  oder  durch  Dampfkraft, 
durch  Schltpp.MohifTii  ««der  durch  am  Ufer  mbon 
dem  Kanal  herlaufende  Zuglokomotiven  besorgt 
werde,  dafi  ea  sieh  sunaii  «ueh  noeb  nidit  über* 
sehen  lapsc,  wplrhe  Nrhenanlagcn  und  -Anschaf- 
fungen zu  machen  seien,  und  endlich  daß  sich 
in  den  a«ht  Jahren  bi«  cur  Erttllkinng  dea  Kanal« 
in  der  Ttuhnik  noch  mancherlei  Wandlungen 
voUciehen  konnten.  Daß  diu  Provinsen  selshen 
Znkunfkaunternehmungen  gegenOber  kein«  Ga» 
rantien  Obernehmen  kOnnen,  ist  selbstverst&nd* 
lieh.  Oti  sio  ab(?r  nooli  bert  it  WHrden,  selbst 
für  die  Unterhaltung  uiues  ivaüals  Garanten  XU 
werden,  d«n  di«  Anhinger  dea  BehleppmMiopola 
ein;re!itandenf<rmaßen  nicht  zu  einem  Konkurren- 

:  ten  der  Eisenbahn,  sondern  nur  zu  einem  Bundes* 

I  gene«sen  der  letalem  und  su  einem  Bef5rderer 
ihrer  Tarifsfarrbi-it  maclion  wollen,  das  bleibt 
abxuwarten.  Die  Provinzen  haben  seinerxeit  die 
Garantien  su  Ilbem^Den  sieh  bereit  erkltrt,  weil 
sie  den  Veraicherungen  der  Staatsregierung 
glaubten,  daß  dio  Kanäle  bestimmt  spten,  eine 
Vorminderung  der  Transportkosten  herbeizuführen, 
di«  Tomehmtieh  im  Binnenv«rk«hr  d«s  «igen«» 
Lnndp«!  erwünscht  und  eine  Notwendigkeit  sei, 

iwenn  das  Ausland  hinsiohUich  der  tiOterbefOrde* 
rung  fttr  die  Brreiehung  dwr  gem«insehafilieh«n 
Absatzmärkte,  insbesomlt  re  derjenigen  in  unst  rin 
eigenen  Lande,  günstiger  gestellt  sei  als  wir 
selbst.  DieaeFraditermIfiigungkOnne  nieht  immer 
und  Oberall  von  den  Eisenbahnen  gewährt  werden ; 
darum  seien  dio  Knnülo  m"ti^'.  Lediglich  auf 
Grund  dieser  zutretTenden  Ausführungen  der 
8t««t«r«gierung^  di«  ai«  bei  d«r  alt«n  Kanalrorlag« 
gamaeht  und  di«  «I«  bei  d«r  n«tt«n  wi«d«rboIi 
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hat,  baban  die  PravinsMi  ihre  OwnuitiMi  taffvaagt. 

Es  ist  zu  bezweifeln,  daß  «ie  die  Zusage  wieder- 
holen werden,  wenn  man  die  Kunäle  in  da«  Qegen- 
taU  dessen  verkehrt,  was  sie  naeh  Anaioht  der 
Staatsregierung  soiii  sollten  und  was  sie  nach 
volkawirtsohaftlichur  Notwendigkeit  sein  mQssen. 

Bezüglich  der  innerhalb  der  Kanalkommiasion 
vaciraulieh  bahandaltan  Frag«  dar  Biimaiiaehif- 
fahrtpabgabeii  kann  der  Verein  sieh  auf  den  Bb- 
achlufi  beziehen,  den  er  am  21.  Kovember  1908 
•inatimmig  gefafli  hat  und  dar  aua  ▼«rfkasungs- 
rechtliiliLMi  und  volkswirtsiliaftlichen  Gründen 
niif  >Li.s  t.>titsclüti<I«jiistu  gegen  den  durchaus  rück- 
•ohrittliohen  GeUaukon  der  Wiedereinführung 
•oloher  Abgaban  auf  unseren  freien  StrSmaa  Bin- 
sprru  h  f  rh"!it.  Im  NaiiH'n  lifÄ  I*r?lsi<^iitm3  bringt 
l>r.  Bt»uiuer  daher  folgenden  Beaoblufiautrag  ein : 

„Der  »Verein  sur  WahruiiR  der  Remeinaamen 
wirtschaftlichen  Intereaaen  in  Rheinland  und  West- 
falen« vorkennt  nicht,  daß  l  ino  feste  Regelung 
des  Verkehrs  und  also  auch  des  ächleppdienstea 
auf  aehillkhrtreiehen  Kanllen  wOnaabenawart  er* 

scheint,  kann  nbor  nicht  anc-rkunnon.  dsß  dieser 
ächleppdionst  staatlich  monopolisiert  werden  muß, 
Br  spriobt  aieb  vielmehr  grundMtalloh  gegen  ein 
ataatliches  Schleppmonopol  auf  Kanilea  auA|  und 
swar  aus  folgenden  Gründen: 

Die  Königliche  Staataregierung  hat  den  Bni* 
^iirf  uiaes  Gesetzes  botreffend  die  Herstellung 
und  den  Ausbau  von  Wn8M<r<<trftßen  in  der  Denk- 
adirifi  vom  9.  April  1904  wOrtUch  u.  a.  also  be- 
gründet: »Die  Vorlage  verfolgt  im  weaentliehen 
den  Zweck,  die  Tranaj'ortküatun  fQr  Massengüter 
au  enuiUiigen,  dadurch  di«  wirtacbaftüohe  Au* 
nlherungder  Teraobledenen  Landaateile  su  iBrdem 
und  die  Wettbewerbsfähigkeit  Inlandea  gegen 
das  Ausland  sowohl  auf  den  inliindisi  hen  wie  auf 
den   auswärtigen   Märkten   zu   eriiöhen,  endlich 

•ueh  a(^eb«i  Ofltam  einen  Wert  la  verMhea, 

dii>  b-'^her  \vet?en  7u  hoher  Transport^'  -^t-n  brach- 
lagen. Ein  weiterer  Zweck  beatebt  in  der  Unter- 
•tfltzung  und  Bntlaatung  der  Eiaeniwhnen,  nament- 
lich hinsichtlich  der  Beförderung  von  Massengütern. 

Eine  Verminderung  der  Transportkosten  ist 
vornehmlich  im  Binnenverkehr  des  eigenen  Lan- 
des erwünscht.  Sie  wird  zur  Notwendigkeit,  wenn 
das  Ausland  hinsiphtlich  der  Güterbeförderung 
für  die  Erreichung  der  gemeinschaftlichen  Absatz- 
mtrkte»  inabeaondere  derjenigen  in  unaenn  eigenen 

Lande,  güni^tigor  gestellt  ist,  als  wir  selbst. 

Der  scharfe  Wettbewerb  DeutaobJands  mit 
dem  Auahmde,  daa  teilweiae  unter  gOnatigeren 
Transport verhältnisaen  arbeitet,  ist  der  haupt- 
sSchh'chsfe  Oruiid  gewesen,  daß  das  Verlangen 
nach  weiterer  EruiäUtgung  der  Frachtkosten  stets 
dringender  geworden  ist.  Da  die  Eisenbahnen 
aus  vorsphiodoniin  CrruKbn  ihre  Tarife  nii'ht 
immer  und  überall  in  dem  erwünschten  Umfange 
herabsaaetaen  vermoehten,  und  da  die  dnroh 
Regulierung  verbeaaerten  WaaaeratraAen  infolge 


der  VatgrSfierung  der  Schiffe  und  BinfBbrnng  dea 

Dampn^etriebes  niedrigere  FrachtsAtze  als  die 
Eisenbahnen  gewähren  konnten,  ao  hat  aieh  die 
Attfmerkaamkeit  der  Varkehraintereaaenten  erneut 
den  Wasserstraflen  ingewandt.  Dies  ist  nic-ht  nur 
bei  un^  der  Fnll,  sondern  ia  faat  «ilen  hoch- 
entwickelten Kulturiündern.« 

Entgegen  dieaer  Stellung  der  Staataregierung 
haben  die  Anh^n^rer  des  staatlichen  Schlepp- 
monopols in  der  Kanalkommission  keinen  Zweifei 
daraber  gelaaeen,  daß  daa  Monopol  dasu  dienen 
soll,  statt  eines 'Wüttbe%verbH  zwischen  Kan.-il  und 
Eisenbahn  ein  „Bundesverbältnis"  zwischen  beiden 
herzustellen  und  die  Kanalfrachten  mittels  der 
etaatlieben  SchlepplOhne  wirksamer  in  die  HJOihm 
zu  sotzon,  als  dies  mittels  der  Kainilabpaben  nii^p- 
lieh  sei.  Die  Htaataregierung  hat  diesen  Be- 
atrebungen  nieht  dmigenigen  Widerstand  entgegen« 

1  gesetzt,  den  man  «iiKehiclits  der  von  ihr  geK«-d.>fMen 
Begründung  der  K&nalvorlage  h&tte  erwarten 
soUeD.  Damit  ist  die  Gefahr  nahegelegt,  daß  der 
Kanal  in  das  Gegenteil  dessen  verkehrt  wird,  was 
or  sein  sidt,  und  daß  die  Pixivin/.on,  die  seinerzeit 
auf  Grund  der  gleichen  Ausführungen  der  Staats- 
regierung  aber  die  Notwendigkeit  Ulligerar 
Frachten  die  Garantien  für  den  Mittellandkanal 
bereitgestellt  hatten,  zu  gleiehen  Leiatungen  für 
einen  Waaeerweg  nieht  mehr  bereit  sein  werden, 
der  volkswirtschaftlich  seine  Aufgabe  nicht  in 
genügendem  Muße  erfüllen  kann.  Dem  8pät4;ren 
Andrängen  der  Anhänger  des  Schleppmonopols 
auf  eine  Ol>emahme  dea  ganzen  Betriebe  der 
KanRlo  auf  don  Staat  und  damit  einer  Verstaat- 
lichung auch  der  gesamten  Binnenschiffahrt  würde 
Toraussiefatlieh  «in  wirksamer  Widerstand  eben- 
falls nicht  entgegengesetzt  werden.  Da  der  Vorein 
aber  den  Schwerpunkt  uuaeree  Wirtachaftaiebens 
und  die  in  ihm  Ärdemd  wirkende  und  belebende 
Kraft  in  der  privatwirtschAftlioheu  Tätigkeit  er- 
blickt, so  spricht  er  sich  mit  allwr  Ent.schiedenhait 
gegen  die  Verstaatlichung  auch  dieses  privaten 
Gewerbebetriebes  aus,  dnrdi  die  das  Beamtenhaer 
vermehrt  inid  eine  Menge  von  Existenzen,  naiuent- 
lieh  auch  des  Mittelatandea,  ihre  wirtschaftliolie 
Selbständigkeit  verlieren  wQrde,  an  denn  Br* 
haltung  unsere  Volkswirtseliaftdasallardnngendnta 
Interesse  hat. 

Betreffs  der  Binnenschiffahrtsabgaben  ver- 
weist der  Verein  auf  seinen  die  Allgabenfreiheit 
.auf  natflrÜL'hen  FlUtisen  verteidigendmt  Beeoliliift 
vom  21.  November  liKiö." 

An  der  naohfolgenden  lebhaften  und  ein- 
gehenden ErSrterung  nahmen  Kommerzienrat 
W.  Funcke-Hagen,  Oberregierungsrat  a,  D.  s  -firö- 
der-KöIn,  Kommerzienrat  Abg.  Vorater  -  Köln, 
Qeneralsekretlr  Bueek«  Berlin,  Kommenlemmt 
Brauns  •  Dortmund,  Geheimrat  Soyffardt  •  Krefeld, 
QeheimratServaes- Düsseldorf  und  Abg.  Dr.  Beumer 
teil,  worauf  der  Besehtnflantrag  einstimmig  an« 
genommen  wurde» 
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Bericht  Aber  In-  und  «islltndische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

wtlllit  VM  im  ugefebAiian  Tage  an  wlhrta^ 
twaiar  Monate  zur  Einsichtnali«a  iDr  JatenMm 
im  Kaitariialim  PaltitMit  ia  B«rlia  M^itftii. 


24.  Oktober  1904.  KL  81h,  Sch  20  843.  Elek- 
trischer Ofen  zum  Krhitien  and  Schmelzen  von  Ma- 
terialien durch  in  diesen  erregte  Induktionsströme. 
SodM  Schneider  &  Co^  Le  Creneot»  Frankreieh; 
▼ertr.:  M.  Minti,  Pat-Anw^  Berliii  W.  64. 

Kl.  24e,  P  14840.  Geteilter  7«rgaaer.  Onatwr 
Pflöcke,  Dresden,  Borsberptr.  14  b. 

Kl.  80a,  Z  4217.  Vorrichtung  zum  Zerstückeln 
von  Briketts.  Zechau  ■  Kriebitzsche  Kohlenwerke 
Glückauf,  .Akt. -Ges.,  Zechau  b.  Rositz  S.-A. 

27.  Oktober  1904.  Kl.  Ib,  J  6716.  Verfahren  und 
Vorrichtung  lur  magnetischen  Aufbereitung  von  Erzen. 
Interaatioiial  Ore  SMarating  GomnanT,  Boeton:  Yertr.: 
F.  C.  CHaser,  L.  Qlaaer,  0.  Hemig  und  B.  Peiti, 
Pat.-.An walte,  Berlin  SW.  68. 

Kl.  19a,  R  17  332.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Preßsti'incn  uns  F.rr.en  und  anderen  vfrluitt hären 
Stoffen  ohne  Anwendung  einet  Bindemittels.  Arp^ 
R6nav.  Budapeat;  Yartr.:  A.  BIKot,  Pat-Anwalt, 
BerUn  NW.  6. 

Kl.  18b,  L.  19623.  Beschickungsvorrichtung  für 
MaftinflfaB,  Hardftfeo  und  dawL  mit  geneigten  Fall* 
toia  ttr  die  anf!nu|«benden  Maaten.  Fr.  Wilhelm 
lioh,  Geisweid  i.  W. 

Kl.  aia,  R  10  173.  Schmelzofen  mit  zwei  nclien- 
einaiuierliegenden  Kammern  rar  AusniitziiiiL'  ^ler  ,Vb- 
hitze  der  einen  Kammer  für  die  Vorwärmung  des  Me- 
talls in  der  andern  Kammer.  Walter  Shupe  Rock- 
well, New  York;  Vertr.:  H.  Licht  und  E.  Liebing,  Pat.- 
ABwIlta.  B«riin  8W.  61. 

31.  Oktober  1904.  Kl.  7b,  N  7376.  Voirichtug 
snr  Herstellung  von  Blechrohireo,  deren  LingenUite 
mittel»  Falzleisten  geachlossen  sind.  Szrzepan  Niem- 
czyk.  St.  Petersburg;  Vertr.:  Paul  Menz,  Pat.-.Anw.. 
Breslau. 

Kl.  24  r,  A  10864.  Schirm  für  die  Stirnwände 
TOD  Batortenöfen  und  dergl.  zum  Schutz  gegen 
Winnaaoaitrahlnu.  Adolfehfltte  Tonnala  QrifUcb 
Bnaiadalaeba  Kaoun»,  Ton-  und  Koblanwerka,  A.*0. 
n  Kroata,  Krotta,  Bei.  Dreiden. 

Kl.  26a,  W  23106.  Nadelbett  fBr  Flaehetriek- 
Biaschinen.    Roh.  Wahl,  Flensburg,  .Mühlgang  3. 

Kl.  27c,  E  lOOfiS.  (Tehliise.  Hugo  Ksw.-in.  I.ud- 
wigahafen  a.  Rh.,  l'fulzbank. 

Kl.  81  e,  M  24  513.  Vorrichtung  zum  Verladen 
von  Schüttgut  (Kohle,  Erz  oder  dergl.).  MaaeUaao- 
ban-AasUat  Unmboldt,  Kalk  b.  Köln  a.  Rh. 

8.  November  1904.  Kt.  la,  L  18B42.  Sohlender- 
seheibe  mit  nach  außen  führenden,  flberdeckten  Band- 
nuten fOr  Trocken-Erzachleodem.  Joeeph  Bemard 
Loison,  Pari^;  Vertr.:  Dr.  B.  Alexaadar-Kati,  Fat- 
Anwalt,  (törlitz. 

Kl.  7f.  K  2756!».  Verfahren  zur  Herstellung  vas 
Welleneisen.  Königin-Marienhütte,  Akt-{TC8.,  Kaine- 
dorf  i.  S. 

KL  10a,  O  4874.  Verfidiren  sam  Verkoken  von 
Kohle  nnd  dergl.  in  KokaSfen  nnter  Einführung  von 

Wassenlampf,  anderen  Dämpfen  oder  Gasen  in  die 
Ofenkammern.  Dr.  C.  Otto  &  To.,  (}.  ni.  b.  H., 
Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  18c,  M  25312.  Gasofen  zum  Glühen  von 
Blaehan  nad  andarea  QegenttibidMi  mit  iwai  parallelMi, 


an  ihren  Enden  durch  abscbließbare  Qnerkanlle  mit- 
ainander  in  Terbindaaig  atehendeo  QiaailnmllaD.  Otto 
Miller,  Karlahitte  bTTriedeek,  Oatanr.'Sehl.;  Vartr.: 
A.  Loll  nnd  A.  Vogt,  Pat-Anwilta,  Bailin  W.  8. 

Kl.  24  c,  G  18742.  Retortenofen.  Georg  Friedrich 
OSlinim,  Osnabrück,  Sandbeckstr.  2. 

Kl.  49e,  Sch  20725.  Sicherheitavorriehtang  an 
Fallhämmern  mit  freiem  Fall.  Schmidt  &  Co.,  Kom- 
j  mandit  -  Gesellschaft  für  Metallwaren  -  Fabrikation, 
Sehwalm  i.  W. 

OebraachRmasterelDtrafrnBgen. 
84.  Oktober  1904.  Kl.  l  a,  Nr.  886688.  Pianataa- 
rlder-ABtriob  Ar  Tartikal  gelagerte  BlltlaUiobo.  Bnat 
Molt,  Zürich;  Yartr.:  Dr.  Lnrnan  Qattoobot  Pat-Aaw., 

Berlin  W.  8. 

31  Oktober  190*.  KL  7a,  Nr.  23G 033.  Auf  pe- 
nu  in^Hnier  Fundamentplatte  hintereinander  aufgestellte, 
ein  Iiis  mehrfache  Dornstangen-Stiitzen  für  Walzwerke 
aar  Herstellung  nahtloser  Rohre.  Paul  Uease,  Düssel- 
dorf^ Worringerstraße  69. 

KL  87  c,  Nr.  886817.  OabUae,  bm  dam  sieh  dar 
mit  Analtsen  Tersehene  rotJerand«  Kolba«  in  ainom 

mit  Schwingsrhiehern  ansgestattateo  ZjJ&nim  bolndM. 

Franz  Konietzny,  Borsigwerk. 

Kl.  31b,  Nr.  '2i^7.';!,  Schablonenformmaschine 
zur  mechanischen  Heistellung  von  Schablouenformen 
mit  verstellbarem  Ausleger  nnd  SehabkNMBlialtar. 
Frans  Schrammen,  Wickrath. 


Deutsche  Reichspatente. 


KL  7a.  Nr.  162170,  tob  SB.  J«U  1908. 
Foreign  Mc.  Kenna  Proeaaa  Company  in 
Wiaeonaia,  Y.  8t.  A.    tTmUnrnfArtm  umd 

werk  zur  Umwaitdlung  von  DoppelkopfiuikltHm  Im 
»nicht  mit  eintm  Kopf  und  etHtm  Fuß. 

diesem  Verfahren  wird  im  Gegensatz  zu 
alliieren,  bei  denen  nur  Walzen  benutzt  werden,  der 
eine  Kopf  der  Doppelkopfschiene  völlig  unverändert 
gelassen,  der  andere  hingegen,  der  xnm  Schienenfaß 
omgaaibottet  werden  aoll,  gaataiulit  Die  Doppelkopf- 


Bchieae  wird  swiiehaii  den  baidan  Ksliberwalian  P 
und  IT  nnd  einer  dritten  Wala«  e  vmgeformt,  weleb 
letztere  zunärbst  eine  Nut  iii  i]fn  einen  Kopf  der 
Schiene  einpn  lU.  In  weiteren  Kalibern  besitzt  die 
Walze  r  t]u  !ii  yiyliuilris«  lien  Umfang,  um  den  ge- 
nuteten Sobwnenkopf  zum  Schienenfuß  umzugestalten. 
Sie  läuft  mit  größerer  GeK(  Ii  windigkeit  alü  die  Walzen 
V  nnd  w  nm  nnd  wirkt  hierdurch  stanchend  und  ver- 
dichtend aaf  daa  KateriaL  Der  andere  Scbienenkopf 
wird  dadnrch  nnverftndart  eriialten,  daß  er  sieh  gegeD 
ein  mit  ihm  bewegtes  Widerlager  g  legt,  welches  den 
Walzen  r  w  und  e  gegenüber  dureli  mehrerf  Rollen  e 

Sestätzt  wird.  Das  Widerlager  «  bewirkt  außerdem, 
aA  dio  SehieBO  Tollkommaa  garada  bleibt 


Digitized  by  Google 


1890  Stkhl  und  KtoM. 
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Kl.  ;a,  Nr.  151124,  vom  16.  September  1902. 
W.  A.  Dünn  in  Smithvillf  uml  A.  M.  Miller 
in  Daluth,  Minues.,  V.  StA.  l  erfahren  und  Walz- 
tt9rit  zun»  Walzen  ton  Form«Uen. 

Daa  Bar  Herstellang  von  H-Eisen,  U-Klsen  usw. 
dienend«  Wnlut&ck  wird  beim  Vorwalzen  einem  Walz- 
drnck  in  der  Breitenriehtang  zur  Erzielung  der  FUbmIi- 
breite  ausgesetzt.  Darauf  empfän«^  es  aafier  einem 
Walzdrock  auf  Jen  größeren  Ti  il  seiner  Breite  in 
«enkrechter  Ricbtnng  von  oben  und  unten  her  hei  den 
«ntnt  DimkglBgMI  VUl  n  dem  Zweck,  di«  Kneielung 

der  Fianschbreite  zu 
unterstützen  und  das 
YorgettaltsB  der  Sei- 
tenluateB  der  Form- 
eisen  ein/nleiten,  zu- 
gleich einen  Walz- 
driii'k  rill r  il Ii-  oberem 

Seitenkanten  in 
sebriger  Ricbtnnf 
von  außen  and  obaa 
nioh  utan  und  aof 
die  anteren  Seitenkanten  in  aehrigw  Riebtang  tos 
außen  und  unten  nach  oben. 

Bei  dem  Vorwulz«  i-rk  zur  Ausführung  des,  Ver- 
fahrens .sind  hinter  Nrnkrechten  Walzen,  die  dazu 
dienen,  durch  Streckung  der  zur  Flanschhildung 
dienenden  Walzstückteile  die  Flauschen  auf  passende 
IMek«  niederzuwalzen,  wagerechte  Walzen  a  6  an- 
fMidnet  Di«  Waltsn  b  und  mit  «iaein  BitÜ«ren 
syllndriiehM  Teil  e  warn  Vorwtlien  den  Pomriaen- 
stegs,  danelienlieifenden  kürzeren  zviindrischen  Teilen 
d  von  kleinerem  Uun  hineR.<ier  und  ijarnns  schlielienden 
kegeligen  Teilen  f  versehen,  deren  jjröliter  Ihircli- 
meiaer  den  Walzen/uitfcn  /uniichst  lie^  und  deren 
Zweck  darin  besteht,  dur<  h  Druck  auf  die  Kanten  des 
WalMtfick«  dM  Materid  lom  Voigattalten  der  f  orm- 
«iMiiflaiiMhe  in  die  xwiachea  den  ^lindriieben  Teil  e 
ud  den  kegeligen  TeOen  •  gebildeten  Watsenforoben 
hineinzudrttcken. 

Kl.  18e,  Nr.  1«Ü712,  vom  2S.  Jtaanr  1908. 
Marquis  Albert  de  Dien  nnd  Oeorget 
fioatoa  in  Pntennx,  Praakreicb.    ygrfahrtn  zur 

M$nttttumg  wm  Wtrkttüektn  au*  Stahl  mit  harter 
Oberfläche  unter  ['miiehuii  /  de»  Härtenit. 

Da«  Verfahren  berulit  auf  der  Krkenntnis,  dali 
durch  Verwendung'  eine«  Stahls  mit  hohem  Niokel- 
gehalt  (5  bis  8  v.  H.j  und  icerinuem  Kohlenstoffgehalt 
(etwa  bis  0,25  v.  II.),  der  roh  das  gleiche  (iefüge  wie 

few<(hnlicher  Stnbl  ufweiit,  dnreh  blafle  Zementation, 
b  Beine  OberUebe  etwa  0,8  y.  R.  Kobtenetoff  ent- 
hält, an  dieser  Stelle  martensitisches  (lefiige  erzielt 
werden  kann,  d.  h.  genau  die  j,'leiclieu  Bestandteile 
wie  beim  ::ewolinlii  heu  getuirteten  Stahl.  Hierdurch 
wird  es  ni(ii,'li(  h,  die  bei  der  Bearbeitung  von  Werk- 
stücken UU8  Stab!  erforderlichen  vier  Arbeitsstnfen 
auf  zwei  herabzosetieni  nimlieh  anteaa  Schmieden 
nnd  Perti^^bearbeiten,-  imaitaM  Zemaatttion  der  Ober- 
fliehe. Die  Zementation  erfolgt  In  bekannter  Woiaa. 


Durch  die  winklige  Stellung  derselbeu  zueinander  wird 
ein  mafniRtitichps  Feld  erhalten,  deisen  Intensitiit  in 
der  Bewegungsriclitung  des  Erzes  auf  der  iiüttelbalin  u 
allmählich  von  einem  .Minimum  bis  zu  einem  Maximum 
lansaam  annimmt,  dann  aber  aohnell  bia  aaf  Noll 
■bnuomt.  Diebt  Aber  dar  BAttalbidm  wird  ein  magne» 


Kl.  1b,  Nr.  162W1,  vom  25.  November  IPO^- 
€amden  Kugene  Knowles,  (ireenberry  'l'reu- 
kell  Voun^.  (ieorije  Thomas  Cooley  nnd  Guy 
Hartwell  Klmore  in  Joplin  (V.  s't.  A.),  un'd 
William  Elwyn  Brinkerhoff,  Engeae  O'Keefe 
nnd  Joseph  Herrin  in  Cnrtbag«  (7.  St  A.). 
Mogiuti§ehtt  SAtUmr  mit  geneigter  RUtelbahn  für  dam 
im  WMktm  8ort$n  «m  »trlegende  Aufbtreitungegta. 

Daa  in  einem  einzigen  Arbeitsgange  in  mehrere 
Sorten  von  verschiedener  raa;,'ncti8cher  Erregbarkeit 
•/II  scheidenile  (int  und   nuf  einer  geneigten  Küttel- 
babn  a  in  ein  magnetisches  Feld,  welches  swischen  i 
den  beiden Polaifleken» nnd«  erseagtwird,  efngeflhft.  I 


tisch  erregbares  Band  d  durch  das  mat^netische  Feld 

fsfiihrt.  Dasselbe  enthält  eine  groUe  Anxalil  von 
6rjpem  «,  welche  beim  Faseieren  darch  daa 
tiaehe  Peld  awiaehen  den  Poletfleken  b  und  « 
tisch  erregt  werden  nnd  zunächst  nur  die  starl 
tischen  Bestandteile  des  auf  der  Küttelbahn  befind- 
liehen  Erzes  ausziehen,  dann  aber  hei  eigener  stärkerer 
Erregung  auch  die  schwächer  magnetischen.  Nach  dem 
Passieren  des  Magnetfeldes  verlieren  die  Körper  « 
wieder  ihren  Magnetiamas  nnd  lassen  hierbei  sonichat 
die  schwachmagnetiacben  Ersteilcben,  echliefilieh  noeli 
die  starkmagnetisebea  wieder  fallen,  welche  ja  fOr 
sich  in  besonderen  Behlltem  aufgefangen  werden. 

kl.  Ta,  >r.  ir.lfllS,  vum  10.  Mai  1903.  Bal- 
f  0  u  r  Fräser  Mr.  T  c  a  r  i  n  R  a  i  n  h  i  1 1  und  H  e  n  ry 
Cecil  William  Gibsoo  in  London.  MatdUms 
mm  QHtramwaUtH  «oMoasr  Bohr*  mit  Aufltm-  nmd 
/»wswmaffi  «Nffa  aeWfdieii  FiUuiimfarottm, 

Anf  die  Enden  dar  Inneawalie  a,  wddM  anflmr» 
halb  der  Banptlager  b  fir  diese  Wahta  liagnn,  wird 


ein  Druck  in  entgegengesetster  Richtnng  zu  dem  Druck 
ausgeübt,  der  die  Walze  pegen  die  Außenwalze  drückt. 
Die  Innenwalze  a  wir  i  i;fv^'.-n  die  fien  Walzdruck  auf- 
nehmenden Lagerscheiben  c  des  Hauptlagers  b  durch 
nach  aufwärts  gepreßte  unter«  Lagerscbeiben  d  gedrückt, 
welche  von  bjrdraalischen  Kolben  e  gestfitst  sind,  deren 
Zjlindar  f  Ton  den  Haaptlagem  b  getragen  weidaa. 


u 
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Kl.  7f,  Nr.  151 S4«,  vum  1».  Dezember  1»02. 
Franz  Melau  n  in  Charlottenba  rg.  Vmfakrm 
«NM  WalMtH  von  EistHbaktuchieneM. 

Die  BMh  dem  jetit  fast  aligemein  üblichen  Ver- 
flriuNB  Mwdften  £isenbahuchi«aen  besitzen  den  Nacb- 
toQ,  <U0  du  Material  im  Sehieaenkopf  and  besoadars 
in  aaiBem  dem  VerschleiB  durch  die  Bäder  aos- 
nMttten  oberen  Teile  weniger  dicht  und  hart  ist,  als 
MT  Sbrige  Teil  der  Schiene. 

Der  Schifneiihlock  rrhalt  bei  seinem  Durrh^fang 
durch  die  ersten  Kaliber  bis  einschließlich  Kaliher  b 
eine  richtige  mechanische  Bearbeitung;  von  dem 
Staucbkaliber  a  ab  wird  dagegen  die  Bearbeitung 
«iaa  niehl  risbtige.  Das  Wabatöck,  weiohea  dann 
■vr  Bodi  —  »hm  b«i  jedem  Darchgang  um  90*  ge- 
wendet sn  werden  —  gestreckt  wird,  geht  derart 
durch  alle  weiteren  Kaliber,  daß  derjenige  Teil,  ans 
welchem  nach  und  nach  der  Schii  nenkopf  gebildet 
wird,  sich  zur  liülfte  in  der  linterwalze  und  zur  Hälfte 
in  der  OberwaUe  h<ifind«;t.  Di«  Kaliber  sind  ferner 
sämtlich  so  konstruiert,  daü  dan  Walzütück  bei  allen 
Durchgängen  (Stichen)  gerade  an  derjenigen  Stelle, 
welehe  f£r  den  oberen  Teil  des  SchieaeuopfM  ^ie 
Fabrlliehe)  beetinmt  ist,  „gebreitet*  wird.  Daa  Ma' 
terial  im  Sclninfnkojif  crhiilt  d:iher  in  allen  Kalibern 
■nr  oben   und   unten,   aho    an   denjenigen  Stellen, 


Hnr 


welche  bei  den  fertigen  Schienen  die  senkrechten, 
nicht  befhbrenea  Seitanflieben  des  Kopfoa  bilden,  den 
■enlopeditea  »aktiven"  Watfdiuek  iwiiehen  Ober-  nnd 

Unterwalze,  während  derjcnicje  Teil  des  Walzstiicks, 
welcher  später  den  oheren  Teil  des  Schienenkopfes  mit 
ilci  Kiihrtlache  hildel,  seitlirli  in  denjenigen  Feil  des 
Kalibers  gedrückt  wird,  der  für  die  ,,Breitung'^  des 
Materiala  freigelassen  ist ,  bezw.  in  welchem  das 
Material  „gebreitet"  wird,  ebne  einen  genügenden 
Dndt  dnrch  die  Walzen  zu  erbalten.  Dieser  letztere 
Yomiw  (die  Breitang)  hat  die  aebidliehe  Folge,  daß 
die  MoMklfle  dea  Senienenmateriala  in  dem  b^reffni- 
den  Teil  des  Walzkalibers  ni'lit  zusammengepreßt 
(verdichtet),  sondern  im  Oegentiil  ;iu  sein  andergerissen 
(gelockert!  wirden,  ohne  spater  »le^iei  binveiclMttd 
zusammeugepreUt  (verdichtet)  /.u  wer<len. 

Zu  daaa  VWstehend  beschriebenen  Nachteil  kommt 
noch  der  nnnnneidlich«  Übelstand,  daü  der  Steg  und 
Fuß  der  Scbiene  iMim  Walsen  ichneller  erkaltet,  als 
die  große  Hasse  des  Kopfes.  Diese  Nachteile  tollen 
dnreb  das  neue  Walzverfahren  beseitigt  werden.  Der 
Sollienenblock  wlril  zuerst  in  bekannter  Weise  in  den 
jetzt  gebränchliclieti  Vorkalibern  bis  einschließlich  Kali- 
ber h  vorge'.'n'i  kt .  hieraiif  jedooh  iD  andeNT  Weise 

als  bisher  weitergewalzt. 

Diese  neuen  Kaliber  sind  derart  konstruiert,  daß 
das  Walastück  nach  und  nach  in  eine  Schieneaform 
mit  gebogenem  Steg  gebracht  wird,  nd  daß  derjenige 
Teil  des  SidiieBenkopfea,  welcher  spller  die  Pabr- 
fliebe  bilden  soll,  sieb  in  einer  Walte  befindet  and 
iiSerrlit'H  in  einer  solchen  Lage,  daU  das  Material  des 
\\  ahstücks  an  dieser  Stelle  nicht  ^gebreitet",  also 
nicht  gelockert  wird.  Kine  Bteitung  fimlet  in  allen 
Kalibern  nur  an  der  Stelle  statt,  welche  für  diejenige 
senkrechte  Seitenfläche  des  Schienenkopfes  bestimmt 
ist,  welche  spiter  durch  den  Spuhrana  der  Kider 


nicht  berührt  wird.  Nficli  dem  .\ustritt  aus  dem 
latarten  Streckkaliber  <reht  das  Walzstück  durch  ein  in 
die  Walzcnstrecke  eingebautes  System  von  entsprecheit- 
den  profilierten  und  angeordneten  Biegerollen  oder 
dnrch  entsprechende  Walxenkaliber,  in  denen  der 
bogenfBrmige,  ansymmetrisch  gestaltete  Walntab  in 
das  gerade  Sobienenprofil  anfeebogen  wird.  Die  in 
gerade  Qaerschnittsform  anfgeoogene  Schiene  wird  in 
.,Staurhtriowalzen''  fertiggewalzt,  welche  ans  den 
beiden  Walzen  f  für  den  Steg  und  Fuü  und  der 
Walze  (/  fiir  'Icn  Si  Ii ienenkopf  bestehen.  Der  Zweck 
dieser  Staucbtriowalzen  ist  ein  Niederstauchen  des 
etwas  hoher  gewalzten  Schienenkopfes,  um  das  Material 
in  dem  oberen,  der  Abnntinng  dnrch  die  Kider  aas- 

feseteleD  Ttoil  noch  oMhr  an  TerdfchlaB.  Ziglaidi  wird 
er  Vorteil  erreicht,  daß  alle  Sehienen  tih  und  desselben 
Profils  stets  mit  gleicher  H9he  fertiggewalst  werden. 


KL  7a,  Nr.  Ifil  Tlt,  vom  8.  Jali  1902.  Dentsch- 
Osterreichische  Mannes  mannröhren- Wer  ke 

in  Düsseldorf.  Vorrii-hlung  zum  Ausuxüztn  dfs 
Utztfn  k'niiei  von  Hohrrn  in  l'Ug*r»chriUwalzwfrkrn 
durch   L'>!i^':lu-anhen  df.1  l><jrn«s  von  der  Unrustanijt. 

Die  Mutter  m,  welche  bei  der  Vorwärtsbewegung 
der  Dornstange  «  darch  die  Klinke  k  gegen  Drennng 
gesishert  ist  nnd  so  in  bekaiuter  Weise  diu  Umaetiea 
der  OomstaBge  und  das  WurfnUdES  ts  bcwiricl^  ist 
■ooih  Bit  «i>«r  swalten  SpemoirlAtnng  p  ▼waeh«i. 


Wird  diese  mittels  des  HamihehelH  h  eingerückt, 
so  wird  die  Mutter  m  auch  bei  der  Rückwärtsbewegung 
der  Dornstange  gegen  Drehung  gesichert.  Da  nun 
letztere  hierbei  infolj^e  der  Schraubengänge  t  im  SiDUa 
des  Pfeils  gedreht  wird,  das  swisehea  den  Walnas  • 
festgehaltene  WerlcaMek  abw  am  Drehen  gehindert 

ist,  so  schraubt  sieb  dia  Domstange  am  Zapfen  d  l  ei 
jedem    Rückgänge   nm  etwa  V*  ''ks.    Ist  .mf 

diese  Weise  lias  Werkstück  losgeschraubt,  so  \vird  es 
ganz  durch  das  Wabwerk  hindorchgeführt  und  sein 
hintens  Ende  rBllig  aa^gowalst 


Kl.  6e,  Nr.  151 888.  vom  14.  September  190S. 
Joseph  Rdttgen  in  Daaaeldorf.  V^rrUktuMg 
an  Bltehbiegtmaadtimm  »itm  fintfilUrtH  von  Röhrt». 

Auf  der  Oherwalze  b  ist  ein  l'rofilring  p  befestigt 
und  auf  den  beiden  Unterwalzen  a  ein  den  Ring  p 
vBgreifander  «utapraehmd  proAUertnrBingr  lose  anf- 


t,  der  sich  zwischen  Bunden  ff  führt  nnd  bei  der 
>rehung  der  Walzen  <i  mitgenommen  wird.  Das  mit 
Wellen,  Rippen.  Flanseheti  oder  dergl.  zu  versehende 
Rohr  h  wird  in  den  Ring  r  und  über  den  Ring  p  ge- 
schoben. Durch  Anfpressen  der  Oberwalae  anf  das  Werk- 
Btftek  wird  dieses  in  entsprechender  Weise  profiliert. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  ▼oo  Amerika.  ! 


Nr.  788498.  Oeorge  Harj^reaTCB  jr.  in 
Detroit,  Miclii^n.  Kaliher-Trioualztcerk. 

An  «ier  einen  Seit«*  tles  W'aliwerks  (rechts)  HejT' 
ein  fester  Rollentisch  a,  auf  der  andern  Seite  ein  kipii- 
barer  RoHeotigch  b  (links).  Di«  Rollen  beider  TiBcn- 
rahmen  werden  von  Wellen,  welche  seitlich  an  den 
Rabmea  gdigert  nnd,  jede  für  licli  «Bgetriebeii.  In 
QnerBchlitMn  des  R«Dinenwerk>  b«tder  TtMb«  lind 
Führongsstege  e  beiw.  wflf!ic  nuf  den  Tischen 
stehen,  seitlich  verschifUliar  umi  feststellbar.  Die 
Fühnin^'-fslege  e  de.s  festen  Tiselies  it  rci(  lien  his  in 
dii-  Höbe  zwisrhan  den  oberen  Walzen.  Bis  etwa 
zur  Mitte  ihrer  Hülie  sind  die  Stege  e  senkrecht, 
dann  in  ■tanpfem  WiBkel  Bftch  der  einen  Seite  «b- 
gebogen.  A«f  ihrer  Oberktnle  sind  rie  demt  ib- 
gesetzt,  daß  der  entatebende  Absatz  e  nnr  einen  Teil 
der  Kaliberbreite  MMmtcht.  Da.i  zwischnn  den  oberen 
Wulzen  herauskommende  Walzstück  gleitet  daher,  so 
lange  sein  hinteres  £nde  noch  zwischen  den  Walzen 


XU 


^^^^  jkJ 


Z 


wird  dadnreh  herrorgemfen,  diB  ein  auf  der  Welle 

sitzender  Arm  h  mit  Fußrolle  i  auf  einer  Srhiene  k 
läuft,  welche  zwischen  den  Geleisen  r  lieft  nnil  vor 
jeden  Ofenlorli  eine  AuMScliwrifunp  na^  Ii  urifrü  besitzt. 

In  dem  Zwinchenranm  zwischen  den  nebeneinander- 
stehenden Bolzen  jedes  Bolienpaarea  ist  eine  durch- 
gebcnde  Biiine  in  dem  Oeafeell  •  gebildet,  in  der  das 
obere  Tom  einer  eadloeen  Kette  ms  lialt  Dia  KeMa 
wird  vom  Motor  n  aus  angetrieben  nnd  nimmt  bei 
ihrer  Bewegnng  den  Wagen  o  mit,  welcher  auf  dem 
Gerüst  n  lünft  und  den  Stößer  /;  tragt.  Soll  der 
Blechstapel  q  in  einen  Ofen  gebracht  werden,  so  fährt 
der  Kran  mit  den  Blechen  Aber  das  Uesrhicknngs- 
gerOat  «,  wenn  dieaea  aidi  in  der  Stellung  befindet, 
liB  d«r  Am  k  vor  einer  AMaehweifkuf  d«r  Sehiano  k 

b 

iv^J  d 


steckt,  auf  dem   Absatz  e.   des  betreffenden  Stegea  e. 

Verläßt  das  Walzstitek  die  Walaea  voUatkadig,  ao- 
kippt  es  infolge  seinea  Oewietita  om,   mtaebt  den 

schrägen  Teil  de-*  Steges  e  herunter  und  fällt  niif  die 
Rollen  des  Tisches  o,  welche  das  Walzstiick  in  der 
Pfeilricbtung  zwisclu-ii  die  mittlere  und  untere  Walze 
schieben,  und  zwar  infolge  der  Stegneigung  in  das 
ntehate  KaJiber.  Auf  dem  Tisch  h  wird  da«  Walzgnt 
swiaehen  twei  der  Stese  d  aofgenomman,  wonach  der 
Ttaeh  h  nittelt  de«  S^lindera  f  nn  dl«  Aehae  g  ge- 
dreht und  da»  Walzgut  von  den  Rollen  des  Tisches  h 
zwischen  Ober-  und  Mittelwalze  geschoben  wird.  Von 
den  drei  Walzen  tragen  nur  die  Ober-  und  l'nterwalze 
Kaliber,  die  mittlere  Walze  ist  glatt.  Da  infolge- 
dessen das  WalzstUek  die  Neigung  besitzt,  sich  um 
die  kalibrierte  Walze  zu  wickeln  (weeen  dea  geringe- 
ren  Wideratandea  an  der  glatten  Waise),  aind  ao  der 
oberen  und  unteren  Walaa  Abatreiehar  k  beiw.  I  an- 
gebracht. 

Mr.  ;S9198.  Camille  Mer cader  in  Brad- 
dook,  Pik.  Vorrichtung  tum  ZtMmgUt  mm  BUAm, 
üToMMi»  «Mtb  au  Warmem. 

Daa  Be8ehlekiiB|ag«rll8t  a  livft  mittele  der  Wagen 

b  auf  den  vor  den  Ofen  sich  hinziehenden  parallelen 
Geleisen  c.  Da.s  tiestell  a  besteht  aus  zwei  parallelen. 
eniit.'etid  i.'eL'enein:iiider  versteiften  X -  Tr;ii:'  rri  i/. 
nt<  r  dem  einen  Triiijer  ist  eine  Welle  e  an  dem 
den  Ofen  zugekehrten  Trägerende  gelagert.  In  don 
vorderen  Querstreben  f  des  Oerttstea  a  aind  je  awai 
atarka  Bolren  g  nebeneinander  geführt.  JedeaBolaan- 
paar  aitzt  unten  auf  einem  Querjoch,  an  welches  ein 
anf  der  Welle  e  befestigter  Hebel  angelenkt  ist.  Wird 
die  Welle  in  der  einen  Richtung  gedreht,  so  werden 
die  Bolzen  g  gehoben,  bei  Zorückdrehnng  der  Welle  e 
werden  aia  wieder  geaenkt.  Die  Drabmg  der  Wdla  « 


aof  dem  geraden  Teil  der  letateren  raht  nnd  die 
Bolaen  g  angdioban  aind.  Dia  Bloche  kSnnen  ao  be- 
quem von  den  Kranhaken  auf  die  BolzenkSpfe  ab- 

Jelegt  werden.  Beim  Verfahren  des  Gerüste«  a  vor 
en  Ofen  senki  n  si<  Ii  die  Bolzen  y  mit  den  Blechen, 
nnd  die  Bleclie  werden  von  den  zwischen  den  f- Trä- 
gern (i  zu  Seiten  der  Kettenrinne  lie/^enden  Leisten 
r  aufgenommen,  ttber  die  sie  von  dem  Stößer  p  in  den 
Ofen  gestoßen  werden.  Sollen  dia  Bleehe  einxda 
naeheinander  in  den  Ofen  kommen,  ao  werden  aie  vom 
Kran  aof  die  aeitlichen  Analadungen  «  dea  tierfiatoa  « 
gelagt  nnd  einaaln  vor  den  StOflar  geoehobon. 


Nr.  7S84ie.  William  B.  Hughea  in 
Wiaaahiekon,  Pa.  WalnHtOMtr, 

Der  St&nderkopf  a  iat  in  der  Mitte  offen  nnd 
nimmt  hier  das  Joch  b  auf,  welches  das  Walswerk 

überbrückt  und  in  die 
beiden  Standerkö|)fe  ge- 
legt wird.  Das  Joch  b 
ist  im  unteren  Teil  ver- 
stärkt nnd  legt  sieh  mit 

der  ao  entstehenden 
Schulter  e  gegen  die  ant- 
spreohenden  Absätsa  d 
im  Stünderkojif. 

ZiiiTi  Kestnalfen  des 
Joches  6  dienen  die  senk- 
rechten Bolzen  «  mit 
den  Vorstecken  ^aowie 
die  wagereebten  atarfcen 
Bolzen  a,  welche  (vier 
an  der  Zahl  i  durch  die 
Autren  h  i  k-  der  .stim- 
derkiipfe  und  des  Joches 

gesteckt  und  doroh 
Keile  /  geaicbeit  wer^ 
den.  Die  Zapfenlager  es 

sind  dadurch  leicht 
herausnehmbar,  daß  aie 
mittels  Holzen  «,  welche 

in  Schlitze  der  inneren  Ständerrippen  o  fasaen,  an 
diaaan  fta^gehaltan  werden. 
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Iron  aod  Steel  Institute. 

CMIU  tM  S«lt«  1S8«.) 


Zweiter  Yeiingeiider  wer  der  duoh  eein  .Hand* 
baeh  d«r  RiMiihttttaBkaiide''*  «ach  den  «mllndiMlieB  j 

F  i  Ii  '1  nossen  wolillifkannte  Oeneraldirektor  der  Penn- 
N  l  .  ;i:  ;t  Stri'l  (">/.  H.  H.  C^ampbell.    Seine  Ahhand- 
I  :      Iii  <M'  „il  f  n  K  i  n  f  1  u  Ii  v   n  K  d  h  I  e  n  f<  t  o  f  f,  1'  Ii  0  8- 
|iliur,  Mangan  tind  bciiwcfi'!   auf  die  Broch- 
festijrkeit  von  Martinstahl"  wird  in  einem  der 
nichaten  Hefte  nr  Wiedergebe  geUunn.  Ihm  folgte 
Profeewr  H.  B*iiermftii  mit  einem  Yvitng  Iber: 
Rergw  ui  HIMMweoi'n  auf  der  W«ltUMl(lll«af 
Ten  SU  l^nls. 
In  «Stebl  snd  Eieen"  1904  Heft  18  Seite  769  ist 
bereits  ansgefVlirt  worden,  daß  das  hütteJimiLnnische 
Qewerbe  anf  der  Weltausstellnng  von  St  Loais  nur 
srhwnch   vertreten  war,  da  die  an<»stelleiiilen  Werke 
stich   zuuieist  daranf  b?s'liriinkt   IkiIhmi,    ihre  Roh- 
innterialien  xn  zei»;.-!!,  anstatt   wirkliche  Krzeo^isse 
ihrer  indaaUielleo  nnd  htittenmännischen  TütiErkcit 
ver  Angeo  m  flUinD.   Dieacr  Cmstand  wurde  auch 
tt»  BaMnnnn  befVomAobe«;  «r  fBhrt«  denaelben 
leihrefse  aaf  die  Elnilehnnf  dea  fidmetabetriebea  im 

Staate  Migsöuri  /iirru  k.  w  elche  w  itdernin  «Inrch  die  Er 
«chÖpfi!n>j  der  iiiit,'efuhr  144  km  südlii  h  von  St.  Louis 
peleirenen  heriihiiiten  Kii^fnerzpruhen  zu  l'ilot  Knoh 
und  Irot!  Monni  un  helingt  worden  iüt.  Zur  Zeit  der 
P'öOteii  Hinte  !it4iQden  in  diesem  Revier  18  Boohfifen 
im  Betrieb,  welche  indeaaen  mit  Aoanabme  einee  rin« 
aiien  HolakoUenofiMM  aoageblaaen  nnd  anm  Teil  tl)- 
f^^rochen  sind.  Daffeiron  bestehen  hier  noch  einige 
nicht  unbedeutende  Stanlwerke,  welche  besonders  in 
beeng  auf  die  billige  Versorgung  mit  Schrott,  den  »ie 
von  den  zahlreirhen  Maschineiiftthriken  beziehen, 
gfinstig  gelegen  sind.  Die  {geringhaltigen  Eisenerse 
von  Süd-  und  Zentral-MiMoari  spielen  gegenüber  den 
{Roteisensteinen  vom  Oberen  See  and  den  billigen 
pheapborhaltigen  Eraen  dea  Sfldena  fftr  die  «nierun- 
niaehe  Etaenindnatrie  keine  Rolle.  Einen  Eraatt  fBr 
die  fehlende  Fisetiindiisirie  liietcii  inilessen  die  iiiächtit' 
i''.t wickelten  Zink  und  lUeihüttf nhctrtehe  in  Mi>s(:iuri. 
Kiiiisfts  und  di  u  heriachbarten  Staaten,  welche  zum 
großen  Teil  ihren  Mittelpunkt  in  St.  Louis  haben. 
Zusammen  mit  diesen  Industrien  ist  auch  die  Her- 
atellnng  von  fenerfeaten  Materialien  anr  Bläte  gelangt 
Unter  den  Anaatellungsgegeaatinden  der  Eiaen- 
iudu-itrie  erwiihut  der  Vortragende  i»  erster  Linie  die 
Ahteihin«,'  tlcr  Bithlchem  Steel  Company-  IHcse  I-'irnia, 
welche  lu  drni  (iehiuidc  fiir  Bert:  und  11  i : i  irvescn 
an  Umfang  den  ersttiu  l'latz  einnahm,  hatte  ein  in 
▼ollen  Abmessungen  ausgeführte!,  betriebsf&higei  Mo- 
dell einea  Panaertnrma  mit  awei  90,6cm-öaaehitsen, 
mehrere  Geaehütie,  femer  Panaerplatten  and  «nderaa 
Kriegsmaterial    ansgestellt.     Unter    den  sonstigen 

frdßeren  Objekten  dieser  Finna  wird  noch  ein  nach 
em  Stalilpreßi  erfahren  hert'eHtellter  Stahlhlock  von 
40  t  liewicbt  hervnru'ehol.cii.  Ferner  war  fiir  den 
Eisenhüttenmann  die  Ausstellun;;  der  Muriran  Con- 
atntction  Company,  .Massavhaseiti'.  mit  iliren  bekannten 
OaageBenteren,  Wännöfen  und  W  ul/wcrken  von  Inter- 
«aae.  Qnai  anbedentend  war  die  Hocholenindnatrie 
Vertreten;  unter  den  dieabeiligllcben  Objeltten  wird 
besonders  ein  SfrideJl  der  neuen  Holzkohlenhocbofen- 
anlage  zu  Mari[uctf«  erwähnt, **  welche  durch  ihre 
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Holzverkohlnngsanlage  mit  Qewinnojig  der  Neben- 
erzeugnisse beachtenswert  ist.  Das  größte  Oußeisen- 
Btück  der  Aaaatelinng  beatand  in  der  Statne  einee  nr- 
zeidieben  Sdimiedee,  welehe  eine  HSbe  von  17  n  md 

ein  Gewicht  von  nngeßfar  63  t  hatte.   Eine  inatmktiv« 
ZuKanimeustellung  war  von  der  International  Nickel 
Company,  New  Vork,  «.'eliefert  worden.    Dieselbe  um- 
faßte Erzproben  dtir  kanadis«'hen  und  nenkaledoninr hen 
Graben,  eine  Sammlung  der  in  den  verschiedenen 
Stadien  der  Nickeldarstellung  gewonnenen  Zwikchcu- 
erzeognitse,  metallisches  Nickel,  wie  es  für  die  ver- 
schiedenen Verwendungszwecke  beigaetelU  wird,  und 
die  bei  der  Nickeh  erhfittung  als  Vebflnerzengnisse  ge- 
wonnenen Metalle,  wie  Kupfer,  Gold,  Silber  usw.  Als 
Beispiele    der    Verschleißfestigkeit    von  Nickelatahl 
waren    verschiedene    Walzwerksteile,     wie  Walzen, 
Kammrider,  Achsen  usw.,  ausgestellt,  die  dem  Betrieb 
nach    Auswalzen    gewisser    Mengen    (22000  t  bis 
300000 1)  v«n  BlSdmn  oder  Proilaiaen  entnonraieii 
waren.  1>emeetben  SEweek  dienten  die  von  der  Oar- 
ne^'ie  Rteel  Gompany   Tür  die  Pennsylvania  Raflwuy 
ronipany  hert:<  sUsUltn  Nickelstahlschienen.  Die.selben 
S'dlen    auf  der  Hanptlinie   der  I'ennsylvnnia-Gfseil- 
scbalt  in  der  sogenannten  üoreghoe  Kurve  hei  Altuona, 
einer  durch  ihren  massenhaften  V'en-chleiH  von  StahU 
schienen  berfichtigten  Stelle,  verlegt  werden.  Voo 
dem  Daeh  dee  OeUndee  hing  ferner  dna  Modell  eine« 
(lußstiickes  ans  ßprozentigem  Nickelstahl  herab,  wel- 
che« finen  Zylimier  für  eine  10000  t-Schmiedepresse 
darstellte.    Ihis  Oritrinal  wotf  147', tt  und  pilt  als  <i;^^^ 
schwerste   GuUstui:k,   welches   bis  Jetzt  aus  dieseui 
Material  hergestellt  wurde.    Anch  Radreifen,  Kolben- 
stangen und  andere  Lokomotivteile  werden  ans  8'/s> 
prozentigem  Nickelstabl  hergeatelU;  «m  die  Zihigkdt 
dieses  Stahls  vor  Augen  zu  fShren,  war  eine  fertige 
Kolbenstange  in  kaltem  Zustande  zu  einem  Knoten 
zusamnient'ezo^ren    worden.     Hochproz.entige  Nickel- 
leeierunfcren  stelieu  in  Amerika  nicht  in  Gunst,  es  be- 
stehen  vielmehr  Bestrebungen,  an  deren   Stelle  dos 
reine  Nickelmetall  in  Keeseln  und  anderen  starker 
Verroatiug  aosgeaetxten  Stellen  zu  verwenden.    In  der 
Anaatellong  ««r  die««  Fabrikation  dnroh  «inen  Satn 
Lobomotivkeaaelrilbrea  «na  reinem  Niekel  vorgefUlirt; 
im  praktisrhen  B«trieb  sind  derartige  Köhren  indessen 
noch  iiiiht  verwendet  worden,  auch  dürften  «ir  li  die 
Kosten   der  Herstellung  wahrscheinlich  für  den  !>©- 
absichtigtt  n  Zw  eck  zu  lio<  h   stellen.    Neben  Nickel- 
stahl war  nueli  Manganstahl  gut  vertreten;  letzterer 
hat  heeonden  beim  Ben  der  von  der  Taylor  Iran  «nd 
Steel  Companj  in  Hipb  Brid^  N.J.  aapgeatellten 
Zerkleinemngs-  und  Siebmaschinen  eine  ausgedehnte 
Verwendung  gefanden.    Wie  schon  in  früheren  ße- 
ricliteii  ersviihnt,  war  iler  Fisenerzreichtuni  der  Ver- 
einigten Stauten  duruh  zahlreiche  Munter  iu  den  Samm- 
Inngen  der  Einzelataaten   in  großer  Vollständigkeit 
anr  Anschauung  gebracht    Unter  den  nen  entdewten 
noch  unanfgeschlossenen  Feldern  sind  beaODdan  die- 
jenigen in  Wvoraiog  nnd  Utah  erwähnenswert.  Letz- 
tere fahren  aichten  Hot-  nnd  Magneteisenstein  und 
die    V<irriife    werden    anijiddiih    auf  500  Millionen 
Tonnen  mit  t>4  bis  BS  %  Fisen  geschätzt.    Die  Erze 
der  Grube  Sunrise  in  W  yoniini;  bestehen  aus  phospbor- 
freiem  Roteisenstein  mit  tiO  bis  68*/«  Eisen;,  sie  bil- 
den das  hauptsächliche  Kohmaterial  für  die  Ofen  der 
Colorado  Fnel  and  Iron  Werke  in  Sontb  Pneblo.  Der 
Abbau  erfolgt  roittela  1>ampf!Kbanfe1;  die  ttgliebe 
Körderunp  lietrii^rt  etwa  2000  (,  doch  will  man  nach 
Fertigstellung  eines  im  Absinken  beiindiicheo  Schachte« 
vom  Ttigban  nun  Tiefban  übargeken. 
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Die  Stadt  St.  Lonia  genießt  den  Vorteil  aiB«T  1 
anOerordentlieli  billigen  Brennstoffveraorgong,  da  sie  I 
in  unmittelbarer  Näh*-  dfs  .Tllinois  Kohlenfehies  liegt,  | 
welches  ein  r«»^elmSßigi^s  Fliiz  vou  2,1  in  M iiclitii,'keit  I 
enthält.  Der  Abbau  ist  ieicht  nmi  billif^,  und  in  einem 
rmlcrns  von  etwa  km  arbeiten  ÖO  Gruben  in 
Ti-tifi  tj,  die  selten  iibi  r  liX)  m  hinausgehen.  Die  1 
Fördening  der  einxelnen  ärnh«ii  betitek  tob  200  bis 
SQOOt  ttfrNeli  BDd  der  Freie  iMlt  rieh  äb  Waggon  i 
ia  Eut  St.  Louis  auf  2  bis  Ss  f.  d.  Tonne.  Die 
Hliolitigkeit  des  Flözes  wurde  durch  eine  Sammlung 
VOB  Konlenblöck«  n  vor  Augen  geführt.  Das  größte 
Stück  ist  ein  Hl  rk  von  !,Ry  2,1  v  2,6  m  (die  letite 
Abmessunt,'  f ntsjirii'lit  der  Müchtit'krit  drs  Kbizos), 
weirbrr  14  t  wiegt,  im  allgemeinen  war  der  Kohlen- 
Itergbaa  himptsidilich  durch  Sammlungen,  Karten  und 
Modelle  vertreteB.  Ali  dea  iateresBanteeten  Ane- 
etellungsgegenatend  in  dleeer  Abteilniiigr  beMiduiete 
Bauerman  die  staatürbe  Anlage  zur  rriif(in>;  von 
Brennmaterialifn,  die  von  der  United  States  Vieoloirical 
Survey  vor^refdhrt  wurde.  Hieselbe  uinfftßte  drei 
namjtfkossel,  eine  iiöO  P.  S.-DampfraitöchiQ«',  welche 
eine  (ileichstrom- Dynamo  von  2bO  KW.  trieb,  eine 
275  P.  S.-Westinghouse-ßasmasrhine  mit  einer  kleine- 
riB  Dynamo,  eine  Kohlenaufbereitungsanlage,  einen 
roti«rmdea  TrockeMppent  fBr  Bnumlwlile  lud  «ädere 
weaserreiehe  BreBBatoffe,  iwei  BrikeltneaehiBen  imd 
drei  kleine  Bienenkorböfen.  Ferner  i;ebörten  dazu 
ein  grolier  Henerator  mit  Skrabber  und  (iasbehiiller 
und  ein  Luboratorinm  fiir  chemische  Untersßi ditini^en 
und  kalorimetrische  Bestimmungen.  Unter  den  Aus- 
stellnngsgegenständeo  der  KokBittdustrie  werden  die 
Erzengnisse  der  Destillationskükereien  nad  Zeich- 
nungen der  nenen  Verkokungsanlagen  der  LiekawBBBB 
Steel  CompaoT*  besonders  hervorcebobeB. 

In  derselben  Sitzung,  in  weßher  die  geoMiateii 
beiden  Abhandlungen  zur  Verlernt ni^'  kamen,  epracb  all 
dritter  Redner  C.  V.  Bell  am  j  über  eine 

W«tlBflrlluuils«lie  8e1m*ltkStt>, 

dm  en  primitive  Einrichtungen  an  die  Urzeit  der  EJaaa- 
darBtellnng  erinneRi,  obgleich  die  Entfernung  der  Bttte 
von  der  Küste  nur  wenige  Tagereisen  betrfigt.  Dieeer 
Umi^tünd  erklärt  sich  daraus,  daß  die  dortige  BerOlke- 
nini^  etKt  vor  ganz  kurzer  Zeit  mit  der  AnBeawelt  in 
Henibninff  gekommen  ist.  Der  Distrikt,  in  welchem 
dieser  |irimitive  Betrieb  besteht,  liept  in  dem  Hinter- 
land der  en^lixi'ben  Kidunie  T.atri-H  i"  Webtafrika,  bei 
dem  Städtchen  Oyo,  etwa  bü  km  nördlich  von  Ibadan, 
der  Eacbtation  einer  Eisenhahn,  welche  diesen  Ort  mit 
LifiMf  dea  Hanptort  dieaer  Koloaie,  verbindet.  Die 
Eatfenn^  von  ui^  BBok  Ibadna  betrtet  908  km. 
Die  Schmelzwerke  begea  bei  einem  Dorf,  desRea  etwa 
120  Seelen  betragende  Ebwohnerschaft  sich  fist  ana- 
schließlirh  mit  der  Gewinnung  und  Sidmiel/uni;  von 
Eisenerzen  hesrhUfUE^.  Die  Lagerstätte,  weKbe  eine 
Machti^rkeit  von  1.8  in  besitzt,  liesteht  znni  großen 
Teil  aus  Eoteisensteinknollen,  web  be  in  Ton  einge- 
bettat  aiad.  Die  Srrn  werden  mit  den  rohcsten  Werk- 
■eogan  gewaaB«,  Aber  einem  Uolxfeaer  geröatet,  in  • 
eiaem  hSberaeB  MSraer  terUeiaert,  ia  dea  eiafaebateo  l 
Gefäßen  gewaschen  und  alsdann  in  einem  aus  Lehm 
hergestellte»  primitiven  Stttckofen  verschmolzen.  Der 
Ofen,  welcher  einen  kreisf  •niii;,'en  Raum  von  etwa 
2,2  m  Durchmesser  eiunimmt  and  durch  sieben  roh 

«emaiierte  Pfeiler  verstärkt  ist,  wird  oben  durrVi  eine 
Kuppel  geschlossen,  in  dessen  Mitte  eine  Öttnung  von  i 
etwa  230  mm  Dnrchmesser  Tür  den  Abzug  der  Gase 
fireigelaaaeB  iat.  Der  iaaare  Darcbmeaaer  dea  Ofeaa 
betrli|t  aa  aeiaer  weiteaten  Stell«,  welche  ia  dem  Nivean 
der  Hüttendohle  liegt,  762  mro,  und  der  Boden  des 
Ofens  befindet  sich  etwa  610  mm  anter  diesem  Punkt.  , 
Die  Habe  dea  Ofeaa  betritt  1,^  bl  In  der  Mitte  daa 
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OftabadlBa  ist  eine  Öffnung  von  76  bis  100  mm  Dnrch- 
meaeer,  durch  welche  der  Ofen  mit  einem  unter  der 
üüttensohle  liegenden  Kanal  in  \'erliindun^'  stebt. 
Anf  der  Vorderseite  des  Ofens  befindet  sich  eine  weite 
nflnung,  dun  li  weh'be  der  r)fen  zugänglich  ist.  Die 
tönernen  Windformen  sind  610  mm  lang  und  haben 
einen  inneren  Durchmesser  von  38  mm.  Der  Schmäh* 
proaeß  daaert  etwa  96  Staadaa.  Dia  Windfonaan 
werden  aa  je  twei  flbMmnaadar  in  aecba  iwieehen  den 
Pfeilern  liesifende  "ffnungen  eingesetzt,  weblir  bei 
Beginn  des  Betriebes  ebenso  wie  die  Öffnung  im  Buden 
dnrcb  Ton  ^'eschlosBen  werden.  In  die  <)ffnnng  an  der 
Stirnseite  «ieb  Ofens  werden  nach  Beschicken  nnd  An- 
feuern des  Ofens  drei  Düsenpaare  eingelegt,  so  daß  ako 
im  ganzen  mit  18  Formen  geblasen  wird.  Oer  Querschnitt 
der  Ofltaaag  in  der  Kupp«l  des  Ofens  beträgt  etwa  das 
S'/iNicha  dea  Geaamtqnerschnitts  der  Düsea.  Daa  Var- 
fahrea  wnrde  von  den  Vortragenden  eingehend  beeehrte- 
ben.  Die  Erze  sind  naeli  Jen  von  F.  W.  Harbord 
gemachten  Analv^en  iinarzif^e  lloteisensteine  mit 
Ski,t)7'\.;  Kisen.  Die  aus  dem  Ofen  berausi^eliolte  Lu]ii>e 
stellt  ein  staiilartiges  Erzeugnis  mit  uibdrigem  Schwet'el- 
nnd  Phoshporgehalt  dar,  wel<  lies  an  die  Schmiede  der 
Umgegend  verkauft  und  von  diesen  einem  Frisch- 
pruzeß  unterworfen  wird. 

In  der  an  demaalbaB  Tage  abgahaUeaea  Naah- 
mittagssitzung  sprach  J.  If.  Qledhiil  aaa  Maaeheater 
über  „l>ie  Kntwirklung  und  Anwendung  des 
Sc ti  M  e  11  d  re h  s t  ab  1  s*-.  Wir  behalten  uns  vor,  auch 
auf  diesen  Vortrag»  in  einem  der  närlisten  Hefte  zurück- 
icakummen.  Außer  den  i:<'n:iiinten  Vorträgen  lagea 
noch  xwei  Abhaadliugen  vor,  von  denen  nur  nia 
Titel  verlesen  wurden.    K   ?>emenge  behandelte 

Die  Aasnntzaay  dea  Abdampfaa  nach  System 
Itotaa« 

etwa  wie  folpt : 

Für  Masellinen  mit   nnterbrorbeuem  Hetrieb.  bei 
denen  die   Anwendung   vun  Mebrf'aebe.\]ian«ion  oder 
j  von  überhitztem  Oampt  keinen  oder  nur  geringen  Er- 
I  folg  verspricht,  bildet  der  Verlust  der  in  dem  Ab- 
I  dampl  enthaltenen   Energie   einen    sehr  fühlbaraa 
Maagel.    Daa  silt  besonder*  für  Walzwerks-  aad 
!  Bergwerkamaaehlaea.    Tea  den  Versachen,  dieeem 
Mangel  abzuhelfen,  haben  beaondera  diejenigen  von 
I  Rateau,  Profes8<ir  an  der  Ei  nie  des  Mines,  Paris,  Krfi  Ig 
ffehabt.    Prof,  Uateuu  verwendet  Regenerativ  Damid- 
sauirnb'r  in  Vi^rbindung  mit  N'ieiierdruckturbinen,  <lie 
direkt  mit  i^yauraomaschinon,  Pumpen  oder  Zetitri- 
fngalgebläsen  zu  kuppeln  sind.    Der  Dampfsammler 
dient  dabei  ala  Vermittler  des  Anagleiohes  zwischen 
der  atoAweiaen  Abgabe  dea  Abdampfas  dareh  die 
Danpftnascbiae  und  d«r  atetigaB  Aafnahme  durch  die 
Tarbine,  übernimmt  alao  hier  die  Fnnktionen  des 
Schwungrades  der  Dampfmaschine.    Rateau  bat  bis- 
her drei  Arten  Sammler  erprobt:  den  Verbundsamnihr 
mit  ».''il^eisernen    'rr"L;en    voll  Wussit,    den  Wu.ssit- 
sammler  nnd  den  Alteisensammier.    ihre  Wirksam- 
keit beruht  darauf,  daß  jeder  Dampfstoß  das  Eisen 
erhitzt  und  daa  Waaser  mit  Dampf  sättigt;  diese  aaf- 

{espeicherte  Baei^e  fährt  zur  Naehverdampfnng  bei 
)ruckveränderuDg  im  Akkumnlator.  Von  der  Primär- 
maschine (Dampfmaschine)  geht  der  Dampf  durch  den 
Sammler  ;n  liie  Sekundärmaschine  (Turbine).  Bei 
dieser  Anordnung  bjirii  bt  Professor  Rateau  von  einer 
Xiederdrucksekundärnias'  liine.  Diese  muß  notwendiger- 
weise eine  Turbine  sein,  da  eine  Kolbenmaschine  zu 
große  Zylinderabmessungen  bedingen  würde,  und  da 
aaderseits  die  Niederdmcktnrbine  ihren  größten  Wir- 
kangsgrad  gerade  mit  Dampf  geringer  Spannune  durob 
weitestgehende  Expansion  erzielt.  Diese  Art  der  An- 
lage genügt  nicht  mehr,  wenn  die  Seknndärmaschine 
bei  Stillstand  der  Friniarniasrbine  wciteilimfen  soll. 

Für  diesen  Fall  geht  Professor  Kateau  zur  Ver- 
baadtarlräia  ibar,  dai«B  Wirkaamkait  aich  Iwdit  er- 
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klärt.  Während  de«  StillitanH«-»  der  FrimarroiMichine 
geht  der  I/*ampt'  von  dem  Kessel  zur  Ilorhdnirkturbine 
und  von  dieser  2ur  Niedcrdrucktnrbine.  Arbeitet  die 
Frimärmaschine,  so  eibt  sie  ihren  Abdampf  an  die 
KiederdraflktntiiiBe  ab,  die  aUo  ihna  DMnpfbedwf 
eatiTBder  tn«  dar  Hoehdraektarbln«  tlMk  oder  ana 
ihr  und  dorn  Sammler  d*»r  l'rimflranlajijo  g:l«ichzeitig 
deckt  ;  die  l'hitn&hme  der  ll'u-hdriu  kturbine  nn  Frisch- 
dampf  wirii  in  U'tzterpin  Fftll  t>iitsjire'lietnl  ein- 
geBcnriinkt.  Iit  eino  ZtiatratkondensstiooBania^e  be- 
reit« vorhitodtu,  b<j  können  Sammler  und  Turbine 
airischen  Dampfmaschine  ond  Kondensator  eingeschaltet 
werden.  E.  De  menge  weist  nnn  an  verschiedenen 
BeiepieleQ  naoh,  daß  sich  Anschaffangs-  und  Hetriebs- 
koeten  derartiger  Torbinenanli^eD  wesentlich  geringer 
stellen  kU  dl«  fOB  KolbeBDMcbiMB  |^«iclier  NvU- 
lei!>tiin^'. 

In  den  Donetswerken  nntxt  eine  Rateau-Tnrbine 
den  Abdaiqpf  eiaer  dreixyliadrigen  Dampfmaschine 
fir  «in  BenieBMiwalswerk'  anm  Antrieb  von  vier 
OancraifaNraB  von  je  360  P.  S.  a«»;  die  beabsichtigte 
HineaBalime  dei  Abdampfne  einer  awetten  Dampf' 

maachine  v^ihiie  die  'lesiuiillfistuu;;  auf  20(X)  I\  S, 
steigert! ;  die  t!rzi'iiL,Mi'  olcktrisclu'  Kner;,'ie  «ird  za 
Lieht-,  Kraft-  und  Heizzwi>rken  vf-rwendef.  (ii-lir. 
Foeug^'cn,  Diisseldori,  haben  eine  Anlage  projektiert, 
die,  einer  vorhandenen  ZeBtntlkondeosatioD  angepaßt, 
den  Abdampf  der  Walaenaiunuiaehiiiaia  und  Dampf» 
hlmmer  snm  Speiaen  eiaer  6WpferdigeB  Niederdraek* 
turbine  verwerten  soll,  die  ihierseit«  eine  (ileichstroin- 
dvnamu  antreibt  Die  Hinxunahine  des  Hammer- 
a(>datnpf<-N  wird  diir<h  den  Akkuinulati'r  erniof,'lirtit, 
der  die  Uefährdang  des  Vakuums  durch  die  Unregel- 
mUtgkfllt  nad  Helligkeit  dea  Anepnlb  aaasehlieftt 

Die  iweite  aar  verlesene  Abhandlung  von  A.  itfc 
WillUn  and  W.  H.  Hatfield  ans  Sheffield  Uber  das 

Sanre  .Martinrerriibreu 

bezieht  sich  auf  denselben  Gegenstand,  welcher 
van  dum  beiden  Verfassern  bereit«  auf  der  Fräh- 
iiknvenaaniüaag  im  Jahre  1902  behasdelt  wordea 
lat*   In  der  DTikaeeioB  war  danale  im  Gegensatz 

zu  den  Verfassern  die  Midnnni.'  fast  :ini.'(-inein  ver- 
treten worden,  daü  man  eine  nuLiirurilentürh  hoh«^ 
Temperatur  im  Martiu'dVn  erreirhen  und  erhiilten  niü«se, 
um  den  Silizinmgehalt  iui  Mftitilbade  au^umoiiem. 
Demgegenüber  halten  aber  die  Verfasser  die  Meinung 
aafrecbt,  daük,  obgleich  eine  höhere  Temperatar  aatfir- 


*  ,8taid  vad  Eiaen«  1902  8.  «88. 


lieherweise  die  (wahrscheinlich  stattfindende)  Wechsel- 
wirknnt:  zwisrden  dem  Kohlenstoff  im  Stahl  und  der 
ütierschtisiigen  KieaeUüore  in  der  Schlacke  hesehlennige, 
doch  bei  der  im  Hartiaafea  IlMTtchendcn  Temperator 
die  ehemiache  Zaeamneaaetarog  der  Schiaek«.  be- 
aoaden  der  jeweilige  SUisieningifrad ,  dea  Faktor 
bildet,   von    welchem   eine  Zu-   oder  Abnahme  des 
.Siliüiurii^jehultB  im  geschmolzenen  Stahl  abhängt.  Zur 
Hostiitigung  dieser  Meinung;  haben  Mc  William  und 
I  iiattield  versuchsweise  einem  .Stahlbade  acht  Zentner 
'  Ziegelät^ine  mit  einem  KiMelsioregehalt  von  78,0  ^ji, 
,  innerhalb  drei  Minuten  svgeaatit,  worauf  trotz  der 
I  starken  Abkühlung  ein  weaa  aaeh  laagsamea,  eo  doch 
stetiges  Steigea  dea  Siliaiunigekalta  eintrat.  Die  Einzel- 
heiten dieset  TersQche  rina  ans  aaehatehender  Tabelle 
ersii  htl  i(  h  ,  man  erkennt  ans  derselben,  daß  der  Si- 
I  liziuni^ehait   vor  'iem  genannten  Znischlag  ziemlich 
niedrig  und   in   lanjfsrimem  Ahnehnieti   he^riflen  war, 
I  während  nach  dem  Zuschlag,  welcher  den  Kieselsäure- 

Sehalt  der  Schlacke  vermehrte  und  das  Bad  abkühlte, 
er  Siliainmgehalt  allmihlieh  atieg.    Wegen  einiger 
'  weiterer  Verenche,  die  SSaeamnensetanag  dar  Schlacke 
durch  Zuschlag  von   Kalk  und  MagneSUl  a»  Sadertt, 
«ei  auf  den  Vortrag  selbst  verwiesen. 

Festmahl. 

Bei  dem  Featmahl,  waiehea  am  Abend  de«  96.  Ok- 
tober in  dem  grofiea  Ballaaal  dea  Waldorf  -  Aatoria- 

Hotels  stattfand,  waren  ftber  350  Teilnehmer  anwesend; 
unter  ihnen  befanden  sich  auch  mehrere  deutache  Eisen 
hüttenleute,  u.  a.  E.  D.  Meier.  Jos.  L'ustodis. 
F.  Sauer,  Bergrat  M&uretz,  Paul  Schmidt, 
Dr.  Weiskopf,  R.  Diesel  und  F.  Grüneberg. 
Nach  Ausbringung  de«:  offiziellen  Toaata  doroh  den 
Präsidenten  A.  Cnrnegie  hjtraih  Sir  Jamea  KiCaon 
auf  das  amerikaniRidu'  Einpfangskomitee. 

Ch.  Kirchhiiff,  der  VontitsMtnde  des  Komitees 
betonte  in  seiner  Erwiderung  die  guten  Be/.iehnngen 
zwischen  dem  Iron  and  Steel  Institute  und  Reinen 
amerikanischen  Wirten.  Bf  apncb  die  Zuversicht  aoa« 
da0  man  davon  aarttckgekomaiBn  aei,  die  Amerikaner, 
wie  dae  maaebmal  g»«clie1i8n  aei,  als  große  Prahler 

oder  exzentrisihe  ^fensihen  anzuseilen.  Der  Wechsel 
der  letzten  10  .lahre  habe  gezeigt,  dab  <las  Kind  der 
enuli.srlu  n  Kiseiiindustrie  jenseits  des  Ozeans  zu  pcliwer 
geworden  sei ,  um  noch  länger  auf  der  Mutter  Scholl 
zu  sit^i  n,  und  daß  es  für  beide  Teile  beeaer  taiD  irarde, 
nunmehr  Seite  an  Seite  an  stehen.  Bednar  v^arwiaa 
aaeh  auf  das  Beatreben  der  Stahlerseager  in  den 
nhrenden  Liadera,  den  Fortschritt  der  Eisenindnstri. 
in   frenndsehaftlichem  Wettbewerb  zu  fördern.  Kr 
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boff«^  dftß  die  äbemeitchsa  BMoeher  «Is  ein  J^rgebois 
tbnr  MnerikaBledieii  Reim  im  EiBdraok  tnituehaieii 

würden,  d&U  sich  lie  amerikaiiisehe  Eteeniadutri*  inf 

gesunden  Bahtion  btwegf. 

Dr.  K.  W.  Rayincmd,  Sekiotiir  Jes  Anierinan 
Institote  of  Mining  Eaeiitetrt),  »pracli  auf  liu»  Iiou 
and  Steel  Institate  nna  seinen  Präsidenten.  Er  ge- 
dacbt«  der  enten  Sitzung  des  Inatitute  am  23.  Juni 
1860t  ii>  mlclicr  der  erste  Präsident  desselben,  der 

8mo|f  von  Dmroashii«,  in  aeiaor  Aujpraebe  ein« 
bmicht  fiber  den  damiligwi  Stand  der  Eisenindnutrie 
fpgebcn  lüibf.  Schon  damaU  wurde  'lie  Wi(  htigkeit 
nnd  die  zukunftii:e  Beileatung  der  groben  Hü^  hi^ifen, 
ii  1  -it'inerneii  Windcrliitzcr .  dus  HrsseiiiHrkoiivfrlers 
an<l  deä  Murtinverfabrens  tiervurgeiioben,  Buwie  aocli 
der  allgemeine  Eraatz  der  Hämmer  durch  Walzwerke 
befürwortet  Den  Wandel  der  Zeiten  seit  dem  Jahre 
1880  ebarakterisierte  Raymond  durch  Nebeneinander- 
■tolliutg  der  ProdukttoBnMblen.  Im  Jabfe  1860  betrag 
die  Welterzeugung  von  Hobelflen  nind  18  Hillionen 
Tonnen,  wovon  England  etwas  weniger  als  die  Hälfte 
lieferte,  während  ptwa  je  ein  Ai  hd  l  ;mt  dif  Vereinigten 
Staaten.  L)eut.Hchlaiid  und  Frankreich  und  der  liest 
auf  die  übrigen  Länder  enttiel.  Im  vi^rgaiigenen  Jahre 
Bteltte  sieh  die  Welterzeu^ng  auf  etwa  47  .Milliooen 
Tonnen;  hienroa  wurde  in  England,  welches 


seine 


Bnennng  in  der  angegebenen 'Zeit  um  etwa  6870 
reruehrt  hat, 


.  nieht  gans  ein  Fünftel  bergaiteUt|  wih' 
rend  die  Betettigang  der  Vereinigten  Stauen  bei  einer 

Zunahme  vtm  OfVt bedeutend  mehr  als  ein  Drittel,  und 
diejenige  Deutschlunds  bei  einer  Zunahme  von  013% 
etwas  über  ein  Fünftel  betrug. 

Nacb  SobinU  der  New  Yorlier  Versammlang  traten 
die  TMlneliBer  eine  grOAere 

StaAlenAilii  «lireli  41«  »nerllMklsdieN  Ii4wtrle- 

iin.  Die  'Mi-lirzahl  hcgah  >i']f\i  direkt  nach  P!iilailel|diia. 
wahrenil  etwa  i>>  'l'eiinehnier.  einer  F.inlailaiii;  Ucr 
Hethlchcni  Steel  ('ciiip;ui_\  f><li:cnd,  die  Bethlehem- 
Htaiiiwerke  besuchten.  Hier  besichtigt«  mau  zunächst 
das  Prefiwerki  wo  ein  runder  Block  von.  1098  mm 
Durchmesser  und  2ö,i  t  Gewicht  zn  einem  ISü  mm- 
Kanonenrohr  aosgeschmiedet  warde.  In  dem  Martin* 
werk  beobachtete  man  die  Herwtelliing  eines  im  flüssigen 
Znstaiid  gepreßten  Stahlblorks  von  916  mm  Durch- 
messer und  19,8  t  (tewiclit,  wie  sie  zu  Mänteln  für 
fiinl'zoilige  »ieschüt/.e  heniit/t  werden.  Ferner  wurde 
III  «ie!,'en»art  der  Besucher  ein  Stahlbiock  lür  IVmxer- 
platten  vou  5ö,5  i  iiewicht  und  den  Abmessungeu  von 
313»  X  732  X  484  mm  fUr  dk  OCrtelpanzerung  des 
Linieniebiff»  ,»GonneQtieat*  gecoiaen;  die  Ueretelinng 
der  PanmrplRtteD  erfolgte  naon  dem  Krappvwfafaren. 
Anßer  den  genannten  tiebänden  wurden  noch  die 
StabIgieBerei ,  die  mechanische  Werkstatt  und  die 
Panzer)  hitten«  erkstatt  besichtigt.  Von  Philadelphia 
aus,  wo  wie  lenitii  ««ioe  Vi^reinis^iintj  der  gesamten  Teil- 
nehmer sfattfanil,  würden  ilie  Werften  der  Firmen 
Wra.  Cramp  &  8ons.  Shijj  de  Kngine  Building  Company 
nnd  New  \ork  Shiiilmiiding  Company,  ferner  die  staat- 
liche Werft  in  i«iigne  leland  and  die  Otto-Hoffmaan- 
Kolctofenanlace  der  Poblie  Serriee  Corporation  zn 
Camden  N.  J.  besichtigt  Letztere  besteht  ans  zwei 
Batterien  von  je  60  Otto-Hoffmann-Ofen,  welche  von 
der  United  (tas  nnd  i'oke  Cotupanv  crriehtet  sind. 
r*a<5  erzeugte  lias  wird  teilweise  in  Camden  verhraucht, 
teilwei>ie  aber  iiher  eine  F.iitfeniiiii!;  vnn  etwa  60km 
nach  Treaton,  der  Hauptstadt  von  New  Jersey,  in 
einer  MluniedeieerBen  Leitung  von  314  mm  Durch- 
messer gepnmpt)  von  welober  ans  nach  die  daawiecben- 
liegenden  Ortaebaflen  vereorgt  werden.  Von  der 
Kokserzeugung,  welche  sich  auf  r;50t  täglich  stellt, 
werden  etwa  40°/o  an  Hüttenwerke  (Hocbi^fen  usw.) 
verkanft,  der  Beat  für  den  Haubrand  aerkleinett 


Unter  den  aonat  noch  beauchten  Werken  «ind  die 
Baldwtn- Lokomotivwerke,  die  Werke  der  Link-%U 

Engineering  Cct.,  die  Peiioij\d-  iin<!  die  Philnlx-Kisf n- 
werke  suwic  die  Werke  der  .Southwark  Fuundry  aad 
Machine  Company  zu  nennen. 

Am  29.  Oktober  fand  ein  Empfang  der  Mit- 
glieder des  Institute  beim  Präsidenten  der  Vereinigten 
Staaten  in  Washington  statt.  Die  Teilnehmer  kamen 
am  31.  Oktober  in  Pittsburg  an  und  hesachten  am 
1.  November  die  Gamagie-Stahlwerke  in  Homeatead 
nnd  an  Naebmittaf  deetelben  Tagea  die  Duqaeene- 
StiihlwerliC.    Hier  waren  es  vor  allem  die  gewaltijreu 


e»  aitige 

Hochut'enleistungen.  die  das  Krstannen  der  Besüctier 
erregten.  Der  Hncliofen  I  ilieser  (iruppe  von  vier 
Ufen  lieferte  nach  rien  Angaben  der  Verwaltung  am 
27.  Oktober  806  t,  wodurch  alle  früheren  Leistungen 
übertroffen  waren,  und  die  Oesamtleistung  aller  vier 
Öfen  in  dem  genannten  Monat  stellte  sich  auf  75  808 1. 
Am  27.  Okt<wer  wurden  in  den  vier  HoehSfbn  der 
Daqneene-Werke  iKTiOt  etblaaen,  und  in  der  Wodie 
vom  22.  bis  29.  Oktober  betrug  die  Erzeugung  des 
Ofens  I  5081  f.  Ks  wurde  ferner  mitgeteilt,  daLi  in 
einem  dieser  iJi'en  1  i:>i>7 979, t  in  einer  iliittenreii-e  er- 
blaaeti  wurden  und  die  vier  Ofen  im  ganzen  4 541  373  t 
ohne  Wechsel  der  /nstelUing  geliefert  haben.  Der 
Ofen  1,  der  am  8.  Juni  1886  ongeUaaen  wurde,  hat 
30,5  m  HAhe  bei  6,7  m  Koblenaadcdarcbmcsser.  Das 
ans  den  fsnaoatea  vier  Ofen  gewonnene  Boheitea  wird 
in  den  Dnqnesne-Staklwerken  verbraaobt. 

Weiterhin  fanden  Ausfliige  nach  dem  Edgar 
Thorason-W  .  rk  der  Carnei^ie  Steel  Company  und  nach 
den  \Vcrkrii  di-r  West ingliouse  Electric  ä:  Mfg.  C". 
und  der  Westingliouse  .Macbine  Comi<ai)y  in  East 
Pittsbnrg  statt.  Die  große  Bedeutung  P  itt  s  h  u  rga 
für  die  wirtschaftlichen  Interaeien  Penaa^'lvaninia 

feht  aas  dem  Umstand  hervor,  dafl  die  Verladingen 
er  Stadt  im  Jahre  1902  86022887 1  betracan,  dttB- 
nach  angeblich  größer  waren  als  diejenigen  der  Stidte 
London,  New  York,  Antwerpen,  Hamburg  und  Livcr- 
[)  )ol  zusamniengenommen.  Die  größte  Verladung  auf 
dem  Wasseiivcge  wurde  atii  21.  Juni  lOi.CS  mit 
4fJ6  74Ut  erreicht.  Von  der  im  Jahr  1902  verladenen 
Menge  entfielen  auf  den  Eisenbahnverkehr  78187200  t 
nnd  aaf  den  Schiffsverkehr  98416671  Die  Kohlen- 
fBrdemng  des  Pittaborger  Dictrikte  bezifferte  sich  im 
Jahr  18^  anf  36716  &44t  oder  ongeftbr  Vi  der  6e- 
samtfdrderang  der  Vereinigten  Staaten.  Die  StahU 
erzeugnn:,'  hetrug  in  demselben  Jahr  5669  890  t  und 
war  aeuinach  um  '/»  Million  Tonnen  jfrölier  ab  die 
Gesamtstahlerzcugang Englands.  Die  Schienenerzengung 
stellte  sich  auf  723700t  gegen  762000t,  die  in  ganz 
Ktigiand  hergestellt  wurden.  Die  Roheisenerzeugung 
betrug  4828840  t.  Ee  gibt  im  Pittaborger  Bezirk  43 
flooikSdBa  mit  einer  jährlichen  Ghaamtleiatangsrähig- 
keit  von  7169000  t  und  15  Hes^emer-Eonverter  mit 
einer  jährlichen  Leistuiigstahii-'ktit  von  3  983000t. 
Ferner  aim!  116  Martinoten  und  ein  Tiilbi.dofen  mit 
einer  jährlichen  Leistniigsfalngksiit  von  ;{52äüOOt 
bezw.  GS  300  t  vorhanden. 

In  Piftsbnrg  trennten  sich  die  Besucher  des  Kon- 
gr<  etwa  120  Teilnehmer  traten  die  Fahrt  nach 
Uleveland  nnd  Baffalo  an,  während  sich  die  anderen 
nach  8i  Loott  nr  Beeiebtignng  der  Weltausstellnng 
begaben.  Die  letztere  Gruppe  erreichte  St.  Lont*  am 
4.  November  und  fuhr  nach  dreitägigem  Anfentbalt 
nach  Chicairo  w.iter.  Hier  wurden  u.  a.  die  neue 
l'ntergrund-TunneUaiage  der  .Tllinsiis  Tulephnne  Co.,* 
die  .\nlagen  der  Griffin  Carl  Wheel  (  u.,  nie  Mc  ('or- 
mick-Werke  der  International  Harvester  Co.  und  die 
Werke  der  Jllinois  Steel  Oo.  besichtigt.  Die  nach 
Cleveland  fahrende  ämppe  enreiehte  diesen  Ort  am 
4.  November.  Der  «rate  Beeneh  galt  den  Newbnig- 
Werken  der  Ameriean  Steel  &  Wire  Co.  Das  dortige 
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Stahlwerk  enthält  sechn  Wellmansche  Kippöftn  von  | 
je  60t  Einsatz  und  eiiifu   foststehciideu   <Hon  und  j 
liefert  eioo  tigUcbe  üeeamter/en^un^'   v<>a  BöU  bis  j 
800 1    Die  Ertengimg  der  Märtmaalage  wird  von 
«isMi  Bloefcwdsweik  verarbeitet,  welchen  m«Ii  «tu 
Teil  der  BeMemenrtahlenengang  zugefabit  wird.  Du  1 
Walzwerk  liefert  (lurchHchnittlich  1000  t  tät'lichi  bat 
aber  aneh  »clion  eino  Leistang  von   ÜHXit  erreicht,  I 
Hin  zw  eites  Walzwerk  von  !>50 1  täi^'licher  Leistung 
ver&rbeit43t    nur    Bei^seraerstahl ,    welcher    in  einer 
Bessemeranlage  von  zwei  15t-BirneD  erbliuen  wird. 
Dm  in  4em  Neirborg-Werk  verarbeitete  Boheisen 
wird  von  den  ,  Central  Fürewsee"»  Hochofen  werk  ge- 
liefert,  welches  ilrei  fertige  nnd  zwei  im  Bau  he- 

friüene  Hocliöfen  uintHlit.  Di«  enteren  sind  2'2.'.t  m, 
4  Ol  iHi'i  Hn,5  ni  hoch  tieil  <  B.l  iiniit;,7ni  Koiilen- 

aackdnrchmeiiRtir,  dae  letzteren  haben  «nns»  Hohe  von 
00,5  in  nnd  '27,4  ni  nnd  einen  Kohlensackdnrchmesser 
von  6,7  Ol.  Eis  am  Abend  dieeee  TageB  von  den 
Eiaen-  and  SublindutrieUeD  Cleveltnds  gegebenes 
Festmahl  gab  ementen  Anlaß  zn  einigen  lieden, 
die  zumeist  technische  Gegenstände  betrafen.  Der 
Sekretär  iles  Iron  an  Steel  Institute  H.  II.  Brongh 
üurach  Uber  ileri  .,  Werhsel  im  h  ni  e  r  i  k  a  n  i  s  p  h  en 
Li  aenge  wer  he  in  den  letzten  14  Jahren", 
K.  Windsor  Kichard»  feiert«  ilie  „Heilcutung 
des  Namens  (Heveland  für  die  Eisen- 
indnatrie  iweier  Linder",  £.  P.  üartin  be* 
handelte  die  „Znknnft  der  Eieenin dnstrie 
der  Welt",  Ch.  Kirrh  hoff  die  „Bedeutung 
der  Persönlichkeit  im  Eisengewerbe'*  nnd 


E.  B u r t o n  da-t  .Verschwinden  der  SchfÄn- 
ken  zwischen  den  Völkern".  Den  Sclilnb 
machte  J.  üa^  lev,  weicher  über  das  Thema:  „I'er 
Bezirk  des  Oberen  Sees  als  ein  Faktor 
im  4er  Satwieklnag  der  aaerikAnitelien 
Elten  indnatrio"  epraeh.  Ava  d«r  leMgenaanten 
Ans|iraf:he  möge  hervorgehoben  werilen,  d.iß  die 
Fraclit  von  den  Lake  .Superior- (iruben  nach  den 
unteren  Seehäfen  gegenwärtig  den  auüerurdentlieh 
niedrigen  Satz  von  bis  2,0  Pfeuntg  f.  d.  Tonnen- 
kilometer erreicht  hat,  nnd  die  Verlaaeeiarichtan^n 
danut  vervoUkonunaet  aiiid,  dafi  beiapielsweis«  dar 
Dsmpfcr  »Wolvin*,  welcher  10900  t  Bn  ladet,  in  den 
Oberen  Seehäfen  in  zw  ei  Standen  beladen  nnd  in  den 
Lake  Ehe-Docks  in  d'/j  .Stunden  entladen  wurde.  Der 
Hafen  von  Duluth  hat  jetzt  einen  gröberen  (jtitervw» 
kehr  alt  die  iiafen  von  Liverpool  und  New  Vork. 

I>er  4.  November  war  noch  dem  Besnch  verschie- 
dener Clevelander  Werke,  nnter  anderen  der  Brown 
Hoifting  Machinery  Co.  nnd  der  Wellman-Seaver 
Morgan  Co^  gewhunak,  alsdann  erfolgte  die  Abfahrt 
nach  Conneaat,  wo  während  eines  cweistOndigen 
Anfenthalts  die  Hafenanlagen  und  Verladeeinriditungen 
b«8ichtigt  wurden,  und  nach  Buffalo.  In  Huffalo  bil- 
deten natnrgemali  die  Anlagen  der  Lackawanna 
Steel  Co.*  den  Mittelpunkt  des  Intereasea.  Den 
Schluß  der  Rundfahrt  bildete  die  RucUtebr  otdl 
New  York,  welehe  am  &  Novemher  erfolgte. 
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Uonschau  im  Auslande. 


▼  ereinigte  Staaten.  Von  den  auf  der 
New  Yorker  Vcrsamnilunt,'  des  Iron  and  Steel  In- 
stitute am  26.  und  27.  Oktober  gehaltenen  Vortriigen 
hat  aweifelloa  dei^eaige  von  Oajley  ttber 

DI«  WwmtatMM$  tw  traeikaiMaa  (IaIIImwM 
Im  HMMiAetriab« 

das  größte  Aufsehen*  erregt.  Die  „Tr.n  Trade 
Review"  begrüßt  den  Gayleysch«»»  Vortrag  als  ein 
ejii.chi-niachendes  Kreii^iiis  nnd  gitit  lier  Hotl'tiung 
Kanui,  daß  sich  durch  die  Windtr  -cknung  eine  Ver- 
billigang  der  RoheiBenerzengung  erreichen  lassen 
werde.  Sie  bereohnet  nnter  Ziumndeiegnng  der  in 
den  genannten  Tortrag  gemachten  Annben  lowie 
der  gegcnwürtig  herrschenden  Preise  für  R  ihiiiftferialien, 
daß  sieh  beim  Hochofenbetrieb  mit  trocken« m  Wind 
eine  F-rsparnis  von  etwa  1  .<  t'ur  die  Tonne  Kidicineti 
ergeben  würde,  und  meint,  daß,  wenn  fortgesetzte  V  er- 
suche die  auf  dem  Isabella-Huchofenwerk  gemachten  Er- 
fahrungen bcntätigeu  (was  allerdings  abgewartet  werden 
muß),  die  Zeit  kommen  werde,  wo  nochöfen  ohne 
Ktthlanlagen  aich  den  mit  trockenem  Wind  arbeitenden 
Hochafen  gegenüber  in  einer  ähnlichen  schwierigea  Lage 
befinden  würden,  wie  die  l-.lcinen  ILh  lirifcn  mit  eisernen 
Winderkit^ern  frcL'iniiiber  den  luudtrr.tu  fAH)  t- Hochöfen. 


■  •  Auch  die  franzöaiRche  .\kadertiie  der  Wis<4<»n- 
achaften  hat  sich  in  ihrer  Sitzung  vom  21.  N.  Nc^iTuer 
mit  diesem  Gegenatand  beschiftiirt.  (.Comptea  iiendaa" 
Tome  CXXXIX  Nr.  91.) 


Oleichfalls  sehr  günstig  spricht  sich  Prof.  Howe 
von  der  Coloaibia-lmveraitit  im  -Iron  Age"  von 
17.  Kovenber  Aber  dai  Oaleyaehe  Windtrocknonga- 
verfahren  aus.  Er  sagt  n.  a.,  der  Wert  dieser  Erfindung 
ist  so  groß,  daß  man  sie  ohneOefUir,  theatralisch  zu 
wenieu,  kaum  richtig  einschätzen  kann.  .\li^'eseheo 
von  den  kleineren  dadnrch  erzielten  Vorteilen,  wie  der 
Verringerung  der  Verluste  an  Feinerz,  Verwendung 
von  pooapborreicfaerem  Material,  beüRcren  Kegelang 
den  Scbwanl-  nnd  SÜillniBgebalts  im  Rubeisen,  welche 
ittMwmeB  «bn  «^(dMttMfe  Wert  dantaUen,  iat  der 
dnroh  Bnpamia  an  Brenanatarial  entelte  Cl«winn 
überwältigend  groß.  Nimmt  man  die  jährliche  Roh- 
eiiener^eognng  iler  Welt  zu  4ti000CKX)  t  an  und 
rechmet  hierfür  einen  Koksverbrauch  von  gleiclu  r  II  f;e, 
eul>]>rer)iend  einem  Kohlen  verbrauch  von  Ö6U()0  iKXJ  t, 
so  wurde  man  dnrch  das  W iudtrocknungsverfabren, 
wenn  daaaelbe  bei  allen  Hochöfen  der  Walt  eingefährt 
wttrde,  eine  jihrlidie  Kohlenenpamla  von  13000000 1 
l'_.20*  ü)  erreichen,  einen  l^etrag,  der  großer  ist  ah 
die  halbe  jiihrliche  Kohlenförderung  Kußlands  oder 
Helgien».  Nach  Howes  Meinung  wird  das  (iavlevsche 
I  (Gefrierverfahren  ahulif  h  wie  seinerzeit  das  JHeilaoDfiche 
I  Verfahren  der  Winderhitzung  einen  Siegeaang  dneh 
alle  eisenerzengenden  Länder  antreten.  H«wa  nagt 
Bherbaupt  den  Kilteerzeugnngsprozeeaan  noch  eine 
große  Zolnnft  vorher;  dieselben  sollen  n.  a.  nach 
Rrschflpfiing  der  in  der  Erdrinde  gelegenen,  ziemlich 
beBchränkten  Vorrät«  von  Eisenerz  als  Mittel  dienen, 
I  dem  Meni-  hen  den  Weg  in  das  Innere  der  Erde  zu 
bnhncn  und  die  nnermeßliclien  Eisenv>)rrüte  dort  za 
heben.  Im  Gegeaaata  an  den  eben  angeführten,  dem 
(Taylevschen  VerfUiren  äußerst  g1]D»ti£en  UrtailoB 
verhäft  aich  die  «ngliaohe  Zottaobnft  „The  Eagiaoer* 
in  eineni  nnter  den  18i.  Novamhar  «RMhieuanen  Loit* 
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«rtikfll  4«n  Auflhnqgm  Qt>jfl»p  f^gnttber  dareli- 
•m  ablAliiMoA,   itid«u  tl«  3«r  VeiBiror  Amdraek 

pibt,  daß  die  von  GaTloy  ^fiogeneii  5>cninssf>  falsch 
seien.  Nach  Jen  Aust'uh rangen  des  „Engineer"  neb- 
men  die  bei  den  Gavlejachen  Veranchen  aof  die  Tonne 
Eisen  duruhsehnittlich  venlampften  81  ka  Wasser* 
bei  einer  Temperatur  ron  800*  Fahrenneit  (mnd 
426"  C.)  nur  einen  Raum  von  rund  117  cbm  ein,  ein 
BcAng,  der  gegenüber  den  in  der  Minute  in  den  Hoch- 
oto  WDg«fUirtm  1188  «bm  Lvft  ▼ollatlodig  rw- 
Mhwind«!  Et  wird  ferner  ber«ebiiflt,  daB  die  u>  den 
Isabella-Ofen  hei  ungetrucknetem  Wind  während  der 
V«r»uehsi(Mt  durohschiittlich  trin^efiilirte  Wastennenge 
etwa  einen  tii{;li<'hen  Koksverlirauch  von  945  kg  er- 
forderte, wiUueud  «ich  die  t*tääcbliche  Ersparnis  bei 
Betrieh  mit  trockenem  Wind  in  24 Stunden  auf  84,7  t 

Iestellt  habe.  Aach  diese  beiden  Zahlen  ständen  in 
archans  keinem  VwhUtais  zueinander.  Endlieb  aei 
aooh  so  berücksichtigen,  daß  di  >  ir  it  '^"^n  Gebläse- 
wind eingefQhrta  Wassermenge  geiii.g  i:-A  goicenUber 
derjenigen,  welch«  mit  dem  aufgegebenen  Erz  in  den 
Ofen  gelangt.  l)er  iieriiht^mtatter  im  „Kngineer** 
verwirft  daner  die  Tliei>rie,  dab  der  von  Gayley  be- 
obachtete Küekgnng  des  Ki'kKverhraiirhR  auf  die  Er- 
sparung  derjenige«  Wärmemenge  zurückzuführen  sei, 
welche  erforderlich  iat,  na  die  im  Gebläsewind  vor- 
handene Peachti^eit  n  TwdMipfia.**  Die  günstigen 
io  dem  Isabella-Hoehofen  erzielten  Ergebnisse  seien 
niebt  auf  Rechnung  des  troekfnen.  sondern  des  kalten 
Windes  zu  setzen.  Die  Ahinl  1  habe  die  Dichtig- 
keit des  Winde«  vermehrt,  deuienlsprechend  sein 
Volumen  vermindert  und  dadurch  die  l^eistung  der  Ge- 
bläsemaschine vergrößert.  Die  durch  die  Abküblnng  er- 
reichte Volnnienverminderong  wird  auf  12*'/«  berecnnei, 
ui  deaeolbeo  Betru  Mi  dnher  Diobtij^t  das  Win- 
det gewaditeB.  Die  Beaieruif  der  Betnebtembnieae 
sei  so  zu  erklären,  daß  der  Verfiüchgofen  nicht  mit 
ffenQgend  Wind  arbeitete  und  daher  die  noriiialc 
Leistung  seihst  bei  angestrengtem  Gang  der  Gehliise- 
maschine  nicht  eratieit  werden  konnte;  es  bedtirfe 
indessen  noch  weiterer  Unterau chiuiLCi  ti,  um  festzu- 
stellen, ob  die  vermehrte  Dichtigkeit  des  Windes 
und  die  Abwesenheit  einar  Ueinen  Menje  überhitzten 
Dampfea  wirkUah  aiaa  waaaBtliahe  fialle  in  dar 
Olcononia  des  Boehofenbelrlebea  apiala.*** 

Ks  Sei  bei  dieserGelegenheit  noch  darauf  hinffewifsen, 
daJi  (iayley  ein  deutsclies  Reichspatent  (Kl.  18  a, 
Nr.  lS:-iH.H.M  ,111  20.  .luni  l'.XWi  auf  ein  Wiiidtrock 
nungsvert'uhren  besitzt,  Uber  weiches  in  „8tabl  uud 
Eisen«  19<19  Seite  70  berichtet  wurde.  Nach  der 
Patentbeschreibnag  bat  dieaei  Verfahren  mil  dem 
auf  dem  laabeUa-HeabofiiBwark  darohgafUuten  Qe- 
frianrerfahren  aber  wenig  mehr  gemein  ala  das 
Onmdprinzip,  nämlich  die  im  Wind  enthaltene  Feuch- 
tigkeit durch  Ahkülilnng  zu  beseitigen,  ein  Gedanke, 
der,  wie  im  vorigen  lieft  ausgeführt  wurde,  durcbau» 
nicht  neu  ist.  — 

Ein  awaite»  Ibema,  wal«hea  anlifilieb  dea  Ba- 
anehea  daa  «Iran  and  Staal  Inatitnte*  in  amariln- 

nischen  Zeitungen  ausführlich  und  mit  nicht  anbeieeh- 
tigtem  Stolz  erörtert  wird,  ist  du^  Wachstum  der 
anjerikanischen  Eisenindustrie  seit  dem  Jahr  IHlh), 
dem  Jahr,  ia  welchem  das  Institute  den  Vereinigten 


*  VargL  ,^tahl  nnd  Biaaa«  lfi04  Haft  fiS  8. 12M. 

**  Gayley  hat  flhri>,'eii!^  eine  solche  Theorie  iihcr- 
baupt  nicht  aufgcBtellt,  sondern  schreibt  den  Erfolg 
seines  Verfahrens  in  eretar  Liitia  dam  r^galmUigaii 
Gang  dea  Hochofens  so. 

***  Biaa  aadata  ErUlning  derbai  den  Oayleyschen 
Yeiaachen  araielten  BrennstofTerspamis  giht  \Y. 
Schmidhammer  in  seiner  Zuschrift  auf  Seit«  1872 
diaaaa  Haftea. 


Staaten  aeinaQ  anten  Banich  abatttMe.   Dia  abaa 

S nannte  Ctavalaadar  ZaIlMilirift  atallt  htt  diaaar  Oa- 
jaahait  aina  Betraahtang  «n  Über  dia 

AwileMaa  4«r  führwteB  Ttlkar  Im  WMtkMiyr 
4«r  Btoealiidutiie, 

d.  h.  der  Vereinigten  Staaten,  Deutschlands  und  Eng- 
land!«, welche  da»  VerhSltnis  der  drei  Völker  «n- 
einander  vom  anierikanisclien  Standpunkt  aus  i)e- 
leuchtet  und  daher  f8r  den  deatschen  Fachgeaoasea 
niebt  ahaa  lataraaaa  aaln  dtrfta. 

Vor  14  Jahren  waren  die  Mesabi-Erzfelder  mit 
ihren  nach  Unnderten  von  Millionen  Tonnen  zählen- 
den Vorräten  no«b  anentdeckt,  die  amerikaniscba 
Weilibiechiodattrie  war  noch  nicht  ins  Leba&  gatrateD, 
die  Verwendmw  Ton  Stahl  anstatt  Hol«  and  Stein 
fUr  Bankonstmktionen  hatte  kaum  begonnen  nnd  die 
Bildung  der  großen  StahlTsreinigungen  lag  noch  in 
weiter  Feme.  Wie  sehr  man  zu  jener  Zeit  die  Ent- 
wicklnBg«fXhigkeit  der  amerikanischen  Kigenindnstrie 
onterschiitzte,  geht  aus  den  folgendei:  i:i  iir  damaligen 
Versammlung  des  1ri>a  and  Steel  Institute  zur  Dia* 
kussion  gestellten  Fragen  hervor:  1.  Werden  dia 
Eisen-  «ad  Stahlwerke  der  Vereinigten  Staaten  im* 
Stande  eetn,  den  gesamten  ainbelraiseban  Bedarf  an 
decken,  so  daß  eine  Einfbbr  TOn  Eisen  nnd  Stabl 
überfiilBaig  wird?  2.  Werden  die  Vereinigten  Staaten 
je  in  den  Wetthewerh  anf  dem  Weltmarkt  für  Kisen 
und  Stahl  eintreten  können?  Die  en»t«  Frage  wurde 
damals  von  .Sir  Lowthian  Bell  im  bejahenden,  die 
zweite  im  verneinenden  Sinn  beantwortet.  Bell  führte 
ans,  daB  bei  einem  Kostenpreis  für  Roheisen  von 
13  /  £.  d.  Tonne  in  Pittabnig  nnd  einer  Fracht  TM 
2/  bis  znr  Kfiate  jeder  Wattbawarb  mit  dar  engliaeban 
Eisenindustrie,  ausgenommen  in  den  in  der  Nahe  der 
Vereinigten  Staaten  gelegenen  Ländern,  ausgeschlossen 
sei.  Die  Biitwicklung  der  letzten  14  Jahre  hat  die 
Grundlagen  der  Bellschen  Berechnungen  umgestürzt, 
man  hat  es  jetzt  nicht  mehr  mit  Roheisen-,  sondern 
mit  Stahlkosteu  von  160  f.  d.  Tonne  zu  tan;  femer 
übersteigt  allein  die  Ausfuhr  der  United  States  Steel 
Corporation  an  Stahlknappeln  oad  Faitiaaraaiigaiaaan 
den  Batng  ron  1  Million  Tonnen  jlbrlira  oder  y«  der 
Erzeugung,  und  zwar  ^eht  von  dieser  Ausfuhr  ein  be 
deutender  Teil  nach  England  selbst.  Seit  dem  Jahr 
IH*«)  hat  sich  Deutsch  1  und,  vordem  ein  weit 
zurückstehender  Wettbewerlier ,  auf  den  zweiten 
I'Iatz  gcschwuiigtu  und  ist  jetzt  der  wirkliche 
Rivale  der  Vereinigen  ätaaleu  geworden.  Für 
die  reichen  Erz-  und  Kohlenschätxe,  denen  die  ameri- 
kaaiiobe  ladaatrie  ibra  Gräöe  rardankt,  hat  Dantaeb- 
land  einaB  Ersatz  in  aeinen  Hinattelagem,  der  Deetil- 
'  lationakokerci  nnd  der  Anwendung  von  Gasmaschinen 
gcfumlen,  so  dall  manche  deiitscne  Werke  in  heznvr 
auf  Herabsetzung  der  Gestehungskosten  den  Ameri- 
kaiieru  den  Hang  ahlaufvii  dürften.  Man  kann  indessen 
im  Zweifel  sein,  ob  es  berechtigt  ist,  der  Verbillignng 
:  der  Erzeugungs-  und  Frachtkosten  allein  eine  ane- 
I  schlaggtsbende  Bedeutung  beizulegen,  da  doch  auch 
andere  wiehtigaFaktoraDnitiDnefaeo.  Die  Verainwtao 
Staaten  babeniadanfatU  vor  inren  beiden  MitliewereiBm 
den  Yorrtig,  der  größte  Verbraucher  von  Eisen  und 
Stabl  S'iwuhl  im  ranzen  als  auch  auf  den  Kopf  der 
Bevölkerung  XU  si'in  ;  der  arni'rikiini^'  lie  Krzi  uL'er,  dem 
überdies  noch  durch  hohe  Schutzzölle  der  auilaudiBche 
Wettbewerb  ferngehalten  wird,  hraucht  demnach  sein 
I  Heil  nicht  in  der  Ausfuhr  zu  s«i  Ii- n.  Eine  groß« 
I  Bedeutung  maß  auch  dem  Umstand  beigemessen  werden, 
I  daß  darcE  dia  mroßen  Vereiaigan^n  der  lotsten  Jabra 
I  die  tebwaeben  Erzenger  ron  Eisen  «nd  Stahl  aae- 

gesL'halfet  sind,  wodurcli  das  amt-rikaiiisihe  Gcwt-rlie 
I  ge^en  den  unKünstigen  KintiuU,  welchen  schwache 
I  and  baabrotta  Qaealladiaflan  «ni  dea  Marbt  aaaiban, 
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vorlüufii;  sicliKr^cHtellt  ist.*  iDilesttten  hat  iler  üang 
iler  Krei;;ni''sp  in  den  letzten  Jahren  auch  in  Deotsch- 
Uü'i  /  I  iilinlti  hnn  Erjy^bDi^seii  geführt.  Für  Aen  ein- 
getretfiu'n  rmsrhwung  der  Meinungen  ist  jeden- 
lalU  «ehr  be^eiclinend,  daß  14  Jahre  nachdeui  Sir 
Lovthian  Beil  den  Snhntzzoll  ah  ein  Uindemis  für 
di«  Kntiriekliuig  des  auerikHiischea  £UeB||ewerbr«i 
b«ieiehn«t  hatte,  in  Englaad  selbst  «ia«  kriftige  Agi- 
tation für  Jen  Schutz  der  einheimischen  Ei«eninJustrii* 

egeu  den  ainfirikanisrhen  und  deutschen  Wettbewerb 
steht. 

Die  BDter  dem  10.  November  erachiaaeae  Moaata* 
itatistik  dei  «Iroa  Aga"  laOt  «ioe  w«aB  Mnli  aidii 
fsrad«  Mbr  Mdaatenda 

Stolfermg  4«r  RolMbcBerseagwig 

im  Moaat  Oktober  erkennen.  Die  Erzeagaag  dar 
Aathrasit-  and  Koksöfen  betrug  nämlich  im 


MV      AefMi  Jült 

ToDnm  Tonnrn  TonDcn  Tr>nn<'n 

1  472  1&7    1  H--i  3-20    1  188  118    1  1(X> 

Die  Erzeugaug  i»l  ilalier  im  (iktulicr  gegeudb«r 
dem  N  ormoiiat  um  97  837  t  gewurhscn,  wobei  über  zu 
berQcksichtigen  daß  der  Mouat  Oktober  .31  Ta^e 
sihlt,  80  daß  sich  hit  rrlnreh  die  Ar  den  gleichen  Zeit- 
raam  ber^chaat«  Zaaabma  etwii  Tanaiadert.  Voa  der 
Erzeugung  des  Xenata  Oktober  entfielea  aaf  die  Stahl* 
gesell«-' liaftm  OWWni  pogcnnluT  9.')147Bt  im  Monat 
Septfuihn.  I>ie  Erzeugung  der  StahlgeselUchaften 
hat  si(  Ii  'i<-iutiai-h  um  06512  t,  die  d<T  n  inen  Hoch- 
ofenwerke um  62325  t  vermehrt.  ÜaÜ  aui  Ii  fiir  d«n 
Uaaat  November  eine  kleine  Steigerung  der  1  rzeugung 
sa  arwartea  ist,  gebt  aas  dea  Folgeadea  Zahlea  für 
die  WoebaaleistaBg  der  HoehöfNi  hervor.  Dieaelbe 
war  am 
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Jedenfalls  deuten  alli^  Aii/<-iclirii  d.Hrinif  Ii  in,  'laß 
•'insclilipfllich  der  Proiliiktion  'ier  Hitl^kcililt-ulpi.  ti'.fcn 
liie  K<ilipi««'n<'r/fUgiiiig  ilrr  Vrrcinii^tcn  St. taten  du- 
llöhe  von  Iti'/'  Mitlioiieii  Tounen  erreichen  wird,  ein 
Betrag,  der  zwar  hinter  den  Produktionen  der  Jahre 
190a  aad  1808  mit  bexw.  1B297400 1  aad  18106446 1 
weffe  saiflckstebt,  aber  doch  grüBer  ist,  als  maa  an 
Anfang  dea  .Tiilires  prtA-nrten  dnrffi\  Oleirlueitig  mit 
dem  Steigen  der  Lrxcugung  ist  eine  wenn  auch  geringe 
Verininderung  der  Vorräte  auf  don  Haehofeawerken 
eingetreten.   Dieselben  betrugen  am 
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•  Es  fr;iL't  sich,  ob  die  'Stellung  .ler  l'nited  States 
Steel  Corporation  eine  so  anbedingt  sichere  ist,  wie 
die  anarikaaiaeba  Zaitaebrift  aaaaBabman  aohaiat. 


Schweden.  Die  Bestrebungen  schwedischer 
ladustriellen  sind  beitanatliob  aohoa  seit  iaager  Zeit 
darauf  gerichtet,  di?  reichen  Bodensebltse  des  Landes 

der  einneiraisilu'ii  InJustiie  zu  erlifiltiii,  fuisfutf  die- 
selben in  das  Ausland  aiis/tifuliii'ii.  Der  Eutwieklung 
einer  si  hweilis- hm  (irnbeisenindnstrie  steht  aber  der 
Maogel  an  mineralischem  Brennmaterial  hemmmd  ent- 


gegen und  es  ergibt  sieh  daher  aofl  des  VerhUtDisani, 

daß  man  in  dem  waldroiihen  Schweden  der  Frage  der 

HaltrerkaUaag  mit  ftcnlimaag  der  NakeK- 

erzeuifiiissc 

eine  sorgfältige  Beachtung  schenkt.  Unter  den  neuerea 
far  diesen  Zwaek  aar  praktischen  AosfAbnuig  gekoni' 
menen  Verfahren  ist  a.  a.  dasjenige  von  Aslin*^sa  er- 
wähnen. Aslin  hatte  für  die  Akt!>  ngr«<Mlschafl  „Carbo" 
große  eiserne  Retorten  von  etwa  !'  m  Höhe  und  9  ni 
Durehiiiesst-r  erbaot,  deren  ?'.igcntiinil:rt»ki-it  darin  be- 
stand, daß  man  die  Heizgase  mittels  eines  eingf  ^«^ixtei) 
Rohres  auch  durch  das  Innere  der  Retorte  führte. 
Das  Aslinsclie  Verfahren  bat  indessen  keine  befHedi- 

{;eade  Ergebnisse  geliefert,  da  die  Verkohlang  eine  80 
ange  Zeit  in  Ansprnch  nahm,  nnd  infolgedessen  aar 
20  Chargen  jährlich  durchgesetzt  wurden.  Etwas 
lifssiTf  Krtiilge  sind  in  (r  ro  n  d  ul  ^i'hen  *'  ''fen,  die 
aus  gtiuiüuisrteu  Tuuuelu  von  lOÜ  bis  iöO  ui  Lange  be- 
stehen, erzielt  worden.  Eine  solche  Anlage  steht  noch 
bei  Uerrängsbolaget  bei  Ala  im  Betrieb;  dieselbe  aoU, 
nach  der  Bchwedischen  Zeitschrift  -Afbavirldcn*, 
eia«  bassara  UolakablaiMiabaBta  ala  «las  voMeoaiinte 
Verfahren  liefern ;  es  werden  aber  aar  ^  hg  Ol 
a.  d.  Knbikinetcr  gewonnen,  während  die  Ausl.ente 
mitidestens  18  !<£!•  netragen  Follte.  Auch  die  Holz- 
kohleiHT/.eiiiriitii;  tileilit  uni  25  */•  hinter  der  theoretisch 
erzielbaren  Auahrutc  i^urück.  Indessen  wurde  das 
OrSadalieha  Verfahren  nach  den  vom  „Jerokontorat* 
im  Twgaiigenaa  Jahr  angestellten  firmittlaagen  noch 
als  daa  beste  angesehen.  Seitdem  Ist  noeh  ein  anderes 
Verfahren,  das  von  F.  Klfström,  welcher  die  Destil- 
lation des  Hubes  dmrh  überhitzten  Dampf  bewirkt, 
in  i-ituMii  <M<'ii  der  Norhind-<ka  'Pradt  stillationsbi il a«/».'! 
bei  L'ii'.e.i  /nr  praktischen  Ansfuln.uig  gelangt  nnd  hat 
angeblirh  se'ir  befriedigende  Ergehnisse  geliefert.  Das 
Verfahrea  soll  aiafub,  der  UolkkobleBverbraach  klein 
and  die  Terkohlnngaxeit  kar*  (15  bU  80  StBBden) 
sein;  besonders  aber  will  man  eine  ziemlich  voll- 
ständige Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse  erxielen. 
l'ii-  genannte  (ieselischat'l  kauft  Haumstumpfc  und  ge- 
miaut bei  deren  DestilUtion  als  Uaupter^cugnisse 
Terpentin,  Teer  nnd  Öle.  Von  der  gewonnenen  Holz- 
kohle wird  die  Uilfte  als  Brennmaterial  verbraocbt 
und  dar  Beat  Terkaaft  Die  Anlage  soll  geringe  B«a- 
kosten  verarMcbeB,  weais  Überwachaag  aad  wenig 
Betriebskraft  erfordern.  Das  ElfistrSmsche  Yerfahren 
ist  auch  von  einer  .Sagemühle  hei  Simdsvall  l>ehufa 
Verwertung  der  Abfälle  ♦rworheii  wi.rilttu,  und  man 
setzt  snf  dais?.ellie  atlseheineud  sehr  grolie  Hoffnungeti.  — 
Nach  der  Abrechnung  zwischen  der  Scbwediscbeti 
Staatsbahn  Verwaltung  unaTder  Lmosaavara-KümBavar«- 
Aktiengesellschaft  hat  der 

Krztransport  auf  der  Ofotenbahn 

im  Monat  Oktober  99  771,1  t  hetragen,  welclic  in  ^'.»^J 
Wagen  von  Kürnna  naeli  Narvik  befördert  wurden. 
Die  Nnt^last  stellte  sich  daher  auf  etwa  :U  t  für  den 
Wagen,  im  ganzen  beslflbrt  sich  die  \hn  .lanaar  bia 
Oktober  beförderte  Enmenga  auf  1068794.8  t,  es 
fehlten  demnach  an  der  kontrakilicb  vereiabBTtSB 
.Mindestförderung  zu  Anfang  November  nngefähr 
131  ODO  t,  so  daß  selbst  bei  etwa  eintretendem  schlechtem 
Wetter  liie  Vertrai,'shedinj^iiiigen  wahrscheinlich  erfiillt 
werden  k 'nuen.  In  dem  .Monat  Oktober  des  Vorjahrs 
steKie  >hh  der  Erztransport  auf  117838t,  während 
sich  der  Uesamttransport  von  Januar  bis  Oktober  anf 
780689,8 1  belief.  Die  verhältnismäßig  kleinen  Trana- 
poitnieagaB  im  MoBat  Oktober  1906  sind  dem  Um^ 
Staad  BBsnaehreihea,***  daß  ^e  Reisen  der  Grzdampfer 


Vergl 


eieiie  das 


.Jahrbuch  für  das  Eisenhütten- 


wesen*  1.  dahrgang  S.  19l> 
**  Ebenda  S.  20. 

**«  .AfflnTirldaB«  vom  II.  Noveaiber  1904. 
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mit  der  F^rzbetorderuDg  Auf  der  Ofoteabaliu  nicht  in 
CbereinBtimmuDg  gebrioht  md  dahtr  dio  Lager  in 
Narvik  iiberffillt  wann. 

Peru.   Peru  7«rdankt  miaen  altan  ffllasenden 

Namen  als  berrbautreibender  f^taat  vor  al^m  seinem 
Reichtum  an  Edeiroetallen  und  nimmt  aucli  g<-gen- 
wärtig  unter  den  Qold  und  Silber  erzeugenden  Län- 
dern eine  heaphtpnuwertp  Stellung  ein.  F««rTi«*r  bdt 
sied  in  (Jen  letzten  .Ittliren  uucli  lier  Kupferbj-rtrl'an 
gut  entwickelt,  so  daü  die  Kupfererzeugung  in  dem 
Zeitraum  ISOH  19(^2  um  mehr  als  das  2';*  fache,  näm- 
lich von  8069  auf  8126 1  featiuea  i«t  In  der  Eisen - 
■ndoBtrie  hat  Pam  dang«  nie  alne  Rolle  gcBpieit. 
Unter  diesen  Umständen  können  die  von  dem  Uerg- 
ingenieiur  P.C.  Ventoro  im  ,|Boletin  No.  8  del 
Caaipo  de  Ingeaaros  de  Miaoa  dal  Para**  baaproohaiiaii 

Flsenerr-  nnd  Kohlenlager  In  Xordpern 

für  die  Entwicklang  einer  inlüniiischen  Kisenimla^trie 
mSfliolianreiae  noch  einmal  Bedeutung  gewinnen. 
EiMaaraa  flodat  aicli  bei  Tambo  Qraada.  deim  Uaapt- 
ort  d«a  gloiehaamigeii  IHatrikta  in  der  PrOTiDs  Pinra 

im  äußersten  Xorrlen  der  peruatiisehen  Rcpullili.  T>er 
nächste  Hafen  ist  IViita,  welches  mit  i'iura,  der  llaujit- 
stadt  des  gleichnamigen  Ueparteinent»,  dureli  eine 
Haupthahn  von  07  km  Länge  verbunden  ist.  Von 
Tamliii  Grande  nach  Paita  führen  zwei  Wege;  der 
eine  über  Piora  besteht  bis  zu  diesem  Platx,  an  welchem 
dio  UmladoBff  der  Güter  in  die  Eisenbahnwagen  erfolgt, 
aaa  aiaani  ManltieroCad  voa  76  kni  Länge ;  der  andere 
fahrt  dirokt  nacb  Paita  «ber  Svllana,  wo  gleichfalls 
ilie  Fisenliahn  erreirhf  wird;  dio  letztere  Linie  ist 
beileiitenJ  kürzer  und  würde  vorxuifsweise  in  Betracht 
k()mnit^n.  Ph'-  Risenerzlairer  lie;,'t  unter  dem  Stiidtchen 
Tiunbo  Grande  selbst  und  die  Aasbisse  sind  an  zahl- 


reichen Stellen  ;iuiSerbati>  der  Stadt  wie  auch  in  den 
Straßen  belbst  sichtbar.  Das  Erz  besteht  ans  einem 
taUweiae  derboo,  tailwaiaa  ardigea  Rotaitaattein,  welcbor 
gawSbnlieh  mit  Qna»  aaaammaa  aoftritt  Die  Ana- 

fvsen  von  drei  Erzmustern  ergaben  ß6,4  7<>i  23<2  7" 
und  51,50  7«  Eisen.  Nach  den  Untersnchungen  Ven- 
tnros  ist  das  Lager  auf  eine  Länge  von  1050  uml  eine 
Breite  von  700  iit  naeh gewiesen  und  der  sichtbare 
P^zv  irrut  wird  bei  einer  durchschnittlichen  Miclttig- 
keit  von  5  m  anf  1  179675  t  geschätzt. 

Kohlaalager  linden  sich  angeblich  bei  einem  Jaguay 
Negto  ontaanten  Ort  im  Diatrikt  bei  doeroootiUo  in 
einer  IratAmasf  tob  9S  km  ywa  Jibito,  einer  Station 
der  von  Paita  nach  Piura  führenden  Eif^enbahn.  Die 
eanze  Entfernung  von  den  Steinkohlenlagern  bis  zu 
(len  Kisenerislagern  von  Tambij  (irande  stellt  sich  auf 
IJö  km.  Die  Kohle  enthält  nach  einer  in  Liverpool 
ausgeführten  Analyse  66,96  */»  festen  Kohlenstoff, 
86.07  >  flüchtige  Bestandteile  (auber  \Va<!<ier  und 
Sokwefe)),  2,54  7q  Schwefel,  2,15»/«  Asche  und  0,2ö> 
Wasser.  Naah  einen  aweiten  dem  Uanptbericht  an- 
gehängten Bflrieht  dea  Infemienra  Doval  «oll  das 
'orkominen  zu  Tambo  (trande  bedeutend  au.st,'eilehnter 
sein,  als  von  V'enturo  an^jenunirnen  wurde.  Zwei 
weitere  Bericht*  beschäftigen  sich  mit  den  in  der  Nähe 
drr  Seekubte  gelegenen  Braunkohlenlagern  von 
Tnmbes  in  der  Provinz  Paita,  walehe  «akTbadeatand 
seia  soUea.    ^»  tfuftfimi 

Rnßlandi  Eta«-  mmA  Stallatiaagiint  In  Jiilira  1M8. 

Nanh  dem  Bulletin  Nr.  24.'i7  dps  „roniiti'  de- 
Korges  d«  France"  verteilte  sich  die  Erzeugung  HuU- 
lands  an  Koheii^en,  Sehweifieiaen  vad  Stahl  Wihmnd 
des  Jahres  1903  wie  folgt: 


Rakaiaen: 

Beairk 

i  r 

V-,  t\ 

1  RelialM 

1 

OsAwarco  i 

f.  admel-  { 

OoawsrM 

II.  bchmel- 

1 

Sadraßland  

2 

68  I 
98 
12 
14 

22  446 
i  6S14B8 
1      7B066  j 
1863807  1 
807968  1 

16  j 
39106  1 

aofise  1 

4180 

081  1 

22  462 
660  546 
95594 
1366487 
808914 

444U:j 
86176 
61886 
28688 

Zasammea  {|    114  | 

,  8886810 

64748 

8451 9B8 

206686 

Zwiaohen  dea  ataatUchen  and  den  piivalm  Bitten  ▼erteilte  ticb  die  Rokeiaeneneogang  folgendermaOea 

1  1 

lotr  1 

93  203  i 
2896007  i 

8097  i 
«1646  i 

96  800 
88676SS 

16885 
198810 

iichweiOeisen  and  SckweiOatah  I: 


Beairk 

d«r 
Wirke 

aebirattrfiM 

SshwiiaitaU 

HsIWatafkala 

t 

IMlifliMkalv 

t 

OalMlsMIial« 

1 

Kinlaratrfkato 

t 

Zentralrußland  

8 
68 

9 
6 

20137 
168878 
9964 
40800 

24  001 
129830 
11126 
28780 

2497 
3  B86 

2192 

Zniammen  | 

Daran  aatfitUen  aaf : 

78     i,    288794  188686 

6088     i      2 192 

Staatliaka  Htttao  ,:      9          88798    .      14864  | 

1818 
4700 

1287 
966 
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1 

Bezirk 

dar 

üftrUnitabl 

Beit«in«r(tahl 

Ti*f«lK«a«iabl 

f  

r«br<k«M 
ft 

Vartif 
hbtttwl« 

t 

» 

Halb- 
CbMIuU 

t 

«UklC«0| 

Halk- 

t 

Nordru01«aMt   

ZenfrrtliuLilaad   .  ,  .  ,  . 
SüdroßUnJ  

1  ^ 
88  1 

y 

16  1 

1     8  1 

452  :}5(  l 
'229  8(X1 
728  482 
371497 

98  388 
287  796 
188  778 
663  310 
291706 

8  723 
3  916 
7  476 
10  716 
1074 

Pf  i" 
49  84« 

617  701 

44  178 
410812 

864 

9» 

1848 
253 

1696 
10 

1948 

1  w 

17M109 

\imm 

»1901 

648869 

4M900i  9668 

17C6 

1918 

StMtUdi«  HUton  .... 

U 

1  B8888 
|l7»787 

19744 
1480  «6 

2647 
99967 

464900 

9K8 

1  IfiW  1  - 
1    III  1  1M8 

1888  Hb  180t 

ihI  aus  naclisteliender  Tabelle  ersichtlich,  in  welcher 
die  ErzeaguDgs-  nnd  die  £iafahnifferD  Kasammen- 

^  mMfu«     «latekr  Z"*»"» 

1898  .  .  .  .  2  221701  99819  2821590 

1899.  .  .  .  267S  478  136  723  2  809  201 

1900.  .  .  .  2  896  r,2S  r  1  7i>l  2 '»47  361 

1901.  .  .  .  2aHlt)7t)  .>U221  2bHlft97 

1902.  .  .  .  2WXH28  16  247  2  578  ;i75 
1908  .  .  .  .  2463  953  13595  2  467  548 


^flinetllK^kelt  im  Ban  tod  Krie^üschifTfn. 

In  lieft  22  von  „St&hl  and  Eiben"  wurde  doraaf 
hiBgewiesen,  daß  der  amerikanitche  Schiffbau  in  bezog 
»vf  di«  SohnelUgkeitd««  Bumtou  Kxwgnobiffea  trotz 
•0in«r  gwlilintai  Erfcln  binter  den  deoteehen  SehilT- 

Lau  zurückbleibt.  Wie  ans  dem  v  r:  Prnst  A. 
lleil.'n  in  lieft  21  Seite  197  der  lekii.s,:  Tulskriff 
ireiiiachten  AtiRfütirungen  hervorxebt^  ist  (Imsi  Hr- 
obachtang  anoh  von  aasländiticlien  Facligenossen 
gemacht  Verden»  Hedt^n  sagt  nämlich: 

Die  VereiDigten  Stiateo  müuen,  om  ihre  nach 
dem  tpanisch-ainerikaBiteheti  Krieg  begonnene  Kolonial- 
politik  aufrecht  erhalten  zn  können,  eine  starke  Flotte 
und  die  nötige  Anzahl  von  Schiffswerften  haben,  am  | 
eretere  liaue^n  und  inütntiJ  halten  za  köntion.  Hei  , 
dem  Verlangen  nach  einer  „^'reater  navy"  ist  es  recht 
woiil  niöjrlicli,  dali  die  Vereinigten  Staaten  Deutsch- 
land als  ihren  künftigea  Oegoer  im  Ange  haben,  und 
ein  Vergleich  lic|gt  am  eo  näher,  als  diese  beiden 
Midit»  lar  See  genn^rtig  ffleiohe  Stirke  betitsen 
ond  beide  beetrebt  miA,  in  der  Anaohainnig  von  neuem 
Seekriegsniaterial  gleichen  Schritt  za  haTtt^n.  Dabei 
ist  es  recht  auffallend,  daß  die  Amerikaner,  die  sich 
doch  auf  anderen  Industriezweigen  durch  Schnelligkeit 
und  Billigkeit  ihrer  Arbeiten  auszeichnen,  gerade  in 
diesem  ipe/.i eilen  Falle  den  kürzeren  zu  ziehen 
eobeiaeD.  Dm  beruht  aber  snm  nofien  Teil  direnf, 
diB  tie  im  Scbiffbav,  wo  «o  riefe  rereeliledene  Ar- 
beiten vorkrimu'i  r. ,  r;r  •nnglii  li  dieselbe  SjiezialiBierung 
und  Arlieitsteilung  anwenden  können,  wie  bei  der 
^lassenfahrikation  «Bderer  Artikel,  in  der  gerade  die 
ätiij°ke  liegt. 

In  DeutseklaBd  wird  die  Aasgestaltang  der 
Flotte  nach  einem  im  ▼orani  feetgeeetsten  Plan  nnd 
mit  militirlMher  PtnkiUebkeit  darohgeflUitt,  wibnad 


in  dem  repablikanischen  Amerika  zn  viele  and  zu 
verschiedene  Heioangeo  geltend  sind  und  außerdem 
das  Zusammenarbeiten  der  Kegiernng  mit  den  Privat- 
werften ein  recht  tehlechtes  ist.  Die  Pläne  für  die 
nenen  Kriemehilfo  werden  in  den  Yereinigten 
Staaten  oft  nur  ganz  oberflichUeli  anagearbeitet  und 
bei  weitem  nicht  mit  deutscher  wiasen.schaftlicher 
QrÜDdlichkeit,  wa«  dann  eine  Menge  von  Änderungen 
während  des  Baue«  zur  Fulge  hat,  wodurch  dieser 
seihst  wieder  in  die  Länge  gezogen  wird.  Dazu 
kommt  noch  der  Umstand,  daß  es  schwierig  ist,  taug- 
liche Konstraktcure  im  Marinedienst  zn  halten,  was 
wiederam  doraaf  lori&okmf&hran  iiti  daft  die  Vorliebe 
dea  Amerikanere  für  den  Webretand  nicht  etark 
genug  ist,  um  ihn  darin  festzuhalten,  und  gar  dann, 
wenn  er  glaubt,  in  der  rrivatjiraxis  bessere  Aassichten 
zu  haben.  Bei  rinigernialien  guter  Konjunktur  ist  es 
fast  unmöglich,  das  erforderliche  Material  innerhalb 
der  vorgeschriebenen  Zeit  zu  erhalten,  und  außerdem 
hUt  ea  reoht  lehwer,  bnuehbare  Arbeiter  fir  den 
Sohiffban  m  bekommen;  beidee  nsanmien  aber  bat 
znr  Folge,  daß  di<"  Hiii'-eiten  für  die  Krirgsfahr^eape 
in  Amerika  oft   iiirhr  doppelt   so   lang  «ind  wie 

urspri; 1 1 :  i :  ;ir; L I' ip '-II II! IT.,  l>ii  iirr^erikaniHi'hen  Kriegs- 
schifi'e  Steilen  dabei  ini  Verhältni§  zu  ihrer  QröÜe  in 
konstruktiver  Hinsicht  hinter  den  deutschen  zurück. 
Dieee  Mingel  in  der  KonatraktioB  der  KriegaeehiiTe 
werden  iadeeaan  naek  nnd  aaeh  venehwiaden  nnd 
Amerika  wird  vermöge  setner  größeren  finanziellen 
Uilfamittel  im  Laufe  der  Zeit  Deatschlaod  leicht  ein- 
holen kdanen. 


Sohadenenntsrorderang  wegen  H'lehterflUiang 
«IBM  TertngMu 

Nach  der  Behauptung  einer  Dampfkesselfkbrik 
soll  ein  Hittenwerk  die  Lieferang  einer  Wasaergaa- 
anläge  übemommen  haben.  Dabei  eei  ee  für  eie  die 
Hauptsache  gewesen,  daß  mit  Hilfe  des  Wassergases 
Wasserkftmmem,  die  in  die  von  ihr  gebauten  Dampf- 
kessel eingesetzt  werden,  gut,  schnell  und  ohne  Ge- 
fahr geschweiüt  werden  konnten.  Diese  Anlage  eoll 
unter  der  Zasichemng  im  Auftrag  gegeben  worden 
aein,  dieeelbe  sollte  in  4  beiw.  6Va  Monaten  Ton  der 
Beatennng  ab  gelieHurt  werden.  Trotz  wiederholter 
Mahnung  ist  die  Lieferung  nicht  erf  lL'^,  auch  nicht 
nach  Ablauf  einer  gestellten  NachiriEt.  Die  Dampf- 
kesselfabrik  erhob  hierauf  ^gen  das  Hüt:>  nwi  rk  Klage 
auf  Schadenersatz  wegen  Nichterfüllung  des  Yertrages. 
Die  Beklaffte  behanpufe  dagegen,  sie  habe  zwar  die 
Li^erang  der  WaMergamlage^  nieht  aber  die  Garantie 
das  eich  mit  denelben  Mob  Waiacr* 
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kammern  schweifJen  ließen.    Dies  habe  lie  auch  nicht 

faranticren  küimen;  denn  wie  auob  Klii^'i-rin  gewußt 
abe,  hätte  sie  dieae«  Verfahren  selbst  nicht  gekannt 
Sie  habe  swar  ^«witftt,  daU  auf  ein«m  Warke  in  Ruß-  i 
laod  die  Sehweifioiig  von  WuMrkuuaom  nüt  Wuaut-  1 

fas  geschehe,  und  •«!  «1«  Bicifa  ibrMi  ErAlkrting«n  in 
er  Schweißung  mit  diesfiii  Gas  ilberzoiii^t  gewesen, 
daü  sich  dies-es  Froblem  auch  hier  losen  lasse.  Sie 
habe  aach  fortgesetzt  Versuche  io  JicHt^r  Kirhtuiig 
gemacht;  eine  Uäranti«;  aber  für  deu  Ert'ulg  derselben 
zu  nbernehmen,  sei  nicht  möglich  gewesen.  Da  ihr 
nun  diese  Erfindung  nicht  in  einer  die  Klägerin  be- 
friedigenden Weise  gelungen  sei,  habt  Xllgerin  auch 
mit  diar  ia  Auftrag  gag«b«D«n  WiiMcgMulu«  ncfata 
mMhen  kSnaeii,  »le  alio  anoh  nr  niebt  g«ae1iidigt. 

Das  die  K!age  abweisende  Urteil  der  Katnnier  für 
Haudels)*a<hen  des  betreifenden  Landgericht»  wunle 
am  24.  Oktoher  d.  .T.  von  <lem  sechsten  Zivilsenat  des 
Kölner  Oberlaudesgericbts  in  der  Berafangsinstanst 
best&tigt.  Die  ürteilsbegrtindnnK  des  Oberlandes- 
mhehte  führt  im  wesentlichen  «>lf«iid«6  aus:  Die 
AoChamn^  dai  Vorderricbten,  wann  er  nMint,  die 
Anlage  hitte  aach  dem  Verträge  geliefert  werden 
sollen,  wenn  die  Erfindung  gemacnt  sei,  ist  zwar  ver- 
fehlt, viclmelir  steht  auf  Grund  der  zwischen  Jen 
Parteien  gepflogenen  schriftlichen  Korrcspondeii/en 
feat,  daß  die  Maschine  hinnen  der  lieBtimintcn  Frist 
roUitiindig  betriebsfähig  und  in  Betrieb  gesetzt  über-  | 


geben  werden  sollte,  also  Rofort  geeignet  sei,  Wasser- 

fas  in  der  erforderten  Menge  zu  erseagen.  Daeegen 
eschränkte  sich  diese  Verpflichtung  nur  auf  die  Liefe- 
rang  der  (iaserzcugungsäuiage ,  umfaßte  aber  nicht 
aneo  den  JSaohweia  de»  V«riaEien%  wie  mit  demselben 
WaBtfwkaainiera  {^escIiweilHwerden  kSniiten.  Klägerin 
kann  Schadenersatz  wegen  N'i  -'i'rrfiillang  überhaupt  nur 
verlangen,  wegen  Xichteiiuilung  derjenigen  Leistung, 
zu  der  sich  Reklagte  rechtlich  verpfli- nti  m.iI'-.  unti 
das  ist  lediglich  die  Lieferung  der  W  as!>erga8anlage. 
Die  Nichtlieferung  der  (rasaslage  steht  aber  mit  dem 
von  der  Klägerin  angeblich  erlittenen  Schaden  nicht 
in  Zusammtiiiliang.  Da  Beklagte  nicht  verpflichtet 
war«  aoeh  daa  8chweifi«BnT«nahreB  ianarMlb  dar 
Frist  n  liefern,  so  war  die  Anlage  allein  fir  die 
Klägerin,  die  sie  nur  zum  Schweioen  der  Wasser- 
katnmer  benutzen  wollte,  ohne  jeden  Wert  Ea  kann 
zanächst  von  einem  entgangenen  Gewii::.e  nur  dann 
die  Bede  sein,  wenn  Klägerin  in  der  Lage  seweeen 
wäre,  dia  Oasanlage  anch  zum  Schweißen  der  Waaaer- 
kamnem  lu  beavtseD  and  darans  Qewiao  aa  errialaa. 
Ohne  KeoDtais  das  Verfahrens,  das  Bodi  an  aifliidan 
war,  k«ute  Kliigerio  ans  der  Anlage  aber  keiaein  Ge- 
winn errielen;  es  ist  wenigstens  nichts  dafllr  Tor- 
gehracht,  daß  die  Anlage  ohne  daa  Schweißverfabren 
für  K 1  ügerin  irgend  einen  Wert  gehabt  hätte.  Ebenso 
verhalt  eK  aieb  aach  aalt  daas  «rlitlaBaB  paattiTsn 
Schaden. 


Btteherselift«« 


Dr.  Oakar  Stillieh,  Doient  an  der  Hnmbeldtr 

Akademie  in  Berlin:  Eisen-  und  StahlinitiMrie. 
NationalökonomiBChe  Forschnngen  aaf  dem 
Gebiete  der  großindnatrieUen  Uatemehmung. 
L  Band.  Berlin  14,  Frani  Siemeiuroth. 
Geh.  6  rM,  geb.  7  tM. 

Der  Verfasser  hat  den  Drang  in  sich  verspürt, 
eine  Lücke  ansmfüllen,  die  auf  dem  tiehiete  der 
deskriptiven  Natio&alökonomie  besteht,  weil  die  mono- 
grapkiHcbe  Dantellnng  groükapitaliatiscfaer  Beiriebe 

riisher  ein  f;ist  unhescliriehene«  Blatt  sei.  V.r  stel'" 
eine  weitere  lleihe  von  liundcn  über  die  l>edeutendsti:.i 
Aktiengesellschaften  de«  Kohlenbergbauch,  der  Ma 
schinenfabrikation,  der  Elektrotechnik,  der  laduotrte 
der  Nahmngs-  nnd  GenaUniittel,  der  chemischen  Groß- 
indnstrie,  der  Textilindustrie  sowie  der  Transportgewerbe 
in  Aussicht,  während  er  in  dem  vorliegenden  Bande 
die  eiseniadvatriellen  Betriebe  des  flörder  Beigwerks- 
«sd  Hettenvereina,  der  Useder  Hütte  nnd  des  Feiner 
Walzwerks,  der  Dortmunder  Union,  des  Phönix,  sowie 
der  KütiigK  tmd  l^urahQtte  besprieht.  Ks  hatte  etwas 
Verlockendes  fiir  ilin,  „diese  unbetretenen  l'fadezu  wiin 
dein  und  di«<«eB  jungfräuliche  Gebiet  zuerst  zu  durch- 
spähen**,  da  „in  den  Archiven  der  Aktiengesellschaften  ein 
ungeheures  Material  den  DomrSschenscolaf  schläft;  aber 
es  fehlt  in  den  Kreisen  der  GroBiadastrie**  —  Ter- 
fauer  denkt  hier  vorläufig  nur  an  die  Eisenindustrie  — 
«die  doch  der  Wissenschaft  so  unendlich  viel  verdankt^ 
das  subjektive  und  objektive  Verständnis  dafür,  diesi  n 
Dank  zu  erwidern".  Hier  Abhilfe  7.n  Hehsiffen,  luilt 
sich  der  Verfasser  fBr  bestniders  lier;ifen,  zutiial  er  die 
„ausgezeichneten  Vorlesungen  de»  üeh.  Bergrats  Prof. 
Dr.  Wedding  an  der  Technischen  Hochschule  zu  Char- 
lottenbu«  ttber  Praktische  Eisenhüttenkunde  and 
aeine  sablreldiaB  Schriften"  studiert  and  die  goBaratea 
HtUaawerka  peraSalicli  besaeht  bat,  wodarah  «r  via 


die  Lage  versatat  wurde,  der  Schilderung  jenen  Hauch 
von  Frische  wd  Lebenoigkeit  zu  geben,  welcher  aber 
dem  persSalieb  wahrgeBonmenan,  in  Oagensata  a« 

dem  bloß  ans  trockenen  Geschäftsberichten  geschöpften 
Stoff  liegt".  „Einem  Besuch  der  Betriebsanlagen  hat 
keines  der  hehandelten  Werke  irgendwelche  Schwierig- 
keiten in  den  Weg  gesetzt",  aber,  aber  das  hat 
niich  lange  nicht  genügt,  den  Verfasser  zufriedi'n  zu 
stellen.  l>er  Generaldirektor  eines  dieser  Werke  hat 
swar  seinen  Plan  «Bgeb4trt,  ihm  dann  aber  die  Ge- 
sebiflsbOehar  tob  anÄen  «zeigt  nnd  arUirt:  »Wir 
haben  nnr  einen  eintisen  Sweck,  nnd  der  b«0t  Qdd 
vrdienen."  und  der  Belriehschef  einer  Kohlenzeche 
alliierte  sich  ganz  iihnlich:  „Unsere  Aufgabe  ist  fordern! 
fordern!  fördern!"  ,,h>em  l 'nternehmen  (ield  abzu- 
listen", fahrt  der  Verfasser  fort,  „ut  ihr  ewiges  Sinnen 
und  der  Stolz  ihres  Lebens."  —  Wir  möchten  daraufhin 
Herrn  Dr.  Stilliok  folgendes  bemerken:  Der  Zweok 
eines  industrieUan  Wartea  beateht  darin,  die  Natar> 
sch&tse  aa  beben,  an  TaraiboitaD  and  sie  so  der  Manaoh- 
heit  dienstbar  so  maehea.  Daan  ist  Geld  eTfbrderUoh, 
und  das  gibt  niemand  her,  wenn  er  für  das  Geld  niclit 
eine  gewisse  Rente  erhält,  Beispiele  dafür  sind  u.  a. 
sehr  zahlreiche  l*rofessi>ren,  die  zu  den  .Aktionären 
'  industrieller  Werke  gehören.  Diese  Rente  au  erarbeiten, 
worden  die  Leiter  industrieller  Werke  angestellt,  die  also 
lediglich  eine  beruflich  ttbemommene  Pflicht  erfüllen, 
wenn  sie  dafür  sorgen,  daß  auf  ihren  Werken  Geld  ver- 
dient wird.  Zn  diesem  Zwaaka  haben  aie  unablässig  dafbr 
zu  sorgen,  dafi  Arbeit  Im  Lande  whaaden  ist,  dwreb 
die  Geld  verdient  werden  kann.  Sie  haben  aber  weiter- 
i  hin  für  die  vielen  ihnen  anterstellten  Arbeiter  zu 
;  sorgen,  sie  haben  darauf  zu  sehen,  daß  letzteren  nicht 
allein  ein  auskömmlicher  Lohn,  sondern  amh  ihr 
sozialpolitisches  Recht  wird,  nnd  sie  sind  zu  diesem 
Zweck  ahrenantUch  in  den  Vorständen  der  Unfall- 
benhigoBaaseBadtafl,  dar  Kiankenkasae  und  der  In* 
▼alideBTersielMraag  tttig.  In  Tielan  GeuneindaB  kann 
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ihrer  in  d«ii  OeuMudekollttgien  niebt  eatriton  werden ; 

die  Provinz  wi«  r1«r  Staat  hat  «ie  in  Ehrf^n&mten 
mitig,  die  für  die  Helbstrerwaltang  geschafTen  sind; 
zahlreiche  Stellen  verlangen  von  ihnen  jahraus  j,iUr»'iti 
ungeheure  Mengen  statistischer  Daten,  und  eadÜcii 
arbeiten  sie  —  was  Herr  Dr.  Stillic-h  nicht  so  wissen 
tichvint  —  an  dem  wissenschaftlichen  Fortschiitt 
ihres  Gewerbes  selbst  mit,  den  sie  nicht  etwa  den 
Profeseoren  elleiii  m  ▼erdeaken  htben.  Jede  dieeer 
Titigkeiten  scheint  ans  nnendtieli  riel  wie1iti[fer  zn 
«ein,  als  dii'.  ansfriiirf^n  li-  r)nzi'riti-n  ztifrieilcti  /»  st«  lli>n. 
die  das  Hedurftiis  fiihlcn,  HürluT  zu  SL-hri  ilieii,  zuniiil 
wenn  es  s<jl<lif  l^üdier  sinii.  m  di-iifii,  wi>'  in  diMii 
vorliegenden  Hache  de»  Herrn  l>r.  Stillich,  die  volks- 
wir(s<'haftliche  Phantasie  mit  deo  Tatsachen  stellen- 
weise ein  Rallspid  betreibt,  dee  nawUlkfiriicb  u  die 
I^eUtaogsfuhigkeit  d«r  Jonglenre  in  den  SpeiielHlten- 
theetem  erinoert 

Die  Redaktion: 
Dr,  ing.  SehrBÜtr,    Dt.  Bmmtr. 

Bnträge  zur  'Hieorie  d^s  Generator-  (oder  Luft-) 
und  des  Wtuaergaaea,  Von  ProfsMor  U.  von 
Jflptner,  Wien.  HU  11  AbbOdungvo.  Stutt- 
gart 1904.    Verlag  von  Ferdinand  Enke. 

tn  dieser  Untersnchnog,  die  im  IX.  Band  der  von 
Professor  Dr.  Felix  B.  Ahrens  herausgegebenen 
i^Sammlang  cheniicher  and  eheniiecb'teebniidier  Ver- 
trig«'  rrscbienen  Ult,  bebandeU  Profeisor  JRptner 

an  der  Hand  eines  umfangreichen  ZahlennKilt  rials  i\u- 
theoretischen  (Trondlairen  des  (lenerator  uii  1  W  asscr 
gasprozes>('s.  Seinu  Beitrag«?  iliirfteu  nani<'iitii<  Ii  'iarch 
die  darin  aafgeDommenen  Tabellen  zur  Konstruktion 
and  Beredinang  von  Qeneratoren  und  Feuerung«- 
aaligen  wie  aar  Kontrolle  dea  Generatorbetriebe» 
anch  fir  die  Pmzia  von  Wert  ««In. 

Die  Ihimpl inrbiiir  iil.t  Aufrieb  für  Schiff'ifpro/ ■  !!'  >  . 
Von  Flügger,  Marine  -  Chefingonicur  a.  D., 
Rostock.  Verla;;  vuu  C.  J.  E.  Vulckniann. 
Prats  1 

Das  Bflchlein  behandelt  in  leicht  verständlicher 
Weise  nach  einer  kurzen  geschichtlichen  Einleitung 
die  Verwcniluni;  iI'T  l'arsuii  -  TiirMno  für  die  Marine 
und  wägt  diö  Vor-  und  Nachteile  derselben  gegenüber 
der  Koloendampfmasdiine  unter  Beifügung  einer  An- 
zahl zweckentsprechender  Figuren  ab.  Obwohl  die 
technischen  Zeitschriften  sich  bereits  vielfach  mit  der 
üanipfturbine  befaßt  habetti  so  iet  doch  eine  einfache 
Darle^ng  dt««««  Thema«  In  Form  eine«  kl«in«n  )«iekt 
flberMehtlicben  Heftes  sn  begrfi&en. 

Die  Dampfturbine  von  Zodly.  Von  Max  Dietrich, 
]|arine>Ob«ringeQieitr  a.  D.,  Rostock.  Verlag 

von  C.  J.  E.  Volckmann.    Preis  1 

Den  biaherigen  Dampftnritinen  hat  sieh  eine  neue 
Perm  «ogesent,  das  System  Zoelly,  welches  bereit« 

von  einer  Reihe  Firmen  allerersten  Ranges  in  den 
praktischen  Betrieb  eingeführt  worden  ist.  Diese  Tur- 
iiiiu-iii^ittuiiir  t>ii:tfc1if ii'l  zu  i'rlii'itern,  ist  il«'r  /wi-ik 
lies  viii  lif^rt  inien  Heftes.  Als  Quellen  haben  sowohl 
Iii  icis  'hiedenen  Patentschriften  als  auch  Zftichnangen 
uad  Auguben  einiger  der  beteilisten  Firmen  gedient. 
Die  mit  nelen  reäit  nt  anueAhrten  Figuren  ans- 
gestattete  Schrift  schlieBt  mit  einer  Yeravcbatabelle  von 
Prof.  Dr.  A.  Stodola,  welcher  eine  ßOO  P.  S.-MaBehine 
der  Firma  Escher,  Wvss  &  Co.  In  Zürich  untersucht 
hat.  Die  Turbine  ist  im  Heft  18  d.  J.  8.  1064  ff. 
besproeben  worden. 


24.  Jahrg.  Kr.  SB. 


ZWe  HeißlufUurbin»( Fmeriurbine)  imtf  jftr«  Vorzüge. 
Von  Dr.  F.  Stolze-C'harlottenbnrg.  Mit  vier 
T^ifelii.  Rostock,  Verlag  von  C.  J.  E.  Volck- 
luauu.    Preis  1  tM. 

Der  Verfasser,  welcher  bereits  im  Jahre  1873  lin 
Patent  onf  eine  Stnfentarbine  naehgesncbt  bat»  be- 
sehreibt eine  von  ihm  erdachte  Einrichtung,  bd  weleber 
Luft  durch  den  Rost  einer  Feuerung  gepretJt  wird, 
wodurch  eine  gepreßte  Fenerlnft  entsteht,  mit  welcher 
v\i\f  Trirliiii»'  seines  Systems  ^jetrieben  wer'k'ii  ^oli. 
und  stellt  die  Vorläge  'lirst»s  Systems  in  das  Licht. 
Leider  sind  aasreichende  Zciclinungen  nicht  beigefügt, 
so  dafi  kaam  mehr  ala  das  Verfahren  dargestellt  worden 
ist.  Das  kleine  Werk  kann  allen  d«n«iD  «mpfoUon 
wcnit'n  ,  wt  lrhe  Mch  für  die  Nonenngen  nnf  diooem 
wichtigen  Uebiet  interessieren. 

Brock/UM9 '  Kon rersations! er ikon . 

Der  letste  Band,  der  17.,  sogenannte  Snpjplement- 
band,  der  14.  Tollstindig  nenhenrbeitaten  Anflage  de« 

Brockhaus'  Konversationslexikon  ist  erschienen  und 
damit  das  Werk  zum  Abschluß  gekommen.  Schon  bei 
Besprechung  einz>^lner  Hände  haben  wir  rühiiit-nd  her- 
vorheben können,  dali  dvn  uHiilcrnfti  Errungenschaften 
der  Technik  in  dem  Lexikon  in  weitgehender  Weise 
Rechnung  getragen  wird.  In  dem  letzten  Band  sind 
einzelne  Artikel,  wie  Bisenbahnbetriebsniittel,  Auto- 
mobil«, Fahrräder,  elektromotorische  Antriebe,  Kaff««-' 
bereitangsmaschinen  u.  a.  m.  bis  zu  den  neneaten  Port- 
schritten aus  sichtlich  sachkundiger  Feder  lu-liandelt. 
Bei  den  großen  Anforderungen,  die  der  moderne  sich 
überstürzende  Fortschritt  an  das  \Vis!>en  eines  jeden 
stellt,  wird  es  allgemein  erwanscbt  sein,  das  alt- 
angesebnne  Bn«b  in  Mitgaaifler  Pom  voUendok  s« 
i  ernalteo.   

.\iilior<i('tti  i:lri^;r-!i  bei  licr  Ucdakfmn  nacli^teliend« 
Werke  ein,  deren  Hesprechung  vorbehalten  bleibt: 

Fr  IC  dl'.  List,  Da.i  nationale  Üifstem  der  politischen 
Ökonomie.    Aua  der  Sammlnikg  sociklwiaaen- 
I      Bchaftlirhpr  Meister,  heransgegeben  von  Dr. 

Heinr.  VVantig.  5,40,  geb.  0  </4f.  Jena  1904, 
I     Oa«£av  Fiteher. 

Dr.  Rieh.  Ehreaberg,  Thünen- Archiv.  Oi^n 
für  exakte  Wirt^chaftsforschung.  I.  Jahrgang', 
i.  Heft.  Jena  1U05,  Goatav  Fischer.  Preis 
flr  etwa  50  Diiickbog«n  20  Ut. 
^  Jos.  Perger,  Wien,  Der  Weg  zum  DetUach- 
'  Ögterreichixchen  ZoUptrem.  Mänchan  1904, 
J.  F.  Lehmann. 

Dr.  W.  Johann  es,  DeutadUand  dU  Agrartkud 
:     und  InitMrimtmtt.   K61i,  P.  Neaboer. 

Gell.  Finanzrat  J.  K  h  e  i  ii  h  o  1  d  t .  /M » Itt  ii-hafinanz- 
Wf3rn.    Berliii  \V.  Ibu4,  Carl  Hey  mann. 

Dr.  S.  Thierse hky,  Die  Neuordnung  de.t  zoll- 
freien Vtredlungsverkehr$.  Ogttingvn  1904, 
Vandenhoeck  Ä  Ruprecht. 

Dr.  0.  Martens,  Dortmund,  Flotte  und  See- 
macht im  Leben  der  Völker.  Sooderabdruck  aus 
der  Deutschen  Volksw.  Korretpondens.  Berlio 
1904.  Dentsche  Zeitungs- Verlagsanstalt  A.-G. 
Siegmund  Schott.  Kapitalatdage.  Zweite  er- 
gänsle  Anfltti.  Freitnirg  LB.  tt.  Leipzig  1904, 
i     PavI  WMtMl. 
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Dr.  UagoTbieB,  JJtuUchlands  StrinkehlenhancUl 
mit  bewmderar  Borikslnfehtig^nng  d«r  EoUeo» 
Syndikate  and  Am  Fiskas.  Berlio  S.W.  1904, 
DaatBch«  KohlenieitaDg,  Ungo  Spammr. 


Felüatuis  Ingenieur- Kalmder  1905.  FärMascbiaeu- 
md  Htttenoliigvnfoiire  herftiug«gel»«n  von  Tb. 

Pock  ert  nnd  A.  PoliUi  aasen.  Zwei  Teile. 
Siebenandzwanztgster  Jahrgang.  Berlin.  V«r>  1 
lag  von  Jnliiu  Springer.  ! 

Kraß,  Kalender  für  F^rUAttri^.  Heranagvgeben 

von  Richard  Hittag.    Achtzehnter  Jahr- 
gang 1905.    fierUn  äW.  13.    Verlag  von  , 
Bobeit  TMsmer.  Preis  4  *S.  ! 

KaleHder   für   BttrkbthUung    und   prnMischen  i 
Ataschinenbau  1905.  Heransgogeben  von  Hago 

(tiildner.  Dreizehnter  Jabre-Jin«.'.  "  Teile. 
DresdeD.  Verlag  von  (ieiharü  Kulituianu.  lu 
Leinwan4baad  3  UV»  in  Bri«ltaae1i«nledflrbanl 
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Kalender  für  [m/enieuie  de.-^  Mii<rhin*'nhtuti.^  1905. 

Begr&ndet  von  Hob.  Conrad,  herausgegeben 
von    Kam   Dominik.   Fflnfter  Jahrgang. 

Rr-rl-r.  ('  Verlag  von  ^^'  S.  Loewenthal. 
iu  Lt)in«u  gebunden  1,50  in  S  Teilen 
(9.  Bd.  bnwdiiort)  9  Jt. 


Deutscher  ScMossef  und  ädmiedekaiender  1906. 
Heransgegeben  von  kltr.  Schubert.  Vimv 

andzwanzigater  Jahrgang.  Dresden.  Verlag 
von  Gerhard  Kühtmanti.  in  Leinwandbaad 
2  iMt  in  Brietlascheulederband  4  Jl. 

Katender  für  EhenbtAn'Tediniker.  Begrlbidot  von 

Edm.  Heu  Singer  von  Wa  1  d e p ,  nea- 
bearbeitet  von  A-  W.  Meyer.  Zweiand- 
dreißigster  Jahrgang  1906.  V7iosbadm.  Ver- 
lag von  J.  F.  Bergmann.   Prela  4  »S* 

Kaiendtr  für  l'itßohr -Ingetiieure ,  -Techniker, 
Unternehmer  und  Bohrmeieter.  lleraaagegeben 
von  Oskar  Ursinni.  Fraakftirt  a.  H.  Vor» 
lag  des  „Valkan". 

Polsters  Kalender  für  Kolilnnutpremmtm  1905. 
Fünfter  Jahrgang.  Heransgegeben  von  Otto 
Polster.  Dresden,  Verlag  von  Gerhard 
Kfihtmann.  Preis  in  Leinenbaad  4  <M,  in 
KrieftaBchenlederband  6  ^H. 

(jiUckauf!  1905.  lUuitrierter  Kalender  für  alle 
ÄngdOrigen  und  Freunde  dee  Berg-  und  Hütten- 
icesens.  Heransgegeben  vom  Ifontanverein  für 
Böhmen  nnd  Ingenieur  Frans  Kieslinger. 
Admlnistratien  in  Wien  IX,  Laekierergaste  la. 

Ittudrierler  ,/Hüekauf" -Kalender  für  dBe  Angf 

h(hi<j>-n  und  Freunde  de»  Berg-  und  IfüfUn- 
wesens  1905.  Forbach  i.  Lotbr.  Verlag  von 
W.  Albreoht. 


Industrielle 


Elsenwerk  BotC'Entc,  Akt.-ßt'H.  in  Dortninnil. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  mußte  die  Oesellschaft 
die  I'rodaktion  so  einschränkeD,  daß  die  ErzeagDDgs- 
fihigkeit  nicht  bie  an  alao  nngeflütr  in  demselMn 
CTmunge  wie  in  verbetgehenden  Benehtsjahr,  atugenntst 

werden  konnte;  troti  dieser  angün<;tii,'t  n  Vtrhältoisse 
erbracht«  der  Betrieb  de«  Walzwerks  cinea  Bratto. 
iiluTSflmb  von  8;5  7;}5.98  Die   Hesehlagteilfabrik  i 

hatU'  norh  Ms  iu  die  zweite  Halft«  de»  Berichtsjahres 
hinein  unter  unztilänglichen  Verkaufspreisen  zn  leiden. 
Die  Bilanz  ergab  einen  Übenchnü  von  39874,72  .  W,  der 
in  Anbetracht  Mbeier  reichlicher  Abschreibungen  zn 
den  dieenaligen  notwandigan  Abadureibaagen  fir  hin-  i 
reiebend  eraehtet  wird,  m  daß  der  YeilvitMUe  aaf 

dem  ni1anzki>tito  gf^^en  da«  ver^ang^ne  Qosclliflljahr 
keine  Änderung  zu  erfahren  Itranchte. 


fleM«s4brl«n-B«rgwerks-  nnd  Hhtt«n*T«reln, 

A.'Cl.  in  Osnabrück. 

Im  Geschäftajahr  1903  1904  haben  dif  Abteil 
Piesberg,  Georgs-Marienhütte  tin^i  ( »siiaiirtii  k  einen  He 
triebsaberschnß  von  8248213,4».«  gegen  2  931 407,62 
im  Jahre  1902/1903  and  einschließlich  des  Gewinn- 
vortraees  einen  Reingewinn  von  10931(^09.^  gegen 
«71976,82     im  Vorjahr  erzielt.  Der  Betrieb  der  Zeche 
Werne  erforderte  noeh  eine  Znbofie  von889679,ffilUK. 


Kundscliau. 


In  der  Abteilong  Oeoigt^Kirienblltte  wurden  im  Jahre 
ISOSjIIMM  «US  e^en  Otaben  214  688 1  Bn  geArdert 
.\a  Kok«  worden  105885  t,  an  Roheisen  98180  t  her- 
gestellt   Die  EisengieBerei  lieferte  8447 1  Gnßwaren. 

Dil'  Srlilackenverarbeitung  er^^ali  B86  t  Zement,  4694  t 
Mörtel  nni!  12037  500  t  Sch!  mkiiistrine.  Durchschnitt- 
lieh  waren  in  ilen  iietriehen  lier  .Xliteilun;,'  tieorgs- 
Marienhütte  2317  Arbeiter  beschäftigt  und  der  Durch- 
schnittsverdienst  eines  Arbeiters  im  Hüttenbetriebc 
stellte  sich  anf  878,14  UT.  In  der  Abteilnng  Osnabrflck 
worden  78886  t  HaibihbrikiM  alt  fiohttahl  oaw., 
53  282  t  Fertigfabrikate  wie  Schienen,  Schwellen  OSW., 
8018  t  Gnßwaren  und  5365  t  feuerfeste  Steine  hen«' 
stellt.  I)ie  Gesamtsumme  der  Verkimfe  hat  9494186  t 
betragen,  in  den  Stahlwerktbetriflien  waren  1687  Ar- 
beiter mit  einem  durctisclinittlirlien  .lahresverdiiiut 
von  1066,67  .4  beschäüigt.  Die  Gesellschaft  hat, 
nachdem  neben  den  Betrieben  der  dortigen  Erzgruben 
die  Aasbeotottc  der  Kohlensehitse  in  denuelben  Be- 
iirk bislang  nieht  gntUlekt  ist,  vor  Jahren  angefangen, 
hehufs  Sicherstelinn^  dfir  ITüttenVietriebe  ninsicbt- 
lich  ihres  ßrennmaterialbeilitrl's  am  westfälischen 
Reri'bau  /a  beteiligen.  Ferner  ist  l'<^kanntlich  das 
Feld  ler  Spezialitäten  auf  dem  Gebiet  des  Ei-^enbahn- 
Oberbiiues  bearbeitet  worden.  Nach  dem  Bericht  ^"!l 
die  seit  Jahren  geplant«,  in  der  hntilirhea  Aiufähning 
des  gesamten  Hocbofenwerks  vuu  luuger  Hand  vor- 
bereitete nnd  znm  Teil  aohon  in  Aagnff  fsnonmeae 
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neu«  Martin-  and  Walzwerksanlage  auf  der  üeorg»- 
Mui«nhfitt6  swecks  direkter  Verarbeitang  de«  flStsigen 
RoheiMDi  OBtwr  Ansnatxang  der  Gichtfaie  aamnehr 
mit  Naehdmek  fSnliggestellt  werden.  Dem  Qewinn- 
und  Verlnttkoito  ist  der  Betriebsansfall  der  Zeche 
Werne  im  Betrage  von  3S2  579,62  Utf  belastet  worden, 
so  daß  sich  lier  Kiringowinn  auf  7rt()5H;-i.l7  ,W  vermin- 
dert, fiienrin  weriien  narh  Alizup  von  Tantiemen 
und  Überweisungen  5'',o  Diviilcndf  auf  lias  PrioritiU- 
aktienkapital  von  :)  150  im  ,  H  niit  a57  500  Jt  und  8  '>> 
auf  das  StammaktienkauiUil  vuu  12900000  BUt 
tfllWO  TMiMlt,  wllmad  d«r  Voitaf  nI  dsbs 
RMlinuif  101  lfiB,78  Jf  b«trlgt.  Zur  UbAnag  dM 
rJeldlifiiarfs  fiir  die  «unüclist  ^t^pLuittj  Anlage  von 
f  iichtpastnotoren  und  eines  Jlartinwprks  auf  der  Crsorjjü- 
Marienhiitte  ist  vorerst  die  Besi  Initrunt'  ''inc^*  Kapitjils 
von  etwa  S  Millionen  Udark  erforderlich.  Zu  diesem 
Zweck  soll  das  Umndkapital  der  Oesellschafk  dnndl 
Amunbe  tob  8210  frioritätMktira  k  1000  Ol  ud 
9910000 UK  «rbSht  wwrdm.  P«ner  toll  «fo«  AaMh« 

unter  Vorpfümlunt,'  (!t»r  Beamten-  und  A rbeiterkolODie 
in  Rünt«  bei  Werne  aufgenommen  werden. 


WABtflÜBehe  Stahlwerke  Akt.-€le8.,  Booham. 

Nach  dem  OescbäfUbwieht  war  die  Beschäftigung 
im  TwflMmen  OeaehUtajahr  in  allgemeinen  bester 
als  in  den  beiden  vorhergehenden  Jahren.    Der  Rrutto- 
äbenchuO  betmg  1042  364,99      gegen  9SS  639,91 
im  Yoijilin.  Dar  nach  Abng  dar  OanenlaBkotton 


und  der  tirundscbnldzinsen  verbliebene  Rest  von 
562834,08  Jt  ist  ganz  zu  AbsrhreibunK^n  verwendet 
worden  (in  Vorjahre  400748,12««).  Wie  im  letat- 
j&hrigen  Oetcbäftsbericbt  Waits  mitgeteilt  wvrda,  iai 
die  ÄKtiengesellscbaft  Finnentroper  Hütte,  deren  gesamte 
.\ktien  sich  im  Besitz  der  Westfälischen  Stahlwerke 
befinden,  nach  Verkauf  ilirer  Ilochufenanlnipe  in  Li 

änidation  getreten.  Da  die  Ausschüttung  der  Li^ui- 
ationsmasse  ans  gesetzlichen  (Gründen  im  abgelanfenen 
Geschäftsjahr  nicnt  caliaaig  war,  to  kaan  der  ia  der 
Liquidation  artielte  Qewiaa  ent  dam  lanfindaa  Qe- 
tchiftqahr  gutgehraeht  weiden. 


flurliriciker  OmSttehlw«*«  Akb^toSn 

WalHtatt-Rnrbarli. 

Das  Berichtsjahr  schließt  mit  uiuem  am  lb7  840. 4-1  Ulf 
geringeren  Verlust  als  das  Jahr  1902/03.   Der  Betriebs- 
gewinn betitet  68  322,71  Uli  dem  BetrialMgawiiui  iteheii 
gegenfiber  160636,38     AlwebreilniiigeiB  aaf  di«  An- 
la<.'e  und  1032rt,.'>4  -it  Abschreibungen  auf  Moilelle, 
SD  liaß  sich  ein  Verlust  von  92643,21  ^  ergibt,  welohfir 
au8  <ler  Speziaireserve  zu  decken  ist.    Außer  im  ind 
■  durch  die  Speziaireserve  zu  ilecken  112289,47  aaf 
I  im   Berichtsjahre    verarbeitetes    Roheisen    und  ans 
i  Minderbawertaiig  dea  Lagarbeataadea  am  00.  Juni  I904i. 
!  sowie  10487,16  UV  Kotten  der  Harabe^nng  nnd 
WiedererhShung    des   Aktienkapitals.     Die  Spezia! 
reserve,  welcher  822  715,18  ,M  zugewiesen  wurden 
warea,  Tarriagart  sidi  dadareb  aaf  WIB^ijBb^. 


YereiüB  -Nachrichten. 


Verein  devtscher  Eisen hOttenleute. 


AenderBnf«>n  im  Mll^lleder-yerzelchnln. 

Af/ämtner,  Heinrich,  Diplom-In^enienr,  Görlitz,  Braut- 
wiesenstraße 37>- 

HäcIutrOm,  Mmrikt  Techn.  Direktor  der  Östeir.- 
Alpinen  HoBla^KVNtlsdiaft,  Wiea  I,  Kiratbner- 
itraße  55. 

Fttber,  H.,  Betrlebcehef  des  llartinwerk«  der  Mflo- 

wicer  Hütte,  Milowire  h.  Rüsnuwire,  Russ.  Polen, 
Feldmann,  R.,  IngenitMir,  Malstatt-Biirbacli,  Katliaus- 
straiie  11. 

toH  Gontard,  Paul,  Fabrikant,  Hagen  i.  W.,  Parkstr.  10. 
Grund,  K.,  Direktor  der  Skodawerke,  Pilsen,  Böhmen. 
OüHänr.  ArthnTf  iacenieor^Ghemiker,   Lehrer  für 

Chemie  an  der  iSehaisoheo  Schale,  Taganrog, 

Kl.  fJriechenstr.  9,  Südmßland. 
ÜäUloe,   Fritz,  Betriebsas^istent  des  Bocliumer  Vi  r- 

eins.  Bochum  i.  W.,  Becheiierstr.  3.  _ 
Heek,  Ferd.,  Ingenieur  der  Deutscb-Üstorreichischen 

Mannesmannrönrenwerke,  Düsseldorf^  HaaMtbaat. 
KtrUm,  JCmK.  £atb  b.  Düsaeldorf. 
U^^däf  Qm.  Bergrat,  Charlottenburg,  Ooethesfar.  87a. 
LMUkt,  ßiekard,  ZiviUngenieor  nnd  Fabrikbeaitaer  ia 

Finna  Onßwerk  Nürnberg-Mögeldorf,  Liedtke  & 

Bauer,  Nürnberg,  Ostendstr.  80. 
Ltn:kmaHn^  lleinr.,  Dr.,  Böhmische  Montaiigfse'lscliaft. 

ZentraldirektioD,  Wien  I.,  Landskrongasse  1. 
Manffwaater,  Ferd.,  Ingenieur,  Köln-Lindentlal,  Cluüen- 

Kappelinannstr.  15. 
Jfitfcai^      Dt.  in^  SeitetngO'Yawatmnaohi,  Chikaaen, 

JiIMm. 

Malier,  Carl,  Betriebscbef  der  Dilliiifr.'r  Hflttanwarfce, 
Abt.  Martinwerk,  Dillingen  a.  d.  Saar. 


RopohJ,  Jlbtrt,  Überinpenieur,  Lippspringe  i.  W. 

Sckmit,  Jtatert,  Inir*'i)i!-ur-(.hef  de  Service  anx  Hanta- 
fonmeaux,  Society  MitiUorra^ae  d'Anbiivee  & 
Villerupt,  Villenipt,  Frankreicln. 

Weinberger,  Emst,  uii^enieiir  der  Benrather  Maschinen- 
fabrik A.-Q,,  36  Victoria  Street,  Weatminater, 
London  BW. 

Keve  Mitglieder; 

Back,  Rudolf,  Dip1.-In(renienr.  Cainsdorf  i.  S. 
Butehoff,  Gottfried,  Oberingenieor  von  Zschockes  Ma- 
schinenfabrik, KaiaerslanteiBi  Veehn.  Bweaif  Baaen* 
I     Rnkr,  Biamarekttr.  80. 

'  Chum,  Bmmvrd,  Prokariet  dee  Stablwerkt-Veibandea, 

Abt.  nalbzenp,  Düsseldorf,  fJoethestr.  20. 

Eichler,  Max,  Dr.  pbiL,  Dipl.  -  Ini^enieiir,  Betriebs- 
Ingenienr  der  Firma  F.  Wittmann  Xaclif.,  Eiaen» 
I      und  Stahlgießerei,  Haspe  i.  \V.,  KSlneratr.  48. 

Nagorow,  A.,  Betriebsleiter  des  Martinwerka  der  HGtta 
in  Kataw-lwanowsk,  8fid-Ural. 

SduuttUr,  Bant,  Dipl.  Hfltteningenienr,  Beatoek, 
Augnstenstr.  75. 

Siebenf'reud,  Ferdinand,  Ißgeiiieur,  Wien  I,  Fleisch- 
markt Nr.  20. 

i  Tiefer»,  K.,  Ingenieur,  Vorstand  des  Techn.  Bureau 
I     Metz  der  Rhein.  Siemeae-SdBekartwerke  G.  m.  b.  SL, 

Metz,  Römer  Str.  9 
I  Tiemann,  Hugo,  Prokurist  der  Finna  Sota  &  Amar, 

Rotterdam,  Reederijsstr.  0. 
WütOm;  Htrmann,  Direktor  der  SKeiknkiinieobeB 

Buk,  Dfiaieldorf;  Sdiedowpkte  14 

Teretorban: 

Fiirclc,  Ta>ms,  naislmri,',  PulNerwejj  4fi. 
,  Hya,  Franz,  Ingenieur,  Essen-Euhr. 
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Theodor  Fleitmann  f. 


Am  25.  Oktober  ist  in  Iscrluhn  unser  langjähriges 
treaes  Mitglied  Kommerzienrat  Dr.  Theodor  Fleitmann  im 
Alter  von  76  Jahren  an  einem  Herzschlag  verschieden. 

Theodor  Fleitmann  wnrde  am  20.  Juni  1828  in 
Schwerte  an  der  Ruhr  geboren,  besuchte  bis  zom 
14.  Lebensjahre  die  Schule  seiner  Vaterstadt  und  be- 
zog dann  die  Gewerbeschule  in  Hagen.  Hier  wurde 
Justus  V.  Liebig  auf  ihn  aufmerksam  und  hewog  ihn, 
•einen  Bilduni^gang  auf  einer  Universität  ku  vollenden. 
Fleitmann  studierte  zunächst  in  Berlin  und  dann  in 
Gießen,  wo  Justus  v.  Liebig  ihn  zu  seinem  Assistenten 
machte.  Bereits  mit  20  Janren  erwarb  sich  der  junge 
Chemiker  den  Doktortitel,  und  noch  nicht  23  Jahre 
alt,  trat  Dr.  Fleitmann  in  das  praktische  Leben  ein, 
indem  er  bei  der  Firma  Herbers  Nickelfabrik  auf  der 
Iserlohner  Heide  eine  Stelle  als 
Betriebsleiter  übernahm.  Am 
1.  September  1861  trat  er  als 
Mitinhaber  in  die  Firma  ein.  Im 
Jahr  1861  fand  Theodor  Fleit- 
mann in  Heinrich  Witte  einen 
Gesellschafter,  mit  dem  er  die  seit 
zehn  Jahren  von  ihm  allein  ge- 
leitete Firma  zn  weiterem  Kmpor- 
blühen  brachte.  DasCiesellschafts- 
verhältnis  bestand  bis  zum  Tode 
Wittes  im  Oktober  1901.  Die 
Notwendigkeit,  sich  bessere  Ver- 
kehrsmittel zu  verschaffen,  ver- 
anlaßte  die  Firma  Fleitmann  & 
Witte  im  Herbst  1869,  ihr  Werk 
gröBtenteils  nach  Schwerte  zu 
verlegen;  sie  schuf  damit  den 
Anfang  des  heutigen  Westfäli- 
schen Nickelwalzwerks.  Der 
Krieg  gegen  Franrkeich  brachte 
die  Kaum  dem  Betrieb  über- 
gebene  Fabrik  zum  Stillstand ; 
nach  Beendigung  des  Krieges 
erhielt  das  Scliwerter  Werk  aber 
umfangreiche  Beschäftigung  in  der  Lieferang  der 
Plättchen  für  die  neuen  Keichsnickelmnnzen,  wodurch 
es  in  weiteren  Kreisen  bekannt  wurde.  Im  Jahr  1877 
gelang  es  Dr.  Fleitmann,  das  Nickel  dehnbar  und 
schweißbar  darzustellen,  und  in  folgerichtigem  Aosban 
dieser  Erfindung  folgten  in  den  nächsten  Jahren  die 
Verfahren,  Eisen  und  Kupfer  mit  Nickel  und  seinen 
Legierungen  zu  schweißen,  der  Ansgtingspunkt  tttr  die 
SpezialinduRtrie  des  Westfälischen  Nickelwalzwerks, 
die  Herstellung  der  plattierten  Bleche.    Im  Jahr  1884 

fing  die  Fabrik  an  eine  Pariser  Aktiengesellschaft, 
ie  Sociitc  de  Laminage  du  Nickel,  über,  der  Dr.  Fleit- 
mann seine  Patente  übertrafen  hatte,  aber  schon  im 
Jahr  1887  kehrte  die  Firma  in  deutsche  Hände  zurück 
und  bestand  bis  1891  als  Westfälisches  Nickelwalz- 
werk, Aktiengesellschaft,  am  in  dem  letztgenannten 
Jahr  als  offene  Handelsgesellschaft  den  Namen  West- 
fälisches Nickelwalzwerk,  Fleitmann,  Witte  &  Co.  an- 
zunehmen.   Die  Arbeiterzahl  betrug  im  Jahr  1851  11, 


im  Jahr  1874  nach  Anlage  eines  Walzwerks  und  Auf- 
nahme der  Mfinzfabrikation  I.SO  und  in  den  letzten 
Jahren  1300.  Im  Jahre  1902  konnte  Dr.  Fleitmann 
sein  50jähriges  Geschäftsjubiläum  feiern,  und  gewisser- 
maßen als  Abschluß  seiner  rastlosen  zielbewußten 
Arbeit  darf  man  es  betrachten,  daß  es  dem  Verstor- 
benen im  letzten  Jahre  noch  gelungen  ist,  die  Nickel- 
werke zu  Schwerte,  Kattowitz,  Laband  und  Paruscho- 
witz  unter  der  Firma  Vereinigte  Deutsche  Nickelwerke 
A.-G.  zu  vereinigen.  Literarisch  ist  Dr.  Fleitmann 
durch  zahlreiche  Abhandlungen  ans  dem  Gebiete  der 
organischen  und  anorganischen  Chemie  hervorgetreten. 
Von  seinen  Arbeiten,  die  in  den  angesehensten  Fach- 
blättern  erschienen,  seien  u.  a.  genannt :  Die  Bestim- 
mung kleiner  Mengen  Kobalt  im  Nickel;  Walzbares 
Nickel  und  Kubalt;  Darstellung 
.  blasenfreier  Gußstücke  von 

Nickel,  Eisen,  Stahl,  Kupfer  und 
dessen  Legierungen;  Vernickeln 
und  Verkobalten  von  Eisen ;  Her- 
stellung von  zinkhaltigem  Nickel; 
Reduktion  eines  Gemenges  von 

Zinkozyd  und  Nickelozyd; 
Schweißen  von  Metallen;  Be- 
Ktiiiitnung  des  Verhältnisses,  in 
welchem  der  Schwefel  in  seinen 
zwei  verschiedenen  Formen  in 
den  Schwefel-  und  stickstoffhal- 
tigen organischen  Verbindungen 
enthalten  ist;  Modifikationen  der 
Metaphosphorsäure;  Bildung  von 
Ammoniak  aus  Schwefelwasser- 
stoff und  atmosphärischer  Luft 
nach  Mulder;  Zur  qualitativen 
Tuterscheidung  von  Zinn,  Anti- 
mon und  Arsen.  Auch  „Stahl 
und  Eisen"  durfte  den  Heim- 
gegangenen zu  seinen  Mitarbei- 
tern zählen;  es  sei  hier  nur  an 
die  wertvolle  Arbeit  erinnert, 
die  Dr.  Fleitmann  über:  „Die  Flüchtigkeit  des  Eisens 
und  die  Wanderfähigkeit  seiner  Atome  beim  Zusammen- 
schweißen desselben  mit  Nickel"  im  Jahre  1889  in 
unserer  Zeitschrift  veröffentlicht  hat.  Die  wissenschaft- 
lichen Verdienste,  die  sich  Dr.  Pleitmann  dnrch  seine 
Lebensarbeit  um  die  heute  blühende  Nickelindustrie  er- 
worben hat,  fanden  durch  Verleihung  der  Würde  eines 
„Doktor  -  Ingenieurs  Ehrenhalber"  seitens  der  Tech- 
nischen Hochschule  Berlin  an  den  Verstorbenen  wohl- 
errungene Anerkennung. 

Neben  seinem  Beruf  hat  der  Heimgegangene  noch 
Zeit  nnd  Kraft  gefunden,  auf  kommunalem  Gubiete  die 
regste  Tätigkeit  zu  entfalten.  Wie  segensreich  sein  Wir- 
ken hier  gewesen  ist,  geht  daraus  hervor,  daß  die 
Städte  Iserlohn  und  Schwerte  den  Verstorbenen  zu  ihrem 
Ehrenbürger  gemacht  haben.  Das  Andenken  an  den 
hochverdienten  und  edlen  Mann,  der  trotz  der  ihm  zuteil 

Gewordenen  Anerkennungen  sich  durch  größte  Beschei- 
enbeit  auszeichnete,  wird  ein  unvergängliche«  sein. 


R.  L  P. 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  4.  Dezember  d.  J.,  mittags  t2>/t  Uhr, 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dusseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  GeschSlltliche  Mitteilungen. 

2.  Satzun^Snderung. 

Antra«;  des  Vorstandes:  Hauptvemramlunf  wolle bescbiiefleii,  den  AbMts  •  des  S  10  der  Seizttogen 

dahin  /u  ändern,  daß  es  heißt: 

„Der  Vorsund  besteht  a)  au»  24  bis>  3ü  von  der  Hauptversammlung  gewählten  Mitgliedern", 
und  die  GetchifMBbranf  emicbtlcea,  bei  der  BehBrde  die  lun  Inkrilhreten  dieser  Abänderung 
erforderlichen  Sebritte  zu  unternehmen,  «owie  die  endf&ltite  Feiteettnnt  des  VortUuls  vor» 

zunelimcn. 
vi.  \v'ahlcii  zum  Vorstand. 

4.  Über  Groß  -  Gasmaschinen.    Vortrag  von  Profesbor  Dr.  Eugen  Meyer- Berlin. 

5.  Trocknung  des  Hochofenwtndes  mittels  Kältemaschinen.   Vortrag  von  Protcbbur 
Dr.  C.  V.  Llnde'MQnchen. 

6.  Klasaifikatlon  von  Gießereiroheisen.  Vortrag  von  Professor  Dr.  F.  WQst- Aachen. 

Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Versias  deutseber  Eisenbüttenleute,  d.  i.  am  Samstag, 
den  3.  Derember  d.  J.,  naebmittsgs  5  Ubr,  findet  In  der  Stidtischen  Tonhalte  zu 

Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Elscnhttttenleute  und  de«  Vereins  deutscher  Eisen* 
gießerelen  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tageaordnung: 

1.  Gußfehler  an  Stahlgußstücken,  ihre  Ursachen  und  die  Mittel  zu  ihrer  Vermeidung.  Vortrag  von 

Oheringenieur  Paul  F  r  i  c  m  -  Neuberg  in  Steiermark. 

2.  Das  LoL'hnerschc  Trocknungsverfahrtn.    Vortrag  von  Dr.  ing.  ü.  Wedemeyer  -  Sterkrade. 

3.  Die  magnetischen  Eigenschaften  desGuüeiscns.  Vortrag  von  Dr.  ing.  H.  Nathusius-Morgenroth  O.-S. 

Necb  der  Versammlung  gemätlicbes  Zusammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Tonbelle. 
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bei  JahreiiftMral 
angemessener 
Riliatt. 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

-   Dr.  iDg.  B*  Sohrödt*r,  «n  i         Generalseki  euir  Dr.  W.  Beumer, 

GcnhiftifOhrer  des  Veraint  deutscher  EIsaaMttolll««!«,      OMchaftsfflhrw  ^^^^"^^^«fH^^nm ^ Vereint 
^   .       ...        .  deencMf  Eieeii-  um  «uUn  •MlmMMtar. 

.  für  den  tecbnucben  Teil  für  den  wlrleeluftUcfaeii  Teil. 

KoramiaMon* -Verla«  von  A.  Bafr»!  in  r>n«Kldorf. 


Nr«  15.  Desember  1904.  24.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 


Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

am  4.  Dezember  1004,  nachmitii^  12 Vt  Uhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseidorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  MitteHangeit. 

2.  Satzungsänderung 

^  Wahlen  zum  Vorscand. 

4.  Ober  Groß-Gesmaschinen.  Vertrag  tob  Prof.  Dr.  Eugen  Meyer-Berlin. 

5.  Trocknung  des  HochoCenwIndes  mittete  KilteoMSCbinen.  Vertrag  ven  Professor  Dr.  C  Linde» 

Müncben. 

Ol.  Klaeailtlcstion  Ton  Gicfiereirotaeisen.  Vortrag  von  Professor  Dr.  F.  Wfist-Asciieo. 


_  J^TjXm-f>\f/j'u(]tr  ('elieimer  Kommer/.ieiirat  Dr.  inff.  C.  Lueg  -  Düsseldorf  eröffnete  die  von 
'SYfA>,  etwa  1200  Fei  'sonen  besuchte  Haaptversaniinlung  mit  folgender  Ansprache:  U.  ü.  t  In- 
dem  ieh  die  heutige  Generalversammlang  eröffne.,  begrüße  ich  Sie  nlle  im  Nameii 
'^-^  des  Vorstandes.  Zur  Tagesordnong  habe  leb  Ihnen  mitzateilen,  daß  noch  ein  Vortrag 
des  Hrn.  Vmf.  Dr.  v.  Lindo-Miinchen  über:  »Trocknnn«»'dPs  Hoclnifenwindes  niiftels  K!llt<»ma»phinen'* 
eingefügt  worden  ist.  Einige  Mitteilungen  in  der  Zeitscltrii't  ^Stahl  und  Eisen"  vom  lö.  November 
iiesM  Jnbres  bnben  nllteitig  große  Beaehtong  gefunden,  und  Hr.  Prof.  Dr.  Linde  hnt  sieb  in 
dnnltenswerter  Weise  tn  knrzpr  Frist  bereit  erklärt,  diesen  Vortrag  hier  zu  halten. 

Ii.  U.!  Mit  Eiicksicht  auf  Punkt  '6  der  Tagesordnaog :  » Wahlen",  möchte  ich  Ibueu  vor- 
seblngen,  daft  Sie  Bieh  damit  einvoretanden  erklfti-en,  daß  die  HH.  Ingeaieir  Dffeker  and 
Bau  mann  als  StinmsUiler  Amgieren.  —  Ieh  litfre  keinen  Widerspmch  and  stelle  Ihr  Bin* 
veretändnie  fest. 

Zn  Pankt  I  der  Tagesordanng:  Gesehaftliehe  Ifitteilnngen,  halie  ieh  folgendes  sa 

berichten:  Auf  der  letzten  Versammlung,  die  am  25.  April  hier  stattfand,  konnte  ich  über  die  eben 
voUzogenp  rsilduiig:  des  Stahlw erk s- Ve rban d e .f  berichten.  Seither  ist  derselbe  eifrig  bemüht  ge- 
wesen, die  zahlloseu  Schwierigkeiten  zu  überwiadeo,  die  bei  eiu<;r  sulcheo  ebenso  umfasaeoden  wie 
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neuartigen  Organisation  aaturgemüb  uuftretüu,  uoti  kana  man  nicht  anders  als  denjenigen  Männern, 
«iie  rieh  an  die  Spitse  im  nntornebmenB  gestellt  aod  dabei  mflbevolle  Arbelt  im  allg emeinen  IntereHe 
nnserer  Imlustrif»  nnternoinmpn  hnhen,  hohe  Anerkennung  für  ihre  Leistnngen  zn  zollen.  Die  bti?- 
herige  Verkautstätigkeit  hat  nicht  nm*  eine  sabr  maßvolle  FreiapolitilL  gezeigt,  sondero  aach  das 
Bestreben  effenbart,  sebroffe  Eingriffe  io  die  beetefaende«  VerbUCiilme  m.  Temeiden.  Vvn  hoher 
Wiclitiirkeit  ist,  daß  der  Verband  zn  den  liaiijitsilchlit'h  in  l^etraclit  kommenflen  eiHenerzengenden 
Bezirken  des  Aaslanden  Beziehungen  zn  gemeinschaftlicben)  Vorgehen  angebahnt  nnd  hierin  aacb 
Erfolge  erzielt  hat.  Es  ist  zn  hoffen,  daß  man  hierin  weitere  Fortsebritte  macht  nnd  die  heute 
noch  Teria.^itbriiii^'cnileii  Aii^iandapreise  anf  einen  aDgemeMmeo  Stand  bringt;  man  würde  hierdarch 
auch  die  AngiirtV  liinfallig  machen,  die  sich  jetzt  noch  gegen  solche  Auslandsverkäufe  richten,  die 
der  Stahlwerks- Verband  im  Wettbewerb  gegen  die  Aaslaadstätigkeit  machen  maßte,  am  die  Betriebe 
■einer  angehSrigen  Werke  becebtftigrt  in  erhalten.  Wenn  dem  Stahlwerke^Verband  weiter  der 
Vorwnrf  j^eiiiacht  wird,  ilaß  er  (V\c  Proilnkte  B,  insbesondt^rc  Stabeisen,  nicht  in  seine  Verkatifs- 
tfttigkeit  etubeicriiien  habe,  so  ist  daxa  ansofiüiren,  daß  er  bis  beate  noch  durch  den  Aasbau 
teiner  jetzigen  Organtiatioven  bis  vnr  Anspannong  leiner  ftnfiersten  Kr&fte  in  Antprneh  genommen 
war.  Zarzeit  sind  die  Verhandln  ntreti  mit  den  außenstehenden  Martinwerken  eingeleitet  and  man 
hat  in  Aussicht  p^^nommen,  nach  erfolgter  Einianrifr  mit  dicken  anch  mit  der»  reinen  Walzwerken 
in  Verbindung  zu  treten.  Der  Stahlwerks-Vet  band  iat  zweitellus  von  dem  Wunsche  geleitet, 
unsere  Fertigindnatrle  für  den  Absatz  nach  dem  Ausland  m6glicbBt  zn  anterstfltsen,  aber  es  darf 
nicht  übersehen  werden,  daß  hierzu  verwickelte  (^rf^unisat innen  eingerichtet  werden  mfissen,  die 
sidi  nicht  von  heute  auf  morgen  schaffen  lassen,  sondern  zu  ihren  Einricbtongen  erst  geraamer 
Zeit  bedflrfen. 

Es  muß  als  dringend  wAnschenswert  bezeichnet  werden,  daß  eine  solche  Fürsorfre  sich  auch 
auf  den  der  EiHenhnttenindastrie  nahe  verwandten  Eisen-  and  Uascbinenbau  erstreckt,  der  von  hoher 
and  stetig  wachsender  Bedentang  für  den  Absatz  unserer  Werke  nnd  fär  das  gesamte  devtache 
Erwerbslebrn  ist.  Auch  darf  ich  an  dieser  Stelle  vielleicht  die  Leiter  unserer  Werke  ersnehen, 
die  Klagen  dei  Maschincnfahrikfn,  die  fiber  ilmfn  von  diesen  auferlegte  rjefcrnns-s-  nnd  Zahlangs- 
bediuguugen  und  ein  Übermaß  von  <.Tegenlieterungen  gefäbrt  werden,  wohlwollend  zu  prüfen  und 
ihnen  das  gebfihrende  Entgegenkommen  an  zeigen. 

Alle  diese  Ziele  sind  natnrg^mäß  nnr  Schritt  nm  .Schritt  zu  erreichen ;  wird  von  allen  Seiten 
in  dieser  Rirhtiinjr  einheitHfh  weitergearbeitet,  so  dürfen  wir  angesichts  der  znnehmcnden  Be- 
schäftigung auf  unseren  Werken  ihrer  weiteren  Zukauft  mit  größerer  Zuversicht  als  zur  Zeit  der 
letzten  Verzammlang  entgegensehen.  Anf  dnen  Pnnkt  aber  mSehte  ich  nicht  onterlaazen  noeh 
hinznweison,  nüinlirli  die  S'orcre,  die  uns  F'iscnhöttenlentc  erfüllen  ninß  infolge  des  Umstandes, 
daß  große  bisher  selbständige  Werke  der  Eisenindustrie  dem  Kohtenbergbaa  als  begehrenswerte 
Objekte  erschienen  nnd  infolgedessen  an  Dnternehmnngen  derselben  zweckt  Lieferang  des  von 
ihnen  benötigten  BrennstoffiB  angegliedert  worden  sind.  Bei  dem  Umstände,  daß  die  Eisen- 
daratellung  und  Verarbeitnnp  an  »ich  »ehr  verwickelte  Manipulationen  bedingt  nnd  ihre  erfolg- 
reiche Durchführung  aller  Kraft  und  InteUi^'t  az  eines  Fachmanns  bedarf,  wird  ea  richtig  sein,  meine 
Herren,  daß  wir  mit  diesen  Verschiebungen  rechnen  und  die  der  Eisenhfittenindnstrie  nötige 
Stellnng  wahren,  damit  sie  in  der  L.ige  bleibt,  mit  derselben  Kraft  nnd  Intensitftt  wie  bisher 
ihre  Aufgabe  im  Inland  wie  im  Kampfe  mit  dem  Aueland  za  erfüllen. 

Indem  ich  nanmebr  nach  meiuem  kurzen  Hinweis  auf  die  allgemeinen  Verhftltnbse  zn  den 
gesehftfUiehen  Angelegenheiten  onseres  Vereint  übergehe,  habe  ich  das  Felgende  sa  bemerken: 

Die  M  i  t  L' 1  i  e  il  e  r  z  a  h  I  unseres  Vereins  ist  in  stündifrem  erfrenlichcn  Wachstum  beffrifTen, 
sie  belauft  sich  heute  auf  3076  Alilgüeder  gegen  2957  auf  unserer  letzten  Haupt  versammlang  im 
April.  Leider  hat  anch  der  Ted  in  der  Berlehtszeit  wieder  reidie  Ernte  gehalten:  es  sind  24k 
Mitglieder  dainr <  iiicden,  unter  ihnen  eine  Reihe  von  Mliineni,  die  auch  für  die  Allgemeinheit 
der  dflntsi-lien  Indiisirie  von  hervorragender  Bedeutung  waren:  ich  nenne  n,  a.  nnr  die  Namen 
Konimerzienrat  Dr.  ing.  h.  c.  Dr.  F le 1 1 m an n- Schwerte,  Bergrat  Pieper- Bochum  und  unser  lang- 
jAbrigee  verdientes  Vorstandsmitglied  den  Landtagsabgeordneten  Geb.  Bergrat  Dr.  SehnUs-Bodiiimt 
der  uns  durch  seine  tr.  no  Mitarbeit  stet?  eine  wertvolle  Stütze  v,::r  Ich  bitte  Sie,  tich  sam 
Aadenken^an  die.  verslAiibenen  Mii.glifc.ier  vmi  Ilirwa  Öit/.en  zu  erheben. 

Die  Auflage  der  Zeitschrift  „Stahl  und  i!^i80ß'^  mußte  eine  weitere  Vermehrung  erfaliren. 
Die  Jannar-Nommer  1905  wird  in  einer  Anflage  von  6000  erscheinen  und  die  stBadige  Anllage 
wird  auf  vorlftnfig  .'S500  Exemplare  erhöht  werden  mÜRsen. 

Das  Vereinsleben  bat  nach  allen  Richtungen  hin  erheblich  an  Lebhaftigkeit  gewonnen. 
Die  Geschftfte  haben  derart  an  Umfang  zugcnuinmen,  daß  die  alten  Geschäftsrüame  nicht  mehr 
ausreichten;  es  hat  daher  der  Vorstand  in  seiner  letzten  Sitzung  den  Erwerb  des  Nachbariiatues 
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Jacobütraße  3  beschlossen  and  wird  schon  in  den  nächsten  Tagen,  nachdem  einige  bauliche  Ver- 
taiairniifeii  Torgwioninen  lein  werden»  du  Hani,  daa  gans  für  Bar«au««eka  batttmait  ist,  adt 

in  Bennt^nnp;  q-prinrüiiien  weiden. 

Infolge  (leB  Umatandes,  daä  auch  die  im  Westen  anseres  Vaterlandes  kraftvoll  empor- 
gttwaeliseiie  Binniiidfwtrie  ein«  groBe  Ansaht  nnaerer  Hitglieder  clllilt,  ist  der  dert  lehen  lange 

vorhandene  Wunsch,  eine  besondere  Organisation  als  Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenlifitten- 
leate  im  Sinne  des  §  11  zn  besitzen,  in  Erfiillaag  gegangen  und  am  äonntag  den  25.  September  d.  <T. 
in  Trier  die  „Sädwestdeatich-Lnxembnrgische  Eisenhütte,  Zweigverein  dei  Vereine 
deutscher  Eisenhüttenlent e"  auf  ähnlicher  Grandlage  wie  die  „Eisenhütte  Oberschlesien"  ge- 
g^riindet  worden;  sie  zählte  sofort  etwa  löO  Mitglieder.  Es  hat  sich  liierdnrch  ein  natarg-fiinllßer 
Auebaa  vollzogen,  der  nene  Anregung  und  Erfolge  fnr  den  Uauptverein  mit  sich  bhugen  wird. 

Schon  Mit  geranBier  Zeit  war  femer  nnter  deqjenigen  nneerer  Mitglieder,  die  besonders  im 
Gießereiwesen  tJltip  sind,  der  Wunsch  vorhanden,  eine  geineinsnmt'  Stelle  zu  erhalten,  in 
welcher  sie  die  technischen  Fortschritte  ihres  Faches  zu  erörtern  und  diese  zweckmäßig  zu 
(Vrdern  in  der  Lage  wiren.  Da  dies  nnter  die  latxnngagenitB  vorgeaelienen  AnCgaben  nnseree 
Vereins  föllt,  so  ij-t  die  GeachäftJifiihruii^^  lieniüht  gewesen,  diese  ncslrebungen  zn  vereinigten,  um 
Zersplitterungen  zn  vermeiden.  Da  der  Verein  deutscher  Eisengießereien  die  Verfolgung  ähnlicher 
Zwecke  mit  In  seine  Satzungen  aufgenommen  bat,  so  erschien  eine  Einigung  mit  diesem  angezeigt, 
und  da  allgemein  die  Ansicht  olMValtete,  daß  die  beiderseitig  erstrebten  Ziele  durch  gemdnadiaft» 
lirhes  nnd  freundschaftliches  Zusammenwirken  am  besten  und  sichersten  erreicht  würden,  so  war 
€8  nicht  schwer,  einen  Zusammenschluß  der  beloiligten  Kreise  herbeizuführen.  Derselbe  ut  iu 
der  Weise  erfolgt,  dafi  beide  Vereine  einen  Ausschuß  bildeten,  in  den  jeder  lecliB  Abgeordnete 
entsendet.  IHeaer  gemeinsame  Ausschuß  hat  die  Aufgabe,  die  praktische  und  wi«;sensrhnftliche 
Aosbildnng  des  deatscheu  Gießereiwesens  zu  fördern  durch  Lösung  von  Angaben  aus  dem  ein- 
Bdhtlgigen  Oebiet  nnd  Amflihmng  von  Vertnehen;  femer  dnrch  Veranstaltong  von  regelmifiigen 
Versammlungen  mit  technischer  Tagesordnnnir,  von  denen  gewöhnlich  eine  im  Ansdiluß  an  die 
Jabresversanunlong  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  die  andere  im  Anschluli  an  die  Winter- 
Tersammlnng  des  Vereins  dentseher  Eisenhittenleitte  stattfinden  soll.  Darek  das  Abkommen,  das 
mit  dem  1.  Januar  190.5  in  Kraft  tritt,  ist  ferner  die  Zeitschrift  ^  Stahl  und  Biaen"  als  tech- 
nisches Vereinsorgan  des  Vereins  deutsi  her  Ei.serif;it'ßereif'u  bc>tiiuuit  worden;  mit  demselben  sind 
wir  durch  Schaffung  eiucr  besuudcreu  Abteilung  für  UieÜerciwesen  und  durch  Gewinnung  der  Mit- 
arbeit des  Henm  Profensor  L)r.  Wüst  aus  Aachen  dorn  Hedurfnis  nach  ausreiokender  literariseber 
Vertretnng  bereits  znm  T5e[,'inn  des  laufenden  Jahres  in  weitgehender  Weise  ents'eprengekommen. 

Diese  Erweiterung  der  Tätigkeit  unseres  Vereins  in  den  Zweigvereinen  sowie  die  Zunahme 
der  Uitglledenahl  tberbanpt  bat  es  als  wünschenswert  erscheinen  lassen,  die  Zahl  der  Vor- 
standsmit}rlieder  von  24  auf  zu  erluHien;  der  Vorstund  hat  daher  geglaubt,  Ihnen  einen 
Antrag  aaf  Abftnderong  der  diesbexögUchen  Bestimmung  unserer  Satzungen  vorzalegen,  und  be- 
halte ich  mir  vor,  zn  Ponkt  9  unserer  Tagesordnung  hieraaf  xnrBeksakommen. 

Zur  Krsveiternng  und  Neuordnung  des  höheren  technischen  Unterrichts wcsens  zum  Studium 
der  Eisenhüttenkunde  kann  ich  erfreulicherweise  von  einem  wichtigen  Fortschritt  in  dem  Stande 
der  Verhandlungen  berichten,  indem  für  den  Neubau  eines  Eisenhüttenmännischen  Instituts 
in  Aachen  in  den  näohstJUirigen  Cntorricitts-Etat  der  preußischen  Staatsverwaltung  die  erste 
Rate  vnn  230  non  . eingesetzt  i<tt.  Obwohl  der  Verein  grundsätzlich  auf  dem  Staudiiunkr  steht, 
daß  es  ausschließlich  Pflicht  des  Staates  ist,  die  hierdurch  entstehenden  Kosten  zu  tragen,  da 
hier  tatslehlich  ein  stark  empfondenes  Bedfirfliis  rorliegt,  ee  hat  sieh  der  Verstn  doch  groß« 
Mflhe  gegeben,  die  ünanzielle  DiirchfrihrnnL--  dieses  Planes  außer  dnrch  seine  Vermittlnng 
erfolgten  Znwendang  von  100  000  t/4(  aus  dem  Überschuß  der  Ausstellung  zu  Düsseldorf  1903 
dnrch  weitere  Beihilfen  zn  erleiehtera.  Da  vielfSsch  unbekannt  an  sein  scheint,  welche  enormen 
ZnwenduuL'en  von  privater  Seite  für  die  Technische  Hochschule  in  Aachen  geschehen  sind,  so 
will  ich  nur  erwähnen,  daß  der  Aachener  Verein  zur  Förderung  der  Arbeitsamkeit,  die  Aachen- 
Mttochener  Fener- Versicherungsgesellschaft,  die  Stadt  und  Handelskammer  .Aachen  freiwillige  Bei- 
trlge  geleistet  hüben,  die  nach  Millionen  Mark  ziUilea. 

Für  das  Museum  von  Meisterwerken  dei  Naturwissensehaft  und  Technik,  das 
in  München  in  der  Errichtung  begriffen  ist,  hat  der  Verein  sein  Interesse  durch  Uewillignng 
eines  einmaligen  snd  eines  forUaufenden  Jahresbeitragee  bekundet;  der  Vwein  ist  in  dem  Vor* 
stsadsrat  und  Aus^.rhnß  entsyirechend  vertreten.  Da  es  sich  hier  nm  ein  rnternehinen  handelt, 
das,  aas  patriotischer  Begeisterung  entstanden,  zur  Hebung  und  znm  Ansehen  der  Technik  un- 
sweifelhaft  beitragen  wird,  so  empfehle  ich  namens  des  Vorstandes  warme  Dntsnttttanng  dieses 
Unternehmens  an  dieser  Stelle  nnd  lege  in^besl>ndere  auch  unseren  Werksleitangso  nahe,  durch 
geeignete  Zuwendungen  das  Unternehmen  au  unterstützen. 
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Vom  ^Jahrbuch  l'iir  das  Eisenhätten wesen"  befindet  sieb  der  dritte,  das  Jahr  190S 
QinlksMnde  Band  gegtKWtxtig  in  der  Presse;  sein  Erscheinen  erfolgt  in  den  nächsten  Wochen. 
Dieses  vom  Verein  hpransgregebene,  nach  Ansi^^lit  dfs  Vorstandes  für  alle  in  der  Technik  des 
EiMobiittenweseDs  Stehenden  höchst  wichtige  and  nützliche  Buch  hat  bisher  leider  nicht  diejenige 
Verbreitang  (peftiiMleD,  die  ee  ▼«rdient;  ei  ist  diee  «in  ao  melir  in  beklagen,  ale  des  BwHi  eine 
ilußerst  mühevolle  Arbeit  vorstellt;  sein  Preis  ist  so  gering  bemessen,  ilaß  t-H  (lern  Veroin  nicht 
nnr  nichts  eiobrin^,  »ondera  im  Gegenteil  ZaschOsie  erfordert.  Ich  möcliie  die  Herren  Mitglieder 
an  dieser  Stelle  nodkinnla  mii>feh1eod  auf  daa  in  ibrem  Interane  herausgegebene  Bncb  fainweiaen. 

Über  die  .Arbeiten  de«  AiisHchii!)se«  ffir  die  Namengebnng  des  Eisens,  in  dem  der 
Verein  diirrh  Hru.  Spannngel  vertreten  ist,  wird  Hr.  Oeheimrat  Wedding  nachher  die  Frennd- 
lichlceit  haben,  Ifaneu  karz  zu  berichten. 

leh  itelle  nnn  den  Bericht  nur  Betprechnng  und  erteile  daa  Wort  Hrn.  Gvbeimen  Bergrat 
Prof.  Dr.  Wedding. 

Geheimer  Bergrat  Professor  Dr.  Weddifig-Bcrlin :  il.  H.:  Dem  Anftritge  Ihres  Vorstandes 
entsprechend,  mache  ich  Ihnen  folgende  Mitteilung:  i»er  Deutsche  Verband  für  die  Uaterial- 
prUfhogen  der  Technik  hat  eine  besondere  Kommission  fBr  die  einheitliehe  Kamengebnng  des 
Eisens  gywÄhlt.  Diese  l>esteht  aus  den  RH.  von  Bacli,  Bniuns,  llaack,  Martens,  Otto,  Peters, 
Kieppel,  Eudeloff,  Spannagel,  Striebeck  und  mir  als  Vorsitzenden.  Wir  hatten  in  Eäbelaad  im 
Jahre  1903  fBr  die  einheitliehe  Naoieng<'bung  des  Eisens  Beschloß  gefaßt  und  daran/hin  ist  von 
mir  eine  Denkschrift  ausgearbeitet,  welche  den  ^lit^liedem  ingeguigen  war  und  auch  Ihrem  Vor- 
stande vorliegt.  Die  Kommiseion  ist  am  11.  November  von  nenem  zusammengetreten  niid  hat  den 
Beschluß  gefaßt,  dem  Vorstand  folgenden  Vorschlag  zu  unterbreiten:  Das  Eisen  wird  eingeteilt 
in  Boheisen  nnd  schmiedbares  Bisen,  das  schmiedbare  Eisen  in  Finßstabl  nnd  Flnfielsen,  SehwelB* 
stahl  und  !^chweißeisen.  Die  Grenze  i--^  Flußstahls  icrepenfiber  dem  Flnßeisen  soll  bei  triehr  als 
50  kg,  die  des  Schweißstalüs  gegenüber  dem  Schweißeisen  bei  mehr  als  42  Itg  auf  I  qmm  im 
ansgegliihten  Zastande  der  Versnchsstfleke  liegen.  Der  Vorstand  des  Dentsehen  Verbandes  fHr 
die  Materialprfifüng  der  Technik  hat  nach  einer  dem  Vorsitzenden,  Hrn.  Geheimrat  Lueg,  zuge- 
gangenen Mitteilung  besclilossen,  unsere  Kommfssionsbeschlüsse  den  beteiligten  Vereinen  zu  unter- 
breiten und  um  Äußerung  zu  bitten,  damit  die  Angelegenheit  der  nächsten  großen  Versammlung 
nur  endgültigen  Annahme  vorgelegt  werden  könne.  Der  Verbandsbeschluß  wird  alsdann  dem 
Internationalen  Verband  mitgeteilt  werden,  nnd  ea  ist  zu  hoffen,  daß  dann  in  der  ganzen  Welt 
einheitliche  Namen  für  die  verschiedenen  Eisensorten  eingefdbrt  werden.    (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitsender:  Wünscht  sonst  noch  jemand  zn  dem  Oeschlftsberleht  das  Wort?  —  Das 
ist  nicht  der  Fall;  wir  gehen  dann  an  Ponkt  2  der  Tagesordnung  Uer: 

Satsnngsftndernng.  Der  .\ntrag  deR  V  r^tandes  lautet :  Hauptversammlung  wolle beaeUießeii, 
den  Absatz  a  des  §  10  der  Satzungen  dahin  zu  Andeni,  daß  es  heißt: 

„Der  Vorstand  besteht  a)  ans  24  bis  36  von  der  Hanptyersammlnng  gewAhlten  Mit« 

gliedern " , 

nnd   die  Geschäftsföhrung  ermächtigen,   bei  der  Behörde  die   znm  Inkrafttreten  dieser 
Abänderung  erforderlichen  Schritte  zu  unternehmen,  sowie  die  endgiiltige  Festsetzung  des 
Wortlants  Toninnefamen. 
M.  H. !    Zur  Boirrflndung  dieser  Satzungsänderung  habe  ich  bereits  in  den  eben  erstatteten 
geschäftlichen  Mitteilungen  das  Nötige  angegeben.     Es  beruht  die  Einfügung  dieser  Bestimmung 
darauf,  daß  sieh  ein  Zweigverein  gebildet  hat  und  daß  dieser  auch  im  Vorstande  in  angemessener 
Weise  vertreten  sein  muß.    Ich  stelle  den  Antrag  des  Vorstandes  zur  Besprechung  nnd  bitte 
diejenigen  Herren,  die  da/u  du»  Wort  nr'hmen  wnllen,  sich  zu  melden.  —  Es  meldet  sieh  niemand; 
diese  Satzongsaaderungen  sind  also  einstimmig  angenommen. 

Ich  gehe  über  zn  Punkt  3 :  «Wahlen  znm  Vorstände**.  Nach  dem  Tnmns  scheiden  ana  dem 
Vorstände  aus  die  HH. :  F.  AsthiJ  wer- E^sen,  Dr.  Reumer- Düsseldorf,  ITermann  Brauns- 
Dortmond,  R.  M.  Daelen- Düsseldorf,  H.  Kamp-Kuhrort,  F.  Springorum •  Dortmund,  M.  Tnli- 
Aachen.  Ich  mochte  Ihnen  namens  des  Vorstandes  vorsehlagen,  diese  Herren  wiedenrawBhlen,  nnd 
als  neu  in  den  Vorstand  zu  wählen  die  HH.:  Fr.  B  aar  e  -  Bochum,  F.  Dahl- Bruckhausen, 
H.  Dowerg-Kneattingen,  G.  Gillhausen  •  Esseu,  R  nd.  llegensehcid  -  Frieden-Ahütte,  Max  Meier- 
Differdingen,  Franz  J.  Müller- Moiderich,  W.  Oswald-Koblenz,  l\  lieuscb- HiUheim  a.  d.  Ruhr, 
Herm.  Röchling- Völklingen,  F.  Schnster-Witkowits,  0.  Weinlig-DilUngen.  (Auf  Antmg  von 
Direktor  Malz-Oberhnnseii  werden  die  gennnnten  Herren  dnrch  Znrnf  wieder-  bezw.  iif iT^rewflhlt. 
—  Es  folgen  alsdann  die  Vortriige,  deren  Veröffentlichung  für  die  n&chsten  Hefte  bereits  vor- 
gesehen ist.) 
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Protokoll 

der 

Hauptversammlung  des  Vereins  „Eisenhütte  Oberschlesien" 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Elsenlifittenleute 
im  Theater«  und  Konzerthaus  zu  Gleiwltz  am  Sonntag  den  27.  November  1004. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3l  Vortrag  des  Hm.  Geh.  Bergrat  Jungs  t-Cluirlottenbarg:  „LiererungsvendiriflMo  fBr GuBeisen". 

4.  Vonng  des  Hrn.  Bergassessor  M.  Witte-Kattowitz :  „Entwicklung  des  ObencblMfatdleii  Moatan- 
wesen«!  und  besonders  des  Eisenhüttenwesens  im  letzten  Jahrzehnt". 

5.  Vortrag  des  Hrn.  Ot>eringenieur  Genzmer-Kattowitz  (Baildonbüne) :  „Mitteilungen  über  die 
Plufieitendarsielluiig  im  Siemens-MartinoCfen  unter  Berflekaicbtigunc  der  Fortaehritte  tu  den 
letsteo  Jahien*. 

 -1^996^  

Stellvertretender  Vorsitzender  Kr.nigl.  Höttendirektor  Reinhold  Arns-Ulenvitz :  M.  H.!  Im 
Auftrage  des  Vorstandes  eröffne  ich  mit  herzlicher  Begrüßung  die  heutige  KauptversainTnhinfr  au 
Stelle  nnaercs  leider  erkrankten  Ersten  Vorsitzenden,  Hrn.  Generaldirektor  Niedt.  Hr.  Niedt 
befindet  sich  aber  ertVeuüdierweise  sclion  auf  dem  Wcfje  der  Besserung,  und  er  gelbst  bedauert 
sehr,  beute  nicht  anter  nns  weilen  zo  können.  Im  Namco  des  Vereins  „Eisenhäite  Oberschlesien" 
beiße  ieh  Inabeeondere  aaaere  rerehrten  Giate  hentlieb  willkemnen,  aaiuentlidb  den  Eratam  BBrfar- 
meister  der  gastlichen  Stadt  t»I<»iwit%,  Hrn.  MentZ'-'l,  nnsern  verehrten  Freund  Hrn.  Gcbeirruat 
Professor  Dr.  Wedding  von  der  Berliner  Bergakademie,  Hrn.  Professor  Endeloff  von  dem 
KOnifflielien  Materialprflftiogaaint  n  GroO-Lichterfelde,  sowie  das  Uitflled  dea  Voratands  aaseres 
Haaptvereins,  den  so  bewährten  Geschäftsführer  desselben,  Hrn.  Dr.  ing.  Sclirödter  aus  Düsseldorf. 

M.  H.!  Unser  Verein  „Eisenhütte  Oberschlesien'^  kann  heute  ein  Jabilaom  feiern,  weil  das 
erste  Jahrsehnt  seines  Bestehens  nunmehr  beendet  ist.  Begründet  am  1.  April  1894  mit  151 
llitgliedern,  zählt  er  heute,  einschÜrUlii  b  zweier  Ehn-ninitglieder,  der  HH.  Oberl«  r^rrat  I»r.  Wachler 
und  Geh.  Bergrat  Jüngst,  467  Mitglieder.  \\>^M>i'liclus  \'crJicn8t  nm  seine  Hcgriindung  haben 
sich  damals  erworben  die  UU. :  Gran,  jetzt  iu  ivrulzwieck,  und  öagg,  ferner  der  Geschäftsführer 
das  Haaptvareiaa  Dr.  Inf.  SebrSdtar-DQaaeldorf,  aowia  dar  ante  Veratand  dea  Vereias,  der  ans 
den  HH,  A.  Borsie-Bnrsi^werk,  Bremme,  Tnnfrst,  Ladfwieg',  Marx,  Heier  und  Nied! 
bestand.  Einem  wirklichen  Bedürfnis  entspringend,  nahm  unser  Verein  „Eisenhütte  OberBchlesien" 
die  Ihnen  bekannte  glänzende  Entwieklaai^,  and  swar  dank  des  refen  latereaaaa  seiner  IQtgileder, 

sowohl  derjenige!:  aus  Deuli^cliluiid,  als  auch  derer  ans  ÖBterreich,  Rußland  und  Russisch  -  Polen. 
Zu  dem  Gedeihen  aaseres  Vereins  tragen  insbesondere  auch  die  Uaterstützong  and  die  Freund- 
achaft  bei,  welche  {km  von  aalten  dea  Haaptveieba ,  dai  Veraina  dantsekar  ElMBkflttenlante  in 
I)il8seldi>rf,  entgegengebracht  wurden,  und  endlich  die  Unterstellung  unter  geeignete  Vorsitzende 
tind  V(jrstaiidsmil£;lic'der.  Ym  ist  wohl  iii»;ht  ZU  zweifeln,  daß  ntiser  Verein,  dor  sich  so  zweck- 
müßige Ziele  gesteckt  hat  und  so  viele  tüchtige  Fachleute  des  iü-  uud  Auslandes  und  aufrichtige 
Fraaade  des  montanistischen  Berufs  zu  löblichem  Tun  alljährlich  hier  vereinigt,  auch  ferner 
wachsen,  blühen  und  leihen  wird.  Diesom  Wnnsche,  m.  H.»  mSckta  icb  aach  hier  in  Ihrer 
AUer  Namen  Ausdruck  geben.    (Lebhafter  Beifall.) 

Zn  meinem  achmeralichen  Bedaaem  maO  ich  Ihnen  aber  aaeh  wiedaraia  von  TodeaflUlen  ans 
unserm  Verein  berichten.  Seit  unserer  letzten  Hani-ls  ersamralung  starben  die  Vercinsmitplieder : 
üremme,  van  Dicken,  Kiitgera»  Schignlski  und  Benvenisti.  Unser  Freund  Bremme 
gehörte  bekanntlich  aa  den  Begrfindera  anseree  Tareina;  er  hat  Ihm  Jedwaait  grSBtea  lateresse 
entgegengebracht  und  auch  als  Vorstandsmitglied  eifrig  mitgearbeitet.  Wir  gedenken  deshalb  in 
Dankbarkeit  dieses  Mannes,  der  sich  überdies  auszeichnete  durch  großes  Wissen  und  sich  um  die 
Entwicklung  der  oberachlesisclien  Montanindustrie  wohlverdient  gemacht  hat.  Besonders  woUea 
wir  anah  noch  unserea  liebenswürdigen  Frenndes  Alfred  Benvenisti  heute  hier  gedenken,  dar 
erat  Tor  waaigen  Tagen  nach  ainam  achaffeaareichaa  Laben  im  blttheadsten  Maaneaaltar  in  dia 
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Ewigkeit  abberafen  wurde.  Er  tat  obue  Aafheb«iu  viel  Gates.  Ich  darf  Sie  wohl  bitten,  »ich 
snm  AndeokeD  an  naiere  ▼mtolmieD  Freund«  von  Ihren  PlKtsen  zu  erhelwi.  (Geeehiehl.) 

(Sa  erfolgt  hienuir  der  Bericht  (iber  die  KweenfllbniBg  nnd  im  AneehlnO  dsTU  Deeharg«» 
erteilDog.) 

M.  U. !  Wir  kotuüieu  nnnmehr  zn  Punkt  2  der  TageäurJnnng,  der  Wahl  dea  Vurälaodes. 
Hierstt  beoMrlie  leb.  daß  im  Laufe  dieeea  JahrM  an  Stelle  des  veratorbenem  Hrn.  Brenime 
Hr.  (reneraMirpkror  Boeckcr- Frirdciishfittc  nnd  an  Stclk»  ilos  naf^h  Breslau  versetzten  Hrn.  Ober- 
bergrat Jaeäctike  Ur.  Qeb.  Bergrat  Wiggert-Zabrze  durch  Zuwahl  in  den  Vorstand  beraten 
worden  Bind.  (Die  Hitglleder  des  Verstände«  werden  sodann  dnrcb  Znraf  siutlieh  wiederirew&blt, 
nnd  Direktor  Arnn  fährt  fort:) 

Bevor  wir  zum  dritten  Teil  der  Tageaurdnung  übergehen,  habe  ich  mich  noch  eines  Auftrages 
tn  entledigen;  unser  Vorsitzender  Hr.  Generaldii ektur  Niedt  lUßt  Sie  recht  sehr  bitten,  doch  dem 
in  Mänchm  unter  dem  Protektorat  Sr.  RönigUehen  Hoheit  des  Prinsen  Ludwig  von  Bayern  stehenden 
„MuHcntn  von  ^^ei.^tcrwerken  der  Naturwissenschaft  nnd  Technik  "  «iiirch  Erwerbung  der 
Mitgliedschaft  freundlichst  regeres  Interesse  zuzuwenden.  Der  Mindestbeitrag  betrugt  jährlich  9  ; 
fRr  Mitglieder  dee  Vereine  denteeher  Ebenhittenlente  emäfilgt  er  sieh  Jedeeh  anf  6  Den  Mit'- 
ffliftdern  !?teht  das  Recht  zu,  alle  Saninilnn;ieti  nn<l  K'aumc  »les  MuHeiiniH  unentgeltlich  zu  besncfi'-n  • 
außerdem  haben  sie  Ansprach  auf  onentgeitlichen  Bezug  der  erscheineudeu  Berichte.  Meldungen 
lind  an  daa  «Katenm  Toa  Mebterwerken  der  Natvrwisaenichaft  nnd  Teehnik  in  Ifflneben,  FerdioaBd 
Millerplatz  3",  zu  richten.  Hr.  Dr.  ing.  Lfirmann  hat  über  die  Bedeutung  dieses  großartigen 
nationalen  ünternehmens,  dem  auch  Se.  MajestSt  dpr  K;nser  sowie  der  Prinzregent  von  Bayern 
grüßte«  Interesse  entgegenbringen,  an  den  Vorstand  unseres  Uauptvereins  eingehenden  Bericht 
erstattet,  nnd  Ihr  Voratand  befirwortet  anft  winnete,  dem  gnten  Bäte  de«  ftrn.  08Beraldirektor 
Xiedt  in  Ihrem  eig:en<tt(>n  technieclien  nnd  vaterländieehen  Intereiae  sn  folgen  nnd  dareh  Ihren 
Beitritt  die  gute  Sache  zu  unterstützen.  (Beifall.) 

Ferner  habe  ich  Ihnen  davon  Ifitteilnng  m  machen,  daB  am  95.  September  d.  J.  in  Trier 
unter  dem  Vorsitze  der  HH.  Generaldirektoren  Meier  und  Weinli^''  ein  Schwesterverein  unter 
dem  Namen  „Sädwestdentsch- Luxemburgische  Eisenhiitte"  als  Zweigverein  des  Vereins 
deutscher  Risenhättenleute  gegründet  worden  ist.  Ihr  Vorstand,  welcher  zur  konstituierenden 
Versammlung  freundlicherweise  eingeladen  war,  an  derselben  aber  leider  nicht  teilnehmen  konnte, 
sandte  herzliche  GlHckwünsche.  Ich  wiederhole  diese  hente  in  Ihrer  Aller  Namen;  möge  sich  der 
neue  Verein  ebensogut  entwickeln  wie  seine  zehn  .lahre  ältere  Schwester,  unsere  „Eisenhütte  Ober- 
aeUeelen*',  anm  Besten  dee  denteehen  Bieenhitttengewerbet.   (Lebhafter  Beifoll.) 

M.  H.!  T'iiser  Herr  Vorsitzender  Iiat  niis  pelepentlich  der  vorjährigen  Hanptversaninilnng 
eine  Resolution  bezüglich  Ausbaues  des  eisenhnttenmftnnischen  Studiums  unterbreitet,  welcher  Sie 
sieh  damala  elnsMmmf^  angeschlossen  hah«i.  In  dieser,  den  anständigen  Herren  Vinittarn  nnd 
vielen  anderen  einflußreichen  Persönlichkeiten  unterbreiteten  Eingabe  ist  u.  a.  gefordert  werden,  daß 
die  „  hflttenmännische  Fakultät",  filr  d^ren  He^TÜndung  haupteildilich  allein  die  oberschlesiscbe 
Montanindustrie  den  namhaften  Betrag  von  einer  halben  Million  Mark  bewilligt  bat,  erstklassig 
nnd  anm  mindesten  nicht  geringer  ala  die  in  Aachen  ansgeataltet  werde.  Wir  wiederholen  hente 
diese  un«pre  vorjährige  Fordernnj?,  indem  wir  hoffen  und  erwarten,  daß  auch  seitens  des  Herrn 
Oberprftsidenten  von  Schlesien,  der  Stadt  Breslau  und  der  schlesischen  Abgeordneten  alles 
geeehehen  wird,  nnaeren  wiederholt  in  dieser  Beaiebnng  geftnBerten  Wünschen  sn  entaprechen. 
In  dem  Leitartikel  der  Redaktion  von  Stahl  nnd  Eisen"  gelegentlich  der  feierlichen  Eröffnung 
der  Danziger  Technischen  Hochschule  durch  S.  M.  den  Kaiser  wurde  die  Hoffnung  ausgesprochen, 
daß  das  Wohlwollen,  welches  bei  Errichtung  der  Danziger  Hochschule  bei  den  Behörden  obgewaltet 
habe,  ein  Vorbote  dafür  sein  mOchte,  daß  der  wiasensehaftlichen  Ausbildung  der  künftigen  fBr 
das  deutsche  Vaterland  sn  nützlichen  nnd  unentbehrlichen  Eiser hfittenleute  endlich  diejenige 
Förderung  zuteil  werden  möchte,  welche  der  heutige  Stand  ihrer  Technik  erfordert,  und  die  den 
langfihrigmi  dringenden  Porderangen  aller  hflttenmfainiBehen  Kreise  entspricht.  Da6  dem  eo  sein 
möge,  erwarten  und  hoffen  wii-,  m.  II.,  auch  für  Hreslau  nnd  ersuchen  die  HH.  Abgeordneten 
Bergrat  Gothein  und  Generalsekretitr  Ur.  Voltz,  sowie  Hrn.  Generaldirektor  Xiedt,  unsern 
Vorsitsenden,  an  dieser  Sache  weiter  sn  arbeiten  md  daAr  titig  so  sein,  daß  die  eisenbütten- 
männische  Fakult.'it  an  der  in  Breslau  zu  errichtenden  Technischen  Hoehschnle  nnaeren  Wttnachen 
dereinst  entsprechen  möge.  (Bravo!) 

Sodann  habe  ich  dem  Verein  noch  eine  Einladung  zu  überbringen  seitens  des  Schlesischen 
ZweigToreins  des  Deuteehen  Vereins  für  den  Sehnts  gewerblichen  Eigentnms.  Dieeer  Varein 
v.'(illte  seine  fnnfte  Wanl^erv•:•r^anlnllnnp'  hente  in  KartowitK  abhalten,  hat  dieselbe  aber  ansort- 
wegen  dankenswerterweise  auf  den  11.  und  12.  Dezember  d.  J.  verschoben.  —  leb  erteile  nun 
da«  Wort  Hm.  Dr.  ing.  SchrOdter-Dflsseldorf. 
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*  Dr.  iog.  Sohrfidter-DösMldorf.  M.  ÜA  iioebgeebrte  Venamtulung!  Ich  habe  die  Ehre, 
der  Ob«>bring«r  von  lienlieh«n  GrSBen  imseres  .Hanptvereins  und  a«iiieB  VoriHxABden,  Hm.  CMi. 
Kommersieiirat  Dr.  ing.  Carl  Laeg,  za  sein  and  Sie  zu  Ihrer  heutif^en  Tagung,  die,  wie  wir 
ja  eben  gehört  haben,  «inen  festlichen  Charakter  tragt,  herzlich  zu  beglückwnnscliHti.  Sie,  meine 
Herren,  dürfen  mit  fjtolz  auf  die  zehnjährige  Tätigkeit  zurückblicken;  Sie  haben  die  reiclien 
Erfolge  zu  verdanken  einmal  der  inneren  Kraft,  di«  hier  in  der  „Eisenhfitle  ObflnehleKien"  von 
Anb^inn  wohnt,  das  andere  Mal  der  sarfTHlltigfii  I.citang,  die  stets  an  Ihrer  Spitze  'jcweseti  ist. 

K.  II.!  Sowohl  bei  der  letzten  üeueralversammlung,  bei  der  ich  den  Vorzug  und  die  Freude 
hatte,  hier  in  Ihrer  Ifitte  m  «ein,  wie  aneh  bei  den  »pftteren  Begrfißnngen,  die  iwisehen  der 
„EUeiihiitt'-  f^btrschlosien'*  und  dorn  Hauptvercin  und  der  neubegriindeteu  Schwcstcrhiitto  an  i\fv  Saar 
und  in  Luthriogeu  aaagetaoscht  worden,  klang  al«  Leitmotiv  der  Wuuach  hindurch,  es  möge 
swiacben  dem  Oaten  vnd  dem  Westen  hintiehtlich  dea  Abaatzea  der  BrseagnlMO  nnaerer  Hfitten 
eine  größere  Veratändignng  statitinden,  als  dies  biabcr  der  Fall  war.  Nun,  in.  H.,  dieser  Wnnsch 
ist  ja  seither  zum  Teil  erfüllt  woi  Jon  dnrch  den  inzwisrlien  fjcljildeten  StaliUvrrks-Vorband,  und 
es  ist  wohl  auch  in  sichere  Ausäicht  nehineu,  daü  auf  seiner  Crruudla^e  ilev  andere  noch 
aoBanstehende  Teil  der  Wünsche  ancli  demnächst  in  Erfnllnng  gehen  wird.  [>i(f  e  Ereignisse  lassen 
Tins  wolil  mit  prrößerer  Zuversicht  auf  die  zukünftige  Entwickhing  unserer  Werke  hinblickon,  als 
wenn  die  Verbandsbildnug  nicht  eingetreieu  würe.  Nun,  m.  U.,  nachdem  der  Stablwerks-Verband 
gebildet  nnd  damit  der  biahuige  Wettbewerb  der  Werke  cnm  Teil  anf|;eh«ben  iat,  tat  vielfiieh  die 
Rcfflrrhtniißr  zniii  Ansilnick  irekDinmen,  daß  dadurch  die  illtiicii  Otofaiiisationen  in  der  Fi'-rn- 
industrie,  der  Verein  deutscher  Eiseu*  und  Siahl-Iadostrieller  mit  seinen  verschiedenen  Urnppen, 
der  die  wirtaehaftlichen  Fragen  bearhdtet,  nnd  der  Verein  dentacher  ESgenhSttenteate,  der  ffie 
Pflege  der  technischen  Fragen  sich  zor  Aufgabe  gemacht  hat,  znm  Teil  überflüssig  geworden  sei. 
Mir  scheint,  daß  diese  Anschauung  grundverkehrt  ist,  da  die  Aufgabe,  die  sich  der  Stahlwerks- 
Verband  gestellt  hat,  eine  ganz  bestimmte  ist  und  mit  den  Arbeitsgebieten  der  beiden  genannten 
Vereine  nicht  zusammenfällt ;  ich  halte  dafür,  daß  die  Seele  unserer  Eisenhätten  stets  die  Technik 
bleiben  wird  und  daß  die  Hutten  in  demselben  An;.n)nblick  in  ihrem  weiteren  Leben  bedroht  sind, 
in  dem  sie  diese  Seele  nicht  frisch  erhalten,  d.  h.  mit  ihrer  Technik  nicht  den  Fortschritten  der 
Zeit  folgen.  Das  kOnnen  wir  doeb  wohl  für  nnseren  Hanptvereln  wie  für  naaere  "EiaenliStta 
Oben^rhlesien"  in  An'^pruch  nehmen,  daß  sie  auch  ihren  Teil  zn  dem  Fortschritt  unsei  r  r  Tfjehnik 
beigetragen  haben,  und  ich  meine  daher,  daß  gerade  unter  der  jetzigen  Herrschaft  der  \  erbände 
die  nEiaenhfitte  Oberachleaien"  mehr  noch  als  früher,  wo  der  Wettbewerb  die  Trleblcnft  war, 
berufen  ist,  ein  Hort  zur  Pflege  der  Technik  zu  sein.  In  diesem  Sinne  bitte  ich  Sie,  die  Wttnaehe, 
die  ich  anfangs  meiner  Ausführungen  an«;sprach,  aufzunehmen.  (Heifall.) 

Stellvertretender  Vorsitzender  Hnttendirektor  ArJlfU  Ich  danke  Hrn.  Dr.  ing.  Scbrüdter  für 
die  freandliehen  Wfinaehe  dea  HanptTereina,  i«h  danke  anch  Mr  die  Hitteilnngen,  die  er  nna 

preniacht  hat.  Dn('  anrli  bei  uns  der  Wunsih  besteht,  das  Zusammenwirken  zwischen  dem  Haupt- 
verein  und  dini  Zweiy:vereiii  fester  zu  L'«"stalieii,  dessen  dürfen  Sie  versichert  sein.  (Beifall.) 

Wir  kommen  uutuuehr  m  dem  dritten  Punkte  unserer  Tagesordnung,  dem  Vortrug  des 
Hm.  Geh.  Beitrat  Jüngst  über:  „Liefernngavorachriften  fttr  OnOeiaen**.  (Der  Vortrag 
wird  später  in  „Stahl   und  Eisen"  erscheinen.) 

Ü.  U.!  Als  Mitglied  des  Vereins  deatscher  Eisengießereien  habe  ich  einen  Einblick  darin 
gewonnen,  welche  koloesale  Arbeit  und  welehe  nngebenre  Menge  von  Versneben  daan  gehörten, 
um  zn  den  Resultaten,  welche  tins  soeben  vur^^cfübit  wurden,  zu  kommen.  Auf  der  Genenilver- 
Sammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien  in  Hamburg  beute  vor  einigen  Wochen  haben  wir  der 
Xoniffllssion,  welehe  «ich  dieser  Arbeit  unterzogen  hat,  nnd  insbesondere  dem  Vorsitzenden  dieser 
Kommission,  Hrn.  (ieh.  Bergnl  Jfll^t,  nnsern  innigsten  Dank  für  seine  Mühen  ausgesprochen. 
Anch  hier  darf  ich  W'dil  namens  nnseres  Vereine  dem  Km.  »ielieimiat  .Jüngst  für  die  Arbeit  nnd 
Mithon,  denen  er  sich  unterzogen  hat,  uuHeni  verbitidliclieu  i'ank  aussprechen.   (Lebhafter  Beifall  I) 

Wir  kommen  nnnmehr  su  dem  iweitmi  Vortrage,  an  dem  ieh  Hm.  Bergassessor  Wltte- 
KnttowitE  das  Wort  erteile: 

Entwicklung  des  oherschlesischen  MuniaiiWesens  und  besonders  des 
Eisenhüuenwcsens  im  letzten  Jahrzehnt. 

Ber»;t"se<eoi  M.  Witte- Kallowitz :  M.  Ii  !  Kiti  Küekblick  auf  die  Entwicklung  de.s  ulm-- 
schiesiöcheii  Ii^istiiliüUcnwesens  im  letzten  Juhizuliiil  und  seine  Beziehungen  zum  oberschleaisclien 
Bergbau  sind  mein  Tboma.  Ausscheiden  sollen  dabei  alle  hiiltentechniscbeti  Fragen,  und  nur  die 
Eisenatatialik,  die  Beschaffung  der  Rohstoffe  und  die  Absatzverhillnisse  soUen  beiiandelt  werden. 
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Kennzeichnend  für  die  Entwickbing  der  Eisenindustrie  ist  die  Roheisenerzeugung.  Die  obfer- 
schlesische  Robeisenerzeugung  (siehe  Tabelle  1)  stieg  von  Ö130Ü0  l  im  Jahre  1894  auf  744  000  l 
in  den  gOnstigm  Jahren  1899/1900.  Der  wirtscfaaflliebe  Niedergang  dea  Jahres  1901  brachte  einen 
Rückgang  in  der  Roheisenerzeugung  von  nmd  lOOOOO  t,  ;'h  r  hpr^it^  im  Jahre  1903  war  wieder 
die  Produktion  der  gönsü^ten  Zeit  erreicht  und  sogar  noch  um  eineo  geringen  Betrag  überschritten. 
W«on  man  alao  die  Entwicklung  des  obcnehlema^en  ESaenhflttenweaena  anaaddießlich  vom  Stand- 
punkte der  Massenerzeugung  aus  beurteilen  wollte,  so  wiirde  das  letzte  Jahr  1903  einen  Höhepunkt 
darstellen.  Die  wirtschaftliche  Lage  eines  Industriezweiges  hängt  aber  aulkr  von  der  Höhe  des 
Umsatzes  noch  ganz  wesentlich  von  den  erzielten  Preisen  ab.  Um  nun  das  gesamte  Eisenhütten- 
weaen  m  umfueen,  ist  es  eifordeilich,  die  Preise  nicht  am  Roheisen  —  einem  Zwischenprodukt  — 
sondern  nn  einem  wichtigen  Ferligerz<'Ugni-s ,  beispielsweise  dem  ohersohlcsischen  Handelsei5'pn,  ru 
verfolgen.  Aus  Tabelle  11  ergibt  sich  eine  Preissteigerung  mit  geringen  Schwankungen  vom  Jahre 
1894  bis  1900.  Ende  1900  trat  ein  Rllekeeblag  ein,  und  das  Jahr  1901  braebte  dnen  Pretastun 
von  176  auf  123  ^  f.  d.  Tonne.  Bis  zu  diesem  Punkte  besitzen  die  Tabellen  I  und  II  eine  gewisse 
Übereinstimmung,  JeUt  folgt  ein  wesentlicher  üuteräohied.  Während  die  Produktion  sich  wieder 
gehoben  hat,  ist  der  Tiefstand  der  Preise  bestehen  geblieben.  D«  im  letslen  hium  m  dieser  Bestdiutig 
wesentliche  Änderungen  nicht  eingetreten  sind,  ist  die  Geschifislage  im  EbndHIttenwasen  aueb  jetrt 
noch  als  ongOnstig  zu  bezeichnen. 

Tabelle  1.  Tübello  II. 

RoheiaenerzeagUQg  U  btM'^ch lesien».         Preise  für  obertchlesiächeü  llaadelsuisen. 

1894  ,  .  .  613000  1899  .  .  .  744000  1894  .  .  .  107^  1899  ...  147  uT 

1886  .  .  .  588000  1900  .  .  .  744000  1886  ...  105  .  1900  ...  176  . 

1896  .  .  .  616000  1901  ..  .  641000  1806  ...  190  1901  ...  129 

1897  .  .   .  ÖÖ8  0OO  11)02  .  .  .  085  000  1897  ...  128  ,  191)2  ...  114  ., 

1898  ...  G780OO  1903  ...  748  tKX)  189H      .   .  1-23  „  1908  ...  1J4  „ 

Um  nun  zu  der  Beschallung  der  Kobsloffe  für  die  obcrschlesischcn  Eisenhütten  überzugehen, 
80  sollen  diese  in  der  Reihenfolge:  Brennstofife,  Erze,  ZaacbMge  bebandeh  werden. 

Die  oberschlesisclien  Eisenhütten  verbrauchen  zwei  Arten  von  Brennstoff:  1.  backende  Stein- 
kohle zur  Kokserzeugung;  2.  nicht  backende  Steinkohle  zur  Vergasung  in  Generatoren  und  zur 
Verbrennung  auf  Rosten.  Die  oberschlesische  Kokskohle  besitzt  keine  hohe  Backfähigkeit,  und  erst 
durch  die  Einführung  des  Stampfbetriebes  bei  den  Kokereien  hat  mau  einen  einigermaßen  befriedigenden 
Koks  erzielt.  Die  BackfShis^kpit  der  obersehlesischen  Sleitikohle  steigt  mit  dem  Fortsein eiten  von 
Myjilowitz  nach  Zabrze,  also  von  Osten  nach  Westen.  Nach  einem  vor  kurzem  in  .Stahl  und  Eisen* 
erschienenen  Aubatze  von  Simmersbach*  nimmt  in  Westfalen  die  BackAhigkeit  von  Westen  nach 
Osten,  also  in  der  enifregenpesotzlen  Rielilunp  wie  in  Obersclitesien,  zu.  Die  Änderung  der  backenden 
Eigenschaflcn  der  Steinkohle  in  bestimmten  Kichtungcn  ist  auffallend  genug.  Femer  nimmt  in  Ober- 
aeblesien  die  BaekfÜhigkeit  der  emzeJnen  FlOze  nach  der  Tiefe  hin  zu.  Es  ist  die«  auf  den  östlichen, 
den  mittleren  und  den  westlichen  Gruben  gleichmäßig  zu  beobachten.  Aurfallendf  i  weise  )iat  man 
in  anderen  Steinkohlenrevieren,  z.  B.  in  Niederschlesien  und  Belpien,  eine  .^bnahme  der  Backfähigkeii 
der  einzelnen  Flöze  mit  der  zunehmenden  Teufe  festgestellt.  Da  nun  der  Bergbau  allmählicli  immer 
tiefer  rückt,  werden  die  oberschlesisch«!  Eisenbfltlen  allmAhlieb  eine  bessere  Kokskohle  erhallen, 
während  in  anderen  Revieren  teilweise  das  Gegenteil  der  Fall  ist.  Die  beste  Knk.skolile  haben  in 
Oberschlesien  die  Gruben  zu  erwarten,  die  erstens  westlich  liegen  und  zweitens  die  Saltelflöze  in 
großer  Tiefe  aubcbliefien  tverden.  Bs  sind  dies  die  Neuanlagen  bei  Makosehaa,  ffielachowitz, 
Antonienhütte  und  Friedenshütte. 

Die  Backfähigkeit  der  Steinkohle  ist  hüttentechnisch  so  außerordentlich  wichtig,  daß  man  narh 
einer  Erklärung  der  vorgetragenen  Erscheinungen  unwillkürlich  fragen  wird.  Eine  geologische  Er- 
klärung für  die  Änderungen  der  Hm  ktiihigkeit  ist  natürlich  nicht  zu  geben,  dafür  gewährt  aber  die 
Chemie  einen  wertvollen  .Anbak.  Wird  die  liifttraekene  Steinkohle  auf  10.5  Grad  erhitzt,  so  bestimmt 
man  aus  dem  Gewichtsverluste  folgende  Wassergehalte  der  oberschlesisclien  Steinkohle:  bei  nicht 
backender  QstUeber  Kohle  aus  der  Gegend  ron  Myslowitz  9 — lO*/*»  b«>  backender  westlicher  Kohle 
aus  der  Gegend  vnn  Zabrze  2  3**/"  Die  mittleren  Gruben  zeigen  alle  Abstufungen  zwischen  diesen 
Grenzwerten.  Die  Backfähigkeit  steigt  also  in  Oberschlesien  mit  dein  abnehmenden  Wassergehalte 
der  Kobte.  Auf  diese  Erscheinung  bat  der  Gebeime  Bergrat  Bernhardi>Zalane  auf  Grund  der 
Analysen  von  Profenor  Sch  wackböfer  in  Wien  zuerst  aufmerksam  (zemacht;  veröffentlicht  ist  darüber 
nichts.  Es  ist  zu  erwarten ,  daß  die  tiefsten  westlichen  Gruben  den  geringen  Wassergehalt  der 
besten  weslfälischeu  Kokskohlen  —  1,5  7«  —  erreichen  und  eine  wirklich  gute  Kokskohle  liefern  werden. 

*  »Stahl  nnd  Eisen"  H.  ft  16  Tsm  IK.  Oktobw  1901  Oskar  Simmers baeb:  Dia  daatada  Keka- 

indostri«  in  den  leUten  10  Jahren. 
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Nicht  backende  Kohlen  sind  in  Oberschlesitti  in  den  verscliiedenslen  Qualitäten  und  in 
fast  unbegrenzter  Menge  vorbanden.  Insbesondere  besitzt  Uberschiesien  eine  vorzäglicbe  Flamm- 
kohle.  Die  g«g«iwirtiee  St«inkohIeDf<5rdennig  ist  cwar  in  Obcrsehlesicn  ««aenüich  geringer  als  in 
Westfalen,  der  vorhaniit'no  Kohlf-nvorrat  aber  pn'ß'^r  als  in  jedt^ni  andern  Steinkolilenrevicre  Mittel- 
europas. Da  auch  die  Kohleopreise  in  Oberschlesiea  niedriger  sind  als  in  Oslrau-Karwia,  Glieder- 
sebleeien,  Westfalen  und  Saarbrflcken,  so  stehen  die  oberseblesischen  EtsenhOtten  in  besag  auf  die 
Dreonstoffrersorgung  recht  günstig  da. 

Ganz  anders  verhält  es  sich  mit  der  Erzversurgung.  Die  Eisenei-zversorgung  Oberschlesiens  bis 
zum  Jahre  1899  ist  von  Fritz  Jüngst  in  der  «Zeitschrift  für  das  Berg-,  Hütten-  und  Salinenwesen** 
eingehend  behandett  worden.  Ich  brauche  daher  nur  die  Ergebnisse  dieser  Arbeit  kurz  zusammen- 
zufassen und  die  dort  gegebene  Statistik  um  i  J.ihrp  7n  verlängern.  Bis  zum  Jahre  lf<70  verbranrhtf 
Oherschlesien  die  einheimischen  Brauneisenerze  der  Muschelkalkformation.  Dann  wurde,  da  die  ein- 
lieiroisehen  Cne  weder  ihrer  Meng«  nodi  ihrer  Beschaflfenheit  nach  dem  Bedarf  der  BisenhAtten 
gpnOgten,  mit  dem  Bmvr  fremder  Erze  begonnen.  Der  Prr-zenfstitz  der  oberseblesischen  Erze  an 
dem  Qesamlerzverbrauch  ist  dann  stelig  zurückgegangen.  Im  Jubre  1895  betrug  die  oberscbJesiscbe 
EhrfSrderottg  rund  die  Rillte  and  im  Jahre  1903  nur  noch  rund  ein  Drittel  des  Enbedaifs  der  HoehOfen. 
Berücksichtigt  man  ferner ,  daß  die  oberseblesischen  Erze  etwa  30 ,  die  fremden  Erze  etwa  60 
Eisen  enthalten,  so  ergibt  sich ,  daü  heute  nur  noch  rund  der  sechste  Teil  des  in  Oberschlesien 
crblasenen  Roheisens  den  heimischen  Erzen  entstammt.  Die  fehlenden  Erzmengen  müssen  aus  großen 
Entfernungen  herangeschafTl  werden,  und  zwar  kommen  in  der  Hauptsache  vier  ausländische  Eisen- 
fr?rpvif>re  in  Betraclit .  nämlich:  1.  Schweden.  Der  Verfir.iurli  schwedischer  Erze  betrug  in  den 
Jahren  1900  bis  HIU3  im  Jahresdurchschnitt  190  001)  t.  Diese  Erze  sind  in  Obersciilesien  natur> 
gemflß  reebt  teuer,  denn  allein  der  500  km  lange  Eisenbahntransport  von  Steltin  bis  zum  Industrie» 
I  czirk  kostet  7  f.  d.  Tonne.  Ein  Bezug  auf  der  Oder  ist  im  allgemeinen  nicht  bilÜKer,  denn  die 
Uderschiffabrt  ist  bekanntlich  ganz  unzuverlässig,  auch  ist  von  Kosel-Uderhafen  bis  zum  Industrie* 
bezirk  noch  (Or  60  km  Bahnfhieht  zu  zahlen,  das  sind  (I »8  X  60)  +  70  ^,  also  rund  1,80  Jt 
f.  d.  Tonne.  2.  Nord-Ungarn.  Der  Jaliresbezug  im  Durchschnitt  der  vier  letzten  Jahre  betrug 
150000  t.  Diese  Erze  haben  eine  Bahnlracbl  von  7,50  bis  10  f.  d.  Tonne  m  tragen,  sind  also 
in  Obersciilesien  ebenfalls  recht  teuer.  3.  Steiermark.  Der  Jaliresbezug  im  Durchschnitt  der  letzten 
vier  Jahre  belief  sich  auf  65  000  t.  Die  Eisenbahnfracht  von  Station  Eisenerz  in  Steiermaik  nach 
Obersc]]!esien  hetriifjt  nach  Abrechniirif;  der  Fr;i(  Iii  ■  Rflckvo  giiuiii^;  (Refiiktif)  10,125  f.  d.  Tonne. 
4.  SüdrutMand.  Ein  Erzbezug  aus  Südrußland  in  grußerem  Maßstäbe  besteht  erst  seit  1902.  Im 
Jahre  1902  wurden  33000  und  im  Jahre  1903  130000  t  sadrossiseber  Erze  nach  Oberschlesien 
importiert.  Die->fr  Erxbezng  atjs  SHdriiPiland  ist  tarifarisch  bemerkenswert.  Die  Erze  werden  auf 
ruBsiscbeo  Staatsbahnen  von  Krivoi  Rog  über  Kowd,  Iwangorod  nach  Sosnowice  verfrachtet,  dort  auf  die 
preußische  Staatsbahn  umgeladen  und  auf  dieser  bis  zu  den  Hillten  befördert.  Der  Bahnweg 
Krivoi  Rog — Sosnowice  beträgt  1440  km,  die  Fracht  einschließlich  der  Sl  ili(>ns-,  Übergangs-  umi 
Grenzabfeitigungsgebühren  16,^0  Jl  f.  d.  Tonne.  Die  Erze  werden  also  zu  einem  Satze  von  1,12  ^ 
flir  das  Tonnenkilometer  befördert.  Dieser  Frachtsatz  ist  aufiergewdhnlich  niedrig,  denn  es  belrlgt 
vergleichsweise  der  billigste  ßlr  Oberschlesien  in  Betracht  kommende  Frachtsatz  auf  preußischen 
Bahnen  —  derjenii^e  für  Eisenerze  von  Stettin  na(  h  Oberschlesien  —  1,4  c)  für  das  Tnnnetikilnmf'ter 
einschließlich  der  Abfertiguiig^gebüliren.  Eine  inländische  weniger  wichtige  Bezugssteiie  für  Eisenerze 
ist  Schmiedeberg  im  Riesengebirge.  Von  dort  kommen  jftbriicb  30  000  t  Magneteisenerze  nach  Ober^ 
Schlesien.    Die  Fracht  Scbmiedeherp — Krynipshiitte  beträgt  5.!?n  .H  f.  d.  Tonne. 

Was  die  Zukunft  der  Eisenerzversorgung  Oberscbiesiens  bctrifR,  so  dürfte  der  fealgestelUe  Rück> 
gang  in  der  oberseblesischen  Braunei&enenfBrderung  fortdauern.  Ein  sicheres  Urieil  Ober  die  Ersehfipfüng 
des  (ibersclil(  sisehen  Brauneist'nerzvoikommens  ist  atlcrdin^'s  schwer  abzugeben,  weil  es  sich  niclil 
um  regelmäßig  ausgebildete  Loigerstälteo,  sondern  um  ganz  unregelmäßige  YorkoDimen,  Hohhraum- 
ausfailungen  usw.  handelt,  deren  Inhalt  sich  jeder  genauen  Schllzung  entzieht.  Einen  Ersatz  fOr 
die  zurückgehende  Brauneisenerzförderung  werden  vielleicht  Eisenerze  der  Steinkohlenformation  bieten. 
Lber  den  SatlelflCzrn.  in  dem n  jetzt  der  Sleinkohlenber^'baii  }iaii(its?lchlich  umgeht,  haben  verschiedene 
Tiefbohruiigtn  Tü;iei&eii.sieiiilager  angetroffen.  Die  i'miüeiigrube  bei  Miechowilz  steht  jetzt  davor, 
diese  Schichten  bergmännisch  aufzuschließen,  und  in  1  bis  i2  Jahren  werden  wir  ein  Urleil  ülit  r  den 
Weit  der  kar})ii[n>chen  Eisenerze  Obersi  lilesieriss  besitzen.  Vermutlich  werden  die  Erze  einen  selb- 
ständigen Bergbau  nicht  lobuen,  sobald  aber  die  in  der  Nähe  liegenden  Steinkobleullöze  gebaut 
werden,  wird  eine  Mitgewinnung  der  Toneisenstetniager  mdglich  sein. 

Die  Beschaffung  der  Zuschläge  Kalk  ind  Dolomit  kann  dmch  eini^re  kurze  geoIögiThe  Arigii!>en 
erledigt  werden.    Der  engere  oberschlesisclie  Industriebezirk  bildet  eis  iuselartiges  Hervortreten  der 
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Steinkohlenformalion  aus  jüngeren  Scliichteo.  Im  Norden  und  im  Süden  stoüen  an  die  Steinkohlen- 
fonnation  Ablag«rungea  der  Trias.    Die  Tria«  lat  onn  aiMgeseidmet  dureli  ,daa  Vorlioimneii  midil^er 

Lager  v<>n  Knik  und  DD'omit.  Mit  d>n\  ZoscbU^n  Kallt  und  Dolomit  ist  also  die  Cisenioduatri«  io 
Oberscbiesieo  dauernd  reichlich  versorgt. 

So  viel  von  den  GfiKidtagen  der  deciiiadustrie.   Die  Weiterverarbeitung  der  Grundalofle  bi»  «im 

Fertigerzeugni»,  das  tedmiecbe  Eieenböttenwesen.  ist  nicht  Gegenstand  meines  Vortrages»  nur  von  dem 

Absatz  der  Ft  i  ti ^rerrfn^rnip;'«'  ri>ö<-hle  ich  noch  kurz  sprechen, 

Oberüchlesieu  wird  geugrupliiM.-li  umschlossen  von  Rulilund  und  Uslerreich,  beide  Liiuder  kummeu 
aber  der  bohen  Zollschranken  wegen  nur  la  ganz  geringem  Malle  als  Absatzgebiet  fOr  oberschlesiscbes 
Fispii  in  Bffrarht.  Ein  nfiinfnswcrirr  Export  von  nhei  sciili  .-isrlifui  H,indc!«eisen  besteht  Oberluiiipt 
nur  nach  Itum&nien  und  Dänemark.  Im  übrigen  ibl  Uberschicsien  auf  den  Absatz  in  Ostdeutschland 
und  Mitteldeutschland  angewiesen  —  in  letzterem  Gebiete  in  schirfster  Kookuriienz  mit  der  mflebtigen 
Eisenindustrie  Westdeutschlands.  Das  Ahsatzgubiet  Oberschlesiens  ist  demnach:  Schlesien,  Posen, 
Ost-  und  VVestpreulien,  i'ommern,  Mecklenburg,  Brandenburg,  Sachsen  und  zwar  die  Provinz,  das 
Königreich  und  die  Herzogtümer.  Solange  in  diesem  Gebiete  kein  erheblicher  Hehrbedarr  an  Eisen 
dnIrKt»  kann  Oherschlcslen  unier  den  heutigen  Verkehrsverhältnissen  eine  etwaige  Mehrproduktion  an 
Eisen  nur  «iuicli  WLitri«'  rrLis"|ifrr  u!!li  rl>t  in^jt-ri.  Der  Entwickhin^:  (Irr  Ef>'mir.fltr^trie  in  Obprsrhlcsieti 
sind  also  ganz  bestimmte  Grenzen  gesetzt,  emerseits,  wie  zuerst  nachgewiesen,  durch  die  Schwierig- 
keilen der  Enveraorgung,  anderseits  dureb  die  ROeksicht  auf  den  Absatz  der  Fertigeneeagnisae. 
Diese  Sohwif  rijrkt'ilen  erklären  zur  Genüge,  daü  die  Eisenindustrie  hier  nicht  die  glänz»  ri(l(  Entwicklung 
erfahren  bat  wie  in  Westdeutschland,  und  da  Ii  der  Anteil  Oberscbiesiens  an  dei'  EUeoerzeuguog 
DeutscMands  im  letzten  Jahrzehnt  zurückgegangen  itt.    (Oeni  Vortrage  folgte  lebhafter  Batfall.) 

Httttendirektor  Amt:  U.  HJ  Tbr  BeiMl  seigt  sebon,  da0  der  Vortrag'  des  Hm.  Berg^ 
assesHor  Witte  allgeiDeiD  Anklang  gf  fun-li  u  hat,  and  ich  spreche  dem  genannten  Herrn  den  Uank 
des  Vereins  naa.  —  Tch  erteile  uuniuebr  das  Wort  Hrn.  OberiogMiienr  Qensmer-Kattowitz  an 

dem  dritten  Vortrag  der  hentigen  Tagesordnang : 

Mitteilungen  über  die  Flußeisendarstellung  im  Siemens- Martinofen« 
unter  Berficksichtigung  der  Fortschritte  in  den  letzten  Jahren.* 

Oberingeniear  R.  Genzmer-Batldonhfltte  bei  Kattowitz  0.*S.:  M.  H.I  Ehe  ich  anf  den  oigent- 
liehoa  Kern  mainar  heutigen  MitteiluDk^au  übergehe,  gestatten  Sie,  datt  leb,  besonders  tür  diejeiüg-en 
Herren,  welche  nicht  spezicllo  F;t<liliute  sind,  einige  knrze  Ausfllhraugen  über  die  historische 
Entwicklung  der  Kluiieisendarstelluug    wache,   wie   sie   sich  iu  Oberscbiesieo   vollzogen  bat 

FlaBeisea  wird  in  Oberseblesieo  seit  dem  Jahre  1865  erseagt,  and  awar  war  es  die  Eöaigs- 
hiltte,  welclie  in  ihrem  ßi  ~  ■>  i  ■ ',vt  rke  am  .T.Tnnar  dcisfllicii  Taliren  >lit*  erste  Cliarpe  in  einem 
5  t*Konverter  blies.  Iu  Juhre  iHbi  entstand  auf  Fnedenshütte  bei  Morgeorutb  ein  zweites  Kon- 
verterwerk,  welebes  nach  den  Tbomas-Gilehristverfkbren  arbeitete.  Dieae  beiden  Werke  sind 
die  eiBBlgea  in  Oberschlesien  geblieben,  welche  laufend  ElnUeiseu  in  der  Birne  herstellten,  ab- 
gfftsehen  noch  von  dt  n  iluldschiuskyschen  Hüttenwerken  in  (Heiwitz,  welche  vor  etwa  sieben  Jalircn 
den  sug«iuattuteu  kumbiuierten  Prozeß  einfährteu  und  vorübergehend  auch  nach  Tbomas-üilchrist 
arbeiteten.  Dagegen  Iwt  sich  der  Siemens-Hartlnprezefl  auf  Uat  aUea  größeren  obersciklasisehen 
Hüttenwerken  Eing^anp  verschafft.  Das  Borsigwerk  pinp  hierin  voran  und  setzte  im  Jahre  1872 
den  ersten  Herdofen  nach  Siemens-Hartin  in  saurer  ^^ustelliing  and  in  einer  Urölio  von  4  t  in  Betrieb. 

Fragen  wir  ans  nun  naeb  den  Gründen,  welebe  für  eine  so  geringe  Verbreiton;  der  Kon- 
verterwerke  in  Oberscblesien  maßgebend  gewesen  sind,  so  liegen  dieselben  klar  zutage.  Zunächst 
haben  hieran  die  oberschlesischon  Erzverhaltnisse  schuld,  welche  derartige  sind,  daß  man  mit 
diesen  Erzen  allein  weder  ein  Itessemcr-  noch  ein  Tbomaseisen  erblasen  kann.  Man  würde  darauis  ein 
Rebeisen  erhalten,  welches  einen  Pbosphorgehalt  von  angeföbr  bat ;  für  ein  Besseiner» 

eisen  also  erheblit  h  zn  viel  nnd  für  ein  Tbomaseisen  eHiehlieh  zn  weni<r  Phosphor.  Deshalb 
sind  unsere  oberschlesischen  Hochofenwerke  für  die  Darstellung  von  Konvertereiseu  von  Beginn 
an  auf  den  Baaog  anderer  Haterialien  angewiesra  gewesen,  and  die  Sebwierlgkeiten,  diese  in  den 
nötigen  Menden  zn  erlialten,  sind  mit  den  J.iliieii  eher  größer  aln  {geringer  jG:ow(>rdon.  Da  nuu 
unser  heimisches  Erzvorkummeu  ein  zn  wenig  ergiebiges  ist,  auch  der  Eisengehalt  sich  in  mäßigen 
Qrenaan  bewegt,  so  steigert  sich  der  Bang  nniarer  Roehofmwarke  an  aaslli^isehan  Ersen  von 
Jahr  an  Jahr.   Ea  hastehen  dennaeh  Sebwierigkeiten  für  die  Hentellnng  von  Eenvaitaraiaan  in 

•  Eine  Abhandlung  über  dasselbe  Thema  von  0.  8imniersba  •  1;  uar  der  Reiiaktion  schon  vor  der 
Verssatmlaog  der  „Kisenhutte  Oberschlesien**  sagegangen;  dieselbe  wird  in  einem  der  aiUshsteB  Hefte  er- 
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ObericblMieu,  SdiwierigkeiteD,  die  ein  gi-oß«r  Teil  der  we«tUcbea  Werke  nickt  bat.  Denn  be- 
krantUeh  beiitzen  besonder«  die  Werke  nn  der  Saar,  in  Luxemburg  ond  Peine  ErEla^er  in  ge- 
waltiger Ausdehtiung,  weiche  sicU  für  die  TbomaseisenerzengaDg  besonders  giu  ei^'^nen,  ja  dnrcli 
deren  Vorhandensein  die  Her.stetlung  des  hasisc^hcii  Plußpi^cn»  im  Konverter  die  bebe  VollkomiDMl- 
iieit  erreicht  hat,  wie  sie  sonst  nirgendwo  iu  der  Welt  mehr  vorhanden  ist. 

Ein  weiterer  we««ntlicher  UmttoDd,  der  snr  geringen  Ausdehnung  des  KonvertorverfUireiia 
in  Oberscblesien  boigetrapen  hat,  ist  der,  daß  ein  rationell  arboiti'ndt's  Konverterwerk  v.w  mit 
lebr  großen  Produktionen  rechnen  kann  und  daß  dafür  beträchtliche  Anlagekapitalien  erforderlich  und. 
Dies«  großen  Prodaktlonen  kSnoen  Iiier  webl  erzeugt  werden,  aber  ein  Abaats  wSre  niekt  ror* 
banden.  Oie  sehr  uii(;iiiisti|cre  ^«rj^rraphischf  Lnije  Ohcrsclilesiens,  eingekeilt  zwischen  Rußland 
and  Üsterreicb,  und  der  Uangel  au  gatau,  von  der  Jahreszeit  uaabhäagigen  Waaserstraßen  zwingt 
one  ninlteb,  anaern  Abaats  nvr  in  ganz  bestimmten  and  begrenzten  Gebieten  cn  soeben.  Im 
Vergleich  su  den  großen  westlichen  Werken  sind  wir  deshalb  genötigt,  unsere  Flaßeii^euerzengung 
weise  r'inzuselir.lnketi  und  niclir  darauf  zu  sehen,  daß  einerseits  dieselbe  allen  Qualitiltsansprnrlien 
gewachsen  ist,  welche  die  immer  mehr  »ich  ausbroileudc  Vcrteiuernngsinduatrie  ( tbersciilesiens  zu 
stellen  gezwungen  ist,  während  anderseits  mit  allen  Kräften  dahin  geatrebt  werden  muß,  die 
Selbstkosten  möglirhst  niedrig  zu  halten.  Es  ist  deshalb  nifht  zu  verwundern,  wenn  gerade  die 
Floßeisendarstellaog  im  Herdofen  bei  uns  eine  so  allgemeine  Aosdebunng  genommen  hat,  da  die 
Lebenabedingongen  Ar  den  Siemena-lfartijiprozefi  vnd  besondere  ftr  daa  basiaehe  Verfkbren  hier 
durchans  ^rütistiK-e  sind,  zumihI  auch  die  .\nlasrekosten  bei  weitem  nicht  die  Höhe  von  Konverter- 
werken erreicbeo.  Und  gleich  an  dieser  Stelle  kann  ich  bervorbeben,  daß  unsere  meisten  ober- 
MUeelsehen  Kartinweike  in  techDtaeh«>  Beslehmig  «Uen  Anfbrderangen  entaprechen,  welebe  die 
Jetztzeit  zu  stellen  berechtigt  ist. 

l'ntorzieht  man  nan  die  Jahio  1890  und  1903,  in  weicher  Zeit  die  Flnßeiacndarstellnng 
nach  Siemeua-Martin  sieh  in  Ober^chlesieii  besonders  auBgedehul  Itut,  einer  vergleichenden  Be- 
trachtung, 8(1  Undet  man,  daß  im  Jahre  1S90  angefUur  64  000  t  Uartinflußeisen  erzeugt  worden 
sind,  im  .Tahre  1903  da<;egen  320000  t.  Die  Erzenßrtinp  an  Hartinflußeiaen  bat  eich  somit  in  den 
13  Jahren  um  400  '^/o  vermehrt.  Die  Erzeugung  an  Konvcrterfloßeiaen  betrag  189u  etwa 
107000  t  ond  atieg  bis  1908  auf  etwa  t64000t,  bat  sieb  atae  nm  146*/«  vemdirt.  Dagegen 
hat  sich  in  dem  gleichen  Zoitraiun  der  Verbranrh  an  Roheisen  znr  Schweipjcisenerzeugung  von 
etwa  307  000  t  auf  236  000  t  verringert,  also  um  23  leb  erwähne  das  besonders,  weil  das 
NeTembflriieft  Nr.  8  der  obersehlesiaehen  neuen  Zeitschrift  ^KoMe  und  Erz"  eineu  Artikel  Aber 
die  „Scbweißeisendarstellung  in  Oberscblesien"  enthielt,  in  dem  gesagt  war,  daß  die  Pnddel- 
rnheisendarstellung  seit  ungefähr  20  Jahren  anf  gleicher  Höhe  ;;eblieben  sei.  Es  ist  das  ein 
Irrtum,  der  darauf  beruht,  daß  zu  Puddelr9heiBen  fast  sämtliches  Roheisen  gerecliuct  ist,  welches  zur 
Floßeisendarstellung  im  Martinofen  Verwendung  findet.  Rs  sind  das  für  Obemchleaien  jihrlieh  aber 
rnnd  loonoo  t.  Die  Schweißeisendarstellung  ist  also  tatsächlich  etwa»  zurückgegangen,  nnd  wenn 
ich  auch  nicht  zu  den  fanatischen  Anbängem  des  Floßeisens  gehfire,  die  für  die  Zuknnft  dem 
SehweiBelaen  jede  Bziateazbereehtignng  absprechen,  so  bin  ich  doch  der  Ansicht,  da0  die  mit  Beeht 
altberübmte  obcrsi  hlesi.sclic  S'chweißeisenerzengung  in  den  nächsten  Jahren  weiter  znräckgehen  wird. 

Im  Jahre  iti9U  arbeitete  man  in  einigen  Martinwerken  nocb  nach  dem  saoren  Verfahren, 
wihrend  Jetzt  allgemein  nur  baaiseh  gearbeitet  wird.  Die  Vorzüge  des  basisehen  Haterials  sind 
tiberall  anerkannt,  besonders  da  es  immer  schwieriger  und  teurer  wurde,  fär  den  sauren  Ofen 
einen  phosphorarmen  Einsatz  zu  erhalten,  nnd  es  aaßerdem  nicht  möglich  war  —  ähnlich  wie 
im  sauren  Bessemerkonverter  — ,  weiche,  dem  Schweißeisen  alinliehe  Qniüit&ten  herzustellen. 
Der  Übliche  Rinsatz  bestand  nach  Einführung  des  basischen  Verfahrens  in  einem  Robeisensatz 
von  2.'i  bis  35  "In,  nnd  zwar  nahm  man  fast  allgemein  das  gewöhnliche  ribergchlesifiche  Roheisen 
mit  etwa  '/a  ^  Phosphor,  während  für  die  Altmaterialien  jetzt  auch  minderwertige  (Qualitäten 
benutzt  werden  konnten.  Ich  besinne  mich  neeh  genau  darnnff  daA  damals  vielfach  die  Ancieht 
verbreitet  war,  die  nezugsqnellen  für  dieses  .Mtei.sen  mfißten  doch  einmal  versiegen,  weshalb  dem 
Schrottverfabren  keine  lange  Zukunft  prophezeit  wurde,  und  ans  diesem  Urunde  bezw.  wegen 
dieser  Befltrehtnng  führten  z.  B.,  abgesehen  von  Qua^tätsrHekaiehten,  die  Huldsebinskyachea 
Hüttenwerke  seinerzeit  den  kombinierten  Pruzeß  ein.  Man  beda<lite  also  damals  nicht,  daß,  je 
mehr  Eisen  erzengt  nnd  verbraucht  warde,  naturgemäß  auch  der  Abfall  an  Alteisen  sich  ver- 
grSßem  mußte.  Die  Alteisen  verarbeitenden  Werke  kVnnen  deshalb  der  Zuknnft  ruhig  entgegen- 
sehen, nnd  ein  zeitweiser  Mangel  an  Schrott  dHrfte  nnr  dann  eintreten,  wenn  plötzlich  ein 
größerer  Bed.irf  entsteht  oder  der  Entfall  des  eigenen  F.andes  ins  .\usland  geht,  bei  welcher  Ge- 
legenheit ich  mir  den  Wunsch  auszusprechen  erlanbe,  daß  es  unserer  Eieienhandelsgesellschaft  go- 
Ungeo  möge,  nocb  weiter  regulierend  auf  die  Alteiaenyreise  einzuwirken.  DiMcr  logenannte 
Sckrottprozeß  ist  in  Oherschlesien  eine  längere  Reihe  von  Jahren  in  Anwendung,  nur  einige 
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Werke  io  Eassiscb-Polea  haben  wegen  Mangels  an  genfigenden  Mengen  Alteisea  schon  seit 
einigeir  Zelt  mit  tAwn  grofien  Pnwentratf  Ton  kaltem  Boheisea,  80     vn^i  ndir,  gearbeitet. 

E)er  grolle  Fortschritt,  welchen  das  Martinverfahren  nun  neuerdings  zn  verzeicbnen  hatte, 
besteht  in  dem  Arbeiten  mit  flüssigem  Robeisen  unter  Zu!>;itz  von  Erzen,  dem  sogenannten 
EuLeiäoii-Erzprozeß.  Das  erste  Werk,  welches  meines  Wissens  mit  ÜiUaigem  Robeisen  arbeitete, 
war  Donawits  im  Jahre  1893.  Witkowitz  rechne  ich  nicht  hieran;  es  fährte  im  Jahre  1890 
seinen  bewährten  Dnplexprozeß  ein,  der  darin  besteht,  daß  das  vom  Hochofen  kommende  Roheisen 
im  sauren  Konverter  etwa  8  Minuten  vorgeblasen  nnd  darauf  das  erhaltene  Uittelprodnkt  in  den 
Martinofen  fegosMn  and  darin  fertig gemaeht  wird.  Da  in  den  8  Hiaateii  der  KoUematoff  bia  aif 
0,1  und  das  MiingaD  Iiis  auf  n.o^/o  entfijrnt  sind,  Iiat  der  basische  Martinofen  in  der  Haupt- 
sache nur  den  Phosphor  —  etwa  0,4  —  zu  beseitigen,  was  ziemlich  scbaell  vor  sich  gebt« 
so  daß  ein  Ofen  in  Witkowitz  jezt  7  bia  8  Chargen  in  34  Standen  macht.  Witkowits  bwltst 
nAmlieb  Ähnliche  Snverhiltnisse  wie  Obersehlesien,  so  daS  dort  ebenfaUa  Schwierigkeiten  fär  die 
DarstellunpT  von  Pessemer-  nnd  Thoniasrrtheisen  vorbanden  waren.  —  Im  Jahre  1894  enfntftid 
in  Kladno  der  Bertrand-TbielprozeU,  auf  den  ich  noch  zurückkommen  werde;  er  blieb  zuuiiciist 
aber  aof  Kladno  beachrlakt. 

Dieses  Arbeiten  mit  flüssigem  Hnheisen  hat  in  den  letzten  Jahren  dem  alten  Martinprozeß 
eine  veränderte  Signatur  gegeben  und  die  wesentlichsten  Fortschritte,  welche  letzthin  im  Uerd- 
•cbmelxreHhbren  gemacht  worden  sind,  basieren  In  erster  Linie  auf  dem  Boheiaen-ErzprozeB.  Ea 
ist  für  mich  keine  Frage,  daß,  anmal  für  nnsere  oberschlesischen  Verhältnisse,  der  Roheisen-Etz- 
prozeß  in  seinen  verschiedenen  ModiHkrttionen  der  Prozeß  der  Zukunft  ist,  wobei  ich  hervorhebe, 
dalj  ich  bei  meiuüu  lieutigen  lietraulittuigtiu  immer  nusere  biesif^eu  Zustände  im  Auge  habe.  Anf 
diese  ModifikatloneD  will  ich  nunmehr  naher  eingehen,  nnd  zwar  erstens  aof  den  Roheieen-Erz- 
prnzeß.  wie  er  in  einem  föStstehenden  Ot'dii  zar  Anwenlnnj?  Ivoramt,  zweitens  auf  den  Rertrand- 
ThielprozeÜ  iti  zwei  feststehenden  Öfen,  drittens  auf  den  Taibotprozeß  im  kippbaren  Ofeu,  and  im 
Aoschlttß  daran  anf  das  Snnyekiverfhhren.  Das  Daelen-PscholbiTerflibren  berühre  ich  niebt,  weil 
darttber  Hr.  I'aolen  in  Düsseldorf  gef^proclien  liat  und  ich  Ihnen  also  etwas  Nt  iies  nicht  saffen  könnte. 

Ich  erwäbate  schon,  daß  der  Roheisen-Erzprozeß,  wobei  immer  au  Roheisen  iu  flöaeigem 
Zostand  an  denken  ist,  zuerst  in  Donawitz  im  Jahre  1893  eingeführt  warde.  Inzwischen  ist  dort 
ein  aene«  groOes  Martinwerk  erbaut  worden,  welches  Jetzt  aber  nicht  gani  mit  tiüssi^'ein  i  :  i  oiaen 
aHein,  «tondern  durchschnittlich  nur  mit  etwa  '^H  "  o  arbeitet.  Dickes  neue  Stahlwerk  besteht  aus 
sieben  ()fen  zu  je  30  t  Fassung.  Das  Charakieristisciie  der  Anlage  ist,  daß  die  Arbeitsbühne 
vor  den  Ofen  mit  der  GieObnIle  anf  gleicher  Httttensoble  liegt.  Die  Ofen  haben  vom  drei  fTttren, 
die  zum  Einsetzen  von  Zuschlägen  und  von  etwa  20  "/«  Schrott  dienen,  was  durch  zwei  Lanrh- 
bammerache  (Jhargiermaschinen  geschieht.  Anf  der  Abstisbseite  nach  der  (iießhalle  zu  ist  hinten 
rechts  eine  TAr  angebracht,  durch  welche  das  flflssige Roheisen  hineingegossen  wird;  gloiclizeitig 
dient  diescHie  alä  Schlackenabfluß.  Der  Schrott  iat  nur  eigener  Abfall  aus  den  Walzwerken,  der 
möglichst  warm  chartriert  wird.  Der  Erzznsatz  hetrftj?t  20  bis  2r)  %,  der  Kalkzuschlag-  nur  2 
bis  3  "/o-  Diö  Gießhalle,  welche  io  ihrer  Verläugemng  zu  deu  Tiofüfen,  der  ÜlocksLraße  und 
der  Grob-  und  Schienenstrecke  fHbrt,  wird  von  zwei  großen  amerikanischen  Laufkranen  von  40 
und  50  t  Tragkraft  bestrichen.  .Außerdem  sind  in  der  (ließhalle  noch  vier  r.,anfkrane  vorhanden, 
zwei  von  je  5  t,  einer  von  10  t  oud  einer  mit  automatischer  Zange  zur  i^edienung  der  Tieföfen. 
Die  Ärbeltaweise  voUcieht  sieh  nnn  folgendermaßen :  Nach  Abstich  einer  Charge  werden  etwa  90  7» 
Schr(»tt,  dann  Erz  —  eit^f^ne  iji'riistete  Spateisensteine  —  und  gebrannter  Kalk  mit  der  Churg^ier- 
maschine  eingesetzt.  Dann  wird  von  der  .-Vbstichseite  aus  durch  einen  der  beiden  gi'oßen  Krane 
die  Roheisenpfanne,  deren  Inhalt  vorher  durch  denselben  Kran  einem  150  t-Miaeber  entnommen 
ist,  hochgehoben  und  mittels  eines  verschiebbaren  KinnenstUckes  in  den  Ofen  aOBgegesaen.  Die 
eintretendo  Koaktion  ist  gewöhnlich  nicht  sehr  stark,  trotzdem  ist  der  Chargengang:  ein  ver- 
hältnismäßig rascher,  da  fast  regelmäßig  vier  Chargen  in  24  Stunden  gemacht  und  von  einem 
Ofen  darebsebnitCIldi  100  t  tigUcfa  ersengt  werden.  In  der  OieBhalle  besteht  eine  eigentllehe 
Oieß^rnbe  nicht,  vieltnehr  wird  da.s  Fertiiriirodiikt  durch  die  grnl'on  Krane  an  die  riii  kw;lrtige 
L&ngswand  der  üießhalle  geschafft.  Dort  befinden  sich  mehrere  etwa  2  m  hohe  Plattformen  als 
Standort  für  den  Gießer.  Die  Blockformen  stehen  vor  diwen  Standorten  anf  Rittensohle.  Diese 
.\rt  zu  gießen  halte  ich  für  durchaus  praktisch  und  für  empfehlenswerter,  als  das  Gießen  in  einer 
tiefen  Gießgrube  in  unmittelbarer  Nilhe  der  Öfen.  —  I>a<«  Donawitzer  Flnßci«cn  ivt,  entsprechend 
den  vorzüglichen  Erz-  nnd  Roheisen verhältuisäeu,  von  ausgezeichneter  Qualität,  lias  gewöhnlich 
zur  Verarbeitung  kommende  Roheisen  hat  ungeflifar  folgende  Zusammensetzung:  2  bia  9«4  */* 
Mangan,  0,1  bis  0,2  "/o  Silizium,  bis  0,06"  -  Phosphor,  wenip  .Schwefel,  kein  Kupfer. 

In  ähnlicher  Weise  wie  Douawitz  arbeitet  das  südrassische  Werk  Jarjewka,  welches  ich 
in  vorigen  Jahre  besieh^te.   Dasselbe  besitit  fOnf  Ofbn  n  je  26  bis  80  t  Faasuig.  Jedod 
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wird  io  Jarjewka  nur  mit  flässigem  Boheüea  gearbeitet  and  nicht,  wie  ia  Donawitz,  mit  80  '/o* 
AQeh  Iii  Jnrjewka  tot  «in  Hisehtr  vm  160  t  Fassong  Torhtndeo.    Da  da«  Boheisen  anch  von 

gnter  Qualität  ist  —  etsva  4%  KohlenstofT,  1  *'ö  Silizium,  2,4  "/o  Mangan,  0.15  «/o  Phosphor, 
0,02  bi«  0,0a  7o  i^chwefel,  Spur  Kupfer  —  und  dazu  Krivoi  Rog-Ente  mit  65  bis  68  met.  Eisen 
verarbeitet  werden,  let  in  Jarjewka  die  Brzengiing  Ar  den  Ofen  nod  T«^  Sfter  bia  anf  190  t 
tjestiegen.  Das  Ausbringen  ist  ein  ganz  außergewöhnlich  hohes,  was  daher  kommt,  daß  die 
Oewiaouog  des  Süieas  an«  dem  Er/  weit  liöber  ist,  als  mau  bisher  fiir  den  Boheisen-Ej-zprozeß 
«nnaJin.  Du  Aasbringen  beträgt  nftmliek  105  Me  106  7o>  ond  <w«r  betone  teil  aaadrBeklleb, 
daß  diese  hohen  Zahlen  nicht  durch  Zufall  erreicht  sind,  sondern  daß  sie  regelmäßig  als  Durch- 
schnittswerte nnd  n&ch  sorgfaltigen  Wagnngen  dort  erhalten  wurden.  Dieses  hebe  ich  deshalb 
besonders  hervor,  weil  btHher  atigenoiuiueu  wardc,  daß  der  viewinn  des  Eisens  aas  Erz  bei  dvm 
gewöhnlichen  Boheisen-ErzprozeB  etwa  60  7«  betrage  im  Oegenaats  snm  Talbotprozeß,  bei  dem 
ein  Gewinn  bis  zu  90  %  konstatiert  «"i.  In  Jurjewka  ist  sogar  ffir  einzelne  Chargen  wiederholt 
ein  Aasbringen  bis  107  7«  ermittelt  worden;  dieses  ist  aber  oatUrlich  abhängig  von  dem  Gehalt 
de*  Boheiaena  an  HeUHolden.  Znr  Erlftnternns  diwie  aMb  Angaben  den  Hm.  Oberingenlsar 
Dich  mann -Jurjewka  das  folgende  Beispiel: 
Der  Einaats  von  Charge  3t'.ns  betrag: 

FlfiRBiges  Koheisfn  *iidti56  kg 

FenNNnaagaa  ._.  .  .  144  , 

Zasammen   28  800  kg 

Dazu  Krivoi  Kog-hlrze   6229  „ 

nad  Ealkalaine   2180  . 

C  st  S  P  Mn 

Der  Einsals  von  28  800  kg  enthielt  4,41  V   1,12  >  0,03  >  0,21  "/o  3,16 

Das  fertige  Flneelsen  enthielt  0,Ü7  „    0,06  ,    0,06  ,    O.Qg  „    0,50  „ 

A»,-f.B,  hieilf'n  sind  somit  4,W/o    1,077«       —       0,15*/»    2,66  "/o 

Oder  in  Kilogramm   288  >  4,34  (  Schlacke  wurden  4300  kg  erhalten  mit: 
238  X  1,07  Si  Q         p  * 

288  X  0,10  P  {1% 
iSB  X  g.06  Mn  2^^Q   j|  gj^^ 

Zusammen  Sfl8x0ifi8='l0G«kg  S8,ftt  .  CaO 

In  der  Schlacke  waren  lomit:  48  X  ^^'^  =  405  kg  Fe.  Die  6229  kg  ilrivoi  Kog-Erze 
mit  65  7«  F**  enthielten  4048  kg  Fe,  davon  ab  4''i5  kg  Fe  (aus  der  Schlacke).  Ins  Had  über- 
gegangen somit  Ö64ä  kg  =  90  7°  Eiseugeliali  des  Erzes.  Der  Abbrand  stellte  sich  wie 
folgt;  Ans  dem  En  reduziert  3643  kg,  davon  ab  für  abgeachiedenen  Kohlenstoff,  Siliziom, 
Mangan  nsw.  1956  kg,  ä^rnit  Zawaclis  kg.  Daher  theoretlaeheB  Aaabrlngen:  a)  Ktnanti 
23  800  kg,   b)  Zuwachs  1687  kg,  zusammen  35  487  kg=i07  7e' 

Demgegentiber  betrag  das  wirkllelM  Anabrlngen:  Blöeke  einaebl.  Scbrott  86  294  kg  =  106 
Es  ist  somit  in  Jurjewka  in  bpzng  anf  dn?(  Ausbringen  ein  Kesnltat  erreicht,  wie  man  es  sich 
besser  kaum  denken  kann  und  wie  man  es  vor  wenigen  Jahren  sich  nicht  hat  träumen  laaaen. 
Aack  der  KobtenTwbraach  iat  in  Jnijewka  ftnfient  niedrig,  denn  derselbe  betmg  Im  Henat 
Juli  d.  J.  bei  einer  DIockproduktion  von  14  090  t  nnr  20  7o-  Hierbei  ist  die  Sonntagskofale 
mit  eingerechnet,  nicht  aber  die  Kohle  für  Dampf  usw.  Für  den  gewöhnlichen  Betriebstag  macht 
die  Genoratorkohle  nnr  etwa  18  7o  jedenfalls  ein  so  günstiges  Resultat,  wie  es  in  Deutsch- 
land keines  der  mit  festem  Einsatz  arbeitenden  Hartinwerke  aufzuweisen  hat. 

i^ber  den  Bertrand-Thielprozeß  kann  ich  mich  kürzer  faegen,  weil  in  unserer  Zeit- 
scnntt  darüber  wiederholt  berichtet  wurde.  Der  Prozefi  entstand  bekanntlich  in  Kladuo,  Bübmen, 
im  Jabre  1894.  Das  dortige  Thomaiwerk  aehmols  sein  Boheiaen  in  HerdSfen  ein,  die  eine 
h'ihere  Lage  hatten,  und  das  flüssige  Kisen  wrrde  in  Rinnen  /nr  Hirne  hinabgeicitet.  Da  nun 
Martinöfen  in  der  Nähe  waren,  kau  mau  auf  die  Idee,  dieses  flüssige  Eisen  in  dem  Martinofen 
weiter  sn  ▼erarbeiten,  nnd  swar,  nachdem  es  in  dem  ersten  oberen  Ofen  bereits  in  erbebliebem 
Maße  mittels  Erz-  nnd  Kalkznschlägen  vorgefrisclit  war.  Obgleich  die  damals  erzielten  Resultate 
immerhin  beachtenswert  waren,  blieb  die  Produktion  doch  in  mäßigen  Grenzen,  weshalb  das  Ver- 
fahren, so  vorteilhilft  es  besonders  für  gewisse  Eisensorten  auch  war,  eine  größere  Verbreitung 
inn;l(  bst  nicht  fand. 

Vor  ungefähr  einem  Jahre  machte  da.s  Stahlwerk  Hoesch  in  Dortmund  iieii-  Versnehe  mit 
dem  Hertrand-Thielprozeß,  und  dieselben  führten,  wie  ich  wohl  sagen  kann,  zu  einem  sehr 
guten  Ergebnis.   loh  rerweise  dieserhnlb  anf  die  Hitteilangen,  die  Direktor  Pottgiefier  in  der 

Frähjahrsversaramlnnir  unsere«  Verein«  in  Dn«=eldorf  machte.  Daß  die  Erzcugungsmengen  nach 
Bertraad-Tbiel  bei  Uoescb  größer  sind  als  ursprünglich  in  Kiadno,  beruht  vor  allem  darauf,  daß 
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die  Hoescbflchen  Öfen  bei  wtsilem  achärfer  gehen  als  die  damaligen  io  Kladno.  Mit  dieser  größeren 
i'roduktion  gebt  Hand  in  Hand  eine  Verbiliignng  der  Selbstkosten,  die  so  bedeutend  ist,  daß  sie 
bei  Uoescb  denjenigen  fffr  da«!  TlioiiiasflufleiHen  nahekommt.  Dabei  ist  die  errenfrtc  Qualität  — 
Flafieiten  and  Stahl  —  eine  derartig  gute,  dab  sie  aack  den  größten  Anforderungen  gewachseo 
tein  dflrfte.  Bei  der  Art  des  Presetsee  ist  dieses  ja  anch  kein  Wunder,  denn  das  Vorfriseh« 
prodiikt  di-s  pfstcn  Ofens  kommt  mit  einem  Kohlenstoffgehalf  von  etwa  I  %,  aber  sonst  schon 
fast  frei  an  Silizium,  Pbo&pbor  und  Mangan,  in  den  Ferti^ofen  hinein.  Letzterer  hat  also 
gewisMnunBen  leieht«  Arbeit.  Stahlwerk  Hoesch  macht  niit  »rei  Ofeo  neht  bi«  neon  Chargen  in 
24  Standen,  ausnahmsweise  aiu  h  zehn  diargen.  Die  Chargencahl  bei  Hoesch  war  z.  B.  in  der 
vergangenen  Woche  —  vom  21.  bis  26.  November  —  folgende:  Hontag  acht  Chargen,  Dienstag 
aeou  Chargen,  Uittwoch  neun  Chargen,  Donnerstag  zehn  Chargen,  Freitag  zehn  Obargeo,  Sonn» 
abend  (Ta^)  fünf  Chargen,  also  dnrehsehnittlieh  etwa  nenn  Chargen  tlgrUeh  IHr  swel  Ofsn.  Die 
Grsamterzengrunp  für  diese  elf  ^Schichten  an  guten  Hlöcken  befrag  9'.]7  t.  Für  17  t-Öfen  mit 
kurzen  Herden  von  etwa  5^lt  m  ist  das  sehr  viel,  zumal  wenn  berücksichtigt  wird,  daU  der 
weitaus  grSQte  Teil  in  hartem  Stahl,  bis  0,8  7»  Kohlenstoff  enthaltend,  abgegossen  wnrde.  Hierbei 
erwähne  ich  jedoch,  daß  der  Fertigofen  vor  Bingul)  des  Halbprodukts  einen  Einsatz  von  15  bis 
20  7o  Schrott  (eigene  .\bfäHe)  erhalt,  so  d;iß  der  Riihei<*ensatz  80  bis  85  o  bftrag-t.  Es  geschieht 
dies  deshalb,  weil  Hoesch  su  am  beslen  die  eigeneu  AbfiUle  verarbeiten  kann  und  gleichzeitig 
anabhängig  vom  Schrottmarkt  bleiben  will.  Als  selbstverständlich  hebe  ich  hervor,  daß  die  Ofen 
des  Stalilwerkps  ITdescli  in  g^leicher  Höiie  liegen.  Kein  Mensch  würde  meinem  Eiarlitens  ein  neaes 
Suhlwerk  nach  Herirand-Thiel  bauen,  bei  dem  die  Öfen  wie  ehemala  in  Eladno  in  verschiedener 
HShe  lügen,  denn  das  Ein-  und  Ansglefien  IftBt  sieh,  gnne  abgeeehen  von  anderen  Vorteilen, 
bequem  nnd  r.iBrh  durch  Krane  bewi  ikstelligen.  Das  Ansbrinfjen  betrugt  bei  Hoesch  zurzeit 
103,5  °/o  guten  Blöcken,  immerhin  ein  schöne«  Kesnltat.  Daß  dasselbe  niedriger  ist  als  in 
Jnijewka,  liegt  an  der  Verschiedenartigkeit  des  Roheisens  nnd  an  den  zur  Verwendung'  kommen- 
den Erzen-,  denn  Hoesch  verarbeitet  Thomaseisen  mit  1,8  %  Phosjjlior  unil  sehwodische  nnd 
spanische  Krze.  Der  Phosphor  geht  natärlicb  gans  in  die  Sehlacke  des  Vor£ri»cbofens  ftb«r,  ein 
wertvolles  Nebenprodukt  däretellend. 

Ich  kemnie  ann  sn  den  sogenannten  nnnnterbrechenen  Verfahren,  den  von  T&lbot 
und  dem  von  Snrzycki.  welch  letzteres  ich  gewiBsennaßen  als  einen  Ableger  von  Tnlbot 
bezeichnen  möchte.  Anch  hierüber  ist  in  „Stahl  und  Eisen"  und  auch  von  Hrn.  Daeleu  in 
Düsseldorf*  so  ansführlieh  berichtet  and  gcsprodien  worden,  daß  ieh  nicht  idile  Worte  kq 
machen  brauche.  Nur  für  diejenigen  Herren,  welche  diese  Prozesse  nicht  näher  kennen,  teile 
ich  zur  Erläuterung  mit,  daß  das  Talbotsche  Verfahren  in  einem  sehr  {rroßen  kippbaren  Ofen 
von  70  bis  200  t  Fassung  vor  sich  geht.  Die  Köpfe  dieses  Ofens  sind  verschiebbar  und  werden 
jedesmal  etwas  /urflekgerflckt,  bevor  der  liittelofen,  der  das  Eisenbad  enthält,  gekippt  wird. 
Das  Kippen  des  Ofens  geschieht  in  Frodinsrham  (England),  xvo  ich  einen  Talbotofen  itn  IJetrieb 
sah,  von  der  Abstichseite  aus  mittels  zweier  starker  hydraulischer  Zylinder.  Das  Verfahren 
selbst  ist  ein  nnnnterbroehenes,  d.  h.  es  wird  Jedesmal  nnr  ein  Teil  dee  gannen  Inhalts  in  die 
Pfanne  entleert  und  darauf  wieder  flüssiges  Roheisen  nachgefüllt.  Nur  zu  Ende  der  Woche  wird 
der  Ofen  ganz  ausgegossen.  Die  Vorteile,  welche  das  Talbotverfahren  hat,  beruhen  in  der 
Hanptsache  anf  einer  verhältnismSlMg  hohen  Prodnktion,  einem  leichten  Entfernen  der  Schlacke 
and  geringen  Löhnen,  da  wenig  Bedienungsmannschaften  nötig  sind.  Hieraus  ergeben  sich  geringe 
Sellistkoston.  Die  Produktion  hängt  natürlich  von  der  (tröße  des  OfeiiB  ab,  der  am  vorteil- 
haftenteu  für  150  bis  200  t  Fassung  zu  wählen  ist.  Sie  wird  nm  so  größer  sein,  wenn  der 
jedesmal  snm  Abgie&en  kommende  Teil  ein  Viertel  bis  ein  Drittel  dee  OfeninhaltB  nicht  Aber- 
steiel.  denn  der  Ofen  kühlt  dann  nni  so  weniger  ab,  und  die  Oxydation  der  hinzugegossenen 
Jloheiseumenge  geht  um  so  rascher  vor  sich.  Der  Frodinghamer  Talbotofen  faßt  nur  75  bis 
100  t  nnd  eraengte  snr  Zeit  meines  Besnehes  etwa  100  t  in  fi4  Stnnden.  Der  Ofen  ist  meines 
Erachtens  zu  klein,  auch  ist  das  znr  \'erwendung  kommende  Bisen  (Thomaseisen  mit  1,8  bis 
2,0  %  Phosphor)  für  den  Talbotprozeß  nicht  gerade  vorteilhaft.  .Ic  größer  aber  der  <>fen,  nm 
so  höher  die  recht  beträchtlichen  Anlagekosten.  Auch  ist  der  ganze  Apparat  dea  kippbaren 
ODms  wesentlich  komplizierter  als  der  eines  fsststehenden,  weshalb  bei  einem  Talbotofen  mit 
weniger  Arbeitstagen  und  mit  mphr  Reparaturen  im  .'ahre  zn  rechnen  is».  Tinmal  an  den  v-r 
schiebbaren  Köpfen.  Ferner  bin  ich  der  Ansicht,  —  und  dieselbe  beruht  anf  meinen  lieobacb- 
tnngen  in  Frodingham  — ,  daß  man  Im  Talbotofen  wohl  eine  Qualttit  hennttellen  vermag,  die 
erewidinlirlien  Ansi.rüi  hen  geniii^t,  daß  dagegen  diejenigen  Werke,  die  in  erster  Linie  Wert  anf 
hervorragende  t^ualität  legen,  die  viel  Speziaisorteu  machen,  einen  Talbotofen    nicht  bauen 
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werden.  Für  oberacblesiaclie  Verbältmss«  scbeiot  mir  deshalb  der  Talbotofen  weniger  geeignet, 
({•g«g«ii  ist  er  dort  an  Plate«,  wo  Maeienprodiiktionon  «nsielt  and  nicht  viele  Qaalltiten  her^ 

gestellt  wrHeii.  Donr  ftir  tins  in  '^berschlesien  fjilt  vor  allem  'las  Wort,  welches  Hr.  Dr.  Inp. 
Scbrödter  iu  der  FrälgabrsvereAinmlmig  in  Düsseldorf  aussprach,  daß  nämlich  vermutlich  die 
FortBchritte  in  dtor  Giaenersengnng  der  nichstAn  Znknnft  mehr  anf  dem  Gebiete  der  QnalHät  all 
der  Qn.intitiU  liin;en  wenlfii.  N'nn  wird  bckainitHch  beim  TalbotCerfahren  die  Charge  belinfB 
Desoxydation  und  HUckkohlung  iu  der  Pfanne  fertiggemacht,  und  bei  gleichmftßigon  Rohmaterialien 
und  yteler  Übung  gelingt  es  ja  aaeh  unzweifelhaft,  wie  schon  hervorgehoben,  eine  Qnalitftt  zq 
erhalten,  welche  billigen  Anspitichen  genügt.  Dem  gewissenliaften  deutschen  Stahlwerksingenieur 
wird  sie  in  vielen  Fällen  aber  nidit  treniipen,  denn  er  muß  vor  dem  Abstich  genau  wissen,  wie 
die  Charge  beschaifen  ist,  und  will  in  der  Lage  sein,  etwaige  Änderungen  rechtzeitig  im  Ofen 
Mlbtt  vorzunehmen,  ehe  der  Stahl  in  die  Pfanne  Iftaft. 

Das  Talhot- Verfahren,  welches  in  Penrnyd,  Nordamerika,  entstand,  ist  noch  wenig:  ver- 
breitet. Der  dortige  Ofen  arbeitet  jetzt  nicht  mehr  kontinuierlich,  sondern  wii'd  stets  ganz 
entleert,  weil  das  cur  Verfliganf  «tehende  Boheiien  lieh  fBr  den  Proseß  nicht  besondere  eignete. 
Am  besten  soll  der  Talbotofen  hei  .Tiini  s  Laughlin,  Pittsburg,  gehen.  Nach  Mitteilungen,  die 
ich  kürzlich  erhalten  habe,  wird  dieser  Ofen  mit  160  t  chargiert,  wovon  jedeemal  60  l  abgegossen 
werden.  Die  Woehenensengung  beträgt  für  gewShnlich  26  Chargen  =  1300  t.  Der  Rekord  war 
1606  t  in  32  (3hai^n.  Das  Roheisen  wb-d  dem  Mischer  entnommen,  der  gleichzeitig  drei 
Bessemerhirnen  bedient,  und  enthält  nnr  sehr  geringe  Mengen  ?h>>sphor,  aber  mindestens  1,5  5^ 
äüizium.  In  der  Schlackenzoue  wird  deshalb  das  basische  Ofenlutter  trotz  riesiger  Mengen  von 
Kalksteinen  stark  angegriffisn,  anch  bllt  der  Ölen  selten  Aber  300  Chargen. 

Hr.  S  u  r  zyck  i -r'zenstorhau  hat  nun  unzweifelhaft  das  Verdienst,  eine  Methode  erfunden 
an  haben,  welche,  auf  dem  Talbotschen  Prinzip  des  ununterbrochenen  Betriebes  beruhend,  die 
Nachteile,  soweit  sie  sieh  anf  tenrere  Anlagekosten  nnd  Komplisiertbeit  des  Apparats  beliehen, 
vermeidet.*  Er  hat  nämlich  auf  der  OfonriickMeite  zwei  in  versrhiedener  Hiihenlag'e  schräg 
fibereinander  befindliche  »Stichöffnuageo  angebracht,  welche  in  eine  DoppelausäuUrinne  mfindeo. 
Dnreh  diese  Anordnung  kann  er  nach  Bellelien  entweder  einen  Teil  oder  aaeh  den  ganzen  Ofen« 
Inhalt  entleeren.  Für  gewöhnlich  geschieht  das  erstere,  so  daß  nnr  diejenige  Menge  aus  dem 
Ofen  fließt,  welche  bei  Öffnung  des  oberen  Stichlochs  herausströmen  kann.  Völlig  entleert  wird 
der  Ofcu  nnr  Sonntags  durch  ^>fTnen  de.s  unteren  Stiches.  Snrzyckis  Verfahren  ist  in  den 
Czenstochauer  Werken  der  .\ktiengeRell8cbaft  B.  Hantke  seit  ungefähr  zwei  Jahren  im  Betrieb,** 
und  obgleich  er  gegenüber  dem  cfewHhnlii  hen  R  pheiscu-lM  zijrozeß  eine  \'er^rnRennip  der  Pro- 
duktion und  damit  eine  Verbilligung  der  ^Selbstkosten  orreicht  hat,  sind  meines  Erachtens  die 
dortigen  Ofen  nicht  groß  genug,  nm  eine  vSIlige  Ansnntnnng  dieses  Verfahrens  so  srslelen. 
Denn  der  bi'trefT-'nde  Ofen  in  Czenstochau  ist  nur  für  2.5  t  konsfrniert,  faßt  narh  einifren  Ände- 
rungen allerdings  jetzt  etwa  4U  t.  Das  jedesmal  abgelassene  Teilquantum  beträgt  daher  meist 
fiber  die  Hlllfte  des  Oesamteinsatzes,  nnd  die  Vorteile  des  nnnnterbroehenen  Betriebs  werden  bei 
gr6fieren  Herdabmossungen  unzweifelhaft  besser  zur  Geltun;;-  kommen. 

Diese  von  mir  kurz  geschilderten  verschiedenen  Arbeitsmethoden  mit  flüssigem  Roheisen 
waren  es  hauptsächlich;  welche  in  den  letzten  Jahren  die  oberschlesischeu  Stahlwerksingenienre 
in  lebhaftem  Maße  interessiert  haben.  Im  Anlhng  dieses  Jahres  bt  nun  bereits  ein  ober- 
schlesisohe?«    Stahhv<>rk  die   Hubertnshiitte   —    dazu    fibergegangen,    das    Arbeiten  mit 

flüssigem  Roheisen  antznnebmen.  Das  Werk  verarbeitet  zurzeit  einen  flfissigeo  Roheisensatz 
von  etwa  66  7«  «ad  95  V*  Sebrott,  gegen  früher  30  7*  kaltes  Bohelsen  nnd  70  7*  Sehrott. 
Dabei  hat  die  Hnbertushütte  ebenfalls  nirht  nnr  ihre  I'rodiikti  n  "rlinblich  steigern  kennen,  son- 
dern die  Selbstkosten  anch  bedeatüud  ermäßigt.  Das  .\usbriogen  ist  dadurch,  daß  ein  ziemlich 
hober  Prozentsatz  Erze  —  etwa  18  V«  —  zugesetzt  werden  kann,  ein  gntes.  Denn  es  ist  ohne 
weiteres  einleuchtend,  daß,  wenn  von  dem  Eisengehalt  des  Erzes  80  bis  90  "ja  reduziert  und  im 
Martinofen  als  Fluiieisen  gewonnen  werden,  dieser  Prozeß  allein  hierdurch  außerordentlich  gewinn» 
bringend  .sein  muß.  Nimmt  man  z.  B.  au,  dafi  ein  Ofen,  welcher  mit  20 1  flflssigem  Roheisen 
beschickt  ist,  25"/«  .')'iOO  kg  Krlvoi  Rog-Erze  br.ue  hi.  so  kosten  diese  Erze  bei  einem 
Eisengehalt  von  6h  f.  d.  Tonne  etwa  25  .4?,  also  5000  kg— 125  'S,  nnd  enthalten 
3000  kg  ii^isen.  Von  diesen  3000  kg  gehen  etwa  85  "/o  ins  Had  =  2550  kg,  Man  hat  also 
fHr  135  «4  =  9560  kg  FtnBeisen  gewonnen  =A9Jt  f.  d.  Tonne.  Hieran  kirnen  nnr  noch  die 
nicht  wesentlichen  K'-iioten  fTir  daB  Phanrirren.  T'nter  Umständen  wird  daher  eine  Stcipenin?  des 
Erzzusatzos  den  Gewinn  vergroiimu,  eifern  d  (durch  die  Erzeugung  des  Ofens  nicht  erheblich 

•  „Stahl  und  Eisen-  1!K)4  Heft  3  S.  l*i ;  u.  li,4. 
•*  Den  alliMDÜijt'n  Vertri»^i»  dus  ^nntj  cl  ; "*  li<  n  Verfahrens  sowie  der  teils»  patentierten,  teils  gCBetslich 
gceehtitxten  Ofenkuastraktionen  hat  neaerding»  «Ii«  J;'irma  Poetter  4t  Co,  in  Doitmnnd  ttbemommen. 
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verringert  wird;  aber  eelbttverttftnilUcli  iit  nur  derjeDig»  Ennuets  gewinsbringeiid,  der  ine 

Eisenliiid  und  nidit  in  tlio  Schlacke  überseht,  und  hierfür  ist  vor  allein  wieder  die  Menge  an- 
reduziereadeii  Körpern  von  maßgebender  Bedeataog.  Je  höher  dieselbe  iat,  um  so  mehr  Erz  kaua, 
redoKtert  werden.  Doch  spielen  dabei  auch  noch  andere  Palttoren  eine  wichtige  Bolle.  Ferner  bttot 
in  Oberschlesien  angenblicklich  die  Königsliiitte  ein  neues  g^roßes  Stahlwerk,  und  auch  iiu  west- 
lichen Detitsclilauil  wind  mehrere  neue  Stalilweike  im  Hau,  welche  auf  die  Verarbeitung  von 
tlüasigein  Roh«i»ea  iui  Martinofen  eingerichtet  werden.  Nach  welchen  der  von  mir  geschilderten 
Uefheilen  diese  Stahlwerke  arbeiten  werden,  entzieht  sich  meiner  Kenntnis,  hierfür  werden  natur- 
fjomilß  dio  spfiziellcn  I'cdit'isenverliältnisse  maßgebend  sein.  Denn  die  wichtigste  Frage  ffir  eine 
Hätte,  welche  ein  Stahlwerk  mit  mäüig  groUcn  Produktionen  zu  banen  beabsichugt,  so  daß  ein 
Eonrerterwerk  amgeaehlosten  ist,  ist  die:  wie  Ist  dasjenige  Roleisen  inaammengesetst,  welche« 
der  Hochofenmann  voraussichtlich  daufrnd  am  Inilitrsten  htrstellen  kann?  Die  Beantwortung 
dieser  Frage  von  seilen  des  Hochöfners  wird  gewiß  den  Stahl  werk  siogenienr  oft  nicht  befriedigM» 
trotzdem  muß  er  sich  danach  richten.  Bei  höherem  Phosphor-  und  Sehwefelgehalt  wird  uan 
meiner  .Ansicht  nach  be«'  :  u  iwei  Apparaten  arbeiten,  z.  ß.  nach  Bertrand-Thiel.  Hat  man 
ein  zieuilii  li  phuiphorfreies  Kiuen  zur  Verfng:nng,  so  würde  sich  eine  Arbeitsweise  nach  Donawitz 
oder  Jurjewka  mehr  empfehlen.  Xor  wenn  die  Qualitätsansprüche  nicht  sehr  große  and  nicht  zu 
wechselnd  sind,  kSante  ich  snm  Talbotproseft  raten.  Anf  alle  Filla  arafi  aber  ein  Denes  modemea 
Stahlwerk  auf  einem  Hochofonwerk  g'ebant  werden,  nnd  wenn  das  anch  ■h  n  niis  ntpinpn  hnnti^^en 
Aosfübraagen  entnommen  werden  konnte,  will  ich  doch  die  sich  daraus  ergebenden  Vorteile  nach- 
stehend noeh  besonders  hervorheben: 

1.  Man  spart  das  l'mscbmelzen  des  Roheisens,  wodurch  nicht  nnr  das  Stahlwerk  Vorteile 
hat,  sondern  auch  der  Hochofen.  Denn  letzterer  gibt  sein  Roheisen  anf  die  schnellste  Weise  ab 
(braucht  keine  Gieühalla»  und  oitibrigt  die  Lcihne  für  Zer»clihigen  und  Aufladen  des  Eisens. 
8.  Der  basisch  aagestellte  Martinofen  ist  in  der  Lage,  Roheisen  mit  beliebigem  Phosphorgehalt 
zu  vtM  i'iMM't'T!,  ist  also  völlig  unabhängig  von  dem  Phosphorgehal*  Irr  Rohmaterialien.  3.  Das 
Stahlwerk  kann  den  etwaigen  Überschuß  an  Hochofen-  und  Kokuofangas  verwenden.  4.  Das 
Stahlwerk;  ist  vaabhingig  von  der  Konjnnktar  des'  Alteisenmarktes,  d.  h.  es  kann  nach  dem 
jeweilifren  Preis  ftir  Altmaterinlien  mehr,  weniger  oder  gar  keinen  Schrott  verarbeiten.  5.  Es 
ist  leichter  für  das  Stahlwerk,  mit  sogenannten  Roheisenchargen  eine  gute  Qualität  herztutellen, 
als  im  Sebrottprozefl,  denn  bei  irgendwie  erhebUehen  Prodnktionen  nnd  besoaderen  Qnalltftti- 
ansprücben  macht  es  nicht  nur  Schwierigkeiten,  den  Schrott  genügend  zu  aortieFen,  sondern  anch 
solchen  zu  erhalten.  —  Außerdem  ist  cs  für  ein  weiteres  nnd  doch  unzweifelhaft  empfehlens- 
wertes Zurückdrängen  des  Schweilieisens  wesentlich,  daß  die  Schweißbarkeit  de«  Flußeisens  mOg- 
lidist  groß  ist.  Diese  ist  aber  meinen  Erfithrnngen  nach  grOOer  bei  einem  Flnfldsea,  welches 
nach  dem  Rohei.senfrischprozeß  herpestellt  ist. 

Um  nun  diese  N'orteile  voll  ausnutzen  zu  können,  ist  es  notwendig,  daß  zwischen  Hochofen 
nnd  Hartittwerk  ein  Roheisenmischer  ebgefttgt  wird;  besonders  deshalb,  well  die  Abstiche  der 
Hochöfen  und  der  Bedarf  des  Stahlwerks  an  flüssigem  Roheisen  nur  in  seltenen  Fällen  zusammen- 
treffen werden.  Es  würden  also  ohne  Mliicher  kostspielige  Pausen  entstehen,  die  kein  rationelles 
Arbeiten  gestatteten.  Ferner  ist  ein  Mischer  ein  guter  Entschwefluogsapparat,  nnd  endlich 
mischen"  sich  in  ibm  die  einzelnen  doch  meist  ungleichinäfltgeD  Roheisenabstiche.  Heizbar 
müßte  der  Mis?rher  dann  preniacht  werden,  wenn  die  Roheisennienge,  die  den  Mischer  pausiert, 
nicht  erheblich  ist,  etwa  nuter  aoo  t  in  24  Stunden  betrüge.  Sonst  wäre  die  Gefahr  des  Ein- 
frierens zn  groß.  Heizbare  Mischer  sind  meines  Wissens  in  DentscMaad  noch  nicht  im  Betrieb, 
W(dil  aber  im  Hau.  rn^ere  irioßen  Tliomasueile,  die  täglich  Riesenmengen  durch  den  Mischer 
ireibeu,  brauchou  natürlich  unter  normalen  Verhältnissen  ein  Einfrieren  nicht  zu  befurchten  und 
benntsen  drahalb  angeheizte  Mischer.  Ich  bin  deshalb  leider  nicht  in  der  Lage,  Ihnen  sa^  so 
können,  wie  das  Problem  eines  heizbaren  mittelgroßen  Mischei-s  sich  bei  unseren  Roheisenverhftlt- 
nis-sen  in  der  T'rjixin  am  besten  bewahren  würde,  ob  ein  Heizen  mit  einigen  Gasdiisen  genügt, 
oder  üb  der  Misciier  nach  dem  Kegeuerativaystem  mit  vorgewärmter  Luft  zu  heizen  ist.  In 
letsterem  Falle  wttrde  ein  solcher  Mischer  eine  nicht  an  leagnende  Ähnlichkeit  mit  einem  Talbot- 
ofen haben,  znmal  man  dann  darin  unch  leiclit  dnrcli  entsprechende  Erz-  nnd Kalkznschläge  eine 
teilweise  Eutkohlung  und  Entferunug  der  Metalloide  erreichen  könnte.  Dieser  Mischer  wäre  also 
ein  VorMschapparat,  nnd  ein  im  Ben  begriflTenes  westliches  Werk  will,  wenn  ich  recht  nnter- 
richtet  bin,  auch  in  zwei  derartigen  Mischern  vorfrischen  und  darauf  dieses  Mittelprodukt  im 
feststehenden  Ofen  fertigmachen.  Hierüber  wird  vielleicht  der  anwesende  Hütteningenieur 
F.  Liirmann  jr.  von  der  Firma  Fritz  W.  Lnrmann,  Berlin,  Auskunft  geben  können,  denn  so 
viel  ich  weiß,  liefert  diese  B'irma  die  Zäichnnngen  für  eines  dieser  Werke,  die  Oeorgs-Marienhfitte 
in  Osnabrück.   Anch  der  150  t-Miscber,  welcher  in  nenester  Zeit  in  Donawits  erbant  worden  iat. 
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nnH  dpn  Ich  noch  nicht  jtpppI  »^n  habe,  «oll  eigentlirh  "in  kippbarer  Martinofen  sein.  JadraMls 
dürfte  das  Jahr  1^05  über  dea  Hoheiaen-Erzproieü  weitere  wichtig«  AifiBchlüsse  geben. 

Über  einig«  lonitige  Neo«rnogen,  die  in  den  leteten  Jahren  in  Herdecbmelsveifnliim 
Romaclit  worden  sind,  kann  ich  wegen  Zeitmangels  nur  kurz  berichten.  Während  an  der  Ofen- 
konsiraktion  Wesentliches  nicht  geändert  ist,  wird  der  Fasaangsraam  von  Jahr  zn  Jaiir  ver- 
grVßwrt.  Als  normal  wird  bei  Neabanten  heute  eine  Chargengröße  von  25  bis  30  t  gewälilt,  bei 
nngeflUir  Sn  Herdlänge  und  3  bis  3'/i  m  Breite.  Eine  Aasnahmestellnng  nimmt  nur  Thale  ein, 
welches  nach  amerikanischem  Vorbilde  Öfen  von  .^o  t  hesitzt  und  damit  vorteilhaft  arbeiten  and 
aach  den  in  Deutschland  geringsten  Eohlenverbraacb  haben  soll. 

Die  Charirlarnaiehinen,  welebe  rfcii  aneb  bei  «ne,  aoweit  ee  die  Platsvetbiltiiiaee 
gestatten,  allmählich  pitiitp bürgert  haben,  bant  man  ur  tirr  lin^":«  h^npend.  Dies  hat  den  {rroßen 
Vorteil,  daß  die  Arbeitsbühne  fireibleibt  and  daß  man  die  obere  Laofbabn  als  Kran  benutzen  und 
mit  einer  HUftkatce  dea  Ofen  beetreiehen  kann.  Dafl  aber  durch  eine  ObargfemaeeUne  die 
Produktion  güfiteigert  wird,  hat  sich  meiner  Ansicht  nach  als  irrifc  horausgestelll.  Der  Hanptp 
vorteil  berabt  vielmehr  darin,  daß  man  Leute  spart,  die  beim  Einsetzen  immer  sehr  doroh  die 
Oftnhftae  n  leiden  hatten. 

Besonders  viel  hat  man  lieh  in  letzter  Zeit  mit  den  Qasventilea  beschäftig,  speziell 
im  Hinblick  auf  die  GasfrspArnisse,  welclie  heim  Umstenem  gemacht  werden.*  Dieselben  sind 
doch  erheblicher,  aU  maa  truher  glaubte,  and  da  man  beutzatag«  bei  den  Selbstkosten  mehr 
dittn  Je  mit  dem  Pfennig  reehnen  maß,  ist  es  aar  erklärlich,  daß  man  dieee  effektiven  Verlute 
vermeiden  will.  Diese  letzten,  durch  da«  ümstoncrn  allein  horvorj?ornfencn,  waren  am  niedrigsten 
bei  den  alten  SiemensBcben  Kreuzreversierklappen,  da  die  Umsteuerung  hiermit  aoßerordentlich 
schnell  ver  ateh  gebt.  Anderaeite  «lad  bei  dienen  Klappen  diejenigen  Gaeverlaete,  welebe  per- 
manent durch  undichten  Verschloß  entstehen,  ziemlich  groß.  Dann  die  Klappen  verziehen  sich 
Stets  in  der  Hitze,  so  daß  es  anmügiicb  ist,  sie  völlig  dicht  zu  halten  j  daza  kommen  dann  noch 
die  vielen  Beparatnrkosten. 

Für  Generatorenanlage  II  wiUilt  man  heute  meist  freistehende  zylindiische  Generatoren 
mit  dazwischenliegenden  frroRen  .SlaubHammlem  und  hl^at  mit  Ventilatoren  unter  Hinzufrignng 
von  etwas  Dampf.  Allein  mit  KörtingH  zu  blasen,  iist  teuer,  denn  dieaelbca  äind  bekanntlich 
große  Dampffk-esser.  Um  Arbeitskräfte  zn  sparen,  wird  bei  größeren  Anlagen  die  Beschickung 
gewöhnlich  necbanii^ch  eingerichtet.  Einen  großen  Oassammelkanal  halte  ich  bei  nnseren  Kohlen- 
qualitäten  fir  nicht  vorteilhaft,  vielmehr  scheint  es  mir  richtiger  zn  sein,  für  jeden  Ofen  eigene 
Öeneraloren  In  mOgllebater  NIbe  der  Ofen  ansolegen.  E«  wird  dnreb  eine  solche  Anordnoag 
erzielt,  daß  keine  Stillstände  entstehen,  welche  für  die  T?t'iiiignng  eineH  großen  Gaskan.ils  zeit- 
weise anvermeidlich  sind.  Dagegen  kann  die  Reinigung  der  za  einem  Ofen  gehörigen  Generatoren 
beqneni  zu  ober  Zeit  erfolgen,  in  welcher  der  betreifende  Ofen  In  Reparatnr  Ist.  Anfierdem  hat 
man  den  Vorteil,  daß  der  Schmelzer  des  Ofens  auch  zugleich  die  Aufsicht  über  seine  Generatoren 
übernehmen  maß.  Hat  er  also  nicht  gntes  Gas,  so  hat  er  die  Verantwortung,  und  die  Schuld 
kann  nicht,  wie  es  jetzt-  geschieht,  aaf  den  Generatorenmaun  geschoben  werden.  Endlich  hat 
nan  auch  so  eine  genaue  Kontrolle  über  den  Kohlonverbraach  des  einzelnen  Ofen;;. 

Für  die  feuerfeste  Ansmanernng  der '^fen  hat  man  sich  in  Oberschlesien  fast  ganz  von 
answärtigen  Bezägen  freigemacht.  Die  Zeiten  sind  lange  vorbei,  als  man  englische  Marken  für 
70  bin  80  Jt  t  d.  Tonne  hier  einmauerte.  Die  Haltbarkeit  der  Ofen  In  Obenebleelen  Itt  aegar 
beBser  als  sonstwo,  and  es  ist  keine  Seltenheit,  daß  die  größeren  modernen  Öfen  im  Revier  bis 
1000  Chargen  nnd  darüber  ohne  wesentliche  Keparataren  aushalten,  was  mir  ans  dem  Westen 
nieht  bekannt  let  Diejenigen  Werke  allerdings,  welebe  hier  kleinere  Ofen  mit  körten  Herden 
haben,  müssen  sich  schon  mit  einer  erheblich  geringeren  Haltbarkeit  begnügen. 

Schließlieh  möchte  ich  Ihnen  noch  einige  statistische  Zahlen  angeben,  aus  welchen  ersichtlich 
ist,  wie  die  Flußeisenerzeugnng  im  Herdofen  während  der  letzten  Jahre  in  England  und  Anarika, 
nnseren  Hanptkonknrrenten  in  der  Eisendarstellung,  zugenoruni»  n  hat.  Diese  und  einigea  andere 
habe  ich  einem  Artikel  des  »Monitenr  des  Intf'nHs  matrriels*  .,Ziir  Krage  lier  Martinstahlerzeugung" 
von  Fr.  Lttrmaun  jr.  entnommen.  England  »teilte  im  Konverter  dar:  1896  1815  000  t,  1902 
1895000  t;  an  ICartlnstabt  dagegen:  1896  3317000  t,  1903  3083000  t.  Während  also  die 
ErzcngTing  des  Konverterstahls  in  demjenigen  Lande,  für  welches  der  Prozeß  erfiimlen  ist,  sieh 
in  den  sechs  Jahren  fast  gar  nicht  verändert  hat,  ist  diejenige  des  Martinstahls  um  7H6U00  t 
oder  am  rand  33  7o  gestiegen.  Amerika  ersengte  im  Konverter:  1897  5475000  t,  1909 
'I  :{0f)  000  t;  im  Herdofen:  lS:i7  ir.OROOO  t,  U>02  .5687  000  t.  Die  Produktion  in  der  Birne 
erhöhte  sich  demnach  in  fünf  Jahren  um  umgefäbr  70  °l§,  die  im  Herdofen  dagegen  um  353  7«- 
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Und  du,  ob^l«ieh  Amerika  rermdge  «eines  groüen  Keichtoms  an  pbospborarmen  Erzen  gerade  für 
den  Beflsemerproseß  beionden  gfinttif  e  VerbedintrniiKen  )>M>  ^  FlnßebendAntelliraf  im  Herd- 
ofen befindet  sich  also  überall  in  einem  foi  iisrlireitendeu  Siegeslanf,  und  wenn  aiuli  bei  uns 
vielfach  and  vor  allem  im  vkestUcbeu  DeuUcLlaud  wegen  der  devtigeo  Ensverhftltaiss^  der  Thomas- 
proEeO  die  führende  Rolle  behalten  wird ,  so  ist  Ihm  im  Herdofen  anf  den  WeUmarkt  doeb  «in 
scharfer  KoBklurrent  erwachsen,  so  daß  dar  bekannte  englische  Htitteniiiann  Bell  in  der  denkwfirdis«n 
T  ill  .  tsitzTing:  am  9.  Mai  1900,  and  natürlich  speziell  im  Hinblick  auf  Kn^'Iand  und  Amerika,  sagen 
konnte:  „Die  Zeit  ist  nicht  mehr  fern,  —  wenn  nicht  vielleicht  schon  gekommen  — ,  wo  der  Beeaemer* 
pronfi  durch  den  Siemenf^MartlaprAsefi  werde  ersetzt  werden  nüsieo.*'  (Anbaltendw  Beifell.) 
■*^;^Hättendirektor  Ami:  M.  H.!  Die  Fragen,  die  der  Herr  Vortragende  uns  eben  vorgeftthlt 
hat,  sind  nicht  nnr  für  die  dentsche,  sondern  für  die  Eisenindnstrie  der  panzen  Welt  von  anßer- 
ordeatlicber  Wichtigkeit.  Ich  glaube  mit  Iliuen  m  voliäter  ('bereiiistimmuog  zu  bandeln,  wenn 
i«h  dem  Herrn  Bedner  für  «eine  klaien  mid  iberane  intereeaanten  AatrfBhmsgen  hienoft  den  Dank 
unseres  Vereins  ansspreche.  (Beifall.)  —  Wif  ich  snebon  höre,  wollen  s-ich  eHreulichcrweise  mehrere 
Herren  an  der  DisknBi'ioTi  beteiligen;  ich  erteile  das  Wort  zunächst  Hrn.  Gehoimrat  Wedding. 

Gebeiim-at  Prufeäsor  Dr.  H.  Wedding.  iS.  H.!  Gestatten  Sie  mir,  ein  paar  kurze  Zusätze 
zu  machen  als  Ergftnznng  zu  dem  iotereaeaaten  Vortrage,  den  wir  soeben  gehört  haben.  — 
\'i''ncicht  wird  es  ^ir-  irN-vssiprpn.  norli  rtwns  znr  Gegchklite  'Ir-  Fntstehung  des  Bessemer- 
prozesses in  Obersclilesieu  zu  hören.  Die  Königshntte  war  damals  tii^kalisch.  Ich  hatte  längere 
Reisen  dnreh  England  in  den  Jahren  1860  und  186S  gemaeht,  hatte  dort  Gelegenheit  geflinden, 
Skizzen  von  rlen  Anlagen  Bessemers  in  Slipffield  zu  niaclien,  und  hatte  anf  Grund  dieser  Plilne  uml 
Vorschhlge  zur  Einführung  in  Deutscblaad  ausgearbeitet,  einerseits  für  Onigsbätte,  anderseits 
fdr  HSrde.  Beide  Werke  haben  meine  Unterlagen  benotet  und  danach  ihre  Beaaemerwerke 
grtaat.  In  KSnigHhiiite  kam  die  Anlage  allerdings  später  ia  Betrieb  als  in  Hörde,  was  nnr 
daran  lag,  daß  beim  Fiskns  die  Sachen  der  Regel  iincli  lang^samer  geben  als  bei  Privaten.  So 
wurde  der  Betrieb  in  Königshütte  aufgenommen,  und  auf  meinen  Vorschlag,  damit  man  ganz 
aieher  gehe,  wnrde  snertt  Gnraberlaader  Boheisen,  wie  in  Bngland,  verarheitet.  Die  von  mir 
geleiteten  Versuflie  p:elang^en  vorzüglich.  Aber  die  Anlng-e  war  ja  nicht  gemacht,  nm  fremdes 
Eisen  zu  verarbetteo;  daher  wurde  darauf  oberschlesiscbos  Roheisen  ^nommea  und  gleichzeitig 
nobedeaklieh  Beatellangen  der  Eiaenbahnverwaltongea  anf  daraus  erseogte  Produkte  angenommen, 
weil  man  keinen  Zweifel  an  dem  (lelingen  hegte.  Indessen  man  hatte  sieh  geirrt.  Van  wnßte 
damals  noch  nii-Iits  von  dpr  SchlVllichkeit  kleiner  Menfr?n  von  Phosphor,  die  rann  jetzt  erst 
kennen  lernte,  nachdem  Fresenius  eine  Methode  gefundou  butte,  den  Phosphor  im  Eisen  zu 
bestimmen.  Diesem  mifllnngenen  eisten  Betriehe  ist  es  wa  verdanken,  daB  man  lernte,  wie 
schädlich  der  Phosphor  ist. 

Zweitens  möchte  ich  noch  erwähnen,  daß  mit  der  Schrottfrage  doch  auch  die  Frage  des 
eigenen  Ahfalls  der  Hüttenwerke  innig  verfcnflpft  Ist,  da6  aher  die  Abihllmenge  auf  den  Hfitten- 
werken  meiner  Ansiclit  nach  von  Jahr  zu  Jahr  abnimmt,  denn  je  länger  man  die  Eisenstnrke 
walzt,  um  80  weniger  Abfälle  gibt  es,  und  in  dieser  Beziehung  hat  man' die  Grenzen  noch  lange 
nicht  erreicht.  Deshalb  ist  der  Roheisen-Erzschmelzprozeß  ohne  Schrottverwendnng  von  wachsender 
Bedentong. 

Endlich  wa«  don  Talhotprozeß  anbetrifft,  so  habe  i<  h  ftelepenhcit  f^ehalit,  bei  einem  lUngeren 
Aufenthalt  in  Frodingham  in  diesem  Jahre  ihn  ansführlieh  zu  studieren.  Ich  fand  dort  eine 
abgeladerte  Art  des  Alteren  Talbotproseases,  von  der  der  Herr  Vertragemde  hei  seiner  Anwesen- 
heit in  Frodingham  wohl  noch  keine  KennfntH  halte.  Toli  rnTtehte  das  erwähnen,  weil  darin  eine 
erhebliche  Ersparnis  an  Brennstoff  liegt.  Es  wird  nämlich  dort,  nachdem  zwei  Drittel  des 
fertigen  Bisens  abgegossen  sind,  in  das  «irQckbleibende,  von  stmtllche'n  anderen  Stoffen  fnw 
Flnßeisenbad  eine  große  Menge  von  Hammerscblag  nnd  anderen  Einenoxyden  eingetragen,  so  da6 
das  Ganze  ein  Gemisch  von  Eison  nnd  Eisenoxyden  ist.  Darauf  wird  dann  erst  das  flüssige 
EoUeiBeu  eingegossen.  Die  Fenerköpfe  werden  nun  abgeschoben,  nnd  das  Gas  wird  abgestellt,  denn 
bei  dem  Eingeben  des  Roheisens  bildet  sieh  eine  solche  Menge  von  Kohleitaoxjrd,  welches  verbrennend 
alle  WUrme  f,'ibt,  so  daß  man.  wie  beim  HessenierprozeP),  keinen  PrennBtnff  mehr  verbrancht. 

Was  den  Kippofen  anbetrifft,  so  möchte  ich  diejenigen  von  Ihnen,  die  sich  für  dessen  Bauart 
Interessleren,  auf  das  letzte  Heft;  der  „Terhandinngen  des  Vereins  znr  Beorderung  des  Oowerhflrides" 
anfuierkf*am  machen,  in  welchem  ich  meine  in  Frodingham  gesammelten  Erfahrungen  niedergel^:t 
habe  und  zugleich  eine  maßstäbliche  Zeichnung  zu  finden  ist.  Der  Kippofen  hat  meiner  Ansicht 
nach  ungemein  viele  Vorzüge,  Einer  derselben  ist,  daß  die  liewinnung  einer  guten  phospborreichen 
Schlacke  möglich  ist  nnd  daß  man  ein  beliebiges  Quantum  gebildeter  Schlacke  abgießen  kann. 
Das  ist  hei  den  feststehenden  Martinofen  Snßerst  schwierig,  wenn  nicht  unmöglich  Dip  i/hosphor- 
baltige  Schlacke  ist  natärlich  ein  wertvolles  >iebenprodukt.  Es  werden  übrigens  beständig  Proben 
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auf  Phosphor  gemacht,  aud  diese  Frobea  aiud  nach  einer  iliißent  einfachen  Methode  in  wenigen 

Wu  die  Frage  «abetriflk,  ob  man  bei  der  Kohlnng  ond  Desezydatioii  te  der  Pfanne  boatimmte 

Qnalitftten  machen  kann,  so  stimme  ich  mit  »kMii  Herrn  Vorr!  ;'.?oD(l*'n  panz  penan  darin  iiberein, 
daß  mau  uiclA  wechaelud  verschiedene  (Qualitäten  erzeogeu  kaauj  das  i»l  ausgeschlottseo.  Aber 
wotil  kann  man  ia  dem  CMIan  beatindig  ein  nnd  dieselbe  QnalitU  genau  nach  Yonebrift  macliM. 
Man  muß  dazn,  meine  Herrpti,  nnr  die  nötigen  Erfaliriingren  gesammelt  haben,  wieviel  Ferro- 
mangan  and  Kohle  in  die  Pfanne  geworten  werden  müssen.  Hat  man  das  einmal  taeraos,  dann 
gelingt  der  ProseB  aueb  jedeimal.  In  Frodlngham  wird  Schiffbaimateiial  gewalst.  Die  engUeebe 
Marine  ist  in  ihren  Anfordoninpen  außerordentlich  scharf.  Es  wurde  mir  milgettnlt,  daß  oipent- 
Uche  Anat&nde  von  der  Marine  niemals  stattfänden.  worden  aber  auch  Wochen  hindurch 
nnr  Prodokte  von  dem  gleieben  KoblenetoiliKdinli  und  der  gleichen  Quiitfet  hergestellt.  FHr 
solche  Fälle  wird  der  Kippofen  anch  geeignet  leiii.  Will  man  aber  etwa  Sondersuhlsorten 
nnd  an  jedem  Tasrp  fine  andere  Qualität  erzengen,  dann,  meine  Ilenen,  ist  e.s  natürlich  besser, 
das  Eisen  im  Ofen  vollständig  fertigKUuiacheo,  damit  man  bis  zum  letzten  Augenblick  beständig 
Proben  nelineD  kua. 

Professor  Rudeloff:  Der  Herr  Vortragende  bat  die  sehr  interessante  Hitteilang  gemacht, 

daß  Flulieisen,  nach  dem  Roheisenfrischverfahren  erzeugt,  besser  schweißliar  sei,  als  das  anf 
gewChiiliche  Weise  in  der  liiine  oder  im  Majtiaufeu  erzüugte.  Wir  haben  aber  nicht  erfahren, 
ob  das  Flnßeiien  in  beiden  Fallen  die  gleiche  chemische  Znsammensetzang  hatte.  War  dies  der 
Fall,  so  wäre  es  von  Wert  zn  bSren,  woranf  der  Unterschied  in  der  Si  hwelßTtarkeit  bemhen  loil. 

Oberingenieur  Gerrzmer:  Mpines  Erachtens  liegt  ps  in  der  Hauptsache  daran,  daß  das  ans 
üoheisen  hergestellte  fertige  Flutleisen  weniger  Oxyde  enthalt,  also  saaerstoftreier  ist.  Aach  ist 
ee  im  nllgeiiMiBeo  leitibter,  Robeieen       beeeerer  QiudItAt  sn  erbalteo  als  Kanfbebrott,  der  tllt 

möglichen  Unreinliohkeiten  aufweist,  welohc  die  Schweißbarkeit  !>  rabmindem.  lob  j^MlbOf  daß 
das  die  wichtigsten  Gründe  sind,  ich  wüLite  wenigstens  keine  anderen. 

Ingenieur  Thiel- Landstahl:  M.  U.!  Wie  Sie  dem  lichtvollen  Vortrage  des  Hrn.  Genzmer  ent- 
aebmM  konnten,  worden  bei  Hoeefsh  937 1  ersengt.    Dieee  937 1  wurden  emogt  in  15  trOllm.  Anf 

diesen  Inhalt  waren  die  Öfen  seinerzeit  zugestellt.  Das  Aasbringen  wurde  sp&ter  beim  S -hrntt- 
firozeß  auf  16  Vi  bis  17  t  erhöht  and  jetzt  beim  Bertrand-Thielverfahren  betrttgt  das  Ausbringen 
nngef&hr  19  t.  Sie  werden  mir  sogeetehen,  daß  die  Ofen  fBr  letzteren  Prozeß  niebt  gebanteind 
Sie  haben  er8teD.s  zu  kleine  (Querschnitte  in  den  Zägen  und  auch  in  den  Kaminen.  Das  uicht 
allein.  Iiis  ist  unbedingt  notwendig,  bei  diesem  Prozeß  sehr  heiß  zu  arbeiten,  wodurch  naturgemäß 
eine  sehr  große  Qasmenge  erforderlich  ist;  es  resultiert  anch  am  dem  Bade  selbst  eine  große 
Mengt  Gas,  die  durch  Oxydation  des  Kohlenstuffä  entsteht,  infolgedessen  müssen  anbedingt  grolle 
Qaerschnitte  vorhanden  sein.  Das  mag  der  Li  rund  sein,  daß  Hoesch  an  seinen  10  Chargen,  die 
ja  darchachnittlich  am  Tage  vereinzelt  gemacht  wurden,  nicht  festhalten  konnte.  Aber  iluesch 
wird  ee  dann  bringen,  dieee  Anzabl  von  Chargen,  10  aof  einer  Scblckt,  zn  erreichen,  was  an- 
geföhr  einer  Produktion  hei  den  kleinen  Ofen  Ton  «twft  190t  outipriobt.  Ee  wird  liobor  dann 
kommen,  diese  Produktion  festzuhalten. 

Ee  iet  gerade  im  Aneeblnfl  an  dae  Arbdten  von  Hoeaeb  von  Tielfbeber  Seite  die  Bebanptnng 
aufgeBlellt  worden,  dieüe  Resultate  rühren  daher,  daß  eben  der  Pliosphor  als  großer  Wäriur 
Spender  die  sciineUe  Reaktion  bewirken,  würde.  Es  ist  ferner  behanptet  worden,  daß  für  die 
bieelgen  Verblltnieeo,  wo  man  Boboieon  Mt  weniger  Phosphorgehalt  hat,  dietw  Prönefi  niebt  in 
dem  Maße  passen  wtirde,  wie  für  Westfalen,  wo  ein  hochprozentiges  Roheisen  verarbeitet  wird. 
Ich  muß  die.se  AnKiclil  als  eine  durchaus  irrige  bezeichnen,  da  hier  nirht  dieselben  Verhältnisse 
wie  beim  Konverlerijrozeü  vorliegen,  wo  der  Kobleustoff  eine  hücliBt  minderwertige  Kolle  spielt, 
indem  ffir  die  Erwärmung  der  Lnft  eo  viel  Kalorien  anfgebmcht  werden  müssen,  wie  eben  durch 
die  Verbrennung  de.s  KohlenstotTs  erzengt  werden.  Hier  kommen  die  Kalorien,  wie  sie  theoretisch 
aafjgestellt  sind,  voll  zum  Ausdruck :  die  2470  Kalorien  des  Kohlenstoffs,  die  590Ü  Kalorien 
dee  Pbdspbora,  die  7830  Kalorien  dee  SlUninms  naw.  Ee  kann  daber  niebt  allein  der  Pbeqibor 
es  sein,  der  die  Dnrchfiilirung  dew  Prozesses  in  erster  Linie  vollfniirt.  E.s  if^t  dies  dnrchaas 
zarückzu  weisen.  Weiter  mttssen  Sie  sich  sagen,  daß  bei  einem  Boheisen  mit  1,8  "/o  Phosphor 
doch  ganz  koloosalo  Mengen  von  Sdilacken  erzeugt  werden.  Diese  wollen  erzengt  werden,  dieee 
wollen  geschmolzen  werden.  Dazu  gehört  eine  ganz  gewaltige  Menge  von  Wärmeeinheiten. 
Dieee  brauchen  dort  nicht  aufgebracht  zu  werden,  wo  ein  Roheisen  zur  Verfügung  steht  mit 
einem  Prozentsatz  von  0,1  bis  0,2  7o  Phosphor,  oder  auch  höber.  Sie  werden  hier  Ersparnisse 
nn .  Wärmemengen  mneben  können,  and  ich  sage,  dies  um  so  mehr,  als  Sie  hier  im  Bezirk  mit 
«lanm  Roheisen  von  nngofthr  0,6  */•  Pboapkor  arbeiten.   Sie  worden  mindeaten»  10  bia  19 
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CharfMi  bei  einem  richtii^n  eeharfen  Betriebe  etrttieWn.   Dann  möchte  ich  daraaf  zarttckkommen, 

daß  bei  Hoeach  15t-Öfcn  im  Betrieb  sind.  Sie  werden  aber  dieselbe  Aiizalil  vun  Cbarg^en  er- 
reichen mit  einem  25  t-Ofen.  Sie  werden  eben  dann  250  t  erzeugen.  Sie  werden  aach,  ich  will 
nlebt  sagen,  di«Mlbe  Ansahl  Charyw,  aber  «ine  niebt  kleiaer«  «rreieben,  wenn  Sie  dO  bin 
40t-öfen  verwenden.  —  Es  wird  dann  nnr  darauf  ankommen,  daß  Sie  darch  mAoliinelle  Vor- 
richtang:en  das  nötige  Üoheisen  in  gentlgonden  Mengen  za  der  richtigen  Zeit  beschafifen  nnd  dnrcli 
entsprechende  Einsetzvorrichtangen  daa  Erz  and  den  Kalle  mit  der  größtmöglichen  Oeachwindigkeit 
in  die  ölbn  bineinschaffen.  Die  Reaktion  bleibt  in  allen  Fallen  die  gleiche.  Also  m  ist  hier 
eine  sehr  große  Produkt iiui  mit  nur  zwei  Ofen  raaglioh.  Wenn  Sie  noch  bedenken,  daß  beim 
Talbotverfabrea  aogefätir  auf  eine  Tonne  Fassangsinhait  eine  Tonne  Aaabringen  kommt,  and 
wenn  Sie  bedenken,  da6  bei  den  jetsigen  Arbeiten  bei  Hoeieh  anf  «ine  Tenne  FaMan^rBlnhalt 
angefabr  6 1  Erzengnng:  kommen,  so  werden  Sie  mir  wohl  zugeben,  riaf  da  die  praktischen  Rr- 
wfigongen  vielleicht  doch  mehr  nach  dem  Bertrand-Thielverfahren  hinneigen  werden.  Denn  es 
keatet  nllea  Geld,  die  Zastellnng  naw.,  ganz  abgesehen  davon,  daft,  wie  der  Herr  VorCragend« 
schon  erwfUirit  hat,  die  Kosten  des  Tall^tofenB  an  nnd  fär  sich  ja  ganz  erhebliche  sind. 

Vht^r  die  t^uaiitilt  ist  schon  pesprorhen  wurden.  Ich  niinhte  mich  hier  nicht  weiter  darf5ber 
auHHprecheu,  äuudeiu  nur  nuch  erwähnen,  daii  das  Üertrand-Tkielverfahrcu  auch  den  Vorzug  liat, 
besonders  (Qr  kleinere  Werke,  daß  man  sich  bei  Anwendung  desselben  ganz  der  jeweiligen  Koa> 
junktur  in  ansrei«  hendem  Ma(5e  an<^:t Mit k;inn.  Man  kann  in  den  Ofen  mit  hohem  Ro}iFi«^>»risatz 
arbeiten  nnd  sie  auch  jederzeit  tür  da«  .Schrottverfahren  benutzen.  Auch  ist  das  Verfahren  setir 
leicbt  einsnfBbren  bei  jeder  einlceruafieD  modernen  Anlage,  indem  ei  Ja  nnr  etnes  Kmnee  bednrf, 
der  das  üngieBen  n  beaorgen  bat.  In  Jedm  modernen  Anlage  iit  ein  soieher  Knut  ja  meinteaa 
vorhanden. 

Ingenieur  Lürmann  jr.:  M.  ü.!  Der  Ofen  in  Frodingham  ist  nicht  mehr  der  neueate  in 
Europa  im  Betrieb  bellndliehe  Talbotofen,  «ondem  ea  ist  ein  neuerer  seit  Mitte  Angut  d.  J.  im 

Betriebe  in  der  N&Iie  von  Cardiflf.  Auf  die  HetrieViserpehnisse  dieses  Ofens  waren  besonders 
große  Uoffonngeo  gesetst.  Dieser  Ofen  hat  angeblich  ein  Faaanngavermögeu  von  165  t,  einen 
KoblenTOrbrandi  von  310 1  anf  1000  kg  Flnfieieen,  nnd  die  Weeheneneogoog  wer  bis  mm 
15.  September  »age  und  schreibe  800  t.  DaaBoheisen  hat  etwa  0,1  7«  Phosphor.  Man  hofft  aber  anf 
1200  t  Wochenerzeng-aDp:  zn  kommet»  Dieser  eine  Talhrtt<(fen  mit  Gebäude,  Generatoren, 
40  t-Kraucu  und  den  sunatigen  ILillseinrichtungeu  hat  angeblich  1  100  000  gekostet;  der 
Ofen  mußte  nach  vlerwSebentliehem  Betrieb  mitten  in  der  Woebe  nm  15.  September  d.  J.  voi^ 
mittags  1  1  ühr  wepen  vorzanehmender  T^eprtnnn-  ^rillpi^'^ot^t  werden. 

Was  die  (Qualität  des  im  Talbotofen  erzeugieu  Fiaßei^eu«  oder  Stahls  anl>etrifft,  so  bezweifle 
Icli  niebt,  daß  man  eine  gewiiee  Qualität  „Stapel'^ware  nnd  nach  Qnalittten  von  60  kg  Feetigfcnit 
und  darüber  in  gewissen  Grenzen  nsw.  erzengen  kann,  obgleich  mir  Klagen  über  die  T^ngleich- 
mäßigkeit  des  HateriaU,  nach  dem  Talbotverfahren  hergestellt,  in  Middlesborough  zu  Ohren 
gekommen  sind.  Ich  bezweifle  dagegen  auf  Grund  meiner  langjährigen  Erfahrungen  mit  dem 
Darbyprozeß,  daß,  wenn  die  Zusätze  von  Ferromangan,  Ferrosilillnmi  kohlenstoffhaltigen  Materialien 
im  festen  Zustand  in  der  Pfanne  erfolpen  müssen,  die  Homogenität  der  Endprodukte  den 
Ansprüchen  entspricht,  weiche  wir  in  Deutschland  gewohnt  sind,  zu  atellen.  Dem  Veracbleiß 
Ten  Stradenbabnaehlenen,  beeonders  beim  elektria^en  Betrieb,  wird  nidit  allein  durch  eine  hohe 
Elastizitätsgrenze  des  S'h'f'nenniaterials,  .sondern  vor  allem  durch  vorzfigliche  Homogenität  cnt 
gegengearbeitet.  För  Dynamobleche  erster  Güte  ist  Homogenitat  meiner  Ansicht  nach  nogar 
Vorbedingung.  Um  die  Oleldtmäßigkeit  nnd  Hemogmiltlt  von  Material  aaa  ein  und  denelbea 
Hitze  zu  kontrollieren,  haben  wir  in  den  Betriebslaboratorien  seit  secba  bis  dabtt  Jahnm  die 
Ätzproben  Hr.  Geheimrat  Martens  hat  mit  Hrn.  Gelieimrat  Dr.  Weddine:  znsHmnK^n  das  große 
Verdienst,  schon  vor  vieleu  Jahren  darauf  aufuierksaiu  gemacht  zu  haben,  dab  man  diese  Homo- 
geaitftt  mit  Hilfe  von  Ißlaoekopie  aebr  genau  ermitteln  kann.  Bs  wire  hOebit  interanaat,  wenn 
HomogeoitSltsprobeiK  ii^^  von  einer  ('harpfe  des  TalbotviTfiiln-fn*;  lipr?tntnn;rn,  mit  Hilfe  der 
Atzproben  und  Mikroäk)>pie  verglichen  würden.  Mir  fehlt  leid«r  die  (jelegenheii  dazu,  dieselben 
anenstellen,  weil  ich  nicht  mehr  im  Betriebe  bin. 

M.  H. !  Der  Herr  Vortragende  hat  crwühnt,  daß  meine  Firma  die  Pläne  für  die  neue 
Martinatabiwerksaniage  auf  der  Georgs-Marienbütte  anzufertigen  bat.  in  dieser  neuen  Anlage 
soll  das  fniaiige  Roheisen  in  Martinöfen  anf  Flußeisen  und  Stahl  verarbeitet  werden  unter 
Zuhilfenahme  von  überschüssigen  Koksofen-  und  Hochofengasen.  Leider  aber  bin  ich  niclit  )>efogt, 
oline  Erlaubnis  der  Direktion  der  Georgs-Marienbütte  Ihnen  Näheres  darüber  mitzuteilen.  Es  war 
mir  sehr  interessant,  in  England  Werke  zu  finden,  die  mit  heizbaren  Mischern  arbeitm.  Es 
waren  UMber,  die  in  der  Anlag»  wenntUdk  UlUger  sind  als  TalbotSfen.  Kan  bat  aaeh  «ahem 
regelmtßig  Znafttae  an  Eisenerz  und  Kalk  in  helnbarett  Wsebern  gemacht,  aber  bis  Jetsi  tat 
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we»«Dtlicheii  aar  darauf  hingearbeitet,  den  Silisiomgehalt  des  Bades  za  vermiadflni»  am  im 
basiseben  KartiBoftii  tie  Beparatnno  und  di«  Sehtaekecimcmg»  so  v«rriiig«ni.    Schon  vor 

2V'j  Jahreu  bewiesen  A.  Mc  William  nnd  W.  A.  Hatfield  darch  Vcrsnchc.  daß  die  Elimination 
de«  SilisiaBu  im  Bade  in  erster  Linie  von  der  Basizitat  der  äciilacke  und  nicht  haupti&cblich 
▼on  der  Tempmtmr  abhängig  ist.  In  dar  Haiptmebe  dloneB  die  faelsbaren  Xiaeber  mn  Xlaebia 
der  Terscbiedenen  Roheisenabstiehe  vnd  daza,  den  Martinofen  nicht  nar  ein  chemiscb  mdgllclut 
gleichmaßiges  Material  zuzuführen,  sondern  anch  von  mBg^lichst  gleichmäßiger  Temperatur. 
Dies  ßeatrebeu  dürfte  in  vielen  Fällen  vurteilbaft  sein.  Ich  übcrzougtu  mich,  daß  der  Silizinm- 
gebalt  in  einem  heizbaren  300  t-ltischer  innerhalb  iirai  Standen  von  1,7  avf  0,8  7o  beranter- 
gebrrtrbt  warde.  Man  erzielte  aber  aach  /eitwei^e  einen  Siliziamgehalt  von  nur  0,4  7«  ^t"^  dem 
Mischer  entnomueDen  Materials.  Di^r  beizbare  Mischer  war  seit  dem  28.  Februar  d.  J.  ohne 
j«de  Beparatnr  im  Betrieb.  Mein  Besuch  find  am  96.  September  d.  J.  statt.  Ea  wird  sieb 
also  meiner  Ansicht  nach  kurzerhand  nicht  allgemein  sagen  lassen,  daß  das  Talbotverfuhren  oder 
dag  Bartrand-TliielTerfabren  oder  das  in  Czenstochau  angewandte  Verfahren  für  alle  Verhältnisse 
das  b«tte  lej,  »«ndam  das  mVOt»  r«n  Fall  n  Fall  ermittelt  werden.  Ich  mScbte  aber  bemerken, 
dafi  man  auch  in  Vradingham  nach  Auasage  des  dortigen  Betriebsleiters  froh  sein  würde,  wenn 
man  finftn  Mischer  aur  Verfügung  hätte.  Auf  einem  Martinstahlwerk  in  der  Niilic  von  Birmingham, 
wo  nach  dem  Bertrand-Thielprozeß  gearbeitet  wird,  ist  ein  heizbarer  Mischer  im  Bau.  Aat  die 
Vorteile  dasaalben  baba  ich  In  AofsUMn  in  der  «Ravista  Hinera  Metalnrgica"  vom  16.  No?ember 
1902,  in  der  ^Rassegna  Mincraria"  vom  2»;.  Januar  1903,  im  »Moniteur  d«a  IntirltB  matariela* 
vom  15.  i?'ebraar  li^03  auütübrlicb  hingewiesen. 

Oberingenienr  GenZMMT:  Wie  baaw.  womit  werden  diese  Mischer  gebalzt? 
bgmienr  Urmann:  Mit  Ctoiaratorengaa. 

Hättendirektor  Ams:    Da  sieh  niemand  mehr  zum  Wort  meldet,  scblieflfl  ich  die  inter^ 

eaiante  Diskussion  nnd  hiermit  auch  den  offi^icllm  Teil  des  heutigen  Tages.  — 

Im  Anschluß  an  die  Versammlong  fand  ein  gemeiusamm  Mabi  statt,  das  einen  fr&blichen 
Terlanf  aalim.   Ctehelmrat  Wiggert  bracht«  den  Trtufcaproeh  auf  den  Eafaer  und  ein  Hoch  aaf 

die  Gäste  ans.  Oeh.  Bergrat  Wedding  stattete  dem  Vorstande  ffir  die  umsichtige  Führang  der 
Geschäfte  Dank  ab  nnd  veranlaßte  die  Absendang  eines  Begrüßnngs-  und  Dank  •  Telegramms  an 
Hm.  Niedt,  während  Dr.  ing.  Schrifdter  im  Hinblick  auf  das  Wachstum  des  Zweigvereins 
▼oraeUng,  seinem  1000.  Miti^iede  ein  Hoch  anaznbringen. 


Ziuehrifteii  an  die  Redaktion. 


Vwrooidung  von  Gasverlusten  bei  Siemtns-MaiiinttfM. 


Die  BemcritwitMi  de«  Hm.  v.  Sehwan  ni 
meiner  Zuaebrift  in  »eiabl  und  Eisen"  19048.  Itll 
zwingen  mich  zu  einer  kurzen  Erwiderung: 

1.  Diti  Kurzwerohart*che  Patentschrift  vom 
Juli  1908  Ist  fOr  mieb  vollständig  gAgenstandsioe, 
da  ich  bereits  im  Mai  1908  durch  perslJuliclie 
Mitteilung  mehrere  Fersonen  mit  d«m  wesont- 
liehen  Inbatt  meines  Artikels  vom  IS.  lUrs  1904, 
d.  i.  also,  wiü  Ilr.  v.  Scliwnrz  will,  mit  den  wirk- 
liehea  Mitteln  zur  praktischuu  Auafübrung  der 
Oewinnung  dee  RQelwtrdmgase«,  bekannt  gemaeht 
hab«.  Für  diese  Tatsache  konnte  ich  Qbrigans 
schon  in  meiner  früheren  Zuschrift  einen  un- 
anfechtbaren Zeugen  nach  dessen  eingeholter  Er- 
laubnis nennen,  so  daß  Hr.  v.  Sehwarz  zu  keinen 
Zweifeln  berechtigt  ist. 

2.  Nach  der  Angabe  des  Hrn.  v.  Schwarz  vom 
n.  April  190«  habe  ich  die  Kurawamharteebe 
PaUntaehrift  im  .Oaterreiebiseben  Patentblait^ 


I  sowie  in  den  yeneiehnissen  der  Patentanmeldun* 

I  gen  in  nStahl  und  Eisen"  ziemlich  aufmerksam, 
I  aber  vergeblich  gesucht.    Es  wäre  daher  zur  Auf- 
klärung wünschenswert,  wenn  Hr.  v.  Schwarz  in 
der  teehnisehen  Literatur  jene  Stelle  beuiobnen 
wollte,  wo  sich  die  frajiliclie  Paleii( Hclnlfl  befindet. 

3.  Hr.  V.  Schwarz  bringt  mich  mit  Uuredit 
mit  den  InhaKavenceicbnissen  von  HStahl  und 
Eiftpn"  in  Zti^aniinpnhang.  Von  allen  Artikeln, 
welche  Ober  die  Uasverlusie  der  SieroensOfsn  in 
,8tahl  and  Bisen"  vor  dem  15.  Mira  1904  er- 
schienen sind,  hat  kein  einziger  die  Gewinnung 
des  KUckstromgiases  betrulTen.  Erst  mein  Aufsatz 
behandelt  diesen  Gfgenstand,  und  die  Ausfüh- 
rungen deeHrn»  V  Schwarz  sind  nachgewiesener- 
maß«  n  riim  Toi!  eine  Wiedergabe  desselben, 
weshalb  die  namentliche  Anführung  meines  Ar- 
tikels nur  angeseigt  und  gereehtfertigt  gewesen 
wire.  Fr,  Sdtrmml. 
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Masut -Feuerungen  und  ihre  Anwendung. 

Von  Ferd.  Heck  in  St.  Petersburg. 


Der  große  .^nfschwnng,  welchen  die  Erdöl- 
indastrie  in  Rußland  genommen  bat,  macht  es 
erklärlich,  daß  für  die  Ven^-ertung  der  bei  der 
Ruftiniernng  der  Rohöle  abfallenden  RHckotände, 
Masnt  genannt  (die  rassische  Bezeichnung  ist 
Ostatki),  eine  große  Anzahl  von  Vorrichtungen 
ersonnen  wurden,  welche  es  gestatten,  die  Heiz- 
kraft dieses  Brennmaterials  in  mßglichst  voll- 
kommener Weise  auszunutzen. 


Tabelle  I,  welche  vom  Russischen  Statisti- 
schen Amt  in  dem  von  diesem  heraasgcgebcnen 
Handbuch  für  Berg-  und  Hüttenwesen  aufgeführt 
ist,  zeigt  die  Entwicklung  der  Erdölgewinnung 
im  Bezirk  von- Baku  in  den  Jahren  von  1891 
bis  1900;  in  diesem  letzten  Jahre  sind  es  im 
ganzen  287,3  Millionen  Pud  oder  etwa  4,7  Mil- 
lionen Tonnen  Masut,  welche  zur  weiteren  Ver- 
wendung verfügbar  sind. 


Tabelle  I.    Gewinnung  an  Kohnaphtba  in  Millionen  Pnd  im  Besirk  Baien. 


J*br 

OcMMt- 

LcneblSI 

SchBkröl 

MmiiI 

BcdiIb 

MapbUift 

ZnMmmcD 

F«bl«DdM 

PrOMDt 

MItUcrw 

prodokUoa 

und  d«r(l. 

Gewicht 

Prela 

1891 

270,2 

74,3 

5,6 

108,7 

0,9 

11,6 

196 

74,2 

27,6 

1892 

273,4 

78,5 

5,8 

117,3 

0,5 

11,6 

213,7 

65,7 

•23,3 

1898 

321,1 

86,6 

6,2 

143,5 

0,7 

12,2 

248,2 

72,9 

22,7 

2fi 

1894 

309,4 

66,0 

7,0 

174,6 

0,7 

16,4 

264,7 

44,7 

14,4 

8,9 
6,0 

1895 

3«4,3 

87,8 
88,1 

7,2 

176,9 

1,1 

16,1 

287,1 

77,2 

21,2 

1896 

393,3 

8,7 

207,4 

1,0 

26,6 

330,7 
348,2 

62,6 

16,9 

7,7 

1897  1 

427,9 

89,6 

9,3 

221,4 

l,'-i 

27,7 

79,7 

18,6 

8,2 

i898 

487,1 

92,0 

10,7 

288,6 

1,4 

43,9 

386.6 

10l),6 

20,7 

10,7 

1899 

498,1 

110,4 

11,8 

231,0 

1,4 

24,5 

379,1 

119,0 

23,9 

13,3 

1900 

ti01,8 

119,5 

13,2 

287,3 

2,2 

39,0 

401,2 

140,1 

23,8 

16,4 

Für  Zentralrnßland  sind  die  Naphtharückstände, 
welche  sich  bei  der  RafÜnierung  in  Baku  er- 
geben, insoweit  leicht  und  ohne  besonders  hohe 
Transportkosten  erreichbar,  als  man  dieselben 
dort  direkt  in  Seeschiffe  pumpt,  welche  durch 


Abbildung  1. 

das  Kaspische  Meer  bis  Astrachan  gehen  und 
hier  auf  der  sogenannten  Zwölf-P^uU  Reede  in 
Leichter fahrzeuge  umladen,  die  den  Weitertrans- 
port bis  Nishnij -Nowgorod  bezw.  nach  noch- 
maliger Umladung  bis  Rybinsk  und  Twer  über- 
nehmen. Diese  Leichter  ans  Holz,  in  neuerer 
Zeit  ans  Stahl  gebaut,  erreichen  eine  Länge  von 


400  Fuß  bei  einer  Breite  von  etwa  40  Fuß. 
Die  Werke,  welche  in  einiger  Entfernung  vom 
Ufer  der  Wolga  oder  deren  Nebenflüsse  liegen, 
transportieren  dann  auf  folgende  Weise  weiter: 
in  der  N&he  der  Haltestelle  der  Masutbarken 

befinden  sich  am  Ufer 
große    Reservoire ,  in 
welche  man  vom  Schiffe 
aus  mittels  Dampfpum- 
pen  den   Masut  beför- 
dert;   liegt    die  Ver- 
brauchsstelle noch  weiter 
entfernt  und  bat  man 
dorthin  Bahnverbindung, 
so  wird  der  Masut  in 
sogenannten  Zisternen- 
waggons, großen  kessei- 
förmigen Behältern  von 
1000   bezw.   500  Pnd 
Inhalt,  welche  horizontal 
auf  der  Plattform  eines 
Wagens  mit  kreuzweise 
übereinanderliegenden  o 
Bändern  festgehalten  sind,   übergeführt.  Dies« 
Zisternen  entleeren  sich  wieder  in  tieferliegende 
Bassins,  welche  auf  größeren  Werken  zentral 
gelegen  sind  und  in  welche  der  Masut  aus  der 
Zisterne  ablaufen  kann.    Vorteilhaft  läßt  man 
die  Wagen  nach  der  Fahrt  einige  Zeit,  gewöhn- 
lich 24  Stunden,  besser  noch  länger,  stehen, 
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damit  das  mitgefUhrte  Wassj-r  wenigrstens  teil- 
weise sich  absetzt.  Bevor  man  nan  den  Masnt 
in  das  Ti«lft«Mr?olr  «bllfit,  sapft  bmo  mittels 
eines  an  tiefster  Pfeile  hefindlicheii  Hahns  das 
am  Boden  der  Zisterne  augesainmelte  Wauer  ab. 

-üm  dl«  BrmniHInlgkelt  nach  allan  Teilen 
des  Werks  leicht  hinleiten  zu  können,  nimmt 
eine  Pampe  darch  Schwimmer  deit  Masut  von 
der  Oberflftche  des  Tiefbassins  ab  und  drflckt 
ihn  in  einen  Hochbehälter.  Vom  Boden  des 
TieftjasRins,  welcher  zwerkmäßig  die  Form  eines 
Kegels  mit  der  Spitze  nach  unten  bat,  saugt 
eine  iweite  Pumpe  das  dort  sieh  immer  wieder 
Vdn  neuem  ;»bsotzende  Wasser  je  nach  Bedarf 
ab  und  pumpt  es  ius  Freie.  An  der  tiefsten 
Stelle  des  Hoebbassins,  deeeen  Boden  nach  die 
Form  eines  ninpekehrten  Kepcls  hat,  ist  eben- 
falls ein  Ablaßhahn  für  Wasser  angebracht. 
TtßM  «u  tar  Ibant  an  dar  inmittelbaren  Ver- 
braoehtsteUe  nicht  anter  Dmck  in  die  Feuerung 
strömen  soll,  so  ordnet  man  in  der  Nähe  der- 
selben Dochuials  kleinere  Bassins  an,  welche  so 
Iweh  stehen,  daß  daraus  der 
Brennstoff  mit  geringem  Ge- 
fälle der  Feuerong  zufließt. 
Diese  Bfaurlehtong  dient 
auch  gleichzeitig  dazn,  eine 
Kontrolle  äber  den  Ver- 
brandi  ansznliben,  indem 
man  das  Bassin  je  nach  Be- 
darf füllt;  eine  mit  einem 
Schwimmer  in  Verbindung 
stehende  Sluda  gibt  dann 
die  entnommene  Menge 
an.  Da  außerdem,  um  ihn 
leieht  Terbrennbar  n  er* 
halten ,  der  Masut  vorteil- 
haft eine  gewisse  Temperatur,  etwa  6U  bis  80 "  C, 
haben  mnß,  ehe  man  ihn  aentlnbt  und  mit 
Luft  vermischt  zur  Verbrennung  bringt,  so  leitet 
man  durch  dieses  Bassin  eine  mit  Dampf  ge- 
speiste Kohrschlange.  Man  erzielt  dadurch  auch 
noch  eine  flut  voUItommene  Reinigung  von  etwa 
noch  beigemengtem  Wasser,  welches  ebenfalls 
in  der  ^cbon  vorlier  bezeichneten  Weise  abge- 
lassen wird. 

Bealisirhtigi  man,  den  Masut  in  die  Feuerung 
anter  Druck  eintreten  za  lassen,  so  sind  dazu 
besondere  Yorriehtmifen  erforderlieh,  welche  fan 
folgenden  besprochen  worden  sollen.  Vorher 
seien  noch  einige  Angaben  über  Masnt  gemacht, 
welche  zu  seiner  Bearteilnng  wichtig  sind: 


folgenden  hauptsächlich  in  Anwendung:  1.  Ver- 
gasung und  nachherige  Mischung  des  vergasten 
Hasnts  nnter  Zaiihnuv  von  Lnft  nnter  Drnck 
oder  mit  atmosphilrischer  Pressung.  2.  Zer- 
stäubung mittels  der  sogenannten  Foi-sunlca,  und 
nwar:  a)  dnrch  Dampf;  b)  dnreh  Dmeklnfl, 
e)  dnrch  ÄOSfluß  des  Masuts  unter  Dnuk. 

Zar  ersten  Qrappe  gehOrt  die  Feuerung  von 
Karl  Spiegel  in  St.  Petersburg,  welche  in 
den  hauptsachlichsten  Industrieländern  patentiert 
ist.  .Abbildung  1  zeigt  eine  solche  Einriclitnng 
für  einen  Wärmofen,  wofür  sie  sich  während 
einer  längeren  Betriebsperiode  als  sehr  vorteil» 
haft  erwiesen  hat.  Der  Masnt  tritt  durch  A  in 
den  Kanal  B  auf  die  Oberfläche  einer  Pfanne  C. 
Unter  dieser  PAmne  ist  ein  Windkasten  D  an- 
geschraubt, welcher  durch  das  Rohr  K  mit  einem 
Ventilator  in  Verbindong  steht.  Die  Pfanne  ist 
ringsum  von  einer  etwas  yorragenden  Leiste 
umgelieii  un  l  hat  auf  ihrer  inneren  Fläche  eine 
Anzahl  von  halbkugelförmigen  Warzen  F,  dnrch 
welche  die  Öffnungen  Q  bis  in  den  Windkasten 


Mittlere  cheinistlie  Analyse  . 

Spezifiscbfs  (»ewicht  .... 

KntrüniiunL^'^piinkt  
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i  Kan  unterscheidet  nun  Tsnehiedene  Methoden 
Terbraonnag  des  ICasutsi  and  iwar  aivl  die 


87,5  >C,  117«H 
und  1,5  »/o  0 
etwa  O.itl 
etwa  110°  C. 
O.O0OU1 

io7oa 


Abbildnng  2. 

gehen.  Diese  Öffnungen  sind  au  ihrem  oberen 
Ende  kegelfBrmig  erweitert.  Die  FfiMine  paßt 
mit  wenig  Spielraum  in  eine  in  das  Mauerwerk 
des  Ofens  eingelassene  Platte,  an  welche  nach 
nnten  swei  Ftthrangsldtten  angeschraubt  sind; 
auf  diese  letzteren  kann  man  Pfanne  nnd  Wind« 
kästen  nach  vorheriger  Lösung  ihrer  Verbin- 
dungen mit  den  Rohren  A  und  E  herablassen 
und  seitlich  herausziehen. 

Der  Betrieb  des  Ofens  geht  wie  folgt  vor 
sich:  Nachdem  alle  Teile  sich  in  der  gezeich- 
neten Lage  beHndea,  legt  man  durch  die  seitlich 
iingebrachte  .Aussparung  im  Mauerwerk  einen 
mit  Masut  getränkten  Lappen,  welcher  dann  ent- 
zündet wird,  anf  die  Pfänne  und  Sffliet  gleich- 
zeitig,  zuerst  ganz  wenig,  den  Schieber  der 
Luftleitung.  Es  entsteht  dadurch  eine  lebhafte 
Verbrennung  des  auf  der  Pfanne  befindlichen 
Brennstoffs,  wdcke  man  dnrch  Zuleitung  ganz 
geringer  Mengen  von  Masnt  noch  befördert.  Die 
Pfanne  wird  warm,  der  durch  den  Kanal  B 
tretende  Masnt  vergast  anf  der  Oh«^he  der 
PCume,  miseht  «ich  energisch  mit  der  durch  die 
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Masut  -  Ftusrungen  und  ihre  Antrendunff. 


34.  Jahrg.  Nr.  M. 


öffnung-en  G  tretenden  Lnft  und  verbrennt.  Anf 
die  Torbezeichnete  Art  aod  Weise  läßt  aich  ein 
gttu  erkalteter  Ofoi  ia  90  bis  30  lliDiiten  be- 


triebsfertig machen.  Tabelle  II  zeigt  die  Er- 
gebaisae,  welche  mit  dieaem  Ofensystem  bezw. 
diewr  FeaeroBf  erslelt  wurden. 


Tabelle  IL 


u  I  e  D 

tmm 
Watoaa 

?M 

Zm 
WatoM 

TOB 
OsbaUuhl 

tmm 

Hlrlm 

Im 

aUaMB 

laa 
WbIm 

TOB 

SebsafolD 

Baal 

Tmek. 
Sl«hU 

laai 
ftiii  ir 

etaaamT. 
mtmwm 
Seh»aMa 

Warn 

fnini- 

SebaaMa 

Sekkafsla 

Raambedarf  Zoll 

t(i     5  4 

.,  5H 

47     (34 1 

Ötl  A  76 

59  64 

50X72 

<U 64 

72 

7H 

82 

77 

80 

82 

72 

82 

1 

1 

1 

V« 

1 

1'/« 

•A 

1 

1 

Wiaddrnck  in  cm  WaMeratale 

18 

18 

18 

18 

18 

12 

12 

12 

18 

«xio 

9X  10 

10X10 
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10X18 

10X10 
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Zen  nm  Anwirmeii  .  .  Min. 

80 

80 

80 

90 

80 

80 

90 

90 

80 

Erforderliche  Temperatur  •  C. 

1  1200 

1200 

68ß 

1080 

1080 
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996 

996 

t  9 

n 

!» 

n 

9 

9 

9 

9 

9 
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10 

III 

IC 

11 

10 

10 

Qewirmtes  Material  in  l'ad  .  i 

i  lUU 

lUÜ 

8U 

ao 

80 

1 

L  ^ 

Abbrand  in  ProMOt  .... 

1  1^ 

1,5 

1 

- 
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Will  man  den  Ofen  enBer  Betrieb  letsen, 

•0  itellt  man  die  Zaftihr  an  Masut  ah  und  öffnet 
den  Haha  H;  die  Fittaaigiteit  lAaft  in  eine  anter- 
gehaltene  Schale  ab.  Dann  wird  anch  die  Wind- 


etwa*  h6her  all  der  0(bn  gelegeneii  Baaelii  eal- 

nommen  and  dnrch  das  Rohr  .T  in  die  eipcnt- 
iiebe  Dttie  geleitet.  Diese  besteht  aaa  einem 
dch  naoh  dem  Ende  so  verjfingendea  GsAitlck 


p  p  p 
o  n  b  n 


Abbildnag  8. 


Abbtldnng  4. 


leitVBg  geschloiien,  Pfanne  und  innere  Wünde 
werden  von  dem  Kolii  gereinigt,  welcher  licb 

etwa  angereizt  haben  sollte. 

Eine  Masatfentrnnfr,  wplche  anf  ähnlichem 
Prinzip  hernbt,  ist  in  Ahhildtine  2  dargestellt. 
Hier  wird  der  lirennatoff  ebenfalls  aas  einem 


von  rechteclLigem  oder  rundem  Querschnitt :  oben 
ist,  wie  die  Detailskizze  in  Abbildung  2  zeigt, 
ein  kleines  Sammelreserroir  auf  dem  GnOkörper 
angebracht,  in  welches  der  Masut  hineingeleitet 
wird.  Darch  eine  Reihe  feiner  (ifTnnngen,  von  ','t 
bii  1  nun  im  Dardunesser,  fließt  er  aas  and 
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Laft  durch  eioen  Kreisring  aus,  welcher  Je 
nachdem,  ob  mehr  oder  weniger  Lnft  zngefBhrt 
wordoi  soll,  voi-f^röQert  oder  verkleinert  werden 
kann.  WJlhrond  der  Masnt  aus  einem  etwas 
hoher  als  die  Düse  gelegeaeu  Bassin  iti  diese 
ttatrittt  entiüBiBt  bm  die  Luft  eiiiui  BMerroir» 


f&llt  in  den  bei  K  austretenden  Lnftstrom;  von 
diesem  mitgenommen,  werden  die  einzelnen 
MMIItteilchen  dann  gegen  eine  senkrecllte  Wud 
geworfen  und  vollends  zetHtniiht. 

In  Abbildung  2  ist  eiu  Wuruiofeu  für  große 
BleehbruMBen  gaieleliiMt;  es  liegen  swei  Dtteen 
einander  gegenüber,  daran 
Masat-  bezw.  Lnftznfbhr  dnreh 
Ventile  wnd  Sebieber  geregelt 
werden  kann.  Unter  den  Herd 
an  der  Fenerbrücke  bltot  der- 
•elbe  Ventilstor  wie  für  die 
Dflsen  durch  ein  besonderes, 
mittein  Drosselklappe  regnlier- 
bares  Ruhr  Luft  ein,  welche 
dnrch  drei  horizontal  und  dann 
nach  oben  steigende  Kanäle 
vorgewärmt  and  durch  feine 
Selilitse  in  lUnerwerlc  der 
Fenerun?  zupeffilirt  wird.  Der 
hier  in  Frage  stehende  Ofen 
üaBt  bei  einer  Herdlinge  von 
6  m  und  4  ni  Tiefe  eine  Charge 
von  1  (iOO  Pud,  welche  mit  einem 
Äafwuid  von  15  7«  Masut  in 
dr^  Standen  schweißwann  ge- 
maeht  werden;  dien  macht  an 
Brennanterialkosten  zum  War* 

men  1»ei  einen  Preise  ven  26  Kopeken  f.  d.  Pnd  |  welelies   TWteOhsft  nnter  einen  Dradt  von 


AbUldug  fi. 


Abbildung  6. 


Masut  3*; 4  Kopeken  oder  2,29  Rubel  auf  die 
Tonne  Stahl  aas.    Die  Abgase  ans  diesem  Ofen 
reieben  nun  Betriebe  eines 
Dampfkessels  Ten  80  qm  Heil- 
fläche  aus. 

Eine  der  am  meisten  ge- 
brtaeblichen  Forsunken  von 
Gruppe  2  a  ist  der  Dampf- 
zerstäuber  von  Nobel,*  doch 
•eil  Ton  dner  niberen  Be- 
•ebreibUig,  da  derselbe  wohl 
nllgemdn  bekannt  sein  dürfte, 
abgesehen  werden. 

Die  Zprstiliibaiif^  durch 
Dmekluft  geschieht  auf  fol- 
gende Weise:  Wie  aas  Al>« 
bildnng  3  ersichtlich,  strSmt 
die  Lufl  von  L  aus  in  eine 
Hülse  M;  in  diese  ist  mit 
einer  Pflhmng  am  unteren  Ende 
eine  durchbohrte  Stange  N  ein- 
gelassen, welche  am  oberen 
Ende  ein  Stellmd  trigt;  von  der  andern  Seite 
wird  der  Masnt  in  den  Kanal  der  Stange  N 
geleitet.    Der  Masat  tritt  also  innen  and  die 


3  Atnosphären  steht.  In  der  Skizze  ist  die 
Anordnung  dieser  Düse  fVr  einen  Flammofen 


Abbildung  7. 


*  Vert'lf i'li*'  die  Abbildung  und  Bfsi'lireibuiii;  in 
„.Stahl  und  Eisen"  1895  Heft  15  Seite  738.  —  Kine 
aut>rü)irlii  Ih-  Zasamnenstellang  der  tu  ueren  Literatur 
fiber  Naphtbafeaeraagen  ist  im  .Jahrbaoh  fttr  da« 
EisenlifittanweseB*  Band  I  Seite  60  bis  64,  Band  II 
Seite  87  bis  80,  Baad  III  Seite  99  bis  100  entiialtMi. 


gegeben.   Zur  beeseren  Verbrennung  llBt 

noch  I.iift  durch  die  KanfUe  '')  eintreten,  welclie 
von  unten  und  seitlich  in  den  Verbi-ennungsraum 
mflnden. 

Bei  der  ZerstHnbung  des  Masuts  durch  Ausfluß 
desselben  nnter  Druck  aus  der  For^unka  sind  zuerst 
Einrichtungen  notwendig,  um  die  erforderliche 
Pressnng  von  gewöhnlich  ti  Atmsfphiran  sn  er- 
sengen.    Der  Masat  wird,  bevor  er  von  einer 

S 
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-kleinen  Pampe  in  den  in  Abbildung  4  dar-  1 
'K««t6lttMi  Akknamlator  filtergefllhit  wird,  dareh 

g&nz  feinmaschige  Siebe  geleitet  und  hier  ge- 
röuiigt.  In  den  Apparat  tritt  er  von  anten 
rMhti  ^  md  wird  mt  «nttaren  Yvwmänng 
dben  entnommen.  Der  Behilter  i«t  durch  Böden 
in  zwei  g'et rennte  Rfliime  geteilt ;  in  die  l^öden 
sind  eine  Anzahl  Rohre  dicht  eingelassen.  Der 
links  obMi  eintretende  Dampf  umepttit  die  BQhren 
ntid  tritt  nnten  ans,  indem  er  ;uif  seinem  Wep^e  eine 
energische  Erw&rmang  des  durch  die  Uöhreu  von 
nnten  nneb  oben  streiehenden  Masnte  berbeifBbrt. 
Außerdem  ist  an  der  Uasntkammer  ein  Sicher- 
heitsventil angebracht,  welches  im  Falle  zu  hohen 
Drucks  einen  Teil  der  Flüssigkeit  wieder  in  das 
Entnahmebassin  zuriickliieUen  lAUt.  Am  Boden 
des  HehiUters  betindet  sich  wiederum  ein  Wasser- 
ablaühahn,  welcher  je  nach  Bedarf  geöffnet  wird. 
Die  nnf  dleee  Weise  anter  Dmek  fetetsti,  ttuk 
\  orgewiirmte  Hrennflttsaif keit  ist  nns  lur  weiteren 
Verwendang  fertig. 

Abbltdnnir  S  neigt  eine  Dampfkeetelftoernng 
gewöhnlii'.ber  Art.  Der  Mii"ut  kommt  von  oben 
rechts,  durchläuft  ein  Doppelkniestiick  und  tritt  | 
nach  beiden  Fiaunuruhren  in  die  eigentliche 
Forennka.  Die  beiden  Amra  P  sind  drehbar« 
nnd  unter  den  Scharnieren  ist  eine  Sihale  zum 
Auffangen  des  bei  Undichtigkeiten  austretenden 
Mnant«  angeordnet.  Als  Zerstisber  dient  der 
bekannte  Körtiiifrschc  Verteiler  oder  die  sogenannte 
„Simplex-Forsonka" .  Da  diese  letztere  recht  gute 
Besnltate  im  Betriebe  ergeben  hat,  soll  sie  des 
niberen  kurz  beschrieben  werden.  Der  Masut 
tritt,  wie  ans  Abbildung  f>  ersichtlicli  ist,  bei  Q 
in  die  Hülse  K  ein  und  wird,  an  dem  unteren  Ende  ^ 
dnrch  eine  kleine  öflbnng  von  ■/>  bis  S  mm  I 
nurVlimessei  austretend,  gegen  ein  Dreikant  ge- 
schleudert und  hierdorcb  zerst&ubt.  Eine  in 
die  schwach  konische  AnstrittsSlftonng  passende 
Nadel  reguliert  auf  das  genaueste  das  ans- 
tretonde  Quantum  Brennöl.  Bei  Abbildung  5 
sind  die  Flammrohre  durch  zwei  an  denselben 
befestigre  Deckel  verschlossen,  welche  segment- 
förmige  Öt^umi^eii  in  irrüfierer  Zahl  haben.  .Auf 
jedem  Deckel  bewegt  sich  auf  einer  ringsherum- 
lanfenden  Fahrnngsleiste  ein  ebensolcher  Deckel 
mit  gleichen  Offnnngen.  Man  hat  en  auf  diese 
Weise  in  der  Hand,  ebenso  wie  den  Masutzufloß 
anch  die  Lnftznfahr  durch  Einstellen  des  oberen 
Deckels  regulieren  zu  können. 

trleiche  Düsen,  wie  die  vorher  ben(  iiriebenen, 
werden  auch  bei  Martinöfen  verwendet;  die  Ein-  i 
riMitung  ist  dann  die  in  Abbildung  7  skissierte.*  | 
Der  Masnt  tritt  vom  Drnckbehältcr,  naclidem  er 
einen  Flüssigkeitsmesser  passiert  hat,  bei  ä  ein 
und  verteilt  sieh  denn  nach  beiden  Seiten  des  | 


*  Die  Zeil  linung  eines  andern  mit  Masut- Feuern ni,' 
versehenen  Martinofens  ist  im  nJahrbuch  für  das 
EiaenhltteBWfltflo*  Bd.  I  8. 61  wioder^gsgsben. 


mI  Ars  AmmMdumf.  M.ishig;  Kr.  S4. 

Ofens  durch  die  Uobre  T.  Aof  dem  bock  ü  iai 
ein  Oehinse  V  montiert,  in  welchem  sieb  ein 

Hahn  bewegt,  der  den  AusflnPi  des  MaHUts  aus  der 
Düse,  wenn  man  das  Kohr  aus  dem  Ofen  zurück- 
sieht, sehlfeBt.  Zwischen  DOse  nnd  Geblnse  V 
sind  anßerdem  noch  zwei  Gelenke  eingenebnitet, 
deren  Hahne  (siehe  Detail  Abbildung  8)  eine 
Anzahl  von  Schlitzen  haben ;  dies  soll  bewirken, 
ds6  der  ZnlhiB  des  Hnsnts  bei  einer  Ver» 
Schiebung  nicht  gehemmt  wird.  In  das  Mauer- 
werk ist  ein  etwa  '/i  m  langer  Kasten  ein- 
gelassen, fireleher  kontinuierlich  durch  Wnsser 
gekäblt  wird;  diese  Einrichtung  hat  sich  recht 
gut  bewährt  und  iHt  die  Erneuerung  höch- 
stens alle  Jahre  einmal  notwendig.    Wie  die 


AbbUdnsg  & 


Abbildung  zeigt,  brandit  der  Ofen  nur  swei 

Kammern,  da  die  Vorwarmnng  des  Brennstoffs 
bei  dieser  Anordnung  fortfallt;  im  allgemeinen 
bringt  man  bei  Öftn  von  16  bis  SfS  t  nnf  jeder 
Seite  zwei  Düsen  an,  häufig  auch  noch  eine 
fünfte  in  der  Mitte  des  Gewölbes.  Das  Um- 
schalten geschieht  in  einfachster  Weise,  indem 
man  von  der  einen  .Seite  die  Dfiseo  zurfickzieht 
und  die  gegenüberliegenden  anstellt  bei  gleich- 
zeitigem Umschalten  des  Laftventils;  bei  fünf 
Dflsen  bMbt  die  im  GewVIbe  betedllehe  immei- 
in  Betrieb. 

Bei  der  Anlage  dieser  Öfen  ist  ein  Punkt 
von  großer  Wichtigkeit,  dessen  AufiemehtlnsBung 

zu  schweren  Mißständen  im  Betriebe  führt.  Der 
zerstäubte  Masut  strömt  mit  größerer  GcHchwindig- 
koit  durch  den  Ofen,  als  das  Gas  bei  einem  Gas- 
ofen; der  sersttabte  und  vergasende  Brennstoff 
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brancht  aber  Zeit,  am  sieb  gründlich  mit  der 
Laft  za  mengen  nnd  za  vorbrennen.  Man  be- 
kommt deshalb  bei  solchen  Martinöfen,  welche 
einfach  dnrch  Aasscbaltung  zweier  Kammern  und 
einigen  Änderangen  an  den  Köpfen  von  Gas  anf 
Masntbetrieb  umgeändert  sind,  die  größte  Hitze 
in  dem  dem  Ansflaß  gegenttberliegenden  Kopf, 
wenn  in  nicht  noch  weiterliegenden  Teilen  des 


Ofens,  nnd  die  Folge  ist  rasche  Abnutzung.  Es 
ist  deshalb  angezeigt,  bei  solchen  Umänderungen 
dem  Herd  gleich  ein  Drittel  bezw.  die  Hälfte 
seiner  früheren  Lange  zuzugeben.  Ein  Martin- 
ofen dieser  Konstruktion  braucht  bei  guter 
Wartung  im  Mittel  20  Pud  Masut  auf  100  Pud 
fertigen  Stahl;  die  Chargenzahl  ist  die  gleiche 
wie  bei  guten  Qasöfon. 


Elektrisch  betriebener  Gießwagen  für  20  Tonnen 

Pfanneninhalt, 

ausgeführt  von  der  Benrather  Maschinenfabrik,  .Aktien-Gesellschaft. 


Im  Anschluß  an  die  vor  kurzem  erfolgten 
Veröffentlichungen  über  verschiedene  Stahl-  und 
Walzwerkskraiie  dürften  nachfolgende  Mittei- 
lungen von  Interesse  sein: 

Anßer  Tieföfen-  und  Träger  verlade- Kranen 
sowie  Chargierroaschinen,  die  die  Benratber 


elektrischen  Qießwagen  anhaften,  vollständig 
beseitigt. 

Es  ist  mit  gewissen   Schwierigkeiten  ver- 
knüpft, für  Stahlwerke  eine  in  jeder  Beziehung 
dauerhafte  Maschine  dieser  Art  zu  konstruieren, 
j  da  dieselbe  dem  Staube  sowie  den  Stablfunken 


Abbildung  1. 


Maschinenfabrik,  Akt.-Ges.,  seit  Jahren  in  I  sehr  ausgesetzt  ist,  die  leicht  zu  einer  Be- 
der  vollkommensten  Weise  zur  Ausführung  »chädignng  Veranlassung  geben  können.  Der 
bringt,  wurde  im  vorigen  Jahr  ein  elektrischer  bisher  gebrftucbliche  Spindelantrieb  weist  im 
Gießwagen  für  die  Burbacher  Hütte  geliefert,  Betriebe  einen  hohen  Verschleiß  sowie  Kraft- 
der  sich  in  unnnterbrochenem  Betriebe  bestens  Verlust  auf  und  bietet  der  .Antrieb  durch 
bewährt  und  alle  bisherigen  Mängel,  die  den  |  Gallsche  Ketten  ebenfalls  nicht  die  Sicberlieitf 
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Abbildung  2. 


wie  sie  die  nachstehend  beschriebene  Konstrak- 
tioD  gewährleistet. 

Aas  Abbildung  1  und  2  ist  ersichtlich,  daß 
die  Habbewegnng  zwar  auf  elektrischem  Wege, 
aber  anter  Zwischenschaltang  eines  hydranlischen 
Gestänges  bewerkstelligt  wird.  Eine  dnrch 
einen  Hanptstrommotor  angetriebene,  langsam 
laufende  Dreiplangerpnmpe,  die  ihren  Platz  auf 
dem  hinteren  Ende  des  Auslegers  findet,  and 
an  dieser  Stelle  zugleich  als  Teil  des  Gegen- 
gewichts dient,  liefert  den  Wasserdruck  zum 
Heben  des  Auslegers  mit  der  Pfanne.  Diese 
Pampe  saugt  aus  einem  Wasserkasten  an  und 
drttckt  anmittelbar  in  den  Hnbzylinder,  so  daß 
bei  jedem  Pfannenhnb  der  Motor  unter  Last  an- 
gelassen und  nach  Beendignng  des  Hubes  wie- 
der stillgesetzt  wird.  Die  Motoren-Tourenzahl 
und  damit  auch  die  Pnmponleistnng  kann  nach 
Belieben  durch  Widerstandschaltung  in  der 
fiblichen  Ausführung  reguliert  werden.  Der 
Kontrollerhebel  ist  mit  einer  mechanisch  wirken- 
den EndaasschaltUDg  verbanden,  so  daß  eine 
automatische  Hubbegrenznng  nach  oben  nnd 
unten  geschaffen  ist.  Der  ganze  Anstell- 
mechanismus arbeitet  geräuschlos  und  stoßfrei. 
Bei  den  früher  ausgeführten  Dampfgießwagen 
ist  die  Anordnung  für  die  Hnbbewegung  eines 
hydraulischen  Zylinders  über  der  Königssäulo 
wohl  auch  gewählt,  indes  ist  diese  Konstruktion 
mit  Bezug  auf  Drehbewegung  nicht  so  sicher 
nnd  zweckmäßig  wie  die  folgende  durch  D.  R.  P.  i 
Nr.  149  553  geschützte  Konstruktion.  Wie  in  | 
Abbildung  3  dargestellt  ist,  bewegt  sich  der 
obere  drehbare  Teil,  der  die  Pfanne  trägt,  um 
eine  Säule  A  aas  geschmiedetem  Stahl.    Diese  | 


Säule  A  ist  in  einem  schweren  gaßeisernen 
Unterwagen  gelagert.  Um  die  Säule  aus  ge- 
schmiedetem Stahl  ist  ein  Plunger  B  drehbar 


Abbildung  8. 

angeordnet;  derselbe  trägt  an  dem  unteren  Ende 
ein  kräftiges  zweiteiliges  Zahnrad  zum  Drehen, 
das  mit  demselben  fest  verbanden  ist.  Aaf 


Google 
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diesem  drehbaren  Planger  befindet  sich  der  Hnb- 
zylinder  der  so  angeordnet  ist,  daß  die 
Stopfbüchsen  gegen  seitlichen  Druck  vollkounnen 
entlastet  sind,  da  der  über  der  Säale  angeord- 
nete Plunger  nnten  einen  viereckigen  (^aerschnilt 
besitzt,  am  welchen  die  in  der  schmiedeisernen 
Aaslegerkonstraktion  eingesetzte  gaßeiserne 
Nabe  greift.  Bei  der  Drehung  des  Plungers  B, 
die  darch  einen  im  Unterwagen  aufgestellten 
Motor  (siehe  Abbildung  4)  hervorgerufen  werden 
kann,  wird  die  Drehung  mittels  des  Vier- 
kantes auf  die  Traverse  übertragen.  Es  ist 
also  aaf  diese  Weise  jede  Nat  und  Feder  ver- 


schon die  Motoren  aaf  dem  hinteren  Teile  des 
Wagens  vor  Stahlspritzern  geschätzt  stehen,  so 
wurde  dennoch  die  bekannte  gekapselte  Qe- 
häaseansfährong  für  dieselben  gewählt,  am 
Stanbablagerungen  im  Motorinnern  za  vermeiden, 
und  die  Bedienung  nicht  zu  ge^hrden.  Die 
zagehörigen  Stenerapparate  —  staubdicht  ge- 
kapselte Kontroller  —  sind  am  Maschioistenplatz 
nebeneinander  montier,  so  daß  eine  bequeme 
Bedienung  ermöglicht  ist. 

Eine   eigenartige  Darchbildang  erhielt  das 
Fahrwerk  des  Unterwagens,  von  dem  nur  die 
,  hintere  Achse   aogetrieben  wird.     Die  große 


Abbildung  4. 


mieden  nnd  die  leicht  zugängliche  untere  Stopf- 
büchse in  jeder  Weise  entlastet,  da  sie  an 
der  Drehung,  dem  Plunger  gegenüber,  nicht 
teilnimmt. 

Für  die  Einleitung  der  verschiedenen  Be- 
wegungen ist,  wie  schon  oben  angedeutet,  durch- 
weg der  elektrische  Kinzelantrieb  zur  Anwendung 
gebracht.  Anf  diese  Weise  wurde  ein  sehr  ein- 
facher Aufbau  der  einzelnen  ßewegungsmechanis- 
men  erzielt,  zugunsten  größter  Steuerfähigkeit 
der  ganzen  Maschine.  Für  die  verschiedenen 
Bewegungen,  Pfannen-Heben,  -Drehen,  -Ver- 
schieben, -Kippen,  sind  also  vier  Motoren  vor- 
handen, die  einzeln  gesteuert  werden.  Um  den 
Vorteil  einheitlicher  Keserveteile  zu  haben, 
wurde  zum  Drehen,  Kippen  und  Verschieben 
der  Pfanne  je  ein  Motor  gleicher  Leistung  nnd 
Bauart  zu  14  P.  S.  verwendet,  nnd  zwar  eben- 
falls  ein   Motor   mit    Serienwicklung.  Wenn 


Fahrgeschwindigkeit  des  Gießwagens  von  80 
bis  90  m  i.  d.  Minute  bedingt  eine  Leistung  von 
80  bis  !I0  P.  S.  zam  Verfahren,  so  daß  die 
Verwendung  zweier  Motoren  zweckmäßig  wai-. 
Aus  Konstiuktionsgränden  war  es  nötig,  diese 
beiden  Fahrmotoren  von  je  40  bis  4-5  P.  S. 
Leistung  bei  486  Ankernmdrehungen  in  der 
Minute  nebeneinander  anzuordnen,  so  daß  bei 
der  gegebenen  Spurweite  von  2600  mm  nur  eine 
Motorbreite  vun  420  mm  zulässig  war.  Die 
Ausführung  dieses  Fahrantriebes  zeigt,  in  welch 
vollkommener  Weise  der  Elektromotor  selbst 
bei  gegebenen  nngflnstigen  Bedingungen  sich 
anzupassen   vermag,   ohne  daß  Sicherheit  und 

I  Zuverlässigkeit  darunter  leiden.  Gesteuert  wer- 
den diese  beiden  Fahrmotoren  nach  dem  Spar* 
System,  wodurch  bei  wirtschaftlichem  Betrieb 
ein  sanftes  Anfahren  des  Gießwagens  erreicht 

I  ist.    Der  Ftihrerstand  ist  so  gewählt,  daß  von 
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ihm  ans  die  Gießgrube  and  das  Geleise  bequem 
fibeneben  werden  kann. 

Der  Gießwagen  ist  für  20  Tonnen  Pfannen- 
inhalt bei  «iner  Maximalaasladung   von  4  m  | 


and  einem  vertikalen  Pfannenhab  von  800  mm 
konstruiert  and  seit  einem  Jahr  zur  vollen  Za> 
friedenheit  der  Borliaehsr  Htttte  im  Betrieb. 
Benrath.  Kart  Grmbtr. 


Yersuche  mit  dem  Verfahren  yon  Forselles  im  Stahl- 

ond  Walzwerk  Bendsbnrg. 


Das  Verfahren  von  A.  vois  ForBelles,  über 
welches  wir  schon  friiber  berichtet  haben,*  be- 
steht bckuntlieh  dario,  in  eliittin  b«MBdcra 
k4MMtraiertai  SchMhtofen  Apatite,  Pheepherite 


Schmelzversuche  erwähnt,  die  znr  Erklärung  des 
Verlaufs  des  Prozesses  dienen  sollten.  Scbmelz- 
veriMhe  im  Seheehioflm  wuen  damale  aeck 
nicht  beknnnt ;  eie  worden  mt  epiter  (in  Sommer 


?7W 


Abbildung  1  bis  8.   Schachtofen  von  A.  v.  Fortallee. 


oder  die  hei  icr  ma^r netischen  Anreirherrnp: 
gewisser  Eisenerze  abgeschiedenen  pliosphor- 
Biarereiehen -Bergarten  mit  Kohle,  geeigneten 
Floßmitteln  and  Eisenschrott  einzuschmelzen, 
nm  alsdann  eine  phosplioirrirhe.  als  Düngemittel 
verwendbare  Schlacke  uutl  nebenbei  ein  phos- 
pborreichea,  für  den  basiacben  Beeeemer-  oder 
■  Mnrtinprozeß  geeignetes  Roheisen  zn  erhalten.** 
Lu  dem  eingangs  erwähnten  Artikel  wurden 
o.  a.  anrh  einige  im  Graphittiegel  anegeführte 

•,  •  Verßl.  „Stabl  un.l  Kiscn"  1!<0()  Nr.  2ii  S.  1202 
bis  120H. 

'  -**  «Jahrbuch  für  das  Eisenbiittenwesen"  I.  Band 
S.  818. 
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19021  im  Stahl-  nnd  Walzwerk  Rendsburg  ans- 
geführt.  £ioem  anifUlirlichea  Bericht*  hierttber 
•Dtaehmen  wir  die  BMhtteheiideD  EäMellielteii 
und  Zeichnungen :  Abbildung  1  bis  3  zeigt  den 
kleinen  Schachtofen,  der  zn  diesen  Versuchen 
diente,  Abbildung  4  und  5  ächlackenform,  Düsen- 
Stock  nnd  Windform.  D«r  Ofen  ist 
auf  einem  Hetonfnndament  errichtet; 
das  Gestell  besteht  aas  Magnesia- 
sfagelii,  d«r  Kaßer«  IfMtel  itt  au 
pcwfilmlirlif'n  feuerfesten  Steinen  her- 
gestellt. Die  Ofearaat  ist  aas  einer 
Xmb«  tob  50  */o  Dolomit  und  50  */• 
gebranntem  Magnesit  gestampft.  Die 
Schlacken  form  besteht  ans  Gußstahl, 
die  Dttaen  sind  aus  Gußeisen  und  die 
ForoMB  «OS  Fhocphorbronse;  die 
Iptzteren  wurden  von  der  Firma 
Dange  &  Dienenthai  in  Siegen  ge- 
Itofert.  Der  Oflm  wurde  mit  kaltem 
Winrl  betrieben,  der  von  einem  3  m 
davon  aafgestellten  Ventilator  mit 
1900  Umdrehungen  geliefert  warde. 
Zsm  ABtrieb  des  Ventilators  diente 
ein  Elektromotor  von  15  P.S.  Die 
Windpressung  entsprach  600  mm 
WaaserilBle.  Die  BeeehiekBBg  be- 
' stand  ans: 

1.  40  t  Eisenschrott,  sogenannte 
nLoehpBtBeB",  oder  StaBsaMU* 
leBVondprSrlnflr«\vprfi  .bestehend 
als  basischem    Hartinstahl   mit   0,20  7o 
KohleBstoff; 
9.  40  (  phosphorführender  ßergart  von  Kragerö 
iBNorwegoB  mitfolgenderZasaDmensetziing: 


AbbildoBg  6. 
DSscBsCodi  und  Windlbmi. 


Dreibssischer  Phosphor  „,.p„.b,„d 

saurer  Kalk    ....  fi8,M>  si^7%V,0» 

Ton«>nle   8,48  „ 

Rispnoxjd   1,16  ^ 

Chlor  837  , 

Hygrosk.  Wasser  .  .  .     1,86  , 

In  Sinre  nntösl.  Rück- 
stand   98,48 

*  .Teknisk  Tidttkria'  1904,  Abteilung  für  Chemie 
■ad  Baigwesan  Nr.  88  8.  88  bis  91. 


3.  io  t  TInchofenkoks  mit  Bidit  geriflcem 
üebalt  an  Schwefel; 

4.  BBd  6.  Kalk  BBd  Qaars  naek  Bedarf.  . 
Das  erste  Schmelzen   mußte  schon  nach 

16'/«  Stunden  wieder  eiiipestellt  werden,  weil 
die  Schlacke  so  hoch  <*  stii:ifon  war,  dali  sie  in 


t  ^ — ' 

AbbUdaag  4. 
Sehlackenfenn. 


die  Formen  eindrang.  Die  vori  der  Chemischen 
DaDgertebrik  iBBeadsbBivaaagefihrteBSeklaAeB» 
aBalysen  ergaben:     Kr.  i  Kr.  s  Hr.  s    ». «    Nr.  & 

»/o        •'.  •/• 

(iesamtgehalt  an  P»0»  6,61  9,93  10,17  12,59  17,23 
Zitratlöfilirhe  „     2.92  4,90    5,15    fi.RO  6,89 

Die  beim  ersten  Schmelzen  erhulteneu  i'ro- 
dakte  wardea  im  Laboratorinm  der  Howaldts- 
werke  vatenaekt  aad  ergalMn:  • 


Sohlackenanalysen: 


HM 


Nr.  a 


Kr.« 

SlOi  .  .  .  .  30,68  28I72  26;60 

TjO   3,51  8.51  8,65 

F.iO»-t-Al,0i  20,12  20,00 

.  22,47  19,00 

.  17,28  17,48 

.  6,44  1^82 


CaO 
MnO 


20,60 
19.97 
17,49 
6.46 


Nr.  4 

28,80 

9.4  H 
20.9U 
26,60 
15,85 

4.92 


Mr.»' 

16,Bii 

i:<,08 
52,30 
5,43 


Si  , 

Mn 

C 

P 

8. 


Roheisenanaljsen: 

1.  Ab.lieh        Ak<ltck  .1.  Atxtich  4.  AMck' 

"U  "h 

,     l,»2       1.0S  1.08  0,78 

.   18,119       9,91  6^79  6*09. 

1,78       1,96  1,18  1.38 

.    10,69      10,40  10,46  9,87 

.     0,04       0^  0,10  0,16 


Die  bei  eiruMii  z-Afit^ii  ^nliinclzversnrh  er- 
halt neu  Produkte  trgMhen  hui  der  Anulyi^e:  . 


Oesamt  PtOi. 


Schlacke. 
1«.  Abttleb  17.  Ab<t  la.  Ab«t  I».  AM. 

7,88      7,81  8,21 


8,% 
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Mn  .... 
C  (gebandeo) 
Crraphit   ,  , 

P  

8  


Soheiten: 


17  ^b*t 

1  ft    k  hat 

•■. 

1,34 

1,:^ 

l,fU 

1,30 

0,1Ü 

(1,1  (i 

0,16 

0,16 

2,&6 

'2.47 

L',51 

0,45 

0,4Ö 

0,45 
4,68 

0,52 
4,70 

8,50 

3,68 

0,40 

0,40 

0.10 

Q»40 

Das  charakteristiscbe  Merkmal  des  Verfahreus 
von  FerMllM  batdit  darin,  daß  iitii  an  Flvß- 

ebenabfilllen  KobeiseD  her^tpllt  nnd  aus  «liesem 
wieder  FluüeiseD ;  man  erhält  dabei  zwei  Schlacken, 
eine  vom  Hochöd  and  eine  vom  Konverter,  die 
beide  wegen  ihres  Gehalts  an  leichtlöslicher  Phos^ 
pborsaare  ala  Dttngomittel  dienen  kSanen. 


Die 


Elseiiindiistrie  im  Jahre  1908. 


Der  von  James  Swank,  dorn  Oetebifta- 

ffihrer  der  American  T  r  <•  ii  and  Steel  A  s  s  o  - 
ciatioD,  herausgegebene  statistische  Jahres- 
bericht fflr  dat  Jahr  1903  ist  am  31.  Oktober 
des  laafendea  Jahres  zur  VerOffentlicbnaiT  Sa- 
lanfft.*  Da  Jas  Swanksche  Buch  die  zuver- 
lässigste i^uelle  für  die  KenntDis  des  amerika- 
niiehaa  Btiongewarbes  bildet,  geben  wir  in 
folgenden  einfn  Auszug:  ans  deniBelben,  wobei 
iDdeetea  die  scheu  frOher  in  „Stahl  und  Eisen 
verOffontllcbten  Zahlen,  welche  die  BrxfSrderung 
am  Oberen  See,  die  Roheisen-,  Beesemer-  und 
Martinstahlerzengnng'  betreffen,  ausgelassen  sind. 

Wie  in  der  i^inleitnng  ausgeführt  wird,  ist 
im  Jahre  1903  in  dem  amerikanischen  Eisen - 
geworbe  ein  Rfirkg'ang  sowolil  in  den  Er- 
seagojigsmengon  als  auch  in  den  Preisen  eiu- 
getreten.  Der  Niedergang  der  Preise  begrann 
im  AprU  und  setzte  sicli  bis  zum  Ende  des 
Jahres  fort,  w&hrend  eine  Unterbrechung  dur 
Erzeugung  erst  im  Juli  eintrat.  Im  Oktober 
trat  die  in  den  Eisen-  und  Stahlwerken  cr- 
folgrte  Einschränkung  der  TlUiprkeit  klar  /.nta^e, 
worauf  sich  der  Niedergang  bis  zum  Endo  des 
Jahres  in  veratirktem  IfoBe  fortaetzte.  Die 
Roheisenerzeugung  stellte  sich  im  zweiten  Halb- 
jahr 1903  um  1427  970  t  niedriger  als  im 
ersten  Halbjahr,  ein  Bfickgang,  der,  obgleich 
an  und  für  ^ieh  für  den  kurzen  Zeitraum  von 
sechs  Monaten  sehr  bedeutend,  doch  noeli  nicht 
an  die  Küikschläge  der  Julire  1893  und  1900 
heranreicht.  IHe  Oeaamterzeugung  des  Berichts* 
jahres  jedoch  war  größer  als  die  des  Vorjalires. 
Der  Durchschnittspreis  für  Bessemerruheisen 
war  im  Jaanar  1903  93,85  f  t,  d.  Tonne  nnd 
im  Dezember  14,40  ft,  indessen  hatt«  kein 
anderes  Eisen-  oder  Stahlerzeugnis  vergleichs- 
weise einen  so  starken  Preisfall  wie  das  Roh- 
eisen erlitten,  der  Preis  für  Stahlschienen  ist 
sogar  das  ffanze  Jahr  hindurch  gleichgeblieben. 

Unter  deigeaigea  Faktoren,  welche  auf  deu 
amerikanischen  Eisenmarkt  nag Qnstiff  eingewirkt 
haben,  ist  zuiiüchst  der  zu  .TahreHhetrina  erfulirle 
Baukrott  der  (  imsolidale  I  Lake  Superiur  t  «m- 

*  FUr  das  Vorjahr  vergl.  »Stahl  aad  Eisen«  I9Üä 
8.  017. 


pany  zn  erwthnen;  es  war  diee  bekaontKdi 

ein  großes  kanadisclies  TTnternebmen,  welches 
die  EraeagoDg  von  Einen,  Stahl  und  einifpen 
anderen  Produkten  in  großem  Haßstabe  be- 
treiben sollte.  Die  bei  Sank  St.  Marie  er- 
banten  Werke  dieser  Gesillschaft  worden  nach 
einem  vergeblichen  Versuch,  dieselben  mit  ge- 
borgtem Geld  im  Betriebe  an  erhalten,  im  S^- 
tember  190.^  geschlossen.  Da  die  Aktien  sich 
zum  großen  Teil  in  Händen  von  Pbiladelpbia- 
Kapitalisten  befenden,  so  wvrde  dimr  Seblag 
auf  dem  ameiikanischen  Aktienmarkt  selir  atarit 
empfunden  nnd  erschütterte  das  allgemeine  Ver- 
trauen  auf  induätriellt3  Werte.  Hierzu  trat  der, 
gleichfalls  in  der  ersten  Zeit  des  Berichtsjabrea 
erfolgte  Zusammenbruch  der  Inited  States 
Sbipbuildiag  Company  und  die  notwendig  ge- 
wordene Bcorganisation  der  William  Cramp  nnd 
Sons  Ship  and  Eng-ine  Building?  Company,  \vel<-lie 
Ereignisse  glei<ii falls  zur  Beunruhigung  des 
Uarktet  beitrugen.  Dieselbe  wurde  endlich 
noch  wesentlich  verschärft,  als  am  6.  Oktober 
die  United  States  Steel  Corporation  die  viertel- 
jatirliche  Dividende  auf  die  Stammaktien  von 
1  7«  '/t  herabsetate  nnd  apiter  dieae 
Dividende  Oberhaupt  in  Wegfall  kam.  Aneh 
der  Ausbruch  verschiedener,  teilweise  lang- 
danemder  Streiks,  welche  die  Tätigkeit  im  Ban- 
gcwerbe  einscbr;inkten,  bat  auf  den  Gan^  des 
Eisengewerbes  liUiniend  eingewirkt. 

Die  die  Erzförderung  am  Oberen  ijee 
betreifenden  Zahlen  sind  in  den  Heften  9  nnd  6 

dieses  Jahrgangs  mitgeteilt  worden.  An  dieser 
Föi^dernng  waren  142  Gruben  gegen  133  im 
Jahre  1902  beteiligt,  welche  sich  auf  die  ver- 
schiedenen Reviere  wie  folgt  verteilten:  Mar* 
qaette  22,  Henominee  33,  Oogebic  2«,  Ver- 
milion  5,  Mesabi  53,  Iron  Kidge,  Wisconsin  1. 
Das  Varqnette-Kevier  liegt  gftnalieh  in  Hiehl^n, 
die  Menominee-  und  GogeLic-Reviere  teilweise 
in  Michigan  nnd  teilweise  in  Wisconsin,  die  Ver- 
milion-  nnd  Kesabi-Eeviere  In  Ifinneaöta.  Die 
Förderung  des  neu  entdeckten  Baraboodistrikts* 
hat  im  Jahre  1903  etwa  19000 1  betragen,  doch 


*  .suhl  aad  Eiiea»  1904  Heft  18  8.  1086. 
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hat  dio  Verladunff  dieser  Erze  erst  im  Jahre  1904 
begonnen.  Die  Verscbiffaagen  von  den  örnben  der 
United  State«  Steel  Corporation  etelltea  eteh  auf 
14591 773  (  oder  58,8*/*  ^  Geiamtlftrdenuif 


gegen  16  026  029  t  oder  60,4  7»  i"»  Vorjahr.  Die 
Erzverladangen  ans  dea  wichtigsten  Erzdistrikten 
dar  VereinigfcMi  Staaten  wUimd  der  letiten  drei 
Jahn  alid  au  Iblgandar  Tabelle  «rriditlieli: 


IMt 

» 


IMt 

t. 


Lake  Saperior-Orabeo  in  Michuia  aed  WiicoDsin  .  .  . 
YemtKon-  und  MeMbi^Omben  ia  Ifiaaetote  

Missonri  Orüticn  

Cornwdll-f irubcn  in  l'ennüvl vanien  

New  Jei  sey-*n  H  ill';   .   ■  .  . 

ChatcQiii^iiv  iiruluui  um  I.&ke  ChampltiB  ........ 

Port  Henrv  (rriiben  

Salisburj- bezirk  in  Connrcticot  

AUechanj  connty  in  Virnnien  

GreiiMRy-Qraben  in  Nora-C«rolioa  

Innm-QfulMn  der  Teonessee  Goal,  Iron  aod  Rtilroad 

Company  in  Tennesaee  

Di«  lirttb«n  derselben  Gesellschaft  in  Alabama  .... 
Die  Beflirke  von  Celhoan,  Btemüi  wndShelby  in  Aleb^a 

iDoi^egamt  ans  den  günsnoten  Revieren 

Ans  Kuba  haben  im  Jahre  1903  nnr  zwei  j 
(iesell.schaften,  nämlich  die  Juragna  Iron  Com- 
pany nnd  die  Spaaieh  Ameriean  Iron  Company, 
Elsenerz  verscbiift.  Die  FSniornng-  der  ,!ara£?Tia 
Company  steUto  sich  auf  159  746 1  nnd  die- 
jenige der  Spanieh  American  Company  anf 
475  110  t,  80  daß  im  ganzen  631856  t  gef5r- 
dert  worden.  Da  die  Vereinigten  Staaten  nnr 
geringe  Mengen  Manganerz  liefein,  —  2870  t 
im  Jalire  I9U3  — ,  niB  daseelbe  aui  dem 
Ausland  bezogf>n  werden ;  dagegen  enthalten 
manche  amerikanische  Eisenerze  bedeutende 
ileogen  Uangan,  welelie  aar  ErseMgniff  von 
Spiegeleisen  verwertet  werden.  Die  Einfnhr 
von  Maoganerz  ist  bedentenden  Sdiwaakungen 
anterwerfen,  de  betraf  im  Jabre  1897  121 860 1, 
eUeg  1900  auf  260  352  f.  fiel  1901  auf  lf;S374  t 
aad  etelUe  sieb  1903  auf  23S»  3451,  am  im 
Jahn  1903  wieder  aaf  1483931  berabsngoben. 

Ober  die  Roheieenerzenganf  derVer' 

elnigfer  Staaten  in-  .Ti!irr  l'*03  wurde  in 
Hea  4  8.  263  nnd  Heil  5  iS.  320  dieses  Jahr- 
gänge« beriebtet.  Die  Gesamtzahl  der  iÜMrtigen 
Hochöfen  stellte  bIcIi  K^g^n  EUide  des  Jahres 
1903  anf  425  gegen  412  am  Ende  des  Jahres 
1902  nnd  406  am  Ende  de»  Jahres  1901.  Die 
nachstehende  nach  dem  verwendeten  Brenn- 
material geordnete  Tabelle  gibt  die  Anz;ilil  der 
am  Schluß  jedes  .lahres  vorhandenen  fartigen 
Hoclinfen  seit  1898. 


9969 4S6 

12888899 

9876167 

10988809 

16878987 

14802849 

96884 

66  696 

58  397 

7B8  964 

603  684 

407  893 

426  478 

406  884 

•180  050 

71  146 

86  027 

ti6  7ö8 

170  324 

371  284 

879542 

19784 

98648 

94648 

816068 

908886 

199964 

19B 

81808 

61070 

26  725 

5027 

24  787 

14ik)d75 

1297  401 

1823042 

906  989 

499609 

8M071 

24868817 

81686106 

97947988 

1898     1B>9     ItW     1901     1903  IMS 


Bitaminöse  Kohle 
«■d  Keks  .  .  . 

Anthrazit  sowie  An- 
thrazit nnd  Koks 

Holzkohle  sowie 
Uolskohte  und 
Koks  


Ii:' 
242  ,  8S6  ;  940  967 


I 


272  288 


94     99     94     90  I    81  i  77 


1  I 
78'  80 1  79 


BÖ 


1 414  !  414  i  406  ;  406 


! 

891  60 


418  !  486 


Hiervon  standen  Ende  1903  182  Ofr^n  im 
Betrieb  gegen  307  am  Ende  des  Jahres  19ü2 
und  968  am  Ende  des  Jahres  1901.   Von  den 

Ende  1003  außer  Betrieb  befindlichen  243  Öfen 
waren  verschiedene  nur  zeitweilig  gedämpft 
werden. 

Die  Angaben  tber  den  Umfang  der  Er- 
zengfnng  von  Bessern  er  st  ahlblöcken  nnd 
•Schienen  linden  sich  in  Heft  9  S.  545 
dieses  Jahrgangs.  Im  Beriehtsjahr  standen 
keine  Clapp-Oriffith-  nnd  nur  zwei  Robert- 
Konverteranlagen  im  Betrieb;  aoßerdem  arbeiteten 
acht  Trepenaswerite  (fBaf  im  Verjabre)  nnd 
ein  Bookwalterkonverter.  Im  Lanfe  des  Jahres 
1903  hat  die  Lackawaonä  Steet  Company  ihre 
Beesemeranlage  ToUendet.  Dieselbe  beetebt  an« 
vier  10  t-Konvertern,  welche  eine  jährliche 
Leistungsfähigkeit  von  845  000  t  besitzen.  Die 
ersten  Stahlblöcke  in  I..äckawaana  wurden  im 
Olttober  1903  hergestellt.  Auch  die  neue 
Ressemeranlage  der  International  Uarvester 
Cumpany,  welche  zwei  10  t-Konverter  mit  einer 
anf  ebliebmi  Leiatnngafthiclieit  von  600  000  t 
nmfaßt,  ist  im  P- rirhtHjahr  vollendet  w  rrlen. 
über  die  amerikanische  Martinstahlerzea- 
gnng  werde  in  Heft  20  die«ee  Jahrgangs  be* 
richtet.  Auffallend  ist  das  Wachstum  der 
Stahlformgußerzengung,  welche  sich  in  den 
letzten  seehs  Jahren  am  284  987 1  oder  Amt 
232  °ja  vermehrt  hat.  Die  Erzengnng  des 
Jahres  1903  an  Tiegeistahl  stellte  sich  auf 
104  073  t  (gegen  1 14  576  t  im  Vorjahr),  wovon 
etwas  weniger  als  drei  Viertel  in  Pennsylvanlea 
hergestellt  wurden.  In  dieser  Menge  sind 
5496  t  Stahiformgnß  gegen  5034  t  im  Vorjahr 
enthalten.  Nach  Teriehiedenen  Verfabren 
wurden  im  Berichtsjahr  ferner  liergestellt  9961  t, 
wahrend  sich  die  Erzeugung  im  Vorjahr  auf 
8620  t  beliaf.  IMe  geeamte  Skablerseu- 
gn n g  stellte  «ich  im  Jahr  1903  auf  14  767636  % 
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gegen  15  18H  -ioG  t  im  Vorjahr,  wm  eine  Ab- 
nahme von  418  Süb  t  oder  2,7  */•  ergibt.  Das 
Muimm  der  Stalilerzeagang  ist  im  Jahre  1902 
erreicht  worden,  die  nächst  höhere  Prodnktion 
lieferte  das  Jahr  1903.  Die  Geflamterseogong 
allw  Arton  tod  Stalilblfiekeii  «od  -ForaifaB  in 
den  Vereinigten  Staaten  in  Jen  letzten  14  Jahren 
ist  aai  der  folgenden  Zasammenstellaug  er- 
siehtlieh,  welche  aneh  ein  deotUebea  Bild 
voo  der  Anibmltiinf  der  Teradiiadmeii  V«r< 
fUireo  gibt: 


B«MMMI<. 

MaU 

t 

ÜMti». 

1 

1 

mIkM. 
MM« 

t 

lugaMint 
BIS«««  mmd 

fmnigva 
» 

1890 

3747893 

521444 

72314 

3854 

4345505 

189  J 

B299376 

589029 

73747 

4556 

3966708 

18!)2 

4235130 

6806»i7 

Kti(Hi4 

4*52 1 

5006422 

ima  \ 

3267137 

7mm 

646.S1 

2851 

4084315 

1894 

3628454 

52529 

4146 

4482624 

1886 

4967674 

11Ö6B77 

66749 

878 

6219672 

1806 

8969634 

1819479 

61660 

9488 

69(6195 

1897 

1«34410 

71078 

3060 

7271468 

1898 

67l47til 

2265977 

3862 

9075783 

1899 

7707736 

2994473 

1028.32 

5054 

10610095 

1900 

i  6791726 

3452605 

102171 

4940 

10351342 

1901 

■  8852715 

47H0B10 

100089 

5559 

l:5tih(U7;i 

1908 

19984677 

1 5778783 

114676 

»20 

1  151864Ü6 

1906 

18780614 

B998190 

KM0T6 

9901 

14767688 

Von  der  Erzeagang  des  Jahre«  1903  ent- 
flelen  auf  StablformgvB  437 149  t  gegen 

397  100  t  im  Vorjahr.  Die  Zunahme  im  Jahre 
1903  betrügt  demnach  39  9.59  t  oder  über  10  "jt. 
An  der  StaUfonugnfiercenRnng  waren  Penn* 
sylvanien  mit  über  43  7°>  JUinois  mit  beinahe 
23  7o  tind  Ohio  mit  nber  19%  b^tfilist- 
grüßte  Erzeogang  von  Besaemeratahl- 
•ehleneD  wurde  Im  Jdire  1903  errdebt,  in 
welchem  2  9^3  t  hergestellt  wnrden  ffft^cn 
3  982  3&8  t  im  Jahre  1909,  eotaprechend  einer 
Zonabnie  wm  llS46t.  Dorebecbnitllleh  waren 
die  Schienenwalswerke  im  Jahre  1903  voll  be- 
schäftigt. Das  nene  Schienen  walt werk  der 
Lackawanna  Steel  Company  wnrde  im  Oktober 
1903  in  Betrieb  gesetzt.  Im  ganzen  waren 
im  Berichtsjahr  22  Schienenwalzwerke  im  riang, 
von  denen  sechs  in  Pennsylvanien,  drei  in 
Maryland,  flnf  in  Obio,  zwei  in  JlUnoiii  swei 
in  New  York  nnd  je  eins  in  New  Jersey,  Wis- 
consin, Colorado  und  Wyoming  liegen.  Die 
Oeeamterteognng  vm  Hartinstabltebienen 
betrng  45  776  t  gegen  612.'>  t  im  Jahre  1903. 

Erzenj^nnff  von  schweißeisernen 
Schienen  betrag  im  Juhre  1903  6G7  t.  Kechnet 
man  dto  genannte  Prodnktien  von  Martin-  und 
Schweißeisenschienen  derErzenpnns:  von  Res<?einpr- 
stab  Ist  bleuen  hinzu,  so  ergibt  sich  eine  Ue- 
«amterseagang  von  3040  357  t  gegen  S  995 100 1 


\  im  Jahre  1903,  entsprechend  einem  Zuwachs 
von  45  257  t. 

In   den  Zahlen   für    die   Erzeagnog  ven 
Baneisen  sind  die  Mengen  der  herprestellten 
Trager,  Z-Eisen,  T-Eisen,  U-Eisen,  Winkel  u.  a. 
eingeaeUoeeen,  dagegen  keine  Bleehe  od«r  Bleeb- 
tr.l^L-r,  welche  besonders  an^oftilirt  sind.  Die 
Evieagnng  betrag  im  Jahre  1903  1  113  346  t 
j  gegen  1  391  181  t  im  Voijabr.    Von  dm  Ter- 
!  schiedenen  Staaten  sind  Pennsylvanien  mit  Qber 
917«»   Ohio   mit   2,i5  */o   und  Xew  Jersey  mit 
aber  3  7«  ^         Erzeugung  beteiligt.  Die 
Brceagang  von  Wal»4irab(  belief  sich  auf 
1  527  510  t   gegen   1  599  482  t    im  Vorjahr, 
entsprechend   einer  Abnahme    von   71  972  t. 
Nar  80  t  V^alsdrabt  wardra  aaa  Sehwtlfieisea 
hergestellt.    Den  grOßten  Anteil  an  der  Walz- 
;  drabtprodoktion   hatte  Pennsylvanien,  welches 
1  allein  481  299  t  lieferte.    An  Drahtnftgeln 
j  Warden  im  Berichtsjahr  enengt  437  277  t  gegen 
j  498  594  t   im  Vorjahr;    es  hat  demnach  eine 
I  Abnahme  von  61317  t  oder  über  13  statt- 
!  gefonden.  Die  Eraengong  Ten  geaebnittenen 
i  Nägeln   betrng   65  100  t   gegen  74  173  t  im 
Vorjahr,  entsiirechend  einer  Abnahme  von  8983  t. 
Die  Erzengnng  von  Grob-  nnd  Feinbleeben 
stellte  flieh  im   Jahre    1903   auf  2  641  260  t 
gegen  2  7ii8  OSti  i  oder  über  2,4  "/t.    In  diese 
Zahlen  sind  Kohrstreifeo  nicbt  mit  eingeschlossen, 
welcbe  in  den  Zahlen  Ar  Stab-  nnd  Bandeiam 
enthalten  sind.    Die  Erzengang  vm  Schwarz- 
blecli  zum  Verzinnen,  welcbe  in  den  ubigeo 
Zahlen  «ntbalten  iit,  lit  Ton  371 595  t  im 
Jahre  1908  auf  498  502  t  im  Jahre  1903,  dem* 
nach  nm  126  90«  t  oder  über  'M  7"  gewachsen. 
Unter   die    Bezeichnung    „gesamte  Wal/seisen- 
ersengang**  flallan:  Sebienen,  Blecbe  (einschließ- 
lich solcher  zur  Herstellnng  gesehm'Ttrnpr  Nägel), 
I  Walzdraht,  Baneisen,  Stab-  nnd  Baudeisen,  Rohr- 
■treifea,  gewalzte  Aebaen,  Laeeben,  gewalzte 
I  Panzerplatten  nnd  andere  Walzwerkserzengnisse. 
I  Geschmiedete  Panzerplatten    sind    nicht  ein* 
gerechnet,  ebensowenig    gesebmiedete  Achsen 
nnd  andere  Schmiedestlicke,  aowie  Halbfabrikate, 
wie   Knüppel,   Platinen  nsw.    An  Fertigfabri- 
katen wnrden  dargestellt   13  419  020  t  gegen 
I  14167  999  t  im  Jabre  1909,  dem  Jabr  der 
i  höchsten  Prodnktion,  f^ii'^  ergibt  eine  Abnahme 
I  von  748  203  t  oder  über  5,3  "jt.     An  der 
Fabrllration  waren  im  T>eirieht»jabr  25  Staaten 
beteiligt,  an  deren  Spitze  Pennsylvanien  mit 
j  über  54  "  „  der  (iesamterzengung  steht;  alsdann 
folgen  Ohio  mit  über  14  *','oi  JUinois  mit  fiber 
I  IIV9  nnd  Indiana  mit  Uber  3  %. 

Eine  Eis  enerzen  gn  ng  direkt  ans  den 
Erzen  hat  im  Jabre  1902  nnd  1903  nicht  mehr 
stattgeAinden. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
'  '  des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Der  Inoxydationsofen. 

Von  G.  Weigelin,  Zivilingenieur  in  Stuttgart. 


z\  Is  mir  vor  etwa  20  Jähret]  die  Ausführung 
^  *  des  ersten  Inoxydationsofens  in  Deutschland 
flberlragen  wurde,  ergab  die  eingehende  Prüfung 
der  mir  Qbergebenen  Zeichnungen,  daß  bei  ihrer 
Anfertigung  die  nötige  Erfahrung  fnr  den  Bau  dieser 
neuen  Ofenart  noch  gefehlt  halte.  Da  außerdem 
die  Anordnung  der  Zeichnungen  in  bezug  auf  Über- 
sichtlichkeit fOr  die  Ausfdhrung  zu  wünschen  übrig 
ließ,  SU  ließ  ich  neue  Zeichnungen  anfertigen,  und 
Tunärhsi  die  Mauerstärken,  welche  nach  englischen 
Steinformaten  bemessen  waren,  auf  deutsches 
Normalformat  einrichten.  Gern  hätte  ich  dabei 
verschiedene  Einzelkonstruktionen  abgeändert,  war 
aller  durch  Vertrag  verpflichtet ,  mich  in  allen 
Teilen  genau  an  die  ühergehenen  Zeichnungen 
zu  halten. 

Schon  bei  der  Ausführung  des  zweiten  In- 
o.Tydationsofens  war  es  mir  möglich.  Verschiedenes 
umzugestalten,  da  auch  der  Hüttenhesitzer  seihrt 
wesentliche  Abänderungen  verlangte.  Das  hoch- 
stehende Grundwasser  zwang  zu  der  an  sich  schon 
empfehlenswerten  Verlegung  des  Rauchkanals 
neben  den  Ofen  »talt  unter  ihn.  Ferner  wurde 
stall  der  ungenügenden  Wandstärke  von  38  cm 
und  teilweise  25  cm  (in  den  Originalzeichnungen 
33  und  22  cm)  eine  solche  von  51  cm  ausgeführt, 
die  Generaloren  vom  Ofen  seihst  ganz  getrennt, 
und  damit  jede  Gasdurchlässigkeit  beseitigt. 

Es  ist  eine  interessante  Tatsache ,  daß  die 
Hüttenindustrie  mit  so  kleinen  und  oft  noch 
kleineren  Wandstärken  (als  38  cm)  ihre  Öfen  baut, 
während  die  Keramik  bei  gleicher  Ten)peratur- 


höhe  im  Ofen  beharrlich  an  ihren  großen  Wand- 
stärken (Im  und  darüber)  festhält.  Wenn  Öfen 
mit  sehr  hohen  Innenlemperaturen  schwächere 
Wände  erhallen,  um  durch  starke  Wärmeverstrah- 
lung das  Abschmelzen  der  Innenflächen  und  des 
Mörtels  zu  verhindern,  so  ist  dies  verständlich 
und  gerechtfertigt.     Solclie  Öfen  dagegen .  wie 


der  vorliegende  Inoxydationsofen ,  der  nur  auf 
ungefähr  700"  C  erhitzt  wird,  wo  also  das  Ab- 
schmelzen des  passend  gewählten  feuerfesten 
Futters  ganz  ausgeschlossen  ist,  erhalten  unbedingt 
besser  eine  große  Wandstarke  wie  bei  den  kera- 
mischen Öfen,  weil  ihre  Innentemperatur  dadurch 
gleichmäßiger  und  ihre  Luftdurchlässigkeit  ver- 
mindert wird.  Die  Keramik  hält  an  den  großen 
Wandstärken  nicht  nur  in  den  Fällen  fest,  wenn, 
wie  in  der  Ziegelfabrikation ,  der  Rauch  groß«- 
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Mengen  Wasserdampf  mil  sidi  führt,  der  auf  dem 
weiten  Wege  bis  zum  Ofeiic-itde  oder  ricbllger 
bn  zur  KAminaiiBmaaduBg  niebt  zum  Kondensieren 
kommen  soll,  sondern  audi  bei  den  Pnrzd!ant'if(>n, 
bei  welchen  diese  Dampfmeogen  wcgfaJieo,  sind 
grofle  Waadstlrken  allgemeiii  im  Gdirauch,  ob- 
gleich bei  diesen  Ofen  ein  rasches  Kflhlen  nach  dem 
Garbrande  notwendig  ist.  Die  Icleinen  Wandstärten 
bei  der  ersten  Zeiciinung  des  Inoxydationsofens 
(33  und  22  cm)  erklären  sich  auch  noch  dadurch, 
daß  dieser  Ofen  aus  England  kam,  wo  die  Kohlen 
viel  billiger  sind  und  daher  Wftrmeausstrahlung 
weniger  Bf  achtung  findet  D«0  aberdieeesebwaclieo 
Wandstärken  und  der  Mangel  jeder  weiteren  Iso- 
lierung gerade  beim  inoxydationsofen  fehlerhaft 
sind,  ist  leicht  zu  zeigen.  Beim  tnoxydieren 
werden  bekanntlich  die  Eisenwaren  auf  einen 
eisernen  Schlitten  aufgesetzt  und  in  den  Ofen  ein- 
gezogen. Als  erste  Behandlung  im  Ofen  folgt 
du  AnwOrmen,  durch  wddies  die  Waren  mlßige 
Rotglut  annehmen.  Hierauf  werden  sie  ahwcchselnd 
reduzierender  und  oxydierender  Flamme  in  mehr- 
maKuem  Wechael  «mgeeeltt  und  dadurch  ihre 
Oberfläche  in  Elsenozyduloxyd  Fea  Ot  umgewandelt. 
Nun  ist  leicht  einzusehen,  daH  dipse  gewünschte 
Ox^dationsälufe  um  so  leichler  uutl  intensiver 
erreicht  wird,  je  volbUndiger  die  Lnft  von  den 
reduzierenden  Generatorgasen  abgeschlns^rn  ist. 
Dies  ist  aber  bei  derartig  dünnen  Wandungen  an 
rieh  s^on  nicht  der  Fall  (alles  Manetweric  ist 
lufldurchlfissig'i,  ganz  abgesehen  davon,  daß  diese 
Öfen  nach  dem  Aufbau  schwierig  trocken  zu 
heizen  sind  und  daher  schon  bei  der  Inbetrieb* 
•etsong  meist  eine  sehr  betrflchtlidie  Zahl  Mauer- 
risse aufweisen.  Sie  sollten  daher  nicht  nur  mit 
wesentlich  stärkeren  Wänden,  sondern  außerdem 
noch  möglicbst  weilgehend  mit  SandisoUerungen 
versehen  werden. 

Die  vorstehend  hervorgehobene  Wichtigkeit  des 
Tollstlndigen  Luftabschhistes  in  dv  Redu1rtion»> 
Periode  weist  auch  darauf  hin,  daß  es  ursprflngHch 
verfehlt  war,  als  Abschluß  der  Verbrennungsluft 
den  Vertikalscbieber  m  wählen,  der  nur  dann 
dicht  seblieflt,  wenn  er  entweder  ganz  besonders 
hierfür  konstruiert  ist,  und  die  AuDageflächen 
gehobelt  werden,  oder  wenn  er  bei  letzterer 
VorausBCtzung  rflelcwSrts  geneigt,  also  auf  dem 
Rahmen  aufliegend  verwendet  wird.  Beides  war 
hier  nicht  vorgeschrieben,  und  der  Abschluß  daher 
auch  nicht  dicht.  Ich  habe  aus  diesem  Grunde 
bei  allen  spiteren  AttsGihmngen  statt  des  Schiebers 
die  Glocke  verwendet,  welche  bei  einfachem  Bau 
einen  durchaus  dichten  AlMchlub  gewährt.  Dieser 
war  hia-  um  so  wichtiger,  als  die  beiden  groBen 
ausgeniauerten  Schiebetüren,  die  Absclilüsse  des 
Ofenraumes,  derart  eingerichtet  waren,  daü  die 
Mauerflache  der  geneigten  TOr  auf  der  gemauerten 
Stirnfläche  des  Ofens  gleitet,  und  sdhstvcrsländlicli 
auch  dann  nicht  dicht  schlössen,  nachdem  ihre 
Fuge  mit  Lehm  gedichtet  war.    Wenn  nasser 


Lehm  an  die  heißen  Mauerflächen  angeworfen 
wird,  so  haftet  er  einerseits  nie  fest  (weil  sich 
an  der  Haftfläche  sofort  Dampf  bildet),  und  andersdlt 
entstehen  in  seiner  Masse  durch  das  rasche  Aus- 
trocknen eine  große  Zahl  Haarrisse.  Eine  Be- 
seitigung dieses  Übetstandes  errriehte  ich  ent,  als 
ich  auch  hier  wie  bei  der  Luflglocke  zur  Sand- 
dichtung flberging.  Um  auch  die  sechs  Scbauiöcber 
jeder  Tflr  dichter  als  mittels  der  ursprQnglichen 
zyhndriscben  Bolzen  zu  schlielien,  habe  ich  letztere 
konisch  angeordnet.  Damit  war  weitestgehende 
Dichtung  der  sämtlichen  früher  sehr  undichten 
VeneUOsse,  und  daneben  grOfiero  Lnftdiehtheil 
der  Umfassungswände  durch  deren  Verstärkung 
erreicht.  Auf  die  wichti|pte  Vertwsseroag  dieses 
Ofens  aber  von  allen  ist  mir  in  lebtter  Zeit  ein 
Patent  erteilt  worden. 

Ich  beobachtete  bei  den  Inbetriebsetzungen 
der  verschiedenen  Öfen,  daß  durch  die  Bewegungen 
beim  Aussieben  der  glQbenden  Chargen  hinllg 
etwas  Sand  von  dem  Dicbtungslehm  der  Türen 
oder  vom  Gewölbe  auf  den  beißen  Einsatz  nieder- 
rieselte,  und  dsB  sieh  dabei  jedesmal  andergetroffisnen 
Stelle  sofort  Eisenoxjd  bildete.  Ferner  zeigten 
sich  die  Oberllächen  der  Gußstücke  in  den  Fällen 
hier  und  da  mit  Ruß  und  Flugstaub  belegt,  wenn 
die  Oftntüren  etwas  zu  früh  aufgezogen  worden 
waren,  ehe  die  reduzierenden  Gase  aus  dem  Ofen 
abgezogen  waren.  Alle  Gußstücke  solcher  Chargen 
halten  entweder  ein  schlechtes  trdbes  Aussehen 
von  grauer  oder  rötlich  grauer  statt  der  schönen 
blauen  Farbe  des  reinen  Magncteisens,  oder  aie 
waren  Oberhaupt  ganz  unbrauchbar  geworden. 
Diese  Beobachtung  fühile  micli  zu  der  Überzeugung, 
daß  die  inoxydation  überhaupt  viel  besser  gelingen 
müsse,  wenn  der  Fiammenstrom  im  Ofen  möglichst 
weitgi^end  ?on  den  eingeselsten  Chargen  getrennt 
wird.  Bestätigt  war  dieser  Srhlnfl  -rh  >n  lange 
vorher,  ehe  er  überhaupt  gezogen  wurden  war, 
durch  die  jedem,  der  ndb  mit  dem  Inozydieven 
beschädigt,  auffallende  Tatsache,  daß  die  gestür^ 
in  den  Ofen  eingesetzten  Töpfe  ohne  Ausnahme 
in  ihren  InncnÜächen  immer  viel  schöner  inoxydiert 
sind,  als  außen.  Während  ^ese  Innenfflichen  mit 
dem  eigentlichen  Flammenstrom  gar  nicht  in 
Berührung  kamen  (der  den  in  der  Abbildung  ein* 
gezeiebnelen  Pfeilen  folgt),  «bd  gerade  die  dem 
Flammenjitrom  ausgesetzten  Außenflächen  der 
Töpfe  immer  am  wenigsten  schön  inoxydiert.  Die 
Verbindung  dieser  Beobachtungen  ergab,  daB  auch 
der  in  dem  Flammenstrom  immer  enthaltene 
Fli:gstaub  fd»  r  l>oi  seiner  außerordentlichen  Fein- 
körnigkeit von  dem  Rauch  bis  zum  Schornstein 
hinaus  mitgelQhrt  wird)  die  InoxTdation  dadmoh 
stark  beeinlrächligl.  daß  von  ihm  sich  dünne 
Schichten  auf  die  vor  dem  Eioselsen  sorgfiUt^ 
gereinigten  Aufl«)Oidieu  der  TSpfe  auflagern  und 
diese  AuBeirfliehep  von  der  Berührung  mit  den 
Reduktionsgasen  isolieren.  Wie  das  Löten,  das 
Emaillieren  um  so  besser  gelingt,  je  reiner  die 
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Metalloberfläche  isl,  ganz  ebenso  das  Inoxydieren. 
Die  drei  Teile  des  Flammenslroms  im  Ofen  (in 
der  AbbÜdim^  durch  dm  Pfeile  beteiefanet):  der 
aufsteigende    links,    der   liorizonlale    unter  dem 
Ofengewölbe,   und  endiich   der  niedersteigende 
rechts,  nod  in  Beziehung  auf  dts  Flog isdieatretten 
wesentlich  zu  unterscheiden.    Von  ihnen  ist  der 
Itoriznntale  Teil  der  gefährlichste.    Je  mehr  der 
Wiiikfl,  wdcheu  die  Slronirichtung  mit  dei°  | 
richtung   (lotrecht)   bildet,   dem  rechten  Winkel  ; 
sich  näliert,  auf  desto  kürzerem  Weg  und  damit 
desto  leichter  kann  sich  die  Flugasche  aus  den  i 
cifudBen  Stromteiten  «uaeheiden;  je  mehr  beide 
Richtungen  pai  alle!  laufen,  desto  weniger  Icic'lit .  Der 
auEsteigende  und  der  absteigende  Stroroleil  sind  • 
weniger  gcfshrHeh,  da  ihre  borisonUlen  Proje)(t{ons> 
flächen  kleiner,  Oberhaupt  klein,  und  daher  auch 
ihre  Niederschlagsgebiete  nicht  groß  sind.  Beide 
Niederschlagsgebiele  liegen  überdies  außerhalb  der 
Ftftche,  auf  welcher  der  Einsatz  lagert. 

Um  den  Ofencin^alz  vor  dem  Flugaschestreuen  [ 
der  genannten  Slromteile  möglichst  zu  schütten, 
stdlte  ieh  rechte  vom  aufirtcigenden  Strom  eine 
jalousieartig  durchbrochene  Wand  auf  und  hraehte 
unter  dem  Ofeogewölbe  in  Abstand  von  diesem  ; 
ein  iweites  GewOlbe  an.  Dadurch  wurde  erreicht,  | 
daß  der  Flammenslrom  und  Einsatz  so  weit  getrennt  ' 
sind,  daß  letzterer  zwar  Oberall  noch  der  chemischen 
Wiiicung  der  Gase  ausgesetzt  ist,  ohne  aber  von  , 
der  sich  ausscheideoden  Flugasche  beeinflußt  zu 
werden.     Der  aufsteigende  Strom  enthält  noch 
alle  in  den  Ofenraum  gelaugende  Flugasche;  bei  . 
ihm  sbid  Stromrichlung  und  PiUriditwif  entgegen-  | 
gesetzt,  und  es  seheidel  sich  bei  ihm  daher  die 
Flugasche  noch  leichter  seilhch  aus,  als  aus  dem  : 
absteigenden  Strom.  Aus  diesem  Grund  ist  die  neue  | 
Wand  angeordnet  worden,  und  dadurch  erreicht, 
daß  der  aufsteigende  Strom  durch  diese  neue  Wand 
und  die  Ofenwand  zusammengehalten  wird  bis  zum 
Anfang  des  «weiten  Gewölbes.    Das  Ausbreiten 
dieses  Stromes  wOrde  die  Verlangsamunfr  der  Slrom- 
geschwindigkeit  in  einzelnen  ätromteilen  und  damit 
das  Anstallenlassen  der  Flogaselw  zur  Folge  haben.  | 
Der  absteigen fif  ^irom  enthält  wenip  r  Fln^^nsrhe 
las  der  aufsteigende,  weil  sich  ein  Teil  dertHilbea  1 
onf  dem  zweiten  GewOlbe  abgelagert  bat.    Er  Ist 
flberbaupt  der  wenigst  gefährliche  Teil  des  Gesamt-  [ 
Stroms,  weil  bei  ihm  Stromrichtung  und  Fallrich- 
tung gleich  sind  and  die  Flugasche  daher  selbst-  i 
titig  dem  Strome  folgt.    För  sehr  empfindliche  | 
Ware  isi  vorgesehen,  auch  den  absteigenden  Strum 
wie  deu  aufsleigendeii  zwischen  Ofenwand  und 
einer  gleichen  zweiten  Wand  zu  fiDhrsn.  Zwischen  j 
dem  aufsteigenden  und  dem  absteigenden  Strom 
befindet  sieb  das  zweite  Gewölbe.    Es  ist  ganz  • 
geschlossen,  damit  «us  dem  darüber  strOmenden  | 
horizontalen   Gasstroni   keine  Flugasche  auf  den 
Ofeneinsatz  abfallen  kann.    Nun  könnte  gefolgert 
werden,  dofi  der  Flsmmsoslrom  seinen  Weg 
dureb  die  JolousieD  und  das  OfoilDnere  nehmen 


könnte,  statt  zwischen  den  zwei  Gewölben  hin- 
durch. Dies  ist  aber  angeschlossen,  weil  der  Strom 
in  der  Riehlung  der  Pfeile  «uerM  zwischen  bdden 
Wänden,  dann  zwischen  beiden  Gewölben  und 
endUch  zwischen  der  andern  Ofenwaod  und  dem 
Einsatz  ganz  offene  freie  Wege  findet  (der  Ein- 
satz bleibt  des  Ein-  und  Ausziehens  wegen  immer 
auf  Handbreite  von  der  andern  Ofenwand  ab- 
slehendj,  während  der  erster?  Weg  dilrch  eine 
grofle  Aozalll  von  Riohtungsänderungen  und 
Hemmungen  in  den  Schlitzen  der  Jalousien  und 
dem  Einsatz  erschwert  ist.  Wer  nur  eiamai  in 
dem  im  Betrieb  beflndliehett  Ofen  namentlich 
während  der  Anwärmeperiode,  also  nacli  dem 
Einziehen  der  neuen  Charge,  den  Flammenslrom 
auch  im  alten  Ofen  beoböclitet  hat,  wird  in 
die  Richtigkeit  dieser  Angabe  kdnen  ZweiM  mehr 
setzen. 

Jedem,  der  den  Betrieb  des  Inoxydationsofens 
gesehen  hol,  ist  die  schöne  blaue  Farhe  des  in* 
oxydierten  Eisens  bekannt.  Bei  forlgesetzter 
Beobachtung  erkennt  man  bald,  daß  der  Grad 
dieses  Blangefirbtseins  stark  abnimmt^  wenn 
Störungen  im  Betrichr  vnrknrnmcn,  daf^  also  der 
Grad  der  Blauf&rbung  einen  Maßstab  für  das  Ge- 
lingen des  Prozesses  darstellt  Hit  der  neuen 
Einrichtung  habe  ich  nun  einen  solch  intensiv 
blauen  Ton  innen  und  außen  an  den  Töpfen  er- 
erzielt, wie  ich  ihn  bei  der  seitherigen  Ofenbauart 
nur  an  den  Innenflächen  der  bestgel  in-jeuen  Töpfe 
beobachtet  hatte.  Femer  war  der  frühere  sehr 
deuUiche  Unterschied  zwischen  der  Farhe  innen 
und  auficn  nicht  mehr  walirsundmien. 

In  den  SO  er  Jahren,  als  das  Inoxydations- 
verfahren  in  Deutschland  Eingang  fand,  wurde 
als  NaebteO  desselben  angegeben,  daB  man  die 
inoxydierten  Slflcke  nicht  biegen  und  bearbeiten 
könne.  Dies  klingt  gerade  so,  wie  wenn  man 
das  Emaillieren  als  verfehlt  ausgeben  wOrde,  weil 
die  emaiUierten  Stücke  sich  nicht  biegen  oder  feilen 
lassen.  Ganz  wie  l>ei  den  emaillierten  Waren 
inoxydiert  man  die  Eisenwaren  auch  erst  dann, 
wenn  sie  montiert  sind,  und  man  wird  es  lernen, 
nicht  nur  Kochtöpfe  mittels  dieses  Verfahrens  rost- 
sicher zu  machen,  sondern  die  größten  Eisenbabn- 
ond  StraflenbrOdtentriger  im  roontlertai  Zustand 
zu  inoxydieren,  und  auch  die  beim  Aufstellen 
solcher  Träger  noch  nötigen  Vernietungen  und 
Verschraubungen  ebenfalls  an  Ort  und  Stelle  mit 
der  Inoxydschicht  zu  versehen.  Das  Sduckssl 
des  berfllimten  Eiffelturmes  wird  sein,  daß  er  vor- 
zeitig abgebrochen  werden  muß  trotz  all  den  teuren 
Anstichen.  Wenn  er  inoaqrdiert  wire,  könnte  er, 
seine  Lebensdauer  anlangend,  mit  allen  Stmtficmen 
wetteifern. 

Aus  der  vorstehenden  Beschreibung  des  ur- 
sprünglichen Ofens  geht  deutlich  hervor,  daf^  er 
noch  nicht  auf  einer  hohen  Stufe  der  Entwicklung 
Staad.  Ich  habe  gezeigt,  dafi  der  LufUbaeMoß 
des  Mauerwerks  nicht  voIlstSndig  ist,  die  gtofleu 
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OfentilreD  mit  ihren  vielen  Scbaubolzen  und  Probe- 
fcapMln  nicht  dicht  BdilieAen,  und  fomit  der  QmmI 

der  RedoktionsiUliigkeit  dieses  Ofens  ein  niedriger 
scm  mußte.  Daß  selbst  dieser  ursprüngliche  Ofen 
trotzdem  verkäufliche  Ware  lieferte,  ist  ein  deut- 
licher Beweis  daftir,  daß  die  Inoxydschicht  sich 
leicht  bildet.  Anderseils  gehl  aus  diesem  Um- 
stand und  aus  der  Talsache,  daß  in  den  meisten 
InoxTdicrwerfcen  Ofen  alter  Konstroktion  in  Be- 
nutzung «ind,  und  diese  wohl  fast  ausschließlich 
Kochgeachirre  inoxydieren,  äberzeugend  kervor, 
dafi  die  Inoxydation  nicht  im  End-,  sondern  in 
ihrem  Anfangsstadium  sich  befindet.  Dies  ergibt 
sieh  ferner  noch  namenilirh  daraus,  daß  die  In- 
oxydation steh  gerade  bei  Kochgeschirren  seil 
nehr  «b  -10  -Muta  bcvMirt  hat,  trolidem  Aes». 
Göcfanrre  nMh  jed^  Gtobrauch  geaeheoert  werden 


müssen,  also  einer  großoa  Zahl  von  Angriflen 
ausgesetzt  sind ,  «eMi»  'bei  den  groBen  Eiae<b 
könstruktionen  wie  BBOduDträgern  usw.  nicht 
vorkommen.  Ein  weiterer  schwerwiegender  Beweis 
fOr  die  obige  Annahme  ist  darin  zu  sehen,  daß 
die  Inoxydation,  dieses  best«  alier  Rostschutzmittel, 
auch  bei  den  größten  Eisenkonstruklionen  sich 
tatsächlich  nicht  teurer  stellt  als  dreimaliger 
Olfarbanatridi.  Die  iDeizydation  iai  noch  so  wenig 
eingefflhrt,  daß  in  vielen  Gegenden  und  Stfidten 
selbst  das  inoxydierte  Kochgeschirr  kaum  bekannt 
ist.  Ein  ao  anagexeichnetes  Mittel,  das  Rosten 
des  Eisens  den  Atmoapbftrilien  gegenOber  absolut 
zu  verhindern,  kann  unmöglich  (»ei  den  tausenderlei 
von  Gußeisenartikeln  auf  Kochtüpfe  beschränkt 
bleiben*  und  bei  Sdinriedeisenartikdn  ao  gut  wie 
gnr  keine  Verwendung  Anden. 


Amerikanisch 

Einem  Bericht  von  0.  Bracke  über  ucnere 
Trockenofenkonstruktionen  *  sind  die  nachstehenden 
Abbildojigen  entaonHnen.  Die  Abbildaagea  1  bis  -4 
sfligan  eben  kleüi«Mn  aaoh  dam  ^rstam  Ell  M illet 


AhbllduBf  *. 


in  Swingsfleld,  Mass.,  ^jehauten  Kcrntroekenofen. 
Die  Gase  gelnnjfen  dun  h  den  Kanal  A  und  die  Öff- 
nung B  in  lU'ii  Vrrbrennuii^'sraani  des  Ofens,  wel- 
scher durch   eine  gröbere  über  der  Uättensohle  ge- 

*  „Bibang  tili  Jernkontorets  Aanaler«  1904  Mr.  10 

8. 


Trockenöfen. 


lejreiie  i.ufteinströmnngsöffnuug  mit  der  Aulienluft  in 
Verbindiiui:  steht    Auf  ihrem  Wege  treffen  Gas  und 
1  Luft  auf  die  kreozweis  aufgesohichteteo  Ziiwel  C,  wo> 
I  dareh  eiae  voUsttadig«  MlMbaag  enieK  vM.  Davcb 


a^Uteas  s  I. 
Abbildaag  1  Ua  4.  Klsiaar  Troekeao*«. 

tritt  nochmals  Luft  zu  und  die  heißen  (läse 
gelangen  dann  durch  E  in  den  eigentlichen  Tnx  ken- 
raam.  An.<  diesem  ziehen  «te  durch  die  Ort'nung^en 
Ff  und  die  Kanäle  (i  ü  in  den  Schornstein.  Der  (iaa- 
intritt  Wird  ilurch  den  Schieber  H  geregelt.  Die  an 
trocknenden  Kerne  werden .  auf  die  dnrcbbrooheitaB 
nod  am  Scharniere  drehbar 'aaMoidaetea  '  blatten  K 
gelwt,  die  mit  Seitonplatten  rersenen  sind,  durch  welche 
die  Mtrefllmden  Olllanngea  in  dem  gnSeisernen  Rahmen 
sowohl  beim  Einsetumnnd  Herausnehmen  der  Kerne  als 
auch  beim  'IVooknen  selbst  vuilknramen  dicht  ver- 
schlossen werden.  Durrh  diese  Hinrichtung  wird  der 
Wärmeverlast  nsrli  Möglichkeit  verringert  und  ein 
I  gleichnialÜKes  Troi  ktien  erzielt 

Die  Abbildungen  6  bis  8  seigaa  anm.  grQßerea 
Trockenofen,  der  ebenralla  mit  Qaa  babeist  wird. 
I  Wie  die  Abbildungen  7  und  9  erkennen  lassen,  sind 
I  hier  swei  TerbreDnangiräome  angeordnet;  der  üaog 
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der  (tase  selbst  ist  der  gleiche  wie  liei  dem  eingan^  Ofen  gefahren.    Die  Ofentemperatur  beträgt  in  der 

beschriebenen  Kerotrockenofen.    Die  Vorderseite  des  Regel  400*  C.    Die  zum  TroRKnen  erfonlerliche  Zeit 

Cßen  Ofeu  ict  mit  einer  h/draalisch  heb-  and  senk»  «ob^rukt  Je  nadi  der  Oröße  der  Formen  swiscben  6 

OB  OMnn  Tlr  (AtbiUrtg  6)  reraelMii.  Aa  ier  UDd  94  Stmdvih  in  d«r  Beg«!  nchaat  mm  II»  j« 


Abblldang 


Hinterseite  des  Of^ns   ist  eine  Exiilo^ionsklappe   M  1  Zoll  Wandstärke  der  Form  1  Stunde;  10  I.  &  fllr 

Mgeoidnet,  die  »ich  von  selbst  sehliebt;  alles  übrige  eine  18  Zoll  dicke  Form  18  Sliiuden. 
ist  US  den  Zeichnanren  ersichtlich.  Die  in  der  betreffenden  Stahlgießerei  verwendete 

Die  m  trocknenden  Formen  werden  anf  Wagen,  i  Formmwue  besteht  aas  32  Teilen  Fohnsaad,  2  Teiles 

di«  mitlda  einaf  DnlrtMila  bewegt  wetdea,  »  qen  |  g«piilTerlMn''i!inifN(em  Ton  md  2  !Mlm  MalMM. 


Die  Anlagen  der  Nttional  Steel  Foundry  Company. 


Die  ncnen  Anlagen  der  National  Steel  Foundry 
Comjiany  zu  New  Häven,  Conn.,  sind  jetzt  einige 
Monate  in  H>  tru  )>.*  Dieselben  grenzen  an  die  Werke 
der  National  Wire  CorporatioB  «od  aiad  sowohl  für 
den  Wasser-  ala  nach  fllr  den  Eiaanbahatnaipott  -Tor- 
tlfplieh  gelegen.  Das  Ilauptgebünde  ist  124,')  m  lang 
bei  60 m  Breite  mit  einem  kleinen  Anbau  von  11  m 
Breite  und  18,;i  m  Latiire,  in  welclirm  ilie  Martinöfen 
liegen.  Die  Gaserzeuger,  von  denen  vier  vorhanden 
aiM,  tiad  ia  eiaem  bMoaderaa  Qebiade  aabe  b«i  den 


*  yjttva  Aga«  1904,  94  Noreaiber,  8.  1  bU  8. 


<  >fen  untergebracht.  Die  <iii>llerpi  cntliäU  «wei  sauer 
zugestellte  Martinöfen  für  3<)  t  Kinsat«.  Vor  denselben 
befindet  sich  eine  Gießgrube  von  3,7  m  Durchmesser 
nnd  6,6  m  Tiefe.  £•  aiad  drei  doppelte  Keratroekea- 
Sfea  Toa  6,B  n  Brette  aad  11  n  Unge  vorhaadea, 

welche  von  beiden  Seiten  beheizt  werden.  Zwei  dieaeir 
tjftn  sind  durch  Scheidewände  abgeteilt. 

Die  Kediennng  der  in  drei  Schiffe  gt  teilttn  Halle 
erfolgt  durch  elektrische  Kraae  von  80  t  besw.  40  t 
Tragkraft,  der  Antrieb  der  Werksengauwehia«  erfolgt 
alenriaeb  oder  dareh  Prafilaft. 
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Berieht  Uber  in-  und  aosländiselie  Patente« 


««leb«  von  dem  m|i»hM1i  Tlf*  während 
<««i«r  Monat«  lar  BattelrtMbM  fAr  ^tmiMm 
Im  K«iserii«h«ii  Patoaturt  ia  Bariia  aatiRtflM. 


7  November  1904.  Kl.  24 f,  E  9428.  Wanden 
rost  mit  quer  in  der  Feaernng  liegenden  Kost«täben. 
Erhard  Ebert,  iiarthaa  i.  Eregeb. 

Kl.  24  f,  E  9682.  W«ad«m>«t  mit  qMr  io  d«r 
Feaemnir  lirgenden,  tu  der  obtrea  aad  aatarBn  Bahn 
dtirc'ti  Si'hraulx-nspin'i^'ln  t  titlaac  b«W«gt«a  ItatMttMB. 
PXiani  I'Hiert.  llarthau  i.  Krzgeb. 

Kl.  24k,  .F  TKöl*.  S.-hut/.v.irrirhtuni;  i.;rit;fn  ilas 
Anatreten  heiUer  (iase  während  des  Ausbesserns  der 
O«w0lbebügen  von  Bescbickangsöffnonften  ffir  Ofen. 
Fredarick  Jobnaoa,  Soath  Chicam,  V.8t.A.;  Vertr.: 
E.  W.  Hopkiaa  aad  K.  Oaiai,  PatMt>  Aawllto, 
Barlin  SW.  11. 

KI.  80a,  F  181B6.  PrMM  lor  Honteilimg  durch- 
1 H  ht.  r  Briketts.  Ferdinaad  Fidili,  Ounrlottoaboig, 
Hayrenthstr.  9. 

10.  November  1904.  Kl.  19  a,  P  16 112.  Schienen- 
stoßantontötsaDg.  The  FositiTe  Bailw«'  Sander  Com- 
pany, Lancaater,  Y.  8t'A.;  Ytrtt.i  ILMiaivli,  PaL* 
Aawali,  Aachen. 

Kl.  24  e,  S  18469.  Oasenenger,  deseea  SehSr- 
öffnungen  mit  ringförmigen,  Luft  in  den  Brennschacht 
einsaagenden  Strahlgebliisedü^cn  verbunden  sind. 
Josef  Hieger,  Hörde  i.  W. 

KL  81b,  8  19299.  Fornprease  mit  auaehwenk- 
banm  Quriitapk  Jo««f  Seotti,  B«BdMiB  a.  d.  Barg- 
itn^Qo, 

14.  Movaubor  IflOi.  Kl.  10a.  M  28844.  Of«n 
soai  ttiinterbrochenen  Verkohlen  und  Trockendestil- 
li«r«n.  Anders  (Conrad  Mark,  (lotcnburg;  Vertr.: 
E.  Dalchow,  I'at.-Anwalt,  Herlin  NW.  6. 

Kl.  24c,  T  9186.  Kegtneratorofen.  Alfred  Tho- 
mas, Bahnhof  Oderberg,  Osterr.  -  Fehles.;  Vertntar: 
£.  S«hn«tolU,  Pat-Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

KL  Md,  0  19806w  YmlbbreD  nr  Reinignng  nnd 
Vardfinnnng  des  ßaaes  aus  Generatoren  zweeka  Ver- 
niadenin^  des  Niederschlags  von  Unreiuigkeiten. 
Eaiil  Capttaine,  Frankfurt  a.  M..  Röderbergweg  19. 

17.  November  1904.  Kl.  26d,  B  32042.  Schleuder- 
apparat tnm  Reinigen  von  Gaa  nnter  gleichzeitigem 
Ansangen  nnd  Weiterbefdrdera  desselben.  Ad.  Boa- 
vier, Lyon,  und  Firma  Saatter  Harl^  &  Co.,  Paria; 
Vertr.:  A.  da  Bois-Reymond  oad  Max  Wagner,  Fatr 
Anwälte,  Berlin  NW.  6. 

G«bnaehsiaaat«i>Eintragnngen, 

14.  November  1904.   KI.  7  a,  Nr.  237080.  Bock 

als  Stütze  dt Handgriff-Endes  der  bei  Walzwerken 
aar  Herstellung  niihtioser  Rohre  verwendeten  Uorn- 
■langen.    Paul   Hesse.   DüsselihTf,   Worringerstr.  59. 

Kl.  7a,  Nr.  237  081.  Zur  Herstellung  nahtloser 
Rohre  dienende  Walzen,  deren  erste,  größere  Kaliber 
Stark  oval  aind  and  deren  KaUbriernng  aUnihlich  bia 
snn  Endkaliber  verkleinert  wird  nnd  dabei  in  Krais- 
form  oder  annähernde  Kn  isfurm  Qbargdlt.  Panl  Haas«, 
Düsseldorf,  W<irriiii:t'r--ri  alir  ."i9. 

Kl.  31c,  N:.  2:<ii'»71.  l)n],|.r!  Ki-rtibiicli!te  zur 
Herstellung  von  Kernen  im  Krüninu  r  (Fittings).  Uevels- 
b«rger  Stahlwerk  Ueinr.  Dieckerhoff,  OeveTsberg, 

KL  49g,  Nr.  237  187.  Hydraaliiohe  Presae  aar 
H«rst«Uanf  iMht«ehig«r  Raunen  für  FSrderkfirb« 


naw.  ohne  SchweiAong.  Peter  Tbielmann,  Fiseher- 
straße  29,  nnd  Jo&ann  Meisaobnrg,  Charlottenstr.  29, 

Duisburg, 

Kl.  40 h.  Nr.  2.37  095.  (iliederstempeleinsatx  für 
Kettenniisilune  mit  einerseits  aogaordnötar  8din«ida. 
Karl  Bißler  &  Cie.,  Pforzheim. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  40a.  Nr.  152  7*«,  vom  27.  Oktober  1903. 
Fr.  Wilhelm  Lühimann  in  Düsseldorf.  Ein- 
richtung «MW  Btftht  4m»  DammfutnAitiiU  btt  WImir 

lextungtn. 

Die  Aastrittöffnong  der  Blasform  a  ist  nicht  kreis- 
rund, sondern  oval  oder  ataimfSrmig  gestaltet  and  tw- 
aitit  bei  *  «ine  Anaatilidie,  gegen  wekhe  sieh  die 

Endfläche  des  Dnsen- 
rohrs  fr  abschließend 
anlegt.  Die  lichte 
ÖSnang  des  letzteren 
ist  der  Aastrittöff- 
nong der  Blasfonn 
gleichgestaltei,  wSh- 
rend  der  Umfang  der 
Endfläche  kreufSr- 
mig  ist. 

Diese  Einrichtnng 
besweckt,  durch  Dre- 
hen des  Düsenrohrs  fr 
den  Dfisenqaerscbnitt 
während  deaBetiiaba 
an  regeln. 


KI.  Ia,  Nr.  15808«,  vom  23.  Mai  Um.  John 
Patrick  O'Donnell  in  Westminster  (Engl.).  *'i*fr- 
masehint  für  Sand  und  dtrgl.  mit  auf  federnden 
Stützen  ruhendtm  und  wo»  d*r  KMtnttäiiM  d*r  ß*- 
triebtmaackine  unmittdkar  btwtgttm  SttlMUr, 

Der  Siebkörper  o  nnd  der  Kolben  des  Betriebs 
lyliaders  i  sind  nicht  feat  miteinander  verbanden, 
aondam  anabhingig  vonainander.  Dar  8i«Ub5ip«r  iat 


anf  federnden  Stfitsen  s  gelagart.  Der  Kolben  wird 
durch  das  Triebmittel  nnr  vonrlrts  bewegt:  hlaiM 

stößt  die  Kolbenstange  gegen  das  Sieb  a  und  bewegt 
dieses  vorwärts.  Gleichzeitig  wird  das  Druckmittel 
am  Emie  des  Kolbenhubes  selbsttätig  abj^estellt,  so  daß 
der  zurückschwingende  Siebkörper  die  Kolbenstange 
in  ihre  Anfangsstellung  znrüekzuschleudem  vermag, 
in  der  von  nenem  die  Eintrittsöffnong  für  daa  Drack- 
nittd  fireigalegt  wird. 
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15.  Deieraber  1904. 


hericht  ilker  in-  uitd  amländisd^s  hUenU. 
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El.      Rr.  rom  IS-FebnMr  1908.  Max 

]I«aneBiii«>B  in  Paris.  ■  Vtrfmium mtm  AmtmdMm 
•M  JMfcww  fflir  mitrm  BMkOrpem  mitttU  «m- 
ftIrMtntr  Wahen  aufttntm  nuehaniach  ztntehtn  den 

Wtltfn  hiHfiurchiptriebfnfn  T>orn. 

Reim  Ausstreiken  vnn  Hi)lilk(jr]iern  zwihrht'ii  un- 
getrietipiien  Wahfi;  iiipi  L'leifhfnlls  iingetriebeiipm  Dorn 
entstehen  leicht  nnter  der  streckenden  Wirkung  der 
Walzen  am  Hohlkörper  Wellnngen  oder  F'alten.  Gemäß 
▼orlianndem  Verfahrea  wird  «Um  dadurch  varmiedea, 
dafl  der  Dom  mh  ffrBfl«nr  OMebwiadidiait  als  die 
Wallen  bewe^  wird.  Hierdurch  wird  die  StTeckang 
d«a  Hohlkörpers  nntenttttct,  so  daß  Falten  und  dergl. 
neh  aieht  bttdea  kdosaa. 


KI.  10«,  Hr.  162477,  vom  19.  September  1902. 
Otto  Miepmaaa  and  Heiarlali  Friedrichs  in 
Doratfala  bei  Dortmaad.  Sdkf0n«i>befegtifiMng. 

Die  Sabienenbefesti^nfr  bestellt  nn-^  i  'ner  kliinimer- 
an  daa  Faß  der  Schiene  .  ^'iniend  '■II,  in  einen 

S-  hlil,'  l  .In  Schwelle 
e  eingelasM  tun  Zun- 
L'«>  rf,  welche  sn  h  in- 
folge des  beim  i3e- 
fahrea  der  Schiene 
aaf  «e  aoigefibten 
Dmckes  fest  schließt 
unil  so  ein  Versi  hic- 
ben  <ler  Schiene  auf 
iler  Schwalla  Tor- 
bindert. 

KI.  31  r,  Nr.  152}>27,  vom  '2':l  .r,i!i  ]<M)'2.  Al- 
photiFe  Huudonin  Chantraine  lu  Maubenge 
(Fraiikr  :  Formen  mtf  HtnttUumg  POM  f^Ottntn 
kleinen  Stahlblöektn.  C^- 

£8  wird  berweckt,  durch  Gießen  kleine  Stahlblöcke 
ia  eolcher  Gute  hemaatellen,  daß  sie  unmittelbar  für 

die  weiter«  Verarbei- 
r-'l"-  taag,  a. B. an  feinem 

Drant,  benntxt  wer- 
denkönnen. Erreielif 
soll  dies  dadurdi  wer- 
den, daß  die  bei  der 
Abkühlung  des  Me- 
talles entstehenden 
Gasblasen  möglichst 
in  der  Mittelachse  der 
gebaltaawer- 
igemlfl  wer* 
nnen  o, 
in  großer  Menge  ver- 
einigt, horizontal  ge- 
leert nnd  ohne  Zwi- 
schenraum über-  nnd 
nebeneinander  an  bei- 
den Seiten  der  Gaß- 
fcaaile  e,  welche  wie- 
demm  mit  der  Oaßqnelle  d  Verbindang  haben,  an- 

Seordnet.  Diif^  einflielienite  Metall  soll  auf  diese  Weise  in 
en  Formen  so  liinirc  flüssig  t  rljalteii  werden,  bis  es  plötz- 
lich beim  Hi'tirrrtpii.-en  ilarch  Abknlilung  an  der  noch 
kalten  Decke  der  Gußform  eine  Kruste  bildet,  liier- 
durch  tollen  die  fiber  die  ganze  Linge  des  Gaßblockes 
aaalband  i^aiehmiSif  varttiltea  QaaUaaaa  aacb  der 
MftHlMbM  lar  BUoka  aaiiekgedilB«!  aad  daait  wda- 
flOdga  BUtaka  arhaltaa  ««den. 

KL  7b,  Nr.  168 ISN,  vom  3.  Februar  1906.  Frie- 
drich Poppe  ia  Falkenberg  (Lothr.).  In  der  Weite 
9tr§mitriiäkm  Eüliber  nun  Ziehen  k«ni9eker  Bohrt. 

Dai  vaitodarlieba  Kaliber  ftr  das  aa  aiebende 
kaaiiake  Babr  wird  t«b  awai  oto  nabroreB  waban- 
ta%aa  Kliipan  m  b  gabiUä^  dla  aiit  Sahwng  ia- 

XXIT4« 


_  , ' ,  'M.'^^SrN  in  der  Mittelac 

Tft      LZkl  BWckegehatt 

t  !      i  ^«"-  Demgean 

l      :,|      I:  '  dendieGußfo 

hj,H    in  großer  Men 

T'i    ^ "  Pimgt,  horizoi 


einandergreifen.  Durch  die  Zahnnqg  soU  die  BUdnng 
einer  WaUnaht  auf  den  Rohr  Tomieden  werdaa, 
indem  selbst  bei  Abaatnag  darob  da*  Ineineoder- 

f greifen  der  Zähne  ateta  efai  roUes  Kaliber  gewähr- 
eistet wird.    Je  nachdem  die  Kaliberwalzen  w  ilirend 
des  Ziehvorganges  schneller  oder  langsamer  gedreht 


werden,  erbllt  dat  gonogeae  Robr  eine  crSBere  oder 
geringere  Koniiitit  Ee  enafieblt  lieh,  aar  den  Walzen 
zwei  oder  mehr  vereehiedene  Kaliber  einzuarbeiten, 

um  so  mit  dennelben  W^alzen  verschiedene  Rohrstiirken 
herstellen  zu  können;  desigleichen  statt  nur  zwei 
Walzen  zur  Biiilung  ues  Kaliljcrs  in  verwenden,  deren 
drei  oder  vier  zu  nehmen,  die  dann  stern-  oder  kreuz- 
fBraig  aageordaat  werdea. 


KI.  21h,  Nr.  158100,  vom  12.  Juli  1903.  Siemens 
&  Halski  .  Aktien  -  (i  e  s  e  1 1  s  e  h  a  f  t  in  Berlin. 
Verfahren  sur  elektritchen  ErhiUung  ton  Tiegeln, 

maeee. 

Der  zu  erhitzende  Tiegel,  Moffel  oder  dergl.  f  wird 
auf  seiner  Aafleafllebe  in  bestimntea  Abetäadea  'mit 
geeignet  geformten  Kfirpem  g  rat  Metall,  Koble, 

Kariiornnduii)  usw.  in  gfei<:tieten  Abständen  versehen, 
welche  von  der  kleinsttieki^en  W iderstandsmasae  w 
bedeckt  werden.  Der  durch  dia  SlaktndaD  d  biadardi» 
geleitete  elektrische  Strom 
nimmt  hierbei  seinen  Weg 
hauptsächlich  dareb  die  zwi- 


schen den  KSipaiB  g  lie- 
geada  Mmm  «r,  wibraad 
dk  wdtar  ab  liegeade  llaMa 
ftat  aar  aoob  aia  Wlnaa- 
•ebata  dient. 


Kl.  19a,  Nr.  153171^  TOM  19.  Februar  190S. 
Heinrich  Thevis  in  Aachen.  Sehienenttoßverbin- 
dung  mit  unmittelbarer  Vnterstüteung  der  Sehietien- 
enden  durch  einen  auf  inneren  Aneätzen  der  unteren 
Iteuehenaehenkel  ruhenden  Doppelkeil- 

Im  Q^genaati  an  den  beknantea  SohieaeastoßTer- 
biadaag— ,  bei  daaoa  dia  antanMttaaodaa  Doppalbaila 


i|uer  zur  Srhienenrii  htung  ane^eordnet  waren  und  dem- 
zufolge, um  die  LüNchen  nirht  zu  sehr  zu  schwachen, 
nur  rerhältnismäßig  gprint^e  TUeite  erliülteu  konnten, 
▼erlaufen  die  beiden  Keile  «  des  Doppelkeiles  von 
großer  Anflageflticlie  in  der  Richtung  der  9aU«l«a 
und  werden  «uurcb  qner  daaa  ia  daa  LawjbeMÄaakaln 
liegende  SpaBakaHa  b  adir  tegVridMa  «ad  Spiaa« 
UaauBoni  f  aafebiaban  aad  fai^ahaltaa. 
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Kl.  «Ic,  Nr.  i:>AHtiHl,  vom  80.  Juli  m«.  .1  a  • 
Ii  US  Hi  einer  und  Leonhard  TTPiilif-if  in 
Ditteliiorf.  Form  gum  GirßtH  pom  HingttgmtnUn 
ftit  Schachtauskltniungtn. 

D«r  Bodes  a,  D«oke  b  «ad  die  Setten-  ud 
Kopfviade  •  der  Font  wirdm  eu  lf«tallUiip«ra,  die 


mit  einem  schlecht  wärmeleitpndfn  intcrzug  versehen 
sinri,  herjjestellt,  und  nur  dit'  Ti'ile  der  P'orm,  durch 
welche  die  Hohlräume  K«^'il'l»"t  werden  sollen  — 
Kerne  h  — «  Mwie  die  Trichtersuskleidnngen  d  ans 
FoniBMM  gMDidit.  £•  aoUea  dnroh  dies  Verfehren 
geaaiMn  Chifietfieke  mit  wen^  Neiguig  so  8aog- 
•teUm  «rbtitn  werdo. 


Kl.  48 r,  Nr.  l&882ä,  vom  18.  Mai  1903.  L«e 
LÄon  Baiile  Denie  in  Pari«.  YtrridUumg  »wk 
BrkiHun  0MI  Baknm  «nt  Br^dtmg  timtr  fUUkmtäßig^ 

Die  Erfindung  bezweckt,  die  Rohre  in  der  Weise 

zu  biegen,  daß  eine  zu  große  Dcliniiiig  lauf  der  Außen« 
seit«)  und  eine  zu  große  Stauchung  (auf  der  Innen- 
seite), welche  Deformationen  des  Querschnittü  zur 
Folge  haben,   venoiedea  werden.    Letstere  rühren 


liHUptsäclilich  daher,  daß  das  zn  biegemli'  K  ilir  auf 
eine  zu  lange  Strecke  erhitst  und  dann  zu  stark  ge- 
bogen wird.  Erfinder  schiigt  deshalb  vor,  eine 
gidäare  Bisigai^  dadorch  n  bavirken,  dafl  mebrer« 
ttliniBle  vebeBsnanderliegMid«  SSomd  dai  Bohna  laoh* 
einander  erhitzt  und  gebogen  vardeB,  wobei  jodaaml 
nur  wenig  gebogen  wird. 

Znr  Ausfuhrung  dieses  Verfahrens,  welches  auch 
eine  Sandfiillung  oder  dergleichen  überüüesig  maoht. 
dient  ein  dem  Querschnitt  des  Rohres  entopreehend 
gestaltetes  ringförmig  getchloiaenea  Qaaanlettnu»ohr| 
dae  aaf  seiner  InneaMito  mit  aiaer  froAaa  Aanhl 
von  BnanarrthMn  rvnAm  iai. 

Kl.  40  a,  Nr.  154586,  vom  27.  März  1901. 
Ernst  Wilhelm  Engels  in  Eesea  a.  d.  Bobr. 

Retort»  für  die  DeMiltation  von  Zink. 

Die  Retorten  liPi^telifn  aus  Karborundnin  (Silizinm- 
karliid)  und  Ton  uls  llinlimittel.  Krtinder  hat  ge- 
funiteri.  linli  dii-s-'  MaiM-  icn  iifeucrfest  ist  und  starken 
Temperatorwechsel  ohne  Kissebildung  ertragt. 


D.  Mfc.  Rr.  1&4048,  vom  i.>2.  Dezember  1903. 
Ft.  W.  LBhrmann  in  HUsseldorf,  Sägen- 
99nloßlMfl. 

Dar  als  Vorstoß  dienende  drehbare  üebel  a  ist 
aof  «inen  von  Hand  ftdubann  Wifon  i  galagatt,  te' 


!  mittels  einer  oder  mehrerer  in  der  Fahrbahn  d  Hegea- 
der  Keilschrauben  «  g  durch  die  Handräder^  in  jeder 
gewünschten  Stelloag  schnell  and  sicher  featgestaUt 
werden  kann.  HiMMi  wwdan  die  an  d«n  Biun  f 


befindlichen  Muttern  mittels  Bügel  i  gfgva  die  Schie- 
nen d  abgestützt,  so  daß  der  Wagen  b  von  dem 
Hpanndrnck  entlastet  ist.  Zwischen  den  Keilstflckan y 
und  dem  Wagengestell  b  sind  Zugfedern  k  eingoaehallat| 
die  beim  Loslösen  der  Sehraaben  «  die  Keile  f  von 
den  Sobienen  d  abdrücken. 


Kl.  49  f,  Nr.  ir,3210,  vom  27.  November  in<>2. 
Jon  Ii  a  1 1  8  8  o  n  .1  s  1  e  i  f  s  1*  o  n  in  Kopenhagen 
und  Hans  PeterHanaen  in  Skör ringe,  Däne 
mark.  V$rfahr»n,  Eit*n-  um4  SttMf0g§nttamd0  (g,  B. 
Hufaiwn,  OrtAemu$tr,  B^jtrtimwfnUfkmulam  umd 
dmrgtJ  eor  .dtenlmitv  *»  afJUftww. 

Die  beeonders  starker  Abantenag  aaageeetiten 
Teile  werden  durch  Tberschmelzen  mit  einer  Schicht 
Gußeisen  versehen,  welrhes  außer  Härte  auch  noch 
den  Vorteil  geringerer  Neigung  zum  Rosten  be.^itzt. 

Der  Überzug  kann  beispielsweise  so  erhalten  wer- 
den, daß  man  erhitztes  Schmiedeisen  mit  stark  über- 
bitstem  Gofiaiaen  übergießt;  bierbei  findet  Varaebmel» 
sang  statt 


Kl.  la,  Mr.  IfiSflW,  vom  90.  Febraar  1908. 
Maschineaban^Anitalt  Hamboldt  in  Kalk 
b.  Kila.  Flaehtitb. 

Der  Siebkasten  t  ist  aof  elastischen  Längsstäben 

b  mittels  der  (iuerleisten  r  befestisTt.  Die  Enden  der 
elastischen  Stabe  b  ragen  über  ihre  Befestigungsetellen 


am  Sieb  frei  hervor  nnd  liegen  an  dem  einen  Siebando 
aaf  einem  festen  Stützpunkt  d  nnd  am  andern  anf 
eieb  lehnell  drehenden  gecahnten  Schlagrädem  «  auf. 
Gehalten  wir  )  der  Siebkörper  durch  Stangen  f. 

Die  Einrii^htung  bezweckt,  durch  die  über  die 
^'anze  Lanpe  der  Stäbe  h  sich  fortpflanzenden  Schwin- 
gonsen  dem  Siebköiper  in  aUen  Teilea  «ine  «tofiweia« 
I  wnlgaBda  Anf-  nnd  AbwMebnwagnng  m  «ctaikm. 
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Kl.  Mr.  liltN»  vom 8.  F«bnMr  IM».  Heia- 
rieh  Koppsri  in  Bii«b  (Rnbr).  Koluoftn  mit 
UUkrtAtm  Utizaügen  und  unterhalb  dtr selben  liegen- 
imOßtMrUUHmgakamältM  und uUlicher  LufUufAhrung. 


Dir  in  dem  WiderUptt^in  e  liegenden  LaftkanU«« 
tind  anKtei^end  and  Mitlich  schräg  angeordnet  Hier- 
dorch  8oH  die  VflrimBBBDffBluft  in  den  Heizkanälen 
«iM  kreisende  BflVffaig  «rMlten  utd  die  voUatiadige 
▼«bnnnnng  der  dweh  »  ^MlrVnMiiiei  BrimMe  eni 
im  ebem  Teil  der  Hdswead  eintrelra. 


Kl.  In,  Nr.  1625»2,  vom  8.  Jdi  1899.  Christian 
Simon  in  Aplerbeck  bei  Dortmnnd.  Vtrfährtn 
dlM  tUtiMm  SitbmUm»  m/  Kolbemmtamotchinm  mU 
timm  dm<A  Dtmm  od*r  dtrfl.  <n  nukrtr*  AM- 
ImmgtM  gtttiHen  SämM* 

Du  Gat  wird  «Bier  BeBBtsoag  nnr  einei  Kolbene 
'.  aar  bIbm  WaMemaaee  fHr  almtliche  Siebabtei- 

Inngen  in  der  ersten  Ab- 
teilung V.  ■I'  ri-n  grob- 
maschiges Sieb  mit  einem 
Zwischenprodukt  ähn- 
lioh  wie  beiFeldapeUeU- 
■MMehiaeB  Tenenea  itt, 

voi^ietfL  um  die 
ediweraten  Teile  fEisen, 

8i!i wpfflkics I  aus- 
macheiden,  und  dann  den 
nachfolgenden  Abteilun- 

Kn  6  »{[eftthrt.  Diese 
litsen  Siebe  mitkleine- 
rea  Darebloebnagen  eU 
die  KernarBfie  des  Sets- 
gntes  nnd  erbeiten  ohne 
Bett  Hier  wird  naebgeeetst,  wobei  dieHSbe  deaSetagates 
durch  Abpassung  der  Widerstandxhöhen  und  entspre- 
chende Ginstellang  von  selbsttätig  arbeitenden  Anstrag- 
Torrichtungen  r  und  d,  z.  B.  durch  Abpassung  der 
Soliieberhönen,  in  einen  nnTertaderlieheo  öleich- 
fmiditinnliad  TeneM  wird. 


Kl.  50c,  Nr.  152768,  vom  9.  Oktober  1903. 
Otto  Holtbäuersche  Maschinenfabrik 
0. m.b.H.  in  Angsbnrg-Qöggingea.  SM0mdtr- 


wttbrfuek  wirJun- 


den,  fttUlAmtämt^  rotUirlb  durMnckmm  Wurf  ring. 

Die  (^chlagnasen  sind  in  Gruppen  n  o  p  und  q  r 
üu  angeordnet,  daß  in  jeder  Gruppe  in  der  Umlanf- 
riciitung  der  Scheibe  einerseits  die  Höhe  der  Schlag- 
naien  zunimmt,  andexseita  der  Abstand  derselben  von 
dem  WmrfriBf  abnimmt.  Dadanh  wird  die  Leiataaf 


der  Maacbine  gesteigert,  da  die  Zerkleinerungsarbeit 
munaatea  eiaea  atooDreien  Oaiuwa  beaaer  &oer  die 
Maeeliiae  mteiU  wird. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 


A. 


Köuemann  ia 


aloff  gekohlt. 


Nr.  74002«.  William 
Chicago,  Jlliaois. 
Eiatn. 

In  dem  oberea  SehmdBofea  •  werden  Sebmied* 
Stablabfille  usw.  geaohmolien   und  deaa  ia 
gwciten  Schaebtofen  6  durch  glühenden  Kohlen« 
lekohlt.  Die  aas  den  oberen  Schmelzofen  a 

ansHießenile  Ei- 
sen geliui^'t  in 
einen  Behälter  e, 
in  dem  es  von 
der  Schlacke  be- 
freit wird.  Der 
Behälter  e  besitst 
eine  Zwischen- 
wand d,  durch  de- 
ren untere()ffnung 
ie  zweite  Abteilung 

Selangt,  waliidnd  die  Schlacke  in 
er  ersten  Abteilung  znrfickbleibt 
and  bei  abflieflt  Das  von  der 
Sehkeke  befreite  Bieen  gelanct 
durfh  die  Rinne  in  einen  Samuiel- 
behalcer  h.  Krfinder  hat  gefunden, 
daß  es  io  besserer  \  erteilung 
zwischen  dem  Koks  des  unteren 
Schmelzofens  herabflielit ,  waa 
wiederum  für  «eine  Koblung  tob 
Wichtigkeit  iit,  wenn  ei  in  grdfienr 
iiea  Qaenehaitt  dee  Ofena  b  vei^ 
teih  wird.  Deafialb  iat  die  Pfhaae  k  fbhiW  eia« 
richtet  and  wird  während  des  Ablassens  ibrea  Ia* 
alts  hin  und  her  bewegt.  Der  untere  Schachtofen 
ist  wie  der  obere  mit  Düsen  versehen,  durch  welche 
Gebläsewind  eingef&hrt  wird.  Die  Koblung  dea 
Eisens  findet  -wUMoad  aetaea  Miedergaaga  ia  dam 
Ofen  b  atatt. 


m 


Maaae  fibar  dea 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Aii(sf\ilir 

Jaauar • 

Okiober 

Januar  - 

Oktober 

1908 

1904 

190S 

1904 

Erze: 

r 

t 

t 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Konvertersctilacken 

4  38ÖIS1 

5  221  Z5& 

222Ü0e5 

2804  868 

Schlacken  von  Erzen.  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 

I4ai36 

7C«384 

11  468 

31  607 

Thomassohlacken ,  gcmahl.  ( Tliomasphosphatnoehl) 

114  631 

130  iua 

188  691 

228  404 

Roheisen,  AbflUIe  ud  Halbfabrikat«: 

47125 

46  232 

f>6  291 

70  2fiS 

122  zaa 

147  527 

H31 

191  675 

1  911 

8  327 

62i:i  am 

1      328  250 

172  425 

202  651 

9M528 

691  513 

Fabrikate  wie  Fasseneltieii,  Sehienen,  Bleche 

n.  8.  w.  s 

1 

801 

eoe 

353  8SQ 

319040 

Eisenbalinlasctien,  Schwellen  etc  

62 

21 

63  874 

60  714 

19 

4 

5Bä4 

7894 

84 

227 

831  180 

181  Qgl 

ScbmieJtiares  Eisen  in  St&bea  etc.,  Radkranz-, 

22  103 

21895 

294  2ÖI 

243  m 

Platten  und  HIeclie  aus  schmiedbarem  Eisen,  roh 

1  03B 

im 

237  306 

2ir684 

1  m 

1  611 

11768 

13Zfi8 

14  600 

14  430 

154 

119 

Ion  xQQ 

Im  aUä. 

1  121 

1  4  HS 

72  5QR 

t  CT  ^^OO 

Fassoneisen,  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  ganzen 

46  221 

4(i2G3 

1  497  äßü 

1  257  068 

Hau  gTvo9  EMeiiifareii  t 

/  oll 

7  167 

4o  124 

42  775 

ein 

612 

5  472 

8428 

ro4 

1  CXjB 

913 

im      %                           1                4      1            1           ■  1< 

178 

5  847 

6406 

La  M 

1  Ol 

IHl 

201 

8  18b 

3069 

Lisen,  zu  grob.  Maschinenteil. etc.rohTorgeschmied. 

IUI 

156 

3  754 

8539 

271 

89  iXi!^ 

36  661 

12 

6 

176 

134 

Röhreil,  gewalzte  u.  gezog.  ans  schmiedb.  Eisen  roh 

8475 

in  KM) 

in  I  A4fi 

Grobe  Elaeawaren : 

Grobe  Eisenwar.,  n.  abgeschl  .  gefim.,  verzinkt  etc. 

7  517 

6  707 

110  B32 

102  366 

Uesser  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

d28 

306 

19  750 

19SiQ 

,      abgeschliffen,  gefirniCst,  verzmkt  .... 

4  2B8 

4  656 

68  561 

70742 

195 

224 

— - 

— 

2 

1 

— 

— 

Scheren  und  andere  .Schneidewerkzeuge  .... 

152 

158 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 

243 

277 

2  481 

2  716 

6eschn<ise  aus  schmiedb. Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 

1 

89 

83 

42  678 

48  234 

oescoosse  onne  oieunaniei,  weiier  DearDeiiei  .  . 

1 

1 

834 

57 

205 

600 

4409 

6143 

Feilte  ElseBwaren: 

701 

668 

8  001 

8680 

Geschosse,    vernickelt    oder    mit  Bleimftnteln, 

1 

3 

846 

2&ä 

1  264 

1  867 

18289 

20  836 

14Ü4 

1874 

5898 

Fahrräder  aas  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit    AntriebsruaiH^hineD ;    Fahrradieile  auüser 

Antriebsmaschinen  und  Teilen  von  solchen   .  . 

193 

204 

2ai7 

8666 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaschinen  (Motorfahrräder)    .  .  . 

46 

67 

61 

109 

'  Ausfuhr  unter  .Hesserwaren  und  Schneidewerkzeugen,  feine,  anfser  Chirurg.  Instrumenten*. 
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15,  D«s«mb«r  1904. 


StatistitehM. 


ätebl  nad  Eimd.  I4B3 


Elnfulir 
Janiiar>Oktab«r 

Januar -Oktober 

1908 

1904 

1908 

1  1904 

Fortsetzung. 

Messerwaren  und  Schneidewerkseuge,  feine,  au&er 

Jagd-  und  Luxusjjewehre.  (Jewehrleile  

NU)-,  Stick-,  Stopfnadeln,  iNähma^liinennadeln  . 

t 

68 
107 
2 
118 

10 
109 

34 

73 
142 

r  6 
127 
8 
96 
47 

t 

6  179 
67 
64 
131 
84fi 
46 
690 

t 

7  623 
110 
780 
121 

1001 
53 
719 

Eisenwaren  im  ganien 

02  268 

8däii 

452  681 

1       457  460 

MaaeUara: 

Motorwagen,  znm  Fahren  auf  SchienengeleiMn 

n        nicht    sura    Fahren    auf  Schienen- 

,         ohne  ,  

Nähmaschinen  mit  Gestell,  fiberwieg,  aus  GuTseisen 
Desgl.  überwiegend  aus  schmiedharem  Eisen    .  . 

680 

35 

600 
49 

369 
169 
3  966 
89 

670 
1579 
44 

728 
66 
117 
107 
4  191 
42 

17  426 

5SfiJ 
373 

467 
183 
2922 
1949 
6  686 

11  713 
6417, 
1  461 

1  157 
411 
4  242 

1980 
6222 

Andere  Maschinen  und  Mancbloaatelle: 
Brauerei-  und  BrennereigerAle  (MaHchinen)      .  , 

Haschinen  fdr  HolzstofT-  und  Fapierfabrikatioii 

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlochen 
Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  .  .  . 

ua&B 

60 
749 
726 
6  229 
8  634 
2  467 
178 

1  Bsa 

69 
178 
SS4 

aaa 

83 
129 
660 

10 

268 
1  «RR 
7804 

16007 
51 
658 
1  169 
lOIIä 
4579 
3289 
278 
8  263 
410 
282 
910 
825 
62 
166 
690 
48 

462 
III 
12  229 

12SZS 

1  906 
6  638 

11  187 

2  660 
6  726 

19076 
6  266 
16267 

1  191 

2  447 
8  679 
634Q 

467 
206 
5  338 
81 

2044 
9^ 
62164 

12  210 
2281 
6884 

11066 
2  318 
6129 

26  442 
6844 

19  279 

1  696 
2841 
4  026 
7  475 

697 
178 
7182 
302 

2  274 

8822 
58  uaü 

•              jr            *    tchmitdbartm  SUm  . 
,              j>            »    andtfr.  utudl.  MttalUn 

3  185 
31 7£ä  1 
7  225 

539  \ 

3  137 
44  210 
7SA1 
634 

2  238 
124  267 
38  480 
ä2a 

1970 
138  343 
39  736 
1203 

Maschinen  uiid  Maschinenteile  im  ganzen  . 

49  Ul 

63  361 

201  854 

215  367 

101 

163 

419 

311 

Andere  Fabrikate: 

Daiiipt-.SeescIiifTe,  aiisgenuitinien  die  von  Holz 
Segel-Seescliiß'e,  ausgenommen  die  von  Holz 
Schiffe  für  die  BirineuscIiifTahrt,  ausgenommen 

c 

■  2 

226 
172 
8 

9 

107 

56 
237 
16 
1 

87 

16  886  j 
106  1 
10  j 

77 

20  413 
141 

21 
10 

148 

Zusammen:  Eisen.  Eisenwaren  und  Maschinen 

.  t 

299  262 

861  809 

3  148  243  ; 

2  621  709 
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1464   suhl  and  BImb. 


berichU  üi*r  Vtr$ammhmjf»H  aus  FadtMrtintm. 


Jthrg.  Mr.  24. 


Berkhte  ttber  Yersuumliuigeii  mis  FftchTereinen. 


Zcntralvcfband  deutacfaer  Industrieller.  | 

In  der  am  2.  Dezember  d.  J.  lu  Berlin  abge- 
liiillcnen  un'l  v  ni  Iltirrenbfiustnitg'lied  Vopeliag  ^e- 
leiteUn  Ausachuljsitzuug  erstattete  Ueuerolaekretär 
fiaeck-Berlin  einen  Oeschäftsbericht,  in  dem  er  za- 
nächst  die  erfreuliche  Zunahme  der  MitffliederMbl  de« 
Zentralverbandes  namentlich  ans  der  FertigiliilMtliA 
fetUtellte,  die  einen  Beweis  dafür  biete,  vi«  «BflurMllt* 
fertigt  die  Behauptung  der  Gegner  sei,  aftB  d«r  uMtml- 
verband  nur  die  sogenannte  scbwore  Indnsfrie  umfasae. 
Der  Redner  j;ab  sodann  einen  Überblick  über  die  wirt- 
scbaftlicbe  und  sozialpolitiHcbe  liesetz^ebunjc  und  be- 
sprach dabei  u.  a.  den  Plan  der  Verstaatlirbung  der 
Hibernia,  den  das  Direktorium  lediglicb  aus  sosialen 
ajul  wirtioba^olitiMhcn  CIrftaden  bekämpft  liaba,  da 
•in«  ft»rtse1mtt«iida  Verttattliehnng  privatwirtMlurfk- 
liclier  ünterii('hiiitTtij,'en  fuificr  Natiiinalverrnfipeti  nnd 
Unsere  Nationalwirtscbaft  auf  das  schwerste  zu  schadi- 
gen gl  nulli  t  sei.  Was  die  H  imptKtcl  1  e  deutscher 
Arbeitgeberverbände  angebe,  die  der  Zentralver- 
band begründet  hat,  sei  Aassicht  vorhanden,  daß 
zwischen  ihr  and  dem  Verein  deotseher  ArbeUgabTT- 
verbände  ein  Kartellverhältait  saatand«  kommen  ward«. 

S>ebbaflM  Bravo!)  Im  übrigen  bedeute  die  genannte 
anntstelle  schon  jetzt  eine  große,  ausschlaggebende 
Macht,  die  ihre  gute  Wirkunir  tiereifs  in  uinfassendem 
Wulie  an  deu  Tag  gelegt,  baiie.  In  der  lieHprechong 
dea  mit  altstaitigem  Heifal!  ;iuf>cenotinn»'ni'n  Geschäfts- 
berichtti  wandt«  sich  Oeheitnrat  K  irdurt'-Gelsenkircheo 
gegen  die  Aa.ifUUruageu  des  Handelsministers  MöUar 
UB  AbaeocdDetanhaue  ttber  dia  Fnalonea  in  der  Eisen- 
ond  Koblenindastria.  Dia  Yanebmalinng  Harpen- 
Kunnengleßer  sei  als  kommend  jahrelang  bekannt  ge 
wescu.  Die  Verschmelzung  Gelsenkirchen-Schatke  Rute 
Erde  sei  ebenfalls  nicht  neuen  Datums.  Schalke  habe 
seit  Jahren  den  Wunsch  gehabt,  mit  GelHenkirchen 
fusioniert  zu  werden,  schon  weil  Gelseukirchen  unter 
dam  Bodaa  dar  Schalkar  Werka  Bergbaa  traiba,  Untar 
dan  Mheran  TarhltltBiam  dai  Kohlansyndikata  hid>a 
Gelsenkirchen  dieser  Fusion  widerstrebt:  die  neueren 
Verhältnisse  hätten  aber  die  Fusimi  wünschenswert 
gemacht.  Hinzugetreten  sei  H<>te  Knie,  weil  dies>  s 
Werk  nicht  allein  Hochöfen,  soiidt^rit  auch  Stahlwerke 
und  Erzkonzessionen  besitze.  Daß  diese  Fusion  irgend- 
wie ^egen  die  allgemeinen  Interessen  verstoße,  varmtf^ 
er  nicht  einzusehen.  Die  Verstaatlichnng  der  Hibania 
Mi  dam  Staatsmiaittariiun  erat  deshalb  wBiiaobantwert 
andilaaen,  weil  es  Mfnerzeit  den  Besitz  von  Gladbeck 
usw.  viel  zu  sarifruiniscli  beurteilt  habe,  weil  es  Gelsen- 
kirchen nirlit  mehr  habe  bekommen  können  u!i<i  weil 
ihm  HrtriKti-Kainieni^neßer  aus  ander«»  tininden  viel- 
leicht nicht  gepaUt  habe.  Die  V^ersaiunilung  nimmt 
mit  bestem  Dank  von  diesen  Mitteilungen  Kenntaia. 


Dr.  TiUa  laigt  a.  a.  dar,  daß  dar  Fiakoa  aaiaa 
koblan am  IT*/», dia Kokskohlaa  um  94     htkar sCakan 

und  den  Kok»  um  4f)  "j.  teurer  verkauft  habe,  als  das 
Rheinisch- Westfiilisi  he  Kohlensyndikat.  Nachdem  so- 
dann Kudiuir'r/ienrat  AIji;.  Vorster-Köln  im  Anschluß  an 
den  Geschäftsbericht  den  Erlaß  des  HandeUministers 
Bber  die  Verlegung  des  Fortbildungsschul-Unter- 
richts  auf  die  Tagesstaodaa  besprochen  hatte, 
kommt  man  zum  folgenden  Pnilkt  der  Tagesordnung: 
Dia  Zaläsaigkeit  dea  Schlappmo'DopoU  auf  Kanälen. 

GeneraMekretir  Bneck  leitet  diese  Frage  mit  einem 
umfassenden  Vortrage  ein  nnd  -teilt  namens  des 
Direktoriums  folgende  Baach laßan träge:  1.  Der  von 
dem  AbgBordnaian  am  Zelwhoir  in  der  KaiiilkomBÜaiion 


nalaUta  Aatrag^  «dia  Yarttaatlichang  daa  maahaniecha« 
Betriabaa  avf  dan  Kanal  im  WaMaratnflaBgeaatM  tue' 

zuKprechen**,  ist  von  der  Kommiasion  angenommen 
worden.  Die  Äußerungen  des  Herrn  Finanzministers 
und  des  Herrn  Ministers  für  die  öffentlichen  Arbeiten 
in  und  außerhalb  der  Kommission  steilen  fest,  daß 
anch  die'  Köuigl.  Staatare^iernng  dem  Antrage  ihre 
Zoatimmnng  erteilt  Danut  bat  die  Königl.  Staata- 
ra^amng  nicht  aar  ibr«  imlingat  gegen  diesen  Antrag 
angeführten  Gründe,  sondern  auch  ihre  in  der  Banta« 
dung  der  Kanalvorlage  niedergelegte  Ansicht,  betrmRBbd 
den  Zweck  und  die  Wirksamkeit  der  binnenländischen 
Wasserstraßen  aufgegeben.  2.  Diese  Tatsachen  haben 
den  Aus>(liu[j  des  Zentralverbandes  auf  (irund  der  in 
seiner  bitzuog  vom  2.  Dezember  1904  gepflogenen 
Verhandlongen  zu  folgenden  Erwägungen  getnfart: 
&  Dia  in  dam  Antnca  baaaiebnataa  NEuutptvorrtg»" 
daa  «oganaaatab  ataalfielian  8«hlap|mioBO|Mra  nad  die 
von  dem  Antragateller  selbst  sowie  \ori  einflußreichen 
i'olitikprn  bezeichneten  weiteren  Zwecke  dieses  Systems 
sind  nur  erreiclibar  durch  Hochbaltuiig  der  Befordeiuiigs- 
kosten  auf  dem  Kanal  weit  über  das  bisher  voraas- 
geaatste  Maß  und  durch  Ausgestaltung  des  Schlepp, 
maaapola  in  ein  staatliches  BetriebsmonopoL  Beidaa 
iat  fOb  naßgebenden  Vertratem  dea  Antri^Kes  beraita 
zagegeben  worden.  Damit  würden  die  Kanila  ihrer 
Aufirabe,  die  Gütererzeogung  nnd  den  A1>aalz  ta 
erleictrtern,  den  w  irtseliaftln  hen  Krwerb  zn  fördern, 
der  luduKtrie  sowie  der  Ländwirtächaft,  dem  Handel 
und  dem  Gewerbe  zu  nützen,  entzogen  werden.  4.  Es 
ist  an  befürchten,  daß  diese  nachteui||en  Folgen  nocli 
in  weit  größerem  Umfange  schwerwiegend  eintreten 
werden,  weil  der  Verkehr  aaf  den  Kanilan  in  aatfirlicbar 
Verbindung  mit  den  kaBalieterten  nnd  den  biaher  noeh 
freien  Fliissen  und  Strömen  .steht  und  daher  daa  über- 
greifen des  staatliclieu  Retrieltsmonopols  auf  diese  in 
AuBsiciit  genammen  werden  nuil».  ö.  I)ie  mit  dem 
staatlichen  Schleppmonopol  und  dessen  weiterer  Aus- 
gestaltung zum  ßetriebsmonopol  bezweckte  Verkebrv- 
ainacbiinknog  müßte  dia  Übernahma  der  ala  notwendig 
eraebteten  Oarantian  taitena  der  IntereiaeBtan  arnit* 
]i(  h  in  Frage  stellen.  Deren  ganze  oder  nnrh  nur 
teilweise  Ablehnung  würde,  trotje  der  eventuellen 
.A.titiahiiie  der  Katialvorlagen  in  den  lieiden  Häusern 
des  Landtags,  die  Ausführung  des  Gesetzes  unmöglich 
machen.  6.  Endlich  wurde  erwogen,  daß  es  sich  bei 
dieser  Frage  nm  eine  weitere  Etappe  in  dem  schweren 
Kampfe  handle,  den  dia  indiTiduelle,  Privatwirtschaft' 
liehe  Tätigkeit  gegen  dea  von  höchst  einflußreichen 
Kreisen  in  tinserm  Staatswesen  und  öffentlichen  Leben 
gef')r<lerten  jstaatssoüialisinus  zu  Ciihren  hat.  7.  Diese 
Erwägungen  und  die  Kiick;<icht  auf  das  Interesse  der 
(iesamtheit  an  der  .Möglichkeit,  die  Kosten  der  Her- 
stellung und  des  .Absatzes  der  (iiiter  möglichst  zu 
ermäßigen,  haben  den  Ausschult  des  Zentralverbaßdes 
TAranlwt^  aioh  mit  lUlar  Entschiedenheit  gegen  dia 
Aufnahme  das  staatUehan  Schleppmonopols  in  daa 
betreffende  Gesetz  auszus|)re(iien. 

In  der  sich  an  den  \'ortra<r  Huecks  anschließenden 
Erörterung  beleuchtet  Abg.  Dr.  B-  .;  i  i  den  ungeheuren 
Rückschritt,  den  es  m  tecbniscbei  lie^iehnng  bedeuten 
werde,  wenn  man  die  Schiffe  mit  eigener  Betriebs  kraft 
vom  Kanal  aoasehliaßen  wollt«,  wie  es  ja  der  Abf. 
an  Zehnhoff  ala  notwendig  hingestellt  haba.  Man 
brauche  in  dieser  Beziehung  nnr  an  die  Danipfturbine 
nnd  ihre  voraussichtliche  Bedeutung  für  die  Schiffahrt 
zudenken,  i  Lebhafte  Zustiintnung.)  (n'heimrat  Kir- 
dorf-Gelsenkireben  erklärt,  daß  der  bei  weitem  über- 
wiaganda  Teil  den  niadanfaeimiaeh.waataiiaeh«n  Barg- 
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bans  lieber  mt  den  Kanal  venichte,  ab  ihn  mit  dem 
8«hleppmonopol  aad  ähnlieben  ^Schönheitsfeblern" 
•otgest^tet  u  Mb«i.  (8«kr  ncli%t)  JHe  BcMhhift- 
MiiMge  des  Diniktorimt  irardn  damf  mit  d«Bi 
ZiMIti  ia  SelilaJBsatz  dee  dritten  Absatzes,  ^zam  großen 
TOr  den  Worten  ^entxoiren  wenlen  einstimmig 
ugenommen. 

Im  weiterfn  Verlauf  der  Verhandinnpen  berichtete 
R«gieran^rat  a.  I).  Dr.  Leidig  über  die  Dnrch- 
fübrang  des  Gweties  auf  Einrichtung  von  Kanf- 
mannigerichten,  indem  er  den  .\ufban  des  Gesetzes 
knis  •nuterto  ind  wertvoUe  finganeig»  flbr  Milte 
Dmljnimingfab.  Sodknn  g«bO«a«r«)Mto«HlrB«eefc 
eine  IJbersicht  fiber  den  Gesetzentwurf  zur  Verbesaemng 
der  WohnnngBverhältnisge  und  He^i^'rnnpsrat 
l>r.  Leidig  bericntete  über  den  Frankfurter 
WohnoB^tkongreü,  woraof  die  sehr  anregend  ver- 

gNohleiM 


Venia  fDr  die  intereaeeii  der  rheini- 
schen Braunkohlen-Indiistrie. 


.\iiB  dem  ua)faiigreir}ien  elften  Jaliresbericbt  des 
Verein»  (19(X};1904)  geben  wir  folgendes  wiedevt 

Daa  Bflriclitajahr  iai  för  Devtachland  im  guiM» 
«in«  Zeit  dar  fortaehreitondeD  jrawerb]i«h«i  Entwiek' 
Iwng  gewesen,  wenn  anch  die  geldlicben  Ergebnisse  in 
•ehr  vielen  Zweigen  noch  Iceineswegs  die  gewünschten 
waren.  Es  liegt  das  wesentlii  li  an  dem  vt-rscharften 
Wettbewerb  auf  allen  (iebieten,  der  mehr  und  mehr 
dahin  führt,  dali  dii-  einzelnen  Industrien  sich  zu  Ver- 
bänden zusammenschließen.  Von  den  far  die  Lage  des 
diesseitigen  Bergbauett  besonders  wichtigen  Industrien 
bet  der  Steinkohlenbergbau  an  dar  Bnlur  sieh  im 
Ltvfe  dei  Jabrea  den  ementeB  ZoMinneiitdütd  «af 
eine  mehr  als  zehnjährige  Periode  gesichert.  Die  in 
zweiter  Linie  für  den  dentsihen  W  eslen  madgebende 
F.iseninduHtrif'  h;»t  das  Berii  htsjnhr  in  iiusfredflintctiteni 
MfüJf'  zur  il«bung  der  AtiKfiilu'  benutzt,  allerdiags  mit 
vielfiudi  recht  unlohnendt  n  Preisen,  besonders  auch  iin 
Verhältnis  zu  den  Sätzen,  die  man  im  Inland  fest- 
halten zn  müssen  glaubte.  Ei  ist  dadurch  aber  eine 
bMlenteade  Steiganing  der  ünengiuig  uöglieb  seworden. 
Die  eeftona  der  Cisenindnstri«  in  nraraMendem  VaA- 


ft;iJie,  Wenn  auph  VDrliiufig  nur  für  >>ine  rrclit  knrze  Zeit, 
errichtetf  .'^yndizierung  bedarf  noch  der  weiteren  Aus- 
gestaltiini,'  und  inneren  iiefesfigiing.  Die  ljai:e  der 
übrigen  Industrien,  der  Textii-  und  der  chemischen 
Industrie  besonders,  war  im  ganzen  eine  günstige  ;  aber 
anch  nicht  ohne  die  Klage  eines  verbiKoismäOig  ge- 
ringen Verdienstes  im  einadnen  bei  großer  Erzeugung. 

Die  Steinkohlenffodennf  des  Abres  1906  «tiad 
unter  der  ««Heu  WtrlniB^  der  veretirbten  gewetbKehen 

Tätigkeit:  sie  nlierfraf  mit  116  Rf^B  000  t  die  endgültige 
Ziffer  de»  Vorjahrus  von  1Ü7  Ali  (XX)  t  uu»  liber  !•  Mill.  t 
:=  8'/»"  .  .  Ebenso  ist  die  gesamte  Brannkohlenförde- 
rnng  mit  40674000 1  um  mehr  als  2'  «  MilLt  =  nahezu 
6%  größer  als  im  Vorjahr  gewesen.  Die  Getarnt- 
liffer  für  Steinkohle  and  Braunkohle  mit  reichlich 
168  800  000  t  flbertrillt  die  des  Vomhres  um  die 
enorme  Ziffer  von  nahezu  12  Mill.  t.  Diese  Bewegung 
hat  sich  im  ersten  Halbjahr  lfH)4  nicht  in  demselben 
Jtalie  fortgesetzt;  immerhinist  die Steinkohlenßrderung 
mit  reii^hlich  58  800000  t.  nm  stark  3 Mill.  t  höher 

als    in    derseliieii  Zeit  des  Vurjulires.     t);iV(in    lint  der 

Obpr?iergamtsbezirk  Dortmund,  als  mabgebender  für 
den  Westen.  83  113  000  t,  nicht  ganz  2 ',i  MilL  t  mehr 
als  im  Vonjahr.  Dabei  ist  der  Mannaoh^tutand  aber 
mit  USB  000  Bergleuten  kann  grdBar  gevorden;  die 
WirlcuDg  des  neuen  Syndikatsvertrages,  der  nicht  mehr 
denselben  Anlaß  zum  Schlagen  weiterer  Schächte  gibt, 
■aebt  lieb  da  wohl  aebon  fulbar.  Dia  Kokenraengvag, 


welche  im  Jahre  19<)H  der  St^atislik  nach  um  2,d  Mill.  t 
anf  reichlich  11  '/i  Mill.  t  zugenommen  hatte,  gibt  fBr 
daa  eiata  Ealbjahr  1804  6MiU.  t,  aochaaU  atark 
dflOOOOt  neibr.  DieaaZnaahiBeB  Uaceii  aberteilweiaa 

mit  daran,  daß  anch  die  Koksproduktion  Atit  Hütten- 
werke jetzt  vollständiger  mit  in  die  Statistik  herein- 
gezogen wird.  Auch  die  Braunkohlenfördemng  im 
ersten  Halbjahr  1^  übertrifft  mit  rund  28  ■/«  Ufill.  t 
die  gleichzeitige  des  Vorjahrs  um  stark  1  800  000  t. 
Dia  Hantellang  von  Steinkohlen-  und  BraanltobleD« 
birikatta  ansammen  betrug  im  Jahre  1903  10476000t 
n»d  hal  danit  dia  mSivt  daa  Vodabia  w  ataifc 
IViHitt-t  Merboft.  iafe  dabei  eine  Prodaktioa 
von  etwas  über  2  Mill.  t  Steinkühlenbrikett«  ZD  berück- 
sichtigen, so  daß  <iie  Zift'er  für  Brannkohlenbrikctta  und 
Nabprebsteine  auf  reiclilich  8'  <  Mill.  i  angenommen 
werdeD  kann.  Aach  das  erüi«  Uaibjabr  1904  setzt 
die  Steigerung  fort  mit  einer  Produktionsmenge  ein- 
schließlich Steinkohlenbriketts  von  5440000  t,  geg«D 
die  gleiche  Zeit  des  Vorjahres  am  nahezn  600 Ow  t 
mehr.  Die  Braoakohienfördenuig  in  Obarheigamts- 
bezirk  Bonn  hat  im  Jahre  1906  BOBOOOOt  betragen, 
gegen  die  endgültige  Ziffer  des  Jahres  1{)02  mit 
5450  000  t  625UO0t  mehr.  Damit  ist  die  ries  Jahres 
1!H)1  von  mnd  6240000  t  aber  dooh  noch  nieht  wieder 
ganz  erreicht.  Der  amtlich  ermittelte  Wert  der  För- 
derung betrag  18 136000  ,#  psgen  lldSBOOO^  un 
Jahr  vorher.  Die  mgene  Statiatik  dea  Varaina  amfafit 
die  ainttidiein  in  iVrderttng  ateheadea  Wa^  von 
einiger  Bedeotang  nnd  ergibt  eine  lolobe  tob  6006000t, 
gegen  5400000  t  1902,  dieht  an  6  Mill.  t  1901.  Der 
Absatz  an  Rohbrannkohle  l>egegnet  forfdauemdea 
Schwierigkeiten,  die  Nahfraehtcn  für  diesen  an  der 
Ursprnngsstelle  verhiiltnismäUig  billige  Material  sind 
entschieden  zu  hoch,  und  der  diesseitige  Bezirk  ist 
mit  der  Einfuhrnng  des  Kohstofftarifs  in  eine  relativ 
aagUnatigara  Lage  der  Stainkoble  «Mnäber  «bracht 
worden.  Dieaa  bat  danah  aaf  den  V.-L.  6  Jt  Bnnlfii» 
gnng  bekommen,  während  für  die  Entfernung  unter 
30  km,  auf  welche  Rohbrannkohle  eigentlich  nur  ver- 
frachtet werden  kann .  eine  solche  nicht  eingetreten  ist. 

Dm  Brikettgeschaft  hat  waiirend  iles  Berichts- 
jahres wesentlich  unter  dem  Eititluli  der  nach  langeo 
Bemähungen  endgültigen  Neubildung  des,,  'Syndikats 
gestanden,  welchea  orit  grundlegenden  Ändeningea 
und  TerToUkoanniiangaii  tob  1.  April  1904  gleich» 
laufend  nrit  den  rheinieeb'Weatflliselien  RoblauoTndi- 
kat  bis  zum  Bl.  Miirz  Ifll.")  aligeschliissen  worden  ist. 
Der  Verwendung  der  Braunkohlenbriketts  zu  gewerb- 
lichen Feueriingszwerken  i.st  seitens  der  (iruhen  ver- 
mehrte Aufmerkaamkeit  geschenkt  und  neuerdings  auch 
zur  Uerstellnng  besonderer  Industriebriketts  kleineren 
Formates  übergegangen  worden,  die  jetzt  von  sämt- 
lichen Werken  gepreßt  werden.  — 

Von  den  vialan  Voraehlägen  für  weitaxgehendaD 
Aibeiteraebntf  bat  der  Gang  der  parlamentariaebea 

Masehine  zuiiüchst  nichts  weiter  in  die  Erscheinung  treten 
lassen,  auf  das  nachdrücklichste  widersprechen  muß  die 
diesseitige  Industrie  fertgesetzt  lier  Heran  l  n  der 
Schntzgrenze  für  jugendliche  Arbeiter  auf  18  Jahre.  Es 
würde  dumit  in  praxi  grade  dieser  .\rbeiterkategorie  and 
ihren  Angehörigen  der  schlechteste  Dienst  erwieaea, 
den  man  ihnen  überhaupt  erweisen  kann.  Sie  würden, 
wie  dies  ja  aber  aneh  aaa^  einer  großen  Änsahl  tob 
anderen  Industrien  betont  wird,  einfach  auf  die  Straße 

fesetzt  lind  der  fiefnhr  des  Yerlrmnnu-his  in  diesem 
esonders  gefährdeten  Leliensalter  aasgeliefert  werden; 
die  i'-encbte  über  die  FürsorgeerziehaDg  Mindeijihrigar 
reden  ila  eine  deutliche  .Sprache. 

Auf  dem  Gebiet  des  Eisenbahnwesens  überhaupt 
dürfte  ali  ein  AaeUiek  Toa  waiteettrageDder  Bedeatoüg 
ee  anaataben  aala,  dafl  die  dantaohen  StaatsbahnTor* 
waHnngen  jetzt  zunächst  eine  Betriebsmittelgemeia- 
aohaft  anetreben.  Angesichte  der  so  ongeheaer  riel 
gBaatigeieit  Beute  dar  praafltecb-lMaaiacbaB  Eiaenbaka- 
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femeinschaft  liegt  es   nah,    daß  auch  die  Ubrigea  ' 
eutachen  Staatsbahnsy^teme  sicli  iiA'ii  Anfbes^trung 
ihrer  Rentabilität  »«Ituen.     Es  darf  Uabei  aber  ein 
dnrchachlagender  Umstand  nicht  übersehen  werden, 
nimlich  der,  daß  im  Gebiet  des  preußischen  Staata-  | 
bahnnetzes  nahezo  die  gesamt«  deotsche  Stein-  lud 
BnumkelilBBfSideniig U«|t,  Mflerhalb  nur  die  säcbaisch« 
w»i  «ine  Uds«  F^menur  in  Lothringen  und  der 
rfal/.,  /Qüammen  noch  nicht  n  "/o  der  ;;Anz«n.  Das 
Riiikprat  jt'dw'fdpn   Onterverkehrs   ist   also   bei  den 
prtMiüisi^luin  Staatt-bahneu  iu  einer  gnnz  andern  Weise 
rorbauden  als  bei  den  übrigen,  aud  das  ist  der  eigent- 
Ucbe  Orund  ihrer  Überlegenheit,  der  sieh  itordh  die  i 
fMeliMktaaten  BetmbfliiMfloahmen  nicht  nns  na  der  1 
Weit  nhaffm  liBt  Zweifellos  trägt  anch  die  günstigere  ! 
Ansnutzanir  d('r  Wagen  in  ilem  tcrolicn  VorTiando  <ler 
reullischen  Staaisbahnen  dazu  bei,  rlaß  deren  Hetriebs- 
oeftizient  mit  rund  titf  o  um  metir  als  10",u  iiif  irigcr  , 
ist  aU  der  der  günstigst  arbeitenden  anderen  Netze.  | 
Daß  die  Ergebnisse  der  preußischen  Staatsbahn  er» 
frealioherweia«  solche  sind,  daß  diene  voUstiadig  stark 
genng  eraeheinen,  reeht  erhebliehe  FnchtveiliilUgangen 
■u  fewihren,  hat  der  BieeBbehaiiiiiiieter  in  seinen  j 
dieajlhrigen  Btatsreden  seihet  erklirt.  Es  ist  sn  hoffiBn,  ' 
daß  auf  diesem  Wege  eine  planmäßige  Kntwicklunf;  | 
ein!»»leitM  wird,  in  der  Pmrhtverbillijjungen  da  gewi>hrt  < 
werden,   wu  sie  um   iiotwendltr>iten  erhcheincn.  Uni! 
nach  dieser  Riobtung  glaubt  unser  Bergbanbesirk  in 
der  N'otwcudigkfiit  einer  VerbiUicnoff  «ur  Nilifrnebt 
IBr  Bohhmuikahle  mit  in  eretnr  Unw  m  «leben. 

Die  io  wiehtfge  Präge  des  Ambene  der  Waaaer- 
Straßen  hat  in  Deutschland  im   T.aufe  des  l?eric!its 

i'ahre»  leider  keim'  sonderliehen  Fort.scliritte  t:eiii;i''ht. 
)ie  ^Tolie  Wasjierstralienvorlage  der  preuliisrben  Re- 
giorutig  bat  ueUen  den  ziemlich  unbestrittenen  Projekten 
im  Osten  den  Mittellandkanal  in  QoerwünschterWdee  1 
beeohnitten;  denn  wenn  dessen  Ben  eihnml  anlnn«minan 
werden  eolltei  eo  mllBto  er  sneli  bie  cur  Sibe  dvrcb-  | 

fefUhrt  werden.    Mit  Bedenken  verfolirt  werden  müssen  j 
agegen  die  neueren  Vorschläge.  dnU  die  F.inriclitungen 
des  SrliitTsxuges  auf  ilen   Kanälen,   nnter  l'mstanden 
sogar  «niit  Teil  des  Schiffüparkes  nach  Anaiogl«  dt«r 
Eisenbahnen  vom  Staat  auch  hergestellt  werden  sollen. 
Die  Frachtbildung  würde  mit  einem  derartigen  Monopol 
00  festgelegt,  dd  dMoit  der  Wert  der  Wasserstraße 
die  Geitbr  liefe,  gans  erheblieh  hemntergedrückt  zu 
werden  und  womSgHch  in  der  Bildung  der  Frachtsätze 
dominierend  beeinniißt  von  der  Rfick-;ielit  auf  den  fttr 
den  Staat  doi'h  iintner  maßgebenden  F^isenbahtivi  rkehr. 
Vollends  niil   den  Sdiiffahrtsabgahen  auf  lien  freien 
•Strömen  zasammea,  von  denen  auch  die  Rede  ist,  < 
wären  dann  die  stmtllehen  Terkehnwega  unter  etiat-  ' 
Ucher  Kontrolle. 


Verein  für  Eiseabahnkiuidc 


In  der  uoter  dem  Vorsitz^  des  Ministerialdirektors 
Wirkl.  Geh.  Rat«  Sobroeder 'ebgehiütenett  November- 
sitznng  sprach  der  Geb.  Berfmt  Profeieor  Dr.  H. 

Wedofing  über  die 

ileratollnog  ron  RlnenbahnN^ehipnen. 

Er  erliiutt'rtc  die  Bedeutunj^  der  EisenbabuBchienen-  ' 
darst«llung  ftir  die  i^esaintc  Kisenindustrie,  gab  einen 
kanten  geschichtlichen  l^berblick  über  r?ie  bisherigen 
Metboden  der  Darstellung  des  Kisens  für  iütsenbann- 
ickienen  und  ging  denn  im  etoielnen  «nf  die  Nnehteile  i 
des  Bimenproseises (eowobl detmvrenwiedeibasieeben)  ' 
und  die  Vorteile  des  Miirtin Verfahrens  ein,  schilderte  den  j 
Verlauf  dftr  Risun-lnr-trllini^-  im  fcstwtehenderi  Martin-  I 
«fen,    eiiiiiiterte  ilen  im  Kiiipofeii  si'li  \'idl/iehendi-n 
Talbotprozeß,  der  sich  auf  die  ununterbrochene  Dar-  1 
Stellung  v«n  nuBeieen  uis  Rebeieea  und  Biseaenwn  | 


etStst,  an  der  Hand  t<^n<  bildlichen  Darstellnngen,  und 
kam  zu  dem  Ert^bnis,  d&ß  genli  lieser  Ofen  mit 
der  AnsflihranfT^art  deH  Prozesses,  a  ©lohen  er  persönlich 
in  Frodinpham  in  England  eingehend  studiert  habe, 
sieh  sehr  für  die  üerstelluag  von  Jäisenbahneebieaea- 
metall  eigne.* 

Nach  dieeem  mit  fpoütm.  Intereete  enfgnnnuioMwi 
Vortrege,  sn  den  -iieli  «ino  BdnveelHng  dir  ein- 
sehliMrikren  ['ri^pn  eeUofik  qiniidkf  BiMUMbudinkter 
Froitsbeim  über 

Attttnltoebe  HtrtUlMr. 

Nach  einer  Schilderung  der  Mängel  nneerer  ein- 
heimieoben  HAlier  nie  BiienbeluiaehweUen  wie  als 
Bnumuterid  in  Meerwnaaer  und  in  den  Tropen  ging 

Redner  zu  den  seit  25  Jahren  in  Australien  benutzten, 
dort  beheimateten  Kucalvptus-Arten,  vorzngsweise  Karri 
und  Jarrah,  über,  deren  Bestände  Tausende  von  i,!u  l  irat- 
meilen  Westaastrahens  bedeckten  and  die  s«tt  wenigen 
Jahren  auch  in  den  europäischen  Handel  gebracht 
worden  seien  sowie  vielfache  Verwendung  gefunden 
hätten.  Das  Holz  sei  zur  Verwendung  für  die  TeP> 
•ehiedensten  Zwecke  ^t  geeignet,  insbesondere  dn, 
wo  es  auf  große  Festigkeit  und  Zähigkeit,  großen 
Widerstand  gep'  '  '  'er  und  Fäulnis  sowie  gegen  die 
Angriff«  der  Hotirwarmer  ankomme.  Aach  diese 
Mitteilungen,  die  durch  zahlreiche  Hoctentielte  er- 
läutert wurden,  fanden  lebhaften  BeiftIL 


Verein  deutscher  Ha«chliiei»>Iiigeiiieare. 

In  der  am  '2ö.  Oktober  d.  J.  unter  dem  Vorsiti 
des  Oher-Bandirektors  Wiehert  abgehaltenen  Ver^ 
«aminlnng  bielt  RegiemngebMOMitter  Peters,  eioea 
Yortrng  Iber 

Sekw«n«»  ml  L9t«B,^lck(riMlM  MhwelA« 
raaschlnen  für  .HMsealklirilurttoB, 

dem  wir  fols^endes  entnehmen: 

Das  elektrisrhe  SihwtjiÜeü  uud  Loten  besteht  im 
wesentlicher  I  n  aß  die  zu  verbindenden  Hetall- 
stttoke  mit  Eilte  des  elektrischen  Stromes  erwärmt 
werden.  Je  naeb  der  Beschaffenheit  der  Arbeitasttteke 
ist  das  Verfahren  verschieden:  1.  die  zu  bearbeiten- 
den Metallstncke  werden  aof  Schweißtemperatur  ge- 
bracht und  dann  durch  Zusammenstauchen,  Hämmern 
oder  Pn-hSf  n  verlmniien  (i-ii^'eMtli'  hes  Schweiüverfahren); 
2.  die  WerkstÜL-kc  werden  an  der  Verbindungsstelle 
ins  Schruelzeti  gebracht  und  auf  diese  Weise  vereinigt 
(Schmelz-  und  Gießverfahren);  3.  die  Metalle  werden 
mittels  eines  andern  MetnUa  vereinigt  (LStea).  Es 
gibt  jedosb  nneb  neeb  tndere  Ternbren,  bei  denen 
die  Arbeitsstücke  nieht  unmittelbar,  sondern  mittelbar 
durch  den  Strom  erwärmt  und  darauf  verbanden  wer- 
den:  1.  die  A  rbeitssliicke  werden  iu  die  Niihe  eines 
oder  mehrerer  Lichtbogen  gebracht  und  erhalten  da- 
darcli  die  Wärme;  2.  sie  werden  von  einem  wärme- 
ebgebenden  Stoff  umgeben,  der  seinerseits  vom  Strom 
erhitzt  wird;  8.  man  erzeugt  durch  magnetieeb« 
Wechselfelder  in  den  Werkstücken  Wirbelströme  und 
bringt  dadurch  die  gewünschte  lokale  Erhitzung  hervor. 

Im  we»entli(diei)  kaiiii  man  zwei  Hatiptarten  unter- 
scheiden: dm  Lichtbugen-  und  das  Widerutauds- 
vorfahren.  Von  diesen  beiden  kommt  das  letztere  fast 
immer  bei  QoerschnittssebweiAangea  in  Betracht, 

•  Wie  an«  d^sn  Ausführungen  d'  s  Giwt  an- 
wesenden  Generaldirektors  Springoruiu  aus  Dortmund 
hervorging,  befindet  sich  der  Vortragende  mit  dieser 
Behauptung  im  Widenprnob  mit  den  Ansichten  anaerer 
atttealeute.  DU  Rtd. 
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Wäüjread  l>t:i  [#aoK8»chweiliunj(eii  oft  utxi  hei  Ausbewe- 
rungen  stets  die  Lichtboi^enscIiweißanK  benutzt  werden 
kuin.  Du  Verhalten  der  Metalle  ist  bei  den  einzelnen 
Verfahren  der  elektrischen  Schweißnng  im  allgeueinea 
dawelbe;  doch  übt  Stromart,  Stroiuielitng  aowia  die 
BaMhaffeuheit  der  Kiektrodm  BM^  Foi»  mwA  Material 
SBweUen  einen  Einfluß  aus. 

Der  Torinigiiwd«  eirltiiterto  dann  im  einmhieii  dl« 
verRi'liiedt'nen  Artfii  d^r  elfktrisrlicn  Srhwfißuiii,'. 
Werner  von  Siemens  gebührt  das  Verdienst,  den  Licht- 


bogen ?uer«t  in  der  Praxis  benutzt  zu  haben.  Es 
folgten  lienardos,  SlHvianotr,  Coffin,  Bettißi.  l.iigrjinge- 
Hoiiü.  das  Wirbeistrumvei-fahren  und  die  Verfahren 
von  Dr.  Zereiier  und  von  Thomson.  Das  Schluß- 
ergebnis  des  interessanten,  !iuch  di«;  wirtschaftlichen 
Verhältnisse  behandelnden  ^'orirageii  ging  dahin,  dab 
I  die  elektriaehan  SehweiArarfahren  den  meehaDischea 
'  VerMmn  Sberleften  tiui^  tbbeiOBdei»  wenn  IUmbb- 
heri'tillung  und  Behaftdlvag  jmSUeiter  (hwnehDitt« 
in  Frage  Koounen. 


lieterat(3  uud  kleinere  Mitteilungen. 


Umiehau  Im  Auslande. 

Frankreich.  Das  Desemberheft  der  „Rerne 
d«  HitaUai^e"  bringt  swei  AafiiilM  ftaaaSaitcber 
Fachleute,  die  sich  beide  mit  der  gaig«iiwlitig  aktnell 
gewordenen  Frage  de« 

0«fl«fa^B  WtedtrMtanffivMrftkrBM 

beschäftigen  und  ein^r  Thersetzun^'  des  bekannten 
vor  dem  Iron  and  Steel  Institute  gehaltenen  Vortrags 
als  Einleitung  vorhergeschickt  sind.  Der  erste  dieser 
Aafiitae  etanimt  voa  Ch.  £.  Heurtean,  welcher 
dai  leabdta-HoohofilawMdc  bei  Pittsbnrg  besucht  and 
die  dortige  Gefrieranlage  ia  Betrieb  gesehen  bai 
Dieselbe  ist  in  einem  Deeonderea  Gebäude,  weichet 
drei  Räume  u:nfaßt,  untergebracht;  in  dem  ersten  ist 
die  gniUe  Kült>'inas«.'hiae  von  l'iOOP.  S.  aufgestellt,  in 
dem  zweiten  beendet  sich  ein  kleiner  Ventilator, 
welcher  atmosphärische  Loft  ansaugt  und  dieselbe 
anter  schwacher  Pressung  nae.h  der  in  dem  dritten 
Ranm  befindliehea  Oefrierkammer  drttekU  Henrteaa 
gibt  zu,  daB  die  Ton  Oayley  mi^eteiltäa  Angaben 
fiber  die  erzielten  Koksersparnisse  mSgUdierweise 
fibertrieben  seien,  glaubt  aber,  daß  Ersparnisse  in  der 
Tat  gi  inaeht  worden  sind,  um  so  mehr,  als  das  Brenn- 
material fiir  d^n  Retrieli  d<r  (iefrieratiliiire  tiillii;  i^t. 
Man  tienutzt  hierzu  nanilich  llochof'euü;uiie  unter  Zu- 
schlag einer  gewissen  Menge  Kohle,  welch  letztere 
im  Oktober  etwas  weniger  als  S,üO  f.  d.  Tonne 
koatote.  Heortean  glaubt,  dafi  man  in  E^IOIM^  wo  im 
allfnnetnen  viel  mebr  Weit  aaf  anwianen  Brenn- 
Stoffverbraach  gelegt  wird,  die  Oefrieranlage  unter 
aosschließlicher  Benntünn^  der  Hochofengase  ohne 
bedehtende  Rosten  r  ti  H   i  lann. 

Weit  kritischer  als  Heurteau  .«teilt  sinh  der  Ver- 
fasser des  zweiten  Aufsatzes,  der  bekannte  Metallurg 
Le  Chatelier,  dem  Gajrleyschen  Verfahren  t;pgfln- 
4ber.  I>e  ChataUer  llbrt  einleitend  aas,  daü  man 
weder  die  KoiEMlau  aaeb  den  gnten  Oianben  den 
anerikaoiaeban  BHInden  answeifelo  könne,  dafi  aber 
Versuche,  wie  nie  anf  dem  Tsuhellawcrke  angestellt 
wurden,  leicht  za  <,^ünstige  Erpehnisse  liefern,  Ja  man 
mit  einer  besonder*  sorgfältijren  rherwaiduiny  des  Be- 
triebes von  seilen  der  damit  betrauten  Beamten  und 
Arbeiter  rechnen  muß.  Beispielsweise  sei  keine  recht 
triftige  Ursache  fUr  die  von  Gayley  beobachtete  Steige- 
rang  der  Windtemperatur  angegeben,  möglicher^ 
webe  lei  dieselbe  aaf  Mae  bMaare  Beiaigang  der 
Winderhitler  tarBettnfllhreB.  Fenier  babe  Qayley 
über  die  Zusainniensctzong  dos  Roheisens  selir  un 
bestimmte  Angaben  gemacht,  obgleich  eint-  .Viialvse 
sowohl  des  mit  feuchtem  als  auch  des  mit  trocknera 
Wind  erblaseuen  iloheiseus  für  die  Beurteilaug  dieser 
Frage  von  wesentlicher  ]!ed>titung  ist.  Weiterhin 
•ei  an  bedenken,  daß  der  Feucbtigkaitagehatt  der 


j  durch  d*.'*  (idfrierverfahren  getro<T<neten  T.ul't  narh 
tiayleys  An^'aben  immer  noch  4  g  im  Kubikmeter  be- 
I  tragen  habe,  während  sich  der  normale  Feuchtigkeits- 
ge^t  der  Luft  in  Amerika  in  den  vier  Wintermonaten 
anf  aar  5  g  im  Kubikmeter  stellt.  Wenn  nun  anob 
der  Qang  in  Bocbafeoa  bakaoatarmaOea  im  Winter 
ein  wenig  beaaer  ala  im  Scanner  tit,  habe  man  d«eh 
vun  derartigen  Ersparnissen,  wie  sie  anf  den  Isabella- 
I  werken  erreicht  sein  sollen,  tun  gebr'rt.  Die  Erklä- 
rungen, welche  Gayley  in  dieser  Beziehung  gibt,  haben 
I  anscheinend  f-e  Chatelier  durchaus  nicht  befriedigt.* 
I  Nach  ihm  i!<t  der  Vorteil  der  Neuerung,  faUs  die 
gemachten  Angaben  antreffend  sind,  in  einer  gans 
andern  Riobtaag  an  eueben.  Der  einzige  Vorteil 
des  WindtrodtaaagaTerfabrens  liegt  nach  ihm  darin, 
daß  man  ein  reineres  schwefelärmeres  Koheisen  erhält, 
i  (in  Kinstaud.  der  swli  folgendermaßen  erklärt:  Mit 
1  tr«i  keiier  Luft  wiirde  der  im  Koks  enthaltene  Schwefel 
I  vor  den  Fortnen  zu  seiiwef liger  Saure  verbrannt  werden, 
welche  von  dem  Kalk  vollständig  aofgenommen  wird, 
bevor  sie  in  die  kühleren  Ofenregionen  anfsteigen  kann. 
In  Gegenwart  voiB  JKobleniavd  vird  ateh  Schwefel- 
kalziam  bilden,  welehee  gteieiifftUe  ToUatändig  in  die 
Schlacke  übergeht.  Wenn  aber  bei  Betrieb  mit  Knchtem 
Gebläsewind  Wasserstoff  und  Wasserdampf  im  Gestell 
vorhanden  t^ind,  wUrde  die  Ah^uriitlon  des  Schwefels 
keine  vollkommene  sein,  es  treten  alsdann  bekannte 
f ileichgewicht.szustaiide  ein  und  es  hihlet  sich  Srhweftd 
wasscrstolf,  welcher  mit  deu  (jatte»  in  die  oberen  Ofen- 
zonen gelangt  und  mit  dem  dort  vorhandenen  Eisen- 
•ebwamm  in  Weobaelwirkaag  tritt  Naeb  dieser  Theorie 
wUrde  der  Vorteil  des  WindtrockanngarerfalureBa  darin 
begründet  sein,  daß  man  dieselbe  Grenze  des  Schwefel- 
genalts bei  kälterem  Ofen^ang  erreichen  kann.  Zur 
Restiitiguni;  dieser  l'lieorie  hat  Le  t'hatelier  durch 
Üeduktion  von  schwefelsaurem  Kalzium  gewonnenes 
Schwefelkalzium  sowohl  in  einem  trockenen  als  auch 
in  einem  mit  Wasserdampf  gemischten  Kohlenoiyd- 
strom  erhitzt  und  die  abgehenden  Oase  in  bakaoBtar 
Waita '  mit  Silberbleeb  nnd  äUboraitratltfaBag  gaprllft 
Tn  trockenem  Kohlenozjd  trat  keiae  Beaknon  ein; 
in  fi  riohtetn.  aber  bei  gewöhnlicher  Temperatur  nirbt 
mit  Wasserdaiiijif  gesättigtem  Kohlenoxyd  blieb  das 
Bleeb  utiver.ituiert,  «abrfiiil  sieh  die  Losung  stark 
färbte;  ein«  Miscliaug  von  Kohlenoxvd  mit  10 'yo  Wasser- 
stoff endlich  veranlaßte  eine  vollständige  Schwarz- 
färbong  des  Bleebee  nnd  einen  achwarsen  Niedersohlag 
in  der  Silberloanng. 

<  •  s  t  !•  r  r  e  i  (•  h.  Die  Verwendung:  von  Titan  zur 
Qualitat-iverbejsserung  von  Eisen  nnd  .'.lahl  hat  trotz 
des  difseiii  Element  von  vielen  Suiten  entgcgen- 
gelirachten  Mißtrauens  an  Boden  gewonnen.  In  Deutsch- 
land stellt  die  Allgemeine  Thermit-Gesell- 
schaft   in    Essen    auf  aluminotherraischem  W«ga 
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2()-  bis  25  pr(M5«ntige8  Kerrotitan  her.  welches  als  Zu- 
satz zu  Gußeisen  Verwendung  iin  ii  r  und  sich  nach 
den  Krf abrangen  dieser  Firma  zur  Hrzeagang  eines  ! 

Eoren-  und  Innkerfirtifli  OruuguEses  got  oewährt  ; 
a«.*  in  Anwrika  ariMgt  dar  dnreh  müm  vorsage 
l{eb«ii  ArbtiltMi  aaf  dem  Oe1ii«t  der  H«tanor0a  det 
Titans  bekannte  A.  J.  Rossi  TiUnlegierungpn  auf 
(ilektrisichem  Wege;**  seine  in  der  (ließerei  von 
Dr.  Moldenke  gemachten  Versuche,  durch  Zugabe 
von  0,2  "/<>  Titan  die  Kestigkeitseigenscliaften  des 
Gußeisens  su  erhöhen,  waren  gleichfalls  von  Erfolg 
b«gleit«t.^  Da  demnach  d«a  Titan  besonders  als 
2inaats  n  OaBaiaen  in  BaCraeht  kommt,  liegt  der  Ge- 
daaka  nah«,  notar  Zuschlag  titanhaltiger  Erze  direkt 
im  Hochofen  tttanhaltiges  Roheisen  so  erblasen,  an- 
stjilt  erst  Ferrotitan  zu  rr/eugea  und  dieses  nachträg- 
lich rieiu  (julieiseu  zuzuführen.  Versnchen  in  dieser 
Richtiiug  steht  der  Umstand  hindernd  entgegen,  daß 
die  Hüttenwerke  im  allgemeinen  die  Verarbeitoog  von 
titaabaltigen  Erzen  s<AaiteB,  obgleich  Rossi  bei  tainen 
vor  «tw«  aebt  Jahrra  «afeataUtaD  Scbmalirannchen 
mit  titaaraiehan  Enen  f9fnnd«ii  bat,  daß  bei  ge- 
eiiTneter  Zusammenyetzung  <ler  neschirkang  eine  leicht 
schuxlztmr«  Sehlaeke  erzielt  werden  kann.f  Unter 
diesen  l'mstünden  dürften  die  Mitlei!ui)t;eii  von 
J.  Hör  hager  über  die  Betriebsverbältnisse,  unter 
walebea  n  Tnnaeh  in  Obarataianaark 

erblasen  wird,-j-f  ein  mehr  als  loknies  Interesse  be- 
Hitzen.   Turrach  ist  in  hüttenini»ünis(  hen  Kreisen  in 
den  sechziger  Jahren  des  vorigen  JuhrhutiderlH  da- 
dnrch  bekannt  geworden,  daß  dort  von  Tunner  eine 
Bessemerei  eingerichtet  wurde,  welche  nach  jener  von 
Krupp  die  zweite  auf  dem  Kontinente  war.  Wibrand 
aber  der  Bessemerbetrieb  aus  wirtaebslUioben  OrSn- 
d«B  aangMtallt  wurde,  wird  in  Tuiracb  trotz  des  all- 
gematnen  Rflekganges  des  Holzkohlenbocbofenbetriebes 
noch  immer  Ridieisen  erhliisen.  weil  es  wegen  seiner 
besonderen  (Qualität  einen  huhereii  Wert  besitzt  und  ■ 
für  Hart-   und  Maschincn^uü,  für  fiuerbeständigen 
Guß  wie  Kokillen  und  Glühkasten  sowie  für  Temper- 
guß und  als  Zusatz  im  Martinofen  auch  zu  höheren 
l?rai«en  gekaaft  wird.  Dar  TitangabaU  dea  lunmobar  | 
BobaiMBe  betrug  aaeb  19  in  den  Jabraa  1008  und  i 
100-4  aus;,'erülirten  Analvs.'n  0,030  bis  0,21»/».  Die 
Höhe  denselben   ist  mich   HiirhaijiT  von  der  Rednk- 
tioiiKwirknng  ini    Hochofen  aldiüngig  unfl  stellt  sich  j 
bei  wüiUttm  und  halbiertem  Roheisen  unter  0,10  "/o  I 
und  steigt  im  grauen  Roheisen  bis  auf  0,15  7»;  '"'Z'  ' 
terer  Oebalt  wurde  bei  Zusatz  von  einem  Viartel  Ra>  | 
tortenboebenkoble  erreieht.    Der  Boebofen  wird  aaf  I 
Granroheisen  filr  direkten  Goß  betrieben  und  erzeugt 
tüglich  10 1  bei  44  cbm  Inhalt.     Die  Ofen  h  o  he  mt 
12,4m,  die  Weite  im  (iesiell   l.hm.  im  Knhlensack 
3  m,   an  der  Gicht  l.lUiii;  der  ßtt«twinkel  beträgt 
75  .    Als   Brennmaterial  dient  Weichkohle,  welche 
fast  ausschließlich  aus  FichtenabflÜlen  erarägt  wird 
and  trocken  ein  Gewicht  von  180  bia  140  kg  aitf  das 
Raummeter  bat    Dueh  baigemengte  Lärchenkohic  { 
kann  daaselbe  aaf  160,  dareb  I^össe  oder  viel  Lösche  ; 
auf  170  bis  180  kg  gesti-igert  werden.    Zum  Ausirh-ieh 
der  wechselnden  Kobleiitjoalität  wird  ein  Zusatü  von 
Liri  lieii-   (ider   Ketortenbuchenkohle  gegeben,   wobei  j 
infolge  der  kleinattckigen  Beacbaffeuieit  die  Wind- 
preaaaag  ataigt.   Di«  Ena  aind  Brnanaiaeuteina  ans 
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den  i>iiiachbarten  Bergbaocn  Rohrerwald  and  Stcia- 
bach ;  als  zeitweiser  Zusatz  werden  Röstspate  vom  so- 
genannten Kopferbau  gegeben,  einem  Tagebau,  der 
nur  arme  dolomitische  En:e  lieferte  nsd  daher  vor 
mehr  «la  80  Jahren  baraita  anfgelaaaam  ward«;  die 
davoa  aoeb  vorbandeneB  Btetapate  aiad  daher  fhat 
gani  zerfallen,  aber  noch  reiner  an  Schwefel  als  die 
Brauneisenerze.  Aus  der  in  der  Quelle  gegebenen 
Zusatnnicii  ' r' /!^)^'  von  Krzanalysen  ergibt  sich,  dafl 
im  aligemeinen  der  Titangehaü  im  Roherz  auf  100 
Eisen  0,09  bi»  o,2i  beträgt  und  letzterer  Prozentsatz 
daher  das  Höchstmaß  ist,  welchea  mit  dem  Tnrraebar 
En  dem  Robeiiea  angeffibrt  werdaa  ktoa.  Ab  In- 
schlag  wird  dolomitischer  Kalk  verwendet;  seine 
Menge  beträgt  gegen  B'/o  vom  Erzgewicht.  Dia 
Windpressiing  ist  auf'"i:%  r-il  T'-ring;  sie  beträgt  nur 
25  bis  ^-lO  nirn  (^litcksill.t rsäule  oder  0,03  bis 
0,04kff/qctn.  die  Windtemperatur  ist  JJOO".  Die  ge- 
ringe Windpreasung  ist  durch  die  leichte  Weichkoble 
und  die  FMnkait  der  Erze  bedingt;  Versuch«,  di« 
Preaaoag  m  ateigam,  fübitaa  «teta  aar  TeirlaagaaiBaiig 
dea  Ofeagaages  nad  zum  Hlagea  d«r  Oicbtea.  Di« 
Tlorhnfenschlacken  sind  Subsilikate.  das  Verhiltnia 
vom  Sauerstoff  der  S&uren  zum  Saucrstofr  der  Basen 
geht  bis  auf  0,86  iierab.  Die  in  Turrach  erzeugt« 
Schlacke  ist  daher  bedeutend  b&!»it$cher,  als  sonst  im 
Holzkohlenhochofenbetriebe  Qblich  ist.  Bei  vermin- 
dertem Kalkzuscblag  ward«  die  Schlack«  aäber  aod 
diekflfitaiger,  während  bei  Steigemng  Am  KallnaaeblagB 
über  7  "'i;  am  leichtesten  graphitreiches  Roheisen  t-r- 
blasen  wurde.  Ilürbager  schlieüt  daraus,  daß  wahr- 
scheinlich wegen  des  Tonerdegehalts  der  erhöhte  Zu- 
satz von  dolomitischem  Kalk  vorteilhaft  ist,  da  die«er 
die  Schlacke  leichtschmelziger  machen  dürfte. 

W&hrend  eich  in  den  beißgehenden  Kokshoeh^fea 
beim  Teiraebmolxen  titanhaltiger  Erze  Boden reraetwm- 

Kn*  aas  Titaaverbindang«!  bilden,  finden  solche 
im  Tnrracher  Ofen  nicht  statt,  denn  es  wurde  nach 
dem  Ausblasen  vergebens  nach  den  kupferroten  Kri- 
stallen von  Stirkstoflfcyantitan  gesucht  Dieses  ver- 
schiedene Verhalten  dürfte  nach  Hörhager  in  der 
Windpressnng  begründet  sein.  Die  Reouktion  de« 
Titans  findet  schon  in  der  Teatparatir  des  Holzkohlen- 
ofens  fast  vollstiadfa;  atatt,  wasn  wahrscheiolieii  di« 
geringe  KomgröBe  der  Brat  viel  beiträgt.  Re  kana 
dalier  in  der  hohen  Temjieratur  des  Keksofens  tim  «o 
Midierer  auf  \Mdlstiindige  Reduktion  des  Titans  aus 
der  Titansänre  ges(  hlotigen  werden.  Hei  der  starken 
Windpressnng  und  der  hohen  Windtemperatnr  im' 
Koksofen  aber  wird  die  Verwandtschaft  des  Stickstoflb 
und  dea  Kohlenstoffs  an  Titan  ao  ^geatdgert»  dafi  e«  «d- 
dteM  El«nente  gebundea  aad  damvt  aaa  dem  Itobeiaeii 
nhge?chieden  wird.  Danach  sind  geringe  Pressung  und 
uiedere  Windtenipi'ratur  ilie  Bedingung,  unter  welcher 
Titan  im  Rolu-isen  bis  zu  einem  gewissen  (irade  - 
nach  Rossi  einige  Zehntelprozente  —  erhalten  werden 
kann.  Die  basische  magnesiareiche  Schlacke  aber 
begilnatigt  die  Reduktion  des  Titans  aus  der  Titas* 
aänre,  wabnebeiBtich  ia  gleicher  Weise  wie  jene  de« 
Siliziums  aus  der  KieaelsMnre.  Nach  den  Ausführungen 
Uörhagers  Ober  die  Bedingun^'en,  unter  welchen  sich 
eine  rtierfiihrung  des  Titans  in  aas  Roheisen  ennög- 
lichcü  liillt,  erscheint  eine  F.rrengiing  von  titaohaltigein 
Roheisen  im  modernen,  auf  Massenerzeagung  gerichteten 
Hochofenbetriebe  nicht  tunlicb  und  dürfte  sich  über- 
haupt nur  unter  ganz  besonderen  lokalen  VcrluiltDiaaea 
«la  lohnend  erweiaen.  D«a  ietxt  ftbliohe  VerÜabraB, 
TitaatagieiniBg«D  aaf  alQiDtDolh«nBiaehaai  «dar  «liik- 
triaebin  Weg«  hetzaateltea  und  naehtriglich  den 

*  Bei  dem  joit  Koks  betriebenen  Kossischen  Ver- 
suchsofen traten  dieselben  ebenfalls  nicht  ein;  die  Ab- 
messungen des  Of«Ba  waren  allerdingt  sehr  klein, 
ebenso  die  Windpramplg  snd  Windt«mp«ratnr  niedrig. 
(Vergl.  „Stahl  bad  Biaan«  180G  8,  BML) 
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Gußeisen  zuzusetzen,  wird  'lemnach  Uis  auf  weitere« 
l>«ibclialten  werden  müssen,  um  so  mehr,  als  «icii  die 
Rnceagang  von  Titaalegiemogea  ans  tiUnreicheii  Erzen 
im  Hochofen  saeb  B«Mi»  ErfthniDgSB*  aiolit  dnreli- 
fQhren  läßt. 

Vereinigte  StaateD.  Während  der  letzten 
Ttgnne  de«  IroD  and  iSteei  institnte  worde  wiederholt 
•owottl  von  eagliaeher  aia  Muh  MtnmBlA  ait  ?or- 
liebe  voB  Mn«rUciaise1ier  Seit»  «in  4m  idniell« 

Waclislum  der  anieriVaiiischen  Eisenindustrie  hin- 
gewiesen ;  meist  wurden  aber  nur  allgemeine  Zahlen 
mit|B;eteiIt,  die  »ich  auf  die  (iesamtheit  der  Krzeuiü;uiig 
hesogeo,  wahrend  üt»er  den  Wechsel  in  den  einzelnen 
Produktionszweigen  in  den  Vorträgen  und  Ansprache! 
wenig  die  Kede  war.  Der  von  W.  Hetcalf,  dem 
früheren  PMaidenten  der  American  Society  of  Ciril 
KDABeen,  vat  des  lateraitiooalen  Iifeniesdioagtefi 
m  8t  LoNia  m.  8.  Oktober  gebeUeae  Vortraj^  iber 

II»  mrrthnt  iM  IHrlMteltli  Im  i«r  Stehl- 

ertei!  fHBg, 

in  welchem  die  .luhre  IHi»'-'  und  1902  einander  ge^en- 
iiluT^Testrllt  werden,  kann  daher  als  eine  danivenswerte 
Ergänzung  zu  den  in  den  Sitaan^n  dea  Iroa  aad 
Steel  Institute  gemachten  Aagabem  Uber  die  «nerifc»- 
aiaobe  Eiaeaindutrie  dieaoa. 

Uber  dr»  Abmeewufeti  «ad  Letstaacea  der 
Hesseinerhirui  ti  und  Martinöfen  wird  folgendes  mit- 
geteilt. Im  Jahre  1892  waren  Konverter  für  3,  5,  7, 
lo,  {fi  und  20 1  Hinsat/.  in  (jebrauch,  während  der 
EiuKttts  für  Martinöfen  &  bi»  t  betrug.  Im  Jahre 
1901  war  bei  den  Bessemerkonvertern  keine  Zunahme 
der  Ahmes^angen  eingetreten»  dagegen  varen  viele 
Uiirtinufen   für  50  t  Ittd  einer  f&r  TSt  vorhanden. 

Währrad  eieb  die  BeaeemeiatahletMagnag  in  dem 
genanntaa  Zeitrsnm  etwa  verdoppelt  bat,  atellt«  eieb 

die  Zunahme  di  r  Martinj-tuhlerzcn^^unir  auf  mehr  als 
da»  Achtfache,  wujiejfen  die  l>zeuj;uni,'  von  ricfrelstahl 
nur  iitii  ein  lirittel  gewiitliM'n  ist.  lici  dm  NiMsten 
Horten  von  KidilrnstofftiegeUlalil  üiud  kein»  ^ualititts• 
verb<  st««riii  : '  :  während  der  ganzen  letzten  40  Jahre 
erzielt  wurdeu.  iJer  vor  40  Jahren  erzeugte  Tiegel- 
fttahl  war  genau  so  gut  wie  jetzt,  nur  waren  damals 
die  Preise  ao^rorwntlidt  Jrachf  lo  daß  die  ?er- 
wendeng  dieees  Stabls  «iiie  beecbrinitte  blieb.  Die 
besten  Tiei,'elstäli!e  sin«!  aueh  lieute  noch  sehr  tener. 
Dii|(e^'en  sind  «iie  p'wohnlii  heti  .M.irken  unter  ;|leioh- 
zeitiger  S'erhesserui. r  i'  (Qualität  iui  l'reise  herab- 
gegangen.  Bei  Hi-ssenier-  und  Murtuistnhl  dangen 
itt  dn«  bedeatende  Verbeasemng  der  Resi  hailpnlieit 
an  veneiebnea.  X>ie  aaßerordentUebe  Entwicklung 
der  MartiBetahlertengang  bat  zwar  die  Verwendung 
von  Bessemerstahl  beeiotrichtigt,  ist  aber  andereeiti 
die  Ursache  gewes««,  daß  die  Bessemmtahlerzenger 
den  grdßten  Wert  auf  Qualität  und  Uleirhfijrnii^keit 
dea  Stahls  legen.     Ira    Martinstahlbetrieh    liat  man 

gelernt,  ijrolie  Chargen  zu  verarbeiten,  so  dal'i  der 
tabl  t^leichmaiiiger  als  vor  zehn  .labren  ausfiiüt ; 
dies  tritt  liesonders  bei  den  kohlt  nstotfreichen  Stählen 
mtage.  Die  kohlenatofEurmen  Stühle  mit  nicbt  mehr 
ale  5,90  bie  0,80  */•  Koblenatolf  habeft  allerdioga  von 
jeher  eine  gleichmäßige  Zusammensetzung  gehabt, 
dagegen  erwies  sich  die  Herstellung  von  kohlenstoff- 
reichem  Stahl  als  schwierig,  was  sich  besondirs  bei 
der  Fabrikation  von  FederstshI  zeigte,  den  man  früher 
nur  in  kleinen  ( >tVn  für  5  bis  10 1  Einsatz  in  gi  niii^endcr 
Qleichförmigkeit  darzustellen  vermochte,  wrüin-nd  man 
heutzutage  denselben  Stahl  mit  Erfolg  auch  in  ao  t-()fen 
berateilt.  Die  bei  der  Stablfabrikatioa  von  den  Werken 
garantierten  Gtenawerte  für  Abwelehonfea  von  den 
vorgeschriebenen  KohlenstofTgebalt  aind  tna  folgender 
Zusammc-ustcllung  ersichtlich : 

*  ,iTbe  Mlaoral  Indmtiy''  Band  d  8.  716. 


0.. 

a«- 

«tWie 

Kohles. 

Kohles- 

itofff  aliAlt 

0,10 
0,20 
0,30 
0,40 

0,50 

0,08    bis  0,12 
0,16     „  0,26 
0,26     ,  0.36 
0,86     ,  0,46 

0,42'/.  „  0,57'/, 

0,60 
0,70 
0,80 
0,90 
1- 

0,52'/»  bis  0,67'/» 
0,62'..  ,  0,77'/, 
0,70     „  0,90 
0,80     „  1,- 
0,90     „  1,10 

<        Da  diese  Grenzwerte  sich  für  die  Praxis  als 
I  durchaus  ausreichend  erwiesen  haben,  wird  der  Martln- 
atabl  jetst  fir  riele  Zwecke  verwendet,  f&r  die  bbb 
nur  TicfelitaU  ftr  taaslich  bielt.  ladaraen 

ist  es  noch  nicht  gelungen,  den  Tiegelstahl  bei  feinen 
'  Drehwerkzeu>reu  sowie  für  stark  gegliederte  Werk- 
zeujje  wie  Fräser  oiw.  durch  Martinstahl  za  ver- 
drängen; Metcalf  hült  es  indessen  fiir  nicht  unuuiglich, 
daß  der  Hartinstabl  noeh  eine  hinreichende  Verbesse- 
rung seiner  Qualität  erfährt,  um  seihst  mit  dem 
besten  Tiegelstafal  in  Wettbewerb  zu  treten,  und  daft 
vielleicht  eebon  die  nicbste  äeneratioii  dae 
,  TiegeUtablverfbbren  als  einen  mMTwandenon  Staad- 

pnaKt  betrachten  wird. 
1         In  der  Chemie  de.s  Stahlhüttenwesens  sind  nach 
I  Metealfs  Ansicht  in  dem  letzten  ,fahrze)int  keine  bahn- 
brechenden  Furtschritte  gemacht  wurden,  besonders 
vermißt  er  neuere  F>>rgcliungen  bezüglich  der  Be- 
stimmungen des  Sauerstoffs,  Wasseratoffii  ud  Stiekatoif» 
i  im  Stahl  und  der  Wirkung  dteier  drei  Elemente  auf 
\  denselben.*    Die  mikrograpUachen  üntersuchnngea 
haben  die  Empfindliehkeit  Oes  Stabls  gegen  Temperatur' 
iinderungen  erwiesen  und  gezeigt,  daß  bei  ruhti^'en 
I  und  genauen  Beobachtungen  die  Erffehnisse  im  gruüeri 
I  nnt   den    im    Lal'Oratoriuni    gcuiactiten  Erfahrungea 
Übereinstimmen  i  dagegen  bezweifelt  der  Vortruende, 
daß  Mikroskop  und  Pjrometer  im  praktiadtan  wtrieb;« 
Verwendnng  naden  würden. 

Auf  dem  Gebiet  der  Metallbearbeitung  ist  das 
wichtigste  Ereignis  die  Entwieklaag  dea  ScoOftlldreh- 
stahls,  dessen  Leistungen  bekanntlich  die  dea  beataiE 
:  Kohlenstotl'staiils  bei  weitem  iibertrcfTen.    Her  Schnell- 
,  ilreh.stahl    hat   einen    mittleren    K.uhlenstofF)fehiilt,  — 
I  gewohnli'di  unter  0.80 u         er  enthalt    ferner  »ehr 
wenig  Mangan,   von   10   bis  20       Wolfram  oder 
Molybdän  und  gewöhnlich  3  bie  4>ChniD,  obgkielk. 
einige  Marken  kein  Cbrom  enthalten.  BMmm, 

I     BuBpflwaanlexploslonen  im  i>  iita«k«B  B«l«k 
'  Im  Jahre  im. 

Däb  dritte  der  vom  Kai«erliehen  Statistischen  Amt 
I  herausgegebenenViertel  jahrsherte  zur  Statistik  des  Dcut- 
sehen  fieicbes,  Jahrgang  19(»4,  enthält  die  Zusammen- 
steUaqg  dw  im  verflossenen  Jahr  in  Deutschland  vor- 
gekommenen Dampfkeaaelexploaionen.  Nicht  berttek» 
siehtigt  sind. hierbei  die Biploeionen  der  Dampf keeeelt 
welche  sich  in  i!er  Benutzung  der  Militärverwalttiag 
oder  der  Verwaltung  der  Kriegsmarine  befinden,  sowie 
'  die  Lokomotiven  der  Eisenbahn»  n.  Fiir  das  Jahr  11"B 
handelt  es  sich  um  9  Explosi  onen,  denen  als  Anuani; 
der  Bericht  über  «ine  Ram  liKiti-  F^plosion  beiireftii;!  ist. 
I>ieZahl  der  verunglückten  Personen  betrug  11  (gegen 
24  im  Vorjahr),  und  zwar  wurden  6  sofort  getötet 
(beaw.  etarben  binnen  48  Standen)  and  6  leicht  ver* 
,  wandet  Der  Konstruktion  naoh  verteilten  sich  die  ^ 
explodiere  n  Kcs^d  üuf  7  verschiedene  Systeme,  von 
welchen  tl<is  der  lie;,'t'nden  Zweilliimmrohrkessel  3  Fäiler 
aufweist,  währi  ud  auf  ieiies  der  ulirigen  Systeme  je 
eine  Explosion  entfällt.  Als  Ursache  der  Exploaion 
worde  in  8  PiUen  WaMennaagelf  meist  anoh  naebliasigfr 

•  Metealf  aebdut  die  niehienglisehe  Literafnr 
wenig  n  kenne.  -  ■ 
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Wartung,  in  einosMliche  BlecbachwächaBg  ugeg<eb«D. 
Das  SeaMlmiteritl  dar  9  «splodi«rt«i  Kanal  baatud 
ans  BiMsMadk    Singeadialtflt  fit  h  d{«  AriMit  daa 

Ergebnis  der  am  1.  Januar  vor>(eiiöiiim»:iien  Dampf- 
kesselsählnniir-  nanacti  wnu-n  an  dieseni  Tage  im 
Deuf^ifhcn  Reiche  vorhanden:  103  210  testsfuhende, 
29  ma  bewegliche  und  6104  SchiffgdampfkesseL  ins- 
geaurt  mm  9WA  gtgn  00068  in  Akra  1879. 


<H«ftlritMUil«D8  Eifl«n-EinMT  vaA  -AnfUIr^ 

Einfuhr. 


AlteiRen 
Koheiaen 

8chwei6eii«B  (8tlb-,  Winkll-, 

ftroaU)  

BaadeiaeB  nod  SdhrenatraifiNi . 

Bleche  nicht  nnter  Zoll .  . 
Desgl.  unter  ■/«  ^oil  .... 

WaGsdraht  

Drahtstifte  \ 

Sonst.  Nägsl,  HaLllduftllben,  I 

Nieten  ,  ,  J 

Schraaban  und  Motteni  .  .  . 

Schienen  

Radsätze  

Radreifen  und  Achsen  .  .  . 
i'alirikate  von  Eiaen  o.  iJtahl, 

iiirht  besonder!  ganiiutt  .  . 

Stahlhalbzens  

Stablstäbe,  Wiakel  md  Prai)« 

außer  Trigera  

Triiger  


1.  Januar  bU  SO.  Not. 


190S 
IM« 


l»04 
tooa 


lRtU2 

122 141 : 

I 

1640101 
12906! 
46768 

19611 
18  301 

41 7M 

6998 

69  877 

6466! 


120  062 
224  144 

187  29S 
135  641 


17  395 
128683 

96108 
11981 
43  107 
20  783 
21816 

41004 

4862 

86  588 
1422 
4818 

103  193 
491 189 

80068 
116867 
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Alteiaeo  

Boheiaan  

SahwaiDaiaen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

Onßeisen,  nicht  besond.  gen. 
Schiniedeisaa«  n       »  n 

Schienen   

Schienenstuhle  und  Schwellen 
Sonstiges  Kisenbaimmatarial  . 
Draht  und  Fabrikate  daniu  . 
Blaeha  nicht  unter  '/•  Zoll .  . 
Daagl.  unter  »/,  Zoll  .... 
Verzinkte  usw.  Hlt-clir  .  .  . 
Seil«  ,ir/.lilerti('  zuia  Verzinnen 
Panzerjilatten     .....  \  , 

Verzirintr  Bleche  

Bandeisen  and  RöhrenaträifaB 
Ankar,  Ketten,  Kabel  .... 
RSliren  tind  Pittings  .... 

Lfifiinfj^röhren  

Nagel,  Holzschrauben,  Nieten 
Schrauben  und  Mattem  .  .  . 

Bettstellen  

Radreifen,  Adnao,  Räder  .  . 
Rohblöcke,  vorganralste  Bldcke, 

Knüppel  

Suhlstäbe,  Winkel,  Profile  . 

Träger  

Falirikafe  von  Eisen   u.  Stahl, 

nicht  besonders  geimunt  .  . 

Inagaaamt   Eiaan  und  Eisen- 


132  683 

148  017 

1011204 

768  676 

118  ;J57 

lO.T  R<!!) 

44ü24 

1      78  841 

51  944 

1    569  896 

474  669 

41  538 

52  766 

j     67  670 

66926 

1  66497 

64160 

111498 

99  429 

1      39  399 

41267 

1    321 333 

348  578 

58  905 

57  316 

1  340 

5 

266  7iiä 

316867 

41460 

86866 

23  542 

36  041 

64  716 

64  886 

1      95  819 

98706 

!      19 152 

19647» 

Ii      12  946 

14  118 

15*i7j 

13260 

88608 

81788 

18 178) 

4041 

148851 

112  843 

- 

48  940 

'     59  881 

49001 

1  84686461  8188686 

j  Itezasaiftnder  fllr  Chromerz. 

I        Lang«  ^alira  hindurch  bildete  dia  Türkei  daa  wich* 
tigst<i  Rezugsland  für  die  auf  den  Weltmarkt  kommen- 
,  den  ("hromerze.    Die  Ausfuhr  betrug  im  Durchschnitt 
etwa  40(KWt  jiihrlich,   was  bia  zum  Jahre  IWa  etwa 
die  Hälfte  der  ganzen  Weltförderung  ausmachte,  Dia 
I  türkitulien  Chromerzgruben  liegen  in  den  enrop&isalien 
Viorinaea  8«kMtiki»  KoBaoiro  und  Honastir  nnti  in  den 
I  aaialtaohaii  Proviaaen  Aidin,  Konia,  Adana,  AnL'ora, 
;  ßra<iga  und  Marri.    Einige  der  bedeutendsten  ^lud- 
statten   befinden   sich    in  den  beiden  letztgenannten 
l'nivinzen;  die  von  dort  ausgeführten  Krze  enthalten 
43  bis  54  "^o  Ohromoxyd.    Die  wachsende  Bedentaac 
j  Neukaledoniens  für  den  Cbroraerzbeigbau  ergibt  a^ 
sua  dam  Dmatend,  ia&  dia  Aufliihr  von  Chroaert 
▼OB  1018  t  im  JOm  1884  mat  10474t  Im  JAn  1900 
und  21437  t  im  Jahre  190S  gestieg«>n  ist.    In  den 
,  ersten  vier  Monaten  des  Jahres  l9iU  hetrui;ea  die 
Verladunitcen    sogar    l'J225  f.     Das    Chromerz  wird 
hauptsächlich  im  Nordwesten  und  Südwesten  der  Int^el 
gewonnen,  es  tritt  gewöhnlich  im  Serpentin  auf,  wel- 
ches auch  das  Nebengestein  der  dortigen  Nickel«  nnd 
Kobalterze  bildet.    Einige  diaaar  Lager  aiad  Vini  be* 
1  triebtlichar  Anadelunng.   Die  aiataten  Graben  befin- 
f  den  ai«h  in  Baaita  der  Society.  1e  Chrome,  welche  im 
I  Jahre  irt02  dureh  Vereinii^un<r  der  bedeutendst»:n  Berg- 
!  werksgesellischaften  entstanden   ist.    Am  lebhafte^iteD 
I  wird  der  Chron3erzbert.'bau  ^'egenwiirtij^  in  Tiepaghi 
I  betrieben,  wo  besondt^rs  reiche  Erze  vorkomnaan;  die 
'■  Socii  ti'  le  Chrome  hat  die  dortigen  (rrubenfeldii^  M 
(Jataroabmer  vanMchtet,  die  fllr  den  Zeitrum  von 
drei  Jahren  den  mtrag^  von  800000  .ilf  bentblt  haben. 
Man  hofft  in  liiesem  Zeitraum  eine  Förderung  von 
lOOt^Wt  zu  erzielen.    Das  Krz  erfordert  keine  Auf- 
bereituiisr  nn  1    -ir  !   in   tfrolien   Ladungen  von  einem 
dnrcbschnittliehen  jUelialt  von  56  '/«  Chromoxyd  ver- 
aehiSt. 

Ferner  werden  noch  betrflditUohe  Mengen  Chroia« 
en  in  Kanada,  Nenfandland,  Oiieobenlano,  Rnfiland, 

Indien  und  Australien  gewonnen.  Dagegen  üind  die 
in  den  Vereinigten  Staaten  aufgefundenen  Lagerstiitten 
von  geringer  Bedrutiing,  ohgleicli  Chromerz  in  weiter 
Verbreitung  in  der  Apitalachischen  Bergkette  und  auch 
in  Kalifornien  vorkommt.  In  den  letztes  Jahren  hat 
die  amerikanilche  CbromerzfSrderung  nur  wenige  hBB> 
d«rt  Tonnen  betregeo,  wovon  der  größte  Teil  in  Kali* 
fomiaa  gnmmn  wnrde.  Der  kanadische  Cbromeisen- 
atein  stammt  ana  der  Gegend  von  Quebec,  der  dortige 
Bergban  «oll  in  günstiger  Entwicklung  begriffen  sein; 
er  lieferte  im  .Jahn  l!>t)B  ,H()20 1.  Neufundland  soll 
angeblich  grulie  La;er  aufbereitungswiirdiges  Erz  be- 
sitzen, doch  ist  ila«8elbe  bis  jetzt  noch  nicht  aaa- 
geheatet  worden.  —  Es  sei  noch  erwähnt}  diB  der 
Chromeraverbnmeh  der  Teretnigten  StMlea  etwt 
80000  t  jlhrHeh  betriigt  mA  aieh  der  Pr«ie  bei  einer 

Basis  von  50%  Cliromoiyd  auf  etwa  19  g  bis  19,50/ 
für  die  Tonne  stellt.  (.Sac.  Md  Hin.  Jonrn..'; 

Elektrothermiache  Behnelsrerfahren. 
Im  Dexember  1906  enmmte  der  kanndieche 


Uiniater  des  Innern  eine  Komniaaion,  welche  die 

Aufgabe  erhielt,  über  die  beim  .Srhmelzen  von  Finen- 
erz  und  in  der  Stahlfabrikatiou  angewendeten  elektro- 
thermiscben  Schmelzverfahren  zu  berichten.  Die  Kom- 
mission, welcher  unter  anderem  der  kanadische  SSuper» 
intindtut  für  Bergwesen  Dr,  Eugene  Haanel 
und  der  bekannte  englische  Hfittenmann  F.  W.  Uar« 
bord  angehörten,  besuchte  nacheinander  die  Werke 
zn  Chrainga  nnd  kortfma  in  Schweden,  La  Praz  in 
Prankreien,  Tnrin  in  Italien  und  Livet  in  Frankreich, 
nnd  liat  nach  ihrer  ■Rüflvltehr  einen  ansführlichen  Be- 
richt erstattet,  dem  als  Anhang  anch  eine  Beeprecbong 
dee  in  Anerikn  anagfsibteB  BnthenbnrgrerlÜireu  bel- 
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mgvbeo  w«r.  NMb  den  vom  ,Iron  Aga*  aotor  dem 
To,  No?emb«r  wi  diaMin  Bericht  ge^eMnen  Auszüge 
sprach  sich  Harbord  über  die  elektrothcrmiBche  Eisen- 
und  Stahlerr-eoi^ng  etwa  wie  folgt  aas:  Die  Roh- 
ei  s  e  n  p  r  z  e  u  tr  !i  n  im  elcktri^cnen  Ofen  befindet 
sicli  noch  im  Veriümilisstadiuiii ;  es  gibt  gegenwärtig 
keine  Anlage,  in  welcher  man  Roheisen  aus  Eisenerz 
durch  das  elektrische  Verfahren  mit  wirtschaftlichem 
Erfolg  her  :  !.:  Die  Konimi!<sion  hat  «wei  Werke, 
tat  wekhaa  Bobeiam  im  elektrischen  Ofen  hergettelk 
wird,  besncbt,  oloilieb  diejenigen  TOn  Sironlt  ra 
La  Pnu  «inil  von  Kaller,  Lelen\  vS:  Co.  in  Livet.  Im 
alli^raeinen  sind  dit  Reaktionen,  die  sich  im  elektri- 
i  ti  Ofen  bezüglich  der  Reduktion  von  VA^n\  und 
seiner  Verbindung  mit  Silizium,  Schwefel,  IMmsphor 
und  Mangan  vollziehen,  den  Reaktionen  im  Mix  lmfen 
ähnlich.  Durch  Änderung  der  Gichten  und  Regu- 
lierung der  Temperatur  mitttle  de*  elektrikdien 
StroBW  kann  jede  Boheinniortc^  Mwoki  mam  ilt 
ueh  weißes  Robetten  erhalten  werden :  uoii  lUH  «ieb 
der  Wechsf'l  des  T?ffiiebes,  (von  eimr  Rortt-  inr 
andern)  si-hticlliT  al^  in  ciiiriii  Rochofm  (iiirrlifüliren. 
h'.in  in  je^lfT  liezii-liuntj  fiir  ilif  suareii  StahltTzeui^'unp*^- 
verfahren  geeignetem  Roheisen  kann  im  elektrischen 
Ofen  ohne  Schwierigkeit  hergeetellt  Verden,  ebenso 
kann  man  gutes  Gießereiroheisen  eraengea.  Ein  für 
daa  Tbonas-  und  baaiacbe  Martinverfabren  geeigneten 
Silizium-  nnd  8chwefelarmes|  Roheisen  kann  pleinifalU 
gewonnen  werden,  wenn  die  Erzbeschickuni;  Man^'an- 
O^iV'i  enthält  nnd  die  Schlacke  durch  Ziis<lila<r  von 
Kalk  busisch  gemacht  wird,  Oh^jleich  der  cxjieri- 
iiientelli»  \fn  hweis  iiin  h  fehlt,  t'latit't  "uui  auf  (iriind 
theoretischer  Erwägungen  annehmen  zu  ki^nnen,  dali 
ein  siliziam-  nnd  achwefelames  Roheisen  iiu  h  Ln 
Abweaenheit  tob  Unasnaoijd  ertengt  werden  kann, 
voraasgeeelit,  d«A  «Ue  Schlack«  leiooUlllMfg  nnd  ba- 
•taeh  genug  iet.  Dagegen  kann  Roheisen  in  größeren 
Ifengen  nnd  im  Wettnewerb  mit  dem  Uochofen  auf 
elektrischem  Wege  nur  an  solchen  Orten  ^-ewonnen 
werden,  wo  die  elektnsehi?  Kraft  sehr  billig  und  das 
Rreniiinatirial  Hehr  teuer  isit.  Wie  in  dem  Bericht 
aufgeführt  wird,  durften  bei  einem  Preise  von  10/ 
fiir  das  elektri^iehe  Pferdekraft-Jahr  und  «iBMK  Preiae 
Ton  7/  L  d.  Tonne  Koka  aioh  die  Emngmqpkoaten 
daa  Bohalaena  im  eldrtijaoben  (Mim  auriUienid  to  kodi 
aMlen  wie  in  einen  modernen  Hochofen,  ünter  ge- 
wSbnlieben  TerbSltaissen,  H.  h.  in  Gegenden,  wo  ein 
normaler  Unrhofenhelrieb  bereits  besteht,  kann  daher 
da«  elektrische  Srhrnelzverftihren  mit  demReiben  nicht 
in  Wettbewerb  treten;  in  Gejjonden  aber,  wo  reiche 
Wasserkräfte  zur  Verfügung  stehen,  und  Hochofen- 
koks  nnr  aebwer  n  erlangen  ist,  kann  die  elektriache 
Bobeiaeaerzengnng  möglickerweiae  tob  wirtiohaft- 
lieben  Erfolg  begleitet  aeln.  Elektrttebe  Antuen 
snr  8t ah  1  e  r zengu  n  CT  wurden  auf  den  K  jellinw  erken 
n  Gjsinge  in  Sohwedi-n,  auf  den  nach  dem  Hcroult- 
»chen  Verfahren  arbeitenden  Werken  zu  Kortfors  in 
•Schweden,  La  Praz  in  Frankreich  und  demjenigen 
von  Keller,  Leleux  &  Co.  zu  Livet  besichtigt  Die 
Meinung  Harbords  bezüglich  der  elektrischen  Stahl- 
gewinnang  geht  dahin,  daü  man  sowohl  durch  das 
KjeUin*  ua  aoeh  dnrek  daa  B^olt-  oder  da«  Keller- 
verbkres  einen  Stahl  danteUen  kann,  der  in  jeder 

Beziehung  dem  besten  TiegelstaM  gleichkommt,  und 
daß  sich  die  Erzengungskosten  bedeutend  niedriger 
als  die  von  bestem  Tiei^elstahl  stellen.  Konstruk- 
tiunsstahl  kann  in  elektrischen  Ofen  zurzeit  nicht 
billig  ^'entig  hergestellt  werden,  um  mit  Siemens-  oder 
Martinstahl  in  erfolgreichen  Wettbewerb  7m  treten, 
vielmehr  dgBet  aiek  der  elektrische  Ofen  uur  für  die 
Sneqging  tob  beateu  Stahl  fttr  beaondera  Venrea- 
diKBgen.  Aasgeaeiekoete  Bigabniiaa  mlAtan  bei  der 
Hantellnog  grofiar  Qnßatifek«  von  Ttagniataklqnalitit 


i  emelt  werden  kdnnen,  wain  Btan  SBakrare  elektrische 
Ofen  in  der  Welse  arbeiten  Aßt,  daB  der 

Stahl  in  ein  pemeinsames  Snrnmflpefüß  ab^'estocbeD 
wird,  bevor  man  ihn  der  Furni  zuführt;  aucii  wüßte 
sich  das  Verfahren  billiger  als  das  Tiegelschmelzver- 
fahren stellen.  Unter  giiuNtigen  Verhältnissen  kann 
der  elektrische  Betrieb  mit  Gasbetrieb  bezüglich  der 
Kosten  in  Wettbewerb  treten,  dagegen  verhindern  die 
kei  kleinen  Öfen  unvermeidlichen  hoben  AnagokeB 
für  Löhne,  dafi  die  elektrische  Staiilenengnag  gegen- 
flber  dem  Siemens*  oder  WartinpnweS  an  Boden  ge- 
winnt; dies  würde  nnr  möirlich  sein,  wenn  man  gro6e 
Ofen  für  30  bis  40  t  Einsatz  verwenden  könnte. 


Hat  BtaenenlarMr  ket  Oala  (SpanleB). 

Die  Erzlagerstätte  der  Cala-Gruben,  5  km  süd- 
waitHeli  von  Oala  in  d«r  Provias  Bnelva  geic^jeii,  ist 
dnrek  eine  ganze  Reihe  tob  Aasbiaien  des  Ems  ge> 

kennzeichnet  und  zwar  befinden  sich  dieselben  auf 
dem  Kamm  und  am  Xurdabhanp  eines  OSO  WNW 
sich    erstreckemlen    etwa       km  lftn<ren  Ber^'rucketi'*, 
j  der  Sierra  del  Veuero.    Der  aus  Häraatitfelsen  be- 
stehende höchste  Punkt  der  Sierra  liegt  725  in  über 
■  Heer,  etwa  275  m  über  dem  Talweg  des  Barranco  de 
j  Herrariaa.   Die  Krzansbisse,  meist  aus  Eisenoxyden, 
*  seltener  auch  aus  Kieaen  beatehend,  sind  anf  eine 
1000  m  lange  und  200  m  breite,  tob  OSO  nach  WNW 
s!  dl  ei^trecliende  Zone  beschränkt    f>a^  Gebiet  der 
Sierra  del  Venero  besteht  im  wesenflichen  aus  stcit 
nufijerirhtetcn    OSO — WNW    streichenden  Schiefern. 
<lie  mehr  oder  weniger  kalkig  sind  und  im  Südwesten 
\ün  einem  selbständigen  Kaikzng  begleitet  werden. 
I  Am  Nordabhang  der  Sierra  del  Venero  aetst  in  dieaan 
I  Sohiafem  eine  elliptische  Masse  von  Granit  auf,  dareit 
:  Liaga  in  dar  Sfldoat— Nordwest-Ricbtnng  etwa  800  m, 
'  deren  maximale  Breite  «enkre«ht  dam  SOO  bis  400  m 

beträgt.  Die  Erzausbinsp  finden  .'^ich  nur  in  den 
.Schilfern   am  südlichen  Rand  <lie8es  (Tranitmassives. 

Die  J^aiferuDgsform  der  Krze  ist  typisch  diejenige 
von  Linsen,  die  konkordaat  den  kontaktiiietajjiorphen, 
kalkigen  Schiefem  eingelagert  sind.  Wo  die  Linsen 
sehr  schmal  nnd  lang  sind,  nehmen  aie  den  Charakter 
Ton  Lagergtngen  an.  Die  Bnanabiaae  beataiheB  in 
:  ihrer  Hauptmasse  aus  Eisenoxyd,  vorherrschend  Hä- 
I  matit,  durchzogen  von  Qaarzachnfiren ,  die  besonders 
reichlich  direkt  an  der  Oberfläche  auftreten.  Kr/ 
ma,HB«n,  bestehend  aus  Magnetit  nnd  Kiesen,  sind  nur 
an  zwei  Stellen  in  betricntlicber  Ausdehnung  an  der 
Oberfläche  zu  beobachten.  Die  Erzlager  sind  außer 
durch  einige  ausgedehmte  Tagebaue,  kurze  Anhaaa  nnd 

1  kldnare  Mkicbte  im  ganien  dorch  11  lingera  nnd 
I  kfinere  Strecken  angmsbren  worden  und  die  waS- 

geBchlossenen  Erzvorräfe  werden  auf  eine  ^fillion Tonnen 
Kujjfcrerzt;  mit  etwa  0 o  Kupfergehalt  und  acht  Mil- 
lionen Tonnen  Eisenerze  mit  50  l)is  tjD  ■'„  Eisengehalt 

feschätzt  Soweit  nach  den  vorliandenen  uatüriichen  und 
nnstlichen  Aufschlüssen,  entsprechend  der  geologischen 
Aufnahme,  eine  Schätzung  der  gesamtes  Erzmenge  der 
Cala-Gruben  mOglieh  ist,  mckeiBt  es  nach  der  Ansicht 
dea  Bariobteratattara  ni^t  «Bgeraehlllnrtigt,  80  IUI- 
lionoB  Tonnen  als  Vasae  der  Robene  annnekmen» 
die  etwa  20  Millionen  Tonnen  sfeschiedenen  Erzen, 
d.  h.  etwa  18  Millionen  Tonnen  Eisenerzen  von  etwa 
66 '/o  Gehalt  an  Eisen  und  etwa  zwei  ^lillioncn  Tonnen 
Kupfererzen  von  etwa  6  ^7«  Gehalt  an  Kupf«r  ent- 
sprechen würden.  Kanm  die  Hälfte  der  gesamten 
äJ>er  dem  Talniveau  liegenden  Erzmassen  der  Cala» 
Gruben  ist  demnach  bis  jetzt  aufgeschlossen.  Die  Be- 
dingangen  für  daa  AblMa  der  Erze  in  der  Siam 
Taaaro  wardaa  ak  anflarordantUidi  günstig  gesdiildert. 
(.ZiliMMft  fBr  inklMto  «setogtai*  tM<  Heft  T> 
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JUetaUurgija  Tschuyun.  SeheUiiO  i  Sial.  VoB  i 
W.  Lipin.  Ordentlicher  Professor  des  Berg- 
inntitnlH  .Tekatlierina  II  ia  Petersburg,  Hitglied 
des  gelehrten  BergkoUegiams  usw.  L  Teil: 
Allf emeioe  BitmiebftftMi  dea  EfMsa  and  Wir- 
kimp:  vei^cliiedener  Elemente  Mlf  dtt  BitM. 
Erzeugung  von  Roheisen. 

Die  rntsiiche  Literatar  besaß  bisher  kein  eirMies 
grölicrcH  Werk  äber  das  Ei«cnhüttenwfsen,  uriu  die 
rassiscben  Ingenienrp  wftr^n  auf  d\«  von  N.  A.  .Tüs»a 
besorgte  Übersetsan^^  des  bekannten  Buches  von  Leile- 
hvx  Mgewieg«n.  Das  £rtcheinea  des  LipiiiBcben 
Werk«  wird  daber  von  anseren  rassischen  Fach- 
fBBoatM  ireadig  begrüßt  werden.  Dauelbe  iit  kein 
r«in  wiss«nteb«Rlidiea  Werk,  tondem  ein  Haadbvolt, 
welches  sowohl  dem  Stndierenden  als  aach  dem  im 
praktischen  lietriel»  fitti'Eren  Ingenieur  wertvolle  Dienste 
leisten  wird.  Der  Abschnitt  übf  i  i  i  lüntliiß  der  ver- 
schiedeneo  Metalle  auf  das  Ei^<  ti  enthütt  sehr  inter- 
«•sante  Angaben,  u.  a.  ancb  eigne  Arbeiten  H.  Lipina 
wie  s.  B.  fiinflnfl  des  Knpfen  auf  Eisen  CfStabl  and 
Bitn«  1900  Heft  10  Seite  586  IT.).  In  der  Besebrei. 
bong  des  Banee  und  Betriebes  der  Hochöfen  finden 
«ich  von(Ugliche  Angaben  Ober  Holzkohlen-  und  Koks- 
hochöfen in  Rußland,  wie  solche  bisher  noch  nicht 
veröffentlicht  sind.  Man  kann  dem  Buche  die  grüijte 
Veibreitnng  wünschen;  auch  wäre  eine  Übersetzung  ins 
Deotsche  wohl  dankenswert.  Die  dem  Text  beigefügten 
zahlreichen  ZeiobnnngMl  vnd  Skinen  sind  blnreichend 
für  die  BrUntemng,  wenn  ihre  Auftbrug  smIi  aieht 

ferade  anf  der  Bdh«  steht.   Es  dftrfte  «Uli  enpfUilea, 
ei  den  nächsten  Bänden  Mf  die  bildliebe  Dinlellng 
mehr  Wert  sn  legen. 

Bträtdttjf  om  dm  Ukmd»  hjffi^HM»  Kongre» 
i  Kjiahenhavn  den  •?/.  ?7.  Juni  1903.  Ud- 
givet  af  Kongreesens  Bestyrelse  ander  He- 
dftktlott  nf  Eonire«««n»  G«BeralMkretnw 
in^'eniMrkapt^jn  A.  0.  V.  Petersen.  KJeben- 
bavn  1904. 

Der  unter  obigem  Titel  soeben  erschienene  Bericht 
Uber  den  teehuineii-bygieBiMheii  Eongreft  in.  Kopen- 


hagen ist  ein  stattlicher  Band  von  mehr  als  300  Seiten 
mit  vielen  Abbildungen  und  Tnfein.  Von  den  in  den 
einseinen  Abteilangen  gebiltenen  Yortrigen  dBrfln 

nur  füllende  für  utiNero  Li'ser  vcn  Interesse  sein: 
Th.  I' j  u  ti  g ij  u  1  s  t ;  l'ber  Üanipt'kes^selprüfunK  mit  be- 
sonderer nerücksiclitigunff  der  Tätigkeit  der  schwe- 
dischen Dampf kessel vereine.  0.  Busse:  Entwicklung 
des  Eisenbahnmaterials.  0.  Dillner:  Ober  die  Ent- 
vioklnng  des  ICfMerinlpfttfugswesens  in  Sekweden. 
H.  ff.  sebon:  Überhitater  Dampf.  Job.  BeiUten: 
t'her   Torf.     J.    G.   Thiin'  Tber  Torfbriket- 

tierunjf.  C.  F.  Jarl:  KlektrüUiitinetische  Eritaufberei- 
tung.  Ivar  Svedbert;:  Die  .Steinkoblen-  and  Ton* 
industrie  in  äcbonen  (Sttdscbweden). 


„AfflKnvärld^'n'' .    Dopp«»lniininier  47  und  4H. 

Di«  achwediecbe  Zeitschrift  »Affilrsvürlden"  hat 
«neb  für  die  eisenbSttouniInniseben  Kreise  insofern  ein 
Interesse,  als  sie  neben  Aufsätzen  von  «Ugemeineni  wirt- 
schaftlichem un<l  technischem  Interesse  «neb  Mitteilon- 
''en  aus  ilctn  jfch  wedis'  heil  Berg-  und  Hüttenwesen  bringt. 
Da  ein  Teil  inlialts  in  englischer  Sprache  erscheint, 
ist  auch  der  nicht  schwedisch  sprechende  Leser  in  der 
Lag«,  von  den  d«s  Anslnnd  bMonders  interessierenden 
Aitineln  Kenntnis  n  nelunen.  Die  unter  dem  SB.  Ko- 
venbw  1804  erschienene  Doppelnnmmer  dürfte 
ilires  reicben  Inlialts  und  ihrer  gediegenen  Auel 
di«  beeondef«  Beeebtnng  weiter  Kreit«  ▼eidkoen. 

EiagegHigene  BSeber: 

Die  Dampfturhinm,  ihre  Theorie,  K«n8traktioQ 
und  Ilotrteb.     Von   Hans  Wagner.  Mit 
150  .Abbildungen  and  einer  Tafel.  Hanaover. 
Verlag  von  Öe1»r8der  Jlneeke. 
Moleküle,  Atome,   Wdtäther.    Von  Dr.  Gustav 
Mie,  a.  0.  Professor  der  Physik   in  Greifs- 
wald.   Uit  27  Figuren  im  Text.  (nAas  Natur 
i     nnd  Oetoteanrelt."  Sammlung  wiasensehnftlieh" 
I      gemeinverständlicher  Darstellungen  aus  allen 
I     tiebieteD  des  Wissens.  Ö8.  Bäadcbeu.)  Verlag 
.     Ten  B.  6.  Tenbuer  In  Leipslg.    Pnie  geh. 
I     1      geedininekvoll  gel».  1|S6  »4. 


Industrielle  Bundsehau« 


Vrled«  krapp  k.-Ü.  zn  Essen  a.  d.  Ralir. 

Den  Beriebt  de«  Dlrektoriun»  Ar  d«s  am  80.  Jnni 

abtfelaufene  erste  Ges-chäftsjahr  entnehmen  wir  fol- 
gendes: Her  Restan'l  an  Immobilien  tiftrug  am  HO.  .Juni 
1904   148  4:rj  14i;  Die  Abschreibungen   auf  die 

Immobilien  sind  mit  9  845  888,31  eingestellt,  so 
daß  sich  nach  Abzug  derselben  die  Immobilien  für  die 
Bilanz  auf  188689812,69.«  stellen.  Die  Werksgerit« 
and  Transportmittd  sind  nit  6  968  970;14  Jf  eingesetzt, 
das  Inventar  an  Vorräten,  halb  und  ganz  fertigen 
Waren  beläuft  sich  anf  81  387  986,33  JK,  die  Patent«  | 
und  I.i/.eiizcn  sind  mit  1  Wil  000  vorg>'traL'»'n.  Kasse, 
Wechsel  und  Bankguthaben  betragen  zusammen  i 
18619570,81  «^f^  Von  dem  Betrag«  der  Waitpapiere  | 


und  Beteiligungen  mit  zusammen  64  674  81^2,(31.4^  ent- 
fükn  anf  f««ty«nia«lidi«  Wertpapiere  38  474  718,18  UK, 
andwe  Wertpapiere  nnd  Beteiligungen  15  200 180,48  UV. 

Hierzu  winl  neinerkt,  daß  (!ie  bei  der  Finna  be- 
stelieniien  l'enHionskasscn  fiir  Beanite  und  Arbeiter  in 
abgesonderter  Verwaltung  stehen;  da.s  in  inündel- 
sicbereu  Wortpapieren  angelegte  Vermögen  dieser 
Kassen  im  Nominalbetrage  von  22  588  700  .i^  länfl 
daher  niebt  anf  der  Btlans  der  Firma.  D!«  «enstifM 
Dsbitoiw  b«3«|ifen  sieb  «af  81 708  741,68  uK.  Dar* 
unter  sind  enthalten:  Guthaben  ffir  Lieferungen 
21322846,62  .H,  Abscblagszahlnngen  an  Hauunter- 
nehmernnd  Lieferanten  6  744312,49^4'. 

Hinsichtlich  der  Verbindlichkeiten  ist  zu  b«> 
merken^  daß  die  beiden  Anleihen  noeb  ait  folgend«« 
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Betrafen  ausstehen;  Anleihe  von  1B93  im  Betrage 
von  24  Millionen  Mark  18  8G2  0O0  Anleihe  von 
1901  (zu  102  tückzahlbar)  im  ü«tr«ge  von  20  Milltouen 
Mirk  20  056  770  UV.  Von  den  beiden  Anleihen  sind 
in  ftb;;e1anfenM  6«Mhlfkqilir  die  Tcrtragniifi^iaii 
B«tnge  aus^eloct  worden,  und  iwer  von  der  Aileihe 
von  (ii^^O0O.#  und   von  dojenigea  VOB  1901 

aTiCOÜ^^,  zusuiuuK-n  KKHOtK)^, 

Die  Delkredere-  und  Garantiefoml»,  darunter  der 
allgemeine  Delkrt-derefonds,  die  UücksUiUangeD  für 
Oartintiererhindliclikpiten,  Bergsehiden  und  dergleichen 
betrapn  7  006162  82.^,  die  Kapitaldepositen  von 
Arbeitern  und  Beamten,  welche  mit  5  %  verzinst 
werdeOf  belMfeo  aioli  «af  88996  797,97  <  #,  die  An- 
isliliragen  anf  abj^aebloneiM  trieremngsgescbifte 
helrai^en  '17  1 7"- '?  1 1 '!  ff,  die  sonsfijji-n  Tvrfditnren 
belaufen  Sicii  uul  2j.  ct62l'tibJi.M;  darunter  sind  an 
Forderungen  von  Lieferantt-n  5  •2(K>  !)26,89  tiC.  m  I  "  i  ds 
fiit  UnterstatznngB-  dbw.  Zwecke  5346  094,42.^.  an 
Löhnen,  Frachten,  Zöllen,  Anleihezinsen  nnd  andt-ren 
am  Jahresschluß  noch  nicht  Tälligen  Verbindlichkeiten 
6  187  672,78 enthalten. 

Dt  fietriebellbeiMhtift  der  aimtlicbeB  Werke  der 
Finna  betrigt  17  390 180,90 Ulf,  an  Zinten  b«tiiig«»i 
dif  Kinnahmen  über  Abzug  der  .\u?,^Ml)en  für  die 
Verzinsung  der  Anleihen,  Rapitaldepusitcn  usw. 
284  796,81  mx  virsühicdenen  Einnahmen  ist  ein 
R*»trag  von  2  587  800,42.^  anstefallen.  so  daü  sich 
zusammen  20  162  777,13  er-jeben.  Dagegen  betragen 
die  Aainbea  ßr  Steaera  di^ö  119,08 -iK  uid  für  die 
MietalieM  Arbeiterveniehemiff  SlS4Sa7^«4.  der 
Anfirud  Ar  WohlfehrteMenben  aller  Art  betragt 
82398A<>c#.  Na«b  Abzug  dieser  Aoagtben  mit  sti- 
lammen  B  ROO  Olö.Hn  , erjriht  sich  ein  Reingewinn 
▼Oll  1 1  r)«-2  7*;i.7b  ■ Hiervon  sollen  der  gesetz- 
lichen Kürkliice,  1,00  (H)t),*/  der  Sonderriiiklage  über- 
wiesen, nnd  aalierdem  der  Arbeiterpensioni^kaHse  der 
(inOstahlfahrik  ein  anUerordentlicher  Zuschuü  von 
500  000  gewühlt  werden.  Die  Dividende  für  das  6e- 
•chiltsjahrlOOB^  »tauf  e'/s  faatgeMtrt.  Des  Aktien- 
kepitel  der  Oeeellaeheft  betrügt  190  000  ODO  Ulf. 

6ut«hoffnniif«hatte,  Aktienver«!«  fir  Bergtei  lai 

HBttenbetrieh  in  Oberhauson  2,  Rheinland. 

Der  Kechnunpabschiul^  für  das  Öeschäftsjabr 
1903/04  weist  nach  Abzog  der  allgemeinen  L'nkosten 
«bea  Gewinn  von  7  121  586^  Jl  (7081  946,49)  anf. 
Naeb  K9rnag  der  gemaehtea  Abaebrelbaiigeii  vtm 

3500  000  Ji  (B 400  000)  verbleibt  ein  Reinprewinn  von 
3621585,33  ,4f  (8621  946,49»,  der  sich  unter  Hinzu- 
rechnung des  ( icwinnvortrau's  aus  dem  Vorjahr  von 
Slki  t'20.39  anf  3  fl?U  Ü0&,72  -M  erhöhl.  Uerselbe 
wird  znr  Zahlung  von  20  "lo  Dividende  auf  das  voll 
eingezahlte  Aktienkapital  von  18  000000  .#  mit 
B  600  000  .4'  nnd  znr  Zahlung  einer  halben  Jabres- 
dlvidende  tob  8  7»  fBr  die  erate  Eiasalilnag  von 
1 600000  M  aar  die  neuen  Aktien  mit  46 000  JI  Ter- 
wendet.  Die  gesamt«  Dividende  stellt  sirh  demnarh 
anf  3  645  000  während  für  den  Vortrag  mi  neae 
Rechnung  28!m>(>.5,72  -M  verhicibm.  —  Die  Erzengnng 
der  sämtlichen  Betriebe  mit  Ausnahme  der  Raseneisen- 
steingewinnung,  die  eine  Abnahme  von  14398  t  auf- 
weist, hat  eine  Erhöhung  erfahren  und  «war  am 
folgende  Beträge:  bei  Kohlen  267  649  t  =  10,^  */•; 
Miaette 4500t  ^  1,87  «/• :  Kalkstein  87080 1 »  88,16  «/•; 
Delendt  8B10  t  ^  20,24  >o;  Robetaen  98901  t 
7,67  Walzwerkserzeiignissen  34  813  t  ■=  10,65"/»; 
Maschinen,  Bnirken  usw.  1428  t  —  2,68  %.  I)ie 
AusnutzunL^  der  H. ichofeng.-i.se  auf  der  Eisenhütte  (»l,er- 
hausen  hat  eine  weitere  Ausdehnung  erfahren;  am 
Ende  des  Ueaehaftsiahrea  waren  dort  Maschinen  von 
im  ganzen  7320  P.  8.  im  Betrieb,  die  durch  Hochofen- 
gas getrieben  worden.  Die  AnÄtelinng  weiterer  drei 
lOOOpferdiger  Gaadyaaaee,  die  in  der  Abteilnng 


Sterkrade  gehaut  werden,  ist  io  der  Vorbereitung 
begriffen.  Im  Steinkohlenbergwerk  Oberhausen  wurden 
auf  Schacht  Oberhaui^cn  1  und  2  679  875  t,  anf 
Schacht  Osterfeld  1  und  2  978  267  t,  nnd  Schaebt 
Starknde  19088  t  gefedert  Die  Kohlenj^winaang 
a«r  Zedie  Lndwig  etellte  lieh  anf  806604  t.  Tn 
tfinettebergbau  wurden  anf  den  Qmben  Sterkrade  und 
Sterkrade- Anschloß  bei  Wollmeringen  in  Lothringen 
150  775  t,  auf  aus  gemeinscliaftlichem  ( irubenbesitz 
Orube  Steitiberg  bei  iiümelingen  in  Luxemburg 
i  126829  t  (wovon  63  16.0  t  auf  Anteil  der  (juteboffaungs- 
hütte)  und  auf  Grube  Karl  Lueg  bei  Fentsch  in 
'  Lothringen  298  711  t  (wovon  149  355  t  auf  Anteil  der 
I  Qtttehoffiinncahttte)  gefSrdert.  Im  Baeeneiaenatein- 
'  betrieb  werden  in  Bfllffiea  96415 1  Reeeners  gewonnen. 
Auf  der  EisenhStfe  OberLausen  wurden.^von  den  vor- 
handenen 9  Hochöfen  durchschnittlich  8  Öfen  betrieben, 
von  den  auf  der  P^.isenhütte  Obei  hausen  und  auf  Schanht 
( 'sterj'eld  vorhandenen  iiuksülvn  wareu  durchschnittlich 
t>r>0  Öfen  im  Betrieb.  Verkokt  wurden  874  578  t 
'  Kohlen,  simtlicfa  gewaschen  und,  mit  Ausnahme  von 
14880 i,  eigeiner  Förderung.  Die  Gesamt- Roheisen- 
eiaeivug  betrag  468076  U  Ee  wuden  1006176  t 
Bne  nna  86fl00t  Kalketeine  ▼enehmolien,  daa  dnreb« 
scliiiifflicbe  Ausbringen  der  Erze  betrog  44,84  */». 
Von  dem  erblasenen  Tloheisen  verbrauchten  die  eigenen 
Werke  4i>8  44ti  t.  wahrend  'M'< \T^t  X  verkauft  wurden. 
Im  Walzwerks-  und  Sstahlw  erkshetrieb  wurden  folgeude 

Ergebaiiae  ercielt.  Dar^  l.  Walzwerk  Oberluiusen 
I  lieferte  an  fertiger  Ware  125  216  t,  das  Walzwerk 

Nen-Obcrhauscn  an  fertiger  Ware  887056  t,  an  nacb 
J  dem  Walzwerk  OberbaaaeB   fdiefeitam  .  Halhaeu 

'  152  602  t,  zusammen  S89  867  t   Die  Oeaant-Robetabt- 

,  erzengung  betrug  an  Tliouiasstahl   201  fi36  t  und  an 
;   .MartiDstalil  117  428  t.  zusaniinen   demniich  4(MHiH4  t. 
Auf  Abteilung  Sterkrade  wurden   an  ferti;-!  i  A:beit, 
einschließlich  der  Lietemn^n  für  die  eigenen  Werk«, 
,  54  715 1  verrechnet,  die  LiebniBg  an  die  etgenea 
Werke  betrag  17  10»  t. 

LvtbriagBr  HBttenrerein  Aamati'Trlflde 

Ib  Enealtingen. 

Die  FörileiTjng  auf  Eisenerzgrube  Anmetz  betrug 
456070  t  nnd  auf  Grabe  Friede  144015  t.  Die  Kohlen- 
zeche General  erlitt  durch  ein  teilweises  Zusammen- 
brechen des  mit  Holz  ausgebauten  Hauptförderschachtee 
eiow  aehr  erhabUeben  XJnfall,  welcber  den  Rückgang 
der  PSrdemaf  bie  anf  V«  dee  IHlliereB  Betrages  sar 
Folge  hatte.  Die  drei  Hochöfen  waren  wahrend  des 
ganzen  .luhres  ohne  St^rnngeu  im  Betriebe  nnd  lieferten 
135271  t.  Zwecks  Krreiehnng  einer  möglichst  weit- 
gehenden Reinigung  der  Hochofengase,  insbesondere 
im  Hinblii'k  auf  die  in  Hontaffe  begriffene  umfang- 
reiche Gasmaachinenaabige,  warae  auch  bei  den  alten 

I  drei  Hochöfen  eine  VervellkommDung  in  den  Binridi- 
tnnj^  aar  Staubabscheidung  in  Angriff  genommen  nnd 

>  damit  ansammenhiingend  eine  teilweise  VerSudemng 
der  (^<wperzustellung.    In  der  GieRerei  wurden  6U7  t 

I  vorzugsweise  für  den  eigenen  Betrieb  hergestellt.  Die 

I  Produktion  an  Ribstahl  betief  sich  nuf  2r>H:tt)9  t;  zur 
Herstellung  derselben  diente  das  gesamte  von  den  Hoch- 
öfen der  Hütte  Friede  ond  der  Fentsrber  Uütte  erbksene 

I  Roheisen.  Der  geeamte  Rohatabl  wurde  in  den  Walz- 
werken verarbeitet,  und  awar  belief  sieb  die  Eneogung  in 
Walswerkslbhiikalen  aaf  888802 1  Dieselbea  verteilten 
sieh  in  folgender  Weiee:  98,06  >  Blooms  fBr  den  Ter- 

I  kauf.  29,2ii^;o  Knüppel  und  I'latiaen  für  den  Verkauf, 
41,79 «/(.  Profil-  nnd  Stab  eisen,  sowie  Eisenbahnmaterial. 
[)as  Gewinn-  und  Verlustkonto  ergibt  an  diesjährigen 
ISetriebsüberschüsaen  2 468  426,2.^  an  versi  iuedeneu 
Einnahmen  (Mieten  nsw.)  82087,64  UV,  im  ganzen  dem- 
nach 2  550  513,87  denen  an  Aa^gaban  1848  770,90,« 
gegenäberatehen,  ao  daß  atn  Saldo  von  I9067djLfl7«C 
Torbleibt,  der  so  AbicihreilMingeB  YenraadaBg  findet. 
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MiirkiHch«  MflKCbinenbananstalt  Torm.  KampACo. 
SQ  W«tt«r  «.  4.  Kokr* 

Der  erzielte  Rf.h^'ewinn  beträgt  2703,60.«.  D» 
aber  aoilertieit»  <]ib  feistgesetstea  Abschreibungen  die 
Summe  von  76  904,65  .H  erfordern,  so  ergibt  sich  ein 
bilaaioifiigw  Verlost  von  7d  200,96  ««.  Dleeer  Verlast 
bat  dweh  ein«  entapTeebeade  EntRahne  am  der  geeets- 
liohen  Rücklage  Deckung  gefonrien,  nti<]  bleibt  die 
letztere  hieroaui  noch  mit  39844,27  ^  %a  Buche  stehen. 


LUMBlMrger  Hrnrnrrkv-    nrnl  Snarbrilcker  BISM- 
hiltteDgesellscbart  iu  Kurbaeh. 

Koch  dem  (ieschüftsbericht  waren  die  sechs  Hoch- 
öfen in  niirb;ir  li  il;is  gnnze  Inlir  hindurch  im  Betrieb 
und  lialii'ii  tis7  f  'J  lirumi'^rMheisen  gegen  243  956  t 
im  Vorjahr  ;:elietert:  in  den  beiden  Hochöfen  zu  Esch 
wurden  llHB58t  ge^en  12&uy5t  erblasen,  das  e^ibt 
für  Barbach  eine  «nMhme  von  84  784  t  nad  für  Eacb 
eise  Terminderaiig  von  12  887 1;  die  letstere  erklirt 
•ich  «na  dem  ümstand,  daß  Ton  den  in  Eaeh  Tor- 
handenen  vier  n'irböfen  nur  'Ire!  im  Betrieb  waren. 
In  dem  Thomasstalilwerk  wurden  24!»  720  t  gegen 
235846  t.  in  dem  .Martinstuhlwerk  4!»  544  t  f.'ei.'en  4  1  4t;()t 
hergestellt;  b«ide  susanimen  lieferten  eine  Erzeugung 
von  271  628  t  gegen  258  846  t  im  Vorjahr,  so  daß  eine 
ZoDibme  von  18 1S8 1  einmtreten  iat,  Die  ceaamten 
Waliwerke  hatten  eine  Pkndnktien  tob  S44BIB  t 
fertiger  Stablerzeagnisse.  Der  Rohgewinn  stellt  sirb 
anf  8  972  9G7  Ot,  woran  die  Burbacher  Hätte  und  die 
Bergwerke  mit  8  776  461  uK,  die  beiden  Boebafen  m 


Esch  mit  184  150  ^,  die  Koksöfen  zu  Haine  Snint- 
l'ierre   tnit    Iii»  a .  Eisenbübn    von   Es'h  narii 

KodiugeQ  mit  2t)lB  ^  beteiligt  waren,  w&lirend  sich 
der  Saldo  aus  dem  vorigen  Geschäftsjahr  auf  6619, # 
atellt.  Von  dem  Hobgewinn  verbleiben  nech  1 158775^ 
AbiebreibuDgen  end  einigen  nndereu  Abzögen  ein 
Reiofrewinn  von  2  733  BIT  A'.  Hieraas  wurde  nach 
Abzug  der  statut4irisrhen  Tantiemen  eine  Dividende 
vonSO"  »  >  •  '  Kapital  v.m  4800000.^^  mit  1  41(Hhxi .  <c 
aaegwcntittet,  ferner  der  Betrag  von  1000000  einem 
BMerr^nde  ttbenrieaen  nnd  44  647  .«  naf  am«  Redl- 
wng  Toigetcagen. 

MuehlMiiban'Oeselisebarf  Karlunlie  In 
Karlarnhe  (Badm). 

Tm  Gesehlftsjahr  1908,04  i&t  gegen  das  2  Vor- 
jahr die  Gesamtproduktion  von  2 149  441,68  auf 
1  632  922,26  M  nnd  der  Überschuß  von  888  041,97  M 
anf  284040,33  Jf  snrttckgegangen.  An  dem  Überschuß 
von  284040^  WltboniiiMn  18960;SB^  fftr  ?eneliiedeBe 
Ausgaben  in  A1>raf,  so  dmB  einaeblieBlieb  dee  -Snido- 
Vortrags  aus  dem  Vorjahr  836  27«,72  .  zur  VarfSgung 
stehen,  die  nach  Abzug  der  Tantiemen  zur  Verteilung 
einer  Divid.-nde  von  12 'i"/»  inil  218  750./^  benutzt 
wer<1en.  wahrend  der  Vortrag  auf  neue  Reohaung 
m  -IH^J  1  H  beträgt.  Von  einer  beeoadtfen  Abeehiw* 
bong  rar  Abnatning  iet  Abetand  genomnMn  worden, 
weifdie  snm  Oeaebmebetrieb  der  Oeaelleeluifl  erftorder- 
liihen  Anlagen  und  Honstigen  Gegenstände  bereit» 
auf  einen  auUerordentlich  niedrigen  Satz  abgeschrieben 


TeTelw  •Nachriefeten. 
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Veroift  devtsdiar  EittnhOttanleute.  1  ö«»*!«!,  r..  in^nieur  der  Fim»  iw 

I     a..    Essen,  Sachsenatr.  II. 


Der  Verein  der  I^dn^striellen  des  |Re- 
giernngsbetirke  Kflin  hilt  *m  Hontag  den  lll.d.lf., 
ubi'i!  Is  7'/i  Uhr,  im  Zivilkariuo  eine  Sitzung  ab,  in 
der  Geb.  tlberbaurat  Dorn  er  von  der  Königlichen 
Eisenbahndirektiun  Köln  einen  Vortrag  über  da« 
Thema:  nAveribniide  EbenbnbnverbiUaieee,  ina- 
Itesondere  die  groReti  Güterwagen  im  Vergleirh  mit 
den  entaprechenden  deutschen  Verhältnissen  und  fie- 
stiebnagen«,  betten  wird,  tineere  Hitgiteder  eind 
bei  diesem  Vortrug  al»  Gäste  willkommen.  An 
die  Versammlung  schließt  sich  ein  einfaches  Abend- 
eieen  in,  m  dem  Toranroeldnngen  bis  aom  17.  Dezember 
abends  an  die  GeMhlftaatelle  des  obengeBumten  Yertiae 
erbeten  weiden. 


Bfck-,  Carl,  Zentral  Inspektor.  Resicza,  Ungarn. 
Dimbs,  b'.,  ini^enieur,  Direktor  der  Ungariprhen  Heeres- 

ansrij!.tun^sfabrik  Akt.  (res  ,  Puzsonv,  Ungarn. 
Eff*rmann,  l'tt«r^  Contialting  Engineer  and  Kzpert, 

Beloit- Wisconsin,  U.  St  A. 
90itOrodd*ek,  C,  £lektroingenieiir  dea  Dsmpfkeeael« 

Überwach  ungs-Yeran»  der  seehen  in  Oberbergonti- 

bezirk  Dortmund,  Essen,  Uninnenstr.  Rh' 
Grixtvf,  Thtod.,  Ingenieur,  Köln,  Blaubach  2ti. 
Ougitr,  U*infi«k,   Befviebeingmieiir,  Oiffeidiagen, 

Loxemburg. 


GeJ., 

Hadge,  Car// DipL^lBfenieor,  Senfliea  O.-&1  Kaiier* 

I      Straße  6. 

Uallwacht,  Fl,  Httttettingenieor,  EftyliigeB,  Lothringen» 
Bmnnenstrafie  28. 
I  H«clc,  C,  Direlttor  der  Diedenbofener  Semeetwerke 

<<    r:K  Ii.  H.,  DirHpnbofen  i.  T.rtlir, 
heti<:kiiij  Lonritü,  leilliaber  dtr  1  iraia  (rebr.  Heucken 

&  Cie,,  Metallwarenfabrik,   Aachen,  Kaiserallee  92. 
I   Indtnkfmpen,  Stahlwerkücbef  des  Lothringer  Hütten- 
;      Vereins  Anmeüs- Friede,  Kneuttingen  in  Lotbr. 
KHnkhammtr,  Äloyt,  Werkaieiter  der  Kipfer»  nad 

Heisingwffirke  Ton  O.  Cbnndoir  A  Ote.,  Bndapeet 

Varosligeti  fauor  villa  46. 
Kühler,   Withtlm,  Eisenwerksdirektor,  |Donawitz  bei 

Leoben,  Steiermark. 
Mukat,  i'.,  Dr.  ing.,  Seitetsjo,*  Yswatamachi,  Chikozen, 

Japu. 

Pithrton,  A.  lagenieor,  fitocithola,  Zentrnlpnlaet. 
Ftckolka,  L.,  Duektor  dea  Eiaenweike  KUdno,  ClndM, 
BObmes. 

Valmtin,  WiOuim,  Mittnhnber  der  Finne  H.  Seeen- 

tl      Berlin  SW.  47,  Großbeerenstr.  77. 
We)  ckmrinttr,  J,  C,  Ingenieur,  e/o.  The  Hook  äcrlrord 

Contraetin^  Oie.,  816  N«rtk  Libocty  Street,  Bnlti> 

more  Md.,  U.  St.  A. 
Wolff,  Paul,  Dr.  ing.,  Betriebeingenienr  der  Eisen- 

giefieiei  der  Fimin  Ftied.  Krapp  Akt-Oes^  Q«r^ 

maainwwft,  KIel*€hHHrdeB. 

Verstorben; 
Otittmr,       ZiTiliogenieor,  Däaseldorf. 
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